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bietet Entwicklung,
Konstruktion und
Fertigung aus einer Hand

Grindung 2019

EKOFLEX GmbH
Westring 22, 33142 Buren
+49 2951 9380 796

www.EKOFLEX.de



http://www.ekoflex.de/

KOF|EX

Das Management:

» offene Burokultur

*  kurze Entscheidungswege
* hochwertige Technik

Bestehend aus:

* Verwaltung

*  Konstruktion

* \ertrieb

* Fertigungsleitung
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EKOFLEX — Fertigung




Lohnfertigung
e 2%/3D-Frasen
* SchweilRen (wiG,MAG)
* Montage

Partnerunternehmen
Drehen
Rohrlaser/Blechlaser
Wasserstrahlschneiden
Abkanten
Lasersintern
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EKOFLEX — 5-Achsfrasen

Dimensionen — Hermle C400

Verfahrweg: 850 mm x 700 mm x 500 mm
Korper: 3650 / H 500

Storkreis: @ 885 mm

Maulweite: max. 625 mm




Frastechnik mit hochster
Prazision
und
Geschwindigkeit

Prototypenbau
Serienbedarf
Sonderbauten
Einzelanfertigungen
Nachbearbeitungen
Formen & Werkzeugbau
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Verschleil¥festes Lager fur Forderbetrieb.
VerschleilSteile bestehen aus Graphit und
schmieren sich dadurch selbst.
(Wartungsarm) Innenliegend einzusetzen.
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EKOFLEX — Konstruktion

* Individuelle Beratung und Planung

* Anlagentechnik und
Optimierung/Anpassung

* Sondermaschinen

* Werkzeugbau
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EKOFLEX — Konstruktion

Leitung Herr Hindemith (CEO)
* Freiberuflich (Autodesk)

e Uber 10 Jahre Erfahrung

* Ofenbau & Anlagenbau




LINDIGA 01805 /692969
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EKOFLEX — Fertigungssyteme
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Vorteile eigener und
individueller
Produktwarentrager

Kosten- und Zeitersparnis
Gewichts- und
Aufwarmoptimierte
Warentragerkonstruktionen

Individuelle und
nachstellbare

Bauteilaufnahmepunkte
(spez. fur Strukturteile)

Langlebigkeit und
Qualitatsbestandigkeit
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Eigenschaften:

e Bestehend aus 1.4301

e Abmalie (m)2x2,2x2

* Laserbauteile (Sensortechnik)
* Inlay’s variabel einsetzbar

e Stapelbar

* Temperaturbereich (240°)




Eigenschaften:

Bestehend aus 1.4301
AbmaRe (m) 2,3x1,8x1,5
MaRgenaue Bauteilaufnahme
Verschlusssystem

Stapelbar

Temperaturbereich (5-600°)
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Eigenschaften:

* Bestehend aus 1.4301

e AbmaRe(m)2x2x2

* |nnenkorbe herausnehmbar

* Verschiedene Produktdimensionen
* Flexibler Einsatz/ Produktion

* Temperaturbereich (4-600°)




Eigenschaften:
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e AbmaRe (m)1,3x2,25x1,7 ,
* Temperaturbereich (400°-
Ofenleistung)
* Einstellbare
Bauteilaufnahmepunkte
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Eigenschaften:

* Bestehend aus 1.4301
e AbmaRe(m)1,6x0,6x1,5
* Temperaturbereich (400°)
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Eigenschaften:

e Bestehend aus 1.4301

e AbmaRe(m)2x1,8x2,4

e Verschlusssystem massiv

* Fur Kranbetrieb ausgelegt

* Temperaturbereich (5-600°)




Eigenschaften:

* Bestehend aus 1.4841

e AbmaRe(m)1,1x3,0x1,7

* Temperaturbereich (500°-
Ofenleistung)

* Einstellbare
Bauteilaufnahmepunkte
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Eigenschaften:

* Bestehend aus 1.4841

e AbmaRe (m)1,3x2,25x1,7

* Temperaturbereich (400°-
Ofenleistung)

* Einstellbare
Bauteilaufnahmepunkte




Eigenschaften:

* Bestehend aus 1.4841

e AbmaRe (m)1,2x0,6x0,4

* Temperaturbereich (400°-
Ofenleistung)

* Einstellbare
Bauteilaufnahmepunkte
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Grundtrager Gestelleinsatz



Warentrager
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Bauteilaufnahmepunkte Gestellkombination



@LX{ Warentrager

Bauteilaufnahmepunkte/
einstellbar
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Vermessen / Einstellen &
der Auflagepunkte V.

Kostenersparnis durch
reduzierten Richtaufwand

Bauteilindividuelle
Aufnahmepunkte kénnen auf
+0,1mm eingestellt werden und
verringern die Verzlige deutlich

Gestellkombination

(Grundtrager & Gestelleinsatz)




Codetrager fur optisches
Identifikationssystem

Merkmale

e Codetrager fir Temperaturen
bis 500 °C (932 °F)

e Code in Klarschrift eingefrast
e Hohe chem. Bestandigkeit

e Nicht rostend

eReinigung mit aggressiven
Mittel
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Ansprechpartner

Sven Hindemith Dominik Grimm

Geschiftsfuhrer/ Leitung CAD Leiter Zerspanung /CAM Programmierung
+49 170 8353 729 +49 176 8783 6098
SvenHindemith@ekoflex.de DominikGrimm@ekoflex.de

Paulina Hilgenberg Emanuel Karakoc
Rechnungswesen/ Buchhaltung Vertriebstechniker

+49 15776630151 +49 157 3181 8501
Verwaltung@ekoflex.de EmanuelKarakoc@ekoflex.de
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Vorteile im Uberblick

Konstruktion aus eigener Hand
Erfahrungswerte innerhalb aller Temperaturbereiche der WBH-branche
Kostengtlinstige und schnelle Fertigung (min. Fehlerrate)
Frastechnik im Haus die uns von klassischen Schlosserbetrieben abhebt

Erfahrung im Ofen und Anlagenbau (Leistungsoptimierung)
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