L

nergieeffizienz steigern —
mit Schrader
Abgaswarmetauschern

SCHRADER

ABGASTECHNOLOGIE

(C




ENERGIEEFFIZIENZ STEIGERN — KOSTEN SENKEN!

In vielen industriellen Produktionen wird Prozesswarme in erheblichem Umfang erzeugt und eingesetzt.
Beispiele dafir sind die Warmebehandlung von Metallen oder das Trocknen von Holz. Aber auch die Lebens-
mittel- und Backindustrie sind auf Prozesswérme, die kostenintensiv in Industrie- oder Backofen erzeugt wird,
angewiesen.

Endenergieverbrauch nach Anwendungs-
bereichen in der Industrie — 2014

Quelle: Arbeitsgemeinschaft Energiebilanzen Bundesministerium fiir Wirtschaft
und Energie

lhre Vorteile:
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RAUMWARME
MECHANISCHE ENERGIE
SONSTIGE PROZESSWARME

Uber den Schornstein wird die Abwarme, die dabei
als Nebenprodukt entsteht, an die Atmosphéare ab-
gegeben.

EIN GROSSTEIL DER IM INDUSTRIE- ODER
BACKOFEN ERZEUGTEN ENERGIE BLEIBT
SOMIT UNGENUTZT.

Dabei lasst sich die im heilen Abgas enthaltene
Energie nutzen: Mit Abgaswarmetauschern von
Schrader.

'@



WARMETAUSCHER — DAS PRINZIP

Warmetauscher erméglichen die Ubertragung von Warme von einem
warmen Medium auf ein kélteres Medium. Im Schrader-AWT wird das
heile Abgas an einem Rippenrohrbindel vorbeigefuhrt und erhitzt da-
bei das durch dieses Rohrbindel geleitete Wasser. Das hei3e \Wasser
kann anschlieend in den Ausgangsprozess zurickgefihrt oder be-
triebsintern genutzt werden, etwa zur Warmwasserversorgung oder
zur Kalte- und auch zur Stromerzeugung. Méglich ist auch die Abgabe
an Dritte, etwa an ein Nahwéarmenetz.

Schréader liefert die Technologie, die nicht nur Ihre Kosten reduziert,
sondern auch zur Emissionsminderung und somit zum aktiven Umwelt-
schutz beitragt.

Lasergeschweillte Rippenrohre im
Innern des Schrader-Warmetau-
schers bieten eine grofie Oberfla-
che und gewahrleisten somit eine
besonders hohe Warmetlbertra-
gung. Im Vergleich zu Warmetau-
schern mit glatten Rohren fallen
die Schrader-Warmetauscher

deutlich kompakter aus.
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INDIVIDUELLE LOSUNGEN

Schrader bietet keine standardisierten Warmetauscher an. Alle Anlagen werden im Hinblick auf die Anfor-
derungen und Bedirfnisse des jeweiligen Projekts individuell geplant und gefertigt. Das garantiert hdchste
Leistungsausbeute bei optimaler Anpassung an die Ortlichkeit.
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DAS SCHRADER-
SYSTEM

Die Schrader-Komplettlosung zur VWWarmerickgewin-
nung umfasst die nachfolgenden Leistungen:

} die Beratung,

} die Ermittlung der Ausgangs-
situation durch Punkt- sowie
Langzeitmessungen von Abgas-
temperaturen und Volumenstrom
in lhrem Betrieb,

} eine anschlieBende Potenzial-
analyse mit einer aussage-
kraftigen Auswertung und
Darstellung der Messergebnisse,

} die Auslegung und Planung,
} den Bau der Warmetauscher,
} die Montage in lhrem Betrieb,

} die hydraulische und elektrische
Einbindung,

} die Inbetriebnahme

} und - falls gewtinscht -
die regelmaBige Wartung.

INBETRIEB-
NAHME



DIE TECHNIK

Anlagen zur Warmeruckgewinnung sollten aus Griin-
den der Anlagen- oder Produktionssicherheit mit
einem Bypass ausgestattet sein, damit der War-
metauscher bei Bedarf umgangen werden kann. So
kann eine Uberhitzung im W&rmetauscher ausge-
schlossen werden und im Storfall werden die hei3en
Abgase ohne den Widerstand des \WWérmetauschers
sicher weggeleitet.

Gefertigt werden die Schrader- Warmetauscher
aus hochwertigem Edelstahl (1.4404,/1.4571). Fir
besondere prozessspezifische Anforderungen sind
auch Sonderanfertigungen maglich.

Warmetauscher mit internem Bypass

WARTUNGSARM UND SERVICEFREUNDLICH
Die Register sind angeflanscht. So lassen sie sich zu
Reinigungszwecken leicht entnehmen.

Die Kafigkonstruktion um das Register bietet sichere
Auflageflachen. In Verbindung mit der temperaturbe-
standigen und integrierter Kugellagerung des Kéafigs
gestaltet sich die Entnahme auch eines schweren
Registers einfach und gewahrleistet eine sichere
Handhabung.

Unser Hydraulikanschlussset bietet zudem erforder-
liche Mess- und Absperrmdéglichkeiten.
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PRODUKT- UND BYPASSVARIANTEN

AINT

Kompaktheit ++
Wartung im Betrieb (o]
Minimaler Eingriff in bestehenden Schornstein +
Betriebssicherheit (o]
Uberhitzungsschutz )

AWT-BP
(interner
Bypass)

Kompaktheit

Wartung im Betrieb

Minimaler Eingriff in bestehenden Schornstein

Betriebssicherheit

Uberhitzungsschutz

++ |+ |+ [+

AWT E-BP
(externer
Bypass)

Kompaktheit (o]
Wartung im Betrieb ++
Minimaler Eingriff in bestehenden Schornstein (o]
Betriebssicherheit +
Uberhitzungsschutz ++

AWT E-BP
(extern
redundant)

Kompaktheit (o]

Wartung im Betrieb ++
Minimaler Eingriff in bestehenden Schornstein ++
Betriebssicherheit ++
Uberhitzungsschutz ++

AWT-C
(externer
Bypass)

Kompaktheit ++
Wartung im Betrieb ++
Minimaler Eingriff in bestehenden Schornstein o]
Betriebssicherheit +
Uberhitzungsschutz ++




PERFEKTES ZUSAMMENSPIEL
ALLER KOMPONENTEN

@ Schrader DW/DWD/BHKWV
Doppelwandiges Schornsteinsystem fir
Regelfeuerstatten im Uber- und Unter-
druckbereich. Feuchteunempfindlich,
druckdicht und als BHKW-Leitung bis
5000 Pa einsetzbar.

® Schrader-Ahgaswarmetauscher
Industrielle Abgaswarmenutzer von 15
bis 1500 kW. Die je nach Bedarf individuell
angepalite Bauweise garantiert hohe Effi-
zienz von der kleinen Hallenheizung bis zu
Industriedfen in Serienschaltung.

@ Bypass-Box

Die Schrader ,Bypass-Box“ ist eine moto-
risch gesteuerte Abgasklappe zur Abgas-
wege-Umschaltung von A nach B.

~@ Schriader-Resonanzschalldampfer
Die Schrader Resonanzschalldampfer zur
Dampfung von niederfrequenten Abgas-
gerauschen.

—® Schridder-Absorptionsschalldampfer
Die Schrader Absorptionsschalldampfer
sind speziell zur Dampfung von mittleren-
und héheren Frequenzen ausgelegt.

® Kompensatoren
Kompensatoren kommen immer dort zum
Einsatz, wo es innerhalb einer Abgaslei-
tung zu thermischen oder mechanischen
Veranderungen kommen kann.

Beispiel: Warmertckgewinnung an einem BHKW mit Komponenten in druckdichter Ausfihrung
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FORDERMITTEL

Bund und Lander unterstitzen Unternehmen, die
industrielle Abwarme nutzen wollen: Im Mai 2016
haben sowohl die KfW als auch das BAFA Férder-
programme vorgestellt, die attraktive Forderungen
fir Investitionen in Mafinahmen zur Warmerickge-
winnung vorsehen.

Das ,KfW-Energieeffizienzprogramm Abwarme*
ist Bestandteil der Offensive Abwarmenutzung im
Rahmen des Nationalen Aktionsplans Energieeffizi-
enz (NAPE) des Bundesministeriums fir Wirtschaft
und Energie. Investitionen in MaBnahmen zur War-
meruckgewinnung werden Uber zinsginstige Kredite
mit Tilgungszuschiissen von 30 bis 50 Prozent
gefordert.

Das BAFA-Programm ,,Forderung von hocheffizien-
ten Querschnittstechnologien® sieht Zuschiisse
von bis zu 30 Prozent der Investitionskasten vor.

Detaillierte Informationen - auch zu regionalen Fordermitteln - erhalten Sie unter:
foerdermittel@schraeder.com und unter 02307 97300-22.




EXEMPLARISCHES HYDRAULIK-SCHEMA

Prozessinterne Warmerickgewinnung

Entfettung Spiilbecken

N N

RB WT X kW

Entphosphatierung

N AN

%;

RB WT X kW

RL Hauptverteiler / 70°C

Rauchgasrohr

Ofen 1

10(#)

Temperaturfihler
Sicherheitst. -begrenzer
Temp. Abgas vor AWT
Temp. Abgas nach AWT
Temp. Vorlauf AWT

Temp. Ricklauf AWT
Druckfihler

Temperaturf. Mengenzahler

Slolelelelelel)

AVAVAVY,

Schlauchverbindung

Vorlauf

Rucklauf

@ Ofen

@ Automatische Nachspeisung

@ Rauchgas-Geblase

@ Bypassbox

@ Abgaswérmetauscher

@ Wascheinrichtung

@ Rohrbtindel-\WWarmetauscher
Automatik-Entltiftung

@ Manometer
Sicherheits-Uberdruckventil

@ Absperreinrichtung mit Entleerung
@ Absperreinrichtung

@ Absperreinrichtung mit Motorantrieb
\Warmemengenzéahler

@ Schmutzfanger

Ruckschlagklappe

@ Umwalzpumpe
Pufferspeicher 10.000 Liter
Hauptverteiler
AusdehngefaB

Pufferspeicher

Kaltwasseranschluss
nacl
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Doppelwandiges Schornsteinsystem
fir Regelfeuerstatten im Uber- und
Unterdruckbereich. Feuchteunempfind-
lich, druckdicht und als BHKW-Leitung

Einwandiges Schornsteinsystem fur Re-
gelfeuerstatten im Uber- und Unterdruck-
bereich. Feuchteunempfindlich, druckdicht
und als BHKW-Leitung einsetzbar.

Das feuchteunempfindliche Einsatzrohr fir
alle Abgastemperaturen.

Schornsteinsystem mit Schacht fur alle
Regelfeuerstatten bei Sanierung und

WANDDURCHFUHRUNG
Die sicherste Art der Wanddurchfiihrung.
Ideal fr alle im Trockenbau erstellten

WARMERUCKGEWINNUNG
Industrielle Abwéarme intelligent nutzen
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FEINSTAUBMINDERUNG
Feinstaubfilter fir Holzfeuerungen im
Leistungsbereich bis 1,2 MW

Kunststoff Abgasleitung fir den
Brennwert- und Niedertemperaturbereich.

Die Schrader Produktpalette mit speziellen Sys-
temen fiir individuelle Anforderungen. Perfekt
aufeinander abgestimmte Komponenten garan-
tieren beste Funktionalitit und hiochste Effizienz
fiir jeden Bedarf.

Qualitat hat ihren Ursprung...

Nur vorausschauende Technik hat heute eine Chance. Dies
bedeutet fur Schrader, dass auch bewéhrte Konstruk-
tionsmethoden laufend weiterentwickelt werden, um so
funktionale und wirtschaftliche Herstellungsverfahren zu
ermaglichen.

Klar ist, dass dieser Anspruch nur mit héchsten Anforde-
rungen an das der Produktion zugrundeliegende Material
zu verwirklichen ist. Schrader verwendet daher fir seine
Bauteile nur hochwertigen Edelstahl VA (Werkstoff 1.4301,
1.4404, 1.4539, 1.4571, 1.4828).

Dass bei 100%iger Recyclefahigkeit dieses Werkstoffes
auch die Umweltbelastung spirbar reduziert wird, ist be-
reits seit Jahrzehnten Teil unserer Firmenphilosophie. Aber
erst eine kontinuierliche und wirksame Qualitatsprifung
l&sst — im Zusammenspiel mit moderner Technologie, zu-
kunftsweisenden Fabrikationsmethoden und langjahriger
Erfahrung in der Schornsteintechnik — aus dem gefertigten
Produkt ein passgenaues Schrader-Bauteil werden.

Deshalb wird der gesamte Produktionsprozess einer fort-
laufenden Kontrolle unterzogen, um schlieBlich dem End-
produkt eine optimale Lebensdauer garantieren zu kénnen.

Es zeigt sich immer wieder:
QUALITAT IST KEIN ZUFALL!

K. Schrader Nachf. - Hemsack 11-13

59174 Kamen

Tel.: +49 (0)23 07 / 9 73 000

Fax: +49 (0)23 07 / 9 73 00-55

E-Mail: kamen@schraeder.com
www.schraeder.com

K. Schrader Nachf. - Neue Siedlung 1
04508 Schonwdlkau - OT Badrina
Tel.: +49 (0)34208 / 7 410
Fax: +49 (0)34208 / 7 41-19
E-Mail: badrina@schraeder.com

SCHRADER

ABGASTECHNOLOGIE

Mitglied bei:

IHT AWT

INDUSTRIEVERBAND HARTETECHNIK

Arbeitsgemeinschaft
Wirmebehandlung + Werkstofftechnik e.V.

Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Abbildungen dienen lediglich der Veranschaulichung, ein Rechtsanspruch l4sst sich nicht ableiten. Keine Haftung fiir Druckfehler. Es besteht kein Anspruch auf Vollstandigkeit und Richtigkeit. (Stand: 102/2017)



