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Weltweit

........................................................................................................................................................

Weltweite Préasenz, lokale Kompetenz: TOX® PRESSO-
TECHNIK ist rund um den Globus in 45 Landern mit
eigenen Produktions- und Vertriebsstandorten vertre-
ten. Lokale Niederlassungen und hochqualifizierte Mit-
arbeiter, die mit den Uberregionalen Produktanforderun-
gen vertraut sind, sorgen fur die Nahe zu Markt und
Kunden.

Niederlassungen

o Produktions- Belgien
standorte Frankreich
Brasilien GroBbritannien
China Iltalien
Deutschland Malaysia

Indien Niederlande
Japan Osterreich
Mexiko Polen
Sutdkorea Schweiz
Tschechien Sudafrika
USA

Vertretungen und Vertriebspartner

Argentinien
Bulgarien
Danemark
Estland
Finnland
Indonesien
Irland
Israel
Kanada
Kolumbien
Lettland

Litauen
Luxemburg
Portugal
Ruménien
Russland
Schweden
Serbien
Slowakei
Slowenien
Spanien
Taiwan

Thailand
Turkei
Ungarn
Vietnam




Kundenindividuelle Losungen

TOX® PRESSOTECHNIK gestaltet Prozessketten wirt-
schaftlicher — durch Sonderanlagen, intelligente Mon-
tagesysteme und vollautomatische Zufihrungen mit
integrierten Zusatzfunktionen. Wir verfligen Uber lang-
jahrige Erfahrungen und umfassendes Know-how in der
Entwicklung und Konstruktion dieser Systeme.

Stets haben wir die hohe Effizienz der spéateren Pro-
zesskette im Blick und stellen die BedUrfnisse des Kun-
den in den Mittelpunkt unseres Handelns. Es ist unser
Anspruch, den besten Weg zu finden, um Fertigungs-
prozesse entsprechend den Anforderungen unserer
Kunden zu optimieren.

Deshalb entstehen unsere Maschinen in enger Zusam-
menarbeit mit den Kunden und unseren Projektleitern.
Nach der Fertigstellung ist unser Serviceteam jederzeit
schnell und zuverlassig einsatzbereit.

WWW.tox.com

Bedarf ermitteln

Eine ausfuhrliche Beratung ist bei uns die Basis
eines jeden Konzepts — bei Sondermaschinen wie
auch Produktionsanlagen. Mit viel Erfahrung und
hohem Sachverstand erfassen wir die Rahmen-
bedingungen, ermitteln die notwendigen Kompo-
nenten und skizzieren ein erstes Anlagen-Layout.
In unserem Labor kdnnen wir dazu parallel Bemus-
terungsversuche mit originalen Materialien, Bautei-
len und Elementen durchfihren.

) 4

Entstehungsprozess

Das konkrete Anlagenkonzept geht in unsere
Konstruktion, die das Maschinenlayout erstellt und
Detailzeichnungen fur die Produktion generiert. Die
Komponenten werden nach Plan gefertigt oder be-
schafft und die Anlage montiert. AbschlieBend er-
folgt die Installation der Elektrik und das Einrichten
der Steuerungskomponenten.

v

Inbetriebnahme

Nach Fertigstellung wird die Maschine probegefah-
ren. Wenn alles den Anforderungen und der Pla-
nung entspricht, erfolgt die Abnahme inhouse — auf
Wunsch auch mit dem Kunden. Nach der Ausliefe-
rung, dem Aufstellen und An- schlieBen der Anlage
begleitet unser Fachpersonal die Inbetriebnahme.

After Sales

Das Bedienpersonal wird ausgiebig geschult. Ent-
weder bei uns im Haus oder vor Ort an der Original-
maschine. Oft begleiten wir auch die anfangliche
Produktion und stehen mit Rat und Tat zur Seite.
Wenn alles bestens lauft, stehen nur noch regel-
maBige Wartungsaufgaben an.
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TOX® ElectricDrive Core

Elektromechanische Antriebstechnologie — smart und intelligent

Das TOX® ElectricDrive Core System mit seinen elektri-
schen Antrieben ist vielfaltig einsetzbar: Von 0,02 kN bis
1.000 kN. Die héchstflexible Integration in bestehende
Steuerungsumgebungen spart Zeit und Kosten — An-
triebssteuerung, Prozessiberwachung und Qualitatssi-
cherung sind in einem System vereint.

Die intuitive HMI l&asst keine Winsche offen. Die Soft-
ware Uberzeugt mit einer benutzerindividuellen Ober-
flache sowie Ubersichtlichen, frei definierbaren Dash-
boards. Sie wird auf dem PC des Anwenders oder ei-
nem der TOX® UDI Panels ausgefihrt.

TOX® ElectricDrive Core
Systemubersicht

TOX® SoftWare

= Visualisierung und HMI

= Speicherung der Qualitatsdaten
bzw. Weiterleitung an Server

= betriebssystemunabhangig
(Windows / Linux)

= auf Kunden-PC, Linien-PC
oder TOX® UDI Panel

M www.tox.com

\orteile

= Schnelle ,Plug & Play” Inbetriebnahme
durch intuitive Software

= Kostenersparnis durch schlanke
Steuerungsarchitektur

= | lickenlose Qualitatssicherung

= Predictive Maintenance fahig

= Qualitdtsdaten und Auswertung
an einem System

TOX® ElectricPowerDrive
Die kraftvollen Antriebe

TOX® EdgeUnit
Die dezentrale Intelligenz fur
jeden Antrieb

TOX® PowerModule Core

= Servoumrichter inklusive Appli-
kation mit Kraft- oder Wegregelung

« ™ Zentrale Schnittstelle und Anbindung
an das Feldbus-System

= Samtliche Funktionen fur Ihre
Anwendung vorparametriert




Die elektromechanische Antriebsfamilie

EQe

TOX® ElectricPowerDrive EQe-K

= Presskraftbereich 0,02kN — 100kN

= Erhaltlich in den Typen
2kN/5KN/10kN/30kN/60kN/100kN

= Gesamthub 150/300/450mm

= Geschwindigkeit bis 300mm/s

EXe

TOX® ElectricPowerDrive EXe-K

= Presskraftbereich 0,1 kN — 200kN

= Erhaltlich in den Typen
10kN/30kN/B0KN/100kN/200kN

= Gesamthub 150/300/450mm

= Geschwindigkeit bis 300 mm/s

TOX® ElectricPowerDrive EXe-F

= Presskraftbereich 0,05 kN — 100kN

= Erhéltlich in den Typen
5KkN/10kN/30kN/60kN/100kN

= Gesamthub 150/300mm

= Geschwindigkeit bis 800mm/s

= Erhohte Lebensdauer

= Hohe Beschleunigung

TOX® ElectricPowerDrive EXe-L

= Presskraftbereich 3kN — 1000kN

= Erhaltlich in den Typen
300kN/400kN/500kN/700kN/1000kN

= Gesamthub 300mm

= Geschwindigkeit bis 90mm/s




TOX® Kraftpaket

........................................................................................................................................................

Presskraft von 2 — 2000 kN

TOX® PRESSOTECHNIK weiB die Vorteile der Medien \Vorteile

Druckluft und Ol wirkungsvoll zu verbinden. Das Er-

gebnis sind die Baureihen der TOX® Kraftpakete — leis- = Wenige bewegliche Teile
tungsféahige, pneumohydraulische Antriebszylinder, die = Niedriger Energieverbrauch
eine Presskraft von 2 bis 2000 kN bieten. Die funk- = Hohe VerschleiBfestigkeit
tionale Konstruktion mit wenigen beweglichen Teilen = Hohe Hubfrequenz
reduziert den VerschleiB und erhoht die Lebensdauer. = Hohe Lebensdauer

Die geringen Aufschlagkréfte beim Eilhub schonen das

Werkzeug und mindern das Gerauschniveau. FUr nied-

rigen Energieverbrauch sorgt eine mechanische Feder

mit Doppelfunktion. Der geringe Volumendurchsatz

im Gerat erhoht die Geschwindigkeit bei kleinsten An-

schluss- und Ventilguerschnitten.

Hydraulische Endlagendampfung Ubersetzerkolben
schont u.a. Werkzeug und Antrieb

Mess- und
Steueranschluss

Arbeitskolben

Krafthubventil

Je nach Ausflihrung
mechanische Feder
oder Luftfeder

Zentraler Leistungsbypass

Drossel X

Patentierte Luft-Ol-Trennung

EM www.tox.com
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Die Baureihe line-Q Bauform S (Standard) Bauform K (Kompakt)
= Verfligbar in gangigen StandardgréBen

= Klrzeste Lieferzeiten
Attraktiver Preis
Mechanische Ruckstellfeder

Presskrafte: 2—-300kN
Gesamthub: bis 200mm
Krafthub: bis 52 mm
Druckluft: 2 — 6 bar

Die Baureihe line-X
= Hdchste Variabilitat
Passend zum Verfahren konfigurierbar
Optimal steuer- und regelbar
Hohe Hubgeschwindigkeiten
Luftfeder

Presskrafte: 2—1700kN
Gesamthub: bis 400mm
Krafthub: bis 69 mm
Druckluft: 2 — 6bar

Typ X-S

Sondertypen

= Anwendungsspezifische Ausfuhrung

= \ollkommene Typenvielfalt

= Kompatibel mit dem gesamten Zubehdr-
programm

= Mechanische Feder oder Luft-
feder (je nach Ausfuhrung)

Presskrafte: 2—1740 kN
Gesamthub: bis 400mm
Krafthub: bis 80mm
Druckluft: 2 — 10bar

X-KT-System Die Baureihen RP (Pragezylinder), T (Turbo-

= Mit getrenntem Ubersetzer fir ein oder zylinder) und RZ (Roboterzangenzylinder)
mehrere Arbeitsteile

= FUr lange Krafthibe Presskréafte: 2—160kN

= Arbeitsteile einzeln zuschaltbar Gesamthub: bis 200mm

= Kompakte BaugroBe, flexibel montierbar Krafthub: bis 172mm

Druckluft: 2 — 10bar

Presskrafte: 2—2000kN
Gesamthub: bis 400mm
Krafthub: bis 100mm
Druckluft: 2 — 10 bar

Typ RZK

X-KT-System



TOX® Software

Visualisierung und intuitive HMI

Egal ob Sie als Bediener, Instandsetzer, Prozessinge-
nieur, Inbetriebnehmer oder Qualitdtsmanager mit der
neuen TOX® SoftWare arbeiten — die HMI Uberzeugt
mit benutzerindividueller Oberflache sowie Ubersicht-
lichen, frei definierbaren Dashboards. Parametrierung,
Bedienung, ProzesslUberwachung, Diagnose und Aus-
wertung sowie Qualitdtsdatenmanagement sind in der
TOX® SoftWare vereint.

Die TOX® SoftWare Ubernimmt die Ansteuerung des
TOX® PowerModule Core, das den TOX® ElectricPower-
Drive steuert. Die Kommunikation findet in Echtzeit
statt und garantiert hohe Wiederholgenauigkeiten und
hdchste Performance der Prozesssteuerung.

Technische Daten

= FUr alle TOX® ElectricDrive

= 5 Fenster pro Prozess frei definierbar

= 500 Programme

= 2 Kanéle z.B. Kraft 1 / Kraft 2 auf Position
= Flexibler Feldbus mit 32 Worten

= 10 Spuren in einem Diagramm

= 5000 Diagrammpunkte pro Spur

ED Core, Kanal: 1, Favorit: complete Kanal: 1, Favorit: Window2

ED Core, Favorit: Standardeinstellungen

2021-09-27 140...|
130| 2021-09-27140...|
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www.tox.com

Bedienerfreundliche Software

= Moderne Bedienoberflache ,look and feel”
= |ndividuell gestaltbare Dashboards
da widgetbased
= |ntuitive Bedienung
= Einfache Erstinstallation und Parametrierung
= Integrierte Fenstertechnik fur viele Applikationen

ED Core, Kanal: 1, Favorit Window4

ED Core ED Core




TOX® Monitoring

Produktionsprozesse werden immer komplexer, da un-
ter anderem die Anforderungen an die Qualitat steigen.
Monitoringsysteme stellen reproduzierbare Prézision si-
cher. Sie Uberwachen die Arbeitsprozesse, stellen diese
benutzerfreundlich dar, speichern die Daten zuverlassig
und stellen sie zur spateren Nachvollziehbarkeit bereit.
Besonders bei der Produktion von High-Quality-Pro-
dukten mit groBen Stlickzahlen ist eine zuverlassige
Uberwachung unerlésslich. Der Produktbereich TOX®
Monitoring steht fur die lickenlose Kontrolle von Kraft-
prozessen. In gangige Bussysteme integriert, liefern die
Systeme wichtige Informationen Uber den Prozess. Die
TOX® SoftWare vernetzt Steuerung, Uberwachung und
Analyse.

TOX® UDI Panel
Als mobiles Handbediengerat
oder Ein- und Anbauvarianten
in drei GroBen erhéaltlich.

10" 13" 21"

TOX® Einpresstiberwachung EPW
Kraft-Weg-Uberwachung

Frei definierbare Fenster

Einlernbare Hullkurven
Prozessablaufsteuerung

Vielféltige Einsatz- und
Anschlussmoglichkeiten




TOX® Zangensysteme

........................................................................................................................................................

Flexible Zangensysteme fur unterschiedliche Produktionsverfahren

Als erfahrener Technologie- und Systemanbieter am
Markt, erhalten Sie bei uns die Ubergreifende System-
|6sung flr automatisierte Zangen und Blgel furs Clin-
chen, Nieten und zum Einbringen von Funktionsele-
menten.

Die Multi Technology Platform bildet die einheitliche
Grundlage auf der die TOX® Zangensysteme und deren
Anwendungsprogramme ausgefuhrt werden.

Sie besteht aus definierten Komponenten, die flr die
Systeme Ubergreifend standardisiert sind.

Dabei liegt der Fokus insbesondere auf der Software
mit einheitlicher Bedienung und Steuerung sowie den
beinhalteten mechanischen Komponenten.

www.tox.com



Innovative Zangensysteme

In automatisierte Produktionsumgebungen missen
sich Zangensysteme perfekt integrieren lassen.

Clinchen

Multi-Technologie-
Steuerung

TOX® KraftKurver

Die pneumatische Kurvenpresse

mit linearer Kraft im Krafthubbereich
durch angepasste Kurvengeometrie.

et
oo
.
.o
o’
et
o
.
.

Nieten

Einpressen

Sortier- und
Férdertechnik

Sortier- und
Férdertechnik

et
oo’
o
et

Bauteilinformationen
Prozessparameter Systemdaten

Werkzeugdaten Stiickzahlen
Anlagendaten

Bauteile-Parameter Konfigurationsparameter
Endwerte Aktorendaten

TOX® BatteryTong
Die akkubetriebene Clinchzange
in C-Bugel-Ausfuhrung. Geringes

Gewicht und kabellose Bedienung
ermdglichen den mobilen Einsatz.



TOX® Pressensysteme

............................................................................

............................................................................

Vom Solo-Gestell bis zur Komplettpresse

Von standardisiert, modular bis zur individuellen Pres-
se — TOX® PRESSOTECHNIK ist in der Lage nahezu
jede Anforderung zu erflllen. Dank unserer langjahri-
gen Erfahrung, unserem Baukastensystem und dem
hohen Qualitdtsanspruch entwickeln wir kundenspezi-
fische Anlagen fur unterschiedlichste Anwendungen.
Alle Komponenten sind aufeinander abgestimmt und
werden mit Steuerung, Schutzumhausung, Werkzeu-
gen und ProzessUberwachung zu einer betriebsbe-
reiten Presse mit Baumusterprifung komplettiert. Auf
Wunsch liefern wir auch unsere Komponenten einzeln.

Wir sind auch Technologieexperte und kénnen Losun-
gen flur verschiedenste Fertigungstechnologien und
Applikationen entwickeln.

o
()
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\orteile

Presskrafte von 2 - 2000 kN

Flexibles Baukastenprinzip
Kundenspezifische Komplettldsungen
Komponenten auch einzeln erhaltlich
Konformitat mit Maschinenrichtlinien
Einfache Integration der Werkzeuge
Alles aus einer Hand

Die neue FlexPress Compact

Der kompakte Handarbeitsplatz fir die Montage und
Produktion in der Serienfertigung.

= Mit TOX® ElectricPowerDrive erhéltlich in vier
Varianten: 5 kN, 10 kN, 30 kN und 60 kN

= | lckenlose Prozess- und Qualitétsiiberwachung
durch die neue TOX® Software auf dem 13" Bedien-
panel

= Ob Clinchen, Nieten, Einpressen 0.4. - alle von TOX®
beherrschten Technologien kénnen realisiert werden

= Sicherheit fur Ihre Prozesse und Mitarbeiter durch
beleuchteten Arbeitsraum

= Geringer Platzbedarf in Ihrer Werkshalle aufgrund
besonders kompakter Standflache
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TOX® FinePress TOX® FlexPress Compact
Unsere Familie der flexiblen : Neu: Der kompakte Handarbeits-
Tischpressen: Diese prazisen, platz mit elektrischem Antrieb
leichtgéngigen und robusten und Presskraften von 5kN bis
Montagepressen bieten ein B60kN.

gutes Preis-Leistungsverhéltnis
und kdnnen mit umfangreichem
Zubehor ausgestattet werden.

TOX® C-Gestell-und C-Biigel-Pressen

Typ CEU Typ CEC Typ PC

TOX® Saulen-Pressen TOX® C-Gestell-Tischpressen
Ausflhrung mit 2 oder 4 Saulen, mit linearer Werkzeugfuhrung in
mit flexiblen Gestelldffnungen Standard- oder SondermaBen.
und lichten Weiten realisierbar.




TOX® Clinch-Technologie

........................................................................................................................................................

TOX® Clinchen beschreibt ein einfaches, robustes FU-
geverfahren, das ohne zuséatzliche Elemente oder War-
me funktioniert — wie Nieten ohne Niet. Der form- und
kraftschlissige Clinchpunkt entsteht, wenn ein Stempel
die zu verbindenden Bleche in eine speziell geformte
Matrize drickt. Das wirtschaftliche und zuverlassige
Kaltumformverfahren wird in der gesamten blechver-
arbeitenden Industrie eingesetzt.

TOX® Clinch-Werkzeuge
(Stempel und Matrizen)

Entstehung eines TOX® Clinch-Punkts

S S i

Durchsetzen Einsenken

www.tox.com

\orteile

Stauchen

Bis zu 60 Prozent gunstiger als Punktschwei3en
Erlaubt Punktformen von 2 bis 26 mm

Hohe dynamische Festigkeit

Bestandig gegen Korrosion

Elektrisch leitfahig

Verbindet unterschiedliche Materialien

Kann automatisch Uberwacht und dokumentiert
werden

HinterflieBen Fertiger Clinch-Punkt



Unterschiedliche Unterschiedliche Mehrere Lagen Unterschiedliche
Materialien Blechdicken Oberflachen

Fur jede Anwendung die richtige Punktform

TOX® Rund-Punkt TOX® MICROpoint TOX® SKB

11

TOX® Flach-Punkt TOX® TWINpoint TOX® Vario-Punkt

TOX® @Clinchen

Mit sehr geringen Ubergangswiderstdnden ist das TOX®
eClinchen hervorragend fur elektrische Bauteile geeig-
net und stellt eine bessere Alternative zu L&t-, Schweil3-
und Schraubenverbindungen dar.

Das Geheimnis der guten Leitfahigkeit liegt in der Fuge-
zone. Wahrend des Clinchprozesses kommt es neben
dem Form- und Kraftschluss auch zu einem partiellen
Stoffschluss: Die gefligten Materialien flieBen so inein-
ander, dass eine hervorragend leitfahige Struktur ent-
steht.

Bereiche mit dem besten Stoffschluss

Bl schr hoch (Halsbereich)
I hoch (Boden)
0 gut



Niet-Technologie

........................................................................................................................................................

Die Komplettldsungen von TOX® PRESSOTECHNIK fur
das Nieten umfassen leistungsfahige Zufihr- und Setz-
technologien, moderne Steuerungen und Systeme zur
Prozesstberwachung. Verschiedene Niet-Verfahren
verbinden Bleche anwendungsspezifisch und zuver-
lassig.

\orteile

Nachgewiesene Qualitat durch Labor-Prifbericht
Erprobte Zufiihrtechnik fur alle géngigen Niettypen
Einheitliche Bedienoberflachen

Softwarebasierte Systemanpassung (Niettyp und
-hersteller)

Systeme prifen und konfigurieren sich eigenstandig
Robust gegen StoBe und EMV (Elektromagnetische
Vertraglichkeit)

- Roboter
- Netzwerk

ClinchNiet®

Die Kombination aus Clinchen und Nieten: Ein einfa-
cher, symmetrischer ClinchNiet® wird in die Blechlagen
gepresst und bildet eine hochfeste Verbindung, ohne
zu Schneiden. Dieses Verfahren eignet sich besonders
zum Fugen dunner Bleche.

www.tox.com
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Schnittbild einer
ClinchNiet®-Verbin-
dung.
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Halbhohlstanzniet (HSN)

Gilt es unterschiedliche Materialien zu verbinden, sind
die Halbhohlstanzniete ein ideales Verbindungselement.
Die erste Lage wird durchstanzt, in der zweiten bildet
der Niet einen Hinterschnitt. Diese Niete werden wegen
ihres groBen Einsatzbereichs vorwiegend im automobi-
len Leichtbau verwendet.

Vollstanzniet (VSN)

Nieten mit Vollstanznieten — das heiBt Stanzen und FU-
gen in einem Schritt. Fur eine formschlUssige Verbin-
dung durchschneidet der Niet beide Blechlagen, fugt
sich in die matrizenseitige Lage, die sich verformt, und
verbleibt dort dauerfest. Diese Technik empfiehlt sich fur
hdéchstfeste Verbindungen, bei spréden Materialkombi-
nationen und groBen Dickenschwankungen.

Schnittbild einer

Halbhohlstanzniet-

verbindung.

Schnitthild einer
Volllstanzniet-
verbindung.




Funktionselemente-Technologie

............................................................................

Verfahrenskompetenz

Funktionselemente wie Muttern, Bolzen, Niete oder
Schrauben kénnen in fast jedes Material eingepresst
werden. TOX® PRESSOTECHNIK ist mit seinen tech-
nologischen Lésungen spezialisiert auf die Verarbeitung
von Verbindungs- und Funktionselementen. Mit umfas-
sender Verfahrenskompetenz beraten und unterstttzen
unsere Experten von der Projektierung Uber die Proto-
typenfertigung und Validierung bis hin zur Konstruktion,
Fertigung und Montage sowie Inbetriebnahme von An-
lagen zum Einbringen von Funktionselementen. Das
Ergebnis sind schnelle und nachvollziehbare Prozesse
mit energiesparenden Arbeitsvorgangen, die durch
eine hohe Positioniergenauigkeit bestechen und keine
Warme ins Bauteil einleiten. Erganzt wird das Angebot
durch Trainingsangebote und Service-Dienstleistungen.

Nahezu alle Funktionselemente basieren auf vier grund-
satzlichen Verarbeitungstechnologien. Clinch-Elemente
sind im FuBbereich derart ausgeformt, dass das Bau-
teil im Einpressprozess umgeformt wird und somit der
Festsitz des Elements erzeugt wird. Selbststanzende
Elemente sind dadurch charakterisiert, dass ebenfalls
das Bauteil in Hinterschnitte des Elements gepresst
wird, das Element allerdings noch das notige Vorloch
selbst stanzt. In vorgelochte und gegebenenfalls vorge-
formte Ldcher werden Einpresselemente und Nietele-
mente eingebracht. Letzteres ist dadurch gekennzeich-
net, dass sich im Prozess das Element verformt und
damit der Festsitz erzeugt wird.

\orteile

Schnelle und nachvollziehbare Prozesse
Energieeinsparung

Hohe Positioniergenauigkeit

Keine Zusatzstoffe notwendig

Kein Bauteilverzug durch Hitzeeinwirkung

www.tox.com
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Systemkompetenz

TOX® PRESSOTECHNIK besitzt durch jahrzehnte-
lange Erfahrung eine umfassende Systemkompetenz
fUr automatische Anlagen zur Verarbeitung von Funk-
tionselementen. Sé&mtliche Prozessschritte — bereit-
stellen, vereinzeln, zufUhren, setzen und einpressen —
greifen reibungslos ineinander, werden Uberwacht
und genau analysiert. Damit wird eine gleichbleibende
Qualitat und Wiederholgenauigkeit erreicht. Das TOX®
Baukastensystem ermdglicht individuelle Systeme, die
flr eine Vielzahl von Funktionselementen passen. Aus-
schlaggebend ist hierbei die Vorgabe des Verbindungs-
elements durch unsere Kunden.

............................................................................

Systemausfiihrungen

Die Systemausfihrung hangt von den Funktionsele-
menten sowie dem Anwendungsfall ab. Anlagen kon-
nen je nach Bedarf als Zange — stationdr oder mobil
— oder als Presse konzipiert und als vollautomatische,
halbautomatische oder auch als reine Handarbeitspléat-
ze ausgelegt werden.

Geprufte Qualitat aller Verfahren durch Prifberichte

TOX® PRESSOTECHNIK ermittelt im hauseigenen Pruf-
labor vorab das fur die jeweilige Anwendung ideale
Verfahren. Anhand von Mustern und Probeteilen wer-
den Vorversuche durchgeftihrt und analysiert. Die Er-
gebnisse liefern wichtige Parameter, wie die bendtigte
Presskraft oder Werkzeuggeometrie, die in die Anlagen-
konfiguration und Verarbeitungstechnik mit einflieBen.
AbschlieBende Priifberichte stellen die Qualitat der Ver-
bindung nachweislich sicher.




Stanz- und Pragesysteme

Blech, Kunststoff, Pappe, Textilien oder Folien — das
Baukastensystem von TOX® PRESSOTECHNIK bietet
Komplettlésungen flir nahezu jede Stanz- und Prage-
anwendung.

In der Regel wird ein TOX® Antrieb auf ein Pressenge-
stell montiert und mit einer Werkzeugkupplung aus-
gestattet. Besonderes Augenmerk legen wir auf die
Dampfung des Stanzschlags, um hohe Lebensdauern
erzielen zu kdénnen. Stanzstempel und Abstreifer sind
als Baugruppe ausgefuhrt, die Uber FUhrungen und
FUhrungswagen zum Bauteil bewegt wird. Eine gesi-
cherte Ableitung der Stanzabfélle vervollstandigt den
Aufbau des Stanzsystems.

Stanzkonturen werden den individuellen Anforderungen
angepasst — vom Rundloch Uber Kontur- bis hin zum
Laschenschnitt. Auf Wunsch risten wir die Systeme mit
Stanz- und ButzenUberwachungen aus.

www.tox.com

\orteile

= Modulare Systemlésung aus einer Hand

= Robuste und langlebige Antriebstechnik von
TOX® PRESSOTECHNIK

= Umfassende Technologieabsicherung

Stanzanlage flr Panoramadach
mit integrierter Transfereinrichtung



L\—_ls_
Montage-/ Einpresssysteme
Das Ein- und Aufpressen von Buchsen und Lagern Vorteile
oder die Herstellung von Presspassungen sind komple-
xe Prozesse, die eine hohe Prazision und Wiederhol- = Fin- und Aufpressen Uber Kraft und Weg
genauigkeit erfordern. TOX® PRESSOTECHNIK bietet = Beste Wiederholgenauigkeit
maBgeschneiderte Losungen, die von der Prozess- = Durchdachte Prozess- bzw. Qualitdtstberwachung

analyse Uber die Konstruktion, Maschinenbau und die
Softwareentwicklung bis zur Integration in bestehende
Fertigungssysteme schlUsselfertig geliefert werden.

Einpressmaschine fur Turboladergehause



TOX
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TOX® PRESSOTECHNIK GmbH & Co. KG
RiedstraBe 4
88250 Weingarten / Deutschland

lhre Ansprechpartner finden Sie unter:
www.tox.com

416131 00.202306.de Anderungen vorbehalten.



