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Das Ende des Zweiten Weltkriegs markiert einen 

Einschnitt in der Firmengeschichte: Die Familie 

Kunert wird enteignet und aus Eulau vertrieben. Sie 

muss 250 Mitarbeiter zurücklassen, bewahrt sich 

jedoch den Unternehmergeist. 1948 bauen die Söh- 

ne von Karl Kunert das Unternehmen als Paul & Co 

wieder auf – zuerst auf einer stillgelegten Kegelbahn 

in Bad Neustadt, später in Wildflecken in der Rhön,

dem heutigen Hauptsitz der Hülsenproduktion. 1957 

wird Kunert Wellpappe in Bad Neustadt gegründet, 

1985 Kunert Wellpappe in Biebesheim. 11 Weitere 

Hülsenwerke folgen. 2006 und 2008 kommen zwei 

Papierfabriken zur Gruppe dazu – die Papeteries 

du Rhin im französischen Illzach und Carl Macher 

Hülsenpapiere in Brunnenthal bei Hof.

Heute findet die tiefe Kenntnis des Werkstoffs 

Papier in 16 Werken mit 1.900 Mitarbeitern in Euro- 

pa und Asien Anwendung. So produziert die Kunert 

Gruppe im Jahr 300.000 Tonnen Hülsen, Ver- 

packungen aus Wellpappe und Kantenschutz sowie 

über 225.000 Tonnen Hülsenkarton.

Eine Schachtelproduktion steht am Beginn der 

Geschichte der Kunert Gruppe: Alois Paul gründet 

seinenBetrieb1893inEulauimSudetenland.Gemein- 

sam mit seinem Schwiegersohn Karl Kunert macht 

er das Familienunternehmen schnell zu einem leis- 

tungsfähigen Industriebetrieb. Schon kurz nach der 

Jahrhundertwende hat er Wellpappe und ab den 

20er Jahren auch Hartpapierhülsen im Sortiment.

Erfahrung

Werkstoff Papier: Wir wissen, was in ihm steckt
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We supply quality worldwide

At all locations, the products of the Kunert Group 

are made on equivalent state-of-the-art machines 

to meet the same stringent standards. In addition, 

Kunert Group quality management operates with 

carefully predefined processes to provide the best 

basis for supplying perfect products anywhere in the 

world. Always on time, of course.

Quality is a key priority in the Kunert Group. To ensure 

consistently high quality standards at all its locations 

in Europe and Asia, the Kunert Group has exemplary 

quality management. One vital asset are the highly 

qualified employees. They benefit from ongoing in- 

vestment, for instance in the form of company train- 

ing and development programmes at which senior 

executives pass on their professional know-how.

All plants of the Kunert Group are certified in 

accordance with ISO 9001 and 14001, the paper 

mill Carl Macher Hülsenpapiere is additionally 

certified according to ISO 50001. Cores for the 

food and pharmaceutical industry are produced 

in plant sections which have a BRC/IoP certfi- 

cate. This certification has  also been  awarded to 

our sites Kunert Wedderstedt and Paul & Co Asia. 

Paul & Co Asia and Hülsenfabrik Lenzhard have 

already implemented the management system for 

food safety and are certified according to  

ISO 22000.

Performance
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Wir liefern weltweit Qualität

investiert wird, zum Bespiel mit firmeninternen

Ausbildungs- und Entwicklungsprogrammen, bei

denen Bereichsleiter ihr Fachwissen weitergeben.

AnallenStandortenwerdendieProdukteaufgleich-

wertigen, modernen Maschinen mit denselben

hohen Standards gefertigt. Zusätzlich verfügt die

Qualität wird bei der Kunert Gruppe groß geschrie-

ben. Um einen einheitlich hohen Qualitätsstandard

an allen Produktionsstandorten in Europa und

Asien zu gewährleisten, betreibt die Kunert Gruppe

ein Qualitätsmanagement, das sich sehen lassen

kann. Entscheidend dafür: bestens ausgebilde-

te Mitarbeiter, in deren Qualifizierung beständig

Kunert Gruppe über ein Qualitätsmanagement, das

auf einer hohen Prozesssicherheit aufbaut – beste

Voraussetzungen für die Lieferung einwandfreier

Produkte in alle Welt. Pünktlichkeit versteht sich

von alleine.

Die Werke der Kunert Gruppe sind nach ISO 9001

und 14001, die Papierfabrik Carl Macher Hülsen-

papiere zusätzlich auch nach ISO 50001 zertifiziert.

Hülsen für die Lebensmittel- und Pharmaindustrie

werden inWerksteilenproduziert, dieüberdasBRC/

IoP-Zertifikat verfügen. Die Werke Wedderstedt

und Paul & Co Asia verfügen ebenfalls über diese

Zertifizierung. Paul & Co Asia und die Hülsenfabrik

Lenzhard verfügen außerdem über ein Manage-

mentsystem für Lebensmittelsicherheit und sind

nach ISO 22000 zertifiziert.
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Ähnliches trifft auf Hülsen für Folien zu. Die Exper- 

ten von Paul & Co haben einzigartige Messverfahren 

zur Ermittlung von Wickel- und Radialdruck entwi- 

ckelt. Das Wissen um diese Belastungen führte wie- 

derum zur Entwicklung der K-Hülsen, die für Folien 

mit hohen Wickeldrücken ideal sind.

Eine Zukunftstechnologie, die heute schon vielfach 

dazu beiträgt, Logistikprozesse effizienter zu ge- 

stalten, ist RFID. Damit lassen sich Packgüter wäh- 

rend des Transports und der Lagerung erfassen 

und nachverfolgen – Grund genug für die Spezialis- 

ten von Paul & Co, die Tags direkt in die Hülsen zu 

integrieren.

Einfache Lösungen für komplexe Anforderungen 

finden – dafür steht die Kunert Gruppe. Das Credo 

dabei ist Kontinuität statt kurzfristiger Strategien. 

Gemeinsam mit den Vertretern der Kunden und 

Experten führender Maschinenhersteller oder 

Technischer Universitäten arbeiten Spezialisten 

aus verschiedenen Fachgebieten maßgeschnei- 

derte Konzepte aus.

Ein Beispiel: Der elektronische Hülsenkonfigurator 

von Paul & Co empfiehlt Kunden aus der Papier- und 

Druckindustrie nach Angabe einiger technischer 

Kriterien die geeignete Hülse. So bietet die Kunert 

Gruppe ihren Kunden die Sicherheit, dass der Wi- 

ckelkern den Belastungen beim Auf- und Abwickeln 

gewachsen ist.

Über ihre tägliche Arbeit hinaus sind die Fachleute 

der Kunert Gruppe immer auf dem neuesten Stand. 

Sie sind in technischen Verbänden aktiv, aber auch in 

wissenschaftlichen Gremien, zum Beispiel im BFSV 

(Institut für Beratung, Forschung, Systemplanung, 

Verpackungsentwicklung und -prüfung) oder im 

Normenausschuss für Hartpapierhülsen.

Wir machen mehr daraus
Innovation, Kompetenz, Kontinuität



Stabiler Kern mit besten Rundlaufeigenschaften

Zylindrische Hartpapierhülsen in Spiral- oder 

Parallelwicklung sind das Spezialgebiet von Paul 

& Co. Darauf lässt sich alles wickeln – von hauch- 

dünnen Folien bis zu Geotextilien für den Straßen- 

bau. Sie sind mit Innendurchmessern zwischen 12 

und 1.000 Millimetern und Wanddicken von 1 bis 50 

Millimetern lieferbar. Ob Standard oder Sonder-

anfertigung, Hochleistungshülsen für extreme Be- 

lastungen oder oberflächenveredelte Hülsen für 

hochempfindliche Wickelgüter – mit Hülsen von 

Paul & Co sind die Kunden auf der sicheren Seite.

Mit der richtigen Beratung fängt alles an, denn jede 

Aufgabe hat ihre eigenen Anforderungen. Die beste

Hülse



The company’s core specialists ensure the precisely 

appropriate core for every product, one that can 

withstand the strains involved in winding, transport, 

storage, and unwinding.

Everycoreismadetomeasure,meetingspecificcus- 

tomer requirements in every way. Paul & Co cores

are the product of choice for leading companies in the 

paper, film, foil, metal, and textile industries.

To avoid damage during transport, Paul & Co pro- 

vides edge protectors for angles and corners in fixed 

lengths, or endless to protect rolls or coils. Made of 

completely recyclable raw materials, these absorb

knocks and shocks in transit and prevent any harm to 

edges. Protected in this way, consignments are sure 

to reach their destination safely.

7

909030_Image_Broschuere_7_engl#57 7 17.09.2009 15:34:50 Uhr

Lösung findet sich im intensiven Gespräch mit den 

Experten von Paul & Co. Damit stellen die Hülsen- 

fachleute sicher, dass jedes Wickelgut die passen- 

de Hülse bekommt und diese den Belastungen beim 

Bewickeln, Transport, bei der Lagerung und beim 

Abwickeln standhält.

Jede Hülse ist eine Maßanfertigung – sie erfüllt die 

Anforderungen der Kunden präzise. Und sie kommt 

gut an: Die führenden Unternehmen der Papier-, 

Folien-, Metall- und Textilindustrie vertrauen auf 

Paul & Co-Produkte.

Damit beim Transport keine Schäden entstehen, hält 

Paul & Co Rollen- und Winkelkantenschutz bereit. 

Diese Transportsicherung aus 100 Prozent recy- 

clingfähigen Rohstoffen federt Stöße ab und verhin- 

dert angeschlagene Kanten. So geschützt, gelangen 

Packgüter unversehrt ans Ziel.
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das Unternehmen ein palettenloses innerbetrieb- 

liches Transportsystem installiert – ein Effizienz- 

gewinn, der den Kunden zugutekommt.

Die Verpackungsentwickler von Kunert Wellpappe 

Bad Neustadt widmen sich oft schweren Transport- 

gütern: Ob Getriebe, Motoren, Radlager oder Ma- 

schinenbauteile – Verpackungslösungen aus drei-

nicht nur, sondern bewerben sie auch gleich. Alles 

genau nach Kundenwunsch.

Produziert wird auf High-Tech-Anlagen – in Bie- 

besheim zum Beispiel auf einer Hochleistungs- 

Flachbettstanze. In Verbindung mit einer modernen 

Druckmaschine können großflächige Formate mit 

bis zu sechs Farben bedruckt werden. Zudem hat

Die einfache Konstruktion der Wellpappe bietet 

Transportgütern unterschiedlichster Art hervorra- 

genden Produktschutz. Von der nassfesten Schwer- 

gutverpackung über veredelte, zum Beispiel 

wasserabweisende Stanzverpackungen und punkt- 

geklebte Verpackungen bis hin zu Oktabins reicht die 

Palette. Farbenfroh und mit Produktinformationen 

bedruckte Trays oder Displays schützen die Waren

Wellpappe

Airbag aus Papier und Luft
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a palletless internal transport system – an efficiency 

gain from which customers benefit.

The packaging development specialists at Kunert 

Wellpappe Bad Neustadt dedicate a lot of time to 

thinking about the transportation of heavy goods, 

such as transmissions, engines, wheel bearings or 

machine components. Here, triple-wall packaging

the same time. All exactly in line with customer 

requirements.

Everything is manufactured on state-of-the-art 

machinery – in Biebesheim on a flat-bed die cut- 

ter. When this is used in combination with a modern 

printing press, large formats can be printed with up 

to six colours. Moreover, the company has developed

The lightweight structure of corrugated board pro- 

vides outstanding transport protection for goods 

of all kinds. The product spectrum ranges from 

moisture-proof heavy goods packaging and die- 

cut packaging refined to make it water-repellent 

to point-glued packaging and octabins. Colourful 

trays and displays with printed product information 

not only protect goods but also advertise them at

Corrugated board

Protection made of paper and air
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welliger Wellpappe bringen diesen Inhalt sicher ans 

Ziel. Handelt es sich um Verpackungen für ätzende, 

brennbare oder explosive Transportgüter oder aber 

millimetergenaue Automatenverpackungen, dann 

stecken hinter der Entwicklung mit einiger Sicher- 

heit die Spezialisten von Kunert Wellpappe.

Beide Werke sind von der Bundesanstalt für Mate- 

rialforschung und -prüfung (BAM) anerkannt und 

als Prüfstellen zugelassen. Die dortigen Labors 

bieten also durch eine beständige Überprüfung des 

Produktionsprozesses den Kunden größtmögliche 

Sicherheit.
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Papier

Den besten Rohstoff machen wir selbst

auch hier. Zusätzlich sorgen High-Tech-Prozess- 

steuerungen für reibungslosen Ablauf.

UmweltverträglichkeitspielteinebedeutendeRolle: 

Energieerzeugung und -verbrauch beider Papier- 

fabriken liegen deutlich unter dem Durchschnitt 

der Branche. Die Papierfabrik in Brunnenthal 

verfügt über eine eigene zweistufige Abwasser-

Auf zwei Papiermaschinen mit 2,40 und 3,65 Me- 

ter Breite werden jährlich über 225.000 Tonnen 

Hülsenkarton für Spiral- und Parallelhülsen, koni- 

sche Hülsen und Kombidosen gefertigt. Es stehen 

Qualitäten zwischen 250 und 1.000 Joule pro 

Quadratmeter Spaltfestigkeit und einer Dicke von 

0,2 bis 1 Millimeter zur Verfügung. Das Qualitäts- 

management der Kunert Gruppe greift übrigens

Ein Produkt ist so gut wie der Rohstoff, aus dem es 

besteht. Damit hochwertige Papiere zur Hülsen- 

herstellung immer in der erforderlichen Menge und 

Qualität verfügbar sind, baut die Kunert Gruppe auf 

ihre langjährigen Kontakte zu weltweit führenden 

Herstellern und auf ihre eigenen Papierfabriken, 

die Papeteries du Rhin im französischen Illzach und 

Carl Macher Hülsenpapiere in Brunnenthal bei Hof.
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Paper

Kunert’s paper mills guarantee highest quality

Smooth production is ensured by high-tech process 

control.

Great importance is attached to environmental com- 

patibility. Energy generation and consumption at the 

two paper mills are well below the industry average. 

The paper mill in Brunnenthal has its own two-stage 

wastewater treatment system, while the biological

Every year, two paper machines with widths of 2.40 

and 3.65 metres turn out over 225,000 tonnes of 

core board for spiral and convolute cores, conical 

cores and composite cans. Various grades are avail- 

able with plybond values of 250 to 1,000 joules per 

square metre and a thickness of between 0.2 and 

1 millimetre. Here too, of course, everything is 

governed by Kunert Group quality management.

A product is only as good as the material it is made 

from. To ensure that high-grade paper for the pro- 

duction of cores is always available in the required 

quantity and quality, the Kunert Group has long-es- 

tablished contacts with world-leading manufactur- 

ers and also has its own paper mills, Papeteries du 

Rhin in Illzach, France, and Carl Macher Hülsen- 

papiere in Brunnenthal near Hof in South Germany.
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11

wastewater treatment facility at Papeteries du Rhin, 

which uses membrane technology, is unique in 

Europe and keeps freshwater requirements to a 

minimum. Another factor is that the core board con- 

sists entirely of recycled paper.

Both paper mills also serve as laboratories. So 

whenever Kunert Group technical specialists de- 

velop new types of core board or adhesives, they can 

draw on decades of in-house experience and the ex- 

pertise of the paper mills.
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reinigungsanlage, und die biologische Abwasser- 

aufbereitung mit Membrantechnik der Papeteries 

du Rhin ist in Europa einzigartig: Sie reduziert den 

Bedarf an Frischwasser auf ein Minimum. Darüber 

hinaus wird der Hülsenkarton natürlich zu 100 

Prozent aus Altpapier hergestellt.

Beide Papierfabriken dienen auch als Labor – wenn 

die Techniker der Kunert Gruppe neue Hülsenkar- 

tonsorten oder auch Klebstoffe entwickeln, bauen 

sie auf die Erfahrung in der Hülsenproduktion und 

die Expertise der Papierhersteller.



We’re close to our customers worldwide

12

Locations

Since 1995, the Kunert Group has been a member 

of Alliabox, a network of nine owner-managed 

corrugated board companies with a total of 56 plants 

in 18 countries. This enables the Group to provide 

ideal service for its international customers.

As well as operating its own production locations, 

the Kunert Group cultivates strategic alliances to 

ensure that customers around the world get the 

quality they are accustomed to. Partner Nippon Pa- 

per Core, for instance, which supplies the market 

in Japan and East Asia, ensures that the Japanese 

subsidiaries of international customers can obtain 

products that meet the same quality standards as 

those in the Kunert Group.

The Kunert Group is present at numerous locations 

in Europe and Asia. In 16 plants 1900 employees 

produce cores, corrugated  cardboard  packaging, 

edge protectors and  core board.

Paul & Co Asia represents the Kunert Group in Asia 

with   two   production   sites:   at Jakarta /Indonesia 

and at Tambon Takiantia/Thailand.  Associated  is  a 

service centre at Balakong/Malaysia  and  an agency 

at Hong Kong for the Chinese and Taiwanese market.

Further information on our partners: 

www.n-shikan.co.jp 

www.alliabox.com
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Wir sind weltweit für unsere Kunden da
Standorte

Für die optimale Betreuung internationaler Kun- 

den der Wellpappenwerke ist die Kunert Gruppe 

seit 1995 Mitglied von Alliabox, einem Netzwerk von 

neun inhabergeführten Wellpappunternehmen mit 

insgesamt 56 Werken in 18 Ländern.

Über die eigenen Produktionsstätten hinaus pflegt 

die Kunert Gruppe strategische Partnerschaften, 

um Kunden auf der ganzen Welt die von ihnen ge- 

wohnte Qualität zu liefern. So garantiert der Partner 

Nippon Paper Core den japanischen Niederlassun- 

gen weltweit ansässiger Kunden Qualitätsstandards 

auf demselben Niveau wie die Kunert Gruppe und 

versorgt den Markt in Japan und Ostasien.

Die Kunert Gruppe ist an zahlreichen Standorten in 

Europa und Asien vertreten. In 16 Werken fertigen 

1.900 Mitarbeiter Hülsen, Verpackungen aus 

Wellpappe, Kantenschutz und Hülsenkarton.

Paul & Co Asia repräsentiert die Kunert Gruppe 

in Asien mit zwei Produktionsstätten: In Jakarta/ 

Indonesien und in Tambon Takiantia/Thailand. 

Angeschlossen ist eine Vertretung in Hongkong für 

den chinesischen und taiwanesischen Markt.

Weitere Informationen zu unseren Partnern: 

www.n-shikan.co.jp 

www.alliabox.com
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Paul & Co GmbH & Co KG
Sudetenstraße 10
97772 Wildflecken
Deutschland
Telefon: +49 (97 45) 37-0
Fax: +49 (97 45) 37 37-3003
info@paulundco.de
www.paulundco.de

Kunert Wellpappe
Bad Neustadt GmbH & Co KG
Besengaustraße 6
97616 Bad Neustadt/Saale
Deutschland
Telefon: +49 (97 71) 912-0
Fax: +49 (97 71) 912-110
info@kunertwellpappe.de
www.kunertwellpappe.de

Kunert Wellpappe
Biebesheim GmbH & Co KG
Waldstraße 3
64584 Biebesheim/Rhein
Deutschland
Telefon: +49 (62 58) 801-0
Fax : +49 (62 58) 801-158
info@we-bi.de
www.kunertwellpappe.de

Hülsenfabrik Lenzhard
Industriestraße 5
5702 Niederlenz
Schweiz
Telefon: +41 (62) 885 50-00
Fax: +41 (62) 885 50-01
info@huelsenfabrik.ch
www.huelsenfabrik.ch

Paul & Co Austria GmbH & Co KG
Fabriksstraße 15
2624 Breitenau
Österreich
Telefon: +43 (26 35) 633 27-0
Fax: +43 (26 35) 633 27-54
info@paulundco.at
www.paulundco.at

Beillard Tubes Carton S.A.
Z.I. La Chazotte
42350 La Talaudière
Frankreich
Telefon: +33 (477) 53 91 00
Fax: +33 (477) 53 00 21
beillard@beillard.com
www.beillard.fr

Paul & Co Asia
Pt. Paul Buana Indonesia
Kawasan Industri Bumi  
Serpong Damai
Blok B Kav. 10-11
Serpong Tangerang 15310
Indonesien
Telefon: +62 (21) 756-2982
Fax: +62 (21) 756-2981
cores@paulasia.com
www.paulasia.com

Paul & Co (Thailand) Ltd
No. 18, Moo 4, Tambon Takiantia
Amphur Banglamung
Chonburi 20150
Thailand
Telefon: +66 (38) 170 422 18
Fax: +66 (38) 170 423 
cores@paulasia.com
www.paulasia.com

Halaspack Bt.  
Majsai út 3/A
6400 Kiskunhalas
Ungarn
Telefon: +36 (77) 522-253
Fax: +36 (77) 522-260
halaspack@halaspack.hu
www.halaspack.hu

Papeteries du Rhin
Rue Henry de Crousaz
68110 Illzach
Frankreich
Telefon: +33 (389) 61 74 47
Fax: +33 (389) 63 66 87
pdr@papeteries-du-rhin.com
www.papeteries-du-rhin.com

Carl Macher GmbH & Co. KG
Fabrikstraße 14
95189 Brunnenthal
Deutschland
Telefon: +49 (92 81) 70 680
Fax: +49 (92 81) 63 609
info@macher.de
www.macher.de
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