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Alles in einer Hand
- alles aus einem Haus

Langjahrige Erfahrung sichert uns die Kompetenz. Qualifizierte Mitarbeiter
und ihre regelmaBige Weiterbildung sind unser Kapital. Unser modernster Ma-
schinenpark ist ein Garant fir hochste Prazision und Qualitat.

Wir erodieren fur Sie in Lohn, fertigen Ihre Elektroden und Werksticke auf unseren
HSC-Frasen, protokollieren die Ergebnisse nach Wunsch auf unseren Messmaschinen mit
modernster Technik. Neben der kompetenten Beratung erhalten Sie auch die Entwicklung und
Konstruktion von Kriger Erodiertechnik. Alles in einer Hand, alles aus einem Haus.

Das mobile Laserauftragsschwei3en ermdaglicht es, bei hnen vor Ort oder bei uns im Haus, lhre
Formen und Werkzeuge zu reparieren oder zu &ndern.
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Qualitat braucht Raum

Unsere marktfihrende Kompetenz auf dem Gebiet des Erodierens - braucht Raum.

Maodernste Maschinen - unter anderem die weltweit gréfte
Mitsubishi-Drahterodiermaschine - brauchen Raum.

Unser mehr als 20-kopfiges Team - braucht Raum.

Zwei Hallen mit insgesamt 1.250 Quadratmeter2Produktionsflache
erlauben unseren qualifizierten Mitarbeitern noch innovativeres
Arbeiten.
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Hochstleistungen ...

Hoher, schneller, weiter - was fiir Hochstleistungen im Sport gilt, ist fur uns
Programm.

Wir sprengen die Dimensionen und setzen neue Mal3stébe. Speziell im Bereich
Drahterodieren haben wir uns zu einem fihrenden Dienstleister entwickelt - ob Einzel-
teil- oder Serienfertigung.

Mit der weltweit gréBiten Mitsubishi-Drahterodiermaschine bleiben von nun an keine Kundenwtin-
sche mehr offen.

Die Maschine ermaéglicht uns eine Bearbeitung von \Werkstiicken mit Abmessungen bis
max. 2.000 x 1.850 mm - bei bis zu 1.020 mm Schneidhdhe.




... im Drahterodieren

Die Bearbeitung sowohl von kleinsten Prazisionsteilen als auch extrem grof3en \Werk-
stucken ist fur uns realisierbar. Egal ob Standardaufgabe, Serienfertigung oder
Prototypenbau.

Wir erweitern unseren Maschinenpark stetig - auf www.erodieren.de finden
Sie die aktuellsten Angaben zu den maximalen Werkstiickabmessungen
und Verfahrwegen.

Unsere hoch mativierten Mitarbeiter freuen sich darauf, Hochst-
leistungen auch fur Sie zu erzielen.

Hoher, schneller, weiter ...
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Automatisierung
der Drahterosion

Im Bereich der Drahterosion haben wir einen Teil der Drahterodiermaschi-
nen mit Knickarm-Raoboter ausgestattet. Diese Automatisierung steigert nicht
nur die Kosteneffizienz der Serienteilfertigung, sondern auch die der Einzelteilferti-
gung, da durch einen teilweise mannlosen Betrieb die Produktion Uber 24 Stunden am
Tag moglich ist.

Durch ein Job-Management-System angesteuert kdnnen die jeweiligen Fertigungsprogramme
in vorgegebener Reihenfolge je nach Prioritat abgearbeitet werden. Die Bestiickung der Drahtero-
diermaschine erfolgt vollautomatisch Gber ein geraumiges Werkstticklager.




Dreherodieren, Simultan-Drahterodieren
und Mehrseitenbearbeitung

Durch die Erweiterung unserer Drahterodiermaschinen mit einer B-Achse zum Dreh-
erodieren ist es mdglich, rotationssymmetrische Teile herzustellen. Mit diesem

Verfahren kénnen insbesondere feinste Konturen gefertigt werden, die durch her-
kommliches Drehen aufgrund des entstehenden Druckes auf das Werkstick
nicht hergestellt werden kdnnen.

Es wird eine sehr hohe Oberflachengtite erreicht und es entstehen
keine Spannungen im \Werkstuck.

Die B-Achse in Verbindung mit dem Knickarm-Roboter er-
moglicht zudem die effiziente Mehrseitenbearbeitung von
Werksticken bzw. das Simultan-Drahterodieren, bei
dem jeder beliebige Winkel einstellbar ist.



Senkerodieren - einen
guten Eindruck hinterlassen

Graphitelektroden - auf den HSC-Frasen in unserem eigenen Haus
produziert oder von lhnen bereits fertig geliefert - verrichten auf unseren
modernen Maschinen ihre Arbeit. Schnell und flexibel.

Fur den Prototypenbau bis hin zur Serienfertigung — mit einem Héchstmal3 an Genauig-
keit hinterléasst unsere Arbeit einen bleibenden Eindruck bei Werkstick und Kunden.

Maximale WerkstickgroBe: x 1.140 /y 1.640 / z 1.040 mm
(mit Dielektrikumhéhe 1.000 mm)
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CNC-Startlocherodieren -
funkenerosives Bohren durch dick und diinn

Ob zum Erodieren eines Startloches als Vorbereitung zum Drahterodieren oder fiir Serienbohrarbeiten - ein
gratfreies Arbeiten ist beim funkeneraosiven Bohren gewahrleistet. Selbst in gehartetem Metall und insbesonde-
re fir sehr diinne und tiefe Bohrungen, fur die es technisch keine anderen Fertigungsmaoglichkeiten gibt, ist das
Startlocherodieren ein schnelles und wirtschaftliches Fertigungsverfahren.

Und mit unserem 24-fach Werkzeugwechsler steht der rationellen Durchfiihrung
von Serienbohrarbeiten nichts mehr im Wege.

Maximale WerkstickgroBe: x 1.400 /y 1.100 / z 1.000 mm
Maximale Bohrtiefe: 1.000 mm




Highspeed-Frasen
in Graphit und Metall

So sind wir auch in diesem Bereich mit wachsenden Anspriichen auf dem
Markt kontinuierlich den technischen Ansprichen gefolgt und fertigen fur Sie
mit unseren 5-Achsen HSC-Frasmaschinen Graphit und Metall.

Das angebundene Handlingsystem ermaoglicht zudem einen
mannlosen Werkstuckwechsel rund um die Uhr.

Wir liefern und verarbeiten fir Sie jegliche Sorten von Graphit und fertigen lhre Elektroden wahl-
weise auf Erowa- oder Hirschmann-Systemen.




Klassisches Frasen gehort
einfach dazu

Wir fertigen fur Sie auf unseren modernen CNC-Fréasen auch im konventionellen Frasver-
fahren mit hochster Genauigkeit nicht nur Ihre Formaufbauten.

Als Dienstleister gehoren fur uns die klassischen Universal-Lohnfrasarbeiten
einfach dazu.

Getreu unserem Motto: Alles in einer Hand - alles aus einem Haus.

Verfahrwege: x 635 / y 510 / 2460 mm




Laserauftragsschweilien
bei uns oder mobil bei lhnen

Reparaturen und Korrekturen von Formen kdnnen wir auch direkt bei Ihnen
vor Ort mit unserer mobilen Laserauftragsschweiflanlage ausfiihren.

Da wir mit Laserlicht statt mit Strom schweil3en, missen die Werkstiicke, Formen
oder Werkzeuge noch nicht einmal ausgebaut werden und kdnnen direkt auf lhrer Werk-
zeugmaschine bearbeitet werden. Ein nicht unerheblicher Vorteil gerade bei groen Teilen.

Durch eine geringere Erwarmung erfolgt fast keine Gefigeveranderung im \Werkstoff.

Selbst filigranste Ausbesserungen sind méglich - mit Zusatzdréhten bis hinab zu 200 pum.
Dick auftragen ist nicht unser Ding.




Beratung, Entwicklung
und Konstruktion

Wir sind Ihr Systemlieferant und Gbernehmen gerne zusétzlich zur Fertigung
die Entwicklung und Konstruktion Ihres Bauteils nach Kundenwunsch.

Wir verfiigen Uber mehrere moderne CAD,/CAM Arbeitsplatze, um
Ihre vorhandenen CAD-Daten zu Gbernehmen.

Die hohe Fertigungstiefe in unserem Haus ermaglicht es uns
zu entwickeln, zu konstruieren, zu fertigen und zu liefern.

Alles in einer Hand - alles aus einem Haus.




Messbare Prazision
ist unsere Qualitat

Qualitat lasst sich messen. Auf Wunsch protokollieren wir dies auch fir Sie
mit unseren CNC-gesteuerten Messmaschinen.

Durch automatisierte Messaufgaben - das heif3t durch selbstandiges Abfahren
aller Messpunkte mittels festgelegtem Maschinenprogramm - wird der 3D-Datensatz
automatisch gegen den Datensatz gemessen und protokolliert.

Die geforderte Oberflachenrauheit kann durch unser Oberflachenmessgerat ebenfalls Gber-
pruft und dokumentiert werden.




Ihr starker Partner — von A-Z

Unsere Produktionsrédume sind klimatisiert - um die Genauigkeit in der Fertigung lhrer
Werkstiicke stets zu gewahrleisten.

Kriger Erodiertechnik ist als inhabergefuhrtes Familienunternehmen lhre
erste Adresse und Ihr qualifizierter Partner im Bereich Lohndienstleistungen
im Erodier- und HSC-Frasbereich.

Durch den Einsatz neuester, energiesparender Technik schonen wir
Umwelt und Ressourcen, betreiben eine firmeneigene Photovoltaik-
anlage und sind ein langjéhriger Ausbildungsbetrieb mit famili-
arer Atmosphare.

Wir haben das Qualitats- und das Umweltmanagement-
system unseres Unternehmens von unabhéangiger
Stelle prifen lassen. Nach DIN EN 1SO 8001
und DIN EN I1SO 14001.

Bei uns finden Sie alles in einer Hand
- alles aus einem Haus.




* Drahterodieren

* Senkerodieren

* HSC-Frasen

* Additive Fertigung Metall
 CAD/CAM

* Startlocherodieren

 Laserauftragsschweilien

e Messtechnik

Krtger Erodiertechnik GmbH & Co. KG

Zur Wolfskaute 8 - 10
D-35216 Biedenkopf

Tel. +49(0)64 61-60005-0
Fax. +49 [0) 6461 -60 00 5 - 25
e-mail: info@erodieren.de
www.erodieren.de

EUROPE
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