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Nach 135 Jahren ist die Karl- 

Josef Ewald GmbH mehr denn je 

Ihr starker Partner, wenn es um 

schweißtechnische Fertigung und 

Fahrzeugbau geht. Handwerkliche 

Tradition wird hier seit der Grün-

dung des Unternehmens ebenso 

gepflegt wie der Mut zu Innovation  

und ständiger Weiterentwicklung. 

Das Resultat sind Produkte und 

Dienstleistungen von hervorragen- 

der Qualität als solide Basis für ma-

ximale Kundenzufriedenheit und  

langfristige Partnerschaften.

Mit dem Fokus auf der Produktion einbaufertiger Komponenten und ganzer Baugruppen für 
Komplettlösungen bieten wir unseren Kunden flexible Leistungspakete, die je nach Anfor-
derung und individuellen Vorstellungen maßgeschneidert konfigurierbar sind. Wir bringen 
unser exzellentes Know-how und unsere langjährige Erfahrung ein, um Lösungen anzubie-
ten, die auf der ganzen Linie überzeugen. Von Großaufträgen über bedarfssynchrone Just-
in-time-Produktionen bis zur Kleinserie stellen wir uns mit konstant hoher Qualität, kurzen 
Produktionszeiten und absoluter Zuverlässigkeit auf jeden Kundenwunsch ein.

Und damit das auch in Zukunft so bleibt, bieten wir jungen engagierten Nachwuchs- 
kräften beste Ausbildungschancen auf höchstem Niveau zum/r  Bürokaufmann/-frau  

 Metallbauer/-in Fachrichtung Konstruktionstechnik und  Mechaniker/-in für Land-  
und Baumaschinen.
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Seit der Firmengründung hat sich die Karl-Josef Ewald 

GmbH zu einem mittelständischen Betrieb entwickelt, 

der an zwei Standorten 95 Mitarbeiter beschäftigt.

Vieles hat sich verändert, die grundlegenden Werte des 

Unternehmens sind gleich geblieben:

Zuverlässigkeit

Termintreue

Flexibilität

eigener Lieferservice

kurze Produktionszeiten

permanente Betreuung

alles aus einer Hand

Die Firmengeschichte

1908
Der Sohn Karl Ewald baut die Spezialisierung auf 
Landmaschinen mit der Geschäftsübernahme 
kontinuierlich aus und schafft so eine wichtige 
Basis für die Karl-Josef Ewald GmbH. Auch die Be-
reiche Schweißerei und Metalltechnik gewinnen 
immer stärker an Bedeutung.

1987
Karl-Josef Ewald, der Urenkel des Firmen-
gründers und heutige Geschäftsführer der 
Karl-Josef Ewald GmbH, übernimmt den  
Traditionsbetrieb. 

1992
Der Betrieb platzt mit vollen Auftragsbüchern und inzwischen 35 Mitarbei- 
tern aus allen Nähten. Das Ehepaar Ewald beschließt, ein zweites Werk zu  
errichten und den Betrieb in wesentlichen Teilen dorthin zu verlagern. 

Die seit der Firmengründung im Mittelpunkt stehende Lohnfertigung von 
Einzelteilen wird nach wie vor ebenso angeboten wie die Produktion von  
Serienteilen und Komplettlösungen. Ein moderner Maschinenpark erlaubt die 
Fertigung ganzer Baugruppen für den Fahrzeug- und Maschinenbau. 

Neben Fahrzeug-, Sondermaschinen- und Landmaschinenherstellern gehören 
weiterhin auch Handwerksbetriebe, für die Muster und Kleinserien produziert 
werden, zu den Partnern der Jettinger Firma.

2007
Die Geschäftsleitung beschließt als konsequente Weichen- 
stellung für die zukünftige Unternehmensentwicklung  
Hallenerweiterungen von 3 000 qm. Die notwendigen 
Grundstücksflächen für dieses Projekt sind zu diesem Zeit-
punkt bereits vorhanden.

Heute
Die Karl-Josef Ewald GmbH ist in der vierten Gene-
ration in Familienhand und verfügt über eine Pro-
duktionsfläche von insgesamt 9 000 qm. Seit der 
Gründung befindet sich der Unternehmensbereich 
Landmaschinenhandel mit Kundendienst und Repa-
ratur am Gründungsstandort in Jettingen-Scheppach.

Werkstatt um 1920

1879
Unternehmensgründung durch Josef Ewald 
als Mechanikerbetrieb mit Landmaschinen- 
handel in Jettingen-Scheppach.
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Neben Brennschneid- und Strahltechnik, Kanten, Prägen,  

Fahrzeug- und Sondermaschinenbau zählt vor allem die  

Roboterschweißtechnik zu den Schwerpunkten im Leis-

tungsspektrum des Unternehmens.

Die anschaffung zweier neuer Schweißroboter mit MIG-/

MaG-Technik schafft ein enormes Kapazitätsplus für die 

Fertigung komplexer Baugruppen.

Für zerspanende Prozesse kommen modernste Bearbei- 

tungszentren mit bis zu 5 achsen zum Einsatz.

  Brennschneidtechnik
Auf CNC-gesteuerten Brennschneidanlagen werden Werkstücke bis 
zu einer Länge von 6 m und einer Materialdicke bis zu 200 mm – je 
nach Werkstückgröße mit bis zu 6 Brennern gleichzeitig – formgenau 
ausgebrannt.

  Strahltechnik
Unsere Strahlanlage ermöglicht das Entrosten zur Bauteilvorbereitung 
in Dimensionen von 1.500 x 500 mm bis zu einer Bauteillänge von 
12 m. Mit zunderfreien Kanten sind die fertigen Teile perfekt für die 
weitere Verarbeitung präpariert.

  Roboterschweißtechnik
Unsere leistungsstarken Automaten fertigen im MIG-/MAG-Verfahren  
komplexe Baugruppen mit reproduzierbarer Qualität. Geprüfte  
Schweißfachkräfte sichern mit effizienten Kontrollsystemen die vom 
Kunden vorgegebenen Parameter.

  Kanten und Prägen
Auf modernsten CNC-gesteuerten Gesenkbiegpressen werden Werk-
stücke mit bis zu 4 000 mm Länge mit maximal 320 Tonnen in Form 
gebogen.

 Sondermaschinen- und Fahrzeugbau
Wir fertigen Maschinen- und Fahrzeugkomponenten sowie einbau- 
fertige Baugruppen nach Kundenwunsch in höchster Qualität.
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Neben Brennschneid- und Strahltechnik, Kanten, Prägen, 
Fahrzeug- und Sondermaschinenbau zählt vor allem 
die Roboterschweißtechnik zu den Schwerpunkten 
im Leistungsspektrum des Unternehmens.

Die Anschaffung zweier neuer Schweißroboter mit 
MIG-/MAG-Technik schafft ein enormes Kapazitäts-
plus für die Fertigung komplexer Baugruppen.

Für zerspanende Prozesse kommen modernste  
Bearbeitungszentren mit bis zu 5 Achsen zum Einsatz.

 Brennschneidtechnik
Auf CNC-gesteuerten Brennschneidanlagen werden Werkstücke bis

zu einer Länge von 6 m und einer Materialdicke bis zu 200 mm – je

nach Werkstückgröße mit bis zu 6 Brennern gleichzeitig – formgenau

ausgebrannt.  

 Strahltechnik
Unsere Strahlanlage ermöglicht das Entrosten zur Bauteilvorbereitung

in Dimensionen von 1.500 x 500 mm bis zu einer Bauteillänge von

12 m. Mit zunderfreien Kanten sind die fertigen Teile perfekt für die

weitere Verarbeitung präpariert.

  

 Roboterschweißtechnik
Unsere leistungsstarken Automaten fertigen im MIG-/MAG-Verfah-

ren komplexe Baugruppen mit reproduzierbarer Qualität. Geprüfte 

Schweißfachkräfte sichern mit effizienten Kontrollsystemen die vom 

Kunden vorgegebenen Parameter.  

 Kanten und Prägen
Auf modernsten CNC-gesteuerten Gesenkbiegpressen werden Werk-

stücke mit bis zu 4.000 mm Länge mit maximal 320 Tonnen in Form

gebogen.

  

 Frästechnik
Für eine breite Fertigungstiefe setzen wir im Bereich der Frästechnik auf  

Bearbeitungszentren führender Hersteller. So können wir unseren Kunden  

beispielsweise komplexe Frästeile effizient und kostensparend auf 5-Achs-

Bearbeitungszentren fertigen.

 Sondermaschinen- und Fahrzeugbau
Wir fertigen Maschinen- und Fahrzeugkomponenten sowie einbaufertige  

Baugruppen nach Kundenwunsch in höchster Qualität.
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Wir danken unseren Part-

ner für die gute Zusam-

menarbeit und freuen uns 

auf eine gemeinsame und 

erfolgreiche Zukunft.

Zirngibl
 Lackierung und Pulverbeschichtung

Senefelderstraße 3a ∙ 86368 Gersthofen
Tel. 0821/49 98 64 ∙ Fax 0821/49 46 36

info@zirngibl-beschichtungen.de 
www.zirngibl-beschichtungen.de 

            Augsburger Str. 23 �89331 Burgau Tel. 08222/96890 �Fax 08222/50 00
E-Mail: post@amp-burgau.de � Web: www.amp-burgau.de

Lieselotte Schnaubelt ��Martin Purkart

AMP Steuerberatungsgesellschaft
PartGmbB  

Steuerberatung

Wirtschaftsberatung

Finanzbuchhaltung

Lohnbuchhaltung

Die Karl-Josef Ewald GmbH arbeitet – seit der Gründung – konse-
quent daran, Qualität und Leistung stetig zu optimieren. Mit dem im 
Februar 2015 erteilten ISO-Zertifikat, regelmäßig durchgeführten Prü-
fungen unserer Schweißfachkräfte und Weiter- sowie Fortbildungs-
maßnahmen für alle Mitarbeiter bieten wir unseren Kunden größte 
Sicherheit auf allen Ebenen. 

Wir fertigen nach den Vorgaben der DIN EN 1090 und kontrollieren so-
wohl prozessbegleitend als auch im Rahmen strenger Endkontrollen 
die Einhaltung vorgegebener Parameter.

Qualität    Sicherung    Zertifikate

Die Karl-Josef Ewald GmbH arbeitet – seit der Gründung – konse-

quent daran, Qualität und Leistung stetig zu optimieren. Durch unsere 

ISO-Zertifikation nach ISO 9001, regelmäßig durchgeführten Prüfungen  

unserer Schweißfachkräfte und Weiter- sowie Fortbildungsmaßnahmen  

für  alle Mitarbeiter bieten wir unseren Kunden größte Sicherheit auf 

allen Ebenen. 

Wir fertigen nach den Vorgaben der DIN EN 1090 und kontrollieren  

sowohl prozessbegleitend als auch im Rahmen strenger Endkontrollen 

die Einhaltung vorgegebener Parameter.

Den Maßstab setzt der Kunde, wir kümmern uns um den Rest 

Termintreue und reibungslose Auftragsabwicklung sehen wir nicht als 

unsere hervorzuhebende Kompetenz, sondern als Selbstverständlichkeit 

und Grundlage einer langen und guten Zusammenarbeit. 

Maßgeschneiderte Lösungen durch praxisnahe technische Beratung, 

eine einzigartige Fertigungstiefe, ein ständig erweiterter Maschinenpark 

sowie langjährige und hochmotivierte Mitarbeiter zeichnen uns aus.  

Durch konsequente Umsetzung unserer bodenständigen Firmenphiloso-

phie dürfen wir namhafte Kunden in ganz Europa zu unserem Kunden-

stamm zählen.

 Messtechnik der  
 neuesten Generation
Maßgenauigkeit, gleichbleibende Materialgüte, optimale Oberflächen-

beschaffenheit und bestmögliche Verarbeitung in allen Arbeitsschrit-

ten führen am Ende eines Fertigungsprozesses zu einem optimalen 

Ergebnis. Egal ob es sich um ein Einzelstück oder eine vielstellige Los-

größe handelt - Qualität ist für uns nicht nur ein einfaches Wort. 

Erst wenn sich zahlreiche Puzzlestücke optimal aneinander reihen, 

kann man nach unserer Interpretation von wirklicher Qualität sprechen. 

Geschulte und motivierte Mitarbeiter sind das Fundament, vielfältige 

Messeinrichtungen und neueste Messtechnik die Grundmauern und 

Zertifikate bilden das Dach unseres Selbstverständnisses von Qualität. 

Ein Herzstück unserer QM: der „Faro Edge Messarm“ 

Hightech der modernsten Messtechnik ermöglicht unseren Mitarbei-

tern Ihre Bauteile mit einer Wiederholungsgenauigkeit von 0,02mm 

zu prüfen. Die intelligente Sensortechnologie reagiert auf Temperatur-

schwankungen beim Messen und gleicht Differenzen selbständig aus. 

CAD und 3D-Daten können dank der mobilen Einsatzmöglichkeit unter 

Vorgabe Ihrer Toleranzen direkt abgeglichen werden. 
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Kundenlösung nach Maß: Montagevorrichtung 
für unseren Kunden MAN in Augsburg

Genauigkeit im Focus: Zur Qualitätssicherung 
setzen wir in unserem Prüflabor auf modernste 
Messtechnik
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Karl-Josef Ewald GmbH

Dieselstraße 14  
89343 Jettingen-Scheppach

T 08225 3091-00 
F 08225 3155 
E info@kjewald.de 
W www.kjewald.de

Kontakt
Karl-Josef Ewald GmbH

Dieselstraße 14 
89343 Jettingen-Scheppach

T  08225 3091-00
F  08225 3155
E  info@metalltechnik-ewald.de
W  www.metalltechnik-ewald.de
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