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Unternehmen | Qualitit Rieker

Das Unternehmen

Unser Unternehmen ist im Bereich der Lohnhdrtung seit tiber 30 Jahren erfolg-
reich auf dem Markt tatig. Im Jahr 1978 griindete Rudolf Rieker das Unternehmen
in Leingarten bei Heilbronn. Seither wird in unserer Hdrterei das Verfahren der
Induktivhartung zur Randschichthdrtung verwendet. Neben dem Induktivharten
fihren wir in unserem Betrieb folgende Dienstleistungen durch:

Aufkohlen (in Zusammenarbeit
mit Unterlieferanten)

Anlassen

Glihen (Spannungsarmgliihen, Tempern, etc.)
Rissprifen

Richten

Auf Wunsch kénnen wir Ihre Werkstiicke auch reinigen (waschen) und bedélen.
Auch wenn Sie eine Werkstoffanalyse und/oder -beratung wiinschen sind Sie bei
uns genau richtig! Wir hdarten mit System und modernster Technik. Unser oberstes
Ziel ist die Zufriedenheit unserer Kunden. Wir beraten Sie fair und fachkundig und
fihren lhre Auftrdge schnell und kompetent aus.

Nur zufriedene Kunden kommen wieder. Deshalb ist unser oberstes Gebot
,Hochste Qualitat, exakte Terminerfillung und ein marktgerechter Preis”.
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Qualitat von Rieker
Die Grundlage der Fertigung

Unsere Qualitdtssicherung Durch eine standige Verbesserung
und Optimierung unserer Warmebehandlungsverfahren kénnen
wir eine Erhéhung der messbaren Qualitat der Kundenbauteile
garantieren. Die exakte Bestimmung der Harteparameter, die
genaue Prozessfiihrung und die Dokumentation der Harteer-
gebnisse sind entscheidende Faktoren fiir die Qualitat Ihrer
Bauteile. Aus diesem Grund tberpriifen unsere qualifizierten
Mitarbeiter der Qualitatssicherung mit Hilfe von Rockwell-
Hartepriifgerdaten in Form der Selbstprifung stichprobenhaft
die Oberflachenhdrte der warmebehandelten Werkstiicke.
Bei Serienteilen konnen wir auf Ihren Wunsch hin Qualitatsre-
gelkarten (SPS-Regelkarten) fiihren.

Mit der Zertifizierung nach der aktuellen DIN EN ISO-8001-Norm haben wir die
Voraussetzung fir ein durchgdngig hohes Qualitatsniveau geschaffen. Unsere hohen
Qualitatsstandards beziehen sich nicht nur auf unsere gesamten \Warmebehand-
lungsprozesse sondern auch auf die individuelle Beratung unserer Kunden.

Prifsiegel und Zertifikate sind das Eine - ob aber die gewiinschte Qualitat tat-
sachlich geliefert wird, hangt entscheidend von modernen Anlagen, vom Know-How
und der Sorgfalt der Mitarbeiter und der Kundenorientierung des gesamten Unter-
nehmens ab. Diese Faktoren erfillen wir mit héchster Sorgfalt und sind deshalb Ihr
zuverldssiger Partner im Bereich der Warmebehandlung.
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Induktivhdarten
Induktive Hartung und Erwdrmung

Was unser Induktivharteverfahren so besonders macht:
Mit unseren Universal- und Einzweckhartemaschinen, die

im Mittelfrequenzbereich von 3-12 kHz und im Hoch-
frequenzbereich von 50-550 kHz arbeiten sowie mit

Randschichtharten

den Zweifrequenzhdarten von 10-250 kHz (kontinuier-
liches Harten) kénnen wir bei Abmessungen bis zu
5m Ldnge und 5m Durchmesser (je nach Verfahren)
fast jede gewiinschte Einhartetiefe erreichen. Wenn
Sie sich fragen, welche Lésung die bestmoglichste
fiir die exakte Warmebehandlung Ihres Bauteils ist,
dann beraten wie Sie gerne und begleiten Sie bei allen
relevanten Fragen von Beginn an.

,Beim Induktionshdir-
ten, kann die Wirme -
je nach Werkstiickgeo-
metrie - gezielt auf den
geforderten Bereich
begrenzt werden.”

Michael Rieker,
Geschaftsfihrer

Wir verwenden das Induktivhirten als Verfah-
ren zur Randschichthartung.
Hierbei verleihen wir Werkstiicken mit niedriger
oder hoher Festigkeit eine Randschicht mit hoher
Harte. Diese Randschicht, die meist ortlich be-
grenzt ist, wird induktiv mit einer Induktorspule
erwdrmt und somit auf die notwendige Hartetem-
peratur gebracht.

Durch das Abschrecken mit Hilfe einer auf
das Bauteil ausgerichteten Brause und einem
speziellen Abschreckmediums wird eine Marten-
sitbildung in der Randschicht erreicht. Fiir das
Induktivharten eignen sich alle Stahle mit einem
ausreichenden Kohlenstoffgehalt (ab ca. 0,3 % C).
Nach vorherigem Aufkohlen kénnen auch Stdhle
mit urspriinglich geringerem Kohlenstoffgehalt
induktiv gehdrtet werden.
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Induktives Schutzgasharten

Bei diesem Harteverfahren wird versucht eine zunderarme Oberfldche zu erzielen.
Hierzu wird ein Schutzgas benotigt, welches dem Verfahren seinen Namen gab.
Beim Schutzgasharten versuchen wir den gliihenden Bereich zu schiitzen. Dies geschieht
durch eine Abschirmung und Spiilung des Bereiches mit Schutzgas. Hierbei ist ein grofles
Erfahrungspotential vonnéten, da dieses Verfahren sehr komplex ist. Dadurch kénnen
Nacharbeitsprozesse teilweise entfallen.
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Richten
Rieker biegt das fiir Sie gerade
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Durch das Richten kénnen verzogene Werk-
stiicke wieder nahezu auf ihre urspriingliche
Abmessung gebracht werden.

Beim Biegerichten werden die Bauteile gezielt
tiberbogen, um die vorhandenen Spannungen
zu Uberlagern und das Werkstiick somit nahezu
gerade zu halten!
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Verfahren

um lhre Werkstiicke
wieder zu begradigen. Um die verschiedens-
ten Werkstiicke mit diesem Verfahren richten
zu kénnen verfiigen wir liber vier automati-
sche Richtpressen und zwei manuelle Richt-
pressen mit einer Richtkraft bis zu 250 t.
Ob sich Ihre Werkstiicke zum Richten eignen
kénnen wir durch einen Versuch ermitteln.
Natirlich beraten wir Sie auch in diesem
Bereich gerne.
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Kalibrieren
Prazision nach Mal}

Durch das Kalibrieren werden Werkstiicke auf
MaR gebracht!

Hierbei wird den entstehenden Spannungen
schon bei Ihrer Entstehung entgegengewirkt.
Neben den entsprechenden Anlagen, verfiigen
unsere Mitarbeiter auch liber das notwendige
Know-How um diese Verfahrenstechnik
durchzufiihren.

Verfahren

- werden die Werkstiicke
beim Erwdrmen und/oder beim Abkiihlen
mit einer Fixierung gehalten. Somit kann
eine verzugsdrmere Hartung vorgenommen
werden. Ob Ihre Werkstiicke fiir diese Ver-
fahrenstechnik geeignet sind, kann durch
einen Versuch ermittelt werden.




Wir beraten Sie gerne:

DaimlerstraBe 55

74211 Leingarten bei Heilbronn
Telefon: 07131/9092-0

Telefax: 07131/9092-20

www.haerterei-rieker.de

UNSERE LABORAUSSTATUNG:

© Stationdre Hartepriifgerate © Feldstdrkenmessgerat

© Mobile Hartepriifgeraite © Langenmesseinrichtungen
© Harteverlaufspriifgerate © Verschiedene Atzverfahren
© Spektralanalysegerat © 3D-Messmaschine

© Metallurgische Mikroskope
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