


Home of Innovation
Willkommen beim Erfinder des Rotlichttasters, ...

... des Sanitätsschalters, des Vision Sensors, der WinTec- und InoxSens-Technologie, ...   
Die Leidenschaft fürs Erfinden lässt uns immer wieder neue Impulse in der Entwicklung  
intelligenter Sensortechnologien, Sicherheits- und Bildverarbeitungssysteme setzen. Unser 
Mut, neue Ideen zu verwirklichen, prägt das Fundament unserer Unternehmensphilosophie 
und bildet zugleich die Grundlage für unseren weltweiten Erfolg. Zahlreiche Preise und 
Auszeichnungen für innovative Spitzenprodukte, effiziente Unternehmensführung sowie 
Ranking-Platzierungen unter den 20 wachstumsstärksten, mittelständischen Unternehmen 
sind die logische Konsequenz guter Arbeit. Unser Anspruch ist es, schon heute intelligente  
Lösungen für die Automatisierung von morgen bereitzustellen – an jedem Tag und an  
jedem Ort der Welt. 

the innovative family
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Am Bodensee daheim, in der Welt zuhause
Tochterunternehmen in 44 Ländern weltweit,  
Entwicklung und Produktion an 4 Standorten Europas

Produktion und Entwicklung

Niederlassungen / Handelsvertretungen

wenglor DEUTSCHLAND / Hauptsitz / Tettnang 
wenglorFluid / Tettnang 

wenglorMEL / Eching 

wenglor RUMÄNIEN / Sibiu

 RUSSLAND / Moskau 
 DÄNEMARK / Horsens 
 POLEN / Warschau 
 TSCHECHIEN / Prag 
 SLOWAKEI / Banská Bystrica 
 UNGARN / Budapest 
 TÜRKEI / Istanbul 
 BULGARIEN / Sofia 

 ISRAEL / Halutz 

 SLOWENIEN / KROATIEN / SERBIEN / Maribor 
 ÖSTERREICH / Linz 

 SÜDAFRIKA / Randburg 

 INDIEN / Mumbai 

 INDONESIEN / Tangerang 

 KOREA / Seoul 

 CHINA / Shanghai 
 HONGKONG 
 THAILAND / Bangkok 
 VIETNAM / Ho-Chi-Minh-Stadt 
 MALAYSIA / Selangor 
 SINGAPUR 

 NORWEGEN / Billingstad 
 SCHWEDEN / Stockholm / Kista 
 FINNLAND / Vantaa 

 NIEDERLANDE / Putten        
 BELGIEN / Drongen         

 IRLAND / Dublin
 GROSSBRITANNIEN / Kettering

 FRANKREICH / Angers
 SPANIEN / Barcelona

 PORTUGAL / Ílhavo    

 SCHWEIZ / Winterthur   
 ITALIEN / Mailand    

 KANADA / Toronto  
 USA / Beavercreek  

 MEXIKO / Monterrey

 BRASILIEN / São Paulo 

 AUSTRALIEN / Brookvale  
 NEUSEELAND / Auckland
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4 000 Ideen, 1 000 000 Möglichkeiten und ein Ziel:     

Die Industrie von morgen gestalten

Optoelektronische Sensoren

Ultraschallsensoren

Induktive Sensoren

Fluidsensoren

Bildverarbeitung und Smart Cameras

wenglorMEL 2D-/3D-Sensoren

1D-/2D- und Barcode-Scanner

Sicherheitstechnik

Industrial Communication

Systemkomponenten
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Ready for Industrie 4.0 

Mit bahnbrechenden Entwicklungen revolutioniert wenglor den Markt für optische Sensoren seit 

Jahrzehnten. Als weltweit etablierter Technologieführer für individuelle Sensorkonzepte und Seri-

enanwendungen sind unsere Produkte unerreicht in Bezug auf Qualität, Präzision und Leistung. 

Von der vielseitig einsetzbaren Spiegelreflexschranke bis zum smarten, kommunikationsfähigen 

High-Performance-Distanzsensor bieten wir Spitzenprodukte für alle Automatisierungsprozesse.

Unser Sortiment umfasst patentierte Sensoren mit verschiedenen Lichtarten sowie eine Vielzahl von 

Gehäusebauformen und Funktionsprinzipien. Damit steht für jede Anwendung immer das ideale 

Produkt zur Verfügung, das in Temperaturbereichen von −40 bis 350 °C und über Distanzen von  

0,4 µm bis 100 m zuverlässig arbeitet.

Systemintegration

 . RS-232

 . IO-Link

 . Ethernet TCP / IP

 . PROFINET

 . EtherNet / IP™

 . EtherCAT 

Holzindustrie
Optische Sensoren erkennen 
mit Rotlicht oder Infrarotlicht 

glänzende, matte, dunkle 
oder raue Holzoberflächen 

– auch in staubiger oder 
schmutziger Umgebung.  

Optoelektronische Sensoren 

 . Einweglichtschranken 

 . Spiegelreflexschranken

 . Reflextaster

 . Reflextaster mit  
 Hintergrundausblendung

 . High-Performance-Distanzsensoren

 . Farbsensoren

 . Sensoren für Rollenstauförderer

 . Gabellichtschranken

 . Lichtleitkabelsensoren

 . Kontrastsensoren

 . Lumineszenzreflextaster

 . Druckmarkenleser

 . Glanzsensoren

 . Lichtgitter

 . Temperatursensoren zur  
 berührungslosen Messung

Optoelektronische Sensoren 

Erkennen, unterscheiden und messen mit Licht 

Automobilindustrie
Sensoren mit verschiedenen Funktions-
prinzipien in einer einheitlichen Bauform 

ermöglichen eine einfache Integration 
in bestehende Anlagenkonzepte. Sie 

erkennen verschiedene Oberflächen wie 
Aluminium, Zink oder Druckguss sowie 
lackierte oder korrodierte Flächen aus 

unterschiedlichen Winkeln.

Pharmaindustrie
Sicheres Erkennen von Klarglas und transparenten Objekten: 

Die Baureihe InoxSens ist durch das verschweißte Edelstahlgehäuse 
und die Glasoptik auch bei Hochdruckreinigung wasserdicht und 

resistent gegen Reinigungsmittel sowie Chemikalien (IP69K). 

Getränke- und Verpackungsindustrie
wenglor-Sensoren detektieren bei hohen 
Geschwindigkeiten in der Produktion oder 
bei Rücknahmesystemen zuverlässig 
Klarglas- oder PET-Flaschen.

Reifenindustrie
WinTec-Sensoren erkennen schwarze 

Gummiteile in extremer Schräglage aus 
einem Winkel bis zu 89°.

Lebensmittelindustrie
Das einzigartige InoxSens-

Design mit PMMA-Optik erfüllt 
die strikten Hygiene- und  

Reinigungsanforderungen für 
die Verarbeitung von hochwer-
tigen Lebensmittelprodukten.

Logistik
Kleine, im Shuttle integrierte Bauformen messen, 

erkennen und unterscheiden Objekte aus 
Distanzen bis zu 3 m unabhängig von Farbe, 

Glanzgrad oder Winkel.
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Ready for Industrie 4.0 

Die leistungsstarken wenglor-Ultraschallsensoren zeichnen sich durch ihre Unempfindlichkeit 

gegenüber Störfaktoren wie Fremdlicht, Staub, Rauch, Nebel oder Dampf aus. Sie erkennen 

Flüssigkeiten und vermessen dunkle, transparente oder spiegelnde Objekte – unabhängig von 

Werkstoffen, Farben und der Oberflächenbeschaffenheit.

Die verschiedenen Einstellungen und Betriebsmodi der Ultraschallsensoren lassen sich einfach 

über die IO-Link-Schnittstelle oder das Display vornehmen. Das Umschalten in den Multiplexbe-

trieb verhindert das gegenseitige Beeinflussen der Sensoren in unmittelbarer Nähe zueinander. 

Im Synchronbetrieb erfassen Ultraschallsensoren mehrere Objekte auf einer größeren Fläche.

Systemintegration

 . IO-Link

Automobilindustrie
In der Automobilproduktion erkennen 

Ultraschallsensoren zuverlässig  
transparente Objekte wie Glasscheiben.

Ultraschallsensoren 

 . High-Performance-Distanzsensoren

 . Reflextaster

 . Reflextaster mit Analogausgang

Ultraschallsensoren

Unsichtbares messbar machen

Textilindustrie
Ob Samt, Wolle oder Leder – wenglor-Ultraschall-
sensoren detektieren nahezu alle Stoffe, die in der 

Textilindustrie verwendet werden. 

Agrarindustrie
In Erntemaschinen messen Ultraschallsensoren in staubiger 
Umgebung den Abstand zum Boden, um ein Aufliegen der 
Maschine und damit Beschädigungen zu verhindern. 

Verpackungsindustrie
In der Durchhangkontrolle regeln Ultraschallsensoren 
die Materialzufuhr zu den Maschinen, in dem sie die 
Schlaufentiefe des Materials messen und dieses auf 

Risse kontrollieren. 

Getränkeindustrie
Ultraschallsensoren eignen sich ideal 

zur Füllstandserkennung und -kontrolle 
in Abfüllanlagen. 

Metallindustrie
Ultraschallsensoren ermitteln den 
Durchmesser beim Auf- und Abwickeln 
von Blechrollen.

Elektronikindustrie
Ultraschallsensoren erkennen 
großflächig die gestanzten oder
gelochten Oberflächen von
empfindlichen Leiterplatten.
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Ready for Industrie 4.0 

Induktive Sensoren von wenglor detektieren und vermessen berührungslos Metallobjekte unter 

schwierigsten Bedingungen wie bei Verschmutzung, Erschütterungen, hoher Luftfeuchtigkeit, Nässe 

oder extrem hohen Temperaturen. Eine große Auswahl an verschiedenen Bauformen und Gehäu-

sematerialien schafft Flexibilität in der Konstruktion von Anlagen und bei der Montage. Gleichzeitig 

bieten die Standardausführungen eine Vielzahl von Funktionen, die neue Anwendungsmöglichkeiten 

eröffnen und induktive Sensorlösungen revolutionieren. 

Die neue, innovative weproTec-Generation verhindert, dass sich zwei Sensoren gegenseitig beein-

flussen. Das ermöglicht die Montage der Sensoren direkt nebeneinander oder gegenüberliegend. 

Zusammen mit den bis zu dreifach erhöhten Schaltabständen im Vergleich zur Norm und der inte- 

grierten IO-Link-Schnittstelle setzen sie einen neuen Standard für die induktive Sensorik.     

Systemintegration

 . IO-Link 
 

Getränkeindustrie
Die gegenüberliegende Montage von 

weproTec-Sensoren bietet den Vorteil, dass 
Konservendosen unabhängig von ihrer Position 

auf dem Förderband erfasst werden.

Induktive Sensoren  

 . Induktive Sensoren mit  
   Standardschaltabständen

 . Induktive Sensoren mit  
   erhöhten Schaltabständen

 . Induktive Sensoren mit  
   IO-Link

 . Induktive Sensoren mit  
   Ganzmetallgehäuse

 . Induktive Sensoren mit  
   Analogausgang

 . Induktive Sensoren mit  
   selektivem Verhalten

 . Induktive Sensoren für  
 hohe Temperaturbereiche

 . Induktive Sensoren mit  
 Korrekturfaktor 1

Induktive Sensoren 

Qualität ist, wenn Standards begeistern

Metallindustrie
Die induktiven Sensoren in Spezialausführung 
arbeiten unter extremen Hitzebedingungen 
bis zu 450 °C zuverlässig und führen exakte 
Positionsabfragen durch.

Recyclingindustrie
Induktive Sensoren mit selektivem Verhalten unterscheiden ferromag-
netische von nicht ferromagnetischen Metallen. In Recyclingprozessen 
trennen sie z. B. Aluminium von Blech für eine saubere Rückgewinnung 
der Metalle. 

Automobilindustrie
Induktive Sensoren mit Analogausgang führen in 
der Automobilherstellung Dickenmessungen von  

Bremsscheiben durch.

Maschinenbau 
Induktive Sensoren mit weproTec und 

erhöhten Schaltabständen ermöglichen die 
Automatisierung in Anlagen auf engstem Raum.
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Ready for Industrie 4.0 

Die Fluidsensorik von wenglor umfasst über 800 Strömungs-, Druck- und Temperatursensoren, die mit 

oder ohne Anzeige in geschlossenen Systemen flüssige oder gasförmige Medien messen. Sie überwa-

chen Prozesse in Kühl-, Reinigungs- und Hydrauliksystemen sowie in Umgebungen mit hohen Anfor-

derungen an Hygiene und Robustheit. Dank des modularen Baukastenprinzips sind kundenspezifische  

Lösungen realisierbar.

UniFlow-Strömungssensoren messen sowohl die Geschwindigkeit als auch die Temperatur von flüs-

sigen Medien. Das patentierte Messverfahren liefert präziseste Ergebnisse (Strömung ±2 %, Tempera-

tur ±1 °C) unabhängig von Lage und Anströmrichtung für höchste Flexibilität bei der Installation.

UniBar-Drucksensoren messen sowohl den Druck als auch die Temperatur beliebiger Medien 

im Bereich von –1 bis 600 bar mit einer minimalen Abweichung von ±0,5 % und ±1 °C.    

UniTemp-Temperatursensoren überwachen zuverlässig die Temperaturen in Prozessen mit flüssigen 

oder gasförmigen Medien im Bereich von −50 bis 200 °C bei einer Messabweichung von nur ±0,1 °C.

Systemintegration

 . IO-Link

Fluidsensoren 

 . UniFlow-Strömungssensoren

 . UniBar-Drucksensoren

 . UniTemp-Temperatursensoren

Fluidsensoren

Präzision in ihrem Element 

Automobilindustrie
UniFlow-Strömungssensoren überwachen den Kühlwasser-

kreislauf von Schweißrobotern. Sie kontrollieren gleichzeitig die 
 Menge sowie die Temperatur des Kühlwassers unabhängig 

von der Lage und der Anströmrichtung. Das reduziert die 
Anzahl der Messstellen sowie der Sensoren und erlaubt eine 

einfache und flexible Installation.

Lebensmittelindustrie
Aufgrund ihrer hohen Schutzart (IP69K) sind UniFlow- 

und UniBar-Sensoren mit Edelstahlgehäuse in der 
Lebensmittelindustrie einsetzbar. Sie bieten die idealen 

Voraussetzungen für Cleaning in Process (CIP).

Maschinenbau
UniBar-Drucksensoren überwachen die 
Komprimierung von Gasen in hermetisch 
geschlossenen Kältekompressoren.

Getränkeindustrie
Fluidsensoren in Edelstahlausführung erfüllen 

höchste Anforderungen in puncto Dichtigkeit und
 Hygiene. Sie sind sowohl im Brauprozess als 

auch in Flaschenreinigungsanlagen einsetzbar. 

Metallindustrie
Mit ihrem großen Messbereich über-

wachen UniTemp-Temperatursensoren 
Kühlwasserkreisläufe zuverlässig in 
Umgebungen mit besonders hohen 

Temperaturen.

Anlagenbau
Damit Pumpen vor einem Trockenlauf und somit 

vor Beschädigungen geschützt sind, überwachen 
UniBar-Sensoren den Druck. Zusätzlich kontrollieren 
UniFlow-Strömungssensoren die Förderleistung der 
Pumpsysteme, um frühzeitig Verschleiß zu erkennen 

und Ausfallzeiten zu verhindern.
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derungen an Hygiene und Robustheit. Dank des modularen Baukastenprinzips sind kundenspezifische  

Lösungen realisierbar.

UniFlow-Strömungssensoren messen sowohl die Geschwindigkeit als auch die Temperatur von flüs-

sigen Medien. Das patentierte Messverfahren liefert präziseste Ergebnisse (Strömung ±2 %, Tempera-

tur ±1 °C) unabhängig von Lage und Anströmrichtung für höchste Flexibilität bei der Installation.

UniBar-Drucksensoren messen sowohl den Druck als auch die Temperatur beliebiger Medien 

im Bereich von –1 bis 600 bar mit einer minimalen Abweichung von ±0,5 % und ±1 °C.    

UniTemp-Temperatursensoren überwachen zuverlässig die Temperaturen in Prozessen mit flüssigen 

oder gasförmigen Medien im Bereich von −50 bis 200 °C bei einer Messabweichung von nur ±0,1 °C.

Systemintegration

 . IO-Link

Fluidsensoren 

 . UniFlow-Strömungssensoren

 . UniBar-Drucksensoren

 . UniTemp-Temperatursensoren

Fluidsensoren

Präzision in ihrem Element 

Automobilindustrie
UniFlow-Strömungssensoren überwachen den Kühlwasser-

kreislauf von Schweißrobotern. Sie kontrollieren gleichzeitig die 
 Menge sowie die Temperatur des Kühlwassers unabhängig 

von der Lage und der Anströmrichtung. Das reduziert die 
Anzahl der Messstellen sowie der Sensoren und erlaubt eine 

einfache und flexible Installation.

Lebensmittelindustrie
Aufgrund ihrer hohen Schutzart (IP69K) sind UniFlow- 

und UniBar-Sensoren mit Edelstahlgehäuse in der 
Lebensmittelindustrie einsetzbar. Sie bieten die idealen 

Voraussetzungen für Cleaning in Process (CIP).

Maschinenbau
UniBar-Drucksensoren überwachen die 
Komprimierung von Gasen in hermetisch 
geschlossenen Kältekompressoren.

Getränkeindustrie
Fluidsensoren in Edelstahlausführung erfüllen 

höchste Anforderungen in puncto Dichtigkeit und
 Hygiene. Sie sind sowohl im Brauprozess als 

auch in Flaschenreinigungsanlagen einsetzbar. 

Metallindustrie
Mit ihrem großen Messbereich über-

wachen UniTemp-Temperatursensoren 
Kühlwasserkreisläufe zuverlässig in 
Umgebungen mit besonders hohen 

Temperaturen.

Anlagenbau
Damit Pumpen vor einem Trockenlauf und somit 

vor Beschädigungen geschützt sind, überwachen 
UniBar-Sensoren den Druck. Zusätzlich kontrollieren 
UniFlow-Strömungssensoren die Förderleistung der 
Pumpsysteme, um frühzeitig Verschleiß zu erkennen 

und Ausfallzeiten zu verhindern.



Ready for Industrie 4.0 

Der wenglor-Produktbereich Bildverarbeitung umfasst sowohl sensorbasierte Lösungen wie die 

OCR-Reader, Vision Sensoren, weQube – die Smart Camera als auch das Bildverarbeitungssystem 

VisionSystem+. Sie übernehmen vielfältige Aufgaben in der Merkmalsüberprüfung und tragen dazu 

bei, höchste Qualitätsstandards zu sichern. Das Unterscheiden und Sortieren nach Formen, Größen, 

Strukturen sowie Farben und deren Abfolgen machen die intelligenten wenglor-Produkte zu den 

wichtigsten Komponenten in der modernen Industrie.

Tutorials, Referenz- und Demo-Videos demonstrieren unter www.wenglor.com die einfache Hand-

habung der Produkte. Teach+, Machbarkeitsstudien, Inbetriebnahme und Inhouse-Trainings bieten 

optimalen Support bis zum Serieneinsatz.

Systemintegration

 . RS-232

 . Ethernet TCP / IP

 . PROFINET

 . EtherNet / IPTM

 . Drehgebereingang

weQube – die Smart Camera kontrolliert den 
Verschluss der Verpackung und liest 

gleichzeitig den Barcode.

Bildverarbeitung

 . weQubeVision

 . weQubeOCR

 . weQube - die Smart Camera

 . Bildverarbeitungssystem  
 VisionSystem+

 . Kameras und Objektive

 . Beleuchtungstechnik

Bildverarbeitung und Smart Cameras

Komplexe Prozesse überwachen und Qualität sicherstellen

Automobilindustrie
Das VisionSystem+ besteht aus einer 

Control Unit, an die bis zu 10 Kameras, 
Beleuchtungskomponenten und Objektive 

angeschlossen werden können. 
Die zentrale Control Unit wertet 

umfassende Bildinformationen aus.

Verpackungsindustrie
In einer vollautomatisierten Verpackungsanlage kontrolliert 
weQube die Anwesenheit und Position der Flaschen sowie 
deren Verschluss. Zusätzlich werden auch die Farben der 

Flaschendeckel überprüft.

weQubeOCR erkennt sämtliche Schriftzeichen und 
Zahlen in allen Sprachen. Er eignet sich z. B. für das 
sichere Auslesen von Mindesthaltbarkeitsdaten auf 
Lebensmittelverpackungen. 

Elektronikindustrie
weQubeVision übernimmt die Kontrolle ganzer 
Farbabfolgen bei der Montage von Kabelbäumen un-
abhängig von der Lage und der Position des Objekts.

Lebensmittelindustrie
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2D-/3D-Sensoren sind spezialisiert auf eine lückenlose 360°-Objektvermessung, die exakte Posi-

tionssteuerung von Maschinen und eine hochgenaue Oberflächeninspektion – unabhängig von 

Glanz, Farbe und der Beschaffenheit. Das Ermitteln exakter Daten über Form, Größe oder Zustand 

der gemessenen Objekte ist ein elementarer Bestandteil der Qualitätskontrolle. 

2D-/3D-Sensoren von wenglorMEL bieten eine große Auswahl an Messbereichen, Lichtarten,  

Laser- und Performance-Klassen. Mit ihrer Auflösung bis in den Mikrometerbereich, einer Lineari-

tätsabweichung von nur 0,2 % und einer Scanrate bis zu 6 kHz sind sie die ultimativen Präzisions-

werkzeuge für Anwendungen bei extrem hohen Geschwindigkeiten. Die vom Sensor ausgegebene 

Punktewolke kann mit der geeigneten Software visualisiert und weiterverarbeitet werden. Die inno-

vative Kühltechnik oder das robuste Stahlgehäuse machen sie für alle Umgebungsbedingungen 

einsatzfähig – unter Wasser und bei Temperaturen bis 500 °C.        

Systemintegration

 . Ethernet TCP / IP 10 / 100 Mbit

Schweißtechnik
Die automatisierte 

Schweißkopfführung mittels 
2D-/3D-Sensoren stellt 

sicher, dass sich der 
Schweißkopf immer in der 

idealen Schweißposition 
relativ zur Schweißfuge 

befindet. 

wenglorMEL  

2D-/3D-Sensoren

 . 2D-Profilsensoren

 . 3D-Profilsensoren

wenglorMEL 2D-/3D-Sensoren

Highspeed-Profiling im µm-Bereich

Automobilindustrie
2D-/3D-Sensoren übernehmen in der 

Automobilproduktion die Spaltkontrolle und 
messen den Abstand zwischen den einzel-
nen Karosserieteilen im Mikrometerbereich. 

Holzindustrie
Bei der Oberflächeninspektion von Möbelplatten überprüfen 

2D-/3D-Sensoren jeden Mikrometer auf Unebenheiten und 
Beschädigungen im Material. Auch glänzende, mit Lack bear-

beitete Oberflächen werden problemlos ausgewertet.

CNC-Fertigung
Mehrere 2D-/3D-Sensoren

 vermessen nach dem 
Bearbeitungsprozess mit 
einer CNC-Fräsmaschine 

das bearbeitete Werkstück 
vollautomatisch und gleichen 
die Messwerte mit denen der 

CNC-Steuerung ab.

Schienenvermessung
Hochpräzise 2D-/3D-Sensoren, verbaut in einem 

Schienenmessfahrzeug, prüfen bei einer Geschwindigkeit 
von bis zu 200 km/h das Schienenquerprofil, um feinste 

Risse und Unebenheiten zu lokalisieren.
Lebensmittelindustrie

2D-/3D-Sensoren erfassen das Gesamtvolu-
men eines Fleischstücks und ermöglichen eine 
exakte und gleichmäßige Portionierung für die  
Weiterverarbeitung – und das unter optimaler 

Verwertung der Ressourcen.
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Codes identifizieren, dekodieren und kontrollieren – und das bis zu 100 Mal schneller als ein Wim-

pernschlag. Die 1D-/2D- und Barcode-Scanner verarbeiten prozesssicher einfache Barcodes bis hin 

zu komplexen und direkt markierten 2D-Codes in Highspeed. Die Vielfalt ihrer Anwendungsbereiche 

umfasst die Vollständigkeits- und Qualitätskontrolle sowie die Identifikation der Produkte während und 

nach dem Herstellungsprozess.   

Die Scanner sind für statische oder dynamische Applikationen einsetzbar und erkennen Codes 

in definierten Bereichen oder auf großformatigen Flächen – auch bei schwankenden Abständen.  

Innovative Systemlösungen über modernste Schnittstellen und separate Gateways bieten zusätz-

lich größte Flexibilität für die Konstruktion oder bei der Einbindung in bestehende Anlagen.

Systemintegration

 . RS-232/-422/-485

 . USB

 . Bluetooth

 . PROFIBUS

 . Ethernet TCP / IP / Ethernet UDP

 . PROFINET

 . EtherNet / IPTM

Automobilindustrie
1D-/2D-Codescanner erfassen 

gelaserte Data-Matrix-Codes 
mit denen Bauteile während 

und nach der Herstellung 
identifiziert und zurückverfolgt 

werden können (Track & Trace).

1D-/2D- und Barcode-Scanner 

 . weQubeDecode

 . Barcode-Linienscanner

 . Barcode-Rasterscanner

 . Barcode-Schwingspiegelscanner

 . 1D-/2D-Codescanner

 . 1D-/2D-Handscanner

1D-/2D- und Barcode-Scanner

Objekte sicher und schnell zurückverfolgen

Verpackungsindustrie
Linien- und Rasterscanner eignen 
sich besonders für Anwendungen 
mit hohen Durchflussraten.
Sie erfassen pro Sekunde bis 
zu 1 400 auf Etiketten gedruckte 
Barcodes.

Elektronikindustrie
1D-/2D-Codescanner lesen geätzte Codes auf 
Leiterplatten bei hohen Geschwindigkeiten und 
auf unterschiedlichen Distanzen. Ein elektrisch 

ableitendes Gehäuse ermöglicht auch den 
Einsatz in ESD-Bereichen.

Logistik
Schwingspiegelscanner bieten beim Scannen von 
Barcodes auf Paketen einen entscheidenden Vorteil. 
Sie scannen bei hoher Prozessgeschwindigkeit große 
Flächen, sodass Barcodes nicht direkt am Scanner 
vorbeigeführt werden müssen.  

Pharmaindustrie
Handscanner mit innovativer Beleuchtungs-
technologie ermöglichen das Scannen von 

Codes auf gewölbten Oberflächen.
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wenglor-Sicherheitstechnik leistet einen wichtigen Beitrag für den Personenschutz und die Anlagen-

sicherung, in dem sie Gefahrensituationen vorbeugt. Zertifiziert nach den neuesten, internationalen 

Sicherheitsstandards löst sie anspruchsvolle Aufgaben in der Bereichsabsicherung, der Überwachung 

von Schutzeinrichtungen sowie für den Körper-, Hand- oder Fingerschutz (Typ 2, PL d / Typ 4, PL e). 

Die intelligente Selbstüberwachung mit zahlreichen Diagnosefunktionen vermeidet ungewollte 

Maschinenstillstände. 

wenglor-Sicherheitskomponenten überzeugen durch eine einfache Integration, unkomplizierte Ein-

stellungen und einen zusätzlich erhöhten Manipulationsschutz. Ein ausgezeichneter Service von der 

Inbetriebnahme bis hin zu regelmäßigen Überprüfungen der Schutzeinrichtungen steht jederzeit zur 

Verfügung.

Stellungsüberwachung
Sicherheitsschalter mit 

RFID-Technologie überwachen 
die sichere Verriegelung von 

Türen, Hauben oder Klappen.

Sicherheitstechnik

 . Sicherheits-Einweglichtschranken

 . Sicherheits-Lichtvorhänge

 . Sicherheits-Mehrstrahllichtgitter

 . Not-Halt-Schalter

 . Zustimmschalter

 . Sicherheitsschalter RFID

 . Sicherheitszuhaltungen

 . Sicherheitsrelais

 . Schutzsäulen      

Sicherheitstechnik

Vorausschauend. Sicher. Intelligent.

Bereichsabsicherung
Sicherheits-Mehrstrahllichtgitter 
bieten optimalen Körperschutz, 
in dem sie Zugänge zu Gefahren-
bereichen absichern. 

Maschinenkontrolle
Ergonomisch geformte Zustimmschalter 

ermöglichen sichere Umrüst- und Servicearbeiten 
in der Gefahrenzone. Selbstüberwachende 

Not-Halt-Schalter stoppen im Notfall Maschinen 
auf Knopfdruck.

Sicherheit mit System
Für einen umfänglichen Schutz von 
Personen in Montagebereichen lassen
sich Sicherheitszuhaltungen und 
Sicherheits-Lichtvorhänge über Sicher-
heitsrelais verbinden. Diese werten 
dabei die Signale der angeschlossenen 
Komponenten aus.   

Finger- oder Handschutz
Bei semi-automatisierten Montagevorgängen 

bieten Sicherheits-Lichtvorhänge zuverlässigen 
Schutz für Finger und Hände.

Systemintegration

 . Performance Level c / d / e
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Ready for Industrie 4.0 

Im Zentrum der vierten industriellen Revolution steht der schnelle und aktive Austausch von Informa-

tionen zwischen physikalischen und virtuellen Welten. Diese Zukunft erfordert mehr smarte Sinnesor-

gane für die Fabrikautomation als je zuvor. Intelligente Sensoren und Netzwerkkomponenten von 

wenglor lassen sich durchgängig in Hightech-Anlagen einbinden, werten komplexe Daten aus und 

kommunizieren aktiv mit anderen Systemteilnehmern.

Als erster Sensorhersteller weltweit hat es wenglor ermöglicht, Prozess- und Parameterdaten in Echt-

zeit von Sensoren und Aktoren über Schnittstellen direkt an die Steuerung zu kommunizieren. Dafür 

nutzen sie die leistungsfähige Punkt-zu-Punkt-Kommunikation mittels IO-Link oder die weltweit etab-

lierten Industrial-Ethernet-Protokolle PROFINET, EtherNet/IP™ und EtherCAT. Mit den dazugehörigen, 

robusten wenglor-Netzwerkkomponenten wie Anschlussboxen, Gateways, Switches und Junctions 

revolutionieren sie die Produktion in der Smart Factory der Zukunft. 

Systemintegration

 . IO-Link

 . PROFINET

 . EtherNet / IP™ 

 . EtherCAT
Lebensmittelindustrie

Bei der Produktion von Keksen kommunizieren unter-
schiedliche Sensortypen über eine EtherCAT-Junction 
mit einer übergeordneten Steuerung, werten Informa-
tionen intelligent aus und leiten sie im System weiter. 

Sowohl die aktive Kommunikationsfähigkeit als auch die 
individuelle Bekanntheit im System sind gewährleistet. 

Industrial Communication

 . Optoelektronische Sensoren

 . Ultraschallsensoren

 . Induktive Sensoren

 . Fluidsensoren
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Sondermaschinenbau
Der Werkzeugwechsel an Roboterarmen 

wird durch High-Performance-Distanz-
sensoren überwacht. Positionsdaten 
und Informationen über das aktuelle 

Werkzeug werden über eine PROFINET-
Steuerung online verfügbar gemacht.  

Parametrierung, Diagnose und 
Fernwartung können bequem via 

Rechner durchgeführt werden.

Elektronikindustrie
Insgesamt 26 PROFINET-Anschlussboxen sammeln die Daten

für Energiemanagementsysteme. Um Spitzenlasten von 
Waschmaschinen, Induktionsöfen, Druckluftanlagen und anderen 

Endabnehmern von Produktionsanlagen zu vermeiden, werten 
die wenglor-Boxen Informationen zu Temperatur und Allgemein-

zustand aus und steuern deren An- und Abschaltung.

Logistik
Unter einer Rollenbahn montierte 
PROFINET-Switches stellen sicher, 
dass Signale von Sensoren und 
Aktoren zentral gesammelt und 
ausgewertet werden. 



Ready for Industrie 4.0 

Im Zentrum der vierten industriellen Revolution steht der schnelle und aktive Austausch von Informa-

tionen zwischen physikalischen und virtuellen Welten. Diese Zukunft erfordert mehr smarte Sinnesor-

gane für die Fabrikautomation als je zuvor. Intelligente Sensoren und Netzwerkkomponenten von 

wenglor lassen sich durchgängig in Hightech-Anlagen einbinden, werten komplexe Daten aus und 

kommunizieren aktiv mit anderen Systemteilnehmern.

Als erster Sensorhersteller weltweit hat es wenglor ermöglicht, Prozess- und Parameterdaten in Echt-

zeit von Sensoren und Aktoren über Schnittstellen direkt an die Steuerung zu kommunizieren. Dafür 

nutzen sie die leistungsfähige Punkt-zu-Punkt-Kommunikation mittels IO-Link oder die weltweit etab-

lierten Industrial-Ethernet-Protokolle PROFINET, EtherNet/IP™ und EtherCAT. Mit den dazugehörigen, 

robusten wenglor-Netzwerkkomponenten wie Anschlussboxen, Gateways, Switches und Junctions 

revolutionieren sie die Produktion in der Smart Factory der Zukunft. 

Systemintegration

 . IO-Link

 . PROFINET

 . EtherNet / IP™ 

 . EtherCAT
Lebensmittelindustrie

Bei der Produktion von Keksen kommunizieren unter-
schiedliche Sensortypen über eine EtherCAT-Junction 
mit einer übergeordneten Steuerung, werten Informa-
tionen intelligent aus und leiten sie im System weiter. 

Sowohl die aktive Kommunikationsfähigkeit als auch die 
individuelle Bekanntheit im System sind gewährleistet. 

Industrial Communication

 . Optoelektronische Sensoren

 . Ultraschallsensoren

 . Induktive Sensoren

 . Fluidsensoren

 . Bildverarbeitung

 . wenglorMEL 2D-/3D-Sensoren

 . 1D-/2D- und Barcode-Scanner

 . Feldbus-Gateways

 . IO-Link-Master

 . Ethernet-Anschlussboxen

 . Switches und Junctions
Industrial Communication

Intelligente Kommunikation für ein neues Zeitalter

Sondermaschinenbau
Der Werkzeugwechsel an Roboterarmen 

wird durch High-Performance-Distanz-
sensoren überwacht. Positionsdaten 
und Informationen über das aktuelle 

Werkzeug werden über eine PROFINET-
Steuerung online verfügbar gemacht.  

Parametrierung, Diagnose und 
Fernwartung können bequem via 

Rechner durchgeführt werden.

Elektronikindustrie
Insgesamt 26 PROFINET-Anschlussboxen sammeln die Daten

für Energiemanagementsysteme. Um Spitzenlasten von 
Waschmaschinen, Induktionsöfen, Druckluftanlagen und anderen 

Endabnehmern von Produktionsanlagen zu vermeiden, werten 
die wenglor-Boxen Informationen zu Temperatur und Allgemein-

zustand aus und steuern deren An- und Abschaltung.

Logistik
Unter einer Rollenbahn montierte 
PROFINET-Switches stellen sicher, 
dass Signale von Sensoren und 
Aktoren zentral gesammelt und 
ausgewertet werden. 



wenglor-Systemkomponenten befestigen, integrieren, verbinden, 

erweitern und schützen Sensoren, Bildverarbeitungs- und  Sicher-

heitssysteme. Die für alle erdenklichen Anwendungen konzipierte 

und zum Teil patentierte Befestigungs- und Anschlusstechnik gibt 

es in verschiedensten Materialien und Ausführungen. 

Für höchste Anforderungen an Robustheit und Hygiene erweitern 

zusätzliche Schutzgehäuse die Einsatzmöglichkeiten und erhöhen 

die Anlagenverfügbarkeit.

Systemkomponenten  

Freiheit für die Anlagenkonstruktion

 . Befestigungstechnik

 . Anschlusstechnik

 . Reflektoren

 . Schutzgehäuse

 . Ergänzendes Zubehör

Unser genetischer Code:
Die Leidenschaft fürs Erfinden.
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