
ProduKTKaTalog

Magnetsysteme
und Anlagen



02 Willkommen

MTK Magnet-Fabrik Solingen

Herzlich 
willkommen

Namhafte und erfolgreiche Unternehmen setzen Produkte und Entwicklungsideen 

der MTK ein. Wir sehen uns als Entwickler, Hersteller und Lieferant hochwertiger 

Produkte wie Kühlmittel-Reinigungs-Anlagen, Verschluss-Schrauben, Magnet- 

Filter-Systeme und Haftmagnetsysteme jeder Art sowie Separatoren für Schüttgut. 

Unser Kundenstamm umfasst die Branchen Maschinenbau, kunststoffverarbei-

tende Industrie, Pharma- und Lebensmittel-Industrie sowie die Automobilindustrie. 

Unsere Flexibilität und die Nähe zu unseren Kunden sind für uns wichtige Meilen-

steine für eine partnerschaftliche und professionelle Zusammenarbeit. Beim Ein-

satz von Magnettechnik hat es in den letzten Jahren u. a. durch uns interessante 

und innovative Neuentwicklungen gegeben, die über die Standard-Produkt-Palette 

hinaus gehen. Unsere Entwicklung und Konstruktion wird mit 3D Arbeitplätzen 

unterstützt und liefert die Spezifikationen für unseren CNC gesteuerten Maschi-

nenpark mit anhängigem Werkzeugbau. Das Qualitätsmanagement zertifiziert 

nach ISO 9001:2008 leitet alle MTK-fertigungstechnischen und organisatorischen 

Abläufe. Unser großes Lager reicht oft aus, um unsere Kunden schnell zu belie-

fern. Trotz des breiten Produktsortiments sind gängige Artikel meist vorrätig.

Überzeugen Sie sich selbst von der MTK Magnet-Fabrik Solingen GmbH – Ihrem 

Magnet-Spezialisten!

IHr MTK TeaM.

SeIT JaHrzeHnTen STeHT der naMe  

MTK MagneT-FabrIK SolIngen gMbH Für  

QualITäT und KundenzuFrIedenHeIT.
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01 

SerIe Ma
automatische 
Kühlmittel-reinigungsanlagen

Permanentmagnetische reinigungsanlagen für die automatische Filterung von 

Kühl- und Schneidmitteln – Automatische Kühlmittel-Reinigungs-Anlagen sind eine zeitsparende, 

wartungsfreundliche und zuverlässige Art, ferritische Verunreinigungen aus Kühl- und Schneidmitteln 

herauszufiltern. Sie können einzeln oder als zentrale Anlagen für mehrere Werkzeugmaschinen ver-

wendet werden. Sie gewährleisten so Korrosionsschutz und lange Lebensdauer, auch bei aggressiven 

Kühlmitteln. Die aus hoch verschleiß- und korrosionsfestem Edelstahl gefertigte Magnetwalze ist ausge-

stattet mit einem Drehstrom-Flanschmotor und angetrieben von einem Stirnrad-Winkeltrieb mit hohem 

Wirkungsgrad. Durchflussleistungen ab 60l/min.

VorTeIle der MagneTFIlTerung

B  sauberes Kühl- und Schleifmittel an der Verbrauchsstelle

B bessere Oberflächengüte am Werkstück

B weniger Störung an Pumpe und Zulauf

beSonderHeIT 
Die Magnetwalze hat eine magnetisch tote Zone 

im Abstreifbereich. Dadurch gibt es weniger 

Verschleiß an der Walze.

Art.-Nr. Beschreibung Länge (mm) Breite (mm) Höhe (mm) Leistung l/min – Wasser, Öl

MA-VA-01 Die Maße gelten alle inkl. Motor. 530,0 395,0 403,0 100 / 60

MA-VA-02 Die Maße gelten alle inkl. Motor. 530,0 540,0 403,0 200 / 115

MA-VA-03 Die Maße gelten alle inkl. Motor. 530,0 690,0 403,0 300 / 175

MA-VA-04 Die Maße gelten alle inkl. Motor. 530,0 845,0 403,0 400 / 235

MA-VA-05 Die Maße gelten alle inkl. Motor. 530,0 995,0 403,0 500 / 295
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SerIen bFIg, bFog, bFV, bFz, bF1 und bF2
Permanentmagnetische 
Starkfilterstäbe

Permanentmagnetische Starkfilterstäbe sind eine wirkungsvolle, problemlose und preis- 

günstige Methode, ferritische Verunreinigungen aus Kühlflüssigkeiten, Hydraulik- und Schmierölen, 

Gleitemulsionen u.a. herauszufiltern. Sie werden sowohl im Hydraulikmaschinen- und Getriebebau als 

auch in Kühlmittelbecken direkt an der Werkzeugmaschine eingesetzt und sind eine wichtige Ergänzung 

in Hydraulikfiltern. Permanentmagnetische Starkfilterstäbe eignen sich besonders für kleinere Durch-

flussmengen wie z.B. in Rohrleitungen. Ihre Lebensdauer ist praktisch unbegrenzt. Der filterwirksame 

Magnetfelddurchmesser ist relativ und abhängig von der Strömungsgeschwindigkeit, von Turbulenz und 

Viskosität des Mediums.

auF WunScH

B andere Durchmesser und Ausführungen

B  Spezialausführungen für aggressive 

Medien, z. B. Galvanikbäder

auSFüHrungen 
B  Standard: glanzvernickelt

B  Einsatz in aggressiven Medien: 

Oberfläche kunststoffbeschichtet

B  Lebensmittelindustrie: 

Ausführung in Edelstahl

Bei Beratungsbedarf

sprechen Sie uns bitte an.



www.mtk-magnetfabrik.de

Immer 
aktuell
und sehr
informativ.

09 Unsere Webseite
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SerIen bFIg, bFog, bFV, bFz, bF1 und bF2
Permanentmagnetische 
Starkfilterstäbe

anWendungSbeISPIele

Ø d1 d2 d3
Maße in mm

Verschluss-
schraube abl1 l2 Polteilung (f) SW Magnetfeld 

Ø bei 5 Oe 
15 M8 M5 (f x n) + 3 30,0 15,0 11,0 90 M 20 R½"

22 M8 M5 (f x n) + 5 25,0 15,5/23,5 11,0 120/180 M 26 R¾"

25 M8 M8 (f x n) + 10 22,5 220/300 M 30 R1"

32 M10 M8 (f x n) + 6 33,0 22,5/35 27,0 220/300 M 36 R1¼"

arTIKelbeISPIel 
Artikel-Nr. BF2-32 x 400 = Starkfilterstab mit

beidseitigem Gewinde, Ø 32mm, L = 400mm

MöglIcHe abMeSSungen

d2TyP bFz

TyP bF1

TyP bFIg

TyP bF2

TyP bFV

TyP bFog

MagneTFIlTerSTäbe In eIneM 
KüHlMITTelbeHälTer

MagneTFIlTerSTab In 
eIner roHranlage
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SerIe MeF
Magnet-einhänge-Filter

Permanentmagnetische Filterrosteinsätze sind eine günstige und wirksame Filtermethode für 

den direkten Einsatz in Kühl- und Schneidmittelbecken. Sie bestehen aus einzelnen Starkfilterstäben, 

die zu einem Bausatz zusammengestellt werden. Sie sind so konzipiert, dass sich für jedes Kühlmittel-

becken mit geringem Aufwand ein passgenauer Filtereinsatz nach Wunsch erstellen lässt.

Die kompletten Filterrost-Bausätze bestehen aus einer Kopfplatte aus Hart-PVC, Alu oder VA, einem 

verchromtem Griffstück und permanentmagnetischen Starkfilterstäben.

Zur Reinigung wird das Filterrost aus dem Kühlmittelbecken gezogen und die Starkfilterstäbe durch 

einfaches Abstreifen der anhaftenden Verunreinigungen wieder einsatzbereit gemacht. Eine Arbeit von 

wenigen Sekunden.

Für eInen PaSSgenauen FIlTereInSaTz nacH 

WunScH benöTIgen WIr Folgende angaben

B  Beckentiefe in mm

B  Äußere Beckenbreite in mm

B  Innere Beckenbreite in mm

Bitte fordern Sie eine Anfragezeichnung
an und tragen Sie die Maße dort ein.Auf Basis dieser Anfragezeichnungerstellen wir Ihnen gerne ein Angebot.
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SerIe MKa
Magnet-einhänge-Filter

der abgebildete Magnetkerzenfilter ist als Einhängefilter mit Gehäuse für vorhandene Kühlmit-

telbecken konzipiert. Dieser liefert sauberes Kühlmittel an Dreh-, Fräs-, Bohr- und Schleifmaschinen. 

Das System besteht aus zwei Kammern mit einer Aufhängenase zum Einhängen in das Kühlmittelbecken. 

Das verschmutzte Kühlmittel wird durch die Einlaufkammer in den Filterraum geleitet. Mit geringer 

Steiggeschwindigkeit fließt die Emulsion durch den mit wechselnder magnetischer Polarität durch-

fluteten Filterraum zur Auslauföffnung. Durch die überdimensionierten Magnetkerzen und die geringe 

Strömungsgeschwindigkeit des Kühlmittels werden ferritische bzw. ferritisch-durchsetzte Partikel von 

den magnetischen Kraftfeldern erfasst und an den Magnetkerzen sicher abgelagert. Auch nicht- 

magnetischer Abrieb sammelt sich in der Kammer und setzt sich am Boden ab. Das austretende Kühl-

mittel ist sauber und frei von Verunreinigungen. Die im Einhänge-Filter angesammelten Ablagerungen 

können leicht und problemlos entfernt werden.

eInSaTzbereIcH 
Überall dort, wo sauberes Kühlmittel verlangt 

wird, z.B. an Dreh-, Fräs-, Bohr- und Schleifmaschinen.

Art. Nr. Leistung l/min Anzahl der
Starkfilterstäbe

Gewicht
(kg)Wasser Öl

MKA-60 60 36 4 9

MKA-120 120 72 8 13

MKA-180 180 108 12 17

auSFüHrungSbeISPIele
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FunKTIonSbeISPIele

anWendungSbeISPIel

MKa 60 
Für FIlTerleISTung 60 l

15
0 

m
m

45
0 

m
m

MKa 180 
Für FIlTerleISTung 180 l

30
0 

m
m

MKa 120 
Für FIlTerleISTung 120 l

Zulauf

Auslauf
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SerIen e, e/d, r, r/d, rS
Trichtermagnete

Permanentmagnetische Trichtereinsätze eignen sich besonders für das Ausfiltern von  

ferritischen Verunreinigungen in der Kunststoffverarbeitung, an Spritzgießmaschinen, Extrudern und  

für spezielle Verarbeitungsarten von Granulat, Mahlgut, Pulver oder Flüssigkeiten.

In vielen anorganischen und pflanzlichen Rohprodukten finden sich ferritische Verunreinigungen wie  

Nägel, Schrauben, Klammern, Drahtstücke und Eisenabrieb. Diese Verunreinigungen können zu  

Maschinenausfall führen und die Produktqualität mindern.

Trichtermagnete schützen vor Schäden an Schnecke, Zylinder und Düse. Sie sichern einen störungs-

freien Betriebsablauf und vermeiden Zusatzkosten.

HInWeISe 
B   Für die Lebensmittelindustrie ist die Ausführung 

auch in Edelstahl möglich.

B  Alle Trichtermagnete mit Ausnahme TYP RS 

werden nach Kundenwunsch gefertigt.
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SerIen e, e/d, r, r/d, rS
Trichtermagnete

TyP rS Für runde TrIcHTer

Durch den großen Magnetanteil bei der Ausführung RS wird ein 

sehr starkes homogenes Magnetfeld mit hoher Kraftliniendichte 

aufgebaut. Diese Ausführung eignet sich vor allem für kleine Aus-

lassöffnungen. Der gewünschte Abstand zwischen Trichterwand 

und Magnet kann durch die drei stufenlos verstellbaren Tragarme 

eingestellt werden.

TyP e eInreIHIg Für ecKIge TrIcHTer

TyP r eInreIHIg Für runde TrIcHTer

Eisenhaltige Verunreinigungen im Granulat werden vom Magne-

ten aufgefangen, ohne den Durchfluss zu mindern. Die Distanz-

stücke können je nach Erfordernis aus Alu oder 18/10 Chrom- 

nickelstahl gefertigt werden.

TyP e/d doPPelreIHIg Für ecKIge TrIcHTer

TyP r/d doPPelreIHIg Für runde TrIcHTer

Die Ausführungen E/D und R/D bieten sich überall dort an, wo an 

die Filterung hohe Ansprüche gestellt werden. Durch die unter- 

einander versetzt angeordneten Magnetelemente trifft bei Durch-

lauf des zu filternden Gutes praktisch jedes Partikelchen einmal 

direkt auf ein Magnetelement. Eisenhaltige Substanzen werden 

dabei optimal von den Magnetfeldern erfasst und zurück- 

gehalten.

Der Abstand der einzelnen Magnetstäbe kann der Rieselfähigkeit 

und Korngröße des zu filternden Gutes angepasst werden.
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überSIcHT dIn 7604, dIn 908, dIn 910
Verschluss-Schrauben 
mit Kegelmagnet

Magnet-Verschluss-Schrauben mit Kegelmagnet bringen fast 100% höhere Induktionswerte 

gegenüber herkömmlichen Magnetschrauben. Das bedeutet eine höhere Filterleistung, höhere Haftkraft 

für den eingefangenen Abrieb und höhere magnetische Stabilität. Diese Magnetschrauben sind daher 

dort besonders geeignet, wo es auf optimale Filterleistung ankommt.

Das Ausspülen oder Abschwemmen des abgelagerten Abriebs wird durch die magnetische Sperrzone 

und durch die hohe Haftkraft verhindert. Die Bestimmung der Magnetfeldhöhe ist durch Veränderung 

der Magnet-Abmessung möglich.

HInWeIS 
B  Magnet-Verschluss-Schrauben gemäß DIN 908, 

DIN 910 und DIN 7604 werden in Motoren, Ge-

trieben, Ausgleichsgetrieben und in der Hydraulik 

verwendet.

Bei Beratungs- 

bedarf sprechen 

Sie uns bitte an.
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dIn 7604
Magnet-Verschluss-Schrauben 
mit Kegelmagnet-einsatz

Art. Nr. Länge L Haftkraft
Magn.

Streufeld
(mm)

DIN7604-AM12x1,5-L7 7 120 25

DIN7604-AM12x1,5-L14 14 60 40

DIN7604-AM14x1,5-L7 7 120 30

DIN7604-AM14x1,5-L14 14 60 40

DIN7604-AM16x1,5-L7 7 480 30

DIN7604-AM16x1,5-L14 14 220 50

DIN7604-AM18x1,5-L7 7 480 35

DIN7604-AM18x1,5-L14 14 220 55

DIN7604-AM22x1,5-L7 7 620 35

DIN7604-AM22x1,5-L14 14 420 60

DIN7604-AM26x1,5-L7 7 800 40

DIN7604-AM26x1,5-L14 14 500 70

DIN7604-AM30x1,5-L7 7 1.000 40

DIN7604-AM30x1,5-L14 14 820 90

Art. Nr. Länge L Haftkraft
Magn.

Streufeld
(mm)

DIN7604-CM22x1,5-L7 7 620 35

DIN7604-CM22x1,5-L14 14 420 60

DIN7604-CM26x1,5-L7 7 800 40

DIN7604-CM26x1,5-L14 14 500 70

DIN7604-CM30x1,5-L7 7 1.000 40

DIN7604-CM30x1,5-L14 14 820 90

DIN7604-CM38x1,5-L7 7 2.000 43

DIN7604-CM38x1,5-L14 14 1.200 90

DIN7604-CM38x1,5-L21 21 1.000 110

DIN7604-CM45x1,5-L14 14 1.200 110

DIN7604-CM45x1,5-L21 21 1.000 110

DIN7604-CM52x1,5-L14 14 1.200 90

DIN7604-CM52x1,5-L21 21 1.000 90

Andere Abmessungen auf Anfrage  
Technische Änderungen der Magneteinsätze vorbehalten

die abmessung der Schraube entspricht dIn 7604

d

L
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dIn 908
Magnet-Verschluss-Schrauben

Art. Nr. Kegelmagnet
Ø

Länge
(mm)

Haftkraft
ca. (g)

Magn.
Streufeld (mm)

DIN0908-M12x1,5-L11 5 11 125 25

DIN0908-M14x1,5L11 5 11 125 25

DIN0908-M16x1,5-L11 7 11 380 30

DIN0908-M16x1,5-L18 7 18 220 60

DIN0908-R1/4-L11 7 11 380 30

DIN0908-R1/4-L18 7 18 220 60

DIN0908-M18x1,5-L11 7 11 380 30

DIN0908-M18x1,5-L18 7 18 220 60

DIN0908-M20x1,5-L11 7 11 380 30

DIN0908-M20x1,5-L18 7 18 220 60

DIN0908-R1/2-L11 7 11 380 30

DIN0908-R1/2-L18 7 18 220 60

DIN0908-M22x1,5-L11 7 11 380 30

DIN0908-M22x1,5-L18 7 18 220 60

DIN0908-M24x1,5-L11 7 11 380 30

DIN0908-M24x1,5-L18 7 18 220 60

DIN0908-M26x1,5-L11 7 11 380 30

DIN0908-M26x1,5-L18 7 18 220 60

DIN0908-R3/4-L11 7 11 380 30

DIN0908-R3/4-L18 7 18 220 60

DIN0908-M30x1,5-L18 10 18 820 90

DIN0908-R7/8-L18 10 18 820 90

DIN0908-M33x1,5-L18 10 18 820 90

DIN0908-R1-L18 10 18 820 90

DIN0908-M36x1,5-L18 10 18 820 90

DIN0908-M38x1,5-L18 10 18 820 90

DIN0908-R1_1/8-L18 10 18 820 90

DIN0908-M42x1,5-L18 10 18 820 90

Andere Abmessungen auf Anfrage 
Technische Änderungen der Magnet-
einsätze vorbehalten

die abmessung der Schraube entspricht dIn 908
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dIn 910
Magnet-Verschluss-Schrauben

Art. Nr. Länge
(mm)

Haftkraft
ca. (g)

Magn.
Streufeld 

(mm)

DIN0910-M10x1-L7 7 125 25

DIN0910-M10x1-L14 14 60 40

DIN0910-R1/8-L7 7 125 25

DIN0910-R1/8-L14 14 60 40

DIN0910-M12x1,5-L7 7 125 25

DIN0910-M12x1,5-L14 14 60 40

DIN0910-M14x1,5-L7 7 130 30

DIN0910-M14x1,5-L14 14 65 50

DIN0910-M16x1,5-L7 7 480 30

DIN0910-M16x1,5-L14 14 220 50

DIN0910-R1/4-L7 7 480 30

DIN0910-R1/4-L14 14 220 50

DIN0910-M18x1,5-L7 7 480 35

DIN0910-M18x1,5-L14 14 220 55

DIN0910-M20x1,5-L7 7 480 35

DIN0910-M20x1,5-L14 14 220 55

DIN0910-R1/2-L7 7 620 35

DIN0910-R1/2-L14 14 420 60

DIN0910-M24x1,5-L7 7 620 35

DIN0910-M24x1,5-L14 14 420 60

DIN0910-M26x1,5-L7 7 800 40

DIN0910-M26x1,5-L14 14 500 70

DIN0910-R3/4-L7 7 800 40

DIN0910-R3/4-L14 14 500 70

DIN0910-M30x1,5-L7 7 1.000 40

Art. Nr. Länge
(mm)

Haftkraft
ca. (g)

Magn.
Streufeld 

(mm)

DIN0910-M30x1,5-L14 14 820 90

DIN0910-R7/8-L7 7 1.000 40

DIN0910-R7/8-L14 14 820 90

DIN0910-R7/8-L21 21 1.000 110

DIN0910-M32x1,5-L7 7 1.000 40

DIN0910-M32x1,5-L14 14 820 90

DIN0910-M32x1,5-L21 21 1.000 110

DIN0910-R1-L7 7 1.000 40

DIN0910-R1-L14 14 820 90

DIN0910-R1-L21 21 1.000 110

DIN0910-M36x1,5-L7 7 2.000 40

DIN0910-M36x1,5-L14 14 1.200 90

DIN0910-M36x1,5-L21 21 1.000 110

DIN0910-M38x1,5-L7 7 2.000 43

DIN0910-M38x1,5-L14 14 1.200 90

DIN0910-M38x1,5-L21 21 1.000 110

DIN0910-R1_1/8-L21 21 1.000 110

DIN0910-M42x1,5-L21 21 1.000 110

Andere Abmessungen auf Anfrage 
Technische Änderungen der Magnet-
einsätze vorbehalten.

die abmessung der Schraube entspricht dIn 910

d

L
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SerIen 2814, 21210
Magnetseparatoren und 
Plattenfänger

Art. Nr.
Maße in mm Gewicht

(kg)Länge
L

Breite
B

Höhe
H

21210-600 600 75 30 5,8

21210-735 735 75 30 7,3

21210-795 795 75 30 7,5

21210-935 935 75 30 9

21210-1045 1045 75 30 9,8

21210-1185 1185 75 30 11,3

21210-1245 1245 75 30 11,5

21210-1295 1295 75 30 12

21210-1435 1435 75 30 13,5

21210-1745 1745 75 30 16,5

PlaTTenFänger 

Art. Nr.
Maße in mm

Länge
L

Breite
B

Ges.
Höhe G

Breite
C

Höhe
H

2814-1 120 173 39 113 37

2814-2 220 173 39 113 37

2814-3 320 173 39 113 37

2814-4 420 173 39 113 37

2814-5 520 173 39 113 37

MagneT-SeParaToren,
ScHMale eInreIHIge auSFüHrung

Art. Nr.
Maße in mm

Länge
L

Breite
B

Ges.
Höhe G

Breite
C

Höhe
H

2814-6 120 300 39 240 37

2814-7 240 300 39 240 37

2814-8 360 300 39 240 37

2814-9 480 300 39 240 37

2814-10 600 300 39 240 37

MagneT-SeParaToren,
breITe doPPelreIHIge auSFüHrung

Magnetseparatoren und Plattenfänger trennen ferritische Verunreinigungen aus Schüttgütern, 

Kunststoffgranulat und Lebensmitteln aller Art. Sie können als Platten für Schüttelrutschen oder vor 

Sieben in den Ablaufrutschen bzw. in den entsprechenden Anlagen ortsfest eingebaut werden.

Edelstahl- 
ausführung
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blecHSPreIz-MagneTe 
Spreizmagnete

Art. Nr. Maße in mm Gewinde
Länge Breite Höhe a b

1.400.075 75 73 28 15 44 2 x M8

1.400.275 275 73 28 56 165 2 x M8

1.400.342 342 73 28 47 250 2 x M8

1.401.103 103 85 47 20 45 2 x M8

1.402.104 104 103 28 20 64 2 x M8

1.402.208 208 103 28 54 100 2 x M8

1.402.308 308 103 28 54 200 2 x M8

1.402.344 344 103 28 47 250 2 x M8

1.403.143 143 104 49 24 95 2 x M8

1.403.210 210 104 49 55 100 2 x M8

1.403.277 277 104 49 56 165 2 x M8

1.403.310 310 104 49 55 200 2 x M8

1.403.344 344 104 49 47 250 2 x M8

1.403.411 411 104 49 55 150 3 x M8

1.403.444 444 104 49 47 175 3 x M8

1.403.511 511 104 49 55 200 3 x M8

1.403.612 612 104 49 36 180 4 x M8

1.403.746 746 104 49 103 180 4 x M8

1.404.103 103 110 57 25 60 2 x M10

1.404.153 153 110 57 25 60 2 x M10

1.405.103 103 165 67 40 85 2 x M12

1.405.153 153 165 67 40 85 2 x M12

1.405.203 203 165 67 40 85 2 x M12

Art. Nr.
Maße in mm

Länge
L

Breite
B

Ges.
Höhe G

Breite
C

Höhe
H

2814-1 120 173 39 113 37

2814-2 220 173 39 113 37

2814-3 320 173 39 113 37

2814-4 420 173 39 113 37

2814-5 520 173 39 113 37

die Wirkungsweise der blech-

spreiz-Magnete beruht auf dem 

Prinzip, dass gleichnamige Mag-

netpole sich abstoßen. Seitlich an 

den Blechstapel angesetzt erzeugen 

Blechspreiz-Magnete eine gleiche ma-

gnetische Induktion in den übereinan-

der liegenden Blechen, so dass diese 

auffächern und vereinzelt werden.

Bleichspreiz-Magnete sind geschlos-

sene Systeme, in denen hochwertige 

Ferrit-Magnete oder Neodyme einge-

setzt sind. Diese Werkstoffe garantieren 

ein konstantes Magnetfeld über viele 

Jahre.

Andere
Abmessungenauf Anfrage.
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MIT geHäuSe
Permanentmagnetische
Scheidewalze

Permanentmagnetische Scheidewalzen sind bewährte, leistungsstarke und kontinuierlich 

arbeitende Separiersysteme. Diese sind vorgesehen zur automatischen Separierung von Fe-Teilen aus 

kleinkörnigem bzw. staubförmigem Material, z.B. aus Getreide, Kunststoffgranulate, Holzschnitzel, 

Strahlsand für Strahlgebläse usw. Dies dient zum Schutz nachgeschalteter Maschinen, Mahl- und Ver-

arbeitungsanlagen und zur Vermeidung von Betriebsstörungen. In Sonderausführung wird die perma-

nentmagnetische Scheidewalze auch zur Wiedergewinnung des Stahlkiesanteils aus dem zu separie-

rendem Strahlsand eingesetzt. 

Bei Beratungsbe-

darf sprechen Sie 

uns bitte an, Details 

auf Anfrage.
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überbandMagneTe
Späneförderer

überbandmagnete werden überwiegend über Förderbändern zur Eisen - 

aus tragung aus Schüttgut eingesetzt.

Details
auf Anfrage.

SPäneFörderer 
Permanentmagnetische Rutschförderer sind besonders geeignet für den Transport 

kontinuierlich anf allender Fe-Späne an Bearbeitungsmaschinen sowie den Trans-

port von Fe-Press-, Stanz- und Fertig teilen an Umformpressen und Stanzen.

Art.-Nr. Länge 
(mm)

Breite 
(mm)

Höhe 
(mm)

Steigungs-
winkel

Förder- 
breite

Magnetband-
breite

Transport- 
geschwindigkeit

MRFS-1585x335x1030-ND-MW 1.585,0 335,0 1.030,0 60° 335,0 250,0 6m/min
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dauermagnete

dauerhaft
stark
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dauerMagneTe
Verschiedene 
dauermagnetwerkstoffe

dauermagnete sind für die moderne Technik unentbehrlich. Die Zahl der Anwendungsmöglichkeiten 

wächst mit der Entwicklung der gesamten Technik. Die hier abgebildeten permanentmagnetischen 

Erzeugnisse sind nur ein Teil aus unserem Lieferprogramm.

HInWeIS

B    Dieses Programm wird ständig erweitert und dem 

technischen Höchststand angepasst.

Metallische
Werkstoffe

Keramische
Werkstoffe

Kunststoffgebundene
Magnetwerkstoffe

Gruppe 1
Alnico-isotrope
Werkstoffe

Gruppe 5
Isotrope Ferrit-
Werkstoffe Oxid 100

Gruppe 7
Isotrope Magnetfolien
ISOFLEX

Gruppe 2
Alnico-anisotrope
Werkstoffe

Gruppe 6
Anisotrope Ferrit-
Werkstoffe Oxid 300

Gruppe 8
Anisotrope Magnetfolien
ANISOFLEX

Gruppe 3
SmCo-Magnetwerkstoffe

Gruppe 9
SmCo-Werkstoffe

Gruppe 4
NdFeB-Werkstoffe

Gruppe 10
NdFeB-Werkstoffe

Wir bieten eine Vielzahl von 
Abmessungen an: Individuelle Angebote auf Anfrage.

unSer lIeFerPrograMM an dauerMagneTen
uMFaSST dIe WerKSToFFe:
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Haftmagnetsysteme

anziehend
mit System
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dauerMagneT-SySTeMe
Haftmagnetsysteme

Haftmagnetsysteme sind zylindrische dauerma-

gnet-Systeme, die als Flach- oder Stabgreifer in Werk-

statt und Betrieb eingesetzt werden können. Haftmagnete 

sind Magnetsysteme, die aufgrund ihres Aufbaus nur eine 

Haftfläche besitzen. Von allen anderen Flächen des Systems 

geht keine magnetische Kraftwirkung aus. Diese Aufbauform 

ermöglicht es, die räumliche Wirkung des Magnetfeldes zu 

begrenzen. Das verhindert eine unerwünschte Aufmagneti-

sierungen des mit dem Haftmagneten in Berührung ste-

henden Werkstückes oder Maschinenelementes. Die in den 

Datenblättern angegebenen Haftkräfte sind Mindestwerte, 

die bei senkrechtem Abriss und satter Auflage der Haftma-

gnete auf Werkstücken genügender Stärke erreicht werden. 

Bei unsauberen Polflächen oder nicht ebenen Werkstücken 

bilden sich Luftspalte, durch welche die Haftkräfte stark ge-

mindert werden (siehe Tabelle). Haftmagnete mit Magnetkern 

aus AlNiCo500 können auch langzeitig bis zu Temperaturen 

von maximal 450° C benutzt werden, ohne dass der Mag-

netwerkstoff eine Gefügeveränderung erfährt. Bei Erhitzung 

des Magnetsystems bis zu dieser Temperatur erfolgt zwar 

ein Haftkraftverlust von 30 bis 40%, dieser Vorgang ist 

jedoch reversibel. Um die volle Ausnutzung der angegebe-

nen Haftkraft zu gewährleisten, empfehlen wir die Haftfläche 

nicht bündig im Stahl einzubauen, sondern ca. 1,5 mm aus 

der Einbaufläche herausstehen zu lassen oder eine einseitig 

geschlossene Hülse aus nicht magnetisierbarem Werkstoff 

zu verwenden. Es ist auch ausreichend, die Einbaubohrung 

rings um die Haftfläche 3 – 4 mm freizusenken.

Abnahme der 
Haftkraft eines 
Stabgreifers mit
zunehmendem 
Luftspalt (Magne-
tisch nicht-leitende
Zwischenschichten 
wirken wie Luftspalte)

Für VerScHIedene beTrIebSbedIngun-
gen lIeFern WIr HaFTMagneTSySTeMe 
der VerScHIedenen TyPenreIHen 

B  Magnetkern aus AlNiCo500 für 

Einsatztemperaturen bis 450° C

B  Magnetkern aus keramischem Werkstoff Oxid 300, 

preisgünstige Variante, bis 200° C Einsatztemperatur

B  Magnetkern aus SmCo für Einsatztemperaturen bis 

200° C bei gleichzeitig hoher Energieeffizienz

B  Magnetkern aus NdFeB für Einsatztemperaturen 

bis 80° C, mit hoher Energieeffizienz

100
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40
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20

10

0 1 2 3 4 5 6

HAFTKRAFT (%)

STABGREIFER

LUFTSPALT

WERKSTÜCK

Luftspalt (mm)

Abnahme der Haftkraft eines Stabgreifers mit 
zunehmendem Luftspalt (Magnetisch nicht-leitende 
Zwischenschichten wirken wie Luftspalte)

1,3 mm

GÜNSTIG GÜNSTIGUNGÜNSTIG GÜNSTIGUNGÜNSTIG GÜNSTIG

Eisen
zu spannendes Werkstück
nicht magnetisierbarer Werkstoff  
wie Ms, Al, Cu, Kunstoff

DAUERMAGNETKERN

NICHT MAGNETISIERBARE HÜLSE 
FE-MANTEL

1,5 mm

1,3 mm
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überSIcHT
Haftmagnetsysteme

STabgreIFer, anISoTroP, 

MIT PaSSungSToleranz

Artikel-Nr. 1001 – 1008

Artikel-Nr. 1051 – 1058

STabgreIFer MIT geWIndeboHrung

Artikel-Nr. 1101 – 1108

Artikel-Nr. 1101ND – 1108ND

STabgreIFer

Artikel-Nr. 1201 – 1211 ohne Passungstoleranz

Artikel-Nr. 1201P – 1211P mit Passungstoleranz

Artikel-Nr. 1201ND – 1210ND ohne Passungstoleranz

Artikel-Nr. 1201NDP – 1210NDP mit Passungstoleranz

STabgreIFer MIT zaPFen

Artikel-Nr. 1301 – 1311

Artikel-Nr. 1301ND – 1308ND

HaFTMagneT

Artikel-Nr. 1401 – 1415

Artikel-Nr. 3101 –  3108
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überSIcHT
Haftmagnetsysteme

HaFTMagneT MIT boHrung 

und SenKung

Artikel-Nr. 1420 – 1424

Artikel-Nr. 3601 – 3605

HaFTMagneT MIT zylInderboHrung

Artikel-Nr. 1430 – 1434

HaFTMagneT MIT geWIndebucHSe

Artikel-Nr. 1501 – 1515

Artikel-Nr. 3201 –  3208

Artikel-Nr. 3401 –  3408

HaFTMagneT MIT auSSengeWInde

Artikel-Nr. 1601 – 1606

Artikel-Nr. 3501 –  3506

HaFTMagneT MIT InnengeWInde

Artikel-Nr. 1651 – 1656

Artikel-Nr. 3701 –  3704

HaFTMagneT MIT guMMIManTel

Artikel-Nr. 100-43 – 100-88
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HaFTMagneTSySTeMe
Stabgreifer mit 
Passungtoleranz

Art. Nr. Maße ***
Ø D

Höhe H
(mm)

A**
(mm)

Gewicht
(g)

Haftkraft
(N)*

Abstand*
A (mm)

1001 6 20 10 4,5 8 1,5

1002 8 20 10 8 22 1,5

1003 10 20 8 12 40 2,0

1004 13 20 6 20 60 2,5

1005 16 20 2 30 125 3,0

1006 20 25 5 60 250 4,0

1007 25 35 7 134 400 5,0

1008 32 40 4,5 251 600 6,0

Art. Nr. Maße ***
Ø D

Höhe H
(mm)

A**
(mm)

Gewicht
(g)

Haftkraft
(N)*

Abstand*
A (mm)

1051 6 20 10 4,5 10 1,5

1052 8 20 10 8 25 1,5

1053 10 20 8 12 45 2,0

1054 13 20 6 20 70 2,5

1055 16 20 2 30 150 3,0

1056 20 25 5 59 280 4,0

1057 25 35 7 132 450 5,0

1058 32 40 4,5 246 700 6,0

STabgreIFer auS SMco5 anISoTroP,
MIT PaSSungSToleranz H 6

max. Einsatztemperatur 200° C

STabgreIFer auS ndFeb, anISoTroP,
MIT PaSSungSToleranz H 6

max. Einsatztemperatur 80° C

*  Die Haftkräfte sind an einer polierten Platte aus 
ST37 mit einer Stärke von 10 mm bei senkrech-
tem Abzug des Magneten bestimmt worden  
(1 kg ~ 10N). Eine Abweichung von bis zu -10% 
gegenüber dem angegebenen Wert ist in Aus-
nahmefällen möglich. Im allgemeinen wird der 
Wert überschritten. Kleine Risse im Magnetma-
terial haben keinen Einfluss auf die Haftkräfte.

**  Das Maß A gibt die Länge an, um die der Mag-
net gekürzt werden kann, ohne die Haftkraft zu 
verringern. Beim Einbau in Eisen ist darauf zu 
achten, dass bestimmte Abstände* vom Mantel 
des Haftmagneten zum Eisen eingehalten wer-
den, damit keine magnetischen Kurzschlüsse 
auftreten. Die Abstände sind auch nach hinten 
einzuhalten, wenn der Magnet um das Maß A 
gekürzt wurde und in Eisen eingebaut ist.

***  Die Maße verstehen sich mit den in der DIN-
Norm 7168-m festgelegten Allgemeintoleran-
zen für Längen- und Winkelmaße. Abweichend 
hiervon wird für das Maß für Sollwerte bis  
6 mm eine Toleranz von + 0,2 / -0,1 mm 
zugrunde gelegt.
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HaFTMagneTSySTeMe
Stabgreifer mit 
gewindebohrung

Art. Nr.
Maße in mm

Gewinde
M x L

Gewicht
(g)

Haftkraft
(N)*Ø D

+- 0,2
H

+- 0,2

1101 ND 6 20 M 3x5 4,0 6,0

1102 ND 8 20 M 3x5 7,5 12,0

1103 ND 10 20 M 4x7 11,0 24,5

1104 ND 13 20 M 4x7 20,0 60,0

1105 ND 16 20 M 4x7 30,0 90,0

1106 ND 20 25 M 6x9 58,0 135,0

1107 ND 25 35 M 6x9 131,0 190,0

1108 ND 32 40 M 8x12 243,0 340,0

Art. Nr.
Maße in mm

Gewinde
M x L

Gewicht
(g)

Haftkraft
(N)*Ø D

+- 0,2
H

+- 0,2

1101 6 20 M 3x5 4,0 2,0

1102 8 20 M 3x5 7,5 4,0

1103 10 20 M 4x7 11,0 8,5

1104 13 20 M 4x7 19,0 12,0

1105 16 20 M 4x5 30,0 20,0

1106 20 25 M 6x7 55,0 40,0

1107 25 35 M 6x9 121,0 60,0

1108 32 40 M 8x9 220,0 160,0

STabgreIFer auS alnIco 
MIT geWIndeboHrung

max. Einsatztemperatur 450° C

STabgreIFer auS ndFeb 
MIT geWIndeboHrung

max. Einsatztemperatur 80° C

*  Die Haftkräfte sind an einer polierten Platte aus 
ST37 mit einer Stärke von 10 mm bei senkrech-
tem Abzug des Magneten bestimmt worden  
(1 kg ~ 10N). Eine Abweichung von bis zu -10% 
gegenüber dem angegebenen Wert ist in Aus-
nahmefällen möglich. Im Allgemeinen wird der 
Wert überschritten. Kleine Risse im Magnetma-
terial haben keinen Einfluss auf die Haftkräfte.
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HaFTMagneTSySTeMe
Stabgreifer ohne 
Passungstoleranz

Art. Nr.
Maße in mm

Gewicht
(g)

Haftkraft
(N)*Ø D

+- 0,2
H

+- 0,2 A**

1201 6 20 12 4,5 2,0

1202 8 20 11 7,5 4,0

1203 10 20 10 12,0 8,5

1204 13 20 8 19,0 12,0

1205 16 20 6 30,0 20,0

1206 20 25 5 58,0 40,0

1207 25 35 13 125,0 60,0

1208 32 40 9 220,0 160,0

1209 40 50 10 440,0 240,0

1210 50 60 10 813,0 400,0

1211 63 65 10 1.306 660,0

Art. Nr.
Maße in mm

Gewicht
(g)

Haftkraft
(N)*Ø D

+- 0,2
H

+- 0,2 A**

1201 ND 4 20 15 2,0 2,5

1202 ND 5 20 15 3,0 4,5

1203 ND 6 20 15 4,5 6,0

1204 ND 8 20 15 8,0 12,0

1205 ND 10 20 15 12,0 24,0

1206 ND 13 20 15 21,0 60,0

1207 ND 16 20 15 31,0 90,0

1208 ND 20 25 18 61,0 135,0

1209 ND 25 35 27 133,0 190,0

1210 ND 32 40 32 249,0 340,0

STabgreIFer auS alnIco

ohne Passungstoleranz 

max. Einsatztemperatur 450° C

STabgreIFer auS ndFeb
oHne PaSSungSToleranz

max. Einsatztemperatur 80° C

*  Die Haftkräfte sind an einer polierten Platte aus 
ST37 mit einer Stärke von 10 mm bei senkrechtem 
Abzug des Magneten bestimmt worden (1 kg ~ 10N). 
Eine Abweichung von bis zu -10% gegenüber dem 
angegebenen Wert ist in Ausnahmefällen möglich. 
Im Allgemeinen wird der Wert überschritten. Kleine 
Risse im Magnetmaterial haben keinen Einfluss auf die 
Haftkräfte.

**  Der Haftmagnet kann um das Maß A gekürzt werden 
ohne Haftkraftverlust.
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HaFTMagneTSySTeMe
Stabgreifer mit 
Passungstoleranz

Art. Nr.
Maße in mm

Gewicht
(g)

Haftkraft
(N)*Ø D

h 6
H

+- 0,2 A**

1201 P 6 10 2 2,0 2,0 

1202 P 8 12 3 4,5 4,0

1203 P 10 16 6 9,5 8,5

1204 P 13 18 6 18,0 12,0

1205 P 16 20 6 30,0 20,0

1206 P 20 25 5 57,0 40,0

1207 P 25 30 7 106,0 60,0

1208 P 32 35 4 187,0 160,0

1209 P 40 45 5 390,0 240,0

1210 P 50 50 0 639,0 400,0

1211 P 63 60 5 1.175,0 660,0

Art. Nr.
Maße in mm

Gewicht
(g)

Haftkraft
(N)*Ø D

h 6
H

+- 0,2 A**

1203 ND P 6 10 5 2,0 6,0

1204 ND P 8 12 7 5,0 12,0

1205 ND P 10 16 11 10,0 24,0

1206 ND P 13 18 13 18,0 60,0

1207 ND P 16 20 15 31,0 90,0

1208 ND P 20 25 18 61,0 135,0

1209 ND P 25 30 22 114,0 190,0

1210 ND P 32 35 27 217,0 340,0

STabgreIFer auS alnIco
MIT PaSSungSToleranz

max. Einsatztemperatur 450° C

STabgreIFer auS ndFeb
MIT PaSSungSToleranz

max. Einsatztemperatur 80° C

*  Die Haftkräfte sind an einer polierten Platte aus ST37 
mit einer Stärke von 10 mm bei senkrechtem Abzug 
des Magneten bestimmt worden (1 kg ~ 10N). Eine Ab-
weichung von bis zu -10% gegenüber dem angegebe-
nen Wert ist in Ausnahmefällen möglich. Im Allgemeinen 
wird der Wert überschritten. Kleine Risse im Magnet-
material haben keinen Einfluss auf die Haftkräfte.

**  Der Haftmagnet kann um das Maß A gekürzt werden 
ohne Haftkraftverlust.
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HaFTMagneTSySTeMe
Stabgreifer mit zapfen

Art. Nr.
Maße in mm

Gewicht
(g)

Haftkraft
(N)*Ø D

+- 0,2 Ø d L +- 0,2 H +- 0,2 A**

1301 6 3 28 20 12 2 5,0

1302 8 3 28 20 11 8 4,0

1303 10 4 28 20 10 13 8,5

1304 13 4 28 20 8 21 12,0

1305 16 5 28 20 6 32 20,0

1306 20 6 33 25 5 59 40,0

1307 25 8 45 35 13 128 60,0

1308 32 10 50 40 9 220 160,0

1309 40 15 70 50 10 468 240,0

1310 50 18 85 60 10 872 400,0

1311 63 20 95 65 10 1.371 660,0

Art. Nr.
Maße in mm

Gewicht
(g)

Haftkraft
(N)*Ø D

+- 0,2 Ø d L +- 0,2 H +- 0,2 A**

1301 ND 6 3 28 20 15 4,5 6,0

1302 ND 8 3 28 20 15 8,5 12,0

1303 ND 10 4 28 20 15 12,5 24,0

1304 ND 13 4 28 20 15 21,0 60,0

1305 ND 16 5 28 20 15 31,0 90,0

1306 ND 20 6 33 25 18 61,0 135,0

1307 ND 25 8 45 35 27 133,0 190,0

1308 ND 32 10 50 40 32 252,0 340,0

STabgreIFer, MagneTKern 
auS alnIco, MIT zaPFen

max. Einsatztemperatur 450° C

STabgreIFer, MagneTKern 
auS ndFeb MIT zaPFen

max. Einsatztemperatur 80° C

*  Die Haftkräfte sind an einer po-
lierten Platte aus ST37 mit einer 
Stärke von 10 mm bei senk-
rechtem Abzug des Magneten 
bestimmt worden (1 kg ~ 10N). 
Eine Abweichung von bis zu 
-10% gegenüber dem angege-
benen Wert ist in Ausnahmefällen 
möglich. Im Allgemeinen wird der 
Wert überschritten. Kleine Risse 
im Magnetmaterial haben keinen 
Einfluss auf die Haftkräfte.

**  Der Zapfen des Stabgreifers 
kann um das Maß A verlängert 
werden ohne Haftkraftverlust.
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HaFTMagneTSySTeMe
Haftmagnete

Art. Nr.
Maße in mm Gewicht

(g)
Haftkraft

(N)*Ø D H

1401 10 4,5 2 4

1402 13 4,5 3 10

1403 16 4,5 5 18

1404 20 6,0 10 30

1405 25 7,0 18 40

1406 32 7,0 29 80

1407 36 7,7 39 100

1408 40 8,0 55 125

1409 47 9,0 84 180

1410 50 10,0 102 220

1411 57 10,5 141 280

1412 63 14,0 226 350

1413 80 18,0 468 600

1414 100 22,0 915 900

1415 125 26,0 1.680 1.300

HaFTMagneTe, MagneTKern 
auS HarTFerrIT

max. Einsatztemperatur 200° C

*  Die Haftkräfte sind an einer polierten Platte aus ST37 mit einer Stärke 
von 10 mm bei senkrechtem Abzug des Magneten bestimmt worden (1 
kg ~ 10N). Eine Abweichung von bis zu -10% gegenüber dem angege-
benen Wert ist in Ausnahmefällen möglich. Im Allgemeinen wird der Wert 
überschritten. Kleine Risse im Magnetmaterial haben keinen Einfluss auf 
die Haftkräfte.

Mit uns bleiben Sie bei Ihrem 
Kunden an der Magnetwand 
haften und somit immer in 
Sichtweite!
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HaFTMagneTSySTeMe
Magnetkern aus SMco 
oder ndFeb

Art. Nr.
Maße in mm** Gewicht

(g)
Haftkraft

(N)*Ø D H

3101 6 4,5 1,0 5

3102 8 4,5 1,5 10

3103 10 4,5 2,5 20

3104 13 4,5 4,5 40

3105 16 4,5 6,5 60

3106 20 6,0 15,0 90

3107 25 7,0 22,0 150

3108 32 7,0 40,0 220

Art. Nr.
Maße in mm** Gewicht

(g)
Haftkraft

(N)*Ø D H

3301 6 4,5 1,0 5

3302 8 4,5 1,5 13

3303 10 4,5 2,5 25

3304 13 4,5 4,5 60

3305 16 4,5 6,5 95

3306 20 6,0 15,0 140

3307 25 7,0 22,0 200

3308 32 7,0 40,0 350

HaFTMagneT, MagneTKern auS SMco

max. Einsatztemperatur 200° C max. Einsatztemperatur 200° C

HaFTMagneT MagneTKern auS ndFeb

max. Einsatztemperatur 80° C

*  Die Haftkräfte sind an einer polierten Platte aus ST37 mit einer Stärke  
von 10 mm bei senkrechtem Abzug des Magneten bestimmt worden  
(1 kg ~ 10N). Eine Abweichung von bis zu -10% gegenüber dem angege-
benen Wert ist in Ausnahmefällen möglich. Im Allgemeinen wird der Wert 
überschritten. Kleine Risse im Magnetmaterial haben keinen Einfluss auf 
die Haftkräfte.

**  Die Maße verstehen sich mit den in der DIN-Norm 7168-m festgelegten 
Allgemeintoleranzen für Längen- und Winkelmaße. Abweichend  
hiervon wird für das Maß für Sollwerte bis 6 mm eine Toleranz von  
+ 0,2 / - 0,1 mm zugrunde gelegt.
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HaFTMagneTSySTeMe
Magnetkern aus Hartferrrit oder ndFeb 
Haftmagnet mit bohrung und Senkung

Art. Nr.
Maße in mm Gewicht

(g)
Haftkraft

(N)*Ø D H Ø d¹ Ø d²

1420 16 4,5 3,5 6,5 4 14

1421 20 6,0 4,2 9,5 9 27

1422 25 7,0 5,5 11,5 17 36

1423 32 7,0 5,5 11,5 27 72

1424 40 8,0 5,5 11,5 52 90

Art. Nr.
Maße in mm Gewicht

(g)
Haftkraft

(N)*Ø D H Ø d¹ Ø d²

3601 16 4,5 3,5 6,6 6 75

3602 20 6,0 4,5 9,0 13 105

3603 25 7,0 4,5 9,0 24 160

3604 32 7,0 5,5 11,0 39 310

3605 40 8,0 5,5 10,6 73 500

HaFTMagneT, MagneTKern auS 
HarTFerrIT MIT boHrung und SenKung 90°

max. Einsatztemperatur 200° C

HaFTMagneT, MagneTKern auS ndFeb
MIT boHrung und SenKung 90°

max. Einsatztemperatur 80° C

*  Die Haftkräfte sind an einer polierten Platte 
aus ST37 mit einer Stärke von 10 mm bei 
senkrechtem Abzug des Magneten bestimmt 
worden (1 kg ~ 10N). Eine Abweichung von 
bis zu -10% gegenüber dem angegebenen 
Wert ist in Ausnahmefällen möglich. Im 
Allgemeinen wird der Wert überschritten. 
Kleine Risse im Magnetmaterial haben keinen 
Einfluss auf die Haftkräfte.
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HaFTMagneTSySTeMe
Magnetkern aus Hartferrit
Haftmagnet mit zylinderbohrung

Art. Nr.
Maße in mm Gewicht

(g)
Haftkraft

(N)*Ø D H Ø d¹ Ø d²

1430 50 10 8,5 22 85 180

1431 63 14 6,5 24 197 290

1432 80 18 6,5 11,5 458 540

1433 83 18 10,5 32 444 600

1434 100 22 10,5 34 815 680

HaFTMagneT, MagneTKern auS 
HarTFerrIT, MIT zylInderboHrung

max. Einsatztemperatur 200° C

*  Die Haftkräfte sind an einer polierten Platte 
aus ST37 mit einer Stärke von 10 mm bei 
senkrechtem Abzug des Magneten bestimmt 
worden (1 kg ~ 10N). Eine Abweichung von 
bis zu -10% gegenüber dem angegebenen 
Wert ist in Ausnahmefällen möglich. Im 
Allgemeinen wird der Wert überschritten. 
Kleine Risse im Magnetmaterial haben keinen 
Einfluss auf die Haftkräfte.
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HaFTMagneTSySTeMe
Magnetkern aus Hartferrit
Haftmagnet mit gewindebuchse

HaFTMagneT, MagneTKern auS 
HarTFerrIT, MIT geWIndebucHSe

max. Einsatztemperatur 200° C

*  Die Haftkräfte sind an einer 
polierten Platte aus ST37 mit einer 
Stärke von 10 mm bei senk-
rechtem Abzug des Magneten 
bestimmt worden (1 kg ~ 10N). 
Eine Abweichung von bis zu 
-10% gegenüber dem angege-
benen Wert ist in Ausnahmefällen 
möglich. Im Allgemeinen wird der 
Wert überschritten. Kleine Risse 
im Magnetmaterial haben keinen 
Einfluss auf die Haftkräfte.

Art. Nr.
Maße in mm Gewicht

(g)
Haftkraft

(N)*Ø D H L Ø d M

1501 10 4,5 11,5 6 3 3 4

1502 13 4,5 11,5 6 3 4 10

1503 16 4,5 11,5 6 3 6 18

1504 20 5,0 13,0 6 3 11 30

1505 25 7,0 15,0 8 4 20 40

1506 32 7,0 15,0 8 4 31 80

1507 36 7,7 16,0 8 4 42 100

1508 40 8,0 16,5 8 4 57 125

1508 M5 40 8,0 18,0 10 5 59 125

1509 47 9,0 17,0 8 4 86 180

1510 50 10,0 18,5 8 4 105 220

1510 M6 50 10,0 22,0 12 6 111 220

1511 57 10,5 18,5 8 4 147 280

1512 63 14,0 30,0 15 8 245 350

1513 80 18,0 34,0 20 10 499 600

1514 100 22,0 43,0 22 12 956 900

1515 125 26,0 50,0 25 14 1.720 1.300

Ø d
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HaFTMagneTSySTeMe
Magnetkern aus SMco oder ndFeb 
Haftmagnet mit gewindebuchse

HaFTMagneT, MagneTKern auS SMco, 
MIT geWIndebucHSe

max. Einsatztemperatur 200° C

HaFTMagneT, MagneTKern auS ndFeb, 
MIT geWIndebucHSe

max. Einsatztemperatur 80° C

*  Die Haftkräfte sind an einer 
polierten Platte aus ST37 mit einer 
Stärke von 10 mm bei senk-
rechtem Abzug des Magneten 
bestimmt worden (1 kg ~ 10N). 
Eine Abweichung von bis zu 
-10% gegenüber dem angege-
benen Wert ist in Ausnahmefällen 
möglich. Im Allgemeinen wird der 
Wert überschritten. Kleine Risse 
im Magnetmaterial haben keinen 
Einfluss auf die Haftkräfte.

Art. Nr.
Maße in mm Gewicht

(g)
Haftkraft

(N)*Ø D H L Ø d M

3201 6 4,5 11,5 6 3 2 5

3202 8 4,5 11,5 6 3 3 11

3203 10 4,5 11,5 6 3 4 20

3204 13 4,5 11,5 6 3 6 40

3205 16 4,5 11,5 8 4 7 60

3206 20 6,0 13,0 8 4 16 90

3207 25 7,0 14,0 8 4 28 150

3208 32 7,0 15,5 10 5 47 220

Art. Nr.
Maße in mm Gewicht

(g)
Haftkraft

(N)*Ø D H L Ø d M

3401 6 4,5 11,5 6 3 2 5

3402 8 4,5 11,5 6 3 3 13

3403 10 4,5 11,5 6 3 4 25

3404 13 4,5 11,5 6 3 5 60

3405 16 4,5 11,5 6 4 7 95

3406 20 6,0 13,0 8 4 16 140

3407 25 7,0 14,0 8 4 27 200

3408 32 7,0 15,5 10 5 45 350

Ø d
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HaFTMagneTSySTeMe
Magnetkern aus Hartferrit oder ndFeb 
Haftmagnet mit außengewinde

Art. Nr.
Maße in mm Gewicht

(g)
Haftkraft

(N)*Ø D H L M

1601 10 4,5 7 3 2 4

1602 13 4,5 7 3 3 10

1603 16 4,5 7 3 5 18

1604 20 6,0 7 3 10 30

1605 25 7,0 8 4 19 40

1606 32 7,0 8 4 30 80

Art. Nr.
Maße in mm Gewicht

(g)
Haftkraft

(N)*Ø D H L M

3501 10 4,5 8 4 3 25

3502 13 4,5 8 5 5 60

3503 16 4,5 8 6 8 95

3504 20 6,0 10 6 15 140

3505 25 7,0 10 6 27 200

3506 32 7,0 10 6 42 350

HaFTMagneT, MagneTKern auS HarTFerrIT,
MIT auSSengeWInde

max. Einsatztemperatur 200° C

HaFTMagneT, MagneTKern auS ndFeb,
MIT auSSengeWInde

max. Einsatztemperatur 80° C

*  Die Haftkräfte sind an einer polierten Platte 
aus ST37 mit einer Stärke von 10 mm bei 
senkrechtem Abzug des Magneten bestimmt 
worden (1 kg ~ 10N). Eine Abweichung von 
bis zu -10% gegenüber dem angegebenen 
Wert ist in Ausnahmefällen möglich. Im 
Allgemeinen wird der Wert überschritten. 
Kleine Risse im Magnetmaterial haben keinen 
Einfluss auf die Haftkräfte.
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HaFTMagneTSySTeMe
Magnetkern aus Hartferrit oder ndFeb
Haftmagnet mit Innengewinde

Art. Nr.
Maße in mm Gewicht

(g)
Haftkraft

(N)*Ø D H M Ø K

1651 25 7 4 5,2 18 36

1652 32 7 4 5,2 29 75

1653 40 8 4 5,2 53 90

1654 50 10 6 12,0 94 170

1654 M8 50 10 8 12,0 94 170

1655 63 14 8 13,0 206 290

1656 80 18 8 14,5 472 550

1656 M10 80 18 10 14,5 466 550

Art. Nr.
Maße in mm Gewicht

(g)
Haftkraft

(N)*Ø D H M Ø K

3701 32 7 5,5 5 40 330

3702 40 8 10,5 5 74 500

3703 63 14 11,7 10 315 1.100

3704 75 15 13,0 10 479 1.750

HaFTMagneT, MagneTKern auS HarTFerrIT,
MIT InnengeWInde

max. Einsatztemperatur 200° C

HaFTMagneT, MagneTKern auS HarTFerrIT,
MIT InnengeWInde

max. Einsatztemperatur 200° C

*  Die Haftkräfte sind an einer polierten Platte 
aus ST37 mit einer Stärke von 10 mm bei 
senkrechtem Abzug des Magneten bestimmt 
worden (1 kg ~ 10N). Eine Abweichung von 
bis zu -10% gegenüber dem angegebenen 
Wert ist in Ausnahmefällen möglich. Im 
Allgemeinen wird der Wert überschritten. 
Kleine Risse im Magnetmaterial haben keinen 
Einfluss auf die Haftkräfte.



Art. Nr.
Maße in mm Gewicht

(g)
Haftkraft

(N)*Ø D H

1490 (schwarz) 86 20 480 650

1495 (weiß) 86 20 480 650

Art. Nr.
Maße in mm Gewicht

(g)
Haftkraft

(N)*Ø D H

1480 (schwaz) 84 20 470 600

1485 (weiß) 84 20 470 600

Art. Nr.
Maße in mm Gewicht

(g)
Haftkraft

(N)*Ø D H

1470 66 10/16 215 290

HaFTMagneT MIT zylInderboHrung

mit Magnetkern aus Hartferrit, Gehäuse und Einsatz 
Kunststoff schwarz oder weiß, max. Einsatztemperatur 60° C

HaFTMagneT MIT zylInderboHrung

mit Magnetkern aus Hartferrit, Gehäuse Kunststoff 
schwarz oder weiß, max. Einsatztemperatur 60° C

HaFTMagneT InnengeWInde M10x1

mit Magnetkern aus Hartferrit, Gehäuse Kunststoff grau, 
max. Einsatztemperatur 60° C

*  Die Haftkräfte sind an einer polierten Platte aus ST37 mit einer Stärke von  
10 mm bei senkrechtem Abzug des Magneten bestimmt worden (1 kg ~ 10N). 
Eine Abweichung von bis zu -10% gegenüber dem angegebenen Wert ist in 
Ausnahmefällen möglich. Im Allgemeinen wird der Wert überschritten. Kleine 
Risse im Magnetmaterial haben keinen Einfluss auf die Haftkräfte.

43 Haftmagnetsysteme

HaFTMagneTSySTeMe
Magnetkern aus Hartferrit
Haftmagnet mit zylinderbohrung
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HaFTMagneTSySTeMe
Magnetkern aus ndFeb
Haftmagnet mit gummimantel schwarz

Art. Nr.
Maße in mm Gewicht

(g)
Haftkraft

(N)*Ø D H L Ø D M

100-43 43 6,0 10,5 8 4 30 85

100-66 66 8,5 15,0 10 5 105 180

100-88 88 8,5 17,0 12 8 192 420

Art. Nr.
Maße in mm Gewicht

(g)
Haftkraft

(N)*Ø D H L M

110-43 43 6,0 21,0 M6 x 15 32 85

110-66 66 8,5 23,5 M8 x 15 107 180

110-88 88 8,5 23,5 M8 x 15 193 420

HaFTMagneT MIT MagneTKern auS ndFeb,
geWIndebucHSe / guMMIManTel ScHWarz

max. Einsatztemperatur 60° C

HaFTMagneT MIT MagneTKern auS ndFeb,
auSSengeWInde / guMMIManTel ScHWarz

max. Einsatztemperatur 60° C

 *  Die Haftkräfte sind an einer polierten Platte 
aus ST37 mit einer Stärke von 10 mm bei 
senkrechtem Abzug des Magneten bestimmt 
worden (1 kg ~ 10N). Eine Abweichung von 
bis zu -10% gegenüber dem angegebenen 
Wert ist in Ausnahmefällen möglich. Im 
Allgemeinen wird der Wert überschritten. 
Kleine Risse im Magnetmaterial haben keinen 
Einfluss auf die Haftkräfte.

Bei senkrechtem Abzug auf 0,8 mm starkem lackiertem Blech reduzieren sich die Haftkräfte bei Artikel 

100-43 und 110-43 auf ca. 55 N, bei Artikel 100-66 und 110-66 auf ca. 125 N und bei Artikel 100-88 

und 110-88 auf ca. 280 N.

Ø d

MIT geWIndebucHSe MIT auSSengeWInde



45 Haftmagnetsysteme

dISPo-HaFTMagneTe
mit Magnetkern aus Hartferrit
oder ndFeb Serie oM

lIeFerbar In den Farben

B  weiß, blau, grün, gelb, rot, orange, 

schwarz

Folgende Farben SInd 

auF anFrage lIeFerbar

B  braun, grau, hellblau, pink, türkis, 

violett

B  Bei Abschluss von Rahmenaufträgen 

in entsprechender Höhe können 

auch Gehäuse in Sonderfarben 

gefertigt werden.

Art. Nr.
Maße in mm +/- 0,2 mm Haftkraft

(N)*Ø D H L H

OM-10 10 – – 6,5 0,7

OM-10x (anisotrop) 10 – – 6,5 1,5

OM-10-ND 10 – – 8,4 4,0

OM-16 16 – – 7,0 1,3

OM-18-ND 18 – – 8,0 10,0

OM-20 20 – – 7,5 1,5

OM-25 25 – – 8,0 3,0

OM-25-ND 25 – – 8,0 14,0

OM-30 30 – – 8,0 6,0

OM-30-ND 30 – – 8,0 27,0

OM-36 36 – – 8,5 9,5

OM-36-ND 36 – – 8,5 35,0

OM-40 40 – – 7,8 9,5

OMAG-40-ND 40 – – 7,8 35,0

OM-11x11 (anisotrop) – 11,0 11,0 6,5 1,5

OM-24x24 – 24,0 24,0 7,0 3,0

OM-35x35 – 35,0 35,0 9,0 6,0

OM-35x35-ND – 35,0 35,0 9,0 27,0

OM-21x12,5 – 21,0 12,5 6,5 1,5

OM-37x22 – 37,0 22,0 7,5 4,5

OM-55x22,5 – 55,0 22,5 8,5 7,0

OM-55x22,5-ND – 55,0 22,5 8,5 48,0

dISPo-HaFTMagneTe auS HarTFerrIT oder
ndFeb MIT KunSTSToFFgeHäuSe

*  Die Haftkräfte sind an einer polierten Platte aus 
ST37 mit einer Stärke von 10 mm bei senkrech-
tem Abzug des Magneten bestimmt worden  
(1 kg ~ 10N). Eine Abweichung von bis zu -10% 
gegenüber dem angegebenen Wert ist in Aus-
nahmefällen möglich. Im Allgemeinen wird der 
Wert überschritten. Kleine Risse im Magnetma-
terial haben keinen Einfluss auf die Haftkräfte.
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dISPo-HaFTMagneTe
Serie oM 
mit Magnetkern aus ndFeb

dispo-Haftmagnete werden für die Zettelbefestigung und als Signale auf 

Plantafeln, in Büros, dem Lager, im Auto oder im Haushalt verwendet.

Art. Nr.
Maße in mm Haftkraft

(N)* Beschreibung
Ø D H

OM-12NDFEB 12 16,0 55 Metallgehäuse, vernickelt

OM-17NDFEB-K 17 22,5 35 Kunststoffgehäuse

OM-17NDFEB-Ksi 17 22,5 35 Kunststoffgehäuse, chromsilber

OM-17NDFEB-Ö 17 22,5 35 Kunststoffgehäuse mit Öse

OM-17NDFEB-Ösi 17 22,5 35 Kunststoffgehäuse mit Öse, chromsilber

Art. Nr.
Maße in mm Haftkraft

(N)*Ø D H

OM-19-ND 19 7,0 70

OM-23-ND 23 7,5 100

OM-29-ND 29 8,0 130

*  Die Haftkräfte sind an einer polierten 
Platte aus ST37 mit einer Stärke von  
10 mm bei senkrechtem Abzug des 
Magneten bestimmt worden (1 kg ~ 
10N). Eine Abweichung von bis zu 
-10% gegenüber dem angegebenen 
Wert ist in Ausnahmefällen möglich. Im 
Allgemeinen wird der Wert überschrit-
ten. Kleine Risse im Magnetmaterial 
haben keinen Einfluss auf die Haftkräfte.

dISPo-HaFTMagneT auS ndFeb

dISPo-HaFTMagneT auS ndFeb
MIT STaHlgeHäuSe
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MagneTleISTen
Serie Ml

Unsere mit weichplastischem Dauermagnetwerkstoff ausgestatteten Magnetleisten sind Neu- 

entwicklungen und zeichnen sich durch hohen Energiegehalt aus. Sie lassen sich an jeder Stelle mit  

Be festigungslöchern versehen und auf jede gewünschte Länge trennen.

Art. Nr.
Maße in mm

Beschreibung
L B H

100-600-018 2.300 28 40 mit 10 x Bohrung Ø 9 mm

100-600-019 2.000 28 40 mit 9 x Durchgangsgewinde M8

100-600-026 50 15 12 mit 2 x Bohrung Ø 5,5 mm mit Senkung

100-600-027 1.000 14 12 Haftfläche geschliffen

100-600-028 1.500 14 15 Haftfläche geschliffen

100-600-030 300 9 10 blanke Ausführung

100-600-034 50 15 20 blanke Ausführung

100-600-046 1.500 28 40 mit 7 x Durchgangsgewinde M8

100-600-047 1.000 12 15 blanke Ausführung

SerIe Ml



04 
48 Lasthebe- und Transportmagnete

lasthebe- und 
Transportmagnete

Kraftvoll
abheben



49 Lasthebe- und Transportmagnete

HaFTräder
Magneträder

Permanentmagnetische Hafträder mit Vielpol- oder 

Zweipolteilung sind zum Transport von Blechen und Profilen 

mit Stärken ab etwa 2,5 mm geeignet. Die Hafträder sind für 

einen Temperaturbereich von -20 bis +100° C ausgelegt. Sonderausführungen mit erweitertem Temperaturbereich, profilierter Lauffläche, gehärteter oder hartverchromter Laufflächesind auf Anfrage lieferbar.
Informationen zu Abmessungen und Ausführungen auf Anfrage.

Haftrad 2-polig Haftrad 4-polig Haftrad Sonderausführung



50 Lasthebe- und Transportmagnete

PraKTIScHe HelFer
lasthebe- und 
Transportmagnete

PerManenTMagneT-TranSPorTer 
B Verwendung: zum Transportieren und Hochheben von Blechtafeln

B ausführung: große Magnetkraft, stabile Konstruktion

PerManenTMagneT MIT laSTFreIgabe 
B Verwendung: zum Aussortieren von Eisenteilen

B ausführung: stabiles Gehäuse aus rostfreiem Stahl

Art. Nr. Maße in kp
Grundfläche (mm) Gewicht (kg)

Hebekraft* Schleppkraft
MH 10.120 120 70 140 x 84 1,2

MH 10.170 170 100 140 x 116 1,7

MH 10.300 300 180 180 x 160 3,5

Art. Nr. Maße in mm
Gewicht (kg)

Haftfläche Gesamtfläche
10042-1 80 x 80 190 1,6

10042-2 110 x 110 190 2,7

10042-3 215 x 110 190 4,9

*  gemessen bei zweifacher 
Sicherheit auf ziehblankem 
Material St 37K

Permanentmagnet mit lastfreigabe Permanentmagnet-Transporter
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PraKTIScHe HelFer
Suchmagnet

VerWendung 
Suchmagnete, mit NdFeB als Magnetwerkstoff, werden dort eingesetzt, wo es gilt, Eisenteile, Stahlspäne 

o.ä. aus nicht magnetischem Gut wie z.B. Messingspänen, Kunststoffgranulat etc. auszusondern. Die  

anhaftenden Teile können durch Zurückziehen des eingebauten Magnetsystems am Mittelflansch abge-

striffen werden.

auSFüHrung 
Stabile Messingrohrkonstruktion, Oberfläche glanzvernickelt

Art. Nr.
Maße in kp

Gewicht (kg)Rohr
Ø D

Mittelflansch
Durchmesser Gesamtlänge Wirksamer

Magnetkopf
SU-28x440 28 47 440 90 0,75

Andere Abmessungen auf Anfrage.



Für Sie vor ort

unsere 
außendienst- 
mitarbeiter 
sind nur 
einen anruf 
von Ihnen 
entfernt.

52 Außendienstmitarbeiter

Ruf Sie uns an unter

+49 (0)212 64 59 88-0
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PraKTIScHe HelFer
Magnetischer badgreifer

der magnetische badgreifer dient zum magnetischen Greifen von Eisenteilen, die sich in Galva-

nikbädern, Härtereien oder Beizbetrieben aus der Aufhängung gelöst haben. Durch die hohe Haftkraft 

und das weitreichende Magnetfeld werden Werkstücke auch dann angezogen, wenn sie nicht unmit-

telbar vom Magneten berührt werden. Der Distanzbügel ist aus nicht magnetisierbarem Material, damit 

der Badgreifer nicht ungewollt an den Seitenwänden oder am Boden der eisernen Beckenwände haften 

bleibt. Der hochwertige Dauermagnetwerkstoff garantiert eine fast unbegrenzte Funktionsfähigkeit.

FunKTIon

B  für Galvanische Betriebe, Härtereien und Beizbetriebe

B max. Einsatztemperatur 400° C

InFo

Auch mit PVC-Griffstange Ø 25 x 2000 mm lieferbar

Art. Nr.
Maße in mm Nennhaftkraft 

(daN) Gewicht (kg
Länge Breite Höhe Aufnahme-

durchmesser
BG-105 105 80 95 25 40 0,35



54 Lasthebe- und Transportmagnete

PraKTIScHe HelFer
Permanent-  
lasthebemagnet

VerWendung 
Kompakte, leichte Hebegeräte zum sicheren, einfachen und raschen 

Transport von schweren Werkstücken, Geräten, Materialien aus ferro-

magnetischem Material in Werkstatt und Lager. Einhandbedienung.

auSFüHrung 
Solide Konstruktion, leichtgängiges Ein- und Ausschalten durch Umlegen 

des Schalthebels. Mit Sicherheitsverriegelung. Haftfläche des Magneten 

mit 2 Längspolen.

Art. Nr.
Maße in mm

Eigengewicht
(kg)Länge

A
Breite

B
Höhe

C

Nennhaftkraft
Flachmaterial *

(daN)

Nennhaftkraft
Rundmaterial

(daN)
PML-100 92 65 69 100 35 2,5

PML-200 130 65 69 200 70 3,5

PML-300 165 95 95 300 105 10,5

PML-400 188 95 95 400 140 15,5

PML-500 210 118 120 500 175 17

PML-600 210 115 116 600 210 20

PML-1000 260 135 140 1000 350 36

PML-1500 356 160 166 1500 525 65

PML-2000 444 160 166 2000 700 84

PML-3000 535 170 205 3000 1050 125

PML-4000 610 220 220 4000 1400 200

PML-5000 600 235 290 5000 1750 320

PML-6000 800 235 290 6000 2100 385

Andere

Abmessungen
auf Anfrage.

*  Nominale Hebe-
kapazität schließt 
einen Sicherheits-
faktor von mind. 3 
ein, mit geschliffe-
ner 50 mm dicker 
Platte aus St37

C

BA



Sonderlösungen

Fragen
Sie direkt 
nach einer
individuellen 
lösung bei 
uns an.

55 Sonderlösungen

Ruf Sie uns an unter+49 (0)212 64 59 88-0
oder per E-Mailinfo@mtk-magnetfabrik.de



56 Ihr MTK Magnet-Fabrik Solingen GmbH-Team

Wir sind das Team

gemeinsam
für Ihre
zufriedenheit!



57 Ihr MTK Magnet-Fabrik Solingen GmbH-Team

Jeder eInzelne MITarbeITer TrägT MIT 

SeIner arbeIT und SeIneM engageMenT zuM erFolg 

der MTK MagneT-FabrIK SolIngen gMbH beI.



58 Ansprechpartner

rufen Sie uns an

Wir helfen
direkt bei
Ihren Fragen.

beTonFerTIgTeIlInduSTrIe  

Melissa Seibert 
auszubildende

Fon +49 (0)212 64 59 88-11

Fax +49 (0)212 64 59 88-31

e-MaIl seibert@mtk-magnetfabrik.de

beTonFerTIgTeIlInduSTrIe

andreas Koch 
Prokurist

Fon +49 (0)212 64 59 88-17

Mob +49 (0)172 2378284

Fax +49 (0)212 64 59 88-31

e-MaIl koch@mtk-magnetfabrik.de

beTonFerTIgTeIlInduSTrIe

Hans-dieter Schilp 
Vertrieb, einkauf

Fon +49 (0)212 64 59 88-14

Fax +49 (0)212 64 59 88-31

e-MaIl schilp@mtk-magnetfabrik.de



59 Ansprechpartner

MagneTSySTeMe und anlagen

christiane groß 
Vertrieb, einkauf, Marketing

Fon +49 (0)212 64 59 88-10

Fax +49 (0)212 64 59 88-31

e-MaIl gross@mtk-magnetfabrik.de

MagneTSySTeMe und anlagen

Fabrice Koch 
Vertrieb, einkauf, entwicklung

Fon +49 (0)212 64 59 88-15

Mob +49 (0)171 3581960

Fax +49 (0)212 64 59 88-31

e-MaIl fkoch@mtk-magnetfabrik.de

MagneTSySTeMe und anlagen

Helmuth göbbel 
Vertrieb, einkauf, Qualitätsmanagement

Fon +49 (0)212 64 59 88-12

Mob +49 (0)173 6804406

Fax +49 (0)212 64 59 88-31

e-MaIl goebbel@mtk-magnetfabrik.de
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Kontakt
MTK Magnet-Fabrik Solingen gmbH
Dycker Feld 21
D-42653 Solingen

Fon +49 (0)212 64 59 88-0
Fax +49 (0)212 64 59 88-31

e-MaIl info@mtk-magnetfabrik.de
Web www.mtk-magnetfabrik.de

@ MTK Magnet-Fabrik Solingen GmbH 2016 – Änderungen vorbehalten

besuchen Sie uns 
auch online.


