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Herzlich
willkommen

Namhafte und erfolgreiche Unternehmen setzen Produkte und Entwicklungsideen
der MTK ein. Wir sehen uns als Entwickler, Hersteller und Lieferant hochwertiger
Produkte wie KUhimittel-Reinigungs-Anlagen, Verschluss-Schrauben, Magnet-
Filter-Systeme und Haftmagnetsysteme jeder Art sowie Separatoren fur Schiittgut.
Unser Kundenstamm umfasst die Branchen Maschinenbau, kunststoffverarbei-
tende Industrie, Pharma- und Lebensmittel-Industrie sowie die Automobilindustrie.
Unsere Flexibilitat und die Nahe zu unseren Kunden sind fur uns wichtige Meilen-
steine flr eine partnerschaftliche und professionelle Zusammenarbeit. Beim Ein-
satz von Magnettechnik hat es in den letzten Jahren u.a. durch uns interessante
und innovative Neuentwicklungen gegeben, die Uber die Standard-Produkt-Palette
hinaus gehen. Unsere Entwicklung und Konstruktion wird mit 3D Arbeitplatzen
unterstutzt und liefert die Spezifikationen flir unseren CNC gesteuerten Maschi-
nenpark mit anhangigem Werkzeugbau. Das Qualitdtsmanagement zertifiziert
nach ISO 9001:2008 leitet alle MTK-fertigungstechnischen und organisatorischen
Ablaufe. Unser groBes Lager reicht oft aus, um unsere Kunden schnell zu belie-

fern. Trotz des breiten Produktsortiments sind gangige Artikel meist vorratig.

Uberzeugen Sie sich selbst von der MTK Magnet-Fabrik Solingen GmbH — lhrem

Magnet-Spezialisten!

Willkommen
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Qualitat,
die bleibt




0 1 Magnetische Filtersysteme und Separatoren
07 Automatische Kuhimittel-Reinigungs-Anlagen Serie MA

08 Permanentmagnetische Starkfilterstabe
Serien BFIG, BFOG, BFV, BFZ, BF1 und BF2

11 Magnet-Einhange-Filter Serie MEF
12 Magnet-Einhange-Filter Serie MKA
14 Trichtermagnete Serien E, E/D, R, R/D, RS

16 Verschluss-Schrauben mit Kegelmagnet
Serien DIN 7604, DIN 908, DIN 910

20 Magnetseparatoren und Plattenfanger Serien 2814, 21210
21 Spreizmagnete

22 Permanentmagnetische Scheidewalze,
Uberbandmagnete, Spaneférderer

0 2 Dauermagnete

25 Verschiedene Dauermagnetwerkstoffe

03 Haftmagnetsysteme
27 Haftmagnete

30 Stabgreifer
45 Dispo-Haftmagnete Serie OM
47 Magnetleisten Serie ML

04 Lasthebe- und Transportmagnete
49 Magnetrader
50 Lasthebe- und Transportmagnete
51 Suchmagnet
53 Magnetischer Badgreifer

54 Permanent-Lasthebemagnet
58 |hre Ansprechpartner

05 Inhaltsverzeichnis



Magnetische Filtersysteme
und Separatoren

Immer
auf Trab




SERIE MA
Automatische
Kuhimittel-Reinigungsanlagen

Permanentmagnetische Reinigungsanlagen fiir die automatische Filterung von

Kiihl- und Schneidmitteln — Automatische Kuhimittel-Reinigungs-Anlagen sind eine zeitsparende,
wartungsfreundliche und zuverldssige Art, ferritische Verunreinigungen aus Kihl- und Schneidmitteln
herauszufiltern. Sie kdnnen einzeln oder als zentrale Anlagen flr mehrere Werkzeugmaschinen ver-
wendet werden. Sie gewahrleisten so Korrosionsschutz und lange Lebensdauer, auch bei aggressiven
Kuhimitteln. Die aus hoch verschlei3- und korrosionsfestem Edelstahl gefertigte Magnetwalze ist ausge-
stattet mit einem Drehstrom-Flanschmotor und angetrieben von einem Stirnrad-Winkeltrieb mit hohem
Wirkungsgrad. Durchflussleistungen ab 60I/min.

BESONDERHEIT VORTEILE DER MAGNETFILTERUNG

Die Magnetwalze hat eine magnetisch tote Zone - sauberes Kihl- und Schleifmittel an der Verbrauchsstelle

im Abstreifbereich. Dadurch gibt es weniger > bessere Oberflachengite am Werkstlck

Verschlei an der Walze. -> weniger Stérung an Pumpe und Zulauf

Art.-Nr. Beschreibung Lange (mm) Breite (mm) Hohe (mm) Leistung I/min - Wasser, Ol

MA-VA-01 Die MaBe gelten alle inkl. Motor. 530,0 395,0 403,0 100/ 60
MA-VA-02 Die MaBe gelten alle inkl. Motor. 530,0 540,0 403,0 200/ 115
MA-VA-03 Die MaBe gelten alle inkl. Motor. 530,0 690,0 408,0 300/ 175
MA-VA-04 Die MaBe gelten alle inkl. Motor. 530,0 845,0 408,0 400/ 235
MA-VA-05 Die MaBe gelten alle inkl. Motor. 530,0 995,0 408,0 500 / 295
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SERIEN BFIG, BFOG, BFV, BFZ, BF1 UND BF2
Permanentmagnetische
Starkfilterstabe

Bei Beratungs_bedarf
sprechen Sie uns bitte an.

Permanentmagnetische Starkfilterstabe sind eine wirkungsvolle, problemlose und preis-
gunstige Methode, ferritische Verunreinigungen aus Kuhlflissigkeiten, Hydraulik- und Schmierdlen,
Gleitemulsionen u.a. herauszufiltern. Sie werden sowohl im Hydraulikmaschinen- und Getriebebau als
auch in Kuhimittelbecken direkt an der Werkzeugmaschine eingesetzt und sind eine wichtige Erganzung
in Hydraulikfiltern. Permanentmagnetische Starkfilterstabe eignen sich besonders fur kleinere Durch-
flussmengen wie z.B. in Rohrleitungen. Ihre Lebensdauer ist praktisch unbegrenzt. Der filterwirksame
Magnetfelddurchmesser ist relativ und abhéangig von der Stromungsgeschwindigkeit, von Turbulenz und
Viskositat des Mediums.

AUSFUHRUNGEN AUF WUNSCH

-» Standard: glanzvernickelt —» andere Durchmesser und Ausflhrungen

-» Einsatz in aggressiven Medien: -» Spezialausfihrungen flr aggressive
Oberflache kunststoffbeschichtet Medien, z. B. Galvanikb&ader

- Lebensmittelindustrie:
Ausfihrung in Edelstahl
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SERIEN BFIG, BFOG, BFV, BFZ, BF1 UND BF2
Permanentmagnetische
Starkfilterstabe

TYP BFOG TYP BF1
TYP BF2 TYP BF2Z
TYP BFV TYP BFIG
ARTIKELBEISPIEL
Artikel-Nr. BF2-32 x 400 = Starkfilterstab mit
beidseitigem Gewinde, @ 32mm, L = 400mm
MOGLICHE ABMESSUNGEN
MaBe in mm
o di d2 d3
1 12 Polteilung (f) swW “galf;esﬂg'g
15 M8 M5 (fxn)+3 30,0 15,0 11,0 90
22 M8 M5 (fxn)+5 25,0 15,5/23,5 11,0 120/180
25 M8 M8 (fxn)+10 22,5 220/300
32 M10 M8 (fxn)+6 33,0 22,5/35 27,0 220/300

<
|2 |

—>

Verschluss-
schraube ab

M 20 R12"
M 26 R3"
M 30 R1"
M 36 R1%4"
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SERIE MEF € eine Anf, .

Magnet-Einhiinge-Filter /9 ragen o o, 29526ichnung
. Auf Bagig dieser A cle MaBe dort ein
~erstellen yj lhn - agezeichnyn

Permanentmagnetische Filterrosteinsatze sind eine glinstige und wirksame Filtermethode fur
den direkten Einsatz in Kihl- und Schneidmittelbecken. Sie bestehen aus einzelnen Starkfilterstaben,
die zu einem Bausatz zusammengestellt werden. Sie sind so konzipiert, dass sich fur jedes Kuhimittel-
becken mit geringem Aufwand ein passgenauer Filtereinsatz nach Wunsch erstellen lasst.

Die kompletten Filterrost-Bauséatze bestehen aus einer Kopfplatte aus Hart-PVC, Alu oder VA, einem
verchromtem Griffstlick und permanentmagnetischen Starkfilterstaben.

Zur Reinigung wird das Filterrost aus dem Kuhimittelbecken gezogen und die Starkfilterstédbe durch
einfaches Abstreifen der anhaftenden Verunreinigungen wieder einsatzbereit gemacht. Eine Arbeit von
wenigen Sekunden.

FUR EINEN PASSGENAUEN FILTEREINSATZ NACH
WUNSCH BENOTIGEN WIR FOLGENDE ANGABEN
-» Beckentiefe in mm

-> AuBere Beckenbreite in mm

-» Innere Beckenbreite in mm
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SERIE MKA
Magnet-Einhdnge-Filter

Der abgebildete Magnetkerzenfilter ist als Einhangefilter mit Gehause fur vorhandene Kihimit-
telbecken konzipiert. Dieser liefert sauberes Kuhimittel an Dreh-, Fras-, Bohr- und Schleifmaschinen.
Das System besteht aus zwei Kammern mit einer Aufhdngenase zum Einhdngen in das Kuhimittelbecken.
Das verschmutzte Kuhimittel wird durch die Einlaufkammer in den Filterraum geleitet. Mit geringer
Steiggeschwindigkeit flieBt die Emulsion durch den mit wechselnder magnetischer Polaritat durch-
fluteten Filterraum zur Auslauféffnung. Durch die Uberdimensionierten Magnetkerzen und die geringe
Stromungsgeschwindigkeit des Kihimittels werden ferritische bzw. ferritisch-durchsetzte Partikel von
den magnetischen Kraftfeldern erfasst und an den Magnetkerzen sicher abgelagert. Auch nicht-
magnetischer Abrieb sammelt sich in der Kammer und setzt sich am Boden ab. Das austretende Kuhl-
mittel ist sauber und frei von Verunreinigungen. Die im Einh&nge-Filter angesammelten Ablagerungen
koénnen leicht und problemlos entfernt werden.

EINSATZBEREICH
Uberall dort, wo sauberes Kihimittel verlangt
wird, z.B. an Dreh-, Fras-, Bohr- und Schleifmaschinen.

Art. Nr. Leistung l/min Anzahl der Gewicht
Wasser ol Starkfilterstibe (k)
MKA-60 60 36 4 9
MKA-120 120 70 8 -
MKA-180 180 108 12 17
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FUNKTIONSBEISPIELE

MKA 60
FUR FILTERLEISTUNG 60 L

MKA 120
FUR FILTERLEISTUNG 120 L

150 mm

300 mm

MKA 180
FUR FILTERLEISTUNG 180 L

450 mm
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SERIEN E, E/D, R, R/D, RS
Trichtermagnete

Permanentmagnetische Trichtereinsatze eignen sich besonders fur das Ausfiltern von
ferritischen Verunreinigungen in der Kunststoffverarbeitung, an SpritzgieBmaschinen, Extrudern und

fUr spezielle Verarbeitungsarten von Granulat, Mahlgut, Pulver oder FlUssigkeiten.

In vielen anorganischen und pflanzlichen Rohprodukten finden sich ferritische Verunreinigungen wie
Nagel, Schrauben, Klammern, Drahtstiicke und Eisenabrieb. Diese Verunreinigungen kénnen zu

Maschinenausfall fuhren und die Produktqualitdt mindern.

Trichtermagnete schitzen vor Schaden an Schnecke, Zylinder und DUse. Sie sichern einen stérungs-

freien Betriebsablauf und vermeiden Zusatzkosten.

HINWEISE

-> FUr die Lebensmittelindustrie ist die Ausfuhrung
auch in Edelstahl maglich.

-> Alle Trichtermagnete mit Ausnahme TYP RS

werden nach Kundenwunsch gefertigt.
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SERIEN E, E/D, R, R/D, RS
Trichtermagnete

TYP E EINREIHIG FUR ECKIGE TRICHTER ~

TYP R EINREIHIG FUR RUNDE TRICHTER ...

Eisenhaltige Verunreinigungen im Granulat werden vom Magne-
ten aufgefangen, ohne den Durchfluss zu mindern. Die Distanz-
stlicke kénnen je nach Erfordernis aus Alu oder 18/10 Chrom-
nickelstahl gefertigt werden.

TYP E/D DOPPELREIHIG FUR ECKIGE TRICHTER
TYP R/D DOPPELREIHIG FUR RUNDE TRICHTER
Die Ausfiihrungen E/D und R/D bieten sich Uberall dort an, wo an
die Filterung hohe Anspriche gestellt werden. Durch die unter-
einander versetzt angeordneten Magnetelemente trifft bei Durch-
lauf des zu filternden Gutes praktisch jedes Partikelchen einmal
direkt auf ein Magnetelement. Eisenhaltige Substanzen werden
dabei optimal von den Magnetfeldern erfasst und zurlick-
gehalten.

Der Abstand der einzelnen Magnetstébe kann der Rieselfahigkeit
und KorngréBe des zu filternden Gutes angepasst werden.

TYP RS FUR RUNDE TRICHTER

Durch den groBen Magnetanteil bei der Ausfihrung RS wird ein
sehr starkes homogenes Magnetfeld mit hoher Kraftliniendichte
aufgebaut. Diese Ausfuhrung eignet sich vor allem fur kleine Aus-
lassoffnungen. Der gewlnschte Abstand zwischen Trichterwand
und Magnet kann durch die drei stufenlos verstellbaren Tragarme
eingestellt werden.
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UBERSICHT DIN 7604, DIN 908, DIN 910
Verschluss-Schrauben
mit Kegelmagnet

Bei Beratungs-
bedarf sprechen
Sie uns bitte an.

Magnet-Verschluss-Schrauben mit Kegelmagnet bringen fast 100% hdhere Induktionswerte
gegenuber herkdmmlichen Magnetschrauben. Das bedeutet eine hdhere Filterleistung, hohere Haftkraft
flr den eingefangenen Abrieb und héhere magnetische Stabilitat. Diese Magnetschrauben sind daher

dort besonders geeignet, wo es auf optimale Filterleistung ankommt.

Das Ausspulen oder Abschwemmen des abgelagerten Abriebs wird durch die magnetische Sperrzone
und durch die hohe Haftkraft verhindert. Die Bestimmung der Magnetfeldndhe ist durch Veranderung
der Magnet-Abmessung maoglich.

HINWEIS

- Magnet-Verschluss-Schrauben gemali DIN 908,
DIN 910 und DIN 7604 werden in Motoren, Ge-
trieben, Ausgleichsgetrieben und in der Hydraulik

verwendet.
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Magnet-Verschluss-Schrauben
mit Kegelmagnet-Einsatz

L
d

DIN7604-AM12x1,5-L7 7 120 25 DIN7604-CM22x1,5-L7 7 620 35
DIN7604-AM12x1,5-L14 14 60 40 DIN7604-CM22x1,5-L14 14 420 60
DIN7604-AM14x1,5-L7 7 120 30 DIN7604-CM26x1,5-L7 7 800 40
DIN7604-AM14x1,5-L14 14 60 40 DIN7604-CM26x1,5-L14 14 500 70
DIN7604-AM16x1,5-L7 7 480 30 DIN7604-CM30x1,5-L7 7 1.000 40
DIN7604-AM16x1,5-L14 14 220 50 DIN7604-CM30x1,5-L14 14 820 90
DIN7604-AM18x1,5-L7 7 480 35 DIN7604-CM38x1,5-L7 7 2.000 43
DIN7604-AM18x1,5-L14 14 220 515 DIN7604-CM38x1,5-L14 14 1.200 90
DIN7604-AM22x1,5-L7 7 620 35 DIN7604-CM38x1,5-L21 21 1.000 110
DIN7604-AM22x1,5-L14 14 420 60 DIN7604-CM45x1,5-L14 14 1.200 110
DIN7604-AM26x1,5-L7 7 800 40 DIN7604-CM45x1,5-L21 21 1.000 110
DIN7604-AM26x1,5-L14 14 500 70 DIN7604-CM52x1,5-L14 14 1.200 90
DIN7604-AM30x1,5-L7 7 1.000 40 DIN7604-CM52x1,5-L21 21 1.000 90
DIN7604-AM30x1,5-L14 14 820 90 Andere Abmessungen auf Anfrage

Technische Anderungen der Magneteinsétze vorbehalten

Magnetische Filtersysteme und Separatoren



Magnet-Verschluss-Schrauben

DIN0908-M12x1,5-L11
DIN0908-M14x1,5L11
DIN0908-M16x1,5-L11
DIN0908-M16x1,5-L18
DIN0908-R1/4-L11
DIN0908-R1/4-L18
DIN0908-M18x1,5-L11
DIN0908-M18x1,5-L18
DIN0908-M20x1,5-L11
DIN0908-M20x1,5-L18
DIN0908-R1/2-L11
DIN0908-R1/2-L18
DIN0908-M22x1,5-L11
DIN0908-M22x1,5-L18
DIN0908-M24x1,5-L11
DIN0908-M24x1,5-L18
DIN0908-M26x1,5-L11
DIN0908-M26x1,5-L18
DIN0908-R3/4-L11
DIN0908-R3/4-L18
DIN0908-M30x1,5-L18
DIN0908-R7/8-L18
DIN0908-M33x1,5-L18
DIN0908-R1-L18
DIN0908-M36x1,5-L18
DIN0908-M38x1,5-L18
DIN0908-R1_1/8-L18

DIN0908-M42x1,5-L18

Magnetische Filtersysteme und Separatoren
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380
220
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380
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380
220
380
220
820
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25
25
30
60
30
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30
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30
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30
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30
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30
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30
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30
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90
90
90
90
90
90
90
90

Andere Abmessungen auf Anfrage
Technische Anderungen der Magnet-
einsétze vorbehalten



Magnet-Verschluss-Schrauben

DIN0910-M10x1-L7
DIN0910-M10x1-L14
DIN0910-R1/8-L7
DIN0910-R1/8-L14
DIN0910-M12x1,5-L7
DIN0910-M12x1,5-L14
DIN0910-M14x1,5-L7
DIN0910-M14x1,5-L14
DIN0910-M16x1,5-L7
DIN0910-M16x1,5-L14
DIN0910-R1/4-L7
DIN0910-R1/4-L14
DIN0910-M18x1,5-L7
DIN0910-M18x1,5-L14
DIN0910-M20x1,5-L7
DIN0910-M20x1,5-L14
DIN0910-R1/2-L7
DIN0910-R1/2-L14
DIN0910-M24x1,5-L7
DIN0910-M24x1,5-L14
DIN0910-M26x1,5-L7
DIN0910-M26x1,5-L14
DIN0910-R3/4-L7
DIN0910-R3/4-L14

DIN0910-M30x1,5-L7

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

14

7

125
60
125
60
125
60
130
65
480
220
480
220
480
220
480
220
620
420
620
420
800
500
800
500

1.000

25
40
25
40
25
40
30
50
30
50
30
50
35
55
35
55
35
60
35
60
40
70
40
70

40

DIN0910-M30x1,5-L14
DIN0910-R7/8-L7
DIN0910-R7/8-L14
DIN0910-R7/8-L21
DIN0910-M32x1,5-L7
DIN0910-M32x1,5-L14
DIN0910-M32x1,5-L21
DIN0910-R1-L7
DIN0910-R1-L14
DIN0910-R1-L21
DIN0910-M36x1,5-L7
DIN0910-M36x1,5-L14
DIN0910-M36x1,5-L21
DIN0910-M38x1,5-L7
DIN0910-M38x1,5-L14
DIN0910-M38x1,5-L21
DIN0910-R1_1/8-L21

DIN0910-M42x1,5-L21

Andere Abmessungen auf Anfrage

14

21

14

21

14

21

21

21

21

Technische Anderungen der Magnet-

einsatze vorbehalten.
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110
40
90
110
43
90
110
110

110



SERIEN 2814, 21210
Magnetseparatoren und
Plattenfanger

Magnetseparatoren und Plattenfianger trennen ferritische Verunreinigungen aus Schittguitern,
Kunststoffgranulat und Lebensmitteln aller Art. Sie kdnnen als Platten fur Schittelrutschen oder vor

Sieben in den Ablaufrutschen bzw. in den entsprechenden Anlagen ortsfest eingebaut werden.

Edelstahl- MAGNET-SEPARATOREN,
. ‘ SCHMALE EINREIHIGE AUSFUHRUNG
ausfuhrung
MaBe in mm
____________________________________________ Ul Lange Breite Ges. Breite Hoéhe
"""" L B Hohe G c H
2814-1 120 173 39 113 37
. 2814-2 220 173 39 113 37
PLATTENFANGER
2814-3 320 173 39 113 37
. il ol Gewicht 2814-4 420 173 39 113 37
o Lange Breite Hohe (kg)
L B H 2814-5 520 173 39 113 37
21210-600 600 75 30 5,8
21210-735 735 75 30 7.3 MAGNET-SEPARATOREN,
21210-795 295 25 30 75 BREITE DOPPELREIHIGE AUSFUHRUNG
21210-935 935 75 30 9 . MaBe in mm
e Lange Breite Ges. Breite Héhe
21210-1045 1045 75 30 9,8 L B Héhe G c H
21210-1185 1185 75 30 11,3 2814-6 120 300 39 240 37
21210-1245 1245 75 30 11,5 2814-7 240 300 39 240 37
21210-1295 1295 75 30 12 2814-8 360 300 39 240 37
21210-1435 1435 75 30 13,5 2814-9 480 300 39 240 37
21210-1745 1745 75 30 16,5 2814-10 600 300 39 240 37
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Spreizmagnete

1.400.075
1.400.275
1.400.342
1.401.103
1.402.104
1.402.208
1.402.308
1.402.344
1.403.143
1.403.210
1.403.277
1.403.310
1.403.344
1.403.411
1.403.444
1.403.511
1.403.612
1.403.746
1.404.103
1.404.153
1.405.103
1.405.153
1.405.203

75
275
342
103
104
208
308
344
143
210
277
310
344
411
444
511
612
746
103
153
103
153
203

73
73
73
85

103

103

103

103

104

104

104

104
104

104

104

104

104

104

110

110

165

165

165

28
28
28
47
28
28
28
28
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
57
57
67
67
67

15
56
47
20
20
54
54
47
24
55
56
55
47
55
47
55
36
103
25
25
40
40
40

44
165
250
45
64
100
200
250
95
100
165
200
250
150
175
200
180
180
60
60
85
85
85

2x M8
2x M8
2 x M8
2 x M8
2 x M8
2 xM8
2x M8
2 x M8
2 x M8
2 x M8
2 x M8
2 x M8
2 xM8
3 x M8
3 x M8
3 x M8
4 x M8
4 x M8
2 x M10
2 xM10
2xM12
2xM12

2xM12

beruht auf dem
Prinzip, dass gleichnamige Mag-
netpole sich abstoBen. Seitlich an
den Blechstapel angesetzt erzeugen
Blechspreiz-Magnete eine gleiche ma-
gnetische Induktion in den Ubereinan-
der liegenden Blechen, so dass diese

auffachern und vereinzelt werden.

Bleichspreiz-Magnete sind geschlos-
sene Systeme, in denen hochwertige
Ferrit-Magnete oder Neodyme einge-
setzt sind. Diese Werkstoffe garantieren
ein konstantes Magnetfeld Uber viele
Jahre.
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MIT GEHAUSE
Permanentmagnetische
Scheidewalze

Bei Beratungsbg—
darf sprechen Sie
uns bitte an, Detalils
auf Anfrage.

Permanentmagnetische Scheidewalzen sind bewahrte, leistungsstarke und kontinuierlich
arbeitende Separiersysteme. Diese sind vorgesehen zur automatischen Separierung von Fe-Teilen aus
kleinkdrnigem bzw. staubférmigem Material, z.B. aus Getreide, Kunststoffgranulate, Holzschnitzel,
Strahlsand fur Strahlgeblase usw. Dies dient zum Schutz nachgeschalteter Maschinen, Mahl- und Ver-
arbeitungsanlagen und zur Vermeidung von Betriebsstérungen. In Sonderausflihrung wird die perma-
nentmagnetische Scheidewalze auch zur Wiedergewinnung des Stahlkiesanteils aus dem zu separie-

rendem Strahlsand eingesetzt.
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UBERBANDMAGNETE
Spaneforderer

Uberbandmagnete werden Uiberwiegend Uber Férderbéndern zur Eisen-
austragung aus Schittgut eingesetzt.

SPANEFORDERER

Permanentmagnetische Rutschférderer sind besonders geeignet fur den Transport
kontinuierlich anfallender Fe-Spane an Bearbeitungsmaschinen sowie den Trans-
port von Fe-Press-, Stanz- und Fertigteilen an Umformpressen und Stanzen.

Art.-Nr. Lange Breite Hoéhe Steigungs- Forder- Magnetband- Transport-
o (mm) (mm) (mm) winkel breite breite geschwindigkeit
MRFS-1585x335x1030-ND-MW  1.585,0 335,0 1.080,0 60° 335,0 250,0 B6m/min
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Dauermagnete

Dauerhaft
stark




DAUERMAGNETE
Verschiedene

Dauermagnetwerkstoffe

Dauermagnete sind fur die moderne Technik unentbehrlich. Die Zahl der Anwendungsmadglichkeiten

wachst mit der Entwicklung der gesamten Technik. Die hier abgebildeten permanentmagnetischen

Erzeugnisse sind nur ein Teil aus unserem Lieferprogramm.

HINWEIS

—> Dieses Programm wird sténdig erweitert und dem

technischen Héchststand angepasst.

UNSER LIEFERPROGRAMM AN DAUERMAGNETEN
UMFASST DIE WERKSTOFFE:

Metallische
Werkstoffe

Gruppe 1
Alnico-isotrope
Werkstoffe

Gruppe 2
Alnico-anisotrope
Werkstoffe

Gruppe 3
SmCo-Magnetwerkstoffe

Gruppe 4
NdFeB-Werkstoffe

Keramische
Werkstoffe

Gruppe 5
Isotrope Ferrit-
Werkstoffe Oxid 100

Gruppe 6
Anisotrope Ferrit-
Werkstoffe Oxid 300

Kunststoffgebundene
Magnetwerkstoffe

Gruppe 7
Isotrope Magnetfolien
ISOFLEX

Gruppe 8
Anisotrope Magnetfolien
ANISOFLEX

Gruppe 9
SmCo-Werkstoffe

Gruppe 10
NdFeB-Werkstoffe
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Haftmagnetsysteme

Anziehend

mit System




DAUERMAGNET-SYSTEME

Haftmagnetsysteme
1,3mm
UNGUNSTIG ~ GUNSTIG GUNSTIG UNGUNSTIG GUNSTIG GUNSTIG
D Eisen DAUERMAGNETKERN
D zu spannendes Werkstiick NICHT MAGNETISIERBARE HULSE
. nicht magnetisierbarer Werkstoff FE-MANTEL

wie Ms, Al, Cu, Kunstoff

Haftmagnetsysteme sind zylindrische Dauerma-
gnet-Systeme, die als Flach- oder Stabgreifer in Werk-
statt und Betrieb eingesetzt werden kdénnen. Haftmagnete
sind Magnetsysteme, die aufgrund inres Aufbaus nur eine
Haftflache besitzen. Von allen anderen Flachen des Systems
geht keine magnetische Kraftwirkung aus. Diese Aufbauform
ermdglicht es, die raumliche Wirkung des Magnetfeldes zu
begrenzen. Das verhindert eine unerwinschte Aufmagneti-
sierungen des mit dem Haftmagneten in Berthrung ste-
henden Werkstlckes oder Maschinenelementes. Die in den
Datenblattern angegebenen Haftkrafte sind Mindestwerte,
die bei senkrechtem Abriss und satter Auflage der Haftma-
gnete auf Werkstlcken gentgender Starke erreicht werden.

Bei unsauberen Polflachen oder nicht ebenen Werkstlicken

FUR VERSCHIEDENE BETRIEBSBEDINGUN-
GEN LIEFERN WIR HAFTMAGNETSYSTEME
DER VERSCHIEDENEN TYPENREIHEN

- Magnetkern aus AINiCo500 flir
Einsatztemperaturen bis 450° C
-> Magnetkern aus keramischem Werkstoff Oxid 300,
preisglinstige Variante, bis 200° C Einsatztemperatur
-» Magnetkern aus SmCo fur Einsatztemperaturen bis
200° C bei gleichzeitig hoher Energieeffizienz
- Magnetkern aus NdFeB fUr Einsatztemperaturen
bis 80° C, mit hoher Energieeffizienz

bilden sich Luftspalte, durch welche die Haftkrafte stark ge-
mindert werden (siehe Tabelle). Haftmagnete mit Magnetkern
aus AINICo500 kdnnen auch langzeitig bis zu Temperaturen
von maximal 450° C benutzt werden, ohne dass der Mag-
netwerkstoff eine Gefligeveranderung erfahrt. Bei Erhitzung
des Magnetsystems bis zu dieser Temperatur erfolgt zwar
ein Haftkraftverlust von 30 bis 40%, dieser Vorgang ist
jedoch reversibel. Um die volle Ausnutzung der angegebe-
nen Haftkraft zu gewdhrleisten, empfehlen wir die Haftflache
nicht bdndig im Stahl einzubauen, sondern ca. 1,5 mm aus
der Einbauflache herausstehen zu lassen oder eine einseitig
geschlossene Hulse aus nicht magnetisierbarem Werkstoff
zu verwenden. Es ist auch ausreichend, die Einbaubohrung
rings um die Haftflache 3 — 4 mm freizusenken.

HAFTKRAFT (%)

100
90
80
70
60 -
\ — STABGREIFER
50 \ o UFTSPALT | Abnahme der
40 - -~ Haftkraft eines
\ WERKSTUCK Stabgreifers mit
30 i zunehmendem
20 Luftspalt (Magne-
tisch nicht-leitende
10 T Zwischenschichten
wirken wie Luftspalte)
0 1 2 3 4 5 6
Luftspalt (mm)
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UBERSICHT
Haftmagnetsysteme

STABGREIFER, ANISOTROP, oo
MIT PASSUNGSTOLERANZ

Artikel-Nr. 1001 ~ 1008

Artikel-Nr. 1051 — 1058

STABGREIFER MIT GEWINDEBOHRUNG -~
Artikel-Nr. 1101 - 1108
Artikel-Nr. 1101ND — 1108ND

STABGREIFER 77 s s
Artikel-Nr. 1201 — 1211 ohne Passungstoleranz

Artikel-Nr. 1201P — 1211P mit Passungstoleranz

Artikel-Nr. 1201ND — 1210ND ohne Passungstoleranz

Artikel-Nr. 1201NDP — 1210NDP mit Passungstoleranz

STABGREIFER MIT ZAPFEN oo
Artikel-Nr. 1301 - 1311
Artikel-Nr. 1301ND — 1308ND

HAFTMAGNET oo
Artikel-Nr. 1401 - 1415
Artikel-Nr. 3101 ~ 3108
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UBERSICHT
Haftmagnetsysteme

HAFTMAGNET MIT BOHRUNG -~ >
UND SENKUNG

Artikel-Nr. 1420 — 1424

Artikel-Nr. 3601 — 3605

HAFTMAGNET MIT ZYLINDERBOHRUNG e .
Artikel-Nr. 1430 — 1434

HAFTMAGNET MIT GEWINDEBUCHSE e .
Artikel-Nr. 1501 - 1515
Artikel-Nr. 3201 — 3208
Artikel-Nr. 3401 — 3408

HAFTMAGNET MIT AUSSENGEWINDE oo >
Artikel-Nr. 1601 - 1606
Artikel-Nr. 3501 — 3506

HAFTMAGNET MIT INNENGEWINDE oo >
Artikel-Nr. 1651 — 1656
Artikel-Nr. 3701 — 3704

HAFTMAGNET MIT GUMMIMANTEL oo >
Artikel-Nr. 100-43 ~ 100-88
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HAFTMAGNETSYSTEME

Stabgreifer mit
Passungtoleranz

STABGREIFER AUS SMCO5 ANISOTROP,

MIT PASSUNGSTOLERANZ H 6

max. Einsatztemperatur 200° C

At [ isaia
1001 6 20
1002 8 20
1003 10 20
1004 13 20
1005 16 20
1006 20 25
1007 25 35
1008 32 40

A**
(mm)

10
10

Gewicht
(9)

45
8
12
20
30
60
134
251

STABGREIFER AUS NDFEB, ANISOTROP,

MIT PASSUNGSTOLERANZ H 6

max. Einsatztemperatur 80° C

AR [z siere
1051 6 20
1052 8 20
1053 10 20
1054 13 20
1055 16 20
1056 20 25
1057 25 35
1058 32 40
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A**
(mm)

10
10

Gewicht

(9
4,5
8
12
20
30
59
132
246

Haftkraft
(N)*

8
22
40
60

125
250
400
600

Haftkraft
(N)*

10
25
45
70
150
280
450
700

Abstand*
A (mm)

1,5
1,5
2,0
2,5
3,0
4,0
5,0
6,0

Abstand*
A (mm)

1,5
1,5
2,0
2,5
3,0
4,0
5,0
6,0

* Die Haftkrafte sind an einer polierten Platte aus

ST37 mit einer Starke von 10 mm bei senkrech-
tem Abzug des Magneten bestimmt worden

(1 kg ~ 10N). Eine Abweichung von bis zu -10%
gegenuber dem angegebenen Wert ist in Aus-
nahmeféllen mdéglich. Im allgemeinen wird der
Wert Uberschritten. Kleine Risse im Magnetma-
terial haben keinen Einfluss auf die Haftkrafte.

** Das MaB A gibt die Lange an, um die der Mag-

net gekirzt werden kann, ohne die Haftkraft zu
verringern. Beim Einbau in Eisen ist darauf zu
achten, dass bestimmte Absténde* vom Mantel
des Haftmagneten zum Eisen eingehalten wer-
den, damit keine magnetischen Kurzschllsse
auftreten. Die Absténde sind auch nach hinten
einzuhalten, wenn der Magnet um das MaB A
gekUrzt wurde und in Eisen eingebaut ist.

*** Die MaBe verstehen sich mit den in der DIN-

Norm 7168-m festgelegten Allgemeintoleran-
zen fUr Langen- und WinkelmaBe. Abweichend
hiervon wird flr das MaB fur Sollwerte bis

6 mm eine Toleranz von + 0,2 / -0,1 mm
zugrunde gelegt.



HAFTMAGNETSYSTEME
Stabgreifer mit
Gewindebohrung

STABGREIFER AUS ALNICO
MIT GEWINDEBOHRUNG

max. Einsatztemperatur 450° C

MaBe in mm

Art. Nr. Gewinde Gewicht Haftkraft
o @D H MxL (9) (N)*
+- 0,2 +- 0,2
1101 6 20 M 3x5 4,0 2,0
1102 8 20 M 3x5 7,5 4,0
1103 10 20 M 4x7 11,0 8,5
1104 13 20 M 4x7 19,0 12,0
1105 16 20 M 4x5 30,0 20,0
1106 20 25 M 6x7 55,0 40,0
1107 25 35 M 6x9 121,0 60,0
1108 32 40 M 8x9 220,0 160,0
STABGREIFER AUS NDFEB
MIT GEWINDEBOHRUNG
max. Einsatztemperatur 80° C
MaBe in mm
Art. Nr. Gewinde Gewicht Haftkraft
- Nr. oD H MxL (9) (N)*
+- 0,2 +- 0,2
1101 ND 6 20 M 3x5 4,0 6,0
1102 ND 8 20 M 3x5 7,5 12,0
1103 ND 10 20 M 4x7 11,0 24,5
1104 ND 13 20 M 4x7 20,0 60,0
* Die Haftkréfte sind an einer polierten Platte aus
1105 ND 16 20 M 4x7 30,0 90,0 ST37 mit einer Starke von 10 mm bei senkrech-
tem Abzug des Magneten bestimmt worden
1106 ND 20 25 M 6x9 58,0 1350 (1 kg ~ 10N). Eine Abweichung von bis zu -10%
gegenlber dem angegebenen Wert ist in Aus-
L Ly — — e UL e nahmeféllen maéglich. Im Allgemeinen wird der
Wert Uberschritten. Kleine Risse im Magnetma-
1108 ND 82 40 M8xi2 243,0 340,0 terial haben keinen Einfluss auf die Haftkréfte.
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HAFTMAGNETSYSTEME
Stabgreifer ohne
Passungstoleranz

STABGREIFER AUS ALNICO

ohne Passungstoleranz
max. Einsatztemperatur 450° C

MaBe in mm

Gewicht Haftkraft

Art. Nr. oD H e ) (N)*
+- 0,2 +- 0,2
1201 6 20 12 4,5 2,0
1202 8 20 11 7,5 4,0
1203 10 20 10 12,0 8,5
1204 13 20 8 19,0 12,0
1205 16 20 6 30,0 20,0
1206 20 25 5 58,0 40,0
1207 25 35 13 125,0 60,0
1208 32 40 9 220,0 160,0
1209 40 50 10 440,0 240,0
1210 50 60 10 813,0 400,0
1211 63 65 10 1.306 660,0

STABGREIFER AUS NDFEB
OHNE PASSUNGSTOLERANZ

max. Einsatztemperatur 80° C

MaBe in mm
Gewicht Haftkraft

Art. Nr.
@D H Ax (@ (N)*
+- 0,2 +- 0,2
1201 ND 4 20 15 2,0 2,5
1202 ND 5 20 15 3,0 4,5
1203 ND 6 20 15 4,5 6,0
1204 ND 8 20 15 8,0 12,0
1205 ND 10 20 15 12,0 24,0 * Die Haftkrafte sind an einer polierten Platte aus
ST37 mit einer Stérke von 10 mm bei senkrechtem
1206 ND 13 20 15 21,0 60,0 Abzug des Magneten bestimmt worden (1 kg ~ 10N).
Eine Abweichung von bis zu -10% gegentber dem
1207 ND 16 20 15 31,0 90,0 angegebenen Wert ist in Ausnahmeféllen méglich.
Im Allgemeinen wird der Wert Uberschritten. Kleine
1208 ND 20 25 18 61,0 185,0 Risse im Magnetmaterial haben keinen Einfluss auf die
1209 ND 25 35 27 133,0 190,0 Haltate.
1210 ND 32 40 32 2490 340,0 ** Der Haftmagnet kann um das MaB A gekirzt werden

ohne Haftkraftverlust.
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HAFTMAGNETSYSTEME
Stabgreifer mit

Passungstoleranz

STABGREIFER AUS ALNICO
MIT PASSUNGSTOLERANZ

max. Einsatztemperatur 450° C

Art. Nr.

1201 P
1202 P
1203 P
1204 P
1205 P
1206 P
1207 P
1208 P
1209 P
1210 P
1211 P

oD
h 6

10
13
16
20
25
32
40
50
63

MaBe in mm

H
+- 0,2

10
12
16
18
20
25
30
35
45
50
60

STABGREIFER AUS NDFEB
MIT PASSUNGSTOLERANZ

max. Einsatztemperatur 80° C

Art. Nr.

1203 ND P
1204 ND P
1205 ND P
1206 ND P
1207 ND P
1208 ND P
1209 ND P
1210 ND P

oD
h 6

10
13
16
20
25
32

MaBe in mm

H
+- 0,2

10
12
16
18
20
25
30
35

>
¥

a o o A~ N OO O o O w N

A**

11
13
15
18
22
27

Gewicht
(9
2,0
4,5
9%

18,0
30,0
57,0
106,0
187,0
390,0
639,0

1.175,0

Gewicht
(@
2,0
5,0

10,0
18,0
31,0
61,0
114,0
217,0

Haftkraft
(N)*
2,0
4,0
8,5
12,0
20,0
40,0
60,0
160,0
240,0
400,0
660,0

Haftkraft
(N)*
6,0
12,0
24,0
60,0
90,0
135,0
190,0
340,0

* Die Haftkréafte sind an einer polierten Platte aus ST37
mit einer Starke von 10 mm bei senkrechtem Abzug
des Magneten bestimmt worden (1 kg ~ 10N). Eine Ab-
weichung von bis zu -10% gegenlber dem angegebe-
nen Wert ist in Ausnahmefallen méglich. Im Allgemeinen
wird der Wert Uberschritten. Kleine Risse im Magnet-
material haben keinen Einfluss auf die Haftkrafte.

** Der Haftmagnet kann um das MaB A gekirzt werden
ohne Haftkraftverlust.
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HAFTMAGNETSYSTEME
Stabgreifer mit Zapfen

STABGREIFER, MAGNETKERN
AUS ALNICO, MIT ZAPFEN

max. Einsatztemperatur 450° C

MaBe in mm

Gewicht Haftkraft

e f’ (52 od L +- 0,2 H +- 0,2 A* (@ (N)*
1301 6 3 28 20 12 2 50
1302 8 3 28 20 11 8 4,0
1303 10 4 28 20 10 13 85
1304 13 4 28 20 8 21 12,0
1305 16 5 28 20 6 32 20,0
1306 20 6 2% 25 5 59 40,0
1307 25 8 45 35 13 128 60,0
1308 32 10 50 40 9 220 160,0
1309 40 15 70 50 10 468 240,0
1310 50 18 85 60 10 872 400,0
1311 63 20 95 65 10 1371 660,0

STABGREIFER, MAGNETKERN
AUS NDFEB MIT ZAPFEN

max. Einsatztemperatur 80° C

MaBe in mm
Gewicht Haftkraft

Art. Nr. .
f (;?2 @d L+-0,2 H+-02 A= (@ )
* Die Haftkréafte sind an einer po-
1301 ND 6 3 28 20 15 4,5 6,0 lierten Platte aus ST37 mit einer
Stérke von 10 mm bei senk-
1302 ND 8 S 28 20 15 8,5 12,0 rechtem Abzug des Magneten
bestimmt worden (1 kg ~ 10N).
1303 ND 10 4 28 20 15 12,5 24,0 Eine Abweichung von bis zu
-10% gegentber dem angege-
1304 ND 13 4 28 20 15 21,0 60,0 benen Wert ist in Ausnahmefallen
moglich. Im Allgemeinen wird der
1305 ND 16 5 28 20 15 31,0 90,0 Wert Uberschritten. Kleine Risse
im Magnetmaterial haben keinen
1306 ND 20 6 33 25 18 61,0 135,0 Einfluss auf die Haftkrafte.
1307 ND 25 8 45 35 27 133,0 190,0 * Der Zapfen des Stabgreifers
1308 ND 32 10 50 40 32 2520  340,0 kann um das Maf A verldngert

werden ohne Haftkraftverlust.
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HAFTMAGNETSYSTEME
Haftmagnete

HAFTMAGNETE, MAGNETKERN

AUS HARTFERRIT

max. Einsatztemperatur 200° C

Art. Nr.

1401
1402
1403
1404
1405
1406
1407
1408
1409
1410
1411
1412
1413
1414
1415

MaBe in mm

oD
10
13
16
20
25
32
36
40
47
50
57
63
80
100
125

H
4,5
4,5
4,5
6,0
7,0
7,0
7,7
8,0
9,0

10,0
10,5
14,0
18,0
22,0
26,0

Gewicht
(9)

2
3
5
10
18
29
39
55
84
102
141
226
468
915
1.680

Haftkraft
(N)*

4
10
18
30
40
80
100
125
180
220
280
350
600
900
1.300

Mit uns bleiben Sie bei Ihrem
Kunden an der Magnetwand

haften und somit Immer in
Sichtweitel

* Die Haftkrafte sind an einer polierten Platte aus ST37 mit einer Starke
von 10 mm bei senkrechtem Abzug des Magneten bestimmt worden (1
kg ~ 10N). Eine Abweichung von bis zu -10% gegenUber dem angege-
benen Wert ist in Ausnahmeféllen méglich. Im Allgemeinen wird der Wert
Uberschritten. Kleine Risse im Magnetmaterial haben keinen Einfluss auf
die Haftkréafte.

35 Haftmagnetsysteme



HAFTMAGNETSYSTEME
Magnetkern aus SMCO
oder NDFEB

HAFTMAGNET, MAGNETKERN AUS SMCO

max. Einsatztemperatur 200° C max. Einsatztemperatur 200° C

Art. Nr. L Gewicht  Haftkraft
oD H ((¢)] (N)*
3101 6 45 10 5
3102 8 45 15 0
3103 10 45 25 20
3104 13 45 45 40
3105 16 4,5 6,5 60
3106 20 6,0 15,0 90
3107 25 7.0 22,0 150
3108 32 7.0 40,0 200

HAFTMAGNET MAGNETKERN AUS NDFEB

max. Einsatztemperatur 80° C

MaBe in mm** Gewicht Haftkraft
Art. Nr. .
oD H (@ (N)
3301 6 4,5 1,0 5)
3302 8 4,5 1,5 13
3303 10 4,5 2,5 25 * Die Haftkrafte sind an einer polierten Platte aus ST37 mit einer Starke
von 10 mm bei senkrechtem Abzug des Magneten bestimmt worden
3304 13 4,5 4,5 60 (1 kg ~ 10N). Eine Abweichung von bis zu -10% gegeniiber dem angege-
benen Wert ist in Ausnahmefallen moglich. Im Allgemeinen wird der Wert
3305 16 4,5 6.5 95 Uberschritten. Kleine Risse im Magnetmaterial haben keinen Einfluss auf
die Haftkrafte.
3306 20 6,0 15,0 140 ' '
** Die MaBe verstehen sich mit den in der DIN-Norm 7168-m festgelegten
3307 - ne — — Allgemeintoleranzen fur Langen- und WinkelmaBe. Abweichend
3308 32 7.0 40,0 350 hiervon wird fur das MaB fur Sollwerte bis 6 mm eine Toleranz von

+0,2 /- 0,1 mm zugrunde gelegt.
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HAFTMAGNETSYSTEME
Magnetkern aus Hartferrrit oder NDFEB
Haftmagnet mit Bohrung und Senkung

HAFTMAGNET, MAGNETKERN AUS
HARTFERRIT MIT BOHRUNG UND SENKUNG 90°

max. Einsatztemperatur 200° C

MaBe in mm Gewicht Haftkraft
Art. Nr. .
oD H o d? g d2 (9) (N)
1420 16 4,5 3,5 6,5 4 14
1421 20 6,0 4,2 9,5 9 27
1422 25 7,0 56 11,5 17 36
1423 32 7,0 5 11,5 27 72
1424 40 8,0 5.6 11,5 52 90

HAFTMAGNET, MAGNETKERN AUS NDFEB
MIT BOHRUNG UND SENKUNG 90°

max. Einsatztemperatur 80° C

S L L Gewicht Haftkraft
Art. Nr. .
oD H o d O d2 (9) (N)

3601 16 4,5 3.5 6.6 6 75 * Die Haftkrafte sind an einer polierten Platte
aus ST37 mit einer Stérke von 10 mm bei

3602 20 6,0 4.5 9,0 13 105 senkrechtem Abzug des Magneten bestimmt
worden (1 kg ~ 10N). Eine Abweichung von

— - i e = 24 160 bis zu -10% gegentber dem angegebenen
Wert ist in Ausnahmeféllen maglich. Im

3604 82 7.0 59 119 £ S Allgemeinen wird der Wert Uberschritten.

3605 40 80 55 10.6 73 500 Kleine Risse im Magnetmaterial haben keinen

Einfluss auf die Haftkréafte.
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HAFTMAGNETSYSTEME
Magnetkern aus Hartferrit
Haftmagnet mit Zylinderbohrung

\ \
x\
e
\\
\
K \ o
\
\
\
\
HAFTMAGNET, MAGNETKERN AUS
HARTFERRIT, MIT ZYLINDERBOHRUNG
max. Einsatztemperatur 200° C
MaBe in mm Gewicht Haftkraft
Art. Nr. .
@D H o d o dz @ (N)
1430 50 10 8,5 22 85 180 * Die Haftkréfte sind an einer polierten Platte
aus ST37 mit einer Stérke von 10 mm bei
1431 63 14 6.5 24 197 290 senkrechtem Abzug des Magneten bestimmt
worden (1 kg ~ 10N). Eine Abweichung von
1432 80 18 6.5 1.5 458 540 bis zu -10% gegentber dem angegebenen
Wert ist in Ausnahmeféllen maglich. Im
s e S 1052 & aad LY Allgemeinen wird der Wert Uberschritten.
1434 100 29 10,5 34 815 630 Kleine Risse im Magnetmaterial haben keinen

Einfluss auf die Haftkréafte.
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HAFTMAGNETSYSTEME
Magnetkern aus Hartferrit
Haftmagnet mit Gewindebuchse

od
HAFTMAGNET, MAGNETKERN AUS
HARTFERRIT, MIT GEWINDEBUCHSE
max. Einsatztemperatur 200° C
MaBe in mm Gewicht Haftkraft
Art. Nr. N)*
@D H L @d M (@ N)
1501 10 4,5 11,5 6 3 3 4
1502 18 4,5 11,5 6 3 4 10
1503 16 4,5 11,56 6 3 6 18
1504 20 50 13,0 6 3 11 30
1505 25 7,0 15,0 8 4 20 40
1506 32 7,0 15,0 8 4 31 80
1507 36 7,7 16,0 8 4 42 100
1508 40 8,0 16,5 8 4 ol 125
1508 M5 40 8,0 18,0 10 5) 59 125
1509 47 9,0 17,0 8 4 86 180
1510 50 10,0 18,5 8 4 105 220
* Die Haftkrafte sind an einer
1510 M6 50 10,0 22,0 12 6 111 220 polierten Platte aus ST37 mit einer
Stérke von 10 mm bei senk-
1511 57 10,5 18,5 8 4 147 280 rechtem Abzug des Magneten
bestimmt worden (1 kg ~ 10N).
1512 63 14,0 30,0 15 8 245 350 Eine Abweichung von bis zu
-10% gegentber dem angege-
1513 80 18,0 34,0 20 10 499 600 benen Wert ist in Ausnahmefallen
moglich. Im Allgemeinen wird der
U 1Y — el 2 Uz — =00 Wert Uberschritten. Kleine Risse
1515 125 26,0 50,0 25 14 1720 1.300 im Magnetmaterial haben keinen

Einfluss auf die Haftkréafte.
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HAFTMAGNETSYSTEME
Magnetkern aus SMCO oder NDFEB
Haftmagnet mit Gewindebuchse

od

HAFTMAGNET, MAGNETKERN AUS SMCO,
MIT GEWINDEBUCHSE

max. Einsatztemperatur 200° C

Art. Nr. MaBe in mm Gewicht Haftkraft
@D H L @d M (@ (N)*
3201 6 4,5 11,5 6 3 2 5
3202 8 4,5 11,5 6 3 3 11
3203 10 4,5 11,5 6 3 4 20
3204 13 4,5 11,5 6 3 6 40
3205 16 4,5 11,5 8 4 7 60
3206 20 6,0 13,0 8 4 16 90
3207 25 7,0 14,0 8 4 28 150
3208 32 7,0 15,5 10 5 47 220

HAFTMAGNET, MAGNETKERN AUS NDFEB,
MIT GEWINDEBUCHSE

max. Einsatztemperatur 80° C

MaBe in mm Gewicht Haftkraft
Art. Nr. N)*
@D H L o d M @ N)
3401 6 4,5 11,5 6 3 2 5
3402 8 4,5 11,5 6 3 3 13
* Die Haftkrafte sind an einer
3403 10 4,5 11,5 6 3 4 25 polierten Platte aus ST37 mit einer
Stérke von 10 mm bei senk-
3404 13 4,5 11,5 6 3 5 60 rechtem Abzug des Magneten
bestimmt worden (1 kg ~ 10N).
3405 16 4,5 11,5 6 4 7 95 Eine Abweichung von bis zu
-10% gegentber dem angege-
3406 20 6,0 13,0 8 4 16 140 benen Wert ist in Ausnahmefallen
moglich. Im Allgemeinen wird der
3407 2 i 140 g 4 2y 200 Wert Uberschritten. Kleine Risse
3408 32 7.0 15,5 10 5 45 350 im Magnetmaterial haben keinen

Einfluss auf die Haftkréafte.
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HAFTMAGNETSYSTEME
Magnetkern aus Hartferrit oder NDFEB
Haftmagnet mit AuBengewinde

HAFTMAGNET, MAGNETKERN AUS HARTFERRIT,
MIT AUSSENGEWINDE

max. Einsatztemperatur 200° C

Art. Nr. Viakeinmm Gewicht Haftkraft
gD H L M ((¢)] (N)*
1601 10 45 7 3 5 p
1602 13 45 7 3 3 -
1603 16 45 7 3 . P
1604 20 6,0 7 3 10 30
1605 25 7.0 8 4 19 "
1606 32 7.0 8 4 30 80

HAFTMAGNET, MAGNETKERN AUS NDFEB,
MIT AUSSENGEWINDE

max. Einsatztemperatur 80° C

MaBe in mm Gewicht Haftkraft
Art. Nr. .
oD H L M (9) (N)
3501 10 4,5 8 4 3 25
3502 13 4,5 8 S S 60 * Die Haftkrafte sind an einer polierten Platte
aus ST37 mit einer Stérke von 10 mm bei

3503 16 4,5 8 6 8 95 senkrechtem Abzug des Magneten bestimmt
3504 20 6.0 10 6 15 140 worden (1 kg ~ 10N). Eine Abweichung von

’ bis zu -10% gegentber dem angegebenen
3505 o5 70 10 5 27 200 Wert ist in Ausnahmeféllen maglich. Im

’ Allgemeinen wird der Wert Uberschritten.
3506 20 7,0 10 6 42 350 Kleine Risse im Magnetmaterial haben keinen

Einfluss auf die Haftkréafte.
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HAFTMAGNETSYSTEME

Magnetkern aus Hartferrit oder NDFEB
Haftmagnet mit Innengewinde

HAFTMAGNET, MAGNETKERN AUS HARTFERRIT,

MIT INNENGEWINDE
max. Einsatztemperatur 200° C

MaBe in mm

Art. Nr.

oD H M
1651 25 7 4
1652 32 7 4
1653 40 8 4
1654 50 10 6
1654 M8 50 10 8
1655 63 14 8
1656 80 18 8
1656 M10 80 18 10

HAFTMAGNET, MAGNETKERN AUS HARTFERRIT,

MIT INNENGEWINDE
max. Einsatztemperatur 200° C

MaBe in mm

Art. Nr.

oD H M
3701 32 7 55
3702 40 8 10,5
3703 63 14 1,7
3704 75 15 13,0
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2 K
5,2
5,2
5,2
12,0
12,0
13,0
14,5
14,5

oK

10
10

Gewicht Haftkraft

(9)

18
29
53
94
94

206

472

466

Gewicht Haftkraft

(9)

40
74

315

479

(N)*

36

75

90
170
170
290
550
550

(N)*

330

500
1.100
1.750

&7
M

* Die Haftkrafte sind an einer polierten Platte
aus ST37 mit einer Stérke von 10 mm bei
senkrechtem Abzug des Magneten bestimmt
worden (1 kg ~ 10N). Eine Abweichung von
bis zu -10% gegentber dem angegebenen
Wert ist in Ausnahmeféllen méglich. Im
Allgemeinen wird der Wert Uberschritten.
Kleine Risse im Magnetmaterial haben keinen
Einfluss auf die Haftkrafte.



HAFTMAGNETSYSTEME
Magnetkern aus Hartferrit
Haftmagnet mit Zylinderbohrung

HAFTMAGNET INNENGEWINDE M10X1

mit Magnetkern aus Hartferrit, Gehduse Kunststoff grau,
max. Einsatztemperatur 60° C

MaBe in mm Gewicht Haftkraft
Art. Nr. f
- H (9) (N)

290

HAFTMAGNET MIT ZYLINDERBOHRUNG

mit Magnetkern aus Hartferrit, Gehduse Kunststoff
schwarz oder weiB, max. Einsatztemperatur 60° C

MaBe in mm Gewicht Haftkraft
Art. Nr. .
oD H (9) (N)
1480 (schwaz) 84 20 470 600

1485 (weiB) 84 20 470

600

HAFTMAGNET MIT ZYLINDERBOHRUNG

mit Magnetkern aus Hartferrit, Geh&duse und Einsatz
Kunststoff schwarz oder weif3, max. Einsatztemperatur 60° C

MaBe in mm Gewicht Haftkraft
Art. Nr. .
oD H (9) (N)
* Die Haftkrafte sind an einer polierten Platte aus ST37 mit einer Starke von
1490 (schwarz) 36 20 480 650 10 mm bei senkrechtem Abzug des Magneten bestimmt worden (1 kg ~ 10N).
Eine Abweichung von bis zu -10% gegenlber dem angegebenen Wert ist in
1495 (weiB) 86 20 480 650

Ausnahmeféallen maglich. Im Allgemeinen wird der Wert Uberschritten. Kleine
Risse im Magnetmaterial haben keinen Einfluss auf die Haftkréafte.
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HAFTMAGNETSYSTEME

Magnetkern aus NDFEB
Haftmagnet mit Gummimantel schwarz

MIT GEWINDEBUCHSE

od

MIT AUSSENGEWINDE

Bei senkrechtem Abzug auf 0,8 mm starkem lackiertem Blech reduzieren sich die Haftkrafte bei Artikel
100-43 und 110-43 auf ca. 55 N, bei Artikel 100-66 und 110-66 auf ca. 125 N und bei Artikel 100-88

und 110-88 auf ca. 280 N.

HAFTMAGNET MIT MAGNETKERN AUS NDFEB,

GEWINDEBUCHSE /GUMMIMANTEL SCHWARZ

max. Einsatztemperatur 60° C

MaBe in mm

Art. Nr.

oD H L
100-43 43 6,0 10,5
100-66 66 8,5 15,0
100-88 88 8,5 17,0

HAFTMAGNET MIT MAGNETKERN AUS NDFEB,

oD

10
12

AUSSENGEWINDE/GUMMIMANTEL SCHWARZ

max. Einsatztemperatur 60° C

MaBe in mm

Art. Nr.

gD H L
110-43 43 6,0 21,0
110-66 66 8,5 23,5
110-88 88 8,5 23,5
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M
M6 x 15
M8 x 15
M8 x 15

Gewicht Haftkraft

M (@ (N)*
4 30 85
5 105 180
8 192 420
Gewicht Haftkraft * Die Haftkrafte sind an einer polierten Platte
(9) (N)* aus ST37 mit einer Stérke von 10 mm bei
senkrechtem Abzug des Magneten bestimmt
30 85 worden (1 kg ~ 10N). Eine Abweichung von
bis zu -10% gegenltber dem angegebenen
107 180 Wert ist in Ausnahmeféllen maglich. Im
Allgemeinen wird der Wert Uberschritten.
193 420 Kleine Risse im Magnetmaterial haben keinen

Einfluss auf die Haftkréfte.



mit Magnetkern aus Hartferrit
oder NDFEB Serie OM

OM-10 10 = = 6,5 0,7
OM-10x (anisotrop) 10 - - 6,5 1,5
OM-10-ND 10 - - 8,4 4,0
OM-16 16 - - 7,0 1,3
OM-18-ND 18 - - 8,0 10,0
OM-20 20 — - 7,5 1,5
OM-25 25 = = 8,0 3,0
OM-25-ND 25 = = 8,0 14,0
OM-30 30 = = 8,0 6,0
OM-30-ND 30 - - 8,0 27,0
OM-36 36 - - 8,5 9,5
OM-36-ND 36 - - 8,5 35,0
OM-40 40 - - 7,8 9,5
OMAG-40-ND 40 — — 7,8 35,0
OM-11x11 (anisotrop) - 11,0 11,0 6,5 1,56
OM-24x24 - 24,0 24,0 7,0 3,0
OM-35x35 = 35,0 35,0 9,0 6,0
OM-35x35-ND - 35,0 35,0 9,0 27,0
OM-21x12,5 - 21,0 12,5 6,5 1,5
OM-37x22 - 37,0 22,0 749 4,5
OM-55x22,5 - 55,0 22,5 8,5 7,0
OM-55x22,5-ND = 55,0 22,5 8,5 48,0

weiB, blau, grtin, gelb, rot, orange,

schwarz

braun, grau, hellblau, pink, torkis,
violett

Bei Abschluss von Rahmenauftragen
in entsprechender Hohe kdnnen
auch Gehause in Sonderfarben
gefertigt werden.

* Die Haftkrafte sind an einer polierten Platte aus

ST37 mit einer Starke von 10 mm bei senkrech-
tem Abzug des Magneten bestimmt worden

(1 kg ~ 10N). Eine Abweichung von bis zu -10%
gegenuber dem angegebenen Wert ist in Aus-
nahmefallen moglich. Im Allgemeinen wird der
Wert Uberschritten. Kleine Risse im Magnetma-
terial haben keinen Einfluss auf die Haftkréfte.
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DISPO-HAFTMAGNETE
Serie OM

mit Magnetkern aus NDFEB

Dispo-Haftmagnete werden flr die Zettelbefestigung und als Signale auf

Plantafeln, in Buros, dem Lager, im Auto oder im Haushalt verwendet.

DISPO-HAFTMAGNET AUS NDFEB

MIT STAHLGEHAUSE

MaBe in mm

Art. Nr.

oD H
OM-19-ND 19 7,0
OM-23-ND 23 IS
OM-29-ND 29 8,0

Haftkraft
(N)*

70
100
130

DISPO-HAFTMAGNET AUS NDFEB

MaBe in mm

Art. Nr.

oD H
OM-12NDFEB 12 16,0
OM-17NDFEB-K 17 22,5
OM-17NDFEB-Ksi 17 22,5
OM-17NDFEB-0 17 22,5
OM-17NDFEB-Osi 17 22,5
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Haftkraft
(N)*

55
35
35
35
35

Beschreibung

Metallgehduse, vernickelt
Kunststoffgehause
Kunststoffgehause, chromsilber
Kunststoffgehause mit Ose

Kunststoffgehause mit Ose, chromsilber

* Die Haftkréafte sind an einer polierten
Platte aus ST37 mit einer Starke von
10 mm bei senkrechtem Abzug des
Magneten bestimmt worden (1 kg ~
10N). Eine Abweichung von bis zu
-10% gegenlUber dem angegebenen
Wert ist in Ausnahmeféllen maéglich. Im
Allgemeinen wird der Wert Uberschrit-
ten. Kleine Risse im Magnetmaterial
haben keinen Einfluss auf die Haftkrafte.



MAGNETLEISTEN
Serie ML

Unsere mit weichplastischem Dauermagnetwerkstoff ausgestatteten Magnetleisten sind Neu-

entwicklungen und zeichnen sich durch hohen Energiegehalt aus. Sie lassen sich an jeder Stelle mit

Befestigungsldchern versehen und auf jede gewunschte Lange trennen.

SERIE ML

Art. Nr.

100-600-018
100-600-019
100-600-026
100-600-027
100-600-028
100-600-030
100-600-034
100-600-046
100-600-047

2.300
2.000
50
1.000
1.500
300
50
1.500
1.000

MaBe in mm
B
28
28
15
14
14
9
15
28
12

40
40
12
12
15
10
20
40
15

Beschreibung

mit 10 x Bohrung @ 9 mm

mit 9 x Durchgangsgewinde M8

mit 2 x Bohrung @ 5,5 mm mit Senkung
Haftflache geschliffen

Haftflache geschliffen

blanke Ausflhrung

blanke Ausfuhrung

mit 7 x Durchgangsgewinde M8

blanke Ausfiihrung
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Lasthebe- und
Transportmagnete

Kraftvoll
abheben




HAFTRADER

Magnetrader
v v v
Haftrad 2-polig Haftrad 4-polig Haftrad Sonderausfiihrung

Permanentmagnetische Haftrader mit Vielpol- oder
Zweipolteilung sind zum Transport von Blechen und Profilen

mit Starken ab etwa 2,5 mm geeignet. Die Haftrader sind fiir

einen Temperaturbereich von -20 bis +100° C ausgelegt. SOH del’ aquU h ry nge ---------------------------
- erweiterte N mit
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PRAKTISCHE HELFER
Lasthebe- und

Transportmagnete
v v
Permanentmagnet mit Lastfreigabe Permanentmagnet-Transporter

PERMANENTMAGNET MIT LASTFREIGABE
- Verwendung: zum Aussortieren von Eisenteilen

- Ausfithrung: stabiles Gehause aus rostfreiem Stahl

Art. Nr. Viske tnmm Gewicht (kg)
Haftflache Gesamtflache

10042-1 80 x 80 190 1,6

10042-2 110x 110 190 2,7

10042-3 215 x 110 190 4,9

PERMANENTMAGNET-TRANSPORTER

= Verwendung: zum Transportieren und Hochheben von Blechtafeln

- Ausfiithrung: groBe Magnetkraft, stabile Konstruktion

Art. Nr. MaBe in kp Grundfliche (mm)
Hebekraft* Schleppkraft

MH 10.120 120 70 140 x 84

MH 10.170 170 100 140 x 116

MH 10.300 300 180 180 x 160
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Gewicht (kg)

1,2

nr * gemessen bei zweifacher

35 Sicherheit auf ziehblankem
' Material St 37K



PRAKTISCHE HELFER
Suchmagnet

VERWENDUNG
Suchmagnete, mit NdFeB als Magnetwerkstoff, werden dort eingesetzt, wo es gilt, Eisenteile, Stahlspéane
0.4. aus nicht magnetischem Gut wie z.B. Messingspéanen, Kunststoffgranulat etc. auszusondern. Die

anhaftenden Teile kénnen durch Zurlickziehen des eingebauten Magnetsystems am Mittelflansch abge-
striffen werden.

AUSFUHRUNG

Stabile Messingrohrkonstruktion, Oberflache glanzvernickelt

MaBe in kp
LT Rohr Mittelflansch Gesamtlinge Wirksamer Gewicht (kg)
gD Durchmesser 9 Magnetkopf
SU-28x440 28 47 440 90 0,75
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Unsere
AuBendienst-
mitarbeiter
sind nur
einen Anruf
von lhnen
entfernt

SURSIC anunter
+49 (0)212 64 59 88-0
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PRAKTISCHE HELFER

Magnetischer Badgreifer

Der magnetische Badgreifer dient zum magnetischen Greifen von Eisenteilen, die sich in Galva-

nikbadern, Hartereien oder Beizbetrieben aus der Aufhangung geldst haben. Durch die hohe Haftkraft

und das weitreichende Magnetfeld werden Werkstlcke auch dann angezogen, wenn sie nicht unmit-

telbar vom Magneten bertihrt werden. Der Distanzbigel ist aus nicht magnetisierbarem Material, damit

der Badgreifer nicht ungewollt an den Seitenwanden oder am Boden der eisernen Beckenwande haften

bleibt. Der hochwertige Dauermagnetwerkstoff garantiert eine fast unbegrenzte Funktionsfahigkeit.

FUNKTION
- fUr Galvanische Betriebe, Hartereien und Beizbetriebe
- max. Einsatztemperatur 400° C

INFO
Auch mit PVC-Giriffstange @ 25 x 2000 mm lieferbar

MaBe in mm
Art. Nr.
Lange Breite Héhe

BG-105 105 80 95

Aufnahme-
durchmesser

25

Nennhaftkraft

(daN) Gewicht (kg

40 0,35
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PRAKTISCHE HELFER
Permanent-
Lasthebemagnet

VERWENDUNG

Kompakte, leichte Hebegerate zum sicheren, einfachen und raschen
Transport von schweren Werkstlicken, Geraten, Materialien aus ferro-
magnetischem Material in Werkstatt und Lager. Einhandbedienung.

AUSFUHRUNG
Solide Konstruktion, leichtgangiges Ein- und Ausschalten durch Umlegen
des Schalthebels. Mit Sicherheitsverriegelung. Haftflache des Magneten

mit 2 Langspolen.

MaBe in mm

Art. Nr. Lange Breite Héhe Nennhaftkl:aft*
A B c Flachmaterial
(daN)
PML-100 92 65 69 100
PML-200 130 65 69 200
PML-300 165 95 95 300
PML-400 188 95 95 400
PML-500 210 118 120 500
PML-600 210 115 116 600
PML-1000 260 135 140 1000
PML-1500 356 160 166 1500
PML-2000 444 160 166 2000
PML-3000 535 170 205 3000
PML-4000 610 220 220 4000
PML-5000 600 235 290 5000
PML-6000 800 235 290 6000
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Nennhaftkraft
Rundmaterial

(daN)
35

70
105
140
175
210
350
525
700
1050
1400
1750
2100

Eigengewicht
(kg)
2,5
3,5
10,5
19,8
17
20
36
65
84
125
200
320
385

* Nominale Hebe-
kapazitat schlieBt
einen Sicherheits-
faktor von mind. 3
ein, mit geschliffe-
ner 50 mm dicker
Platte aus St37



Fragen

Sie direkt
nach einer
individuellen
Losung bel
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Gemeinsam
fur lhre
Zufriedenheit!

lhr MTK Magnet-Fabrik Solingen GmbH-Team



Ihr MTK Magnet-Fabrik Solingen GmbH-Team



Rufen Sie uns an

Wir helfen

direkt bel

lhren Fragen.

BETONFERTIGTEILINDUSTRIE
Andreas Koch

Prokurist

FON +49 (0)212 645988-17
MOEB  +49 (0)172 2378284

FAX +49 (0)212 64 5988-31
E-MAIL koch@mtk-magnetfabrik.de
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BETONFERTIGTEILINDUSTRIE
Hans-Dieter Schilp

Vertrieb, Einkauf

FON +49 (0)212 645988-14
FAX +49 (0)212 64 5988-31
E-MAIL schilp@mtk-magnetfabrik.de

i \'\\i

BETONFERTIGTEILINDUSTRIE
Melissa Seibert

Auszubildende

FON +49 (0)212 645988-11

FAX +49 (0)212 6459 88-31
E-MAIL seibert@mtk-magnetfabrik.de



MAGNETSYSTEME UND ANLAGEN
Christiane GroB3

Vertrieb, Einkauf, Marketing

FON +49 (0)212 645988-10
FAX +49 (0)212 64 5988-31
E-MAIL gross@mtk-magnetfabrik.de

MAGNETSYSTEME UND ANLAGEN
Fabrice Koch

Vertrieb, Einkauf, Entwicklung

FON +49 (0)212 645988-15
MOB  +49(0)171 3581960

FAX +49 (0)212 645988-31
E-MAIL fkoch@mtk-magnetfabrik.de

MAGNETSYSTEME UND ANLAGEN
Helmuth Gobbel

Vertrieb, Einkauf, Qualitdtsmanagement

FON +49 (0)212 645988-12

MOEB  +49(0)173 6804406

FAX +49 (0)212 6459 88-31
E-MAIL goebbel@mtk-magnetfabrik.de
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@ MTK Magnet-Fabrik Solingen GmbH 2016 — Anderungen vorbehalten

Besuchen Sie uns
Kontakt auch online.
MTK Magnet-Fabrik Solingen GmbH
Dycker Feld 21
D-42653 Solingen

FON +49 (0)212 64 59 88-0
FAX +49 (0)212 64 59 88-31

E-MAIL info@mtk-magnetfabrik.de
WEB www.mtk-magnetfabrik.de



