Dichtungen Formteile WST WINKEL

Wasserstrahl-Schneiden » Die Méglichmacher.




Uber 60 Jahre Partner des
technischen Handels.

Die erste Werkstatt
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,lch kann's!” mag unser Griinder Theodor Winkel
1951 gesagt oder gedacht haben, als er den Ent-
schluss fasste, sich mit der technischen Abteilung
der Firma Kohler und Willeke selbststandig zu
machen. Die ,Theodor Winkel e.K.” (spater GmbH)
war geboren. Heute sind wir seit Uiber sechzig Jah-
ren treuer Partner des technischen Handels, tGber
finf Jahrzehnte Produzent von Dichtungen, seit
mehr als zwei Jahrzehnten ,der Wasserstrahl-

schneider” mit der breitesten Fertigungspalette.

Grinder Theodor Winkel
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Und wir haben nicht vor, uns in Zukunft mit dem
Erreichten zufrieden zu geben, sondern stecken
unsere Ziele im Sinne einer realisierbaren Weiter-
entwicklung standig hoher. Das bedeutet ein im-
mer wdhrendes Bemiihen um Verbesserungen
dank steten Feedbacks unserer Partner.

Ein wichtiger Schritt zu unserem Erfolg war die
Rolle als Vorreiter in der Umstellung von asbest-
haltigen auf asbestfreie Dichtungen sowie der Ein-
satz der Wasserstrahl-Schneide-Technik seit dem

Friedhelm Winkel Andreas Eifler
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WST WINKEL

> Die Méglichmacher.

'WST-Winkel
Wir bis
Heute

Unsere
Fertigungs-
moglichkeiten

Jahr 1990. Da diese Art der Materialbearbeitung
eine standig wachsende Bedeutung findet, wurde
sie bald in unseren Firmennamen WST WINKEL

aufgenommen.

Vom Handelsunternehmen e - TL N DIeeiGnE:eI?l,J"r:c

................. zum Hightech-Bearbeiter, S B  Dichtung
q . o hes g : Lo '{

ob mit modernster Technik oder mit gepflegter
Handarbeit; immer ganz vorn.

Selbstverstandlich sind wir auch zertifiziert nach i I | ;
DIN-EN ISO 9001:2000. Stammwerk, Grovestrale in Langenhagen

Stephan Eifler Michael Eifler

Lager/Versand, Frankenring in Langenhagen
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Die Technik zur Herstellung
nahezu jeder Form. Wo die Her-
stellung einer Stanzform an ihre
Grenzen stolt, die Auflage oben-
drein zu klein ist, kommt die WS-
Technik ins Spiel.

Fur GroRt- und Kleinst-Teile.

Auf fanf WST-Tischen bis zur
GrolRe von 2 x 6 m fertigen wir
Ilhre Dichtungen oder Formteile
nach lhrer CAD-Datei, Zeich-
nung oder nach |lhrem Muster
genau fur lhre individuellen Be-

dirfnisse. Ohne Kompromisse.

Es gibt Materialien und Anfor-
derungen, die die Vielfalt der
Wasserstrahl-Technik bendti-
gen, aber dort nicht so effektiv
hergestellt werden konnen -
dann kommt haufig der Plotter

ins Spiel.

Wir arbeiten auf zwei Doppel-
briicken-Plottern mit Schneid-

flachen von 2 x 4 Metern. Hier

Wir produzieren Dichtun-
gen, Streifen, Zuschnitte
und Formteile aus allen gan-
gigen Materialien unter Ver-
wendung von Fertigungs-
verfahren wie Stanzen, Was-
serstrahlschneiden, Plot-
tern und Freihand-Ferti-
gung.

Wir bearbeiten mit der Was-
serstrahl-Schneide-Technik
Metalle, Kunststoffe, Elasto-
mere etc. und bieten Kom-
plettbearbeitungen bis zum
fertigen Produkt.

konnen beispielsweise auch Verbundmaterialien wie GraphitspieBbleche geschnitten

werden, ohne zu delaminieren.

Ob dick oder diinn: 10 mm Gummi oder 0,2 mm starke Folie - dank Vakuumtechnik - der

Plotter macht’s. Kunststoffe, wie PTFE werden nahezu gratfrei verarbeitet. Und, wie

Ublich bei uns, arbeiten wir auch hier dauRerst ressourcenbewusst. Dank Projektion

erreichen wir die bestmdgliche Materialausnutzung.



Die Lohnbearbeitung bei-
gestellter Materialien
durch Stanzerei, Wasser-
strahlschneiden, Plotter so-
wie die Handbearbeitung
gehort mit zu unserem
Portfolio.

Unsere Kunden und Liefer-
anten sind im In- und Aus-
land vertreten:

WST WINKEL - nahezu
grenzenlos.

WST WINKEL
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Wir bieten bis zu 160 t Stanz-
kraft auf, um max. 2000 x 1200
mm groRe Werkstiicke fertigen

zu kdnnen.

Bis 6 mm bleiben die meisten
Stoffe unverformt, dariiber wer-
den die Flanken oft zu konkav.
Spielt dies keine Rolle, stanzen

wir bis 50 mm Starke.

Mit neun Bruckenstanzen, zwei
Halbautomaten, zwei Schwenk-
armstanzen, einer Karrenbalken-
stanze, Bandstahlschnitten und

Massivwerkzeugen...

In einer unserer ersten Werbun-
gen vor Uber 60 Jahren hiel es:
,Transportbander, Treibriemen -
Reparieren, verkiirzen, verlan-

gern, endlos-machen...” In der
eigenen Werkstatt oder an Ort
und Stelle mit Spezialgeraten, fiir

alle Anforderungen.

Und heute geht es bei uns so:

Wir bohren, senken, schleifen.

Wir verkleben, spalten, schneiden. Wir doublieren und bringen Fasen an, rauen auf und

beschichten. Wir bringen Selbstklebefolie auf, erstellen Endlosstreifen, Manschetten,

Segmente und kennzeichnen.

Viele dieser Arbeiten erledigen unsere Mitarbeiter auch heute noch von Hand. Die

Handarbeit ist die untrennbare Erganzung unserer maschinellen Fertigung. Und darauf

sind wir gerade in der heutigen Zeit sehr stolz.

>

Unsere

Fertigungs-
moglichkeiten

Die Geburt
einer
Dichtung
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Die ,Geburt” einer Dichtung

cefahr erkannt_.

cefahr 9¢bany,

Gefahr erkannt - Gefahr gebannt!

Wenn lhre Dichtung schlapp macht, brauchen
Sie Ersatz - und zwar schnell. Es gilt schleunigst

den exakt passenden Ersatz zu bekommen. Hier
kommen wir ins Spiel..

Anruf geniigt: Gemeinsam mit lhnen finden wir

schnell die passende Losung und erstellen um-
gehend ein individuelles Angebot.
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e Norgaven erry;,

lhre Zeichnung bzw. lhr Muster ist unsere
Vorgabe. Oder wir erstellen die Zeichnung nach
lhren Vorgaben und Abmessungen. Die meisten

Halbzeuge haben wir im gut sortierten Lager.

Dann geht es schnell: Fertigung - Qualitatskon-
trolle - und schon geht Ihr Produkt auf die Reise.

In kiirzester Zeit ist wieder alles gut...

N\—‘\terialauswah/
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Moderne Technik ist ohne Dichtungen heute kaum noch denkbar. Hoch spe-
zialisiert und prazise fir das jeweilige Aufgabengebiet werden die Dichtungen

flr Sie gefertigt.

Dichtungen braucht man lberall. Kein Motor, kein Hydraulik-System, kaum
eine Leitung kommt ohne sie aus. Extrem niedrigen oder sehr hohen
Temperaturen muissen sie widerstehen. Hohes Vakuum oder extremer Druck
dirfen sie nicht zerstéren. Chemikalien - aggressiv, sauer oder basisch -
diirfen sie nicht angreifen. Selbst radioaktive Belastungen miissen einige

Vertreter der Gattung ,Dichtung” Giber lange Zeitraume aushalten...

Etwa 100 verschiedene Dichtstoffe bevorraten wir, aus denen wir lhre Dichtung
fertigen konnen. Die Dichtstoffe unterscheiden sich in vielerlei Hinsicht:
Natirlich zunachst im Material. Gummi, HD, Papier, Kunststoffe, Grafitplatten,
SBR, NBR, EPDM, CR, PVC, PE, mit oder ohne Einlagen und vieles mehr. Durch
die Kombination mit verschiedenen Fasern, durch Unterschiede in der Faser-
struktur, Lange der Fasern oder der Rezeptur der Elastomer-Binder potenziert
sich die Vielfalt.

Schier grenzenlos erscheinen die Varianten, wenn man noch die unterschied-
lichen Materialstarken bedenkt. Die eine Dichtung muss ganz diinn sein, die
andere sehr viel dicker. Zwischen 0,1 mm und 50 mm gibt es diese Dichtungs-

materialien fein abgestuft.

Das war nur die Basis - unvorstellbar riesig wird die Vielfalt, wenn man bedenkt,
dass die Dichtung fur jedes Stiick Technik eine ganz eigene, exakt definierte

Form haben muss...

Naturlich gibt es genormte Massenprodukte. Aber gerade im Maschinen- und
Anlagenbau kann auf individuelle Dichtungen, die einzeln oder in kleiner
Stiickzahl exakt nach den Definitionen des Konstrukteurs oder des Anlagen-
bauers hergestellt werden miissen, nicht verzichtet werden: Bauteilekonturen,

Durchlass-Offnungen, Offnungen fiir die Montagebolzen und vieles mehr.

Alles muss den Toleranzen gerecht werden. Solche Dichtungen sind Einzelan-
fertigungen, die in den Produktionshallen von WST Winkel auftragsbezogen

hergestellt werden.

Viele Aufgabenstellungen sind Forschungs- und Entwicklungsarbeit. Proto-
typen werden gebaut, Laborprifungen durchgefiihrt, Anwendungen getestet.

Daraus entstehen oft weitere Losungen, die dann zu Standards werden.




Das konnen wir: WST WINKEL
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Dies ist ein Auszug aus unserm Lagerprogramm.
Weitere Qualitdten sind lieferbar! Bitte anfragen.

Elastomere
Qualitdten: alle gangigen Qualitdaten wie z.B. ‘
- SBR - CR - NR yre
. NBR . EPDM . CSM UM
. FKM/FFKM - Silikon | 1
Hersteller / Herkunft: - Semperit - Metzeler
- CT Elastomer-Beschichtungen (Conti)
- weitere EG-Lieferanten
- China-Import
Informationen: - alle gangigen Shorehdrten
- gangige Starken von 0,5-50 mm
am Lager
- mit und ohne Einlagen
- zellige Ausfihrungen
- viele Freigaben (z.B. DVGW, KTW, etc.)
- dank Spalter variable Starken moglich
- auch viele Sonderqualitaten am Lager
- verschiedene Farben
- Noppen, Riefen, Hammerschlag, etc.
- Rundschnire, Profile
besondere Lagerqualitdten: - VerschleiBschutzqualitaten
- Lebensmittel-/Trinkwasserqualitaten
- Isoliermatten (z.B. VDE 0303 fiir 50kV) ¥
- Trafoolqualitaten (auch Biogas/-diesel)
- Qualitaten fur Gas, Diesel, Benzin
Kunststoffe
Qualitaten: alle gangigen Qualitaten wie z.B.
- PTFE / ePTFE - PVC weich/hart
- Vulkollan D15 - Polyurethan D44
- PE, PP, POM, PS, PAG, etc.
Hersteller / Herkunft: - Quadrant - Gore - Simona
- Thyssen - weitere EG-Lieferanten
Informationen: - gangige Starken 0,5-50 mm am Lager

- auch viele Sonderqualitaten am Lager




Grafit-Produkte

Qualitaten / Hersteller / Herkunft:

Frenzelit: - novaphit, novatec, xp, etc.
Klinger: - PSM, PDM, SLS, top-graph, etc.
FMI: - UNIGRAPH, UNIMETAL
Weitere EG-Lieferanten: - Grafit (98%)

- mit SpieR-/Glattblech, Streckmetall
Informationen:

- gangige Starken von 0,5-4 mm am Lager
- auch viele Sonderqualitaten am Lager
- viele Freigaben (wie z.B. DVGW, BAM, VDI 2440 Prifung, WRC, etc.)

besondere Lagerqualitiaten (spezielle Beschichtungen):

- FMI-Polymerbeschichtung: Fiir das einfache und sichere Handling.

Reduziert Ausfalle durch Fehler bei Transport und Lagerung.

- Frenzelit XP Technologie: Dichtungen lassen sich beim Ausbau leicht
vom Flansch I6sen - kein Festbacken mehr. Senkung des Instandhaltungs-

aufwandes und die Erhéhung der Anlagensicherheit.

Faserstoffe und HD-Materialien

Qualitaten / Hersteller / Herkunft:

Klinger: - samtliche Qualitaten wie C4400, C4430, C4500, C4300,
C8200, C44009, etc.
- Hochtemperatur-Qualitaten: Ferroflex AF 202, Milam PSS

Frenzelit: - samtliche Qualitaten wie Novapress Universal, Basic, 815,
Multi Il, etc.
- Hochtemperatur-Qualitaten: isoplan 750, isoplan 1100

Hecker: - samtliche Qualitaten wie WS3640, WS3820, HD3822,
WS3840, WS3844, etc.

Reinz: - samtliche Qualitaten wie AFM 30, AFM 34, AFM 37, etc.

- Hochtemperatur-Qualitaten: Xtreme plus
Hausmarke: - WS 102, WS 110, WST-Sil 200, WST Universal

- Hochtemperatur-Qualitaten: WST-SIL 8.5, WST-SIL 12.0,
WST-SIL 12.0 BIO

Informationen:

- gangige Stdarken (0,5-5 mm) und viele Sonderqualitaten am Lager




- viele Freigaben (z.B. DVGW, KTW, HTB, BAM, WRC-approval, BS 7531
Grade Y, VDI 2440 Prufung, W270, firesafe, etc.)

Weitere Faser- und HD-Qualitaten:

- Abil N - Flexfibre - Maschinenpappe grau
Metall
Qualitdten: alle gangigen Qualitaten wie z.B.

Kupfer, Edelstahl, Stahl, Titan

Hersteller / Herkunft: hauptsachlich aus Deutschland

Produkte & Dienstleistungen

Beispiele fiir Fertigteile vom Lager:

- FlaDiBa (ePTFE-Flachdichtungsband) mit Klebeleiste auf Spule mit TUV-
Empfehlung, BAM DVGW, aus Rohstoffen nach FDA

- PTFE-Gewindedichtband

- GST (Gummi-Stahl-Dichtung), aus EPDM m. KTW/W270 u. NBR m. DVGW

- Rundschnur aus diversen Elastomeren

- Spiraldichtungen
Beispiele fiir unsere Fertigung:

- Fertigung von Norm-Dichtungen
- Fertigung von Dichtungen nach Muster, Zeichnung, Kundenwunsch
- Fertigung von Rahmen, Streifen, Endlosstreifen, Zuschnitten, Scheiben,

komplexen Konturen, Prototypen, Formteilen, Stopfen, Abstreifern, etc.
Beispiele fiir Dienstleistungen und Zusatzarbeiten:

- Lohnarbeiten - Planung/Umsetzung - Prototypenbau
- Beratung von Baugruppen

- Ausriistung/Veredelung etc. von Materialien und Produkten z.B. mit:

- Kennzeichnungen - Graphitieren - Doublieren

- Selbstklebefolie mit - Konfektionierung - Spalten
und ohne Gewebe, - Fasen - Senkungen
als Montagehilfe -Bohrungen - etc.

Beispiele fiir weitere Materialien und Produkte:

- Schneerdaumleisten - detektierbare Dich- - Ver-/Bearbeitung
- Filz tungen u. Materialien von Leder fur
- O-Ringe fur Pharma-/Lebens- den Einsatz als

- metallische Dichtungen mittelproduktion Dichtung




Wir bringen Materialien
In Form.

Dichtungen und Formteile aller Art (nach DIN, Zeichnung, Muster, DXF, etc.),
Streifenware, Zuschnitte, Freihandteile aus samtlichen Materialien.

Wasserstrahl-Schneiden (auch abrasiv), Stanzen, Streifenschneiden,
Plotten, Handarbeiten, Baugruppenmontage, Drehen, Frasen, Kanten,
Beschichten, Schleifen, Bohren, Sagen.

Klinger, Hecker Werke, Semperit, Frenzelit, GORE, Thyssen, KME,
Longwood, Reinz-Dana, FMI, CT und Elastomere, Beschichtungen
(Conti), Tovogomma sowie preisgiinstige Import-Qualitaten.

Hochdruckmaterial asbestfrei, Isolationsmaterial asbestfrei,

Viton (FKM), Silikon (VMQ), Polyurethan D44, Vulkollan D15, CSM,
NBR, EPDM, CR, SBR, Butyl, NR, Papier, Kunststoffe, Grafit, Kupfer,
Stahle, Edelstahle, Aluminium, Titan und viele weitere Materialien.

W’ NKE Stammwerk und Zentrale (GrovestraRe)
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Theodor Winkel GmbH
Grovestrale 26
30853 Langenhagen

(0511)

Telefax: (0511) 726 32-72

A\ EUR info@wst-winkel.de

Internet:  www.wst-winkel.de

Facebook: www.facebook.com/WSTWinkel

Lager und Versand (Frankenring)
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