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dstérken. Die EMG Casting AG
re Kapazitat mit der Inbetriebnahme
zweite or nlage zwei weiteren Mittelfrequenz-
éfen undiemm neuen Sandaufbereitungsanlage und ist damit

i geriistet fiir spannende Herausforderungen der nachsten

Umsatzentwicklung EMG Casting AG in Mio %

2005 2006 2007 2008

sind 175 Mitarbeiter, die mit Flexibilitat,

Grundlage dieses gesunden Wachstums

Verantwortungsbewusstsein und hohem
Qualitatsanspruch den Kern des Unter-
nehmens bilden.

Intensive Beratung in allen Phasen und
konstruktive Mithilfe — je nach Bedarf

— sparen Kosten und Entwicklungszeit.
Sie haben die Moglichkeit, Bauteile als
Prototypenreihe in drei Werkstoffen zu
testen. Von der Erstellung der Modealle in
3D-CAD, die in enger Zusammenarbeit mit
langjahrig bewéahrten Modellbauern erfolgt,
bis hin zur Produktion auch einbaufertiger
Komponenten stimmen wir jede Stufe mit
externen Zulieferern ab und erzielen so
optimale und kosteneffiziente Ergebnisse. ‘Manuela Keller,
Vorstand Finanzen,
Marketing.

Albert Tauschhuber,
Vorstand Technik,

Parsonal.

Fal

technisceche

Herrengasse 11
Telefon +49 8071 93120
www.faktor.de

JOI’ "

Teile

D-83512 Wasserburg am Inn
Fax +49 8071 93122

Bearbeitung

info@faktor.de

Die Faktor GmbH wurde 1999 gegriindet und befindet sich zu gleichen
Teilen in ungarischem und deutschem Besitz.

Der ungarische Gesellschafter ist Inhaber einer Bearbeitungsfirma mit
ca. 120 Mitarbeitern, in Deutschland besteht ein Joint Venture mit dem
auf Gussbearbeitung spezialisierten Unternehmen Stiger & Gangkofer.
Weiter bestehen Vertretungen ungarischer Firmen, welche Schwer-
zerspanung, Blechverarbeitung und Stahlhandel betreiben.

Schieifen CNC - 5 - Achs - Bearbeitung
Schneiden Schleifen
Réumen Drehen
Schrotbearbeitung Hohnen
SchweiBen Zahnrader
Wérmebehandiung Frasen

Harterei Kaltverformung
Oberflachenschutz Warmebehandlung
Montage Harterei
Oberflachenbehandiung Schweilen
Bohren Blechbearbeitung




Komponénten fiir die Branchen:
Antriebstechnik/Getriebebau

_Pumpen/Armaturen
Landtechnik
Bahntechnik

Allgemeiner Maschinenbau

Umwelttechnik

-

-

Konstruktive Entwicklungsarbeit:
Unser Knowhow
Konstruktive Mithilfe
EDV-unterstutzt

Modellfertigung:
3D-CAD

Lésungen:
effizient
praxisgerecht

kostengUnstig
Voon der Konstruktion bis zum fertigen Modell —

Prazision ist unser Anspruch.
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Grauguss. Eisen in Bestform.

Um die gute Wettbewerbsposition der Firma auch flir

die Zukunft zu sichern, wird permanent in Technologien

und Maschinen investiert, mit denen bestehende Anlagen

sinnvoll erganzt werden.

etalltechnik Schmidt GmbH &

Co.KG produziert seit mehrals
40 Jahren am Standort Filderstadt
niedriggekahltes Stahlstrahlmittel
FEAROSAD. Ausgangsstoff ist hach-
wertiger  Tiefziehblechschrott  mit
blanker Dberflache, der in  In-
duktionsdfen  neuester  Bauart
geschmalzen wird. Ein  Wasser-
strahl  mit  besonderer  Fiihrung
granuliert anschliefend die Stahl-
schmelze; es entsteht dabei ein
kugelférmiges ~ Stahlgranulat  mit

einem Komspektrum von ca. 0,1 bis
6 mm. Das erzeugte Rohgranulat
wird kontinuierlich getrocknet und
durch Putzmihlen von Steub und
Zunder entfernt. Nach diesem
Vorgang st das Granulat metallisch
blank und wird iber Taumelsigh-
maschinen in verschiedene Korn-
gréen sortiert. Das auf diese Art
erzeugte metallisch rein Stahlgranulat
FERROSAD wird sodann verkaufs-
gerecht verpackt und {iber eine
Forderbrilcke eingelagert.

unteres Bild: Die neue Formanlage verdoppelt mit
einer Umstellung auf den 2 x 2-Schichtbetrisb
die Produktionsstdrke und macht eine zuktnftige

Erweiterung auf bis zu 2 x 3-Schichten mdglich.

METALLTECHNIK
SCHMIDT GMBH & CO. KG

SchulstralBe 41

D-70794 Filderstadt
Telefon 0711/ 77 99 07-0
Telefax 0 711 / 77 99 07-99
www.ferrosad.com

AODELLBAU-
S SBAUTZEN s

4 ‘ “~ 4 Y
4 y_ = Maodelleinrichtungen fiir alle Form- und

‘ Kernherstellungsverfahren in Holz-Kunstharz-Metall

h Formen

. * Architektur- und Designermodelle

Vermittlungvon Giessereierzeugnissen

CAD-Modelle in Kooperation
— o

~

>

Zeppelinstrafie 8, 02625 Bautzen
Telefon 0 3715-0. Telefax 03591/3715-28
E-M:




Werkstoff Grauguss:
GG 15, 20, 25

Sandaufbereitung getrennt:

Eisenguss

Aluminium

KastengroBe:
Breite 700 x 800 mm
Hohe 170/170 bis 300/300 miT

Stiickgewichte:
Eisenbereich bis 130 kg

Schmelzanlage:
5 Mittelfrequenzofen

2 Netzfrequenztiegelofen

Kernfertigung:
KernschieBmaschinen

KernschieBautomaten

Schmelztechnik

e Induktions-Rinnenéfen

. ¢ Induktions-Tiegeltfen

. = Zubehér fir Schmelzanlagen
s Modernisierung und
Umriistung von
Induktionsanlagen

Vergieftechnik

' & Neuentwicklung und Bau

‘ von drucklos gesteuerten
Vergielt- und Dosieranlagen
mit prozessgefihrter
automatischer Stopfen-
regelung flir grammgenaues
Abgiellen.

Isolationstechnik

Von der notwendigen

= Mindestisolation

bis zur MARX-Vallisolation...

Strangpresstechnologie

e Temperaturgeflihrte
Blockaufnehmer

s Steuerungssysteme fir
Blockaufnehmer

* Werkzeugofen fir
Einzelwerkzeuge

» Hochleistungs-Heizpatronen

GieRpfannen

¢ Behandlungspfannen,
Stopfenpfannen,
Trommelpfannen,...

¢ Planeten- & Exzenter-
dlbadgetriebe

e Service (UVV-Prifungen,
Schulungen,...)

Stahlbau
. » Spitzendrehen
e Bohrwerksarbeiten
e Horizontal- /Vertikalfrdsen
o  Rundwalzen
e CNC-Brennschneidarbeiten

| Service — Montagen

Wl Service — Priiftechnik

Service — Schulungen

s Notfallservice 0\ Spulenbau: Kostenlose Schulungen /
(0172 /279 95 64) ‘r ’g‘ ‘2 ¢ Wasserdruckpriifung Fachvortrdge in lhrem Hause:
(01717235 66 91) | Endoskopische Priifung o Temperaturgefihrte

e [nstandhaltung von Tiegel- & TS | Helium-Leckraten-Priifung Blockaufnehmer
Rinnendfen Giel3pfannen: s Induktionstechnik

e Spulenwechsel vor Ort s UVV-Priifungen (Sicht- & e Isolationstechnik

s Sicherheitsbegehung Hauptprifungen) vor Ort TUV-Schulung zum

¢ Brandschutz s Pfannenbegleitservice “Sachkundigen fiir

e Sicht- und UVV-Priifungen vor Gielpfannenprafungen”

Ort 1-tagiges Seminar bei MARX
www.onarsc-gimbh. de

R

Ofenbau GmbH
Joseph-Gansler-Str 12 - 866098 Donauwérth
Tel. 0906 - 3090 - Fax 0906 - 2 25 76
ofenbau@marx-gmbh.de

R

GmbH & Co. KG
Lilienthalstralle 6-13 - 58638 Iserlohn
Tel. 02371 -2105-0 - Fax 02371 - 2105-11

info@marx-gmbh.de

MARX
Elektrowérme GmbH
Philipp-Pforr-Stralte 6 - 16761 Hennigsdorf
Tel. 03302 - 20093-0 - Fax 03302 - 20093-8
ew@marx-gmbh.de




Aluminiumguss. Wenn jedes Gramm z&hlt.
e SRy . ol i o ¥

Aluminium ist das Metall der Wahl, wenn es auf Qualititen wie
Korrosionsbestindigkeit, Warme- und elektrische Leitféhigkeit
und eine gute Energiebilanz im Verhaltnis von Gewicht zu
Antriebsenergie ankommit.

2007 wurden 370 Tonnen Aluminiumgussteile produziert -
mit steigender Tendenz.

doerentrup
Im Dienste der Giesserei-Industrie dfP

Die Komplettldsung . E— s
Feuerfestprodukte

Zustellgeréte

Montagen

Inbetriebnahmen

fir die Zustellung von Gefalen und Ofen aller Bauarten in der
Eisengiesserei ' Stahlgiesserei NE-Metallgiesserei

Dérentrup Feuerfestprodukie Tel: +49 (0) 5265 / 71-60
GmbH & Co. KG Fax: +49 (0) 5265 / 71-61
Lemgoer Str. 9 e-Mail: info.dfp@doerentrup.de

D-32694 Dérentrup www.doerentrup.de




G-Al Si 12

G-Al Si 12 (Cu)
G-Al Si 9 Mg

G-Al Si 10 Mg
G-Al Si 10 Mg (Cu)
G-Al Si 7 Mg

G-Al Si 9 Cu3

Stiickgewichte:

Aluminiumbereich bis 80, kg

Gusskomponenten der EMG Casting AG entsprechen allen
erforderlichen Sicherheitskriterien. Ein effektives Qualitéts-
management mit Zertifizierung nach DIN EN I1SO 9001 VDA 6.1
garantiert die exakte Einhaltung aller Parameter. Das Unter-
nehmen besitzt folgende Zulassungen:

Deutsche Bahn, Germanischer Lloyd, Lloyd s Register.

1-i_'rv sesane [0

ENG Casting AD
DLLAATE Waldhaalburg

Bester Guss zum .

besten Preis
Siid-Chemie Giesserel
auf Bentonitbasis

Tel.: +49 8761 82-482 « Fax: +49 8761 82-665  praminG PERFORMANCE TECHNOLOGY
www sud-chemie.com

SUD-CHEMIE AG - Foundry Additives
Ostenrieder Strafle 15 - 85368 Moosburg S-ﬁ-D_CHEMIE A
N
K

DIN EN ISO 9001 VDA 6.1

Ll

TENES-ALBERTUS
nische Werke GmbH

enstrafie 28/64 Telefon: +49 (0) 2 11/50 87-0
9 Disseldorf  Telefax: +49 (0) 2 11/50 05 60

= Kerndle / Erstarrungsole

Katalysatoren flir das = Anorganische Bindemittel

Cold-Box-Verfahren = Wasserglasbinder fir das
Ullungsharze far CO,-Verfahren
skenformverfahren « Kunstharzbinder fiir das

harzumhdllter Sand Resol-CO,-Verfahren

= Kunstharzbinder fir das
Resol-Ester-Verfahren

= Formstoffiiberziige

» Kleber fiir die GieBerei- und
Bauindustrie

* Industrieharze

» Trennstoffe fiir Druckguss:

* Trennmittel

ox- und Warm-Box-Harze
r und Konserver flr das

hartende Harze auf Furan-
und Phenolharzbasis
vatoren flr kalthartende

nren
 Harze, Aktivatoren und Katalysa-
en fiir das Pentex-\erfahren

Member of HA-Group

www.huettenes-albertus.de




Ausbildung. Wir

schaffen

Die EMG Casting AG nimmt ihre unternehmerische Verant-
wartung im stidostbayerischen Raurm ernst und bietet Jungen
und Médchen die Chance einer fundierten und qualitativ hoch-
wertigen Ausbildung in den folgenden branchenspezifischen
Berufen:

Industriemechaniker/in Betriebstechnik

Als Industriemechaniker sind Sie als ,Herr* tiber Maschinen/
Fertigungsanlagen verantwortlich fUr deren einwandfreies Funk-
tionieren und einen reibungslosen Produktionsablauf.

Nach Beendigung

der Montage- Ausbildungsberufe:

Zukunft!

Standzeiten der Anlagen vermeiden. Ein weiterer Bestandteil
Ihrer Arbeit ist die Verlegung und Uberwachung von Leitsys-
temen zur Informationsibermittiung per Computer oder Telefon.

GieBereimechaniker/in Maschinenformguss

Der GieBereimechaniker stellt anhand der Modelle fur die jewei-

ligen Maschinenbauteile im CAD- oder CAM-Verfahren Formen

fir den Sandguss her. Er bedient und steuert die Anlagen, die

aus dem Formsand durch Verdichtung automatisch die Guss-

form erzeugen, begleitet den Prozess des AusgieBens mit ge-
schmolzenem flussigen Metall und legt EingieBkanéle,
Luftlécher und wo nétig Uberlaufe an. Fr die beim

und Prifarbeiten Industriemechaniker/in FR Betriebstechnik

GieBen auszusparenden Bereiche wie beispielsweise

Pl s Elektroniker/in FR Betriebstechnik

das Naben-

Kollegen in die
sachgerechte

Modellbaumechaniker/in FR GieRereimodellbau

loch an
Radern stellt

Handhabung der

GieBereimechaniker/in FR Maschinenformguss

er Kerne aus

Geréte ein und

kontrollieren in Industriekaufmann/-frau

Formmaterial
her. Er tragt

regelmaBigen

Intervallen die Einhaltung aller Werte und Vorgaben, Sie arbeiten
mit anderen Fachleuten, wie z. B. Betriebselektronikern zusam-
men, um Fehler schnell ausfindig zu machen und eine rasche
Behebung zu gewahrleisten. Bei all diesen Arbeiten haben sie
die anfallenden Kosten fur Prifmittel, Bauteile und notwendiges
Material im Griff und terminieren séamtliche Arbeitsschritte.

Elekironiker/in Betriebstechnik

Als Elektroniker der Fachrichtung Betriebstechnik Gkerwachen
sie die gesamte Energieversorgung des Unternehmens mit
Betriebsanlagen und automatisierten Gebaudesystemen. Zu
Ihrem Aufgabengebiet gehdrt die regelmé&Bige Wartung mit dem
Austausch defekter Bauteile, die Durchfiihrung von Modernisie-
rungsarbeiten und die Instandhaltung der Sicherungssysteme.
Sie flhren Ihre Kollegen in die Handhabung der elekironischen
Systeme ein und weisen auf die gesetzlichen Unfallverhiitungs-
vorschriften hin. Im Stérfall beweisen Sie |hr Kénnen durch effek-
tive SofortmaBnahmen, die sie mithilfe der Schaltplane

Sorge, dass
wahrend des GieB-
vorgangs die vorge-
gebene Temperatur
des Metalls eingehal-
ten wird und Gberpriift
nach dem GieBen
und Abschlagen der
Form das Bautell auf
millimetergenaue
Einhaltung der Maf3e.
Im abschlieBenden
Fertigungsschritt
erhalt das Gussteil
den letzten Schliff mit
CAD-gesteuerten
Frasen, S&gen und
der elekironisch ge-
steuerten Gussputz-

und Herstellerangaben konzipieren und so kostenintensive maschine.
; www.carbones.at ct f o
~ % T L1 A P .
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Austria, 1040 Vienna ¥ ¢ Trautenfelser Strasse 234
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fax +431523501050 - | o Anthrazi ?
office@carbones.at e Anthrazit <
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Austria, 8952 Irdning
tel +4315235010
fax +431523501050
ferrometall@aon.at




Modellbaumechaniker/in GieBmodellbau

Der Modellbaumechaniker baut aus Hartholz, Kunststoff oder
Metall durch Drehen, Bohren, Feilen oder Frasen — per Hand

Industriekaufmann/-frau
Industriekaufleute steuern die betriebswirtschaftlichen Ablaufe in
den produzierenden Unternehmen. Von der Materialoeschaffung

I oder unter Einsatz computergesteuerter Maschinen — das Modell

: fur die Erstellung der Gussform. Er wartet die Modelle und Modell-
ginrichtungen und stellt Formzubehdr wie Formkasten, Schablo-
nen oder Modellplatten her. Je nach Gussmatlerial errechnet der
Modellbaumechaniker unter Berticksichtigung der in Lange und
Breite unterschiedlichen Schrumpfung beim AbkUlhlen das exakte

und Prufung der Angebote von Zulieferfirmen Uber alle Stationen
der Fertigung bis zu den Personalkosten schaffen sie einen
finanziell transparenten und effizienten Kostenrahmen, der es
armoglicht, im marktwirtschaftlichen Wettbewerb die Nase immer
vorn zu behalten. Sie erstellen Sticklisten und Arbeitsprozessplé-

MaB des Modells, das vom MaB des Fertigteils abweichen kann.
Und auch flr den Modellbauer ist es wichtig, die Kosten fur das
Modell durch den Einsatz des flr den Produktionsprozess geeig-

ne, die einen reibungslosen Ablauf ohne Relbungsverluste und
Ruhezeiten garantieren und regelméaBig unter Berlcksichtigung
der Erfahrungswerte auf Optimierungsmdglichkeiten Uberprift

werden,

netsten Materials und zeitsparendes Arbeiten gering zu halten.

N TAudit GmbH

WIRTSCHAFTS PRUFUNGSGESELLSCHAFT
STEUERBERATUNGSGESELLSCHAFT

GiegchEaTtefUhrarn

Dipl.-Kfrm. Peter Ascher
Dipl.-Kfm. Josef Thammer
Dipl.-Kfm. Johann Weindl
Romanstrasse 5, 80632 Minchen
Telefon: 089 17809147
Telefax: 083 17119299
E-Mail: info@ajt-audit.de

Unsere Firmenphilosophie, unser Selbstverstandnis und unsere Ziele sind

*PROFESSIONELLES ARBEITEN:

Wir michten unseren Mandanten termingetreue und qualitativ erstklassige Arbeiten liefern und setzen hierbei gut
ausgebildete Mitarbeiter, ein sténdig durch Fortbildung gepflegtes Wissen und eine gute interne Organisation voraus.
sAKTIVE BERATUNG:

Unser Ziel ist es durch permanente Kommunikation mit dem Mandanten nicht nur auf Zuruf zu agieren, sondern auch als
Ideengeberin zu handeln. Dies kann dadurch gelingen, dass jeder Mandant feste Ansprechpartner hat.

*LOSUNGEN FINDEN UND |DEEN REALISIEREN:

Wir wollen fiir unsere Mandanten komplette Lisungen finden und nicht Problame diskutieren. Dies erfardert eing Lisung
mit klaren Ergebnissen. Der Mandant soll in die Lage versetzt werdan, Liisungsvarschldge operational umzusetzen,
*KooPERATIONEN UND NETZWERKE!

Zur Umsetzung von Problemldsungen ist es vorteilhaft mit kompatenten Kooperationspartnemn zusammenzuarbeiten
um zur besten Ldsung zu gelangen,

*OFFENE KoMMUN|KATION:
Zur Erlangung unserer Ziele erfordert der Umgang unter unseren Mitarbeitarn und zwischen den Mitarbeitern und dem
Mandant eine Freundlichkeit, die der Boden fiir Kreativitat, Offenheit und fir ein wiinschenswertas langjahriges
Vertrauensverhaltnis zu unseren Mandanten ist.




Spharoguss.

die fir Maschinenbauteile sinnvoll eingesetzt werden kénnen.
Sphéarogussteile besitzen eine hohe Biegefestigkeit und
sind so das Material der Wahl, wenn sie eventuell auftretenden

Sphéroguss unterscheidet sich von Grauguss durch die
Struktur des eingelagerten Grafits. Im Grauguss ist es lamel-
lenférmig — beim ,'S-_ph_éjraguss kugelformig eingelagert. Dieser
feine Unterschied bewirkt andere Materialeigenschaften,

Deformationen oder Schlagwirkungen standhalten mussen.
Das Spharogussverfahren erobert zunehmend Marktanteile
und ist eine Technik mit groBer Zukunft — auch bei der

EMG Casting AG.




GGG 40 - GGG 80
GGG 40.3
GGG 60.3

SPEZIALSANDE

Quarzsande vom Feinsten

Steigende Qualitdtsanspriiche an GieBereiproduk-
te bedingen gleichzeitig bestmdglich aufbereitete
Neusande. Unsere moderne  Aufbereitung
ermdglicht die Lieferung nach Kundenspezifikation.
Freihunger Quarzsande produzieren wir im
Kérnungsbereich von MK 0,09 mm - MK 0,30 mm.
Fir besondere Anwendungen oder zur gezielten
Oberflachenverbesserung bieten Spezial-
sande bis AFS 250.

wir

STROBEL QUARZSAND GMEH = Freihi
Tel.: +49 (0) 96 46/ 92 01-D = Fax: +49 (0) 96 46 / 12 57

71 Freihung
v.strobel-quarzsand.de
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Stahlhandel « Industriebedarf
Der kompetente Partner fiir Industrie und Handwerk

Stahl » Edelstahl

Walzstahl, Blankstahl, Edelstahl,
NE-Metalle-Kunststoffe

Beschlage
fiir Metallbau, Laufrohre und Zubehr,
Fensterbanke

Verbindungstechnik
Drahtwaren - Zaune - DIN u. Normteile,
Zimmereibedarf

Installation
Zu- und Ablauf, Fittings in verzinkt, CU und V2A

Werkzeuge * Maschinen
Industriebedarf - Arbeitsschutz - Schweiltechnik

Bedachung
Trapezbleche, Dachrinnen verzinkt, CU und Titanzink,
Schneefangsysteme

2 it
s doppe
a:‘-he“ uns /
Wir mlnr sipstal m

Passau-Patriching

Telefon 0851/7207-0 Fax: -40
Ampfing

Telefon 08636/6962-0 Fax: -20
info@huber-eisenhandel.de

hoalber. .

Offnungszeiten;
Mo. - Fr: 7.00-17.00 Uhr + Sa.: 8.00- 12,00 Uhr .‘




Ampfing

Muhldorf

Teplitzer Stral3e 22

Waldkraiburg

Kommen Sie gut hin.

EMG Casting AG
Teplitzer StraBe 22
D-84478 Waldkraiburg

Telefon: 08638 6006-0

Fax: 0 8638 60 06- 70
Mauil: info@emgguss.de
Web:  www.emgguss.de

40 « Gedruckt mit dkologischen Druckfarben auf dkologisch-zertifiziertem Papier - www.jsdeutschland.de

* Sammelgutverkehre
e Ladungsverkehre

e Regionalverkehre

* Lagerhaltung

SPEDITION
Geretsrieder Str. 14 - 84478 Waldkraiburg - www.spedition-lode.de | LODE
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