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Qualitats-Schmiedestiicke



Dirostahl, ein heute fiihrendes Unternehmen

EIN HEISSES EISEN seiner Branche, hat seine Wurzeln in den engen

Talern des Bergischen Landes

Dirostahl verfiigt tiber eine jahrhundertelange Schmiedetradition mit
Wurzeln in wassergetriebenen Schmiedekotten im Bergischen Land.
Aus diesen Urspriingen ist ein fiihrendes Familienunternehmen im
Bereich Freiformschmieden und Ringwalzen erwachsen. Mit rund
500 gut ausgebildeten Mitarbeitern werden Freiformschmiedestiicke
von 10 kg bis 35.000 kg Liefergewicht und Ringe bis 3.500 mm
Durchmesser produziert.

Grundlage fiir unseren Erfolg ist die Kombination aus langjahriger
Erfahrung, fachlichem Know-How und modernster Anlagentechnik
in allen Betriebsbereichen.

ALLE DIROSTAHL-PRODUKTE UNTERLIEGEN
STRENGEN QUALITATSKONTROLLEN

So bieten wir unseren Kunden besondere Leistungen. Diese umfassen
unter anderem eine kompetente Beratung bei der Auswahl von Werk-
stoffen und Fertigungsverfahren, die professionelle Unterstiitzung

bei der Realisierung von Bauteilkomponenten und eine weltweite
Lieferfahigkeit. Dadurch produziert Dirostahl zuverldssige Produkte
mit einem vorteilhaften Preis-Leistungs-Verhaltnis.




Das Schmieden gehort zu den

DAS IST DER HAMMER - 5 |
altesten Handwerken in der

Geschichte der Menschheit

Natdrlich arbeiten wir heute nicht mehr mit Handhammer und
Amboss, aber das Prinzip ist noch immer das gleiche. Unter Einsatz
von Dampfhammern und Hydraulikpressen, verbunden mit unserer
jahrelangen Erfahrung, entstehen Schmiedestiicke, die Ihren spezi-
fischen Anforderungen perfekt entsprechen.
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DAMALS UND HEUTE

Das Freiformschmieden erlaubt hierbei die freie Wahl von Form
und GroRe der hergestellten Schmiedestiicke in Einzel- und Serien- : B ANNMNG

fertigung. Kleinere Stiicke von 10 kg bis 2.500 kg Stiickgewicht
schmieden wir auf neun Dampfhdmmern und einer hydraulischen

Stauchpresse.




Ein verbessertes Materialgefiige erlaubt in Kombination mit einer
entsprechenden Warmebehandlung besonders gute mechanische
Eigenschaften, wie z. B. Zugfestigkeit, Harte und Zahigkeit der
Werkstiicke. Unter Druck, unter starken Temperatureinfliissen, aber
auch unter hohen Zuganforderungen zeigen unsere Schmiedestiicke
ihre wahren, inneren Werte. Somit ermdglichen wir lhnen individuelle
Abmessungen und werkstofftechnische Eigenschaften — speziell
angepasst an lhre Plane.

GroRere Stiicke bis 35.000 kg Gewicht fertigen
wir auf zwel modernen hydraulischen Pressen

mit bis zu 40 MN Presskraft

FUR JEDES WERKSTUCK DIE
PASSENDE FERTIGUNGSANLAGE

Die Fiille an Fertigungsanlagen garantiert Ihnen eine hohe Ferti-
gungssicherheit und eine vielseitige Produktpalette. Zusatzlich
erfahren die Werkstiicke durch die Kombination von verschiedenen
Reck- und Stauchverfahren eine Optimierung des Materialgefiiges
und des Verformungsgrades.

UNSER FERTIGUNGSSPEKTRUM IM PRESSENBEREICH

STABE & WELLEN

Durchmesser ? 300 — max. @ 1.600 mm
Lange max. 15.000 mm
Stiickgewicht max. 35.000 kg

VIERKANT- & FLACHMATERIAL

Breite max. 1.800 mm
Dicke max. 1.000 mm
Lange max. 15.000 mm
Stiickgewicht max. 35.000 kg

SCHEIBEN & LOCHSCHEIBEN
Durchmesser max. 2.400 mm

Hohe max. 1.200 mm

TEMPERATURFARBEN VON STAHL

550 °C

630 °C

680 °C

740°C

780°C

810°C

850 °C

950 °C

1000 °C

1100 °C

1200 °C

1300 °C



Auf unseren beiden computergesteuerten Ringwalzwerken
fertigen wir aus vorgeschmiedeten Rohlingen nahtlose Ringe

B

AUF EINEN BLICK — ALLE PARAMETER
FUR EINEN PERFEKTEN RING

Eine computergesteuerte Prozessiiberwachung gibt visuell stetig
Auskuntft tiber den restlichen Walzweg, iiber das Ist-Volumen und
uber die daraus resultierenden Ist-Male sowie {iber eine mdgliche
Ovalitat des Ringes.

Natdrlich konnen samtliche Walzparameter zur Optimierung auch
jederzeit manuell angepasst werden. Auf den Walzwerken kdnnen
Ringe von 10 kg bis zu 8.000 kg Gewicht, mit einem AuBendurch-
messer von 250 mm bis 3.500 mm und einer Hohe bis 850 mm
gefertigt werden.

Das nahtlose Walzen von Ringen ermdglicht eine Fertigung in sehr
engen Toleranzen. Der Vormaterialeinsatz wird somit verringert und
auch der Bearbeitungsaufwand bis zum Fertigteil ist fiir Sie deutlich
reduziert. Verwendung finden diese Ringe zum Beispiel als Zahnrad-
rohlinge, Planetenrader, Bandagen, Biichsen, Gleit- und Kugellager,
Reifenformen, Mahlringe, Dichtringe, Flansche, Schneidringe und
vieles mehr.




Feuer und Flamme fir Stahl

Erst durch eine fachgerechte Warmebehandlung zeigen sich die
verborgenen Talente von geschmiedetem Stahl, sei es eine besondere
Oberflachenharte fiir Verschleifestigkeit, eine gute Spanbarkeit fir
kommende Bearbeitungsschritte oder auch besonders hohe Zahig-
keitswerte im Tieftemperaturbereich.

Nur die richtige Warmebehandlung verleiht dem Schmiedestiick die
notwendigen mechanischen Eigenschaften, die in seinem zukiinftigen
Einsatzbereich erforderlich sind. In Ofen mit modernster Brennertech-
nologie fiihren wir kostengiinstig und umweltfreundlich alle gangigen
Warmebehandlungen durch. Dabei arbeiten wir nach allgemein-
giiltigen Normen oder nach Ihren spezifischen Vorgaben.

Speziell fiir das Schmieden, Walzen und Warmebehandeln der Ringe
haben wir einen integrierten Anlagenverbund geschaffen.

Dieser ermdglicht die Fertigung des Werkstiickes auf direktem
Weg von einer Stauch- und Lochpresse tiber das Ringwalzwerk bis
hin zur Durchlaufvergiiteanlage. Dieser Verbund ist durch gezielte
Warmiibergaben in der Kombination der Fertigungsschritte zudem
sehr energieeffizient und damit umweltschonend.
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MASSARBEIT — PRAZISE AUF DEN PUNKT
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Wir bringen auch komplexe Werkstticke in Form. Gleichgiiltig, ob konventionell
oder mit modernster CNC-Steuerung, wir fertigen exakt nach thren Vorgaben

UNSER FERTIGUNGSSPEKTRUM IM DREHBEREICH

SPITZENDREHEN

Spannlange bis 15.000 mm
Durchmesser bis 2.700 mm
Stiickgewicht bis 35.000 kg
KARUSSELDREHEN

Spanndurchmesser bis 3.200 mm
Drehhohe bis 3.000 mm
Stiickgewicht bis 30.000 kg

TIEFLOCHBOHREN

Spanndurchmesser bis 650 mm
Bohrdurchmesser max. 340 mm
Werkstlickdurchmesser bis 900 mm
Bohrldnge bis 4.200 mm
Stiickgewicht bis 10.000 kg

FRASEN UND BOHREN

Frasbreite bis 2.000 mm
Frashohe bis 2.000 mm
Fraslange bis 6.000 mm
Stiickgewicht bis 35.000 kg

FERTIGBEARBEITUNG ODER VORBEARBEITUNG ?

Durch umfangreiche Investitionen in neue Fertigungshallen werden
wir auf insgesamt 9.000 Quadratmetern mit ca. 130 Mitarbeitern
all lhren Wiinschen nach mechanischer Dreh-, Bohr-, und Fras-
bearbeitung gerecht.

JETZT HABEN SIE DIE WAHL

Mdchten Sie Ihre Werkzeuge und Maschinen schonen, aber die
Fertigbearbeitung selbst durchfiihren? Dann ist die Vorbearbeitung
in unserem Hause Ihr Weg.

Oder mochten Sie lieber ein fertig bearbeitetes Werkstiick?

Dann stellen wir genau dieses fiir Sie her. Werkstiicke bis zu 15m
Lange und einem Gewicht von bis zu 35 t bearbeiten wir auf unseren
45 Bearbeitungsmaschinen.



DAS ALLES ... UND NOCH VIEL MEHR




Qualitatsmanagement ist immer eine A
Frage nach der Verantwortung fiir das T ———
Produkt und die Kundenzufriedenheit
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WARUM LEGEN WIR SO VIEL WERT
AUF QUALITATSMANAGEMENT ?

Unser Anspruch ist es, dass unsere Technologien und Produkte den
hdchsten Qualitatsanforderungen geniigen und stetig weiterent-
wickelt werden. MaBstab ist dabei die Wettbewerbsfahigkeit unserer
Produkte. Nur durch unser hohes Qualitatsniveau und unsere Prozess-
sicherheit kdnnen wir diese langfristig sicherstellen und fordern.

,Wir wissen, was wir tun" und konnen dieses seit 1992 mit der
Zertifizierung unseres Qualitdtsmanagementsystems nach ISO
auch belegen.

Mit modernen Priifeinrichtungen und qualifiziertem Priifpersonal
fihren wir Material- und Bauteilpriifungen nach Ihren Spezifikationen
und den einschlagigen Normen durch. Mit unserem ERP-System
verwalten wir dazu mehr als 4.700 Normen und kundenindividuelle
Liefervorschriften.

Alle Priifungen kdnnen wahlweise auch mit Fremdabnahme durch
zertifizierte Abnahmegesellschaften erfolgen.




Logistik heift flr uns:

Das richtige Gut in der richtigen Menge,
im richtigen Zustand, am richtigen Ort
und zur richtigen Zeit

Drei Wagen fahren zwischen den Regalen hoch und runter, hin und
zuriick. Sie ziehen Werkstiicke auf Paletten aus den Regalen heraus
und schieben andere hinein. Aber natiirlich haben wir dieses moderne
Hochregallager nicht errichten lassen, weil es so faszinierend ist,

ihm bei der Arbeit zuzuschauen.

Unsere Motive zur Errichtung eines vollautomatischen Hochregal-
lagers sind praktisch und kundenorientiert: Verkiirzung der Logis-
tikkette, Ausweitung der Lagerkapazitat, verkiirzte Lieferzeiten und
Vorratshaltung fiir Kunden.

Wenn Ihnen also der Platz fehlt, wir haben ihn und lagern lhre Werk-
stilicke gerne ein. So kdnnen auch Freiformschmiedestiicke ,just in
time" und bedarfsorientiert zu lhnen geliefert werden.

Unser Hochregallager bietet dafiir knapp 3000 Palettenplatze,
verteilt auf 20 Ebenen und 1.500 Quadratmeter Grundflache.
Jede der 6 Regalwande hat eine Hohe von 20 Metern.

Unsere Lieferzeit richtet sich
ganz nach lhrem Wunschtermin

Auch bei der konkreten Lieferung setzen wir zu 100 % auf Flexibilitat.
Sie konnen lhre eigene Spedition beauftragen oder uns Ihre Beliefe-
rung Uberlassen. Wir verfiigen (iber eine eigene Flotte von 16 LKW und
arbeiten zudem seit Jahren mit zuverlassigen Speditionen zusammen.
Die Abfertigung aller LKW erfolgt hocheffizient durch eine zentrale
Logistik, die Standzeiten der LKW werden aufgrund der kurzen
Logistikkette erheblich minimiert.

Haben Sie besondere Wiinsche, wie zum Beispiel eine Verschiffung?
Wir konservieren und verpacken Ihre Werkstiicke auf Wunsch fachge-
recht und sorgen so dafiir, dass Ihre Ware unbeschadet ankommt.
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Vormaterial in allen GroRen
und Querschnitten

Durch die Auswahl von hochwertigem Vormaterial in Form von
gegossenen Schmiederohbldcken und Rohstrangguss gewahrleis-
ten wir beste Qualitat fir Ihre Produkte. Das Qualitditsmanagement
beginnt dabei nicht erst bei Dirostahl, sondern schon bei unseren
zertifizierten und regelmaBig auditierten Lieferanten.

Fiir eine schnelle und flexible Fertigung halten wir rund 30.000 t an
verschiedenen Stahlen und Abmessungen auf Vorrat. Das Spektrum
reicht dabei von Edelbaustahl iiber legierte Vergiitungs-, Einsatz-,
und Walzlagerstahlen, bis zu Werkzeugstahlen und rostfreien Giten.

IMMER AUF LAGER

= Allgemeine Baustahle

= Warmfeste / kaltzahe Stéhle

= Kohlenstoffstahle (Qualitatsstahle)

= Kohlenstoffstahle (Edelbaustahle)

= legierte Einsatzstahle

= |egierte Vergiitungsstahle

= Nitrierstahle

= Walzlagerstahle

= Werkzeugstahle

= Stahle fir Flamm- und Induktionsharten

= Nichtrostende Stahle (auf Anfrage)
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Wir Gbernehmen Verantwortung

DIE ZUKUNFT IM BLICK

Hierzu haben wir die ,Unternehmenserklarung zu Umwelt und

' q q Energiepolitik” erstellt und leben diese konsequent.
Der Umweltschutz und der schonende Umgang mit Ressourcen
om0 + 2009 vy TRy sind Bestandteile unserer Unternehmenskultur
DIN EN 150 14001 DIN EN 150 50001 : .
T e e
ey opzam— Dafiir optimieren wi
] s afiir optimieren wir unsere Umweltstandards und verbessern unsere
e o, Fertigungsprozesse, Produkte und Dienstleistungen kontinuierlich.
— — Im Rahmen unseres Umwelt- und Energiemanagementsystems
e o pcemedeen s Bt s it peaizien e i b e s e, s gt o . . .
T e SR - werden unsere Prozesse somit nicht nur auf dkonomische Ziele,
St o = sondern auch auf ihre Umweltvertraglichkeit gepriift.
| . -
T - ! B — . Wir haben im Rahmen eines Audits den Nachweis eines wirksamen

5 . .
== Umwelt- und Energiemanagementsystems erbracht, sodass die
Zertifikate gemaR 1SO 14001:2009 und 1SO 50001:2011 vom
TUV-Nord ausgestellt wurden.

Der Beruf wird zur Berufung

Nicht nur bei unseren Schmiedestiicken legen wir grofiten Wert
auf Qualitdt, sondern auch bei der Ausbildung unserer Mitarbeiter.
SchlieBlich sind die Auszubildenden von heute die Fachkrafte von
morgen. Uns ist es wichtig, dass die Auszubildenden in unserem
Unternehmen nicht nur alle Bestandteile des Ausbildungsrahmen-
plans vermittelt bekommen, sondern dariiber hinaus auch ihre
individuellen Starken und Fahigkeiten mit in das Unternehmen
einbringen konnen.

Dirostahl zeichnet sich nicht nur durch eine hochwertige Ausbildung
in sieben verschiedenen Ausbildungsberufen, sondern auch durch
die vielfaltigen Zukunftsperspektiven nach der erfolgreich abge-
schlossenen Ausbildung aus.
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Und so ist es nicht verwunderlich, dass fiir viele Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter in unserem Unternehmen der Beruf schon lange zur
Berufung geworden ist, mit dem sie sich identifizieren und in den sie
sich leidenschaftlich einbringen, den nachhaltigen Erfolg Dirostahls
immer im Blick.




Als zuverlassiger Partner beliefern wir alle Branchen,
die allerhdchste Qualitat fir die eingesetzten Bauteile fordern

MAN FINDET UNS UBERALL

© F.Schmidt - Fotolia

Windkraft

Fiir Windkraftanlagen fertigen wir seit vielen Jahren Getriebekompo-
nenten wie Zahn- und Planetenrader, Walz- und Gleitlager, Bandagen
und Antriebswellen, Schrumpfscheiben oder Kugeldrehverbindungen.
Namhafte Getriebehersteller und Anlagenbauer fiir Onshore- und
Offshore-Windenergie schenken uns ihr Vertrauen und bauen auf
unsere Qualitat.

Um den hohen Anforderungen dieser Branche gerecht zu werden,
priifen wir mechanisch bearbeitete Ringe, Lochscheiben und Scheiben
bei Bedarf auf einer vollautomatischen Ultraschallpriifanlage.

Wir beliefern unsere Kunden nicht nur mit Standard-Werkstoffen,
sondern auch mit Sonderanalysen. Profitieren Sie von unserer
jahrelangen Erfahrung in der Weiterentwicklung von Werkstoffen

und deren Eigenschaften.

Maschinen und Anlagenbau

Unsere Schmiedestiicke sind so vielfaltig wie ihre Anwendungsgebiete.

Sie finden ihren Einsatz beispielsweise in der Getriebe- und Walzenfer-

tigung, im Pressen-, Armaturen- und Formenbau, im Bergbau sowie in
Stahlwerken, aber auch in Kompressoren, Kupplungen oder
in Forder-, Kran- und Hydraulikanlagen.

Die wichtigsten Zertifikate wie die Druckgeraterichtlinie DGR 97/23/ EG
und das AD 2000-Merkblatt WO sowie ein Qualitdtsmanagement

nach 1S0 9001:2008 berechtigen Dirostahl, Freiformschmiedesticke,
nahtlos gewalzte Ringe und geschmiedete Stabe herzustellen.

Schiffbau

Im Schiffbau sind wir ein zuverlassiger Partner und Zulieferer

unter anderem fiir Ruderschafte und Propellerwellen, Rohlinge fiir
Ankerwinden, Schiffsgetriebe, Generatoren, Steueranlagen, Pumpen,
Stabilisatoren und sonstige Antriebskomponenten - unsere Produkte
finden also Anwendung sowohl iiber als auch unter Wasser.

Im Vormaterialbereich haben wir unser Werkstoffportfolio erweitert.
Eine unserer Spezialitaten sind individuell legierte und kaltzahe Stahle,
die zum Beispiel in Rudersystemen eingesetzt werden. Fiir den
Einsatz in polaren Regionen wie der Nordostpassage erreichen unsere
Werkstiicke aus diesen Stahlen besonders hohe Zahigkeitswerte.
Dirostahl ist zudem durch alle gangigen Schifffahrts- und Abnahme-
gesellschaften zugelassen und klassifiziert.

Energie

Die Energiebranche beliefern wir mit abgesetzten Werkstiicken

flrr Turbinen-, Generatoren-, Verdichter- und Kurbelwellen oder
Antriebsspindeln. Auch Lager und Hydraulikblocke werden aus
unseren Freiformschmiedestiicken gefertigt. Im OI- und Gas-Sektor
gehdren zum Beispiel Rohlinge fiir Hohlwellen, Bohrgestange und
Druckverteiler, sowie Kupplungen und Flansche zu unserem Portfolio.

Die Fertigung nach NACE-Standards fiir Sauergasanwendungen

sowie nach DGR 97/23/EG ist gangige Praxis in unserem Hause.
Dirostahl ist zugelassen zur Fertigung von Schmiedestiicken fiir

GroRkraftwerke und zugehdrige Anlagen und deckt damit neben

dem Qualitatsmanagementsystem nach 1SO 9001:2008 auch die
Forderungen der Regelwerke KTA 140 und AVS D 100/50 ab.
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RUNDER STABSTAHL

Lange bis maximal 15.000 mm

STAHL IN BESTFORM ouchmesser  bis maximal 81600

BLOCKE / PLATTEN UND STABSTAHL VIERKANT / FLACH

Lange bis maximal 15.000 mm
Breite bis 1.800 mm breit / 1.000 mm dick
Stiickgewicht bis maximal 35.000 kg

GESCHMIEDETE ROHRE / ZYLINDER

Durchmesser AuBen-@ max. 2.400 mm/ Innen-@ max. 1.800 mm
Lange bis maximal 5.000 mm
Stiickgewicht bis maximal 25.000 kg

RINGE GEWALZT

Durchmesser AuBen-@ maximal 3.500 mm
Hohe bis maximal 850 mm
Stiickgewicht bis maximal 8.000 kg

UNSERE HERAUSFORDERUNG BESTEHT NICHT ALLEIN
DARIN, SEHR GROSSE ODER SCHWERE WERKSTUCKE
HERZUSTELLEN

SCHEIBEN / LOCHSCHEIBEN / RINGE GESCHMIEDET

Durchmesser AuBen-@ maximal 2.400 mm
Es gilt zudem, Ihren personlichen und individuellen Anforderungen Starke bis maximal 1.200 mm hoch
umfassend gerecht zu werden - lhnen also ein Konzept
,aus einer Hand" zu bieten. WELLEN
Unsere Superlative beginnen bei einem sehr umfangreichen Vorma- Lange o meiime UL i
teriallager. Dieses Lager erlaubt uns, zu jeder Zeit und vollkommen Durchmesser bis maximal 1.600 mm
unabhangig von Beschaffungsfristen die unterschiedlichsten Stiickgewicht bis maximal 35.000 kg

Schmiedestiicke jeder BaugroBe herzustellen. So konnen wir lhnen
z. B. bei Reparaturprojekten zeitnah Ersatzteile fertigen.

Unser groBBtes Aggregat, die hydraulische Schmiedepresse, existiert
gleich doppelt. Sie als Kunde profitieren auf alle Falle von diesen
enormen Schmiedekapazitaten und der daraus resultierenden
Liefersicherheit.

30.000t
Materiallager §f = 35t s 3 DM

Stiickgewicht Durchmesser




Dirostats

Karl Diederichs KG
Stahl-, Walz- und Hammerwerk

Luckhauser StraBe 1-5
42899 Remscheid

T +49 (0) 2191 593-0
F +49 (0) 2191 593-165

info@dirostahl.de
www.dirostahl.de
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