
Kugel-Strahltechnik GmbH

Ein Grund zum Strahlen...

Qualität sichern 
Erfahrungen nutzen
Ideen teilen 

KST – Ihr Dienstleister
in Sachen Strahltechnik



Unternehmen

Die KST Kugel-Strahltechnik GmbH ist Ihr Dienstleister auf dem Sektor Strahltechnik. Das 
nach christlichen Grundsätzen geführte Familienunternehmen ist für Sie der kompetente 
und verlässliche Partner. Sie profi tieren von unserem Anlagenportfolio und Know-how, 
indem Sie Ihre Strahlaufgaben an KST auslagern.

Bei Gründung der KST im Jahr 1982 stand lediglich eine Durchlaufstrahlanlage für 
Bleche und Profi le für Lohnaufträge zur Verfügung. Durch stetige Investitionen in den 
Anlagenpark stehen dem Kunden aktuell über 25 Strahlanlagen für die unterschied-
lichsten Anwendungen zur Verfügung.

Unser Maschinenpark bietet:

• Schleuderrad- und Pressluftmaschinen
• für Einzelteile, Schüttgut und Langmaterial
• auf Hängebahn-, Rollgangs- und Hordendurchlaufstrahlanlagen
• sowie in Muldenband-, Trommel- und Drehtischstrahlanlagen
 als auch Strahlräume zum manuellen Strahlen

 auf Hängebahn-, Rollgangs- und Hordendurchlaufstrahlanlagen

Beratung & Termintreue

QM-System 
nach EN ISO

Langjährige
Erfahrungsince 1982



Stärken

Für unser Team ist es oberste Priorität das Niveau unserer Dienstleistung nicht nur zu 
halten, sondern auch kontinuierlich zu verbessern. Unsere Dienstleistung wird dazu bei-
tragen, dass die Qualität Ihrer Produkte und der damit verbundene Erfolg maßgeblich 
gesteigert wird.

Ihre Vorteile bei einer Partnerschaft mit KST:

• direkter Kontakt zu den Entscheidungsträgern 
• Zuverlässigkeit und offene Kommunikation ohne Zeitverzögerung
• Identifi zierung der Mitarbeiter mit unserer Dienstleistung im Hinblick auf Qualität 
 und Zuverlässigkeit
• faires Handeln in der Zusammenarbeit mit unseren Kunden und Lieferanten
• durch interne und externe Weiterbildungen unseres Teams gehen wir mit der 
 Technik
• neue Herausforderungen durch ausgefallene Anforderungen sind willkommen

besondere Partnerschaft

kompetentes Team

Qualität und 
Zuverlässigkeit



Outsourcing

...so heißt das englische Kurzwort aus outside resources using.
Übersetzt: Nutzung von externen Ressourcen.

Für Produktionsunternehmen ist es schwierig, rentable Strahltechnik Inhouse-Lösungen zu 
betreiben. Zu komplex ist die Quantität der möglichen Techniken und Anlagenvarianten, 
aber auch die Menge der unterschiedlichen Strahlmittelarten und -körnungen.

Lagern Sie deshalb den Arbeitsgang „Strahlen“ an KST aus. Dann können Sie sich ent-
spannt auf Ihre Kernkompetenzen konzentrieren.

Vorteile von Outsourcing:

• Flexibilität durch „Just in time“ Bearbeitung
• Kostenreduzierung
• Konzentration auf Kernkompetenzen
• Sie profi tieren von unserem Know-how und jahrelanger Erfahrung 

Kostenreduzierung

Kompetenz nutzen

Know-How einkaufen



Technik // Anlagenvarianten

• zertifi ziert nach ISO 9001:2008

• traditionelle und moderne Prüfverfahren 
 kommen zum Einsatz

• Fertigung nach aktuellen Normen
 (DIN, MIL-SPEC, Automotive ...)

• Einhaltung individueller Kundenanforderungen

Qualität

Muldenbandstrahlanlage:
Schleuderrad

Rollgang-
durchlaufstrahlanlage:
Schleuderrad

Hängebahnstrahlanlage:
Schleuderrad

Muldenbandstrahlanlage:
Druckluft/Injektor

Rollgang-
durchlaufstrahlanlage:
Druckluft

Drehtischstrahlanlage:
Druckluft/Injektor

Trommelstrahlanlage:
Schleuderrad/Injektor

Horden-
durchlaufstrahlanlage:
Schleuderrad

Strahlraum:
Druckluft/Injektor



Verfestigungsstrahlen (shot-peening)

Das Ergebnis: Steigerung der Dauerschwingfestigkeit von Bauteilen, die starken 
Wechselbeanspruchungen ausgesetzt sind, zur Erhöhung der Lebensdauer.

Anwendung bei: Federn, Pleuelstangen, Kurbelwellen, Nockenwellen, Achswellen, 
Walzen, Zahnrädern, Spindeln, Laufbuchsen, Turbinenschaufeln, Stabilisatoren etc.
Eine weitere Verbesserung kann bei bestimmten Bauteilen durch das Verfestigungs-
strahlen unter Vorspannung (stress-peening) erzielt werden.

 • Technik:  Schleuderrad und Druckluft
 • Strahlmittel:  Stahlguss, Drahtkorn, Glasperlen
 • Bereiche: gesamte Oberfl äche oder partiell 
 • Abmessungen: bis 1000 x 1500 x 6000 mm

KG

Erhöhung der 
Dauerschwingfestigkeit

Reduzierung von 
Bauteilgewichten

Erhöhung der 
Lebensdauer



Reinigungsstrahlen

Serienfertigung für Schmiedeprodukte, Umformteile, Bleche, Profi le und Langmaterial auf 
Durchlaufstrahlanlagen.

• Entzundern, Entrosten, Entlacken
• Entfernung von Vergütungsrückständen
• Reinheitsgrade SA 2,5 - 3
• Berücksichtigung von geforderten Rauheitswerten

 • Technik:  Schleuderrad und Druckluft
 • Varianten: Schüttgut oder 
  Einzelteilbearbeitung
 • Strahlmittel: Stahlguss, Drahtkorn, Korund
 • Abmessungen: bis 1000 x 1500 x 6000 mm

Großserien

Turnus-Aufträge

Just-in-Time



Entgratstrahlen

Press- und Stanzartikel etc. werden durch gezieltes Strahlen entgratet. Anhaftende 
Grate an Bauteilen, die beim Gießen von Aluminium- und Zinkdruckgussteilen oder bei 
der Herstellung von Stanzartikeln entstehen, werden durch gezieltes Strahlen entfernt. 
Es ist auch möglich, nur Teilbereiche an fertigen Bauteilen zu bearbeiten.

• Strahlmittel von 40 µ bis 1,6 mm können zum Einsatz kommen
• gleichmäßige und reproduzierbare Entgratung durch Automatik-Anlagen
• Gestell- und Schüttgut sowie Einzelteilbearbeitung

 
 • Technik:  Schleuderrad und Druckluft
 • Strahlmittel:  Stahlguss, Drahtkorn, Edelstahl,
  Glasperlen, Korund, Garnet
 • Bereiche: gesamte Oberfl äche oder partiell 
 • Abmessungen: bis 400 x 400 x 1000 mm

preiswerte und schnelle
Entgratung

zusätzliches Oberfl ächen-
fi nish (two in one)

Gestell- und 
Schüttgutware



Edelstahlstrahlen

Durch den Einsatz von feinstem Strahlmittel aus Edelstahl werden nicht rostende 
Werkstoffe wie z. B. Edelstahl, Aluminium, Messing und Bronze ferrit-frei gestrahlt. 
Die Bauteile werden dadurch weiter veredelt und Flugrostbildung wird vermieden.

•  Gestell- und Schüttgutverfahren
•  gleichmäßig satinierte Oberfl ächen
•  Möbel- und Ladenbau, Elektronik- und Medizintechnik, Sanitär- und 
 Leuchtenindustrie, Accessoires- und Designobjekt-Fertigung

• Technik:  Schleuderrad und Druckluft
  • Strahlmittel:  Edelstahlguss (rund), 
   Edelstahlgrit (kantig)
  • Abmessungen: bis 400 x 400 x 1000 mm

Gestell- und 
Schüttgutware

Großserienfertigung

Ferrit-freie Verarbeitung



Glasperlstrahlen // Sandstrahlen

Individuelle Anforderungen werden mit Strahlmitteln wie Glasperlen, Glasbruch, 
Korund, Garnet (und anderen mineralischen Strahlmitteln) zum Teil auf 
Spezialanlagen erfüllt.

• Raustrahlen, Entlacken, Mattieren, Satinieren von Einzelteilen
• Erzeugung von perfektem Haftgrund für anschließende Beschichtungen und 
 Lackierungen
• Aufbereitung von Konstruktionen, Walzen, Behältern und sperrigen 
 Industriegütern

  • Technik:  Druckluft
  • Varianten: Einzelteilbearbeitung 
  • Strahlmittel:  Glas, Korund, Garnet
  • Abmessungen: bis 4000 x 4000 x 13000 mm 
  • Stückgewicht: bis 4 to

Design-Oberfl ächen

Individuallösungen

Ferrit-freie Bearbeitung



Selbststrahlservice

© istock 26170547, vidalidali

Selbststrahlservice – Do it yourself
Nutzen Sie die Möglichkeit, unsere Technik kostengünstig zur Restauration Ihrer 
„Oldies” anzumieten! 

Wir stellen Ihnen die nötige Ausrüstung wie Strahlhelm und Anzug zur Verfügung. 
Nach einer persönlichen Einweisung in einem unserer Freistrahlräume sind Sie in 
der Lage, an Ihr Restaurationsobjekt „selbst Hand anzulegen“ und so das Ergebnis 
nach Ihren Vorstellungen zu beeinfl ussen.

• Technik:  kostengünstig mieten
  • Service:  persönliche Einweisung und Anleitung 

• Leistungen: Entrosten, Entlacken und Veredeln von 
   Karosserien, Karosserieteilen, Alufelgen,
   Möbeln etc. durch Sandstrahlen      

DIY

kostengünstig mieten

Do it yourself

Oberfl ächen
selbst gestalten



• Verfestigungsstrahlen
• Entgratstrahlen

• Edelstahlstrahlen
• Reinigungsstrahlen

• Glasperlstrahlen
• Sandstrahlen• Sandstrahlen

Kugel-Strahltechnik GmbH

Volmarsteiner Straße 17
58089 Hagen

Tel.: 0 23 31 / 93 89-0
Fax: 0 23 31 / 93 89-99

www.kst-hagen.de
info@kst-hagen.de

Ein Grund zum Strahlen...


