Kugel-Strahltechnik GmbH

Qualitat sichern
Erfahrungen nutzen
Ideen teilen

KST - |hr Dienstleister

Ein Grund zum Strahlen... T e iy



Unternehmen

Die KST Kugel-Strahltechnik GmbH ist Ihr Dienstleister auf dem Sektor Strahltechnik. Das
nach christlichen Grundsdtzen gefihrte Familienunternehmen ist fir Sie der kompetente
und verlassliche Partner. Sie profitieren von unserem Anlagenportfolio und Know-how,
indem Sie |hre Strahlauvfgaben an KST auslagern.

Bei Grindung der KST im Jahr 1982 stand lediglich eine Durchlaufstrahlanlage for
Bleche und Profile fir Lohnauftrége zur Verfigung. Durch stefige Investitionen in den
Anlagenpark stehen dem Kunden aktuell ber 25 Strahlanlagen fir die unterschied-
lichsten Anwendungen zur Verfigung.

Unser Maschinenpark bietet: m
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* Schleuderrad- und Pressluftmaschinen e T TIRAT
* fur Einzelteile, Schittgut und Langmaterial
* auf Hangebahn-, Rollgangs- und Hordendurchlaufstrahlanlagen
* sowie in Muldenband-, Trommel- und Drehtischstrahlanlagen

als auch Strahlrdume zum manuellen Strahlen

Beratung & Termintreue

QM-System
nach EN ISO

Langjahrige
Erfahrung



Starken

Fir unser Team ist es oberste Prioritét das Niveau unserer Dienstleistung nicht nur zu
halten, sondern auch kontinuierlich zu verbessern. Unsere Dienstleistung wird dazu bei-
tragen, dass die Qualitat lhrer Produkte und der damit verbundene Erfolg maBgeblich
gesteigert wird.

lhre Vorteile bei einer Partnerschaft mit KST:

» direkter Kontakt zu den Entscheidungstragern

* Zuverlassigkeit und offene Kommunikation ohne Zeitverzégerung

* Identifizierung der Mitarbeiter mit unserer Dienstleistung im Hinblick auf Qualitét
und Zuverl@ssigkeit

* faires Handeln in der Zusammenarbeit mit unseren Kunden und Lieferanten

* durch interne und externe Weiterbildungen unseres Teams gehen wir mit der
Technik

* neue Herausforderungen durch ausgefallene Anforderungen sind willkommen

besondere Partnerschaft

kompetentes Team

Qualitat und
Zuverl@ssigkeit




Ovutsourcing
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...so heibt das englische Kurzwort aus outside resources using.
Ubersetzt: Nutzung von externen Ressourcen.

Fur Produktionsunternehmen ist es schwierig, rentable Strahltechnik Inhouse-Lésungen zu
betreiben. Zu komplex ist die Quantitét der méglichen Techniken und Anlagenvarianten,
aber auch die Menge der unterschiedlichen Strahlmittelarten und -kérnungen.

Lagern Sie deshalb den Arbeitsgang ,Strahlen” an KST aus. Dann kénnen Sie sich ent-
spannt auf lhre Kernkompetenzen konzentrieren.

Vorteile von Outsourcing:

* Flexibilitét durch ,Just in time” Bearbeitung

* Kostenreduzierung

* Konzentration auf Kernkompetenzen

* Sie profitieren von unserem Know-how und jahrelanger Erfahrung

Kostenreduzierung

Kompetenz nutzen =
—

Know-How einkaufen



Technik // Anlagenvarianten

Muldenbandstrahlanlage: Muldenbandstrahlanlage: Trommelstrahlanlage:

Schleuderrad Druckluft/ Injektor Schleuderrad/Injektor
——— ——
il i ™~ ;
Rollgang- Rollgang- Horden- .
durchlaufstrahlanlage: durchlaufstrahlanlage: durchlaufstrahlanlage:
Schleuderrad Druckluft Schleuderrad Q I. .
e valitat

] 11  zeriifiziert nach 1SO 9001:2008
i « traditionelle und moderne Prifverfahren
jllll. Ji2 n B kommen zum Einsatz

* Fertigung nach aktuellen Normen
Héangebahnstrahlanlage: Drehtischstrahlanlage: Strahlraum: (DIN, MIL-SPEC, Automotive ...)
Schleuderrad Druckluft/ Injektor Druckluft/ Injektor

* Einhaltung individueller Kundenanforderungen



Verfestigungsstrahlen (shot-peening)
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/, > ! Walzen, Zahnréadern, Spindeln, Laufbuchsen, Turbinenschaufeln, Stabilisatoren etc.
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4 i \ Das Ergebnis: Steigerung der Dauerschwingfestigkeit von Bauteilen, die starken
A Wechselbeanspruchungen ausgesetzt sind, zur Erhéhung der Lebensdauer.
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Anwendung bei: Federn, Pleuelstangen, Kurbelwellen, Nockenwellen, Achswellen,

Eine weitere Verbesserung kann bei bestimmten Bauteilen durch das Verfestigungs-
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¥ — strahlen unter Vorspannung (stress-peening! erzielt werden.
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--""J 7% * Technik: Schleuderrad und Druckluft
b ¢ / i o Strahlmittel: Stahlguss, Drahtkorn, Glasperlen
/ * Bereiche: gesamte Oberfléche oder partiell
_— * Abmessungen: bis 1000 x 1500 x 6000 mm
: ab |
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Serienfertigung fir Schmiedeprodukte, Umformteile, Bleche, Profile und Langmaterial auf

Durchlaufstrahlanlagen.

* Entzundern, Entrosten, Entlacken

* Entfernung von Vergitungsricksténden

* Reinheitsgrade SA 2,5 - 3

Reinigungsstrahlen

* Bertcksichtigung von geforderten Rauheitswerten

* Technik:
* Varianten:

o StrahImittel:
* Abmessungen:

Schleuderrad und Druckluft
Schittgut oder
Einzelteilbearbeitung
Stahlguss, Drahtkorn, Korund
bis 1000 x 1500 x 6000 mm
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Grofdserien

Turnus-Auftrage

Just-in-Time
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Entgratstrahlen

| t _ | i Press- und Stanzartikel etc. werden durch gezieltes Strahlen entgratet. Anhaftende
g | Grate an Bauteilen, die beim Gieflen von Aluminium- und Zinkdruckgussteilen oder bei
der Herstellung von Stanzartikeln entstehen, werden durch gezieltes Strahlen entfernt.
| - Es ist auch méglich, nur Teilbereiche an fertigen Bauteilen zu bearbeiten.
| lHI- « Strahlmittel von 40 w bis 1,6 mm kénnen zum Einsatz kommen
| { - ' * gleichmabige und reproduzierbare Entgratung durch Automatik-Anlagen

* Gestell- und Schittgut sowie Einzelteilbearbeitung

* Technik: Schleuderrad und Druckluft

* Strahlmittel: Stahlguss, Drahtkorn, Edelstahl,
— = Glasperlen, Korund, Garnet

* Bereiche: gesamte Oberfléche oder partiell

* Abmessungen: bis 400 x 400 x 1000 mm
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Edelstahlstrahlen

Durch den Einsatz von feinstem Strahlmittel aus Edelstahl werden nicht rostende
Werkstoffe wie z. B. Edelstahl, Aluminium, Messing und Bronze ferrit-frei gestrahlt.
Die Bauteile werden dadurch weiter veredelt und Flugrostbildung wird vermieden.

* Gestell- und Schittgutverfahren
* gleichmdabig satinierte Oberflachen
* Mébel- und Ladenbau, Elektronik- und Medizintechnik, Sanitar- und

Leuchtenindustrie, Accessoires- und Designobjekt-Fertigung

* Technik: Schleuderrad und Druckluft

o Strahlmittel: Edelstahlguss (rund),
Edelstahlgrit (kantig)

* Abmessungen: bis 400 x 400 x 1000 mm

Gestell- und
Schittgutware

Grofserienfertigung

Ferrit-freie Verarbeitung




Glasperlstrahlen // Sandstrahlen

Individuelle Anforderungen werden mit Strahlmitteln wie Glasperlen, Glasbruch,
Korund, Garnet lund anderen mineralischen Strahlmitteln) zum Teil auf
Spezialanlagen erfillt.

* Raustrahlen, Entlacken, Mattieren, Satinieren von Einzelteilen

* Erzeugung von perfektem Haftgrund for anschliePende Beschichtungen und
Lackierungen

* Aufbereitung von Konstruktionen, Walzen, Behdaltern und sperrigen
Industriegitern

* Technik: Druckluft

* Varianten: Einzelteilbearbeitung

* StrahImittel: Glas, Korund, Garnet

* Abmessungen: bis 4000 x 4000 x 13000 mm

* Stickgewicht: bis 4 to

Design-Oberfléchen

Individualldsungen

Ferrit-freie Bearbeitung



Selbststrahlservice

Selbststrahlservice — Do it yourself
Nutzen Sie die Méglichkeit, unsere Technik kostenginstig zur Restauration lhrer
,Oldies” anzumieten!

Wir stellen lhnen die nétige Ausristung wie Strahlhelm und Anzug zur Verfigung.
Nach einer persénlichen Einweisung in einem unserer Freistrahlréume sind Sie in
der Lage, an |hr Restaurationsobjekt ,selbst Hand anzulegen” und so das Ergebnis
nach lhren Vorstellungen zu beeinflussen.

* Technik: kostenginstig mieten
* Service: persénliche Einweisung und Anleitung
* Leistungen: Entrosten, Entlacken und Veredeln von

Karosserien, Karosserieteilen, Alufelgen,
Mébeln etc. durch Sandstrahlen
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Do it yourself

kostengUnstig mieten

Oberfléchen
selbst gestalten



* Verfestigungsstrahlen

* Entgratstrahlen

* Edelstahlstrahlen
* Reinigungsstrahlen

* Glasperlstrahlen
* Sandstrahlen

Kugel-Strahltechnik GmbH

Volmarsteiner StraBe 17
58089 Hagen

Tel.: 0 23 31 / 93 89-0
Fax: 0 23 31 / 93 89-99

www.kst-hagen.de
info@kst-hagen.de




