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Schweillen

Drehen

Frasen
Bohrwerksarbeit
Plasmaschneiden
Wasserstrahlschneiden
Glasperlen-Strahlen
Montagearbeiten
Lasergravur
Laserschneiden

VVVVVVVYVYYVYY

. TISOMA:

Neu be nd prazises

\asmaschne

Der Kunde wiinscht nicht die Erklarung,

sondern die Losung seines Problems.




TISOMA Lohnfertigung

Wir fertigen fir Sie Bohrwerksteile, Fras-
teile und Drehteile auf modernen CNC-
aber auch konventionellen Maschinen. Da-
bei werden Werksticke aus Edelstahl,
Stahl, Aluminium, Rotguss, Messing und
anderen Materialien nach lhren Vorgaben
maBhaltig und schnell berbeitet oder kom-
plett gefertigt.

Ihre Anforderungen setzt unser Team
konsequent um - vom Einzelteil Uber klei-
ne bis zu mittleren Serien. Als Unterneh-
men der Metallverarbeitung produzieren
wir nach lhren Zeichnungen in der ge-
forderten Qualitdat zu wettbewerbsfahi-
gen Preisen. Hierbei wird stets auf den

Durch langjahrige Erfahrung im Sonderma-
schinen- und Anlagenbau bietet die TISOMA
weitreichendes Tiefenwissen und Know-how
in allen SchweiBtechnologien Uber samtli-
che schweiBfahigen Materialien.

Da SchweiBen einen sehr hohen Material-
stress bedeutet, ist es umso wichtiger,
zu wissen was man tut. Wir haben unsere
Kernkompetenzen in der WIG-, MAG- und
Elektroden-Schweitechnik so verfeinert,
dass nur minimale Spannungen entstehen.
Somit erreichen wir maximale Sicherheit
und vermeiden Sekundarschaden wie Risse
oder Verzug durch spatere mechanische
oder thermische Belastungen im Betrieb
der Anlagen. Teure Reparaturen oder gar
Ausfalle deswegen kénnen wir daher seit
vielen Jahren ausschlie3en.

Wir fertigen fur Sie mit unseren:

* WIG-SchweiBgeraten
¢ CO,-SchweiBlgeraten
* E-Schweillgleichrichtern
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besten Kompromiss zwischen optimaler
Ressourcenschonung, Wirtschaftlichkeit
und schnellsten Produktionsablaufen ge-
achtet. So finden wir in Absprache mit
Ihnen immer die optimale Lésung.

Schildern Sie uns Ihr
Vorhaben und lassen
Sie sich von unseren
Leistungen Uberzeu-
gen.
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CNC-Drehmaschine COLCHESTER COMBI 4000
* Durchmesser 370 mm, Drehlange max. 1920 mm
* Durchmesser 720 mm, Drehlange max. 150 mm

Leit- und Zugspindeldrehmaschine

e Umlauf: Durchmesser 600 mm
* Drehlange: 1400 mm

Karusselldrehmaschine 1516
e Durchmesser 1400 mm
e Hohe max. 1000 mm

» Frasen und Bohrwerksarbeit

>

CNC-Frasmaschine HURCO 4020HAT
X=1020 mm, Y = 500 mm, Z = 610 mm

CNC-Frasmaschine

HURCO 64M

X =1625 mm, Y = 860 mm,
Z =760 mm

Waagerecht-Bohr- und
Fraswerk BFT 90/3-2
X=1200 mm, Y = 1410 mm,
Z = 1200 mm

Universal-Frasmaschine
VRB 2242

X =400 mm, Y = 300 mm,
Z =400 mm

Plasmaschneiden

Bohrwerk MICROMILL CHALLENGER HBM-4

5 gesteuerte Achsen X = 2200 mm,

Y = 1600 mm, Z = 1600 mm, W = 550 mm,
stufenloser 0,001-Grad-Rundtisch (1525 x 1220 mm)

Mit unserer Plasmaschneidmaschine bieten wir lhnen
schnelle, prazise Plasma-Schneidarbeiten fir:

Baustahl:
Lochstechen: bis 30 mm
Trennen: bis 50 mm

Edelstahl:
Lochstechen: bis 25 mm
Trennen: bis 40 mm

Arbeitsbereich: 3000 x 1500 mm
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» Wasserstrahlschneiden

Mit der CNC-gesteuerten Anlage kénnen
komplexe Teile nahezu aller Materialien ge-
schnitten werden.

Schneidbare Materialien sind unter ande-
rem: Aluminium, Stahl, Edelstahl, Eisen,
Buntmetalle, Holz, Naturstein, Fliesen,
Glas, Kunststoffe und Verbundstoffe.

Der Arbeitsbereich der Anlage reicht von
wenigen Zentimetern bis zu beachtlichen
3000 x 2000 Millimetern.

Wasserstrahlschneiden hat groBe Vorteile
gegenuber anderen Verfahren: Es entsteht
kein Verzug durch Warmeeintrag. Fast alle
Materialen kénnen mit nahezu gratfreien
Kanten geschnitten werden. Beim Schnei-
den entstehen keine Werkstoffspannun-
gen, keine Gefugeanderungen durch me-
chanische Lasten oder Momente, dadurch
entstehen auch keine Rissbhildungen oder
Aushartungen — auch nicht im mikroskopi-
schen Bereich.

» Glasperlen-Strahlen

Mit unserer — mit Glaskugeln beflllten —
Anlage behandeln wir fur Sie samtliche
Oberflachen.

Unsere Strahlkabine hat eine GrofBe von
950 x 550 x 350 mm.

n Sie u|’|5‘-

Teste uns lhre

Schildern Sie U7
Aufgaber\ste\\ung-

» Montagearbeiten

Wir tbernehmen fir Sie die komplette Montage lhrer Maschinen und Anlagen.

Fragen Sie uns!
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» Lasergravieren und Laserschneiden

Ein weiteres Highlight bei der TISOMA ist
das Lasergravieren und das Laserschnei-
den.

Mit unserer Laser-Anlage kénnen wir in
einem Arbeitsbereich von 600 x 400 mm
Stahl, Edelstahl, Acrylglas, lackierte Me-
talle, Aluminium (auch eloxiert), Holz,
Stein, Marmor, Leder, Gummi, Stoffe, Tex-
tilien, Vinyl und sogar Papier und Kartona-
gen bearbeiten.

Durch einen elektronisch gesteuerten Teil-
kopf kénnen wir auch zylindrische Formen
mit Texten, Logos und sogar Bildern gravie-
ren. So entstehen vielfaltige Maglichkeiten
zur Personalisierung und Beschriftung.

Nahezu jedes Datenformat kénnen wir
fur personliche Préasente verarbeiten. Fur
professionelle Anwendungen sind vektor-
basierte Daten wie DXF, DWG, MDF aus
CAD-Anwendungen ideal. Dennoch sind
aber auch PDF-Dokumente und sonstige
vektorbasierte Daten sehr gut zu verwen-
den. Gerne speichern und archivieren wir
Ihre Produktionsdaten auf Wunsch, um
eine schnelle Wiederholbarkeit sicherzu-
stellen.

Prazision ist eine Eigenschaft der Laser-
gravur. Es entsteht kein mechanischer

Kontakt zum Werkstick, dadurch sind
Beschéadigungen durch den Prozess aus-
geschlossen. Die Gravur ist sehr langlebig
und unterliegt keinem natirlichen Ver-
fall wie Druckverfahren. Die Lasergravur
eignet sich optimal fur die Beschriftung
von Maschinenbedienteilen wie Skalen,
Beschriftungen von Tastern, Schaltern,
Lampen, Hinweisschildern oder Bedien-
feldern.

Aber auch individuelle Beschriftungen
hochwertiger Prasente wie Weinflaschen
oder sdmtlichen Werbeartikeln sind grund-
satzlich maglich.

Laserschneiden:

Kunststoffe kdnnen sehr prazise kontur-
geschnitten werden. Bei Acrylglas bei-
spielsweise ist keine Kantenbearbeitung
mehr notwendig, da diese durch den ther-
mischen Einfluss wie poliert erscheint.

Auch eine Kombination aus Konturschnitt
und Gravur bzw. Beschriftung ist schnell,
unkompliziert und problemlos maglich.

Sprechen Sie mit uns, wir beraten Sie
gerne Uber die zahlreichen Maglichkeiten.
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Hochqualifizierte Fachkrafte entwickeln seit GUber 40 Jahren
thermische Prozessanlagen sowie dazugehdrende Aggre-
gate und Peripheriemodule.

In der Summe kénnen wir Ihnen damit, teilweise in Verbindung
mit spezialisierten Partnerunternehmen, den kompletten
Fertigungsprozess in der Metallurgie abbilden.

hauptsachliche Anwendungsbereiche:
* Hartmetall

e Sintermetall

* Metallspritzguss

aber auch:

e Keramik

* sonstige Anwendungsbereiche wie
Labor- oder fur Forschungseinrichtungen

Weltweit sind unsere Anlagen im Einsatz.

Unser Leistungsspektrum

Wir konstruieren und bauen fur Sie:

* elektrisch beheizte Industriedfen bis 3000 °C
unter Vakuum und verschiedenen Atmospharen
* Ofenanlagen nach kundenspezifischen Anforderungen

* Warmebehandlungsanlagen unter Schutzgas und Vakuum

* Ruhrwerksmuhlen

* Kugelmuhlen

* Trocknungsanlagen fur Suspension

* Maschinen fur CNC-Bearbeitung von
Hartmetallgrunlingen und Keramik

Weiterhin fertigen wir fur Sie:

* Baugruppen und Maschinen nach Fremdkonstruktion

* Maschinenkomponenten

* elektrische und elektronische Ausrustungen
mit moderner Steuerungstechnik

* Montagevorrichtungen

* SchweiBvorrichtungen

* Sondereinrichtungen zur Maschinenverkettung

* Sonderaufnahmen zur Serienfertigung auf
CNC-Technik

* Messeinrichtungen

Frank-
furt/M.

[TISOMR)

CUSTOMIZED » SOLUTIONS

TISOMA Anlagenbau
und Vorrichtungen GmbH

Gewerbepark Am Bahnhof 3
36456 Barchfeld-Immelborn

Tel. 0 36 85/55 78-0
Fax 0 36 95/55 79-33

postmaster@tisoma.de
www. tisoma.de

TISOMA-Kunden vertrauen auf
die langlebige, robuste und revi-
sionsarme Bauweise ebenso wie
die sehr schnelle und unkom-
plizierte Hilfe, wenn doch mal
etwas nicht nach Plan lauft.

Vertrauen Sie uns!
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