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Wir über uns

Seit über 45 Jahren beschäftigt sich die Firma Erwin Friedmann

Kunststoffwerk GmbH mit der Verarbeitung von Polyurethansystemen

(PUR) zu technischen Formteilen. Die Teilegewichte liegen zwischen

ca. 100 gr. - 30'000 gr.. Die Abmessungen bis ca. 2.500 x 2.500 x

1.500 mm.

Es besteht eine enge Zusammenarbeit mit mehreren

Werkzeugbaubetrieben so wie entsprechenden Konstruktionsbüros,

so dass die Erstellung von Design, Datenrückführung, CAD-

Konstruktionen, CNC-Fräsen (5-Achs-Maschinen) bis zum Arbeiten

nach Oberflächendaten in jeglichen Datenformaten alle

Formenbautechniken eingesetzt werden.
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History

1954: Firmengründung von Erwin Friedmann in Ortenberg

1963: Start der GFK Behälter Produktion

1971: neuer Firmensitz im Industriepark Elgersweier in Offenburg

1973: Expansion der GFK-Produktion mit ersten Automobilteilen

1977: Herstellung der ersten Schaumteile aus PUR

1981: erste Teile aus PUR-RIM, Konzentration auf Automobilteile

1996: Aufbau eines weiteren Fertigungsbereich – Isolierschaum-Edelstahl-Teile

2000: Erneuerung der ehemaligen GFK-Behälterbau-Produktionshalle für neue PUR-

Produktionsbereiche

2001:     Erstzertifizierung: QM nach DIN EN ISO 9001:2000 / UM nach DIN EN ISO 14001:96

2008:     Neugestaltung der Produktion I

2012:     Außenlager - Erweiterung des Außenlagers und Aktivierung eines automatischen

Hochregallagers

2013:     Erweiterung der RTM-Schaumkernfertigung. Inbetriebnahme einer   

halbautomatischen Sandstrahlanlage

2017: Zertifizierung: QM nach DIN EN ISO 9001:2015 / UM nach DIN EN ISO 14001:2015 
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PUR-IHS 
Integral-Hart-Schaum mit Raumgewichten von 300 - 800 kg/m³.

Zur Herstellung von Gehäusen, Abdeckungen, Maschinenteilen usw.

Besondere Vorteile:

➢ Bauteile können bei extrem unterschiedlichen Wandstärken in

einem Arbeitsgang gefertigt werden

➢ sehr hohe Stabilität bei geringem Gewicht

➢ absolut sicher beim Einsatz in der Elektroindustrie gegen

Kriechströme

➢ Witterungs- und Temperaturbeständig von -40° bis +120°

Werkstoffe / Produkte

DAIMLER Vito Campingausbau Westfalia
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PUR-RRIM 
Reinforced Reaction Injection Molding findet bei einem spezifischen 

Gewicht von ca. 1.200 kg/m³ meist dort Anwendung, wo hohe Schlag-

und Biegefestigkeit bei hoher Belastung gefordert wird, z.B. KFZ-

Außenanwendungen, schlagfeste Gehäuse usw. Wanddicken in der 

Regel von 3 bis 40 mm möglich

PUR-HSRRIM
findet meist Anwendung bei dünnwandigen Bauteilen (< 4,0 mm bis 

2,5 mm Wandstärke), wo hohe Schlag- und Biegefestigkeit bei hoher 

Belastung gefordert wird, z.B. Frontschürzen, Seitenschweller

PUR-HTRRIM (Füllstoff CF/GF-Gemisch)
faserverstärktes PUR-System zur Herstellung von hochsteifen, zähharten 

Karosserieteile in Dünnwandtechnik. ausgeprägte Steifigkeit ohne 

zusätzliche Versteifungen bei geringer Wandstärke (2,0 mm)

Besondere Vorteile:
➢ hohe Schlagfestigkeit bei geringer Wandstärke
➢ sehr hohe Dauerelastizität
➢ keine Materialermüdung bei Dauerbelastung
➢ hohe Formtemperaturbeständigkeit und geringe

thermische Ausdehnung

Werkstoffe / Produkte

KMW FENNEK 

TechArt Cayenne Magnum 

Artega Artega GT
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KOMPAKTSCHAUM
Kompaktschaum findet bei einer Dichte von ca. 1.000kg/m³  meist dort 

Anwendung, wo es vorwiegend um dünnwandige Verkleidungsteile geht, 

bei denen hohe Steifigkeit und Eigenstabilität gefordert wird, z.B. Konsolen 

und Armaturenträger im KFZ-Bereich, Behälter usw.

KOMPAKTSCHAUM MIT FÜLLSTOFF
faserverstärktes System zur Herstellung von hochsteifen Strukturbauteilen im 

KFZ und NFZ

Besondere Vorteile:
➢ Realisierbarkeit komplexester Bauteilgeometrien durch gute

Fließeigenschaft

➢ hohe Eigenstabilität bei geringer Wandstärke

➢ Machbarkeit von Wandstärkenübergängen im Bereich von 2 – 15 mm

➢ hohe Formtemperaturbeständigkeit und geringe thermische Ausdehnung

➢ hochwertige Oberflächen für gute Lackierbarkeit

Werkstoffe / Produkte

Continental   Bus-Fahrerarbeits-
platz / EVO, MAN….

Porsche AG 987 SoMo
Heckspoiler, 
Bremsleuchten-
gehäuse
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ISOLIERSCHAUM
Isolierschaum findet bei einem spezifischen Gewicht von 60 - 300 kg/m³ 

meist dort Anwendung, wo hohe Schall- oder Stoßdämpfung bzw. 

Isolation bei niedrigem Gewicht gefordert wird.

Besondere Vorteile:
➢ gute Isolationseigenschaften

➢ Wandstärken von 5 - 150 mm realisierbar

➢ auch zum Ausschäumen von Behältern und Türen geeignet

RTM-Schaum
Schaumsystem bei einen spezifischen Gewicht von 120 kg/m³ bis 300 

kg/m³ für hochfeste Schaumkern mit definierter Wandstärke für RTM-

Ummantelung

Besondere Vorteile:
➢ hohe Schlagzähigkeit und Biegefestigkeit bei niedrige Dichte

➢ außergewöhnlich hohe Druckfestigkeit
➢ überdurchnittlich hohe Wärmeformbeständigkeit (tmax 220°C)

➢ auch zum Ausschäumen von Behältern und Türen geeignet

Werkstoffe / Produkte
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Werkstoffe / Produkte

H - Schaumsystem 

Bezeichnung Verwendung Einsatz

Elastopor H 1200 Isolationsschaum Sandwichelemente

D - Systeme

Bezeichnung Verwendung Einsatz

Elastolit D 8257 Gehäuse, Abdeckungen Abdeckung Kocher, Abdeckung Kühlbox

Elastolit D 8730 Schaumkerne für RTM-Anwendungen Heckspoiler 911 GT3 RS, Heckspoiler Lamborghini, 
Reserveradabdeckung Bentley, Domstrebe BMW

R - Systeme

Bezeichnung Verwendung Einsatz

Elastolit R 4503 zähelastische Bauteile, Wanddicke für 4 – 40 mm Fahrzeug- und  technische Formteile

Elastolit R 8719 Hochsteife, zäh harte Karosserieteile, 

Dünnwandtechnik

Front-, Heckschürzen, Seitenleisten

Elastolit R 8819 HT-Technik, hochsteife zähelastische Bauteile, 

Karbon verstärkt

Front-, Heckschürzen, horizontale Karosserieteile

K - Systeme

Bezeichnung Verwendung Einsatz

Elastolit K 4900
Bauteile mit hoher Steifigkeit und Eigenstabilität

Boxster Spyder Heckspoiler, Bremsleuchtengehäuse; 
AUDI A6, RS4 Heckspoiler

Elastolit K 8240 Bauteile mit hoher Steifigkeit und Eigenstabilität TechArt Frontgrill, Lampenabdeckungen
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Maschine
nNr.

Fabrikat Maschinentyp
Dossierkolben 

Füllstoffverarbeitung
Mischköpfe

Maschinenleistun
g

Schussgewic
ht max.

Verarbeitete 
Materialsysteme

KM 1
Krauss-
Maffei

RIM-STAR 16 / 8 - 4 + 1 600 g/sec 9 kg IHS; K

KM 2
Krauss-
Maffei

RIM-STAR 40 / 20 1x 20 ltr 5 1'600 g sec 16 kg RIM; RRIM

KM 8
Krauss-
Maffei

RIM-STAR 40 / 20 1x 15 ltr 1 1'400 g sec 14 kg RIM; RRIM; K-GF

KM 3

Krauss-
Maffei

(Eigenbau)

RIM-STAR 600 / 75 2x 58 ltr 3 8'000 g/sec 9,6 kg RRIM; HS-RIM

EPU 7 EPU PUROMAT 80 / 150 - 2 1'800 g/sec 30 kg IHS; S-RIM

CANNON 
5

CANNON A-SYS 40 STD - 1 500 g/sec 8 kg HS; IHS; EA

CANNON 
6

CANNON A-System 40 - 1 500 g/sec 8 kg HS; IHS

CANNON 
4

CANNON A-COMPACT 40-20/25 1 x 25 ltr 2 1'500 g/sec 15 kg K-GF

Erläuterung:

HS: Hartschaum RG 60 –200 kg/m³

IHS: Integral-Hartschaum RG 400 – 600 kg/m³

S-RIM: Integral-Hartschaum mit GF RG 400 – 800 kg/m³

K: Kompaktschaum RG 900 – 1'000 kg/m³

K-GF: Kompaktschaum mit GF RG 1'100 – 1'200 kg/m³

RIM: RIM RG 1'050 – 1'100 kg/m³

RRIM: RIM mit GF RG 1'100 – 1'200 kg/m³

HS-RIM: High-Speed-RIM RG 1'100 – 1'200 kg/m³

Maschinen  /  Formträger
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Formen
-träger

Nr.

Formenträger-

Name

Material Aufspannfläche

(mm)

mind.
Höhe

(mm)

max. 
Parallelhub

bis klappen

Schwenk-
bereich

Werkzeug-
gewichte

(kg)

Anzahl 
der 

Kernzüge

Schließkraft

(kN)

1 Klein RIM 3.000 x 1.500 590 1.600 - 3.000 3 / 3 1.500
2 Groß RIM 3.000 x 1.500 780 1.900 - 3.000 3 / 3 1.500

3 Kannegießer RIM / IHS / HS-RIM 2.500 x 1.100 960 2.000 60° 8.000 4 / 4 2.500

4 Thieme RIM / IHS / HS-RIM 1.450 x 900 300 1.800 120° / 120° 2.000 4 / 4 1.200
5 Battenfeld HS-RIM / RIM / IHS 3.300 x 1.250 1100 2500 30.000 21 6.000
6 Simag RIM 1.400 x 1.000 400 1.400 45° 1.500 4 1.000
7 Schere RIM 1.400 x 1.800 420 1.400 120° / 120° 3.000 3 1.000

8 Universal
IHS / RIM / 
Kompakt

1.000 x 800 370 700
120° / 120° / 

80°
1.500 4 700

9 Kipp IHS / Kompakt 700 x 800 225 450 60° 500 3 600
10 Jogi RIM 700 x 700 320 700 90° 500 3 700
11 Simag IHS / Kompakt 1.400 x 1.000 400 1.400 45° 1.500 4 1.000
12 Heckflügel IHS /Kompakt 1.800 x 800 600 1.000 45° 2.000 3 1.000

13
Kannegießer 

klein

IHS / Kompakt / 
HS-RRIM

2.500 x 1.100 660 1.400 60° 8.000 4 / 4 3.000

14
Simag –

Schlömer
IHS / Kompakt 2.200 x 1.800 250 1.800

90° / 120° / 
120°

4.000 3 / 3 1.800

15 JOHN DEERE IHS / Kompakt 2.300 x 2.100 700 2.600 45° 8.000 4 / 4 4.000
16 Hub-Gestell Universal 1.000 x 1.000 700 1.000 30° 2.000 3 300
17 Hub-Gestell Universal 1.000 x 1.000 700 1.000 30° 2.000 3 300

18
Standard-

Parallel
Universal 1.600 x 1.000 390 1.110 - 3.000 4 3.000

19 Kannegießer Universal 800 x 600 200 800 30 ° 1.000 1 100

Maschinen  /  Formträger
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Beratung: 
Zur optimalen Produktgestaltung verhelfen wir unseren 

Kunden durch die Weitergabe unseres langjährig

erarbeiteten KNOW-HOW.

Bereits in der Planungsphase beraten wir Sie gerne und helfen 

Ihnen, Ihre Ideen Produktgerecht umzusetzen.

Modell- und Werkzeugbau: 
Unser KNOW-HOW gewährt für Ausgangsmodelle und Werkzeuge 

hohe Produktsicherheit.

Mit modernsten Maschinen werden unsere Werkzeuge gefertigt.

Stückzahl- und Teileabhängig kommen Formen und Werkzeuge aus 

Epoxidharz, Aluminium oder Stahl zum Einsatz.

3D-Scannen: 
Oberflächen mit Linien- oder optischem Scanner digitalisieren

um eine Punktewolke zu erzeugen. Bearbeiten der Punktewolke und 

berechnen zu einem STL- Datensatz. Flächenrückführung von 3D-

Flächen

Konstruktionen
3D-Konstruktionen von Kunststoffteilen und Werkzeugen für 

Automotive, Medizintechnik, Maschinen- und Anlagenbau 

Vermessen
Vermessung von Bauteilen gegen 3D- Daten 

3D- Scannen von Bauteilen und Messauswertung gegen 3D-

Datensatz

Leistungspalette
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Fertigung: 
Mit Hilfe eines umfangreichen Maschinenparks und modernen 

Hochdruckschäummaschinen garantieren

wir nach vereinbarten Terminen und Qualitätsrichtlinien 

hochanspruchsvolle Formteile.

Oberflächenveredelung: 
Aufgrund der Oberflächenveredelung können die Einsatzgebiete 

unserer Produkte erheblich erweitert werden.

Grundierung, RAL- oder Sonderfarben, Glatt- oder Strukturlack 

sowie Leitlackverarbeitung zur 

elektromagnetischen Abschirmung gehören zu unserem täglichen 
Geschäft.

Montage:
Wir fertigen für Sie nicht nur Ihre Teile, sondern ganze 

Systemeinheiten mit sämtlichen Montage- arbeiten, wie 

z.B. Dichtungen anbringen oder 

elektrische/mechanische Bauteile montieren. Dazu 

können Sie Teile selbst beistellen oder uns mit der 

Besorgung beauftragen.

Leistungspalette
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Leistungspalette

Außenlager
automatisches Hochregallager für Werkzeug bis 3 to.

Lagerkapazität: 158 Plätze

Lagerfläche: 1'600 m²
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Impressum
Verantwortlich im Sinne des Presserechts und des § 6 des 

Teledienstgesetzes neuer Fassung: 

Erwin Friedmann Kunststoffwerk GmbH 

Amtsgericht Freiburg HRB 470392 

USt.-ID.Nr.: DE142546139

Steuer-Nr.: 14192/30010

vertreten durch den Geschäftsführer: 

Reiner Friedmann 

Industriestraße 9 

D-77656 Offenburg 

Telefon: +49 781 96934 0 

Telefax: +49 781 96934 99 

E-Mail: vertrieb@friedmann-formteile.de


