
MTI Industr ieGase AG

Firmenportraitanzeige
Die MTI AG – ein Familienunternehmen mit regionalem Erfolg

Von 1996 bis heute hat sich die MTI AG zum regionalen Kompetenzträger für technische Gase entwickelt. 
Die MTI AG ist ein unabhängiges und familiengeführtes Unternehmen mit dem Firmensitz in Neu-Ulm, Bayern.

Gewachsene Kompetenz kombiniert mit menschlichen Werten.

MTI – das steht für Medizinische, Technische und Industriegase. Und ebenso für menschlich, tatkräftig und innovativ. 
Das Unternehmen wurde 1996 in Neu-Ulm gegründet und hat sich zwischenzeitlich als Gaselieferant mit diversen 
Vertriebsstellen im süddeutschen Raum als kleiner aber feiner unter den Großen der Branche etabliert. 

Die MTI AG vertreibt Luftgase wie Sauerstoff, Stickstoff und Argon, sowie Wasserstoff, Acetylen, CO2, 
Schweißschutzgase, Edelgase, Prüfgase, hochreine Gase, Gasgemische und Flüssiggase.

Technische Gase werden als "unsichtbare Helfer" in nahezu allen Bereichen der Industrie und des Gewerbes sowie 
Wissenschaft, Forschung und Medizin eingesetzt. Sie erfüllen wichtige Aufgaben beim Schweißen und Schneiden in der 
Metallbe- und -verarbeitung, in der Metallurgie und Chemie, in der Gummi- und Kunststoffproduktion, in der Bauwirtschaft, 
bei der Herstellung elektronischer Bauelemente, in der Lebensmittelverfahren- und -verpackungstechnik sowie im 
Umweltschutz. Zudem planen, projektieren und liefern wir Anlagen zur zentralen Versorgung mit Gasen, 
in jeder Lieferform, flüssig und gasförmig.

Kundennähe, Glaubwürdigkeit und Verlässlichkeit ist unser Anspruch, jeden Tag um die beste Lösung zu ringen. 
Für unsere Kunden. Für unsere Mitarbeiter. Aus Verantwortung. Es ist unser Anspruch, ein in jeder Hinsicht vorbildliches 
Unternehmen zu sein.

Unser Ziel
Kundennähe, Glaubwürdigkeit und Verlässlichkeit ist unser Anspruch, jeden Tag um die beste Lösung zu ringen. Es ist 
unser Anspruch, ein in jeder Hinsicht vorbildliches Unternehmen zu sein und mit unseren Produkten regional eine führende 
Rolle zu übernehmen.

Unser Weg
Qualität, Kompetenz und Innovation – Werte wie diese haben unser Unternehmen über die Jahre erfolgreich gemacht. 
Damit können wir uns auch neuen Herausforderungen mit Zuversicht stellen.

Unser Leitbild
Mit erstklassigen Produkten und Dienstleistungen helfen wir unseren Kunden, ihre Ziele schneller und besser zu erreichen. 

Gase für die Region – Menschen als Partner – Erfolg durch Kompetenz.

"Mit erstklassigen Produkten und Dienstleistungen helfen wir unseren Kunden,
 ihre Ziele schneller und besser zu erreichen."
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· Acetylen 2.0
· Argon 4.6 
 (gasförmig und flüssig)

· Kohlendioxid
 (gemäß DIN EN ISO 14175)

· Propan nach DIN 51622 
 (Campinggas, Propan, Treibgas) 

· Flüssiggas
 (nach DIN 51622 im Tankwagen)

· Sauerstoff 
 (gasförmig und flüssig)

· Stickstoff 
 (gasförmig und flüssig)

· Wasserstoff 

Industriegase
Technische Gase

· Argon/Helium-Gemische 

· Argon He 11

· Argon He 31 

· Argon He 51 

· Argon/Methan-Gemische 

· Argon S 
 (Ar/02-Gemische) 

· Argon W 
 (Ar/H2-Gemische) 

· Druckluft 

· Formiergase
 (N2 / H2-Gemische) 

· Lasergase I-V, VII

 

Industriegase
Technische Gasgemische

· Protapianta® Ethen

· Sagox® 1-3 
 (Ar/CO2/O2-Gemische) 

· Sagox® 2K, 8-25 
 (Ar/C02-Gemische) 

· Sagox® D, S 
 (Ar/02-Gemische) 

· Sagox® 3K, He
 (Ar/He/C02-Gemische) 

· Sagox® HC 

· Sagox® Ni

· Sagox® SC 

· Synthetische Luft 
 (KW-frei) 

· Distickstoffmonoxid med. 
 (Lachgas)

· Kohlendioxid med.

· Sauerstoff med.
 (gasförmig und flüssig)

· Secudur® N
 (gasförmig und flüssig)

· Secudur® C

· Secudur® C5 O95

Medizinische Gase

· Acetylen 2.6

· Ammoniak 3.8 - 5.0

· Argon 4.8 Spektro - 6.0
 (gasförmig und flüssig)

· Ballongas

· Ethan 2.0 - 3.5

· Ethen 2.5 - 3.5

· Helium 4.6 - 6.0

· Kohlendioxid 3.0 - 5.0

· Kohlenmonoxid 2.0 - 4.7

· Methan 2.5 - 5.5

Sondergase

· Neon 4.0 - 5.0

· Propan 2.5 - 3.5

· Propen 2.5 - 3.5

· Sauerstoff 3.5 - 6.0
 (gasförmig und flüssig)

· Schwefelhexafluorid (SF6) 3.0

· Stickstoff 4.8 - 6.0
 (gasförmig und flüssig)

· Wasserstoff 5.0 - 6.0

· Ammoniak K

· R 134a

· R 407A

· R 407C

· R 410A

· R 417A

Kältemittel

· Kohlendioxid E 290

· Protadur® E 290

· Protadur® E 938 (Argon)

· Protadur® E 941 (Stickstoff)
 (gasförmig und flüssig)

· Protadur® E 942 (Distickstoffmonoxid)

· Protadur® E 948 (Sauerstoff)

· Protadur® C 
 (N2/CO2-Gemische)

· Protadur® OC 
 (O2/CO2-Gemische)

Lebensmittelgase

Unsere Versorgungsmöglichkeiten 

Einzelflaschen (für Druckgase mit einem Fülldruck bis zu 300 bar. Handelsübliche Inhalte von 2-16 m3. Andere Flaschengrößen sind auf Wunsch ebenfalls erhältlich)

Paletten (je nach Flaschengrößen, 12 oder mehr Einzelflaschen)

Bündel (fest verbundene Einheit mit 6, 12 oder mehr Flaschen)

Gasmischanlagen
Lager- und Transportbehälter (für verflüssigte, tiefkalte Gase)

Mobil-Tanks (für den Einsatz auf Baustellen und bei kurzfristigen Spitzenbedarfsfällen)

Stationäre Tanks (für verflüssigte, tielkalte Gase – Fassungsvermögen zw. 2.000 und 100.000 Litern. Bei Bedarf auch größere Einheiten verfügbar. Datenfernübertragung kann installiert werden) 

Flüssiggas-Versorgung (mit 1,2 bis 2,9 t-Behältern)

Wasserstoff-Trailer (für Großverbraucher)

Qualitätsmanagementsystem 
DIN EN ISO 9001:2015 Reg.-Nr.: Q4111006
Vertrieb von Gasen und Gasversorgungsanlagen
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Schutzgase für die Schweißtechnik Stand: 04/2010

Schutzgas Zusammensetzung Einteilung 
nach DIN EN 
ISO 14175

MAG
unleg.
Stahl

Sagox® 1
Sagox® 2
Sagox® 3

Sagox® 8
Sagox® 10
Sagox® 15
Sagox® 18
Sagox® 20
Sagox® 25

Sagox® D
Sagox® S

Argon S1
Argon S3
Argon S4

T.I.M.E.

Sagox® He 30/8

Sagox® 2K
Sagox® 3K
Sagox® SC
Sagox® HC

Argon 4.6
Argon 4.8

Helium 4.6

Argon/Helium 70/30
Argon/Helium 50/50
Argon/Helium 30/70

Argon He 11®

Argon He 31
Argon He 51

Argon W2
Argon W3
Argon W5
Argon W7
Argon W20

Formiergas
Formiergas 95/5
Formiergas 90/10
Formiergas 80/20

Formiergase werden in der Schweißtechnik 
vorzugsweise zum Schutz der Schweißnaht-
wurzeln vor Oxidation und Zunderbildung 
eingesetzt.
(ab 10% Wasserstoffanteil abfackeln)

    5% CO2     6% O2      Rest Ar
      13% CO2    3% O2      Rest Ar
        4% CO2   1% O2  Rest Ar

    8% CO2            Rest Ar
    10% CO2            Rest Ar
    15% CO2           Rest Ar
    18% CO2            Rest Ar
    20% CO2            Rest Ar
    25% CO2            Rest Ar

        8% O2   Rest Ar
          12% O2  Rest Ar

         1% O2   Rest Ar
         3% O2   Rest Ar
        4% O2    Rest Ar

 26,5% He   8% CO2 0,5% O2    Rest Ar

 30%  He   8% CO2      Rest Ar

    2,5% CO2            Rest Ar
 30% He   0,5% CO2      Rest Ar
   Bestandteile von CO2, O2 und He in Argon
  Bestandteile von CO2, H2 und He in Argon

                99,996% Ar
                99,998% Ar

  99,996% He

 30% He          Rest Ar
 50% He          Rest Ar
 70% He          Rest Ar 

 10% He 0,03%  NO 0,007% N2  Rest Ar
 30% He  0,03%  NO 0,007% N2  Rest Ar
 50% He 0,03%  NO 0,007% N2  Rest Ar

 2% H2                 Rest Ar
 3% H2                 Rest Ar
 5% H2                 Rest Ar
 7% H2                 Rest Ar
 20% H2                 Rest Ar

 100% N2 
 5% H2             Rest N2 
 10% H2             Rest N2 
 20% H2             Rest N2 

M23
M24
M14

M20
M20
M20
M21
M21
M21

M22
M32

M13
M13
M22

M24

M20

M12
M12
Z
M11

I1
I1

I2

I3
I3
I3

Z
Z
Z

R1
R1
R1
R1
R2

N1
N5
N5
N5
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WIG
Wolfram-Inertgasschweißen

WP
Wolfram-Plasmaschweißen

MTI Industr ieGase AG

Schutzgas-Schweißverfahren 

Diese kurzgefasste Übersicht kann nur einen kleinen Einblick in die breite Palette von MTI-Schutzgasen und deren vielfältige Anwendungsbereiche 
darstellen. Auf Wunsch werden auch spezielle Sondergasgemische nach individuellen Anforderungen von uns zusammengestellt.
Bei detaillierten Fragen wenden Sie sich bitte an einen unserer Fachberater.
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D - 89231 Neu-Ulm

Postanschrift:
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Postfach 90 48
D - 89087 Neu-Ulm

Telefon: +49 (0)731 704794-0
Telefax: +49 (0)731 704794-99
E-Mail:  info@mtiag.com
Web: www.mtiag.com

Stand: 04/2010

MAG
Metall-Aktivgasschweißen

Beim MAG-Schweißen bewirkt das 
Schutzgas chemische Reaktionen mit 
dem Grund- und Zusatzwerkstoff 
und ist damit aktiv.

Beim MIG-Schweißen werden Edelgase 
verwendet. Diese reagieren nicht mit 
dem Grund- und Zusatzwerkstoff.

Geringe Zusätze im Schutzgas verbessern 
die Stabilität des Lichtbogens und erhöhen 
die Schweißleistung.

Gemische aus
· Argon/Sauerstoff
· Argon/Kohlendioxid
· Argon/Kohlendioxid/Sauerstoff
· Argon/Kohlendioxid/Sauerstoff/Helium

· Aluminium
· Kupfer
· Titan
· andere Nichteisenmetalle

· Aluminium

· alle schweißbaren 
 Werkstoffe

· Aluminium

· unlegierte Stahle
· niedriglegierte Stahle
· hochlegierte Stahle

· Argon
· Helium

· Argon He 11®

· Argon He 31
· Argon He 51

Beim WIG-Schweißen handelt es sich um
ein weitverbreitetes Schweißverfahren.
Wesentliches Merkmal ist, dass der 
Lichtbogen zwischen Wolframelektrode
und Werkstoff brennt. Es können nur
inerte Schutzgase eingesetzt werden.

Wechselstromschweißen von Aluminium 

Beim Plasmaschweißen schnürt eine
Kupferdüse den Lichtbogen ein, der
zwischen der Wolframelektrode und 
dem Werkstück brennt.

· Argon
· Helium
· Argon/Helium-Gemische

· Argon He 11®

· Argon He 31
· Argon He 51

· Behälterbau
· Apparatebau

· Argon
· Helium
· Argon/Helium-Gemische
· Argon/Wasserstoff-Gemische

Durch das Formieren wird die Schweiß-
nahtwurzel vor schädlichen Einflüssen
der Atmosphäre geschützt.

· Apparatebau
· Rohrleitungsbau
· Kesselbau

· Argon
· Argon/Wasserstoff-Gemische
· Stickstoff
· Stickstoff/Wasserstoff-Gemische

MIG
Metall-Inertgasschweißen

Metall-
Schutzgasschweißen

wesentliches Merkmal
abschmelzende Drahtelektrode

einsetzbare Schutzgase Werkstoffe/
Anwendungsbereiche

Wolfram-
Schutzgasschweißen

wesentliches Merkmal
nichtabschmelzende Wolframelektrode

einsetzbare Schutzgase Werkstoffe/
Anwendungsbereiche

Wurzelschutz/
Formieren

wesentliches Merkmal einsetzbare Schutzgase Werkstoffe/
Anwendungsbereiche

Qualitätsmanagementsystem 
DIN EN ISO 9001:2015 Reg.-Nr.: Q4111006
Vertrieb von Gasen und Gasversorgungsanlagen




