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Technologien

Schiebler Metalltechnik

CNC- METALLDRUCKEN TIEFZIEHEN CNC- STANZEN -/ NIBBELN
Die spanlose Verformung einer Ist ein spanloses Zugdruckumformen Neben dem Stanzen von Lochern dringen
einer rotierenden Ronde Uber ein eines induviduellen Blechzuschnitts wir mit dieser Maschine in die 3. Dimension
symmetrisches Driickwerkzeug ein.
« Rondendurchmesser « bis 1000 KN Presskraft « max. Arbeitsbereich 2500 mm x 1250 mm

bis 900 mm « 1200 mm Presstisch - max. Blechstarke 6,4 mm
- Materialien - Materialien - Materialien

Aluminium Aluminium Aluminium

Stahl Stahl Stahl

Edelstahl Edelstahl Edelstahl

« Klein- und GrofB3serien Maoglichkeiten:

- Gewinde geformt
« Durchziige erstellt
«Rollen

« Sicken

« Kneifen

«Bordeln

+ Pragen

« Abkanten

CNC- METALLDRUCKEN TIEFZIEHEN CNC- STANZEN-/ NIBBELN
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CNC- ABKANTEN

Ist ein freies Biegen in einem Gesenk
und bietet flexible Einsatzmoglichkeiten

« max. Arbeitsbereich 3000 mm
- Exellente Biegeparallelitat
« 3D-Peripherie direkt an der Maschine

- Materialien
Aluminium
Stahl
Edelstahl

CNC- ABKANTEN

CNC- LASERSCHNEIDEN

Die flexible Metallverarbeitung ohne
anfallende Werkzeugkosten

« Vollautomatische Be, - und Entladen
des Vormaterials und der Laserteile

» max. Arbeitsbereich 3000 mm x 1500 mm

» max. Blechstarke 20,00 mm

- Materialien

Aluminium bis 8,00 mm
Stahl bis 20,00 mm
Edelstahl bis 12,00 mm

Schiebler Metalltechnik

SCHWEIREN

Das unldsbare Verbinden von Bauteilen un-
ter Anwendung von Wéarme und/oder Druck

Schweil3verfahren

«WIG  (Wolfram-Inertgas-Schweil3en)
«MAG (Metall-Aktiv-Schweif3en)

« Winderstandspunktschweil3en

- Materialien
Aluminium
Stahl
Edelstahl

CNC- LASERSCHNEIDEN SCHWEIREN
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