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Versprechen, die im AlltAg zählen
Deshalb gibt es bei uns ein paar Prinzipien, nach denen wir aus 
Überzeugung handeln und die immer gelten.

 indiViduelle entwicklung

Auch wenn es das Produkt, das Sie benötigen, noch gar nicht gibt, 
finden wir mit Ihnen die passende Lösung: von Sonderausführungen  
bis zu Neuentwicklungen ist alles möglich.

 gewährleistung

Falls es trotz unseres hohen Qualitätsanspruchs Reklamation gibt,  
erfolgt die Bearbeitung schnell und unbürokratisch, auch über die 
Gewährleistungsfrist hinaus.

 höchste QuAlitäts-stAndArds

Sorgfältige Fertigung aus Tradition seit 1890 und natürlich längst mit 
einem modernen Qualitätsmanagement nach ISO 9001.

 kurze lieferzeit

Bei über 5.000 Artikeln in unserem Lager können Sie davon ausgehen, 
dass Ihre Bestellung noch am selben Tag versandt wird.

 kompetente fAchberAtung

Die richtige Lösung für jede Aufgabe findet Ihr Fachhandelspartner vor 
Ort oder die Spezialisten in unserem Team. 

 mAde in germAny

Unsere gesamte Produktpalette wird ausschließlich von unseren 
Mitarbeitern in Deutschland entwickelt und hergestellt.
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Verkaufs-, liefer- & Zahlungsbedingungen

Wir sorgen für spannung.

Die Zielsetzung ist seit der Firmengründung im Jahr 1890 bis heute 

dieselbe: höchste Qualität bei Produkten und Leistung.  

Doch die Verhältnisse, die Aufgaben, die Herausforderungen haben 

sich selbstverständlich verändert. Mit der Konzentration auf unsere 

Kernkompetenzen setzen wir längst neue Maßstäbe für innovative 

Spanntechnik – die eigene Entwicklung, größtmögliche Flexibil ität 

und die Leidenschaft für individuelle Lösungen treiben uns dabei an.

Möglich ist dies alles nur mit engagierten und zufriedenen 

Mitarbeitern. Ein respektvoller umgang, persönliche 

Weiterentwicklung und Maßnahmen für das Wohlbefinden 

jedes Einzelnen sind daher Werte, die für uns zählen.

 unsere firmengeschichte

1890  Andreas Maier gründet die Schlossfabrik.

1920  Schraubenschlüssel ergänzen das Fertigungsprogramm.

1928  Fließband-Montage der FELLBACHER SCHLÖSSER.

1951  Diversifizierung in die Werkstück- und Werkzeugspanntechnik

1965  Schnellspanner erweitern das Sortiment, 
AMF-Kataloge erscheinen in 10 Sprachen.

1975  Hydraulische Spanntechnik als weitere Spezialisierung.

1982  Spann- und Vorrichtungssysteme als weitere Ergänzung  
der Produktpalette.

1996  Teamorganisation in allen Geschäftsbereichen von AMF, 
Qualitätsmanagement mit Zertifizierung nach ISO 9001.

2001  Service-Garantie für alle AMF-Produkte.

2004 Das AMF-Zero-Point-Systems revolutioniert den Markt der 
 Nullpunktspannsysteme.

2007 Magnetspanntechnik als Erweiterung der AMF-Produkte.

2009 Entwicklung und Einführung der Vakuumspanntechnik.

2012 LOW-COST-AUTOMATISIERUNG für die Bereiche Greifen,  
 Spannen, Kennzeichnen und Reinigen.

2014 AMF präsentiert die umfangreichste Produktpalette an 
 Automatisierungslösungen im Bereich der Nullpunktspanntechnik.

2017 Die AMF-Funksensorik erweitert die Kompetenz im Bereich der 
 Industrie 4.0 und fügt sich nahtlos in die AMF-Produktpalette ein.

Geschäftsleitung von AMF:  
Wolfgang Balle, Johannes Maier (Geschäftsführender Gesellschafter), Jürgen Förster

Diese Verkaufsbedingungen gelten gegenüber Unternehmern, juristischen Personen 
des öffentlichen Rechts und öffentlich-rechtlichen Sondervermögen, an die wir 
ausschließlich vertreiben. Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschließlich 
aufgrund der nachstehenden Bedingungen. Abweichende Einkaufsbedingungen 
des Bestellers, die von uns nicht ausdrücklich anerkannt werden, werden auch durch 
Auftragsannahme nicht Vertragsinhalt. Durch die Auftragserteilung und die Annahme 
der von uns gelieferten Waren bestätigt der Besteller sein Einverständnis mit unseren 
Bedingungen.

1. Angebot und Vertragsabschluss
Unsere Angebote sind stets freibleibend, soweit es nicht ausdrücklich abweichend 
vereinbart wurde. Grundlage unserer Lieferverträge ist unser Katalog in der 
letzten Fassung. Maß- und Gewichtsangaben sowie Abbildungen, Zeichnungen 
und Daten sind unverbindlich und können jederzeit von uns geändert werden. 
Daher können Abweichungen nicht ausgeschlossen werden und begründen keine 
Schadensersatzforderungen gegen uns. Aufträge gelten erst als angenommen, wenn 
sie von uns schriftlich bestätigt sind. Wenn dem Besteller bei Vorratslieferungen aus 
organisatorischen Gründen keine separate Bestätigung zugeht, gilt die Rechnung 
zugleich als Auftragsbestätigung.

2. Preise
Die Preise verstehen sich in EUR ab Werk, ausschließlich Umsatzsteuer, Verpackung, 
Fracht, Porto und Versicherung. Soweit nicht abweichend vereinbart, gelten unsere 
Listenpreise am Tag der Lieferung. Bei Aufträgen unter 50,– EUR Netto-Warenwert 
müssen wir aus Kostengründen einen Mindermengen-Zuschlag von 10,– EUR berechnen.

3. Werkzeugkosten
Sofern keine anderweitigen Vereinbarungen getroffen werden, bleiben die für die 
Ausführung des Auftrages angefertigten Werkzeuge in allen Fällen unser Eigentum, auch 
dann, wenn wir einen Werkzeugkostenanteil gesondert in Rechnung gestellt haben.

4. Zahlung
Sofern sich aus der Rechnung nichts anderes ergibt, ist der Kaufpreis innerhalb von 30 
Tagen ab Rechnungsdatum netto (ohne Abzug von Skonto) zahlbar. Rechnungsbeträge 
unter EUR 50,– sind sofort fällig. Bei Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Verzugszinsen 
in Rechnung zu stellen. Deren Höhe entspricht unserem Zinssatz für Kontokorrentkredite 
bei unserer Hausbank; sie betragen jedoch mindestens 8 Prozentpunkte über dem 
jeweiligen Basiszinssatz der Europäischen Zentralbank. Außerdem können wir bei 
Zahlungsverzug nach schriftlicher Mitteilung an den Besteller die Erfüllung unserer 
Verpflichtungen bis zum Erhalt der Zahlungen einstellen.

5. Aufrechnungsverbot
Der Besteller kann nur mit rechtskräftig festgestellten oder unbestrittenen 
Gegenansprüchen aufrechnen.

6. Rücktrittsrecht bei verspäteter Abnahme oder Zahlung und Insolvenz
Nimmt der Besteller die Ware nicht fristgemäß ab, so sind wir berechtigt, ihm 
eine angemessene Nachfrist zu setzen, nach deren Ablauf anderweitig darüber 
zu verfügen und den Besteller mit angemessener verlängerter Frist zu beliefern. 
Unberührt davon bleiben unsere Rechte, unter den Voraussetzungen des § 326 BGB 
vom Vertrag zurückzutreten und Schadenersatz wegen Nichterfüllung zu verlangen. 
Bezahlt der Besteller die Ware nach Eintritt der Fälligkeit der Zahlung nicht, so sind 
wir nach erfolglosem Ablauf einer von uns gesetzten angemessenen Frist berechtigt, 
vom Vertrag zurückzutreten und die Herausgabe der bereits übergebenen Ware zu 
verlangen. § 323 BGB bleibt im Übrigen unberührt. Stellt der Besteller einen Antrag 
auf Eröffnung des Insolvenzverfahrens, sind wir berechtigt, vor der Anordnung von 
Sicherungsmaßnahmen durch das Insolvenzgericht vom Vertrag zurückzutreten und 
die sofortige Herausgabe der Ware zu verlangen.

7.  Kundenspezifische Anfertigungen/Projektanfertigungen (Sonderanfertigungen)
Kundenspezifische Anfertigungen erfordern verbindliche Angaben über Ausführung, 
Menge usw. in schriftlicher Form bei Bestellung. Aus fertigungstechnischen Gründen 
behalten wir uns eine Über- oder Unterlieferung der Bestellmenge von bis zu 10 % 
vor. Technische Änderungen oder Streichungen sind nur gegen Berechnung der 
anfallenden Kosten möglich. Die Rückgabe von kundenspezifischen Anfertigungen ist 
ausgeschlossen.

8. Lieferung und Verpackung, Gefahrübergang
Die Angabe der Lieferzeit ist unverbindlich; sie erfolgt jedoch nach bestem Wissen. 
Sie steht unter dem Vorbehalt richtiger, mangelfreier, vollständiger und rechtzeitiger 
Selbstbelieferung. Die angegebenen Lieferfristen beziehen sich auf die Fertigstellung 
im Werk, beginnend mit dem Tag der Bestellungsannahme durch uns. Die Lieferung 
erfolgt EXW (ab Werk) gemäß Incoterms 2010. Somit trägt der Besteller die Kosten. Die 
Gefahr geht mit Übergabe der Ware an die zur Ausführung der Versendung bestimmten 
Person, Firma oder Einrichtung auf den Besteller über. Das gilt auch für Teillieferungen, 
oder wenn wir die Anlieferung und Aufstellung übernommen haben. Die Gefahr geht auch 
dann auf den Besteller über, wenn er im Verzug der Abnahme ist. Mangels bestimmter 
Weisungen für den Versand nehmen wir denselben nach bestem Ermessen vor, ohne 
jedoch eine Verpflichtung für billigste und zweckmäßigste Verfrachtung zu übernehmen. 
Der Besteller ist damit einverstanden, dass die Bestellung auch in Teillieferungen 
ausgeliefert werden kann, soweit dies für ihn zumutbar ist. Bei Versand an Dritte, die 
wir im Auftrag des Bestellers beliefern, berechnen wir 5,– EUR Bearbeitungsgebühr. 
Die Verpackung entspricht der Verpackungsverordnung. Die Einwegverpackung 
berechnen wir zu Selbstkosten. Die Verpackung kann nicht zurückgenommen werden.

9. Leistungserschwerung bzw. Leistungsunmöglichkeit
Wenn wir an der Erfüllung unserer Verpflichtung durch den Eintritt von unvorhersehbaren 
Umständen gehindert werden, die wir trotz der nach den Umständen des Falles 
zumutbaren Sorgfalt nicht abwenden konnten (z.B. Betriebsstörung, Verzögerung in 
der Anlieferung wesentlicher Rohstoffe, Störungen bei der Auslieferung), so verlängert 
sich die Lieferfrist in angemessenem Umfang, sofern die Lieferung oder Leistung nicht 
unzumutbar erschwert oder sogar unmöglich wird. Sofern wir annehmen müssen, dass 
diese Umstände nicht nur vorübergehend bestehen, sind wir berechtigt, ganz oder 
teilweise vom Vertrag zurückzutreten. Wird die Lieferung oder Leistung unmöglich, ist 
der Besteller nicht verpflichtet, seinerseits seine vertragliche Leistung zu erbringen. 

§ 275 BGB gilt entsprechend. Hat der Besteller jedoch allein oder weit überwiegend 
die Umstände zu verantworten, die zur Leistungsunmöglichkeit führten, so bleibt er 
verpflichtet, die Gegenleistung zu erbringen. Gleiches gilt, wenn dieser Umstand zu 
einer Zeit eintritt, zu der der Besteller im Verzug der Annahme ist.

10. Mustersendungen/Rücksendungen
Muster werden nur gegen Berechnung zur Verfügung gestellt. Bei Probe- und 
Mustersendungen erfolgt eine Gutschrift bei der nachfolgenden Bestellung, wenn 
ein Auftragswert von mind. 125,– EUR netto erreicht wird. Die Rücknahme von 
Waren ist nur nach Vereinbarung möglich, wobei Sonderanfertigungen von der 
Rückgabe ausgeschlossen sind.
Für Rücksendungen, deren Grund wir nicht zu vertreten haben (z.B. 
Falschbestellung), berechnen wir einen Verwaltungskostenanteil von 10 %, 
mindestens jedoch 7,50 EUR.

11. Eigentumsvorbehalt
Die gelieferte Ware bleibt bis zur vollständigen Bezahlung sämtlicher Forderungen 
bzw. bis zur Einlösung der dafür gegebenen Schecks unser Eigentum. Die Einstellung 
einzelner Forderungen in eine laufende Rechnung sowie die Saldoziehung und 
deren Anerkennung berühren den Eigentumsvorbehalt nicht. Der Besteller ist zur 
Weiterveräußerung der Vorbehaltsware im normalen Geschäftsverkehr berechtigt. 
Eine Verpfändung oder Sicherungsübereignung ist dem Besteller jedoch nicht 
gestattet. Seine Forderung aus der Weiterveräußerung der Vorbehaltsware tritt 
er schon jetzt an uns ab. Der Besteller ist zur Einziehung der Forderung solange 
berechtigt, wie er seinen Verpflichtungen uns gegenüber nachkommt. Auf unser 
Verlangen ist er verpflichtet, die Drittschuldner anzugeben und wir sind berechtigt, 
dies und die Abtretung anzuzeigen.

12. Schutzrechte
Wir behalten uns Eigentum und Urheberrecht bezüglich sämtlicher Vertragsunterlagen 
wie Entwürfe, Zeichnungen, Berechnungen und Kostenvoranschläge vor. Sie dürfen 
ohne unsere Zustimmung weder vervielfältigt noch dritten Personen zugänglich 
gemacht werden. Jedwede Rechte auf Patente, Gebrauchsmuster etc. stehen 
ausschließlich uns zu, auch soweit sie noch nicht angemeldet sind. Ein Nachbau 
unserer Produkte ist nur mit unserer schriftlichen Zustimmung erlaubt. Werden 
Gegenstände nach Zeichnungen oder Mustern gefertigt, so übernimmt der Besteller 
die Gewähr dafür, dass durch die Herstellung und Lieferung etwaige Schutzrechte 
Dritter nicht verletzt werden. Untersagt ein Dritter aufgrund von Schutzrechten die 
Herstellung und Lieferung, so sind wir berechtigt, die Herstellung und Lieferung sofort 
einzustellen. Der Besteller ist verpflichtet, uns die aufgewendeten Kosten zu ersetzen 
und uns von Schadenersatzansprüchen Dritter freizustellen. Ersatzansprüche des 
Bestellers sind ausgeschlossen.

13. Gewährleistung
Vereinbart der Besteller mit uns die Beschaffenheit der Ware, legen wir dieser 
Vereinbarung unsere technischen Liefervorschriften zugrunde. Falls wir nach 
Zeichnungen, Spezifikationen, Mustern usw. des Bestellers zu liefern haben, übernimmt 
dieser das Risiko der Eignung für den vorgesehenen Verwendungszweck. Wird 
nach Vertragsschluss auf Wunsch des Bestellers der Liefer- oder Leistungsumfang 
geändert und dadurch die Beschaffenheit oder Eignung der Ware beeinträchtigt, so 
scheiden Mängelansprüche des Bestellers insoweit aus, als die Beeinträchtigungen 
auf die Änderungswünsche des Bestellers zurückgehen. Entscheidend für den 
vertragsgemäßen Zustand der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahrübergangs. Die 
Abnutzung von Verschleißteilen im Rahmen einer verkehrsüblichen Benutzung stellt 
keinen Mangel dar. Mängelansprüche scheiden insbesondere in folgenden Fällen 
aus: Ungeeignete oder unsachgemäße Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. 
Inbetriebnahme durch den Besteller oder Dritte, natürliche Abnutzung, fehlerhafte 
oder nachlässige Behandlung – insbesondere übermäßige Beanspruchung –, 
ungeeignete Betriebsmittel, Austauschwerkstoffe, chemische, elektrochemische 
oder elektrische Einflüsse, soweit sie nicht von uns zu vertreten sind. Bei Vorliegen 
eines Mangels der Ware liefern wir, nach angemessener Fristsetzung durch den 
Besteller, nach unserer Wahl Ersatz oder bessern nach. Schlägt die Nacherfüllung 
fehl, so ist der Besteller berechtigt, den Kaufpreis zu mindern oder vom Vertrag 
zurückzutreten. Weitergehende Gewährleistungsansprüche sind ausgeschlossen. 
Bei unerheblichen Abweichungen von der vereinbarten Beschaffenheit bestehen 
keine Mängelansprüche. Die Feststellung von Mängeln muss uns unverzüglich, bei 
erkennbaren Mängeln jedoch spätestens binnen 10 Tagen nach Entgegennahme, 
bei nicht erkennbaren Mängeln unverzüglich nach Erkennbarkeit schriftlich mitgeteilt 
werden. Die Gewährleistung beträgt 12 Monate, sie beginnt mit der Auslieferung der 
Ware ab Werk.

14. Haftung
Mit Ausnahme der Verletzung von Leben, Körper, Gesundheit durch eine 
Pflichtverletzung durch uns, haften wir nur bei Vorsatz oder grober Fahrlässigkeit.

15. Erfüllungsort, Gerichtstand und Rechtswahl
Erfüllungsort für alle Verpflichtungen aus dem Vertragsverhältnis ist D-70734 
Fellbach. Der Gerichtsstand für alle aus dem Vertragsverhältnis entspringenden 
Rechtsstreitigkeiten ist das Gericht des Hauptsitzes der Firma Andreas Maier GmbH 
& Co. KG. Alle Streitigkeiten, die sich aus dem Vertrag oder über seine Gültigkeit 
ergeben, werden durch ein Schiedsgericht nach der Schiedsgerichtsverordnung 
des deutschen Ausschusses für Schiedsgerichtswesen oder der Vergleichs- 
und Schiedsordnung der internationalen Handelskammer unter Ausschluss des 
ordentlichen Rechtsweges endgültig entschieden. Das gerichtliche Mahnverfahren 
bleibt jedoch zulässig. Es gilt deutsches Recht (BGB und HGB). Die Geltung des UN-
Kaufrechts (CISG) ist ausgeschlossen.

16. Salvatorische Klausel
Sollten einzelne Bedingungen nicht rechtsgültig sein, so bleiben die übrigen 
Bedingungen bestehen. An die Stelle der nicht rechtsgültigen Bedingungen sollen 
solche Regelungen treten, die dem wirtschaftlichen Zweck des Vertrages unter 
angemessener Wahrung der beidseitigen Interessen am nächsten kommen. Mit 
Publizierung dieser Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen werden alle 
früheren Versionen ungültig. Dies gilt nicht für vor der Bekanntgabe geschlossene 
Verträge.
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Unsere Neuheiten und Highlights ... 

AUSGLEICHS-
SpANNHüLSE
Nr. 6214ZN-01-02, Seite 123

SpANNmodUL, 
EINSCHrAUbvErSIoN, 
kUrzE bAUform
Nr. 6215RP-251, Seite 16

EINbAU-SpANNmodUL, 
EINSCHrAUbvErSIoN
NEU! Größe SP140 
Nr. 6203SP, Seite 17 SpANNboLzEN 

GröSSE 140
Nr. 6203ZN-140, Seite 125

moNTAGEWErkzEUG

Für Größen SP140 und SP150. 
Nr. 6203ZMW, Seite 138

SpANNmodUL mIT rASTfUNkTIoN,  
mECHANISCH, EINSCHrAUbvErSIoN
Nr. 6214RM-251, Seite 55

NULLpUNkT- 
SpANNHüLSE
Nr. 6214ZN-250-03, Seite 123

NEU!

NEU!

NEU!

NEU!

NEU!

NEU!

NEU!

moNTAGEWErkzEUG
Für die Größen KP5 und KH5. 

Nr. 6370ZMW-5, Seite 138
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... auf einen blick

EINbAU-SpANNmodUL für 
AUTomATISIErUNGSLöSUNGEN, 
EINSCHrAUbvErSIoN
Nr. 6103LA-5, Seite 40

SpANNboLzEN für 
fANGSCHrAUbE  

oHNE pASSbUNd
Nr. 6370ZNF-10 + 6370ZNF-20, Seite 133

fANGSCHrAUbE
Nr. 6370ZNSF, Seite 133

AdApTEr mIT 
GErAdEm SpANNEISEN
Nr. 6210AGS, Seite 76

SCHUTzkAppE
Nr. 6370ZSS-04, Seite 153

NEU!

NEU!

EINbAU-SpANNmodUL für 
AUTomATISIErUNGSLöSUNGEN

Nr. 6108LA-XX-08, Seite 41 
Neue Größe!
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WIrTSCHAfTLICH, präzISE, SCHNELL  
– DAS AMF-ZERo-PoiNt SyStEM

Durch den Einsatz moderner AMF-Nullpunktspannsysteme 

optimieren Sie den Vorrichtungs- und Werkstückwechsel in ihrer 

Fertigung, senken dadurch die Rüstzeiten an der Maschine und 

sparen so bares Geld!  

Die Vorteile der Nullpunktspanntechnik liegen auf der Hand:

> Erhöhung der Maschinenlaufzeit

> Sehr schneller Werkstück- oder Vorrichtungswechsel

> Hohe Wiederholgenauigkeit

> Für alle Maschinen eine einheitliche Schnittstelle

> Positionieren und Spannen in einem Arbeitsgang



Technische Änderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de ZERO-POINT-SYSTEMS 7

>   Der Spannbolzen ist bei unserem Zero-Point System 
die Schnittstelle zwischen dem Maschinentisch und 
dem Werkstück bzw. der Vorrichtung. Er gewährleistet 
ein exaktes Positionieren und sicheres Spannen. Die 
entstehenden Bearbeitungskräf te werden über den 
Spannbolzen auf das Spannmodul übertragen.

> Die hochpräzise gefertigten Spannmodule 
des AMF-Zero-Point Systems gewähr-

leisten einen sicheren und festen Halt des 
zu spannenden Werkstückes bzw. der 
Vorrichtung. Mit ihren hohen Einzugs-, 

 Verschluss- und Haltekräften sind 
sie für jeden Einsatzfall geeignet.
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IHrE vorTEILE – 
dUrCHdACHT bIS INS dETAIL
Erleben Sie ein Nullpunktspannsystem, welches durch seine 

innovativen und richtungsweisenden Merkmale auf fortschrittliche 

Art und Weise seine Stärken im Einsatzfall präsentiert.

Zahlreiche Vorteile sprechen für sich und machen das 

AMF-Zero-Point System zu einer technologie, die den Markt 

der Nullpunktspanntechnik revolutioniert.

GroSSEr fANGEINzUG

Kein mühsames Suchen der Bohrung − 
Selbstzentrierung über die schrägen 
Seitenflächen der Fangschraube.

vErkANTUNGSfrEI

Verkantungsfreies Ein- und 
Ausfahren durch die optimale 
Kontur des Spannbolzens.

formSCHLUSS

Die Kugeln werden von drei 
Seiten optimal umschlossen. 
Dadurch bleibt der Spannbolzen 
immer fest im Modul gespannt.

EINfACHE rEINIGUNG

Unsere Spannmodule können ganz 
einfach mit einer handelsüblichen 
Druckluft-Reinigungspistole 
ausgeblasen werden und müssen nicht 
umständlich ausgesaugt werden.

AUSbLASUNG

Unser System verfügt ab Werk über 
eine pneumatische Ausblasung. 
Dadurch werden Späne und Schmutz 
im innenraum effektiv ausgeblasen.

EdELSTAHL roSTfrEI

Hochlegierter, gehärteter 
Werkzeugstahl – 
dadurch keine Korrosion.
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mEdIENzUfüHrUNG

Durch die seitliche Medienzuführung 
sind geringe Palettendicken 
möglich und weniger 
Versorgungsbohrungen notwendig.

drEIpUNkTprINzIp

Kraftübertragung mittels 
Dreipunktprinzip! Durch diese 
optimale Kraftverteilung 
tritt keine Scherbelastung 
der Kugeln auf.

kEIN kUGELkäfIG

Die Kugeln liegen frei im Kugelkanal. 
Durch die Bewegungsfreiheit 
der Kugeln positionieren 
sich diese immer neu.

GroSSEr
kUGELdUrCHmESSEr

Um 784% größere Kugelflächen 
als bei herkömmlichen 
Kugelsystemen.

SICHErHEITSSySTEm

Prozesssicher - Das Spannmodul 
öffnet immer. Eine Kolbenblockade 
ist daher unmöglich.

GroSSE HALTE-, EINzUGS- 
UNd vErSCHLUSSkräfTE

Haltekräfte* von bis zu 105 kN.
Einzugs- und Verschlusskräfte 
von bis zu 40 kN.

* Bitte beachten Sie die Montageanleitung
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fAQ‘S zUm THEmA NULLpUNkTSpANNEN 
UNd dAS Amf zEro-poINT SySTEm

WAS IST dIE EINzUGSkrAfT / HALTEkrAfT?

> Die Einzugskraft beschreibt die Kraft, mit welcher der Spannbolzen eingezogen und im Spannmodul formschlüssig  

 gespannt wird. Die Haltekraft dagegen gibt die maximal zulässige Zugkraft der Fangschraube an.

WELCHE vorTEILE ErGEbEN SICH bEIm EINSATz voN  

NULLpUNkT–, SCHWErT- UNd UNTErmASS-SpANNboLzEN?

> Diese unterschiedliche Arten von Spannbolzen gleichen Abtstandstoleranzen von Spannbolzen 

 und Spannmodulen aus. Durch den  Nullpunkt-Spannbolzen wird der fixe Referenzpunkt  

 erreicht, der Schwert-Spannbolzen dient als Ausgleich der noch freien Achse.  

 Der Untermaß-Spannbolzen hat keine Zentrierfunktion, sondern nur Spann- und Haltefunktion.

kANN ICH dIE SpANNboLzEN dIrEkT IN dAS WErkSTüCk zUr  

mASCHINELLEN bEArbEITUNG EINbrINGEN?

> Hier können hohe Kosten für Aufspannvorrichtungen und Werkstückumspannung effektiv eingespart werden, wenn die  

 Spannbolzen im Werkstück montiert und dieses direkt mittels den Spannmodulen aufgespannt wird. Somit ist eine  

 komplette 5-Seitenbearbeitung des Werkstückes in einer Aufspannung möglich. Durch die unterschiedlichen  

 Spannbolzengrößen (Befestigungsgewinde M6 bis M16) können unterschiedlich große Werkstücke gespannt werden.

WIE GLEICHT dAS SySTEm WärmE z.b.  

dUrCH SpANAbHEbENdE bEArbEITUNG AUS?

> Das System kann durch die verschiedenen Spannbolzenausführungen temperaturdif ferenzen  

 zwischen dem Werkstück und den Spannmodulen problemlos und kontrolliert ausgleichen.  

 Bildliche Darstellung der Spannbolzenanordnung siehe Katalog Seite 124. Bei weiteren  

 technischen Fragen können Sie sich jederzeit an uns wenden.

WAS vErSTEHT mAN UNTEr WIEdErHoLGENAUIGkEIT?

> Die Wiederholgenauigkeit gibt an, innerhalb welches toleranzfeldes die aufgenommenen Referenzpunkte am Werkstück,  

 nach dem Entnehmen und erneutem Spannen des selben Werkstücks, l iegen. Die Wiederholgenauigkeit, auch  

 Repetiergenauigkeit genannt, l iegt unter 0,005mm.

UNTErLIEGEN dIE Amf-NULLpUNkTSpANNmodULE  

dEr Norm dIN EN ISo 13849?

>  Ja, die AMF Nullpunktspannmodule der Größen KP, KH und BM wurden unter Verwendung der grundlegenden und 

bewährten Sicherheitsprinzipien nach EN iSo 13849-2, tabelle A.1 und A.2 bzw. B.1 und B.2, bzw. tabelle C.1 und C.2, 

konstruiert.
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WoHEr bEkommE ICH EINE EINbAUzEICHNUNG / moNTAGEANLEITUNG?

> Diese werden umgehend nach kundenseitiger Anfrage gerne per E-Mail versendet.

WAS IST dIE AUSbLASUNG UNd WIE fUNkTIoNIErT dIESE?

> Die Ausblasung mittels Druckluft wird durch den Boden des Spannmoduls eingeleitet und bläst Verschmutzungen  

 wie Späne, Kühlwasser o.ä. aus der zentrischen Öffnung und aus dem Kugelraum des Moduls heraus.

WIE HoCH IST dIE mAx. bETrIEbSTEmpErATUr dEr SpANNmodULE?

> Die maximale Betriebstemperatur beträgt in der Standardausführung 80°C. Spannmodule für den Einsatz bei  

 höheren temperaturen können jederzeit angefragt werden.

WIE fUNkTIoNIErT dAS pATENTIErTE SICHErHEITSSySTEm Im  

HydrAULISCHEN SpANNmodUL UNd WANN kommT ES zUm EINSATz?

> Sollte die Kolbendichtung undicht werden, läuft der Federraum schnell mit Öl voll. Die Folge davon ist:  

 Der Kolben blockiert und das Modul kann nicht mehr geöffnet werden. Eine Zerstörung der aufgespannten Vorrichtung  

 oder des Spannmoduls wäre dann unumgänglich. Hier bewirkt das  patentierte Sicherheitssystem, dass das Öl im  

 Federraum entweichen und der Kolben weiter betätigt werden kann. 

IST dAS SpANNmodUL zUm ErodIErEN GEEIGNET?
> Das Modul ist bestens für alle gängigen Bearbeitungen wie Erodieren, Schleifen, Fräsen und Drehen geeignet.  

 Durch die komplette Abdichtung kann das Spannmodul in Flüssigkeiten und unter rauen Umgebungsbedingungen  

 eingesetzt werden.

IST dAS SpANNmodUL für dEN EINSATz AUf  

SprITzGUSSmASCHINEN GEEIGNET?

> Besonders beim häufigen Wechsel von Spritzgußformen amortisieren sich die Kosten für eine Nullpunktlösung bei  

 solchen Maschinen innerhalb kürzester Zeit. Anstatt mit mechanischen Spanneisen wird schnell und einfach per  

 Knopfdruck gespannt. 

WANN SETzE ICH dEN HydrAULISCHEN drUCkübErSETzEr EIN,  

WANN dEN pNEUmATISCHEN drUCkvErSTärkEr? 
>  Hydraulischer Durckübersetzer: Dieser übersetzt in einem Verhältnis von 1:8  den pneumatischen in hydraulischen  

Druck, um hydraulische Spannmodule zu öffnen. Pneumatischer Druckverstärker: Dieser dient zur Verstärkung des  

pneumatischen Druckes im Verhältnis von 1:2 bei pneumatischen Spannmodulen und gleicht Druckschwankungen in  

der Versorgungsleitung aus. 

WIE SoLL dIE AbSTANdSToLErANz dEr SpANNboLzEN UNd dEr  

SpANNmodULE bEI EIGENfErTIGUNG SEIN?

> Die zulässige Abstandstoleranz von Spannbolzen und Spannmodulen beträgt +/- 0,01 mm.
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rüSTEN SIE NoCH 
odEr prodUzIErEN 
SIE SCHoN?

bEISpIELrECHNUNG EINES kUNdEN vor UNd NACH dEm EINSATz dES zEro-poINT-SySTEmS.

dIE rECHNUNG IST GANz EINfACH!  

Durch den Einsatz des AMF-Zero-Point-Systems reduzieren 

Sie ihre Rüstzeiten nachweislich um über 90%.  

Hohe Maschinenstil lstandszeiten werden vermieden,  

Rüstzeiten minimiert und bares Geld gespart...  

Nehmen Sie sich die Zeit und rechnen Sie ihr Einsparpotential 

mit dem AMF-Zero-Point-System ganz einfach nach.

Vorgang
Ohne 

Nullpunktspannsystem
Mit dem  

AMF-Zero-Point-System 

Maschinenkosten € 100,–– / h € 100,–– / h

Anzahl der Rüstvorgänge pro Schicht (8h) 4 x 4 x

Rüstzeit pro Vorgang 30 min 2 min

Rüstzeit pro Schicht (8h) 120 min (2 h) 8 min (0,13 h)

Rüstkosten pro Schicht (8h) € 200,–– € 13,––

Rüstkosten pro Schicht im Jahr (250 Arbeitstage)  € 50.000,–– € 3.250,––

Ersparnis im Jahr pro Schicht (8h) € 46.750,--

Einschicht

120 Min.

8 Min.

drASTISCH rEdUzIErTE rüSTzEITEN GArANTIErEN IHNEN EINEN SCHNELLEN  

rATIoNALISIErUNGSEffEkT

Wurden bisher in einer Schicht 120 Minuten für vier Rüstvorgänge investiert, so reduzieren Sie diese durch den Einsatz des  

AMF-Zero-Point-Systems auf nur noch 8 Minuten. Schnelles Wechseln von Vorrichtungen und Werkstücken sowie das  

hauptzeitparallele Rüsten außerhalb der Maschine ergeben den beschriebenen Rationalisierungseffekt.  

Die Einsparung in unserem Kundenbeispiel von 140.250 € pro Jahr, bei dreischichtiger Fertigungsauslastung, garantiert eine 

schnelle Amortisation der investitionssumme von ca. 3.750 € für eine 4-fach-Spannstation inkl. Zubehör. 

Die Rüstzeiten drastisch von 120 Min. auf 8 Min. reduziert - 

durch dein Einsatz des AMF-Zero-Point-Systems.

ob Ein-, Zwei- oder Dreischichtbetrieb - die Ersparnis durch 

das AMF-Zero-Point-System spricht für sich!

46.750 €

93.500 €

140.250 €

Zweischicht

DreischichtRüstzeit
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RP250 
RP251

SP140 SP150 kh5 kP5 kP5.3 kh10 kP10 kh10.2 kP10.3

pneum. pneum. pneum. hydr. pneum. pneum. hydr. pneum. hydr. pneum.

Einzugs-/Verschlusskraft  
im System bis   [kN]

0,1 0,07 0,23 5,0 1,5 1,5 10,0 8,5 10,0 10,0

Haltekraft*   [kN] 1,0 0,5 6,0 13,0 13,0 13,0 25,0 25,0 25,0 25,0

Wartung nach  
Spannzyklen*  [St]

2.000.000 100.000 2.500.000 250.000 2.000.000 4.000.000 2.500.000 400.000 2.500.000 4.000.000

Betriebsdruck min./max.  
öffnen [bar]

5 / 12 6 / 12 6 / 14 50 / 60 8 / 12 5 / 12 50 / 60 8 / 12 50 / 60 5 / 12

Betriebsdruck min./max. 
nachspannen  [bar]

- - - - 5 / 6 - - 5 / 6 - -

Volumen öffnen  [cm³] 0,5 0,2 1,0 1,5 1,5 5,0 3,0 3,0 3,0 17,0

Vorpositionieren   [mm] 1,0 1,0 1,0 4,0 4,0 4,0 6,5 6,5 6,5 6,5

Wiederholgenauigkeit  [mm] < 0,1 < 0,02 < 0,02 < 0,005 < 0,005 < 0,005 < 0,005 < 0,005 < 0,005 < 0,005

fArbLEITSySTEm für HydrAULISCHE  
UNd pNEUmATISCHE SpANNmodULE.

 in hellem oRANGE unterlegter tabellenteil: Öffnen hydraulisch!

in hellem BLAU unterlegter tabellenteil: Öffnen pneumatisch!

kh20 kP20 kP20.3 kh20.3 kh40 kP40
horizontal 

kh20 
horizontal 

kh40 
kompakt 

kh10 

hydr. pneum. pneum. hydr. hydr. pneum. hydr. hydr. hydr.

Einzugs-/Verschlusskraft  
im System bis   [kN]

20,0 17,0 17,0 30,0 40,0 30,0 20 40 1,3

Haltekraft*   [kN] 55,0 55,0 55,0 55,0 105,0 105,0 55 105 25

Wartung nach  
Spannzyklen*  [St]

1.500.000 150.000 4.000.000 1.000.000 100.000 150.000 1.500.000 100.000 150.000

Betriebsdruck min./max.  
öffnen [bar]

50 / 60 8 / 12 4,5 / 12,0 60 / 70 50 / 60 8 / 12 50 / 60 50 / 60 50 / 60

Betriebsdruck min./max. 
nachspannen  [bar]

- 5 / 6 - - - 5 / 6 - - -

Volumen öffnen  [cm³] 10,0 10,0 37,0 10,0 27,0 27,0 10,0 27,0 3,5

Vorpositionieren   [mm] 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 12,0 11,0 11,0 4,0

Wiederholgenauigkeit  [mm] < 0,005 < 0,005 < 0,005 < 0,005 < 0,005 < 0,005 < 0,005 < 0,005 < 0,005

* Bitte beachten Sie die Montageanleitung



Technische Änderungen vorbehalten.

14 ZERO-POINT-SYSTEMS ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de 

Nullpunktspanntechnik in perfektion
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EINbAU-SpANNmodULE
Die AMF-Einbau-Spannmodule finden Einsatz bei geringem Platzbedarf und niedriger Bauhöhe. Zum Einbau in 

Paletten, Maschinentische, Aufspannwinkel und -würfel. Einsetzbar beim Fräsen, Schleifen, Erodieren und auf 

kunststoffverarbeitenden Maschinen, sowie im Vorrichtungsbau bei Montagevorrichtungen und Handlingsystemen.  

Die AMF-Spannmodule sind einbaubar in allen Lagen. ob senkrecht oder überkopf - die Montage funktioniert komplett 

ohne Montagehilfen.

Einbau-Spannmodule gibt es in 13 unterschiedlichen Baugrößen: 

 > Spannmodule RP250 - Ø 22 mm  

 Einzugs-/Verschlusskraft bis 0,1 kN - Haltekraft 1 kN*

> Spannmodule RP251 - Ø 22,4 mm  

 Einzugs-/Verschlusskraft bis 0,1 kN - Haltekraft 1 kN*

> Spannmodule SP140 - Ø 15 mm  

 Einzugs-/Verschlusskraft bis 70 N - Haltekraft 500 N*

> Spannmodule SP150 - Ø 22 mm  

 Einzugs-/Verschlusskraft bis 0,23 kN - Haltekraft 6 kN*

> Spannmodule kP5 / kh5 - Ø 45 mm  

 Einzugs-/Verschlusskraft bis 5 kN - Haltekraft 13 kN*

> Spannmodule kP5.3 - Ø 78 mm  

 Einzugs-/Verschlusskraft bis 1,3 kN - Haltekraft 13 kN*

> Spannmodule kP10 / kh10 - Ø 78 mm  

 Einzugs-/Verschlusskraft bis 10 kN - Haltekraft 25 kN*

> Spannmodule kh10.2 - Ø 112 mm  

 Einzugs-/Verschlusskraft bis 10 kN - Haltekraft 25 kN*

> Spannmodule kP10.3 - Ø 112 mm  

 Einzugs-/Verschlusskraft bis 10 kN - Haltekraft 25 kN*

> Spannmodule kh20 / kP20 - Ø 112 mm  

 Einzugs-/Verschlusskraft bis 20 kN - Haltekraft 55 kN*

> Spannmodule kP20.3 - Ø 138 mm  

 Einzugs-/Verschlusskraft bis 17 kN - Haltekraft 55 kN*

> Spannmodule kP20.4 - Ø 112 mm  

 Einzugs-/Verschlusskraft bis 30 kN - Haltekraft 55 kN*

> Spannmodule kP40 / kh40 - Ø 148 mm  

 Einzugs-/Verschlusskraft bis 40 kN - Haltekraft 105 kN*

* Bitte beachten Sie die Montageanleitung
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Einbau-Spannmodule

Anwendung:
Pneumatisches Nullpunktspannsystem zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanlosen 
Bearbeitung. 
Ideal geeignet für Anwendungen im Transfer-Automationsbereich, da keine Störkontur auf Unterseite 
der Wechselpalette vorhanden ist.

Hinweis:
Das Nullpunktspannsystem wird pneumatisch geöffnet (1) und durch Federkraft mechanisch 
verriegelt. Anschließende Abkopplung der Druckleitung ist jederzeit möglich (Nullpunktspannsystem 
ist drucklos gespannt). Entlüftung erfolgt über Anschluss (5). 
Als Auflagefläche dient die Grundplatte, in welche das Nullpunktspannsystem eingeschraubt ist. 
Passendes Montagewerkzeug ist unter der Bestell-Nr. 559439 erhältlich.  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen

Öffnen pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 5 bar - max. 12 bar. 
Gehäuse und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,1 mm.

Spannmodul, Einschraubversion
Nr. 6215RP-250

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[N]

Haltekraft*

[N]

Gewicht

[g]

561989 RP250 100 1000 40

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØD2 ØDH H H1 M R T1 T2 T3 

561989 RP250 18 2,2 10,6 34,3 10 M22 x 1 14,75 4,95 19 23

CAD

Anwendung:
Pneumatisches Nullpunktspannsystem zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanlosen 
Bearbeitung. 
Ideal geeignet für Anwendungen im Transfer-Automationsbereich, da keine Störkontur auf Unterseite 
der Wechselpalette vorhanden ist.

Hinweis:
Das Nullpunktspannsystem wird pneumatisch geöffnet (1) und durch Federkraft mechanisch 
verriegelt. Anschließende Abkopplung der Druckleitung ist jederzeit möglich (Nullpunktspannsystem 
ist drucklos gespannt). 
Als Auflagefläche dient die Grundplatte, in welche das Nullpunktspannsystem eingeschraubt ist. 
Passendes Montagewerkzeug ist unter der Bestell-Nr. 559439 erhältlich. 
 * Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen 

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[N]

Haltekraft*

[N]

Gewicht

[g]

567134 RP251 100 1000 32
Öffnen pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 5 bar - max. 12 bar. 
Gehäuse und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,1 mm. 

Spannmodul, Einschraubversion, 
kurze Bauform

Nr. 6215RP-251

NEU!

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØD1 ØD2 ØDH H H1 M R T1 T2 

567134 RP251 22,4 20 2,2 10,6 23,4 7,6 M22 x 1 14,75 7,5 14,5
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Öffnen pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 6 bar - max. 12 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,02 mm.

Einbau-Spannmodul, 
Einschraubversion

Nr. 6203SP

Anwendung:
Nullpunktspannsystem zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen 
Bearbeitung. 

Hinweis:
Das Einbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskräfte. Dieses wird pneumatisch 
geöffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Anschließende Abkopplung der 
Druckleitungen ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt). 
Das Spannmodul hat einen Anschluss: 
1x pneum. Öffnen (1). 
Zur einfachen Montage empfehlen wir das Montagewerkzeug Größe 140  Best.-Nr. 564843 und das 
Montagewerkzeug Größe 150 Best.-Nr. 565395. 
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen 

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDN ØD2 G H HA M T T1 T2 

564839 SP140 15 7 12 M3 20,0 1,00 M13 x 0,5 3,5 - 19,00
427286 SP150 22 10 18 M5 38,5 2,05 M20 x 1,5 4,5 25 36,45

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[N]

Haltekraft*

[N]

Gewicht

[g]

564839 SP140 70 500 12
427286 SP150 235 6000 48

CAD

Einbau-Spannmodule

NEU!
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Öffnen hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 50 bar - max. 60 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. 

Einbau-Spannmodul, 
Einschraubversion

Nr. 6370EARH
Bestell-

Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[g]

305953 KH5 5 13 ● 150

Anwendung:
Nullpunktspannsystem zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen 
Bearbeitung. Bei geringem Platzbedarf und niedriger Bauhöhe.

Hinweis:
Das Einbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskräfte. Dieses wird hydraulisch (1) 
geöffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Anschließende Abkopplung der Druckleitungen 
ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt).
Als Auflagefläche dient die Einbau-Gehäuseoberfläche. 
Das Spannmodul mit Ausblasung hat zwei Anschlüsse: 1x hydr. Öffnen (1), 1x pneum. Ausblasung 
und Auflagekontrolle (3). (Die pneumatische Ausblasung und Auflagekontrolle kann optional 
angeschlossen werden.) 
Passendes Montagewerkzeug ist unter der AMF-Bestell-Nr. 41046 erhältlich. 
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen 

Öffnen pneumatisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 8 bar - max. 12 bar. 
Betriebsdruck Nachspannen (Turbo): min. 5 bar - max. 6 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Einbau-Spannmodul, 
Einschraubversion

Nr. 6370EARL
Bestell-

Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[g]

563900 KP5 1,5 13 ● 150

Anwendung:
Nullpunktspannsystem zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen 
Bearbeitung. Bei geringem Platzbedarf und niedriger Bauhöhe.

Hinweis:
Das Einbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskräfte. Dieses wird pneumatisch 
geöffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Zum Erreichen der angegebenen Einzugs- 
und Verschlusskräfte muss dieses kurzzeitig pneumatisch nachgespannt (Turbo) (2) werden. 
Anschließende Abkopplung der Druckleitungen ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt). 
Als Auflagefläche dient die Einbau-Gehäuseoberfläche. Es wird der Einsatz des pneumatischen 
Druckbooster 6370ZVL empfohlen. Das Spannmodul mit Ausblasung hat drei Anschlüsse: 1x pneum. 
Öffnen (1), 1x pneum. Nachspannen (Turbo) (2), 1x pneum. Ausblasung und Auflagekontrolle (3). 
(Die pneumatische Ausblasung und Auflagekontrolle kann optional angeschlossen werden.) 
Passendes Montagewerkzeug ist unter der AMF-Bestell-Nr. 41046 erhältlich.  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen 

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDN ØD1 H HA ØLK T

563900 KP5 M45 x 1 15 39 19,8 5,8 36 14

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDN ØD1 H HA ØLK T

305953 KH5 M45 x 1 15 39 19,8 5,8 36 14

CAD

CAD

Einbau-Spannmodule
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Anwendung:
Nullpunktspannsystem zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen 
Bearbeitung. 

Hinweis:
Das Einbau-Spannmodul KH10.2 wird durch die Lufthydraulikpumpe Bestell-Nr. 426569 mit 5 bar 
pneumatischem Eingangsdruck geöffnet. 
Das Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskräfte. Es wird hydraulisch (1) geöffnet 
und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Anschließende Abkopplung der Druckleitungen ist 
jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt).
Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat zwei Anschlüsse: 1x hydr. Öffnen (1), 1x 
pneum. Ausblasung und Auflagekontrolle (3). (Die pneumatische Ausblasung und Auflagekontrolle 
kann optional angeschlossen werden.)  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen 

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDN ØD1 H HA ØLK M T

427369 KH10.2 112 22 50 30 8 77 M6 22

Anwendung:
Nullpunktspannsystem zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen 
Bearbeitung. 
Mit dem Spannmodul mit Indexierung ist die Palette gegen Verdrehen gesichert und dadurch alle 90° 
exakt positionierbar.

Hinweis:
Das Einbau-Spannmodul KH10.2 mit 4-fach Indexierung wird durch die Lufthydraulikpumpe Bestell-
Nr. 426569 mit 5 bar pneumatischem Eingangsdruck geöffnet. 
Das Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskräfte. Es wird hydraulisch (1) geöffnet 
und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Anschließende Abkopplung der Druckleitungen ist 
jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt).
Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat zwei Anschlüsse: 1x hydr. Öffnen (1), 1x 
pneum. Ausblasung und Auflagekontrolle (3). (Die pneumatische Ausblasung und Auflagekontrolle 
kann optional angeschlossen werden.)  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen 

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDN ØD1 H HA K 
 F6 

L ØLK M T T1

428490 KH10.2 112 22 50 30 8 8 100 77 M6 22 5

Öffnen hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 50 bar - max. 60 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit  < 0,005 mm.

Einbau-Spannmodul
Nr. 6204HA

Öffnen hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 50 bar - max. 60 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. 

Einbau-Spannmodul mit Indexierung
Nr. 6204IHA

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

427369 KH10.2 10 25 ● 0,6

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

428490 KH10.2 10 25 ● 0,6

Einbau-Spannmodule mit Indexierung
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Öffnen hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 50 bar - max. 60 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Einbau-Spannmodul
Nr. 6370EARHA

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

428680 KH10 10 25 ● 0,45
427971 KH20 20 55 ● 1,40
429845 KH40 40 105 ● 3,40

Anwendung:
Nullpunktspannsystem zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen 
Bearbeitung. 

Hinweis:
Das Einbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskräfte. Dieses wird hydraulisch (1) 
geöffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Anschließende Abkopplung der Druckleitungen 
ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt).
Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat zwei Anschlüsse: 1x hydr. Öffnen (1), 1x 
pneum. Ausblasung und Auflagekontrolle (3). (Die pneumatische Ausblasung und Auflagekontrolle 
kann optional angeschlossen werden.) 
Einbau-Spannmodul in Flanschversion für den vereinfachten Einbau siehe Nr. 6151HA.  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDN ØD1 H HA ØLK M T

428680 KH10 78 22 50 30 7 60 M5 23
427971 KH20 112 32 78 44 10 88 M6 34
429845 KH40 148 40 102 57 15 118 M8 42

Öffnen pneumatisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 8 bar - max. 12 bar. 
Betriebsdruck Nachspannen (Turbo): min. 5 bar - max. 6 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Einbau-Spannmodul
Nr. 6370EARLA

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

305375 KP10 8 25 ● 0,45
303016 KP20 17 55 ● 1,40
303057 KP40 30 105 ● 3,40

Anwendung:
Nullpunktspannsystem zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen 
Bearbeitung. 

Hinweis:
Das Einbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskräfte. Dieses wird pneumatisch 
geöffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Zum Erreichen der angegebenen Einzugs- 
und Verschlusskräfte muss dieses kurzzeitig pneumatisch nachgespannt (Turbo) (2) werden. 
Anschließende Abkopplung der Druckleitungen ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt). 
Es wird der Einsatz des pneumatischen Druckbooster Nr. 6370ZVL empfohlen.
Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat drei Anschlüsse:
1x pneum. Öffnen (1) / 1x pneum. Nachspannen (Turbo) (2), 1x pneum. Ausblasung und 
Auflagekontrolle (3). (Die pneumatische Ausblasung und Auflagekontrolle kann optional 
angeschlossen werden.) 
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDN ØD1 H HA ØLK M T

305375 KP10 78 22 50 30 7 60 M5 23
303016 KP20 112 32 78 44 10 88 M6 34
303057 KP40 148 40 102 57 15 118 M8 42

Einbau-Spannmodul

CAD

CAD
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Öffnen hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 50 bar - max. 60 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Einbau-Spannmodul mit Indexierung
Nr. 6370EAIHA

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

428425 KH20 20 55 ● 1,4

Anwendung:
Nullpunktspannsystem zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen 
Bearbeitung. 
Mit dem Spannmodul mit Indexierung ist die Palette gegen Verdrehen gesichert und dadurch alle 90° 
exakt positionierbar.

Hinweis:
Das Einbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskräfte. Dieses wird hydraulisch (1) 
geöffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Anschließende Abkopplung der Druckleitungen 
ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt).
Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat zwei Anschlüsse: 1x hydr. Öffnen (1), 1x 
pneum. Ausblasung und Auflagekontrolle (3). (Die pneumatische Ausblasung und Auflagekontrolle 
kann optional angeschlossen werden.)  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen 

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDN ØD1 H HA K 
 F6 

L ØLK M T T1

428425 KH20 112 32 78 44 10 8 86 88 M6 34 5

Öffnen pneumatisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 8 bar - max. 12 bar. 
Betriebsdruck Nachspannen (Turbo): min. 5 bar - max. 6 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Einbau-Spannmodul mit Indexierung
Nr. 6370EAILA

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

428441 KP20 17 55 ● 1,4

Anwendung:
Nullpunktspannsystem zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen 
Bearbeitung. 
Mit dem Spannmodul mit Indexierung ist die Palette gegen Verdrehen gesichert und dadurch alle 90° 
exakt positionierbar.

Hinweis:
Das Einbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskräfte. Dieses wird pneumatisch 
geöffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Zum Erreichen der angegebenen Einzugs- 
und Verschlusskräfte muss dieses kurzzeitig pneumatisch nachgespannt (Turbo) (2) werden. 
Anschließende Abkopplung der Druckleitungen ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt). 
Es wird der Einsatz des pneumatischen Druckbooster Nr. 6370ZVL empfohlen.
Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat drei Anschlüsse:
1x pneum. Öffnen (1) / 1x pneum. Nachspannen (Turbo) (2), 1x pneum. Ausblasung und 
Auflagekontrolle (3). (Die pneumatische Ausblasung und Auflagekontrolle kann optional 
angeschlossen werden.)  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen 

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDN ØD1 H HA K 
 F6 

L ØLK M T T1

428441 KP20 112 32 78 44 10 8 86 88 M6 34 5

Einbau-Spannmodul mit Indexierung

CAD

CAD
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Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

561990 KH20.4 30 55 ● 1,7
Öffnen hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 60 - max. 70 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Einbau-Spannmodul
Nr. 6217EARHA20

Ausführung:
Nullpunktspannsystem mit erhöhter Einzugs-/Verschlusskraft und zentrischer Ausblasung.

Anwendung:
Nullpunktspannsystem zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen 
Bearbeitung.

Hinweis:
Das Einbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskräfte. Dieses wird hydraulisch (1) 
geöffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Anschließende Abkopplung der Druckleitungen 
ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt). 
Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat zwei Anschlüsse: 
1x hydr. Öffnen (1), 1x pneum. Ausblasung und Auflagekontrolle (3). (Die pneumatische Ausblasung 
und Auflagekontrolle kann optional angeschlossen werden.) 
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDN ØD1 H HA ØLK M T

561990 KH20.4 112 32 78 54 10 88 M6 44

Einbau-Spannmodul

CAD
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Öffnen pneumatisch. 
Ausblasung pneumatisch.
Betriebsdruck Öffnen: 
KP5.3 min. 5 bar - max. 12 bar. 
KP10.3 min. 5 bar - max. 12 bar. 
KP20.3 min. 4,5 bar - max. 12 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Einbau-Spannmodul
Nr. 6206LA

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

553152 KP5.3 1,5 13 ● 0,5
428730 KP10.3 10,0 25 ● 1,4
428755 KP20.3 17,0 55 ● 2,6

Anwendung:
Nullpunktspannsystem zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen 
Bearbeitung. 

Hinweis:
Das Einbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskräfte. Dieses wird pneumatisch 
geöffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Anschließende Abkopplung der 
Druckleitungen ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt). 
Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat drei Anschlüsse:
1x pneum. Öffnen (1), 1x pneum. Ausblasung und Auflagekontrolle (3), 1x Entlüftung (5). (Die 
pneumatische Ausblasung und Auflagekontrolle kann optional angeschlossen werden.)  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen 

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDN ØD1 H HA ØLK M T

553152 KP5.3 78 15 54,5 29 8 62 M4 21
428730 KP10.3 112 22 78,0 35 10 88 M6 25
428755 KP20.3 138 32 102,0 49 15 115 M6 34

Einbau-Spannmodul

 NULLPUNKTSPANNEN  

 AB 4,5 BAr

CAD

KP10.3

KP20.3

KP5.3
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Öffnen pneumatisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen:
KP10.3 min. 5 bar - max. 12 bar. 
KP20.3 min. 4,5 bar - max. 12 bar. 
Betriebsdruck Nachspannen > min. 5 bar / max. 6 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Einbau-Spannmodul mit Indexierung
Nr. 6206ILA

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

428771 KP10.3 10 25 ● 1,4
428797 KP20.3 17 55 ● 2,6

Anwendung:
Nullpunktspannsystem zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen 
Bearbeitung. 
Mit dem Spannmodul mit Indexierung ist die Palette gegen Verdrehen gesichert und dadurch alle 90° 
exakt positionierbar.

Hinweis:
Das Einbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskräfte. Dieses wird pneumatisch 
geöffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Anschließende Abkopplung der 
Druckleitungen ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt). 
Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat drei Anschlüsse:
1x pneum. Öffnen (1), 1x pneum. Ausblasung und Auflagekontrolle (3), 1x Entlüftung (5). (Die 
pneumatische Ausblasung und Auflagekontrolle kann optional angeschlossen werden.)  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen 

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDN ØD1 H HA K 
 F6 

L ØLK M T T1

428771 KP10.3 112 22 78 35 10 8 100 88 M6 25 5
428797 KP20.3 138 32 102 49 15 10 108 115 M6 34 5

Einbau-Spannmodul

KP10.3

KP20.3

 NULLPUNKTSPANNEN  

 AB 4,5 bar

CAD
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Technische Änderungen vorbehalten.

vErEINfACHTEr EINbAU IN dEN GrUNdkörpEr  
– DAS EiNBAU-SPANNMoDUL ALS FLANSCHVERSioN

Die Flanschversion des Einbau-Spannmoduls 

verfügt über einen Zentrierring an der Unterseite. 

Dieser ermöglicht den vereinfachten und 

positionsgenauen Einbau des Moduls in 

den Grundkörper. Durch die geringe tiefe 

der benötigten Aufnahmebohrung für den 

Zentrierring können vorhandene Vorrichtungen 

einfach und kostengünstig mit dem  

AMF-Zero-Point System nachgerüstet werden. 

Das Spannmodul kann wahlweise von außen 

über Rohr- oder unterseitigen o-Ringanschluss 

betrieben werden.
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vErEINfACHTEr EINbAU IN dEN GrUNdkörpEr  
– DAS EiNBAU-SPANNMoDUL ALS FLANSCHVERSioN

Öffnen hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 50 bar - max. 60 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Einbau-Spannmodul, 
Flanschversion

Nr. 6151HA
Bestell-

Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

424085 KH10 10 25 ● 1,35
423962 KH20 20 55 ● 3,75
424143 KH40 40 105 ● 4,97

Anwendung:
Nullpunktspannsystem zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen 
Bearbeitung.

Hinweis:
Die Flanschversion ermöglicht einen vereinfachten Einbau in den Grundkörper. Diese wird über die 
Zentrierfunktion exakt positioniert. Das Spannmodul kann wahlweise von außen über Rohr- oder den 
unterseitigen O-Ringanschluss betrieben werden. 
Diese wird hydraulisch (1) geöffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Anschließende 
Abkopplung der Druckleitungen ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt). 
Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat zwei Anschlüsse: 
1x hydr. Öffnen (1), 1x pneum. Ausblasung und Auflagekontrolle (3).  (Die pneumatische Ausblasung 
und Auflagekontrolle kann optional angeschlossen werden.)  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØDA ØDN ØD1 HA K ØLK M R T

424085 KH10 100 22 67 24 9 90 M5 G1/8 5,9
423962 KH20 136 32 100 35 13 124 M6 G1/8 8,9
424143 KH40 180 40 125 45 15 163 M8 G1/4 11,9

Öffnen pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 8 bar - max. 12 bar. 
Betriebsdruck Nachspannen (Turbo): min. 5 bar - max. 6 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Einbau-Spannmodul, 
Flanschversion

Nr. 6151L
Bestell-

Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[Kg]

424101 KP10 8 25 1,35
423988 KP20 17 55 3,75
424168 KP40 30 105 4,97

Anwendung:
Nullpunktspannsystem zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen 
Bearbeitung.

Hinweis:
Die Flanschversion ermöglicht einen vereinfachten Einbau in den Grundkörper. Diese wird über 
die Zentrierfunktion exakt positioniert. Diese wird pneumatisch geöffnet (1) und durch Federkraft 
mechanisch verriegelt. Zum Erreichen der angegebenen Einzugs- und Verschlusskräfte muss 
diese kurzzeitig pneumatisch nachgespannt (Turbo) (2) werden. Anschließende Abkopplung der 
Druckleitungen ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt). 
Es wird der Einsatz des pneumatischen Druckboosters Nr. 6370ZVL empfohlen. 
Das Spannmodul hat zwei Anschlüsse: 
1x pneum. Öffnen (1)/ 1x pneum. Nachspannen (Turbo) (2).  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØDA ØDN ØD1 HA K ØLK M R T

424101 KP10 100 22 67 24 9 90 M5 G1/8 5,9
423988 KP20 136 32 100 35 13 124 M6 G1/8 8,9
424168 KP40 180 40 125 45 15 163 M8 G1/4 11,9

Einbau-Spannmodul, flanschversion

CAD

CAD
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Öffnen hydraulisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 50 bar - max. 60 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Horizontal-Schnellspannzylinder
Nr. 6370HARH

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschluss-
kraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausfahrbewegung 
Aufhängekolben 

hydr.

max. Gewichtskraft 
je Aufhängekolben

[kN]

Gewicht

[Kg]

303065 KH20 20 55 - 5 2,1
306217 KH20 20 55 ● 5 2,1
303107 KH40 40 105 - 8 5,2
306258 KH40 40 105 ● 8 5,2

Ausführung:
Es kann standardmäßig eine manuelle (per Handkraft) oder hydraulische Aus- und Einfahrbewegung 
des Aufhängekolbens gewählt werden. 
- Zylinder hat einen Anschluss: 1x hydr. Öffnen (1), 
- Zylinder mit hydraulischer Ausfahrbewegung hat drei Anschlüsse: 1x hydr. Öffnen (1), 
1x hydr. Aufhängekolben ausfahren (5), 1x hydr. Aufhängekolben einfahren (4). 

Anwendung:
Nullpunktspannsystem zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen 
Bearbeitung. Zum Einbau in Aufspannwinkel, -würfel und -türme. Der Horizontal-Schnellspannzylinder 
kommt zum Einsatz, um Vorrichtungen schnell und einfach mittels dem Aufhängekolben mit 
Handkraft, hydraulisch oder Handlinggerät wechseln zu können.

Hinweis:
Der Horizontalschnellspannzylinder hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskräfte. Dieser wird 
hydraulisch (1) geöffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Anschließende Abkopplung der 
Druckleitungen ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt). Die maximale Gewichtskraft je 
Aufhängekolben darf bei KH20 = 5 kN und bei KH40 = 8 kN nicht überschreiten.  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDN ØD1 ØD2 H HA ØLK ØLK1 M M1 T T1

303065 KH20 112 32 78 40 109 10 88 60 M6 M6 56,5 99
306217 KH20 112 32 78 40 109 10 88 60 M6 M6 56,5 99
303107 KH40 148 40 102 48 144 15 118 76 M8 M8 73,0 129
306258 KH40 148 40 102 48 144 15 118 76 M8 M8 73,0 129

Horizontal-Schnellspannzylinder

CAD

Passend für 6370HARH.

Montageschlüssel für Horizontal-
Schnellspannzylinder

Nr. 6370ZMSH
Bestell-

Nr.

Größe Gewicht

[g]

424556 20 520
426866 40 940

Anwendung:
Der Montageschlüssel wird zum Einbau der Gewindehülse des Horizontalschnellspannzylinders 
benötigt.
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>  Nachdem die Palet te eingehängt ist, lässt sie sich mit Leichtigkeit von Hand 
ein- und ausschieben. Dieser Vorgang kann auf Wunsch automatisier t werden.

>  Ob von Hand, mi t Kran, Handl inggerät oder Roboter: Hor izonta l-
Schnel lspannzyl inder bieten maximalen Schut z und Komfor t.

HorIzoNTAL-
SCHNELLSpANNzyLINdEr

So machen Sie das vertikale Palettisieren schnell  

und unkompliziert:

> kein Suchen der Bohrungen 

> kein hydraulisches oder pneumatisches Vorspannen 

> keine Beschädigung von  

 Nullpunktbohrung und Spannbolzen 

> keine Verletzungsgefahr 

> reduzierte Rüstzeiten und somit Kostenersparnis

Flexibel einsetzbar in Aufspanntürmen, 

Aufspannwinkeln, automatisierten Handlinggeräten 

oder im allgemeinen Maschinenbau.
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Öffnen hydraulisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 50 bar - max. 60 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Kompaktzylinder
Nr. 6370KARH

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[Kg]

303503 KH10 1,3 25 2,5

Anwendung:
Zum Nachrüsten von modularen Winkeln und Würfeln. Auch bei geringen Wandstärken einsetzbar.

Hinweis:
Es gibt standardmäßig sechs Anschlussmöglichkeiten. Vier Anschlüsse sind seitlich an der 
Mantelfläche in 90° Anordnung angebracht. Dichtungen am Aussendurchmesser ermöglichen 
den Anschluss über eine Tieflochbohrung in der Grundplatte. Außerdem besteht eine 
Anschlussmöglichkeit an der Bodenfläche des Kompaktzylinders.  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDN ØD1 H HA K ØLK M R T

303503 KH10 68 22 48 90 10 81 4x56 M6 G1/8 80

kompaktzylinder

CAD
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AUfbAU- 
SpANNmodULE

Die AMF-Aufbau-Spannmodule  werden aufgebaut auf Paletten,  

Maschinentische, Aufspannwinkel und -würfel. Einsetzbar beim  

Fräsen, Schleifen, Erodieren und auf kunststoffverarbeitenden  

Maschinen, sowie im Vorrichtungsbau, bei Montagevorrichtungen  

und Handlingsystemen. 

Die AMF-Spannmodule sind einbaubar in allen Lagen.  ob senkrecht 

oder überkopf - die Montage funktioniert komplett ohne Montagehilfen. 

 

Aufbau-Spannmodule gibt es in vier unterschiedlichen Baugrößen: 

> Spannmodule kh5 / kP5 - Ø 62 mm 

 Einzugs-/Verschlusskraft bis 5 kN - Haltekraft 13 kN*

> Spannmodule kh10 / kP10 - Ø 78 mm 

 Einzugs-/Verschlusskraft bis 10 kN - Haltekraft 25 kN*

> Spannmodule kh20 / kP20 - Ø 112 mm 

 Einzugs-/Verschlusskraft bis 20 kN - Haltekraft 55 kN* 

> Spannmodule kh40 / kP40 - Ø 148 mm 

 Einzugs-/Verschlusskraft bis 40 kN - Haltekraft 105 kN*

* Bitte beachten Sie die Montageanleitung
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Technische Änderungen vorbehalten.

Öffnen hydraulisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 50 bar - max. 60 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Aufbau-Spannmodul
Nr. 6370AARH

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[g]

306159 KH5 5 13 300

Anwendung:
Nullpunktspannsystem zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen 
Bearbeitung.

Hinweis:
Das Aufbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskräfte. Dieses wird hydraulisch (1) 
geöffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Anschließende Abkopplung der Druckleitungen 
ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt).
Als Auflagefläche dient die Gehäuseoberfläche.
Das Spannmodul hat einen Anschluss: 1x hydr. Öffnen (1).  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Individuelle Einbaugehäuse 

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØB ØD ØDB ØDN HA K R

306159 KH5 5,8 62 54 15 26 15 G1/8

Öffnen pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 8 bar - max. 12 bar. 
Betriebsdruck Nachspannen (Turbo): min. 5 bar - max. 6 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Aufbau-Spannmodul
Nr. 6370AARL

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[g]

306175 KP5 1,5 13 300

Anwendung:
Nullpunktspannsystem zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen 
Bearbeitung.

Hinweis:
Das Aufbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskräfte. Dieses wird pneumatisch 
geöffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Zum Erreichen der angegebenen Einzugs- 
und Verschlusskräfte muss dieses kurzzeitig pneumatisch nachgespannt (Turbo) (2) werden. 
Anschließende Abkopplung der Druckleitungen ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt).
Als Auflagefläche dient die Gehäuseoberfläche. 
Es wird der Einsatz des pneumatischen Druckboosters Nr. 6370ZVL empfohlen.
Das Spannmodul hat zwei Anschlüsse: 
1x pneum. Öffnen (1)/ 1x pneum. Nachspannen (Turbo) (2).  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Individuelle Einbaugehäuse 

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØB ØD ØDB ØDN HA K R

306175 KP5 5,8 62 54 15 26 15 G1/8

Aufbau-Spannmodul

CAD

CAD
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Technische Änderungen vorbehalten.

Öffnen hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 50 bar - max. 60 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Aufbau-Spannmodul
Nr. 6370AARHA

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

303545 KH10 10 25 ● 0,9
302836 KH20 20 55 ● 2,7
302877 KH40 40 105 ● 6,6

Anwendung:
Nullpunktspannsystem in Verbindung mit Haken-Spannbriden 6370ZB zum rüstzeitoptimierten 
Spannen bei der spanenden und spanlosen Bearbeitung.

Hinweis:
Das Aufbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskräfte. Dieses wird hydraulisch (1) 
geöffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Anschließende Abkopplung der Druckleitungen 
ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt).
Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat zwei Anschlüsse: 1x hydr. Öffnen (1), 1x 
pneum. Ausblasung und Auflagekontrolle (3). (Die pneumatische Ausblasung und Auflagekontrolle 
kann optional angeschlossen werden.)  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Individuelle Einbaugehäuse

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDB ØDN HA K R

303545 KH10 78 77,5 22 32 16,50 G1/8
302836 KH20 112 110,0 32 50 28,25 G1/4
302877 KH40 148 146,0 40 62 32,50 G1/4

Öffnen pneumatisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 8 bar - max. 12 bar. 
Betriebsdruck Nachspannen (Turbo): min. 5 bar - max. 6 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Aufbau-Spannmodul
Nr. 6370AARLA

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

305193 KP10 8 25 ● 0,9
302851 KP20 17 55 ● 2,6
302893 KP40 30 105 ● 6,6

Anwendung:
Nullpunktspannsystem in Verbindung mit Haken-Spannbriden 6370ZB zum rüstzeitoptimierten 
Spannen bei der spanenden und spanlosen Bearbeitung.

Hinweis:
Das Aufbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskräfte. Dieses wird pneumatisch 
geöffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Zum Erreichen der angegebenen Einzugs- 
und Verschlusskräfte muss dieses kurzzeitig pneumatisch nachgespannt (Turbo) (2) werden. 
Anschließende Abkopplung der Druckleitungen ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt).
Es wird der Einsatz des pneumatischen Druckboosters Nr. 6370ZVL empfohlen.
Das Spannmodul mit Ausblasung und Auflagekontrolle hat drei Anschlüsse:
1x pneum. Öffnen (1) / 1x pneum. Nachspannen (Turbo) (2), 1x pneum. Ausblasung und 
Auflagekontrolle (3). (Die pneumatische Ausblasung und Auflagekontrolle kann optional 
angeschlossen werden.)  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Individuelle Einbaugehäuse

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDB ØDN HA K R

305193 KP10 78 77,5 22 32 16,50 G1/8
302851 KP20 112 110,0 32 50 28,25 G1/4
302893 KP40 148 146,0 40 62 32,50 G1/4

Aufbau-Spannmodul

CAD

CAD
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Technische Änderungen vorbehalten.

Größe 10 - Nutenabstand 50 mm

Maschinentisch-Aufbaubeispiele:

Nutenabstand 80 mmNutenabstand 63 mm

Größe 20 - Nutenabstand 50 mm Nutenabstand 80 mmNutenabstand 63 mm

Größe 40 - Nutenabstand 50 mm Nutenabstand 80 mmNutenabstand 63 mm

Bestehend aus zwei Einzelspannbriden, nitriert.
Haken-Spannbride, Set
Nr. 6370ZB

Bestell-
Nr.

Größe Inhalt Set

[St]

ØD ØDB H ØLK M Gewicht

[g]

426825 10 2 114 77,5 7,75 94 8,5 360
426833 20 2 164 110,0 13,00 136 11,0 800
426841 40 2 202 146,0 16,00 172 13,0 1100

Anwendung:
Haken-Spannbriden dienen zum Befestigen von Aufbau-Spannmodulen auf dem Maschinentisch.

Auf Anfrage:
- Sonder-Spannbride für verschiedene T-Nutentische 
- Spannbride und Aufbaugehäuse aus einem Teil gefertigt

Haken-Spannbride, Set

CAD
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Technische Änderungen vorbehalten.

ZErO-POINT-SYSTEmS vON AmF 

DIE EINHEITLICHE SCHNITTSTELLE  

IN DER ADDITIVEN FERTIGUNG

+ Ausgelegt auf die speziellen Anforderungen  

 der additiven Fertigung  

+ Eine einheitliche Schnittstelle im  

 3D-Druck und dem Post-Processing 

+ Drastische reduzierung Ihrer rüstzeiten 

+ Integrierte Ausblasung der Spannmodule

SPrECHEN SIE UNS AN!
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1. ÖFFNUNgSKONTrOLLE

AUTomATISIErUNGS- 
LöSUNGEN voN Amf

Die enorme Leistungsfähigkeit und Nutzungsflexibil ität moderner  

Bearbeitungsmaschinen ist unbestritten. Um diese Leistungen tatsächlich 

abrufen zu können, bedarf es mehr als nur schneller Maschinen.  

Eine Automatisierungslösung besteht heute aus einer Anzahl vieler  

vernetzter, vielseitiger Produkte und techniken. 

Durch die Möglichkeit einer vollautomatischen und prozesssicheren  

Maschinenbestückung, entsprechen unsere Automatisierungslösungen 

den Anforderungen für eine nahtlose integration in die Automation.  

Zahlreiche Abfragemöglichkeiten, optionale Mediendurchführung und 

Aus- sowie Abblasung der Module sprechen für sich!

Überzeugen Sie sich selbst von dem Automatisierungs- 

potential der AMF-Zero-Point-Spannmodule!

IST DAS mODUL gEÖFFNET?  
Durch die direkte Abfrage der Kolbenstellung 
(geöffnet) mittels pneumatischem Staudruck,  
kann die Position über einen Differenz- 
Drucksensor abgefragt werden.

IST DAS mODUL vErrIEgELT? 
Durch das integrierte Schließventil entsteht 
bei geöffnetem Modul ein pneumatischer 
Staudruck, der über einen Differenz-
Drucksensor abgefragt wird.

5. vErrIEgELUNgSKONTrOLLE

1

2

3

6
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Technische Änderungen vorbehalten.

1. ÖFFNUNgSKONTrOLLE

SCHmUTZ UND SPäNE Im SPANNmODUL?  
Die Ausblasung mittels Druckluft reinigt den  
Innenraum von jeglichem Schmutz und Spänen 
und kann für die Werkstück-Auflagekontrolle  
mittels Differenz-Drucksensor verwendet werden.

SPäNE UND SCHmUTZ?  
LIEgT EIN WErKSTüCK SPALTFrEI AUF? 
Die Abblasfunktion mit Druckluft reinigt die  
Auflageflächen und kann gleichzeitig für die 
Werkstück-Auflagekontrolle mittels Differenz-
Drucksensor verwendet werden.

mEDIENDUrCHFüHrUNg ZU  
EINEr vOrrICHTUNg NOTWENDIg? 
Durch unsere Kupplungen können Öl, Druckluft, 
Wasser, etc. leckagefrei durchgeleitet werden.

KEIN SCHmUTZ UND SPäNE Im  
SPANNmODUL ErWüNSCHT?  
Der nacheilende Mittenverschluss verhindert 
beim Ausfahrendes Spannbolzens das Eindringen  
von Schmutz und Spänen. Der Mittenverschluss 
ersetzt den bisher benötigten Schutzbolzen.

IST DAS mODUL OFFEN ODEr  
gESCHLOSSEN?  
Durch den integrierten Induktivsensor kann  
die Kolbenstellung (offen/geschlossen) des  
Spannmoduls abgefragt werden.

IST DEr SPANNBOLZEN AN DEr  
vOrrICHTUNg vOrHANDEN?  
Durch das integrierte Schließventil entsteht bei 
anliegendem Spannbolzen ein pneumatischer  
Staudruck. Dieser Zustand wird durch einen 
Differenz-Druckschalter abgefragt.

2. AUSBLASUNg INNEN 3. mITTENvErSCHLUSS 4. SPANNBOLZENABFrAgE

5. vErrIEgELUNgSKONTrOLLE 6. mEDIENDUrCHFüHrUNg 7. ABBLASUNg/AUFLAgEKONTrOLLE 8. ELEKTrISCHE ABFrAgE

1
4

5

7

8
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Sp150

Best.-Nr. 
559089

kp5

Best.-Nr. 
561992

kp5.3

Best.-Nr. 
558051

kp10

Best.-Nr. 
552963

kp10.3

Best.-Nr. 
559390

kp10.3

Best.-Nr. 
552967

kp10.3

Best.-Nr. 
559391

kp10.3

Best.-Nr. 
550257

kp10.3

Best.-Nr. 
550259

kp10.3

Best.-Nr. 
550261

pneum. pneum. pneum. pneum. pneum. pneum. pneum. pneum. pneum. pneum.

Auflagedurchmesser  
max. [mm]

22 45 78 78 112 112 112 112 112 -

inselauflage mit Abblasung  
und Auflagenkontrolle 

●

Einzugs-/Verschlusskraft
im System bis zu [kN]

235 N 1,5 1,5 8 10 10 10 10 10 10

Haltekraft* [kN] 6 13 13 25 25 25 25 25 25 25

Betriebsdruck Öffnen  
pneum. min. - max. [bar]

6 - 14  8 - 12  5 - 12 8 - 12  5 - 12  5 - 12  5 - 12  5 - 12  5 - 12  5 - 12

Betriebsdruck Nachspannen 
pneum. min. - max. [bar]

5 - 6 5 - 6

Betriebsdruck Öffnen  
hydr. min. - max. [bar]

Ausblasung pneum. ● ● ● ● ● ●

Auflagenkontrolle pneum. ● ● ● ● ● ●

Verriegelungskontrolle  
pneum. ● ● ● ● ●

Öffnungskontrolle pneum. ● ● ● ● ●

Öffnungskontrolle hydr.

Abfrage  
Spannbolzen pneum. ● ●

Abfrage  
Spannbolzen hydr.

Sensorabfrage geöffnet ● ● ● ●

Sensorabfrage geschlossen ● ● ● ●

Mittenverschluss ● ●

Mittenverschluss mit  
pneum. Abblasung

UNSErE AUTomATISIErUNGSLöSUNGEN - 
FüR JEDE ANWENDUNG DAS PASSENDE SPANNMoDUL

* Bitte beachten Sie die Montageanleitung
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kH20

Best.-Nr. 
428409

kH20

Best.-Nr. 
427161

kH20

Best.-Nr. 
550279

kp20

Best.-Nr. 
552964

kp20.3

Best.-Nr. 
552968

kp20.3

Best.-Nr. 
550258

kp20.3

Best.-Nr. 
550260

kp20.3

Best.-Nr. 
550262

kp40

Best.-Nr. 
552965

hydr. hydr. hydr. pneum. pneum. pneum. pneum. pneum. pneum.

112 - 112 112 138 138 138 - 148
Auflagedurchmesser  
max. [mm]

● ● inselauflage mit Abblasung  
und Auflagenkontrolle 

20 20 20 17 17 17 17 17 30
Einzugs-/Verschlusskraft
im System bis zu [kN]

55 55 55 55 55 55 55 55 105 Haltekraft* [kN]

8 - 12  4,5 - 12,0  4,5 - 12,0  4,5 - 12,0  4,5 - 12,0 8 - 12
Betriebsdruck Öffnen  
pneum. min. - max. [bar]

5 - 6 5 - 6
Betriebsdruck Nachspannen 
pneum. min. - max. [bar]

60 - 70 50 - 60 60 - 70
Betriebsdruck Öffnen  
hydr. min. - max. [bar]

● ● ● ● ● Ausblasung pneum.

● ● ● ● ● ● Auflagenkontrolle pneum.

● ● ● Verriegelungskontrolle  
pneum.

● ● ● ● ● ● Öffnungskontrolle pneum.

● Öffnungskontrolle hydr.

● ● ● Abfrage Spannbolzen pneum.

● Abfrage Spannbolzen hydr.

● ● ● Sensorabfrage geöffnet

● ● ● Sensorabfrage geschlossen

Mittenverschluss

● Mittenverschluss mit  
pneum. Abblasung

* Bitte beachten Sie die Montageanleitung
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Technische Änderungen vorbehalten.

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[g]

561992 KP5 1,5 13 ● 175

Öffnen pneumatisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 8 bar - max. 12 bar. 
Betriebsdruck Nachspannen (Turbo): min. 5 - max. 6 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. 
Mit Verriegelungskontolle (pneum.), Öffnungskontrolle (pneum.) 
und Auflagekontrolle (pneum.).

Einbau-Spannmodul für 
Automatisierungslösungen, 
Einschraubversion

Nr. 6103LA-5

Ausführung:
Zentrische Ausblasung, Auflagenkontrolle, Öffnungs- und Verriegelungskontrolle.

Anwendung:
Nullpunktspannsystem für Automatisierungslösungen zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der 
spanenden und spanlosen Bearbeitung.

Hinweis:
Verriegelungskontrolle: Staudruck bei verriegeltem Spannmodul, Durchfluss bei geöffnetem 
Spannmodul. 
Öffnungskontrolle: Staudruck bei geöffnetem Spannmodul, Durchfluss bei verriegeltem Spannmodul. 
Das Einbau-Spannmodul wird pneumatisch geöffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. 
Zum Erreichen der angegebenen Einzugs- und Verschlusskräfte muss dieses kurzzeitig pneumatisch 
nachgespannt (Turbo) (5) werden. 
Anschließende Abkopplung der Druckleitung ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt). 
Als Auflagefläche dient die Einbau-Gehäuseoberfläche. Es wird der Einsatz eines Druckboosters 
6370ZVL empfohlen. Passendes Montagewerkzeug ist unter der AMF-Bestell-Nr. 41046 erhältlich. 

Das Spannmodul hat fünf Anschlüsse: 
1 = pneum. Öffnen 
3 = pneum. Ausblasung 
4 = pneum. Öffnungskontrolle Eingang 
5 = pneum. Nachspannen und Entlüftung 
8 = pneum. Verriegelungskontrolle Eingang 

* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDN ØD1 H HA ØLK T

561992 KP5 M45 x 1 15 39 25,8 5,8 36 20
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Technische Änderungen vorbehalten.

Öffnen pneumatisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 
KP5.3 min. 5 bar - max. 12 bar. 
KP10.3 min. 5 bar - max. 12 bar. 
KP20.3 min. 4,5 bar - max. 12 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. 
Mit Verriegelungskontolle (pneum.), Öffnungskontrolle (pneum.) 
und Auflagekontrolle (pneum.).

Einbau-Spannmodul für 
Automatisierungslösungen

Nr. 6108LA-XX-08
Bestell-

Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

561991 KP5.3 1,5 13 ● 0,5
550257 KP10.3 10 25 ● 1,4
550258 KP20.3 17 55 ● 2,6

Ausführung:
Zentrische Ausblasung, Auflagenkontrolle und Öffnungs- und Verriegelungskontrolle.

Anwendung:
Nullpunktspannsystem für Automatisierungslösungen zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der 
spanenden und spanlosen Bearbeitung.

Hinweis:
Verriegelungskontrolle: Staudruck bei verriegeltem Spannmodul, Durchfluss bei geöffnetem 
Spannmodul. 
Öffnungskontrolle: Staudruck bei geöffnetem Spannmodul, Durchfluss bei verriegeltem Spannmodul. 
Auflagenkontrolle über die Ausblasfunktion: Staudruck bei aufliegender Wechselpalette. 
Das Einbau-Spannmodul wird pneumatisch geöffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. 
Anschließende Abkopplung der Druckleitung ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt). 

Das Spannmodul hat fünf Anschlüsse: 
1 = pneum. Öffnen 
3 = pneum. Ausblasung 
4 = pneum. Öffnungskontrolle Eingang  
5 = Entlüftung 
8 = pneum. Verriegelungskontrolle Eingang  

* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDN ØD1 H HA ØLK M T

561991 KP5.3 78 15 54,5 29 8 62 M4 21
550257 KP10.3 112 22 78,0 35 10 88 M6 25
550258 KP20.3 138 32 102,0 49 15 115 M6 34

Automatisierungslösungen von Amf
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Technische Änderungen vorbehalten.

Öffnen pneumatisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 
KP10.3 min. 5 bar - max. 12 bar. 
KP20.3 min. 4,5 bar - max. 12 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. 
Mit Verriegelungskontrolle (pneum.), Öffnungskontrolle (pneum.), 
Auflagekontrolle (pneum.) und Spannbolzenabfrage (pneum.).

Einbau-Spannmodul für 
Automatisierungslösungen

Nr. 6108LA-XX-09
Bestell-

Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

550259 KP10.3 10 25 ● 1,4
550260 KP20.3 17 55 ● 2,6

Ausführung:
Zentrische Ausblasung, Auflagenkontrolle und Öffnungs- und Verriegelungskontrolle und 
Spannbolzenabfrage.

Anwendung:
Nullpunktspannsystem für Automatisierungslösungen zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der 
spanenden und spanlosen Bearbeitung.

Hinweis:
Verriegelungskontrolle: Staudruck bei verriegeltem Spannmodul, Durchfluss bei geöffnetem 
Spannmodul. 
Öffnungskontrolle: Staudruck bei geöffnetem Spannmodul, Durchfluss bei verriegeltem Spannmodul. 
Spannbolzenabfrage: Staudruck bei vorhandenem Spannbolzen, Durchfluss wenn Spannbolzen nicht 
vorhanden. 
Auflagenkontrolle über die Ausblasfunktion: Staudruck bei aufliegender Wechselpalette. 
Das Einbau-Spannmodul wird pneumatisch geöffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. 
Anschließende Abkopplung der Druckleitung ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt). 

Das Spannmodul hat sechs Anschlüsse: 
1 = pneum. Öffnen 
3 = pneum. Ausblasung
4 = pneum. Öffnungskontrolle Eingang 
5 = Entlüftung
6 = pneum. Spannbolzenkontrolle Eingang
8 = pneum. Verriegelungskontrolle Eingang  

* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDN ØD1 H HA ØLK M T

550259 KP10.3 112 22 78 35 10 88 M6 25
550260 KP20.3 138 32 102 49 15 115 M6 34

KP10.3

KP20.3
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Technische Änderungen vorbehalten.

Öffnen pneumatisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 
KP10.3 min. 5 bar - max. 12 bar. 
KP20.3 min. 4,5 bar - max. 12 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. 
Mit Verriegelungskontrolle (pneum.), Öffnungskontrolle (pneum.), 
Auflagekontrolle (pneum.), Spannbolzenabfrage (pneum.) und 
Inselauflage.

Einbau-Spannmodul für 
Automatisierungslösungen

Nr. 6108LA-XX-10
Bestell-

Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

550261 KP10.3 10 25 ● 1,4
550262 KP20.3 17 55 ● 2,6

Ausführung:
Auflageflächen als Inselausführung mit integrierter Abblasung, zentrische Ausblasung, 
Auflagenkontrolle, Verriegelungskontrolle und Spannbolzenabfrage.

Anwendung:
Nullpunktspannsystem für Automatisierungslösungen zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der 
spanenden und spanlosen Bearbeitung.

Hinweis:
Verriegelungskontrolle: Staudruck bei verriegeltem Spannmodul, Durchfluss bei geöffnetem 
Spannmodul. 
Öffnungskontrolle: Staudruck bei geöffnetem Spannmodul, Durchfluss bei verriegeltem Spannmodul. 
Spannbolzenabfrage: Staudruck bei vorhandenem Spannbolzen, Durchfluss wenn Spannbolzen nicht 
vorhanden. 
Auflagenkontrolle: Staudruck bei aufliegender Wechselpalette. 
Das Einbau-Spannmodul wird pneumatisch geöffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. 
Anschließende Abkopplung der Druckleitung ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt). 

Das Spannmodul hat sieben Anschlüsse: 
1 = pneum. Öffnen 
3 = pneum. Ausblasung
4 = pneum. Öffnungskontrolle Eingang 
5 = Entlüftung
6 = pneum. Spannbolzenkontrolle Eingang
7 = pneum. Auflagekontrolle
8 = pneum. Verriegelungskontrolle Eingang  

* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDN ØD1 H HA ØLK M T

550261 KP10.3 112 22 78 35 10 88 M6 25
550262 KP20.3 138 32 102 49 15 115 M6 34
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Technische Änderungen vorbehalten.

Öffnen pneumatisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 5 bar - max. 12 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Einbau-Spannmodul mit Mittenverschluss 
für Automatisierungslösungen

Nr. 6111LA-10-01
Bestell-

Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

559390 KP10.3 10 25 ● 1,4

Anwendung:
Nullpunktspannsystem für Automatisierungslösungen zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der 
spanenden und spanlosen Bearbeitung.

Hinweis:
Durch Federkraft betätigter Mittenverschluss zum Schutz des Spannmoduls. Befestigung und 
Montage der Spannbolzen erfolgt über DIN ISO Senkkopfschraube M8. Auflagenkontrolle über die 
Ausblasfunktion: Staudruck bei aufliegender Wechselpalette. Das Spannmodul wird pneumatisch 
geöffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Anschließende Abkopplung der Druckleitung ist 
jederzeit möglich (Spannmodul ist drucklos gespannt). 

Das Spannmodul hat drei Anschlüsse: 
1 = pneum. Öffnen 
3 = pneum. Ausblasung 
5 = Entlüftung

* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDN ØD1 ØD2 H HA ØLK M T T1

559390 KP10.3 112 22 78 25 40 10 88 M6 25 30
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Technische Änderungen vorbehalten.

Automatisierungslösungen von Amf

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDN ØD1 ØD2 H HA ØLK M T T1

559391 KP10.3 112 22 78 25 40 10 88 M6 25 30

Öffnen pneumatisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 5 bar - max. 12 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. 
Mit Verriegelungskontolle (pneum.), Öffnungskontrolle (pneum.) 
und Auflagekontrolle (pneum.).

Einbau-Spannmodul mit Mittenverschluss 
für Automatisierungslösungen

Nr. 6111LA-10-05
Bestell-

Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

559391 KP10.3 10 25 ● 1,4

Anwendung:
Nullpunktspannsystem für Automatisierungslösungen zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der 
spanenden und spanlosen Bearbeitung.

Hinweis:
Durch Federkraft betätigter Mittenverschluss zum Schutz des Spannmoduls. Befestigung und 
Montage der Spannbolzen erfolgt über DIN ISO Senkkopfschraube M8. Verriegelungskontrolle: 
Staudruck bei verriegeltem Spannmodul, Durchfluss bei geöffnetem Spannmodul. Öffnungskontrolle: 
Staudruck bei geöfnetem Spannmodul, Durchfluss bei verriegeltem Spannmodul. Auflagenkontrolle 
über die Ausblasfunktion: Staudruck bei aufliegender Wechselpalette. Das Spannmodul wird 
pneumatisch geöffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Anschließende Abkopplung der 
Druckleitung ist jederzeit möglich (Spannmodul ist drucklos gespannt). 

Das Spannmodul hat fünf Anschlüsse: 
1 = pneum. Öffnen 
3 = pneum. Ausblasung 
4 = pneum. Öffnungskontrolle Eingang 
5 = Entlüftung 
8 = pneum. Verriegelungskontrolle Eingang 

* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen

CAD
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Technische Änderungen vorbehalten.

Öffnen hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 60 bar - max.70 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. 
Mit Öffnungskontrolle (pneum.) und Auflagekontrolle (pneum.). 

Einbau-Spannmodul für 
Automatisierungslösungen

Nr. 6103HA-20-05
Bestell-

Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

428409 KH20 20 55 ● 1,4

Ausführung:
Zentrische Ausblasung, Auflagenkontrolle und Öffnungskontrolle.

Anwendung:
Nullpunktspannsystem für Automatisierungslösungen zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der 
spanenden und spanlosen Bearbeitung.

Hinweis:
Öffnungskontrolle: Staudruck bei geöffnetem Spannmodul, Durchfluss bei verriegeltem Spannmodul. 
Auflagekontrolle über die Ausblasfunktion: Staudruck bei aufliegender Wechselpalette. 
Das Einbau-Spannmodul wird hydraulisch (1) geöffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. 
Anschließende Abkopplung der Druckleitungen ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt). 

Das Spannmodul hat vier Anschlüsse: 
1 = hydr. Öffnen 
3 = pneum. Ausblasung und Auflagekontrolle 
4 = pneum. Öffnungskontrolle Eingang  
5 = pneum. Öffnungskontrolle Ausgang  

* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDN ØD1 H HA M ØLK T

428409 KH20 112 32 78 44 10 M6 88 34
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Technische Änderungen vorbehalten.

Öffnen hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck: 60 bar - 70 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. 
Mit Öffnungskontrolle (pneum.) und 
Auflagekontrolle (pneum.).

Einbau-Spannmodul mit Mittenverschluss 
für Automatisierungslösungen

Nr. 6107HA-20-07
Bestell-

Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

550279 KH20 20 55 ● 1,4

Ausführung:
Mit Mittenverschluss, Ausblasung, Auflagenkontrolle und Öffnungskontrolle.

Anwendung:
Nullpunktspannsystem für Automatisierungslösungen zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der 
spanenden und spanlosen Bearbeitung.

Hinweis:
Mittenverschluss mit pneum. Reinigungsfunktion der Auflageflächen. 
Befestigung und Montage der Spannbolzen erfolgt über DIN ISO Senkkopfschraube M12.
Öffnungskontrolle: Staudruck bei geöffnetem Spannmodul, Durchfluss bei verriegeltem Spannmodul. 
Auflagenkontrolle über die Ausblasfunktion: Staudruck bei aufliegender Wechselpalette. 
Das Einbau-Spannmodul wird hydraulisch geöffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. 
Anschließende Abkopplung der Druckleitung ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt). 

Das Spannmodul hat vier Anschlüsse: 
1 = hydr. Öffnen 
3 = pneum. Ausblasung und Auflagekontrolle 
4 = pneum. Öffnungskontrolle Eingang 
5 = pneum. Öffnungskontrolle Ausgang  

* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDN ØD1 H HA ØLK M T

550279 KH20 112 32 78 44 10 88 M6 34
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Technische Änderungen vorbehalten.

Bestell-
Nr.

A B ØB1 C E H H1 K L M N P ØQ S Gewicht

[g]

553182 95 20,5 5,5 75 68,5 83 78,5 18 115,5 M12 x 1 10,2 17,4 6 50 510
Betriebsdruck 4-7 bar.

Pneumatische Sensoreinheit,
Steuer- und Sensormodul

Nr. 6370ZSA-02

Ausführung:
Pneumatische Sensoreinheit mit einem Steuermodul, einem vormontierten Sensormodul mit 
integriertem LCD Display für die Anzeige des Betriebszustands und zwei Anschlusskabel mit je 5 
Meter Länge und einseitig offenem Ende.

Technische Daten je Sensormodul:
Abstandsmessbereich: 0,02 - 0,2 mm
Pneumatischer Anschluss: Q6 Steckanschluss 6 mm
Elektrischer Ausgang: 2 Schaltausgänge PNP
Elektrischer Anschluss: M12 Stecker, A-codiert

Anwendung:
Pneumatische Sensoreinheit zur Abfrage und Zustandsüberwachung der AMF 
Nullpunktspannsysteme für die Automatisierung. Die Schaltpunkte der Sensormodule werden im 
Teach-In Verfahren direkt übernommen und können anschließend feinjustiert und an die individuellen 
Anforderungen manuell angepasst werden.

Hinweis:
Es können max. vier Sensormodule je Steuermodul montiert und angeschlossen werden. 
Maximale Leitungslänge beachten.

Automatisierungslösungen von Amf
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Technische Änderungen vorbehalten.

Bestell-
Nr.

B H K M ØQ S Gewicht

[g]

553183 20,5 83 18 M12 x 1 6 50 60
Betriebsdruck 4-7 bar.

Sensormodul für pneumatische 
Sensoreinheit

Nr. 6370ZSA-03

Ausführung:
Sensormodul als Erweiterungsmodul für die pneumatische Sensoreinheit mit integriertem LCD 
Display für die Anzeige des Betriebszustands und einem Anschlusskabel mit 5 Meter Länge und 
einseitig offenem Ende.

Technische Daten:
Abstandsmessbereich: 0,02 - 0,2 mm
Pneumatischer Anschluss: Q6 Steckanschluss 6 mm
Elektrischer Ausgang: 2 Schaltausgänge PNP
Elektrischer Anschluss: M12 Stecker, A-codiert

Anwendung:
Sensormodul zur Abfrage und Zustandsüberwachung der AMF Nullpunktspannsysteme für 
die Automatisierung. Die Schaltpunkte der Sensormodule werden im Teach-In Verfahren direkt 
übernommen und können anschließend feinjustiert und an die individuellen Anforderungen manuell 
angepasst werden.

Hinweis:
Es können max. vier Sensormodule je Steuermodul montiert und angeschlossen werden.

Automatisierungslösungen von Amf

Bestell-
Nr.

A B C G H H1 K1 M Nennweite

[NW]

Gewicht

[g]

Q

[l/min]

553154 55 55 41 M6 128 90 15,5 M12 x 1 8 700 0,02-2
Hydraulisch.
Durchflussmesser
Nr. 6370ZSA-01

Ausführung:
Durchflussmesser für hydraulischen Volumenstrom von 0,02 - 2,0 l/min inkl. 5 Meter Anschlusskabel.

Technische Daten:
Nennweite:  DN008
Anschluss:  Innengewinde G1/4
Druckfestigkeit: PN 200
Messbereich:  0,02 - 2,0 l/min
Medientemperatur: - 25 .. + 80 °C
Umgebungstemperatur: - 20 .. + 70 °C
Programmierung: über Stellring POM
Elektrischer Anschluss: Rundstecker M12 x 1, 5-polig
Spannungsversorgung: 18 .. 30 V DC
Schutzart:  IP 67
Hysterese:  einstellbar
Anzeige:  LCD Display + LED

Anwendung:
Durch die sehr genaue Messauflösung dieser Einheit kann geprüft und überwacht werden, ob das 
Nullpunktspannsystem im geöffneten oder geschlossenen Zustand ist. 
Der Zahnrad-Durchflussmesser misst den hydraulischen Durchfluss in den Anschlussleitungen der 
AMF Nullpunktspannsysteme für die Automatisierung und gibt nach Erreichen des voreingestellten 
Schwellenwerts ein Ausgangssignal. 
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Technische Änderungen vorbehalten.

Automatisierungslösungen von Amf

Anwendung:
Nullpunktspannsystem für Automatisierungslösungen zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der 
spanenden und spanlosen Bearbeitung.

Hinweis:
Das Einbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskräfte. Dieses wird pneumatisch 
geöffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Anschließende Abkopplung der 
Druckleitungen ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt). 
Das Spannmodul hat einen Anschluss: 
1 = pneum. Öffnen 
Das Einbau-Spannmodul mit Sensorabfrage beinhaltet den Befestigungsbausatz Bestell-Nr. 559403. 
Dieser  hat zwei Reed-Sensoren mit Anschlussleitungen (Ø 0,75 mm, Kabellänge 100 mm) zur 
Zustandskontrolle geöffnet / verriegelt und eine Befestigungsschelle. 
Zur einfachen Montage des Einbau-Spannmoduls empfehlen wir den AMF-Stirnlochschlüssel 
Bestell-Nr. 50914. 
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[N]

Haltekraft*

[N]

Gewicht

[g]

559089 SP150 235 6000 51
Öffnen pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 6 bar - max. 14 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Gehäuse: Aluminium. 
Wiederholgenauigkeit < 0,02 mm.

Einbau-Spannmodul mit Sensorabfrage 
für Öffnung und Verriegelung

Nr. 6109SP-150

Hinweis:
Der Befestungsbausatz beinhaltet zwei Reed-Sensoren mit Anschlussleitungen (Ø 0,75 mm, 
Kabellänge 100 mm) zur Zustandskontrolle geöffnet / verriegelt und eine Befestigungsschelle. 
Dieser Bausatz kann am Spannmodul SP150 mit Sensorabfrage befestigt werden.

Passend für Einbau-Spannmodul SP150 mit Sensorabfrage.
Befestigungsbausatz mit Sensoren
Nr. 6109ZB-150

Bestell-
Nr.

Größe ØD H L1 L2 Gewicht

[g]

559403 150 18 16 27 17,2 4

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDN ØD2 H HA L1 L2 M M1 S1 T1 T2 

559089 SP150 22 10 18 38,5 2,05 27 17,2 M20x1,5 M5 17 4,5 36,45
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Technische Änderungen vorbehalten.

Anwendung:
Nullpunktspannsystem für Automatisierungslösungen zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der 
spanenden und spanlosen Bearbeitung.

Hinweis:
Das Spannmodul mit Sensorabfrage hat zwei Induktivsensoren (Anschlussart: Stecker S8, 
Kabellänge 150 mm) zur Zustandskontrolle (geöffnet / verriegelt). Dieses wird pneumatisch geöffnet 
(1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Anschließende Abkopplung der Druckleitung ist 
jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt). 
Das Spannmodul hat einen Anschluss: 
1 = pneum. Öffnen  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung. 

Öffnen pneumatisch. 
Betriebsdruck öffnen: 
KP5.3 min. 5 bar - max. 12 bar. 
KP10.3 min. 5 bar - max. 12 bar. 
KP12.3 min. 4,5 bar - max. 12 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Flanschgehäuse: Aluminium. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Spannmodul mit Sensorabfrage für 
Öffnung  und Verriegelung

Nr. 6104L

Automatisierungslösungen von Amf

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[Kg]

558051 KP5.3 1,5 13 1,2
552967 KP10.3 10 25 2,6
552968 KP20.3 17 55 5,0

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDA ØDN E E1 H HA K ØLK ØM ØN 
H7 

P R V W W2

558051 KP5.3 78 110 15 10,5 - 34 42 23 95 6,6 8 9 G1/8 - - -
552967 KP10.3 112 142 22 10 - 38 48 23 127 6,6 8 10 G1/8 41,5 - -
552968 KP20.3 138 175 32 13 27 38 53 23 158 8,4 8 - G1/8 - 7,5° 45°

CAD

KP10.3
KP5.3

KP20.3
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Technische Änderungen vorbehalten.

Öffnen pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 8 bar - max. 12 bar. 
Betriebsdruck Nachspannen (Turbo): min. 5 bar - max. 6 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Flanschgehäuse: Edelstahl 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Spannmodul mit Sensorabfrage für 
Öffnung und Verriegelung

Nr. 6101L
Bestell-

Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[Kg]

552963 KP10 8 25 2,4
552964 KP20 17 55 6,9
552965 KP40 30 105 11,0

Anwendung:
Nullpunktspannsystem für Automatisierungslösungen zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der 
spanenden und spanlosen Bearbeitung.

Hinweis:
Das Einbau-Spannmodul mit Sensorabfrage beinhaltet 2 Induktivsensoren (Anschlussart: Stecker 
S8, Kabellänge: 150 mm) zur Zustandskontrolle (geöffnet / verriegelt).Dieses wird pneumatisch 
geöffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Zum Erreichen der angegebenen Einzugs- 
und Verschlusskräfte muss dieses kurzzeitig pneumatisch nachgespannt (Turbo) (2) werden. 
Anschließende Abkopplung der Druckleitungen ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt). 
Es wird der Einsatz des pneumatischen Druckboosters Nr. 6370ZVL empfohlen. 
Spannmodul hat zwei Anschlüsse: 
1 = pneum. Öffnen 
2 = pneum. Nachspannen (Turbo)  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDA ØDN E E1 H HA K K1 ØLK ØM ØN 
H7 

R W W1 W2

552963 KP10 78 104 22 10,0 - 37 44 28 11 90 6,6 8 G1/8 6,4° 45° 45°
552964 KP20 112 143 32 10,0 24 38 48 26 - 127 9,0 8 G1/8 7,5° - 45°
552965 KP40 148 188 40 13,6 31 47 62 32 - 168 11,0 10 G1/8 5,0° - 45°

Automatisierungslösungen von Amf

CAD

KP10

KP20, KP40
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Öffnen mechanisch. 
Gehäuse und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,1 mm.

Spannmodul, mechanisch, 
Einschraubversion

Nr. 6214RM-250
Bestell-

Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[N]

Haltekraft*

[N]

Gewicht

[g]

559090 RM250 100 1000 26

Anwendung:
Mechanisches Nullpunktspannsystem zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanlosen 
Bearbeitung.

Hinweis:
Das mechanische Nullpunktspannsytem wird durch Drücken des Betätigungsknopfes mittels 
Handkraft geöffnet. Die Verriegelung erfolgt mechanisch über Federkraft. Ein Werkzeug wird hierfür 
nicht benötigt. 
Als Auflagefläche dient die Grundplatte, in die das Spannmodul eingeschraubt wird. 
Ein verlängerter Betätigungsbolzen mit einer Höhe von 20 mm ist unter der Bestell-Nr. 561391 
erhältlich. 
Passendes Montagewerkzeug ist unter der Bestell-Nr. 559439 erhältlich. 
Bestell-Nummern der Spannhülsen: 559092 und 559093. 
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen 

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØD1 ØD2 ØDH H H1 H2 M R T1 T2 T3 

559090 RM250 18 14 2,1 10,6 28,2 - 31,3 7,6 4 M16 x 1 14,75 1,95 8 16,7

Spannmodul, mechanisch

CAD
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Spannmodul, mechanisch

Anwendung:
Mechanisches Nullpunktspannsystem mit Rastfunktion zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der 
spanlosen Bearbeitung. Gut geeignet zum Spannen von kleineren Vorrichtungen, zum Beispiel in der 
Montage.

Hinweis:
Das mechanische Nullpunktspannsytem wird durch Drücken des Betätigungsknopfes mittels 
Handkraft geöffnet und bleibt in dieser Stellung eingerastet.  Die Verriegelung erfolgt durch erneutes 
Drücken des Betätigungsknopfes  mechanisch über Federkraft. Ein Werkzeug wird hierfür nicht 
benötigt.  Als Auflagefläche dient die Grundplatte, in die das Spannmodul eingeschraubt wird.  Ein 
verlängerter Betätigungsbolzen mit einer Höhe von 20 mm ist unter der Bestell-Nr. 561391 erhältlich.  
Passendes Montagewerkzeug ist unter der Bestell-Nr. 559439 erhältlich.  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[N]

Haltekraft*

[N]

Gewicht

[g]

567133 RM251 100 1000 28
Öffnen mechanisch.   
Gehäuse und Kolben gehärtet.   
Wiederholgenauigkeit < 0,1 mm.

Spannmodul mit Rastfunktion,  
mechanisch, Einschraubversion

Nr. 6214RM-251

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØD1 ØD2 ØDH H H1 H2 M R T1 T2 T3 

567133 RM251 20 16,5 2,1 10,6 31,2 - 38,8 7,6 4 M18 x 1 14,75 1,95 9 19,7

NEU!
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Anwendung:
Mechanisches Nullpunktspannsystem zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und 
spanlosen Bearbeitung. Besonders geeignet für den modularen Aufbau von Spannlösungen mittels 
Nullpunktspannsystem.

Hinweis:
Das mechanische Aufbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskräfte. 
Über den umlaufenden Spannrand kann das Spannmodul auf dem Maschinentisch positioniert und 
mit mechanischen Spannelementen befestigt werden. 
An der Unterseite ist die Positionierbohrung für Absteckhülsen sowie eine Durchgangsbohrung 
für die Befestigung mittels Senkkopfschraube auf Rasterplatten vorhanden (max. zulässige 
Schraubenkraft beachten). Auch ist die Aufnahmebohrung für den Spannbolzen 20 in das Modul 
eingebracht. 

Spannbolzen: Je nach Einzelfall kann die Ausführung Nullpunkt-, Schwert- oder Untermaß-
Spannbolzen (ohne Farbmarkierung) verwendet werden. Das Spannmodul BM10 ist nur mit den 
Spannbolzen Größe 10 in der Ausführung M8 verwendbar, BM20 nur mit den Spannbolzen Größe 20 
in der Ausführung M12. 

Die Befestigungsschrauben sind im Lieferumfang enthalten. 

 Dieses Spannmodul kann bei Umgebungstemperaturen von bis zu max. 200°C eingesetzt werden.  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØB1 ØD ØD1 
0/+0,01 

ØD2 
F7 

ØDN E1 H 
±0,01 

H1 H2 H3 L R S1 SW

559678 BM10 9,0 78 15 15 22 4,5 32 22,0 - - 93 50 - 10
562354 BM20 13,5 112 25 16 32 10 50 35,5 20 11 132 80 5,5 13

Öffnen und Schließen mechanisch. 
Vergütungsstahl plasmanitriert und brüniert. 
Wiederholgenauigkeit < 0,01 mm.

Spannmodul, mechanisch
Nr. 6208M

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Anzieh-
drehmoment

[Nm]

Gewicht

[g]

559678 BM10 6 25 30 1064
562354 BM20 10 55 30 3330

Spannmodul, mechanisch

CAD
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Öffnen und Schließen mechanisch. 
Vergütungsstahl plasmanitriert und brüniert. 
Wiederholgenauigkeit < 0,01 mm.

Spannmodul, mechanisch,  
mit Indexierung

Nr. 6208IM

Anwendung:
Mechanisches Nullpunktspannsystem mit 90° versetzten Indexiernuten zum rüstzeitoptimierten 
Spannen bei der spanenden und spanlosen Bearbeitung. 
Besonders geeignet für den modularen Aufbau von Spannlösungen mittels Nullpunktspannsystem.

Hinweis:
Das mechanische Aufbau-Spannmodul mit 90° versetzten Indexiernuten hat hohe Halte-, Einzugs- 
und Verschlusskräfte. 
Über den umlaufenden Spannrand kann das Spannmodul auf dem Maschinentisch positioniert und 
mit mechanischen Spannelementen befestigt werden. 
An der Unterseite ist die Positionierbohrung für Absteckhülsen sowie eine Durchgangsbohrung 
für die Befestigung mittels Senkkopfschraube auf Rasterplatten vorhanden (max. zulässige 
Schraubenkraft beachten). Auch ist die Aufnahmebohrung für den Spannbolzen 20 in das Modul 
eingebracht. 

Spannbolzen: Je nach Einzelfall kann die Ausführung Nullpunkt-, Schwert- oder Untermaß-
Spannbolzen (ohne Farbmarkierung) verwendet werden. Das Spannmodul BM10 ist nur mit den 
Spannbolzen Größe 10 in der Ausführung M8 verwendbar, BM20 nur mit den Spannbolzen Größe 20 
in der Ausführung M12. 

Ein Zylinderstift, sowie Befestigungsschrauben für die Anwendung mit Stützelementen (6210S) oder 
den Einsatz auf einer Vorrichtung, sind im Lieferumfang enthalten. 

 Dieses Spannmodul kann bei Umgebungstemperaturen von bis zu max. 200°C eingesetzt werden.  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Anzieh-
drehmoment

[Nm]

Gewicht

[g]

559680 BM10 6 25 30 1031
562355 BM20 10 55 30 3295

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØB1 ØD ØD1 
0/+0,01 

ØD2 
F7 

ØDN E1 H 
±0,01 

H1 H2 H3 K 
 F6 

L R S1 SW

559680 BM10 9,0 78 15 - 22 4,5 32 22,0 - - 8 93 50 - 10
562355 BM20 13,5 112 25 16 32 10,0 50 35,5 20 11 8 132 80 5,5 13

Spannmodul, mechanisch, mit Indexierung

CAD
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Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Anzieh-
drehmoment

[Nm]

Gewicht

[Kg]

559681 BM10 6 25 30 1,6
562356 BM20 10 55 30 5,1

Öffnen und Schließen mechanisch. 
Vergütungsstahl plasmanitriert und brüniert. 
Wiederholgenauigkeit < 0,01 mm.

Doppel-Spannmodul, mechanisch
Nr. 6208MD

Anwendung:
Mechanisches „Doppelspannmodul“ zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und 
spanlosen Bearbeitung. Besonders geeignet für den modularen Aufbau von Spannlösungen mittels 
Nullpunktspannsystem.

Hinweis:
Dieses Spannsystem vereint zwei getrennt von einander bedienbare mechanische 
Nullpunktspannsysteme. 
In Verbindung mit dem Spannbolzen für T-Nuten wird dieses Spannmodul einfach und schnell auf 
dem Maschinentisch mit Spann-Nuten befestigt. Auf der Oberseite können weitere Höhenadapter, 
Werkstücke oder Vorrichtungen mittels Spannbolzen befestigt werden. 

Spannbolzen: Je nach Einzelfall kann die Ausführung Nullpunkt-, Schwert- oder Untermaß-
Spannbolzen (ohne Farbmarkierung) verwendet werden. Das Spannmodul BM10 ist nur mit den 
Spannbolzen Größe 10 in der Ausführung M8 verwendbar, BM20 nur mit den Spannbolzen Größe 20 
in der Ausführung M12. 

Die Befestigungsschrauben sind im Lieferumfang enthalten. 

Dieses Spannmodul kann bei Umgebungstemperaturen von bis zu max. 200°C eingesetzt werden. 
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØB1 ØD ØDN H 
±0,01 

H1 L R SW

559681 BM10 9,0 77,5 22 50 10,2 92 50 10
562356 BM20 13,5 112,0 32 80 15,0 132 80 13

doppel-Spannmodul, mechanisch

CAD

Raster 40x40



Technische Änderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de ZERO-POINT-SYSTEMS 59

Bestell-
Nr.

Größe A ØDN G H L Gewicht

[g]

550438 10 10 22 M8 16 30 48
550439 10 12 22 M8 16 35 51
550440 10 14 22 M8 16 35 54
550441 20 14 32 M12 23 45 143
550442 20 16 32 M12 23 45 147
550443 20 18 32 M12 23 50 157

Spannbolzen für T-Nuten
Nr. 6210ZN

Anwendung:
Mit dem Spannbolzen für T-Nuten können die AMF-Nullpunktspannsysteme direkt auf dem 
Maschinentisch mit Spannnuten positioniert und gespannt werden. 
Diese Spannbolzen können für pneumatische, hydraulische und mechanische Spannmodule sowie 
mechanische Doppelspannmodule verwendet werden.

Vorteil:
Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von Werkstücken auf dem Maschinentisch mit 
unterschiedlichen Abstandsmaßen der Spannbolzen-Bohrungen.  

Hinweis:
Im Lieferumfang ist, wie abgebildet, enthalten: 
- Nullpunkt-Spannbolzen mit Nut (Maß A) 
- T-Nutenstein 
- Senkkopfschraube (Festigkeitsklasse 10.9) 

Spannbolzen für T-Nuten

CAD
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Öffnen und Schließen mechanisch. 
Werkzeugstahl, gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,01 mm.

Spannmodul, mechanisch
Nr. 6212M

Anwendung:
Mechanisches Nullpunktspannsystem zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanenden oder 
spanlosen Bearbeitung. Besonders geeignet für den modularen Aufbau von Spannlösungen mittels 
Nullpunktspannsystem.

Hinweis:
Das mechanische Nullpunktspannsystem hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskräfte. 
Befestigt wird das Spannmodul BM10 zentrisch mit einer Senkschraube M8, das Spannmodul BM20 
mit einer Zylinderschraube M12.  
Das Spannmodul BM20 ist nur mit den Spannbolzen Gr. 20 in der Ausführung M12 verwendbar. 
Zum Öffnen und Schließen der Spannmodule empfehlen wir folgende  AMF-Hakenschlüssel: 
- Größe 10 = Bestell-Nr. 54940 
- Größe 20 = Bestell-Nr. 54973 
Ein Zylinderstift ist im Lieferumfang enthalten. Zusätzlich sind Befestigungsschrauben für die 
Anwendung mit den Stützelementen (Bestell-Nr. 532390, 532374), sowie für den Einsatz auf einer 
Vorrichtung enthalten.  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

CAD

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[g]

553405 BM10 10 17 360
559094 BM20 20 43 1330

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A1 ØD ØD1 
0/+0,01 

ØDN E1 H 
±0,01 

M ØQ S1 T T1

553405 BM10 10 46 15 22 12 40 M8 3 5,0 29 4,9
559094 BM20 16 70 25 32 14 60 M12 4 5,5 16 5,2

Spannmodul, mechanisch
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zero-point-Systems im Einsatz
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EINfACH CLEvEr kombINIErEN -  
MoDULARE HÖHENADAPtER FüR iHRE FLEXiBLE FERtiGUNG
Mit den neuen modularen Höhenadaptern von AMF wird ihre Fertigung noch flexibler und wirtschaftlicher.  

Clever kombiniert entsteht eine effiziente Möglichkeit, den Fertigungsprozess einfacher, f lexibler und schneller an sich stetig 

wechselnde Anforderungen anzupassen.

AUfbAUELEmENTE

zWISCHENELEmENTE

fUSSELEmENTE

bASISELEmENTE

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de 
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Die modularen Höhenadapter bestehen aus drei Ebenen. Die Fußelemente bilden die Schnittstelle zum vorhanden 

Maschinentisch. Darauf aufgebaut kann, mittels der Zwischenelemente, jede Aufspannhöhe erreicht und durch 

Kombination von verschiedenen Größen flexibel an die Werkstückkontur angepasst werden.  

Den Abschluss bilden Aufbauelemente mit integrierten Nullpunkt-Spannmodulen des AMF-Zero-Point-Systems. Dadurch 

wird das Werkstück prozesssicher gespannt.

dIE vorTEILE: 

> Einfache Werkstück-Direktspannung > Komfortable 5-Seiten-Bearbeitung 

> Flexibel an jede Werkstückgröße und -dicke anpassbar > Frei wählbares Stichmaß

 ZERO-POINT-SYSTEMS 63
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Gehäuse: Vergütungsstahl, gasnitriert und oxidiert. 
Spannmodul: Deckel und Kolben gehärtet.

Adapter Spannmodul B10 auf BH5, hydr. 
Nr. 6210H-10-05

Anwendung:
Das Adapterelement wird verwendet um von dem Zwischenelement Größe B10 auf das 
hydraulische Spannmodul BH5 zu reduzieren. Werkstücke oder Vorrichtungen können direkt auf dem 
hydraulischen Spannmodul BH5 mittels Spannbolzen wiederholgenau gespannt werden.
Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstücke für eine 5-Seitenbearbeitung auf die 
notwendige Bearbeitungshöhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstücke mit Absätzen und 
unterschiedlichen Spannhöhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.

Vorteil:
Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstückkonturen auf dem 
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstücke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen 
Bearbeitungshöhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen

Hinweis:
Bestell-Nr. der Zentrierhülse Ø 15 mm: 535732 
Die hydr. Schnellkupplung, Ausführung Stecker, sowie die Befestigungsschrauben sind im 
Lieferumfang enthalten. 
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Adapter Spannmodul

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[g]

534776 BH5 5 13 2328

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe B B1 B2 ØD ØD1 
F7 

G H 
±0,01 

H1 H2 R S1

534776 BH5 59 9 33 78 15 M8 80 52 12 50 5

CAD
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Anwendung:
Das Adapterelement wird verwendet um von dem Zwischenelement Größe B10 auf das 
hydraulische Spannmodul BH5 zu reduzieren. Werkstücke oder Vorrichtungen können direkt auf dem 
hydraulischen Spannmodul BH5 mittels Spannbolzen wiederholgenau gespannt werden.
Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstücke für eine 5-Seitenbearbeitung auf die 
notwendige Bearbeitungshöhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstücke mit Absätzen und 
unterschiedlichen Spannhöhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.
Durch die Möglichkeit der Indexierung können Werkstücke bei großen Bearbeitungskräften gegen 
das radiale Verdrehen gesichert werden.

Vorteil:
Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstückkonturen auf dem 
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstücke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen 
Bearbeitungshöhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:
Bestell-Nr. der Zentrierhülse Ø 15 mm: 535732 
Bestell-Nr. für die Nutensteine: 430264 
Die hydr. Schnellkupplung, Ausführung Stecker, sowie die Befestigungsschrauben sind im 
Lieferumfang enthalten. 
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Gehäuse: Vergütungsstahl, gasnitriert und oxidiert. 
Spannmodul: Deckel und Kolben gehärtet.

Adapter Spannmodul B10 auf BH5,  
hydr. mit Indexierung

Nr. 6210IH-10-05

Adapter Spannmodul

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[g]

534719 BH5 5 13 2318

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe B B1 B2 ØD ØD1 
F7 

G H 
±0,01 

H1 H2 K 
 F6 

R S1

534719 BH5 59 9 33 78 15 M8 80 52 12 8 50 5

CAD
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Gehäuse: Vergütungsstahl, gasnitriert und oxidiert. 
Spannmodul: Deckel und Kolben gehärtet.

Adapter Spannmodul B10 auf BP5, 
pneum.

Nr. 6210L-10-05

Anwendung:
Das Adapterelement wird verwendet um von dem Zwischenelement Größe B10 auf das 
pneumatische Spannmodul BP5 zu reduzieren. Werkstücke oder Vorrichtungen können direkt auf 
dem pneumatischen Spannmodul BP5 mittels Spannbolzen wiederholgenau gespannt werden.
Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstücke für eine 5-Seitenbearbeitung auf die 
notwendige Bearbeitungshöhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstücke mit Absätzen und 
unterschiedlichen Spannhöhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.

Vorteil:
Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstückkonturen auf dem 
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstücke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen 
Bearbeitungshöhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:
Bestell-Nr. der Zentrierhülse Ø 15 mm: 535732 
Die pneum. Schnellkupplung, Ausführung Stecker, sowie die Befestigungsschrauben sind im 
Lieferumfang enthalten. 
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Adapter Spannmodul

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[g]

534768 BP5 1,5 13 2272

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe B B1 B2 ØD ØD1 
F7 

G H 
±0,01 

H1 H2 R R1 S1

534768 BP5 59 9 33 78 15 M8 80 52 12 50 32 5

CAD
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Gehäuse: Vergütungsstahl, gasnitriert und oxidiert. 
Spannmodul: Deckel und Kolben gehärtet.

Adapter Spannmodul B10 auf BP5,  
pneum. mit Indexierung

Nr. 6210IL-10-05

Anwendung:
Das Adapterelement wird verwendet um von dem Zwischenelement Größe B10 auf das 
penumatische Spannmodul BP5 zu reduzieren. Werkstücke oder Vorrichtungen können direkt auf 
dem pneumatischen Spannmodul BP5 mittels Spannbolzen wiederholgenau gespannt werden.
Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstücke für eine 5-Seitenbearbeitung auf die 
notwendige Bearbeitungshöhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstücke mit Absätzen und 
unterschiedlichen Spannhöhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.
Durch die Möglichkeit der Indexierung können Werkstücke bei großen Bearbeitungskräften gegen 
das radiale Verdrehen gesichert werden.

Vorteil:
Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstückkonturen auf dem 
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstücke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen 
Bearbeitungshöhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:
Bestell-Nr. der Zentrierhülse Ø 15 mm: 535732 
Bestell-Nr. für die Nutensteine: 430264
Die pneum. Schnellkupplung, Ausführung Stecker, sowie die Befestigungsschrauben sind im 
Lieferumfang enthalten. 
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Adapter Spannmodul

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[g]

532853 BP5 1,5 13 2248

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe B B1 B2 ØD ØD1 
F7 

G H 
±0,01 

H1 H2 K 
 F6 

R R1 S1

532853 BP5 59 9 33 78 15 M8 80 52 12 8 50 32 5

CAD
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Anwendung:
Das Aufbauelement wird verwendet um Werkstücke oder Vorrichtungen direkt auf den hydraulischen 
Spannmodulen BH10 und BH20 mittels Spannbolzen wiederholgenau zu spannen.
Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstücke für eine 5-Seitenbearbeitung auf die 
notwendige Bearbeitungshöhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstücke mit Absätzen und 
unterschiedlichen Spannhöhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.

Vorteil:
Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstückkonturen auf dem 
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstücke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen 
Bearbeitungshöhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:
Bestell-Nummern der Zentrierhülsen 
- Ø 15 mm: 535732 
- Ø 16 mm: 78006 
Die hydr. Schnellkupplung, Ausführung Stecker, sowie die Befestigungsschraube sind im 
Lieferumfang enthalten. 
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung. 

Gehäuse: Vergütungsstahl, gasnitriert und oxidiert. 
Spannmodul: Deckel und Kolben gehärtet.

Aufbauelement BH10 und BH20, 
hydraulisch 

Nr. 6210H

Aufbauelement

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[g]

534883 BH10 10 25 2835
534800 BH20 20 55 7311

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØB1 ØD ØD1 
0/+0,01 

ØD2 
F7 

ØDN E H 
±0,01 

H1 S1

534883 BH10 9,0 80 - 15 22 5,0 80 35 -
534800 BH20 13,5 114 25 16 32 11,25 100 40 5,5

CAD
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Gehäuse: Vergütungsstahl, gasnitriert und oxidiert. 
Spannmodul: Deckel und Kolben gehärtet.

Aufbauelement BH20, hydraulisch,  
mit Indexierung

Nr. 6210IH

Anwendung:
Das Aufbauelement wird verwendet um Werkstücke oder Vorrichtungen direkt auf dem hydraulischen 
Spannmodul BH20 mit 4-fach Indexierung mittels Spannbolzen wiederholgenau zu spannen.
Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstücke für eine 5-Seitenbearbeitung auf die 
notwendige Bearbeitungshöhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstücke mit Absätzen und 
unterschiedlichen Spannhöhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.

Vorteil:
Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstückkonturen auf dem 
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstücke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen 
Bearbeitungshöhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:
Bestell-Nr. der Zentrierhülse Ø 16 mm: 78006
Bestell-Nr. für die Nutensteine: 430264
Die hydr. Schnellkupplung, Ausführung Stecker, sowie die Befestigungsschraube sind im 
Lieferumfang enthalten.  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Aufbauelement

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[g]

534412 BH20 20 55 7154

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØB1 ØD ØD1 
0/+0,01 

ØD2 
F7 

ØDN E H 
±0,01 

H1 K 
 F6 

S1

534412 BH20 13,5 114 25 16 32 11,25 100 40 8 5,5

CAD
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Bestell-
Nr.

ØD ØD1 ØD2 
0/+0,01 

Spannhub Ø

[mm]

H H1 Gewicht

[g]

550286 112 20 25 0,5 50 30 1133
Werkstoff: hochfestes Aluminium.

Spannzangenaufsatz für Spannmodul 
KH20 und BH20, hydr.

Nr. 6370ZSZ-112

Ausführung:
Der Spannzangenaufsatz mit Durchmesser 112 mm ist passend für die AMF-Nullpunktspannmodule 
KH20 (Bestell-Nr. 428425) und BH20 (Bestell-Nr. 534412) hydraulisch mit Indexierung. Die 
Spannzange ist aus eloxiertem, hochfesten Aluminium gefertigt.

Anwendung:
Der Spannzangenaufsatz wird auf das AMF-Nullpunktspannsystem Größe KH20 oder BH20 in 
der hydraulischen Ausführung aufgesetzt und leitet die radiale Spannkraft auf das Werkstück nach 
dem Schließen des Spannmoduls ein. Die Werkstückkontur wird in den Spannzangenaufsatz 
mit einer Mindesteinspanntiefe von 2 mm eingefräst. Der Spannzangenaufsatz kann bis zu einer 
Höhe von H1 abgefräst und somit neue Werkstückkonturen eingebracht werden. Der maximale 
Werkstückdurchmesser beträgt 100 mm.

für Spannzange Nr. 6370ZSZ-112

Befestigungssatz für 
Spannzangenaufsatz

Nr. 6370ZSB
Bestell-

Nr.

Größe Gewicht

[g]

550287 20 190

Ausführung:
Das Befestigungsset beinhaltet:  
- 1 St. Spannbolzen Größe 20, Ausführung: Schwert  
- 1 St. Fangschraube Größe 20 
- 1 St. Kontermutter M12  
- 2 Stk. Indexier-Nutensteine, Breite 8 mm

Anwendung:
Das Befestigungsset wird mit dem Spannzangenaufsatz 112 mm, Bestell-Nr. 550286, montiert.   
Nach der Montage kann der Spannzangenaufsatz sicher auf die AMF-Spannmodule, Größe 20, 
hydraulisch gespannt werden.

Spannzangenaufsatz

CAD

CAD
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Spannzangenaufsatz für 
Spannmodul kh20 und Bh20, hydr. 
550286

Aufbauelement Bh20,  
hydraulisch mit Indexierung 
534412

Befestigungssatz für 
Spannzangenaufsatz
550287
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Anwendung:
Das Aufbauelement wird verwendet um Werkstücke oder Vorrichtungen direkt auf den 
pneumatischen Spannmodulen BP10, BP10.3 und BP20 mittels Spannbolzen wiederholgenau zu 
spannen.
Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstücke für eine 5-Seitenbearbeitung auf die 
notwendige Bearbeitungshöhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstücke mit Absätzen und 
unterschiedlichen Spannhöhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.

Vorteil:
Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstückkonturen auf dem 
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstücke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen 
Bearbeitungshöhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:
Bestell-Nummern der Zentrierhülsen 
- Ø 15 mm: 535732 
- Ø 16 mm: 78006 
Die pneum. Schnellkupplung, Ausführung Stecker, sowie die Befestigungsschraube sind im 
Lieferumfang enthalten. 
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

BP10.3 BP10, BP20

Maßtabelle:

Gehäuse: Vergütungsstahl, gasnitriert und oxidiert. 
Spannmodul: Deckel und Kolben gehärtet.

Aufbauelement BP10, BP10.3 und BP20, 
pneumatisch

Nr. 6210L

Aufbauelement

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[g]

534925 BP10 8 25 2720
534537 BP10.3 10 25 7708
534842 BP20 17 55 7185

Bestell-
Nr.

Größe ØB1 ØD ØD1 
0/+0,01 

ØD2 
F7 

ØDN E H 
±0,01 

H1 S1

534925 BP10 9,0 80 - 15 22 5,0 80 35 -
534537 BP10.3 13,5 114 25 16 22 11,25 100 40 5,5
534842 BP20 13,5 114 25 16 32 11,25 100 40 5,5

CAD
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Gehäuse: Vergütungsstahl, gasnitriert und oxidiert. 
Spannmodul: Deckel und Kolben gehärtet.

Aufbauelement BP10.3 und BP20, 
pneumatisch, mit Indexierung

Nr. 6210IL

Anwendung:
Das Aufbauelement wird verwendet um Werkstücke oder Vorrichtungen direkt auf den 
pneumatischen Spannmodulen BP10.3 und BP20 mittels Spannbolzen wiederholgenau zu spannen.
Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstücke für eine 5-Seitenbearbeitung auf die 
notwendige Bearbeitungshöhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstücke mit Absätzen und 
unterschiedlichen Spannhöhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.
Durch die Möglichkeit der 4-fach 90° Indexierung können Werkstücke bei großen Bearbeitungskräften 
gegen das radiale Verdrehen gesichert werden.

Vorteil:
Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstückkonturen auf dem 
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstücke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen 
Bearbeitungshöhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:
Bestell-Nr. der Zentrierhülse Ø 16 mm: 78006
Bestell-Nr. für die Nutensteine: 430264
Die pneum. Schnellkupplung, Ausführung Stecker, sowie die Befestigungsschraube sind im 
Lieferumfang enthalten.  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

BP10.3 BP20

Aufbauelement

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[g]

534495 BP10.3 10 25 7668
534453 BP20 17 55 7162

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØB1 ØD ØD1 
0/+0,01 

ØD2 
F7 

ØDN E H 
±0,01 

H1 K 
 F6 

S1

534495 BP10.3 13 114 25 16 22 11,25 100 40 8 5,5
534453 BP20 13 114 25 16 32 11,25 100 40 8 5,5

CAD
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Anwendung:
Mit dem Stützelement können Werkstücke mit der Bohrung für den Spannbolzen, je nach  Größe (10 
oder  20), aufgenommen und auf ein Grund- oder Zwischenelement aufgespannt werden. 
Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstücke für eine 5-Seitenbearbeitung auf die 
notwendige Bearbeitungshöhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstücke mit Absätzen und 
unterschiedlichen Spannhöhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.

Vorteil:
Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstückkonturen auf dem 
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstücke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen 
Bearbeitungshöhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:
Im Lieferumfang sind je zwei Befestigungsschrauben und ein Gewindestift enthalten. 

Bestell-Nummern der Zentrierhülsen
- Ø15: Bestell-Nr. 535732
- Ø16: Bestell-Nr. 78006
- Ø22: Bestell-Nr. 78238

Gehäuse: Vergütungsstahl, gasnitriert und oxidiert.
Stützelement, fest
Nr. 6210S

Bestell-
Nr.

Größe H 
±0,01 

Gewicht

[g]

532390 B10 100 995
532374 B20 100 1790

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A ØB1 ØD ØD1 
0/+0,01 

ØD2 
F7 

ØD3 ØD4 E1 G H1 H2 M R S1 SW T

532390 B10 10 9 78 - 15 35 3,1 - M8 103 20 M8 50 5 30 6
532374 B20 16 13 112 25 16 43 4,1 12,0 M12 105 30 M12 80 6 41 6

CAD

Stützelement, fest
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Gehäuse: Vergütungsstahl, gasnitriert und oxidiert.
Stützelement, stufenlos verstellbar ± 5 mm
Nr. 6210S

Anwendung:
Mit dem Stützelement können Werkstücke mit der Bohrung für den Spannbolzen, je nach  Größe 
(10 oder  20), aufgenommen und auf ein Grund- oder Zwischenelement aufgespannt werden. Über 
die Verstell- und Kontermöglichkeit kann das Stützelement stufenlos ± 5 mm an die Werkstückkontur 
angepasst werden.
Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstücke für eine 5-Seitenbearbeitung auf die 
notwendige Bearbeitungshöhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstücke mit Absätzen und 
unterschiedlichen Spannhöhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.

Vorteil:
Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstückkonturen auf dem 
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstücke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen 
Bearbeitungshöhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:
Bestell-Nummern der Zentrierhülsen
- Ø15: Best.-Nr. 535732
- Ø16: Best.-Nr. 78006
- Ø22: Best.-Nr. 78238

Bestell-
Nr.

Größe H 
±0,01 

Gewicht

[g]

532416 B10 95-105 974
532432 B20 95-105 2020

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØB1 ØD ØD1 
0/+0,01 

ØD2 
F7 

ØD3 ØD4 E1 G H1 M R S1 SW SW1

532416 B10 9 78 - 15 35 38 5,0 M8 98-108 M8 50 4,5 30 27
532432 B20 13 112 25 16 43 45 11,5 M12 100-110 M12 80 5,5 41 30

CAD

Stützelement, stufenlos verstellbar ± 5 mm
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Adapter aus Vergütungsstahl, plasmanitriert und brüniert.  
Spanneisen aus Vergütungsstahl brüniert.

Adapter mit geradem Spanneisen
Nr. 6210AGS

Bestell-
Nr.

Größe H ±0,1 H1 Gewicht

[g]

567136 B10 28 15 - 40 1225
567137 B20 40 15 - 45 3600

Anwendung:
Der Adapter mit geradem Spanneisen wird verwendet, um die erste Aufspannung eines Werkstücks 
mittels des modularen Baukastensystems von AMF zu realisieren. Dazu kann der Adapter auf Grund- 
oder Zwischenelemente der Größe B10 und B20, oder auf Spannmodule BH10, BP10, BH20, BP20 
aufgespannt werden. 
Der Adapter verfügt über einen integrierten Anschlag für das Werkstück und ein abstützendes 
Federelement, um das Spanneisen in Position zu halten, was ein einfaches Handling ermöglicht. Die 
Spannhöhe ist variabel einstellbar und es können unterschiedliche Druckstücke an das Spanneisen 
adaptiert werden.

Vorteil:
Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstückkonturen auf dem 
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstücke auf die notwendige Bearbeitungshöhe in der 
Werkzeugmaschine zu bringen und diese sicher zu spannen.

Hinweis:
Die Befestigungsschrauben sind im Lieferumfang enthalten. 
Passende Druckstücke, zum Beispiel 7110DIX-**xM** und 7110DKX-**xM**, sind im AMF-Katalog 
„Mechanische Spannelemente“ zu finden.

Maßtabelle:

NEU!

Adapter mit geradem Spanneisen

Raster 40x40

Bestell-
Nr.

Größe A ØB1 B2 B3 ØD ØD1 
±0,01

ØD2 
F7 

ØD3 E E1 Zylinderschraube  
ISO 4762 

G H2 H3 L R S1

567136 B10 12 9 25 8 78 - 15 24 10,0 - 20,0 5,0 M8 x 30 M8 9 8 70 50 -
567137 B20 20 13 35 13 112 25 16 30 15,5 - 32,0 11,5 M12 x 25, M12 x 50 M12 127 8 100 80 5,5
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Ausgleichselement xy-Ebene

Öffnen und Spannen mechanisch. 
Vergütungsstahl, plasmanitriert.

Ausgleichselement XY-Ebene
Nr. 6209MXY

Bestell-
Nr.

Größe Querkraft

[kN]

Ausgleich XY

[mm]

Anziehdrehmoment Md max.

[Nm]

Gewicht

[Kg]

558905 B10 3 4 30 1300
558906 B20 7 4 40 3400

Anwendung:
Das Ausgleichselement kann bis zu 4 mm Positionstoleranz in der Ebene ausgleichen. Es wird 
verwendet, um Abstandstoleranzen der Spannbolzen auszugleichen. Dabei ist das Oberteil zum 
Unterteil im geöffneten Zustand verschiebbar und wird durch Betätigung der Klemmschraube 
verzugsfrei gespannt.

Vorteil:
Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstückkonturen mit großen 
Abstandstoleranzen der Spannbolzen auf dem Maschinentisch. 

Hinweis:
Die Befestigungsschrauben sind im Lieferumfang enthalten.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØB1 ØD E1 G H H1 H2 L ØR SW W

558905 B10 9,0 78 19,4 M8 40 17 28 93 50 10 30°
558906 B20 13,5 112 22,4 M12 50 20 35 132 80 13 45°

CAD
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Spannen mechanisch. 
Vergütungsstahl, plasmanitriert.

Höhen-Ausgleichselement
Nr. 6209MZ

Anwendung:
Das Höhen-Ausgleichselement wird verwendet, um ein Werkstück ab dem vierten Auflagepunkt 
verzugsfrei zu spannen. Durch Federkraft legt sich das Element an und wird anschließend durch 
Betätigen der Klemmschraube fixiert. Das Höhen-Ausgleichselement ist in der Grundstellung 
ausgefahren. 
Dieses Element kann auch als Abstützelement eingesetzt werden, um das Durchbiegen und 
Vibrieren der Werkstücke zu vermeiden.

Vorteil:
Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstückkonturen auf dem 
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstücke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen 
Bearbeitungshöhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren, um diese sicher zu spannen.

Hinweis:
Die Befestigungsschrauben sind im Lieferumfang enthalten. 
Bestell-Nummern der Zentrierhülsen: 
- Größe B10: Bestell-Nr. 535732 und 430223 
- Größe B20: Bestell-Nr. 78006

CAD

Bestell-
Nr.

Größe Anlegekraft F1

[N]

Stützkraft F2

[kN]

Anziehdrehmoment Md max.

[Nm]

Gewicht

[Kg]

554058 B10 44 - 52 12 30 3,5
558903 B20 100 - 122 20 30 6,9

Höhen-Ausgleichselement

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A ØD ØD1 
0/+0,01 

ØD2 
F7 

ØD3 E1 G G1 H H1 H2 L ØR SW S1

554058 B10 105 78 25 15 - - M12 M8 95-105 48 10 96 50 10 5,5
558903 B20 148 112 25 16 16 10 M12 M12 95-105 48 10 132 80 13 5,5



Technische Änderungen vorbehalten.

80 ZERO-POINT-SYSTEMS ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de 

Anwendung:
Die Zwischenelemente werden als Höhenadapter für Werkstücke und Spannvorrichtungen eingesetzt 
und auf die Grundelemente montiert. Das Spannen der Werkstücke wird mittels der Aufbauelemente 
durchgeführt. 
Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstücke für eine 5-Seitenbearbeitung auf die 
notwendige Bearbeitungshöhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstücke mit Absätzen und 
unterschiedlichen Spannhöhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.

Vorteil:
Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstückkonturen auf dem 
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstücke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen 
Bearbeitungshöhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:
Für die Adaption auf Nullpunkt-Spannmodulen ist in das Zwischenelement, ausgenommen sind die 
Bauhöhen H20, 28 und 30, die Aufnahmebohrung für die Spannbolzen, entsprechend der Größe 10 
und 20, bereits eingebracht.  
Werden zwei oder mehr Zwischenelemente eingesetzt, können diese mittels Zentrierhülsen 
axial ausgerichtet und anschließend verschraubt werden. Die Befestigungsschrauben sind im 
Lieferumfang enthalten. 
Bei Befestigung auf AMF-Rasterplatten Schraubenlängen beachten! 
Bestell-Nummern der Zentrierhülsen: 
- Größe 10: Best.-Nr. 535732 
- Größe 20: Best.-Nr. 78006

Vergütungsstahl, plasmanitriert und brüniert.

Höhe 20, 28 und 30 mm

Ab Höhe 40 mm

Zwischenelement
Nr. 6210Z

zwischenelement

Bestell-
Nr.

Größe H 
±0,01 

Gewicht

[g]

534487 B10 20 667
559683 B10 28 1000
534503 B10 30 1012
534529 B10 40 1353
534545 B10 50 1698
534560 B10 60 2043
534586 B10 80 2731
534602 B10 100 3443
534628 B20 20 1394
534644 B20 30 2092
534669 B20 40 2800
534685 B20 50 3508
534701 B20 60 4225
534727 B20 80 5661
534743 B20 100 7012

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØB1 ØD ØD1 
0/+0,01 

ØD2 
F7 

Zyl.-Schraube 
 DIN84 od. ISO4762 

E1 E2 G R S1

534487 B10 9 78 - 15 M8x30 5,0 13,0 M8 50 -
559683 B10 9 78 - 15 M8x30 5,0 13,0 M8 50 -
534503 B10 9 78 - 15 M8x30 5,0 13,0 M8 50 -
534529 B10 9 78 15 15 M8x30 5,0 13,0 M8 50 3,5
534545 B10 9 78 15 15 M8x45 5,0 13,0 M8 50 3,5
534560 B10 9 78 15 15 M8x50 5,0 13,0 M8 50 3,5
534586 B10 9 78 15 15 M8x50 5,0 13,0 M8 50 3,5
534602 B10 9 78 15 15 M8x50 5,0 13,0 M8 50 3,5
534628 B20 13 112 - 16 M12x25 9,0 9,0 M12 80 -
534644 B20 13 112 - 16 M12x25 11,5 11,25 M12 80 -
534669 B20 13 112 25 16 M12x25 11,5 11,25 M12 80 5,5
534685 B20 13 112 25 16 M12x55 11,5 11,25 M12 80 5,5
534701 B20 13 112 25 16 M12x55 11,5 11,25 M12 80 5,5
534727 B20 13 112 25 16 M12x55 11,5 11,25 M12 80 5,5
534743 B20 13 112 25 16 M12x55 11,5 11,25 M12 80 5,5

CAD

Werkstück
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Höhe 20, 28 und 30 mm

Ab Höhe 40 mm

Vergütungsstahl, plasmanitriert und brüniert.
Zwischenelement mit Indexierung
Nr. 6210IZ

Anwendung:
Die Zwischenelemente mit Indexierung werden als Höhenadapter für Werkstücke und 
Spannvorrichtungen eingesetzt und auf die Grundelemente montiert. Das Spannen der Werkstücke 
wird mittels der Aufbauelemente durchgeführt. 
Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstücke für eine 5-Seitenbearbeitung auf die 
notwendige Bearbeitungshöhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstücke mit Absätzen und 
unterschiedlichen Spannhöhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen. 
Durch die Möglichkeit der 4-fach 90° Indexierung können Werkstücke bei großen Bearbeitungskräften 
gegen das radiale Verdrehen gesichert werden.

Vorteil:
Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstückkonturen auf dem 
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstücke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen 
Bearbeitungshöhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:
Für die Adaption auf Nullpunkt-Spannmodulen ist in das Zwischenelement, ausgenommen sind die 
Bauhöhen H20, 28 und 30, die Aufnahmebohrung für die Spannbolzen, entsprechend der Größe 10 
und 20, bereits eingebracht. 
Werden zwei oder mehr Zwischenelemente eingesetzt, können diese mittels Zentrierhülsen 
axial ausgerichtet und anschließend verschraubt werden. Die Befestigungsschrauben sind im 
Lieferumfang enthalten. 
Bei Befestigung auf AMF-Rasterplatten Schraubenlängen beachten!
Bestell-Nummern der Zentrierhülsen: 
- Größe 10: Best.-Nr. 535732 
- Größe 20: Best.-Nr. 78006 
Bestell-Nummer für die Nutensteine: 430264  

zwischenelement

Bestell-
Nr.

Größe H 
±0,01 

Gewicht

[g]

531996 B10 20 632
559684 B10 28 940
532010 B10 30 987
532036 B10 40 1327
532051 B10 50 1651
532077 B10 60 2001
532093 B10 80 2713
532119 B10 100 3429
532135 B20 20 1361
532150 B20 30 2087
532176 B20 40 2788
532192 B20 50 3439
532218 B20 60 4165
532234 B20 80 5632
532242 B20 100 6980

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØB1 ØD ØD1 
0/+0,01 

ØD2 
F7 

Zyl.-Schraube 
 DIN84 od. ISO4762 

E1 E2 G K 
 F6 

R S1

531996 B10 9 78 - 15 M8x30 5,0 13,0 M8 8 50 -
559684 B10 9 78 - 15 M8x30 5,0 13,0 M8 8 50 -
532010 B10 9 78 - 15 M8x30 5,0 13,0 M8 8 50 -
532036 B10 9 78 15 15 M8x30 5,0 13,0 M8 8 50 3,5
532051 B10 9 78 15 15 M8x45 5,0 13,0 M8 8 50 3,5
532077 B10 9 78 15 15 M8x50 5,0 13,0 M8 8 50 3,5
532093 B10 9 78 15 15 M8x50 5,0 13,0 M8 8 50 3,5
532119 B10 9 78 15 15 M8x50 5,0 13,0 M8 8 50 3,5
532135 B20 13 112 - 16 M12x25 9,0 9,0 M12 8 80 -
532150 B20 13 112 - 16 M12x25 11,5 11,25 M12 8 80 -
532176 B20 13 112 25 16 M12x25 11,5 11,25 M12 8 80 5,5
532192 B20 13 112 25 16 M12x55 11,5 11,25 M12 8 80 5,5
532218 B20 13 112 25 16 M12x55 11,5 11,25 M12 8 80 5,5
532234 B20 13 112 25 16 M12x55 11,5 11,25 M12 8 80 5,5
532242 B20 13 112 25 16 M12x55 11,5 11,25 M12 8 80 5,5

CAD
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Anwendung:
Die Grundelemente mit Indexierung werden auf Rasterpaletten M12 und M16 mit einer Zentrierhülse 
positioniert und anschließend verschraubt. Adaptiert werden können Zwischenelemente oder 
Aufbauelemente. 
Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstücke für eine 5-Seitenbearbeitung auf die 
notwendige Bearbeitungshöhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstücke mit Absätzen und 
unterschiedlichen Spannhöhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch aufzuspannen.

Vorteil:
Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstückkonturen auf dem 
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstücke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen 
Bearbeitungshöhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:
Zentrierhülsen: 
- Ø15: Best.-Nr. 535732 
- Ø16: Best.-Nr. 78006 
- Ø22: Best.-Nr. 78238

Vergütungsstahl, plasmanitriert und brüniert.

Fußelement mit Indexierung für 
Rasterplatten

Nr. 6210IFR

fußelement

Bestell-
Nr.

Größe H 
±0,01 

Gewicht

[g]

532424 M12 30 2018
532440 M16 40 3881

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØB1 ØD ØD1 ØD2 
F7 

ØD3 E1 E2 E3 G G1 K 
 F6 

R R1 R2

532424 M12 13,5 112 16 16 15 9 11 14 M12 M8 8 80 80 50
532440 M16 17,5 133 22 16 15 13 11 14 M12 M8 8 100 80 50

CAD
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fußelement

Vergütungsstahl, plasmanitriert und brüniert.
Fußelement, flach für T-Nutenplatte
Nr. 6210FNT

Bestell-
Nr.

Größe H 
±0,01 

Gewicht

[g]

559097 B10 30 3861
559098 B20 30 6758

Anwendung:
Das Grundelement kann frei auf dem Maschinentisch mit T-Nuten  positioniert und befestigt 
werden. Adaptiert werden können Zwischenelemente oder Aufbauelemente. Dieses 
Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstücke für eine 5-Seitenbearbeitung auf die 
notwendige Bearbeitungshöhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstücke mit Absätzen 
und unterschiedlichen Spannhöhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch mit T-Nuten 
aufzuspannen.

Vorteil:
Durch die Anordnung der Befestigungsnuten ist ein einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen 
von komplexen Werkstückkonturen auf dem Maschinentisch mit T-Nuten möglich. Besonders 
geeignet um Werkstücke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen Bearbeitungshöhen in der 
Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:
Zentrierhülsen: 
- Ø15: Best.-Nr. 535732 
- Ø16: Best.-Nr. 78006

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A A1 B1 B2 ØD1 ØD2 
F7 

E1 G H1 L R

559097 B10 136,5 100,5 13 17 79 15 13 M8 25 215,5 50
559098 B20 184,5 138,5 17 20 113 16 11 M12 25 259,5 80

CAD
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Vergütungsstahl, plasmanitriert und brüniert.
Fußelement, rund für T-Nutenplatte
Nr. 6210FN

Anwendung:
Das Grundelement kann über den umlaufenden Spannrand frei auf dem Maschinentisch mit T-Nuten  
positioniert und befestigt werden. Adaptiert werden können Zwischenelemente oder Aufbauelemente.
Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden um Werkstücke für eine 5-Seitenbearbeitung auf 
die notwendige Bearbeitungshöhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstücke mit Absätzen 
und unterschiedlichen Spannhöhen sicher und schnell auf dem Maschinentisch mit T-Nuten 
aufzuspannen.

Vorteil:
Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstückkonturen auf dem 
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstücke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen 
Bearbeitungshöhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:
Zentrierhülsen: 
- Ø15: Best.-Nr. 535732 
- Ø16: Best.-Nr. 78006 
Spannscheibe: 
- Best.-Nr. B10 = 559140 
- Best.-Nr. B20 = 535757. 
Zum Positionieren auf einer Nutenplatte kann der Passnutenstein Nr. 6322A mit Zylinderschrauben 
ISO 4762-M6x10 verwendet werden. 

fußelement

Bestell-
Nr.

Größe H 
±0,01 

Gewicht

[g]

559095 B10 30 1554
559096 B20 30 3080

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØB1 ØB2 B3 ØD ØD1 ØD1 
F7 

E1 G G1 H1 H2 ØLK R R1

559095 B10 11,0 11,5 75 125 78 15 13,5 5 x M8 2 x M6 15 8 102 50 40
559096 B20 13,5 13,0 95 166 112 16 11,5 5 x M12 2 x M6 15 10 140 80 53

CAD
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Anwendung:
Die Spannscheibe wird verwendet um das Fußelement für T-Nutenplatten mit Zylinderkopfschrauben 
sicher auf dem Maschinentisch zu befestigen.

Hinweis:
Best.-Nr. 559140 passend für Fußelement, rund Bestell-Nr. 559095, 
Best.-Nr. 535757 passend für Fußelement, rund Bestell-Nr. 559096.

Vergütungsstahl, gehärtet und brüniert.
Spannscheibe für Fußelement, rund
Nr. 6210FN-10-2

Spannscheibe für fußelement, rund

Bestell-
Nr.

Größe ØB1 H2 L L1 Gewicht

[g]

559140 B10 11,0 8 22,5 30,5 31
535757 B20 13,5 10 26,0 41,0 62

CAD
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Vergütungsstahl, plasmanitriert und brüniert.

Adapter Reduzierung von KH20, KP20, 
KP10.3 auf B10

Nr. 6210A-20-10

Anwendung:
Das Adapterelement wird verwendet um von den Modulen Größe KH20, KP20 und KP10.3 auf ein 
Zwischenelement Größe B10 zu reduzieren. Adaptiert werden können Zwischenelemente oder 
Aufbauelemente. 
Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstücke für eine 5-Seitenbearbeitung auf die 
notwendige Bearbeitungshöhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstücke mit Absätzen und 
unterschiedlichen Spannhöhen sicher und schnell auf den Maschinentisch aufzuspannen.

Vorteil:
Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstückkonturen auf dem 
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstücke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen 
Bearbeitungshöhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:
Bestell-Nummern der Zentrierhülsen: 
- Ø15: Best.-Nr. 535732 
- Ø16: Best.-Nr. 78006 
- Ø22: Best.-Nr. 78238 
Die Befestigungsschrauben sind im Lieferumfang enthalten.

Adapter reduzierung

CAD
Modul KH20, KP20

Modul KP10.3

Bestell-
Nr.

Größe H 
±0,01 

Gewicht

[g]

534750 B10 50 2923

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØB1 ØD ØD1 
0/+0,01 

ØD2 
F7 

ØD3 ØD4 Zyl.-Schraube 
 DIN84 od. ISO4762 

E1 E2 G G1 R R1 S1

534750 B10 13,5 112 25 16 15 78 M12x50 11,5 13 M12 M8 80 50 5,5
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Anwendung:
Das Adapterelement wird verwendet um von den Modulen Größe KH20, KP20 und KP10.3 auf ein 
Zwischenelement Größe B10 zu reduzieren. Adaptiert werden können Zwischenelemente oder 
Aufbauelemente. 
Dieses Spannsystem kann eingesetzt werden, um Werkstücke für eine 5-Seitenbearbeitung auf die 
notwendige Bearbeitungshöhe in der Maschine zu bringen oder um Werkstücke mit Absätzen und 
unterschiedlichen Spannhöhen sicher und schnell auf den Maschinentisch aufzuspannen. 
Durch die Möglichkeit der 4-fach 90° Indexierung können Werkstücke bei großen Bearbeitungskräften 
gegen das radiale Verdrehen gesichert werden.

Vorteil:
Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstückkonturen auf dem 
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstücke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen 
Bearbeitungshöhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:
Bestell-Nummern der Zentrierhülsen: 
- Ø15: Best.-Nr. 535732 
- Ø16: Best.-Nr. 78006 
- Ø22: Best.-Nr. 78238 
Nutensteine: Best.-Nr. 430264. 
Die Befestigungschrauben sind im Lieferumfang enthalten. 

Vergütungsstahl, plasmanitriert und brüniert.

Adapter Reduzierung von KH20, KP20, 
KP10.3 auf B10 mit Indexierung

Nr. 6210IA-20-10

Adapter reduzierung

CAD

Bestell-
Nr.

Größe H 
±0,01 

Gewicht

[g]

532499 B10 50 2892

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØB1 ØD ØD1 
0/+0,01 

ØD2 
F7 

ØD3 ØD4 Zyl.-Schraube 
 DIN84 od. ISO4762 

E1 E2 G G1 K 
 F6 

R R1 S1

532499 B10 13,5 112 25 16 15 78 M12x50 9 13 M12 M8 8 80 50 5,5
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Vergütungsstahl, plasmanitriert.
Adapter für Höhenausgleich
Nr. 6209MZA

Bestell-
Nr.

Größe H 
±0,01 

Gewicht

[g]

558052 B10 20 753
558053 B20 30 2306

Anwendung:
Adapter für die Montage des Höhen-Ausgleichelements auf ein Zwischen- oder Fußelement. 

Vorteil:
Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstückkonturen auf dem 
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstücke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen 
Bearbeitungshöhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren, um diese sicher zu spannen.

Hinweis:
Der Adapter kann auf dem Zwischen- oder Fußelement mittels Zentrierhülse axial ausgerichtet und 
anschließend verschraubt werden. 
Die Befestigungsschrauben sind im Lieferumfang enthalten. 
Bestell-Nummern der Zentrierhülsen: 
- Größe B10: Bestell-Nr. 535732 
- Größe B20: Bestell-Nr. 78006

Adapter für Höhenausgleich

CAD

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A ØB1 ØD ØD1 
F7 

Zyl.-Schraube 
 DIN84 od. ISO4762 

E1 E2 G R R1 T

558052 B10 105 9 78 15 M8x30 5,0 13,00 M8 50 88 11
558053 B20 148 13 112 16 M12x25 11,5 11,25 M12 80 126 15
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Bestell-
Nr.

Größe H 
±0,01 

Gewicht

[Kg]

561993 B10 40 1,3
Vergütungsstahl, plasmanitriert und brüniert.
Adapter für Spannmodul mechanisch
Nr. 6212MA-20-10

Anwendung:
Adapter für die Montage des mechanischen Spannmoduls 6212M Größe BM20 (559094) auf ein 
Zwischen- oder Fußelement Größe B10.

Vorteil:
Einfaches, schnelles und flexibles Aufspannen von komplexen Werkstückkonturen auf dem 
Maschinentisch. Besonders geeignet um Werkstücke oder Spannvorrichtungen auf die notwendigen 
Bearbeitungshöhen in der Werkzeugmaschine zu nivellieren und diese sicher zu spannen.

Hinweis:
Der Adapter kann auf dem Zwischen- oder Fußelement mittels Zentrierhülse axial ausgerichtet und 
anschließend verschraubt werden. 
Die Befestigungsschrauben sind im Lieferumfang enthalten. 
Bestell-Nummern der Zentrierhülsen: 
- Größe B10: Bestell-Nr. 535732

Adapter für Spannmodul mechanisch

CAD

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØB1 ØD ØD1 
F7 

ØD2 
F7 

ØD3 ØD4 E1 E2 E3 R R1

561993 B10 9 78 15 16 4,2 70 5 13 6 50 16
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Bestell-
Nr.

ØD ØD1 ØD2 L L1 Gewicht

[g]

550198 22 15 8,5 20 14 28
559933 25 16 12,5 16 11 21
550197 32 16 12,5 18 11 36

Zentrierstück
Nr. 6210-XX

Anwendung:
Zum Positionieren der Doppelspannmodule auf einer Aufspann-Platte mit Passbohrungen oder 
einem Fußelement aus dem AMF-Aufspannsystem „Modulare Höhenadapter“. 

Vorteil:
Sehr genaues Positionieren der Doppelspannmodule.

Hinweis:
Das Zentrierstück wird verwendet, wenn das Doppelspannmodul nicht mit einem Spannbolzen für 
T-Nut positioniert und gespannt werden kann.

zentrierhülse, rund

Zentrierhülse, rund
Nr. 6363-**-005

Bestell-
Nr.

Größe ØD G L -0,2 ØS Gewicht

[g]

78006 12 16 +0,011/0 R1/4 20,5 12,5 9
78238 16 22 +0,015/+0,002 M18 23,0 16,5 25

Zentrierhülse Ø 15
Nr. 6210-15-01

Bestell-
Nr.

Größe ØD G L -0,2 ØS Gewicht

[g]

535732 15 15 +0,011/0 M12 17,4 10,1 12

CAD

CAD

Raster 40x40
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CAD



92 ZERO-POINT-SYSTEMS ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de 

vArIAbLES STICHmASS -  
DiE EiNFACHStE LÖSUNG FüR EiNE FLEXiBLE FERtiGUNG

Sie suchen eine einfache, f lexible und modulare Spannlösung, die ihre Anforderungen an eine moderne und  

wirtschaftliche sowie kostenoptimierte Fertigung erfüllt?

Durch die große Variantenvielfalt des AMF-Nullpunktspannsystems „Zero-Point“ ist dies gewährleistet.  

Ein anspruchsvoller Anwendungsbereich war bisher die Fertigung von Prototypen und Kleinserien sowie Prüf- und 

Messvorrichtungen. Hier wurde die Flexibilät durch ein festes Stichmaß zum teil eingeschränkt.

Durch das neu entwickelte variable Stichmaß von AMF werden diese Grenzen aufgehoben. Durch einfaches  

Verschieben der Spannmodule können die Stichmaße individuell und schnell an ihre Bedürfnisse angepasst werden.

Durch diese zusätzliche Flexibilät reduzieren Sie ihre Rüstkosten und Maschinenstil lstandszeiten, nicht nur bei  

Mittel- und Großserien, sondern auch bei Prototypen und Kleinserien sowie Prüfvorrichtungen, drastisch.
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> Spannkonsolen für eine direkte Werkstückaufspannung zur einfachen 5-Seiten-Bearbeitung

> Variables Stichmaß durch einfaches Verschieben der Spannmodule auf einer Nuten- bzw. Rasterplatte 

> Einfaches Adaptieren von unterschiedlichen Modulgrößen, je nach Anwendungsfall. 

> Fünf Standard-Gewindegrößen für die Spannbolzen im Werkstück frei wählbar - M5, M6, M8, M12, M16 

> Durch die Verwendung von Gewindeadapterhülsen können die Spannbolzen in alle vorhandenen Größen  

 von Aufnahmebohrungen im Werkstück montiert werden.

>  Werkstückdirektspannung mit einfachsten Mitteln realisierbar

>  Prototypen, Kleinserien, Prüf- und Messvorrichtungen, Montagevorrichtungen können zukunftsorientiert mit

 dem AMF-Zero-Point-System gespannt werden.
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fLExIbEL Im AUfbAU - DAS ZERo-PoiNt-SyStEM 
PASSt SiCH iHREN ANFoRDERUNGEN iDEAL AN

> Unterschiedliche AMF-Spann-Module von Ø 22 bis Ø 148 mm   können in  

 Kombination miteinander eingesetzt werden.  

> Kleinste Stichmaße ab 23 mm werden einfach, f lexibel und schnell realisiert.

> Die Werkstück-Direktspannung wird durch die unzähligen 

 Kombinationsmöglichkeiten von unterschiedlichen Größen der Spannmodule  

 und -bolzen individuell und einfach möglich.
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Ausführung:
Pneumatische 4-fach Spannstation mit Luftpistolenventil zum schnellen Öffnen und Schließen mittels 
Luftpistole. 
Die Spannstation hat seitlich zwei Spannnuten zum Befestigen auf dem Maschinentisch. Zusätzlich 
sind an der Unterseite Positioniernuten zum Ausrichten auf dem Maschinentisch eingebracht. Die 
Aufnahme für einen Spannbolzen in der Ausführung Größe 150 ist ebenfalls vorhanden.

Hinweis:
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Grundkörper: Aluminium, eloxiert. 
Wiederholgenauigkeit < 0,02 mm.

4-fach Spannstation
Nr. 6203S4L-150

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[N]

Haltekraft*

[N]

Gewicht

[g]

533034 SP150 4 x 235 4 x 6000 2400

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C F G H ØJ K S SM

533034 SP150 96 96 15 42 20 8 25 M12 100 60

4-fach Spannstation

CAD

Hochfestes Aluminium, eloxiert.
Wechselpalette
Nr. 6203PS4-150

Ausführung:
Wechselpalette für 4-fach Spannstation SP150 mit 4 Spannbolzen.

Hinweis:
Auf Wunsch können Befestigungsbohrungen nach Ihren Vorgaben in die Wechselpalette eingebracht 
werden.

Auf Anfrage:
Weitere Abmessungen, Stichmaße sowie Anzahl der Spannbolzen-Bestückung.

Bestell-
Nr.

Größe A B S SM Gewicht

[g]

533059 150 98 98 20 60 530

CAD
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voN GrUNd AUf prEISWErT  
– DAS SPANNMoDUL KH10.2 

Nullpunktspannen muss nicht teuer sein. Mit dem Spannmodul KH10.2  

bieten wir ihnen die beste technologie zu einem günstigen Preis. 

Die Vorteile sprechen für sich:

>  überragendes Preis-Leistungsverhältnis

>  Drastische Rüstzeitreduzierung

>  Schneller Rationalisierungseffekt

>  Wiederholgenauigkeit < 5 µm

>  Edelstahl rostfrei

>  Formschluss

>  Einbautiefe von nur 22 mm!
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6 bAUTEILE für dIE pErfEkTE SpANNUNG -  
5 bAr drUCkLUfT zUm öffNEN mIT dEr  
LUfTHydrAULIkpUmpE

1  Absolut unempfindlich gegen entstehende  

Seiten- und Zugkräfte. Präzisionsgeschlif fene  

Auflageflächen aus gehärtetem Edelstahl  

für eine planparallele Aufspannung ≤ 0,005 mm. 

2  Gehärteter Kolben - die Kombination aus  

Formschluss und Selbsthemmung ergibt eine  

zuverlässige und konstante Spannung.

3  Präzisionskugeln für die optimale  

Kraftübertragung sowie den vibrations- 

hemmenden und verschleißfreien Einsatz.

4  Kugelauflage aus rostfreiem Stahl dichtet das  

Spannmodul gegen Schmutz und Flüssigkeit ab.

5  Robuste tellerfedern für höchste Einzugs- sowie  

Verschluss- und Haltekräfte.

6  Modulboden mit integrierter Ausblasfunktion.

A  Die geringe Einbautiefe der Spannmodule von  

22 mm ermöglicht eine Bauhöhe der Grundplatte  

von nur 28 mm (ohne Ausblasung nur 24 mm).

1

2

3

4

5

6

A
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36 mm

36 mm

Ausführung:
Hydraulische Spannstation zum rüstzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit Nutabstand 
63, 100 und 125 mm. Die Befestigung erfolgt über Zylinderkopfschrauben M12. Für das Ausrichten 
sind min. zwei Passbohrungen angebracht. 
Das Stichmaß der Spannmodule beträgt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die 
integrierte Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.

Vorteil:
Geringe Gesamthöhe von nur 36 mm.

Hinweis:
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Ausführung:
Hydraulische Spannstation zum rüstzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit Nutabstand 
63, 100 und 125 mm. Die Befestigung erfolgt über Zylinderkopfschrauben M12. Für das Ausrichten 
sind min. zwei Passbohrungen angebracht. 
Das Stichmaß der Spannmodule beträgt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die 
integrierte Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.

Vorteil:
Geringe Gesamthöhe von nur 36 mm.

Hinweis:
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Entriegelung hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 50 - 60 bar. 
Auflagefläche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehärtet. 
Grundplatte: Stahl, ungehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

2-fach Spannstation
Nr. 6204S2HA-001

Entriegelung hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 50 - 60 bar. 
Auflagefläche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehärtet. 
Grundplatte: Stahl, ungehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

4-fach Spannstation
Nr. 6204S4HA-001

Hydraulische Spannstationen

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

427484 KH10.2 2 x 10 2 x 25 ● 14

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

427500 KH10.2 4 x 10 4 x 25 ● 30
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36 mm

36 mm

Ausführung:
Hydraulische Spannstation zum rüstzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit Nutabstand 
63, 100 und 125 mm. Die Befestigung erfolgt über Zylinderkopfschrauben M12. Für das Ausrichten 
sind min. zwei Passbohrungen angebracht. 
Das Stichmaß der Spannmodule beträgt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die 
integrierte Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.

Vorteil:
Geringe Gesamthöhe von nur 36 mm.

Hinweis:
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Ausführung:
Hydraulische Spannstation zum rüstzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit Nutabstand 
63, 100 und 125 mm. Die Befestigung erfolgt über Zylinderkopfschrauben M12. Für das Ausrichten 
sind min. zwei Passbohrungen angebracht. 
Das Stichmaß der Spannmodule beträgt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die 
integrierte Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.

Vorteil:
Geringe Gesamthöhe von nur 36 mm.

Hinweis:
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Entriegelung hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 50 - 60 bar. 
Auflagefläche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehärtet. 
Grundplatte: Stahl, ungehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

6-fach Spannstation
Nr. 6204S6HA-001

Entriegelung hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 50 - 60 bar. 
Auflagefläche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehärtet. 
Grundplatte: Stahl, ungehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

8-fach Spannstation
Nr. 6204S8HA-001

Hydraulische Spannstationen

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

427526 KH10.2 6 x 10 6 x 25 ● 46

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

427542 KH10.2 8 x 10 8 x 25 ● 63
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36 mm

36 mm

Ausführung:
Hydraulische Spannstation zum rüstzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit Nutabstand 
63 mm. Die Befestigung erfolgt über Zylinderkopfschrauben M12. Für das Ausrichten sind min. zwei 
Passbohrungen angebracht. 
Das Stichmaß der Spannmodule beträgt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die 
integrierte Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.

Anwendung:
z.B. für DMG / DMU 50 EVO

Vorteil:
Geringe Gesamthöhe von nur 36 mm.

Hinweis:
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Ausführung:
Hydraulische Spannstation zum rüstzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit Nutabstand 
80 mm. Die Befestigung erfolgt über Zylinderkopfschrauben M16. Für das Ausrichten sind min. zwei 
Passbohrungen angebracht. 
Das Stichmaß der Spannmodule beträgt 240 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die 
integrierte Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.

Anwendung:
z.B. für Mazak Variaxis 500

Vorteil:
Geringe Gesamthöhe von nur 36 mm.

Hinweis:
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Entriegelung hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 50 - 60 bar. 
Auflagefläche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehärtet. 
Grundplatte: Stahl, ungehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

4-fach Spannstation
Nr. 6204S4HA-002

Entriegelung hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 50 - 60 bar. 
Auflagefläche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehärtet. 
Grundplatte: Stahl, ungehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

4-fach Spannstation
Nr. 6204S4HA-003

Hydraulische Spannstationen

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

427492 KH10.2 4 x 10 4 x 25 ● 37

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

427518 KH10.2 4 x 10 4 x 25 ● 38
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36 mm

36 mm

Ausführung:
Hydraulische Spannstation zum rüstzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit Nutabstand 
63 mm. Die Befestigung erfolgt über Zylinderkopfschrauben M12. Für das Ausrichten sind min. zwei 
Passbohrungen angebracht. 
Das Stichmaß der Spannmodule beträgt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die 
integrierte Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.

Anwendung:
z.B. für DMG / DMU 50

Vorteil:
Geringe Gesamthöhe von nur 36 mm.

Hinweis:
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Ausführung:
Hydraulische Spannstation zum rüstzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit Nutabstand 
100 mm. Die Befestigung erfolgt über Zylinderkopfschrauben M16. Für das Ausrichten sind min. zwei 
Passbohrungen angebracht. 
Das Stichmaß der Spannmodule beträgt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die 
integrierte Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.

Anwendung:
z.B. für Mazak Variaxis 630

Vorteil:
Geringe Gesamthöhe von nur 36 mm.

Hinweis:
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Entriegelung hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 50 - 60 bar. 
Auflagefläche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehärtet. 
Grundplatte: Stahl, ungehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

6-fach Spannstation
Nr. 6204S6HA-002

Entriegelung hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 50 - 60 bar. 
Auflagefläche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehärtet. 
Grundplatte: Stahl, ungehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

6-fach Spannstation
Nr. 6204S6HA-003

Hydraulische Spannstationen

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

427534 KH10.2 6 x 10 6 x 25 ● 62

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

427559 KH10.2 6 x 10 6 x 25 ● 62
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36 mm

Ausführung:
Hydraulische Spannstation zum rüstzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit Nutabstand 
63 mm. Die Befestigung erfolgt über Zylinderkopfschrauben M12. Für das Ausrichten sind min. zwei 
Passbohrungen angebracht. 
Das Stichmaß der Spannmodule beträgt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die 
integrierte Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.

Anwendung:
z.B. für DMG / DMU 70 EVO

Vorteil:
Geringe Gesamthöhe von nur 36 mm.

Hinweis:
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Ausführung:
Hydraulische Spannkonsole zum rüstzeitoptimierten Spannen auf KH10.2 Spannstationen. 
Unterseitig montierte Spannbolzen.
Das Stichmaß der Spannmodule beträgt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die 
integrierte Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.

Hinweis:
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Entriegelung hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 50 - 60 bar. 
Auflagefläche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehärtet. 
Grundplatte: Stahl, ungehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

6-fach Spannstation
Nr. 6204S6HA-004

Entriegelung hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 50 - 60 bar. 
Hochfestes Aluminium. 
Auflagefläche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehärtet. 
Grundplatte: Stahl ungehärtet 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

2-fach Spannkonsole
Nr. 6204K2HA-015

Spannstation und -konsole

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

427567 KH10.2 6 x 10 6 x 25 ● 62

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

427591 KH10.2 2 x 10 2 x 25 ● 31
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Ausführung:
Hydraulische Spannkonsole zum rüstzeitoptimierten Spannen auf KH10.2 Spannstationen. 
Einbauspannmodul KH10.2 mit 4-fach Indexierung. Unterseitig montierte Spannbolzen.
Das Stichmaß beträgt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die integrierte 
Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.

Hinweis:
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Ausführung:
Hydraulische Spannkonsole zum rüstzeitoptimierten Spannen auf KH10.2 Spannstationen. 
Einbauspannmodul KH10.2 mit 4-fach Indexierung. Unterseitig montierte Spannbolzen.
Das Stichmaß beträgt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die integrierte 
Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.

Hinweis:
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Entriegelung hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 50 - 60 bar. 
Auflagefläche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehärtet. 
Grundplatte: Stahl, ungehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

1-fach Spannkonsole
Nr. 6204K1HA-001

Entriegelung hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 50 - 60 bar.
Auflagefläche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehärtet. 
Grundplatte: Stahl, ungehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

1-fach Spannkonsole
Nr. 6204K1HA-004

Spannkonsole

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung S

[mm]

Gewicht

[Kg]

428060 KH10.2 10 25 ● 150 32
428086 KH10.2 10 25 ● 200 38
428102 KH10.2 10 25 ● 240 42

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung S

[mm]

Gewicht

[Kg]

428128 KH10.2 10 25 ● 150 45
428144 KH10.2 10 25 ● 200 50
428169 KH10.2 10 25 ● 240 54

CAD
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Entriegelung hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 50 - 60 bar. 
Auflagefläche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehärtet. 
Grundplatte: Stahl, ungehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

2-fach Spannkonsole
Nr. 6204K2HA-011

Ausführung:
Hydraulische Spannkonsole zum rüstzeitoptimierten Spannen auf KH10.2 Spannstationen. 
Unterseitig montierte Spannbolzen.
Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die integrierte Ausblasfunktion kann individuell 
angeschlossen werden.

Hinweis:
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Entriegelung hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 50 - 60 bar. 
Auflagefläche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehärtet. 
Grundplatte: Stahl, ungehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

2-fach Spannkonsole
Nr. 6204K2HA-013

Ausführung:
Hydraulische Spannkonsole zum rüstzeitoptimierten Spannen auf KH10.2 Spannstationen. 
Unterseitig montierte Spannbolzen.
Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die integrierte Ausblasfunktion kann individuell 
angeschlossen werden.

Hinweis:
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Spannkonsole

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung S

[mm]

Gewicht

[Kg]

427864 KH10.2 2 x 10 2 x 25 ● 150 31
427880 KH10.2 2 x 10 2 x 25 ● 180 37

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung S

[mm]

Gewicht

[Kg]

427906 KH10.2 2 x 10 2 x 25 ● 190 57
427575 KH10.2 2 x 10 2 x 25 ● 220 63
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Entriegelung hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 50 - 60 bar. 
Auflagefläche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehärtet. 
Grundplatte: Stahl, ungehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

2-fach Spannkonsole
Nr. 6204K2HA-001

Ausführung:
Hydraulische Spannkonsole zum rüstzeitoptimierten Spannen auf KH10.2 Spannstationen. 
Unterseitig montierte Spannbolzen.
Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die integrierte Ausblasfunktion kann individuell 
angeschlossen werden.

Hinweis:
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Entriegelung hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 50 - 60 bar. 
Auflagefläche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehärtet. 
Grundplatte: Stahl, ungehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

2-fach Spannkonsole
Nr. 6204K2HA-006

Ausführung:
Hydraulische Spannkonsole zum rüstzeitoptimierten Spannen auf KH10.2 Spannstationen. 
Unterseitig montierte Spannbolzen.
Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die integrierte Ausblasfunktion kann individuell 
angeschlossen werden.

Hinweis:
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Spannkonsole

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung S

[mm]

Gewicht

[Kg]

427666 KH10.2 2 x 10 2 x 25 ● 70 18
427682 KH10.2 2 x 10 2 x 25 ● 100 26
427708 KH10.2 2 x 10 2 x 25 ● 120 31
427724 KH10.2 2 x 10 2 x 25 ● 160 42
427740 KH10.2 2 x 10 2 x 25 ● 200 54

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung S

[mm]

Gewicht

[Kg]

427765 KH10.2 2  x 10 2 x 25 ● 110 45
427781 KH10.2 2 x 10 2 x 25 ● 140 53
427807 KH10.2 2 x 10 2 x 25 ● 160 58
427823 KH10.2 2 x 10 2 x 25 ● 200 69
427849 KH10.2 2 x 10 2 x 25 ● 240 81

CAD
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36 mm

Entriegelung hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 50 - 60 bar. 
Auflagefläche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehärtet. 
Grundplatte: Stahl, ungehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

6-fach Spannstation
Nr. 6204S6HA-008

Ausführung:
Hydraulische Spannstation zum rüstzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit Nutabstand 
100 mm. Die Befestigung erfolgt über Zylinderkopfschrauben M16. Für das Ausrichten sind min. zwei 
Passbohrungen angebracht.
Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die integrierte Ausblasfunktion kann individuell 
angeschlossen werden.

Vorteil:
Geringe Gesamthöhe von nur 36 mm.

Hinweis:
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Entriegelung hydraulisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 50 - 60 bar. 
Auflagefläche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehärtet. 
Grundplatte und Würfel: Stahl, ungehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

12-fach Spannwürfel
Nr. 6204WU12HA-001

Ausführung:
Hydraulischer Spannwürfel zum rüstzeitoptimierten Spannen auf Spannstation 6204S6HA-008. Die 
Befestigung erfolgt über die unterseitigen Spannbolzen.
Das Stichmaß der Spannmodule beträgt 200 mm. Der Schnellkupplungsstecker ist vormontiert, die 
integrierte Ausblasfunktion kann individuell angeschlossen werden.

Hinweis:
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Spannstation und -würfel

CAD

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

427625 KH10.2 6x10 6x25 ● 55

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Ausblasung Gewicht

[Kg]

427641 KH10.2 12x10 12x25 ● 210
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Entriegelung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 
KP10.3 min. 5 bar. 
KP20.3 min. 4,5 bar. 
Stahl, ungehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

2-fach Spannstation
Nr. 6206S2L

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[Kg]

550249 KP10.3 2 x 10 2 x 25 13
550254 KP20.3 2 x 17 2 x 55 24

Ausführung:
Pneumatische Spannstation zum rüstzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit 
Nutenabstand 63, 100 und 125 mm. Die Befestigung erfolgt über Zylinderkopfschrauben M12. Für 
das Ausrichten sind min. zwei Passbohrungen angebracht. 
Das Stichmaß der Spannmodule beträgt 200 mm.  
Der pneumatische Schnellkupplungsstecker ist vormontiert.

Vorteil:
- Geringe Gesamthöhe

Hinweis:
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D E G HA ØN ØM S SM

550249 KP10.3 166 366 133 200 250 - 252 138 10 20 13,5 38 200
550254 KP20.3 196 366 160 200 250 - 252 165 15 20 13,5 53 200

pneumatische Spannstationen

CAD
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Entriegelung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 
KP10.3 min. 5 bar. 
KP20.3 min. 4,5 bar. 
Stahl, ungehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

4-fach Spannstation
Nr. 6206S4L

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[Kg]

550251 KP10.3 4 x 10 4 x 25 30
550255 KP20.3 4 x 17 4 x 55 51

Ausführung:
Pneumatische Spannstation zum rüstzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit 
Nutenabstand 63, 100 und 125 mm. Die Befestigung erfolgt über Zylinderkopfschrauben M12. Für 
das Ausrichten sind min. zwei Passbohrungen angebracht. 
Das Stichmaß der Spannmodule beträgt 200 mm.  
Der pneumatische Schnellkupplungsstecker ist vormontiert.

Vorteil:
- Geringe Gesamthöhe

Hinweis:
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D E G H HA ØN ØM S SM

550251 KP10.3 366 366 166,5 200 340 200 250 - 252 10 20 13,5 38 200
550255 KP20.3 399 399 183,5 200 370 200 250 - 252 15 20 13,5 53 200

pneumatische Spannstationen

CAD
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Entriegelung pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 
KP10.3 min. 5 bar. 
KP20.3 min. 4,5 bar. 
Stahl, ungehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

6-fach Spannstation
Nr. 6206S6L

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[Kg]

550252 KP10.3 6 x 10 6 x 25 46
550256 KP20.3 6 x 17 6 x 55 76

Ausführung:
Pneumatische Spannstation zum rüstzeitoptimierten Spannen auf Maschinentischen mit 
Nutenabstand 63, 100 und 125 mm. Die Befestigung erfolgt über Zylinderkopfschrauben M12. Für 
das Ausrichten sind min. zwei Passbohrungen angebracht. 
Das Stichmaß der Spannmodule beträgt 200 mm.  
Der pneumatische Schnellkupplungsstecker ist vormontiert.

Vorteil:
- Geringe Gesamthöhe

Hinweis:
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D E F G H HA J ØN ØM S SM

550252 KP10.3 366 566 265 200 400 535 126 200 10 250 - 252 20 13,5 38 200
550256 KP20.3 396 596 265 200 400 565 126 200 15 250 - 252 20 13,5 53 200

pneumatische Spannstationen

CAD
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Stahl, ungehärtet, passend für 4-fach Spannstation
Wechselpalette
Nr. 6211P

Hinweis:
Die Wechselpalette ist für die Fräs-Drehbearbeitung ausgelegt und ist passend für Spannstationen 
mit 4 Spannmodulen KH20 und KP20.3 die auf dem Teilkreis 260 mm angeordnet sind.

Auf Anfrage:
Weitere Abmessungen, andere Teilkreise und Anzahl der Spannbolzen.

Spannstation für die fräs-drehbearbeitung

KH20: Entriegelung hydraulisch. 
KP20.3: Entriegelung pneumatisch. 
Ausblasung pneumatisch. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

4-fach Spannstation
Nr. 6211S Größe pneumatisch hydraulisch Drehzahl max.

[1/min]

KH20 
KP20.3

-
●

●
-

2200
2200

Anwendung:
Pneumatische oder hydraulische Spannstation zum rüstzeitoptimierten Spannen für die Fräs-
Drehbearbeitung.

Hinweis:
Befestigung über Zylinderkopfschrauben auf dem Maschinentisch.

Auf Anfrage:
Weitere Abmessungen, andere Teilkreise und Anzahl der Module.

Größe pneumatisch hydraulisch

20
20.3

-
●

●
-

CAD

CAD
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UNSEr zEro-poINT-SySTEm  
für IHrE fräS-drEHbEArbEITUNG - 
SCHNELL, PRÄZiSE, LANGLEBiG, EiNFACH üBERZEUGEND!

Ihre Vorteile auf einen Blick:

> Anschluss zum Öffnen der Spannstation über die Mediendurchführung im Maschinentisch oder  

 den seitlichen Anschluss. 

> Öffnungsdruck zum Entriegeln der Spannmodule nur 4,5 bar. 

> Nur ein pneumatischer Anschluss zum Öffnen der Spannmodule erforderlich.  

> Verriegelung über die Selbsthemmung und Formschluss der Spannmodule. 

> Zylindrische Spannbolzen-Aufnahme - dadurch hohe Präzision und Langlebigkeit.  

> Wartungsarmes System bis 4.000.000 Spannzyklen. 

> Hohe Prozesssicherheit durch eine integrierte Auflagekontrolle und direkte Spannkontrolle. 

> Durch integrierte Abfragen auch für automatisierte Beladung geeignet.
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Entriegelung hydraulisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 50 - 60 bar. 
Auflagefläche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehärtet. 
Grundplatte: Stahl, ungehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

2-fach Spannstation
Nr. 6370S2-001

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[Kg]

303263 KH20 2 x 20 2 x 55 18
303271 KH40 2 x 40 2 x 105 33

Hinweis:
Auf Wunsch können Befestigungsbohrungen nach Ihren Vorgaben in der Grundplatte angebracht 
werden. 
Die passende Schnellkupplung ist erhältlich unter der Bestell-Nr.:  
- 427872 für Muffe 
- 427856 für Stecker 
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B HA K L L1 L2 L3 ØN R S SM

303263 KH20 196 296 10 26 22 260 265 165 20 G1/4 48 80
303271 KH40 246 346 15 33 22 300 315 215 25 G1/4 62 110

Entriegelung hydraulisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 50 - 60 bar. 
Auflagefläche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehärtet. 
Grundplatte: Stahl, ungehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

2-fach Spannstation
Nr. 6370S2-002

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[Kg]

426726 KH10 2 x 10 2 x 25 7,5
303289 KH20 2 x 20 2 x 55 22,9
303297 KH40 2 x 40 2 x 105 59,8

Hinweis:
Auf Wunsch können Befestigungsbohrungen nach Ihren Vorgaben in der Grundplatte angebracht 
werden. 
Die passende Schnellkupplung ist erhältlich unter der Bestell-Nr.:  
- 427872 für Muffe 
- 427856 für Stecker  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
Andere Abmessungen, Stichmaße sowie Anzahl der Spannmodulbestückungen.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B HA K L L1 L2 L3 ØN R S SM

426726 KH10 146 240 7 15 35 100 210 116 20 G1/4 33 100
303289 KH20 196 396 10 19 50 180 365 165 20 G1/4 48 200
303297 KH40 296 546 15 24 65 250 515 266 25 G1/4 62 320

Hydraulische Spannstationen

CAD

CAD
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Hydraulische Spannstationen

Entriegelung hydraulisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 50 - 60 bar. 
Auflagefläche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehärtet. 
Grundplatte: Stahl, ungehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

4-fach Spannstation
Nr. 6370S4-001

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[Kg]

426742 KH10 4 x 10 4 x 25 12,5
303321 KH20 4 x 20 4 x 55 46,5
303339 KH40 4 x 40 4 x 105 113,5

Hinweis:
Auf Wunsch können Befestigungsbohrungen nach Ihren Vorgaben in der Grundplatte angebracht 
werden. 
Die passende Schnellkupplung ist erhältlich unter der Bestell-Nr.:  
- 427872 für Muffe 
- 427856 für Stecker  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B HA K L L1 L2 L3 ØN R S SM

426742 KH10 240 240 7 12 85 100 220 202 20 G1/4 33 100
303321 KH20 395 395 10 18 50 180 365 365 20 G1/4 48 200
303339 KH40 546 546 15 24 95 250 516 516 25 G1/4 62 320

CAD
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Entriegelung hydraulisch. 
Betriebsdruck Öffnen: 50 - 60 bar. 
Auflagefläche Spannmodule: Stahl, rostfrei und gehärtet. 
Grundplatte: Stahl, ungehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

6-fach Spannstation
Nr. 6370S6-001

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[Kg]

426734 KH10 6 x 10 6 x 25 17,5
424119 KH20 6 x 20 6 x 55 72,4
426759 KH40 6 x 40 6 x 105 178,5

Hinweis:
Auf Wunsch können Befestigungsbohrungen nach Ihren Vorgaben in der Grundplatte angebracht 
werden. 
Die passende Schnellkupplung ist erhältlich unter der Bestell-Nr.:  
- 427872 für Muffe 
- 427856 für Stecker  
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
Andere Abmessungen, Stichmaße sowie Anzahl der Spannmodulbestückungen.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B HA K L L1 L2 L3 ØN R S SM

426734 KH10 240 340 7 15 84 100 310 210 20 G1/4 33 100
424119 KH20 396 596 10 18 50 200 566 366 20 G1/4 48 200
426759 KH40 546 846 15 24 95 320 815 515 20 G1/4 62 320CAD

Hydraulische Spannstationen
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Aluminium, passend für 2-fach Spannstation KH10.2.
Wechselpalette
Nr. 6204P-S2

Hinweis:
Auf Wunsch können Befestigungsbohrungen nach Ihren Vorgaben in die Wechselpalette eingebracht 
werden.

Auf Anfrage:
Andere Abmessungen, Stichmaße sowie Anzahl der Spannbolzen-Bestückung.

Aluminium, passend für 4-fach Spannstation KH10.2.
Wechselpalette
Nr. 6204P-S4

Hinweis:
Auf Wunsch können Befestigungsbohrungen nach Ihren Vorgaben in die Wechselpalette eingebracht 
werden.

Auf Anfrage:
Andere Abmessungen, Stichmaße sowie Anzahl der Spannbolzen-Bestückung.

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

Größe A B G G1 G2 L L1 S SM Gewicht

[Kg]

429266 10.2 166 396 M12 M5 M8 90 120 30 200 6

Bestell-
Nr.

Größe A B G G1 G2 L L1 S SM Gewicht

[Kg]

429282 10.2 366 366 M12 M5 M8 200 120 30 200 10

Wechselpalette
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Wechselpalette

Aluminium, passend für 6-fach Spannstation KH10.2.
Wechselpalette
Nr. 6204P-S6

Hinweis:
Auf Wunsch können Befestigungsbohrungen nach Ihren Vorgaben in die Wechselpalette eingebracht 
werden.

Auf Anfrage:
Andere Abmessungen, Stichmaße sowie Anzahl der Spannbolzen-Bestückung.

Aluminium, passend für 8-fach Spannstation KH10.2.
Wechselpalette
Nr. 6204P-S8

Hinweis:
Auf Wunsch können Befestigungsbohrungen nach Ihren Vorgaben in die Wechselpalette eingebracht 
werden.

Auf Anfrage:
Andere Abmessungen, Stichmaße sowie Anzahl der Spannbolzen-Bestückung.

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

Größe A B G G2 L S SM Gewicht

[Kg]

429308 10.2 366 566 M12 M8 200 30 200 16

Bestell-
Nr.

Größe A B G G2 L S SM Gewicht

[Kg]

429324 10.2 366 770 M12 M8 200 30 200 22
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Aluminium, passend für 2-fach Spannstation.
Wechselpalette
Nr. 6370P2

Bestell-
Nr.

Größe A B G G1 G2 L L1 S SM Gewicht

[Kg]

426700 10 146 240 M12 M5 M8 90 120 30 100 2,5
425041 20 196 396 M12 M5 M12 90 120 40 200 6,0
426783 40 296 546 M12 - M16 120 - 45 320 19,0

Hinweis:
An den Stirnseiten der Wechselpaletten sind Befestigungsbohrungen für Tragegriffe angebracht. 
Siehe Maßtabelle L1 und G1. Auf Wunsch können weitere Befestigungsbohrungen nach Ihren 
Vorgaben in die Wechselpalette eingebracht werden.

Auf Anfrage:
Andere Abmessungen, Stichmaße sowie Anzahl der Spannbolzen-Bestückung.

Aluminium, passend für 4-fach Spannstation.
Wechselpalette
Nr. 6370P4

Bestell-
Nr.

Größe A B G G1 G2 L L1 S SM Gewicht

[Kg]

426767 10 240 240 M12 M5 M8 120 90 30 100 4,5
425033 20 396 396 M12 M5 M12 200 120 40 200 16,0
426809 40 546 546 M12 - M16 320 - 45 320 35,0

Hinweis:
An den Stirnseiten der Wechselpaletten sind Befestigungsbohrungen für Tragegriffe angebracht. 
Siehe Maßtabelle L1 und G1. Auf Wunsch können weitere Befestigungsbohrungen nach Ihren 
Vorgaben in die Wechselpalette eingebracht werden.

Auf Anfrage:
Andere Abmessungen, Stichmaße sowie Anzahl der Spannbolzen-Bestückung.

Wechselpalette

CAD

CAD
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Aluminium, passend für 6-fach Spannstation.
Wechselpalette
Nr. 6370P6

Bestell-
Nr.

Größe A B G G2 L S SM Gewicht

[Kg]

426775 10 240 386 M10 M8 120 30 100 7,5
426791 20 396 596 M12 M12 200 40 200 25,0
426817 40 546 866 M12 M16 320 45 320 56,0

Hinweis:
Auf Wunsch können Befestigungsbohrungen nach Ihren Vorgaben in die Wechselpalette eingebracht 
werden.

Auf Anfrage:
Andere Abmessungen, Stichmaße sowie Anzahl der Spannbolzen-Bestückung.

Wechselpalette

CAD
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ANordNUNG dEr SpANNHüLSEN
kLASSISCH

ANordNUNG dEr SpANNHüLSEN
opTIoNAL

Ein größtmöglicher Ausgleich kann durch Anordnung ausschließlich 

von Ausgleichsspannhülsen erreicht werden. Diese kommt 

zum Einsatz, wenn die Wiederholgenauigkeit eine 

untergeordnete Rolle spielt oder die Positonierung durch 

zusätzliche Ausrichtelemente übernommen wird.

Durch diese Anordnung mit zwei Nullpunkt-Spannhülsen wird die 

Wechselpalette positioniert. Die Ausgleichsspannhülsen sind 

radial beweglich und können größere Abstandstoleranzen 

in allen Richtungen ausgleichen. Auch eine Anordnung 

ausschließlich mit Nullpunkt-Spannhülsen ist möglich.

Spannhülsen für Spannmodule

Ausgleichsspannhülse

Nullpunkt-Spannhülse1

2

1

1

2

2

2

2

2

2

Ausgleichsspannhülse2
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Zum Einschrauben. 
Gehärtet.

Nullpunkt-Spannhülse
Nr. 6214ZN-250-01

Anwendung:
Nullpunkt-Spannhülse passend für pneumatische Spannmodule 6215RP-250 und -251 und 
mechanische Spannmodule 6214RM-250 und -251. Die Spannhülse besitzt ein Außengewinde und 
kann beispielsweise in Vorrichtungen oder Werkstücke direkt eingeschraubt werden.

Hinweis:
Passendes Montagewerkzeug ist unter der Best.-Nr. 559439 erhältlich.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen 

Anwendung:
Die Ausgleichsspannhülse ist radial beweglich gelagert und kommt zum Einsatz, wenn 
große Abstandstoleranzen zwischen den Spannhülsen ausgeglichen werden müssen. Die 
Ausgleichsspannhülse ist passend für pneumatische Spannmodule 6215RP-250 und -251 und 
mechanische Spannmodule 6214RM-250 und -251.  
Die Ausgleichsspannhülse besitzt ein Außengewinde und kann beispielsweise in Vorrichtungen oder 
Werkstücke direkt eingeschraubt werden.

Hinweis:
Die Spannhülse hat ausschließlich eine Haltefunktion und nimmt keine seitliche Belastung auf. 
Passendes Montagewerkzeug ist unter der Best.-Nr. 559439 erhältlich.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen 

Zum Einschrauben. 
Gehärtet.

Ausgleichsspannhülse
Nr. 6214ZN-250-02

Spannhülsen

CAD

CAD

Zum Einpressen. 
Gehärtet.

Nullpunkt-Spannhülse
Nr. 6214ZN-250-03

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØD1 ØDH H HA Gewicht

[g]

567135 250 18 16 10,7 6,9 1,95 6

Anwendung:
Nullpunkt-Spannhülse passend für pneumatische Spannmodule 6215RP-250 und -251 und 
mechanische Spannmodule 6214RM-250 und -251. Die Spannhülse besitzt ein Passdurchmesser 
und kann beispielsweise in Vorrichtungen oder Werkstücke direkt eingepresst werden.

Auf Anfrage:
- EinbauzeichnungenNEU!

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØD2 ØDH H HA M R Gewicht

[g]

559092 250 18 2,1 10,7 7 1,95 M16 x 1 14,75 6

Bestell-
Nr.

Größe Ausgleich XY

[mm]

ØD2 ØDH H M R S Gewicht

[g]

559093 250 1,0 2,1 10,8 5,45 M24 x 1 14,75 0,75 13
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ANordNUNG dEr SpANNboLzEN
kLASSISCH

ANordNUNG dEr SpANNboLzEN
opTIoNAL

D ie ausschließliche Verwendung von Schwert-Spannbolzen  

gleicht stärkere temperatureinflüsse aus.  

Der Referenzpunkt bleibt dabei immer im Zentrum der 

Palette. Allerdings sind temperatureinflüsse durch die 

spanende Bearbeitung generell zu vernachlässigen, 

da die entstehende Wärme über die Späne 

und die Kühlf lüssigkeit abgeführt wird.

Durch diese Anordnung der Spannbolzen wird die Wechselpalette 

immer optimal positioniert. Der Nullpunkt-Spannbolzen  

stellt gleichzeitig auch immer den Referenzpunkt dar.  

Der Schwert-Spannbolzen dient als Ausgleich zu der 

freien Achse. Der Untermaß-Spannbolzen hat 

ausschließlich eine Spann- und Haltefunktion.

3

3

1

2

Schwert-Spannbolzen

Nullpunkt-Spannbolzen

Untermaß-Spannbolzen

1

2

3

2

Schwert-Spannbolzen2

2

2

2

Anordnung der Spannbolzen
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Gehärtet, für pneumatisches Spannmodul  
Nr. 6203SP-150 und 6109SP-150.

Spannbolzen Größe 150
Nr. 6203ZN-150

Bestell-
Nr.

Größe ØDN ØD1 H H1 M T T1 SW Gewicht

[g]

427302 150 10,0 7,14 17,5 15 M5 2,5 8,5 6 4
427328 150 10,0 7,14 17,5 15 M5 2,5 8,5 6 4
427344 150 9,95 7,14 17,5 15 M5 2,5 8,5 6 4

Ausführung:
Best.-Nr. 427302: Nullpunkt-Spannbolzen, Best.-Nr. 427328: Schwert-Spannbolzen, 
Best.-Nr. 427344: Untermaß-Spannbolzen. 
Nullpunkt-, Schwert- und Untermaß-Spannbolzen inkl. Gewindestift ISO 4026 M5x20-10.9 (verzinkt). 

Hinweis:
Ein passendes Werkzeug zur Ausrichtung des Schwert-Spannbolzen ist unter Bestell-Nr. 562804 
erhältlich.

CAD

Gehärtet, für pneumatisches Spannmodul Nr. 6203SP-140.
Spannbolzen Größe 140
Nr. 6203ZN-140

Bestell-
Nr.

Größe ØDN ØD1 H H1 M T T1 TORX Gewicht

[g]

564840 140 7,00 5 11,2 8,7 M3 2,5 4,5 T8 2
564841 140 7,00 5 11,2 8,7 M3 2,5 4,5 T8 2
564842 140 6,96 5 11,2 8,7 M3 2,5 4,5 T8 2

Ausführung:
Best.-Nr. 564840: Nullpunkt-Spannbolzen, Best.-Nr. 564841: Schwert-Spannbolzen,  
Best.-Nr. 564842: Untermaß-Spannbolzen. 
Nullpunkt- und Untermaß-Spannbolzen inkl. Gewindestift ISO 4026 M3x12-10.9 (verzinkt).NEU!

Spannbolzen
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Gehärtet, für Spannmodule Größe 5.

Spannbolzen Größe 5 für 
Fangschraube M6

Nr. 6370ZN-5
Bestell-

Nr.

Größe ØDN ØD1 ØD2 H H1 M T Gewicht

[g]

306019 5 15,0 10 6 12,7 10,2 - 2,5 15
306035 5 15,0 10 6 12,7 10,2 - 2,5 15
306050 5 14,8 10 6 12,7 10,2 - 2,5 15
306076 5 14,8 - - - - M 6 - 12

Ausführung:
Best.-Nr. 306019: Nullpunkt-Spannbolzen, Best.-Nr. 306035: Schwert-Spannbolzen, 
Best.-Nr. 306050: Untermaß-Spannbolzen, Best.-Nr. 306076: Schutz-Spannbolzen 

Auf Anfrage:
Schutz-Spannbolzen aus Kunststoff.

Gehärtet, für Spannmodule Größe 5.

Spannbolzen Größe 5 für 
Fangschraube M8

Nr. 6370ZN-5
Bestell-

Nr.

Größe ØDN ØD1 ØD2 H H1 M T Gewicht

[g]

562192 5 15,0 11 8 11,9 9,4 - 2,5 8
562193 5 15,0 11 8 11,9 9,4 - 2,5 8
562194 5 14,8 11 8 11,9 9,4 - 2,5 8
306076 5 14,8 - - - - M 6 - 12

Ausführung:
Best.-Nr. 562192: Nullpunkt-Spannbolzen, Best.-Nr. 562193: Schwert-Spannbolzen, 
Best.-Nr. 562194: Untermaß-Spannbolzen, Best.-Nr. 306076: Schutz-Spannbolzen 

Auf Anfrage:
Schutz-Spannbolzen aus Kunststoff.

CAD

CAD

Spannbolzen
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Ausführung:
Sehr verschleißfeste Oberflächenbeschichtung. 
Best.-Nr. 430280: Nullpunkt-Spannbolzen „Gold“, Best.-Nr. 430306: Schwert-Spannbolzen „Schwarz“.

Anwendung:
Zur einfachen, visuellen Unterscheidung der verschiedenen Spannbolzen.

Hinweis:
Der Schwert-Spannbolzen hat eine zusätzliche Ausrichtungsbohrung, die optional für die einfache 
Montage verwendet werden kann.

Gehärtet, für Spannmodule Größe 10.

Spannbolzen Größe 10 mit 
Farbmarkierung für Fangschraube M8

Nr. 6370ZN-10
Bestell-

Nr.

Größe ØDN ØD1 ØD2 H H1 T Gewicht

[g]

430280 10 22,0 15 8 19 16 3 30
430306 10 22,0 15 8 19 16 3 30

CAD

Gehärtet, für Spannmodule Größe 10.

Spannbolzen Größe 10 für 
Fangschraube M8

Nr. 6370ZN-10
Bestell-

Nr.

Größe ØDN ØD1 ØD2 H H1 M T Gewicht

[g]

303610 10 22,0 15 8 19 16 - 3 30
303636 10 22,0 15 8 19 16 - 3 30
304519 10 21,8 15 8 19 16 - 3 30
304535 10 21,8 - - - - M 8 - 30

Ausführung:
Best.-Nr. 303610: Nullpunkt-Spannbolzen, Best.-Nr. 303636: Schwert-Spannbolzen, 
Best.-Nr. 304519: Untermaß-Spannbolzen, Best.-Nr. 304535: Schutz-Spannbolzen 

Hinweis:
Der Schwert-Spannbolzen hat eine zusätzliche Ausrichtungsbohrung, die optional für die einfache 
Montage verwendet werden kann.

Auf Anfrage:
Schutz-Spannbolzen aus Kunststoff.

CAD

Bestell-
Nr.

Größe ØDN ØD1 ØD2 H H1 M T Gewicht

[g]

562748 10 22,0 14,5 8 19 16 - 3 27
562750 10 22,0 14,5 8 19 16 - 3 27
562751 10 21,8 14,5 8 19 16 - 3 27
304535 10 21,8 - - - - M 8 - 30

Gehärtet, für Spannmodule Größe 10.

Spannbolzen Größe 10 für Fangschraube 
M8 mit reduziertem Passbund

Nr. 6370ZNR-10

Ausführung:
Best.-Nr. 562748: Nullpunkt-Spannbolzen, Best.-Nr. 562750: Schwert-Spannbolzen, 
Best.-Nr. 562751: Untermaß-Spannbolzen, Best.-Nr. 304535: Schutz-Spannbolzen

Anwendung:
Für Aufspannungen in einer Passbohrung mit reduziertem Durchmesser z. B. vor einer 
Wärmebehandlung eines Werkstückes. Nach anschließendem Ausspindeln der Bohrung ist der 
jeweilige Standard Spannbolzen verwendbar.

Hinweis:
Der Schwert-Spannbolzen hat eine zusätzliche Ausrichtungsbohrung, die optional für die einfache 
Montage verwendet werden kann.

Auf Anfrage:
Schutz-Spannbolzen aus Kunststoff.

CAD

Spannbolzen
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Spannbolzen

Gehärtet, für Spannmodule Größe 10.

Spannbolzen Größe 10 für 
Fangschraube M10

Nr. 6370ZN-10
Bestell-

Nr.

Größe ØDN ØD1 ØD2 H H1 M T Gewicht

[g]

554936 10 22,0 15 10 19 16 - 3 27
554937 10 22,0 15 10 19 16 - 3 27
554938 10 21,8 15 10 19 16 - 3 27
304535 10 21,8 - - - - M 8 - 30

Ausführung:
Best.-Nr. 554936: Nullpunkt-Spannbolzen, Best.-Nr. 554937: Schwert-Spannbolzen, 
Best.-Nr. 554938: Untermaß-Spannbolzen, Best.-Nr. 304535: Schutz-Spannbolzen 

Hinweis:
Der Schwert-Spannbolzen hat eine zusätzliche Ausrichtungsbohrung, die optional für die einfache 
Montage verwendet werden kann.

Auf Anfrage:
Schutz-Spannbolzen aus Kunststoff.

Bestell-
Nr.

Größe ØDN ØD1 ØD2 H H1 M T Gewicht

[g]

562755 10 22,0 14,5 10 19 16 - 3 27
562757 10 22,0 14,5 10 19 16 - 3 27
562759 10 21,8 14,5 10 19 16 - 3 27
304535 10 21,8 - - - - M 8 - 30

Gehärtet, für Spannmodule Größe 10.

Spannbolzen Größe 10 für Fangschraube 
M10 mit reduziertem Passbund

Nr. 6370ZNR-10

Ausführung:
Best.-Nr. 562755: Nullpunkt-Spannbolzen, Best.-Nr. 562757: Schwert-Spannbolzen, 
Best.-Nr. 562759: Untermaß-Spannbolzen, Best.-Nr. 304535: Schutz-Spannbolzen

Anwendung:
Für Aufspannungen in einer Passbohrung mit reduziertem Durchmesser z. B. vor einer 
Wärmebehandlung eines Werkstückes. Nach anschließendem Ausspindeln der Bohrung ist der 
jeweilige Standard Spannbolzen verwendbar.

Hinweis:
Der Schwert-Spannbolzen hat eine zusätzliche Ausrichtungsbohrung, die optional für die einfache 
Montage verwendet werden kann.

Auf Anfrage:
Schutz-Spannbolzen aus Kunststoff.

CAD

CAD



Technische Änderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de ZERO-POINT-SYSTEMS 129

Spannbolzen

Gehärtet, für Spannmodule Größe 20.

Spannbolzen Größe 20 für 
Fangschraube M12

Nr. 6370ZN-20
Bestell-

Nr.

Größe ØDN ØD1 ØD2 H H1 M T Gewicht

[g]

303149 20 32,0 25 12 28 23 - 5 110
303156 20 32,0 25 12 28 23 - 5 110
303164 20 31,7 25 12 28 23 - 5 110
303172 20 31,7 - - - - M 8 - 110

Ausführung:
Best.-Nr. 303149: Nullpunkt-Spannbolzen, Best.-Nr. 303156: Schwert-Spannbolzen, 
Best.-Nr. 303164: Untermaß-Spannbolzen, Best.-Nr. 303172: Schutz-Spannbolzen 

Hinweis:
Der Schwert-Spannbolzen hat eine zusätzliche Ausrichtungsbohrung, die optional für die einfache 
Montage verwendet werden kann.

Auf Anfrage:
Schutz-Spannbolzen aus Kunststoff.

CAD

Bestell-
Nr.

Größe ØDN ØD1 ØD2 H H1 M T Gewicht

[g]

562761 20 32,0 24 12 28 23 - 5 110
562764 20 32,0 24 12 28 23 - 5 110
562766 20 31,7 24 12 28 23 - 5 110
303172 20 31,7 - - - - M 8 - 110

Gehärtet, für Spannmodule Größe 20.

Spannbolzen Größe 20 für Fangschraube 
M12 mit reduziertem Passbund

Nr. 6370ZNR-20

Ausführung:
Best.-Nr. 562761: Nullpunkt-Spannbolzen, Best.-Nr. 562764: Schwert-Spannbolzen, 
Best.-Nr. 562766: Untermaß-Spannbolzen, Best.-Nr. 303172: Schutz-Spannbolzen

Anwendung:
Für Aufspannungen in einer Passbohrung mit reduziertem Durchmesser z. B. vor einer 
Wärmebehandlung eines Werkstückes. Nach anschließendem Ausspindeln der Bohrung ist der 
jeweilige Standard Spannbolzen verwendbar.

Auf Anfrage:
Schutz-Spannbolzen aus Kunststoff.

CAD

Ausführung:
Sehr verschleißfeste Oberflächenbeschichtung. 
Best.-Nr. 430322: Nullpunkt-Spannbolzen „Gold“, Best.-Nr. 430348: Schwert-Spannbolzen „Schwarz“.

Anwendung:
Zur einfachen, visuellen Unterscheidung der verschiedenen Spannbolzen.

Hinweis:
Der Schwert-Spannbolzen hat eine zusätzliche Ausrichtungsbohrung, die optional für die einfache 
Montage verwendet werden kann.

Gehärtet, für Spannmodule Größe 20.

Spannbolzen Größe 20 mit 
Farbmarkierung für Fangschraube M12

Nr. 6370ZN-20
Bestell-

Nr.

Größe ØDN ØD1 ØD2 H H1 T Gewicht

[g]

430322 20 32,0 25 12 28 23 5 110
430348 20 32,0 25 12 28 23 5 110

CAD
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Bestell-
Nr.

Größe ØDN ØD1 ØD2 H H1 M T Gewicht

[g]

562768 20 32,0 24 16 28 23 - 5 83
562769 20 32,0 24 16 28 23 - 5 83
562771 20 31,7 24 16 28 23 - 5 83
303172 20 31,7 - - - - M 8 - 110

Gehärtet, für Spannmodule Größe 20.

Spannbolzen Größe 20 für Fangschraube 
M16 mit reduziertem Passbund

Nr. 6370ZNR-20

Ausführung:
Best.-Nr. 562768: Nullpunkt-Spannbolzen, Best.-Nr. 562769: Schwert-Spannbolzen, 
Best.-Nr. 562771: Untermaß-Spannbolzen, Best.-Nr. 303172: Schutz-Spannbolzen

Anwendung:
Für Aufspannungen in einer Passbohrung mit reduziertem Durchmesser z. B. vor einer 
Wärmebehandlung eines Werkstückes. Nach anschließendem Ausspindeln der Bohrung ist der 
jeweilige Standard Spannbolzen verwendbar.

Auf Anfrage:
Schutz-Spannbolzen aus Kunststoff.

CAD

Spannbolzen

Gehärtet, für Spannmodule Größe 20.

Spannbolzen Größe 20 für 
Fangschraube M16

Nr. 6370ZN-20
Bestell-

Nr.

Größe ØDN ØD1 ØD2 H H1 M T Gewicht

[g]

554939 20 32,0 25 16 28 23 - 5 85
554940 20 32,0 25 16 28 23 - 5 85
554941 20 31,7 25 16 28 23 - 5 85
303172 20 31,7 - - - - M 8 - 110

Ausführung:
Best.-Nr. 554939: Nullpunkt-Spannbolzen, Best.-Nr. 554940: Schwert-Spannbolzen, 
Best.-Nr. 554941: Untermaß-Spannbolzen, Best.-Nr. 303172: Schutz-Spannbolzen 

Hinweis:
Der Schwert-Spannbolzen hat eine zusätzliche Ausrichtungsbohrung, die optional für die einfache 
Montage verwendet werden kann.

Auf Anfrage:
Schutz-Spannbolzen aus Kunststoff.

CAD



Technische Änderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de ZERO-POINT-SYSTEMS 131

Gehärtet, für Spannmodule Größe 40.

Spannbolzen Größe 40 für 
Fangschraube M16

Nr. 6370ZN-40
Bestell-

Nr.

Größe ØDN ØD1 ØD2 H H1 M T Gewicht

[g]

303180 40 40,0 25 16 34 29 - 5 180
303198 40 40,0 25 16 34 29 - 5 180
303206 40 39,7 25 16 34 29 - 5 180
303214 40 39,7 - - - - M 8 - 180

Ausführung:
Best.-Nr. 303180: Nullpunkt-Spannbolzen, Best.-Nr. 303198: Schwert-Spannbolzen, 
Best.-Nr. 303206: Untermaß-Spannbolzen, Best.-Nr. 303214: Schutz-Spannbolzen

Hinweis:
Der Schwert-Spannbolzen hat eine zusätzliche Ausrichtungsbohrung, die optional für die einfache 
Montage verwendet werden kann.

Auf Anfrage:
Schutz-Spannbolzen aus Kunststoff.

Gehärtet, für Spannmodule Größe 40.

Spannbolzen Größe 40 für 
Fangschraube M18

Nr. 6370ZN-40
Bestell-

Nr.

Größe ØDN ØD1 ØD2 H H1 M T Gewicht

[g]

554942 40 40,0 30 18 34 29 - 5 170
554943 40 40,0 30 18 34 29 - 5 170
554944 40 39,7 30 18 34 29 - 5 170
303214 40 39,7 - - - - M 8 - 180

CAD

Ausführung:
Best.-Nr. 554942: Nullpunkt-Spannbolzen, Best.-Nr. 554943: Schwert-Spannbolzen, 
Best.-Nr. 554944: Untermaß-Spannbolzen, Best.-Nr. 303214: Schutz-Spannbolzen 

Hinweis:
Der Schwert-Spannbolzen hat eine zusätzliche Ausrichtungsbohrung, die optional für die einfache 
Montage verwendet werden kann.

Auf Anfrage:
Schutz-Spannbolzen aus Kunststoff.

CAD

Spannbolzen

Festigkeitsklasse 12.9.
Fangschraube
Nr. 6370ZNS-001

Bestell-
Nr.

Größe Haltekraft

[kN]

L L1 M SW TORX Gewicht

[g]

306092 5 8,5 25 3,4 M6 5 - 10
554926 5 13,0 29 3,4 M8 - T30 13
303578 10 17,0 37 6,0 M8 6 - 25
554927 10 25,0 41 6,0 M10 - T45 32
559120 20 25,0 54 9,0 M10 8 - 63
303222 20 43,0 54 9,0 M12 8 - 70
554928 20 55,0 63 9,5 M16 - T60 125
303230 40 75,0 69 10,0 M16 14 - 130
554929 40 105,0 73 11,0 M18 - T70 195

Auf Anfrage:
Fangschrauben in verschiedenen Längen und Werkstoffen (z.B. EDELSTAHL).

CAD
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Spannbolzen

Fertigungsmaße bei Selbstanfertigung  
der Bolzenaufnahme Größe ØD1 ØM S1 S2

passender 
Spannbolzen 

Bestell-Nr.

passende 
Fangschraube 

Bestell-Nr.

5 10,00 M6 2,8 12
306019
306035
306050

306092

5 11,00 M8 2,8 17
562192
562193
562194

554926

10 15,00 M8 3,5 16

303610
303636
304519
430280
430306

303578

10 15,00 M10 3,5 20
554936
554937
554938

554927

10 14,50 M8 3,5 16
562748
562750
562751

303578

10 14,50 M10 3,5 20
562755
562757
562759

554927

20 25,00 M10 5,5 23
303149
303156
303164
430322
430348

559120

20 25,00 M12 5,5 23 303222

20 25,00 M16 5,5 32
554939
554940
554941

554928

20 24,00 M12 5,5 23
562761
562764
562766

303222

20 24,00 M16 5,5 32
562768
562769
562771

554928

40 25,00 M16 5,5 30
303180
303198
303206

303230

40 30,00 M18 5,5 35
554942
554943
554944

554929

Abbildung:
Mit Spannbolzen und Fangschraube abgebildet.
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Spannbolzen
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Bestell-
Nr.

Größe ØDN ØD2 H Gewicht

[g]

562753 10 22 8 16 30
Gehärtet, für Spannmodule Größe 10. 
Passend für Fangschraube 6370ZNSF.

Spannbolzen Größe 10 für Fangschraube 
M8 ohne Passbund

Nr. 6370ZNF-10

Ausführung:
Best.-Nr. 562753: Nullpunkt-Spannbolzen

Anwendung:
Für Aufspannungen von Werkstücken in einer Gewindebohrung ohne Passbund. 
Einsatz in Verbindung nur mit dem Baukastensystem.

Bestell-
Nr.

Größe ØDN ØD2 H Gewicht

[g]

562767 20 32 12 23 85
Gehärtet, für Spannmodule Größe 20. 
Passend für Fangschraube 6370ZNSF.

Spannbolzen Größe 20 für Fangschraube 
M12 ohne Passbund

Nr. 6370ZNF-20

Ausführung:
Best.-Nr. 562767: Nullpunkt-Spannbolzen

Anwendung:
Für Aufspannungen von Werkstücken in einer Gewindebohrung ohne Passbund. 
Einsatz in Verbindung nur mit dem Baukastensystem.

Festigkeitsklasse 12.9. 
Passend für Spannbolzen ohne Passbund 6370ZNF.

Fangschraube
Nr. 6370ZNSF

Bestell-
Nr.

Größe Haltekraft

[kN]

M SW L L1 Gewicht

[g]

562861 10 17,0 M8 6 34 6 20
562862 20 43,0 M12 8 47 9 61

Auf Anfrage:
Fangschrauben in verschiedenen Längen und Werkstoffen (z. B. EDELSTAHL).

CAD

CAD

CAD
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Spannbolzen-mutter und fangschraube

Bestell-
Nr.

Größe Haltekraft

[kN]

M SW H Gewicht

[g]

429969 5 8,5 M6 10 6 3
429985 10 17,0 M8 14 8 8
430009 20 43,0 M12 21 14 26
430025 40 75,0 M16 28 17 50

Festigkeitsklasse 10. 
Passend für Spannbolzen Nr. 6370ZN.

Spannbolzenmutter
Nr. 6370ZNM

Anwendung:
Spannbolzen-Mutter zur Befestigung des Spannbolzens.

Hinweis:
Durch das Einkleben der Spannbolzen-Mutter in den Spannbolzen mit mittelfestem Klebstoff wird 
diese während dem Lösen der Zylinderschraube gegen das Verdrehen gesichert. 
1 = Spannbolzen-Mutter 
2 = Spannbolzen 
3 = Zylinderschraube

Bestell-
Nr.

Größe Haltekraft

[kN]

L L1 M SW Gewicht

[g]

303248 20 20 56 10,5 M12 8 100
303255 40 45 73 13,0 M16 10 200

Festigkeitsklasse 12.9.
Horizontal-Fangschraube
Nr. 6370ZNS-002

CAD

CAD

Auf Anfrage:
Horizontal-Fangschrauben in verschiedenen Längen und Werkstoffen (z.B. EDELSTAHL).
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Gehärtet, für hydraulische und pneumatische 
Spannmodule.

Ausgleichsspannbolzen
Nr. 6370ZNSN

Bestell-
Nr.

Größe ØDN ØD2 H1 Gewicht

[g]

340059 10 21,8 12,0 16 25
305912 20 31,8 15,5 23 80
426882 40 39,8 20,0 29 160

Hinweis:
Der Ausgleichsspannbolzen ist radial beweglich gelagert und kommt zum Einsatz, wenn große 
Abstands- und Winkeltoleranzen zwischen den Spannbolzen-Bohrungen ausgeglichen werden 
müssen.
Der Spannbolzen hat dabei ausschließlich eine Haltefunktion und nimmt keine seitliche Belastung 
auf.

Festigkeitsklasse 12.9. 
Passend für Ausgleichs-Spannbolzen Nr. 6370ZNSN.

Fangschraube
Nr. 6370ZNSSN

Bestell-
Nr.

Größe Haltekraft

[kN]

ØD2 L L1 L2 L3 M SW Gewicht

[g]

340034 10 10 11,0 34 6 16,1 11,9 M8 6 24
305938 20 20 13,5 50 9 23,1 17,9 M10 10 55
426908 40 30 17,0 59 10 29,1 19,9 M12 12 100

Technische Änderungen vorbehalten.

Spannbolzen

CAD

CAD
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Nicht gehärtet, für Fangschraube Nr. 6370ZNSA.
Schutzscheibe
Nr. 6370ZA

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØD1 ØD2 HA T Gewicht

[g]

422345 10 50 15 8,5 7 3 100
422360 20 76 25 12,5 10 5 340
422386 40 112 25 16,8 15 5 1130

Anwendung:
Die Schutzscheibe kommt zum Einsatz, wenn im Bereich des Moduldeckels Durchgangsbohrungen 
gesetzt werden. Somit wird dieser vor Beschädigung geschützt.

Festigkeitsklasse 12.9.
Fangschraube für Schutzscheibe
Nr. 6370ZNSA

Bestell-
Nr.

Größe Haltekraft

[kN]

L L1 M SW Gewicht

[g]

422402 10 17 44 6 M8 6 33
422428 20 43 64 9 M12 8 80
422444 40 75 84 10 M16 14 145

zubehör

CAD

CAD

Nicht gehärtet, für mechanische Spannmodule 6214RM-250 
und 6214RM-251.

Betätigungsbolzen
Nr. 6214RM-250-04

Anwendung:
Der verlängerte Betätigungsbolzen dient der Verbesserung der Zugänglichkeit z. B. bei hohen 
Wechselpaletten.

Hinweis:
Der Betätigungsbolzen in den Spannmodulen 6214RM-250 und 6214RM-251 kann durch den 
verlängerten Betätigungsbolzen ausgetauscht werden.

CAD

Technische Änderungen vorbehalten.

Bestell-
Nr.

Größe ØD L M Gewicht

[g]

561391 250 9,5 20 M3 13
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Gehärtet.
Positionier-Spannbolzen
Nr. 6370ZZ

Bestell-
Nr.

für Spannmodule ØD1 ØDN H Gewicht

[g]

306241 5 8 15 48 60
306167 10 12 22 48 85
306183 20 / 1000 16 32 64 225
306209 40 20 40 82 455

Anwendung:
Der Positionier-Spannbolzen erleichtert das Ausrichten aller Aufbaumodule. Er kann direkt in 
die Maschinenspindel gespannt werden, dadurch werden beim Verfahren der Maschinen die 
gewünschten Stichmaße erreicht.

zubehör

Ausführung:
Abzieher aus Aluminium ist passend für Spannbolzen Größe 20.

Anwendung:
Spannbolzen können einfach und schnell aus dem Werkstück oder Vorrichtung entfernt werden. 
Hierzu wird der Abzieher Größe 20 auf einem Stiftauszieher montiert und die Spannbolzen werden 
ohne Beschädigung der Aufnahmebohrung herausgezogen.

Bestell-
Nr.

Größe Gewinde Gewicht

[g]

526517 20 M10 150

Passend für Bestell-Nr. 427328.

Ausrichtwerkzeug für Schwert-
Spannbolzen Größe 150

Nr. 6203ZNA-150
Bestell-

Nr.

Größe Gewicht

[g]

562804 150 100

Anwendung:
Das Werkzeug erleichtert die Ausrichtung des Schwert-Spannbolzens Größe 150.

Für Spannbolzen Größe 20.
Abzieher
Nr. 6370ZN-20-029

CAD
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für Größen RP250/251 und RM250/251. 
Montagewerkzeug
Nr. 6214ZMW-250

Anwendung:
Werkzeug für die Montage von Spannmodulen 6214RM-250, 6214RM-251, 6215RP-250 und 
6215RP-251, sowie die Spannhülsen 6214ZN-250-01 und 6214ZN-250-02.

Für Größen SP140 und SP150.
Montagewerkzeug
Nr. 6203ZMW

Bestell-
Nr.

Größe SW Gewicht

[g]

564843 140 17 53
565395 150 19 70

Anwendung:
Werkzeug für die Montage von Spannmodulen 6203SP-140 und 6203SP-150 in Einschraubversion.

Anwendung:
Werkzeug für die Montage von Spannmodulen 6103LA-5, 6370EARLA05 und 6370EARHA05 in der 
Einschraubversion.

Für die Größen KP5 und KH5 in der Einschraubversion.
Montagewerkzeug
Nr. 6370ZMW-5

NEU!

NEU!

zubehör

Bestell-
Nr.

Größe SW Gewicht

[g]

559439 250 12 22

Bestell-
Nr.

Größe SW

[mm]

Gewicht

[g]

564855 5 17 190
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Material: Aluminium
Abdeckscheibe für Spannmodule
Nr. 6370ZAS

Ausführung:
Abdeck- und Schutzscheibe aus Aluminium für ZPS-Spannmodule. Diese schützen die Auflagefläche 
der Spannmodule und werden am Außendurchmesser durch einen vorgespannten O-Ring befestigt.

Anwendung:
Abdeck- und Schutzscheiben werden verwendet, um die Auflagefläche der ZPS-Spannmodule vor 
Umgebungseinflüssen zu schützen.

Edelstahl rostfrei, selbstklebend.
Abdeckring für Spannmodule
Nr. 6370ZAR

Bestell-
Nr.

Größe Gewicht

[g]

550281 10.2 4
550282 10.3 4
550283 10 4
550284 20 5
550285 40 6

Ausführung:
Edelstahl rostfrei, einseitig selbstklebend mit Abziehfolie. 
Aufgeführte Größen sind passend für Ein- und Aufbauspannmodule.

Anwendung:
Schutzabdeckung für Spannmodule, verhindert Ablagerungen von Schmutz und Spänen.

Hinweis:
Nicht geeignet für Spannmodule mit Indexierung, quadratische Spannmodule und Schwerlastmodul. 
Es ist zu beachten, dass der verwendete Klebstoff nur bedingt für den Einsatz von 
Kühlschmierstoffen geeignet ist.

CAD

Bestell-
Nr.

Größe ØA S Gewicht

[g]

552810 10 84 10 80
552811 10.2 / 10.3 / 20 118 11 160
552812 20.3 146 13 260
552813 40 156 13 290

zubehör

CAD
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zubehör

Bestell-
Nr.

VE

[St]

Gewicht

[g]

553995 8 3
Material: Polyethylen
Abdeckkappen für Spannmodule
Nr. 6206ZS

Anwendung:
Abdeck- und Schutzkappen für die Befestigungsschrauben der KP5.3 Spannmodule.

Material: Polyethylen
Abdeckkappen für Spannmodule
Nr. 6204ZS-01

Anwendung:
Abdeck- und Schutzkappen für die Befestigungsschrauben der Spannmodule KH10.2, KP10.3 und 
KP20.3.

Material: Polyethylen
Abdeckkappen für Aufspannpaletten
Nr. 6204ZS-02

Anwendung:
Abdeck- und Schutzkappe für Zylinder- und Positionierbohrungen in Spannstationen.

Bestell-
Nr.

VE

[St]

Gewicht

[g]

428664 10 4

Bestell-
Nr.

Größe VE

[St]

Gewicht

[g]

430165 M12 12 15
430181 M16 12 15
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Lieferumfang: 
- 1 Adapterhülse 
- 1 Positionierbuchse

Adapterset für Spannbolzen Größe 10
Nr. 6376Z

Ausführung:
Für Sacklochgewinde und für Spannschiene, siehe Artikel-Nr. 6376G.
Die Gewindehülse ist aus legiertem Vergütungsstahl gefertigt, der Adapterring aus Einsatzstahl.

Anwendung:
Adapterset zur Reduzierung der Aufnahmebohrung von Spannbolzen Größe 20 auf Größe 10.

Spannbolzen Größe 10

6376Z-07

Bestell-
Nr.

ØD1 ØD2 S1 H Gewicht

[g]

430207 25 15 5,5 19 23

Adapterset für Spannbolzen Größe 10
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Lieferumfang: 
- 1 Zylinderschraube
- 1 Adapterhülse 
- 1 Positionierbuchse

Adapterset für Spannbolzen Größe 10
Nr. 6376Z

Ausführung:
Für Durchgangsbohrungen in der Spannschiene, siehe Artikel-Nr. 6376G.
Die Gewindehülse ist aus legiertem Vergütungsstahl gefertigt, der Adapterring aus Einsatzstahl. 
Befestigungsschraube entspricht der Festigkeitsklasse 10.9.

Anwendung:
Adapterset zur Reduzierung der Aufnahmebohrung von Spannbolzen Größe 20 auf Größe 10.

Bestell-
Nr.

ØD ØD1 ØD2 ØD3 H S1 Gewicht

[g]

430223 17,5 25 15 12,5 30 5,5 62

Spannbolzen Größe 10

6376Z-08

Spannbolzen-Mutter Größe 10
(429985)

Adapterset für Spannbolzen Größe 10
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Einbauzeichnung

Indexier-Nutenstein

Ausführung:
Gehäuse aus Vergütungsstahl, brüniert. Kolben vergütet, nitriert und geschliffen. Druckfeder aus 
Edelstahl.

Anwendung:
Die Auflagekontrolle wird in Vorrichtungen eingesetzt, bei denen für die Bearbeitungsfreigabe ein 
Signal für das richtig aufliegende Werkstück vorliegen muss. Bei leichten Werkstücken sollte dieses 
gespannt und erst anschließend die Druckluft beaufschlagt werden.

Merkmal:
Die Auflagekontrolle funktioniert wie eine pneumatische Staudüse. In Ausgangsstellung ist der 
Kolben mit einer Druckfeder ausgefahren. Bei anstehendem Druckluftstrom fließt dieser über den 
Hohlkolben und die radiale Ausströmbohrung am Gehäuse der Auflagekontrolle nach außen ins 
Freie. Sobald ein Werkstück aufgelegt und der Kolben um min. 1 mm nach unten gedrückt wird, ist 
die Ausströmbohrung verschlossen. Der Luftstrom wird gestaut, der interne Luftdruck steigt an. Der 
Druckwert muss von einem entsprechenden Drucksignalwandler an die Steuerung weitergegeben 
werden. Das System ist relativ unempfindlich gegen feine Späne.

Hinweis:
Der Drucksignalwandler ist nicht im Lieferumfang enthalten.  
Wirksame Kolbenfläche bei geschlossener Düse = 0,95 cm²  
Kolbenkraft = Kolbenfläche x Luftdruck + Federkraft 
Den Eingangsdruck bei geöffneten Luftkanal auf 1 bar bis max. 2 bar reduzieren z.B. mit einem 
Drosselrückschlagventil. Bei verschlossenem Luftkanal stellt sich ein Staudruck von ca. 3 bar ein.

Auflagekontrolle, pneumatisch
Nr. 6984-30

Bestell-
Nr.

Hub max.

[mm]

Eingangsdruck

[bar]

Federkraft min.

[N]

Federkraft max.

[N]

Gewicht

[g]

325217 5 1 - 2 1,9 2,6 36

Für Spannmodule mit Indexierung. 
Einsatzgehärtet, brüniert und geschliffen, inkl. 
Befestigungsschraube.

Indexier-Nutenstein
Nr. 6370ZI

Anwendung:
Indexier-Nutenstein wird verwendet um Werkstücke oder Vorrichtungen auf einem Spannmodul mit 
Indexierung exakt zu positionieren.

Hinweis:
Bestell-Nr. 430264 inkl. Befestigungsschraube M3. 
Bestell-Nr. 550288 inkl. Befestigungsschraube M4.

CAD
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Anschluss
Drucksignal Luftanschluss

Bestell-
Nr.

Größe B H L Gewicht

[g]

430264 10.2 / 10.3 / 20 8 8 10 6
550288 20.3 10 8 20 15

CAD
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Passend für Einbau-Spannmodul Nr. 6151HA / 6151L.
Adapter Kupplungsmechanik
Nr. 6370ZMMG

Bestell-
Nr.

Größe Nennweite

[NW]

A A1 A2 B HA K ØN ØP R T U Gewicht

[Kg]

424002 20 5 56 33 18 65 35 13 6 H7 9 G1/8 12 45 0,9
424184 40 5 56 33 18 65 45 13 6 H7 9 G1/8 12 45 1,0

Anwendung:
Kupplungen dienen zur verlustfreien Übertragung von flüssigen und gasförmigen Medien und sind 
auf die Deckelhöhe der Einbau-Spannmodule angepasst.

Hinweis:
Kupplungsmechanik und -nippel müssen ca. 2-3 mm vor dem Kontakt der stirnseitigen Dichtflächen 
geführt werden. Die radiale Positioniertoleranz (+/- 0,2mm) darf nicht überschritten werden. Die 
Kupplungen können nur in drucklosem Zustand gekuppelt werden.
Die nach der Formel F[N] = 15,4 x p [bar] durch hydraulischen Druck entstehende Kupplungskraft 
zwischen Kupplungsnippel und - mechanik muss berücksichtigt werden.

Max. Betriebsdruck 400 bar.
Einschraub-Kupplungsmechanik
Nr. 6370ZMM

Bestell-
Nr.

Größe Nennweite

[NW]

A ØB C G K ØP SW Gewicht

[g]

424267 10 5 M30x1,5 24 19 29,0 7 25 22 74
424200 10.3 / 20 5 M30x1,5 24 19 29,0 10 25 22 65
424226 20.3 / 40 5 M30x1,5 24 24 31,5 15 25 22 96

Anwendung:
Kupplungen dienen zur verlustfreien Übertragung von flüssigen und gasförmigen Medien und sind 
auf die Deckelhöhe der Einbau-Spannmodule angepasst.

Hinweis:
Kupplungsmechanik und -nippel müssen ca. 2-3 mm vor dem Kontakt der stirnseitigen Dichtflächen 
geführt werden. Die radiale Positioniertoleranz (+/- 0,2 mm) darf nicht überschritten werden. Die 
Kupplungen können nur in drucklosem Zustand gekuppelt werden. 
Die nach der Formel F[N] = 15,4 x p [bar] durch hydraulischen Druck entstehende Kupplungskraft 
zwischen Kupplungsnippel und - mechanik muss berücksichtigt werden.

mediendurchführung

CAD

CAD
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Passend für Kupplungsmechanik Nr. 6370ZMMG / ZMM.
Adapter Kupplungsnippel
Nr. 6370ZMNG

Anwendung:
Der Adapter Kupplungsnippel ist das Gegenstück zu der Kupplungsmechanik und wird in die 
Wechselpalette, in welcher sich auch die Spannbolzen befinden, eingesetzt. Kupplungen dienen zur 
verlustfreien Übertragung von flüssigen und gasförmigen Medien und sind auf die Höhe der Einbau-
Spannmodule angepasst.

Hinweis:
Die Aufnahmegehäuse beider Teile müssen ca. 2-3 mm vor dem Kontakt der stirnseitigen 
Dichtflächen geführt werden. Diese Funktion übernimmt der Adapter Kupplungsnippel durch die 
Zentrierfunktion. Das Medium kann wahlweise obenseitig über Rohranschluss oder über den 
O-Ringanschluss weitergeleitet werden. Die radiale Positioniertoleranz (+/- 0,2 mm) darf nicht 
überschritten werden. Die Kupplungen können nur in drucklosem Zustand gekuppelt werden. Die 
nach der Formel F[N] = 15,4 x p [bar] durch hydraulischen Druck entstehende Kupplungskraft 
zwischen Kupplungsnippel und - mechanik muss berücksichtigt werden.

mediendurchführung

Bestell-
Nr.

Nennweite

[NW]

A ØB G ØH K L P ØR Gewicht

[g]

430058 5 M24x1,5 20 27 13,5 14 4,5 18,5 4 x 2,8 56
Max. Betriebsdruck 400 bar.
Einschraub-Kupplungsnippel
Nr. 6370ZMN

Anwendung:
Kupplungen dienen zur verlustfreien Übertragung von flüssigen oder gasförmigen Medien. 

Hinweis:
Kupplungsmechanik und -nippel müssen ca. 2-3 mm vor dem Kontakt der stirnseitigen Dichtflächen 
geführt werden. Die radiale Positioniertoleranz (+/- 0,2 mm) darf nicht überschritten werden. Die 
Kupplungen können nur in drucklosem Zustand gekuppelt werden. 
Die nach der Formel F[N] = 15,4 x p [bar] durch hydraulischen Druck entstehende Kupplungskraft 
zwischen Kupplungsnippel und - mechanik muss berücksichtigt werden.

CAD

CAD

alternativ

alternativ

Kante gerundet

Einzelheit X

Bestell-
Nr.

Größe Nennweite

[NW]

ØA B C D G K ØP T U Gewicht

[g]

424242 10.3 / 20 / 20.3 / 40 5 35 35 60 20 47,5 38,5 5,5 20 40 320
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Bestell-
Nr.

Luftdruck min.

[bar]

Luftdruck max.

[bar]

Volumen 
 nutzbar

[cm³]

Fördervol. max.

[cm³/min]

Gewicht

[Kg]

426569 4 6 1000 750 5,9
Max. Betriebsdruck 60 bar.
Lufthydraulikpumpe
Nr. 6370ZD-004

Max. Betriebsdruck 100 bar.
Druckübersetzer
Nr. 6370ZD

Ausführung:
Kompakter, druckluftbetätigter Druckübersetzer für einfach wirkende, hydraulische Kreisläufe. 
Mit pneumatischer Regeleinheit für den hydraulischen Ausgangsdruck, Manometer und 
Füllstandsanzeige.

Anwendung:
Der Druckübersetzer wird zum Öffnen für hydraulische Spannmodule oder hydraulische 
Spannstationen eingesetzt.

Auf Anfrage:
- Druckübersetzer mit vergößertem Ölvolumen

Ausführung:
Kompakte, druckluftbetätigte hydraulische Spannpumpe für einfach wirkende Kreisläufe. Die Pumpe 
ist mit einem integrierten Sicherheitsventil ausgestattet, das den hydraulischen Ausgangsdruck 
regelt. Das Sicherheitsventil ist werksseitig auf den max. Betriebsdruck von 60 bar eingestellt. 
Durch den Ausdehnungskörper im Öltank kann die Pumpe horizontal und vertikal eingesetzt werden.
Anschlussgewinde Luft: G1/4
Anschlussgewinde Öl: G1/4

Anwendung:
Die Lufthydraulikpumpe wird zum Öffnen hydraulischer Spannmodule oder hydraulischer 
Spannstationen eingesetzt.

Hinweis:
Für den Betrieb der Pumpe empfiehlt sich die Verwendung von gereinigter und geölter Druckluft.

zubehör

Bestell-
Nr.

Vol.

[cm³]

Fördervol.

[cm³/min]

Übersetzung max. Anzahl Spannzylinder Gewicht

[Kg]

554493 400 400 1 : 10 22 (Typ 20), 9 (Typ 40) 17,4

CAD

CAD
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Bestell-
Nr.

Länge

[m]

Gewicht

[g]

430082 2 730
Max. Betriebsdruck:  100 bar.
Schlauch-Set, hydraulisch
Nr. 6370ZS-06-2000

Ausführung:
Das Anschluss-Set beinhaltet:
1x hydraulischer Anschlussschlauch, Länge 2 m
2x gerade Rohrverschraubung
2x gerader Einschraubstutzen
1x T-Verschraubung
1x Manometer 0-100 bar
1x gerade Aufschraubvorschraubung
2x Schnellkupplung Muffe
2x Schnellkupplung Stecker

Anwendung:
Dieses Set dient zum hydraulischen Anschluss von Aufbau-Spannmodulen oder Spannstationen 
zum Druckerzeuger wie z.B. Druckübersetzer oder Lufthydraulikpumpe.

zubehör
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1) 2) 3) 4)

5)

427872 321000

6) 7)

Für Rohre Außen-Ø 8 mm, Innen-Ø 4 mm. 
Max. Betriebsdruck 100 bar.

Rohrverschraubungen, Messing
Nr. 6370ZR

Bestell-
Nr.

Abb. Nr. Anschluss Gewicht

[g]

320986 1 G1/4 80
305409 1 G1/8 44
321000 2 G1/4 31
305417 2 G1/8 23
321026 3 G1/4 95
305425 3 G1/8 60
321042 4 - 37
321067 5 - 56
427963 6 G1/8 16
429019 6 G1/4 44
429936 7 * 475

zubehör

Anwendung:
Verschraubungen zur Verrohrung von Aufbau-Spannmodulen 
und Flanschversionen.

Hinweis:
* Nr. 429936: 
Nahtloses Hydraulik-Rohr, phosphatiert und geölt, ø 8x2 mm, 
Länge 2,0 m, aus Stahl (beruhigt vergossen), nach DIN 2391 C 
normalisierend blankgeglüht (NBK) nahtlos kaltgezogen. 

CAD

Max. Betriebsdruck 350 bar.
Adapter mit Außengewinde
Nr. 6370ZRA

Bestell-
Nr.

ØD G G1 L L1 L2 SW Gewicht

[g]

558045 4 G1/8 G1/8 25 10 10 14 14
558050 4 G1/8 G1/4 28 10 11 19 22

Ausführung:
Adapter mit Zoll-Außengewinde aus Stahl, verzinkt.

Anwendung:
Zum Adaptieren von hydraulischen Anschlusskomponenten für Nullpunktspannsysteme.

Hinweis:
Die Cu-Dichtringe sind nicht im Lieferumfang enthalten und sind separat zu bestellen. 
Form A Dichtring Cu (Kupfer): 
G1/8: Bestell-Nr. 69815 
G1/4: Bestell-Nr. 69823

 
427856

CU-Dichtung 
69823



Technische Änderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de ZERO-POINT-SYSTEMS 149

zubehör

Polyamid

St-Draht, Messing
Polyurethan

Max. Betriebsdruck dyn. bei +50°C  375 bar.
Hochdruckschlauch
Nr. 6985R

Bestell-
Nr.

Biegeradius min.

[mm]

ØD

[mm]

ØD1

[mm]

ØD2

[mm]

L

[mm]

Gewicht

[g]

63198 30 9,8 4,8 8 300 65
63206 30 9,8 4,8 8 500 90
63214 30 9,8 4,8 8 800 120
63222 30 9,8 4,8 8 1250 180
63230 30 9,8 4,8 8 2000 265
63248 30 9,8 4,8 8 3000 380

Ausführung:
Armatur aus Stahl, verzinkt und passiviert. Kunststoffschlauch mit vermessingtem 
Stahldraht und hoher Zugfestigkeit.

Anwendung:
Schlauch anlegen, anschließend mit max. 1/4-Umdrehung anziehen.

Hinweis:
Den 3 m langen Hochdruckschlauch empfehlen wir vorzugsweise nur bei doppelt 
wirkenden Elementen einzusetzen. Diese Hochdruckschläuche sind direkt in 
Rohrverschraubungen einsetzbar. Die Verwendungsdauer einer Schlauchleitung 
einschließlich einer eventuellen Lagerdauer sollte sechs Jahre nicht 
überschreiten. Die Funktionsfähigkeit ist nach festgelegten Inspektionskriterien zu 
beurteilen. Weitere Details siehe DIN 20066, Teil 5.

Max. Betriebsdruck dyn. bei +50°C  375 bar.
Hydraulikschlauch
Nr. 6370ZS-08

Bestell-
Nr.

Prüfdruck

[bar]

Biegeradius min.

[mm]

ØD ØD1 G G1 L SW SW1 Gewicht

[g]

558008 1200 20 5 2 G1/8 G1/4 1000 14 19 20

Ausführung:
Armatur aus Stahl, verzinkt und passiviert. Kunststoffschlauch mit 
vermessingtem Stahldraht und hoher Zugfestigkeit.

Anwendung:
Anschluss und Montage von hydraulischen Nullpunktspannsystemen 
unter reduzierten Platzbedingungen oder kleinem Biegeradius.

Hinweis:
Die Verwendungsdauer einer Schlauchleitung einschließlich einer 
eventuellen Lagerdauer sollte sechs Jahre nicht überschreiten. 
Die Funktionsfähigkeit ist nach festgelegten Inspektionskriterien zu 
beurteilen. Weitere Details siehe DIN 20066, Teil 5.



Technische Änderungen vorbehalten.

150 ZERO-POINT-SYSTEMS ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de 

Anwendung:
Da die Spannmodule nach dem Ablassen des Öffnungsdruckes mechanisch verriegelt sind, kann der 
Schlauch anschließend mittels den Schnellkupplungen abgekuppelt werden. 
Vorteil dabei sind keine störenden Leitungen.

Hinweis:
Flachdichtende Schnellkupplung mit Innengewinde G1/8. 
Adapter von Innen- auf Außengewinde und CU-Dichtinge sind nicht im Lieferumfang enthalten und 
sind separat zu bestellen. 
G1/8 auf G1/8: Bestell-Nr. 558045 
G1/8 auf G1/4: Bestell-Nr. 558050 
CU-Dichtring: Bestell-Nr. 69815

Bestell-
Nr.

Nennweite

[NW]

Nenndurchfluss

[l/min]

SW

[mm]

Gewicht

[g]

558043 4 3 17 38
558044 4 3 19 72

Max. Betriebsdruck 420 bar.
Schnellkupplung „flat-face“ G1/8
Nr. 6370ZSK

427872 Muffe

558044 Muffe

427856 Stecker

558043 Stecker

Verzinkt. 
Max. Betriebsdruck 300 bar.

Schnellkupplung „flat-face“ G1/4
Nr. 6370ZSK

Bestell-
Nr.

Nennweite

[NW]

Nenndurchfluss

[l/min]

SW

[mm]

Gewicht

[g]

427856 6 12 22 100
427872 6 12 22 170

Anwendung:
Da die Spannmodule nach dem Ablassen des Öffnungsdruckes mechanisch verriegelt sind, kann der 
Schlauch anschließend mittels den Schnellkupplungen abgekuppelt werden. Vorteil dabei sind keine 
störenden Leitungen. 

Hinweis:
Flachdichtende Schnellkupplung mit Innengewinde G1/4. Für Außengewinde G1/4 ist ein 
Gewindestift beigelegt. Ein Cu-Dichtring ist im Lieferumfang enthalten.

Schnellkupplung „flat-face“ G1/4

CAD

CAD
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68825 68817

Verteiler
Nr. 6988

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Betriebsdruck

[bar]

NG A B C R Ölanschlüsse Gewicht

[g]

68825 6988-G1/4x4 400 6 - 50 30 G1/4 4 480
68817 6988-G1/4x6 400 6 200 50 30 G1/4 6 2025

560021 6988-G1/4x10 400 6 200 50 30 G1/4 10 1980

Ausführung:
Gehäuse aus Stahl, brüniert.

CAD

verteiler

560021

Messing.
Kupplungsstecker
Nr. 6370ZSK-11

Bestell-
Nr.

Nennweite

[NW]

Nenndurchfluss

[l/min]

SW Gewicht

[g]

565059 7 1260 17 23

Anwendung:
Kupplungstecker dienen zum pneumatischen Anschluss an Druckerzeuger, wie z.B. dem 
Druckübersetzer und sind passend für Kupplungsdosen Gr. 4 (NW7).

Hinweis:
Die Cu-Dichtringe sind nicht im Lieferumfang enthalten und sind seperat zu bestellen. 
G1/4: Best. Nr. 69823

NEU!
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Druckbooster, pneumatisch
Nr. 6370ZVL-005

Bestell-
Nr.

Eingangsdruck

[bar]

Ausgangsdruck

[bar]

Anschluss Gewicht

[Kg]

427088 2,5-8 4,5-10 G1/4 1,5

Ausführung:
Druckbooster mit Einstellmöglichkeit des pneumatischen Ausgangsdruckes, inkl. Zubehörteile wie 
Manometerbausatz, Schalldämpfer und Flanschbefestigung. 

Anwendung:
Zur Verstärkung des Betriebsdruckes bei pneumatischen Spannmodulen und Ausgleich von 
Druckschwankungen in der Versorgungsleitung.

Hinweis:
Der Druckbooster kann in jeder Einbaulage montiert werden. Für den Betrieb ist gefilterte 
(40μm), nicht geölte Druckluft nach ISO 8573-1, vorgeschrieben. Der Druckbooster ist für 
Umgebungstemperaturen von +5 – +60 °C geeignet. 
Die Zubehörteile für den Druckbooster müssen noch montiert werden.

Druckbooster-Set, pneumatisch
Nr. 6370ZVL-004

Bestell-
Nr.

Eingangsdruck

[bar]

Ausgangsdruck

[bar]

Anschluss Gewicht

[Kg]

421396 2,5-8 4,5-10 G1/4 2,5

Ausführung:
Druckboosterbaugruppe mit Einstellmöglichkeit des pneumatischen Ausgangsdruckes, inkl. 
Manometer-Bausatz, Schalldämpfer, Flanschbefestigung, Druckregelventil, Handwegeventil, 
Kupplungsstecker, Steckverschraubungen und Kunststoffschlauch.

Anwendung:
Zur Verstärkung des Betriebsdruckes bei pneumatischen Spannmodulen und Ausgleich von 
Druckschwankungen in der Versorgungsleitung.

Hinweis:
Der Druckbooster kann in jeder Einbaulage montiert werden. Für den Betrieb ist gefilterte (40μm), 
nicht geölte Druckluft nach ISO 8573-1, vorgeschrieben. Die Druckboosterbaugruppe ist für 
Umgebungstemperaturen von +5 – +60 °C geeignet.

druckbooster, pneumatisch
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430066 Muffe 430041 Stecker

Bestell-
Nr.

Nennweite

[NW]

Nenndurchfluss

[l/min]

SW

[mm]

Gewicht

[g]

430041 4,2 563 14 23
430066 5,0 563 14 27

Max. Betriebsdruck:  12 bar.
Schnellkupplung, pneumatisch
Nr. 6370ZSK

Anwendung:
Diese pneumatische Schnellkupplung ist besonders für die Anwendung in der AMF-
Nullpunktspanntechnik Zero-Point-Systems geeignet.

Hinweis:
Muffe mit Bestell-Nr. 430066:
Kupplungsventil mit Entlüftungsfunktion und Rückschlagventil. Außengewinde G1/8.

Stecker mit Bestell-Nr. 430041: 
Schmutz- und Späne abweisender Kupplungsstecker mit Bohrung zur Zwangsentlüftung der 
Spannstation, der Vorrichtung oder des Nullpunktspannmodules. Außengewinde G1/8. 
Schutzkappe 6370ZSS-04 ist im Lieferumfang enthalten. Die Dichtringe sind nicht im Lieferumfang 
enthalten.

Polyurethan, außenkalibriert. 
Max. Betriebsdruck 10 bar.

Schlauch, pneumatisch
Nr. 6370ZS-07

Anwendung:
Schläuche dienen zum pneumatischen Anschluss von Aufbau-Spannmodulen oder Spannstationen.

Bestell-
Nr.

Schlauch-Ø

[mm]

Länge

[m]

Gewicht

[g]

430140 8 3 100

zubehör

CAD

Material: TPS. 
Für Stecker 6370ZSK 
(Schnellkupplung)

Schutzkappe
Nr. 6370ZSS-04

Bestell-
Nr.

VE

[St]

Gewicht

[g]

563925 5 5

Anwendung:
Schutzkappe für den Stecker der pneumatischen Schnellkupplung mit der Bestell Nr. 430041.

Hinweis:
Zum Schutz des Steckers vor Verschmutzung.

Bestell-
Nr.

Abb. Nr. Anschluss Gewicht

[g]

421479 1 G1/8 14
421453 1 G1/4 16
430108 2 G1/8 19
430124 2 G1/4 27

Anwendung:
Verschraubungen dienen zum pneumatischen Anschluss von Aufbau-Spannmodulen oder 
Spannstationen.

Max. Betriebsdruck 12 bar.
Für Schlauchdurchmesser 8 mm.

Steckverschraubungen, pneumatisch
Nr. 6370ZR-02

1)
2)

CAD

NEU!

CAD
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Anwendung:
Zur Ansteuerung pneumatischer Spannmodule.

Hinweis:
manuelles Fußrastventil 
Ventilfunktion: 3/2 geschlossen, monostabil, rastend

Max. Betriebsdruck 10 bar.
Fußrastventil, pneumatisch
Nr. 6370ZVL-007

Bestell-
Nr.

Luftanschluss Gewicht

[g]

477570 G1/4 610

zubehör

Ausführung:
Pneumatisches Luftpistolenventil mit integriertem Rückschlagventil.

Anwendung:
Zum einfachen und schnellen Öffnen der pneumatischen Nullpunkt-Aufspannplatten. Durch 
Ansetzen der Luftpistole auf dem Ventil wird der Luftstrom freigegeben und anschließend durch das 
Rückschlagventil gehalten. Das Entlüften erfolgt durch kurzes manuelles Eindrücken des Ventils, das 
anschließend durch Federkraft zurück gestellt wird.

Max. Betriebsdruck 10 bar.
Luftpistolenventil, pneumatisch
Nr. 6370ZSK-08

Bestell-
Nr.

Nennweite

[NW]

Nenndurchfluss

[l/min]

SW Gewicht

[g]

533075 2,5 240 13 10

CAD

Anwendung:
T-Steckverbinder dienen zum Anschluss von pneumatischen Schläuchen.

Bestell-
Nr.

Schlauch-Ø

[mm]

Gewicht

[g]

567201 8 16
max. Betriebsdruck 14 bar.
T-Steckverbinder, pneumatisch
Nr. 6370ZSV-01

NEU!
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zubehör

Bestell-
Nr.

Geeignet für Umgebungstemperatur

[°C]

Gewicht

[g]

426494 0-80 250

Spezialfett für Nullpunkt-Spannmodule
Nr. 6370ZF

Anwendung:
Spezialfett für Instandhaltungsarbeiten an Nullpunkt-Spannmodulen.

Max. Betriebsdruck 12 bar.
Handwegeventil
Nr. 6370ZVL

Bestell-
Nr.

Bauart Luftanschluss Gewicht

[g]

305383 4/3 G1/4 250

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Durchflussbohrung DN Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Gewicht

[g]

65326 6916-11 Ø 6 -20 - +100 350
max. Betriebsdruck 500 bar.
Absperrventil
Nr. 6916-11

Ausführung:
Gehäuse, Stutzen, Kugel und Schaltwelle aus Stahl, Schaltwellendichtung aus NBR.

Anwendung:
Zur Ansteuerung pneumatischer Spannmodule.

Hinweis:
Manuelles 4/3 Handwegeventil in Mittelstellung geöffnet. G1/4 Anschlüsse seitlich.
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Werkstückdirektspannung von Aluminum-Großteilen. Nullpunktspannmodule im Aufspanntisch in Verbindung  
mit Aufbau- und Zwischenelementen des modularen Nullpunktspannsystem ermöglichen eine flexible Aufspannung. 
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Rüstzeiten mit AMF-Nullpunktspanntechnik minimieren: Mit wenigen Handgrif fen ist das Werkstück für die Fünfseitenbearbeitung gespannt.

Das Nullpunktspannsystem von AMF bietet größtmögliche Flexibilität.  
Das AMF-Mehrfachspannsystem lässt sich ganz einfach per Nullpunktspanntechnik spannen und somit in den Fertigungspozess integrieren.
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Die Nullpunktspanntürme werden durch einfaches Umsetzen an das jeweilige Werkstück flexibel angepasst. 
Durch eine Farbkodierung ist eine sichere, wiederholbare Aufspannung gewährleistet.
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Die Nullpunktspannmodule fixieren und spannen die Bauteile direkt, verzugsfrei und rundum zugänglich für eine Fünfseitenbearbeitung.

Scheren-Hubtische ausgestattet mit Nullpunktspanntechnik zum Entgraten der Werkstücke. 
Dadurch wurde der komplette Fertigungsprozess mit dem AMF-Zero-Point-System lückenlos optimiert.
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Einsatz verschiedener Größen von Standard-Spannmodulen in einer Anwendung.
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Das AMF-Zero-Point-System bildet hier die einheitliche Schnittstelle zwischen mehreren Maschinen.  
Das Werkstück kann größenunabhängig so auf den verschiedenen Maschinentischen rüstzeitoptimiert gespannt werden.
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Bauteildirektspannung mittels mechanischer Doppel-Spannmodule.
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Rüstzeitoptimierung in der Kleinserienfertigung durch eine variable Bauteildirektspannung.  
Die Doppel-Spannmodule können durch einfaches Umpositionieren an verschiedene Bauteile schnell angepasst werden.
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Modulares mechanisches Nullpunktspannsystem im Werkzeug- und Formenbau.  
Die benötigten unterschiedlichen Spannhöhen können durch das standardisierte Baukastensystem einfach angepasst werden.
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Einfache 5-Seiten-Bearbeitung von Werkstücken mit komplexer Außenkontur. Die Spanntürme können wiederholgenau durch Positionieren  
auf der Lochrasterplatte aufgebaut werden. Dies ermöglicht eine schnelle Planung und Erstellung der NC-Programme.
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Einfache Ausrichtung mehrerer Spannstöcke bei der Bearbeitung von langen Werkstücken.

AMF-Mehrfachspannsystem in Kombination mit dem AMF-Zero-Point-Systems
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8-fach-Spannstation zur Aufnahme verschiedenster Standard-Spannmittel bzw. Werkstückdirektspannung.
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Vollautomatisiertes Beladen und Spannen von Ronden bei der Herstellung von Zahnimplantaten.
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Unser Zero-Point-System bildet hier die werksseitige Standardschnittstelle zwischen Maschinentisch und Rondenträger.
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AMF-Zero-Point-Systems in der additiven Fertigung.  
Die 5-fach-Spannstation ermöglicht das schnelle Wechseln der Substratplatte auf der Hybrid-Maschine (SLS / HSM).
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Die AMF-Nullpunktspannmodule sind speziell für den Einsatz in der additiven Fertigung und den dabei hohen Temperatureinflüssen konzipiert.  
Sie sind komplett abgedichtet und daher unempfindlich gegen die Einflüsse des Metallpulvers.
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In dieser Komplettspannlösung werden mehrere Spannarten in einer Spannvorrichtung vereint.  
(modulares Spannsystem, hydraulische Spanntechnik sowie Nullpunktspanntechnik).



Technische Änderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de ZERO-POINT-SYSTEMS 173

Durch diese Kombination hat der Kunde den Vorteil verschiedene Bauteile innerhalb eines Vorrichtungskonzeptes zu spannen und  
bei Neuteilen weiter auszubauen.
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Nullpunktspanntechnik im Einsatz auf einer Verzahnungsfräsmaschine.  
Zuverlässiger Halt bei hohen Seitenkräften und langen Hebelverhältnissen.

Mehr Flexibilität im Palettenspeicher durch das Zero-Point-Systems.  
Durch einfaches und schnelles Umrüsten der verschiedenen Paletten wird die Kapazität des Palettenspeichers erweitert.
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AMF-Nullpunktspannsystem im Einsatz auf einer Schleif-Fräsmaschine.  
Der Einsatz lohnt sich gerade bei Bestandsmaschinen mit langen und häufigen Rüstvorgängen.



Technische Änderungen vorbehalten.

176 ZERO-POINT-SYSTEMS ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de 

Nullpunktspanntechnik im Einsatz in der Großmotorenfertigung.  
Effizienz durch hauptzeitparalleles Rüsten von mechanischen Spannvorrichtungen.

Durch das zwei geteilte Spannbolzensystem mit großem Fangeinzug und dem  
kugelkäfigfreien Modulaufbau ist ein ergonomischer Vorrichtungswechsel verkantungsfrei möglich.
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Ob im Standardmodulabstand 200 x 200 mm oder jegliche andere Stichmaße und Anordnungen der Spannmodule,  
das AMF-Zero-Point-System ist für jede Praxisanforderung anpassbar.

Durch unsere geringe Aufbauhöhe der Spannmodule kann der Spannmittelaufbau  
flexibel an die jeweilige Bearbeitungshöhe und das Werkstück angepasst werden.
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Einfacher Wechsel eines 3-Backenfutters mittels des AMF-Zero-Point-Systems.

Werkstückdirektspannung auf einem Horizontal-Bearbeitungszentrum.  
Zwei der vier Nullpunktspannkonsolen sind in der Höhe einstellbar. Dadurch können Werkstücktoleranzen kompensiert werden.
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Das AMF-Zero-Point-System bietet sicheren Halt bei Bohrbearbeitungen unter ungünstigen Hebelverhältnissen.  
So können auch komplexe Werkstücke mit hohen Schnittwerten prozesssicher bearbeitet werden.

Aufspannwinkel mit drei pneumatischen 4-fach-Spannstationen. Durch die hohen Einzugskräfte des Zero-Point-Systems  
ist der Vorrichtungswechsel auch bei horizontalen Anwendungen einfach und anwenderfreundlich.
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In der Spritzgusstechnik werden durch den Einsatz des AMF-Zero-Point Systems erfolgreich rüstzeitoptimiert die Werkzeuge gewechselt.
Mit freundlicher Genehmigung der Robert Bosch GmbH, Waiblingen
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Durch den zylindrischen Aufbau der Spannbolzen sowie der Aufnahme im Spannmodul ist ein Ausgleich von  
Höhen- und Längentoleranzen auch auf große Distanzen gewährleistet.
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5-Achs-Bearbeitung von Maschinenbau-Komponenten. 4-fach-Spannstation mit individueller Außenkontur für maximale Zugänglichkeit.
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AMF-Nullpunktspannsystem im Einsatz auf einem Fräs-Drehzentrum mit Palettenbahnhof.  
Das Zero-Point-System bildet hier die einheitliche Schnittstelle auf allen Maschinenpaletten.
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Die 4-fach-Spannstation ersetzt den Maschinentisch. Dadurch ist eine maximale Ausnutzung des Verfahrweges der Maschine gewährleistet.

Der Innenraum der Spannmodule ist komplett abgedichtet.  
Dadurch ist das System vor Flüssigkeiten und Schmutz bestens geschützt.

Einsatz in der Lebensmittelindustrie
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 Unsere Spannmodule SP150 im Einsatz auf einer Laserschweißanlage für Rund -und Kleinbauteile. Durch den kompakten Aufbau wird ein vielseitiger Einsatz verschiedener 
Schweißanwendungen ermöglicht. Unter anderem Aufspannungen mit Mittendurchlass. Dies führt zur Steigerung der Flexibilität und erhöht die Prozesssicherheit.
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Automatisierungslösung mit dem AMF-Zero-Point-System als einheitliche Schnittstelle für die Roboterbeladung.
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Vielseitige Abfragemöglichkeiten und zuverlässiger Halt bei hohen Handlingsgewichten gewährleisten eine nahtlose Integration in die  
automatisierte Roboterbeladung sowie der anschließenden Bearbeitung.
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Zwei pneumatische Standard-Spannstationen nachgerüstet auf einer 3-Achs-Fräsmaschine.  
Der einfache Einstieg in die Nullpunktspanntechnik, ab Lager lieferbar.

Aufbau-Spannmodule in Kombination mit hydraulischer Spanntechnik von AMF auf einem Bearbeitungszentrum.
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AMF-Clean-Stick im Einsatz: Automatisierte Reinigung von Spannvorrichtung und Maschinentisch.

Ober- und unterseitig integrierte Spannmodule in einen Rundschalttisch. Die Rüstzeiten wurden von mehreren Stunden auf wenige Minuten  
reduziert und die Flexibilität der gesamten Maschine auf ein Maximum erhöht.
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5-Seiten-Bearbeitung mittels Spannkonsolen für die Bauteil-Direktspannung.
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4-fach-Spannstation mit integrierter Auflagen- sowie direkter Verriegelungskontrolle für den  
Einsatz auf Fräs-Drehmaschinen bis zu einer maximalen Drehzahl 2200 U/min.
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AMF-Schutzscheiben als nützliches Zubehör für die Bauteildirektspannung.  
Sie ermöglicht eine vollständige Bearbeitung des Werkstückes axial zur Spannkonsole.

Hydraulischer Schraubstock für die Bearbeitung mehrerer auch unterschiedlicher Werkstücke in einer Aufspannung –  
gespannt auf dem AMF-Zero-Point-System.
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Nullpunkt-Spannkonsolen im Einsatz in der Schwerzerspanung.
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Aufbau-Spannmodule mit Haken-Spannbriden für die einfache und flexible Positionierung auf T-Nutentischen.

Kombinierte Anwendung zwischen Nullpunktspanntechnik und hydraulischer Medienübergabe.  
Dies ermöglicht die Medienversorgung für bestehende hydraulische Spannvorrichtungen.
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Einbau-Spannmodule als Flanschversion für die Installation auf Aufspannwinkeln.

Automatisierungslösung mit Verriegelungs- und Auflagekontrolle sowie Spannbolzen-Abfrage  
im Einsatz in einem vollautomatisierten Fertigungsprozess mit Roboterbeladung.
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Durch die zylindrische Passaufnahme ist ein versenkter Einbau der Spannmodule ohne Genauigkeitsverlust problemlos möglich.

Nullpunktspanntechnik als einheitliche Schnittstelle auf einer  
Koordinaten-Messmaschine. Automatisierung auch im Post-Processing.

Die hohe Präzision des AMF-Zero-Point Systems  
ermöglicht den Einsatz in der Schleif technik
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Kombinierte Anwendung von Vakuum- und Nullpunktspanntechnik.  
Die Vakuumspannplatte ist ab Werk mit Spannbolzenaufnahmen ausgestattet.

Die mechanische Spannzange wird direkt per Nullpunktspanntechnik gespannt.  
Optimal zum Spannen von dünnwandigen oder empfindlichen Werkstücken mit komplexer Außenkontur.
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4-fach-Spannstation K02 mit Wechselpalette.
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BEQUEm BESTELLEN – IN UNSErEm ONLINE-SHOP

+ Über 6000 Produkte online bestellbar
+ Auftragsverfolgung online 
+ Einfacher Download von CAD-Daten 
+ Online-Verfügbarkeitsabfrage
+ Verwaltung von unterschiedlichen Warenkörben

gLEICH ANmELDEN

UNTEr SHOP.AmF.DE
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SpANNmodULE „GoNzALES“ (Abb. LINkS)

ihre vorhandenen Module Speedy 1000/2000 oder DockLock 1000 können gegen unsere jeweils entsprechenden „Gonzales“-Module 

ausgetauscht werden, wenn Sie folgende Voraussetzungen beachten:

> Der Gonzales benötigt, abweichend von Speedy 1000/2000 bzw. Dock Lock 1000, einen hydraulischen Lösedruck von min. 50 /max. 60 bar.

> Bei versenktem Einbau ist ein Austausch nur möglich, wenn genügend Raum für die größeren Deckel der „Gonzales“-Module  

 (Deckel-Ø 112 mm bzw. 140 mm) bereit steht.

> Module mit Mediendurchführung sind nicht austauschbar 

> „Gonzales“-Module ausschließlich mit „Gonzales“-Modulen in einer Aufspannung verwenden.

Mit den „Gonzales“-Modulen können jeweils entsprechende Spannbolzen der Systeme Speedy 1000/2000 und DockLock 1000 gespannt 

werden. „Gonzales“-Bolzen können mit den jeweils entsprechenden Modulen Speedy 1000/2000 und DockLock 1000 gespannt werden.

SpANNmodULE „UNITooL“ (Abb. rECHTS)

Unser Spannmodul „Unitool“ passt zum Spannbolzen des Unilock-Systems  (Ø 40 mm). Ebenso ist der Unitool-Bolzen passend zum Modul des  

Unilock-Systems (NSE-138).

Hochlegierter, gehärteter Werkzeugstahl -  

dadurch keine Korrosion.

EdELSTAHL roSTfrEI

Die Kugeln werden von drei Seiten optimal 

umschlossen. Dadurch bleibt der  

Spannbolzen immer fest im Modul gespannt.

formSCHLUSS

Prozesssicher - das Spannmodul öffnet  

immer. Eine Kolbenblockade ist daher  

unmöglich (nur Gonzales-Module).

SICHErHEITSSySTEm

SIE HAbEN SCHoN EIN SpANNSySTEm?!
NUtZEN SiE tRotZDEM UNSERE VoRtEiLE ...

Mit unseren Spannmodulen „Gonzales“ und „Unitool“ bieten wir ihnen die Flexibil ität bei der Umrüstung und Erweiterung ihrer bisherigen 

Nullpunkt-Spanntechnik. Ein kompletter Austausch ihres bis jetzt eingesetzten Systems ist dadurch nicht mehr zwingend notwendig. Sie halten 

ihre investitionen so gering wie möglich und nutzen dennoch viele Vorteile des AMF Zero-Point Systems. 



ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de ZERO-POINT-SYSTEMS 201

Kraftübertragung mittels Dreipunktprinzip! 

Durch diese optimale Kraftverteilung trit t  

keine Scherbelastung der Kugeln auf.

drEIpUNkTprINzIp

Die Kugeln l iegen frei im Kugelkanal.  

Durch die Bewegungsfreiheit der Kugeln  

positionieren sich diese immer neu.

Verkantungsfreies Ein- und Ausfahren  

durch die optimale Kontur des Spannbolzens  

(nur Gonzales-Module).

vErkANTUNGSfrEIkEIN kUGELkäfIG

Alle Abbildungen sind modellhafte Darstellungen des Funktionsprinzips. Technische Änderungen vorbehalten.

SIE HAbEN SCHoN EIN SpANNSySTEm?!
NUtZEN SiE tRotZDEM UNSERE VoRtEiLE ...
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Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

ähnliche Ein-
baumaße wie 

Speedy

ähnliche Ein-
baumaße wie 

DockLock

Gewicht

[Kg]

305201 1000 15 25 ● - 2,3
306043 1000 15 25 - ● 2,3
305219 2000 25 55 ● - 3,5

Öffnen hydraulisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 50 bar - max. 60 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. 

Einbau-Spannmodul „Gonzales“
Nr. 6370EGRH

Anwendung:
Nullpunktspannsystem zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen 
Bearbeitung.

Hinweis:
„Gonzales“-Module ausschließlich mit „Gonzales“-Modulen in einer Aufspannung verwenden. Bei 
Systemwechsel beachten: „Gonzales“-Module benötigen, abweichend vom Speedy 1000/2000 
bzw. DockLock 1000, einen Lösedruck von min. 50 bar / max. 60 bar. Bei versenktem Einbau die 
Deckeldurchmesser D 112 mm bzw. 140 mm beachten. Das Einbau-Spannmodul wird hydraulisch (1) 
geöffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Anschließende Abkopplung der Druckleitungen 
ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt).
Das Spannmodul hat einen Anschluss: 1x hydr. Öffnen (1). 
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen 

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDN ØD1 H HA ØLK M T

305201 1000 112 32 80 36 10 92 8 x M5 26
306043 1000 112 32 80 36 10 91 10 x M5 26
305219 2000 140 47 110 36 10 122 8 x M5 26

Öffnen hydraulisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 50 bar - max. 60 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm. 

Aufbau-Spannmodul „Gonzales“
Nr. 6370AGRH

Bestell-
Nr.

Größe Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[Kg]

303362 1000 15 25 2,3
303388 2000 25 55 3,5

Anwendung:
Nullpunktspannsystem in Verbindung mit Haken-Spannbriden 6370ZBG zum rüstzeitoptimierten 
Spannen bei der spanenden und spanlosen Bearbeitung.

Hinweis:
„Gonzales“-Module ausschließlich mit „Gonzales“-Modulen in einer Aufspannung verwenden. Bei 
Systemwechsel beachten: „Gonzales“-Module benötigen, abweichend vom Speedy 1000/2000 
bzw. DockLock 1000, einen Lösedruck von min. 50 bar / max. 60 bar. Das Aufbau-Spannmodul wird 
hydraulisch (1) geöffnet und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Anschließende Abkopplung der 
Druckleitungen ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt).
Das Spannmodul hat einen Anschluss: 1x hydr. Öffnen (1). 
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen 

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØDB ØDN HA K R

303362 1000 112 110 32 36 18,5 G1/8
303388 2000 140 139 47 40 18,5 G1/8

Spannmodule „Gonzales“

CAD

CAD
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Öffnen pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 8 bar - max. 12 bar. 
Betriebsdruck Nachspannen (Turbo): min. 5 bar - max. 6 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Einbau-Spannmodul „Unitool“
Nr. 6370EURL

Bestell-
Nr.

Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[Kg]

303560 30 55 3,2

Anwendung:
Nullpunktspannsystem zum rüstzeitoptimierten Spannen bei der spanenden und spanlosen 
Bearbeitung.

Hinweis:
Das Einbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskräfte. Dieses wird pneumatisch 
geöffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Zum Erreichen der angegebenen Einzugs- 
und Verschlusskräfte muss dieses kurzzeitig pneumatisch nachgespannt (Turbo) (2) werden. 
Anschließende Abkopplung der Druckleitungen ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt). 
Es wird der Einsatz des pneumatischen Druckboosters Nr. 6370ZVL-005 empfohlen.
Das Spannmodul hat zwei Anschlüsse:
1x pneum. Öffnen (1) / 1x pneum. Nachspannen (Turbo) (2).
„Unitool“-Module ausschließlich mit „Unitool“-Modulen in einer Aufspannung verwenden. 
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen 

Bestell-
Nr.

ØD ØDN ØD1 H HA ØLK M T

303560 148 40 102 57 15 118 M8 42

Maßtabelle:

Öffnen pneumatisch. 
Betriebsdruck Öffnen: min. 8 bar - max. 12 bar. 
Betriebsdruck Nachspannen (Turbo): min. 5 bar - max. 6 bar. 
Deckel und Kolben gehärtet. 
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Aufbau-Spannmodul „Unitool“
Nr. 6370AURL

Bestell-
Nr.

Einzugs-/Verschlusskraft bis

[kN]

Haltekraft*

[kN]

Gewicht

[Kg]

303586 30 55 6,5

Anwendung:
Nullpunktspannsystem in Verbindung mit Haken-Spannbriden 6370ZB zum rüstzeitoptimierten 
Spannen bei der spanenden und spanlosen Bearbeitung.

Hinweis:
Das Aufbau-Spannmodul hat hohe Halte-, Einzugs- und Verschlusskräfte. Dieses wird pneumatisch 
geöffnet (1) und durch Federkraft mechanisch verriegelt. Zum Erreichen der angegebenen Einzugs- 
und Verschlusskräfte muss dieses kurzzeitig pneumatisch nachgespannt (Turbo) (2) werden. 
Anschließende Abkopplung der Druckleitungen ist jederzeit möglich (Modul ist drucklos gespannt). 
Es wird der Einsatz des pneumatischen Druckboosters Nr. 6370ZVL empfohlen.
Das Spannmodul hat zwei Anschlüsse:
1x pneum. Öffnen (1)/ 1x pneum. Nachspannen (Turbo) (2).
„Unitool“-Module ausschließlich mit „Unitool“-Modulen in einer Aufspannung verwenden. 
* Bitte beachten Sie die Montageanleitung.

Auf Anfrage:
- Einbauzeichnungen 

Bestell-
Nr.

ØD ØDB ØDN HA K R

303586 148 146 40 62 32,5 G1/4

Maßtabelle:

Spannmodule „Unitool“

CAD

CAD
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Fertigungsmaße der Spannbolzenaufnahme:

Fertigungsmaße der Spannbolzenaufnahme:

Gehärtet.
Spannbolzen auch verwendbar in Modulen Speedy 1000 bzw. 
DockLock 1000.

Spannbolzen „Gonzales 1000“
Nr. 6370ZNG-10

Bestell-
Nr.

Größe ØDN ØD1 H M T Gewicht

[g]

303404 1000 32 25 34,0 M8 4,8 70
303420 1000 32 25 34,0 M8 4,8 70
303446 1000 32 25 34,0 M8 4,8 70
303461 1000 32 - 29,2 M8 12,0 55

Ausführung:
Best.-Nr. 303404: Nullpunkt-Spannbolzen 
Best.-Nr. 303420: Schwert-Spannbolzen 
Best.-Nr. 303446: Untermaß-Spannbolzen 
Best.-Nr. 303461: Schutz-Spannbolzen

Hinweis:
Anzugsmoment des Spannbolzens max. 20 Nm. Schraubenqualität min. 8.8.

Mit hohem Bund, gehärtet.
Spannbolzen auch verwendbar in Modulen Speedy 1000 bzw. 
DockLock 1000.

Spannbolzen „Gonzales 1000“
Nr. 6370ZNGH-10

Bestell-
Nr.

Größe ØDN ØD1 H M T Gewicht

[g]

305128 1000 32 25 49 M8 19,8 125
305144 1000 32 25 49 M8 19,8 125
305169 1000 32 25 49 M8 19,8 125
303461 1000 32 - 29,2 M8 12,0 55

Ausführung:
Best.-Nr. 305128: Nullpunkt-Spannbolzen 
Best.-Nr. 305144: Schwert-Spannbolzen 
Best.-Nr. 305169: Untermaß-Spannbolzen 
Best.-Nr. 303461: Schutz-Spannbolzen

Hinweis:
Anzugsmoment des Spannbolzens max. 20 Nm. Schraubenqualität min. 8.8.

Spannbolzen „Gonzales 1000“

CAD

CAD
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Gehärtet.
Spannbolzen auch verwendbar in Speedy 2000.

Spannbolzen „Gonzales 2000“
Nr. 6370ZNG-20

Bestell-
Nr.

Größe ØDN ØD1 ØD2 H M T Gewicht

[g]

303412 2000 47 25 10,8 34,0 M12 4,8 170
303438 2000 47 25 10,8 34,0 M12 4,8 170
303453 2000 47 25 10,8 34,0 M12 4,8 170
303479 2000 47 - - 29,2 M 8 12,0 180

Ausführung:
Best.-Nr. 303412: Nullpunkt-Spannbolzen 
Best.-Nr. 303438: Schwert-Spannbolzen 
Best.-Nr. 303453: Untermaß-Spannbolzen 
Best.-Nr. 303479: Schutz-Spannbolzen

Hinweis:
Anzugsmoment des Spannbolzens max. 20 Nm. Schraubenqualität min. 8.8.

Fertigungsmaße der Spannbolzenaufnahme:

Für Spannbolzen Nr. 6370ZNG/ZNGH „Gonzales 1000“.
Spannbolzen-Schlüssel „Gonzales“
Nr. 6370ZNSG

Bestell-
Nr.

SW

[mm]

Gewicht

[g]

306001 22 80

Spannbolzen „Gonzales 2000“

CAD
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Fertigungsmaße der Spannbolzenaufnahme:

Gehärtet.
Spannbolzen auch verwendbar im Unilock-System (Ø 40 mm).

Spannbolzen „Unitool“
Nr. 6370ZNU

Bestell-
Nr.

ØDN ØD1 ØD2 H M T Gewicht

[g]

304352 40 25 10 40,0 M12 4,8 230
304592 40 25 10 40,0 M12 4,8 230
304618 40 25 10 40,0 M12 4,8 230
304634 40 - - 34,7 M 8 12,0 220

Ausführung:
Best.-Nr. 304352: Nullpunkt-Spannbolzen 
Best.-Nr. 304592: Schwert-Spannbolzen 
Best.-Nr. 304618: Untermaß-Spannbolzen 
Best.-Nr. 304634: Schutz-Spannbolzen

CAD

Spannbolzen „Unitool“
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WIr ENTWICKELN DIE PASSENDE LÖSUNg –  
EINSPARPOTENZIALE DURCH RÜSTZEITREDUZIERUNG

Wir beraten Sie gerne bei  

Ihrem aktuellen Projekt.

+49 711 5766-270

Als Systemanbieter mit einer eigenen Fertigung haben  
wir nicht nur das passende Produkt für jeden Bedarf.  
Mit langjähriger Erfahrung aus allen Bereichen der 
Spanntechnik entwickeln wir für unterschiedliche Branchen, 
für spezielle Projekte und für ganz individuelle Anforderungen 
die jeweils optimale Lösung.

Mit der vollen Konzentration auf ein einzelnes Projekt steht 
Ihnen bei AMF ein komplettes Team zur Seite, das alle 
Facetten für ein erfolgreiches Ergebnis vereint.

In enger Abstimmung und mit kurzen Wegen arbeiten 
unsere erfahrenen Experten aus den Bereichen Verkauf, 
Angebotserstellung und Einkauf mit unseren Ingenieuren  
und Konstrukteuren aus Entwicklung und Fertigung 
zusammen.

So können wir immer gewährleisten, alle Kriterien für 
einen wirtschaftlichen Produktionsprozess zu erfüllen 
– unsere Spezialisten freuen sich auf spannende neue 
Herausforderungen. Sprechen Sie uns an!
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... NACH ArTIkEL-Nr.

... NACH bESTELL-Nr.

Inhaltsverzeichnis ...

Artikel-Nr. Seite

Nr. 6101L 52
Nr. 6103HA-20-05 46
Nr. 6103LA-5 40
Nr. 6104L 51
Nr. 6107HA-20-07 47
Nr. 6108LA-XX-08 41
Nr. 6108LA-XX-09 42
Nr. 6108LA-XX-10 43
Nr. 6109SP-150 50
Nr. 6109ZB-150 50
Nr. 6111LA-10-01 44
Nr. 6111LA-10-05 45
Nr. 6151HA 27
Nr. 6151L 27
Nr. 6203PS4-150 95
Nr. 6203SP 17
Nr. 6203S4L-150 95
Nr. 6203ZMW 138
Nr. 6203ZNA-150 137
Nr. 6203ZN-140 125
Nr. 6203ZN-150 125
Nr. 6204HA 19
Nr. 6204IHA 19
Nr. 6204K1HA-001 103
Nr. 6204K1HA-004 103
Nr. 6204K2HA-001 105
Nr. 6204K2HA-006 105
Nr. 6204K2HA-011 104
Nr. 6204K2HA-013 104
Nr. 6204K2HA-015 102
Nr. 6204P-S2 118
Nr. 6204P-S4 118
Nr. 6204P-S6 119
Nr. 6204P-S8 119
Nr. 6204S2HA-001 98
Nr. 6204S4HA-001 98

Artikel-Nr. Seite

Nr. 6204S4HA-002 100
Nr. 6204S4HA-003 100
Nr. 6204S6HA-001 99
Nr. 6204S6HA-002 101
Nr. 6204S6HA-003 101
Nr. 6204S6HA-004 102
Nr. 6204S6HA-008 106
Nr. 6204S8HA-001 99
Nr. 6204WU12HA-001 106
Nr. 6204ZS-01 140
Nr. 6204ZS-02 140
Nr. 6206ILA 25
Nr. 6206LA 24
Nr. 6206S2L 108
Nr. 6206S4L 109
Nr. 6206S6L 110
Nr. 6206ZS 140
Nr. 6208IM 57
Nr. 6208M 56
Nr. 6208MD 58
Nr. 6209MXY 78
Nr. 6209MZ 79
Nr. 6209MZA 88
Nr. 6210AGS 76
Nr. 6210A-20-10 86
Nr. 6210FN 84
Nr. 6210FNT 83
Nr. 6210FN-10-2 85
Nr. 6210H 68
Nr. 6210H-10-05 64
Nr. 6210IA-20-10 87
Nr. 6210IFR 82
Nr. 6210IH 69
Nr. 6210IH-10-05 65
Nr. 6210IL 73
Nr. 6210IL-10-05 67

Artikel-Nr. Seite

Nr. 6210IZ 81
Nr. 6210L 72
Nr. 6210L-10-05 66
Nr. 6210S 74, 75
Nr. 6210-XX 90
Nr. 6210Z 80
Nr. 6210ZN 59
Nr. 6210-15-01 90
Nr. 6211P 112
Nr. 6211S 112
Nr. 6212M 60
Nr. 6212MA-20-10 89
Nr. 6214RM-250 54
Nr. 6214RM-250-04 136
Nr. 6214RM-251 55
Nr. 6214ZMW-250 138
Nr. 6214ZN-250-01 123
Nr. 6214ZN-250-02 123
Nr. 6214ZN-250-03 123
Nr. 6215RP-250 16
Nr. 6215RP-251 16
Nr. 6217EARHA20 22
Nr. 6363-**-005 90
Nr. 6370AARH 32
Nr. 6370AARHA 33
Nr. 6370AARL 32
Nr. 6370AARLA 33
Nr. 6370AGRH 202
Nr. 6370AURL 203
Nr. 6370EAIHA 21
Nr. 6370EAILA 21
Nr. 6370EARH 18
Nr. 6370EARHA 20
Nr. 6370EARL 18
Nr. 6370EARLA 20
Nr. 6370EGRH 202

Artikel-Nr. Seite

Nr. 6370EURL 203
Nr. 6370HARH 28
Nr. 6370KARH 30
Nr. 6370P2 120
Nr. 6370P4 120
Nr. 6370P6 121
Nr. 6370S2-001 114
Nr. 6370S2-002 114
Nr. 6370S4-001 115
Nr. 6370S6-001 116
Nr. 6370ZA 136
Nr. 6370ZAR 139
Nr. 6370ZAS 139
Nr. 6370ZB 34
Nr. 6370ZD 146
Nr. 6370ZD-004 146
Nr. 6370ZF 155
Nr. 6370ZI 143
Nr. 6370ZMM 144
Nr. 6370ZMMG 144
Nr. 6370ZMN 145
Nr. 6370ZMNG 145
Nr. 6370ZMSH 28
Nr. 6370ZMW-5 138
Nr. 6370ZNF-10 133
Nr. 6370ZNF-20 133
Nr. 6370ZNGH-10 204
Nr. 6370ZNG-10 204
Nr. 6370ZNG-20 205
Nr. 6370ZNM 134
Nr. 6370ZNR-10 127, 128
Nr. 6370ZNR-20 129, 130
Nr. 6370ZNSA 136
Nr. 6370ZNSF 133
Nr. 6370ZNSG 205
Nr. 6370ZNSN 135

Artikel-Nr. Seite

Nr. 6370ZNSSN 135
Nr. 6370ZNS-001 131
Nr. 6370ZNS-002 134
Nr. 6370ZNU 206
Nr. 6370ZN-10 127, 128
Nr. 6370ZN-20 129, 130
Nr. 6370ZN-20-029 137
Nr. 6370ZN-40 131
Nr. 6370ZN-5 126
Nr. 6370ZR 148
Nr. 6370ZRA 148
Nr. 6370ZR-02 153
Nr. 6370ZSA-01 49
Nr. 6370ZSA-02 48
Nr. 6370ZSA-03 49
Nr. 6370ZSB 70
Nr. 6370ZSK 150, 153
Nr. 6370ZSK-08 154
Nr. 6370ZSK-11 151
Nr. 6370ZSS-04 153
Nr. 6370ZSV-01 154
Nr. 6370ZSZ-112 70
Nr. 6370ZS-06-2000 147
Nr. 6370ZS-07 153
Nr. 6370ZS-08 149
Nr. 6370ZVL 155
Nr. 6370ZVL-004 152
Nr. 6370ZVL-005 152
Nr. 6370ZVL-007 154
Nr. 6370ZZ 137
Nr. 6376Z 141, 142
Nr. 6916-11 155
Nr. 6984-30 143
Nr. 6985R 149
Nr. 6988 151

Best.-Nr. Seite

302836 33
302851 33
302877 33
302893 33
303016 20
303057 20
303065 28
303107 28
303149 129
303156 129
303164 129
303172 129, 130
303180 131
303198 131
303206 131
303214 131
303222 131
303230 131
303248 134
303255 134
303263 114
303271 114

Best.-Nr. Seite

303289 114
303297 114
303321 115
303339 115
303362 202
303388 202
303404 204
303412 205
303420 204
303438 205
303446 204
303453 205
303461 204
303479 205
303503 30
303545 33
303560 203
303578 131
303586 203
303610 127
303636 127
304352 206

Best.-Nr. Seite

304519 127
304535 127, 128
304592 206
304618 206
304634 206
305128 204
305144 204
305169 204
305193 33
305201 202
305219 202
305375 20
305383 155
305409 148
305417 148
305425 148
305912 135
305938 135
305953 18
306001 205
306019 126
306035 126

Best.-Nr. Seite

306043 202
306050 126
306076 126
306092 131
306159 32
306167 137
306175 32
306183 137
306209 137
306217 28
306241 137
306258 28
320986 148
321000 148
321026 148
321042 148
321067 148
325217 143
340034 135
340059 135
421396 152
421453 153

Best.-Nr. Seite

421479 153
422345 136
422360 136
422386 136
422402 136
422428 136
422444 136
423962 27
423988 27
424002 144
424085 27
424101 27
424119 116
424143 27
424168 27
424184 144
424200 144
424226 144
424242 145
424267 144
424556 28
425033 120
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Best.-Nr. Seite

425041 120
426494 155
426569 146
426700 120
426726 114
426734 116
426742 115
426759 116
426767 120
426775 121
426783 120
426791 121
426809 120
426817 121
426825 34
426833 34
426841 34
426866 28
426882 135
426908 135
427088 152
427286 17
427302 125
427328 125
427344 125
427369 19
427484 98
427492 100
427500 98
427518 100
427526 99
427534 101
427542 99
427559 101
427567 102
427575 104
427591 102
427625 106
427641 106
427666 105
427682 105
427708 105
427724 105
427740 105
427765 105
427781 105
427807 105
427823 105
427849 105
427856 150
427864 104
427872 150
427880 104
427906 104
427963 148
427971 20
428060 103
428086 103
428102 103
428128 103
428144 103

Best.-Nr. Seite

428169 103
428409 46
428425 21
428441 21
428490 19
428664 140
428680 20
428730 24
428755 24
428771 25
428797 25
429019 148
429266 118
429282 118
429308 119
429324 119
429845 20
429936 148
429969 134
429985 134
430009 134
430025 134
430041 153
430058 145
430066 153
430082 147
430108 153
430124 153
430140 153
430165 140
430181 140
430207 141
430223 142
430264 143
430280 127
430306 127
430322 129
430348 129
477570 154
526517 137
531996 81
532010 81
532036 81
532051 81
532077 81
532093 81
532119 81
532135 81
532150 81
532176 81
532192 81
532218 81
532234 81
532242 81
532374 74
532390 74
532416 75
532424 82
532432 75
532440 82
532499 87

Best.-Nr. Seite

532853 67
533034 95
533059 95
533075 154
534412 69
534453 73
534487 80
534495 73
534503 80
534529 80
534537 72
534545 80
534560 80
534586 80
534602 80
534628 80
534644 80
534669 80
534685 80
534701 80
534719 65
534727 80
534743 80
534750 86
534768 66
534776 64
534800 68
534842 72
534883 68
534925 72
535732 90
535757 85
550197 90
550198 90
550249 108
550251 109
550252 110
550254 108
550255 109
550256 110
550257 41
550258 41
550259 42
550260 42
550261 43
550262 43
550279 47
550281 139
550282 139
550283 139
550284 139
550285 139
550286 70
550287 70
550288 143
550438 59
550439 59
550440 59
550441 59
550442 59
550443 59

Best.-Nr. Seite

552810 139
552811 139
552812 139
552813 139
552963 52
552964 52
552965 52
552967 51
552968 51
553152 24
553154 49
553182 48
553183 49
553405 60
553995 140
554058 79
554493 146
554926 131
554927 131
554928 131
554929 131
554936 128
554937 128
554938 128
554939 130
554940 130
554941 130
554942 131
554943 131
554944 131
558008 149
558043 150
558044 150
558045 148
558050 148
558051 51
558052 88
558053 88
558903 79
558905 78
558906 78
559089 50
559090 54
559092 123
559093 123
559094 60
559095 84
559096 84
559097 83
559098 83
559120 131
559140 85
559390 44
559391 45
559403 50
559439 138
559678 56
559680 57
559681 58
559683 80
559684 81

Best.-Nr. Seite

559933 90
560021 151
561391 136
561989 16
561990 22
561991 41
561992 40
561993 89
562192 126
562193 126
562194 126
562354 56
562355 57
562356 58
562748 127
562750 127
562751 127
562753 133
562755 128
562757 128
562759 128
562761 129
562764 129
562766 129
562767 133
562768 130
562769 130
562771 130
562804 137
562861 133
562862 133
563900 18
563925 153
564839 17
564840 125
564841 125
564842 125
564843 138
564855 138
565059 151
565395 138
567133 55
567134 16
567135 123
567136 76
567137 76
567201 154
63198 149
63206 149
63214 149
63222 149
63230 149
63248 149
65326 155
68817 151
68825 151
78006 90
78238 90
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... NACH ALpHAbET

Artikelbezeichnung Seite
A  
Abdeckkappen für Aufspannpaletten 140
Abdeckkappen für Spannmodule 140
Abdeckring für Spannmodule 139
Abdeckscheibe für Spannmodule 139
Absperrventil 155
Abzieher 137
Adapter für Höhenausgleich 88
Adapter für Spannmodul mechanisch 89
Adapter Kupplungsmechanik 144
Adapter Kupplungsnippel 145
Adapter mit Außengewinde 148
Adapter mit geradem Spanneisen 76
Adapter Reduzierung von KH20, KP20, KP10.3 auf B10 86
Adapter Reduzierung von KH20, KP20, KP10.3 auf B10 mit Indexierung 87
Adapter Spannmodul B10 auf BH5, hydr. 64
Adapter Spannmodul B10 auf BH5, hydr. mit Indexierung 65
Adapter Spannmodul B10 auf BP5, pneum. 66
Adapter Spannmodul B10 auf BP5, pneum. mit Indexierung 67
Adapterset für Spannbolzen Größe 10 141, 142
Aufbauelement BH10 und BH20, hydraulisch 68
Aufbauelement BH20, hydraulisch, mit Indexierung 69
Aufbauelement BP10, BP10.3 und BP20, pneumatisch 72
Aufbauelement BP10.3 und BP20, pneumatisch, mit Indexierung 73
Aufbau-Spannmodul 32, 33
Aufbau-Spannmodul „Gonzales“ 202
Aufbau-Spannmodul „Unitool“ 203
Auflagekontrolle, pneumatisch 143
Ausgleichselement XY-Ebene 78
Ausgleichsspannbolzen 135
Ausgleichsspannhülse 123
Ausrichtwerkzeug für Schwert-Spannbolzen Größe 150 137
B  
Befestigungsbausatz mit Sensoren 50
Befestigungssatz für Spannzangenaufsatz 70
Betätigungsbolzen 136
D  
Doppel-Spannmodul, mechanisch 58
Druckbooster, pneumatisch 152
Druckbooster-Set, pneumatisch 152
Druckübersetzer 146
Durchflussmesser 49
E  
Einbau-Spannmodul 19, 20, 22, 24
Einbau-Spannmodul, Einschraubversion 17, 18
Einbau-Spannmodul, Flanschversion 27
Einbau-Spannmodul für Automatisierungslösungen 41, 42, 43, 46
Einbau-Spannmodul für Automatisierungslösungen, Einschraubversion 40
Einbau-Spannmodul „Gonzales“ 202
Einbau-Spannmodul mit Indexierung 19, 21, 25
Einbau-Spannmodul mit Mittenverschluss für Automatisierungslösungen 44, 45, 47
Einbau-Spannmodul mit Sensorabfrage für Öffnung und Verriegelung 50
Einbau-Spannmodul „Unitool“ 203
Einschraub-Kupplungsmechanik 144
Einschraub-Kupplungsnippel 145
F  
Fangschraube 131, 133, 135
Fangschraube für Schutzscheibe 136
Fußelement, flach für T-Nutenplatte 83
Fußelement mit Indexierung für Rasterplatten 82
Fußelement, rund für T-Nutenplatte 84
Fußrastventil, pneumatisch 154
H  
Haken-Spannbride, Set 34
Handwegeventil 155
Hochdruckschlauch 149
Höhen-Ausgleichselement 79
Horizontal-Fangschraube 134
Horizontal-Schnellspannzylinder 28
Hydraulikschlauch 149
I  
Indexier-Nutenstein 143
K  
Kompaktzylinder 30
Kupplungsstecker 151
L  
Lufthydraulikpumpe 146
Luftpistolenventil, pneumatisch 154
M  

Artikelbezeichnung Seite
Montageschlüssel für Horizontal-Schnellspannzylinder 28
Montagewerkzeug 138
N  
Nullpunkt-Spannhülse 123
P  
Pneumatische Sensoreinheit, Steuer- und Sensormodul 48
Positionier-Spannbolzen 137
R  
Rohrverschraubungen, Messing 148
S  
Schlauch, pneumatisch 153
Schlauch-Set, hydraulisch 147
Schnellkupplung „flat-face“ G1/4 150
Schnellkupplung „flat-face“ G1/8 150
Schnellkupplung, pneumatisch 153
Schutzkappe 153
Schutzscheibe 136
Sensormodul für pneumatische Sensoreinheit 49
Spannbolzen für T-Nuten 59
Spannbolzen „Gonzales 1000“ 204
Spannbolzen „Gonzales 2000“ 205
Spannbolzen Größe 10 für Fangschraube M10 128
Spannbolzen Größe 10 für Fangschraube M10 mit reduziertem Passbund 128
Spannbolzen Größe 10 für Fangschraube M8 127
Spannbolzen Größe 10 für Fangschraube M8 mit reduziertem Passbund 127
Spannbolzen Größe 10 für Fangschraube M8 ohne Passbund 133
Spannbolzen Größe 10 mit Farbmarkierung für Fangschraube M8 127
Spannbolzen Größe 140 125
Spannbolzen Größe 150 125
Spannbolzen Größe 20 für Fangschraube M12 129
Spannbolzen Größe 20 für Fangschraube M12 mit reduziertem Passbund 129
Spannbolzen Größe 20 für Fangschraube M12 ohne Passbund 133
Spannbolzen Größe 20 für Fangschraube M16 130
Spannbolzen Größe 20 für Fangschraube M16 mit reduziertem Passbund 130
Spannbolzen Größe 20 mit Farbmarkierung für Fangschraube M12 129
Spannbolzen Größe 40 für Fangschraube M16 131
Spannbolzen Größe 40 für Fangschraube M18 131
Spannbolzen Größe 5 für Fangschraube M6 126
Spannbolzen Größe 5 für Fangschraube M8 126
Spannbolzen „Unitool“ 206
Spannbolzenmutter 134
Spannbolzen-Schlüssel „Gonzales“ 205
Spannmodul, Einschraubversion 16
Spannmodul, Einschraubversion, kurze Bauform 16
Spannmodul, mechanisch 56, 60
Spannmodul, mechanisch, Einschraubversion 54
Spannmodul, mechanisch, mit Indexierung 57
Spannmodul mit Rastfunktion, mechanisch, Einschraubversion 55
Spannmodul mit Sensorabfrage für Öffnung  und Verriegelung 51
Spannmodul mit Sensorabfrage für Öffnung und Verriegelung 52
Spannscheibe für Fußelement, rund 85
Spannzangenaufsatz für Spannmodul KH20 und BH20, hydr. 70
Spezialfett für Nullpunkt-Spannmodule 155
Steckverschraubungen, pneumatisch 153
Stützelement, fest 74
Stützelement, stufenlos verstellbar ± 5 mm 75
T  
T-Steckverbinder, pneumatisch 154
V  
Verteiler 151
W  

Wechselpalette 95, 112, 118-
121

Z  
Zentrierhülse Ø 15 90
Zentrierhülse, rund 90
Zentrierstück 90
Zwischenelement 80
Zwischenelement mit Indexierung 81
1, 2, 4, 6, 8  
1-fach Spannkonsole 103
12-fach Spannwürfel 106
2-fach Spannkonsole 102, 104, 105
2-fach Spannstation 98, 108, 114

4-fach Spannstation 95, 98, 100, 
109, 112, 115

6-fach Spannstation 99, 101, 102, 
106, 110, 116

8-fach Spannstation 99



Versprechen, die im AlltAg zählen
Deshalb gibt es bei uns ein paar Prinzipien, nach denen wir aus 
Überzeugung handeln und die immer gelten.

 indiViduelle entwicklung

Auch wenn es das Produkt, das Sie benötigen, noch gar nicht gibt, 
finden wir mit Ihnen die passende Lösung: von Sonderausführungen  
bis zu Neuentwicklungen ist alles möglich.

 gewährleistung

Falls es trotz unseres hohen Qualitätsanspruchs Reklamation gibt,  
erfolgt die Bearbeitung schnell und unbürokratisch, auch über die 
Gewährleistungsfrist hinaus.

 höchste QuAlitäts-stAndArds

Sorgfältige Fertigung aus Tradition seit 1890 und natürlich längst mit 
einem modernen Qualitätsmanagement nach ISO 9001.

 kurze lieferzeit

Bei über 5.000 Artikeln in unserem Lager können Sie davon ausgehen, 
dass Ihre Bestellung noch am selben Tag versandt wird.

 kompetente fAchberAtung

Die richtige Lösung für jede Aufgabe findet Ihr Fachhandelspartner vor 
Ort oder die Spezialisten in unserem Team. 

 mAde in germAny

Unsere gesamte Produktpalette wird ausschließlich von unseren 
Mitarbeitern in Deutschland entwickelt und hergestellt.
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Verkaufs-, liefer- & Zahlungsbedingungen

Wir sorgen für spannung.

Die Zielsetzung ist seit der Firmengründung im Jahr 1890 bis heute 

dieselbe: höchste Qualität bei Produkten und Leistung.  

Doch die Verhältnisse, die Aufgaben, die Herausforderungen haben 

sich selbstverständlich verändert. Mit der Konzentration auf unsere 

Kernkompetenzen setzen wir längst neue Maßstäbe für innovative 

Spanntechnik – die eigene Entwicklung, größtmögliche Flexibil ität 

und die Leidenschaft für individuelle Lösungen treiben uns dabei an.

Möglich ist dies alles nur mit engagierten und zufriedenen 

Mitarbeitern. Ein respektvoller umgang, persönliche 

Weiterentwicklung und Maßnahmen für das Wohlbefinden 

jedes Einzelnen sind daher Werte, die für uns zählen.

 unsere firmengeschichte

1890  Andreas Maier gründet die Schlossfabrik.

1920  Schraubenschlüssel ergänzen das Fertigungsprogramm.

1928  Fließband-Montage der FELLBACHER SCHLÖSSER.

1951  Diversifizierung in die Werkstück- und Werkzeugspanntechnik

1965  Schnellspanner erweitern das Sortiment, 
AMF-Kataloge erscheinen in 10 Sprachen.

1975  Hydraulische Spanntechnik als weitere Spezialisierung.

1982  Spann- und Vorrichtungssysteme als weitere Ergänzung  
der Produktpalette.

1996  Teamorganisation in allen Geschäftsbereichen von AMF, 
Qualitätsmanagement mit Zertifizierung nach ISO 9001.

2001  Service-Garantie für alle AMF-Produkte.

2004 Das AMF-Zero-Point-Systems revolutioniert den Markt der 
 Nullpunktspannsysteme.

2007 Magnetspanntechnik als Erweiterung der AMF-Produkte.

2009 Entwicklung und Einführung der Vakuumspanntechnik.

2012 LOW-COST-AUTOMATISIERUNG für die Bereiche Greifen,  
 Spannen, Kennzeichnen und Reinigen.

2014 AMF präsentiert die umfangreichste Produktpalette an 
 Automatisierungslösungen im Bereich der Nullpunktspanntechnik.

2017 Die AMF-Funksensorik erweitert die Kompetenz im Bereich der 
 Industrie 4.0 und fügt sich nahtlos in die AMF-Produktpalette ein.

Geschäftsleitung von AMF:  
Wolfgang Balle, Johannes Maier (Geschäftsführender Gesellschafter), Jürgen Förster

Diese Verkaufsbedingungen gelten gegenüber Unternehmern, juristischen Personen 
des öffentlichen Rechts und öffentlich-rechtlichen Sondervermögen, an die wir 
ausschließlich vertreiben. Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschließlich 
aufgrund der nachstehenden Bedingungen. Abweichende Einkaufsbedingungen 
des Bestellers, die von uns nicht ausdrücklich anerkannt werden, werden auch durch 
Auftragsannahme nicht Vertragsinhalt. Durch die Auftragserteilung und die Annahme 
der von uns gelieferten Waren bestätigt der Besteller sein Einverständnis mit unseren 
Bedingungen.

1. Angebot und Vertragsabschluss
Unsere Angebote sind stets freibleibend, soweit es nicht ausdrücklich abweichend 
vereinbart wurde. Grundlage unserer Lieferverträge ist unser Katalog in der 
letzten Fassung. Maß- und Gewichtsangaben sowie Abbildungen, Zeichnungen 
und Daten sind unverbindlich und können jederzeit von uns geändert werden. 
Daher können Abweichungen nicht ausgeschlossen werden und begründen keine 
Schadensersatzforderungen gegen uns. Aufträge gelten erst als angenommen, wenn 
sie von uns schriftlich bestätigt sind. Wenn dem Besteller bei Vorratslieferungen aus 
organisatorischen Gründen keine separate Bestätigung zugeht, gilt die Rechnung 
zugleich als Auftragsbestätigung.

2. Preise
Die Preise verstehen sich in EUR ab Werk, ausschließlich Umsatzsteuer, Verpackung, 
Fracht, Porto und Versicherung. Soweit nicht abweichend vereinbart, gelten unsere 
Listenpreise am Tag der Lieferung. Bei Aufträgen unter 50,– EUR Netto-Warenwert 
müssen wir aus Kostengründen einen Mindermengen-Zuschlag von 10,– EUR berechnen.

3. Werkzeugkosten
Sofern keine anderweitigen Vereinbarungen getroffen werden, bleiben die für die 
Ausführung des Auftrages angefertigten Werkzeuge in allen Fällen unser Eigentum, auch 
dann, wenn wir einen Werkzeugkostenanteil gesondert in Rechnung gestellt haben.

4. Zahlung
Sofern sich aus der Rechnung nichts anderes ergibt, ist der Kaufpreis innerhalb von 30 
Tagen ab Rechnungsdatum netto (ohne Abzug von Skonto) zahlbar. Rechnungsbeträge 
unter EUR 50,– sind sofort fällig. Bei Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Verzugszinsen 
in Rechnung zu stellen. Deren Höhe entspricht unserem Zinssatz für Kontokorrentkredite 
bei unserer Hausbank; sie betragen jedoch mindestens 8 Prozentpunkte über dem 
jeweiligen Basiszinssatz der Europäischen Zentralbank. Außerdem können wir bei 
Zahlungsverzug nach schriftlicher Mitteilung an den Besteller die Erfüllung unserer 
Verpflichtungen bis zum Erhalt der Zahlungen einstellen.

5. Aufrechnungsverbot
Der Besteller kann nur mit rechtskräftig festgestellten oder unbestrittenen 
Gegenansprüchen aufrechnen.

6. Rücktrittsrecht bei verspäteter Abnahme oder Zahlung und Insolvenz
Nimmt der Besteller die Ware nicht fristgemäß ab, so sind wir berechtigt, ihm 
eine angemessene Nachfrist zu setzen, nach deren Ablauf anderweitig darüber 
zu verfügen und den Besteller mit angemessener verlängerter Frist zu beliefern. 
Unberührt davon bleiben unsere Rechte, unter den Voraussetzungen des § 326 BGB 
vom Vertrag zurückzutreten und Schadenersatz wegen Nichterfüllung zu verlangen. 
Bezahlt der Besteller die Ware nach Eintritt der Fälligkeit der Zahlung nicht, so sind 
wir nach erfolglosem Ablauf einer von uns gesetzten angemessenen Frist berechtigt, 
vom Vertrag zurückzutreten und die Herausgabe der bereits übergebenen Ware zu 
verlangen. § 323 BGB bleibt im Übrigen unberührt. Stellt der Besteller einen Antrag 
auf Eröffnung des Insolvenzverfahrens, sind wir berechtigt, vor der Anordnung von 
Sicherungsmaßnahmen durch das Insolvenzgericht vom Vertrag zurückzutreten und 
die sofortige Herausgabe der Ware zu verlangen.

7.  Kundenspezifische Anfertigungen/Projektanfertigungen (Sonderanfertigungen)
Kundenspezifische Anfertigungen erfordern verbindliche Angaben über Ausführung, 
Menge usw. in schriftlicher Form bei Bestellung. Aus fertigungstechnischen Gründen 
behalten wir uns eine Über- oder Unterlieferung der Bestellmenge von bis zu 10 % 
vor. Technische Änderungen oder Streichungen sind nur gegen Berechnung der 
anfallenden Kosten möglich. Die Rückgabe von kundenspezifischen Anfertigungen ist 
ausgeschlossen.

8. Lieferung und Verpackung, Gefahrübergang
Die Angabe der Lieferzeit ist unverbindlich; sie erfolgt jedoch nach bestem Wissen. 
Sie steht unter dem Vorbehalt richtiger, mangelfreier, vollständiger und rechtzeitiger 
Selbstbelieferung. Die angegebenen Lieferfristen beziehen sich auf die Fertigstellung 
im Werk, beginnend mit dem Tag der Bestellungsannahme durch uns. Die Lieferung 
erfolgt EXW (ab Werk) gemäß Incoterms 2010. Somit trägt der Besteller die Kosten. Die 
Gefahr geht mit Übergabe der Ware an die zur Ausführung der Versendung bestimmten 
Person, Firma oder Einrichtung auf den Besteller über. Das gilt auch für Teillieferungen, 
oder wenn wir die Anlieferung und Aufstellung übernommen haben. Die Gefahr geht auch 
dann auf den Besteller über, wenn er im Verzug der Abnahme ist. Mangels bestimmter 
Weisungen für den Versand nehmen wir denselben nach bestem Ermessen vor, ohne 
jedoch eine Verpflichtung für billigste und zweckmäßigste Verfrachtung zu übernehmen. 
Der Besteller ist damit einverstanden, dass die Bestellung auch in Teillieferungen 
ausgeliefert werden kann, soweit dies für ihn zumutbar ist. Bei Versand an Dritte, die 
wir im Auftrag des Bestellers beliefern, berechnen wir 5,– EUR Bearbeitungsgebühr. 
Die Verpackung entspricht der Verpackungsverordnung. Die Einwegverpackung 
berechnen wir zu Selbstkosten. Die Verpackung kann nicht zurückgenommen werden.

9. Leistungserschwerung bzw. Leistungsunmöglichkeit
Wenn wir an der Erfüllung unserer Verpflichtung durch den Eintritt von unvorhersehbaren 
Umständen gehindert werden, die wir trotz der nach den Umständen des Falles 
zumutbaren Sorgfalt nicht abwenden konnten (z.B. Betriebsstörung, Verzögerung in 
der Anlieferung wesentlicher Rohstoffe, Störungen bei der Auslieferung), so verlängert 
sich die Lieferfrist in angemessenem Umfang, sofern die Lieferung oder Leistung nicht 
unzumutbar erschwert oder sogar unmöglich wird. Sofern wir annehmen müssen, dass 
diese Umstände nicht nur vorübergehend bestehen, sind wir berechtigt, ganz oder 
teilweise vom Vertrag zurückzutreten. Wird die Lieferung oder Leistung unmöglich, ist 
der Besteller nicht verpflichtet, seinerseits seine vertragliche Leistung zu erbringen. 

§ 275 BGB gilt entsprechend. Hat der Besteller jedoch allein oder weit überwiegend 
die Umstände zu verantworten, die zur Leistungsunmöglichkeit führten, so bleibt er 
verpflichtet, die Gegenleistung zu erbringen. Gleiches gilt, wenn dieser Umstand zu 
einer Zeit eintritt, zu der der Besteller im Verzug der Annahme ist.

10. Mustersendungen/Rücksendungen
Muster werden nur gegen Berechnung zur Verfügung gestellt. Bei Probe- und 
Mustersendungen erfolgt eine Gutschrift bei der nachfolgenden Bestellung, wenn 
ein Auftragswert von mind. 125,– EUR netto erreicht wird. Die Rücknahme von 
Waren ist nur nach Vereinbarung möglich, wobei Sonderanfertigungen von der 
Rückgabe ausgeschlossen sind.
Für Rücksendungen, deren Grund wir nicht zu vertreten haben (z.B. 
Falschbestellung), berechnen wir einen Verwaltungskostenanteil von 10 %, 
mindestens jedoch 7,50 EUR.

11. Eigentumsvorbehalt
Die gelieferte Ware bleibt bis zur vollständigen Bezahlung sämtlicher Forderungen 
bzw. bis zur Einlösung der dafür gegebenen Schecks unser Eigentum. Die Einstellung 
einzelner Forderungen in eine laufende Rechnung sowie die Saldoziehung und 
deren Anerkennung berühren den Eigentumsvorbehalt nicht. Der Besteller ist zur 
Weiterveräußerung der Vorbehaltsware im normalen Geschäftsverkehr berechtigt. 
Eine Verpfändung oder Sicherungsübereignung ist dem Besteller jedoch nicht 
gestattet. Seine Forderung aus der Weiterveräußerung der Vorbehaltsware tritt 
er schon jetzt an uns ab. Der Besteller ist zur Einziehung der Forderung solange 
berechtigt, wie er seinen Verpflichtungen uns gegenüber nachkommt. Auf unser 
Verlangen ist er verpflichtet, die Drittschuldner anzugeben und wir sind berechtigt, 
dies und die Abtretung anzuzeigen.

12. Schutzrechte
Wir behalten uns Eigentum und Urheberrecht bezüglich sämtlicher Vertragsunterlagen 
wie Entwürfe, Zeichnungen, Berechnungen und Kostenvoranschläge vor. Sie dürfen 
ohne unsere Zustimmung weder vervielfältigt noch dritten Personen zugänglich 
gemacht werden. Jedwede Rechte auf Patente, Gebrauchsmuster etc. stehen 
ausschließlich uns zu, auch soweit sie noch nicht angemeldet sind. Ein Nachbau 
unserer Produkte ist nur mit unserer schriftlichen Zustimmung erlaubt. Werden 
Gegenstände nach Zeichnungen oder Mustern gefertigt, so übernimmt der Besteller 
die Gewähr dafür, dass durch die Herstellung und Lieferung etwaige Schutzrechte 
Dritter nicht verletzt werden. Untersagt ein Dritter aufgrund von Schutzrechten die 
Herstellung und Lieferung, so sind wir berechtigt, die Herstellung und Lieferung sofort 
einzustellen. Der Besteller ist verpflichtet, uns die aufgewendeten Kosten zu ersetzen 
und uns von Schadenersatzansprüchen Dritter freizustellen. Ersatzansprüche des 
Bestellers sind ausgeschlossen.

13. Gewährleistung
Vereinbart der Besteller mit uns die Beschaffenheit der Ware, legen wir dieser 
Vereinbarung unsere technischen Liefervorschriften zugrunde. Falls wir nach 
Zeichnungen, Spezifikationen, Mustern usw. des Bestellers zu liefern haben, übernimmt 
dieser das Risiko der Eignung für den vorgesehenen Verwendungszweck. Wird 
nach Vertragsschluss auf Wunsch des Bestellers der Liefer- oder Leistungsumfang 
geändert und dadurch die Beschaffenheit oder Eignung der Ware beeinträchtigt, so 
scheiden Mängelansprüche des Bestellers insoweit aus, als die Beeinträchtigungen 
auf die Änderungswünsche des Bestellers zurückgehen. Entscheidend für den 
vertragsgemäßen Zustand der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahrübergangs. Die 
Abnutzung von Verschleißteilen im Rahmen einer verkehrsüblichen Benutzung stellt 
keinen Mangel dar. Mängelansprüche scheiden insbesondere in folgenden Fällen 
aus: Ungeeignete oder unsachgemäße Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. 
Inbetriebnahme durch den Besteller oder Dritte, natürliche Abnutzung, fehlerhafte 
oder nachlässige Behandlung – insbesondere übermäßige Beanspruchung –, 
ungeeignete Betriebsmittel, Austauschwerkstoffe, chemische, elektrochemische 
oder elektrische Einflüsse, soweit sie nicht von uns zu vertreten sind. Bei Vorliegen 
eines Mangels der Ware liefern wir, nach angemessener Fristsetzung durch den 
Besteller, nach unserer Wahl Ersatz oder bessern nach. Schlägt die Nacherfüllung 
fehl, so ist der Besteller berechtigt, den Kaufpreis zu mindern oder vom Vertrag 
zurückzutreten. Weitergehende Gewährleistungsansprüche sind ausgeschlossen. 
Bei unerheblichen Abweichungen von der vereinbarten Beschaffenheit bestehen 
keine Mängelansprüche. Die Feststellung von Mängeln muss uns unverzüglich, bei 
erkennbaren Mängeln jedoch spätestens binnen 10 Tagen nach Entgegennahme, 
bei nicht erkennbaren Mängeln unverzüglich nach Erkennbarkeit schriftlich mitgeteilt 
werden. Die Gewährleistung beträgt 12 Monate, sie beginnt mit der Auslieferung der 
Ware ab Werk.

14. Haftung
Mit Ausnahme der Verletzung von Leben, Körper, Gesundheit durch eine 
Pflichtverletzung durch uns, haften wir nur bei Vorsatz oder grober Fahrlässigkeit.

15. Erfüllungsort, Gerichtstand und Rechtswahl
Erfüllungsort für alle Verpflichtungen aus dem Vertragsverhältnis ist D-70734 
Fellbach. Der Gerichtsstand für alle aus dem Vertragsverhältnis entspringenden 
Rechtsstreitigkeiten ist das Gericht des Hauptsitzes der Firma Andreas Maier GmbH 
& Co. KG. Alle Streitigkeiten, die sich aus dem Vertrag oder über seine Gültigkeit 
ergeben, werden durch ein Schiedsgericht nach der Schiedsgerichtsverordnung 
des deutschen Ausschusses für Schiedsgerichtswesen oder der Vergleichs- 
und Schiedsordnung der internationalen Handelskammer unter Ausschluss des 
ordentlichen Rechtsweges endgültig entschieden. Das gerichtliche Mahnverfahren 
bleibt jedoch zulässig. Es gilt deutsches Recht (BGB und HGB). Die Geltung des UN-
Kaufrechts (CISG) ist ausgeschlossen.

16. Salvatorische Klausel
Sollten einzelne Bedingungen nicht rechtsgültig sein, so bleiben die übrigen 
Bedingungen bestehen. An die Stelle der nicht rechtsgültigen Bedingungen sollen 
solche Regelungen treten, die dem wirtschaftlichen Zweck des Vertrages unter 
angemessener Wahrung der beidseitigen Interessen am nächsten kommen. Mit 
Publizierung dieser Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen werden alle 
früheren Versionen ungültig. Dies gilt nicht für vor der Bekanntgabe geschlossene 
Verträge.
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Verkaufs-, liefer- & Zahlungsbedingungen

Diese Verkaufsbedingungen gelten gegenüber Unternehmern, juristischen Personen 
des öffentlichen Rechts und öffentlich-rechtlichen Sondervermögen, an die wir 
ausschließlich vertreiben. Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschließlich 
aufgrund der nachstehenden Bedingungen. Abweichende Einkaufsbedingungen 
des Bestellers, die von uns nicht ausdrücklich anerkannt werden, werden auch durch 
Auftragsannahme nicht Vertragsinhalt.

1. Angebot und Vertragsabschluss
Unsere Angebote sind stets freibleibend, soweit es nicht ausdrücklich abweichend 
vereinbart wurde. Grundlage unserer Lieferverträge ist unser Katalog in der 
letzten Fassung. Maß- und Gewichtsangaben sowie Abbildungen, Zeichnungen 
und Daten sind unverbindlich und können jederzeit von uns geändert werden. 
Daher können Abweichungen nicht ausgeschlossen werden und begründen keine 
Schadensersatzforderungen gegen uns. Aufträge gelten erst als angenommen, wenn 
sie von uns schriftlich bestätigt sind. Wenn dem Besteller bei Vorratslieferungen aus 
organisatorischen Gründen keine separate Bestätigung zugeht, gilt die Rechnung 
zugleich als Auftragsbestätigung.

2. Preise
Die Preise verstehen sich in EUR ab Werk, ausschließlich Umsatzsteuer, Verpackung, 
Fracht, Porto und Versicherung. Soweit nicht abweichend vereinbart, gelten unsere 
Listenpreise am Tag der Lieferung. Bei Aufträgen unter 50,– EUR Netto-Warenwert 
müssen wir aus Kostengründen einen Mindermengen-Zuschlag von 20,– EUR 
berechnen.

3. Werkzeugkosten
Sofern keine anderweitigen Vereinbarungen getroffen werden, bleiben die für die 
Ausführung des Auftrages angefertigten Werkzeuge in allen Fällen unser Eigentum, 
auch dann, wenn wir einen Werkzeugkostenanteil gesondert in Rechnung gestellt 
haben.

4. Zahlung
Sofern sich aus der Rechnung nichts anderes ergibt, ist der Kaufpreis innerhalb von 30 
Tagen ab Rechnungsdatum netto (ohne Abzug von Skonto) zahlbar. Rechnungsbeträge 
unter EUR 50,– sind sofort fällig. Bei Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Verzugszinsen 
in Rechnung zu stellen. Deren Höhe entspricht unserem Zinssatz für Kontokorrentkredite 
bei unserer Hausbank; sie betragen jedoch mindestens 8 Prozentpunkte über dem 
jeweiligen Basiszinssatz der Europäischen Zentralbank. Außerdem können wir bei 
Zahlungsverzug nach schriftlicher Mitteilung an den Besteller die Erfüllung unserer 
Verpflichtungen bis zum Erhalt der Zahlungen einstellen.

5. Aufrechnungsverbot
Der Besteller kann nur mit rechtskräftig festgestellten oder unbestrittenen 
Gegenansprüchen aufrechnen.

6. Rücktrittsrecht bei verspäteter Abnahme oder Zahlung und Insolvenz
Nimmt der Besteller die Ware nicht fristgemäß ab, so sind wir berechtigt, ihm 
eine angemessene Nachfrist zu setzen, nach deren Ablauf anderweitig darüber 
zu verfügen und den Besteller mit angemessener verlängerter Frist zu beliefern. 
Unberührt davon bleiben unsere Rechte, unter den Voraussetzungen des § 326 BGB 
vom Vertrag zurückzutreten und Schadenersatz wegen Nichterfüllung zu verlangen. 
Bezahlt der Besteller die Ware nach Eintritt der Fälligkeit der Zahlung nicht, so sind 
wir nach erfolglosem Ablauf einer von uns gesetzten angemessenen Frist berechtigt, 
vom Vertrag zurückzutreten und die Herausgabe der bereits übergebenen Ware zu 
verlangen. § 323 BGB bleibt im Übrigen unberührt. Stellt der Besteller einen Antrag 
auf Eröffnung des Insolvenzverfahrens, sind wir berechtigt, vor der Anordnung von 
Sicherungsmaßnahmen durch das Insolvenzgericht vom Vertrag zurückzutreten und 
die sofortige Herausgabe der Ware zu verlangen.

7.  Kundenspezifische Anfertigungen/Projektanfertigungen (Sonderanfertigungen)
Kundenspezifische Anfertigungen erfordern verbindliche Angaben über Ausführung, 
Menge usw. in schriftlicher Form bei Bestellung. Aus fertigungstechnischen Gründen 
behalten wir uns eine Über- oder Unterlieferung der Bestellmenge von bis zu 10 % 
vor. Technische Änderungen oder Streichungen sind nur gegen Berechnung der 
anfallenden Kosten möglich. Die Rückgabe von kundenspezifischen Anfertigungen ist 
ausgeschlossen.

8. Lieferung und Verpackung, Gefahrübergang
Die Angabe der Lieferzeit ist unverbindlich; sie erfolgt jedoch nach bestem Wissen. 
Sie steht unter dem Vorbehalt richtiger, mangelfreier, vollständiger und rechtzeitiger 
Selbstbelieferung. Die angegebenen Lieferfristen beziehen sich auf die Fertigstellung 
im Werk, beginnend mit dem Tag der Bestellungsannahme durch uns. Die Lieferung 
erfolgt EXW (ab Werk) gemäß Incoterms 2010. Somit trägt der Besteller die Kosten. Die 
Gefahr geht mit Übergabe der Ware an die zur Ausführung der Versendung bestimmten 
Person, Firma oder Einrichtung auf den Besteller über. Das gilt auch für Teillieferungen, 
oder wenn wir die Anlieferung und Aufstellung übernommen haben. Die Gefahr geht auch 
dann auf den Besteller über, wenn er im Verzug der Abnahme ist. Mangels bestimmter 
Weisungen für den Versand nehmen wir denselben nach bestem Ermessen vor, ohne 
jedoch eine Verpflichtung für billigste und zweckmäßigste Verfrachtung zu übernehmen. 
Der Besteller ist damit einverstanden, dass die Bestellung auch in Teillieferungen 
ausgeliefert werden kann, soweit dies für ihn zumutbar ist. Bei Versand an Dritte, die 
wir im Auftrag des Bestellers beliefern, berechnen wir 5,– EUR Bearbeitungsgebühr. 
Die Verpackung entspricht der Verpackungsverordnung. Die Einwegverpackung 
berechnen wir zu Selbstkosten. Die Verpackung kann nicht zurückgenommen werden.

9. Leistungserschwerung bzw. Leistungsunmöglichkeit
Wenn wir an der Erfüllung unserer Verpflichtung durch den Eintritt von unvorhersehbaren 
Umständen gehindert werden, die wir trotz der nach den Umständen des Falles 
zumutbaren Sorgfalt nicht abwenden konnten (z.B. Betriebsstörung, Verzögerung in 
der Anlieferung wesentlicher Rohstoffe, Störungen bei der Auslieferung), so verlängert 
sich die Lieferfrist in angemessenem Umfang, sofern die Lieferung oder Leistung nicht 
unzumutbar erschwert oder sogar unmöglich wird. Sofern wir annehmen müssen, dass 
diese Umstände nicht nur vorübergehend bestehen, sind wir berechtigt, ganz oder 
teilweise vom Vertrag zurückzutreten. Wird die Lieferung oder Leistung unmöglich, ist 
der Besteller nicht verpflichtet, seinerseits seine vertragliche Leistung zu erbringen. 

§ 275 BGB gilt entsprechend. Hat der Besteller jedoch allein oder weit überwiegend 
die Umstände zu verantworten, die zur Leistungsunmöglichkeit führten, so bleibt er 
verpflichtet, die Gegenleistung zu erbringen. Gleiches gilt, wenn dieser Umstand zu 
einer Zeit eintritt, zu der der Besteller im Verzug der Annahme ist.

10. Mustersendungen/Rücksendungen
Muster werden nur gegen Berechnung zur Verfügung gestellt. Bei Probe- und 
Mustersendungen erfolgt eine Gutschrift bei der nachfolgenden Bestellung, wenn 
ein Auftragswert von mind. 125,– EUR netto erreicht wird. Die Rücknahme von 
Waren ist nur nach Vereinbarung möglich, wobei Sonderanfertigungen von der 
Rückgabe ausgeschlossen sind.
Für Rücksendungen, deren Grund wir nicht zu vertreten haben (z.B. 
Falschbestellung), berechnen wir einen Verwaltungskostenanteil von 10 %, 
mindestens jedoch 7,50 EUR.

11. Eigentumsvorbehalt
Die gelieferte Ware bleibt bis zur vollständigen Bezahlung sämtlicher Forderungen 
bzw. bis zur Einlösung der dafür gegebenen Schecks unser Eigentum. Die Einstellung 
einzelner Forderungen in eine laufende Rechnung sowie die Saldoziehung und 
deren Anerkennung berühren den Eigentumsvorbehalt nicht. Der Besteller ist zur 
Weiterveräußerung der Vorbehaltsware im normalen Geschäftsverkehr berechtigt. 
Eine Verpfändung oder Sicherungsübereignung ist dem Besteller jedoch nicht 
gestattet. Seine Forderung aus der Weiterveräußerung der Vorbehaltsware tritt 
er schon jetzt an uns ab. Der Besteller ist zur Einziehung der Forderung solange 
berechtigt, wie er seinen Verpflichtungen uns gegenüber nachkommt. Auf unser 
Verlangen ist er verpflichtet, die Drittschuldner anzugeben und wir sind berechtigt, 
dies und die Abtretung anzuzeigen.

12. Schutzrechte
Wir behalten uns Eigentum und Urheberrecht bezüglich sämtlicher Vertragsunterlagen 
wie Entwürfe, Zeichnungen, Berechnungen und Kostenvoranschläge vor. Sie dürfen 
ohne unsere Zustimmung weder vervielfältigt noch dritten Personen zugänglich 
gemacht werden. Jedwede Rechte auf Patente, Gebrauchsmuster etc. stehen 
ausschließlich uns zu, auch soweit sie noch nicht angemeldet sind. Ein Nachbau 
unserer Produkte ist nur mit unserer schriftlichen Zustimmung erlaubt. Werden 
Gegenstände nach Zeichnungen oder Mustern gefertigt, so übernimmt der Besteller 
die Gewähr dafür, dass durch die Herstellung und Lieferung etwaige Schutzrechte 
Dritter nicht verletzt werden. Untersagt ein Dritter aufgrund von Schutzrechten die 
Herstellung und Lieferung, so sind wir berechtigt, die Herstellung und Lieferung sofort 
einzustellen. Der Besteller ist verpflichtet, uns die aufgewendeten Kosten zu ersetzen 
und uns von Schadenersatzansprüchen Dritter freizustellen. Ersatzansprüche des 
Bestellers sind ausgeschlossen.

13. Gewährleistung
Vereinbart der Besteller mit uns die Beschaffenheit der Ware, legen wir dieser 
Vereinbarung unsere technischen Liefervorschriften zugrunde. Falls wir nach 
Zeichnungen, Spezifikationen, Mustern usw. des Bestellers zu liefern haben, übernimmt 
dieser das Risiko der Eignung für den vorgesehenen Verwendungszweck. Wird 
nach Vertragsschluss auf Wunsch des Bestellers der Liefer- oder Leistungsumfang 
geändert und dadurch die Beschaffenheit oder Eignung der Ware beeinträchtigt, so 
scheiden Mängelansprüche des Bestellers insoweit aus, als die Beeinträchtigungen 
auf die Änderungswünsche des Bestellers zurückgehen. Entscheidend für den 
vertragsgemäßen Zustand der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahrübergangs. Die 
Abnutzung von Verschleißteilen im Rahmen einer verkehrsüblichen Benutzung stellt 
keinen Mangel dar. Mängelansprüche scheiden insbesondere in folgenden Fällen 
aus: Ungeeignete oder unsachgemäße Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. 
Inbetriebnahme durch den Besteller oder Dritte, natürliche Abnutzung, fehlerhafte 
oder nachlässige Behandlung – insbesondere übermäßige Beanspruchung –, 
ungeeignete Betriebsmittel, Austauschwerkstoffe, chemische, elektrochemische 
oder elektrische Einflüsse, soweit sie nicht von uns zu vertreten sind. Bei Vorliegen 
eines Mangels der Ware liefern wir, nach angemessener Fristsetzung durch den 
Besteller, nach unserer Wahl Ersatz oder bessern nach. Schlägt die Nacherfüllung 
fehl, so ist der Besteller berechtigt, den Kaufpreis zu mindern oder vom Vertrag 
zurückzutreten. Weitergehende Gewährleistungsansprüche sind ausgeschlossen. 
Bei unerheblichen Abweichungen von der vereinbarten Beschaffenheit bestehen 
keine Mängelansprüche. Die Feststellung von Mängeln muss uns unverzüglich, bei 
erkennbaren Mängeln jedoch spätestens binnen 10 Tagen nach Entgegennahme, 
bei nicht erkennbaren Mängeln unverzüglich nach Erkennbarkeit schriftlich mitgeteilt 
werden. Die Gewährleistung beträgt 12 Monate, sie beginnt mit der Auslieferung der 
Ware ab Werk.

14. Haftung
Mit Ausnahme der Verletzung von Leben, Körper, Gesundheit durch eine 
Pflichtverletzung durch uns, haften wir nur bei Vorsatz oder grober Fahrlässigkeit.

15. Erfüllungsort, Gerichtstand und Rechtswahl
Erfüllungsort für alle Verpflichtungen aus dem Vertragsverhältnis ist D-70734 
Fellbach. Der Gerichtsstand für alle aus dem Vertragsverhältnis entspringenden 
Rechtsstreitigkeiten ist das Gericht des Hauptsitzes der Firma Andreas Maier GmbH 
& Co. KG. Alle Streitigkeiten, die sich aus dem Vertrag oder über seine Gültigkeit 
ergeben, werden durch ein Schiedsgericht nach der Schiedsgerichtsverordnung 
des deutschen Ausschusses für Schiedsgerichtswesen oder der Vergleichs- 
und Schiedsordnung der internationalen Handelskammer unter Ausschluss des 
ordentlichen Rechtsweges endgültig entschieden. Das gerichtliche Mahnverfahren 
bleibt jedoch zulässig. Es gilt deutsches Recht (BGB und HGB). Die Geltung des UN-
Kaufrechts (CISG) ist ausgeschlossen.

16. Salvatorische Klausel
Sollten einzelne Bedingungen nicht rechtsgültig sein, so bleiben die übrigen 
Bedingungen bestehen. An die Stelle der nicht rechtsgültigen Bedingungen sollen 
solche Regelungen treten, die dem wirtschaftlichen Zweck des Vertrages unter 
angemessener Wahrung der beidseitigen Interessen am nächsten kommen. Mit 
Publizierung dieser Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen werden alle 
früheren Versionen ungültig. Dies gilt nicht für vor der Bekanntgabe geschlossene 
Verträge.

Versprechen, die im AlltAg zählen
deshalb gibt es bei uns ein paar prinzipien, nach denen wir aus 
Überzeugung handeln und die immer gelten.

 indiViduelle entwicklung

auch wenn es das produkt, das sie benötigen, noch gar nicht gibt, 
finden wir mit ihnen die passende lösung: von sonderausführungen  
bis zu neuentwicklungen ist alles möglich.

 gewährleistung

falls es trotz unseres hohen Qualitätsanspruchs reklamation gibt,  
erfolgt die Bearbeitung schnell und unbürokratisch, auch über die 
Gewährleistungsfrist hinaus.

 höchste QuAlitäts-stAndArds

sorgfältige fertigung aus tradition seit 1890 und natürlich längst mit 
einem modernen Qualitätsmanagement nach isO 9001.

 kurze lieferzeit

Bei über 5.000 artikeln in unserem lager können sie davon ausgehen, 
dass ihre Bestellung noch am selben tag versandt wird.

 kompetente fAchberAtung

die richtige lösung für jede aufgabe findet ihr fachhandelspartner vor 
Ort oder die spezialisten in unserem team. 

 mAde in germAny

unsere gesamte produktpalette wird ausschließlich von unseren 
Mitarbeitern in deutschland entwickelt und hergestellt.

Wir sorgen für spannung.

die zielsetzung ist seit der firmengründung im Jahr 1890 bis heute 

dieselbe: höchste Qualität bei produkten und leistung.  

doch die Verhältnisse, die aufgaben, die herausforderungen haben 

sich selbstverständlich verändert. Mit der Konzentration auf unsere 

Kernkompetenzen setzen wir längst neue Maßstäbe für innovative 

spanntechnik – die eigene Entwicklung, größtmögliche flexibil ität 

und die leidenschaft für individuelle lösungen treiben uns dabei an.

Möglich ist dies alles nur mit engagierten und zufriedenen 

Mitarbeitern. Ein respektvoller umgang, persönliche 

Weiterentwicklung und Maßnahmen für das Wohlbefinden 

jedes Einzelnen sind daher Werte, die für uns zählen.

 unsere firmengeschichte

1890  andreas Maier gründet die schlossfabrik.

1920  schraubenschlüssel ergänzen das fertigungsprogramm.

1928  fließband-Montage der fEllBachEr schlÖssEr.

1951  diversifizierung in die Werkstück- und Werkzeugspanntechnik

1965  schnellspanner erweitern das sortiment, 
aMf-Kataloge erscheinen in 10 sprachen.

1975  hydraulische spanntechnik als weitere spezialisierung.

1982  spann- und Vorrichtungssysteme als weitere Ergänzung  
der produktpalette.

1996  teamorganisation in allen Geschäftsbereichen von aMf, 
Qualitätsmanagement mit zertifizierung nach isO 9001.

2001  service-Garantie für alle aMf-produkte.

2004 das aMf-zero-point-systems revolutioniert den Markt der 
 nullpunktspannsysteme.

2007 Magnetspanntechnik als Erweiterung der aMf-produkte.

2009 Entwicklung und Einführung der Vakuumspanntechnik.

2012 lOW-cOst-autOMatisiErunG für die Bereiche Greifen,  
 spannen, Kennzeichnen und reinigen.

2014 aMf präsentiert die umfangreichste produktpalette an 
 automatisierungslösungen im Bereich der nullpunktspanntechnik.

2017 die aMf-funksensorik erweitert die Kompetenz im Bereich der 
 industrie 4.0 und fügt sich nahtlos in die aMf-produktpalette ein.

Geschäftsleitung von aMf:  
Wolfgang Balle, Johannes Maier (Geschäftsführender Gesellschafter), Jürgen förster
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Technische Änderungen vorbehalten.

Mechanische Spannzange

Basiselement aus Vergütungsstahl, plasmanitriert und brüniert.

Mechanische Spannzange - 
Basiselement

Nr. 6375M

Ausführung:
Die Mechanik des Grundkörpers ist gegen Schmutz und Kühlwasser geschützt. Umlaufender 
Spannrand zur Befestigung auf dem Maschinentisch, sowie plane Flächen zur Aufnahme im 
Maschinenschraubstock. An der Unterseite ist die Aufnahme für das AMF-Zero-Point-Systems Gr. 
10 und Gr. 20 eingebracht, ebenso Nuten zur Positionierung auf AMF-Nullpunktspannmodulen 
zur Indexierung. Das Basiselement dient zur Aufnahme der Spannzangenaufsätze zur Innen- und 
Außenspannung.

Vorteil:
-  Durch die seitliche Betätigung besteht die Möglichkeit, Werkstücke mit Sacklochbohrungen und 

Durchgangsbohrungen zu spannen 
- Kontrollanzeige gespannt/gelöst mittels Spannstift am Basiselement 
- Flexibilität durch ein Basiselement für Außen- oder Innenspannung

Hinweis:
Die Spannzangenaufsätze 6375ZA und 6375ZI müssen mittels den Befestigungssätzen 6375BA 
(Außenspannung) bzw. 6375BI (Innenspannung) befestigt werden.

Maßtabelle:

sichtbar = gespannt

unsichtbar = gelöst

Bestell-
Nr.

Größe Spannhub Ø

[mm]

Anziehdrehmoment Md max.

[Nm]

SW ØD H Gewicht

[g]

567121 10 0,3 30 10 81 40 1259
567122 20 0,3 40 13 117 56 3633

Bestell-
Nr.

Größe B B1 ØD1 ØD2 ØD3 ØD4 E1 G G1 H1 H2 H3 K R S1

567121 10 72 8,4 15 - 74 11 - M8 M6 26 17 12 8 50 4,5
567122 20 105 13,0 25 16 106 16 11 M12 M8 35 25 15 8 80 5,5
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Spannzangenaufsatz aus hochfestem Alumium, harteloxiert. Mit 
Sicherungsring aus Vergütungsstahl, brüniert.

Spannzangenaufsatz Innenspannung
Nr. 6375ZI

Ausführung:
Spannzangenaufsätze werden immer mit Sicherungsring ausgeliefert.

Anwendung:
Der Spannzangenaufsatz wird mittels Befestigungssatz 6375BI (Drehmomentangaben beach-
ten), auf dem Basiselement 6375M befestigt. Zum Einbringen der Werkstückkontur muss der 
Spannzangenaufsatz mit dem Sicherungsring gespannt werden. Danach wird die Werkstückkontur in 
den Spannzangenaufsatz mit einer Mindesteinspanntiefe von 10 mm eingefräst. Anschließend wird 
der Sicherungsring entfernt und das Werkstück kann gespannt werden. Um neue Werkstückkonturen 
einzubringen, kann der Spannzangenaufsatz bis zu einem Durchmesser (D1) abgefräst werden. 

Vorteil:
- Spannen von Sackloch- und Durchgangsbohrungen 
- Freiformspannen 
- Spannen von filigranen und dünnwandigen Werkstücken 
-  Durch die radial gleichmäßig eingeleitete Spannkraft auf das Werkstück, wird dieses verzugsfrei 

gespannt 
- Mehrfaches Einbringen unterschiedlicher Werkstückkonturen

Hinweis:
Der Spannzangenaufsatz muss immer mit Werkstück oder Sicherungsring gespannt werden. Um 
das vertikale Spiel zwischen Spannzangenaufsatz und Basisielement aufzuheben, muss nach dem 
Einlegen des Werkstückes eine leichte Vorspannung durch Betätigung der Spannschraube aufge-
bracht werden.

NEU!

Spannzangenaufsatz Innenspannung

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØD1 ØD2 ØD3 H H1 H2 H3 H4 Spannhub Ø

[mm]

Gewicht

[g]

567125 10 70 32,7 11,2 65 41,5 10 7 14,5 9,5 0,3 327
567126 20 99 44,7 16,0 90 46,5 10 10 14,5 9,5 0,3 779
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Technische Änderungen vorbehalten.

Spannzangenaufsatz aus hochfestem Alumium, harteloxiert bzw. 
Polyamid. 
Mit Sicherungsbolzen aus Vergütungsstahl, brüniert.

Spannzangenaufsatz Außenspannung
Nr. 6375ZA

Ausführung:
Spannzangenaufsätze werden immer mit Sicherungsbolzen ausgeliefert.

Anwendung:
Der Spannzangenaufsatz wird mittels Befestigungssatz 6375BA (Drehmomentangaben beachten), 
auf dem Basiselement 6375M befestigt. Zum Einbringen der Werkstückkontur muss der 
Spannzangenaufsatz mit dem Sicherungsbolzen gespannt werden. Danach wird die Werkstückkontur 
in den Spannzangenaufsatz mit einer Mindesteinspanntiefe von 2 mm eingefräst. Anschließend wird 
der Sicherungsbolzen entfernt und das Werkstück kann gespannt werden. Der Spannzangenaufsatz 
kann bis zu einer Höhe von H1 abgefräst und somit neue Werkstückkonturen eingebracht werden. 
Der maximale Werkstückdurchmesser wird in der Tabelle mit D1 angegeben.

Vorteil:
- Spannen von filigranen und dünnwandigen Werkstücken 
- Freiformspannen 
-  Durch die radial gleichmäßig eingeleitete Spannkraft auf das Werkstück, wird dieses verzugsfrei 

gespannt 
- Mehrfaches Einbringen unterschiedlicher Werkstückkonturen möglich

Hinweis:
Der Spannzangenaufsatz muss immer mit Werkstück oder Sicherungsbolzen  gespannt werden. 
Um das vertikale Spiel zwischen Spannzangenaufsatz und Basisielement aufzuheben, muss nach 
dem Einlegen des Werkstückes eine leichte Vorspannung durch Betätigung der Spannschraube 
aufgebracht werden.

Spannzangenaufsatz Außenspannung

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØD1 ØD2 H H1 H2 Material Spannhub Ø

[mm]

Gewicht

[g]

567123 10 70 61 17,7 30 15 6 EN AW 7075 0,3 274
567124 20 99 90 22,7 50 25 10 EN AW 7075 0,3 935
550278 20 99 90 22,7 50 25 10 Polyamid 1,0 360
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Spannzangenaufsatz aus hochfestem Alumium, harteloxiert. 
Mit Sicherungsbolzen aus Vergütungsstahl, brüniert.

Spannzangenaufsatz Außenspannung
Nr. 6375ZA

Ausführung:
Spannzangenaufsätze werden immer mit Sicherungsbolzen ausgeliefert.

Anwendung:
Der Spannzangenaufsatz wird mittels Befestigungssatz 6375BA (Drehmomentangaben beachten), 
auf dem Basiselement 6375M befestigt. Zum Einbringen der Werkstückkontur muss der 
Spannzangenaufsatz mit dem Sicherungsbolzen gespannt werden. Danach wird die Werkstückkontur 
in den Spannzangenaufsatz mit einer Mindesteinspanntiefe von 2 mm eingefräst. Anschließend wird 
der Sicherungsbolzen entfernt und das Werkstück kann gespannt werden. Der Spannzangenaufsatz 
kann bis zu einer Höhe von H1 abgefräst und somit neue Werkstückkonturen eingebracht werden. 
Der maximale Werkstückdurchmesser wird in der Tabelle mit D1 angegeben.

Vorteil:
- Spannen von filigranen und dünnwandigen Werkstücken 
- Freiformspannen 
-  Durch die radial gleichmäßig eingeleitete Spannkraft auf das Werkstück, wird dieses verzugsfrei 

gespannt 
- Mehrfaches Einbringen unterschiedlicher Werkstückkonturen möglich

Hinweis:
Der Spannzangenaufsatz muss immer mit Werkstück oder Sicherungsbolzen  gespannt werden. 
Um das vertikale Spiel zwischen Spannzangenaufsatz und Basisielement aufzuheben, muss nach 
dem Einlegen des Werkstückes eine leichte Vorspannung durch Betätigung der Spannschraube 
aufgebracht werden.

Spannzangenaufsatz Außenspannung

Bestell-
Nr.

Größe ØD ØD1 ØD2 H H1 H2 H3 Material Spannhub Ø

[mm]

Gewicht

[g]

428656 20 149 140 23 50 25 10 10 EN AW 7075 0,3 880



8 EinzEl- und MEhrfachspannsystEME ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-0 ∙ Web: www.amf.de 

Technische Änderungen vorbehalten.

Hydraulische Spannzange

Bestell-
Nr.

Spannkraft max.*

[kN]

Spannhub Ø

[mm]

Gewicht

[Kg]

545582 13 0,3 5,6
Betriebsdruck Öffnen: min. 40 bar - max. 60 bar. 

Hydraulische Spannzange
inkl. Grundkörper

Nr. 6375H

Ausführung:
Zum Öffnen der Spannzange wird ein hydraulischer Druck von 40 - 60 bar benötigt. Im drucklosen 
Zustand ist der Spannzangenaufsatz durch das integrierte Federpaket sicher gespannt. 
Der Grundkörper ist aus brüniertem Stahl. Der im Lieferumfang enthaltene Spannzangenaufsatz 
hat einen Durchmesser von 99 mm und ist aus eloxiertem, hochfesten Aluminium. Die hydraulische 
Spanneinheit ist gegen Schmutz und Kühlwasser geschützt. 
Umlaufender Spannrand für die Befestigung auf dem Maschinentisch. 
An der Unterseite ist die Aufnahme für das AMF-Zero-Point-System Größe K20 eingebracht, ebenso 
Nuten zur Positionierung auf AMF-Nullpunktspannmodulen mit Indexierung. 
Für den automatisierten Betrieb ist an der Unterseite ein hydraulischer Anschluss vorhanden, der im 
Auslieferungszustand verschlossen ist. 
Der seitliche hydraulische Anschluss eignet sich für die Montage einer Schnellkupplung mit 
Anschlussgewinde G1/4.

Anwendung:
Zum Spannen von komplexen Werkstückkonturen für eine 5-Seitenbearbeitung in der 
Werkzeugmaschine. Die Gegenform des Werkstücks wird in den Spannzangenaufsatz mit einer 
Mindesteinspanntiefe von 2 mm eingefräst. Durch die radial gleichmäßig eingeleitete Spannkraft auf 
das Bauteil wird dieses verzugsfrei gespannt. 
Durch das einfache Austauschen des Spannzangenaufsatzes können verschiedene Werkstücke 
schnell und sicher für eine 5-Seitenbearbeitung gespannt werden.
Der Spannzangenaufsatz kann bis zu einer Höhe von H1 abgefräst und somit neue 
Werkstückkonturen eingebracht werden.

Hinweis:
Bei montiertem Spannzangenaufsatz darf die Spanneinheit nicht ohne Werkstück geschlossen 
werden. 

* Die Spannkraft von 13 kN wird axial in die Spannzange eingeleitet und beschreibt nicht die radiale 
Spannkraft auf das Bauteil. Diese variiert je nach Bearbeitungshöhe.

Bestell-
Nr.

ØD ØD1 ØDA ØE ØF ØG H H1 H2 H3 H4 ØI K L ØM N

545582 99 23 118 112 104 92 117 25 47 67 15 G1/4 M8 8 K7 25 M12

Maßtabelle:
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Spannzange und Nullpunktspanntechnik
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Zubehör

Mit Zugbolzen aus Vergütungsstahl, plasmanitriert und brüniert 
und Zylinderschraube ISO4762, Festigkeitsklasse 12.9.

Befestigungssatz für  
Spannzangenaufsatz Innenspannung

Nr. 6375BI
Bestell-

Nr.

Größe ØD

[mm]

ØD1

[mm]

G

[mm]

Md

[Nm]

L

[mm]

L1

[mm]

Gewicht

[g]

567129 10 25 16 M6 14 37 35 73
567130 20 25 19 M8 25 42 40 93

Anwendung:
Zur Befestigung der Spannzangenaufsätze zur Innenspannung von Werkstücken.

Hinweis:
Der Befestigungssatz muss mit dem vorgegebenem Drehmoment angezogen werden.

Anwendung:
Zur Befestigung der Spannzangenaufsätze zur Außenspannung von Werkstücken.

Hinweis:
Der Befestigungssatz muss mit dem vorgegebenem Drehmoment angezogen werden.

Bestell-
Nr.

Größe ØD

[mm]

G

[mm]

Md

[Nm]

L

[mm]

L1

[mm]

Gewicht

[g]

567127 10 16 M6 8 7 12 11
567128 20 21 M8 10 7 16 20

Mit Scheibe aus Vergütungsstahl und Senkschraube ISO10642.

Befestigungssatz für  
Spannzangenaufsatz Außenspannung

Nr. 6375BA

NEU!

NEU!
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Bestell-
Nr.

Größe ØD2

[mm]

G

[mm]

H2

[mm]

Gewicht

[g]

568511 10 17,7 M6 6 10,4
568512 20 22,7 M6 10 30

Bestell-
Nr.

Größe ØD1

[mm]

ØDi

[mm]

H2

[mm]

Gewicht

[g]

568513 10 32,7 29,1 7 9,2
568514 20 44,7 35,2 10 44,5

Vergütungsstahl, brüniert.

Sicherungsring für Spannzangenaufsatz 
- Innenspannung

Nr. 6375SRI

Vergütungsstahl, brüniert.

Sicherungsbolzen für 
Spannzangenaufsatz - Außenspannung

Nr. 6375SBA

Anwendung:
Zum Einbringen der Werkstückkontur muss der Spannzangenaufsatz zur Außenspannung mit dem 
Sicherungsbolzen gespannt werden.

Anwendung:
Zum Einbringen der Werkstückkontur muss der Spannzangenaufsatz zur Innenspannung mit dem 
Sicherungsring gespannt werden.

NEU!

NEU!

Zubehör



12 EinzEl- und MEhrfachspannsystEME ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-0 ∙ Web: www.amf.de 

Technische Änderungen vorbehalten.

Bestell-
Nr.

ØD ØD1 ØD2 Spannhub Ø

[mm]

H H1 Gewicht

[g]

550286 112 20 25 0,5 50 30 1133
Werkstoff: hochfestes Aluminium.

Spannzangenaufsatz für Spannmodul 
KH20 und BH20, hydr.

Nr. 6370ZSZ-112

Ausführung:
Der Spannzangenaufsatz mit Durchmesser 112 mm ist passend für die AMF-Nullpunktspannmodule 
KH20 (Bestell-Nr. 428425) und BH20 (Bestell-Nr. 534412) hydraulisch mit Indexierung.  
Die Spannzange ist aus eloxiertem, hochfesten Aluminium gefertigt.

Anwendung:
Der Spannzangenaufsatz wird auf das AMF-Nullpunktspannsystem Größe KH20 oder BH20 in 
der hydraulischen Ausführung aufgesetzt und leitet die radiale Spannkraft auf das Werkstück nach 
dem Schließen des Spannmoduls ein. Die Werkstückkontur wird in den Spannzangenaufsatz 
mit einer Mindesteinspanntiefe von 2 mm eingefräst. Der Spannzangenaufsatz kann bis zu einer 
Höhe von H1 abgefräst und somit neue Werkstückkonturen eingebracht werden. Der maximale 
Werkstückdurchmesser beträgt 100 mm.

für Spannzange Nr. 6370ZSZ-112

Befestigungssatz für 
Spannzangenaufsatz

Nr. 6370ZSB
Bestell-

Nr.

Größe Gewicht

[g]

550287 20 190

Ausführung:
Das Befestigungsset beinhaltet:  
- 1 St. Spannbolzen Größe 20, Ausführung: Schwert  
- 1 St. Fangschraube Größe 20 
- 1 St. Kontermutter M12  
- 2 Stk. Indexier-Nutensteine, Breite 8 mm

Anwendung:
Das Befestigungsset wird mit dem Spannzangenaufsatz 112 mm, Bestell-Nr. 550286, montiert.  
Nach der Montage kann der Spannzangenaufsatz sicher auf die AMF-Spannmodule, Größe 20, 
hydraulisch gespannt werden.

Spannzangenaufsatz für Spannmodul
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spannzangenaufsatz für 
spannmodul kh20 und Bh20, hydr. 
6370ZSZ-112

aufbauelement Bh20,  
hydraulisch, mit indexierung 
6210IH

Befestigungssatz für 
spannzangenaufsatz
6370ZSB
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Spannzange und Nullpunktspanntechnik
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Nullpunktspanntechnik in Perfektion

 + Überragendes  

  Preis-Leistungsverhältnis

 + Drastische Rüstzeitreduzierung

 + Schneller Rationalisierungseffekt

 + Wiederholgenauigkeit < 5µm

 + Edelstahl rostfrei

 + Formschluss
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Einzel- und Mehrfachspannsysteme
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Basis-Set für eine 2- bzw. 4-fach Spannung im praktischen Koffer. 
System aus hochfestem Aluminium, schwarz eloxiert. 
Spannbacken und Auflagen aus gehärtetem Stahl.

Mehrfachspannsystem „EasyVise“
Nr. 6378

Bestell-
Nr.

B Backenbreite

[mm]

Fsp

[kN]

G

[mm]

G1

[mm]

SW

[mm]

Md

[Nm]

Gewicht

[g]

568438 28 10 M12 M5 19 40 2505
568439 48 10 M12 M5 19 40 3027

Anwendung:
Das patentierte, vielseitige Mehrfachspannsystem ist für den Einsatz auf Vier- und Fünf-Achs-
Fräsmaschinen ausgelegt. Weiterhin kann das System per Adapter (Bestell-Nr. 568440) auf dem 
AMF Nullpunktspannsystem Größe 10 bzw. Größe 20 adaptiert werden. Zusätzlich ist dieser 
kompatibel für alle Hersteller von Spannmitteln mit Stichmaß 52 mm, Gewindegröße M8. 
Es können 2 bzw. 4 Werkstücke gleichzeitig gespannt werden. Durch die Doppelspannung auf 
einer Spannebene werden Verspannungen im Spannsystem aufgehoben. Nach Bestimmung der 
Spannweite (Werkstückhöhe) wird das System mittels passenden Distanzhülsen aufgebaut. 
Details sind der beigelegten Montageanleitung zu entnehmen.

Merkmal:
- Spannen und Bearbeiten von 2 bzw. 4 Werkstücken gleichzeitig. 
-  Spannen mehrerer Werkstücke durch Betätigung einer Spannschraube und automatischer 

Spannfolge.

Vorteil:
- Rüstzeitersparnis durch das Bestücken mehrerer Bauteile gleichzeitig. 
- Optimierte parallele Bestückung der Teile durch automatische Spannfolge. 
- Keine Verspannungen im Spannsystem durch Doppelspannung je Spannebene. 
- Geringe Störkontur des Spannmittels. 
- Modularer Aufbau. 
- Kompatibel für alle Hersteller von Spannmitteln mit Stichmaß 52 mm, Gewindegröße M8. 
- Die geringe Einbaugröße des Spannsystems garantiert eine optimale Zugänglichkeit.

Hinweis:
-  Die Werkstücke dürfen nicht einseitig gespannt werden, immer nur parallel und müssen zu 

mindestens 3/4 der Spannbackenbreite gespannt sein. 
- Drehmomentangaben müssen eingehalten werden. 
- Adapter (Bestell-Nr. 568440) optional erhältlich.

Auf Anfrage:
- Weitere Backenbreiten 58 und 80 mm. 
- 6-fach Spannung.

NEU!

Mehrfachspannsystem „EasyVise“

2-fach-Spannung 4-fach-Spannung

Bestell-
Nr.

A Spannweite 
2-fach-Spannung

[mm]

A Spannweite 
4-fach-Spannung

[mm]

B1

[mm]

C

[mm]

C1

[mm]

E

[mm]

H 2-fach-
Spannung

[mm]

H 4-fach-
Spannung

[mm]

568438 9 - 82 9 - 32 48 44 60 2,8 82,2 - 151,2 118,8 - 156,8
568439 9 - 82 9 - 32 48 60 60 2,8 82,2 - 151,2 118,8 - 156,8

Maßtabelle:
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Mehrfachspannsystem „EasyVise“

Spannkräfte - Spannstation EasyVise:

Anwendungsbeispiel:

Zylinderschraube

Adapter
- auf Anfrage -

Teilapparat / RundtischZylinderschraube

Drehmoment [Nm]

Sp
an

nk
ra

ft 
[k

N
]

Spannkräfte
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Vergütungsstahl, schwarz brüniert. 
Mit 2 Zylinderschrauben ISO4762 M12 und Abdeckkappen.

Adapter für Mehrfachspannsystem  
„EasyVise“

Nr. 6378A
Bestell-

Nr.

Größe A

[mm]

B

[mm]

H

[mm]

Gewicht

[g]

568440 28/48 48 60 80 3080

Anwendung:
Der Adapter dient für die Aufnahme des Mehrfachspannsystems EASY VISE.Er kann mittels 
Maschinenschraubstock, T-Nuten oder dem AMF Nullpunktspannsystem Größe 10 bzw. Größe 20 
auf dem Maschinentisch befestigt werden.

Vorteil:
- Kompatibel für alle Hersteller von Spannmitteln mit Stichmaß 52 mm, Gewindegröße M8.

Hinweis:
-  Bei Verwendung des Systems auf T-Nutentischen größer Nut 14 ist auf die korrekte Schraubenlänge 

zu achten.

NEU!

Adapter für Mehrfachspannsystem „EasyVise“

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A1

[mm]

B1

[mm]

G

[mm]

G1

[mm]

H1

[mm]

L

[mm]

568440 28/48 33 33 M12 M5 27 30
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Anwendungsbeispiele:

Adapter für Mehrfachspannsystem „EasyVise“

Maschinen-
schraubstock

568438
568439

568440

568438
568439

568438
568439

568438
568439

568438
568439

568440

568440

568440430264

562355

303222

303149

430207

430264
303578
303610

428771

568440

ISO 4762 - M12x30

80044
DIN 508 - M12x14
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> Präzisions-Mehrfachspannvorrichtung > Formschlüssige Verbindung der Spannbacken

> Einsatzstahl gehärtet 60 HRC > Spannen pro Spannstelle mit nur einer Schraube

> Je nach Werkstückgröße bis zu 16 Spannstellen > Backenbreite 50 und 80 mm

> Einfache und präzise Einstellung der Spannbacken > Modulbauweise: Ausrüstung für ein- oder mehrere  

 durch die verzahnten Auflageflächen  Werkstücke nach Wunsch

> Positionierschritt 1 mm > Werkstückauflagen in Spannbacken integriert

> Skalierung am Grundmodul und Referenzmarke an  > Einsetzbar auf Maschinentischen, Vorrichtungs- und  

 den Backen ermöglichen Positionierung ohne    Schnellwechselsysteme  

 Mess- und Prüfmittel

MEHRFACHSPANNSYSTEM NR. 6371 –  
DIE VORTEILE AUF EINEN BLICK

Basis-Backe, 
abnehmbar

Aufsatzbacke, gerif felt 
zur Haltekrafterhöhung

Gewinde zur Befestigung 
der Anschlagteile

WErstückanzahlErMittlunG für MEhrfachspannsystEME

Aufsatzbacke, weich 
zum Einarbeiten von 
Werkstückkonturen

Verzahnung 1 mm Seitlicher Anschlag

Auflage-Keil

Spannhub 2 mm

Aufsatzbacke, glatt

Basis

Spannbacke

Größe länge 
[mm]

Werkstückanzahl

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

max. Werkstückabmessung [mm]

50

250 191 78 41 22 11

320 261 113 64 39 25 15 8

500 441 203 124 84 61 45 34 25 18 13 9

600 541 253 157 109 81 61 48 38 30 23 18 14 10

650 591 278 174 122 91 70 56 44 35 28 22 18 14 10

700 641 303 191 134 101 78 62 50 41 33 27 22 18 14 11 8

80

350 261 105 52 26 11

500 411 180 102 64 41 25 14

600 511 230 136 89 61 42 28 18 11

650 561 255 152 101 71 50 36 25 16

700 611 280 169 114 81 59 43 31 22 14
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EINFACHE MONTAGE IN ZWEI SCHRITTEN

BEfEstiGunG dEr BackEn auf dEM GrundElEMEnt (BEfEstiGunGsschrauBEn)

Anzieh-Drehmoment für Befestigungsschrauben bei Schrauben der Festigkeitsklasse 12.9:

spannEn dEs WErkstückEs durch anziEhEn dEr spannBackEn

Erster Schritt
Zweiter Schritt

Feste Backe

Letzte Spannbacke

BACKENBREITE 50 – Max. spannkraft 12 kn BACKENBREITE 80 – Max. spannkraft 15 kn

1

1

2

2

Backenbreite Befestigung Basis-Backen Befestigung Spannbacken

50 2 x M6, max. 25 nm 2 x M6, max. 20 nm

80 2 x M10, max. 30 nm 2 x M10, max. 30 nm

ErstEr schritt:

Ziehen Sie die Spannschraube leicht an. Dadurch wird das Werkstück korrekt positioniert.

Beginnen Sie dabei immer bei der letzten Spannbacke.

zWEitEr schritt:

Anschließend ziehen Sie die Spannschraube mit einem Drehmoment-Schlüssel fest (beachten Sie hierbei unten 

gezeigte Diagramme).  Beginnen Sie dabei ebenfalls immer bei der letzten Spannbacke.

hinWEis:

Empfohlenes Schmiermittel für die Spannschrauben der Backen und des Kegels: Molykote tp42
Zentrierhülsen zum Abstecken und Positionieren erhalten Sie unter folgenden Bestellnummern:

1.  Für Passdurchmesser 16F7 mit Gewinde M12 = Bestell-Nr. 78006

2.  Für Passdurchmesser 22F7 mit Gewinde M16 = Bestell-Nr. 78238
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Bestell-
Nr.

Größe Länge

[mm]

Spannkraft

[kN]

Gewicht

[Kg]

304873 50-250-040 250 12 3,3
304923 50-320-040 320 12 4,2
304899 50-500-040 500 12 6,6
304949 50-600-040 600 12 8,0
304915 50-650-040 650 12 8,7
304964 50-700-040 700 12 9,3

Backenbreite 50 mm.

Bohrungsabstand 40 mm. 
Gehärtet 60 HRC, mit Verzahnung 1 mm. 
Passend für AMF-Rastersystem: Raster 40 mm, M12, ø16 F7.

Grundelement
Nr. 6371G-50

Bestell-
Nr.

Größe Länge

[mm]

Spannkraft

[kN]

Gewicht

[Kg]

304774 80-350-040 350 15 11,1
304824 80-500-040 500 15 15,8
304790 80-600-040 600 15 18,9
304840 80-650-040 650 15 20,6
304816 80-700-040 700 15 22,1

Bestell-
Nr.

Größe Länge

[mm]

Spannkraft

[kN]

Gewicht

[Kg]

304766 80-350-050 350 15 10,7
304782 80-500-050 500 15 15,5
304733 80-600-050 600 15 18,6
304758 80-650-050 650 15 20,0
304808 80-700-050 700 15 21,7

Backenbreite 80 mm.

Bohrungsabstand 40 mm. 
Gehärtet 60 HRC, mit Verzahnung 1 mm. 
Passend für AMF-Rastersystem: Raster 40 mm, M12, ø16 F7.

Grundelement
Nr. 6371G-80

Backenbreite 80 mm.

Bohrungsabstand 50 mm. 
Gehärtet 60 HRC, mit Verzahnung 1 mm. 
Passend für AMF-Rastersystem: Raster 50 mm, M16, ø22 F7.

Grundelement
Nr. 6371G-80

Grundelement
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Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D ØE F7 F ØG H H1 ØI K L N H7 R S T

304873 50-250-040 250 60 40 120 16 10 13 12,5 12,5 19 65 25 18 40 58 16
304923 50-320-040 320 60 40 200 16 10 13 12,5 12,5 19 60 20 18 40 58 11
304899 50-500-040 500 60 40 360 16 10 13 12,5 12,5 19 70 30 18 40 58 21
304949 50-600-040 600 60 40 400 16 10 13 12,5 12,5 19 100 20 18 40 58 51
304915 50-650-040 650 60 40 400 16 10 13 12,5 12,5 19 125 45 18 40 58 51
304964 50-700-040 700 60 40 400 16 10 13 12,5 12,5 19 150 30 18 40 58 101

Bestell-
Nr.

Größe A B C D ØE F7 F ØG H H1 ØI K L N H7 R S T

304774 80-350-040 350 90 60 200 16 13 13 12,5 12,5 19 75 35 18 40 58 26
304824 80-500-040 500 90 60 360 16 13 13 12,5 12,5 19 70 30 18 40 58 21
304790 80-600-040 600 90 60 400 16 13 13 12,5 12,5 19 100 20 18 40 58 51
304840 80-650-040 650 90 60 400 16 13 13 12,5 12,5 19 125 45 18 40 58 76
304816 80-700-040 700 90 60 400 16 13 13 12,5 12,5 19 150 30 18 40 58 101

Bestell-
Nr.

Größe A B C D ØE F7 F ØG H H1 ØI K L N H7 R S T

304766 80-350-050 350 90 60 200 22 13 17 17 17 25 75 25 18 50 68 16
304782 80-500-050 500 90 60 350 22 13 17 17 17 25 75 25 18 50 68 16
304733 80-600-050 600 90 60 400 22 13 17 17 17 25 100 50 18 50 68 41
304758 80-650-050 650 90 60 400 22 13 17 17 17 25 125 25 18 50 68 66
304808 80-700-050 700 90 60 400 22 13 17 17 17 25 150 50 18 50 68 91

Grundelement
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Bestell-
Nr.

Größe für Backenbreite Gewicht

[g]

265793 4101-50 50 226
266809 4111-80 80 880

Erster Anschlag auf Grundelement, gehärtet 60 HRC.
 

Basis-Backe, standard
Nr. 6371

Bestell-
Nr.

Größe A B C D E F G H J K L M N

265793 4101-50 49 20,0 17 28 24,7 3,3 12,4 8 8,5 18,5 5,5 3xM5 2xM6
266809 4111-80 78 32,2 22 42 38,0 4,0 19,0 8 11,0 31,5 6,0 3xM6 2xM6

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe für Backenbreite Gewicht

[g]

290635 4121-50 50 230
290650 4120-80 80 900

Erster Anschlag auf Grundelement, gehärtet 60 HRC.
 

Basis-Backe, tief
Nr. 6371

Bestell-
Nr.

Größe A B C D E F G H J K L M N

290635 4121-50 49 20,0 17 31 24,7 6,3 12,4 8 8,5 18,5 5,5 3xM5 2xM6
290650 4120-80 78 32,2 22 46 38,0 8,0 19,0 10 11,0 31,5 6,0 3xM6 2xM6

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe für Backenbreite Gewicht

[g]

304931 50105-50 50 340
304956 80107-80 80 1330

Erster Anschlag auf Grundelement, gehärtet 60 HRC.
 

Basis-Backe, ohne Stufe
Nr. 6371

Bestell-
Nr.

Größe A B D F G H J K L M N

304931 50105-50 49 20,3 32 - 0 8 8,5 18,5 11,5 6xM5 2xM6
304956 80107-80 78 32,5 50 23 9 10 11,0 31,5 16,0 8xM6 4xM6

Maßtabelle:

Basisbacken



ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-0 ∙ Web: www.amf.de EinzEl- und MEhrfachspannsystEME 27

Technische Änderungen vorbehalten.

Bestell-
Nr.

Größe für Backenbreite Gewicht

[g]

300905 4112-50 50 370
300921 4300-80 80 1424

Zum Spannen von 2 Seiten, gehärtet 60 HRC.
 

Zentralbacke
Nr. 6371

Bestell-
Nr.

Größe A B C D E F G H J K L M N

300905 4112-50 49 20,0 17 40 33,4 3,3 4,5 8 8,5 18,5 5,5 6xM5 4xM6
300921 4300-80 78 32,2 22 58 50,0 4,0 9,0 8 11,0 31,5 6,0 6xM6 4xM6

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe für Backenbreite Spannkraft

[kN]

Spannhub

[mm]

Gewicht

[g]

265835 4102-50 50 12 2 373
266825 4110-80 80 15 2 1446

Mit einer Spannschraube und zwei Befestigungsschrauben. 
Gehärtet 60 HRC. 

Spannbacke, standard
Nr. 6371

Bestell-
Nr.

Größe A B C D E F G H J K L M N T U V

265835 4102-50 49 20,0 17 40 33,7 3 12,4 8 8,5 18,5 5,5 6xM5 2xM6 3,3 5 28
266825 4110-80 78 32,2 22 60 52,0 4 19,0 8 11,0 31,5 6,0 6xM6 2xM6 4,0 7 42

Maßtabelle:

Zentral- und Spannbacke
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Bestell-
Nr.

Größe für Backenbreite Spannkraft

[kN]

Spannhub

[mm]

Gewicht

[g]

300863 4109-50 50 12 2 390
300889 4119-80 80 15 2 1430

Mit einer Spannschraube und zwei Befestigungsschrauben. 
Gehärtet 60 HRC. 

Spannbacke, tief
Nr. 6371

Bestell-
Nr.

Größe A B C D E F G H J K L M N T U V

300863 4109-50 49 20,0 17 43 30,7 6 12,4 8 8,5 18,5 5,5 6xM5 2xM6 6,3 5 31
300889 4119-80 78 32,2 22 64 48,0 8 19,0 8 11,0 31,5 6,0 6xM6 2xM6 8,0 7 46

Maßtabelle:

Mit einer Spannschraube und zwei Befestigungsschrauben. 
Gehärtet 60 HRC. 

Spannbacke, ohne Stufe
Nr. 6371

Bestell-
Nr.

Größe für Backenbreite Spannkraft

[kN]

Spannhub

[mm]

Gewicht

[g]

304972 50101-50 50 12 2 370
304998 80101-80 80 15 2 1400

Bestell-
Nr.

Größe A B D G H J K L M N T V

304972 50101-50 49 20,0 36,5 13,2 8 8,5 18,5 11,5 7xM5 2xM6 - 17,5
304998 80101-80 78 32,5 55,5 20,5 10 11,0 31,5 16,0 8xM6 2xM6 23 23,0

Maßtabelle:

Spannbacken
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Bestell-
Nr.

Größe für Backenbreite Spannkraft

[kN]

Spannhub

[mm]

Gewicht

[g]

305011 50110-50 50 12 1,4 280
305037 80110-80 80 15 1,4 1000

Mit einer Spannschraube bei Größe 50 bzw. zwei bei Größe 80 
und zwei Befestigungsschrauben. Gehärtet 60 HRC. 

Backenbreite 50

Spannbacke, mit Halbmond
Nr. 6371

Bestell-
Nr.

Größe A B C D G H J L M N T

305011 50110-50 49 23,0 28 30,5 15,3 8 - - - 2xM6 12
305037 80110-80 82 32,2 2x28 46,0 23,0 8 16 25 4xM6 2xM6 16

Maßtabelle:

Backenbreite 80 Backenbreite 80

Backenbreite 50

Spannbacken
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Bestell-
Nr.

Größe für Backenbreite A B C Gewicht

[g]

266569 4103-50-09 50 49 9 17 51
266585 4104-50-12 50 49 12 17 67
266841 4113-80-11 80 78 11 22 133
266866 4114-80-18 80 78 18 22 217

Bestell-
Nr.

Größe für Backenbreite A B C Gewicht

[g]

300988 4107-50-04 50 49 4 17 23
301002 4108-50-09 50 49 9 17 51
301028 4117-80-04 80 78 4 22 49
301044 4118-80-11 80 78 11 22 135

gehärtet 60 HRC.
 

Aufsatzbacke, glatt
Nr. 6371

ungehärtet.
 

Aufsatzbacke, glatt
Nr. 6371

gehärtet 60 HRC.
 

Aufsatzbacke, geriffelt
Nr. 6371

Bestell-
Nr.

Größe für Backenbreite A B C Gewicht

[g]

300947 4105-50-04 50 49 4 17 21
266601 4106-50-09 50 49 9 17 51
300962 4115-80-04 80 78 4 22 46
266882 4116-80-11 80 78 11 22 133

Bestell-
Nr.

Größe für Backenbreite DIN 7894 A B C H 
±0,02 

Gewicht

[g]

305086 100-50-12 50 M5 x20 49 9 17 15 70
305094 100-80-12 80 M6 x 20 78 12 22 19 150

gehärtet 60 HRC. Spannrandhöhe nur 2 mm.
 

Aufsatzbacke, mit Krallen
Nr. 6371

Aufsatzbacke
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Auflage-Keil
Nr. 6371

Bestell-
Nr.

Größe für Backenbreite Form A B C Gewicht

[g]

266627 4201-50-011 50 A 49 3 11 11
266643 4202-50-012 50 A 49 3 12 12
266668 4203-50-013 50 A 49 3 13 13
266684 4204-50-014 50 A 49 3 14 16
266700 4205-50-015 50 A 49 3 15 16
266726 4206-50-016 50 A 49 3 17 17
301069 4351-80-012 80 A 78 4 12 27
300871 4352-80-013 80 A 78 4 13 30
300897 4353-80-014 80 A 78 4 14 33
300913 4354-80-015 80 A 78 4 15 34
266908 4355-80-016 80 B 78 4 16 35
266577 4356-80-017 80 B 78 4 17 36
266593 4357-80-018 80 B 78 4 18 37
266619 4358-80-019 80 B 78 4 19 40
266635 4359-80-020 80 B 78 4 20 43
266650 4360-80-021 80 B 78 4 21 46

Bestell-
Nr.

Größe B H L M Gewicht

[g]

266742 4220-50 16 7 40 6 35
266676 4380-80 18 8 60 6 69
295006 4380-1-80 18 8 78 6 80

für Basis-, Zentral- und Spannbacke.
 

Seitlicher Anschlag
Nr. 6371

Bestell-
Nr.

Größe für Backenbreite Gewicht

[g]

300939 4221-50 50 19
300954 4390-80 80 43

Spanschutz
Nr. 6371

Nutenstein
Nr. 6371

Bestell-
Nr.

Größe A Gewicht

[g]

301010 9010-10 10 16
301036 9012-12 12 17
301051 9014-14 14 18
301077 9018-18 18 23

Zubehör
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32 EinzEl- und MEhrfachspannsystEME ANDREAS MAIER FELLBACH ∙ www.amf.de 

> Der pneumatische Spannstock wurde speziell für das  

 Bearbeiten von Einzel- und Serienteilen entwickelt,  

 welche ein schnelles und präzises Spannen erfordern.

> Die Spannkraft kann an die unterschiedlichen  

 Werkstückerfordernisse angepasst werden.

> Backen einsatzgehärtet 60 HRC

> Backenbreiten 70 bis 200 mm

> Spannkräfte bis 70 kN bei 6 bar

> Durch die pneumatische Betätigung wird die Spannzeit  

 erheblich reduziert.

> Alle Auflagen und Führungen sind gehärtet (55-60 HRC)  

 und geschlif fen. Die Höhe der Auflagen wird in der  

 Toleranz ±0,01 mm gefertigt.

> Durch 4 Nuten ist ein Anbringen von Anschlägen, Lehren  

 und Spezialbacken problemlos möglich.

PNEUMATISCHER SPANNSTOCK –  
DIE VORTEILE AUF EINEN BLICK

Feste Backe mit T-Nut

Gewinde 
für Anschläge

Luft-Zufuhr

Austauschbare 
Aufsatzbacken

Spannbacke mit T-Nut

Voreinstellschraube

T-Nut für Anschlagteile

Spannstock mit Modularem Träger Spannstock mit abgestufter Aufsatzbacke

Pneumatische Kolbenfläche

Technische Änderungen vorbehalten.
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Bestell-
Nr.

Größe Backenbreite A Spannkraft 
bei 6 bar

[kN]

Gewicht

[Kg]

301085 0700-E070 70 5 8,5
301101 0900-E090 90 10 18
301127 1002-E100 100 15 25
301143 1150-E115 115 22 30
301168 1301-E130 130 30 39
301184 1600-E160 160 50 58
301200 2000-E200 200 70 112

gehärtet 56 HRC.
Mit 1 Paar Aufsatzbacken, glatt, gehärtet 60 HRC.

Grundelement
Nr. 6372

Bestell-
Nr.

B C D E F G H I Hub K L M N O P SW

301085 40 90 102 187 220 87 107 139 2,0 70 M6 10,0 200 14 8
301101 44 112 128 241 288 103 133 177 4,0 92 M8 20,0 248 18 14
301127 46 128 145 260 317 86 116 178 4,0 105 M10 20,0 277 18 14
301143 60 140 145 295 340 112 147 211 3,2 105 M10 20,0 300 18 17
301168 65 160 155 315 370 127 163 229 3,5 110 M10 20,0 330 18 17
301184 80 196 160 368 403 164 200 272 4,0 115 M10 18,5 366 18 17
301200 100 236 195 475 480 235 275 361 4,5 135 M12 20,0 440 18 17

Maßtabelle:

Grundelement
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gehärtet 60 HRC.
Aufsatzbacke, glatt
Nr. 6372

Bestell-
Nr.

Größe A B C ØD E ØF G Gewicht

[g]

301176 4048-E070 70 40 32 7,0 10 11 6,5 232
301192 4041-E090 90 44 36 9,0 15 14 9,0 352
301218 4042-E100 100 46 40 11,0 15 17 11,0 423
301234 4043-E115 115 60 40 11,0 15 17 10,5 493
301259 4044-E130 130 65 45 11,0 18 17 11,0 771
301275 4045-E160 160 80 45 11,0 18 17 11,0 950
301291 4046-E200 200 100 60 13,0 20 19 13,0 1790

Bestell-
Nr.

Größe A B C ØD E ØF G Gewicht

[g]

301317 4071-E070 70 40 32 7,0 10 11 6,5 262
301333 4073-E090 90 44 36 8,5 15 14 9,0 322
301358 4074-E100 100 46 40 11,0 15 17 11,0 392
301374 4075-E115 115 60 40 11,0 15 17 10,5 455
301390 4076-E130 130 65 45 11,0 18 17 11,0 720
301416 4077-E160 160 80 45 11,0 18 17 11,0 896
301432 4078-E200 200 100 60 13,0 20 19 13,0 1661

gehärtet 60 HRC.
Aufsatzbacke, geriffelt
Nr. 6372

ungehärtet, zur individuellen Bearbeitung.
Aufsatzbacke, glatt
Nr. 6372

Bestell-
Nr.

Größe A B C ±0,01 ØD E ±0,01 ØF G Gewicht

[g]

301580 4050-E070 70 40 32 7,0 10 11 6,5 235
301606 4001-E090 90 11 36 9,0 15 14 9,0 359
301622 4002-E100 100 46 40 11,0 15 17 11,0 426
301648 4003-E115 115 60 40 11,0 15 17 10,5 495
301663 4004-E130 130 65 45 11,0 18 17 11,0 775
301689 4005-E160 160 80 45 11,0 18 17 11,0 955
301705 4006-E200 200 100 60 13,0 20 19 13,0 1790

Aufsatzbacken

tief

tief

tief
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Bestell-
Nr.

Größe A B C ±0,01 ØD E ±0,01 ØF G H 
±0,01 

I K ±0,01 Gewicht

[g]

301440 4061-E070 70 40 32 7,0 10 11 6,5 3 2,5 8 262
301465 4007-E090 90 44 36 8,5 15 14 9,0 4 3 9 322
301481 4008-E100 100 46 40 11,0 15 17 11,0 4 3 9 392
301507 4009-E115 115 60 40 11,0 15 17 11,0 4 3 9 455
301523 4010-E130 130 65 45 11,0 18 17 11,0 4 3 13 720
301549 4011-E160 160 80 45 11,0 18 17 11,0 4 3 13 896
301564 4012-E200 200 100 60 13,0 18 19 13,0 6 4 16 1661

gehärtet 60 HRC.
Aufsatzbacke, abgestuft
Nr. 6372

Bestell-
Nr.

Größe A B C ±0,01 ØD E ±0,01 F G H Gewicht

[g]

301515 4054-E070 70 40 32 7,0 18 11,0 14 13,3 262
301531 4013-E090 90 44 36 9,0 26 14,0 20 20,3 532
301556 4014-E100 100 46 40 10,5 28 17,0 22 20,3 708
301572 4015-E115 115 60 40 11,5 28 17,5 22 20,3 822
301598 4016-E130 130 65 45 11,0 28 17,0 22 20,3 1079
301614 4017-E160 160 80 45 11,5 28 17,5 21 24,3 1296
301630 4018-E200 200 100 60 13,0 28 19,0 22 23,8 2260

gehärtet 60 HRC.
Aufsatzbacke, Prisma
Nr. 6372

Aufsatzbacken

tief

tief
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Doppelpratze
Nr. 6372

Bestell-
Nr.

Größe A B C D E F L Gewicht

[g]

301804 5003-E070-E090 28 26 13 11 16 30 56 135
301796 5001-E100-E200 38 30 17 16 18 34 60 226

Bestell-
Nr.

Größe A B C D E F G L M Gewicht

[g]

301846 5006-E070-E090 26 16 12 33 25 13 11 87 12 278
301820 5002-E100-E200 40 19 13 40 33 17 16 98 12 524

Gerade Pratze
Nr. 6372

Spannpratzen
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Anschlagteil
Nr. 6372

Bestell-
Nr.

Größe A C E F H H1 L M Gewicht

[g]

301861 5005 35 8 80 13 15 126 130 M10 643

Bestell-
Nr.

Größe Gewicht

[g]

301903 6001 1037

Druckluftventil
Nr. 6372

Wartungseinheit
Nr. 6372

Bestell-
Nr.

Größe Gewicht

[g]

301929 6002 1079

Zubehör



38 EinzEl- und MEhrfachspannsystEME ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-0 ∙ Web: www.amf.de 

Technische Änderungen vorbehalten.

max. Spannkraft je Spannstelle 30 kN
Spannschiene
Nr. 6376G

Ausführung:
Material: Einsatzstahl 21MnCr5, plasmanitriert. Härte 58 HRC. 

Ausgelegt für folgende Befestigungsmöglichkeiten auf dem Maschinentisch: 
1. Seitlicher Spannrand für Spannpratze Bestell-Nr. 429258. 
2.  Durchgangsbohrung in der Spannschiene für Zylinderkopfschraube DIN ISO 4762-M12 für die 

Befestigung mittels Schraube und Nutenstein. 
3.  Vorbereitet für das Spannen mit dem AMF Nullpunktspannsystem Zero-Point-Systems. 

Aufnahmebohrungen im Abstand von 50 bzw. 100 mm für die Spannbolzen Größe 20. 

Andere Aufnahmebohrungen für beispielsweise Spannbolzen Größe 10 oder Größe 40 jederzeit auf 
Anfrage lieferbar. 
Positionierschritte auf der Spannschienenrasterung im Abstand von 2 mm möglich.

Anwendung:
Modular aufgebautes Spannsystem, das seine Vorteile in den vielseitigen Anwendungsmöglichkeiten 
hat. 
Wahlweise für ein oder mehrere Werkstücke ausgelegt. 
Zum schnellen Spannen von Werkstücken für die spanende Bearbeitung. Durch den Einsatz der 
umfangreichen Festanschläge und Keilspanner passt sich dieses Spannsystem an Ihre Bedürfnisse 
an.

Spannschienen

Bestell-
Nr.

Größe B ØD1 
+0,01

ØD2 H 
±0,02 

H1 H2 L M S1 
+0,03

SM1 
±0,01

SM2 
±0,01

Gewicht

[g]

429035 50x300 50 25 13 80 10 26 300 M12 5,5 50 100 6680
429050 50x400 50 25 13 80 10 26 400 M12 5,5 50 150 9050
429076 80x400 80 25 13 80 10 26 400 M12 5,5 50 150 16480
429092 50x500 50 25 13 80 10 26 500 M12 5,5 50 200 11430
429118 80x500 80 25 13 80 10 26 500 M12 5,5 50 200 20780
429134 80x600 80 25 13 80 10 26 600 M12 5,5 50 250 24950

429134
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Ausführung:
Material: Einsatzstahl 21MnCr5 
Hochvergütet und einsatzgehärtet auf 52 HRC. Härtetiefe 0,6 mm

Anwendung:
Schnell und sicher werden Werkstücke mit dem AMF Keilspanner gespannt. Das Spannen erfolgt 
über eine Zylinderschraube und das Keilelement, welches die Spannbacke bewegt und somit das 
Werkstück gegen den Anschlag drückt.

Mit Befestigungsschraube und Nutenstein.
Keilspanner, glatt
Nr. 6376K

Mit Befestigungsschraube und Nutenstein.
Keilspanner, geriffelt
Nr. 6376KG

Ausführung:
Material: Einsatzstahl 21MnCr5 
Hochvergütet und einsatzgehärtet auf 52 HRC. Härtetiefe 0,6 mm

Anwendung:
Schnell und sicher werden Werkstücke mit dem AMF Keilspanner gespannt. Das Spannen erfolgt 
über eine Zylinderschraube und das Keilelement, welches die Spannbacke bewegt und somit das 
Werkstück gegen den Anschlag drückt.

Keilspanner

Bestell-
Nr.

Größe A min. A max. B H min. H max. L Md max.

[Nm]

Spannkraft F

[kN]

Gewicht

[g]

429589 30 43,5 51,0 30 22 29,5 44 65 30 300
429605 40 43,5 51,0 40 22 29,5 44 65 30 378
429621 50 43,5 51,0 50 22 29,5 44 65 30 448
429647 72 46,5 57,5 72 29 39,0 44 65 30 855

Bestell-
Nr.

Größe A min. A max. B H min. H max. L Md max.

[Nm]

Spannkraft F

[kN]

Gewicht

[g]

429506 30 43,5 51,0 30 22 29,5 44 65 30 300
429522 40 43,5 51,0 40 22 29,5 44 65 30 380
429548 50 43,5 51,0 50 22 29,5 44 65 30 450
429563 72 46,5 57,5 72 29 39,0 44 65 30 865
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Ausführung:
Material: Einsatzstahl 21MnCr5 
Hochvergütet und einsatzgehärtet auf 52 HRC. Härtetiefe 0,6 mm 
Keilspanner mit Aufmaß zum Einbringen von Sondergeometrien.

Anwendung:
Schnell und sicher werden Werkstücke mit dem AMF Keilspanner gespannt. Das Spannen erfolgt 
über eine Zylinderschraube und das Keilelement, welches die Spannbacke bewegt und somit das 
Werkstück gegen den Anschlag drückt.

Ausführung:
Material: Einsatzstahl 21MnCr5 
Hochvergütet und einsatzgehärtet auf 52 HRC. Härtetiefe 0,6 mm

Anwendung:
Schnell und sicher werden Werkstücke mit dem AMF Keilspanner gespannt. Das Spannen erfolgt 
über eine Zylinderschraube und das Keilelement, welches die Spannbacke bewegt und somit das 
Werkstück gegen den Anschlag drückt.

Mit Krallenbacken, 2 mm abgesetzte Spannstufe. 
Mit Befestigungsschraube und Nutenstein.

Keilspanner
Nr. 6376KK

Mit Befestigungsschraube und Nutenstein.
Keilspanner mit Aufmaß
Nr. 6376KW

Keilspanner

* Aufmaß 5 mm zum Einbringen von Sondergeometrien beinhaltet.

Bestell-
Nr.

Größe A min. A max. B B1 G H 
min.

H 
max.

H1 H3 L Md max.

[Nm]

Spannkraft F

[kN]

Gewicht

[g]

429399 30 50 57,5 30 15 M5 22 29,0 11,0 20 44 65 30 350
429415 40 50 57,5 40 20 M5 22 29,0 11,0 20 44 65 30 440
429431 50 50 57,5 50 25 M5 22 29,0 11,0 20 44 65 30 530
429456 72 53 64,0 72 36 M6 29 38,5 14,5 27 44 65 30 1015

Bestell-
Nr.

Größe A min. * A max. * B B1 G H min. H max. H1 L Md max.

[Nm]

Spannkraft F

[kN]

Gewicht

[g]

429662 30 53,5 61,5 30 15 M5 22 29,5 11,0 44 65 30 350
429688 40 53,5 61,5 40 20 M5 22 29,5 11,0 44 65 30 490
429704 50 53,5 61,5 50 25 M5 22 29,5 11,0 44 65 30 535
429373 72 56,5 68,0 72 36 M6 29 39,0 14,5 44 65 30 1020
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Mit Befestigungsschraube und Nutenstein.
Feste Spannbacke, geriffelt
Nr. 6376BG

Mit Befestigungsschraube und Nutenstein.
Feste Spannbacke, glatt
Nr. 6376B

Ausführung:
Material: Einsatzstahl 21MnCr5 
Hochvergütet und einsatzgehärtet auf 52 HRC. Härtetiefe 0,6 mm

Anwendung:
Der Festanschlag wird über die Spannschraube auf der Spannschiene positioniert und greift form-
schlüssig auf der 2 mm Verzahnung. 
Werkstücke können mit großer Spannkraft positioniert und gespannt werden.

Ausführung:
Material: Einsatzstahl 21MnCr5 
Hochvergütet und einsatzgehärtet auf 52 HRC. 
Härtetiefe 0,6 mm

Anwendung:
Der Festanschlag wird über die Spannschraube auf der Spannschiene positioniert und greift form-
schlüssig auf der 2 mm Verzahnung. 
Werkstücke können mit großer Spannkraft positioniert und gespannt werden.

Spannbacken

Bestell-
Nr.

Größe A B H H2 L Gewicht

[g]

429357 30 42 30 22,4 14,4 22 260
429365 40 42 40 22,4 14,4 22 330
429381 50 42 50 22,4 14,4 22 400
429407 72 42 72 29,4 21,4 44 760

Bestell-
Nr.

Größe A B B1 G H H1 H2 L Gewicht

[g]

429274 30 42 30 15 M5 22,4 11,4 14,4 22 260
429290 40 42 40 20 M5 22,4 11,4 14,4 22 325
429316 50 42 50 25 M5 22,4 11,4 14,4 22 400
429332 72 42 72 36 M6 29,4 14,9 21,4 44 760



44 EinzEl- und MEhrfachspannsystEME ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-0 ∙ Web: www.amf.de 

Technische Änderungen vorbehalten.

Ausführung:
Material: Einsatzstahl 21MnCr5 
Hochvergütet und einsatzgehärtet auf 52 HRC. Härtetiefe 0,6mm

Anwendung:
Der Festanschlag wird über die Spannschraube auf der Spannschiene positioniert und greift 
formschlüssig auf der 2 mm Verzahnung. 
Werkstücke können mit großer Spannkraft positioniert und gespannt werden.

Ausführung:
Aluminium

Anwendung:
Aluminium Vorsatzbacken zum Einfräsen von kundenspeziefischen Konturen. 
 
Bestell-Nr. 429696 passend für:  Keilspanner Nr. 6376KW-30, -40 und -50 sowie für Festanschlag 

Nr. 6376B-30, -40 und -50. 
Bestell-Nr. 429712 passend für: Keilspanner Nr. 6376KW-72 sowie Festanschlag Nr. 6376B-72

Komplett mit Befestigungsschrauben.
Vorsatzbacken
Nr. 6376VB

2 mm abgesetzte Spannstufe. 
Mit Befestigungsschraube und Nutenstein.

Feste Spannbacke mit Krallenbacken
Nr. 6376BK

Spannbacken und Zubehör

Bestell-
Nr.

A B D H H1 L1 L2 Gewicht

[g]

429696 11 50 6 22 25 15 25 36
429712 22 72 7 29 32 21 36 152

Bestell-
Nr.

Größe A B B1 G H H1 H2 H3 L Gewicht

[g]

429423 30 38 30 15 M5 22,4 11,4 14,4 20,4 22 250
429449 40 38 40 20 M5 22,4 11,4 14,4 20,4 22 320
429464 50 38 50 25 M5 22,4 11,4 14,4 20,4 22 392
429480 72 38 72 36 M6 29,4 14,9 21,4 27,4 44 752
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Ausführung:
Aluminium

Anwendung:
Seitlicher Anschlag zum Positionieren von Werkstücken. 
Anschlag wird an die feste Backe geschraubt und ist durch sein Gelenk in zwei Richtungen 
einstellbar.

Mit Befestigungsschraube M6 und Justierschraube M6.
Anschlag, variabel
Nr. 6376AV

Zubehör

Bestell-
Nr.

für Spannbacke Gewicht

[g]

429175 6376B, 6376BG, 6376BK 150

Mit Befestigungsschraube und Scheibe.
Anschlag, fix
Nr. 6376AF

Ausführung:
Aluminium

Anwendung:
Seitlicher Anschlag zum Positionieren von Werkstücken. 
Anschlag wird an die feste Backe geschraubt und ist verschiebbar.

Bestell-
Nr.

für Spannbacke Gewicht

[g]

429191 6376B, 6376BG, 6376BK 40
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Positionierbuchse
Nr. 6376PB

4 Stück Spannpratzen je Verpackungseinheit. 
Mit Befestigungsschrauben und Muttern für T-Nuten.

Spannpratzen
Nr. 6376SP

Ausführung:
Einsatzstahl, gehärtet.

Anwendung:
Für die Montage der Spannschiene auf dem Maschinentisch mit Nuten.

Ausführung:
Vergütungsstahl, brüniert.

Anwendung:
Positionierbuchse für das vereinfachte Ausrichten der Spannschiene mit der Breite 50 auf dem 
Maschinentisch. 
Alle Spannschienen sind an der Unterseite mit Aufnahmen für die Positionierbuchsen ausgestattet. 
Damit können die Spannschienen schnell und einfach auf dem Maschinentisch ausgerichtet werden.

Zubehör

Bestell-
Nr.

A ØD ØD1 H H1 L Gewicht

[g]

429233 18 12,5 20 9 13 30 26
429217 14 12,5 20 9 13 30 23

Bestell-
Nr.

für Spannschiene Gewicht

[g]

429258 6376G 480
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Mit Adapterhülse und Positionierbuchse.
Adapterset für Spannbolzen Größe 10
Nr. 6376Z

Mit Zylinderschraube, Adapterhülse und Positionierbuchse.
Adapterset für Spannbolzen Größe 10
Nr. 6376Z

Ausführung:
Für Sacklochgewinde und für Spannschiene, siehe Artikel-Nr. 6376G.
Die Gewindehülse ist aus legiertem Vergütungsstahl gefertigt, der Adapterring aus Einsatzstahl.

Anwendung:
Adapterset zur Reduzierung der Aufnahmebohrung von Spannbolzen Größe 20 auf Größe 10.

Ausführung:
Für Durchgangsbohrungen in der Spannschiene, siehe Artikel-Nr. 6376G.
Die Gewindehülse ist aus legiertem Vergütungsstahl gefertigt, der Adapterring aus Einsatzstahl. 
Befestigungsschraube entspricht der Festigkeitsklasse 10.9.

Anwendung:
Adapterset zur Reduzierung der Aufnahmebohrung von Spannbolzen Größe 20 auf Größe 10.

Adaptersets

Bestell-
Nr.

ØD ØD1 ØD2 ØD3 H S1 Gewicht

[g]

430223 17,5 25 15 12,5 30 5,5 62

Bestell-
Nr.

ØD1 ØD2 S1 H Gewicht

[g]

430207 25 15 5,5 19 23

Spannbolzen Größe 10

Spannbolzen Größe 10

Spannbolzen-Mutter Größe 10
(429985)
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Anwendungsbeispiele
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Mehrfachspannsystem

1 2

3

> 1  Spannen von Werkstücken mit glatten Spannbacken

> 3 Spannen von einem Werkstück mit Krallenbacken

4

> 2  Spannen von Werkstücken mit Krallenbacken

> 4 Spannen von ungleichen Werkstücken mit  

 Krallenbacken

Anwendungsbeispiele
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Ausführung:
Material: Einsatzstahl 21MnCr5, plasmanitriert Härte 58 HRC.

Anwendung:
Der Aufbau für die 5-Seitenbearbeitung wird auf die Spannschiene Nr. 6376G montiert. Durch die 
Verzahnung greift dieser Aufbau formschlüssig auf der Spannschiene und kann beispielsweise mit 
Keilspanner Nr. 6376KA oder Nr. 6376KKA und Festanschlag Nr. 6376BA oder Nr. 6376KA ergänzt 
werden. 
Dieser Aufbau ist geeignet um das Mehrfachspannsystem in ein Spannmittel für die 
5-Seitenbearbeitung umzurüsten. Mit nur wenigen Handgriffen ist dieser Umbau realisierbar.

Verzahnung oben und unten 
Mit Befestigungsschraube und Nutenstein.

5-Achsenspanner Aufbau
Nr. 6376A

5-Achsenspanner

Bestell-
Nr.

Größe B H L L1 Gewicht

[g]

429472 50x100 50 80 100 71 2480
429498 80x100 80 80 100 71 4080
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Für 5-Achsenspanner, 2 mm abgesetzte Spannstufe. 
Mit Befestigungsschraube und Nutenstein.

Keilspanner mit Festbacke, 
Krallenbacken

Nr. 6376KKA

Für 5-Achsenspanner.
Mit Befestigungsschraube und Nutenstein.

Keilspanner mit Festbacke, glatt
Nr. 6376KA

Keilspanner

Ausführung:
Material: Einsatzstahl 21MnCr5 
Hochvergütet und einsatzgehärtet auf 52 HRC. Härtetiefe 0,6 mm

Anwendung:
Schnell und sicher werden Werkstücke mit dem AMF Keilspanner gespannt. Das Spannen erfolgt 
über eine Zylinderschraube und das Keilelement, welches die Spannbacke bewegt und somit das 
Werkstück gegen den Anschlag drückt.

Ausführung:
Material: Einsatzstahl 21MnCr5 
Hochvergütet und einsatzgehärtet auf 52 HRC. Härtetiefe 0,6 mm

Anwendung:
Schnell und sicher werden Werkstücke mit dem AMF Keilspanner gespannt. Das Spannen erfolgt 
über eine Zylinderschraube und das Keilelement, welches die Spannbacke bewegt und somit das 
Werkstück gegen den Anschlag drückt.

Bestell-
Nr.

Größe A min. A max. B B1 G H min. H max. H1 L Md max.

[Nm]

Spannkraft F

[kN]

Gewicht

[g]

429613 40 66,5 74,5 40 20 M5 22 29,5 11,0 22 65 30 525
429639 72 63,0 74,0 72 36 M6 29 39,5 14,5 22 65 30 1085

Bestell-
Nr.

Größe A min. A max. B B1 G H min. H max. H1 L Md max.

[Nm]

Spannkraft F

[kN]

Gewicht

[g]

429514 40 68,5 76,5 40 20 M5 22 29,5 11,0 22 65 30 525
429530 72 65,0 76,0 72 36 M6 29 39,5 14,5 22 65 30 1085
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Für 5-Achsenspanner, 2 mm abgesetzte Spannstufe. 
Mit Befestigungsschraube und Nutenstein.

Feste Spannbacke mit Krallenbacken
Nr. 6376BKA

Für 5-Achsenspanner.
Mit Befestigungsschraube und Nutenstein.

Feste Spannbacke, glatt
Nr. 6376BA

Spannbacken

Ausführung:
Material: Einsatzstahl 21MnCr5 
Hochvergütet und einsatzgehärtet auf 52 HRC. Härtetiefe 0,6 mm

Anwendung:
Der Festanschlag wird über die Spannschraube auf der Spannschiene positioniert und greift form-
schlüssig auf der Verzahnung. 
Werkstücke können mit großer Spannkraft positioniert und gespannt werden.

Ausführung:
Material: Einsatzstahl 21MnCr5 
Hochvergütet und einsatzgehärtet auf 52 HRC. Härtetiefe 0,6 mm

Anwendung:
Der Festanschlag wird über die Spannschraube auf der Spannschiene positioniert und greift form-
schlüssig auf der Verzahnung. 
Werkstücke können mit großer Spannkraft positioniert und gespannt werden.

Bestell-
Nr.

Größe A B B1 G H H1 H2 H3 L Gewicht

[g]

429654 40 40 40 20 M5 22,4 11,4 15,4 20,4 22 278
429670 72 40 72 36 M6 29,4 14,9 21,4 27,4 44 668

Bestell-
Nr.

Größe A B B1 G H H1 H2 L Gewicht

[g]

429555 40 42 40 20 M5 22,4 11,4 15,4 22 280
429571 72 42 72 36 M6 29,4 14,9 21,4 44 675
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Spannkettensatz

CAD

Bestell-
Nr.

Nut Schraube G

[mm]

max. zulässiges
 Drehmoment Md

[Nm]

max. erreichbare 
Spannkraft F

[kN]

Gewicht

[g]

87601 14, 16, 18 M12 45 15 2628
87627 18, 20, 22, 24 M16 90 40 7640

Spannhaken und Gegenhalter aus Vergütungsstahl, brüniert. 
Kette aus Vergütungsstahl. 
Befestigung für T-Nuten 6541 bitte separat bestellen. 
Bestehend aus: 
- Spannhaken 
- Sicherungssatz für Spannkette
- Gegenhalter 
- 4 Rollenketten 
87601: 492 mm (2x), 238 mm (1x), 15,9 mm (1x) 
87627: 991 mm (1x), 229 mm (1x), 483 mm (1x), 25,4 mm (1x)  
- 4 Verschlussgliedern mit Splinten zum Verbinden 
- 6 Schonelemente aus Kunststoff 
- offener Ringschlüssel 685Md

Spannkettensatz
Nr. 6540

Anwendung:
Zum Aufspannen von vorwiegend zylindrischen Teilen, wie zum Beispiel Ventilkörper, Flanschen, 
Pumpengehäusen, Kolben usw. Sowohl auf dem Maschinentisch, als auch auf Aufspann-Paletten 
einsetzbar. Die Voreinstellung der Kettenlänge und der Spannkraft erfolgt am Gegenhalter mittels 
Rändelmutter. Anschließend wird am Spannhaken das erforderliche Drehmoment für die Spannkraft 
aufgebracht. Die Anbringung der Kunststoffdruckstücke dient zur Schonung der Oberfläche.

Vorteil:
- Gleichmäßige Druckverteilung verringert die Verformung des Werkstückes. 
- Werkstückschonung durch in die Kettenglieder einrastbare Kunststoffelemente. 
- Großer Verstellbereich (Spannhub) am Gegenhalter und Spannhaken.

Hinweis:
Montage ausschließlich mit dem AMF Befestigungssatz 6541 für Spannhaken und dem 
Sicherungssatz 6540K. 
Für größere Spannaufgaben können auch die Spannhaken, Gegenhalter und Spannketten, der 
Größe 20 und 24 verwendet werden.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

A B B1 C C1 ØD E1 F1 F2 H1 min. H1 max. H2 min. H2 max. Spannhub S1 Spannhub S2 L SW

87601 34 34 90 18 8 54 50 21 47 83 108 100 118 25 18 80 36
87627 37 44 120 25 10 70 64 29 62 110 146 122 153 36 31 107 46
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Spannkettensatz

CAD

Bestell-
Nr.

Größe Nut G max. zulässiges 
Drehmoment

[Nm]

max. erreichbare 
Spannkraft

[kN]

SW Gewicht

[g]

374934 12 14, 16, 18 M12 45 15 36 853
374959 16 18, 20, 22, 24 M16 90 40 46 1902
376517 20 22-28 M20 190 75 65 6037
376533 24 28-36 M24 300 120 65 6040

Vergütungsstahl, brüniert. 
Inklusive Sicherungssatz 6540KS und passendem 
Ringschlüssel 685Md.

Spannhaken mechanisch
Nr. 6540H

Bestell-
Nr.

Größe A B B1 C C1 ØD F2 H2 min. H2 max. L Spannhub S2

374934 12 34 34 90 18 8 54 47 100 118 80 18
374959 16 37 44 120 25 10 70 62 122 153 107 31
376517 20 58 64 151 41 10 98 86 195 250 134 55
376533 24 58 64 151 41 10 98 86 199 260 134 61

Maßtabelle:

Hinweis:
Montage ausschließlich mit dem AMF Befestigungssatz 6541 für Spannhaken und dem 
Sicherungssatz 6540K.
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max. Betriebsdruck 400 bar.
Spannhaken, hydraulisch
Nr. 6926Z

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Nut G Hub 
H

[mm]

R max. erreichbare 
Spannkraft

[kN]

Gewicht

[g]

325373 6926Z-12 14, 16, 18 M12 20 G1/4 13 1430
325399 6926Z-16 18, 20, 22, 24 M16 30 G1/4 39 3650
326959 6926ZL-16 18, 20, 22, 24 M16 40 G1/4 39 3950

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A A1 B B1 C C1 ØE H1 M SW Z

325373 6926Z-12 60 34 116,5 18 35 37 14 151,5 - 171,5 43,5 10 20
325399 6926Z-16 75 44 154,0 25 55 37 20 188,0 - 218,0 54,0 17 25
326959 6926ZL-16 75 44 164,0 25 55 37 20 198,0 - 238,0 54,0 17 25

Maßtabelle:

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, brüniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet und geschliffen. 
Abstreifer an der Kolbenstange. Kolbenstange mit Innengewinde. Ölzufuhr über Gewindeanschluss. 
Inklusive Sicherungssatz 6540KS.

Anwendung:
Zum Spannen von vorwiegend zylindrischen Teilen - sowohl auf dem Maschinentisch, als auch auf 
Aufspannplatten. Die Voreinstellung der Kettenlänge und der Spannkraft erfolgt am Gegenhalter mit-
tels Rändelmutter. Anschließend wird der Spannhaken mit Hydraulikdruck beaufschlagt, um die Kette 
zu spannen. Die Kontrollmarkierung an der Kolbenstange markiert den max. Hub  und zeigt, wie weit 
der Hydraulikzylinder ausgefahren ist. 

Vorteil:
Gleichmäßige Druckverteilung verringert die Verformung des Werkstücks.

Hinweis:
Bei der Befestigung in Nutenplatten den Befestigungssatz 6541-XX verwenden. 
Befestigungsschraube Festigkeitsklasse 8.8.

Kontrollmarkierung
für Hub

CAD

Hydraulik-Schaltplan:

Spannkettensatz
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CAD

Bestell-
Nr.

Größe Nut Schraube G

[mm]

S1 Hub

[mm]

max. erreichbare 
Spannkraft

[kN]

Gewicht

[g]

374710 12 14, 16, 18 M12 25,0 15 553
374728 16 18, 20, 22, 24 M16 36,0 40 1235
376657 20 22-28 M20 43,5 75 4088
376632 24 28-36 M24 43,0 120 4145

Vergütungsstahl, brüniert.
Gegenhalter
Nr. 6540G

Bestell-
Nr.

Größe A B C E1 F1 H1 min. H1 max. 

374710 12 34 34 18 50 21 83 108,0
374728 16 37 44 25 64 29 110 146,0
376657 20 58 64 41 91 48 162 205,5
376632 24 58 64 41 91 48 166 209,0

Maßtabelle:

Hinweis:
Montage ausschließlich mit dem AMF Befestigungssatz 6541 für Gegenhalter.

CAD

Bestell-
Nr.

A L 6540H

[mm]

L 6540G

[mm]

M Gewicht

[g]

84251 14 - 25 M12 78
376483 14 35 * - M12 84
84269 16 - 30 M12 95

376509 16 40 * - M12 113
84277 18 - 35 M12 131

376525 18 40 * - M12 136
84285 18 - 35 M16 168

376541 18 45 * - M16 184
84293 20 - 40 M16 216

376566 20 50 * - M16 231
84343 22 - 45 M16 290

376582 22 55 * - M16 305
84350 24 - 45 M16 374

376608 24 55 * - M16 389
568518 22 - 55 M20 376
568523 22 65 * - M20 401
568519 24 - 55 M20 456
568524 24 70 * - M20 493
568520 28 - 65 M20 601
568525 28 75 * - M20 625
568521 28 - 60 M24 689
568526 28 70 * - M24 725
568522 36 - 70 M24 1100
568527 36 80 * - M24 1125

Zur Befestigung des Spannkettensatzes Nr. 6540 auf dem 
Maschinentisch, bestehend aus Mutter für T-Nute, DIN 508 und 
Schraube ISO 4762, Festigkeitsklasse 8.8.

Befestigungssatz für Spannhaken und 
Gegenhalter

Nr. 6541

* bei Anwendung des Sicherungssatzes Nr. 6540KS

NEU!

NEU!

NEU!

NEU!

NEU!

NEU!

NEU!

NEU!

NEU!
NEU!

Spannkettensatz
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Bestell-
Nr.

Größe Nenngröße L B2 B3 N P max. erreichbare 
Spannkraft

[kN]

Gewicht

[g]

374736 12 125 111 20 13 15 15,875 15 114
374744 12 250 238 20 13 15 15,875 15 228
374751 12 500 492 20 13 15 15,875 15 455
374769 12 1000 1000 20 13 15 15,875 15 910
374777 16 125 127 23 25 21 25,400 40 335
374785 16 250 229 23 25 21 25,400 40 670
374793 16 500 483 23 25 21 25,400 40 1340
374801 16 1000 991 23 25 21 25,400 40 2680
376673 20 1000 984 44 29 26 31,750 75 3720
376699 20 1500 1492 44 29 26 31,750 75 5580
376715 20 2000 2000 44 29 26 31,750 75 7440
376723 24 1000 1028 54 38 33 38,100 120 7050
376749 24 1500 1485 54 38 33 38,100 120 10575
376764 24 2000 2019 54 38 33 38,100 120 14100

Einfach-Rollenkette DIN 8187. ISO R 606 B, 
ST 37-2. 
Oberfläche: eisenblank.

Rollenkette
Nr. 6540K

Anwendung:
Die einzelnen Kettenlängen können mittels Verschlussglieder (Nr. 6540V) beliebig verbunden werden. 
Bei Bedarf kann die Kette auch auf jede beliebige Länge gekürzt werden.

Vorteil:
- Problemloses Verlängern und Kürzen der Kette auf die benötigte Länge 
- Beidseitige Benutzung mittels Gegenhalter oder Spannhaken möglich 
- Robust gegenüber Temperatureinflüssen und Verschmutzung 
- Ketten sind vorgespannt, dadurch geringe Kettendehnung.

Auf Anfrage:
Sonderlängen lieferbar!

Anwendung:
Zur sicheren Anwendung der Spannkette wird der Sicherungssatz einfach unter den Spannhaken 
bzw. unter den Gegenhalter geschraubt. Anschließend ist mittels des mitgelieferten Verschlussgliedes 
der Sicherungssatz über dem Spannhaken zu befestigen. Somit wird verhindert, dass die Spannkette 
bei Bruch des Spannhakens unkontrolliert abbricht.

Vorteil:
- Einfache Montage des Sicherungssatzes 
- Sicherer Umgang mit der Spannkette 
- Erhöhter Arbeitsschutz.

Hinweis:
Bei Beschädigung des Sicherungssatzes muss der komplette Satz ausgetauscht werden. 

komplett vormontiert.
Sicherungssatz Spannkette
Nr. 6540KS

Bestell-
Nr.

Größe max. zu sichernde Spannkraft

[kN]

A

[mm]

ØD

[mm]

H

[mm]

L

[mm]

Gewicht

[g]

376111 12 15 34 13 8 80 280
376129 16 40 37 17 10 107 350
376491 20 75 58 21 10 134 1313
376558 24 120 58 25 10 134 1313

Spannkettensatz
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Bestell-
Nr.

Größe VE

[St]

Gewicht

[g]

374835 12 10 0,5
374843 16 10 1,0
376822 20 10 2,2
376848 24 10 6,5

Verpackungseinheit: 10 St.
Federstecker
Nr. 6540F

Anwendung:
Die Schonelemente werden in die Freiräume der Kettenglieder gedrückt.

Vorteil:
Die Werkstückoberfläche wird geschont.

zur Werkstückschonung. 
Verpackungseinheit: 6 St.

Schonelemente
Nr. 6540S

Bestell-
Nr.

Größe VE

[St]

Gewicht

[g]

374850 12 6 3
374868 16 6 5
376574 20 6 10
376590 24 6 16

CAD

Bestell-
Nr.

Größe 2R B B2 F1 F2 G H2 H3 H4 L L1 L2 L3 L4 ØS ØS1 Gewicht

[g]

375568 12 80 47 20 27 67 M6 80 35 5,5 118 19 59 42 - 13,5 20 3230
375584 16 100 47 20 33 33 M6 100 44 5,5 148 24 74 44 - 17,5 26 3960
35121 20 270 78 20 91 161 M6 250 102 5,5 360 45 100 44 160 22,0 33 32455
35162 24 270 78 20 91 161 M6 250 102 5,5 360 45 100 44 160 26,0 40 31760

vergütet und brüniert.
Prismenteil 120°
Nr. 6540P

Vorteil:
Optimaler Einsatz der Spannkette durch flexible Positionierung der Spannprismen in der Nut des 
Maschinentisches.

Hinweis:
Durch den Einsatz eines flachen Nutensteines Nr. 6322A bzw. Nr. 6322B können die Spannprismen 
exakt in der Nut des Maschinentisches positioniert werden. 

Auf Anfrage:
Sonderausführungen sind auf Anfrage lieferbar.

Spannkettensatz
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CAD

CAD

Werkstück

Aufspannprisma

Verschlussglieder mit Federstecker
Nr. 6540V

Bestell-
Nr.

Größe B3 B4 N P max. erreichbare 
Spannkraft

[kN]

Gewicht

[g]

374819 12 13 22 14 15,875 15 15
374827 16 25 39 21 25,400 40 67
376780 20 29 44 26 31,750 75 113
376806 24 38 59 33 38,100 120 274

Bestell-
Nr.

Größe L L1 L2 B1 SW max. erreichbare 
Spannkraft

[kN]

Gewicht

[g]

376459 12 52 97 143 - 178 14 24 15 240
376616 16 65 126 202 - 253 20 30 40 720
551514 20 92 180 270 - 333 31 50 75 2222
551515 24 92 180 291 - 360 31 50 120 3517

Vergütungsstahl, brüniert.

Spannschloss inklusive vormontierter 
Verschlussglieder

Nr. 6540VS

Anwendung:
Das Spannschloss wird mittels zwei Verschlussgliedern zwischen die Ketten gespannt. Durch 
Verdrehen, wird die Kette vorgespannt und das Spiel (bedingt durch Längung der Kette) 
herausgenommen.

Vorteil:
- Optimales Aufbringen der Vorspannung beim Einsatz von langen Spannketten (ab 3 m) 
- Entgegenwirken zur Kettendehnung bei langen Ketten

Anwendung:
Die Verschlussglieder werden zum Verbinden zweier Ketten verwendet.

Vorteil:
Einfaches und schnelles Kombinieren und Auswechseln der Ketten.

Spannkettensatz
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Bestell-
Nr.

SW L S SW1

[Zoll]

T T1 Gewicht

[g]

52514 36 101 60 1/2 7 16 255
52522 46 107 60 1/2 8 16 330

568022 65 160 100 1/2 10 16 800

Passend zu Spannhaken 6540H. 
(AMF Spannkettensatz 6540)
Für Sechskantspannmuttern. 
Antrieb 1/2“ Vierkant mit Kugelfangrille. 
Spezialstahl, gehärtet und verzinkt.

Offener Ringschlüssel mit Aufnahme für 
Drehmomentschlüssel

Nr. 685Md

Vorteil:
Ideal angepasst für die kontrollierte Betätigung des Spannhakens 6540 des Spannkettensatzes.

Hinweis:
Der Einstellwert des Drehmomentschlüssels hängt vom Stichmaß „S“ ab. 
Die Bedienungsanleitung Ihres Drehmomentschlüssels enthält die notwendigen Angaben und 
Berechnungsformeln. 

Max. zulässiges Anziehdrehmoment (Md max.) beim Einsatz mit dem AMF Spannkettensatz 6540: 
6540-12 - SW 36 mm:  45 Nm 
6540-16 - SW 46 mm:  90 Nm 
6540-20 - SW 65 mm: 190 Nm 
6540-24 - SW 65 mm: 300 Nm

NEU!

Spannkettensatz
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Verkaufs-, liefer- & Zahlungsbedingungen

Diese Verkaufsbedingungen gelten gegenüber Unternehmern, juristischen Personen 
des öffentlichen Rechts und öffentlich-rechtlichen Sondervermögen, an die wir 
ausschließlich vertreiben. Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschließlich 
aufgrund der nachstehenden Bedingungen. Abweichende Einkaufsbedingungen 
des Bestellers, die von uns nicht ausdrücklich anerkannt werden, werden auch durch 
Auftragsannahme nicht Vertragsinhalt.

1. Angebot und Vertragsabschluss
Unsere Angebote sind stets freibleibend, soweit es nicht ausdrücklich abweichend 
vereinbart wurde. Grundlage unserer Lieferverträge ist unser Katalog in der 
letzten Fassung. Maß- und Gewichtsangaben sowie Abbildungen, Zeichnungen 
und Daten sind unverbindlich und können jederzeit von uns geändert werden. 
Daher können Abweichungen nicht ausgeschlossen werden und begründen keine 
Schadensersatzforderungen gegen uns. Aufträge gelten erst als angenommen, wenn 
sie von uns schriftlich bestätigt sind. Wenn dem Besteller bei Vorratslieferungen aus 
organisatorischen Gründen keine separate Bestätigung zugeht, gilt die Rechnung 
zugleich als Auftragsbestätigung.

2. Preise
Die Preise verstehen sich in EUR ab Werk, ausschließlich Umsatzsteuer, Verpackung, 
Fracht, Porto und Versicherung. Soweit nicht abweichend vereinbart, gelten unsere 
Listenpreise am Tag der Lieferung. Bei Aufträgen unter 50,– EUR Netto-Warenwert 
müssen wir aus Kostengründen einen Mindermengen-Zuschlag von 20,– EUR 
berechnen.

3. Werkzeugkosten
Sofern keine anderweitigen Vereinbarungen getroffen werden, bleiben die für die 
Ausführung des Auftrages angefertigten Werkzeuge in allen Fällen unser Eigentum, 
auch dann, wenn wir einen Werkzeugkostenanteil gesondert in Rechnung gestellt 
haben.

4. Zahlung
Sofern sich aus der Rechnung nichts anderes ergibt, ist der Kaufpreis innerhalb von 30 
Tagen ab Rechnungsdatum netto (ohne Abzug von Skonto) zahlbar. Rechnungsbeträge 
unter EUR 50,– sind sofort fällig. Bei Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Verzugszinsen 
in Rechnung zu stellen. Deren Höhe entspricht unserem Zinssatz für Kontokorrentkredite 
bei unserer Hausbank; sie betragen jedoch mindestens 8 Prozentpunkte über dem 
jeweiligen Basiszinssatz der Europäischen Zentralbank. Außerdem können wir bei 
Zahlungsverzug nach schriftlicher Mitteilung an den Besteller die Erfüllung unserer 
Verpflichtungen bis zum Erhalt der Zahlungen einstellen.

5. Aufrechnungsverbot
Der Besteller kann nur mit rechtskräftig festgestellten oder unbestrittenen 
Gegenansprüchen aufrechnen.

6. Rücktrittsrecht bei verspäteter Abnahme oder Zahlung und Insolvenz
Nimmt der Besteller die Ware nicht fristgemäß ab, so sind wir berechtigt, ihm 
eine angemessene Nachfrist zu setzen, nach deren Ablauf anderweitig darüber 
zu verfügen und den Besteller mit angemessener verlängerter Frist zu beliefern. 
Unberührt davon bleiben unsere Rechte, unter den Voraussetzungen des § 326 BGB 
vom Vertrag zurückzutreten und Schadenersatz wegen Nichterfüllung zu verlangen. 
Bezahlt der Besteller die Ware nach Eintritt der Fälligkeit der Zahlung nicht, so sind 
wir nach erfolglosem Ablauf einer von uns gesetzten angemessenen Frist berechtigt, 
vom Vertrag zurückzutreten und die Herausgabe der bereits übergebenen Ware zu 
verlangen. § 323 BGB bleibt im Übrigen unberührt. Stellt der Besteller einen Antrag 
auf Eröffnung des Insolvenzverfahrens, sind wir berechtigt, vor der Anordnung von 
Sicherungsmaßnahmen durch das Insolvenzgericht vom Vertrag zurückzutreten und 
die sofortige Herausgabe der Ware zu verlangen.

7.  Kundenspezifische Anfertigungen/Projektanfertigungen (Sonderanfertigungen)
Kundenspezifische Anfertigungen erfordern verbindliche Angaben über Ausführung, 
Menge usw. in schriftlicher Form bei Bestellung. Aus fertigungstechnischen Gründen 
behalten wir uns eine Über- oder Unterlieferung der Bestellmenge von bis zu 10 % 
vor. Technische Änderungen oder Streichungen sind nur gegen Berechnung der 
anfallenden Kosten möglich. Die Rückgabe von kundenspezifischen Anfertigungen ist 
ausgeschlossen.

8. Lieferung und Verpackung, Gefahrübergang
Die Angabe der Lieferzeit ist unverbindlich; sie erfolgt jedoch nach bestem Wissen. 
Sie steht unter dem Vorbehalt richtiger, mangelfreier, vollständiger und rechtzeitiger 
Selbstbelieferung. Die angegebenen Lieferfristen beziehen sich auf die Fertigstellung 
im Werk, beginnend mit dem Tag der Bestellungsannahme durch uns. Die Lieferung 
erfolgt EXW (ab Werk) gemäß Incoterms 2010. Somit trägt der Besteller die Kosten. Die 
Gefahr geht mit Übergabe der Ware an die zur Ausführung der Versendung bestimmten 
Person, Firma oder Einrichtung auf den Besteller über. Das gilt auch für Teillieferungen, 
oder wenn wir die Anlieferung und Aufstellung übernommen haben. Die Gefahr geht auch 
dann auf den Besteller über, wenn er im Verzug der Abnahme ist. Mangels bestimmter 
Weisungen für den Versand nehmen wir denselben nach bestem Ermessen vor, ohne 
jedoch eine Verpflichtung für billigste und zweckmäßigste Verfrachtung zu übernehmen. 
Der Besteller ist damit einverstanden, dass die Bestellung auch in Teillieferungen 
ausgeliefert werden kann, soweit dies für ihn zumutbar ist. Bei Versand an Dritte, die 
wir im Auftrag des Bestellers beliefern, berechnen wir 5,– EUR Bearbeitungsgebühr. 
Die Verpackung entspricht der Verpackungsverordnung. Die Einwegverpackung 
berechnen wir zu Selbstkosten. Die Verpackung kann nicht zurückgenommen werden.

9. Leistungserschwerung bzw. Leistungsunmöglichkeit
Wenn wir an der Erfüllung unserer Verpflichtung durch den Eintritt von unvorhersehbaren 
Umständen gehindert werden, die wir trotz der nach den Umständen des Falles 
zumutbaren Sorgfalt nicht abwenden konnten (z.B. Betriebsstörung, Verzögerung in 
der Anlieferung wesentlicher Rohstoffe, Störungen bei der Auslieferung), so verlängert 
sich die Lieferfrist in angemessenem Umfang, sofern die Lieferung oder Leistung nicht 
unzumutbar erschwert oder sogar unmöglich wird. Sofern wir annehmen müssen, dass 
diese Umstände nicht nur vorübergehend bestehen, sind wir berechtigt, ganz oder 
teilweise vom Vertrag zurückzutreten. Wird die Lieferung oder Leistung unmöglich, ist 
der Besteller nicht verpflichtet, seinerseits seine vertragliche Leistung zu erbringen. 

§ 275 BGB gilt entsprechend. Hat der Besteller jedoch allein oder weit überwiegend 
die Umstände zu verantworten, die zur Leistungsunmöglichkeit führten, so bleibt er 
verpflichtet, die Gegenleistung zu erbringen. Gleiches gilt, wenn dieser Umstand zu 
einer Zeit eintritt, zu der der Besteller im Verzug der Annahme ist.

10. Mustersendungen/Rücksendungen
Muster werden nur gegen Berechnung zur Verfügung gestellt. Bei Probe- und 
Mustersendungen erfolgt eine Gutschrift bei der nachfolgenden Bestellung, wenn 
ein Auftragswert von mind. 125,– EUR netto erreicht wird. Die Rücknahme von 
Waren ist nur nach Vereinbarung möglich, wobei Sonderanfertigungen von der 
Rückgabe ausgeschlossen sind.
Für Rücksendungen, deren Grund wir nicht zu vertreten haben (z.B. 
Falschbestellung), berechnen wir einen Verwaltungskostenanteil von 10 %, 
mindestens jedoch 7,50 EUR.

11. Eigentumsvorbehalt
Die gelieferte Ware bleibt bis zur vollständigen Bezahlung sämtlicher Forderungen 
bzw. bis zur Einlösung der dafür gegebenen Schecks unser Eigentum. Die Einstellung 
einzelner Forderungen in eine laufende Rechnung sowie die Saldoziehung und 
deren Anerkennung berühren den Eigentumsvorbehalt nicht. Der Besteller ist zur 
Weiterveräußerung der Vorbehaltsware im normalen Geschäftsverkehr berechtigt. 
Eine Verpfändung oder Sicherungsübereignung ist dem Besteller jedoch nicht 
gestattet. Seine Forderung aus der Weiterveräußerung der Vorbehaltsware tritt 
er schon jetzt an uns ab. Der Besteller ist zur Einziehung der Forderung solange 
berechtigt, wie er seinen Verpflichtungen uns gegenüber nachkommt. Auf unser 
Verlangen ist er verpflichtet, die Drittschuldner anzugeben und wir sind berechtigt, 
dies und die Abtretung anzuzeigen.

12. Schutzrechte
Wir behalten uns Eigentum und Urheberrecht bezüglich sämtlicher Vertragsunterlagen 
wie Entwürfe, Zeichnungen, Berechnungen und Kostenvoranschläge vor. Sie dürfen 
ohne unsere Zustimmung weder vervielfältigt noch dritten Personen zugänglich 
gemacht werden. Jedwede Rechte auf Patente, Gebrauchsmuster etc. stehen 
ausschließlich uns zu, auch soweit sie noch nicht angemeldet sind. Ein Nachbau 
unserer Produkte ist nur mit unserer schriftlichen Zustimmung erlaubt. Werden 
Gegenstände nach Zeichnungen oder Mustern gefertigt, so übernimmt der Besteller 
die Gewähr dafür, dass durch die Herstellung und Lieferung etwaige Schutzrechte 
Dritter nicht verletzt werden. Untersagt ein Dritter aufgrund von Schutzrechten die 
Herstellung und Lieferung, so sind wir berechtigt, die Herstellung und Lieferung sofort 
einzustellen. Der Besteller ist verpflichtet, uns die aufgewendeten Kosten zu ersetzen 
und uns von Schadenersatzansprüchen Dritter freizustellen. Ersatzansprüche des 
Bestellers sind ausgeschlossen.

13. Gewährleistung
Vereinbart der Besteller mit uns die Beschaffenheit der Ware, legen wir dieser 
Vereinbarung unsere technischen Liefervorschriften zugrunde. Falls wir nach 
Zeichnungen, Spezifikationen, Mustern usw. des Bestellers zu liefern haben, übernimmt 
dieser das Risiko der Eignung für den vorgesehenen Verwendungszweck. Wird 
nach Vertragsschluss auf Wunsch des Bestellers der Liefer- oder Leistungsumfang 
geändert und dadurch die Beschaffenheit oder Eignung der Ware beeinträchtigt, so 
scheiden Mängelansprüche des Bestellers insoweit aus, als die Beeinträchtigungen 
auf die Änderungswünsche des Bestellers zurückgehen. Entscheidend für den 
vertragsgemäßen Zustand der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahrübergangs. Die 
Abnutzung von Verschleißteilen im Rahmen einer verkehrsüblichen Benutzung stellt 
keinen Mangel dar. Mängelansprüche scheiden insbesondere in folgenden Fällen 
aus: Ungeeignete oder unsachgemäße Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. 
Inbetriebnahme durch den Besteller oder Dritte, natürliche Abnutzung, fehlerhafte 
oder nachlässige Behandlung – insbesondere übermäßige Beanspruchung –, 
ungeeignete Betriebsmittel, Austauschwerkstoffe, chemische, elektrochemische 
oder elektrische Einflüsse, soweit sie nicht von uns zu vertreten sind. Bei Vorliegen 
eines Mangels der Ware liefern wir, nach angemessener Fristsetzung durch den 
Besteller, nach unserer Wahl Ersatz oder bessern nach. Schlägt die Nacherfüllung 
fehl, so ist der Besteller berechtigt, den Kaufpreis zu mindern oder vom Vertrag 
zurückzutreten. Weitergehende Gewährleistungsansprüche sind ausgeschlossen. 
Bei unerheblichen Abweichungen von der vereinbarten Beschaffenheit bestehen 
keine Mängelansprüche. Die Feststellung von Mängeln muss uns unverzüglich, bei 
erkennbaren Mängeln jedoch spätestens binnen 10 Tagen nach Entgegennahme, 
bei nicht erkennbaren Mängeln unverzüglich nach Erkennbarkeit schriftlich mitgeteilt 
werden. Die Gewährleistung beträgt 12 Monate, sie beginnt mit der Auslieferung der 
Ware ab Werk.

14. Haftung
Mit Ausnahme der Verletzung von Leben, Körper, Gesundheit durch eine 
Pflichtverletzung durch uns, haften wir nur bei Vorsatz oder grober Fahrlässigkeit.

15. Erfüllungsort, Gerichtstand und Rechtswahl
Erfüllungsort für alle Verpflichtungen aus dem Vertragsverhältnis ist D-70734 
Fellbach. Der Gerichtsstand für alle aus dem Vertragsverhältnis entspringenden 
Rechtsstreitigkeiten ist das Gericht des Hauptsitzes der Firma Andreas Maier GmbH 
& Co. KG. Alle Streitigkeiten, die sich aus dem Vertrag oder über seine Gültigkeit 
ergeben, werden durch ein Schiedsgericht nach der Schiedsgerichtsverordnung 
des deutschen Ausschusses für Schiedsgerichtswesen oder der Vergleichs- 
und Schiedsordnung der internationalen Handelskammer unter Ausschluss des 
ordentlichen Rechtsweges endgültig entschieden. Das gerichtliche Mahnverfahren 
bleibt jedoch zulässig. Es gilt deutsches Recht (BGB und HGB). Die Geltung des UN-
Kaufrechts (CISG) ist ausgeschlossen.

16. Salvatorische Klausel
Sollten einzelne Bedingungen nicht rechtsgültig sein, so bleiben die übrigen 
Bedingungen bestehen. An die Stelle der nicht rechtsgültigen Bedingungen sollen 
solche Regelungen treten, die dem wirtschaftlichen Zweck des Vertrages unter 
angemessener Wahrung der beidseitigen Interessen am nächsten kommen. Mit 
Publizierung dieser Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen werden alle 
früheren Versionen ungültig. Dies gilt nicht für vor der Bekanntgabe geschlossene 
Verträge.

Versprechen, die im AlltAg zählen
deshalb gibt es bei uns ein paar prinzipien, nach denen wir aus 
Überzeugung handeln und die immer gelten.

 indiViduelle entwicklung

auch wenn es das produkt, das sie benötigen, noch gar nicht gibt, 
finden wir mit ihnen die passende lösung: von sonderausführungen  
bis zu neuentwicklungen ist alles möglich.

 gewährleistung

falls es trotz unseres hohen Qualitätsanspruchs reklamation gibt,  
erfolgt die Bearbeitung schnell und unbürokratisch, auch über die 
Gewährleistungsfrist hinaus.

 höchste QuAlitäts-stAndArds

sorgfältige fertigung aus tradition seit 1890 und natürlich längst mit 
einem modernen Qualitätsmanagement nach isO 9001.

 kurze lieferzeit

Bei über 5.000 artikeln in unserem lager können sie davon ausgehen, 
dass ihre Bestellung noch am selben tag versandt wird.

 kompetente fAchberAtung

die richtige lösung für jede aufgabe findet ihr fachhandelspartner vor 
Ort oder die spezialisten in unserem team. 

 mAde in germAny

unsere gesamte produktpalette wird ausschließlich von unseren 
Mitarbeitern in deutschland entwickelt und hergestellt.

Wir sorgen für spannung.

die zielsetzung ist seit der firmengründung im Jahr 1890 bis heute 

dieselbe: höchste Qualität bei produkten und leistung.  

doch die Verhältnisse, die aufgaben, die herausforderungen haben 

sich selbstverständlich verändert. Mit der Konzentration auf unsere 

Kernkompetenzen setzen wir längst neue Maßstäbe für innovative 

spanntechnik – die eigene Entwicklung, größtmögliche flexibil ität 

und die leidenschaft für individuelle lösungen treiben uns dabei an.

Möglich ist dies alles nur mit engagierten und zufriedenen 

Mitarbeitern. Ein respektvoller umgang, persönliche 

Weiterentwicklung und Maßnahmen für das Wohlbefinden 

jedes Einzelnen sind daher Werte, die für uns zählen.

 unsere firmengeschichte

1890  andreas Maier gründet die schlossfabrik.

1920  schraubenschlüssel ergänzen das fertigungsprogramm.

1928  fließband-Montage der fEllBachEr schlÖssEr.

1951  diversifizierung in die Werkstück- und Werkzeugspanntechnik

1965  schnellspanner erweitern das sortiment, 
aMf-Kataloge erscheinen in 10 sprachen.

1975  hydraulische spanntechnik als weitere spezialisierung.

1982  spann- und Vorrichtungssysteme als weitere Ergänzung  
der produktpalette.

1996  teamorganisation in allen Geschäftsbereichen von aMf, 
Qualitätsmanagement mit zertifizierung nach isO 9001.

2001  service-Garantie für alle aMf-produkte.

2004 das aMf-zero-point-systems revolutioniert den Markt der 
 nullpunktspannsysteme.

2007 Magnetspanntechnik als Erweiterung der aMf-produkte.

2009 Entwicklung und Einführung der Vakuumspanntechnik.

2012 lOW-cOst-autOMatisiErunG für die Bereiche Greifen,  
 spannen, Kennzeichnen und reinigen.

2014 aMf präsentiert die umfangreichste produktpalette an 
 automatisierungslösungen im Bereich der nullpunktspanntechnik.

2017 die aMf-funksensorik erweitert die Kompetenz im Bereich der 
 industrie 4.0 und fügt sich nahtlos in die aMf-produktpalette ein.

Geschäftsleitung von aMf:  
Wolfgang Balle, Johannes Maier (Geschäftsführender Gesellschafter), Jürgen förster



EinzEl- und MEhrfachspannsystEME Katalog 2023/2024
Weitere Kataloge unter www.amf.de

allen Verkäufen liegen unsere Verkaufs-, liefer- und zahlungsbedingungen zugrunde. alle rechte für Gestaltung, fotos und texte beim herausgeber aMf. 
alle fotomechanischen Vervielfältigungen nur mit unserer ausdrücklichen Erlaubnis. 2023-2024/11dE > MG 1.5//08/2023

Bestell-Nr. 550887 ∙ € 2,40

andreas Maier gmbH & Co. Kg
Waiblinger Straße 116 ∙ D-70734 Fellbach
Phone: +49 711 5766-0
Fax: +49 711 575725
E-mail: amf@amf.de
Web: www.amf.de

nullpunKtspannsystEM „zEro-point“ hydraulischE spanntEchniK

KEnnzEichnunGs- und  
rEiniGunGsWErKzEuGE  

MEchanischE spannElEMEntE 

funKsEnsoriK schnEllspannEr MaGnEtspannsystEME 

VaKuuMspannsystEME

EinzEl- und MEhrfachspannsystEME 

 2023/2024
EinzEl- und MEhrfachspannsystEME



Bestell-Nr. 447607 ∙ € 3,60

AndreAs MAier GmbH & Co. KG
Waiblinger Straße 116 ∙ D-70734 Fellbach
Phone: +49 711 5766-0
Fax: +49 711 575725
E-mail: amf@amf.de
Web: www.amf.de

HyDrauliScHE SPanntEcHnik KAtAloG 2023/2024

Weitere kataloge unter www.amf.de

allen Verkäufen liegen unsere Verkaufs-, liefer- und Zahlungsbedingungen zugrunde. alle rechte für Gestaltung, Fotos und texte beim Herausgeber aMF. 
alle fotomechanischen Vervielfältigungen nur mit unserer ausdrücklichen Erlaubnis. 2023/2024/6DE > MG 5.//08/2022 > Gedruckt in Deutschland

nullPunktSPannSyStEM „ZEro-Point“ HyDrauliScHE SPanntEcHnik

kEnnZEicHnunGS- unD  
rEiniGunGSWErkZEuGE  

MEcHaniScHE SPannElEMEntE 

FunkSEnSorik ScHnEllSPannEr MaGnEtSPannSyStEME 

VakuuMSPannSyStEME

EinZEl- unD MEHrFacHSPannSyStEME 

K
A

t
A

l
o

G
 2

0
2

3
/2

0
2

4
  

H
y

D
r

a
u

l
iS

c
H

E
 S

P
a

n
n

t
E

c
H

n
ik

 2023/2024
HydrauliscHe spanntecHnik 



2 HydrauliscHe spanntecHnik anDrEaS MaiEr GmbH & co. kG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de anDrEaS MaiEr GmbH & co. kG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de HydrauliscHe spanntecHnik 371

Verkaufs-, liefer- & Zahlungsbedingungen

Versprechen, die im AlltAg zählen
deshalb gibt es bei uns ein paar prinzipien, nach denen wir aus 
Überzeugung handeln und die immer gelten.

 indiViduelle entwicklung

auch wenn es das produkt, das sie benötigen, noch gar nicht gibt, 
finden wir mit ihnen die passende lösung: von sonderausführungen  
bis zu neuentwicklungen ist alles möglich.

 gewährleistung

Falls es trotz unseres hohen Qualitätsanspruchs reklamation gibt,  
erfolgt die Bearbeitung schnell und unbürokratisch, auch über die 
Gewährleistungsfrist hinaus.

 höchste QuAlitäts-stAndArds

sorgfältige Fertigung aus tradition seit 1890 und natürlich längst mit 
einem modernen Qualitätsmanagement nach isO 9001.

 kurze lieferzeit

Bei über 5.000 artikeln in unserem lager können sie davon ausgehen, 
dass ihre Bestellung noch am selben tag versandt wird.

 kompetente fAchberAtung

die richtige lösung für jede aufgabe findet ihr Fachhandelspartner vor 
Ort oder die spezialisten in unserem team. 

 mAde in germAny

unsere gesamte produktpalette wird ausschließlich von unseren 
Mitarbeitern in deutschland entwickelt und hergestellt.

Wir sorgen für spannung.

Die Zielsetzung ist seit der Firmengründung im Jahr 1890 bis heute 

dieselbe: höchste Qualität bei Produkten und leistung.  

Doch die Verhältnisse, die aufgaben, die Herausforderungen haben 

sich selbstverständlich verändert. Mit der konzentration auf unsere 

kernkompetenzen setzen wir längst neue Maßstäbe für innovative 

Spanntechnik – die eigene Entwicklung, größtmögliche Flexibil ität 

und die leidenschaft für individuelle lösungen treiben uns dabei an.

Möglich ist dies alles nur mit engagierten und zufriedenen 

Mitarbeitern. Ein respektvoller umgang, persönliche 

Weiterentwicklung und Maßnahmen für das Wohlbefinden 

jedes Einzelnen sind daher Werte, die für uns zählen.

 unsere firmengeschichte

1890  andreas Maier gründet die schlossfabrik.

1920  schraubenschlüssel ergänzen das Fertigungsprogramm.

1928  Fließband-Montage der FellBacHer scHlÖsser.

1951  diversifizierung in die Werkstück- und Werkzeugspanntechnik

1965  schnellspanner erweitern das sortiment, 
aMF-kataloge erscheinen in 10 sprachen.

1975  Hydraulische spanntechnik als weitere spezialisierung.

1982  spann- und Vorrichtungssysteme als weitere ergänzung  
der produktpalette.

1996  teamorganisation in allen Geschäftsbereichen von aMF, 
Qualitätsmanagement mit Zertifizierung nach isO 9001.

2001  service-Garantie für alle aMF-produkte.

2004 das aMF-Zero-point-systems revolutioniert den Markt der 
 nullpunktspannsysteme.

2007 Magnetspanntechnik als erweiterung der aMF-produkte.

2009 entwicklung und einführung der Vakuumspanntechnik.

2012 lOW-cOst-autOMatisierunG für die Bereiche Greifen,  
 spannen, kennzeichnen und reinigen.

2014 aMF präsentiert die umfangreichste produktpalette an 
 automatisierungslösungen im Bereich der nullpunktspanntechnik.

2017 die aMF-Funksensorik erweitert die kompetenz im Bereich der 
 industrie 4.0 und fügt sich nahtlos in die aMF-produktpalette ein.

Geschäftsleitung von aMF:  
Wolfgang Balle, Johannes Maier (Geschäftsführender Gesellschafter), Jürgen Förster

Diese Verkaufsbedingungen gelten gegenüber Unternehmern, juristischen Personen 
des öffentlichen Rechts und öffentlich-rechtlichen Sondervermögen, an die wir 
ausschließlich vertreiben. Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschließlich 
aufgrund der nachstehenden Bedingungen. Abweichende Einkaufsbedingungen 
des Bestellers, die von uns nicht ausdrücklich anerkannt werden, werden auch durch 
Auftragsannahme nicht Vertragsinhalt. Durch die Auftragserteilung und die Annahme 
der von uns gelieferten Waren bestätigt der Besteller sein Einverständnis mit unseren 
Bedingungen.

1. Angebot und Vertragsabschluss
Unsere Angebote sind stets freibleibend, soweit es nicht ausdrücklich abweichend 
vereinbart wurde. Grundlage unserer Lieferverträge ist unser Katalog in der 
letzten Fassung. Maß- und Gewichtsangaben sowie Abbildungen, Zeichnungen 
und Daten sind unverbindlich und können jederzeit von uns geändert werden. 
Daher können Abweichungen nicht ausgeschlossen werden und begründen keine 
Schadensersatzforderungen gegen uns. Aufträge gelten erst als angenommen, wenn 
sie von uns schriftlich bestätigt sind. Wenn dem Besteller bei Vorratslieferungen aus 
organisatorischen Gründen keine separate Bestätigung zugeht, gilt die Rechnung 
zugleich als Auftragsbestätigung.

2. Preise
Die Preise verstehen sich in EUR ab Werk, ausschließlich Umsatzsteuer, Verpackung, 
Fracht, Porto und Versicherung. Soweit nicht abweichend vereinbart, gelten unsere 
Listenpreise am Tag der Lieferung. Bei Aufträgen unter 50,– EUR Netto-Warenwert 
müssen wir aus Kostengründen einen Mindermengen-Zuschlag von 10,– EUR berechnen.

3. Werkzeugkosten
Sofern keine anderweitigen Vereinbarungen getroffen werden, bleiben die für die 
Ausführung des Auftrages angefertigten Werkzeuge in allen Fällen unser Eigentum, auch 
dann, wenn wir einen Werkzeugkostenanteil gesondert in Rechnung gestellt haben.

4. Zahlung
Sofern sich aus der Rechnung nichts anderes ergibt, ist der Kaufpreis innerhalb von 30 
Tagen ab Rechnungsdatum netto (ohne Abzug von Skonto) zahlbar. Rechnungsbeträge 
unter EUR 50,– sind sofort fällig. Bei Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Verzugszinsen 
in Rechnung zu stellen. Deren Höhe entspricht unserem Zinssatz für Kontokorrentkredite 
bei unserer Hausbank; sie betragen jedoch mindestens 8 Prozentpunkte über dem 
jeweiligen Basiszinssatz der Europäischen Zentralbank. Außerdem können wir bei 
Zahlungsverzug nach schriftlicher Mitteilung an den Besteller die Erfüllung unserer 
Verpflichtungen bis zum Erhalt der Zahlungen einstellen.

5. Aufrechnungsverbot
Der Besteller kann nur mit rechtskräftig festgestellten oder unbestrittenen 
Gegenansprüchen aufrechnen.

6. Rücktrittsrecht bei verspäteter Abnahme oder Zahlung und Insolvenz
Nimmt der Besteller die Ware nicht fristgemäß ab, so sind wir berechtigt, ihm 
eine angemessene Nachfrist zu setzen, nach deren Ablauf anderweitig darüber 
zu verfügen und den Besteller mit angemessener verlängerter Frist zu beliefern. 
Unberührt davon bleiben unsere Rechte, unter den Voraussetzungen des § 326 BGB 
vom Vertrag zurückzutreten und Schadenersatz wegen Nichterfüllung zu verlangen. 
Bezahlt der Besteller die Ware nach Eintritt der Fälligkeit der Zahlung nicht, so sind 
wir nach erfolglosem Ablauf einer von uns gesetzten angemessenen Frist berechtigt, 
vom Vertrag zurückzutreten und die Herausgabe der bereits übergebenen Ware zu 
verlangen. § 323 BGB bleibt im Übrigen unberührt. Stellt der Besteller einen Antrag 
auf Eröffnung des Insolvenzverfahrens, sind wir berechtigt, vor der Anordnung von 
Sicherungsmaßnahmen durch das Insolvenzgericht vom Vertrag zurückzutreten und 
die sofortige Herausgabe der Ware zu verlangen.

7.  Kundenspezifische Anfertigungen/Projektanfertigungen (Sonderanfertigungen)
Kundenspezifische Anfertigungen erfordern verbindliche Angaben über Ausführung, 
Menge usw. in schriftlicher Form bei Bestellung. Aus fertigungstechnischen Gründen 
behalten wir uns eine Über- oder Unterlieferung der Bestellmenge von bis zu 10 % 
vor. Technische Änderungen oder Streichungen sind nur gegen Berechnung der 
anfallenden Kosten möglich. Die Rückgabe von kundenspezifischen Anfertigungen ist 
ausgeschlossen.

8. Lieferung und Verpackung, Gefahrübergang
Die Angabe der Lieferzeit ist unverbindlich; sie erfolgt jedoch nach bestem Wissen. 
Sie steht unter dem Vorbehalt richtiger, mangelfreier, vollständiger und rechtzeitiger 
Selbstbelieferung. Die angegebenen Lieferfristen beziehen sich auf die Fertigstellung 
im Werk, beginnend mit dem Tag der Bestellungsannahme durch uns. Die Lieferung 
erfolgt EXW (ab Werk) gemäß Incoterms 2010. Somit trägt der Besteller die Kosten. Die 
Gefahr geht mit Übergabe der Ware an die zur Ausführung der Versendung bestimmten 
Person, Firma oder Einrichtung auf den Besteller über. Das gilt auch für Teillieferungen, 
oder wenn wir die Anlieferung und Aufstellung übernommen haben. Die Gefahr geht auch 
dann auf den Besteller über, wenn er im Verzug der Abnahme ist. Mangels bestimmter 
Weisungen für den Versand nehmen wir denselben nach bestem Ermessen vor, ohne 
jedoch eine Verpflichtung für billigste und zweckmäßigste Verfrachtung zu übernehmen. 
Der Besteller ist damit einverstanden, dass die Bestellung auch in Teillieferungen 
ausgeliefert werden kann, soweit dies für ihn zumutbar ist. Bei Versand an Dritte, die 
wir im Auftrag des Bestellers beliefern, berechnen wir 5,– EUR Bearbeitungsgebühr. 
Die Verpackung entspricht der Verpackungsverordnung. Die Einwegverpackung 
berechnen wir zu Selbstkosten. Die Verpackung kann nicht zurückgenommen werden.

9. Leistungserschwerung bzw. Leistungsunmöglichkeit
Wenn wir an der Erfüllung unserer Verpflichtung durch den Eintritt von unvorhersehbaren 
Umständen gehindert werden, die wir trotz der nach den Umständen des Falles 
zumutbaren Sorgfalt nicht abwenden konnten (z.B. Betriebsstörung, Verzögerung in 
der Anlieferung wesentlicher Rohstoffe, Störungen bei der Auslieferung), so verlängert 
sich die Lieferfrist in angemessenem Umfang, sofern die Lieferung oder Leistung nicht 
unzumutbar erschwert oder sogar unmöglich wird. Sofern wir annehmen müssen, dass 
diese Umstände nicht nur vorübergehend bestehen, sind wir berechtigt, ganz oder 
teilweise vom Vertrag zurückzutreten. Wird die Lieferung oder Leistung unmöglich, ist 
der Besteller nicht verpflichtet, seinerseits seine vertragliche Leistung zu erbringen. 

§ 275 BGB gilt entsprechend. Hat der Besteller jedoch allein oder weit überwiegend 
die Umstände zu verantworten, die zur Leistungsunmöglichkeit führten, so bleibt er 
verpflichtet, die Gegenleistung zu erbringen. Gleiches gilt, wenn dieser Umstand zu 
einer Zeit eintritt, zu der der Besteller im Verzug der Annahme ist.

10. Mustersendungen/Rücksendungen
Muster werden nur gegen Berechnung zur Verfügung gestellt. Bei Probe- und 
Mustersendungen erfolgt eine Gutschrift bei der nachfolgenden Bestellung, wenn 
ein Auftragswert von mind. 125,– EUR netto erreicht wird. Die Rücknahme von 
Waren ist nur nach Vereinbarung möglich, wobei Sonderanfertigungen von der 
Rückgabe ausgeschlossen sind.
Für Rücksendungen, deren Grund wir nicht zu vertreten haben (z.B. 
Falschbestellung), berechnen wir einen Verwaltungskostenanteil von 10 %, 
mindestens jedoch 7,50 EUR.

11. Eigentumsvorbehalt
Die gelieferte Ware bleibt bis zur vollständigen Bezahlung sämtlicher Forderungen 
bzw. bis zur Einlösung der dafür gegebenen Schecks unser Eigentum. Die Einstellung 
einzelner Forderungen in eine laufende Rechnung sowie die Saldoziehung und 
deren Anerkennung berühren den Eigentumsvorbehalt nicht. Der Besteller ist zur 
Weiterveräußerung der Vorbehaltsware im normalen Geschäftsverkehr berechtigt. 
Eine Verpfändung oder Sicherungsübereignung ist dem Besteller jedoch nicht 
gestattet. Seine Forderung aus der Weiterveräußerung der Vorbehaltsware tritt 
er schon jetzt an uns ab. Der Besteller ist zur Einziehung der Forderung solange 
berechtigt, wie er seinen Verpflichtungen uns gegenüber nachkommt. Auf unser 
Verlangen ist er verpflichtet, die Drittschuldner anzugeben und wir sind berechtigt, 
dies und die Abtretung anzuzeigen.

12. Schutzrechte
Wir behalten uns Eigentum und Urheberrecht bezüglich sämtlicher Vertragsunterlagen 
wie Entwürfe, Zeichnungen, Berechnungen und Kostenvoranschläge vor. Sie dürfen 
ohne unsere Zustimmung weder vervielfältigt noch dritten Personen zugänglich 
gemacht werden. Jedwede Rechte auf Patente, Gebrauchsmuster etc. stehen 
ausschließlich uns zu, auch soweit sie noch nicht angemeldet sind. Ein Nachbau 
unserer Produkte ist nur mit unserer schriftlichen Zustimmung erlaubt. Werden 
Gegenstände nach Zeichnungen oder Mustern gefertigt, so übernimmt der Besteller 
die Gewähr dafür, dass durch die Herstellung und Lieferung etwaige Schutzrechte 
Dritter nicht verletzt werden. Untersagt ein Dritter aufgrund von Schutzrechten die 
Herstellung und Lieferung, so sind wir berechtigt, die Herstellung und Lieferung sofort 
einzustellen. Der Besteller ist verpflichtet, uns die aufgewendeten Kosten zu ersetzen 
und uns von Schadenersatzansprüchen Dritter freizustellen. Ersatzansprüche des 
Bestellers sind ausgeschlossen.

13. Gewährleistung
Vereinbart der Besteller mit uns die Beschaffenheit der Ware, legen wir dieser 
Vereinbarung unsere technischen Liefervorschriften zugrunde. Falls wir nach 
Zeichnungen, Spezifikationen, Mustern usw. des Bestellers zu liefern haben, übernimmt 
dieser das Risiko der Eignung für den vorgesehenen Verwendungszweck. Wird 
nach Vertragsschluss auf Wunsch des Bestellers der Liefer- oder Leistungsumfang 
geändert und dadurch die Beschaffenheit oder Eignung der Ware beeinträchtigt, so 
scheiden Mängelansprüche des Bestellers insoweit aus, als die Beeinträchtigungen 
auf die Änderungswünsche des Bestellers zurückgehen. Entscheidend für den 
vertragsgemäßen Zustand der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahrübergangs. Die 
Abnutzung von Verschleißteilen im Rahmen einer verkehrsüblichen Benutzung stellt 
keinen Mangel dar. Mängelansprüche scheiden insbesondere in folgenden Fällen 
aus: Ungeeignete oder unsachgemäße Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. 
Inbetriebnahme durch den Besteller oder Dritte, natürliche Abnutzung, fehlerhafte 
oder nachlässige Behandlung – insbesondere übermäßige Beanspruchung –, 
ungeeignete Betriebsmittel, Austauschwerkstoffe, chemische, elektrochemische 
oder elektrische Einflüsse, soweit sie nicht von uns zu vertreten sind. Bei Vorliegen 
eines Mangels der Ware liefern wir, nach angemessener Fristsetzung durch den 
Besteller, nach unserer Wahl Ersatz oder bessern nach. Schlägt die Nacherfüllung 
fehl, so ist der Besteller berechtigt, den Kaufpreis zu mindern oder vom Vertrag 
zurückzutreten. Weitergehende Gewährleistungsansprüche sind ausgeschlossen. 
Bei unerheblichen Abweichungen von der vereinbarten Beschaffenheit bestehen 
keine Mängelansprüche. Die Feststellung von Mängeln muss uns unverzüglich, bei 
erkennbaren Mängeln jedoch spätestens binnen 10 Tagen nach Entgegennahme, 
bei nicht erkennbaren Mängeln unverzüglich nach Erkennbarkeit schriftlich mitgeteilt 
werden. Die Gewährleistung beträgt 12 Monate, sie beginnt mit der Auslieferung der 
Ware ab Werk.

14. Haftung
Mit Ausnahme der Verletzung von Leben, Körper, Gesundheit durch eine 
Pflichtverletzung durch uns, haften wir nur bei Vorsatz oder grober Fahrlässigkeit.

15. Erfüllungsort, Gerichtstand und Rechtswahl
Erfüllungsort für alle Verpflichtungen aus dem Vertragsverhältnis ist D-70734 
Fellbach. Der Gerichtsstand für alle aus dem Vertragsverhältnis entspringenden 
Rechtsstreitigkeiten ist das Gericht des Hauptsitzes der Firma Andreas Maier GmbH 
& Co. KG. Alle Streitigkeiten, die sich aus dem Vertrag oder über seine Gültigkeit 
ergeben, werden durch ein Schiedsgericht nach der Schiedsgerichtsverordnung 
des deutschen Ausschusses für Schiedsgerichtswesen oder der Vergleichs- 
und Schiedsordnung der internationalen Handelskammer unter Ausschluss des 
ordentlichen Rechtsweges endgültig entschieden. Das gerichtliche Mahnverfahren 
bleibt jedoch zulässig. Es gilt deutsches Recht (BGB und HGB). Die Geltung des UN-
Kaufrechts (CISG) ist ausgeschlossen.

16. Salvatorische Klausel
Sollten einzelne Bedingungen nicht rechtsgültig sein, so bleiben die übrigen 
Bedingungen bestehen. An die Stelle der nicht rechtsgültigen Bedingungen sollen 
solche Regelungen treten, die dem wirtschaftlichen Zweck des Vertrages unter 
angemessener Wahrung der beidseitigen Interessen am nächsten kommen. Mit 
Publizierung dieser Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen werden alle 
früheren Versionen ungültig. Dies gilt nicht für vor der Bekanntgabe geschlossene 
Verträge.
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Unsere Neuheiten und Highlights 

AbstützelemeNt, 
eINscHrAUb-bAUform
Nr. 6964H, Seite 214-215
Neue Größen!

NeU!

AbstützelemeNt, 
flANscH-bAUform mIt 

stAUdrUckAbfrAge 
Nr. 6964HS-XX-5, Seite 219

AbstützelemeNt, 
flANscH-bAUform

Nr. 6964H, Seite 208

NeU!

NeU!

AbstützelemeNt, 
eINscHrAUb-bAUform 
mIt stAUdrUckAbfrAge
Nr. 6964HS-XX-1, Seite 218

NeU!

NeU!

VertIkAlspANNer mINI
Nr. 6958CK, Seite 148-149
Neue Größe!

spANNHebel
Nr. 6958CK-XX-04, Seite 150 

Nr. 6958CKR-XX-04, Seite 150
Neue Größe!

AUtomAtIscHer 
kUpplUNgsNIppel,  

eINscHrAUb-bAUform
Nr. 6989NA, Seite 286 

AUtomAtIscHe 
kUpplUNgsmecHANIk,  
eINscHrAUb-bAUform

Nr. 6989MA, Seite 284-285

folgeVeNtIl, 
eINscHrAUb-bAUform

Nr. 6918-XX-XXX, Seite 256
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empfeHlUNgeN UNd keNNgrösseN  
ölHydrAUlIscHer geräte UNd ANlAgeN.
AllgemeIN: Alle Kenngrößen werden in Anlehnung an die DIN Vorschrif ten veröffentlicht.

ölempfeHlUNg: Öltemperatur (°C) Bezeichnung nach DIN 51 524 Viskosität nach DIN ISO 3448 
 0–40 HL, HLP 22 oder HLPD 22 ISO VG 22 
10–50 HL, HLP 32 oder HLPD 32 ISO VG 32

spANNelemeNte: 

Druckbereich: Bei dauerbetriebsdrücken unter 80 bar muss dies bei der Bestellung angegeben werden, da 
hierbei eventuell eine andere Dichtungskombination gewählt werden muss.

Umgebungstemperatur:  –10°C bis +60°C

Wärmeausdehnung: Bei verhinderter Wärmeausdehnung in einem Hydrauliksystem beträgt der Druckanstieg ca. 10 bar  
pro 1°C Erwärmung. Hier ist eine Überdruck-Absicherung notwendig.

Dichtungen: >  O-Ringe aus NBR oder PU 
>  Stützringe aus PTFE 
>  Flanschabdichtungen aus PTFE, NBR, PU oder Cu 
>  Turcon-Glydring aus PTFE oder aus PU 
>  Abstreifring aus PU oder NBR

 Bei höheren Umgebungs-Temperaturen müssen die Spannelemente mit wärme beständigen 
Dichtungen (Viton® oder ähnliches) ausgestattet werden. Diese sind auf Anfrage lieferbar.

Einbaulage: Beliebig, sofern nichts anderes angegeben.

Kolbenquerkraft: Die Kolbenquerkraft darf auf keinen Fall 5% der nominellen Zylinderkraft überschreiten.

Hubgeschwindigkeit: 0,01–0,5 m/s (Bei Schwenkspannern unbedingt Angaben beachten!).

Leckölanfall: Dynamisch = bis 32 mm Kolben-Ø: 
< 0,3 cm³ pro 1000 Doppelhübe und 10 mm Hub (HLP 22) 
ab 40 mm Kolben-Ø: 
< 0,6 cm³ pro 1000 Doppelhübe und 10 mm Hub (HLP 22) 
Statisch = kein Leckölanfall

zU IHrer sIcHerHeIt: Um Verletzungen weitgehend auszuschließen, darf zwischen Werkstück und Spannelement der  
maximale Abstand von 4 mm (nach DIN EN ISO 13857, Teil 1) nicht überschritten werden.

 Spannelemente sind so einzustellen, dass nach erfolgter Spannung ein möglicher Resthub am 
Spannzylinder verbleibt, um eine ausreichend sichere Werkstückspannung zu gewährleisten.

scHlAUcHVerbINdUNgeN: Beim Einsatz von Hochdruckschläuchen muss Folgendes beachtet werden: 
>  der zulässige Betriebsdruck 
>  der Biegeradius 
>  das Anziehdrehmoment der Überwurfmutter 
>  dynamischer oder statischer Einsatz 
>  die Umgebungseinflüsse 
> das Datum für die zulässige Verwendungsdauer

roHrleItUNgeN: Nahtloses Stahl-Rohr, phosphatiert und geölt, Ø 8×2 mm, nach DIN EN 10305. 
Rohrleitungen so kurz wie möglich ausführen, speziell bei einfach wirkenden Zylindern. Rohrbogen 
mit möglichst großem Radius ausführen.

ANscHlUssgewINde: Whitworth-Rohrgewinde Einschraubloch Form X nach DIN 3852, Blatt 2. 
Abdichtung durch Dichtkante. Kein Teflonband oder zusätzliche Dichtmittel verwenden.

stAUdrUck Im
HydrAUlIksystem:  In Zylindern, Ventilen oder Leitungen und Verschraubungen entsteht Reibung. Um diese zu 

überwinden, werden ca. 2 bar Öldruck benötigt. Bei einfach wirkenden Zylindern mit Federrückzug 
muss der Staudruck durch möglichst kurze Zuleitung sowie kleine Masse an der Kolbenstange 
verringert werden. Max. zulässiger Staudruck beim Lösen darf nicht überschritten werden. Der 
Gegendruck im Rücklauf sollte 0,5 bar nicht überschreiten. 
Bei doppelt wirkenden Elementen kommt es leicht zu Staudrücken, wenn die Stangenseite 
beaufschlagt wird. Das relativ große Ölvolumen auf der Kolbenseite kann teilweise nicht schnell 
genug abfließen. 
Der verursachte Staudruck hat normalerweise keine negativen Auswirkungen auf die Elemente.

INbetrIebNAHme 
UNd wArtUNg:  > Nur sauberes, vorgeschriebenes Hydrauliköl verwenden. 

> Vor der Inbetriebnahme die Montageanleitung beachten! 
> Das Hydrauliksystem bei niedrigem Betriebsdruck am höchsten Punkt blasenfrei entlüften.

 Hydraulikwegesitzventile sind gegen Schmutz sehr empfindlich. Daher sollten Verunreinigungen 
des Druckmediums vermieden werden. Ein Ölwechsel im halbjährlichen Turnus wird empfohlen. Der 
Ölstand des Druckerzeugers sollte regelmäßig kontroll iert werden.

wichtiges und wissenswertes
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HydrAUlIk-keNNgrösseN,  
eINHeIteN UNd formelzeIcHeN:

tecHNIscHe zUsAmmeNHäNge:

Spannkraft:

Erforderlicher  
Betriebsdruck:

Hubvolumen 
Ölmenge  
je Zylinder:

Spannzeit:

 

F (N) = 10 x A (cm2) x p (bar)

p (bar) = 
 

V (cm3) = 0,1 x A (cm2) x Hub (mm)

t (s) = 1+
A (cm2) x Hub (mm) x n (Anzahl Zylinder)

Q (l/min.) x 167

Im Katalog werden für physikalische Größen die Einheiten nach DIN 1301  

verwendet.

spANNkräfte der scHrAUbeN:

Beim hydraulischen Spannen wird für die Schrauben 

die Dauerfestigkeit zugrunde gelegt, damit große 

Hubzahlen erreicht werden. Nur bei geringen 

Hubzahlen kann die Prüfkraft oder die Streckgrenze 

ausgenützt werden.

wichtiges und wissenswertes

Spannschrauben Hydraulik-Zylinder

Gewinde

 
 
 

Steigung 
 
 
 
 

[mm]

Nenn-
span-

nungs-
quer-

schnitt As 
[mm2]

Prüfkraft = 
bei 

Festig- 
keitsklasse 

8.8  
[kN]

Für den
Dauerbe-

trieb zuläss. 
Schrauben-

belastung 
[kN]

Zylinder-Nenngröße

2 5 8 12 20 32 50 70 125
M  6 1,00 20,1 11,6 4,3
M  8 1,25 36,6 21,2 8,0
M 10 1,50 58,0 33,7 12,5
M 12 1,75 84,3 48,9 18,3
M 14 2,00 115,0 66,7 25,0
M 16 2,00 157,0 91,0 34,0
M 18 2,50 192,0 115,0 43,0
M 20 2,50 245,0 147,0 55,0
M 24 3,00 253,0 212,0 79,5
M 27 3,00 459,0 275,0 103,0
M 30 3,50 561,0 337,0 126,0

Formel-
zeichen

Einheiten-
zeichen

physikalische
Größe

Einheiten-
name

Umrechnungen

F N Kraft Newton 1 N ≈ 0,1 kp
1 kN ≈ 100 kp

p
bar

Druck
bar

1 bar =10 N/cm²
 ≈ 1 atm.
 = 10⁵ N/m²

Pa Pascal 1 Pa = 1 N/m²

A cm² wirksame
Kolbenfläche - 1 m² = 10⁴ cm²

V cm³ Volumen - 1 dm³ = 1000 cm³
 = 1l (Liter)

t s Zeit Sekunde -

Q Förderstrom - 1          = 16,67             l 
min

cm³ 
s

l 
min

0,1 x F (N)
A (cm2)

wirksame 
Kolbenfläche A

Rückholfeder Hub

Druck p

Förderstrom Q

Volumen

Spann-

Hub

kraft F

zylINder-NeNNgrösseN:

Zur leichteren Auswahl dienen die Zylinder-Nenngrößen.

Sie entsprechen der Druckkraft bzw. Spannkraft in kN,

bezogen auf den jeweils zulässigen max. Betriebsdruck

(in der Regel 400 bar) und die wirksame Kolbenfläche.

Zylinder 
Nenngröße 

Kolben- 
Ø 

[mm]

Kolben- 
f läche 
[cm2]

Druckkraft  F 1n kN

100 bar 250 bar 350 bar 400 bar 500 bar
2,0 8,0 0,5 0,50 1,25 1,75 2,0 2,5
2,4 9,0 0,7 0,68 1,70 2,40 - -
4,4 12,5 1,3 1,25 3,10 4,40 - -
5,0 12,0 1,1 1,10 2,80 3,80 4,4 5,5
5,9 14,7 1,7 1,70 4,20 5,90 - -
6,6 15,5 1,9 1,90 4,70 6,60 - -
8,0 16,0 2,0 2,00 5,00 7,00 8,0 10,0

10,1 19,0 2,9 2,88 7,20 10,1 - -
12,0 20,0 3,1 3,00 7,50 10,9 12,0 15,0
14,0 22,0 4,0 4,00 10,0 14,0 - -
17,5 25,0 5,0 5,00 12,7 17,5 - -
17,8 25,0 5,1 5,08 12,7 17,8 - -
20,0 25,0 4,9 5,00 12,5 17,2 20,0 24,5
32,0 32,0 8,0 8,00 20,0 28,0 32,0 40,0
39,9 38,0 11,4 11,4 28,5 39,9 - -
50,0 40,0 12,5 12,5 31,0 43,8 50,0 62,5
63,0 45,0 15,9 15,9 39,1 55,6 63,6 79,5
70,0 48,0 18,0 18,0 45,0 63,0 72,0 90,0
78,0 50,0 19,6 19,6 49,0 68,6 78,4 98,0
94,0 55,0 23,7 23,7 59,2 83,0 94,8 118,5

125,0 63,0 31,1 31,1 78,0 108,8 124,0 155,5
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wichtiges und wissenswertes

wIcHtIger HINweIs zUr dArstellUNg UNserer mAsszeIcHNUNgeN.
ALLE MASSZEICHNUNGEN IN DIESEM KATALOG SIND NACH DIN-VORGABEN ERSTELLT!

UmrecHNUNgsfAktoreN:

Druck: MPa bar PSI

1 MPa  1 10 145,04
1 bar 0,1 1 14,504
1 PSI 0,00689 0,0689 1

MPa = Mega Pascal    
PSI = englische Pfund pro Quadratzoll

Längen: mm inch

1 inch 25,399 1
1 mm 1 0,0393

Temperatur: K °C °F

K  1 °C x + 273,15 (°F-459,67) x 5/9
°C K - 273,15 1 (°F - 32) x 5/9
°F K x 9/5 + 459,67 °C x 9/5 +32 1

K = Kelvin   °C = Grad Celsius   °F = Grad Fahrenheit

Bezogen auf die Vorderansicht V l iegen:

Sinnbild:

D Draufsicht unterhalb von V

SL Seitenansicht 
von links

rechts von V

SR Seitenansicht 
von rechts

links von V

U Untersicht oberhalb von V

R Rückansicht links oder 
rechts von V

ANsIcHteN NAcH dIN

Bezogen auf die Vorderansicht V liegen:

Sinnbild:

ANsIcHteN NAcH ANsI (UsA)

D Draufsicht oberhalb V

SL Seitenansicht 
von links

links von V

SR Seitenansicht 
von rechts

rechts von V

U Untersicht unterhalb von V

R Rückansicht links oder 
rechts von V
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Typ einfach wirkend doppelt wirkend
Betriebsdruck 

max.
[bar]

Spannkreise Fördervolumen 
nutzbares 
Ölvolumen 

[l]

6901 ● – 350 1 2,1 cm³ / Umdrehung 0,026

6902 ● – 700 1 20 cm³ / 1 cm³ / Hub 0,3

6902 ● – 700 1 20 cm³ / 2 cm³ / Hub 1,0

6904 ● ● 500 1 0,85 l/min. 2,1

6906 ● ● 160 1 - 5 2,5 l/min. 4,0

6906 ● ● 400 1 - 5 2,5 l/min. 4,0

6906N ● ● 160 1 - 4 2,5 l/min. 4,0

6906N ● ● 400 1 - 4 2,5 l/min. 4,0

> bedienerfreundlich

> anschlussfertig

> sofort einsetzbar

> große Optionsvielfalt

> kompakte Bauweise

> einfach und doppelt wirkende Ausführungen

> Pumpenaggregat im Baukastensystem

> verschiedene Ventilkombinationen

> mit und ohne elektrischer Steuerung lieferbar

> extern ansteuerbar

> stufenlose Druckregelung über eine Verstellspindel

> Ventile im stromlosen Zustand in Sperrnullstellung

> ökologischer Betrieb

> Elektromotoren entsprechen den Effizienzklassen von 2017

drUckerzeUger,
für jedeN eINsAtzfAll

dIe optImAle lösUNg

prodUktbeIspIele:

nr. 6902 nr. 6904-25 nr. 6906

> 1 Spannkreis

> keine Drucknachschaltung

> 1 Spannkreis

> automatische Drucknachschaltung

> 1 bis 5 Spannkreise  

> automatische Drucknachschaltung

prodUktübersIcHt:
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Technische Änderungen vorbehalten.

schraubenpumpe

Blockausführung und Einschraubausführung, 
max. Betriebsdruck 350 bar.

Schraubenpumpe
Nr. 6901

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Hubvolumen 
 pro Umdr.

[cm³]

Hubvolumen 
gesamt

[cm³]

Md max.

[Nm]

Gewicht

[g]

67819 6901-10 350 2,1 26 50 1524
67835 6901-20 350 2,1 26 50 689

Ausführung:
Gehäuse aus Stahl, gehärtet und brüniert. Schraubenspindel, gehärtet und brüniert. Die 
Schraubenpumpe Nr. 6901-20 wird mit 2 Nutmuttern geliefert. Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Anwendung:
Die Schraubenpumpe eignet sich besonders als Druckerzeuger für sehr kleine Spanneinrichtungen. 

Hinweis:
In einem geschlossenen Kreislauf sind folgende Hinweise zu beachten:  
Die an die Schraubenpumpe angeschlossenen hydraulischen Spannelemente müssen hermetisch 
dicht sein. Wegen auftretender Leckage der Spannzylinder während der Hubbewegung und der 
Ölkompressibilität (1% bei 140 bar) soll das Hubvolumen der Schraubenpumpe nur zu etwa 70% 
ausgenutzt werden. Luft im Öl erhöht die Kompressibilität beträchtlich. Deshalb muss das System 
vollständig entlüftet werden. Eine Entlüftungsschraube an der höchsten Stelle der Vorrichtung 
ist unbedingt notwendig. An dieser Stelle muss auch nach Zurückdrehen der Pumpe wieder Öl 
nachgefüllt werden. Im System dürfen keine Hohlräume entstehen, die nicht entlüftet werden können. 
Eine genaue Druck- bzw. Spannkraftkontrolle ist nur mittels eines Manometers möglich.  
Durch Einsetzen eines elektrohydraulischen Druckschalters ist ebenfalls eine Druckkontrolle möglich. 
Der Einsatz eines Druckbegrenzungsventils zur Druckkontrolle ist nicht möglich. Ein Anzug der 
Schraubenspindel mittels Drehmomentschrauber ist möglich, trotzdem sollte ein Manometer zur 
Kontrolle eingesetzt werden. Bei der Einschraubversion ist das Anziehdrehmoment zu beachten.

Spanndruck in Abhängigkeit 
zum Drehmoment:

13,5 
27,0 
34,0 
40,5 
47,5

Drehmoment 
[Nm]

  70 
140 
205 
275 
350

Spanndruck 
[bar]

6901-10

6901-20

Hub

Verschlussschraube
Ölanschluss

Hub

6901-10

6901-20

CAD
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Technische Änderungen vorbehalten.

Handpumpe

max. Betriebsdruck 1. Stufe 50 bar, 
max. Betriebsdruck 2. Stufe 700 bar.

Handpumpe
Nr. 6902

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Fördervol. / Kolben- 
hub 1. Stufe

[cm³]

Fördervol. / Kolben- 
hub 2. Stufe

[cm³]

Q 
nutzbar

[cm³]

Handhebel-
kraft max.

[N]

A B Gewicht

[Kg]

61937 6902-7 20 1 300 350 320 275 6,0
61945 6902-8 20 2 1000 320 620 575 8,1

Ausführung:
Leichte, zweistufige Handpumpe. Geringer Handkraftaufwand bei max. Betriebsdruck. 
Pumpengehäuse aus Temperguss, Ölbehälter aus Aluminium. Mit werkseitig eingestelltem 
Druckbegrenzungsventil für einen maximalen Betriebsdruck von 700 bar. Handpumpe komplett mit 
Ölfüllung. Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Anwendung:
Die Handpumpe findet ihr Einsatzgebiet in Prüfvorrichtungen, bei Reparaturarbeiten sowie in kleinen 
Spannvorrichtungen mit unregelmäßiger Nutzung. Hierbei muss jedoch berücksichtigt werden, dass 
keine automatische Drucknachschaltung bei Druckabfall an der Spannstelle stattfindet. 

Hinweis:
Einsatzlage horizontal und vertikal mit dem Pumpenkopf nach unten. Beim Anschluss der 
hydraulischen Elemente auf einwandfreie Entlüftung achten. Sonderausführungen für verschiedene 
Betriebsdrücke oder Volumen sind auf Anfrage lieferbar.

Öleinfüllung Druckanschluss

Rücklauf

Ablassventil

Hydraulik-Schaltplan:
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Technische Änderungen vorbehalten.

Hydro-druckverstärker

Temperatur -40 - +120°C
Hydro-Druckverstärker
Nr. 6903

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Übersetzung i max. Betriebs- 
druck ND

[bar]

max. Betriebs- 
druck HD

[bar]

Q max. ND

[l/min]

Q max. HD

[l/min]

Gewicht

[g]

452060 6903-20-15 1,5 200 300 8 1,0 1000
320184 6903-20-20 2,0 200 400 12 2,0 1000
275198 6903-20-32 3,2 200 640 15 2,5 1000
320192 6903-20-40 4,0 200 800 14 2,0 1000
291526 6903-20-50 5,0 160 800 14 1,6 1000
320200 6903-20-66 6,6 120 800 13 1,3 1000

Ausführung:
Gehäuse verzinkt und chromatisiert, Kolben und Ventilsitz aus Stahl. Ölzufuhr über 
Gewindeanschluss.

Anwendung:
Hydro-Druckverstärker werden in Spann- und Montagevorrichtungen eingesetzt. Der niedrige 
Druck der Maschinenhydraulik wird entsprechend des Übersetzungsverhältnisses in einen höheren 
Betriebsdruck umgewandelt. Zwischen Eingangsdruck und Ausgangsdruck besteht eine direkte 
Proportionalität. Der Enddruck kann durch das Regeln des Eingangsdruckes beliebig eingestellt 
werden.

Merkmal:
Die wichtigsten Funktionen werden im Hydraulik-Schaltplan dargestellt. Öl wird über das Wegeventil 
CV zum Anschluss IN geführt und fließt ungehindert durch die Rückschlagventile KV1 und KV2 sowie 
das Rücklaufventil DV in den Hochdruckbereich H. 
Unter diesen Bedingungen wird ein maximaler Durchfluss durch den Druckverstärker erreicht 
und eine schnelle Vorwärtsbewegung erzeugt. Wird im Hochdruckbereich H der Eingangsdruck 
IN erreicht, schließen die Ventile KV1, KV2 und DV. Der Enddruck wird von der oszillierenden 
Pumpeneinheit OP aufgebaut. Die Einheit schaltet sich automatisch ab, wenn im Hochdruckbereich 
H der Enddruck erreicht worden ist. Bei einem Druckabfall im Hochdruckbereich aufgrund von 
Ölverbrauch bzw. Ölverlust startet automatisch die Pumpeneinheit OP, um den Enddruck aufrecht 
zu halten. Der Druck kann aus dem Hochdruckbereich über das direkt angesteuerte DV abgelassen 
werden.

Hinweis:
Das Hydrauliköl soll mit einer Filtergröße von max. 10 µm nominell, max. 19/16 nach ISO 4406 
gefiltert werden. Beim Einbau in Systeme, in denen die Versorgung zum Druckverstärker abgekuppelt 
wird, sollte hochdruckseitig ein leckölfreies, entsperrbares Rückschlagventil eingebaut werden. Dabei 
ist zu beachten, dass das Entsperrverhältnis des Ventiles größer sein muss als die Übersetzung des 
Druckverstärkers. Der Aufbau des Druckverstärkers erlaubt eine gewisse Leckage zwischen den 
Anschlüssen IN und R, welche in abgekuppelten Einrichtungen berücksichtigt werden muss.

Auf Anfrage:
Flanschversion mit O-Ring-Abdichtung auf Anfrage lieferbar.

ND = Niederdruckseite, HD = Hochdruckseite

Hochdruckanschluss H

CAD

Anwendungsbeispiele:

Hydraulik-Schaltplan:
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Technische Änderungen vorbehalten.

Lochbild Form A Nenngröße 6:

Ausführung:
Gehäuse verzinkt und chromatisiert, Kolben und Ventilsitz aus Stahl. Ölzufuhr über Ölkanal im 
Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Hydro-Druckverstärker werden in Spann- und Montagevorrichtungen eingesetzt. Der niedrige 
Druck der Maschinenhydraulik wird entsprechend des Übersetzungsverhältnisses in einen höheren 
Betriebsdruck umgewandelt. Zwischen Eingangsdruck und Ausgangsdruck besteht eine direkte 
Proportionalität. Der Enddruck kann durch das Regeln des Eingangsdruckes beliebig eingestellt 
werden.

Merkmal:
Die wichtigsten Funktionen werden im Hydraulik-Schaltplan dargestellt. Öl wird über das Wegeventil  
zum Anschluss IN geführt und fließt ungehindert durch die Rückschlagventile KV1 und KV2 sowie 
das Rücklaufventil DV in den Hochdruckbereich A.
Unter diesen Bedingungen wird ein maximaler Durchfluss durch den Druckverstärker erreicht 
und eine schnelle Vorwärtsbewegung erzeugt. Wird im Hochdruckbereich A der Eingangsdruck 
IN erreicht, schließen die Ventile KV1, KV2 und DV. Der Enddruck wird von der oszillierenden 
Pumpeneinheit OP aufgebaut. Die Einheit schaltet sich automatisch ab, wenn im Hochdruckbereich 
A der Enddruck erreicht worden ist. Bei einem Druckabfall im Hochdruckbereich aufgrund von 
Ölverbrauch bzw. Ölverlust startet automatisch die Pumpeneinheit OP, um den Enddruck aufrecht 
zu halten. Der Druck kann aus dem Hochdruckbereich über das direkt angesteuerte DV abgelassen 
werden.

Hinweis:
Das Hydrauliköl soll mit einer Filtergröße von max. 10 µm nominell, max. 19/16 nach ISO 4406 
gefiltert werden. Beim Einbau in Systeme, in denen die Versorgung zum Druckverstärker abgekuppelt 
wird, sollte hochdruckseitig ein leckölfreies, entsperrbares Rückschlagventil eingebaut werden. Dabei 
ist zu beachten, dass das Entsperrverhältnis des Ventiles größer sein muss als die Übersetzung des 
Druckverstärkers. Der Aufbau des Druckverstärkers erlaubt eine gewisse Leckage zwischen den 
Anschlüssen IN und R, welche in abgekuppelten Einrichtungen berücksichtigt werden muss.

für O-Ring Anschluss,
max. Betriebsdruck im Ausgang 500 bar,
min. Betriebsdruck im Eingang 20 bar

Hydro-Druckverstärker
Nr. 6903

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. NG Übersetzung i max. Betriebs- 
druck ND

[bar]

max. Betriebs- 
druck HD

[bar]

Q max. ND

[l/min]

Q max. HD

[l/min]

Gewicht

[g]

328682 6903-30-15 6 1,5 200 300 8 1,0 2360
328708 6903-30-20 6 2,0 200 400 12 2,0 2360
328807 6903-30-28 6 2,8 178 500 15 2,2 2360
328727 6903-30-32 6 3,2 150 500 15 2,5 2360
328740 6903-30-40 6 4,0 125 500 14 2,0 2360
328765 6903-30-50 6 5,0 100 500 14 1,6 2360
328781 6903-30-66 6 6,6 75 500 13 1,3 2360

Hydro-druckverstärker

In Blickrichtung auf Platte dargestellt.

CAD

Anwendungsbeispiele:

Hydraulik-Schaltplan:
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Technische Änderungen vorbehalten.

lufthydraulikpumpe

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Luftdruck min.

[bar]

Luftdruck max.

[bar]

Ölvol. nutzbar 
liegend

[l]

Ölvol. nutzbar 
stehend

[l]

Q max.

[cm³/min]

Gewicht

[Kg]

69435 6904-20 2,8 10,0 2,1 1,5 1400 6,3
max. Betriebsdruck 500 bar.
Lufthydraulikpumpe
Nr. 6904-20

Ausführung:
Kompakte druckluftbetätigte hydraulische Spannpumpe für einfach wirkende Kreisläufe. Robuster 
Kunststofftank. Luftfilter am Einlass und interner Ölfilter, um den Motor vor Unreinheiten zu 
schützen. Sicherheitsventil gegen Überdruck und Schalldämpfer sind eingebaut. Ölzufuhr über 
Gewindeanschluss.

Anwendung:
Die Lufthydraulikpumpe kann als Antriebselement für kleinere hydraulische Spann- und 
Montagevorrichtungen eingesetzt werden. Die Lufthydraulikpumpe ist für einfach wirkende Zylinder 
ausgelegt.

Merkmal:
Großes Luft-/ÖI-Übersetzungsverhältnis ermöglicht die Erzeugung eines hohen hydraulischen 
Druckes schon bei niedrigen Luftdrücken. Mobil im Einsatz durch geringes Gewicht. In vertikaler und 
horizontaler Lage einsetzbar.

Hinweis:
Lufthydraulikpumpen mit anderen Betriebsdrücken auf Anfrage lieferbar. Beim Anschluss der 
Elemente auf einwandfreie Entlüftung achten.  
Nicht tolerierte Maße nach DIN ISO 2768 mittel.

Druck-Durchfluss-Diagramm:

Luftanschluss G1/4

Ölanschluss G1/4

Fö
rd

er
m

en
ge

 l/
m

in

Druck bar

Luftdruck:

Hydraulik-Schaltplan:
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Technische Änderungen vorbehalten.

lufthydraulikpumpe

max. Betriebsdruck 500 bar.
Lufthydraulikpumpe
Nr. 6904-25

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Luftdruck min.

[bar]

Luftdruck max.

[bar]

Ölvol. nutzbar 
liegend

[l]

Ölvol. nutzbar 
stehend

[l]

Q max.

[cm³/min]

Gewicht

[Kg]

69450 6904-25 2,8 10,0 2,1 1,5 1400 6,3

Druck-Durchfluss-Diagramm:

Ausführung:
Kompakte druckluftbetätigte hydraulische Spannpumpe für einfach wirkende und doppelt wirkende 
Kreisläufe. Robuster Kunststofftank. Luftfilter am Einlass und interner Ölfilter, um den Motor vor 
Unreinheiten zu schützen. Sicherheitsventil gegen Überdruck und Schalldämpfer sind eingebaut. 
Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Anwendung:
Die Lufthydraulikpumpe kann als Antriebselement für kleinere hydraulische Spann- und 
Montagevorrichtungen eingesetzt werden. Durch die automatische Drucknachschaltung ist die 
Sicherheit gewährleistet. Die Lufthydraulikpumpe ist ausgerichtet für die Montage von Ventilen 
mit Anschlussbild CETOP 03, also mit der Möglichkeit, einfach und doppelt wirkende Zylinder zu 
versorgen, wobei die Umschaltung manuell, pneumatisch oder elektrisch gesteuert werden kann.

Merkmal:
Großes Luft-/ÖI-Übersetzungsverhältnis ermöglicht die Erzeugung eines hohen hydraulischen 
Druckes schon bei niedrigen Luftdrücken. Mobil im Einsatz durch geringes Gewicht. In vertikaler und 
horizontaler Lage einsetzbar.

Hinweis:
Lufthydraulikpumpen mit anderen Betriebsdrücken auf Anfrage lieferbar. Beim Anschluss der 
Elemente auf einwandfreie Entlüftung achten.  
Nicht tolerierte Maße nach DIN ISO 2768 mittel.

Luftanschluss G1/4 Ölanschluss G1/4

Ölanschluss G1/4

Druck bar

Fö
rd

er
m

en
ge

 l/
m

in

Luftdruck:

Hydraulik-Schaltplan:
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Technische Änderungen vorbehalten.

max. Betriebsdruck 500 bar, 
min. Betriebsdruck 10 bar.

Wegesitzventil 3/2 
Nr. 6904-50

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. NG Q

[l/min]

Gewicht

[g]

271031 6904-50 6 12 444

Ausführung:
Bauart: Sitzventil 
Betätigungsart: manuell

Anwendung:
Für einfach wirkende Zylinder. Anschlussbild CETOP03.

max. Betriebsdruck 500 bar, 
min. Betriebsdruck 10 bar.

Wegesitzventil 3/2 
Nr. 6904-52

Ausführung:
Bauart: Sitzventil 
Betätigungsart: elektrisch

Anwendung:
Für einfach wirkende Zylinder. Anschlussbild CETOP03.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. NG U

[V DC]

Q

[l/min]

Gewicht

[g]

259242 6904-52 6 24 12 740

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. NG Q

[l/min]

Gewicht

[g]

267427 6904-54 6 12 459
max. Betriebsdruck 500 bar, 
min. Betriebsdruck 10 bar.

Wegesitzventil 3/2 
Nr. 6904-54

Ausführung:
Bauart: Sitzventil 
Betätigungsart: pneumatisch

Anwendung:
Für einfach wirkende Zylinder. Anschlussbild CETOP03.

Ausführung:
Bauart: Kolbenventil 
Betätigungsart: manuell

Anwendung:
Für doppelt wirkende Zylinder. Anschlussbild CETOP03.

max. Betriebsdruck 700 bar, 
min. Betriebsdruck 10 bar.

Wegeventil 4/3 
Nr. 6904-59-01

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. NG Q

[l/min]

Gewicht

[g]

563516 6904-59-01 6 30 380

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. NG Q

[l/min]

U

[V DC]

Gewicht

[g]

322065 6911A-07-01 6 20 24 2356
für O-Ring-Anschluss, 
max. Betriebsdruck 400 bar, 
min. Betriebsdruck 10 bar.

Wegesitzventil 4/3
Nr. 6911A-07-01

Wartungseinheit

Nr. 6904-90
Bestell-

Nr.

Artikel-Nr. Luftanschluss Gewicht

[g]

258236 6904-90 G 1/4 740

Anwendung:
Für doppelt wirkende Zylinder. Anschlussbild CETOP03.

Hinweis:
Weitere Informationen finden Sie unter Zubehör/Ventile. 

Anwendung:
Für Lufthydraulikpumpe Nr. 6904-20 bzw. -25.

zubehör für lufthydraulikpumpen

CAD

CAD

CAD

CAD

CAD
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Technische Änderungen vorbehalten.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. L x B x H Ölanschlussgewinde O-Ring
Best.-Nr.

Gewicht

[g]

325332 6906-20-33 60 x 41 x30 1 x G1/4 493478 525

Umlenkplatte
Nr. 6906-20-33

Ausführung:
Stahl, TEM-entgratet und phosphatiert. Mit O-Ringen. CETOP 03 Lochbild.

Anwendung:
Ermöglicht Nutzung der Lufthydraulikpumpe 6904-25 ohne zusätzlichen Ventilaufbau.

Hinweis:
Die Befestigungsschrauben  ISO 4762-M5x30 Best-Nr. 338244 für Befestigung ohne Druckregelventil 
und die Befestigungsschrauben ISO 4762-M5x70 Best-Nr. 49349 für Befestigung mit Druckregelventil 
gehören nicht zum Lieferumfang.

zubehör für lufthydraulikpumpen

Anwendungsbeispiel:

CAD
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Technische Änderungen vorbehalten.

Hydraulik-Schaltpläne:
Durch Bestromen beider Ventilmagnete entsteht eine Schaltstellung in der alle 4 Anschlüsse 
miteinander verbunden sind.  
Es entsteht ein druckloser Zustand in dem leicht gekuppelt werden kann.

4/3 Wegesitzventil für einfach und doppelt wirkende Verbraucher

lösen spannen
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mit Druckbegrenzungsventil und 
elektronischem Druckschalter, 
einfach und doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 200 bar.

Pumpenaggregat
Nr. 6906

pumpenaggregat

Ausführung:
Kompaktes, steckerfertiges Pumpenaggregat, elektrisch und hydraulisch betriebsbereit. Komplett mit: 
Druckbegrenzungsventil und Druckschalter, Elektromagnetventil, Manometer, Schwimmerschalter 
mit Temperaturüberwachung, Ölfüllung, Elektrosteuerung mit Hauptschalter, Kontrollleuchten und 
Flanschdosen. Elektrischer Anschluss komplett mit CEKON-Stecker, Druckfilter mit Filterfeinheit von 
25μm. Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Anwendung:
Diese Pumpenaggregate werden überwiegend als Antriebs- und Steuerelemente für einfach und 
doppelt wirkende Spannvorrichtungen eingesetzt. 

Bedienungsart: 
Bedienpult für einen und zwei Spannkreise. Zweihandbedienpult für nur einen Spannkreis.

Merkmal:
Die Radialkolbenpumpe wird über einen Drehstrom-Normmotor mit der Energieeffizienzklasse IE3 
angetrieben. Der Motor ist durch einen Motorschutzschalter und ein Thermoelement vor Überlastung 
geschützt. Die Druckeinstellung und Drucküberwachung erfolgt über ein Druckbegrenzungsventil 
(DBV) und einen elektronischen Druckschalter (EDS). Der am DBV eingestellte Wert wird mit der 
Mode-Taste am EDS übernommen. Damit ist gleichzeitig der vorprogrammierte Abschalt- und 
Rückschaltpunkt eingestellt. 
- Hoher Sicherheitsstandard durch den Einsatz von 4/3-Wegesitzventilen! 
-  Keine ungewollten Fahrbewegungen. Bei Spannungsabfall oder Kontaktproblemen fällt das Ventil in 

die hermetisch dichte Mittelstellung. 
- Leichte Ansteuerung durch externe Maschinensteuerungen (z.B. SPS). 
Das Pumpenaggregat arbeitet im Aussetzbetrieb. Bei Druckabfall wird die Pumpe durch 
den Druckschalter automatisch nachgeschaltet. Der eingebaute Schwimmerschalter mit 
Temperaturüberwachung schaltet bei Ölmangel oder erhöhter Öltemperatur die Pumpe ab und die 
Störlampe an der elektrischen Steuerung leuchtet auf.

Hinweis:
Beim Anschluss der Elemente auf einwandfreie Entlüftung achten. Das Nachpumpen bei Druckabfall 
darf höchstens 2 x pro Minute erfolgen. Das Pumpenaggregat darf nicht dauernd laufen. 

Optionen: 
Spannkreise:   bis 5 Spannkreise mit elektrischer Steuerung, bei mehr als 5 Spannkreisen ohne 

elektrische Steuerung. 
Ventilkombination:   Druckreduzierung und Spanndrucküberwachung in bestimmten Spannkreisen. 

Druckreduzierung für alle nachfolgenden Spannkreise. Druckfilter mit 
Filterfeinheit von 10μm oder 40 μm. Drosselventile in bestimmten Spannkreisen.

Auf Anfrage:
Wegeventile mit anderen Funktionsbildern auf Anfrage.  
Drei bis fünf Spannkreise auf Anfrage.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spann-
kreise

Q

[l/min]

Ventilart passendes 
Bediengerät

Elektr. 
Steuerung 

Druck-
schalter 

Gewicht

[Kg]

327726 6906-61660 1 2,5 4/3 - - - 53
327742 6906-61661 1 2,5 4/3 6906B-2-1 ● - 61
327635 6906-61661-BZH 1 2,5 4/3 6906BZH-2 ● 2 61
327650 6906-62660 2 2,5 4/3 - - - 56
327676 6906-62661 2 2,5 4/3 6906B-3-2 ● - 64

CAD
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Technische Änderungen vorbehalten.

Hydraulik-Schaltpläne mit DBV und EDS:

1 Spannkreis, doppelt wirkend 2 Spannkreise, doppelt wirkend

pumpenaggregat
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Gewinde M8 zum Einschrauben
von Hebezeugen
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Technische Änderungen vorbehalten.

Hydraulik-Schaltpläne:
Durch Bestromen beider Ventilmagnete entsteht eine Schaltstellung in der alle 4 Anschlüsse 
miteinander verbunden sind.  
Es entsteht ein druckloser Zustand in dem leicht gekuppelt werden kann.

4/3 Wegesitzventil für einfach und doppelt wirkende Verbraucher

lösen spannen
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mit Druckbegrenzungsventil und 
elektronischem Druckschalter, 
einfach und doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 400 bar.

Pumpenaggregat
Nr. 6906

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spann-
kreise

Q

[l/min]

Ventilart passendes 
Bediengerät 

Elektr. 
Steuerung 

Druck-
schalter 

Gewicht

[Kg]

322214 6906-61610 1 2,5 4/3 - - - 53
325951 6906-61611 1 2,5 4/3 6906B-2-1 ● - 61
325969 6906-61611-BZH 1 2,5 4/3 6906BZH-2 ● 2 61
322230 6906-62610 2 2,5 4/3 - - - 56
325977 6906-62611 2 2,5 4/3 6906B-3-2 ● - 64

Ausführung:
Kompaktes, steckerfertiges Pumpenaggregat, elektrisch und hydraulisch betriebsbereit. Komplett mit: 
Druckbegrenzungsventil und Druckschalter, Elektromagnetventil, Manometer, Schwimmerschalter 
mit Temperaturüberwachung, Ölfüllung, Elektrosteuerung mit Hauptschalter, Kontrollleuchten und 
Flanschdosen. Elektrischer Anschluss komplett mit CEKON-Stecker, Druckfilter mit Filterfeinheit von 
25μm. Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Anwendung:
Diese Pumpenaggregate werden überwiegend als Antriebs- und Steuerelemente für einfach und 
doppelt wirkende Spannvorrichtungen eingesetzt. 

Bedienungsart: 
Bedienpult für einen und zwei Spannkreise. Zweihandbedienpult für nur einen Spannkreis.

Merkmal:
Die Radialkolbenpumpe wird über einen Drehstrom-Normmotor mit der Energieeffizienzklasse IE3 
angetrieben. Der Motor ist durch einen Motorschutzschalter und ein Thermoelement vor Überlastung 
geschützt. Die Druckeinstellung und Drucküberwachung erfolgt über ein Druckbegrenzungsventil 
(DBV) und einen elektronischen Druckschalter (EDS). Der am DBV eingestellte Wert wird mit der 
Mode-Taste am EDS übernommen. Damit ist gleichzeitig der vorprogrammierte Abschalt- und 
Rückschaltpunkt eingestellt. 
- Hoher Sicherheitsstandard durch den Einsatz von 4/3-Wegesitzventilen! 
-  Keine ungewollten Fahrbewegungen. Bei Spannungsabfall oder Kontaktproblemen fällt das Ventil in 

die hermetisch dichte Mittelstellung. 
-  Leichte Ansteuerung durch externe Maschinensteuerungen (z.B. SPS). 
Das Pumpenaggregat arbeitet im Aussetzbetrieb. Bei Druckabfall wird die Pumpe durch 
den Druckschalter automatisch nachgeschaltet. Der eingebaute Schwimmerschalter mit 
Temperaturüberwachung schaltet bei Ölmangel oder erhöhter Öltemperatur die Pumpe ab und die 
Störlampe an der elektrischen Steuerung leuchtet auf.

Hinweis:
Beim Anschluss der Elemente auf einwandfreie Entlüftung achten. Das Nachpumpen bei Druckabfall 
darf höchstens 2 x pro Minute erfolgen. Das Pumpenaggregat darf nicht dauernd laufen. 

Optionen: 
Spannkreise:   bis 5 Spannkreise mit elektrischer Steuerung, bei mehr als 5 Spannkreisen ohne 

elektrische Steuerung. 
Ventilkombination:   Druckreduzierung und Spanndrucküberwachung in bestimmten Spannkreisen. 

Druckreduzierung für alle nachfolgenden Spannkreise. Druckfilter mit 
Filterfeinheit von 10μm oder 40 μm. Drosselventile in bestimmten Spannkreisen.

Auf Anfrage:
Wegeventile mit anderen Funktionsbildern auf Anfrage.  
Drei bis fünf Spannkreise auf Anfrage.

pumpenaggregat

CAD
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Technische Änderungen vorbehalten.

Hydraulik-Schaltpläne mit DBV und EDS:

1 Spannkreis, doppelt wirkend 2 Spannkreise, doppelt wirkend

pumpenaggregat
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Gewinde M8 zum Einschrauben
von Hebezeugen
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Technische Änderungen vorbehalten.

Pumpenaggregat Nr. 6906, 1 und 2 Spannkreise

Stromlaufplan: 2 Spannkreis-Fernbedienung

Elektrische Kenngrößen:
Betriebsspannung 400 V/50 Hz Drehstrom
Steuerspannung 24 V Gleichstrom
Ventilspannung 24 V Gleichstrom
Motordrehzahl 2900 1/min.
Drehrichtung beliebig
Motorleistung 1,1 kW
Pumpenmotor Drehstrom-Normmotor
Nennstrom 3 A
Sicherung der Zuleitung 16 A träge
Sicherung  Steuerstromkreis 2 A primär, 8 A sekundär
Anschluss elektrisch Ölflex 100; 5x1,5 mm2

3 m lang und 
Stecker CEE 16 A 6 h

Schutzart IP 54 
Einschaltdauer max. 50 % Aussetzbetrieb

Hydraulische Kenngrößen:
max. Betriebsdruck 200 bar / 400 bar
Ölvolumen gesamt 10 Liter
Ölvolumen abpumpbar 4 Liter
Förderstrom 2,5 I/min.
Ventilart 4/3 Wegesitzventil
Anzahl der Hydr.-Kreise 1 oder 2
Anschluss hydraulisch Rohrgewinde G1/4
Geräuschpegel max. 70 dB(A)
Umgebungstemperatur –10° C bis + 35° C
Gebrauchslage stehend
Pumpenbauart Radialkolbenpumpe mit 3 Kolben
Lastwechsel max. 500/h
Druckflüssigkeit Hydrauliköle   

HLP und HLPD nach DIN 51524 Teil 2
Ölempfehlung HLP 22 und HLPD 22 oder  

HLP 32 und HLPD 32
Viskositätsklasse ISO VG 22 und 32 DIN ISO 3448

pumpenaggregat

kuppeln   -  Kontakte „spannen“ und „lösen“ gleichzeitig
 Nachpumpen des Hydraulikmotors wird ausgeschaltet.
 Meldeleuchte „Betrieb“ geht aus, kein Betriebsbereit K1 für externe Maschinenfreigabe

Motor-
schutz

Ölstand

Pumpe

elektron.
DS oder 
DSG

CEE-Stecker
16A, 400V, 5P

S7 = offen (Ruhezustand)
S7 = geschlossen = mit Öl (=Betrieb)
X0 = Kupplungsstecker

Start

grün
spannen

grün
spannen

rot
lösen

rot
lösen

Stop

Pumpe Störung Betrieb
grün

Leuchttaster S11

spannen lösen spannen lösen

lösen -
Magnete

spannen -
Magnete

Kreis 1
Lage: unten

Kreis 2
Lage: obenFremdspannung

max. 250V, 1A

Externer Anschluss
Aggregat Betriebsbereit

Um den sicheren Umgang der gespannten Teile zu erhöhen, sollte das Aggregat -Betriebsbereit
sowie ein Spanndruckabfrage mit der Bearbeitungsmaschine integriert werden.

bei 4pol. M12x1
1-braun
2-weiß
3-blau
4-schwarz

Start Taste
nach Spannungsausfall
oder Ölmangel, Übertemperatur
muss neu gestartet werden

Betriebs-
bereit

Wicklungs-
thermo-

kontakt im 
Motor M1

Störung 
rot

Motorleistung 
1,1 kW oder 
2,2 kW

Einstellung 
bei 1,1 kW: 
3,3 A
bei 2,2 kW: 
5,1 A
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Hydraulische spanntechnik
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Technische Änderungen vorbehalten.

Hydraulik-Schaltpläne:
Durch Bestromen beider Ventilmagnete entsteht eine Schaltstellung in der alle 4 Anschlüsse 
miteinander verbunden sind. 
Es entsteht ein druckloser Zustand in dem leicht gekuppelt werden kann.

4/3 Wegesitzventil für doppelt wirkende Verbraucher

ku
pp

el
n 

lö
se

n 

N
ul

ls
te

llu
ng

 

sp
an

ne
n

lösen spannen

Ausführung:
Kompaktes, steckerfertiges energiesparendes Pumpenaggregat, elektrisch und hydraulisch 
betriebsbereit. Komplett mit: Druckbegrenzungsventil und Druckschalter, Elektromagnetventil, 
Manometer, Schwimmerschalter mit Temperaturüberwachung, Ölfüllung, Elektrosteuerung mit 
Hauptschalter, Kontrollleuchten und Flanschdosen. Elektrischer Anschluss komplett mit CEKON-
Stecker, Druckfilter mit Filterfeinheit von 25μm. Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Anwendung:
Das Pumpenaggregat wird als Antriebs- und Steuerelement 
für doppelt wirkende Spannvorrichtungen, speziell für lange Taktfrequenzen, eingesetzt. 
Dabei kann eine Energieeinsparung von bis zu 60% erzielt werden.

Bedienungsart: 
Für Anschluss von 1-Kreis Bedienpult Nr. 6906B-2-1 Best.-Nr. 324723

Merkmal:
Die Radialkolbenpumpe wird über einen Drehstrom-Normmotor mit der Energieeffizienzklasse IE3 
angetrieben. Der Motor ist durch einen Motorschutzschalter und ein Thermoelement vor Überlastung 
geschützt. Die Druckeinstellung erfolgt über ein Druckbegrenzungsventil (DBV) und einen zentralen 
elektronischen Druckschalter (EDS). Die Drucküberwachung erfolgt über die elektronischen 
Druckschalter (EDS) im A- und B-Kanal. Sie sitzen unmittelbar am Wegeventil. Diese EDS steuern 
das Wegeventil in Arbeits- oder in Nullstellung und geben Signal zum Ein- und Abschalten des 
Pumpenmotors. 

- Geringerer Stromverbrauch und geringere Temperaturerhöhung.
- Kein Wärmeinfluss auf die Ölsäule in den Verteilern und Verbrauchern
- Keine Bauteilgefährdung durch übermäßigen Druckanstieg
- Keine Verletzungsgefahr bei Handkontakt
- Kein Magnetkraftabfall
- Längere Lebensdauer der Magnete

Das Pumpenaggregat arbeitet im Aussetzbetrieb. Bei Druckabfall im A- oder B-Kanal wird die 
Pumpe durch die elektronischen Druckschalter EDS automatisch nachgeschaltet. Der eingebaute 
Schwimmerschalter mit Temperaturüberwachung schaltet bei Ölmangel oder erhöhter Öltemperatur 
die Pumpe ab und die Störlampe an der elektrischen Steuerung leuchtet auf.

Hinweis:
Beim Anschluss der Elemente auf einwandfreie Entlüftung achten. Das Nachpumpen bei Druckabfall 
darf höchstens 2 x pro Minute erfolgen. Das Pumpenaggregat darf nicht dauernd laufen.

Auf Anfrage:
Zwei, drei und vier Spannkreise auf Anfrage. 

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spann-
kreise

Q

[l/min]

Ventilart passendes 
Bediengerät

Elektr. 
Steuerung 

max. Be-
triebsdruck

[bar]

Gewicht

[Kg]

328930 6906N-61666 1 2,5 4/3 6906B-2-1 ● 200 61
328955 6906N-61616 1 2,5 4/3 6906B-2-1 ● 400 61

mit Druckbegrenzungsventil und 
elektronischen Druckschaltern, 
doppelt wirkend.

Pumpenaggregat
Nr. 6906N

pumpenaggregat
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Technische Änderungen vorbehalten.

Hydraulische Kenngrößen:
max. Betriebsdruck 200 bar / 400 bar
Ölvolumen gesamt 10 Liter
Ölvolumen abpumpbar 4 Liter
Förderstrom 2,5 I/min.
Ventilart 4/3 Wegesitzventil
Anzahl der Hydr.-Kreise 1
Anschluss hydraulisch Rohrgewinde G1/4
Geräuschpegel max. 70 dB(A)
Umgebungstemperatur –10° C bis + 35° C
Gebrauchslage stehend
Pumpenbauart Radialkolbenpumpe mit 3 Kolben
Lastwechsel max. 500/h
Druckflüssigkeit Hydrauliköle   

HLP und HLPD nach DIN 51524 Teil 2
Ölempfehlung HLP 22 und HLPD 22 oder  

HLP 32 und HLPD 32
Viskositätsklasse ISO VG 22 und 32 DIN ISO 3448

Elektrische Kenngrößen:
Betriebsspannung 400 V/50 Hz Drehstrom
Steuerspannung 24 V Gleichstrom
Ventilspannung 24 V Gleichstrom
Motordrehzahl 2900 1/min.
Drehrichtung beliebig
Motorleistung 1,1 kW
Pumpenmotor Drehstrom-Normmotor
Nennstrom 3 A
Sicherung der Zuleitung 16 A träge
Sicherung  Steuerstromkreis 2 A primär, 8 A sekundär
Anschluss elektrisch Ölflex 100; 5x1,5 mm2

3 m lang und 
Stecker CEE 16 A 6 h

Schutzart IP 54 
Einschaltdauer max. 50 % Aussetzbetrieb

Pumpenaggregat Nr. 6906N

Zykluszeit 3 min.:
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pumpenaggregat

Hydraulik-Schaltplan:
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Technische Änderungen vorbehalten.

Hydraulik-Schaltpläne:
Durch Bestromen beider Ventilmagnete entsteht eine Schaltstellung in der alle 4 Anschlüsse 
miteinander verbunden sind.  
Es entsteht ein druckloser Zustand in dem leicht gekuppelt werden kann.

4/3 Wegesitzventil für einfach und doppelt wirkende Verbraucher

lösen spannen
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Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spann-
kreise

Q

[l/min]

Ventilart passendes 
Bediengerät

Elektr. 
Steuerung 

Druck-
schalter 

Gewicht

[Kg]

324590 6906-61620 1 2,5 4/3 - - - 53
326033 6906-61621 1 2,5 4/3 6906B-2-1 ● - 61
326041 6906-61621-BZH 1 2,5 4/3 6906BZH-2 ● 2 61
324616 6906-62620 2 2,5 4/3 - - - 56
326058 6906-62621 2 2,5 4/3 6906B-3-2 ● - 64

mit Drucksteuergerät (DSG), 
einfach und doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 400 bar.

Pumpenaggregat
Nr. 6906

Ausführung:
Kompaktes, steckerfertiges Pumpenaggregat, elektrisch und hydraulisch betriebsbereit. 
Komplett mit: Drucksteuergerät (DSG), Elektromagnetventil, Manometer, Schwimmerschalter mit 
Temperaturüberwachung, Ölfüllung, Elektrosteuerung mit Hauptschalter, Kontrollleuchten und 
Flanschdosen. Elektrischer Anschluss komplett mit CEKON-Stecker, Druckfilter mit Filterfeinheit von 
25μm. Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Anwendung:
Diese Pumpenaggregate werden überwiegend als Antriebs- und Steuerelemente für einfach und 
doppelt wirkende Spannvorrichtungen eingesetzt. 

Bedienungsart: 
Bedienpult für einen und zwei Spannkreise. Zweihandbedienpult für nur einen Spannkreis.

Merkmal:
Die Radialkolbenpumpe wird über einen Drehstrom-Normmotor mit der Energieeffizienzklasse IE3 
angetrieben. Der Motor ist durch einen Motorschutzschalter und ein Thermoelement vor Überlastung 
geschützt. Die Druckeinstellung und Drucküberwachung erfolgt über ein Drucksteuergerät (DSG).  
Dieses DSG vereinigt das Druckbegrenzungsventil (DBV) und den Druckschalter(DS) in einem Gerät. 
Der Druck kann über eine Stellhülse über den gesamten Druckbereich stufenlos eingestellt werden. 
Hierbei liegt der Wiedereinschaltpunkt etwa 10-15 % unter dem Abschaltpunkt. 
- Hoher Sicherheitsstandard durch den Einsatz von 4/3-Wegesitzventilen! 
-  Keine ungewollten Fahrbewegungen. Bei Spannungsabfall oder Kontaktproblemen fällt das Ventil in 

die hermetisch dichte Mittelstellung. 
- Leichte Ansteuerung durch externe Maschinensteuerungen (z.B. SPS). 
Das Pumpenaggregat arbeitet im Aussetzbetrieb. Bei Druckabfall wird die Pumpe durch den 
Mikroschalter am DSG automatisch nachgeschaltet. Der eingebaute Schwimmerschalter mit 
Temperaturüberwachung schaltet bei Ölmangel oder erhöhter Öltemperatur die Pumpe ab und die 
Störlampe an der elektrischen Steuerung leuchtet auf.

Hinweis:
Beim Anschluss der Elemente auf einwandfreie Entlüftung achten. Das Nachpumpen bei Druckabfall 
darf höchstens 2 x pro Minute erfolgen. Das Pumpenaggregat darf nicht dauernd laufen. 

Optionen: 
Spannkreise:   bis 5 Spannkreise mit elektrischer Steuerung, bei mehr als 5 Spannkreisen ohne 

elektrische Steuerung. 
Ventilkombination:   Druckreduzierung und Spanndrucküberwachung in bestimmten Spannkreisen. 

Druckreduzierung für alle nachfolgenden Spannkreise. Druckfilter mit 
Filterfeinheit von 10μm oder 40 μm. Drosselventile in bestimmten Spannkreisen.

Auf Anfrage:
Wegeventile mit anderen Funktionsbildern auf Anfrage.  
Drei bis fünf Spannkreise auf Anfrage.

pumpenaggregat

CAD



ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de HydrauliscHe spanntecHnik 27

Technische Änderungen vorbehalten.

1 Spannkreis, doppelt wirkend 2 Spannkreise, doppelt wirkend
Hydraulik-Schaltpläne mit DSG:

pumpenaggregat
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Gewinde M8 zum Einschrauben von 
Hebezeugen



28 HydrauliscHe spanntecHnik ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de 

Technische Änderungen vorbehalten.

Pumpenaggregat Nr. 6906, 1 und 2 Spannkreise

Stromlaufplan: 2 Spannkreis-Fernbedienung

Elektrische Kenngrößen:
Betriebsspannung 400 V/50 Hz Drehstrom
Steuerspannung 24 V Gleichstrom
Ventilspannung 24 V Gleichstrom
Motordrehzahl 2900 1/min.
Drehrichtung beliebig
Motorleistung 1,1 kW
Pumpenmotor Drehstrom-Normmotor
Nennstrom 3 A
Sicherung der Zuleitung 16 A träge
Sicherung  Steuerstromkreis 2 A primär, 8 A sekundär
Anschluss elektrisch Ölflex 100; 5x1,5 mm2

3 m lang und 
Stecker CEE 16 A 6 h

Schutzart IP 54 
Einschaltdauer max. 50 % Aussetzbetrieb

Hydraulische Kenngrößen:
max. Betriebsdruck 400 bar
Ölvolumen gesamt 10 Liter
Ölvolumen abpumpbar 4 Liter
Förderstrom 2,5 I/min.
Ventilart 4/3 Wegesitzventil
Anzahl der Hydr.-Kreise 1 oder 2
Anschluss hydraulisch Rohrgewinde G1/4
Geräuschpegel max. 70 dB(A)
Umgebungstemperatur –10° C bis + 35° C
Gebrauchslage stehend
Pumpenbauart Radialkolbenpumpe mit 3 Kolben
Lastwechsel max. 500/h
Druckflüssigkeit Hydrauliköle   

HLP und HLPD nach DIN 51524 Teil 2
Ölempfehlung HLP 22 und HLPD 22 oder  

HLP 32 und HLPD 32
Viskositätsklasse ISO VG 22 und 32 DIN ISO 3448

pumpenaggregat

kuppeln   -  Kontakte „spannen“ und „lösen“ gleichzeitig
 Nachpumpen des Hydraulikmotors wird ausgeschaltet.
 Meldeleuchte „Betrieb“ geht aus, kein Betriebsbereit K1 für externe Maschinenfreigabe

Motor-
schutz
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Ölstand

Pumpe

elektron.
DS oder 
DSG

CEE-Stecker
16A, 400V, 5P

S7 = offen (Ruhezustand)
S7 = geschlossen = mit Öl (=Betrieb)
X0 = Kupplungsstecker

Start

grün
spannen

grün
spannen

rot
lösen

rot
lösen

Stop

Pumpe Störung Betrieb
grün

Leuchttaster S11

spannen lösen spannen lösen

lösen -
Magnete

spannen -
Magnete

Kreis 1
Lage: unten

Kreis 2
Lage: obenFremdspannung

max. 250V, 1A

Externer Anschluss
Aggregat Betriebsbereit

Um den sicheren Umgang der gespannten Teile zu erhöhen, sollte das Aggregat -Betriebsbereit
sowie ein Spanndruckabfrage mit der Bearbeitungsmaschine integriert werden.

bei 4pol. M12x1
1-braun
2-weiß
3-blau
4-schwarz

Start Taste
nach Spannungsausfall
oder Ölmangel, Übertemperatur
muss neu gestartet werden

Betriebs-
bereit

Wicklungs-
thermo-

kontakt im 
Motor M1

Störung 
rot

Motorleistung 
1,1 kW oder 
2,2 kW

Einstellung 
bei 1,1 kW: 
3,3 A
bei 2,2 kW: 
5,1 A
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pUmpeNAggregAt 
Nr. 6906  

Im bAUkAsteN-
system

RKP 2,5 : Q = 2,5 l/min, n = 2900 U/min.

Tankvolumen 10 l, P = 1,1 kW

möglIcHe AUsfüHrUNgeN VoN  

pUmpeNAggregAteN:

tankvolumen: 10,0 Liter 

ölvolumen  

abpumpbar: 4,0 Liter 

förderstrom: 2,5 l/min. oder 

 5,0 l/min.

spannkreise:  bis zu 5 Spannkreise mit elektrischer 

 Steuerung, bei mehr als 5 Spannkreisen  

 ohne elektrische Steuerung

weitere  

optionen: > Zweihand-Bedienpult  

  (nur für 1-Spannkreis-Pumpenaggregat)

 > Drucksteuergerät für stufenlose  

  Druckregelung an einer Verstellspindel

 > Ventilkombinationen mit Druckregel-  

  und Drosselventilen.

basisaggregat ... mit Ventilen ... mit Ventilen und steuerung
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Zwischenplatten-Druckregelventil
Regelfunktion in P

Zwischenplatten-Zwill ings- 
Drosselrückschlagventil

Ventilkombinationen im baukastensystem

Zwischenplatten-3-Wege-Druckregelventil
Regelfunktion in P

Zwischenplatten mit zu- und  
abschaltbarer Drossel

Funktion in P
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Ventilkombinationen im baukastensystem

Kombination Wegeventil-Nullstellung  
bei der A, B und T verbunden sind 
plus Druckregelung in P mit zwei  
Druckstufen in einem Schaltkreis

Kombination Wegeventil-Nullstellung  
bei der A, B und T verbunden sind 

plus entsperrbare Rückschlagventile  
am Verbraucher

sonderVentile auf anfrage lieferbar

6911a-07-016910a-07-02 6911a-07-02

Spannvorrichtung
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Technische Änderungen vorbehalten.

mit Stift
Kupplungsstecker
Nr. 6906BS-1

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl Gewicht

[g]

60772 6906BS-1 24 V = 24 122

Ausführung:
Aluminium-Druckgussgehäuse. Im verriegelten Zustand - Schutzart IP65. 

Anwendung:
Anschluss an die Maschinenseite als Ersatzteil für Bedienpult oder für externe Ansteuerung von 
Pumpenaggregat.

Druckschalter zur  
Maschinenfreigabe
Nr. 6906BS-3 mit Stift

Ansteuerung Ventile 
Nr. 6906BS-4  
mit Buchse

Nr. 6906BS-1 
mit Stift

AMF-Bedienpult 
Nr. 6906B-3-2 oder 
Nr. 6906B-2-1

Steuerung  
AMF-Pumpenaggregat 
Nr. 6906

Nr. 6906BS-2  
mit Buchse

Für Druckschalter zur 
Maschinenfreigabe

mit Stift
Anbaugehäuse
Nr. 6906BS-3

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl Gewicht

[g]

66118 6906BS-3 24 V = 24 145

Ausführung:
Aluminium-Druckgussgehäuse. Im verriegelten Zustand - Schutzart IP65. 

Anwendung:
Anschluss an die Aggregatseite für externe Abfrage von Druck.

mit Buchse
Kupplungsstecker
Nr. 6906BS-2

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl Gewicht

[g]

61895 6906BS-2 24 V = 24 122

Ausführung:
Aluminium-Druckgussgehäuse. Im verriegelten Zustand - Schutzart IP65. 

Anwendung:
Anschluss an die Aggregatseite für externe Abfrage von Druck.

mit Buchse
Anbaugehäuse
Nr. 6906BS-4

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl Gewicht

[g]

66126 6906BS-4 24 V = 24 145

Ausführung:
Aluminium-Druckgussgehäuse. Im verriegelten Zustand - Schutzart IP65. 

Anwendung:
Anschluss an die Maschinenseite als Ersatzteil für Pumpenaggregat. 

zubehör für pumpenaggregate
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Technische Änderungen vorbehalten.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl Kabellänge

[m]

Gewicht

[g]

323394 6906B-3-2 24 V = 24 5 1660

1-Kreis-Bedienpult (Drehschalter)
Nr. 6906B-2-1

2-Kreis-Bedienpult (Drehschalter)
Nr. 6906B-3-2

Zweihand-Sicherheits-Bedienpult
Nr. 6906BZH-2

Ausführung:
Kompaktes Aluminiumgussgehäuse mit Bedienelementen, Kabel und Kupplungsstecker.

Anwendung:
Das Zweihand-Sicherheits-Bedienpult darf nur in Kombination mit den Pumpenaggregaten der Firma 
Andreas Maier GmbH & Co. KG verwendet werden. Es ist passend zu den Aggregaten mit folgenden 
Bestell-Nummern: 327635, 325969 oder 326041. 
Das Zweihand-Sicherheits-Bedienpult dient zum Steuern von Vorrichtungen (Zylindern usw.) bei 
denen gefährliche Aus- und Einfahrbewegungen (Hübe ≥ 4 mm) auftreten können. 
Für die Funktion des Bedienpultes sind folgende fluidtechnischen Systemvoraussetzungen 
erforderlich: 
-  4/3 Wegesitzventiles mit hermetisch dichter Sperr-Nullstellung.  

Alternativ ist die Kombination von einem 4/3 Wegeventil bei dem in der Nullstellung A, B und T 
verbunden sind und P gesperrt ist plus mindestens einem gesteuerten Rückschlagventil für die 
gefahrbergende Verbraucherleitung, oder ein gesteuertes Zwillings-Rückschlagventil möglich. 

- Druckschalter in den Kanälen A und B
Für eine Umrüstung eines bestehenden Aggregats auf Zweihand-Bedienung bitte mit der Firma 
Andreas Maier GmbH & Co. KG Kontakt aufnehmen. 

Montage: 
Kabel mit Stecker in den Anschluss für Fernbedienung des Pumpenaggregates einstecken. 
Druckschalter auf ca. 75 % des im Spannkreis vorhandenen Druckes einstellen. Die Gewinde M5 
können zur externen Befestigung von unten verwendet werden.

Bedienung: 
Schlüsselschalter zum Einschalten sowie zum Umschalten auf Nullstellung und Kuppelstellung. 
Drehschalter zum Anwählen der Funktionen - Spannen, Lösen und Nullstellung. Zweihandtaster zum 
Einleiten der Fahrbewegungen. Stoppschalter zum schnellen Ausschalten bei Gefahr. Meldeleuchten 
signalisieren den Steuerungszustand. 

Allgemein: 
Nach elektrischem Spannungsausfall und folgender Spannungswiederkehr, muss neu nachgespannt 
werden. Bei dem Pumpenaggregat Nr. 6906 bleibt der Magnet am Wegeventil nach der Selbsthaltung 
bestromt.

Hinweis:
Jeder Anwender des Zweihand-Sicherheits-Bedienpultes muss durch eine eigene Risikobeurteilung 
den benötigten Performance-Level der jeweiligen Sicherheitsfunktion ermitteln und sicherstellen, 
dass dieser auch eingehalten wird.

Ausführung:
Kompaktes Polyestergehäuse mit Bedienelementen und Kabel sowie Kupplungsstecker.  
Schutzart IP65.

Anwendung:
Das Bedienpult hat pro Spannkreis einen Wahlschalter „Kuppeln-Spannen-0-Lösen-Kuppeln“, sowie 
einen schwarzen STOP-Pilzdruckschalter zum Stillsetzen von Pumpe und Ventilen. Beim Spannen 
und Lösen wird das entsprechende Ventil geschaltet. In der Schalterposition 0 fällt das Ventil 
federbeaufschlagt in die Nullstellung zurück (meist Sperr-Nullstellung). In Kuppel-Stellung werden 
beide Magnete gleichzeitig geschaltet. Dabei wird die Pumpe ausgeschaltet. Außerdem gehen die 
Meldeleuchte „Betrieb“ am Aggregat aus und die Bereitschaft für die externe Maschinenfreigabe wird 
ausgeschaltet. 
In die externe Maschinenfreigabe sollte das Signal „betriebsbereit“ und je ein Druckschalter an der zu 
überwachenden Spannstelle eingebunden werden.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl Kabellänge

[m]

Gewicht

[g]

324723 6906B-2-1 24 V = 24 5 1660

6906B-3-26906B-2-1

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Steuerspannung Kabellänge

[m]

Gewicht

[g]

324426 6906BZH-2 24 V = 5 4840

zubehör für pumpenaggregate
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Typ Spannkraft 
[kN]

Zugkraft 
[kN]

Spannhub 
[mm]

Anzahl Baugrößen Betriebsart 

6920 20 - 125 20 - 125 8 - 20 5 einfach wirkend

6920G 20 - 125 20 - 125 8 - 20 5 einfach wirkend

6920D 18 - 188 14 - 153 10 - 25 6 doppelt wirkend

6921 71 - 101 71 - 101 6 - 10 2 einfach wirkend

6935 20 - 53 20 - 53 6,5 - 12,5 3 einfach wirkend

6935D 20 - 53 20 - 53 6,5 - 12,5 3 doppelt wirkend

>  Spannkraft bis 188 kN

>  Betriebsdruck bis 500 bar

>  Kolben mit Durchgangsbohrung, mit oder ohne  

 Innengewinde

>  ideal zum einfachen Umrüsten von mechanischer  

 auf hydraulische Spannung

>  als Druck- und Zugelement einsetzbar

>  einfach und doppelt wirkende Ausführung

>  Abstreifer gegen Verschmutzung

Bei Dauerbetriebsdrücken unter 80 bar muss dies bei der 

Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine 

andere Dichtungskombination gewählt werden muss.

HoHlkolbeNzylINder
für deN VIelseItIgeN 

eINsAtz IN der  
fertIgUNgstecHNIk

prodUktbeIspIele:

nr. 6920 nr. 6920d nr. 6935d

>  Spannkraft: 20 - 125 kN 

>  Zylinder-Mantel: ohne Außengewinde

> Spannkraft: 18 - 188 kN 

> Zylinder-Mantel: mit Außengewinde

> Spannkraft: 20 - 53 kN 

> Zylinder-Mantel: ohne Außengewinde

prodUktübersIcHt:
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Hohlkolbenzylinder 6920-50 in Fräsvorrichtung für Gelenkhebel.

einfach wirkend, mit Federrückzug, 
max. Betriebsdruck 400 bar.

Hohlkolbenzylinder
Nr. 6920

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, brüniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet und geschliffen. Eingebaute Rückholfeder. Mit Sinterbronzefilter. 2 Abstreifer und 
Entlüftungsschraube. Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Anwendung:
Die Zylinder sind besonders günstig zum nachträglichen Umbau vorhandener Vorrichtungen auf hydraulische Betätigung. Beim Spannen von Werkstücken auf dem 
Maschinentisch kann der Hohlkolbenzylinder als Hydraulikmutter über die Spannschraube gesteckt werden. Durch die Konstruktionsart ist es jederzeit möglich, den 
Zylinder als Druck- oder Zugzylinder einzubauen.

Merkmal:
Durch den Sinterbronze-Belüftungseinsatz und die 2 Abstreifer ist der Zylinder bestmöglichst gegen Schmutz und Späne abgedichtet. Zylinder kann auf Endlage gefahren 
werden. Beidseitiger Ölanschluss, somit kann Zylinder problemlos in Reihe verrohrt werden. 

Hinweis:
Die Zylinder sind in der Druckkraft auf die Kombination mit vergüteten Schrauben, Festigkeitsklasse 8.8, z.B. DIN 787 und DIN 6379, abgestimmt. Es kann jeweils die der 
Bohrung entsprechende Normschraube verwendet werden. 
Bei einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit angesaugt wird. Die Zylinder müssen vor direkter Einwirkung von Schneid- und Kühlflüssigkeiten 
geschützt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschützt werden. 

Hohlkolbenzylinder

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Zug- und Druck-
kraft bei 100 bar

[kN]

Zug- und Druck-
kraft bei 400 bar

[kN]

Hub 
H

[mm]

Vol.

[cm³]

wirksame 
Kolbenfläche

[cm²]

Feder- 
kraft min.

[N]

Gewicht

[g]

64998 6920-20 5,0 20 8 4 4,9 200 930
63016 6920-32 8,0 32 10 8 8,0 350 1730
65011 6920-50 12,5 50 12 15 12,8 540 1650
63057 6920-80 20,0 80 15 30 20,0 750 3850
65003 6920-125 32,0 125 20 64 32,8 1120 6250

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Kol-
ben-Ø
[mm]

A ØD ØF K L ØM ØN R

64998 6920-20 32 80 52 40 56,0 82 12,5 20 G1/8
63016 6920-32 40 90 60 44 60,5 94 14,5 24 G1/8
65011 6920-50 48 101 70 50 71,5 103 18,5 26 G1/8
63057 6920-80 60 115 80 60 87,0 119 22,5 32 G1/4
65003 6920-125 75 149 100 75 108,0 151 27,5 38 G1/4

Maßtabelle:

CAD
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Hohlkolbenzylinder

einfach wirkend, mit Federrückzug, 
max. Betriebsdruck 400 bar.

Hohlkolbenzylinder mit Innengewinde
Nr. 6920G

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, brüniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet und geschliffen. Eingebaute Rückholfeder. Eingebauter Sinterbronzefilter. 2 Abstreifer und 
Entlüftungsschraube. Ölzufuhr über Gewindeanschluss. 

Anwendung:
Die Zylinder sind besonders günstig zum nachträglichen Umbau vorhandener Vorrichtungen auf hydraulische Betätigung. Beim Spannen von Werkstücken auf dem 
Maschinentisch kann der Hohlkolbenzylinder als Hydraulikmutter über die Spannschraube gesteckt werden. Durch die Konstruktionsart ist es jederzeit möglich, den 
Zylinder als Druck- oder Zugzylinder einzubauen. 

Merkmal:
Durch den Sinterbronze-Belüftungseinsatz und die 2 Abstreifer ist der Zylinder bestmöglichst gegen Schmutz und Späne abgedichtet. Zylinder kann auf Endlage gefahren 
werden. Beidseitiger Ölanschluss, somit kann Zylinder problemlos in Reihe verrohrt werden. 

Hinweis:
Die Zylinder Gr. 20 bis 50 sind in der Druckkraft auf die Kombination mit vergüteten Schrauben der Festigkeitsklasse 8.8 abgestimmt. Bei Größe 80 und 125 sind 
Schrauben der Festigkeitsklasse 12.9 zu verwenden. 
Bei einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit angesaugt wird. Die Zylinder müssen vor direkter Einwirkung von Schneid- und Kühlflüssigkeiten 
geschützt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschützt werden. 

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Kol-
ben-Ø
[mm]

A ØD ØF K L ØM ØN R ØP G x Tiefe S

65318 6920G-20 32 80 52 40 56,0 90,0 12,5 20 G1/8 27 M12x29 17
63032 6920G-32 40 90 60 44 60,5 101,5 14,5 24 G1/8 30 M14x30 19
65334 6920G-50 48 101 70 50 71,5 113,0 16,5 26 G1/8 35 M16x39 22
63073 6920G-80 60 115 80 60 87,0 132,5 18,5 32 G1/4 38 M18x38 27
65359 6920G-125 75 149 100 75 108,0 163,0 20,5 38 G1/4 49 M20x47 32

Maßtabelle:

Hohlkolbenzylinder 6920G-125 in Unterpulverschweißanlage zum Spannen von U-Blech profilen.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Zug- und Druck-
kraft bei 100 bar

[kN]

Zug- und Druck-
kraft bei 400 bar

[kN]

Hub 
H

[mm]

Vol.

[cm³]

wirksame 
Kolbenfläche

[cm²]

Feder- 
kraft min.

[N]

Gewicht

[g]

65318 6920G-20 5,0 20 8 4 4,9 200 1000
63032 6920G-32 8,0 32 10 8 8,0 350 1750
65334 6920G-50 12,5 50 12 15 12,8 540 1700
63073 6920G-80 20,0 80 15 30 20,0 750 3900
65359 6920G-125 32,0 125 20 64 32,8 1120 6400

CAD
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Hohlkolbenzylinder

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 500 bar.

Hohlkolbenzylinder
Nr. 6920D

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, brüniert. Kolben einsatzgehärtet und geschliffen. Kolbenstange wird 
serienmäßig mit HC-Gewinde geliefert. Wird Kolbenstange mit Innengewinde gewünscht, wird in das 
vorhandene HC-Gewinde ein HELI-COIL-Einsatz (Durchmesser x1,5) eingeschraubt. Ölzufuhr über 
Gewindeanschluss.

Anwendung:
Die Zylinder sind besonders geeignet zum nachträglichen Umbau vorhandener Vorrichtungen 
auf hydraulische Betätigung. Beim Spannen von Werkstücken auf dem Maschinentisch kann der 
Hohlkolbenzylinder als Hydraulikmutter über die Spannschraube gesteckt werden. Durch die 
Konstruktionsart ist es jederzeit möglich, den Zylinder als Druck- oder Zugzylinder einzubauen.

Hinweis:
Die Zylinder sind in der Druckkraft auf die Kombination mit vergüteten Schrauben der 
Festigkeitsklasse 12.9 (z.B. DIN 787) abgestimmt. Zur Befestigung des Hohlkolbenzylinders können 
auch Nutmuttern DIN 70852 verwendet werden.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A D x Tiefe ØF G K L L1 ØM ØN ØP R ØS

62794 6920D-15-001 59 M50x1,5 35 HCM 8 11 60 36 8,2 16 12 G1/8 25
62836 6920D-24-001 64 M55x1,5 40 HCM 10 12 65 41 10,2 20 16 G1/4 32
62844 6920D-38-001 72 M65x1,5 45 HCM 12 14 73 45 12,2 25 20 G1/4 40
62851 6920D-59-001 78 M70x1,5 50 HCM 16 14 79 50 16,2 32 25 G1/4 50
62869 6920D-92-001 95 M80x2,0 60 HCM 20 18 96 60 20,2 40 32 G1/4 63
62877 6920D-150-001 109 M100x2,0 75 HCM 27 22 110 65 27,2 50 40 G1/4 80

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Gewindeeinsatz x Länge für Zylindergröße Gewicht

[g]

67538 M  8x12 6920D-15-001 1
67546 M10x15 6920D-24-001 3
67595 M12x18 6920D-38-001 4
67603 M16x24 6920D-59-001 9
67611 M20x30 6920D-92-001 19
67629 M27x40,5 6920D-150-001 43

Hinweis:
Der Einbau des HELI-COlL-Gewindeeinsatzes kann mit einem manuellen oder maschinellen 
Einbauwerkzeug erfolgen. Der nur zum Einbau dienende Mitnehmerzapfen ist anschließend 
mit einem speziellen Zapfenbrecher zu entfernen. Ohne HELI-COlL-Einsatz hat die 
Kolbendurchgangsbohrung den Wert der Spalte ØM (siehe Maßtabelle).

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Zug- und Druck- 
kraft VH 100 bar

[kN]

Zug- und Druck- 
kraft VH 500 bar

[kN]

Zug- und Druck- 
kraft RH 100 bar

[kN]

Zug- und Druck- 
kraft RH 500 bar

[kN]

Hub 
H

[mm]

Vol. VH

[cm³]

Vol. RH

[cm³]

wirksame 
Kolbenfl. VH

[cm²]

wirksame 
Kolbenfl. RH

[cm²]

Gewicht

[g]

62794 6920D-15-001 3,77 18,85 2,89 14,45 10 3,77 2,89 3,77 2,89 850
62836 6920D-24-001 6,03 30,15 4,90 24,50 10 6,03 4,90 6,03 4,90 1100
62844 6920D-38-001 9,42 47,10 7,65 38,25 16 15,10 12,20 9,42 7,65 1650
62851 6920D-59-001 14,72 73,60 11,59 57,95 16 23,50 18,50 14,72 11,59 2000
62869 6920D-92-001 23,12 115,60 18,60 93,00 20 46,20 37,20 23,12 18,60 3050
62877 6920D-150-001 37,68 188,40 30,63 153,15 25 94,20 76,50 37,68 30,63 5350

VH = Vorhub, RH = Rückhub

Zubehör
HELI-COIL-Gewindeeinsatz

M8 10 tief

CAD
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einfach wirkend, mit Federrückzug, 
max. Betriebsdruck 400 bar.

Hydraulikmutter
Nr. 6921

Hydraulikmutter

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, brüniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet und geschliffen. Rückholung durch Tellerfedern. 1 Abstreifer. Kolbenstange mit lnnengewinde 
und Zweikant (Größe 70x6) bzw. Sechskant (Größe100x10). Eingebauter Sinterbronzefilter. Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Anwendung:
Beim Spannen von Werkstücken auf dem Maschinentisch kann die Hydraulikmutter auf die Spannschraube aufgeschraubt und mit den beiden Gewinden im Mantel 
mit dem Spanneisen verbunden werden. Auch geeignet zum Halten und Klemmen von Spanneinrichtungen direkt auf dem Maschinentisch. Die Hydraulikmutter ist 
in der Zugkraft auf die Kombination mit vergüteten Spannschrauben der Festigkeitsklasse 8.8 bei Größe 100x10 und Klasse 12.9 bei Größe 70x6 abgestimmt. Bei 
Spannschrauben der Festigkeitsklassen 8.8 und 10.9 muss im Dauerbetrieb der Druck bei Größe 70x6 reduziert werden (siehe hierzu Diagramm). 

Merkmal:
Durch den Abstreifer ist die Hydraulikmutter gegen Schmutz und Späne geschützt. Bei kleiner Bauweise hohe Kräfte möglich. 

Hinweis:
Bei einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit angesaugt wird. Die Zylinder müssen vor direkter Einwirkung von Schneid- und Kühlflüssigkeiten 
geschützt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschützt werden. 

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Kolben-Ø

[mm]

A B ØC ØD E F G K L M R S

63768 6921-70x6 55 58 10 16,5 75 26 50 M8 13 65 M16 G1/4 SW22
63149 6921-100x10 70 85 10 25,0 100 56 70 M10 16 97 M24 G1/4 SW36

Maßtabelle:

Diagramm für Größe 70x6:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Zug- und Druck-
kraft bei 100 bar

[kN]

Zug- und Druck-
kraft bei 400 bar

[kN]

Hub 
H

[mm]

Vol.

[cm³]

wirksame 
Kolbenfläche

[cm²]

Feder- 
kraft min.

[N]

Gewicht

[g]

63768 6921-70x6 17,8 71 6 11 18,5 700 1675
63149 6921-100x10 24,4 101 10 26 25,9 1500 4800

Auf der gezeigten hydraulischen Spannvorrichtung werden Gesenke verschiedener Größen mittels  
hydraulischer Niederzugspanner Nr. 6972F und Niederzuggegenhalter Nr. 6977 gespannt. Um eine 
rationelle Verstellmöglichkeit zu erhalten, sind auf 2 Grundplatten je 6 Hydraulikmuttern Nr. 6921 
mittels Schrauben für T-Nuten DIN 787 mit dem Nutentisch verbunden.
Über ein Pumpenaggregat mit 2 Spannkreisen kann unabhängig voneinander die Verstellung der 
Grundplatte sowie das Spannen des Werkstückes vorgenommen werden.

6921

Grundplatte

Nutentisch

6972F

6977

Verstellmöglichkeit

Sp
an

nk
ra

ft 
F 

[k
N

]

Sp
an

nd
ru

ck
 p

 [b
ar

]

Dauerfestigkeitsschaubild für 
Spannschrauben M16 nach DIN 787,
ISO 4762, ISO 4014 und den 
Festigkeitsklassen 8.8, 10.9, 12.9

Anzahl
Spannvorgänge

CAD

Anwendungsbeispiel:
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einfach wirkend, mit Federrückzug,
max. Betriebsdruck 350 bar.

Hohlkolbenzylinder mit Innengewinde
Nr. 6935

Hohlkolbenzylinder

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet und geschliffen. Kolbenstange mit Durchgangsbohrung und Innengewinde. 
Abstreifer an der Kolbenstange. Rückholfeder aus nicht rostendem Stahl. Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Anwendung:
Zum nachträglichen Umbau von mechanischen auf hydraulische Spannvorrichtungen geeignet. Der Hohlkolbenzylinder kann als Druck- und Zugzylinder eingesetzt werden. 
Universeller Spannzylinder zum Spannen, Drücken, Klemmen und Stanzen.

Merkmal:
Spannzylinder mit Innengewinde. In das Innengewinde der Kolbenstange können auch verschiedene Druckstücke schnell befestigt werden.

Hinweis:
Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit angesaugt wird. Die Zylinder müssen vor direkter Einwirkung von Schneid- 
und Kühlflüssigkeiten geschützt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschützt werden. Bei 
Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung achten.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Zug- und Druck- 
kraft VH 100 bar

[kN]

Zug- und Druck- 
kraft VH 350 bar

[kN]

Hub B

[mm]

Vol.

[cm³]

wirksame 
Kolbenfläche

[cm²]

Gewicht

[g]

67850 6935-20 5,8 20,6 6,5 3,8 5,9 572
67876 6935-30 8,4 29,7 9,5 8,1 8,5 940
67892 6935-53 15,2 53,2 12,5 19,3 15,2 1837

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A C D E F G H J x Tiefe ØK L M N P ØQ ØS

67850 6935-20 51,0 7,0 43,5 41,5 32 M10 28,5 M6x6 10,5 12 20,5 15 55 16,0 39,5
67876 6935-30 63,5 7,0 56,5 49,5 36 M12 24,5 M8x8 13,5 18 25,5 15 62 19,0 47,5
67892 6935-53 76,0 9,5 66,0 64,5 50 M16 25,0 M10x13 16,5 23 30,0 18 76 25,5 63,5

VH = Vorhub, RH = Rückhub

Entlüftungsschraube 

Ölanschluss

CAD
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Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A C D E F G H J x Tiefe ØK L M N P ØQ ØS

67918 6935D-20 51,0 7,0 43,5 41,5 32 M10 28,5 M6x6 10,5 12 20,5 15 55 16,0 39,5
67934 6935D-30 63,5 7,0 56,5 49,5 36 M12 24,5 M8x8 13,5 18 25,5 15 62 19,0 47,5
67959 6935D-53 76,0 9,5 66,0 64,5 50 M16 25,0 M10x13 16,5 23 30,0 18 76 25,5 63,5

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 350 bar.

Hohlkolbenzylinder mit Innengewinde
Nr. 6935D

Ölanschluss

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Zug- und Druck- 
kraft VH 100 bar

[kN]

Zug- und Druck- 
kraft VH 350 bar

[kN]

Zug- und Druck- 
kraft RH 100 bar

[kN]

Zug- und Druck- 
kraft RH 350 bar

[kN]

Hub B

[mm]

Vol.

[cm³]

wirksame 
Kolbenfläche

[cm²]

Gewicht

[g]

67918 6935D-20 5,8 20,6 5,8 20,6 6,5 3,8 5,9 572
67934 6935D-30 8,4 29,7 8,4 29,7 9,5 8,1 8,5 940
67959 6935D-53 15,2 53,2 15,2 53,2 12,5 19,3 15,2 1837

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet und geschliffen. Kolbenstange mit Durchgangsbohrung und Innengewinde. 
Abstreifer an der Kolbenstange. Rückholfeder aus nicht rostendem Stahl. Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Anwendung:
Zum nachträglichen Umbau von mechanischen auf hydraulische Spannvorrichtungen geeignet. Der Hohlkolbenzylinder kann als Druck- und Zugzylinder eingesetzt 
werden. Universeller Spannzylinder zum Spannen, Drücken, Klemmen und Stanzen.

Merkmal:
Spannzylinder mit Innengewinde. In das Innengewinde der Kolbenstange können auch verschiedene Druckstücke schnell befestigt werden.

Hinweis:
Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit angesaugt wird. Die Zylinder müssen vor direkter Einwirkung von Schneid- 
und Kühlflüssigkeiten geschützt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschützt werden. Bei 
Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung achten.

VH = Vorhub, RH = Rückhub

Hohlkolbenzylinder

CAD





Technische Änderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de HydrauliscHe spanntecHnik 43

Technische Änderungen vorbehalten.

Typ Spannkraft 
[kN]

Spannhub 
[mm]

Anzahl Baugrößen Betriebsart 

6924 4,5 - 70 6 - 15 7 einfach wirkend

6925 4,4 - 39,9 6,5 - 32 11 einfach wirkend

6925D 17,8 - 39,9 25,5 - 51 4 doppelt wirkend

>  Spannkraft bis 70 kN

>  Betriebsdruck bis 400 bar

>  Kolben mit und ohne Innengewinde

>  als Zug- und Druckzylinder einsetzbar

>  Schnellverstellung und Klemmung mit gängigen  

 Nutmuttern

>  einfach und doppelt wirkende Ausführung

>  Abstreifer gegen Verschmutzung

Bei Dauerbetriebsdrücken unter 80 bar muss dies bei der 

Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine 

andere Dichtungskombination gewählt werden muss.

eINbAUzylINder
für deN UNIVerselleN 

eINsAtz

prodUktbeIspIele:

nr. 6924 nr. 6925 nr. 6925d

> Spannkraft: 4,5 - 70 kN 

> Zylinder-Mantel: mit Feingewinde

> Spannkraft: 4,4 - 39,9 kN 

> Zylinder-Mantel: nitriert,  

 mit Feingewinde

> Spannkraft: 17,8 - 39,9 kN 

> Zylinder-Mantel: nitriert,  

 mit Feingewinde

prodUktübersIcHt:
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einbauzylinder

einfach wirkend, mit Federrückzug, 
max. Betriebsdruck 400 bar.

Einbauzylinder
Nr. 6924

Ausführung:
Zylinder aus Stahl, brüniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet und geschliffen. Eingebaute 
Rückholfeder, Sinterbronze-Belüftungseinsatz. Abstreifer an der Kolbenstange. Zylindermantel mit 
metrischem Feingewinde für Nutmuttern DIN 70852. Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Anwendung:
Zum nachträglichen Umbau von mechanischen auf hydraulische Spannvorrichtungen geeignet. Der 
Einbauzylinder wird in Durchgangsbohrungen eingesetzt und beidseitig mit Nutmuttern gekontert. 
Universelles Spannelement zum Spannen, Drücken, Klemmen, Nieten und Stanzen. 

Merkmal:
Das über die ganze Zylinderlänge durchgehende metrische Feingewinde gestattet mit 2 Nutmuttern 
DIN 70852 die Längsverstellung über einen großen Bereich und schnelle Klemmung in der 
gewünschten Position. Schnelle Befestigung von Vorrichtungselementen und Druckstücken im 
Gewinde der Kolbenstange. 

Hinweis:
Bei einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit angesaugt wird. Die Zylinder 
müssen vor direkter Einwirkung von Schneid- und Kühlflüssigkeiten geschützt werden. Der 
eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung 
geschützt werden. 

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A ØD ØE F G K x Tiefe L S R

63024 6924-05 50,0 4 8 20 M30x1,5 M4x10 56,0 6 G1/8
63099 6924-08 46,5 4 10 20 M32x1,5 M5x12 52,5 8 G1/8
63115 6924-12 59,0 5 12 28 M38x1,5 M6x14 65,5 9 G1/4
63131 6924-20 63,5 4 12 25 M40x1,5 M8x20 70,5 10 G1/4
63164 6924-32 72,0 4 16 30 M48x1,5 M10x25 81,0 13 G1/4
63156 6924-50 80,0 5 20 35 M60x1,5 M12x28 89,0 17 G1/4
63180 6924-70 93,0 6 25 44 M70x1,5 M16x35 105,0 22 G1/4

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Druckkraft 
bei 100 bar

[kN]

Druckkraft 
bei 400 bar

[kN]

Hub 
H

[mm]

Vol.

[cm³]

Kolben-Ø

[mm]

Kolben- 
fläche
[cm²]

Feder- 
kraft min.

[N]

Gewicht

[g]

63024 6924-05 1,1 4,5 6 0,66 12 1,1 45 300
63099 6924-08 2,0 8,0 6 1,20 16 2,0 60 270
63115 6924-12 3,0 12,0 8 2,50 20 3,1 95 480
63131 6924-20 5,0 20,0 8 4,00 25 4,9 205 500
63164 6924-32 8,0 32,0 10 8,00 32 8,0 340 850
63156 6924-50 12,5 50,0 12 15,00 40 12,5 400 1450
63180 6924-70 17,5 70,0 15 27,00 48 18,0 650 2050

CAD
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einbauzylinder

einfach wirkend, mit Federrückzug,
max. Betriebsdruck 350 bar.

Einbauzylinder
Nr. 6925

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet und 
geschliffen. Kolbenstange mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange. Zylindermantel mit 
metrischem Feingewinde für Nutmutter DIN70852. Rückholfeder aus nicht rostendem Stahl. Ölzufuhr 
über Gewindeanschluss.

Anwendung:
Zum nachträglichen Umbau von mechanischen auf hydraulische Spannvorrichtungen geeignet. Der 
Einbauzylinder kann in Durchgangsbohrungen eingesetzt und mit 2 Nutmuttern gekontert werden. 
Universelles Element zum Spannen, Drücken, Klemmen und Nieten.

Merkmal:
Das über die ganze Zylinderlänge durchgehende metrische Feingewinde gestattet mit 2 Nutmuttern 
DIN 70852 die Längsverstellung über einen großen Bereich. In das Innengewinde der Kolbenstange 
können verschiedene Druckstücke schnell befestigt werden.

6925-106925-04

6925-106925-04

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B D ØE ØF G J x Tiefe K SW

67975 6925-04-1 1,5 51,0 6,5 - 6,5 M20x1,5 - - 16
67991 6925-04-2 1,5 65,5 6,5 - 6,5 M20x1,5 - - 16
68015 6925-04-3 1,5 83,0 6,5 - 6,5 M20x1,5 - - 16
68031 6925-10-1 6,5 55,5 12,5 24,5 12,5 M28x1,5 M6x11 35,5 -
67801 6925-10-2 6,5 68,5 12,5 24,5 12,5 M28x1,5 M6x11 48,0 -
67827 6925-10-3 5,0 86,0 12,5 24,5 12,5 M28x1,5 M6x11 67,0 -

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Druckkraft 
bei 100 bar

[kN]

Druckkraft 
bei 350 bar

[kN]

Hub 
C

[mm]

Vol.

[cm³]

Kolben- 
fläche
[cm²]

Gewicht

[g]

67975 6925-04-1 1,25 4,4 9,5 1,2 1,3 73
67991 6925-04-2 1,25 4,4 19,0 2,5 1,3 91
68015 6925-04-3 1,25 4,4 32,0 4,1 1,3 118
68031 6925-10-1 2,88 10,1 6,5 1,8 2,9 200
67801 6925-10-2 2,88 10,1 19,0 5,5 2,9 210
67827 6925-10-3 2,88 10,1 32,0 9,2 2,9 254

CAD
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einbauzylinder

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Druckkraft Vh 
bei 100 bar

[kN]

Druckkraft Vh 
bei 350 bar

[kN]

Hub 
C

[mm]

Vol. VH

[cm³]

Kolben- 
fläche VH

[cm²]

Gewicht

[g]

67843 6925-18-1 5,08 17,8 12,5 6,4 5,1 304
67868 6925-18-2 5,08 17,8 25,5 13,0 5,1 354
67884 6925-18-3 5,08 17,8 51,0 26,0 5,1 463
67900 6925-40-1 11,40 39,9 12,5 14,2 11,4 644
67926 6925-40-2 11,40 39,9 25,5 29,0 11,4 744

einfach wirkend, mit Federrückzug,
max. Betriebsdruck 350 bar.

Einbauzylinder
Nr. 6925

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B D E F G SW J x Tiefe K ØL

67843 6925-18-1 20,1 68,0 12,5 39,5 8 M35x1,5 17 M8x11 6,5 30,5
67868 6925-18-2 20,1 80,5 12,5 52,5 8 M35x1,5 17 M8x11 6,5 30,5
67884 6925-18-3 20,1 109,0 12,5 81,0 8 M35x1,5 17 M8x11 6,5 30,5
67900 6925-40-1 28,2 70,0 12,5 39,5 10 M48x1,5 25 M12x13 9,0 45,0
67926 6925-40-2 28,2 83,0 12,5 52,5 10 M48x1,5 25 M12x13 9,0 45,0

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet und 
geschliffen. Kolbenstange mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange. Zylindermantel mit 
metrischem Feingewinde für Nutmutter DIN70852. Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Anwendung:
Zum nachträglichen Umbau von mechanischen auf hydraulische Spannvorrichtungen geeignet. Der 
Einbauzylinder kann in Durchgangsbohrungen eingesetzt und mit 2 Nutmuttern gekontert werden. 
Universelles Element zum Spannen, Drücken, Klemmen, Nieten und Stanzen.

Merkmal:
Das über die ganze Zylinderlänge durchgehende metrische Feingewinde gestattet mit 2 Nutmuttern 
DIN 70852 die Längsverstellung über einen großen Bereich. In das Innengewinde der Kolbenstange 
können verschiedene Druckstücke schnell befestigt werden.

Hinweis:
Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung achten.

G1/8 Ölanschluss

VH = Vorhub, RH = Rückhub

CAD
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doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 350 bar.

Einbauzylinder
Nr. 6925D

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet und 
geschliffen. Kolbenstange mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange. Zylindermantel mit 
metrischem Feingewinde für Nutmutter DIN70852. Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Anwendung:
Zum nachträglichen Umbau von mechanischen auf hydraulische Spannvorrichtungen geeignet. Der 
Einbauzylinder kann in Durchgangsbohrungen eingesetzt und mit 2 Nutmuttern gekontert werden. 
Universelles Element zum Spannen, Drücken, Klemmen, Nieten und Stanzen.

Merkmal:
Das über die ganze Zylinderlänge durchgehende metrische Feingewinde gestattet mit 2 Nutmuttern 
DIN 70852 die Längsverstellung über einen großen Bereich. In das Innengewinde der Kolbenstange 
können verschiedene Druckstücke schnell befestigt werden.

Hinweis:
Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung achten.

VH = Vorhub, RH = Rückhub

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Druckkraft Vh 
bei 100 bar

[kN]

Druckkraft Vh 
bei 350 bar

[kN]

Zugkraft RH 
bei 100 bar

[kN]

Zugkraft RH 
 bei 350 bar

[kN]

Hub 
C

[mm]

Vol. VH

[cm³]

Vol. RH

[cm³]

Kolben- 
fläche VH

[cm²]

Kolben- 
fläche RH

[cm²]

Gewicht

[g]

67942 6925D-18-1 5,08 17,8 1,6 5,9 25,5 13,0 4,4 5,1 1,7 762
67967 6925D-18-2 5,08 17,8 1,6 5,9 51,0 26,0 8,8 5,1 1,7 1061
67983 6925D-40-1 11,40 39,9 5,0 17,5 25,5 29,0 12,7 11,4 5,0 1379
68007 6925D-40-2 11,40 39,9 5,0 17,5 51,0 58,1 25,5 11,4 5,0 1869

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B D E F G SW J x Tiefe K ØL M N

67942 6925D-18-1 20,1 80,5 12,5 52,5 8 M48x1,5 17 M8x11 6,5 45,0 14,0 14
67967 6925D-18-2 20,1 109,0 12,5 81,0 8 M48x1,5 17 M8x11 6,5 45,0 14,0 14
67983 6925D-40-1 28,2 82,0 12,5 52,5 10 M65x1,5 25 M12x13 9,0 60,5 20,5 11
68007 6925D-40-2 28,2 111,0 12,5 81,0 10 M65x1,5 25 M12x13 9,0 60,5 20,5 11

G1/8 Ölanschluss

einbauzylinder

CAD
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Nutmutter
DIN 70852

* nicht nach DIN

Ausführung:
Stahl, verzinkt

Anwendung:
Nutmuttern dienen zur Klemmung von hydr. Zylindern in der gewünschten Position.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B ØD E F G Anzahl 
 Nuten 

Gewicht

[g]

63974 70852-M20 27 6 32 5,5 2,3 M20x1,5 4 19
63784 70852-M28 36 7 42 6,5 2,8 M28x1,5 4 35
63792 70852-M30 38 7 44 6,5 2,8 M30x1,5 4 36
63800 70852-M32 41 8 48 7,0 3,3 M32x1,5 4 52
63818 70852-M35 43 8 50 7,0 3,3 M35x1,5 4 51
63826 70852-M38 47 8 54 7,0 3,3 M38x1,5 4 60
63834 70852-M40 49 8 56 7,0 3,3 M40x1,5 4 62
63842 70852-M48 57 8 65 8,0 3,8 M48x1,5 6 75
63859 70852-M50 60 8 68 8,0 3,8 M50x1,5 6 84
63867 70852-M52 62 8 70 8,0 3,8 M52x1,5 6 87
63875 70852-M55 67 8 75 8,0 3,8 M55x1,5 6 100
63883 70852-M58 * 71 9 80 11,0 4,3 M58x1,5 6 140
63891 70852-M60 71 9 80 11,0 4,3 M60x1,5 6 130
63909 70852-M65 76 9 85 11,0 4,3 M65x1,5 6 130
63917 70852-M70 81 9 90 11,0 4,3 M70x1,5 6 140
63925 70852-M80 * 91 10 100 11,0 4,3 M80x2,0 6 180

267062 70852-M85 * 99 10 108 11,0 4,3 M85x2,0 6 239
63933 70852-M100 * 116 10 125 11,0 4,3 M100x2,0 6 299

zubehör für einbauzylinder

CAD
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>  Spannkraft bis 40 kN

>  Betriebsdruck bis 500 bar

>  Kolben mit und ohne Innengewinde

>  Abstreifer gegen Verschmutzung

>  Ölzufuhr im Vorrichtungskörper

>  einfach und doppelt wirkende Ausführung

Bei Dauerbetriebsdrücken unter 80 bar muss dies bei der 

Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine 

andere Dichtungskombination gewählt werden muss.

eINscHrAUbzylINder
für deN  

plAtzspAreNdeN UNd 
eINfAcHeN eINbAU IN 

VorrIcHtUNgeN

prodUktbeIspIele:

nr. 6930 nr. 6932 nr. 6934

>  Spannkraft: 5,5 - 40 kN 

>  Zylinder-Mantel: mit Feingewinde

>  Spannkraft: 2,5 - 24,5 kN 

>  Zylinder-Mantel: mit Feingewinde

> Spannkraft: 2,4 - 17,5 kN 

>  Zylinder-Mantel: nitriert,  

 mit Feingewinde

prodUktübersIcHt:

Typ Spannkraft 
[kN]

Spannhub 
[mm]

Anzahl Baugrößen Betriebsart 

6929 2,5 - 40,0 5 - 20 8 einfach wirkend

6930 5,5 - 40,0 10 - 20 5 einfach wirkend

6930D 4,5 - 50,2 12 - 40 6 doppelt wirkend

6932 2,5 - 24,5 4 - 12 5 einfach wirkend

6933 5,5 - 40,0 8 - 12 5 einfach wirkend

6934 2,4 - 17,5 5 - 19 5 einfach wirkend
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einschraubzylinder

einfach wirkend, mit Federrückzug, 
max. Betriebsdruck 500 bar, 
min. Betriebsdruck 25 bar.

Einschraubzylinder für Rohranschluss, 
mit balliger Kolbenstange

Nr. 6929-03

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, brüniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet und geschliffen. 
Abstreifer an der Kolbenstange, Überwurfmutter mit Schneidring. 
Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Merkmal:
An diesen Einschraubzylinder können Schlauch- oder Rohrverschraubungen direkt angeschraubt 
werden.

Hinweis:
Die Einschraubzylinder sind im eingefahrenen Zustand nicht belastbar. Die Zylinder müssen vor 
direkter Einwirkung von aggressiven Schneid- und Kühlflüssigkeiten geschützt werden. Da der 
Zylinder keinen Anschlag für das Rohr hat, muss die Vormontage des Schneidringes mit gehärtetem 
Vormontagestutzen erfolgen. Aufgrund der Baugröße ist kein interner Anschlag für den Kolben 
möglich. Bitte betreiben Sie deshalb den Einschraubzylinder nicht ohne Werkstück, da sonst die 
Feder beschädigt werden kann bzw. die Feder sich setzt und an Federkraft verliert.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B ØE F G ~L R SW

60111 6929-03x10 48 1 5 6 M16x1,5 57 6 13

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Druckkraft 
bei 100 bar

[kN]

Druckkraft 
bei 500 bar

[kN]

Vol.

[cm³]

Hub 
H

[mm]

Kolben-Ø

[mm]

Kolben- 
fläche
[cm²]

Feder- 
kraft min.

[N]

Gewicht

[g]

60111 6929-03x10 0,5 2,5 0,5 10 8 0,5 24 80

Überwurfmutter m8S (SW19) 
mit Schneidring s8S

6994-10 / 170316 6994-07 / 160200 Sechskantmutter M16x1,5 / 186437

SW 24

SW 19

CAD

Anwendungsbeispiele:
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einschraubzylinder

einfach wirkend, mit Federrückzug, 
max. Betriebsdruck 500 bar, 
min. Betriebsdruck 25 bar.

Einschraubzylinder unten dichtend,  
mit balliger Kolbenstange

Nr. 6929

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, brüniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet und geschliffen. 
Abstreifer an der Kolbenstange, einschließlich Kunsstoffdichtung zur grundseitigen Abdichtung des 
Zylinders. Bei Nr. 6929-02x05 und 6929-02 x 10 Abdichtung mit Cu-Ring. Ölzufuhr über Ölkanal im 
Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Diese Einschraubzylinder können in Spannvorrichtungen aller Art verwendet werden. Ideal für 
Druckleisten zum Toleranzausgleich in Mehrfachvorrichtungen sowie zum Positionieren, Spannen 
oder Auswerfen und Klemmen von Werkstücken.

Merkmal:
Kleine Abmessungen, nur geringer Abstand bei Reihenanordnung. Die Zylinder können in den 
Vorrichtungskörper bis zum Sechskant eingeschraubt werden.

Hinweis:
Die Einschraubzylinder sind im eingefahrenen Zustand nicht belastbar. Die Zylinder müssen vor 
direkter Einwirkung von aggressiven Schneid- und Kühlflüssigkeiten geschützt werden. Bei der 
Aufnahmebohrung muss die Dichtfläche zum Gewinde rechtwinklig und plan sein. Bei Größe 02x05 
und 02x10 ist aufgrund der Baugröße kein interner Anschlag für den Kolben möglich. Bitte betreiben 
Sie deshalb den Einschraubzylinder nicht ohne Werkstück, da sonst die Feder beschädigt werden 
kann bzw. die Feder sich setzt und an Federkraft verliert.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C ØE F G L P min. P max. R SW1 T max. U min. ØW max. DI-1
Dichtung
Best.-Nr.

60095 6929-02x05 27,0 1,0 4 5 4 M12x1,5 29,0 12 23 6 11 - 15 - 120105
60103 6929-02x10 40,0 1,0 4 5 4 M12x1,5 42,0 12 36 6 11 - 15 - 120105
60046 6929-05 35,0 2,0 7 12 6 M22x1,5 38,5 16 29 25 19 8 25 12 182162
60053 6929-08 43,0 2,0 8 16 9 M26x1,5 46,5 20 34 35 24 9 30 16 182170
60061 6929-12 53,0 2,0 8 20 10 M30x1,5 56,5 24 43 50 30 9 38 20 182188
60079 6929-20 55,5 2,5 11 25 12 M38x1,5 60,0 28 44 70 36 11 45 25 182196
60087 6929-32 82,5 2,5 12 32 15 M48x1,5 87,5 42 68 100 46 13 57 30 182204

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Druckkraft 
bei 100 bar

[kN]

Druckkraft 
bei 500 bar

[kN]

Hub 
H

[mm]

Vol.

[cm³]

Kolben-Ø

[mm]

Kolben- 
fläche
[cm²]

Md max.

[Nm]

Feder- 
kraft min.

[N]

Gewicht

[g]

60095 6929-02x05 0,5 2,5 5 0,25 8 0,5 10 24 15
60103 6929-02x10 0,5 2,5 10 0,50 8 0,5 10 24 25
60046 6929-05 1,1 5,5 10 1,10 12 1,1 40 45 80
60053 6929-08 2,0 10,0 12 2,40 16 2,0 50 70 140
60061 6929-12 3,0 15,5 15 4,70 20 3,1 60 105 220
60079 6929-20 4,9 24,5 16 7,80 25 4,9 80 145 390
60087 6929-32 8,0 40,0 20 16,00 32 8,0 225 270 930

CAD

Einbaumaße:Anwendungsbeispiele:
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einschraubzylinder

einfach wirkend, mit Federrückzug, 
max. Betriebsdruck 500 bar, 
min. Betriebsdruck 25 bar.

Einschraubzylinder unten dichtend, 
Kolbenstange mit Innengewinde

Nr. 6930

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, brüniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet und geschliffen. 
Abstreifer an der Kolbenstange, einschließlich Kunsstoffdichtung zur grundseitigen Abdichtung des 
Zylinders. Ölzufuhr über Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Diese Einschraubzylinder können in Spannvorrichtungen aller Art verwendet werden. Ideal für 
Druckleisten zum Toleranzausgleich in Mehrfachvorrichtungen sowie zum Positionieren, Spannen 
oder Auswerfen und Klemmen von Werkstücken.

Merkmal:
Kleine Abmessungen, nur geringer Abstand bei Reihenanordnung. Die Zylinder können in den 
Vorrichtungskörper bis zum Sechskant eingeschraubt werden.

Hinweis:
Die Einschraubzylinder sind im eingefahrenen Zustand nicht belastbar. Die Zylinder müssen vor 
direkter Einwirkung von aggressiven Schneid- und Kühlflüssigkeiten geschützt werden. Bei der 
Aufnahmebohrung muss die Dichtfläche zum Gewinde rechtwinklig und plan sein. 

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C ØE F G K x Tiefe L P min. P max. SW1 SW2 T max. U min. ØW max. DI-1
Dichtung
Best.-Nr.

60129 6930-05 35,0 9,0 7 12 6 M22x1,5 M6x6 45,5 16 29 19 10 8 25 12 182162
60137 6930-08 43,0 8,5 8 16 9 M26x1,5 M6x6 53,0 20 34 24 13 9 30 16 182170
60145 6930-12 53,0 11,5 8 20 10 M30x1,5 M8x8 66,0 24 43 30 17 9 38 20 182188
60152 6930-20 55,5 11,5 11 25 12 M38x1,5 M8x8 69,0 28 44 36 19 11 45 25 182196
60160 6930-32 82,5 13,5 12 32 15 M48x1,5 M12x12 98,5 42 68 46 24 13 57 30 182204

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Druckkraft 
bei 100 bar

[kN]

Druckkraft 
bei 500 bar

[kN]

Hub 
H

[mm]

Vol.

[cm³]

Kolben-Ø

[mm]

Kolben- 
fläche
[cm²]

Md max.

[Nm]

Feder- 
kraft min.

[N]

Gewicht

[g]

60129 6930-05 1,1 5,5 10 1,1 12 1,1 40 45 80
60137 6930-08 2,0 10,0 12 2,4 16 2,0 50 70 140
60145 6930-12 3,0 15,5 15 4,7 20 3,1 60 105 230
60152 6930-20 4,9 24,5 16 7,8 25 4,9 80 145 410
60160 6930-32 8,0 40,0 20 16,0 32 8,0 225 270 970

CAD

Einbaumaße:Anwendungsbeispiele:
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Technische Änderungen vorbehalten.

einschraubzylinder

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 400 bar, 
min. Betriebsdruck 25 bar.

Einschraubzylinder
Nr. 6930D

Ausführung:
Zylindergehäuse aus Vergütungsstahl, brüniert. Kolben vergütet, geschliffen, nitriert und mit 
korrosionshemmender Beschichtung versehen. Ölzufuhr über Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Diese Einschraubzylinder können in Spannvorrichtungen aller Art verwendet werden. Ideal für 
Druckleisten zum Toleranzausgleich in Mehrfach-Spannvorrichtungen sowie zum Positionieren, 
Spannen oder Auswerfen und Klemmen von Werkstücken. Für Druck- und Zugeinsätze geeignet.

Merkmal:
Die O-Ringe sind kleiner als der Durchmesser des Einschraubgewindes. Dies vermindert die Gefahr 
einer Dichtungsbeschädigung während des Einbauvorganges.  
Gehäuse zweigeteilt, somit leichter Wechsel der Stangendichtung möglich. Gehäuseabdichtung an 
der Bohrungsmantelfläche. Abdichtung für die Größen 05 und 08 zusätzlich zwischen Gehäusekopf 
und Vorrichtungskörper.  
Kleine Abmessungen, nur geringer Platzbedarf bei Reihenanordnung. Die Zylinder müssen in den 
Vorrichtungskörper bis zum Anlagebund eingeschraubt werden.

Hinweis:
Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s  
Für höhere Drücke und höhere Temperaturen auf Anfrage lieferbar. 

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C ØD ØE F7 F G I J K x Tiefe L ±1 M +1 P ±0,2 R ØS H7 min. ØT ØU W ±0,2 ØX ØY f7 SW OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

320507 6930D-05 39 5,5 3,6 12 8 19,2 M22x1,5 44 18,0 M5x11 52 25,5 39 20 18 31 30 8,5 2,5 18 7 321141
320515 6930D-08 48 6,0 4,0 16 10 23,0 M26x1,5 53 19,0 M6x14 65 30,0 48 25 22 33 31 8,5 2,5 22 8 321240
320523 6930D-12 53 7,0 4,0 20 12 29,2 M32x1,5 62 20,0 M8x14 67 31,5 53 30 28 38 37 10,5 4,2 28 10 320952
320531 6930D-20 65 7,0 4,4 25 16 35,8 M40x1,5 72 25,0 M10x18 82 39,0 65 35 35 45 44 13,5 5,2 35 13 321018
320549 6930D-32 72 10,0 4,4 32 20 44,8 M50x1,5 79 28,0 M12x18 94 44,0 72 42 44 55 54 15,5 6,2 44 17 321091
320556 6930D-50 86 12,0 5,2 40 25 56,2 M60x1,5 94 30,5 M16x28 112 47,0 86 50 55 66 65 19,0 6,2 55 22 321174

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Druckkraft 
bei 100 bar

[kN]

Druckkraft 
bei 400 bar

[kN]

Zugkraft 
bei 100 bar

[kN]

Zugkraft 
bei 400 bar

[kN]

Hub H ±1

[mm]

Vol. 
Druck
[cm³]

Vol. 
Zug

[cm³]

Kolben- 
fläche Druck

[cm²]

Kolben- 
fläche Zug

[cm²]

Md

[Nm]

Gewicht

[g]

320507 6930D-05 1,1 4,5 0,6 2,5 12 1,4 0,8 1,1 0,6 44 107
320515 6930D-08 2,0 8,0 1,2 4,9 16 3,2 2,0 2,0 1,2 77 186
320523 6930D-12 3,1 12,5 2,0 8,0 20 6,3 4,0 3,1 2,0 154 270
320531 6930D-20 4,9 19,6 2,9 11,6 25 12,3 7,3 4,9 2,9 301 519
320549 6930D-32 8,0 32,1 4,9 19,6 32 25,7 15,7 8,0 4,9 594 920
320556 6930D-50 12,5 50,2 7,6 30,6 40 50,2 30,6 12,5 7,7 1115 1639

wahlweise

Passungstiefe

0,2 tief angespiegelt 
mit Rz 6,3

Kanten gerundet 
mit R max. 0,5

CAD

Einbaumaße:Anwendungsbeispiel:
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Technische Änderungen vorbehalten.

einschraubzylinder

einfach wirkend, mit Federrückzug, 
max. Betriebsdruck 500 bar.

Einschraubzylinder  
mit balliger Kolbenstange

Nr. 6932

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, brüniert, mit Außensechskant. Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet 
und geschliffen. Abstreifer an der Kolbenstange. Eingebaute Rückholfeder. Sinterbronze-
Belüftungseinsatz. Befestigung mit gängigem Feingewinde. Abdichtung über Dichtkante, siehe 
„Hinweise“. Ölzufuhr über Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Ideal für Druckleisten zum Toleranzausgleich in Mehrfachvorrichtungen sowie zum Positionieren, 
Spannen oder Auswerfen und Klemmen von Werkstücken.

Merkmal:
Kleine Abmessungen, nur geringer Abstand bei Reihenanordnung. Die Zylinder müssen in den 
Vorrichtungskörper bis zum Sechskant eingeschraubt werden.

Hinweis:
Die Einschraubzylinder sind im eingefahrenen Zustand nicht belastbar. Bei einfach wirkenden 
Zylindern besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit angesaugt wird. Die Zylinder müssen vor direkter 
Einwirkung von Schneid- und Kühlflüssigkeiten geschützt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter 
sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschützt werden. Abdichtung erfolgt 
durch Dichtkante. Bei der Aufnahmebohrung muss die Dichtfläche zum Gewinde rechtwinklig, plan 
und ungehärtet sein.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Kol-
ben-Ø
[mm]

A B C ØE G L P +1 R SW1 U min. ØY

60178 6932-02 8 14 1 12 5 M16x1,5 27 12 10 19 24 23
60186 6932-05 12 14 1 12 8 M20x1,5 27 12 28 24 30 29
60194 6932-08 16 21 2 14 10 M24x1,5 37 14 30 27 34 33
60202 6932-12 20 27 2 18 12 M30x1,5 47 18 36 36 44 43
60210 6932-20 25 33 2 21 16 M36x1,5 56 21 50 41 50 49

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Druckkraft 
bei 100 bar

[kN]

Druckkraft 
bei 500 bar

[kN]

Hub 
H

[mm]

Vol.

[cm³]

Kolben- 
fläche
[cm²]

Md max.

[Nm]

Feder- 
kraft min.

[N]

Gewicht

[g]

60178 6932-02 0,5 2,5 4 0,20 0,5 80 25 50
60186 6932-05 1,1 5,5 4 0,45 1,1 90 35 80
60194 6932-08 2,0 10,0 6 1,20 2,0 110 65 130
60202 6932-12 3,0 15,0 8 2,50 3,1 120 100 300
60210 6932-20 5,0 24,5 12 5,90 4,9 130 155 470

6933 6932

CAD

Einbaumaße:
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Technische Änderungen vorbehalten.

einschraubzylinder

einfach wirkend, mit Federrückzug, 
max. Betriebsdruck 500 bar.

Einschraubzylinder,  
Kolbenstange mit Innengewinde

Nr. 6933

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, brüniert, mit Außensechskant. Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet 
und geschliffen. Abstreifer an der Kolbenstange. Eingebaute Rückholfeder. Sinterbronze-
Belüftungseinsatz. Befestigung mit gängigem Feingewinde. Abdichtung über Dichtkante, siehe 
„Hinweis“. Ölzufuhr über Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Ideal für Druckleisten zum Toleranzausgleich in Mehrfachvorrichtungen sowie zum Positionieren, 
Spannen oder Auswerfen und Klemmen von Werkstücken.

Merkmal:
Kleine Abmessungen, nur geringer Abstand bei Reihenanordnung. Die Zylinder müssen in den 
Vorrichtungskörper bis zum Sechskant eingeschraubt werden.

Hinweis:
Die Einschraubzylinder sind im eingefahrenen Zustand nicht belastbar. Bei einfach wirkenden 
Zylindern besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit angesaugt wird. Die Zylinder müssen vor direkter 
Einwirkung von Schneid- und Kühlflüssigkeiten geschützt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter 
sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschützt werden. Abdichtung erfolgt 
durch Dichtkante. Bei der Aufnahmebohrung muss die Dichtfläche zum Gewinde rechtwinklig, plan 
und ungehärtet sein.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C ØE G K x Tiefe L O P +1 SW1 SW2 U min. ØY

60004 6933-05 25 6 15 8 M20x1,5 M4x10 46 3 12 24 6 30 29
60012 6933-08 34 6 18 10 M24x1,5 M5x12 58 3 15 27 8 34 33
60020 6933-12 34 6 21 12 M30x1,5 M6x14 61 3 18 36 9 44 43
60038 6933-20 35 8 23 16 M36x1,5 M8x17 66 3 20 41 13 50 49
61176 6933-32 35 9 25 16 M42x1,5 M8x17 69 3 22 50 13 61 60

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Druckkraft 
bei 100 bar

[kN]

Druckkraft 
bei 500 bar

[kN]

Hub 
H

[mm]

Vol.

[cm³]

Kolben-Ø

[mm]

Kolben- 
fläche
[cm²]

Md max.

[Nm]

Feder- 
kraft min.

[N]

Gewicht

[g]

60004 6933-05 1,1 5,5 8 0,9 12 1,1 90 35 120
60012 6933-08 2,0 10,0 10 2,0 16 2,0 110 70 200
60020 6933-12 3,0 15,0 10 3,1 20 3,1 120 115 370
60038 6933-20 5,0 24,5 12 5,9 25 4,9 130 160 510
61176 6933-32 8,0 40,0 12 9,6 32 8,0 150 240 750

6933 6932

CAD

Einbaumaße:
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Technische Änderungen vorbehalten.

einschraubzylinder

einfach wirkend, mit Federrückzug,
max. Betriebsdruck 350 bar.

Einschraubzylinder unten dichtend
Nr. 6934

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet 
und geschliffen. Kolbenstange ballig oder mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange. 
Rückholfeder aus nicht rostendem Stahl. Ölzufuhr über Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der Einschraubzylinder kann in Vorrichtungen platzsparend eingesetzt werden. Universeller 
Spannzylinder zum Spannen, Drücken, Klemmen und Positionieren.

Merkmal:
Kleine Abmessungen, dadurch geringer Abstand bei Reihenanordnung.

Hinweis:
Die Zylinder sind im eingefahrenen Zustand nicht belastbar. Die Zylinder müssen vor direkter 
Einwirkung von Schneid- und Kühlflüssigkeiten geschützt werden. Bei Inbetriebnahme auf 
einwandfreie Entlüftung achten.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B D E F G SW J x Tiefe K ØL DI-1
Cu-Dichtung

Best.-Nr.

DI-1
Kunststoff-
Dichtung
Best.-Nr.

68312 6934-02 4,5 28,0 5 17,5 0,5 M16x1,5 13 - 6,5 13,5 554568 554567
68338 6934-04 6,5 37,0 5 25,0 1,5 M20x1,5 16 - 6,5 16,5 554570 554569
68353 6934-10-1 12,5 34,5 8 15,5 1,5 M28x1,5 22 - 19,0 23,0 554572 554571
68379 6934-10-2 12,5 61,5 8 15,5 1,5 M28x1,5 22 M6x11,0 - 23,0 554572 554571
68395 6934-17 16,0 37,5 8 19,0 2,5 M35x1,5 27 M6x12,5 - 31,0 - 554573

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. G ØBB ±0,15 ØCC ±0,13 ØDD EE

68312 6934-02 M16x1,5 14,5 13,8 8,0 4
68338 6934-04 M20x1,5 18,5 16,8 9,5 4
68353 6934-10-1 M28x1,5 26,5 23,4 16,0 7
68379 6934-10-2 M28x1,5 26,5 23,4 16,0 7
68395 6934-17 M35x1,5 33,5 31,2 22,0 7

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Druckkraft 
bei 100 bar

[kN]

Druckkraft 
bei 350 bar

[kN]

Hub 
C

[mm]

Vol.

[cm³]

Kolben- 
fläche
[cm²]

Md 
 CU-Dichtung

[Nm]

Md
 Kunststoff-Dichtung

[Nm]

Gewicht

[g]

68312 6934-02 0,68 2,4 5,0 0,3 0,7 40 20 27
68338 6934-04 1,25 4,4 6,5 0,8 1,3 54 30 54
68353 6934-10-1 2,88 10,1 9,5 2,7 2,9 68 35 95
68379 6934-10-2 2,88 10,1 19,0 5,5 2,9 68 35 191
68395 6934-17 5,00 17,5 8,0 4,0 5,1 50 50 159

CAD

Einbaumaße:
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>  Kolben mit Innengewinde

>  als Zug- und Druckzylinder einsetzbar

>  mit Längs- und Querbohrungen sowie Quernute  

 zur Abstützung

>  Abstreifer gegen Verschmutzung

>  einfach und doppelt wirkende Ausführung

>  Ölanschluss über O-Ring

>  Ölanschluss über Gewinde

Bei Dauerbetriebsdrücken unter 80 bar muss dies bei der 

Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine 

andere Dichtungskombination gewählt werden muss.

blockzylINder
für deN  

VIelseItIgeN eINsAtz 
Als koNstrUktIoNs- 

elemeNt

prodUktbeIspIele:

nr. 6926 nr. 6926d nr. 6936d

>  Spannkraft: 10 - 155,5 kN 

>  zwei Befestigungsarten 

>  zwei Hublängen

>  Spannkraft: 10 - 251,5 kN 

>  zwei Befestigungsarten 

>  drei Hublängen

> Spannkraft: 10,1 - 39,9 kN 

> zwei Befestigungsarten 

>  drei Hublängen

prodUktübersIcHt:

Typ Spannkraft 
[kN]

Zugkraft 
[kN]

Spannhub 
[mm]

Betriebsdruck max.
[bar]

Anzahl Baugrößen Betriebsart 

6926 10 - 155,5 - 8 - 25 500 28 einfach wirkend

6926D 10 - 251,5 6 - 153 16 - 100 500 111 doppelt wirkend

6936 10,1 - 39,9 - 6,5 - 51 350 7 einfach wirkend

6936D 10,1 - 39,9 5,6 - 17,5 6,5 - 51 350 8 doppelt wirkend
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Technische Änderungen vorbehalten.

blockzylinder

einfach wirkend, mit Federrückzug, 
max. Betriebsdruck 500 bar.

Blockzylinder
Nr. 6926

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, brüniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet und geschliffen. 
Abstreifer an der Kolbenstange. Kolbenstange mit Innengewinde. Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Merkmal:
Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen. Jede Zylindergröße ist mit 
kurzem oder langem Hub verfügbar.

Hinweis:
Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s. 
Bei einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit angesaugt wird. Hier muss 
über eine Anschlussleitung die Belüftung in einen sauberen geschützten Bereich verlegt werden. Zur 
Befestigung müssen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet werden.  
Nicht tolerierte Maße nach DIN ISO 2768 mittel.

Auf Anfrage:
Weitere Größen sind auf Anfrage lieferbar.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C ØE L M N x Tiefe Q R S U ØW Z

63354 6926-8-001 60 56 35 10 6 11 M6x12 40 G1/4 8 22 6,5 17
63362 6926-8-002 60 91 35 10 6 11 M6x12 40 G1/4 8 22 6,5 17
63370 6926-12-001 60 61 35 14 7 11 M8x15 40 G1/4 10 22 6,5 17
63388 6926-12-002 60 95 35 14 7 11 M8x15 40 G1/4 10 22 6,5 17
63396 6926-20-001 65 64 45 16 7 11 M10x15 50 G1/4 13 30 8,5 18
63404 6926-20-002 65 94 45 16 7 11 M10x15 50 G1/4 13 30 8,5 18
63412 6926-32-001 75 75 55 20 10 11 M12x15 55 G1/4 17 35 10,5 22
63420 6926-32-002 75 100 55 20 10 11 M12x15 55 G1/4 17 35 10,5 22
63438 6926-50-001 85 79 63 25 10 11 M16x25 63 G1/4 22 40 10,5 24
63446 6926-50-002 85 104 63 25 10 11 M16x25 63 G1/4 22 40 10,5 24
63453 6926-78-001 100 90 75 32 10 13 M20x30 76 G1/4 27 45 13,0 27
63461 6926-78-002 100 115 75 32 10 13 M20x30 76 G1/4 27 45 13,0 27
63479 6926-125-001 125 102 95 40 14 17 M27x40 95 G1/4 36 65 17,0 26
63487 6926-125-002 125 122 95 40 14 17 M27x40 95 G1/4 36 65 17,0 26

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Druckkraft 
bei 100 bar

[kN]

Druckkraft 
bei 500 bar

[kN]

Hub 
H

[mm]

Vol.

[cm³]

Kolben-Ø

[mm]

Kolben- 
fläche
[cm²]

Feder- 
kraft min.

[N]

Gewicht

[g]

63354 6926-8-001 2,0 10,0 8 1,6 16 2,0 50 840
63362 6926-8-002 2,0 10,0 20 4,0 16 2,0 50 1370
63370 6926-12-001 3,1 15,5 8 2,4 20 3,1 70 920
63388 6926-12-002 3,1 15,5 20 6,2 20 3,1 70 1420
63396 6926-20-001 5,0 25,0 8 4,0 25 5,0 140 1250
63404 6926-20-002 5,0 25,0 20 10,0 25 5,0 140 1870
63412 6926-32-001 8,0 40,0 10 8,0 32 8,0 195 2060
63420 6926-32-002 8,0 40,0 20 16,0 32 8,0 195 2740
63438 6926-50-001 12,5 62,5 10 12,5 40 12,5 270 2830
63446 6926-50-002 12,5 62,5 20 25,0 40 12,5 270 3730
63453 6926-78-001 19,6 98,0 12 23,5 50 19,6 410 4430
63461 6926-78-002 19,6 98,0 20 39,2 50 19,6 410 5670
63479 6926-125-001 31,3 155,5 12 37,3 63 31,1 430 9500
63487 6926-125-002 31,3 155,5 25 77,75 63 31,1 430 9540

Verschlussschraube 
mit Sinterbronze-Filter

CAD
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Technische Änderungen vorbehalten.

blockzylinder

einfach wirkend, mit Federrückzug, 
max. Betriebsdruck 500 bar.

Blockzylinder
Nr. 6926

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, brüniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet und geschliffen. 
Abstreifer an der Kolbenstange. Kolbenstange mit Innengewinde. Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Merkmal:
Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen. Jede Zylindergröße ist mit zwei 
verschiedenen Hüben verfügbar.

Hinweis:
Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s. 
Bei einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit angesaugt wird. Hier muss 
über eine Anschlussleitung die Belüftung in einen sauberen geschützten Bereich verlegt werden. 
Bei Betriebsdrücken über 160 bar müssen die Zylinder über die Quernute oder am Zylinderboden 
abgestützt werden! Zur Befestigung müssen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet 
werden.  
Nicht tolerierte Maße nach DIN ISO 2768 mittel. 

Auf Anfrage:
Weitere Größen sind auf Anfrage lieferbar.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C ØE F L M N x Tiefe Q R S ØW X Y Z

63511 6926-8-003 60 56 35 10 30 6 11 M6x12 40 G1/4 8 6,5 2 8 17
63529 6926-8-004 60 91 35 10 30 6 11 M6x12 40 G1/4 8 6,5 2 8 17
63537 6926-12-003 60 61 35 14 30 7 11 M8x15 40 G1/4 10 6,5 2 8 17
63545 6926-12-004 60 95 35 14 30 7 11 M8x15 40 G1/4 10 6,5 2 8 17
63552 6926-20-003 65 64 45 16 33 7 11 M10x15 50 G1/4 13 8,5 2 10 18
63560 6926-20-004 65 94 45 16 33 7 11 M10x15 50 G1/4 13 8,5 2 10 18
63578 6926-32-003 75 75 55 20 38 10 11 M12x15 55 G1/4 17 10,5 3 12 22
63586 6926-32-004 75 100 55 20 38 10 11 M12x15 55 G1/4 17 10,5 3 12 22
63594 6926-50-003 85 79 63 25 40 10 11 M16x25 63 G1/4 22 10,5 3 12 24
63602 6926-50-004 85 104 63 25 40 10 11 M16x25 63 G1/4 22 10,5 3 12 24
63610 6926-78-003 100 90 75 32 44 10 13 M20x30 76 G1/4 27 13,0 5 16 27
63628 6926-78-004 100 115 75 32 44 10 13 M20x30 76 G1/4 27 13,0 5 16 27
63636 6926-125-003 125 102 95 40 50 14 17 M27x40 95 G1/4 36 17,0 5 20 26
63644 6926-125-004 125 122 95 40 50 14 17 M27x40 95 G1/4 36 17,0 5 20 26

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Druckkraft 
bei 100 bar

[kN]

Druckkraft 
bei 500 bar

[kN]

Hub 
H

[mm]

Vol.

[cm³]

Kolben-Ø

[mm]

Kolben- 
fläche
[cm²]

Feder- 
kraft min.

[N]

Gewicht

[g]

63511 6926-8-003 2,0 10,0 8 1,6 16 2,0 50 900
63529 6926-8-004 2,0 10,0 20 4,0 16 2,0 50 1450
63537 6926-12-003 3,1 15,5 8 2,4 20 3,1 70 980
63545 6926-12-004 3,1 15,5 20 6,2 20 3,1 70 1520
63552 6926-20-003 5,0 25,0 8 4,0 25 5,0 140 1370
63560 6926-20-004 5,0 25,0 20 10,0 25 5,0 140 2030
63578 6926-32-003 8,0 40,0 10 8,0 32 8,0 195 2270
63586 6926-32-004 8,0 40,0 20 16,0 32 8,0 195 3010
63594 6926-50-003 12,5 62,5 10 12,5 40 12,5 270 3040
63602 6926-50-004 12,5 62,5 20 25,0 40 12,5 270 4010
63610 6926-78-003 19,6 98,0 12 23,5 50 19,6 410 4760
63628 6926-78-004 19,6 98,0 20 39,2 50 19,6 410 6080
63636 6926-125-003 31,1 155,5 12 37,3 63 31,1 430 8720
63644 6926-125-004 31,1 155,5 25 77,75 63 31,1 430 10520

Verschlussschraube 
mit Sinterbronze-Filter

CAD
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blockzylinder

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 500 bar, 
min. Betriebsdruck 25 bar.

Blockzylinder
Nr. 6926D

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, brüniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet und geschliffen. Tandem-Abdichtung sowie Abstreifer an der Kolbenstange. Kolbenstange mit 
Innengewinde. Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Merkmal:
Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen. Jede Zylindergröße ist mit drei verschiedenen Hüben verfügbar.

Hinweis:
Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s. 
Zur Befestigung müssen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet werden. Nicht tolerierte Maße nach DIN ISO 2768 mittel.

Auf Anfrage:
Weitere Größen sind auf Anfrage lieferbar.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Druckkraft 
bei 100 bar

[kN]

Druckkraft 
bei 500 bar

[kN]

Zugkraft 
bei 100 bar

[kN]

Zugkraft 
bei 500 bar

[kN]

Hub 
H

[mm]

Vol. 
Druck
[cm³]

Vol. 
Zug

[cm³]

Kol-
ben-Ø
[mm]

Gewicht

[g]

62034 6926D-8-001 2,0 10,0 1,2 6,0 16 3,2 1,9 16 820
62042 6926D-8-002 2,0 10,0 1,2 6,0 50 10,0 6,0 16 1330

295410 6926D-8-200 2,0 10,0 1,2 6,0 100 20,0 12,0 16 2200
62117 6926D-12-001 3,1 15,5 1,6 8,0 16 5,0 2,6 20 880
62133 6926D-12-002 3,1 15,5 1,6 8,0 50 15,5 8,0 20 1380

295436 6926D-12-200 3,1 15,5 1,6 8,0 100 31,0 20,0 20 2300
62174 6926D-20-001 5,0 25,0 2,9 14,5 20 9,8 5,8 25 1220
62182 6926D-20-002 5,0 25,0 2,9 14,5 50 25,0 14,5 25 1800

295451 6926D-20-200 5,0 25,0 2,9 14,5 100 50,0 29,0 25 3100
62257 6926D-32-001 8,0 40,0 4,9 24,5 25 20,0 12,2 32 1990
62323 6926D-32-002 8,0 40,0 4,9 24,5 50 40,0 24,5 32 2630

295477 6926D-32-200 8,0 40,0 4,9 24,5 100 80,0 49,0 32 4500
62398 6926D-50-001 12,5 62,5 7,6 38,0 25 31,4 19,1 40 2760
62406 6926D-50-002 12,5 62,5 7,6 38,0 50 62,5 38,0 40 3590

283184 6926D-50-200 12,5 62,5 7,6 38,0 100 125,0 76,0 40 5800
62554 6926D-78-001 19,6 98,0 11,6 58,0 25 49,0 29,0 50 4380
62562 6926D-78-002 19,6 98,0 11,6 58,0 50 98,0 58,0 50 5520

294637 6926D-78-200 19,6 98,0 11,6 58,0 100 196,0 116,0 50 8500
62596 6926D-125-001 31,1 155,5 18,6 93,0 30 93,5 55,8 63 7900
62604 6926D-125-002 31,1 155,5 18,6 93,0 50 155,5 93,0 63 9280

295535 6926D-125-200 31,1 155,0 18,6 93,0 100 311,0 186,0 63 14500
295550 6926D-200-001 50,3 251,5 30,6 153,0 32 160,0 98,0 80 15000
295360 6926D-200-002 50,3 251,5 30,6 153,0 80 402,0 245,0 80 21000
295592 6926D-200-200 50,3 251,5 30,6 153,0 100 503,0 305,0 80 24000

CAD
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blockzylinder

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C ØE L M N x Tiefe Q R S U ØW Z

62034 6926D-8-001 60 56 35 10 6 11 M6x12 40 G1/4 8 22 6,5 16,5
62042 6926D-8-002 60 91 35 10 6 11 M6x12 40 G1/4 8 22 6,5 16,5

295410 6926D-8-200 60 144 35 10 6 11 M6x12 40 G1/4 8 22 6,5 16,5
62117 6926D-12-001 60 61 35 14 7 11 M8x15 40 G1/4 10 22 6,5 17,0
62133 6926D-12-002 60 95 35 14 7 11 M8x15 40 G1/4 10 22 6,5 17,0

295436 6926D-12-200 60 148 35 14 7 11 M8x15 40 G1/4 10 22 6,5 17,0
62174 6926D-20-001 65 64 45 16 7 11 M10x15 50 G1/4 13 30 8,5 18,0
62182 6926D-20-002 65 94 45 16 7 11 M10x15 50 G1/4 13 30 8,5 18,0

295451 6926D-20-200 65 144 45 16 7 11 M10x15 50 G1/4 13 30 8,5 18,0
62257 6926D-32-001 75 75 55 20 10 11 M12x15 55 G1/4 17 35 10,5 22,0
62323 6926D-32-002 75 100 55 20 10 11 M12x15 55 G1/4 17 35 10,5 22,0

295477 6926D-32-200 75 150 55 20 10 11 M12x15 55 G1/4 17 35 10,5 22,0
62398 6926D-50-001 85 79 63 25 10 11 M16x25 63 G1/4 22 40 10,5 24,0
62406 6926D-50-002 85 104 63 25 10 11 M16x25 63 G1/4 22 40 10,5 24,0

283184 6926D-50-200 85 154 63 25 10 11 M16x25 63 G1/4 22 40 10,5 24,0
62554 6926D-78-001 100 90 75 32 10 13 M20x30 76 G1/4 27 45 13,0 27,0
62562 6926D-78-002 100 115 75 32 10 13 M20x30 76 G1/4 27 45 13,0 27,0

294637 6926D-78-200 100 165 75 32 10 13 M20x30 76 G1/4 27 45 13,0 27,0
62596 6926D-125-001 125 102 95 40 14 17 M27x40 95 G1/4 36 65 17,0 26,0
62604 6926D-125-002 125 122 95 40 14 17 M27x40 95 G1/4 36 65 17,0 26,0

295535 6926D-125-200 125 172 95 40 14 17 M27x40 95 G1/2 36 65 17,0 26,0
295550 6926D-200-001 160 117 120 50 14 21 M30x40 120 G1/2 46 80 21,0 34,0
295360 6926D-200-002 160 165 120 50 14 21 M30x40 120 G1/2 46 80 21,0 34,0
295592 6926D-200-200 160 185 120 50 14 21 M30x40 120 G1/2 46 80 21,0 34,0
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doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 500 bar, 
min. Betriebsdruck 25 bar.

Blockzylinder
Nr. 6926D

blockzylinder

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet und geschliffen. Tandem-Abdichtung sowie Abstreifer an der Kolbenstange. 
Kolbenstange mit Innengewinde. Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Merkmal:
Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen. Jede Zylindergröße ist mit drei verschiedenen Hüben verfügbar.

Hinweis:
Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s. 
Die Blockzylinder sind mit Nute für Passfeder ausgeführt. Bei Betriebsdrücken über 160 bar müssen die Zylinder über die Quernute oder am Zylinderboden abgestützt 
werden. Zur Befestigung müssen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet werden. Nicht tolerierte Maße nach DIN ISO 2768 mittel. 

Auf Anfrage:
Weitere Größen sind auf Anfrage lieferbar.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Druckkraft 
bei 100 bar

[kN]

Druckkraft 
bei 500 bar

[kN]

Zugkraft 
bei 100 bar

[kN]

Zugkraft 
bei 500 bar

[kN]

Hub 
H

[mm]

Vol. 
Druck
[cm³]

Vol. 
Zug

[cm³]

Kolben-Ø

[mm]

Gewicht

[g]

62067 6926D-8-003 2,0 10,0 1,2 6,0 16 3,2 1,9 16 880
62091 6926D-8-004 2,0 10,0 1,2 6,0 50 10,0 6,0 16 1420

295618 6926D-8-400 2,0 10,0 1,2 6,0 100 20,0 12,0 16 2200
62158 6926D-12-003 3,1 15,5 1,6 8,0 16 5,0 3,2 20 950
62166 6926D-12-004 3,1 15,5 1,6 8,0 50 15,5 10,0 20 1470

295626 6926D-12-400 3,1 15,5 1,6 8,0 100 31,0 20,0 20 2300
62190 6926D-20-003 5,0 25,0 2,9 14,5 20 9,8 5,8 25 1340
62208 6926D-20-004 5,0 25,0 2,9 14,5 50 25,0 14,5 25 1980

295634 6926D-20-400 5,0 25,0 2,9 14,5 100 50,0 29,0 25 3100
62372 6926D-32-003 8,0 40,0 4,9 24,5 25 20,0 12,2 32 2200
62380 6926D-32-004 8,0 40,0 4,9 24,5 50 40,0 24,5 32 2910

295642 6926D-32-400 8,0 40,0 4,9 24,5 100 80,0 49,0 32 4500
62455 6926D-50-003 12,5 62,5 7,6 38,0 25 31,4 19,1 40 2970
62463 6926D-50-004 12,5 62,5 7,6 38,0 50 62,5 38,0 40 3860

295246 6926D-50-400 12,5 62,5 7,6 38,0 100 125,0 76,0 40 5800
62570 6926D-78-003 19,6 98,0 11,6 58,0 25 49,0 29,0 50 4700
62588 6926D-78-004 19,6 98,0 11,6 58,0 50 98,0 58,0 50 5940

295667 6926D-78-400 19,6 98,0 11,6 58,0 100 196,0 116,0 50 8500
62653 6926D-125-003 31,1 155,5 18,6 93,0 30 93,5 55,8 63 8440
62786 6926D-125-004 31,1 155,5 18,6 93,0 50 155,5 93,0 63 10010

295675 6926D-125-400 31,1 155,0 18,6 93,0 100 311,0 186,0 63 14500
295683 6926D-200-003 50,3 251,5 30,6 153,0 32 160,0 98,0 80 15000
295691 6926D-200-004 50,3 251,5 30,6 153,0 80 402,0 245,0 80 21000
295709 6926D-200-400 50,3 251,5 30,6 153,0 100 503,0 305,0 80 24000

CAD
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blockzylinder

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C ØE F L M N x Tiefe Q R S ØW X Y Z

62067 6926D-8-003 60 56 35 10 30 6 11 M6x12 40 G1/4 8 6,5 2 8 16,5
62091 6926D-8-004 60 91 35 10 30 6 11 M6x12 40 G1/4 8 6,5 2 8 16,5

295618 6926D-8-400 60 144 35 10 30 6 11 M6x12 40 G1/4 8 6,5 2 8 16,5
62158 6926D-12-003 60 61 35 14 30 7 11 M8x15 40 G1/4 10 6,5 2 8 17,0
62166 6926D-12-004 60 95 35 14 30 7 11 M8x15 40 G1/4 10 6,5 2 8 17,0

295626 6926D-12-400 60 148 35 14 30 7 11 M8x15 40 G1/4 10 6,5 2 8 17,0
62190 6926D-20-003 65 64 45 16 33 7 11 M10x15 50 G1/4 13 8,5 2 10 18,0
62208 6926D-20-004 65 94 45 16 33 7 11 M10x15 50 G1/4 13 8,5 2 10 18,0

295634 6926D-20-400 65 144 45 16 33 7 11 M10x15 50 G1/4 13 8,5 2 10 18,0
62372 6926D-32-003 75 75 55 20 38 10 11 M12x15 55 G1/4 17 10,5 3 12 22,0
62380 6926D-32-004 75 100 55 20 38 10 11 M12x15 55 G1/4 17 10,5 3 12 22,0

295642 6926D-32-400 75 150 55 20 38 10 11 M12x15 55 G1/4 17 10,5 3 12 22,0
62455 6926D-50-003 85 79 63 25 40 10 11 M16x25 63 G1/4 22 10,5 3 12 24,0
62463 6926D-50-004 85 104 63 25 40 10 11 M16x25 63 G1/4 22 10,5 3 12 24,0

295246 6926D-50-400 85 154 63 25 40 10 11 M16x25 63 G1/4 22 10,5 3 12 24,0
62570 6926D-78-003 100 90 75 32 44 10 13 M20x30 76 G1/4 27 13,0 5 16 27,0
62588 6926D-78-004 100 115 75 32 44 10 13 M20x30 76 G1/4 27 13,0 5 16 27,0

295667 6926D-78-400 100 165 75 32 44 10 13 M20x30 76 G1/4 27 13,0 5 16 27,0
62653 6926D-125-003 125 102 95 40 50 14 17 M27x40 95 G1/4 36 17,0 5 20 26,0
62786 6926D-125-004 125 122 95 40 50 14 17 M27x40 95 G1/4 36 17,0 5 20 26,0

295675 6926D-125-400 125 172 95 40 50 14 17 M27x40 95 G1/2 36 17,0 5 20 26,0
295683 6926D-200-003 160 117 120 50 60 14 21 M30x40 120 G1/2 46 21,0 7 24 34,0
295691 6926D-200-004 160 165 120 50 60 14 21 M30x40 120 G1/2 46 21,0 7 24 34,0
295709 6926D-200-400 160 185 120 50 60 14 21 M30x40 120 G1/2 46 21,0 7 24 34,0
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blockzylinder mit o-ring-Anschluss

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Druckkraft 
bei 100 bar

[kN]

Druckkraft 
bei 500 bar

[kN]

Zugkraft 
bei 100 bar

[kN]

Zugkraft 
bei 500 bar

[kN]

Hub 
H

[mm]

Vol. 
Druck
[cm³]

Vol. 
Zug

[cm³]

Kolben-Ø

[mm]

Gewicht

[g]

476895 6926D-8-10 2,0 10,0 1,2 6,0 16 3,2 1,9 16 880
328435 6926D-8-11 2,0 10,0 1,2 6,0 50 10,0 6,0 16 1420
328146 6926D-8-15 2,0 10,0 1,2 6,0 100 20,0 12,0 16 2200
328310 6926D-12-10 3,1 15,5 1,6 8,0 16 5,0 3,2 20 950
487900 6926D-12-11 3,1 15,5 1,6 8,0 50 15,5 10,0 20 1470
328161 6926D-12-15 3,1 15,5 1,6 8,0 100 31,0 20,0 20 2300
330332 6926D-20-10 5,0 25,0 2,9 14,5 20 9,8 5,8 25 1340
319491 6926D-20-11 5,0 25,0 2,9 14,5 50 25,0 14,5 25 1980
328336 6926D-20-15 5,0 25,0 2,9 14,5 100 50,0 29,0 25 3100
278903 6926D-32-10 8,0 40,0 4,9 24,5 25 20,0 12,2 32 2200
443143 6926D-32-11 8,0 40,0 4,9 24,5 50 40,0 24,5 32 2910
485458 6926D-32-15 8,0 40,0 4,9 24,5 100 80,0 49,0 32 4500
441964 6926D-50-10 12,5 62,5 7,6 38,0 25 31,4 19,1 40 2970
455279 6926D-50-11 12,5 62,5 7,6 38,0 50 62,5 38,0 40 3860
349654 6926D-50-15 12,5 62,5 7,6 38,0 100 125,0 76,0 40 5800
328351 6926D-78-10 19,6 98,0 11,6 58,0 25 49,0 29,0 50 4700
328187 6926D-78-11 19,6 98,0 11,6 58,0 50 98,0 58,0 50 5940
328203 6926D-78-15 19,6 98,0 11,6 58,0 100 196,0 116,0 50 8500
328229 6926D-125-10 31,1 155,5 18,6 93,0 30 93,5 55,8 63 8440
328245 6926D-125-11 31,1 155,5 18,6 93,0 63 196,0 117,0 63 11041
328260 6926D-125-15 31,1 155,5 18,6 93,0 100 311,0 186,0 63 14500

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss 
seitlich

Nr. 6926D

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, brüniert.
Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet und geschliffen. Tandem-Abdichtung sowie Abstreifer an der Kolbenstange. Kolbenstange mit Innengewinde. Ölzufuhr über 
Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Merkmal:
Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen. 
Jede Zylindergröße ist mit drei verschiedenen Hüben verfügbar.

Hinweis:
Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s. 
Die Blockzylinder sind mit Nute für Passfeder ausgeführt. Bei Betriebsdrücken über 160 bar müssen die Zylinder über die Quernute oder am Zylinderboden abgestützt 
werden. Zur Befestigung müssen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet werden.
Nicht tolerierte Maße nach DIN ISO 2768 mittel.

Auf Anfrage:
Weitere Größen sind auf Anfrage lieferbar.

CAD
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blockzylinder mit o-ring-Anschluss

A
B

= Zug

= Druck

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C ØE F K L M N x Tiefe ØP Q ØR x T S ØW X Y Z OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

476895 6926D-8-10 60 56 35 10 30 - 6 7,0 M6x12 3,5 30 9,8x1,1 8 6,5 2 8 20,5 537969
328435 6926D-8-11 60 91 35 10 30 24,5 6 7,0 M6x12 3,5 30 9,8x1,1 8 6,5 2 8 20,5 537969
328146 6926D-8-15 60 144 35 10 30 24,5 6 7,0 M6x12 3,5 30 9,8x1,1 8 6,5 2 8 20,5 537969
328310 6926D-12-10 60 61 35 14 30 - 7 7,5 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 6,5 2 8 20,5 537969
487900 6926D-12-11 60 95 35 14 30 26,0 7 7,5 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 6,5 2 8 20,5 537969
328161 6926D-12-15 60 148 35 14 30 26,0 7 7,5 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 6,5 2 8 20,5 537969
330332 6926D-20-10 65 64 45 16 33 - 7 7,5 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 8,5 2 10 21,0 537969
319491 6926D-20-11 65 94 45 16 33 26,0 7 7,5 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 8,5 2 10 21,0 537969
328336 6926D-20-15 65 144 45 16 33 26,0 7 7,5 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 8,5 2 10 21,0 537969
278903 6926D-32-10 75 75 55 20 38 - 10 10,0 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 10,5 3 12 25,0 537969
443143 6926D-32-11 75 100 55 20 38 27,0 10 10,0 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 10,5 3 12 25,0 537969
485458 6926D-32-15 75 150 55 20 38 27,0 10 10,0 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 10,5 3 12 25,0 537969
441964 6926D-50-10 85 79 63 25 40 - 10 10,0 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 10,5 3 12 27,0 537969
455279 6926D-50-11 85 104 63 25 40 27,0 10 10,0 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 10,5 3 12 27,0 537969
349654 6926D-50-15 85 154 63 25 40 27,0 10 10,0 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 10,5 3 12 27,0 537969
328351 6926D-78-10 100 90 75 32 44 - 10 13,0 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 13,0 5 16 29,5 161554
328187 6926D-78-11 100 115 75 32 44 30,0 10 13,0 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 13,0 5 16 29,5 161554
328203 6926D-78-15 100 165 75 32 44 30,0 10 13,0 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 13,0 5 16 29,5 161554
328229 6926D-125-10 125 102 95 40 50 - 14 16,0 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 17,0 5 20 32,0 492264
328245 6926D-125-11 125 135 95 40 50 41,0 14 16,0 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 17,0 5 20 32,0 492264
328260 6926D-125-15 125 172 95 40 50 41,0 14 16,0 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 17,0 5 20 32,0 492264

(а
b 

H
ub

 5
0)
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blockzylinder mit o-ring-Anschluss

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, brüniert.
Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet und geschliffen. Tandem-Abdichtung sowie Abstreifer an der Kolbenstange. Kolbenstange mit Innengewinde. Ölzufuhr über 
Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Merkmal:
Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen. 
Jede Zylindergröße ist mit drei verschiedenen Hüben verfügbar.

Hinweis:
Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s. 
Zur Befestigung müssen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet werden.
Nicht tolerierte Maße nach DIN ISO 2768 mittel.

Auf Anfrage:
Weitere Größen sind auf Anfrage lieferbar.

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss 
bodenseitig

Nr. 6926D

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Druckkraft 
bei 100 bar

[kN]

Druckkraft 
bei 500 bar

[kN]

Zugkraft 
bei 100 bar

[kN]

Zugkraft 
bei 500 bar

[kN]

Hub 
H

[mm]

Vol. 
Druck
[cm³]

Vol. 
Zug

[cm³]

Kolben-Ø

[mm]

Gewicht

[g]

454793 6926D-8-20 2,0 10,0 1,2 6,0 16 3,2 1,9 16 820
328286 6926D-8-21 2,0 10,0 1,2 6,0 50 10,0 6,0 16 1330
328302 6926D-8-25 2,0 10,0 1,2 6,0 100 20,0 12,0 16 2200
298521 6926D-12-20 3,1 15,5 1,6 8,0 16 5,0 3,2 20 880
328377 6926D-12-21 3,1 15,5 1,6 8,0 50 15,5 10,0 20 1380
328328 6926D-12-25 3,1 15,5 1,6 8,0 100 31,0 20,0 20 2300
330522 6926D-20-20 5,0 25,0 2,9 14,5 20 9,8 5,8 25 1220
298513 6926D-20-21 5,0 25,0 2,9 14,5 50 25,0 14,5 25 1800
328344 6926D-20-25 5,0 25,0 2,9 14,5 100 50,0 29,0 25 3100
442319 6926D-32-20 8,0 40,0 4,9 24,5 25 20,0 12,2 32 1990
298497 6926D-32-21 8,0 40,0 4,9 24,5 50 40,0 24,5 32 2630
328369 6926D-32-25 8,0 40,0 4,9 24,5 100 80,0 49,0 32 4500
319517 6926D-50-20 12,5 62,5 7,6 38,0 25 31,4 19,1 40 2760
298307 6926D-50-21 12,5 62,5 7,6 38,0 50 62,5 38,0 40 3590
328385 6926D-50-25 12,5 62,5 7,6 38,0 100 125,0 76,0 40 5800
294884 6926D-78-20 19,6 98,0 11,6 58,0 25 49,0 29,0 50 4380
328401 6926D-78-21 19,6 98,0 11,6 58,0 50 98,0 58,0 50 5520
328427 6926D-78-25 19,6 98,0 11,6 58,0 100 196,0 116,0 50 8500
328443 6926D-125-20 31,1 155,5 18,6 93,0 30 93,5 55,8 63 7900
328468 6926D-125-21 31,1 155,5 18,6 93,0 63 196,0 117,0 63 9280
328138 6926D-125-25 31,1 155,5 18,6 93,0 100 311,0 186,0 63 14500

CAD
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blockzylinder mit o-ring-Anschluss

Mit freundlicher Genehmigung der HAAS technik GmbH, Ottenhöfen- Furschenbach

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C ØE L N x Tiefe ØP Q ØR x T S U ØW OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

454793 6926D-8-20 60 56 35 10 6 M6x12 3,5 40 9,8x1,1 8 22 6,5 537969
328286 6926D-8-21 60 91 35 10 6 M6x12 3,5 40 9,8x1,1 8 22 6,5 537969
328302 6926D-8-25 60 144 35 10 6 M6x12 3,5 40 9,8x1,1 8 22 6,5 537969
298521 6926D-12-20 60 61 35 14 7 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 22 6,5 537969
328377 6926D-12-21 60 95 35 14 7 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 22 6,5 537969
328328 6926D-12-25 60 148 35 14 7 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 22 6,5 537969
330522 6926D-20-20 65 64 45 16 7 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 30 8,5 537969
298513 6926D-20-21 65 94 45 16 7 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 30 8,5 537969
328344 6926D-20-25 65 144 45 16 7 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 30 8,5 537969
442319 6926D-32-20 75 75 55 20 10 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 35 10,5 537969
298497 6926D-32-21 75 100 55 20 10 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 35 10,5 537969
328369 6926D-32-25 75 150 55 20 10 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 35 10,5 537969
319517 6926D-50-20 85 79 63 25 10 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 40 10,5 537969
298307 6926D-50-21 85 104 63 25 10 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 40 10,5 537969
328385 6926D-50-25 85 154 63 25 10 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 40 10,5 537969
294884 6926D-78-20 100 90 75 32 10 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 45 13,0 161554
328401 6926D-78-21 100 115 75 32 10 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 45 13,0 161554
328427 6926D-78-25 100 165 75 32 10 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 45 13,0 161554
328443 6926D-125-20 125 102 95 40 14 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 65 17,0 492264
328468 6926D-125-21 125 135 95 40 14 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 65 17,0 492264
328138 6926D-125-25 125 172 95 40 14 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 65 17,0 492264

A
B

= Zug

= Druck
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blockzylinder mit o-ring-Anschluss

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Druckkraft 
bei 100 bar

[kN]

Druckkraft 
bei 500 bar

[kN]

Zugkraft 
bei 100 bar

[kN]

Zugkraft 
bei 500 bar

[kN]

Hub 
H

[mm]

Vol. 
Druck
[cm³]

Vol. 
Zug

[cm³]

Kolben-Ø

[mm]

Gewicht

[g]

349696 6926D-8-30 2,0 10,0 1,2 6,0 16 3,2 1,9 16 820
477554 6926D-8-31 2,0 10,0 1,2 6,0 50 10,0 6,0 16 1330
328153 6926D-8-35 2,0 10,0 1,2 6,0 100 20,0 12,0 16 2200
461434 6926D-12-30 3,1 15,5 1,6 8,0 16 5,0 3,2 20 880
328393 6926D-12-31 3,1 15,5 1,6 8,0 50 15,5 10,0 20 1380
328179 6926D-12-35 3,1 15,5 1,6 8,0 100 31,0 20,0 20 2300
299487 6926D-20-30 5,0 25,0 2,9 14,5 20 9,8 5,8 25 1220
347575 6926D-20-31 5,0 25,0 2,9 14,5 50 25,0 14,5 25 1800
328195 6926D-20-35 5,0 25,0 2,9 14,5 100 50,0 29,0 25 3100
299339 6926D-32-30 8,0 40,0 4,9 24,5 25 20,0 12,2 32 1990
452821 6926D-32-31 8,0 40,0 4,9 24,5 50 40,0 24,5 32 2630
454975 6926D-32-35 8,0 40,0 4,9 24,5 100 80,0 49,0 32 4500
456160 6926D-50-30 12,5 62,5 7,6 38,0 25 31,4 19,1 40 2760
328419 6926D-50-31 12,5 62,5 7,6 38,0 50 62,5 38,0 40 3590
328211 6926D-50-35 12,5 62,5 7,6 38,0 100 125,0 76,0 40 5800
489567 6926D-78-30 19,6 98,0 11,6 58,0 25 49,0 29,0 50 4380
334847 6926D-78-31 19,6 98,0 11,6 58,0 50 98,0 58,0 50 5520
328237 6926D-78-35 19,6 98,0 11,6 58,0 100 196,0 116,0 50 8500
328252 6926D-125-30 31,1 155,5 18,6 93,0 30 93,5 55,8 63 7900
328278 6926D-125-31 31,1 155,5 18,6 93,0 63 196,0 117,0 63 9280
328294 6926D-125-35 31,1 155,5 18,6 93,0 100 311,0 186,0 63 14500

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss 
stangenseitig

Nr. 6926D

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, brüniert.
Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet und geschliffen. Tandem-Abdichtung sowie Abstreifer an der Kolbenstange. Kolbenstange mit Innengewinde. Ölzufuhr über 
Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Merkmal:
Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen. 
Jede Zylindergröße ist mit drei verschiedenen Hüben verfügbar.

Hinweis:
Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s. 
Zur Befestigung müssen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet werden.
Nicht tolerierte Maße nach DIN ISO 2768 mittel.

Auf Anfrage:
Weitere Größen sind auf Anfrage lieferbar.

CAD
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blockzylinder mit o-ring-Anschluss

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C ØE L N x Tiefe ØP Q ØR x T S U ØW OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

349696 6926D-8-30 60 56 35 10 6 M6x12 3,5 40 9,8x1,1 8 22 6,5 537969
477554 6926D-8-31 60 91 35 10 6 M6x12 3,5 40 9,8x1,1 8 22 6,5 537969
328153 6926D-8-35 60 144 35 10 6 M6x12 3,5 40 9,8x1,1 8 22 6,5 537969
461434 6926D-12-30 60 61 35 14 7 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 22 6,5 537969
328393 6926D-12-31 60 95 35 14 7 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 22 6,5 537969
328179 6926D-12-35 60 148 35 14 7 M8x15 3,5 40 9,8x1,1 10 22 6,5 537969
299487 6926D-20-30 65 64 45 16 7 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 30 8,5 537969
347575 6926D-20-31 65 94 45 16 7 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 30 8,5 537969
328195 6926D-20-35 65 144 45 16 7 M10x15 4,0 50 9,8x1,1 13 30 8,5 537969
299339 6926D-32-30 75 75 55 20 10 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 35 10,5 537969
452821 6926D-32-31 75 100 55 20 10 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 35 10,5 537969
454975 6926D-32-35 75 150 55 20 10 M12x15 5,0 55 9,8x1,1 17 35 10,5 537969
456160 6926D-50-30 85 79 63 25 10 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 40 10,5 537969
328419 6926D-50-31 85 104 63 25 10 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 40 10,5 537969
328211 6926D-50-35 85 154 63 25 10 M16x25 6,0 63 9,8x1,1 22 40 10,5 537969
489567 6926D-78-30 100 90 75 32 10 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 45 13,0 161554
334847 6926D-78-31 100 115 75 32 10 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 45 13,0 161554
328237 6926D-78-35 100 165 75 32 10 M20x30 6,0 76 10,8x1,1 27 45 13,0 161554
328252 6926D-125-30 125 102 95 40 14 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 65 17,0 492264
328278 6926D-125-31 125 135 95 40 14 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 65 17,0 492264
328294 6926D-125-35 125 172 95 40 14 M27x40 8,0 95 13,8x1,5 36 65 17,0 492264

A
B

= Zug

= Druck
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Technische Änderungen vorbehalten.

blockzylinder

einfach wirkend, mit Federrückzug, 
max. Betriebsdruck 350 bar.

Blockzylinder
Nr. 6936

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet und 
geschliffen. Kolbenstange mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange. Rückholfeder aus nicht 
rostendem Stahl. Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Anwendung:
Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen. Universelles Element zum 
Spannen, Drücken, Klemmen und Nieten.

Merkmal:
Jede Zylindergröße in verschiedenen Hublängen lieferbar. Längs- und Querbohrungen in einer 
Ausführung. In das Innengewinde der Kolbenstange können verschiedene Druckstücke befestigt 
werden.

Hinweis:
Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit angesaugt wird. 
Hierbei muss über eine Anschlussleitung die Belüftung in einen sauberen geschützten Bereich 
verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung achten. Bei Betriebsdrücken über 
100 bar müssen die Zylinder bei der Befestigung über die Querbohrungen am Zylinderboden 
abgestützt werden. Zur Befestigung müssen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 verwendet 
werden. 

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A C D ØE F G ØH J K L M N P ØQ S SW T V W X x Tiefe ØY Z AA AB AC

68023 6936-10-1 60,0 46,5 7,5 7 - 23,5 12,2 33,5 5,5 51,0 33,5 16,5 23,0 7 8,0 11 14,0 16,0 28,5 M6x11 27,0 9,5 28,0 9,5 -
68049 6936-10-2 79,0 66,0 7,5 7 - 23,5 12,2 33,5 5,5 51,0 33,5 16,5 23,0 7 8,0 11 14,0 16,0 28,5 M6x11 27,0 9,5 47,0 9,5 -
68056 6936-18-1 71,0 57,0 8,0 9 - 26,5 20,1 38,0 6,5 51,0 38,0 19,0 25,5 7 16,0 17 22,0 32,0 44,5 M8x11 35,0 12,5 28,5 8,0 14,5
68072 6936-18-2 84,0 69,5 8,0 9 - 26,5 20,1 38,0 6,5 51,0 38,0 19,0 25,5 7 16,0 17 22,0 32,0 44,5 M8x11 35,0 12,5 41,0 8,0 14,5
68098 6936-18-3 112,5 98,5 8,0 9 41 26,5 20,1 38,0 6,5 51,0 38,0 19,0 25,5 7 16,0 17 22,0 32,0 44,5 M8x11 35,0 12,5 70,0 8,0 14,5
68114 6936-40-1 73,0 57,0 10,0 9 - 26,5 28,2 51,0 9,0 63,5 48,0 24,0 31,5 9 17,5 25 25,5 35,5 51,0 M12x13 44,5 12,5 28,5 8,0 17,5
68130 6936-40-2 86,0 69,5 10,0 9 - 26,5 28,2 51,0 9,0 63,5 48,0 24,0 31,5 9 17,5 25 25,5 35,5 51,0 M12x13 44,5 12,5 41,0 8,0 17,5

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Druckkraft 
bei 100 bar

[kN]

Druckkraft 
bei 350 bar

[kN]

Hub B

[mm]

Vol.

[cm³]

Kolben- 
fläche
[cm²]

Gewicht

[g]

68023 6936-10-1 2,88 10,1 6,5 1,9 2,9 463
68049 6936-10-2 2,88 10,1 19,0 5,7 2,9 653
68056 6936-18-1 5,08 17,8 12,5 6,5 5,1 880
68072 6936-18-2 5,08 17,8 25,5 13,0 5,1 1061
68098 6936-18-3 5,08 17,8 51,0 26,0 5,1 1442
68114 6936-40-1 11,40 39,9 12,5 14,5 11,4 1270
68130 6936-40-2 11,40 39,9 25,5 29,0 11,4 1506

Entlüftungsschraube

wahlweise Ölanschluss G1/8 
nicht bei 6936-10-X

CAD
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doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 350 bar.

Blockzylinder
Nr. 6936D

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet 
und geschliffen. Kolbenstange mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange. 

Anwendung:
Universeller Anbau an Vorrichtungen durch Befestigungsbohrungen. Universelles Element 
zum Spannen, Drücken, Klemmen, Nieten und Stanzen.

Merkmal:
Jede Zylindergröße in verschiedenen Hublängen lieferbar. Längs- und Querbohrungen 
in einer Ausführung. In das Innengewinde der Kolbenstange können verschiedene 
Druckstücke befestigt werden.

Hinweis:
Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung achten. Bei Betriebsdrücken über 100 bar 
müssen die Zylinder bei der Befestigung über die Querbohrungen am Zylinderboden 
abgestützt werden. Zur Befestigung müssen Schrauben der Festigkeitsklassen 12.9 
verwendet werden. 

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A C D ØE F G ØH J K L M N P ØQ S SW T V W X x Tiefe ØY Z AA AB AC

68155 6936D-10-1 60,0 46,5 7,5 7 - 23,5 12,2 33,5 5,5 51,0 33,5 16,5 23,0 7 8,0 11 14,0 16,0 28,5 M6x11 27,0 9,5 28,0 9,5 -
68171 6936D-10-2 79,0 66,0 7,5 7 - 23,5 12,2 33,5 5,5 51,0 33,5 16,5 23,0 7 8,0 11 14,0 16,0 28,5 M6x11 27,0 9,5 47,0 9,5 -
68197 6936D-18-1 71,0 57,0 8,0 9 - 26,5 20,1 38,0 6,5 51,0 38,0 19,0 25,5 7 16,0 17 22,0 32,0 44,5 M8x11 35,0 12,5 28,5 8,0 14,5
68213 6936D-18-2 84,0 69,5 8,0 9 - 26,5 20,1 38,0 6,5 51,0 38,0 19,0 25,5 7 16,0 17 22,0 32,0 44,5 M8x11 35,0 12,5 41,0 8,0 14,5
68239 6936D-18-3 112,5 98,5 8,0 9 41 26,5 20,1 38,0 6,5 51,0 38,0 19,0 25,5 7 16,0 17 22,0 32,0 44,5 M8x11 35,0 12,5 70,0 8,0 14,5
68254 6936D-40-1 73,0 57,0 10,0 9 - 26,5 28,2 51,0 9,0 63,5 48,0 24,0 31,5 9 17,5 25 25,5 35,5 51,0 M12x13 44,5 12,5 28,5 8,0 17,5
68270 6936D-40-2 86,0 69,5 10,0 9 - 26,5 28,2 51,0 9,0 63,5 48,0 24,0 31,5 9 17,5 25 25,5 35,5 51,0 M12x13 44,5 12,5 41,0 8,0 17,5
68296 6936D-40-3 114,5 98,5 10,0 9 41 26,5 28,2 51,0 9,0 63,5 48,0 24,0 31,5 9 17,5 25 25,5 35,5 51,0 M12x13 44,5 12,5 70,0 8,0 17,5

blockzylinder

VH = Vorhub, RH = Rückhub

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Druckkraft 
bei 100 bar

[kN]

Druckkraft 
bei 350 bar

[kN]

Zugkraft 
bei 100 bar

[kN]

Zugkraft 
bei 350 bar

[kN]

Hub B

[mm]

Vol. VH

[cm³]

Kolben- 
fläche VH

[cm²]

Kolben- 
fläche RH

[cm²]

Gewicht

[g]

68155 6936D-10-1 2,9 10,1 1,6 5,6 6,5 1,9 2,9 1,6 467
68171 6936D-10-2 2,9 10,1 1,6 5,6 19,0 5,7 2,9 1,6 644
68197 6936D-18-1 5,1 17,8 1,7 6,0 12,5 6,5 5,1 1,7 463
68213 6936D-18-2 5,1 17,8 1,7 6,0 25,5 13,0 5,1 1,7 1030
68239 6936D-18-3 5,1 17,8 1,7 6,0 51,0 26,0 5,1 1,7 1397
68254 6936D-40-1 11,4 39,9 5,0 17,5 12,5 14,5 11,4 5,0 1225
68270 6936D-40-2 11,4 39,9 5,0 17,5 25,5 29,0 11,4 5,0 1447
68296 6936D-40-3 11,4 39,9 5,0 17,5 51,0 58,0 11,4 5,0 1851

wahlweise Ölanschluss G1/8
nicht bei 6936D-10-X

Ölanschluss

CAD
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Auf Anfrage lieferbar. Blockzylinder mit O-Ring- oder Gewindeanschluss in Sonderausführung, doppelt wirkend, Gehäuse 

aus Aluminium. Mit individuell verstellbaren Magnetsensoren zur Positionsüberwachung sowie mit Quer- bzw. Längs- 

bohrungen für die Befestigung. Blockzylinder mit doppelter Quernut.

Blockzylinder mit Positionsüberwachung werden bei zeit- bzw. taktgebundenen Spann- und Entspannvorgängen und 

in automatisierten Anlagen bzw. Fertigungsvorgängen eingesetzt. Die Festlegung der jeweiligen Zylinderkolbenposition 

erfolgt über elektronische Magnetsensoren. Die Sensoren sind durch längsseitiges Verschieben in der Nut leicht ein- bzw. 

verstellbar.

blockzylinder

AUsfüHrUNg:

500 bar max. Betriebsdruck.  

16 bis 200 mm Hub.

Zylindermantel aus Stahl, brüniert.

Kolben einsatzgehärtet und geschlif fen.

Abmessungen wie Standardausführung 

6926D mit Quernut.

Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

AUsfüHrUNg:

350 bar max. Betriebsdruck.  

16 bis 200 mm Hub. 

Zylindermantel aus Aluminium. 

Kolben einsatzgehärtet und geschlif fen. 

Kompakte Baumaße.

Individuelle Anschluss- und 

Befestigungsmöglichkeiten.
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max. Betriebsdruck 400 bar.
Spannhaken, hydraulisch
Nr. 6926Z

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A A1 B B1 C C1 ØE H1 M SW Z

325373 6926Z-12 60 34 116,5 18 35 37 14 151,5 - 171,5 43,5 10 20
325399 6926Z-16 75 44 154,0 25 55 37 20 188,0 - 218,0 54,0 17 25
326959 6926ZL-16 75 44 164,0 25 55 37 20 198,0 - 238,0 54,0 17 25

Maßtabelle:

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, brüniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehärtet und geschliffen. 
Abstreifer an der Kolbenstange. Kolbenstange mit Innengewinde. Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Anwendung:
Zum Spannen von vorwiegend zylindrischen Teilen - sowohl auf dem Maschinentisch, als auch auf 
Aufspannplatten. Die Voreinstellung der Kettenlänge und der Spannkraft erfolgt am Gegenhalter 
mittels Rändelmutter. Anschließend wird der Spannhaken mit Hydraulikdruck beaufschlagt, um die 
Kette zu spannen. Die Kontrollmarkierung an der Kolbenstange markiert den max. Hub  und zeigt, 
wie weit der Hydraulikzylinder ausgefahren ist. 

Vorteil:
Gleichmäßige Druckverteilung verringert die Verformung des Werkstücks.

spannkette

Kontrollmarkierung
für Hub

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Nut G Hub 
H

[mm]

R max. erreichbare 
Spannkraft

[kN]

Gewicht

[g]

325373 6926Z-12 14, 16, 18 M12 20 G1/4 13 1430
325399 6926Z-16 18, 20, 22, 24 M16 30 G1/4 39 3650
326959 6926ZL-16 18, 20, 22, 24 M16 40 G1/4 39 3950

CAD

Hydraulik-Schaltplan:
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spannkette

CAD

Anwendung:
Zum Aufspannen von vorwiegend zylindrischen Teilen, wie zum Beispiel Ventilkörper, Flanschen, 
Pumpengehäusen, Kolben usw. Sowohl auf dem Maschinentisch, als auch auf Aufspann-Paletten 
einsetzbar. Die Voreinstellung der Kettenlänge und der Spannkraft erfolgt am Gegenhalter mittels 
Rändelmutter. Anschließend wird am Spannhaken das erforderliche Drehmoment für die Spannkraft 
aufgebracht. Die Anbringung der Kunststoffdruckstücke dient zur Schonung der Oberfläche.

Vorteil:
- Gleichmäßige Druckverteilung verringert die Verformung des Werkstückes. 
- Werkstückschonung durch in die Kettenglieder einrastbare Kunststoffelemente. 
- Großer Verstellbereich (Spannhub) am Gegenhalter und Spannhaken.

Hinweis:
Für größere Spannaufgaben können auch die Spannhaken, Gegenhalter und Spannketten, der 
Größe 20 und 24 verwendet werden.

Spannhaken und Gegenhalter vergütet. Kette aus Vergütungsstahl. 
Befestigung für T-Nuten 6541 bitte separat bestellen. 
Bestehend aus: 
- Spannhaken 
- Sicherungssatz für Spannkette
- Gegenhalter 
- 4 Rollenketten 
87601: 492 mm (2x), 238 mm (1x), 15,9 mm (1x) 
87627: 991 mm (1x), 229 mm (1x), 483 mm (1x), 25,4 mm (1x)  
- 4 Verschlussgliedern mit Splinten zum Verbinden 
- 6 einrastbare Kunststoffelemente (zur Werkstückschonung)

Spannkettensatz
Nr. 6540

Bestell-
Nr.

Nut Schraube G max. zulässiges 
Drehmoment

[Nm]

max. erreichbare 
Spannkraft

[kN]

Gewicht

[g]

87601 14, 16, 18 M12 45 15 2628
87627 18, 20, 22, 24 M16 90 40 7640

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

A B C C1 E1 F1 H1 min. H1 max. Spannhub S1 E2 F2 H2 min. H2 max. Spannhub S2 SW

87601 34 34 18 8 50 21 83 108 25 54 46,5 100 118 18 36
87627 37 44 25 10 64 29 110 146 36 70 61,5 122 153 31 46

Kettendehnung bei definiertem Drehmoment

Kettengröße M16 bei 90 Nm 
Drehmoment
Kettengröße M12 bei 45 Nm 
Drechmoment 

Kettendehnung [mm]
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spannkette

CAD

CAD

inkl. Sicherungssatz Nr. 6540KS
Spannhaken mechanisch
Nr. 6540H

Gegenhalter
Nr. 6540G

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C C1 E2 F2 H2 min. H2 max. Spannhub S2

374934 12 34 34 18 8 54 47 100 118 18
374959 16 37 44 25 10 70 62 122 153 31
376517 20 58 64 41 10 98 86 195 250 55
376533 24 58 64 41 10 98 86 199 260 61

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C E1 F1 H1 min. H1 max. 

374710 12 34 34 18 50 21 83 108,0
374728 16 37 44 25 64 29 110 146,0
376657 20 58 64 41 91 48 162 205,5
376632 24 58 64 41 91 48 166 209,0

Bestell-
Nr.

Größe Nut G S1 Hub max. erreichbare 
Spannkraft

[kN]

Gewicht

[g]

374710 12 14, 16, 18 M12 25,0 15 553
374728 16 18, 20, 22, 24 M16 36,0 40 1235
376657 20 22-28 M20 43,5 75 4088
376632 24 28-36 M24 43,0 120 4145

Bestell-
Nr.

Größe Nut G max. zulässiges 
Drehmoment

[Nm]

max. erreichbare 
Spannkraft

[kN]

SW Gewicht

[g]

374934 12 14, 16, 18 M12 45 15 36 853
374959 16 18, 20, 22, 24 M16 90 40 46 1902
376517 20 22-28 M20 190 75 65 6037
376533 24 28-36 M24 300 120 65 6040
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spannkette

Bestell-
Nr.

Größe VE

[St]

Gewicht

[g]

374835 12 10 0,5
374843 16 10 1,0
376822 20 10 2,2
376848 24 10 6,5

Bestell-
Nr.

Größe Nenngröße L B2 B3 N P max. erreichbare 
Spannkraft

[kN]

Gewicht

[g]

374736 12 125 111 20 13 15 15,875 15 114
374744 12 250 238 20 13 15 15,875 15 228
374751 12 500 492 20 13 15 15,875 15 455
374769 12 1000 1000 20 13 15 15,875 15 910
374777 16 125 127 23 25 21 25,400 40 335
374785 16 250 229 23 25 21 25,400 40 670
374793 16 500 483 23 25 21 25,400 40 1340
374801 16 1000 991 23 25 21 25,400 40 2680
376673 20 1000 984 44 29 26 31,750 75 3720
376699 20 1500 1492 44 29 26 31,750 75 5580
376715 20 2000 2000 44 29 26 31,750 75 7440
376723 24 1000 1028 54 38 33 38,100 120 7050
376749 24 1500 1485 54 38 33 38,100 120 10575
376764 24 2000 2019 54 38 33 38,100 120 14100

Bestell-
Nr.

Größe max. zu sichernde Spannkraft

[kN]

Gewicht

[g]

376111 12 15 280
376129 16 40 350
376491 20 75 1313
376558 24 120 1313

Anwendung:
Zur sicheren Anwendung der Spannkette wird der Sicherungssatz einfach unter den Spannhaken 
bzw. unter den Gegenhalter geschraubt. Anschließend ist mittels des mitgelieferten Verschlussgliedes 
der Sicherungssatz über dem Spannhaken bzw. dem Gegenhalter zu befestigen. Somit wird 
verhindert, dass die Spannkette bei Bruch des Spannhakens oder Bruch des Gegenhalters 
unkontrolliert abbricht.

Vorteil:
- Einfache Montage des Sicherungssatzes 
- Sicherer Umgang mit der Spannkette 
- Erhöhter Arbeitsschutz.

Hinweis:
Bei Beschädigung des Sicherungssatzes muss der komplette Satz ausgetauscht werden. 

Anwendung:
Die einzelnen Kettenlängen können mittels Verschlussglieder (Nr. 6540V) beliebig verbunden werden. 
Bei Bedarf kann die Kette auch auf jede beliebige Länge gekürzt werden.

Vorteil:
- Problemloses Verlängern und Kürzen der Kette auf die benötigte Länge 
- Beidseitige Benutzung mittels Gegenhalter oder Spannhaken möglich 
- Robust gegenüber Temperatureinflüssen und Verschmutzung 
- Ketten sind vorgespannt, dadurch geringe Kettendehnung.

Auf Anfrage:
Sonderlängen lieferbar!

Einfach-Rollenkette DIN 8187. ISO R 606 B, ST 37-2.  
Oberfläche: eisenblank.

Rollenkette
Nr. 6540K

komplett vormontiert.
Sicherungssatz Spannkette
Nr. 6540KS

Verpackungseinheit: 10 St.
Federstecker
Nr. 6540F
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spannkette

CAD

CAD

Spannkette
6540K

Werkstück

AufspannprismaSpannhaken
6540H

Spannschloss
6540VS

Bestell-
Nr.

Größe B3 B4 N P max. erreichbare 
Spannkraft

[kN]

Gewicht

[g]

374819 12 13 22 14 15,875 15 15
374827 16 25 39 21 25,400 40 67
376780 20 29 44 26 31,750 75 113
376806 24 38 59 33 38,100 120 274

Bestell-
Nr.

Größe L L1 L2 B1 SW max. erreichbare 
Spannkraft

[kN]

Gewicht

[g]

376459 12 52 97 111 - 147 14 24 15 240
376616 16 66 126 151 - 203 20 30 40 720
551514 20 100 180 206 - 270 31 50 75 2222
551515 24 105 180 214 - 284 31 50 120 3517

Bestell-
Nr.

Größe VE

[St]

Gewicht

[g]

374850 12 6 3
374868 16 6 5
376574 20 6 10
376590 24 6 16

Anwendung:
Die Schonelemente werden in die Freiräume der Kettenglieder gedrückt.

Vorteil:
Die Werkstückoberfläche wird geschont.

Anwendung:
Das Spannschloss wird mittels zwei Verschlussgliedern zwischen die Ketten gespannt. Durch 
Verdrehen, wird die Kette vorgespannt und das Spiel (bedingt durch Längung der Kette) 
herausgenommen.

Vorteil:
- Optimales Aufbringen der Vorspannung beim Einsatz von langen Spannketten (ab 3 m) 
- Entgegenwirken zur Kettendehnung bei langen Ketten

Anwendung:
Die Verschlussglieder werden zum Verbinden zweier Ketten verwendet.

Vorteil:
Einfaches und schnelles Kombinieren und Auswechseln der Ketten.

Verschlussglieder mit Federstecker
Nr. 6540V

Spannschloss
Nr. 6540VS

zur Werkstückschonung. 
Verpackungseinheit: 6 St.

Schonelemente
Nr. 6540S
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Bestell-
Nr.

n x R [m] 
Abstand der Prismenteile Ø D1 [mm] Kettenlänge LK [mm]

(x) = Gliederanzahl L5

375568

1 x 40 = 40 190 - 280 413 (26) - 635 (40) 2
2 x 40 = 80 250 - 360 540 (34) - 826 (52) 42

3 x 40 = 120 270 - 440 603 (38) - 1048 (66) 82
4 x 40 = 160 300 - 520 635 (40) - 1238 (78) 122
5 x 40 = 200 350 - 600 762 (48) - 1429 (90) 162
6 x 40 = 240 430 - 680 953 (60) 1619 (102) 202
7 x 40 = 280 510 - 760 1143 (72) - 1810 (114) 242
8 x 40 = 320 620 - 840 1397 (88) - 2000 (126) 282
9 x 40 = 360 760 - 920 1778 (112) - 2191 (138) 322

10 x 40 = 400 920 - 1000 2191 (138) - 2413 (152) 362

375584

1 x 50 = 50 250 - 370 559 (22) - 864 (34) 2
2 x 50 = 100 320 - 470 711 (28) - 1118 (44) 52
3 x 50 = 150 320 - 570 711 (28) - 1372 (54) 102
4 x 50 = 200 320 - 670 711 (28) - 1575 (62) 152
5 x 50 = 250 430 - 770 965 (38) - 1829 (72) 202
6 x 50 = 300 530 - 870 1168 (46) - 2083 (82) 252
7 x 50 = 350 630 - 970 1422 (56) - 2337 (92) 302
8 x 50 = 400 760 - 1070 1727 (68) - 2591 (102) 352
9 x 50 = 450 960 - 1170 2235 (88) - 1794 (110) 402

10 x 50 = 500 1160 - 1270 2743 (108) - 3048 (120) 452

35121
3 x 135 = 405 1200 - 1550 2889 (91) - 3842 (121) 315
5 x 135 = 675 1550 - 2100 3683 (116) - 5175 (163) 585
7 x 135 = 945 2100 - 2500 5017 (158) - 6096 (192) 855

35162
3 x 135 = 405 1200 - 1550 2324 (61) - 3848 (101) 315
5 x 135 = 675 1550 - 2100 3657 (96) - 5143 (135) 858
7 x 135 = 945 2100 - 2500 5029 (132) - 6096 (160) 855

spannkette

CAD

Kettenlänge
“LK“

M12 - M16 M20 - M24

vergütet und brüniert.
Prismenteil 120°
Nr. 6540P

Bestell-
Nr.

Größe 2R B B2 F1 F2 G H2 H3 H4 L L1 L2 L3 L4 ØS ØS1 Gewicht

[g]

375568 12 80 47 20 27 67 M6 80 35 5,5 118 19 59 42 - 13,5 20 3230
375584 16 100 47 20 33 33 M6 100 44 5,5 148 24 74 44 - 17,5 26 3960
35121 20 270 78 20 91 161 M6 250 102 5,5 360 45 100 44 160 22,0 33 32455
35162 24 270 78 20 91 161 M6 250 102 5,5 360 45 100 44 160 26,0 40 31760

Vorteil:
Optimaler Einsatz der Spannkette durch flexible Positionierung der Spannprismen in der Nut des 
Maschinentisches.

Hinweis:
Durch den Einsatz eines flachen Nutensteines Nr. 6322A bzw. Nr. 6322B können die Spannprismen 
exakt in der Nut des Maschinentisches positioniert werden. 

Auf Anfrage:
Sonderausführungen sind auf Anfrage lieferbar.
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spannkette

CAD

Zur Befestigung des Spannkettensatzes Nr. 6540 auf dem 
Maschinentisch, bestehend aus Mutter für T-Nute, ähnl. DIN 508 
und Schraube ISO 4762, Festigkeitsklasse 8.8.

Befestigung für T-Nuten
Nr. 6541

Bestell-
Nr.

A L M Gewicht

[g]

84251 14 25 M12 60
84269 16 30 M12 80
84277 18 30 M12 105
84285 18 30 M16 115
84293 20 35 M16 170
84343 22 40 M16 240
84350 24 45 M16 335

376483 14 35 * M12 88
376509 16 40 * M12 114
376525 18 40 * M12 141
376541 18 45 * M16 189
376566 20 50 * M16 248
376582 22 50 * M16 305
376608 24 55 * M16 407

* bei Anwendung des Sicherungssatzes Nr. 6540KS

Hinweis:
Befestigungssatz für die Größen 20 und 24 auf Anfrage lieferbar.

Bestell-
Nr.

SW L S SW1

[Zoll]

T T1 Gewicht

[g]

52514 36 101 60 1/2 7 16 255
52522 46 108 60 1/2 8 16 340Passend zu Spannhaken 6540H. 

(AMF Spannkettensatz 6540)
Für Sechskantspannmuttern. 
Antrieb 1/2“ Vierkant mit Kugelfangrille. 
Spezialstahl, gehärtet und verzinkt.

Offener Ringschlüssel mit Aufnahme für 
Drehmomentschlüssel

Nr. 902Md

Vorteil:
Ideal angepasst für die kontrollierte Betätigung des Spannhakens 6540-12 und 6540-16 des 
Spannkettensatzes.

Hinweis:
Der Einstellwert des Drehmomentschlüssels hängt vom Stichmaß „S“ ab. 
Die Bedienungsanleitung Ihres Drehmomentschlüssels enthält die notwendigen Angaben und 
Berechnungsformeln.

Auf Anfrage:
SW 65 passend zu Spannhaken Nr. 6540H - Größe M20/M24 auf Anfrage erhältlich.



Technische Änderungen vorbehalten.

80 HydrauliscHe spanntecHnik ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de 

Hydraulische spanntechnik



Technische Änderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de HydrauliscHe spanntecHnik 81

>  Zugkraft 2,2 bis 40 kN

>  Betriebsdruck 350 bar

>  Kolbenstange geführt und ungeführt

>  gehärtete und verchromte Kolbenstange

>  Grundkörper nitriert und brüniert

>  Ölzufuhr über Gewinde und / oder O-Ring-Abdichtung

Bei Dauerbetriebsdrücken unter 80 bar muss dies bei der 

Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine 

andere Dichtungskombination gewählt werden muss.

drUck-zUgzylINder,
für INdIVIdUelle
spANNAUfgAbeN

prodUktbeIspIele:

nr. 6927b nr. 6951kzp nr. 6951fzp

>  Zugkraft: 5,9 - 17,5 kN 

>  Anschlussart: Gewindeanschluss

>  Zugkraft: 2,2 - 40 kN 

> Anschlussart: O-Ring oder  

 Gewindeanschluss

> Zugkraft: 2,2 - 40 kN 

> Anschlussart: O-Ring oder  

 Gewindeanschluss

prodUktübersIcHt:

Typ Spannhub 
[mm]

Zugkraft 
[kN]

Anzahl Baugrößen Betriebsart 

6927B 25,5 - 51,0 5,9 - 17,5 4 einfach wirkend

6951KZ/KZP 14,5 - 30,0 2,2 - 40,0 8 einfach / doppelt wirkend

6951FZ/FZP 14,5 - 30,0 2,2 - 40,0 8 einfach / doppelt wirkend

6951GZ 14,5 - 51,0 2,2 - 13,9 8 einfach wirkend
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zugzylinder

einfach wirkend, mit Federrückzug,
max. Betriebsdruck 350 bar.

Zugzylinder, Blockform
Nr. 6927B

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolbenstange einsatzgehärtet und 
verchromt. Kolbenstange mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange. Ölzufuhr 
über Gewindeanschluss.

Anwendung:
Universelles Zug-Spannelement für vielseitigen Einsatz. 

Merkmal:
Kolbenstange nicht geführt. Im Innengewinde der Kolbenstange können verschiedene 
Druckstücke befestigt werden. Spanneisen können wie bei den Schwenkspannern 
befestigt werden. Zylindermantel mit Längs- und Quer- Befestigungsbohrungen.

Hinweis:
Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit 
angesaugt wird. Hierbei muss über eine Anschlussleitung die Belüftung in einen 
sauberen geschützten Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie 
Entlüftung achten.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A C D ØE F G ØH J K L M ØQ SW V W X x Tiefe ØY Z AA AB AC

68064 6927B-06-1 109,0 69,5 33,5 8,7 - 26,5 20,64 38 6,5 51,0 38 7 17 31,5 44,5 M8x11 35,0 12,5 41 8 14,5
68080 6927B-06-2 163,5 98,5 59,0 8,7 41,3 26,5 20,64 38 6,5 51,0 38 7 17 31,5 44,5 M8x11 35,0 12,5 70 8 14,5
68106 6927B-18-1 111,0 69,5 35,5 8,7 - 26,5 28,58 51 9,0 63,5 48 9 25 35,5 51,0 M12x13 44,5 12,5 41 8 17,5
68122 6927B-18-2 165,0 98,5 61,0 8,7 41,3 26,5 28,58 51 9,0 63,5 48 9 25 35,5 51,0 M12x13 44,5 12,5 70 8 17,5

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Kolbenkraft Zug 
bei 350 bar

[kN]

Hub B

[mm]

Vol. 
Zug

[cm³]

Kolben- 
fläche Zug

[cm²]

Gewicht

[g]

68064 6927B-06-1 5,9 25,5 4,4 1,7 1075
68080 6927B-06-2 5,9 51,0 8,8 1,7 1433
68106 6927B-18-1 17,5 25,5 12,7 5,0 1483
68122 6927B-18-2 17,5 51,0 25,4 5,0 1905

Entlüftungsschraube

Ölanschluss

CAD
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zugzylinder

einfach wirkend, mit Federrückzug,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 52 bar.

Zugzylinder, Kopfflansch-Bauform,
mit geführter Kolbenstange 

Nr. 6951KZ/KZP

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA C D F G ØH J x Tiefe ØK L P Q R S T U V W X Y Z° AC ØAD BB ØCC OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

66498 6951KZ-02-10 25,2 101,5 44,0 26 13,0 11,13 M6 x 7 6 18,0 45,0 20,0 10,0 31,0 47 10,5 15,5 - 17,3 18,2 30,0 G1/8 3,2 M5 26 183608
66530 6951KZP-05-10 36,3 134,0 64,5 27 13,0 15,88 M10 x 12 7 19,0 57,0 25,0 12,5 33,5 54 20,5 19,0 - 21,7 14,4 30,0 G1/8 4,8 M6 37 183608
66571 6951KZP-11-10 44,2 172,0 81,0 30 14,5 22,23 M12 x 13 9 22,1 55,5 29,7 21,0 42,0 71 11,8 27,5 21 21,0 28,6 22,5 G1/4 4,8 M8 45 183608

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolbenstange einsatzgehärtet und verchromt. 
Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. O-Ring für Flanschabdichtung. 
Abstreifer an der Kolbenstange. Rückholfeder aus nicht rostendem Stahl. Ölzufuhr über 
Gewindeanschluss oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Universelles Druck-Zug-Spannelement für vielseitigen Einsatz.

Merkmal:
Jede Zylindergröße einfach wirkend und doppelt wirkend lieferbar. Im Innengewinde der 
Kolbenstange können verschiedene Druckstücke befestigt werden. Spanneisen können wie bei den 
Schwenkspannern befestigt werden.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist geführt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Bei der Montage von Zubehör 
am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Beim Einsatz von einfach 
wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit angesaugt wird. Hierbei muss über 
eine Anschlussleitung die Belüftung in einen sauberen geschützten Bereich verlegt werden. Bei 
Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung achten.

CAD

Bohrbild Vorrichtung:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Kolbenkraft Zug 
bei 350 bar

[kN]

Hub

[mm]

Vol. 
Zug

[cm³]

Q max.

[l/min]

Gewicht

[g]

66498 6951KZ-02-10 2,2 14,5 0,92 0,165 372
66530 6951KZP-05-10 6,6 20,0 3,82 0,40 903
66571 6951KZP-11-10 13,9 29,5 11,90 1,64 1520

Ø4 Ölanschlussbohrung
Spannen
einfach und doppelt 
wirkend

Ø4 Ölanschlussbohrung
Lösen

doppelt wirkend

nur bei Größe 11

zur Positionierung
des Spannarms

Ölanschluss

H
ub

Größe 02, 05 Größe 11

Entlüftungsschraube

A = Spannen
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Technische Änderungen vorbehalten.

druck-zugzylinder

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck 35 bar.

Druck-Zugzylinder, Kopfflansch-Bauform, 
mit geführter Kolbenstange 

Nr. 6951KZ/KZP

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolbenstange einsatzgehärtet und verchromt. 
Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. O-Ring für Flanschabdichtung. 
Abstreifer an der Kolbenstange. Ölzufuhr über Gewindeanschlus oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Universelles Druck-Zug-Spannelement für vielseitigen Einsatz.

Merkmal:
Jede Zylindergröße einfach wirkend und doppelt wirkend lieferbar. Im Innengewinde der 
Kolbenstange können verschiedene Druckstücke befestigt werden. Spanneisen können wie bei den 
Schwenkspannern befestigt werden.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist geführt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Bei der Montage von 
Zubehör am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Bei Inbetriebnahme auf 
einwandfreie Entlüftung achten.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA C D F G ØH J x Tiefe ØK L P Q R S T U V W X Y Z° AC ØAD BB ØCC OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

66514 6951KZ-02-20 25,2 101,5 44,0 26 13,0 11,13 M6 x 7 6 18,0 45,0 20,0 10,0 31,0 47 10,5 15,5 - 17,3 18,2 30,0 G1/8 3,2 M5 26 183608
66555 6951KZP-05-20 36,3 134,0 64,5 27 13,0 15,88 M10 x 12 7 19,0 57,0 25,0 12,5 33,5 54 20,5 19,0 - 21,7 14,4 30,0 G1/8 4,8 M6 37 183608
66597 6951KZP-11-20 44,2 172,0 81,0 30 14,5 22,23 M12 x 13 9 22,1 55,5 29,7 21,0 42,0 71 11,8 27,5 21 21,0 28,6 22,5 G1/4 4,8 M8 45 183608

CAD

Bohrbild Vorrichtung:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Kolbenkraft 
Druck bei 350 bar

[kN]

Kolbenkraft Zug 
bei 350 bar

[kN]

Hub

[mm]

Vol. 
Druck
[cm³]

Vol. 
Zug

[cm³]

Q max.

[l/min]

Gewicht

[g]

66514 6951KZ-02-20 5,6 2,2 14,5 2,3 0,92 0,165 372
66555 6951KZP-05-20 13,5 6,6 20,0 7,8 3,82 0,40 903
66597 6951KZP-11-20 27,7 13,9 29,5 23,0 11,90 1,64 1520

A
B

= Spannen

= Lösen

zur Positionierung
des Spannarms

Ölanschluss

H
ub

Größe 02, 05 Größe 11

Ø4 Ölanschlussbohrung
Spannen
einfach und doppelt 
wirkend

Ø4 Ölanschlussbohrung
Lösen

doppelt wirkend

nur bei Größe 11
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Technische Änderungen vorbehalten.

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck 35 bar.

Druck-Zugzylinder, Kopfflansch-Bauform, 
mit geführter Kolbenstange 

Nr. 6951KZP

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolbenstange einsatzgehärtet und verchromt. 
Kolbenstange mit Innengewinde. O-Ring für Flanschabdichtung. Abstreifer an der Kolbenstange. 
Ölzufuhr über Gewindeanschluss oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Universelles Druck-Zug-Spannelement für vielseitigen Einsatz.

Merkmal:
Im Innengewinde der Kolbenstange können verschiedene Druckstücke befestigt werden. Spanneisen 
können wie bei den Schwenkspannern befestigt werden.

Vorteil:
- Erhöhung der Anzahl der Kugeln und Nuten auf 3 Stück, um eine höhere Positionsgenauigkeit und  
 Wiederholgenauigkeit zu erreichen. Damit wird auch die Lebensdauer verlängert. 
- Präzisere Führung 
- Anpresskraft der Kugeln in die Nut erhöht, dadurch wird eine sehr präzise Führung über eine lange  
 Einsatzzeit garantiert. 
- V-Profil der Kugellaufnut gewährt einen tieferen Kugellauf in der Nutwand als auf der Nutkante. 
- Neue Materialien zur Verlängerung der Lebensdauer von Kolbenstange und Führung.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist geführt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Bei der Montage von 
Zubehör am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Bei Inbetriebnahme auf 
einwandfreie Entlüftung achten.  
Für die Drosselung der Ölzufuhr kann optional das Drosselrückschlagventil Nr. 6916-12-04 
verwendet werden.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Kolbenkraft 
Druck bei 350 bar

[kN]

Kolbenkraft Zug 
bei 350 bar

[kN]

Hub

[mm]

Vol. 
Druck
[cm³]

Vol. 
Zug

[cm³]

Q max.

[l/min]

Gewicht

[g]

327106 6951KZP-22-20 54 26 28 43,3 21,2 2,5 2590
327098 6951KZP-33-20 80 40 30 68,4 34,3 2,5 4355

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B C D E ØF G H N P Q R S T U ØV W Y Z AA BB CC DD ØFF OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

327106 6951KZP-22-20 62,8 185,5 104,5 25 G1/4 31,74 13 13 14,5 27,4 35,5 35,5 27,4 71 85,5 10,7 35,1 13,0 M16 12,5 26,5 M10 19 63,4 183608
327098 6951KZP-33-20 77,0 196,5 114,0 25 G1/4 38,09 13 13 18,1 35,1 44,5 44,5 35,1 89 100,0 13,5 41,4 12,5 M16 12,5 32,5 M12 19 77,6 183608

Ölanschluss

zur Positionierung
des Spannarms

H
ub

druck-zugzylinder

Ø4 Ölanschlussbohrung
Spannen
einfach und doppelt wirkend

Ø4 Ölanschlussbohrung
Lösen
doppelt wirkend

A
B

= Zug

= Druck

CAD

Bohrbild Vorrichtung:
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zugzylinder

einfach wirkend, mit Federrückzug,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 52 bar.

Zugzylinder, Fußflansch-Bauform,
mit geführter Kolbenstange

Nr. 6951FZ/FZP

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA C D F G ØH J x Tiefe ØK P Q R S T U V W X Y Z° AC ØAD BB OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

66480 6951FZ-02-10 26,5 103 71,0 26,5 13,5 11,13 M6 x 7 6 45,0 20,0 10,0 31,0 47 10,5 15,5 - 17,3 18,2 30,0 G1/8 3,2 M5 183608
66522 6951FZP-05-10 38,0 135 92,5 25,0 15,0 15,88 M10 x 12 7 57,0 25,0 12,5 33,5 54 20,5 19,0 - 21,7 14,3 30,0 G1/8 4,8 M6 183608
66563 6951FZP-11-10 45,5 173 112,5 28,5 16,5 22,23 M12 x 13 9 55,5 29,7 21,0 42,0 71 11,9 27,5 21 21,0 28,6 22,5 G1/4 4,8 M8 183608

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolbenstange einsatzgehärtet und verchromt. 
Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. O-Ring für Flanschabdichtung. 
Abstreifer an der Kolbenstange. Rückholfeder aus nicht rostendem Stahl. Ölzufuhr über 
Gewindeanschluss oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Universelles Druck-Zug-Spannelement für vielseitigen Einsatz.

Merkmal:
Jede Zylindergröße einfach wirkend und doppelt wirkend lieferbar. Im Innengewinde der 
Kolbenstange können verschiedene Druckstücke befestigt werden. Spanneisen können wie bei den 
Schwenkspannern befestigt werden.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist geführt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Bei der Montage von Zubehör 
am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Beim Einsatz von einfach 
wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit angesaugt wird. Hierbei muss über 
eine Anschlussleitung die Belüftung in einen sauberen geschützten Bereich verlegt werden. Bei 
Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung achten.

CAD

Bohrbild Vorrichtung:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Kolbenkraft Zug 
bei 350 bar

[kN]

Hub

[mm]

Vol. 
Zug

[cm³]

Q max.

[l/min]

Gewicht

[g]

66480 6951FZ-02-10 2,2 14,5 0,92 0,165 463
66522 6951FZP-05-10 6,6 20,0 3,82 0,400 1150
66563 6951FZP-11-10 13,9 29,5 11,90 1,640 2050

Ø4 Ölanschlussbohrung
Spannen
einfach und doppelt 
wirkend

Ø4 Ölanschlussbohrung
Lösen

doppelt wirkend
nur bei Größe 11

Entlüftungsschraube

Größe 02, 05 Größe 11

zur Positionierung
des Spannarms

Ölanschluss

H
ub

AC

A = Spannen
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Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolbenstange einsatzgehärtet und verchromt. 
Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. O-Ring für Flanschabdichtung. 
Abstreifer an der Kolbenstange. Ölzufuhr über Gewindeanschluss oder Ölkanal im 
Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Universelles Druck-Zug-Spannelement für vielseitigen Einsatz.

Merkmal:
Jede Zylindergröße einfach wirkend und doppelt wirkend lieferbar. Im Innengewinde der 
Kolbenstange können verschiedene Druckstücke befestigt werden. Spanneisen können wie bei den 
Schwenkspannern befestigt werden.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist geführt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Bei der Montage von 
Zubehör am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Bei Inbetriebnahme auf 
einwandfreie Entlüftung achten.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA C D F G ØH J x Tiefe ØK P Q R S T U V W X Y Z° AC ØAD BB OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

66506 6951FZ-02-20 26,5 103 71,0 26,5 13,5 11,13 M6 x 7 6 45,0 20,0 10,0 31,0 47 10,5 15,5 - 17,3 18,2 30,0 G1/8 3,2 M5 183608
66548 6951FZP-05-20 38,0 135 92,5 25,0 15,0 15,88 M10 x 12 7 57,0 25,0 12,5 33,5 54 20,5 19,0 - 21,7 14,3 30,0 G1/8 4,8 M6 183608
66589 6951FZP-11-20 45,5 173 112,5 28,5 16,5 22,23 M12 x 13 9 55,5 29,7 21,0 42,0 71 11,9 27,5 21 21,0 28,6 22,5 G1/4 4,8 M8 183608

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck 35 bar.

Druck-Zugzylinder, Fußflansch-Bauform, 
mit geführter Kolbenstange

Nr. 6951FZ/FZP

druck-zugzylinder

CAD

Bohrbild Vorrichtung:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Kolbenkraft 
Druck bei 350 bar

[kN]

Kolbenkraft Zug 
bei 350 bar

[kN]

Hub

[mm]

Vol. 
Druck
[cm³]

Vol. 
Zug

[cm³]

Q max.

[l/min]

Gewicht

[g]

66506 6951FZ-02-20 5,6 2,2 14,5 2,3 0,92 0,165 463
66548 6951FZP-05-20 13,5 6,6 20,0 7,8 3,82 0,400 1150
66589 6951FZP-11-20 27,7 13,9 29,5 23,0 11,90 1,640 2050

Ø4 Ölanschlussbohrung
Spannen
einfach und doppelt 
wirkend

Ø4 Ölanschlussbohrung
Lösen

doppelt wirkend
nur bei Größe 11

zur Positionierung
des Spannarms

H
ub

Ölanschluss

Größe 02, 05 Größe 11

AC

A
B

= Spannen

= Lösen
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druck-zugzylinder

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Kolbenkraft 
Druck bei 350 bar

[kN]

Kolbenkraft Zug 
bei 350 bar

[kN]

Hub

[mm]

Vol. 
Druck
[cm³]

Vol. 
Zug

[cm³]

Q max.

[l/min]

Gewicht

[g]

327114 6951FZP-22-20 54 26 28 43,0 21,2 2,5 3070
327122 6951FZP-33-20 80 40 30 68,6 34,3 2,5 4854

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck 35 bar.

Druck-Zugzylinder, Fußflansch-Bauform, 
mit geführter Kolbenstange

Nr. 6951FZP

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolbenstange einsatzgehärtet und verchromt. 
Kolbenstange mit Innengewinde. O-Ring für Flanschabdichtung. Abstreifer an der Kolbenstange. 
Ölzufuhr über Gewindeanschluss oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Universelles Druck-Zug-Spannelement für vielseitigen Einsatz.

Merkmal:
Im Innengewinde der Kolbenstange können verschiedene Druckstücke befestigt werden. Spanneisen 
können wie bei den Schwenkspannern befestigt werden.

Vorteil:
- Erhöhung der Anzahl der Kugeln und Nuten auf 3 Stück, um eine höhere Positionsgenauigkeit und  
 Wiederholgenauigkeit zu erreichen. Damit wird auch die Lebensdauer verlängert. 
- Präzisere Führung 
- Anpresskraft der Kugeln in die Nut erhöht, dadurch wird eine sehr präzise Führung über eine lange  
 Einsatzzeit garantiert. 
- V-Profil der Kugellaufnut gewährt einen tieferen Kugellauf in der Nutwand als auf der Nutkante. 
- Neue Materialien zur Verlängerung der Lebensdauer von Kolbenstange und Führung.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist geführt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Bei der Montage von 
Zubehör am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Bei Inbetriebnahme auf 
einwandfreie Entlüftung achten.  
Für die Drosselung der Ölzufuhr kann optional das Drosselrückschlagventil Nr. 6916-12-04 
verwendet werden.

zur Positionierung
des Spannarms

Ölanschluss

H
ub

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B C D E ØF G H N P Q R S T U ØV W Y Z AA BB CC DD OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

327114 6951FZP-22-20 62,8 194 112,0 25 G1/4 31,74 13 12,5 14,5 27,4 35,5 35,5 27,4 71 85,5 10,7 35,1 13,0 M16 12,5 26,5 M10 19 183608
327122 6951FZP-33-20 79,0 205 121,5 25 G1/4 38,09 13 13,0 18,1 35,1 44,5 44,5 35,1 89 100,0 13,5 41,4 12,5 M16 12,5 32,5 M12 19 183608

Ø4 Ölanschlussbohrung
Spannen
einfach und doppelt wirkend

Ø4 Ölanschlussbohrung
Lösen
doppelt wirkend

A
B

= Zug

= Druck

CAD

Bohrbild Vorrichtung:
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zugzylinder

zur Positionierung
des Spannarms

H
ub

Entlüftungsschraube

Ölanschluss

einfach wirkend, mit Federrückzug,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 52 bar.

Zugzylinder, Gewindeflansch-Bauform, 
mit geführter Kolbenstange

Nr. 6951GZ

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A C D F G ØH J x Tiefe L P R ØT U V W ØAD

66605 6951GZ-02-10 M28x1,5 102,0 44 25,5 13 11,13 M6 x 7 7 32,0 20,5 38,0 G1/8 25° 14,0 3,2
66670 6951GZ-05-10 M38x1,5 134,0 60 31,0 13 15,88 M10 x 12 12 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
66712 6951GZ-11-10 M48x1,5 172,0 79 32,0 13 22,23 M12 x 13 13 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolbenstange einsatzgehärtet und verchromt. 
Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. Abstreifer an der Kolbenstange. 
Rückholfeder aus nicht rostendem Stahl. Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Anwendung:
Universelles Druck-Zug-Spannelement für vielseitigen Einsatz.

Merkmal:
Jede Zylindergröße einfach wirkend und doppelt wirkend lieferbar. Im Innengewinde der 
Kolbenstange können verschiedene Druckstücke befestigt werden. Spanneisen können wie bei den 
Schwenkspannern befestigt werden.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist geführt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Bei der Montage von Zubehör 
am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Beim Einsatz von einfach 
wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit angesaugt wird. Hierbei muss über 
eine Anschlussleitung die Belüftung in einen sauberen geschützten Bereich verlegt werden. Bei 
Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung achten. 
Zur Befestigung können auch Nutmuttern DIN 70852 verwendet werden.

A = Zug

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Kolbenkraft Zug 
bei 350 bar

[kN]

Hub

[mm]

Vol. 
Zug

[cm³]

Q max.

[l/min]

Gewicht

[g]

66605 6951GZ-02-10 2,2 14,5 0,92 0,165 308
66670 6951GZ-05-10 6,6 20,0 3,82 0,400 771
66712 6951GZ-11-10 13,9 29,5 11,90 1,640 1424

CAD
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doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck 35 bar.

Druck-Zugzylinder, Gewindeflansch-
Bauform, mit geführter Kolbenstange

Nr. 6951GZ

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A C D F G ØH J x Tiefe L P R ØT U V W ØAD

66613 6951GZ-02-20 M28x1,5 102,0 44 25,5 13,0 11,13 M6 x 7 7 32,0 20,5 38,0 G1/8 25° 14,0 3,2
66696 6951GZ-05-20 M38x1,5 134,0 60 31,0 13,0 15,88 M10 x 12 12 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
66795 6951GZ-05-200 M38x1,5 167,0 86 27,5 9,5 15,88 M10 x 12 12 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
66738 6951GZ-11-20 M48x1,5 172,0 79 32,0 13,0 22,23 M12 x 13 13 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8
66928 6951GZ-11-200 M48x1,5 235,5 124 29,5 10,5 22,23 M12 x 13 13 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolbenstange einsatzgehärtet und verchromt. 
Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. Abstreifer an der Kolbenstange. 
Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Anwendung:
Universelles Druck-Zug-Spannelement für vielseitigen Einsatz.

Merkmal:
Jede Zylindergröße einfach wirkend und doppelt wirkend lieferbar. Im Innengewinde der 
Kolbenstange können verschiedene Druckstücke befestigt werden. Spanneisen können wie bei den 
Schwenkspannern befestigt werden.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist geführt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Bei der Montage von Zubehör 
am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Beim Einsatz von einfach 
wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit angesaugt wird. Hierbei muss über 
eine Anschlussleitung die Belüftung in einen sauberen geschützten Bereich verlegt werden. Bei 
Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung achten. 
Zur Befestigung können auch Nutmuttern DIN 70852 verwendet werden.

druck-zugzylinder

zur Positionierung
des Spannarms

Ölanschluss

A
B

= Zug

= Druck

H
ub

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Kolbenkraft 
Druck bei 350 bar

[kN]

Kolbenkraft Zug 
bei 350 bar

[kN]

Hub

[mm]

Vol. 
Druck
[cm³]

Vol. 
Zug

[cm³]

Q max.

[l/min]

Gewicht

[g]

66613 6951GZ-02-20 5,6 2,2 14,5 2,3 0,92 0,165 300
66696 6951GZ-05-20 13,5 6,6 20,0 7,8 3,82 0,400 744
66795 6951GZ-05-200 13,5 6,6 31,0 11,9 5,90 0,400 850
66738 6951GZ-11-20 27,7 13,9 29,5 23,0 11,90 1,640 1379
66928 6951GZ-11-200 27,7 13,9 51,0 40,0 20,50 1,640 1941

CAD
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scHweNkspANNer – DIE RICHTIGE LÖSUNG ZUM KOSTEN-
GÜNSTIGEN HyDRAULISCHEN SPANNEN VON WERKSTÜCKEN!

AUsfüHrUNg: 

Grundkörper brüniert, Kolbenstange gehärtet und geschlif fen. Die Schwenkspanner werden ohne Spannarm ausgeliefert.

ANweNdUNg: 

Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen aller Art eingesetzt. Besonders dort, wo Werkstücke leicht zugänglich und von oben  

eingelegt werden müssen. Mit Sonder-Spanneisen (auf Anfrage) können formschwierige Werkstücke problemlos gespannt werden.

merkmAle:

Bauformen: > gewindeflansch

Die Schwenkbewegung wird über eine stabile Kugelführung ausgeführt. Der Standard Schwenkwinkel beträgt 90°.  

Die Toleranz des Schwenkwinkels beträgt ± 3°. Die Wiederholgenauigkeit der Schwenkposition beträgt ± 1,5°.  

Die neu konzipierte Spannarmbefestigung verhindert eine Krafteinwirkung auf den Schwenkmechanismus bei der Montage.

wIcHtIge HINweIse:

Spannarmlänge, max. zulässiger Volumenstrom Q max. und Spannarmgewicht müssen beachtet werden! Bei größerem Volumenstrom 

muss ein Drosselrückschlagventil vorgeschaltet werden. Der Schwenkspanner darf in seiner Schwenkbewegung nicht behindert werden. 

Der Spannvorgang darf nur im vertikalen Hubbereich erfolgen.

scHweNkrIcHtUNgeN: 

Positionierbohrung für Spannarm: 

posItIoNIerUNg:

Positionierbohrung für  
Spannarm 6951G: 

typeNerklärUNg: 

typ 11 = einfach wirkend, rechts schwenkend typ 210 = doppelt wirkend, rechts schwenkend, langer Spannhub

typ 12 = einfach wirkend, l inks schwenkend typ 220 = doppelt wirkend, l inks schwenkend, langer Spannhub 

 

typ 21 = doppelt wirkend, rechts schwenkend 

typ 22 = doppelt wirkend, l inks schwenkend

spANNzeIt UNd Q Vom scHweNkspANNer 6951g

Spannarm, Standard Spannarm, lang

Schwenkspanner 
Spannkraft

[kN]

min. erlaubte 
Spannzeit

[sec.]

Q max.

[l/min.]

min. erlaubte 
Spannzeit

[sec.]

Q max.

[l/min.]

2 0,4 0,138 0,9 0,061

5 0,6 0,382 1,2 0,191

11 0,6 1,19 1,4 0,51

Gewindestif t

Position 
gespannt

Rechts 
schwenkend

Positionierbohrung 
für Spannarm 

(4x90°)

Links  
schwenkend

Position 
gespannt

Position 
gespannt

Positionierbohrung 
für Spannarm 

(4x90°)

Positionierbohrung 
für Spannarm 

(4x90°)

Positionierbohrung an 
der Kolbenstange:
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>  Spannkraft 2 bis 11 kN

>  Betriebsdruck 350 bar

>  einfache Änderung der Schwenkrichtung (Version 2-11 kN)

>  gehärtete Kolbenstange

>  Grundkörper nitriert

>  Ölzufuhr über Gewinde

>  optimales Verhältnis Baugröße / Spannkraft

Bei Dauerbetriebsdrücken unter 80 bar muss dies bei der 

Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine 

andere Dichtungskombination gewählt werden muss.

scHweNkspANNer
für ANsprUcHsVolle

spANNAUfgAbeN

prodUktbeIspIele:

nr. 6951g nr. 6951g

> Kolbenzugkraft: 2,2 - 13,9 kN 

> Anschlussart: Gewindeanschluss

prodUktübersIcHt:

Typ Spannkraft 
[kN]

Spannhub 
[mm]

Gesamthub 
[mm]

Gewinde-  
f lansch

Betriebsart 

6951G 2 6,0 14,5 ● einfach / doppelt wirkend

6951G 5
8,0 
19,0

20,0 
31,0

● einfach / doppelt wirkend

6951G 11
13,0 
34,0

29,5 
51,0

● einfach / doppelt wirkend

> Kolbenzugkraft: 2,2 - 13,9 kN 

> Anschlussart: Gewindeanschluss
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schwenkspanner

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
 bei 350 bar*

[kN]

Spannhub M

[mm]

Gesamthub N

[mm]

Vol.

[cm³]

wirksame 
Kolbenfläche

[cm²]

Q max.

[l/min]

Gewicht

[g]

68619 6951G-02-11 2 6 14,5 0,92 0,63 0,165 308
68635 6951G-02-12 2 6 14,5 0,92 0,63 0,165 308
68692 6951G-05-11 5 8 20,0 3,82 1,90 0,400 771
68718 6951G-05-12 5 8 20,0 3,82 1,90 0,400 771
68429 6951G-11-11 11 13 29,5 11,90 4,04 1,640 1424
68445 6951G-11-12 11 13 29,5 11,90 4,04 1,640 1424

einfach wirkend, mit Federrückzug,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 52 bar.

Schwenkspanner, Gewindeflansch-Bauform
Nr. 6951G

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C D E F G ØH J x Tiefe P R ØT U V W AD

68619 6951G-02-11 M28x1,5 108,0 102,0 44,0 30,5 25,5 13 11,13 M6 x 7 32,0 20,5 38,0 G1/8 25° 14,0 3,2
68635 6951G-02-12 M28x1,5 108,0 102,0 44,0 30,5 25,5 13 11,13 M6 x 7 32,0 20,5 38,0 G1/8 25° 14,0 3,2
68692 6951G-05-11 M38x1,5 143,0 134,0 60,0 36,0 31,0 13 15,88 M10 x 12 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
68718 6951G-05-12 M38x1,5 143,0 134,0 60,0 36,0 31,0 13 15,88 M10 x 12 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
68429 6951G-11-11 M48x1,5 185,0 172,0 79,0 38,0 32,0 13 22,23 M12 x 13 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8
68445 6951G-11-12 M48x1,5 185,0 172,0 79,0 38,0 32,0 13 22,23 M12 x 13 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolbenstange einsatzgehärtet und verchromt. 
Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. Abstreifer an der Kolbenstange. 
Rückholfeder aus nicht rostendem Stahl. Lieferumfang ohne Spannarm. Ölzufuhr über 
Gewindeanschluss.

Anwendung:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstücke frei 
zugänglich und von oben eingelegt werden müssen. Mit Sonderspanneisen (auf Anfrage) können 
auch formschwierige Werkstücke gespannt werden.

Merkmal:
Jede Zylindergröße einfach wirkend und doppelt wirkend lieferbar. Die Schwenkbewegung wird über 
eine patentierte Kugelführung ausgeführt.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist geführt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlänge und 
Spannarmgewicht müssen unbedingt beachtet werden. Bei der Montage von Zubehör am Kolben 
darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern 
besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit angesaugt wird. Hierbei muss über eine Anschlussleitung 
die Belüftung in einen sauberen geschützten Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf 
einwandfreie Entlüftung achten. Zur Befestigung können auch Nutmuttern DIN 70852 verwendet 
werden.  
Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar. 

Endung der Artikel-Nr.: -11 = einfach wirkend, rechts schwenkend / -12 = einfach wirkend, links schwenkend 
* Angaben mit Spannarm, Standard

A = Spannen

zur Positionierung 
des Spannarms

Entlüftungsschraube

Ölanschluss

CAD
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doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck 35 bar.

Schwenkspanner, Gewindeflansch-Bauform
Nr. 6951G

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C D E F G ØH J x Tiefe P R ØT U V W AD

68650 6951G-02-21 M28x1,5 108,0 102,0 44,0 30,5 25,5 13 11,13 M6 x 7 32,0 20,5 38,0 G1/8 25° 14,0 3,2
68676 6951G-02-22 M28x1,5 108,0 102,0 44,0 30,5 25,5 13 11,13 M6 x 7 32,0 20,5 38,0 G1/8 25° 14,0 3,2
68734 6951G-05-21 M38x1,5 143,0 134,0 60,0 36,0 31,0 13 15,88 M10 x 12 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
68759 6951G-05-22 M38x1,5 143,0 134,0 60,0 36,0 31,0 13 15,88 M10 x 12 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
68452 6951G-05-210 M38x1,5 176,5 167,0 82,5 35,5 31,0 13 15,88 M10 x 12 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
68478 6951G-05-220 M38x1,5 176,5 167,0 82,5 35,5 31,0 13 15,88 M10 x 12 38,0 26,0 47,5 G1/8 35° 19,5 4,8
68460 6951G-11-21 M48x1,5 185,0 172,0 79,0 38,0 32,0 13 22,23 M12 x 13 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8
68486 6951G-11-22 M48x1,5 185,0 172,0 79,0 38,0 32,0 13 22,23 M12 x 13 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8
68502 6951G-11-210 M48x1,5 249,0 235,5 121,5 38,0 32,0 13 22,23 M12 x 13 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8
68627 6951G-11-220 M48x1,5 249,0 235,5 121,5 38,0 32,0 13 22,23 M12 x 13 47,5 31,5 60,0 G1/4 30° 25,5 4,8

Sp = spannen, Lo = lösen, Endung der Artikel-Nr.: -21 = doppelt wirkend, rechts schwenkend / -22 = doppelt wirkend, links schwenkend / -210 = doppelt wirkend, rechts 
schwenkend, langer Spannhub / -220 = doppelt wirkend, links schwenkend, langer Spannhub 
* Angaben mit Spannarm, Standard

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolbenstange einsatzgehärtet und verchromt. Kolbenstange 
mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. Abstreifer an der Kolbenstange. Lieferumfang ohne 
Spannarm. Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Anwendung:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstücke frei zugänglich 
und von oben eingelegt werden müssen. Mit Sonderspanneisen (auf Anfrage) können auch formschwierige 
Werkstücke gespannt werden.

Merkmal:
Jede Zylindergröße einfach wirkend und doppelt wirkend lieferbar. Die Schwenkbewegung wird über eine 
patentierte Kugelführung ausgeführt.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist geführt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlänge und Spannarmgewicht 
müssen unbedingt beachtet werden. Bei der Montage von Zubehör am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf 
den Kolben entstehen. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung achten. Zur Befestigung können auch 
Nutmuttern DIN 70852 verwendet werden.  
Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar. 

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 350 bar Sp*

[kN]

Spannkraft 
bei 350 bar Lo*

[kN]

Spannhub M

[mm]

Gesamthub N

[mm]

Vol. Sp

[cm³]

Vol. Lo

[cm³]

wirks. Kolben- 
fläche Sp

[cm²]

wirks. Kolben- 
fläche Lo

[cm²]

Q max.

[l/min]

Gewicht

[g]

68650 6951G-02-21 2 5,6 6 14,5 0,92 2,3 0,63 1,60 0,165 300
68676 6951G-02-22 2 5,6 6 14,5 0,92 2,3 0,63 1,60 0,165 300
68734 6951G-05-21 5 13,5 8 20,0 3,82 7,8 1,90 3,88 0,400 744
68759 6951G-05-22 5 13,5 8 20,0 3,82 7,8 1,90 3,88 0,400 744
68452 6951G-05-210 5 13,5 19 31,0 5,90 11,9 1,90 3,88 0,400 850
68478 6951G-05-220 5 13,5 19 31,0 5,90 11,9 1,90 3,88 0,400 850
68460 6951G-11-21 11 27,7 13 29,5 11,90 23,0 4,04 7,92 1,640 1379
68486 6951G-11-22 11 27,7 13 29,5 11,90 23,0 4,04 7,92 1,640 1379
68502 6951G-11-210 11 27,7 34 51,0 20,50 40,0 4,04 7,92 1,640 1941
68627 6951G-11-220 11 27,7 34 51,0 20,50 40,0 4,04 7,92 1,640 1941

zur Positionierung
des Spannarms

Ölanschluss

schwenkspanner

A
B

= Spannen

= Lösen

CAD
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>  Spannkraft 2,0 bis 33 kN

>  Betriebsdruck 350 bar

>  präziser Schwenkwinkel 90°

>  gehärtete Kolbenstange

>  Grundkörper nitriert

>  Ölzufuhr über Gewinde und / oder O-Ring-Abdichtung

>  optimales Verhältnis Baugröße / Spannkraft

>  positionswiederholbare Spannarmbefestigung

Bei Dauerbetriebsdrücken unter 80 bar muss dies bei der 

Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine 

andere Dichtungskombination gewählt werden muss.

scHweNkspANNer
für ANsprUcHsVolle

spANNAUfgAbeN

prodUktbeIspIele:

nr. 6952cp nr. 6951fp und 6951kp

>  Kolbenzugkraft: 6,0 - 15 kN 

>  Anschlussart: Gebohrte Ölkanäle

>  Kolbenzugkraft: 2,0 - 33 kN 

> Anschlussart: O-Ring  

 oder Gewindeanschluss

prodUktübersIcHt:

Typ
Spannkraft 

[kN]
Spannhub 

[mm]
Gesamthub 

[mm]
Kopf- 

f lansch
Fuß-  

f lansch
Einschraub-

Bauform
Einsteck-
Bauform

Betriebsart 

6952EP 2 6,0 14,5 - - ● - doppelt wirkend

6952CP 6 - 15 12 - 15 23 - 30 - - - ● doppelt wirkend

6951FP 
6951KP

2,0 5,5 14,5 ● ● - - einfach / doppelt wirkend

6951FP 
6951KP

4,9
8,0
19,0

20,0
31,0

● ● - - einfach / doppelt wirkend

6951FP 
6951KP

11,6
13,0
34,0

29,5
51,0

● ● - - einfach / doppelt wirkend

6951FP 
6951KP

22,0
14,5 
34,0

28,0 
51,0

● ● - -
einfach / doppelt wirkend 

doppelt wirkend

6951FP 
6951KP

33,0
16,0 
32,0

30,0 
46,0

● ● - -
einfach / doppelt wirkend 

doppelt wirkend

>  Kolbenzugkraft: 2,0 kN 

>  Anschlussart: Gebohrte Ölkanäle

nr. 6952ep
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scHweNkspANNer – DIE RICHTIGE LÖSUNG ZUM KOSTEN-
GÜNSTIGEN HyDRAULISCHEN SPANNEN VON WERKSTÜCKEN!

AUsfüHrUNg: 

Grundkörper brüniert, Kolbenstange gehärtet und geschlif fen. Die Schwenkspanner werden ohne Spannarm ausgeliefert.

ANweNdUNg: 

Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen aller Art eingesetzt. Besonders dort, wo Werkstücke leicht zugänglich und von oben  

eingelegt werden müssen. Mit Sonder-Spanneisen (auf Anfrage) können formschwierige Werkstücke problemlos gespannt werden.

merkmAle:

Bauformen: > kopfflansch > fußflansch > einschraub > einsteck

Die Kopf- und Fußflansch-Ausführungen sind sowohl für O-Ring-Anschluss als auch für Gewindeanschluss ausgelegt.  

Es gibt auch die Ausführungen für gebohrte Ölkanäle. Die Schwenkbewegung wird über eine stabile 3-fach Kugelführung ausgeführt.  

Der Standard Schwenkwinkel beträgt 90°. Die Toleranz des Schwenkwinkels beträgt ± 3°. Die Wiederholgenauigkeit 

der Schwenkposition beträgt ± 0,5°. Die neu konzipierte Spannarmbefestigung verhindert eine Krafteinwirkung auf den 

Schwenkmechanismus bei der Montage.

wIcHtIge HINweIse:

Spannarmlänge, max. zulässiger Volumenstrom Q max. und Spannarmgewicht müssen beachtet werden! Bei größerem Volumenstrom 

muss ein Drosselrückschlagventil vorgeschaltet werden. Der Schwenkspanner darf in seiner Schwenkbewegung nicht behindert 

werden. Der Spannvorgang darf nur im vertikalen Hubbereich erfolgen.

scHweNkrIcHtUNgeN: 

Positionierbohrung für Spannarm: 

AUsfüHrUNgeN: 

einfach wirkender Zylinder doppelt wirkender Zylinder

posItIoNIerUNg: 

Positionierbohrung für Spannarm: 

Gewindestif t

Position 
gespannt

Positionierbohrung 
für Spannarm 

(6x60°)

Rechts 
schwenkend

Links  
schwenkend

Positionierbohrung an der 
Kolbenstange:
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VorteIle: 

> Erhöhung der Anzahl der Kugeln und Nuten auf 3 Stück, um eine höhere  

Positionsgenauigkeit und Wiederholgenauigkeit zu erreichen.  

Damit wird auch Lebensdauer verlängert.

> Präziser Schwenkwinkel von 90°.

> Anpresskraft der Kugeln in die Schwenknut erhöht, dadurch wird ein sehr  

präziser Schwenkwinkel über eine lange Einsatzzeit garantiert.

> Verbesserter Radiusübergang von geradem zum Schwenkhub.

> Die einfach wirkenden Modelle erhalten eine stärkere Federkraft, um einen  

besseren Rückhub zu gewährleisten.

> Zusätzlich erhalten alle Modelle eine positionswiederholbare Spannarmbefestigung.

> Neue Materialien zur Verlängerung der Lebensdauer von Kolbenstange und  

Schwenkmechanismus.

typeNerklärUNg: 

typ 11 = einfach wirkend, rechts schwenkend typ 21 = doppelt wirkend, rechts schwenkend

typ 12 = einfach wirkend, l inks schwenkend typ 22 = doppelt wirkend, l inks schwenkend

spANNzeIt UNd Q Vom scHweNkspANNer 6952ep, 6952cp, 6951fp, 6951kp

Spannarm, Standard Spannarm, lang

Schwenkspanner 
Spannkraft

[kN]

min. erlaubte 
Spannzeit

[sec.]

Q max.

[l/min.]

min. erlaubte 
Spannzeit

[sec.]

Q max.

[l/min.]

Spannarmlänge

[mm]

2,0 0,20 0,276 0,50 0,1100 82,5

4,9 0,30 0,764 0,70 0,327 136,5

6,0 0,35 1,000 1,10 0,300 136,0

8,0 0,32 1,300 1,18 0,470 145,0

11,6 0,40 1,785 0,80 0,893 162,0

15,0 0,49 2,500 1,36 1,250 160,0
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schwenkspanner

Passungstiefe 36

Kante
gerundet

Wahlweise

A
B

= Spannen

= Lösen

A
B

= Spannen

= Lösen

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 350 bar Sp*

[kN]

Vol. Sp

[cm³]

Vol. Lo

[cm³]

wirks. Kolben- 
fläche Sp

[cm²]

wirks. Kolben- 
fläche Lo

[cm²]

Md max.

[Nm]

Spannhub M

[mm]

Gesamthub N

[mm]

Q max. *

[l/min]

Gewicht

[g]

554491 6952EP-02-21 2 0,92 2,46 0,63 1,7 100 6 14,5 0,165 370
554492 6952EP-02-22 2 0,92 2,46 0,63 1,7 100 6 14,5 0,165 370

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck 40 bar.

Schwenkspanner, Einschraub-Bauform, 
Präzisionsausführung

Nr. 6952EP

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolbenstange einsatzgehärtet und verchromt. 
Kolbenstange mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange. Lieferumfang ohne Spannarm. 
Ölzufuhr über Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstücke frei 
zugänglich und von oben eingelegt werden müssen. Mit Sonderspanneisen (auf Anfrage) können 
auch formschwierige Werkstücke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird über drei Kugelführungen ausgeführt, dadurch höhere 
Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und höhere Lebensdauer.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist mit Kugeln geführt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlänge und 
Spannarmgewicht müssen unbedingt beachtet werden. Bei der Montage von Zubehör am Kolben 
darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung 
achten.

Sp = spannen, Lo = lösen, Endung der Artikel-Nr.: -21 = doppelt wirkend, rechts schwenkend / -22 = doppelt wirkend, links schwenkend 
* Angaben mit Spannarm, Standard

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A ØA1 ØA2 B C D E F ØH ØH1 J P ØT OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

OR-2
O-Ring

Best.-Nr.

554491 6952EP-02-21 M28x1,5 25 f7 24 108,5 101,5 58 17 15,5 12 11,13 M6 SW32 36 409664 321166
554492 6952EP-02-22 M28x1,5 25 f7 24 108,5 101,5 58 17 15,5 12 11,13 M6 SW32 36 409664 321166

Einbaumaße:

CAD

zur Positionierung
des Spannarms
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Technische Änderungen vorbehalten.

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolbenstange gehärtet. Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. Abstreifer an der Kolbenstange. 
Lieferumfang ohne Spannarm. Ölzufuhr über Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstücke frei zugänglich und von oben eingelegt werden müssen. Mit Sonderspanneisen 
(auf Anfrage) können auch formschwierige Werkstücke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird über drei Kugelführungen ausgeführt, dadurch höhere Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und höhere Lebensdauer.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist mit Kugeln geführt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlänge und Spannarmgewicht müssen unbedingt beachtet werden. Bei der 
Montage von Zubehör am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Um Höhenunterschiede am Werkstück auszugleichen sollte der vertikale Spannweg 
bei 50 % des Spannhubs liegen. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung achten. Für die Drosselung der Ölzufuhr kann optional das Drosselrückschlagventil 
Nr. 6916-12-01 bei G1/8 und 6916-12-04 bei G1/4 verwendet werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar. 

Formel zum Ermitteln des Gesamt-Massenträgheitsmoment und vom Volumenstrom: 
Gesamtmassenträgheitsmoment Jges. [kgm²] 
Spannarm-Massenträgheitsmoment JH [kgm²] 
Kolben-Massenträgheitsmoment JK [kgm²] 
Spannarm-Masse mH [kg] 
Schwerpunktabstand Ls [m] 
Jges. = JK + JH + mH x Ls² [kgm²] 

Volumenstrom Qmax. [cm³/s] 
Volumen-spannen Vol.sp [cm³] 
minimal zul. Spannzeit tmin. zul. [s] 
Qmax. = Vol.sp / tmin. zul. [cm³/s] 

Passende Spannarme sind 6951-XX. 

Sp = spannen, Lo = lösen, Endung der Artikel-Nr.: -21 = doppelt wirkend, rechts schwenkend / -22 = doppelt wirkend, links schwenkend 
* Angaben mit Spannarm, Standard

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck 40 bar.

Schwenkspanner, Einsteck-Bauform
Nr. 6952CP

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 350 bar Sp*

[kN]

Spannhub M

[mm]

Gesamthub N

[mm]

Vol. Sp

[cm³]

Vol. Lo

[cm³]

wirks. Kolben- 
fläche Sp

[cm²]

wirks. Kolben- 
fläche Lo

[cm²]

min. zulässige 
Spannzeit *

[s]

Q max. *

[l/min]

Kolben-Massenträg-
heitsmoment JK

[kgm²]

Gewicht

[g]

556954 6952CP-06-21 6,0 12 23 5,7 10,3 2,51 4,52 0,35 0,7 0,000012193 725
556955 6952CP-06-22 6,0 12 23 5,7 10,3 2,51 4,52 0,35 0,7 0,000012193 725
556956 6952CP-08-21 8,0 12 24 7,2 14,7 3,01 6,15 0,32 1,0 0,000025865 1200
556957 6952CP-08-22 8,0 12 24 7,2 14,7 3,01 6,15 0,32 1,0 0,000025865 1200
556958 6952CP-15-21 15,0 15 30 15,8 30,5 5,27 10,17 0,49 2,0 0,000088178 2150
556959 6952CP-15-22 15,0 15 30 15,8 30,5 5,27 10,17 0,49 2,0 0,000088178 2150

schwenkspanner

CAD
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Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA ØA1 B C D E F ØG ØH ØH1 J x Tiefe L M N P Q U S T W ØX Y1 Y2 ØAD OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

OR-2
O-Ring

Best.-Nr.

556954 6952CP-06-21 36 35 156,7 146,7 72,7 33,0 20 6,6 16 15,88 M10 x 14 11 12 23 43 23 45 33 73,3 8 4 16 - 20 45 - 73,3 3,2 321018 321018
556955 6952CP-06-22 36 35 156,7 146,7 72,7 33,0 20 6,6 16 15,88 M10 x 14 11 12 23 43 23 45 33 73,3 8 4 16 - 20 45 - 73,3 3,2 321018 321018
556956 6952CP-08-21 44 42 168,4 157,4 77,7 33,7 23 8,5 20 20,0 M10 x 14 10 12 24 54 27 50 40 78,3 9 4 16 - 24 53 - 78,3 4,8 409748 557639
556957 6952CP-08-22 44 42 168,4 157,4 77,7 33,7 23 8,5 20 20,0 M10 x 14 10 12 24 54 27 50 40 78,3 9 4 16 - 24 53 - 78,3 4,8 409748 557639
556958 6952CP-15-21 55 52 204,2 189,2 88,5 40,2 28 10,5 25 25,0 M12 x 14 14 15 30 67 25 53 50 89,3 10 4 16 - 22 56 - 89,3 4,8 321174 557640
556959 6952CP-15-22 55 52 204,2 189,2 88,5 40,2 28 10,5 25 25,0 M12 x 14 14 15 30 67 25 53 50 89,3 10 4 16 - 22 56 - 89,3 4,8 321174 557640

zur Positionierung
des Spannarms

Freistich

Pa
ss

un
gs

tie
fe

schwenkspanner

Einbaumaße:

A
B

= Spannen

= Lösen
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schwenkspanner

Diagramme:

6952CP-06

6952CP-15

6952CP-08

Sp
an

nk
ra

ft 
(k

N
)

Sp
an

nk
ra

ft 
(k

N
)

Sp
an

nk
ra

ft 
(k

N
)

Betriebsdruck (bar)

Betriebsdruck (bar)

Betriebsdruck (bar)

Kolbenkraft [kN]

Kolbenkraft [kN]

Gesamthub

Gesamthub

Gesamthub

Kolbenkraft [kN]
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Technische Änderungen vorbehalten.

schwenkspanner

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolbenstange einsatzgehärtet und verchromt. 
Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. O-Ring für Flanschabdichtung. 
Abstreifer an der Kolbenstange. Rückholfeder aus nicht rostendem Stahl. Lieferumfang ohne Spannarm. 
Ölzufuhr über Gewindeanschluss oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstücke frei zugänglich und von oben eingelegt werden müssen. Mit Sonderspanneisen 
(auf Anfrage) können auch formschwierige Werkstücke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird über drei Kugelführungen ausgeführt, dadurch höhere Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und höhere Lebensdauer.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist mit Kugeln geführt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlänge und Spannarmgewicht müssen unbedingt beachtet werden. Bei der 
Montage von Zubehör am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Um Höhenunterschiede am Werkstück auszugleichen sollte der vertikale 
Spannweg bei 50% des Spannhubs liegen. Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit angesaugt wird. Hierbei muss über eine 
Anschlussleitung die Belüftung in einen sauberen geschützten Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung achten. Für die Drosselung der 
Ölzufuhr kann optional das Drosselrückschlagventil Nr. 6916-12-01 bei G1/8 und 6916-12-04 bei G1/4 verwendet werden. Für einen kontrollierten Spannablauf kann 
optional das Folgeventil 6918-XX-XXX direkt in den Gewindeanschluss eingeschraubt werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

einfach wirkend, mit Federrückzug,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 52 bar.

Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform, 
Präzisionsausführung

Nr. 6951KP

Endung der Artikel-Nr.: -11 = einfach wirkend, rechts schwenkend / -12 = einfach wirkend, links schwenkend 
* Angaben mit Spannarm, Standard

CAD

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
 bei 350 bar*

[kN]

Spannhub M

[mm]

Gesamthub N

[mm]

Vol.

[cm³]

wirksame 
Kolbenfläche

[cm²]

Q max. *

[l/min]

Gewicht

[g]

327734 6951KP-02-11 2,0 5,5 14,0 0,92 0,63 0,276 372
327759 6951KP-02-12 2,0 5,5 14,0 0,92 0,63 0,276 372
327767 6951KP-05-11 4,9 8,0 20,0 3,82 1,90 0,764 903
327783 6951KP-05-12 4,9 8,0 20,0 3,82 1,90 0,764 903
327809 6951KP-11-11 11,6 13,0 29,5 11,90 4,04 1,785 1520
327825 6951KP-11-12 11,6 13,0 29,5 11,90 4,04 1,785 1520
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Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B C D E F G ØH J x Tiefe ØK L M N P ØQ S T V X° ØY Z° AA° AC ØAD BB ØCC OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

327734 6951KP-02-11 25,2 108 101,5 44,0 31,0 26 13,0 11,13 M6x7 6 18,0 5,5 14,0 45,0 40,0 31,0 47 15,5 120 42 30,0 60 G1/8 3,2 M5 25,5 183608
327759 6951KP-02-12 25,2 108 101,5 44,0 31,0 26 13,0 11,13 M6x7 6 18,0 5,5 14,0 45,0 40,0 31,0 47 15,5 120 42 30,0 60 G1/8 3,2 M5 25,5 183608
327767 6951KP-05-11 36,3 143 134,0 64,5 31,5 27 13,0 15,88 M10x12 7 17,8 8,0 20,0 57,0 50,0 33,5 54 19,0 120 50 55,0 110 G1/8 4,8 M6 36,6 183608
327783 6951KP-05-12 36,3 143 134,0 64,5 31,5 27 13,0 15,88 M10x12 7 17,8 8,0 20,0 57,0 50,0 33,5 54 19,0 120 50 55,0 110 G1/8 4,8 M6 36,6 183608
327809 6951KP-11-11 44,2 185 172,0 81,0 36,0 30 14,5 22,23 M12x13 9 22,1 13,0 29,5 55,5 59,5 42,0 71 27,5 90 62 22,5 45 G1/4 4,8 M8 44,5 173096
327825 6951KP-11-12 44,2 185 172,0 81,0 36,0 30 14,5 22,23 M12x13 9 22,1 13,0 29,5 55,5 59,5 42,0 71 27,5 90 62 22,5 45 G1/4 4,8 M8 44,5 173096

AC Ölanschluss

Entlüftungsschraube

zur Positionierung
des Spannarms

Größe 02, 05 Größe 11 A = Spannen

Größe 11

Ø4 Ölanschlussbohrung
Spannen
einfach und doppelt 
wirkend

Ø4 Ölanschlussbohrung
Lösen

doppelt wirkend

Größe 02, 05

Bohrbild Vorrichtung:

schwenkspanner
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Technische Änderungen vorbehalten.

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolbenstange einsatzgehärtet und verchromt. 
Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. O-Ring für Flanschabdichtung. 
Abstreifer an der Kolbenstange. Lieferumfang ohne Spannarm. Ölzufuhr über Gewindeanschluss oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstücke frei zugänglich und von oben eingelegt werden müssen. Mit Sonderspanneisen 
(auf Anfrage) können auch formschwierige Werkstücke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird über drei Kugelführungen ausgeführt, dadurch höhere Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und höhere Lebensdauer.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist mit Kugeln geführt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlänge und Spannarmgewicht müssen unbedingt beachtet werden. Bei der 
Montage von Zubehör am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Um Höhenunterschiede am Werkstück auszugleichen sollte der vertikale Spannweg 
bei 50% des Spannhubs liegen. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung achten. Für die Drosselung der Ölzufuhr kann optional das Drosselrückschlagventil 
Nr. 6916-12-01 bei G1/8 und 6916-12-04 bei G1/4 verwendet werden. Für einen kontrollierten Spannablauf kann optional das Folgeventil 6918-XX-XXX direkt in 
den Gewindeanschluss eingeschraubt werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 35 bar.

Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform, 
Präzisionsausführung

Nr. 6951KP

Sp = spannen, Lo = lösen, Endung der Artikel-Nr.: -21 = doppelt wirkend, rechts schwenkend / -22 = doppelt wirkend, links schwenkend / -210 = doppelt wirkend, rechts 
schwenkend, langer Spannhub / -220 = doppelt wirkend, links schwenkend, langer Spannhub 
* Angaben mit Spannarm, Standard

CAD

schwenkspanner

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 350 bar Sp*

[kN]

Spannkraft 
bei 350 bar Lo*

[kN]

Spannhub M

[mm]

Gesamthub N

[mm]

Vol. Sp

[cm³]

Vol. Lo

[cm³]

wirks. Kolben- 
fläche Sp

[cm²]

wirks. Kolben- 
fläche Lo

[cm²]

Q max. *

[l/min]

Gewicht

[g]

327841 6951KP-02-21 2,0 5,1 5,5 14,0 0,92 2,3 0,63 1,60 0,276 358
327866 6951KP-02-22 2,0 5,1 5,5 14,0 0,92 2,3 0,63 1,60 0,276 358
327882 6951KP-05-21 4,9 10,0 8,0 20,0 3,82 7,8 1,90 3,88 0,764 871
327908 6951KP-05-22 4,9 10,0 8,0 20,0 3,82 7,8 1,90 3,88 0,764 871
562237 6951KP-05-210 4,9 10,0 19,0 31,0 5,90 11,96 1,90 3,88 0,764 1114
562238 6951KP-05-220 4,9 10,0 19,0 31,0 5,90 11,96 1,90 3,88 0,764 1114
327924 6951KP-11-21 11,6 18,2 13,0 29,5 11,90 23,0 4,04 7,92 1,785 1465
327940 6951KP-11-22 11,6 18,2 13,0 29,5 11,90 23,0 4,04 7,92 1,785 1465
562239 6951KP-11-210 11,6 18,2 34,0 51,0 20,48 40,15 4,04 7,92 1,785 2223
562240 6951KP-11-220 11,6 18,2 34,0 51,0 20,48 40,15 4,04 7,92 1,785 2223
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schwenkspanner

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B C D E F G ØH J x Tiefe ØK L M N P ØQ S T V X° ØY Z° AA° AC BB ØAD ØCC OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

327841 6951KP-02-21 25,2 108 101,5 44,0 31,0 26 13,0 11,13 M6x7 6 18,0 5,5 14,0 45,0 40,0 31,0 47 15,5 120 42 30,0 60 G1/8 M5 3,2 25,5 183608
327866 6951KP-02-22 25,2 108 101,5 44,0 31,0 26 13,0 11,13 M6x7 6 18,0 5,5 14,0 45,0 40,0 31,0 47 15,5 120 42 30,0 60 G1/8 M5 3,2 25,5 183608
327882 6951KP-05-21 36,3 143 134,0 64,5 31,5 27 13,0 15,88 M10x12 7 17,8 8,0 20,0 57,0 50,0 33,5 54 19,0 120 50 55,0 110 G1/8 M6 4,8 36,5 183608
327908 6951KP-05-22 36,3 143 134,0 64,5 31,5 27 13,0 15,88 M10x12 7 17,8 8,0 20,0 57,0 50,0 33,5 54 19,0 120 50 55,0 110 G1/8 M6 4,8 36,5 183608
562237 6951KP-05-210 36,3 177 167,0 86,5 31,5 27 13,0 15,88 M10x12 7 19,0 19,0 31,0 57,0 50,0 33,5 54 19,0 120 50 55,0 110 G1/8 M6 4,8 36,5 183608
562238 6951KP-05-220 36,3 177 167,0 86,5 31,5 27 13,0 15,88 M10x12 7 19,0 19,0 31,0 57,0 50,0 33,5 54 19,0 120 50 55,0 110 G1/8 M6 4,8 36,5 183608
327924 6951KP-11-21 44,2 185 172,0 81,0 36,0 30 14,5 22,23 M12x13 9 22,1 13,0 29,5 55,5 59,4 42,0 71 27,5 90 62 22,5 45 G1/4 M8 4,8 44,5 173096
327940 6951KP-11-22 44,2 185 172,0 81,0 36,0 30 14,5 22,23 M12x13 9 22,1 13,0 29,5 55,5 59,4 42,0 71 27,5 90 62 22,5 45 G1/4 M8 4,8 44,5 173096
562239 6951KP-11-210 47,4 249 236,0 123,5 36,0 30 14,5 22,23 M12x13 9 22,1 34,0 51,0 55,5 59,4 42,0 71 27,5 120 62 22,5 45 G1/4 M8 4,8 44,5 173096
562240 6951KP-11-220 47,4 249 236,0 123,5 36,0 30 14,5 22,23 M12x13 9 22,1 34,0 51,0 55,5 59,4 42,0 71 27,5 120 62 22,5 45 G1/4 M8 4,8 44,5 173096

Größe 11

Ø4 Ölanschlussbohrung
Spannen
einfach und doppelt 
wirkend

Ø4 Ölanschlussbohrung
Lösen

doppelt wirkend

Größe 02, 05

zur Positionierung
des Spannarms

AC Ölanschluss

Größe 02, 05 Größe 11
A
B

= Spannen

= Lösen

Bohrbild Vorrichtung:
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schwenkspanner

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolbenstange einsatzgehärtet und verchromt. 
Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. O-Ring für Flanschabdichtung. 
Abstreifer an der Kolbenstange. Rückholfeder aus nicht rostendem Stahl. Lieferumfang ohne Spannarm. 
Ölzufuhr über Gewindeanschluss oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstücke frei zugänglich und von oben eingelegt werden müssen. Mit Sonderspanneisen 
(auf Anfrage) können auch formschwierige Werkstücke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird über drei Kugelführungen ausgeführt, dadurch höhere Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und höhere Lebensdauer.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist mit Kugeln geführt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlänge und Spannarmgewicht müssen unbedingt beachtet werden. Bei der 
Montage von Zubehör am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Um Höhenunterschiede am Werkstück auszugleichen sollte der vertikale 
Spannweg bei 50% des Spannhubs liegen. Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit angesaugt wird. Hierbei muss über eine 
Anschlussleitung die Belüftung in einen sauberen geschützten Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung achten. Für die Drosselung der 
Ölzufuhr kann optional das Drosselrückschlagventil Nr. 6916-12 verwendet werden. Für einen kontrollierten Spannablauf kann optional das Folgeventil 6918-XX-XXX 
direkt in den Gewindeanschluss eingeschraubt werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

Endung der Artikel-Nr.: -11 = einfach wirkend, rechts schwenkend / -12 = einfach wirkend, links schwenkend 
* Angaben mit Spannarm, Standard

einfach wirkend, mit Federrückzug,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 52 bar.

Schwenkspanner, Fußflansch-Bauform, 
Präzisionsausführung

Nr. 6951FP

CAD

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
 bei 350 bar*

[kN]

Spannhub M

[mm]

Gesamthub N

[mm]

Vol.

[cm³]

wirksame 
Kolbenfläche

[cm²]

Q max. *

[l/min]

Gewicht

[g]

327775 6951FP-02-11 2,0 5,5 14,0 0,92 0,63 0,276 372
327791 6951FP-02-12 2,0 5,5 14,0 0,92 0,63 0,276 372
327817 6951FP-05-11 4,9 8,0 20,0 3,82 1,90 0,764 903
327833 6951FP-05-12 4,9 8,0 20,0 3,82 1,90 0,764 903
327858 6951FP-11-11 11,6 13,0 29,5 11,90 4,04 1,785 1520
327874 6951FP-11-12 11,6 13,0 29,5 11,90 4,04 1,785 1520
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Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B C D E F G ØH J x Tiefe ØK M N P ØQ S T V X° ØY Z° AA° AC ØAD BB OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

327775 6951FP-02-11 26,5 109,5 103,0 71,0 76,0 26,5 13,5 11,13 M6x7 6 5,5 14,0 45 40,0 31,0 47 15,5 120 42 30,0 60 G1/8 3,2 M5 183608
327791 6951FP-02-12 26,5 109,5 103,0 71,0 76,0 26,5 13,5 11,13 M6x7 6 5,5 14,0 45 40,0 31,0 47 15,5 120 42 30,0 60 G1/8 3,2 M5 183608
327817 6951FP-05-11 38,0 145,0 135,5 92,5 97,5 25,0 15,0 15,88 M10x12 7 8,0 20,0 57 50,0 33,5 54 19,0 120 50 55,0 110 G1/8 4,8 M6 183608
327833 6951FP-05-12 38,0 145,0 135,5 92,5 97,5 25,0 15,0 15,88 M10x12 7 8,0 20,0 57 50,0 33,5 54 19,0 120 50 55,0 110 G1/8 4,8 M6 183608
327858 6951FP-11-11 45,5 186,5 173,5 112,5 118,5 28,5 16,5 22,23 M12x13 9 13,0 29,5 55 59,4 42,0 71 27,5 90 62 22,5 45 G1/4 4,8 M8 183608
327874 6951FP-11-12 45,5 186,5 173,5 112,5 118,5 28,5 16,5 22,23 M12x13 9 13,0 29,5 55 59,4 42,0 71 27,5 90 62 22,5 45 G1/4 4,8 M8 183608

AC Ölanschluss

Entlüftungsschraube

zur Positionierung
des Spannarms

Größe 11
A = Spannen

Größe 02, 05

Ø4 Ölanschlussbohrung
Lösen

doppelt wirkend

Größe 02, 05Größe 11

Ø4 
Ölanschlussbohrung
Spannen
einfach und doppelt 
wirkend

schwenkspanner

Bohrbild Vorrichtung:
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schwenkspanner

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolbenstange einsatzgehärtet und verchromt. 
Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. O-Ring für Flanschabdichtung. 
Abstreifer an der Kolbenstange. Lieferumfang ohne Spannarm. Ölzufuhr über Gewindeanschluss oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstücke frei zugänglich und von oben eingelegt werden müssen. Mit Sonderspanneisen 
(auf Anfrage) können auch formschwierige Werkstücke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird über drei Kugelführungen ausgeführt, dadurch höhere Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und höhere Lebensdauer.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist mit Kugeln geführt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlänge und Spannarmgewicht müssen unbedingt beachtet werden. Bei der 
Montage von Zubehör am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Um Höhenunterschiede am Werkstück auszugleichen sollte der vertikale Spannweg 
bei 50% des Spannhubs liegen. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung achten.  Für die Drosselung der Ölzufuhr kann optional das Drosselrückschlagventil 
Nr. 6916-12 verwendet werden. Für einen kontrollierten Spannablauf kann optional das Folgeventil 6918-XX-XXX direkt in den Gewindeanschluss eingeschraubt 
werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

Sp = spannen, Lo = lösen, Endung der Artikel-Nr.: -21 = doppelt wirkend, rechts schwenkend / -22 = doppelt wirkend, links schwenkend / -210 = doppelt wirkend, rechts 
schwenkend, langer Spannhub / -220 = doppelt wirkend, links schwenkend, langer Spannhub 
* Angaben mit Spannarm, Standard

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 35 bar.

Schwenkspanner, Fußflansch-Bauform, 
Präzisionsausführung

Nr. 6951FP

CAD

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 350 bar Sp*

[kN]

Spannkraft 
bei 350 bar Lo*

[kN]

Spannhub M

[mm]

Gesamthub N

[mm]

Vol. Sp

[cm³]

Vol. Lo

[cm³]

wirks. Kolben- 
fläche Sp

[cm²]

wirks. Kolben- 
fläche Lo

[cm²]

Q max. *

[l/min]

Gewicht

[g]

327890 6951FP-02-21 2,0 5,1 5,5 14,0 0,92 2,3 0,63 1,60 0,276 358
327916 6951FP-02-22 2,0 5,1 5,5 14,0 0,92 2,3 0,63 1,60 0,276 358
327932 6951FP-05-21 4,9 10,0 8,0 20,0 3,82 7,8 1,90 3,88 0,764 871
327957 6951FP-05-22 4,9 10,0 8,0 20,0 3,82 7,8 1,90 3,88 0,764 871
562241 6951FP-05-210 4,9 10,0 19,0 31,0 3,82 7,8 1,90 3,88 0,764 1265
562242 6951FP-05-220 4,9 10,0 19,0 31,0 3,82 7,8 1,90 3,88 0,764 1265
327973 6951FP-11-21 11,6 18,2 13,0 29,5 11,90 23,0 4,04 7,92 1,785 1465
327999 6951FP-11-22 11,6 18,2 13,0 29,5 11,90 23,0 4,04 7,92 1,785 1465
562243 6951FP-11-210 11,6 18,2 34,0 51,0 11,90 23,0 4,04 7,92 1,785 2495
562244 6951FP-11-220 11,6 18,2 34,0 51,0 11,90 23,0 4,04 7,92 1,785 2495
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Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B C D E F G ØH J x Tiefe ØK M N P ØQ S T V X° ØY Z° AA° AC ØAD BB OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

327890 6951FP-02-21 26,5 109,5 103,0 71,0 76,0 26,5 13,5 11,13 M6x7 6 5,5 14,0 45 40,0 31,0 47 15,5 120 42 30,0 60 G1/8 3,2 M5 183608
327916 6951FP-02-22 26,5 109,5 103,0 71,0 76,0 26,5 13,5 11,13 M6x7 6 5,5 14,0 45 40,0 31,0 47 15,5 120 42 30,0 60 G1/8 3,2 M5 183608
327932 6951FP-05-21 38,0 145,0 135,5 92,5 97,5 25,0 15,0 15,88 M10x12 7 8,0 20,0 57 50,0 33,5 54 19,0 120 50 55,0 110 G1/8 4,8 M6 183608
327957 6951FP-05-22 38,0 145,0 135,5 92,5 97,5 25,0 15,0 15,88 M10x12 7 8,0 20,0 57 50,0 33,5 54 19,0 120 50 55,0 110 G1/8 4,8 M6 183608
562241 6951FP-05-210 38,0 178,0 168,5 115,0 119,5 25,0 15,0 15,88 M10x12 7 19,0 31,0 57 50,0 33,5 54 19,0 120 50 55,0 110 G1/8 4,8 M6 183608
562242 6951FP-05-220 38,0 178,0 168,5 115,0 119,5 25,0 15,0 15,88 M10x12 7 19,0 31,0 57 50,0 33,5 54 19,0 120 50 55,0 110 G1/8 4,8 M6 183608
327973 6951FP-11-21 45,5 186,5 173,5 112,5 118,5 28,5 16,5 22,23 M12x13 9 13,0 29,5 55 59,4 42,0 71 27,5 90 62 22,5 45 G1/4 4,8 M8 183608
327999 6951FP-11-22 45,5 186,5 173,5 112,5 118,5 28,5 16,5 22,23 M12x13 9 13,0 29,5 55 59,4 42,0 71 27,5 90 62 22,5 45 G1/4 4,8 M8 183608
562243 6951FP-11-210 47,5 250,0 237,0 155,0 161,0 28,5 16,5 22,23 M12x13 9 34,0 51,0 58,5 63,0 42,0 72,5 29,0 90 62 22,5 45 G1/4 4,8 M8 183608
562244 6951FP-11-220 47,5 250,0 237,0 155,0 161,0 28,5 16,5 22,23 M12x13 9 34,0 51,0 58,5 63,0 42,0 72,5 29,0 90 62 22,5 45 G1/4 4,8 M8 183608

zur Positionierung
des Spannarms

Größe 11

AC Ölanschluss

A
B

= Spannen

= Lösen
Größe 02, 05

Ø4 Ölanschlussbohrung
Lösen

doppelt wirkend

Größe 02, 05Größe 11

Ø4 
Ölanschlussbohrung
Spannen
einfach und doppelt 
wirkend

Bohrbild Vorrichtung:

schwenkspanner
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spannarme für schwenkspanner

Ausführung:
Stahl, vergütet und brüniert.

Anwendung:
Für alle Schwenkspanner 
Bestell-Nr. 68973 für Größen 6951xx-02-xx, 6952EP-02-xx 
Bestell-Nr. 559217 für Größen 6941KP-04-xx 
Bestell-Nr. 68999 für Größen 6951xx-05-xx, 6952CP-06-xx, 6941KP-03-xx 
Bestell-Nr. 556974 für Größen 6952CP-08-xx 
Bestell-Nr. 69070 für Größen 6951xx-11-xx, 6941KP-05-xx 
Bestell-Nr. 556975 für Größen 6952CP-15-xx, 6941KP-09-xx

Hinweis:
Spanndruck, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Sonderausführungen auf Anfrage lieferbar.

Spannarm, Standard
Nr. 6951

Spannarm, gekröpft
Nr. 6951

Ausführung:
Stahl, vergütet und brüniert.

Anwendung:
Für alle Schwenkspanner 
Bestell-Nr. 69112 für Größen 6951xx-02-xx, 6952EP-02-xx 
Bestell-Nr. 69138 für Größen 6951xx-05-xx, 6952CP-06-xx, 6941KP-03-xx 
Bestell-Nr. 69153 für Größen 6951xx-11-xx, 6941KP-05-xx

Hinweis:
Spanndruck, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Sonderausführungen auf Anfrage lieferbar.

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A C D ØE ØF G H J K L N P R Gewicht

[g]

68973 6951-02-27 27 4,5 6,5 11,13 +0,05 7,0 15,0 12,5 7,0 9,5 M6x1,00 22° M6x1,00 9,5 44
559217 6951-04-47 47 8,0 9,0 18,00 ±0,02 10,5 27,0 22,0 8,0 14,7 M6x1,25 23,5° M8x1,25 14,5 212
68999 6951-05-38 38 6,5 7,5 15,89 +0,05 10,5 21,0 18,0 8,0 12,7 M8x1,25 25° M8x1,25 12,5 109

556974 6951-08-47 47 8,0 9,0 20,00 ±0,02 10,5 27,0 22,0 8,0 14,7 M6x1,25 23,5° M8x1,25 14,5 212
69070 6951-11-51 51 9,5 12,0 22,24 +0,05 13,5 32,0 25,5 9,5 16,6 M10x1,25 25° M10x1,50 17,5 299

556975 6951-15-50 50 11,0 17,0 25,00 ±0,02 12,5 38,5 30,5 11,5 23,2 M12x1,75 23,5° M10x1,50 17,5 411

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C D ØE ØF G H J K L M N P Gewicht

[g]

69112 6951-02-32 32,0 19,0 5,0 5,0 11,13 +0,05 7,0 25,5 12,5 6,5 9,5 M6x1,00 12,5 16 16 87
69138 6951-05-44 44,5 25,5 6,5 6,5 15,89 +0,05 10,5 35,0 18,0 8,0 12,5 M8x1,25 19,0 22 19 209
69153 6951-11-63 63,5 35,0 9,5 9,5 22,24 +0,05 13,5 51,0 25,5 9,5 16,5 M10x1,25 26,5 32 26 590
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spannarme für schwenkspanner

Ausführung:
Stahl, vergütet und brüniert.

Anwendung:
Für alle Schwenkspanner 
Bestell-Nr. 69229 für Größen 6951xx-02-xx, 6952EP-02-xx 
Bestell-Nr. 69245 für Größen 6951xx-05-xx, 6952CP-06-xx, 6941KP-03-xx 
Bestell-Nr. 69260 für Größen 6951xx-11-xx, 6941KP-05-xx 
Spannarm kann auf Ihren Einsatzfall gekürzt werden.

Hinweis:
Spanndruck, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Sonderausführungen auf Anfrage lieferbar.

Ausführung:
Stahl, vergütet und brüniert.

Anwendung:
Für alle Schwenkspanner 
Bestell-Nr. 69252 für Größen 6951xx-02-xx, 6952EP-02-xx 
Bestell-Nr. 69278 für Größen 6951xx-05-xx, 6952CP-06-xx, 6941KP-03-xx 
Bestell-Nr. 69294 für Größen 6951xx-11-xx, 6941KP-05-xx 
Spannarm kann auf Ihren Einsatzfall gekürzt werden.

Hinweis:
Spanndruck, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Bitte unbedingt auf 
beidseitig gleiche Spann- und Abstützhöhe achten. Sonderausführungen auf Anfrage lieferbar.

Spannarm, doppelt
Nr. 6951

Spannarm, lang
Nr. 6951

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C D ØE ØF G H J K L N R Gewicht

[g]

69229 6951-02-82 82,5 26,0 10,5 8,1 11,13 +0,05 7,0 15,2 12,5 7,0 9,5 M6x1,00 22 9,5 73
69245 6951-05-136 136,5 33,0 14,5 12,5 15,89 +0,05 10,5 22,0 18,0 8,0 12,7 M8x1,25 25 12,5 240
69260 6951-11-162 162,0 50,5 19,0 15,2 22,24 +0,05 13,5 31,1 25,5 9,5 16,6 M10x1,25 25 17,5 553

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. 2A B C D ØE ØF G H J K L N R Gewicht

[g]

69252 6951-02-140 140 26,0 10,5 8,1 11,13 +0,05 7,0 15,2 12,5 7,0 9,5 M6x1,00 22 9,5 118
69278 6951-05-222 222 33,0 14,5 12,1 15,89 +0,05 10,5 21,6 18,0 8,0 12,7 M8x1,25 25 12,5 354
69294 6951-11-272 272 50,5 19,0 15,2 22,24 +0,05 13,5 31,1 25,5 9,5 16,6 M10x1,25 25 17,5 801



118 HydrauliscHe spanntecHnik ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de 

Technische Änderungen vorbehalten.

Nr. 6951
Fertigungsmaße bei Selbstanfertigung von Spannarmen

Wichtiger Hinweis:
Spannarmlänge und -gewicht (siehe Nr. 6951-xx oben) müssen beachtet werden!

Maßtabelle (für Selbstanfertigung):

für
Größe A B ØC D ØE F G ØJ K M N S ØU V

6952EP-02 19,0 16,0 11,151 +0,05 12,70 7,0 22,5 7,0 6,4 M6 2,4 30,0 2 11 9,5
6951XX-02 19,0 16,0 11,151 +0,05 12,70 7,0 22,5 7,0 6,4 M6 2,4 30,0 2 11 9,5
6952CP-06 25,5 22,0 15,913 +0,05 18,03 11,0 27,5 8,8 8,5 M8 2,9 38,5 5 15 17,0
6951XX-05 25,5 22,0 15,913 +0,05 18,03 11,0 27,5 8,8 8,5 M8 2,9 38,5 5 15 17,0
6952CP-08 29,0 27,0 20,000 +0,02 22,00 11,0 31,5 8,0 8,5 M8 2,9 43,5 5 15 18,2
6951XX-11 35,0 32,0 22,263 +0,05 25,40 13,5 32,5 12,0 10,5 M10 2,9 46,5 5 18 19,0
6952CP-15 35,0 38,5 25,000 +0,02 30,50 12,5 42,5 11,0 12,5 M12 2,9 52,5 4 18 23,2

spannarme für schwenkspanner

mit Wippe
Spannarm, doppelt
Nr. 6951WN

Ausführung:
Stahl, brüniert. Spannarm vergütet.

Anwendung:
Für alle Schwenkspanner 
Bestell-Nr. 320457 für Größen 6951xx-02-xx, 6952EP-02-xx 
Bestell-Nr. 320465 für Größen 6951xx-05-xx, 6952CP-06-xx, 6941KP-03-xx 
Bestell-Nr. 320473 für Größen 6951xx-11-xx, 6941KP-05-xx 
Dient zum Spannen von zwei Werkstücken mit unterschiedlichen Höhen.

Hinweis:
Spanndruck, Fördervolumen und max. Kippwinkel (W) bitte unbedingt beachten. 
Sonderausführungen sind auf Anfrage lieferbar.

Toleranz DIN ISO 2768 m

CAD

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. 2A B C D ØE F G H J ØK L M N W max. Gewicht

[g]

320457 6951WN-02-100 100 39 11 8 11,2 13 9 24 21,0 6 13,5 M4 M6 6° 150
320465 6951WN-05-150 150 52 16 12 15,9 19 15 35 31,0 8 19,5 M6 M10 6° 440
320473 6951WN-11-180 180 74 19 16 22,3 28 19 40 38,0 12 25,0 M6 M12 6° 880
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Hydraulische spanntechnik
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scHweNkspANNer – DIE RICHTIGE LÖSUNG ZUM KOSTEN-
GÜNSTIGEN HyDRAULISCHEN SPANNEN VON WERKSTÜCKEN!

AUsfüHrUNg: 

Grundkörper brüniert, Kolbenstange gehärtet und geschlif fen. Die Schwenkspanner werden ohne Spannarm ausgeliefert.

ANweNdUNg: 

Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen aller Art eingesetzt. Besonders dort, wo Werkstücke leicht zugänglich und von oben  

eingelegt werden müssen. Mit Sonder-Spanneisen (auf Anfrage) können formschwierige Werkstücke problemlos gespannt werden.

merkmAle:

Bauformen: > kopfflansch > fußflansch

Die Kopf- und Fußflansch-Ausführungen sind sowohl für O-Ring-Anschluss als auch für Gewindeanschluss ausgelegt. Die 

Schwenkbewegung wird über eine stabile 3-fach Kugelführung ausgeführt. Der Standard Schwenkwinkel beträgt 90°.  

Die Toleranz des Schwenkwinkels beträgt ± 3°. Die Wiederholgenauigkeit der Schwenkposition beträgt ± 0,5°. 

Die neu konzipierte Spannarmbefestigung verhindert eine Krafteinwirkung auf den Schwenkmechanismus bei der Montage.

wIcHtIge HINweIse:

Spannarmlänge, max. zulässiger Volumenstrom Q max. und Spannarmgewicht müssen beachtet werden! Bei größerem Volumenstrom 

muss ein Drosselrückschlagventil vorgeschaltet werden. Der Schwenkspanner darf in seiner Schwenkbewegung nicht behindert 

werden. Der Spannvorgang darf nur im vertikalen Hubbereich erfolgen.

scHweNkrIcHtUNgeN: 

Positionierbohrung für Spannarm: 

posItIoNIerUNg: 

Positionierbohrung für Spannarm: 

einfach wirkender Zylinder                    doppelt wirkender Zylinder

AUsfüHrUNg: 

 doppelt wirkender Zylinder

Position 
gespannt

3x Positionier-
bohrungen 

Ø4,8x90° 
(3x120°)

Rechts 
schwenkend

Links  
schwenkend

Gewindestif t Gewindestif t

Positionierbohrung an 
der Kolbenstange:
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VorteIle: 

> Erhöhung der Anzahl der Kugeln und Nuten auf 3 Stück, um eine höhere  

Positionsgenauigkeit und Wiederholgenauigkeit zu erreichen.  

Damit wird auch Lebensdauer verlängert.

> Präziser Schwenkwinkel von 90°.

> Anpresskraft der Kugeln in die Schwenknut erhöht, dadurch wird ein sehr  

präziser Schwenkwinkel über eine lange Einsatzzeit garantiert.

> V-Profil der Kugellaufnut gewährt einen tieferen Kugellauf in der Nutwand als  

auf der Nutkante.

> Verbesserter Radiusübergang von geradem zum Schwenkhub.

> Die einfach wirkenden Modelle erhalten eine stärkere Federkraft, um einen  

besseren Rückhub zu gewährleisten.

> Zusätzlich erhalten alle Modelle eine positionswiederholbare Spannarmbefestigung.

> Neue Materialien zur Verlängerung der Lebensdauer von Kolbenstange und  

Schwenkmechanismus.

typeNerklärUNg: 

typ 21 = doppelt wirkend, rechts schwenkend typ 210 = doppelt wirkend, rechts schwenkend, langer Spannhub 

typ 22 = doppelt wirkend, l inks schwenkend typ 220 = doppelt wirkend, l inks schwenkend, langer Spannhub  

spANNzeIt UNd Q Vom scHweNkspANNer 6951kp UNd fp

Spannarm, Standard Spannarm, lang

Schwenkspanner 
Spannkraft

[kN]

min. erlaubte 
Spannzeit

[sec.]

Q max.

[l/min.]

min. erlaubte 
Spannzeit

[sec.]

Q max.

[l/min.]

22,0 0,5 2,544 1,0 1,272

33,0 0,5 4,116 1,0 2,058

ANscHlUssmöglIcHkeIteN: 

> O-Ringanschluss > Gewindeanschluss
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schwenkspanner

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B C D E ØF G H K L M N P Q R S T U ØV W Y CC ØFF OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

327155 6951KP-22-11 62,8 196,0 104,5 25 G1/4 31,74 13 13 14,5 28 33,5 14,5 27,4 35,5 35,5 27,4 71 85,5 10,7 35,1 13,0 M10 63,4 183608
327163 6951KP-22-12 62,8 196,0 104,5 25 G1/4 31,74 13 13 14,5 28 33,5 14,5 27,4 35,5 35,5 27,4 71 85,5 10,7 35,1 13,0 M10 63,4 183608
327171 6951KP-33-11 77,0 216,5 114,0 25 G1/4 38,09 13 13 16,0 30 33,5 18,1 35,1 44,5 44,5 35,1 89 100,0 13,5 41,4 12,5 M12 77,6 183608
327189 6951KP-33-12 77,0 216,5 114,0 25 G1/4 38,09 13 13 16,0 30 33,5 18,1 35,1 44,5 44,5 35,1 89 100,0 13,5 41,4 12,5 M12 77,6 183608

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolbenstange einsatzgehärtet und verchromt. Abstreifer an 
der Kolbenstange. Rückholfeder aus nicht rostendem Stahl. Lieferumfang ohne Spannarm. Ölzufuhr über 
Gewindeanschluss oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstücke frei zugänglich 
und von oben eingelegt werden müssen. Mit Sonderspanneisen (auf Anfrage) können auch formschwierige 
Werkstücke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird über drei Kugelführungen ausgeführt, dadurch höhere Positioniergenauigkeit, 
Wiederholgenauigkeit und höhere Lebensdauer.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist geführt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlänge und Spannarmgewicht 
müssen unbedingt beachtet werden. Bei der Montage von Zubehör am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf 
den Kolben entstehen. Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit 
angesaugt wird. Hierbei muss über eine Anschlussleitung die Belüftung in einen sauberen geschützten 
Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung achten. 
Für die Drosselung der Ölzufuhr kann optional das Drosselrückschlagventil Nr. 6916-12-04 verwendet werden. 
Für einen kontrollierten Spannablauf kann optional das Folgeventil 6918-XX-XXX direkt in den 
Gewindeanschluss eingeschraubt werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

einfach wirkend, mit Federrückzug,
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck 52 bar.

Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform, 
Präzisionsausführung

Nr. 6951KP

Endung der Artikel-Nr.: -11 = einfach wirkend, rechts schwenkend / -12 = einfach wirkend, links schwenkend 
* Angaben  mit Spannarm, Standard

zur Positionierung
des Spannarms

Entlüftungsschraube

Ölanschluss

A = Spannen

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
 bei 350 bar*

[kN]

Spannhub K

[mm]

Gesamthub L

[mm]

Vol.

[cm³]

wirksame 
Kolbenfläche

[cm²]

Q max. *

[l/min]

Gewicht

[g]

327155 6951KP-22-11 22 14,5 28 21,2 7,6 2,544 2550
327163 6951KP-22-12 22 14,5 28 21,2 7,6 2,544 2550
327171 6951KP-33-11 33 16,0 30 34,3 11,4 4,116 3992
327189 6951KP-33-12 33 16,0 30 34,3 11,4 4,116 3992

Ø4 Ölanschlussbohrung
Spannen
einfach und doppelt wirkend

Ø4 Ölanschlussbohrung
Lösen
doppelt wirkend

Bohrbild Vorrichtung:

CAD
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Technische Änderungen vorbehalten.

schwenkspanner

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B C D E ØF G H K L M N P Q R S T U ØV W Y Z AA BB CC DD ØFF OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

327197 6951KP-22-21 62,8 185,5 104,5 25 G1/4 31,74 13 13 14,5 28,0 33,5 14,5 27,4 35,5 35,5 27,4 71 85,5 10,7 35,1 13,0 M16 12,5 26,5 M10 19 63,4 183608
327205 6951KP-22-22 62,8 185,5 104,5 25 G1/4 31,74 13 13 14,5 28,0 33,5 14,5 27,4 35,5 35,5 27,4 71 85,5 10,7 35,1 13,0 M16 12,5 26,5 M10 19 63,4 183608
327213 6951KP-22-210** 62,8 220,5 122,0 25 G1/4 31,74 13 13 32,0 45,5 33,0 14,5 27,4 35,5 35,5 27,4 71 85,5 10,7 35,1 13,0 M16 12,5 26,5 M10 19 63,4 183608
327221 6951KP-22-220 62,8 220,5 122,0 25 G1/4 31,74 13 13 32,0 45,5 33,0 14,5 27,4 35,5 35,5 27,4 71 85,5 10,7 35,1 13,0 M16 12,5 26,5 M10 19 63,4 183608
327239 6951KP-33-21 77,0 196,5 114,0 25 G1/4 38,09 13 13 16,0 30,0 33,5 18,1 35,1 44,5 44,5 35,1 89 100,0 13,5 41,4 12,5 M16 12,5 32,5 M12 19 77,6 183608
327247 6951KP-33-22 77,0 196,5 114,0 25 G1/4 38,09 13 13 16,0 30,0 33,5 18,1 35,1 44,5 44,5 35,1 89 100,0 13,5 41,4 12,5 M16 12,5 32,5 M12 19 77,6 183608
327254 6951KP-33-210** 77,0 228,5 130,0 25 G1/4 38,09 13 13 32,0 46,0 33,5 18,1 35,1 44,5 44,5 35,1 89 100,0 13,5 41,4 12,5 M16 12,5 32,5 M12 19 77,6 183608
327262 6951KP-33-220** 77,0 228,5 130,0 25 G1/4 38,09 13 13 32,0 46,0 33,5 18,1 35,1 44,5 44,5 35,1 89 100,0 13,5 41,4 12,5 M16 12,5 32,5 M12 19 77,6 183608

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolbenstange einsatzgehärtet und verchromt. Abstreifer an der 
Kolbenstange. Lieferumfang ohne Spannarm. Ölzufuhr über Gewindeanschluss oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstücke frei zugänglich und von oben 
eingelegt werden müssen. Mit Sonderspanneisen (auf Anfrage) können auch formschwierige Werkstücke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird über drei Kugelführungen ausgeführt, dadurch höhere Positioniergenauigkeit, 
Wiederholgenauigkeit und höhere Lebensdauer.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist geführt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlänge und Spannarmgewicht müssen 
unbedingt beachtet werden. Bei der Montage von Zubehör am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben 
entstehen. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung achten. 
Für die Drosselung der Ölzufuhr kann optional das Drosselrückschlagventil Nr. 6916-12-04 verwendet werden. Für 
einen kontrollierten Spannablauf kann optional das Folgeventil 6918-XX-XXX direkt in den Gewindeanschluss 
eingeschraubt werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck 35 bar.

Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform, 
Präzisionsausführung

Nr. 6951KP

Sp = spannen, Lo = lösen, Endung der Artikel-Nr.: -21 = doppelt wirkend, rechts schwenkend / -22 = doppelt wirkend, links schwenkend / -210 = doppelt wirkend, rechts 
schwenkend, langer Spannhub / -220 = doppelt wirkend, links schwenkend, langer Spannhub  * Angaben mit Spannarm, Standard, ** Nicht ab Lager lieferbar!

zur Positionierung
des Spannarms

Ölanschluss

A
B

= Spannen

= Lösen

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 350 bar Sp*

[kN]

Spannkraft 
bei 350 bar Lo*

[kN]

Spannhub K

[mm]

Gesamthub L

[mm]

Vol. Sp

[cm³]

Vol. Lo

[cm³]

wirks. Kolben- 
fläche Sp

[cm²]

wirks. Kolben- 
fläche Lo

[cm²]

Q max. *

[l/min]

Gewicht

[g]

327197 6951KP-22-21 22 54 14,5 28,0 21,2 43,3 7,6 15,5 2,544 2590
327205 6951KP-22-22 22 54 14,5 28,0 21,2 43,3 7,6 15,5 2,544 2590
327213 6951KP-22-210** 22 54 32,0 45,5 34,9 71,3 7,6 15,5 2,544 2948
327221 6951KP-22-220** 22 54 32,0 45,5 34,9 71,3 7,6 15,5 2,544 2948
327239 6951KP-33-21 33 80 16,0 30,0 34,3 68,4 11,4 22,8 4,116 4355
327247 6951KP-33-22 33 80 16,0 30,0 34,3 68,4 11,4 22,8 4,116 4355
327254 6951KP-33-210** 33 80 32,0 46,0 52,6 105,0 11,4 22,8 4,116 4881
327262 6951KP-33-220** 33 80 32,0 46,0 52,6 105,0 11,4 22,8 4,116 4881

Ø4 Ölanschlussbohrung
Spannen
einfach und doppelt wirkend

Ø4 Ölanschlussbohrung
Lösen
doppelt wirkend

Bohrbild Vorrichtung:

CAD



124 HydrauliscHe spanntecHnik ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de 

Technische Änderungen vorbehalten.

schwenkspanner

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B C D E ØF G H K L M N P Q R S T U ØV W Y CC OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

327270 6951FP-22-11 62,8 204,0 112,0 25 G1/4 31,74 13 12,5 14,5 28 121,0 14,5 27,4 35,5 35,5 27,4 71 85,5 10,7 35,1 13,0 M10 183608
327288 6951FP-22-12 62,8 204,0 112,0 25 G1/4 31,74 13 12,5 14,5 28 121,0 14,5 27,4 35,5 35,5 27,4 71 85,5 10,7 35,1 13,0 M10 183608
327296 6951FP-33-11 79,0 224,5 121,5 25 G1/4 38,09 13 13,0 16,0 30 130,5 18,1 35,1 44,5 44,5 35,1 89 100,0 13,5 41,4 12,5 M12 183608
327304 6951FP-33-12 79,0 224,5 121,5 25 G1/4 38,09 13 13,0 16,0 30 130,5 18,1 35,1 44,5 44,5 35,1 89 100,0 13,5 41,4 12,5 M12 183608

einfach wirkend, mit Federrückzug,
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck 52 bar.

Schwenkspanner, Fußflansch-Bauform, 
Präzisionsausführung

Nr. 6951FP

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolbenstange einsatzgehärtet und verchromt. 
Abstreifer an der Kolbenstange. Rückholfeder aus nicht rostendem Stahl. Lieferumfang ohne 
Spannarm. Ölzufuhr über Gewindeanschluss oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstücke frei 
zugänglich und von oben eingelegt werden müssen. Mit Sonderspanneisen (auf Anfrage) können 
auch formschwierige Werkstücke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird über drei Kugelführungen ausgeführt, dadurch höhere 
Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und höhere Lebensdauer.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist geführt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlänge und 
Spannarmgewicht müssen unbedingt beachtet werden. Bei der Montage von Zubehör am Kolben 
darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern 
besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit angesaugt wird. Hierbei muss über eine Anschlussleitung 
die Belüftung in einen sauberen geschützten Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf 
einwandfreie Entlüftung achten. 
Für die Drosselung der Ölzufuhr kann optional das Drosselrückschlagventil Nr. 6916-12-04 
verwendet werden. Für einen kontrollierten Spannablauf kann optional das Folgeventil 
6918-XX-XXX direkt in den Gewindeanschluss eingeschraubt werden. Andere Schwenkwinkel 
auf Anfrage lieferbar.

Endung der Artikel-Nr.: -11 = einfach wirkend, rechts schwenkend / -12 = einfach wirkend, links schwenkend 
* Angaben mit Spannarm, Standard

zur Positionierung
des Spannarms

Entlüftungsschraube

Ölanschluss

A = Spannen

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
 bei 350 bar*

[kN]

Spannhub K

[mm]

Gesamthub L

[mm]

Vol.

[cm³]

wirksame 
Kolbenfläche

[cm²]

Q max. *

[l/min]

Gewicht

[g]

327270 6951FP-22-11 22 14,5 28 21,2 7,6 2,544 3030
327288 6951FP-22-12 22 14,5 28 21,2 7,6 2,544 3030
327296 6951FP-33-11 33 16,0 30 34,3 11,4 4,116 4854
327304 6951FP-33-12 33 16,0 30 34,3 11,4 4,116 4854

Ø4 Ölanschlussbohrung
Spannen
einfach und doppelt wirkend

Ø4 Ölanschlussbohrung
Lösen
doppelt wirkend

Bohrbild Vorrichtung:

CAD
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Technische Änderungen vorbehalten.

schwenkspanner

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B C D E ØF G H K L M N P Q R S T U ØV W Y Z AA BB CC DD OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

327312 6951FP-22-21 62,8 194 112,0 25 G1/4 31,74 13 12,5 14,5 28 121,0 14,5 27,4 35,5 35,5 27,4 71 85,5 10,7 35,1 13,0 M16 12,5 26,5 M10 19 183608
327320 6951FP-22-22 62,8 194 112,0 25 G1/4 31,74 13 12,5 14,5 28 121,0 14,5 27,4 35,5 35,5 27,4 71 85,5 10,7 35,1 13,0 M16 12,5 26,5 M10 19 183608
327338 6951FP-33-21 79,0 205 121,5 25 G1/4 38,09 13 13,0 16,0 30 130,5 18,1 35,1 44,5 44,5 35,1 89 100,0 13,5 41,4 12,5 M16 12,5 32,5 M12 19 183608
327346 6951FP-33-22 79,0 205 121,5 25 G1/4 38,09 13 13,0 16,0 30 130,5 18,1 35,1 44,5 44,5 35,1 89 100,0 13,5 41,4 12,5 M16 12,5 32,5 M12 19 183608

zur Positionierung
des Spannarms

Ölanschluss

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck 35 bar.

Schwenkspanner, Fußflansch-Bauform, 
Präzisionsausführung

Nr. 6951FP

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolbenstange einsatzgehärtet und verchromt. 
Abstreifer an der Kolbenstange. Lieferumfang ohne Spannarm. Ölzufuhr über Gewindeanschluss 
oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstücke frei 
zugänglich und von oben eingelegt werden müssen. Mit Sonderspanneisen (auf Anfrage) können 
auch formschwierige Werkstücke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird über drei Kugelführungen ausgeführt, dadurch höhere 
Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und höhere Lebensdauer.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist geführt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlänge und 
Spannarmgewicht müssen unbedingt beachtet werden. Bei der Montage von Zubehör am Kolben 
darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung 
achten. 
Für die Drosselung der Ölzufuhr kann optional das Drosselrückschlagventil Nr. 6916-12-04 
verwendet werden. Für einen kontrollierten Spannablauf kann optional das Folgeventil 
6918-XX-XXX direkt in den Gewindeanschluss eingeschraubt werden. Andere Schwenkwinkel 
auf Anfrage lieferbar.

Sp = spannen, Lo = lösen, Endung der Artikel-Nr.: -21 = doppelt wirkend, rechts schwenkend / -22 = doppelt wirkend, links schwenkend  
* Angaben mit Spannarm, Standard

A
B

= Spannen

= Lösen

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 350 bar Sp*

[kN]

Spannkraft 
bei 350 bar Lo*

[kN]

Spannhub K

[mm]

Gesamthub L

[mm]

Vol. Sp

[cm³]

Vol. Lo

[cm³]

wirks. Kolben- 
fläche Sp

[cm²]

wirks. Kolben- 
fläche Lo

[cm²]

Q max. *

[l/min]

Gewicht

[g]

327312 6951FP-22-21 22 54 14,5 28 21,2 43,3 7,6 15,5 2,544 3070
327320 6951FP-22-22 22 54 14,5 28 21,2 43,3 7,6 15,5 2,544 3070
327338 6951FP-33-21 33 80 16,0 30 34,3 68,4 11,4 22,8 4,116 4854
327346 6951FP-33-22 33 80 16,0 30 34,3 68,4 11,4 22,8 4,116 4854

Ø4 Ölanschlussbohrung
Spannen
einfach und doppelt wirkend

Ø4 Ölanschlussbohrung
Lösen
doppelt wirkend

Bohrbild Vorrichtung:

CAD
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Technische Änderungen vorbehalten.

spannarme für schwenkspanner

Spannarm, gekröpft
Nr. 6951N

Spannarm, Standard
Nr. 6951N

Ausführung:
Stahl, vergütet und brüniert.

Anwendung:
Für Schwenkspanner 
Bestell-Nr. 69500 für Größen 6951xx-22-xx, 6941KP-11-xx 
Bestell-Nr. 61879 für Größen 6951xx-33-xx

Hinweis:
Spanndruck, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Sonderausführungen auf Anfrage lieferbar.

Ausführung:
Stahl, vergütet und brüniert.

Anwendung:
Für Schwenkspanner 
Bestell-Nr. 69146 für Größen 6951xx-22-xx, 6941KP-11-xx 
Bestell-Nr. 60848 für Größen 6951xx-33-xx

Hinweis:
Spanndruck, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Sonderausführungen auf Anfrage lieferbar.

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C D ØE F G H J K L M N Gewicht

[g]

69500 6951N-22-76 76 51 14,5 14,5 31,75 +0,05 70,0 36,5 13,5 22,5 M16x1,5 38 44,5 38,0 1580
61879 6951N-33-81 81 70 14,3 14,3 38,11 +0,05 76,2 39,6 13,5 25,6 M16x1,5 45 44,5 41,3 2313

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A C D ØE G H J K L N P R Gewicht

[g]

69146 6951N-22-63 63,5 14,5 15,4 31,75 +0,05 43,8 0,5 12,5 22,5 M16x1,5 25° M12 25,5 801
60848 6951N-33-68 68,0 14,2 16,4 38,11 +0,05 44,5 - 14,2 25,6 M16x1,5 25° M16 35,0 1134
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Technische Änderungen vorbehalten.

spannarme für schwenkspanner

Spannarm, lang
Nr. 6951N

Spannarm, doppelt
Nr. 6951N

Ausführung:
Stahl, vergütet und brüniert.

Anwendung:
Für Schwenkspanner 
Bestell-Nr. 69526 für Größen 6951xx-22-xx, 6941KP-11-xx 
Bestell-Nr. 60863 für Größen 6951xx-33-xx

Hinweis:
Spanndruck, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Spannarm kann bei 
Bedarf gekürzt werden. Bitte unbedingt auf beidseitig gleiche Spann- und Abstützhöhe achten. 
Sonderausführungen auf Anfrage lieferbar.

Ausführung:
Stahl, vergütet und brüniert.

Anwendung:
Für Schwenkspanner 
Bestell-Nr. 69161 für Größen 6951xx-22-xx, 6941KP-11-xx 
Bestell-Nr. 60855 für Größen 6951xx-33-xx

Hinweis:
Spanndruck, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Spannarm kann bei Bedarf 
gekürzt werden. Sonderausführungen auf Anfrage lieferbar.

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A 2A B C D ØE G J K L N R Gewicht

[g]

69526 6951N-22-280 140,0 280,0 70,5 28,5 18,4 31,75 +0,05 43,8 12,5 22,5 M16x1,5 25° 25,5 1869
60863 6951N-33-360 180,3 360,7 44,6 30,2 33,8 38,11 +0,05 44,5 14,2 25,6 M16x1,5 25° 35,0 3311

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C D ØE G J K L M N R Gewicht

[g]

69161 6951N-22-165 165,0 71,1 28,5 18,4 31,75 +0,05 43,8 12,5 22,5 M16x1,5 71,1 25° 25,5 1161
60855 6951N-33-180 180,3 68,3 30,2 33,8 38,11 +0,05 44,5 14,2 25,6 M16x1,5 44,9 25° 35,0 1996
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Technische Änderungen vorbehalten.

spannarme für schwenkspanner

Nr. 6951
Fertigungsmaße bei Selbstanfertigung von Spannarmen

Wichtiger Hinweis:
Spannarmlänge und -gewicht müssen beachtet werden!

Maßtabelle (für Selbstanfertigung):

für
Größe A B ØC 

+0,025 D E ØG H J K T U V W

-22 51 44,5 31,775 37,4 12,5 16,5 M16x1,50-6H 59 2,93 22,4 26 6,2 25,7
-33 70 44,5 38,138 40,4 14,2 16,5 M16x1,50-6H 65 3,23 25,5 26 9,6 35,5

mit Wippe
Spannarm, doppelt
Nr. 6951WN

Ausführung:
Stahl, brüniert. Spannarm vergütet.

Anwendung:
Für alle Schwenkspanner 
Bestell-Nr. 320481 für Größen 6951xx-22-xx 
Bestell-Nr. 320499 für Größen 6951xx-33-xx 
Dient zum Spannen von zwei Werkstücken mit unterschiedlichen Höhen.

Hinweis:
Spanndruck, Fördervolumen und max. Kippwinkel (W) bitte unbedingt beachten. 
Sonderausführungen sind auf Anfrage lieferbar.

Toleranz DIN ISO 2768 m

CAD

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. 2A B C D ØE F G H J ØK L M W max. Gewicht

[g]

320481 6951WN-22-200 200 107 25 20 31,8 35 10 55 57,5 16 30,5 M8 6° 1800
320499 6951WN-33-250 250 125 33 22 38,2 38 10 65 64,5 20 36,0 M10 6° 3100
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Technische Änderungen vorbehalten.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A max. C D ØE SW Md max.

[Nm]

Q max.

[l/min]

G Gewicht

[g]

326579 6916-12-01 20,7 11,1 15,16 15,9 14 27 5,7 G1/8 47
326611 6916-12-04 20,9 11,2 18,72 21,0 19 47 5,7 G1/4 47

Ausführung:
Gehäuse aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kompakte Baugröße.

Anwendung:
Für einfach und doppelt wirkende Verbraucher. Durch die Regulierung des Durchflusses ist die 
Verfahrgeschwindigkeit einstellbar.

Hinweis:
Das Einschraub-Drosselrückschlagventil wird in die vorgegebene Einbaubohrung eingeschraubt.
Mit einem vorgeschalteten Druckbegrenzungsventil in der Hydrauliksteuerung wird das Abfließen des 
Überschussvolumens gewährleistet. 
Die Drosselrückschlagventile sollten vorzugsweise für Vorlaufregelungen eingesetzt werden.
Bei Rücklaufregelungen besteht die Gefahr von Druckübersetzungen.

Einschraub-Bauform 
max. Betriebsdruck 350 bar.

Drosselrückschlagventil
Nr. 6916-12

zubehör für schwenkspanner

VorrichtungCAD

max. Betriebsdruck 350 bar.
Folgeventil, Einschraub-Bauform
Nr. 6918-XX-XXX

Ausführung:
Gehäuse aus Stahl, gehärtet und brüniert.

Anwendung:
Das Folgeventil wird dort eingesetzt, wo nach Erreichen eines eingestellten Drucks ein weiterer Verbraucher zugeschaltet werden soll. Das Folgeventil gewährleistet einen 
kontrollierten Spannablauf. Beim Erreichen eines definierten Drucks wird ein weiterer hydraulischer Kreis geöffnet.

Hinweis:
Das Folgeventil kann bei Schwenkspanner Kopfflansch- und Fußflansch Bauform 6951KP, 6951FP, 6941KP, bei den Hebelspanner 6942KK und bei den Abstützelementen 
Flansch-Bauform 6964H und 6964HS direkt in den Gewindeanschluss eingeschraubt werden. Dabei muss die Ölzufuhr über den O-Ring Anschluss erfolgen. Das 
Folgeventil kann ebenso direkt in Vorrichtungen eingeschraubt werden.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Einstelldruck werksseitig

[bar]

Einstellbereich an A

[bar]

L max. B C ØE F G SW SW1 SW2 Md max.

[Nm]

Md 1 max.

[Nm]

Q max.

[l/min]

Gewicht

[g]

562224 6918-30-50 50 20 - 60 28,0 15,16 20,3 17,5 5,6 G1/8 16 14 4 16 7 3,8 37
562225 6918-30-100 100 35 - 150 28,0 15,16 20,3 17,5 5,6 G1/8 16 14 4 16 7 3,8 37
562226 6918-30-200 200 125 - 275 31,7 15,16 24,0 17,5 5,6 G1/8 16 14 4 16 7 3,8 45
562227 6918-40-50 50 20 - 55 34,5 18,72 27,4 21,0 5,0 G1/4 19 17 4 27 7 3,8 68
562228 6918-40-100 100 35 - 150 34,5 18,72 27,4 21,0 5,0 G1/4 19 17 4 27 7 3,8 72
562229 6918-40-200 200 125 - 275 31,8 18,72 24,6 21,0 5,0 G1/4 19 17 4 27 7 3,8 72

CAD
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größe 02

Spannarmlänge mm 27 51 76

Max. Spanndruck bar 350 183 122

Spannkraft kN 2 0,8 0,44

Fördervolumen l/min. 0,276 0,19 0,11

Max. Spannarmgewicht ** g 204

Federkraft* N 70

* Bei einfach wirkender Ausführung

** Bei 6951/6952EP: Für Informationen zur Verwendung von Spannarmen mit  höherem Gewicht, bitte Rücksprache mit AMF.

größe 05

Spannarmlänge mm 38 76 127

Max. Spanndruck bar 350 176 107

Spannkraft kN 4,9 2,2 0,88

Fördervolumen l/min. 0,764 0,57 0,327

Max. Spannarmgewicht ** g 363

Federkraft* N 200

* Bei einfach wirkender Ausführung

** Bei 6951: Für Informationen zur Verwendung von Spannarmen mit  höherem Gewicht, bitte Rücksprache mit AMF.

größe 11

Spannarmlänge mm 51 101,5 152

Max. Spanndruck bar 350 177 119

Spannkraft kN 11,6 5,1 3,0

Fördervolumen l/min. 1,785 1,32 0,893

Max. Spannarmgewicht ** g 544

Federkraft* N 308

* Bei einfach wirkender Ausführung

** Bei 6951: Für Informationen zur Verwendung von Spannarmen mit  höherem Gewicht, bitte Rücksprache mit AMF.

größe 22

Spannarmlänge mm 63,5 101,5 152

Max. Spanndruck bar 350 214 147

Spannkraft kN 22,2 12,0 7,1

Fördervolumen l/min. 2,544 1,99 1,272

Max. Spannarmgewicht ** g 1724

Federkraft* N 562

* Bei einfach wirkender Ausführung

** Bei 6951: Für Informationen zur Verwendung von Spannarmen mit  höherem Gewicht, bitte Rücksprache mit AMF.

größe 33

Spannarmlänge mm 68 101,5 178

Max. Spanndruck bar 350 233 133

Spannkraft kN 33,4 22,2 12

Fördervolumen l/min. 4,116 3,48 2,058

Max. Spannarmgewicht ** g 3402

Federkraft* N 1063

* Bei einfach wirkender Ausführung

** Bei 6951: Für Informationen zur Verwendung von Spannarmen mit  höherem Gewicht, bitte Rücksprache mit AMF.

wichtige einbauhinweise
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schwenkspanner

Nr. 6951-02 Nr. 6951-05

Nr. 6951-11 Nr. 6951-22

Nr. 6951-33

Die Diagramme zeigen den maximalen Betriebsdruck, bezogen auf die Spannarmlänge und die daraus resultierende Spannkraft.

dIAgrAmmbescHreIbUNg:

Spannarmlänge [mm]

Spannarmlänge [mm]Spannarmlänge [mm]

Spannarmlänge [mm]

Spannarmlänge [mm]

Sp
an

nk
ra

ft 
[k

N
]

Be
tri

eb
sd

ru
ck

 [b
ar

]

Be
tri

eb
sd

ru
ck

 [b
ar

]

Be
tri

eb
sd

ru
ck

 [b
ar

]

Be
tri

eb
sd

ru
ck

 [b
ar

]

Be
tri

eb
sd

ru
ck

 [b
ar

]

Sp
an

nk
ra

ft 
[k

N
]

Sp
an

nk
ra

ft 
[k

N
]

Sp
an

nk
ra

ft 
[k

N
]

Sp
an

nk
ra

ft 
[k

N
]



Technische Änderungen vorbehalten.

132 HydrauliscHe spanntecHnik ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de 

Hydraulische spanntechnik



Technische Änderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de HydrauliscHe spanntecHnik 133

VertIkAlspANNer

>  Einschraubbauform

>  Kolbenkraft bis 49 kN

>  Betriebsdruck 250 bar

>  90° Öffnungswinkel

>  Ölzufuhr über Ölkanal im Vorrichtungskörper 

VertIkAlspANNer

>  Kolbenkraft bis 20,1 kN

>  Betriebsdruck bis 350 bar

>  Ölzufuhr über Ölkanal im Vorrichtungskörper

VertIkAlspANNer mIt lINeArHUb

>  Hydraulische Kraft bis 9,8 kN

>  Betriebsdruck 250 bar

>  Ölzufuhr über Ölkanal im Vorrichtungskörper

VertIkAlspANNer UNd  
VertIkAlspANNer mIt 

lINeArHUb
für ANsprUcHsVolle

AUfgAbeN

prodUktbeIspIele:

nr. 6958dt nr. 6958c

>  Kolbenkraft: 2,8 - 20,1 kN >  Hydraulische Kraft: 3,1 - 9,8 kN

prodUktübersIcHt:

Typ
Hydraulische Kraft, 

Kolbenkraft  
[kN]

Anzahl Baugrößen Betriebsdruck max. 
[bar]

Betriebsart 

6958E 7,8 - 49,0 3 250 doppelt wirkend

6958SU/ST 7,0 1 350 einfach wirkend

6958AU/AT 5,0 - 20,0 4 250 einfach wirkend

6958DU/DT 2,8 - 20,1 5 250 doppelt wirkend

6958CK 2,5 - 13,3 2 250 doppelt wirkend

6958C 3,1 - 9,8 3 250 doppelt wirkend

nr. 6958e

>  Kolbenkraft: 7,8 - 49,0 kN
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Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØB ØC ØD G H2 H3 H4 H5 H9 N P K ØT V ØW

328013 6958E-20 24 25 26 M32x1,5 51,8 41,8 46,2 98 26 33,0 22 10 32 19,69 6
328039 6958E-30 36 37 38 M48x1,5 77,0 62,0 69,0 146 38 49,5 32 15 48 29,54 8
562196 6958E-50 58 59 60 M72x2,0 116,0 93,0 99,0 215 57 73,0 40 23 72 48,43 12

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA1 B1 H7 ØC1 H7 ØD1 min. E1 max. F1 G H H1 L1 min. M1 max. N1 P1 S OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

OR-2
O-Ring

Best.-Nr.

328013 6958E-20 33 25 26 8 45,2 47,2 M32x1,5 46,2 25 8,5 19,0 21,0 2,0 0,7 554575 554576
328039 6958E-30 49 37 38 10 68,0 70,0 M48x1,5 69,0 35 12,0 27,5 29,5 2,5 0,6 554577 554578
562196 6958E-50 73 59 60 12 97,0 101,0 M72x2,0 99,0 55,1 16,0 34,5 38,5 2,5 1,0 562535 562535

Kanten 
verrunden

Aufnahmebohrung für 
Verdrehsicherung

Ausführung:
Gehäuse aus Stahl, Oberfläche außen vernickelt, Kolbenstange gehärtet. Lieferumfang ohne Spannhebel. 
Gehäuse mit zwei Bohrungen für Anbau von Verdrehsicherung.
Ein Zylinderstift für Verdrehsicherung liegt lose bei. Ölzufuhr über Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Vertikalspanner eignet sich besonders für Spannvorrichtungen, bei denen die Ölzufuhr über 
gebohrte Kanäle im Vorrichtungskörper erfolgt. Einsatz für Spannvorrichtungen mit eingeschränkten 
Platzverhältnissen. Einbau des Vertikalspanners 360° einstellbar.

Merkmal:
Auf kleinstem Einbauraum große Spannkraft. Spannhebel öffnet 90°, dadurch einfache Beladung bzw. 
Entnahme der Werkstücke manuell oder über Roboter.

Hinweis:
Die Einführfasen für die Dichtungen dürfen keine scharfen Übergänge haben. 
Das Gewinde bis zur Planfläche fräsen. Bei Montage Gehäuse einfetten. 
Hakenschlüssel für Größe 20 = Bestell-Nr. 54916, für Größe 30 = Bestell-Nr. 54940 und für Größe 50 = 
Bestell-Nr. 54973 bei Montage verwenden.

Auf Anfrage:
Weitere Größen auf Anfrage lieferbar.

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 250 bar,
min. Betriebsdruck 15 bar

Vertikalspanner, Einschraub-Bauform
Nr. 6958E-XX

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Kolbenkraft F5 
bei 100 bar

[kN]

Kolbenkraft F5
bei 250 bar

[kN]

Vol. Sp

[cm³]

Vol. Lo

[cm³]

Kol-
ben-Ø
[mm]

wirks. Kolben- 
fläche Sp

[cm²]

wirks. Kolben- 
fläche Lo

[cm²]

Gewicht

[g]

328013 6958E-20 3,1 7,8 6,6 2,3 20 3,1 1,10 350
328039 6958E-30 7,0 17,5 22,6 7,8 30 7,0 2,54 1100
562196 6958E-50 19,6 49,0 93,3 37,1 50 19,6 7,8 3850

Sp = spannen, Lo = lösen 

CAD

Vertikalspanner, einschraub-bauform

Einbaumaße:

Einbaumaße:
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zubehör

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 100 bar

[kN]

Spannkraft 
bei 250 bar

[kN]

X X1* K P R Gewicht

[g]

328054 6958E-20-00-01 1,38 3,46 28 13,7 10 16 3 66
328070 6958E-20-00-02 1,11 2,72 35 13,7 10 16 3 74
328096 6958E-20-00-03 0,92 2,30 42 13,7 10 16 3 82
328062 6858E-30-00-01 3,19 7,96 41 20,5 15 24 5 215
328088 6958E-30-00-02 2,56 6,40 51 20,5 15 24 5 242
328104 6958E-30-00-03 2,14 5,35 61 20,5 15 24 5 270
562252 6958E-50-00-01 9,25 23,13 64 33,5 23 40 6 844
562253 6958E-50-00-02 7,50 18,74 79 33,5 23 40 6 950
562254 6958E-50-00-03 6,30 15,75 94 33,5 23 40 6 1056

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. X X1* K P Gewicht

[g]

328112 6958E-20-00 45 13,7 10 16 88
328120 6958E-30-00 66 20,5 15 24 287
562250 6958E-50-00 100 33,5 23 40 1130

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. E F J L M P S U R1 ØW Gewicht

[g]

328963 6958E-20-00-00 15 9 27 22,0 M4 22 7 15,8 22,5 6 40
328989 6958E-30-00-00 25 15 40 31,5 M6 32 10 24,0 33,0 8 145
562251 6958E-50-00-00 32 20 50 49,0 M8 46 12,6 36,0 50,0 12 130

Spannhebel aus Stahl
Nr. 6958E-XX-00-0X

Spannhebel-Rohling aus Stahl
Nr. 6958E-XX-00

Verdrehsicherung
Nr. 6958E-XX-00-00

Ausführung:
Aluminium, schwarz eloxiert.

*X1 = Hebellänge bei 90°

*X1 = Hebellänge bei 90°

Extra Zubehör: 
Verdrehsicherung

Verdrehsicherung 
wahlweise rechts oder 
links montierbar

CAD

Ausführung:
Einsatzstahl, einsatzgehärtet.

Anwendung:
Für Vertikalspanner 6958E.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhältnisse, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

Ausführung:
Einsatzstahl, ungehärtet.

Anwendung:
Für Vertikalspanner 6958E.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhältnisse, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

CAD

CAD
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einfach wirkend, mit Federrückzug,
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck 40 bar.

Vertikalspanner
Nr. 6958Sx-16

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Kolbenkraft 
bei 100 bar

[kN]

Kolbenkraft 
bei 350 bar

[kN]

Vol.

[cm³]

Kol-
ben-Ø
[mm]

Kolben- 
fläche
[cm²]

OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

322248 6958SU-16 2,0 7,0 1,9 16 2 334821 280
322255 6958ST-16 2,0 7,0 1,9 16 2 334821 290

Ausführung:
Grundkörper aus Stahl, brüniert. Kolbenstange nitriert. Abstreifer an der Kolbenstange. Eingebaute 
Rückholfeder. Lieferumfang mit Spannhebelbolzen, jedoch ohne Spannhebel. Ölzufuhr über Ölkanal 
im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Diese Vertikalspanner können für Spannaufgaben verwendet werden, bei denen in Spanntaschen 
gespannt wird.

Merkmal:
Kleine Abmessungen, nur geringer Abstand bei Reihenanordnung. Die Spannhebel lassen sich im 
eingebauten Zustand problemlos auswechseln.

Hinweis:
Schrauben nach ISO4762 M6, Festigkeitsklasse 12.9, leicht geölt, Anziehdrehmoment Md = 18 Nm 
sind nicht im Lieferumfang enthalten. Der Vertikalspanner erlaubt beim Lösen ein max. Staudruck 
von 3 bar, dies ist vor allem beim Einsatz von Steuerventilen dringend zu berücksichtigen.

6958SU-16 / 322248

6958SU-16 / 322248

6958ST-16 / 322255

6958ST-16 / 322255

Vertikalspanner

CAD

Einbaumaße:
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Spannhebel Spannhebel-Rohling

Spannhebel aus Stahl
Nr. 6958S-16

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. X X1* Spannkraft 
bei 100 bar

[kN]

Spannkraft 
bei 250 bar

[kN]

Spannkraft 
bei 350 bar

[kN]

Gewicht

[g]

320218 6958S-16-00-01 12 12 2,0 5,0 7,0 52
320234 6958S-16-00-02 18 12 1,3 3,3 4,6 60
320259 6958S-16-00-03 24 12 1,0 2,5 3,5 66
320275 6958S-16-00-04 30 12 0,8 2,0 2,8 72
322438 6958S-16-00-05** - 12 - - - 74

* X1 = Hebellänge bei 90° 
**Spannhebel-Rohling ungehärtet

* X1 = Hebellänge bei 90° 
** Spannhebel-Rohling

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. X X1* Spannkraft 
bei 100 bar

[kN]

Gewicht

[g]

320242 6958A-16-00-02 18 12 1,3 21
320267 6958A-16-00-03 24 12 1,0 23
320283 6958A-16-00-04 30 12 0,8 25
322453 6958A-16-00-05** - 12 - 26

Spannhebel aus Aluminium
Nr. 6958A-16

CAD

CAD

Ausführung:
Einsatzstahl, einsatzgehärtet.

Anwendung:
Für Vertikalspanner 6958SU-16 und 6958ST-16.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhältnisse, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

Ausführung:
Aluminium.

Anwendung:
Für Vertikalspanner 6958SU-16 und 6958ST-16.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhältnisse, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. Max. 
Betriebsdruck 100 bar.

Spannhebel Spannhebel-Rohling

spannhebel
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einfach wirkend, mit Federrückzug,
max. Betriebsdruck 250 bar, 
min. Betriebsdruck 40 bar.

Vertikalspanner
Nr. 6958AU

Vertikalspanner

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Kolbenkraft 
bei 100 bar

[kN]

Kolbenkraft 
bei 250 bar

[kN]

Vol.

[cm³]

Kol-
ben-Ø
[mm]

wirksame 
Kolbenfläche

[cm²]

Md max.

[Nm]

Gewicht

[g]

322404 6958AU-16 2 5 1,9 16 2,0 18 220
322446 6958AU-20 3 8 4,0 20 3,1 43 357
322487 6958AU-25 4 12 6,7 25 4,9 84 576
322529 6958AU-32 8 20 14,4 32 8,0 145 926

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C ØD ØD1 H7 L F ØG H H1 H2 H3 H4 H5 T M ØE S K OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

322404 6958AU-16 40 44 33 24 24 21,5 29 6,4 38,3 16,5 26,3 26,8 25,8 46,3 10 11 8 16 8 195347
322446 6958AU-20 46 53 40 30 30 26,0 33 8,5 49,0 20,3 32,7 34,0 - 59,0 11 13 10 20 10 195842
322487 6958AU-25 55 67 51 35 35 32,0 39 10,5 51,0 21,2 34,6 37,0 - 62,0 13 16 12 23 11 195909
322529 6958AU-32 66 76 58 42 42 36,0 48 12,5 60,0 24,1 56,7 59,5 - 76,0 15 18 15 30 16 195925

Ausführung:
Grundkörper aus Stahl, chemisch vernickelt. Kolbenstange nitriert. Abstreifer an der Kolbenstange. 
Eingebaute Rückholfeder. Lieferumfang mit Spannhebelbolzen, jedoch ohne Spannhebel. Ölzufuhr 
über Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Diese Vertikalspanner können für Spannaufgaben verwendet werden, bei denen in Spanntaschen 
gespannt wird.

Merkmal:
Kleine Abmessungen, nur geringer Abstand bei Reihenanordnung. Die Spannhebel lassen sich im 
eingebauten Zustand problemlos auswechseln.

Hinweis:
Schrauben nach ISO 4762, Festigkeitsklasse 12.9, leicht geölt, sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Der Vertikalspanner erlaubt beim Lösen ein max. Staudruck von 3 bar, dies ist vor allem beim 
Einsatz von Steuerventilen dringend zu berücksichtigen. Wichtig: Querschnitt der Zuleitung beachten.

Maß X siehe Spannhebel

CAD

Einbaumaße:
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einfach wirkend, mit Federrückzug,
max. Betriebsdruck 250 bar, 
min. Betriebsdruck 40 bar.

Vertikalspanner
Nr. 6958AT

Vertikalspanner

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Kolbenkraft 
bei 100 bar

[kN]

Kolbenkraft 
bei 250 bar

[kN]

Vol.

[cm³]

Kol-
ben-Ø
[mm]

wirksame 
Kolbenfläche

[cm²]

Md max.

[Nm]

Gewicht

[g]

322420 6958AT-16 2 5 1,9 16 2,0 18 237
322461 6958AT-20 3 8 4,0 20 3,1 43 392
322503 6958AT-25 4 12 6,7 25 4,9 84 640
322545 6958AT-32 8 20 14,4 32 8,0 145 1014

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C ØD ØD1 H7 L F ØG H H1 H2 H3 H4 H5 T M N ØE S K OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

322420 6958AT-16 62 33 22 24 24 10,5 29 6,4 38,3 16,5 26,3 26,8 25,8 46,3 10 17,0 40 8 51 8 195347
322461 6958AT-20 72 40 27 30 30 13,0 33 8,5 49,0 20,3 32,7 34,0 - 59,0 11 20,5 46 10 59 10 195842
322503 6958AT-25 87 51 35 35 35 16,0 39 10,5 51,0 21,2 34,6 37,0 - 62,0 13 27,0 55 12 71 11 195909
322545 6958AT-32 102 58 40 42 42 18,0 48 12,5 60,0 24,1 56,7 59,5 - 76,0 15 31,0 66 15 84 16 195925

Ausführung:
Grundkörper aus Stahl, chemisch vernickelt. Kolbenstange nitriert. Abstreifer an der Kolbenstange. 
Eingebaute Rückholfeder. Lieferumfang mit Spannhebelbolzen, jedoch ohne Spannhebel.

Anwendung:
Diese Vertikalspanner können für Spannaufgaben verwendet werden, bei denen in Spanntaschen 
gespannt wird.

Merkmal:
Kleine Abmessungen, nur geringer Abstand bei Reihenanordnung. Die Spannhebel lassen sich im 
eingebauten Zustand problemlos auswechseln.

Hinweis:
Schrauben nach ISO 4762, Festigkeitsklasse 12.9, leicht geölt, sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Der Vertikalspanner erlaubt beim Lösen ein max. Staudruck von 3 bar, dies ist vor allem beim 
Einsatz von Steuerventilen dringend zu berücksichtigen. Wichtig: Querschnitt der Zuleitung beachten.

Maß X siehe Spannhebel

CAD

Einbaumaße:
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Spannhebel aus Stahl
Nr. 6958S

* X1 = Hebellänge bei 90°

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØE R K P X X1* Gewicht

[g]

324418 6958S-16-01-05 8 2 8 18 32 12 74
322552 6958S-20-00-05 10 2 10 22 32 12 141
322750 6958S-25-00-05 12 4 11 27 44 16 217
322958 6958S-32-00-05 15 4 16 34 54 20 476

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØE R K P X X1* Spannkraft 
bei 100 bar

[kN]

Spannkraft 
bei 250 bar

[kN]

Gewicht

[g]

324186 6958S-16-01-02 8 2 8 18 18 12 1,3 3,3 60
324178 6958S-16-01-03 8 2 8 18 24 12 1,0 2,5 66
324194 6958S-16-01-04 8 2 8 18 30 12 0,8 2,0 72
322495 6958S-20-00-02 10 2 10 22 18 12 2,0 5,2 114
322511 6958S-20-00-03 10 2 10 22 24 12 1,5 3,9 125
322537 6958S-20-00-04 10 2 10 22 30 12 1,2 3,1 135
322693 6958S-25-00-02 12 4 11 27 24 16 2,6 8,2 171
322719 6958S-25-00-03 12 4 11 27 32 16 2,0 6,1 191
322735 6958S-25-00-04 12 4 11 27 40 16 1,6 4,9 211
322891 6958S-32-00-02 15 4 16 34 30 20 5,3 13,3 375
322917 6958S-32-00-03 15 4 16 34 40 20 4,0 10,0 417
322933 6958S-32-00-04 15 4 16 34 50 20 3,2 8,0 457

Spannhebel-Rohling aus Stahl
Nr. 6958S

* X1 = Hebellänge bei 90°

spannhebel

CAD

CAD

Ausführung:
Einsatzstahl, einsatzgehärtet.

Anwendung:
Für Vertikalspanner 6958AU und 6958AT.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhältnisse, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

Ausführung:
Einsatzstahl, ungehärtet.

Anwendung:
Für Vertikalspanner 6958AU und 6958AT.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhältnisse, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.
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Spannhebel aus Aluminium
Nr. 6958A

* X1 = Hebellänge bei 90°

Spannhebel-Rohling aus Aluminium
Nr. 6958A

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØE K P X X1* Gewicht

[g]

324483 6958A-16-01-05 8 8 18 32 12 26
322651 6958A-20-00-05 10 10 22 32 12 49
322859 6958A-25-00-05 12 11 27 44 16 75
323055 6958A-32-00-05 15 16 34 54 20 165

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØE R K P X X1* Spannkraft 
bei 100 bar

[kN]

Gewicht

[g]

324434 6958A-16-01-02 8 2 8 18 18 12 1,3 21
324459 6958A-16-01-03 8 2 8 18 24 12 1,0 23
324475 6958A-16-01-04 8 2 8 18 30 12 0,8 25
322594 6958A-20-00-02 10 2 10 22 18 12 2,0 40
322610 6958A-20-00-03 10 2 10 22 24 12 1,5 43
322636 6958A-20-00-04 10 2 10 22 30 12 1,2 47
322792 6958A-25-00-02 12 4 11 27 24 16 2,6 59
322818 6958A-25-00-03 12 4 11 27 32 16 2,0 66
322834 6958A-25-00-04 12 4 11 27 40 16 1,6 73
322990 6958A-32-00-02 15 4 16 34 30 20 5,3 130
323014 6958A-32-00-03 15 4 16 34 40 20 4,0 144
323030 6958A-32-00-04 15 4 16 34 50 20 3,2 158

* X1 = Hebellänge bei 90°

spannhebel

CAD

CAD

Ausführung:
Aluminium.

Anwendung:
Für Vertikalspanner 6958AU und 6958AT.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhältnisse, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. 
Max. Betriebsdruck 100 bar.

Ausführung:
Aluminium.

Anwendung:
Für Vertikalspanner 6958AU und 6958AT.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhältnisse, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. 
Max. Betriebsdruck 100 bar.
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mit O-Ring-Anschluss und Gewinde-Anschluss
Aufbaublock
Nr. 6958AU

mit O-Ring-Anschluss und Gewinde-Anschluss
Aufbaublock
Nr. 6958AT

Steuerkanal 
max. Ø6

Steuerkanal 
max. Ø6

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A A1 B B1 C C1 ØD1 L OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

322560 6958AU-16-10-01 40 29 44 33 17,0 11,5 6,5 50 321646 145
322586 6958AU-20-10-01 46 33 53 40 20,5 14,0 8,5 57 321646 229
322602 6958AU-25-10-01 55 39 67 51 27,0 19,0 10,5 60 321646 379
322628 6958AU-32-10-01 66 48 76 58 31,0 22,0 12,5 82 321646 653

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A A1 A2 B B1 C C1 ØD1 L OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

323089 6958AT-16-10-01 62 29 51 33 22 17,0 11,5 6,5 50 321646 161
323105 6958AT-20-10-01 72 33 59 40 27 20,5 14,0 8,5 57 321646 263
323121 6958AT-25-10-01 87 39 71 51 35 27,0 19,0 10,5 60 321646 437
323147 6958AT-32-10-01 102 48 84 58 40 31,0 22,0 12,5 82 321646 756

Ausführung:
Aluminium, rot eloxiert.  
Lieferumfang mit O-Ring Ø9x2, Verschlussschrauben und Befestigungsschrauben. 

Anwendung:
Der Aufbaublock mit O-Ring-Anschluss von unten und Verschraubungsanschluss kann ohne 
Einschränkung für den zylinderischen Teil des Vertikalspanners als Adapter über dem Steuerkanal 
in der Vorrichtung angeflanscht werden oder wo die Steuerölversorgung zum Vertikalspanner über 
außenliegende Leitungen erfolgen muss.

Hinweis:
Die Flanschfläche auf der Vorrichtung muss eben sein und im Bereich der O-Ring-Dichtfläche eine 
Oberflächengüte von Rz 6,3 haben. Andere Längen sind auf Anfrage lieferbar.

Ausführung:
Aluminium, rot eloxiert.  
Lieferumfang mit O-Ring Ø9x2, Verschlussschrauben und Befestigungsschrauben. 

Anwendung:
Der Aufbaublock mit O-Ring-Anschluss von unten und Verschraubungsanschluss kann ohne 
Einschränkung für den zylinderischen Teil des Vertikalspanners als Adapter über dem Steuerkanal 
in der Vorrichtung angeflanscht werden oder wo die Steuerölversorgung zum Vertikalspanner über 
außenliegende Leitungen erfolgen muss.

Hinweis:
Die Flanschfläche auf der Vorrichtung muss eben sein und im Bereich der O-Ring-Dichtfläche eine 
Oberflächengüte von Rz 6,3 haben. Andere Längen sind auf Anfrage lieferbar.

CAD

CAD

Aufbaublock
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doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 250 bar, 
min. Betriebsdruck 25 bar.

Vertikalspanner
Nr. 6958DU

Sp = spannen, Lo = lösen 

Ausführung:
Hydraulikzylinder als Einsteckpatrone. Kopfbefestigung mit vier Zylinderschrauben (Festigkeit min 10.9), diese sind im Lieferumfang enthalten. Alle Einzelteile aus 
Vergütungestahl, vergütet und brüniert. Kolben und Gelenkbolzen aus Vergütungsstahl, vergütet und nitriert. Metallabstreifer zum Schutz des Schmutzabstreifers im 
Gehäuse integriert. Druckluftdüse für pneumatische Spannkontrolle. Lieferumfang mit Gelenkbolzen, Zuglaschen und Druckluftdüse, aber ohne Spannhebel. Ölzufuhr über 
Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der doppelt wirkende Vertikalspanner eignet sich sehr gut zum Spannen in Spanntaschen. Für klar definierte Rückfahrbewegungen.

Merkmal:
Kleine Abmessungen. Geringer Abstand bei Reihenanordnung. Leichtes Wechseln der Spannhebel bei eingebautem Vertikalspanner. Die waagrechte Mittelachse am 
Spannhebel und der Druckpunkt am Werkstück liegen auf einer Ebene. Dadurch ist keine Relativbewegung am Werkstück möglich. Die Querkanäle an der Einbaubohrung 
müssen zum Schutz der am Spanner radial sitzenden O-Ringe freigedreht und mit Einführungsschrägen versehen sein. Bei geschlossenem Vertikalspanner wird die vorher 
frei ausströmende Druckluft in der Druckluftdüse gestaut. Der entstehende Staudruck kann mit Hilfe eines Signalwandlers  zur Spannkontrolle verwendet werden.

Hinweis:
Der Signalwandler ist nicht im Lieferumfang enthalten. 
Das Hebelverhältnis B zu C liegt bei den Spannhebeln bei 1 zu 1,5!  
Bei der Ausarbeitung der Spannhebel-Rohlings sind Abweichungen,  
die zu einer höheren Spannkraft führen, nur in Ausnahmefällen erlaubt.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A A1 B C E ØD H H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7 K L M N P R S V V1 V2 W ØZ OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

326272 6958DU-16 51,9 0,40 12 18,0 19,0 24 16,5 58,4 38,3 46,3 27,0 10 19,3 11 26 44 22 27,5 12 11 40 29 15 13,7 29 6,5 497461
326314 6958DU-20 54,0 1,25 14 21,0 23,0 30 20,3 73,2 49,0 59,0 34,0 10 25,0 16 32 53 26 32,5 16 14 46 33 15 17,5 33 8,5 490342
326371 6958DU-25 51,2 0,70 17 25,5 27,5 35 21,0 79,4 51,0 62,0 37,0 10 27,0 16 39 67 32 40,0 20 19 55 39 15 21,0 39 10,5 321018
327536 6958DU-32 53,4 -1,0 20 30,0 33,0 42 24,0 97,1 63,0 76,0 59,5 11 35,0 18 50 76 36 45,0 26 22 66 48 15 24,0 48 12,5 409748

Vertikalspanner

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft F1 
bei 100 bar

[kN]

Spannkraft F1 
bei 250 bar

[kN]

Kolbenkraft F5 
bei 100 bar

[kN]

Kolbenkraft F5
bei 250 bar

[kN]

Vol. Sp

[cm³]

Vol. Lo

[cm³]

wirks. Kolben- 
fläche Sp

[cm²]

wirks. Kolben- 
fläche Lo

[cm²]

Md max.

[Nm]

Q max.

[l/min]

Gewicht

[g]

326272 6958DU-16 1,3 3,3 2,0 5,0 2,0 1,2 2,0 1,2 7,5 0,5 334
326314 6958DU-20 2,1 5,2 3,1 7,8 3,8 2,4 3,1 2,0 15,0 0,8 624
326371 6958DU-25 3,2 8,2 4,9 12,2 6,9 4,1 4,9 2,9 27,0 1,2 906
327536 6958DU-32 5,3 13,4 8,0 20,1 13,7 8,3 8,0 4,9 47,0 2,0 1920

CAD

Staudruckabfrage:

offen: Durchflussgeschlossen: gesperrt

Staudruckabfrage 
wahlweise rechts 

od. links

A
B

= Spannen

= Lösen
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Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A A1 B C E ØD H H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7 K L M N P R S S1 V V1 V2 W ØZ OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

553427 6958DT-12 49,5 0,13 10 15,0 17,0 18 13,5 47,7 31,0 38,0 22,0 7 16,0 12,2 20 28,5 10,0 4,5 10 8,5 50,1 23,55 20 7 11,4 36 4,5 409953
326231 6958DT-16 51,9 0,40 12 18,0 19,0 24 16,5 58,4 38,3 46,3 27,0 11 19,3 11 26 33 10,5 5,5 12 11,5 68,3 37,49 29 15 13,7 51 6,5 497461
326298 6958DT-20 54,0 1,25 14 21,0 23,0 30 20,3 73,2 49,0 59,0 34,0 14 25,0 16 32 40 13,0 6,0 16 14,0 78,9 41,60 33 15 17,5 59 8,5 490342
326397 6958DT-25 51,2 0,70 17 25,5 27,5 35 21,0 79,4 51,0 62,0 37,0 12 27,0 16 39 51 16,0 8,0 20 19,0 96,1 48,55 39 15 21,0 71 10,5 321018
327510 6958DT-32 53,4 -1,0 20 30,0 33,0 42 24,0 97,1 63,0 76,0 59,5 13 35,0 18 50 58 18,0 9,0 26 22,0 112,25 58,16 48 15 24,0 84 12,5 409748

Ausführung:
Hydraulikzylinder als Einsteckpatrone. Kopfbefestigung mit vier Zylinderschrauben (Festigkeit min 10.9), diese sind im Lieferumfang enthalten. Alle Einzelteile aus 
Vergütungsstahl, vergütet und brüniert. Kolben und Gelenkbolzen aus Vergütungsstahl, vergütet und nitriert. Metallabstreifer zum Schutz des Schmutzabstreifers im 
Gehäuse integriert. Druckluftdüse für pneumatische Spannkontrolle. Lieferumfang mit Gelenkbolzen, Zuglaschen und Druckluftdüse, aber ohne Spannhebel. Ölzufuhr über 
Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der doppelt wirkende Vertikalspanner eignet sich sehr gut zum Spannen in Spanntaschen. Für klar definierte Rückfahrbewegungen.

Merkmal:
Kleine Abmessungen. Geringer Abstand bei Reihenanordnung. Leichtes Wechseln der Spannhebel bei eingebautem Vertikalspanner. Die waagrechte Mittelachse am 
Spannhebel und der Druckpunkt am Werkstück liegen auf einer Ebene. Dadurch ist keine Relativbewegung am Werkstück möglich. Die Querkanäle an der Einbaubohrung 
müssen zum Schutz der am Spanner radial sitzenden O-Ringe freigedreht und mit Einführungsschrägen versehen sein. Bei geschlossenem Vertikalspanner wird die vorher 
frei ausströmende Druckluft in der Druckluftdüse gestaut. Der entstehende Staudruck kann mit Hilfe eines Signalwandlers  zur Spannkontrolle verwendet werden.

Hinweis:
Der Signalwandler ist nicht im Lieferumfang enthalten. 
Das Hebelverhältnis B zu C liegt bei den Spannhebeln bei 1 zu 1,5!  
Bei der Ausarbeitung der Spannhebel-Rohlings sind Abweichungen,  
die zu einer höheren Spannkraft führen, nur in Ausnahmefällen erlaubt.

Sp = spannen, Lo = lösen 

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 250 bar, 
min. Betriebsdruck 25 bar.

Vertikalspanner
Nr. 6958DT

Staudruckabfrage:

geschlossen: gesperrt offen: Durchfluss

Vertikalspanner

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft F1 
bei 100 bar

[kN]

Spannkraft F1 
bei 250 bar

[kN]

Kolbenkraft F5 
bei 100 bar

[kN]

Kolbenkraft F5
bei 250 bar

[kN]

Vol. Sp

[cm³]

Vol. Lo

[cm³]

wirks. Kolben- 
fläche Sp

[cm²]

wirks. Kolben- 
fläche Lo

[cm²]

Md max.

[Nm]

Q max.

[l/min]

Gewicht

[g]

553427 6958DT-12 0,7 1,8 1,1 2,8 0,9 0,5 1,1 0,6 2,7 0,3 175
326231 6958DT-16 1,3 3,3 2,0 5,0 2,0 1,2 2,0 1,2 7,5 0,5 365
326298 6958DT-20 2,1 5,2 3,1 7,8 3,8 2,4 3,1 2,0 15,0 0,8 386
326397 6958DT-25 3,2 8,2 4,9 12,2 6,9 4,1 4,9 2,9 27,0 1,2 1015
327510 6958DT-32 5,3 13,4 8,0 20,1 13,7 8,3 8,0 4,9 47,0 2,0 1970

Staudruckabfrage 
wahlweise rechts 

od. links

A
B

= Spannen

= Lösen

CAD
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6958DT

6958DU

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØD H7 ØF G x T H10 J M R V V1 V2 W ØX X1 ØY Y1

326272 6958DU-16 24 25,4 M6x15 27,0 2,0 22 11 29 15 13,7 29 5 11 5 24,5
326314 6958DU-20 30 31,4 M8x16 34,0 2,0 26 14 33 15 17,5 33 5 13 5 31,5
326371 6958DU-25 35 36,4 M10x20 37,0 2,0 32 19 39 15 21,0 39 5 14 5 34,5
327536 6958DU-32 42 43,4 M12x20 59,5 2,5 36 22 48 15 24,0 48 6 18 6 56,5

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØD H7 ØF G x T H10 J M R V V1 V2 W ØX X1 ØY Y1

553427 6958DT-12 18 19,4 M4x8 22,0 0,5 10,0 8,5 20 7 11,4 36 4 8 4 20,0
326231 6958DT-16 24 25,4 M6x15 27,0 2,0 10,5 11,5 29 15 13,7 51 5 11 5 24,5
326298 6958DT-20 30 31,4 M8x16 34,0 2,0 13,0 14,0 33 15 17,5 59 5 13 5 31,5
326397 6958DT-25 35 36,4 M10x20 37,0 2,0 16,0 19,0 39 15 21,0 71 5 14 5 34,5
327510 6958DT-32 42 43,4 M12x20 59,5 2,5 18,0 22,0 48 15 24,0 84 6 18 6 56,5
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alternativ

tief (4x)

tief (4x)

Vertikalspanner

Einbaumaße:
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Spannhebel
Nr. 6958D-xx-04

Spannhebel-Rohling
Nr. 6958DR-xx-04

Ausführung:
Vergütungsstahl, vergütet und brüniert.

Anwendung:
Für Vertikalspanner 6958DU und 6958DT.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhältnisse, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

Ausführung:
Vergütungsstahl, vergütet und brüniert.

Anwendung:
Für Vertikalspanner 6958DU und 6958DT.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhältnisse, Fördervolumen und 
Spannarmgewicht unbedingt beachten. 
 
Formel zum Ermitteln der Spannkraft F1: 
Spannkraft = F1 [kN], Kolbenkraft = F5 [kN], Krafthebel = B [mm], 
Lasthebel = C [mm] 
F1 = F5 x B / C

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft F1 
bei 100 bar

[kN]

Spannkraft F1 
bei 250 bar

[kN]

B C ØD ØE G K L N N1 P R R1 Gewicht

[g]

553428 6958D-12-04 0,7 1,8 10 15,0 6 4 90 7 30,5 5,0 3,4 10 1,5 4,0 19
326215 6958D-16-04 1,3 3,3 12 18,0 8 6 90 8 38,0 5,0 4,5 12 2,0 5,0 31
326322 6958D-20-04 2,1 5,2 14 21,0 10 7 80 10 44,5 4,5 7,0 16 2,5 7,5 60
326413 6958D-25-04 2,6 8,2 17 25,5 12 9 80 11 53,5 7,0 7,0 20 3,0 7,5 94
327551 6958D-32-04 5,3 13,4 20 30,0 15 11 80 13 64,0 8,0 7,5 26 4,0 8,0 178

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. B C ØD ØE K L N N1 P R1 Gewicht

[g]

553429 6958DR-12-04 10 26 6 4 7 40 16 3,6 10 4,0 25
326256 6958DR-16-04 12 32 8 6 8 50 20,0 5,0 12 5,0 42
326348 6958DR-20-04 14 40 10 7 10 61 23,5 7,5 16 7,5 86
326439 6958DR-25-04 17 50 12 9 11 75 31,5 7,5 20 7,5 140
327577 6958DR-32-04 20 58 15 11 13 88 36,0 8,0 26 8,0 258

CAD

CAD

Vertikalspanner
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doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 250 bar, 
min. Betriebsdruck 35 bar.

Vertikalspanner MINI
Nr. 6958CK

Ausführung:
Gehäuse, Kolben, Kolbenkopf aus Vergütungsstahl, vergütet und nitriert, sichtbare Komponenten 
brüniert. Zwei Messingabstreifer am Gelenkkopf integriert. Anschlüsse für pneumatische 
Überwachung der Spannarmstellung. 
Lieferumfang mit 4 x Zylinderschrauben (Festigkeit 12.9) und Spannhebel. Ölzufuhr über Ölkanal im 
Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der Vertikalspanner MINI wird bevorzugt in Vorrichtungen mit kleinem Einbauraum eingesetzt. Durch 
die Ölzufuhr im Vorrichtungskörper ist eine sehr enge Anordnung der Spannelemente möglich. 
Die Spannarmstellung kann in der Lösen- und Spannstellung pneumatisch überwacht werden. 
Werkstücke können automatisch durch Handling-Geräte eingelegt bzw. entnommen werden.

Merkmal:
Der doppelt wirkende Vertikalspanner MINI, ermöglicht eine klar definierte Bewegung des 
Spannarmes. Die waagrechte Mittelachse am Spannhebel und der Druckpunkt am Werkstück liegen 
auf einer Ebene. Die pneumatische Überwachung der Spannarm-Stellung ermöglicht einen Einsatz 
in automatischen Fertigungsabläufen. Die Mechanik des Spanners ist durch Messingabstreifer 
abgekapselt, dadurch sehr guter Schutz vor Verschmutzung.

Hinweis:
Beim Be- und Entladen der Spannvorrichtung ist eine Kollision des Werkstückes mit dem Spanner zu 
vermeiden. Verschmutzungen am Vertikalspanner sind zu beachten, bzw. durch Einbindung in den 
Reinigungsprozess zu vermeiden. Beim Einsatz von Sonderspannhebeln ist das Hebelverhältnis und 
der Betriebsdruck zu beachten.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft F1 
bei 100 bar*

[kN]

Spannkraft F1 
bei 250 bar*

[kN]

Kolbenkraft F5 
bei 100 bar

[kN]

Kolbenkraft F5
bei 250 bar

[kN]

Vol. Sp

[cm³]

Vol. Lo

[cm³]

wirks. Kolben- 
fläche Sp

[cm²]

Md

[Nm]

Q max. **

[l/min]

Gewicht

[g]

562236 6958CK-16 1,36 3,4 2,54 6,36 2,75 1,53 2,545 5,8 0,5 333
563316 6958CK-20 2,90 6,9 5,31 13,25 6,89 4,60 5,309 9,1 0,5 580

Sp = spannen, Lo = lösen 
* Angaben mit Spannarm, Standard

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A° A1 B B1 C ØD f7 H H1 H2 H3 H4 L M N P R S V V1 V2 W ØZ OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

562236 6958CK-16 73,0 2,1 12 3 19 24 33 42,3 20,5 28 27 33 12,5 16,5 15 12 35 14,7 6,8 1,5 26 5,3 497461
563316 6958CK-20 67,6 0,8 14 4 25 33 35 49,1 21,0 29 40 40 15,0 20,0 17 15 40 16,2 8,4 8,5 30 6,2 497487

A
B

= Spannen

= Lösen

Spannstellung
Lösenstellung

CAD

Vertikalspanner
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Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØD H7 ØF G x T J H10 M R V V1 V2 X1 Y1 ØX ØY

562236 6958CK-16 24 25,4 M5 x 10 2,09 27 12,5 12 14,7 6,8 1,5 11 24,5 3 3
563316 6958CK-20 33 34,0 M6 x 12 2,35 40 15,0 15 15,0 9,0 9,0 13 50,0 3 3

Einbaumaße:

Vertikalspanner

alternativ

G x T tief (4x)

Sp
an

nk
ra

ft 
[k

N
]

Druck [bar]

Sp
an

nk
ra

ft 
[k

N
]

Spannarmlänge [mm]

Spannkraft Vertikalspanner MINI 6958CK-XX 
(Spannarm Standard)

Spannkraft Vertikalspanner MINI 6958CK-XX-04 
(Spannarm Rohling)
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Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. B B1 C ØD H7 J K L N P R R1 Gewicht

[g]

562277 6958CKR-16-04 12 3 35 6 2,5 10 47,2 26 15 6 2 56
567005 6958CKR-20-04 14 4 40 9 1,6 11 54,3 30 17 7 3 78

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. B B1 C G° K L N P R R1 Gewicht

[g]

562272 6958CK-16-04 12 3 19 90 7,5 32,7 10 15 2 2 34
567477 6958CK-20-04 14 4 25 90 9,5 40,8 15 17 2 2,7 54

Spannhebel-Rohling
Nr. 6958CKR-XX-04

Spannhebel
Nr. 6958CK-XX-04

Ausführung:
Stahl, vergütet und brüniert.

Anwendung:
Für Vertikalspanner MINI 6958CK.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhältnisse, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

Ausführung:
Stahl, vergütet und brüniert.

Anwendung:
Für Vertikalspanner MINI 6958CK.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhältnisse, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

CAD

CAD

Vertikalspanner
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doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 250 bar, 
min. Betriebsdruck 40 bar.

Vertikalspanner mit Linearhub
Nr. 6958C-XX-1

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A° A1 B C ØD f7 ØE F -0,05 ØG f7 H H1 H2 H3 H4 H5 H6 K L M N P R S T T1 V V1 V2 W OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

561039 6958C-03-1 52 0,5 12 35 29 6,1 7 33 6 80,0 54,30 63,3 36,0 27,5 57,3 29 42 17,4 22,5 15 14,4 39 10 18,0 28,5 18,4 16,6 33 564372
561040 6958C-04-1 56 3,4 15 40 36 6,4 7 40 6 86,0 58,30 68,3 41,5 27,5 62,3 34 51 21,5 27,5 18 17,5 45 10 17,1 33,0 21,4 20,2 38 564371
556978 6958C-07-1 53 4,0 18 48 40 8,4 7 48 7 93,5 66,75 75,0 44,5 29,5 68,0 36 62 24,5 32,5 20 21,5 56 10 15,9 40,0 26,0 25,0 40 555939

Vertikalspanner mit linearhub

Staudruckabfrage:

geschlossen: gesperrt offen: Durchfluss

Staudruckabfrage 
wahlweise rechts 

od. links

A
B

= Spannen

= Lösen

Entlüftungsschraube
spannen

Sp = spannen 
* Angaben mit Spannarm, Standard

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft bei 250 bar Sp*

[kN]

Spannhub H

[mm]

Vol. Sp

[cm³]

wirks. Kolben- 
fläche Sp

[cm²]

Md

[Nm]

Q max. *

[l/min]

Gewicht

[g]

561039 6958C-03-1 2,8 5 4,12 4,4 7,0 0,5 486
561040 6958C-04-1 5,0 6 6,82 6,82 13,0 0,9 744
556978 6958C-07-1 8,3 7 10,83 38,2 15 1,5 1200

Ausführung:
Hydraulikspanner als Einsteckpatrone mit gehärteter in die Vorrichtung einsteckbarer Laufbuchse. Kopfbefestigung mit vier Zylinderschrauben (Festigkeit min 12.9), 
diese sind im Lieferumfang enthalten. Alle Einzelteile aus Vergütungsstahl, vergütet und brüniert. Kolben und Gelenkbolzen aus Vergütungsstahl, vergütet und nitriert. 
Metallabstreifer zum Schutz des Schmutzabstreifers im Gehäuse integriert. Druckluftdüse für pneumatische Lösen-Kontrolle. Lieferumfang mit Gelenkbolzen, Zuglaschen 
und Druckluftdüse, aber ohne Spannhebel. Ölzufuhr über Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der doppelt wirkende Vertikalspanner wird bevorzugt in Vorrichtungen eingesetzt, bei denen sehr wenig Einbauraum für ein hydraulisches Spannelement vorhanden ist. 
Bei komplexen Werkstücken genügt eine Spanntasche um das Werkstück sicher zu spannen. Durch die Ölzufuhr im Vorrichtungskörper ist eine sehr enge Anordnung 
der Spannelemente möglich. Pneumatische Lösen-Kontrolle ermöglicht eine Überwachung des Spannarmes. Werkstücke können automatisch durch Handling-Geräte 
eingelegt, bzw. entnommen werden.

Merkmal:
Der doppelt wirkende Vertikalspanner, ermöglicht eine klar definierte Bewegung des Spannarmes. 
Nach der Drehbewegung des Spannhebels folgt ein linearer Spannhub auf das Werkstück, der 
große Werkstücktoleranzen ausgleichen kann. Beim Spannen des Werkstückes entsteht keine 
Relativbewegung am Werkstück. Sehr kleine Abmessungen, dadurch geringer Abstand bei 
Reihenanordnung möglich. Durch die pneumatische Lösen-Kontrolle ist der Spanner optimal in 
Automationsabläufe einzusetzen.

Hinweis:
Beim Be- und Entladen der Spannvorrichtung ist eine 
Kollision des Werkstückes mit dem Spannhebel zu 
vermeiden. Bei der Auslegung der Spannvorrichtung 
sollte der Spannpunkt ungefähr in die Mitte des 
Spannhubes gelegt werden um genügend Reserve 
für Werkstücktoleranzen zu haben. Verschmutzungen 
am Vertikalspanner sind zu beachten, bzw. durch 
Einbindung in den Reinigungsprozess zu vermeiden. 
Der Signalwandler ist nicht im Lieferumfang 
enthalten. Beim Einsatz von Sonderspannhebeln 
ist das Hebelverhältnis zu beachten.

CAD
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6958C-03-1 6958C-04-1

p (bar)

Fsp (kN)

p (bar)

Fsp (kN)

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØD H8 ØG H7 ØG1 ØG2 H4 H9 H10 ±0,1 J x Tiefe M R V V1 V2 F +0,05 X Z

561039 6958C-03-1 29 33 34,0 31 36,0 18,5 4 M5 x 15 17,4 14,4 28,5 18,4 16,6 7 16,5 33,5
561040 6958C-04-1 36 40 40,8 38 41,5 18,5 4 M6 x 15 21,5 17,5 33,0 21,4 20,2 7 16,5 39,0
556978 6958C-07-1 40 48 48,6 44 44,5 21,0 6 M8 x 15 24,5 21,5 40,0 24,3 24,35 7 18,0 42,0

Einbaumaße:

alternativ

wa
hl

we
is

e 
Lu

fta
ns

ch
lu

ss
bo

hr
un

g
gratfrei

Vertikalspanner mit linearhub

p (bar)

Fsp (kN)
6958C-07-1
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Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. B C G° K L N P R R1 Gewicht

[g]

556980 6958C-03-04 12 35 80 9 44,5 9,5 15 3 5 42
556981 6958C-04-04 15 40 80 10 50,5 10,5 18 3 5 64
556982 6958C-07-04 18 45 80 11 56,5 11,5 20 3 5 83

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. B C G J L P Gewicht

[g]

556984 6958CR-03-04 12 50 18 9 56,5 15 92
556985 6958CR-04-04 15 60 20 10 67,5 18 147
556986 6958CR-07-04 18 67 22 11 75,5 20 195

Spannhebel-Rohling
Nr. 6958CR-XX-04

Spannhebel

Nr. 6958C-XX-04

Ausführung:
Vergütungsstahl, vergütet und brüniert.

Anwendung:
Für Vertikalspanner mit Linearhub 6958C.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhältnisse, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

Ausführung:
Vergütungsstahl, vergütet und brüniert.

Anwendung:
Für Vertikalspanner mit Linearhub 6958C.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhältnisse, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

CAD

CAD

Vertikalspanner
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HebelspANNer

>  Kolbenkraft bis 20,1 kN

>  Betriebsdruck 250 bar

>  90° Öffnungswinkel

>  Ölzufuhr über Ölkanal im Vorrichtungskörper 

HebelspANNer

>  Kolbenkraft bis 44,0 kN

>  Betriebsdruck 350 bar

>  Ölzufuhr über Gewinde und/oder O-Ring Abdichtung.

HebelspANNer  
für ANsprUcHsVolle

AUfgAbeN

prodUktbeIspIele:

nr. 6959kl nr. 6959kb

>  Kolbenkraft: 7,0 - 44,0 kN >  Kolbenkraft: 7,0 - 28,1 kN

prodUktübersIcHt:

Typ Kolbenkraft  
[kN]

Anzahl Baugrößen Betriebsdruck max. 
[bar]

Betriebsart 

6959C 2,8 - 20,1 5 250 doppelt wirkend

6959KL 7,0 - 44,0 5 350 doppelt wirkend

6959KB 7,0 - 28,1 4 350 doppelt wirkend

nr. 6959c

>  Kolbenkraft: 2,8 - 20,1 kN
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Z = Optimale Einstellung

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft F1 
bei 100 bar*

[kN]

Spannkraft F1 
bei 250 bar*

[kN]

Kolbenkraft F5 
bei 100 bar

[kN]

Kolbenkraft F5
bei 250 bar

[kN]

Vol. Sp

[cm³]

Vol. Lo

[cm³]

wirks. Kolben- 
fläche Sp

[cm²]

wirks. Kolben- 
fläche Lo

[cm²]

Md max.

[Nm]

Gewicht

[g]

325563 6959C-12 0,7 1,7 1,1 2,8 1,7 0,9 1,1 0,6 2,4 188
325019 6959C-16 1,2 3,1 2,0 5,0 3,2 1,4 2,0 0,9 3,6 350
324905 6959C-20 1,9 4,9 3,1 7,8 6,0 2,6 3,1 1,4 10,0 590
324657 6959C-25 3,2 8,0 4,9 12,2 10,3 3,7 4,9 1,8 21,0 1155
325589 6959C-32 5,2 12,9 8,0 20,1 21,7 9,5 8,0 3,5 43,0 2125

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A A1 B C ØD E ØF H H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7 H8 K L M N P R ØQ S S1 V W Z OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

OR-2
O-Ring

Best.-Nr.

325563 6959C-12 60,0° 3,0 13,5 22 20 21,0 17 10,0 58,9 33 41,5 34,0 5,5 18 3,5 11,5 16 37,5 15,0 6,0 10 12,0 4,6 42 28 18 29 4 409953 339572
325019 6959C-16 61,0° 5,6 16,5 26 25 26,5 23 12,0 75,2 43 55,0 41,5 7,5 24 4,0 12,0 20 45,0 16,0 9,5 12 14,0 5,6 48 32 22 32 4 407148 409664
324905 6959C-20 60,8° 5,5 19,5 31 30 30,5 28 14,5 84,8 47 60,0 50,0 9,0 26 7,0 16,5 27 51,5 21,0 9,5 15 16,0 6,5 56 38 28 42 5 321570 490342
324657 6959C-25 54,3° 1,0 24,0 37 38 37,5 35 16,0 106,4 61 76,0 52,5 11,5 34 5,0 17,0 34 65,0 30,5 7,0 20 20,5 8,5 72 46 34 54 5 321018 492728
325589 6959C-32 53,9° 4,2 30,0 45 47 47,5 45 16,0 131,0 75 92,0 62,5 11,5 44 13,0 17,3 42 82,0 38,5 9,0 24 25,5 10,5 87 56 40 65 5 321190 321190

A
B

= Spannen

= Lösen

Ausführung:
Hydraulikzylinder als Einsteckpatrone. Kopfbefestigung mit vier Zylinderschrauben (Festigkeit min. 10.9), diese sind im Lieferumfang enthalten. Alle Einzelteile aus 
Vergütungsstahl, vergütet und brüniert. Kolbenstange und Gelenkbolzen aus Vergütungsstahl, vergütet und nitriert. Zusätzlicher Bronzeabstreifer zum Schutz der 
Kolbenstange. Lieferumfang mit Gelenkbolzen und Zuglaschen, aber ohne Spannhebel. Ölzufuhr über Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der doppelt wirkende Hebelspanner eignet sich sehr gut zum Spannen in Spanntaschen.

Merkmal:
Kleine Abmessungen. Geringer Abstand bei Reihenanordnung. Leichtes Wechseln der Spannhebel bei montiertem Hebelspanner. Die Spannhebel-Mittelachse und der 
Druckpunkt am Werkstück liegen bei (Z) immer auf einer Ebene. Dadurch ist keine Relativbewegung am Werkstück möglich. Die Einbaupatrone ist abgestuft. Die radialen 
O-Ringe können dadurch nicht beim Einbauen oder Ausbauen an den Querkanälen beschädigt werden.

Hinweis:
Bei den Spannhebeln liegt das Verhältnis B zu C bei 1 zu 1,5.  
Bei der Ausarbeitung des Rohlinghebels sind Abweichungen, die zu einer höheren Spannkraft F1 führen, nur in Ausnahmefällen erlaubt.

Sp = spannen, Lo = lösen 
* Spannkraft bei Verwendung des Spannhebels, Standard

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 250 bar, 
min. Betriebsdruck 25 bar.

Hebelspanner
Nr. 6959C

CAD

Hebelspanner
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alternativ

Pa
ss

un
gs

tie
fe

Pa
ss

un
gs

tie
fe

tief (4x)

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØD H7 ØF H7 G x T H9 H10 H11 H12 J M R V W ØX X1 ØY Y1

325563 6959C-12 20 17 M4x12 25 34,0 10 14 2,5 15,0 12,0 18 29 4 11,0-12 6 28-31
325019 6959C-16 25 23 M5x10 25 41,5 10 14 2,5 16,0 14,0 22 32 4 11,5-12 6 27-38
324905 6959C-20 30 28 M6x13 36 50,0 14 20 3,3 21,0 16,0 28 42 4 15,0-18 6 38-47
324657 6959C-25 38 35 M8x16 38 52,5 14 20 2,5 30,5 20,5 34 54 4 13,0-18 6 39-49
325589 6959C-32 47 45 M10x22 46,5 62,5 15 21 2,5 38,5 25,5 40 65 4 13,0-19 6 48-59

Hebelspanner

Einbaumaße:
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zubehör für Hebelspanner

Spannhebel, Standard
Nr. 6959C-xx-30

Spannhebel-Rohling
Nr. 6959CR-xx-04

Ausführung:
Vergütungsstahl, vergütet und brüniert. 

Anwendung:
Für Hebelspanner 6959C.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhältnisse, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. 
 
Formel zum Ermitteln der Spannkraft F1: 
Spannkraft = F1 [kN], Kolbenkraft = F5 [kN], Krafthebel = B [mm], Lasthebel = C [mm] 
F1 = F5 x B / C

Ausführung:
Vergütungsstahl, vergütet und brüniert. Lieferung mit Druckschraube ISO 4027 Härteklasse 45H.

Anwendung:
Für Hebelspanner 6959C.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhältnisse, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft F1 
bei 100 bar

[kN]

Spannkraft F1 
bei 250 bar

[kN]

B C ØD ØE G H K L N O x T H7 P R SW1 SW2 Gewicht

[g]

325522 6959C-12-30 0,67 1,7 13,5 22 7 5 50° 4,5 8,5 45,5 20,8 M4 x 12 3,5 10 5,0 7 2,0 35
325225 6959C-16-30 1,2 3,1 16,5 26 9 7 50° 7,0 12,0 55,5 26,7 M5 x 16 4,0 12 6,0 8 2,5 70
325233 6959C-20-30 1,9 4,9 19,5 31 10 8 50° 8,0 13,0 65,0 32,4 M6 x 20 7,0 15 7,5 10 3,0 106
325464 6959C-25-30 3,1 7,9 24,0 37 13 10 45° 10,0 15,0 80,0 37,0 M8 x 20 5,0 20 6,0 13 4,0 222
325274 6959C-32-30 5,2 12,9 30,0 45 17 13 45° 12,0 17,0 100,0 50,0 M10 x 30 13,0 24 2x8 17 5,0 395

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. B C ØD ØE G K L N P Gewicht

[g]

325548 6959CR-12-04 13,5 34,0 7 5 50° 8,5 53,0 30,5 10 41
325035 6959CR-16-04 16,5 42,5 9 7 50° 12,0 66,0 37,2 12 85
324996 6959CR-20-04 19,5 50,0 10 8 50° 13,0 77,5 45,0 15 134
325506 6959CR-25-04 24,0 63,5 13 10 45° 15,0 98,0 57,0 20 272
325258 6959CR-32-04 30,0 76,0 17 13 45° 17,0 120,0 70,0 24 464

CAD

CAD



ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de HydrauliscHe spanntecHnik 159

Technische Änderungen vorbehalten.

zubehör für Hebelspanner

mit O-Ring und Gewinde-Anschluss
Aufbaublock
Nr. 6959C-xx-15-01

Ausführung:
Stahl, brüniert.  
Lieferumfang mit O-Ring Ø9x2, Verschlussschrauben und Befestigungsschrauben. 

Anwendung:
Der Aufbaublock kann als Adapter über den Steuerkanälen in der Vorrichtung angeflanscht werden. Er kann ebenfalls auf der Vorrichtung angeordnet werden und wird dort 
eingesetzt, wo die Steuerölversorgung zum Hebelspanner über außenliegende Leitungen erfolgen muss.

Hinweis:
Die Flanschfläche auf der Vorrichtung muss bei der Verwendung vom O-Ring-Anschluss eben und im Bereich der O-Ring-Dichtfläche eine Oberflächengüte von Rz 6,3 
haben. Bei Verwendung der Gewindeanschlüsse muss die Flanschfläche auf der Vorrichtung eben sein.  
Andere Längen sind auf Anfrage lieferbar.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Schrauben je Größe A B C ØD E F G H K L M N O P R S T ØU ØW OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

325290 6959C-12-15-01 2x M4x70, 2x M4x65 39,1 50,0 6,0 4,5 27 21,0 G1/8 29 4 50 25 11,5 18 12,0 2,5 1,0 23,0 6 6 321646 505
324632 6959C-16-15-01 2x M5x75, 2x M5x70 44,9 60,0 9,5 5,5 30 25,5 G1/4 32 5 54 30 11,0 22 15,5 3,0 1,0 26,5 6 6 321646 750
324640 6959C-20-15-01 2x M6x85, 2x M6x80 53,0 68,5 9,5 7,0 37 30,5 G1/4 42 5 60 30 13,0 28 20,0 5,0 0,0 32,0 6 6 321646 1100
325480 6959C-25-15-01 2x M8x95, 2x M8x90 69,0 78,0 7,0 8,5 51 37,5 G1/4 54 5 65 31 15,0 34 27,0 8,0 5,0 41,0 6 6 321646 1685
325316 6959C-32-15-01 2x M10x105, 2x M10x110 87,0 92,5 9,0 10,5 64 47,5 G1/4 65 5 75 38 17,5 40 32,5 - - 52,0 6 6 321646 3050

Steuerkanal W

Steuerkanal U

6959C-12-15-01

A
B

= Spannen

= Lösen

CAD
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doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck 25 bar.

Hebelspanner
Nr. 6959KL

Sp = spannen, Lo = lösen 
*Angaben mit Spannarm, Standard

Ausführung:
Zylindergehäuse aus Vergütungsstahl, vergütet. Kopfbefestigung mit vier Zylinderschrauben (Festigkeit min. 12.9), diese sind im Lieferumfang enthalten. Kolben und Bolzen 
aus Vergütungsstahl, vergütet, geschliffen und nitriert. Alle Teile chemisch vernickelt.  
Lieferumfang mit Gelenkbolzen und Zuglaschen, aber ohne Spannhebel. Ölzufuhr über Gewindeanschluß oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der Hebelspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo Werkstücke frei zugänglich und von oben eingelegt werden müssen. Besonders geeignet für Spannen 
in Spanntaschen. Durch chemische Vernickelung (Spezifikationen MIL-C-2607 AE, ASTM B733 und AMS 2404D) ist eine gute Korrosionsbeständigkeit und hohe 
Oberflächenhärte (ca. 615 HV) gegeben.

Merkmal:
Kopfflanschversion, Hebelmechanismus im Bereich von 180º um jeweils 90º umsetzbar. 
Sonderausführungen möglich.

Hinweis:
Mit Näherungsschalter und elektrischer Druckpunktüberwachung auf Anfrage lieferbar. 

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A A1 B C D E F G H H1 H2 H3 H4 H5 H6 I ØK L M N P O R S W ØG2 U V OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

321695 6959KL-160 43,0 26,3 16,0 21,0 6,0 26,0 14,5 G1/8 20 86,0 52 72 48,5 24 15 11,0 30 51,5 18 4,5 15 9 36 45 68,6° 5,8 8,5 17,5 161802
322057 6959KL-200 56,5 33,0 21,0 27,5 6,0 35,0 13,5 G1/4 26 120,5 72 103 61,5 34 25 14,0 38 70,0 27 8,0 20 14 54 70 74,4° 6,5 15,0 21,5 321646
321711 6959KL-250 63,5 40,3 24,0 31,5 8,0 40,0 18,5 G1/4 27 129,3 75 110 65,0 37 27 14,0 42 74,0 30 7,0 24 14 60 74 73,7° 8,5 16,0 23,5 321646
322032 6959KL-320 82,0 51,0 32,0 42,0 8,0 52,0 24,0 G1/4 35 167,5 103 145 81,5 47 27 15,0 52 100,0 39 11,0 30 14 78 100 70,5° 10,5 16,0 30,0 321646
322040 6959KL-400 101,0 61,5 39,5 51,5 8,0 65,5 28,5 G1/4 35 193,0 113 169 94,5 50 27 17,5 63 125,0 50 12,5 35 18 100 125 72,2° 12,5 18,0 38,0 321646

Hebelspanner

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 100 bar *

[kN]

Spannkraft 
 bei 350 bar*

[kN]

Kolbenkraft 
bei 100 bar

[kN]

Kolbenkraft 
bei 350 bar

[kN]

Hub

[mm]

Vol. Sp

[cm³]

Vol. Lo

[cm³]

wirks. Kolben- 
fläche Sp

[cm²]

wirks. Kolben- 
fläche Lo

[cm²]

Md 
max.
[Nm]

Kolben-
stangen-Ø

[mm]

Kolben-Ø

[mm]

Q max.

[l/min]

Gewicht

[g]

321695 6959KL-160 1,5 5,4 2,0 7,0 17,0 7,4 1,5 2,0 0,9 6,3 12 16 0,50 755
322057 6959KL-200 2,4 8,4 3,1 11,0 23,0 7,2 3,2 3,1 1,4 12,0 15 20 0,78 1876
321711 6959KL-250 3,8 13,2 4,9 17,2 26,5 13,0 6,3 4,9 2,4 25,0 18 25 1,24 2390
322032 6959KL-320 6,2 21,6 8,0 28,1 34,0 27,3 10,7 8,0 3,1 50,0 25 32 2,02 5320
322040 6959KL-400 9,7 33,8 12,6 44,0 43,0 54,0 27,6 12,6 6,4 95,0 28 40 3,18 8820

A
B

= Spannen

= Lösen

CAD
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Technische Änderungen vorbehalten.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. G3 x Tiefe R ±0,2 ØT U V ØWW +0,1 X ØY x Tiefe max.

321695 6959KL-160 M5 x 11 36 3,0 8,5 17,5 30,2 0,2 x 45° 7,8 x 0,1
322057 6959KL-200 M6 x 18 54 5,0 15,0 21,5 38,2 0,2 x 45° 12,7 x 0,1
321711 6959KL-250 M8 x 16 60 5,0 16,0 23,5 42,2 0,2 x 45° 12,7 x 0,1
322032 6959KL-320 M10x16 78 5,0 16,0 30,0 52,2 0,2 x 45° 12,7 x 0,1
322040 6959KL-400 M12x18 100 5,6 18,0 38,0 63,2 0,2 x 45° 12,7 x 0,1

Hebelspanner

Einbaumaße:
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Spannhebel, Standard
Nr. 6959KL-xx-30

Spannhebel-Rohling
Nr. 6959KR-xx-04

zubehör für Hebelspanner

Ausführung:
Vergütungsstahl, vergütet und brüniert.

Anwendung:
Für Hebelspanner 6959KL und 6959KB.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhältnisse, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. 
 
Formel zum Ermitteln der Spannkraft F1: 
Spannkraft = F1 [kN], Kolbenkraft = F5 [kN], Krafthebel = B [mm], Lasthebel = C [mm] 
F1 = F5 x B / C

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft F1 
bei 100 bar

[kN]

Spannkraft F1 
bei 350 bar

[kN]

B C ØD ØE H H1 H2 H3 H4 H5 K L P SW1 SW2 Gewicht

[g]

325241 6959KL-16-30 1,5 5,4 16,0 21,0 10 8 21 15 2 8 3 5 21 50 15 11 11 65
325266 6959KL-20-30 2,4 8,4 21,0 27,5 14 10 31 25 6 15 3 5 31 68 20 11 11 203
325282 6959KL-25-30 3,8 13,2 24,0 31,5 16 12 35 27 6 17 3 8 35 76 24 11 13 286
325308 6959KL-32-30 6,2 21,6 32,0 42,0 20 16 42 27 6 19 3 15 35 95 30 11 13 522
325324 6959KL-40-30 9,7 33,8 39,5 51,5 26 20 52 27 10 27 3 25 35 117 35 11 17 867

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. B C ØD ØE K H2 H3 H4 L P Gewicht

[g]

400267 6959KR-16-04 16,0 34 10 8 21 2 8 3 57,0 15 104
401299 6959KR-20-04 21,0 42 14 10 31 6 15 3 74,5 20 261
400283 6959KR-25-04 24,0 48 16 12 35 6 17 3 84,5 24 399
400309 6959KR-32-04 32,0 64 20 16 42 6 19 3 109,0 30 778
400325 6959KR-40-04 39,5 79 26 20 52 10 27 3 134,5 35 1372

CAD

CAD

Ausführung:
Vergütungsstahl, vergütet und chemisch vernickelt. Lieferung mit Druckschraube.

Anwendung:
Für Hebelspanner 6959KL.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhältnisse, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.
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Hydraulische spanntechnik



164 HydrauliscHe spanntecHnik ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de 

Technische Änderungen vorbehalten.

Hebelspanner

A
B

= Spannen

= Lösen

CAD

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A A1 B C D E F G H H1 H2 H3 H4 H5 H6 I ØK L M N P O R S W ØG2 U V OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

554667 6959KB-16 43,0 26,3 16,0 21,0 6,0 26,0 14,5 G1/8 20 86,0 52 72 48,5 24 15 11,0 30 51,5 18 4,5 15 9 36 45 68,6° 5,8 8,5 17,5 161802
554668 6959KB-20 56,5 33,0 21,0 27,5 6,0 35,0 13,5 G1/4 26 120,5 72 103 61,5 34 25 14,0 38 70,0 27 8,0 20 14 54 70 74,4° 6,5 15,0 21,5 321646
554669 6959KB-25 63,5 40,3 24,0 31,5 8,0 40,0 18,5 G1/4 27 129,3 75 110 65,0 37 27 14,0 42 74,0 30 7,0 24 14 60 74 73,7° 8,5 16,0 23,5 321646
554670 6959KB-32 82,0 51,0 32,0 42,0 8,0 52,0 24,0 G1/4 35 167,5 103 145 81,5 47 27 15,0 52 100,0 39 11,0 30 14 78 100 70,5° 10,5 16,0 30,0 321646

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 100 bar *

[kN]

Spannkraft 
 bei 350 bar*

[kN]

Kolbenkraft 
bei 100 bar

[kN]

Kolbenkraft 
bei 350 bar

[kN]

Hub

[mm]

Vol. Sp

[cm³]

Vol. Lo

[cm³]

wirks. Kolben- 
fläche Sp

[cm²]

wirks. Kolben- 
fläche Lo

[cm²]

Md 
max.
[Nm]

Kolben-
stangen-Ø

[mm]

Kolben-Ø

[mm]

Q max.

[l/min]

Gewicht

[g]

554667 6959KB-16 1,5 5,4 2,0 7,0 17,0 7,4 1,5 2,0 0,9 6,3 12 16 0,50 755
554668 6959KB-20 2,4 8,4 3,1 11,0 23,0 7,2 3,2 3,1 1,4 12,0 15 20 0,78 1876
554669 6959KB-25 3,8 13,2 4,9 17,2 26,5 13,0 6,3 4,9 2,4 25,0 18 25 1,24 2390
554670 6959KB-32 6,2 21,6 8,0 28,1 34,0 27,3 10,7 8,0 3,1 50,0 25 32 2,02 5320

Ausführung:
Zylindergehäuse aus Vergütungsstahl, vergütet und brüniert. Kopfbefestigung mit vier Zylinderschrauben (Festigkeit min. 12.9), diese sind im Lieferumfang enthalten. 
Kolben und Bolzen aus Vergütungsstahl, vergütet, geschliffen und nitriert.  
Lieferumfang mit Gelenkbolzen und Zuglaschen, aber ohne Spannhebel. Ölzufuhr über Gewindeanschluß oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der Hebelspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo Werkstücke frei zugänglich und von oben eingelegt werden müssen. Besonders geeignet für Spannen in 
Spanntaschen.

Merkmal:
Kopfflanschversion, Hebelmechanismus im Bereich von 180º um jeweils 90º umsetzbar. 
Sonderausführungen möglich.

Hinweis:
Mit Näherungsschalter und elektrischer Druckpunktüberwachung auf Anfrage lieferbar. 

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck 25 bar.

Hebelspanner
Nr. 6959KB

Sp = spannen, Lo = lösen 
*Angaben mit Spannarm, Standard
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Technische Änderungen vorbehalten.

Hebelspanner

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. G3 x Tiefe R ±0,2 ØT U V ØWW +0,1 X ØY x Tiefe max.

554667 6959KB-16 M5 x 11 36 3,0 8,5 17,5 30,2 0,2 x 45° 7,8 x 0,1
554668 6959KB-20 M6 x 18 54 5,0 15,0 21,5 38,2 0,2 x 45° 12,7 x 0,1
554669 6959KB-25 M8 x 16 60 5,0 16,0 23,5 42,2 0,2 x 45° 12,7 x 0,1
554670 6959KB-32 M10 x 16 78 5,0 16,0 30,0 52,2 0,2 x 45° 12,7 x 0,1

Einbaumaße:
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Spannhebel-Rohling
Nr. 6959KR-xx-04

zubehör für Hebelspanner

Ausführung:
Vergütungsstahl, vergütet und brüniert.

Anwendung:
Für Hebelspanner 6959KL und 6959KB.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhältnisse, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. 
 
Formel zum Ermitteln der Spannkraft F1: 
Spannkraft = F1 [kN], Kolbenkraft = F5 [kN], Krafthebel = B [mm], Lasthebel = C [mm] 
F1 = F5 x B / C

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. B C ØD ØE K H2 H3 H4 L P Gewicht

[g]

400267 6959KR-16-04 16,0 34 10 8 21 2 8 3 57,0 15 104
401299 6959KR-20-04 21,0 42 14 10 31 6 15 3 74,5 20 261
400283 6959KR-25-04 24,0 48 16 12 35 6 17 3 84,5 24 399
400309 6959KR-32-04 32,0 64 20 16 42 6 19 3 109,0 30 778
400325 6959KR-40-04 39,5 79 26 20 52 10 27 3 134,5 35 1372

CAD

CAD

Ausführung:
Vergütungsstahl, vergütet und brüniert. Lieferung mit Druckschraube.

Anwendung:
Für Hebelspanner 6959KB.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhältnisse, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

Spannhebel, Standard
Nr. 6959KB-xx-30

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft F1 
bei 100 bar

[kN]

Spannkraft F1 
bei 350 bar

[kN]

B C ØD ØE H H1 H2 H3 H4 H5 K L P SW1 SW2 Gewicht

[g]

554671 6959KB-16-30 1,5 5,4 16,0 21,0 10 8 21 15 2 8 3 5 21 50 15 11 11 65
554673 6959KB-20-30 2,4 8,4 21,0 27,5 14 10 31 25 6 15 3 5 31 68 20 11 11 203
554674 6959KB-25-30 3,8 13,2 24,0 31,5 16 12 35 27 6 17 3 8 35 76 24 11 13 286
554675 6959KB-32-30 6,2 21,6 32,0 42,0 20 16 42 27 6 19 3 15 35 95 30 11 13 522
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>  Betriebsdruck 250 bar

>  gehärtete und verchromte Kolbenstange

>  vergütete Lagerbolzen

>  PTFE-Lagerbuchsen

>  sicheres Spannen bzw. Halten, da Spanner  

 über Totpunkt fährt

>  Ölzufuhr über Gewinde

Bei Dauerbetriebsdrücken unter 80 bar muss dies bei der 

Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine 

andere Dichtungskombination gewählt werden muss.

kNIeHebelspANNer 
für deN UNIVerselleN 

eINsAtz

prodUktbeIspIel:

nr. 6960c

>  Spannkraft: 6 - 22,7 kN 

>  Anschlussart: Gewindeanschluss 

>  auf Anfrage lieferbar

prodUktübersIcHt:

Typ Spannhöhe 
[mm]

Spannkraft 
[kN]

Anzahl Baugrößen Betriebsart 
 

6960C 57 - 86 6 - 22,7 3 doppelt wirkend
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Hydraulik-Schaltpläne:

Bild 2

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 250 bar.

Kniehebelspanner, hydraulisch
Nr. 6960C

* bei p max. bzw. pD max. 
** pD = Druck bei Differentialschaltung

Ausführung:
Vergütungsstahl brüniert, mit anschlussfertig montiertem Hydraulikzylinder für Anschluss an Normalschaltung (s. Schaltplan, Bild 1) oder Differentialschaltung  
(s. Schaltplan, Bild 2). Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Anwendung:
Der Spanner eignet sich besonders zum Einbau in Transfer- und Sondermaschinen. Am massiven Haltearm können beliebige Druckstücke angebaut werden. Bei der 
Differentialschaltung wird die Differenzfläche A2 des Zylinders direkt an P des Druckerzeugers angeschlossen (Schaltplan, Bild unten), während die volle Kolbenfläche 
über ein 3/2-Wegesitzventil angeschlossen wird. 

Merkmal:
Der Spanner, in Maschinenqualität, ist wartungsfrei durch vergütete und geschliffene Achsen, die in Teflonlagern laufen. Durch den angebauten Hydraulikzylinder ist die 
mögliche Spannkraft gleich wie die zulässige Haltekraft. Der große Öffnungswinkel erlaubt die unbehinderte Werkstückhandhabung. 

Hinweis:
Bitte unbedingt die max. Druckwerte aus obiger Tabelle beachten.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft* 
F1=F3

[kN]

Spannkraft* 
F2=F4

[kN]

Spannkraft* 
F5

[kN]

p max.

[bar]

pD max. **

[bar]

Zylinder Hub

[mm]

Kolben- 
fläche A1

[cm²]

Kolbenring- 
fläche A2

[cm²]

Ölvolumen 
vor

[cm²]

Ölvolumen 
zurück
[cm²]

Gewicht

[g]

66647 6960C-4 6 9 3 100 250 80 3,14 2,0 25 15 5400
66654 6960C-6 12 18 5 100 250 90 4,90 2,9 44 26 9600
66662 6960C-8 18 27 8 100 250 120 8,00 4,9 96 59 18900

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Kol-
ben-Ø
[mm]

Kolben-
stangen-Ø

[mm]

A B C ØD E F G H K L M N ØO P R S T U V W X Y Z

66647 6960C-4 20 12 15 122 52 11 54 20 70 57 10,0 77,0 90 109 6,2 65 G1/4 38 30 8 27 308,0 415,0 47,0 197
66654 6960C-6 25 16 20 147 55 11 60 21 83 61 11,0 85,0 105 129 8,2 81 G1/4 41 40 12 26 353,0 466,5 52,5 216
66662 6960C-8 32 20 30 196 80 13 95 22 111 86 12,5 112,5 136 176 13,2 94 G1/4 46 60 18 40 423,5 576,0 69,5 309

kniehebelspanner, hydraulisch

Schaltstellung a = Lösen
Schaltstellung 0 = Spannen mit Differenzialschaltung

Schaltstellung b = Lösen
Schaltstellung a = Spannen

Bild 1

CAD
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>  Spannkraft bis 31 kN

>  Betriebsdruck bis 350 bar

>  Spannen in Bohrungen

>  Ölzufuhr durch Ölkanäle im Vorrichtungskörper  

 oder über Gewindeanschluss

HydrAUlIscHe 
boHrUNgsspANNer

für 5-seIteN-
beArbeItUNg

prodUktbeIspIele:

nr. 6970 nr. 6970d nr. 6970cd

>  Spannkraft: 4 - 31 kN >  Spannkraft: 5,0 - 9,5 kN > Spannkraft: 2,76 - 5,0 kN

prodUktübersIcHt:

Typ
Spannkraft 

[kN]
Bohrungs Ø 

[mm]
Anzahl  

Baugrößen 
Ölanschluss Betriebsart 

6970 4,0 - 31,0 8,8 - 25,9 17 Gewinde/O-Ring einfach wirkend

6970-xx-50 3,5 - 11,5 6,8 - 14,7 8 Gewinde/O-Ring einfach wirkend

6970D 5,0 5,9 - 10,8 8 O-Ring doppelt wirkend

6970D 9,5 10,9 - 16,8 6 O-Ring doppelt wirkend

6970CD MINI 2,76 5,2 - 7,7 4 O-Ring doppelt wirkend

6970CD MAXI 4,1 - 7,5 7,8 - 13,8 6 O-Ring doppelt wirkend
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einfach wirkend, mit Federrückzug,
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck 30 bar. 
Seitenausgleich pro Spanner ± 0,25 mm.

Bohrungsspanner, hydraulisch, zentrisch
Nr. 6970-**

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
vertikal

[kN]

Spannrand-
dicke min.

[mm]

Verschiebekraft 
horizontal

[kN]

Radialkraft 
Spannhülse

[kN]

ØK 

[mm]

L Gewicht

[g]

63651 6970-09 4 6 1,2 12 8,8-9,7 10 2600
60293 6970-10 4 6 1,2 12 9,8-10,7 10 2600
60301 6970-11 10 8 3,0 30 10,8-11,9 15 2600
60319 6970-12 10 8 3,0 30 12,0-12,9 15 2600
63677 6970-13 10 8 3,0 30 13,0-13,9 15 2600
60418 6970-14 10 8 3,0 30 14,0-14,9 15 2600
60434 6970-15 26 9 7,7 77 15,0-15,9 17 2800
60525 6970-16 26 9 7,7 77 16,0-16,9 17 2800
60426 6970-17 26 9 7,7 77 17,0-17,9 17 2800
63693 6970-18 26 9 7,7 77 18,0-18,9 17 2800
60616 6970-19 26 9 7,7 77 19,0-19,9 17 2800
60715 6970-20 31 10 9,2 92 20,0-20,9 17 2900
60723 6970-21 31 10 9,2 92 21,0-21,9 17 2900
63719 6970-22 31 10 9,2 92 22,0-22,9 17 2900
60731 6970-23 31 10 9,2 92 23,0-23,9 17 2900
60376 6970-24 31 10 9,2 92 24,0-24,9 17 2900
60384 6970-25 31 10 9,2 92 25,0-25,9 17 2900

Ausführung:
Der Betätigungskolben ist einfachwirkend. Grundkörper, Spannsegmente und Zugbolzen sind aus 
Vergütungsstahl, gasnitriert. Vierteilige Spannsegmente sind außen verzahnt.
An der Unterseite ist eine Zentrierbohrung Ø 8 H7 für die Positionierung des Spannelementes 
vorhanden. Im  Lieferumfang sind zwei Befestigungsschrauben enthalten. Ölzufuhr über 
Gewindeanschluss oder Ölkanal im Vorrichtungskörper. 

Anwendung:
Der hydraulische Bohrungsspanner wird bevorzugt bei Werkstücken mit komplexer Außenkontur 
eingesetzt, die in einer Aufspannung bearbeitet werden sollen. 
Nach Eingriff der Spannsegmente in einseitig angebrachten Spannbohrungen mit geringer Tiefe, ist 
eine sichere 5-Seiten-Bearbeitung problemlos möglich. 
Werkstücke können automatisch durch Handling-Geräte eingelegt, bzw. entnommen werden.

Merkmal:
Der Zugbolzen hat an der Koppelstelle zur Spannhülse die Form einer vierseitigen Pyramide. Die 
Spannhülsensegmente haben ebenfalls diese Form. Damit wird erreicht, dass die Hülsensegmente in 
jeder Stellung des Zugbolzens auf der ganzen Fläche anliegen.
Das ermöglicht eine hohe Spannkraft und gewährleistet einen sehr geringen Verschleiß.
Elastische Ringe halten die Spannsegmente zusammen und dichten diese gegen das Eindringen von 
Spänen ab. Je nach Werkstoff, wird die Außenverzahnung mehr oder weniger in die Spannbohrung 
gepresst und so der erforderliche Formschluss ermöglicht. Durch die eingebauten Tellerfedern wird 
beim Spannen ein max. Niederzugweg von ca. 0,2 mm erzielt.

Der Zugbolzen hat eine Pyramidenform zur besseren Vorzentrierung der Werkstücke. 

Der Bohrungsspanner ist zugleich Auflagefläche für das Werkstück.
Die Werkstück-Auflagefläche ist hartmetallbeschichtet (µ 0,3), dadurch erhöht sich die 
Verschiebekraft erheblich.

Die außermittige Anordnung der Spannsegmente eignet sich besonders zum Spannen von 
Werkstücken mit umlaufendem Auflagerand, wie z. B. Getriebe- und Motorgehäuse, Ölwannen und 
ähnliche Werkstücke.

Hinweis:
Die Seitenkraft beim Auflegen des Werkstückes darf den Tabellenwert „Seitenkraft“ nicht 
überschreiten. Die Radialkraft ist zu beachten.

Beim Spannen von gehärteten Werkstücken oder aus GG/GGG bitte Rücksprache.

Auf Anfrage:
Bohrungsspanner für andere Bohrungsdurchmesser auf Anfrage lieferbar.

Spannbohrung im Werkstück:
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bohrungsspanner, hydraulisch, zentrisch



ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de HydrauliscHe spanntecHnik 171

Technische Änderungen vorbehalten.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spreizhub

[mm]

Kolben-Ø

[mm]

Vol.

[cm³]

Seitenkraft 
ungespannt

[N]

A B ±0,01 C ØD E ØF G H M N P S X ±0,5 Y OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

63651 6970-09 1,4 28 0,5 50 53 75 9,5 8,5 36 9 80 98 31 13 15 62 62 124 260448
60293 6970-10 1,4 28 0,5 50 53 75 9,5 9,5 36 9 80 98 31 13 15 62 62 124 260448
60301 6970-11 1,7 32 1,6 150 53 75 14 10,5 36 9 80 98 31 13 19 62 62 124 260448
60319 6970-12 1,7 32 1,6 150 53 75 14 11,5 36 9 80 98 31 13 19 62 62 124 260448
63677 6970-13 1,7 32 1,6 150 53 75 14 12,5 36 9 80 98 31 13 19 62 62 124 260448
60418 6970-14 1,7 32 1,6 150 53 75 14 13,5 36 9 80 98 31 13 19 62 62 124 260448
60434 6970-15 1,7 40 3,8 200 53 75 16 14,5 36 13 90 115 35 15 24 62 62 124 260448
60525 6970-16 1,7 40 3,8 200 53 75 16 15,5 36 13 90 115 35 15 24 62 62 124 260448
60426 6970-17 1,7 40 3,8 200 53 75 16 16,5 36 13 90 115 35 15 24 62 62 124 260448
63693 6970-18 1,7 40 3,8 200 53 75 16 17,5 36 13 90 115 35 15 24 62 62 124 260448
60616 6970-19 1,7 40 3,8 200 53 75 16 18,5 36 13 90 115 35 15 24 62 62 124 260448
60715 6970-20 1,7 42 4,4 300 53 75 16 19,5 36 13 90 115 35 15 28 62 62 124 260448
60723 6970-21 1,7 42 4,4 300 53 75 16 20,5 36 13 90 115 35 15 28 62 62 124 260448
63719 6970-22 1,7 42 4,4 300 53 75 16 21,5 36 13 90 115 35 15 28 62 62 124 260448
60731 6970-23 1,7 42 4,4 300 53 75 16 22,5 36 13 90 115 35 15 32 62 62 124 260448
60376 6970-24 1,7 42 4,4 300 53 75 16 23,5 36 13 90 115 35 15 32 62 62 124 260448
60384 6970-25 1,7 42 4,4 300 53 75 16 24,5 36 13 90 115 35 15 32 62 62 124 260448

Auflagefläche

Zentraler Ölanschluss
(Zentrierbohrung)

bohrungsspanner, hydraulisch, zentrisch
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Technische Änderungen vorbehalten.

einfach wirkend, mit Federrückzug,
max. Betriebsdruck 150 bar, 
min. Betriebsdruck 30 bar. 
Seitenausgleich pro Spanner ± 0,25 mm.

Bohrungsspanner, hydraulisch, 
außermittig

Nr. 6970-**-**
Bestell-

Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
vertikal

[kN]

Spannrand-
dicke min.

[mm]

ØK 

[mm]

L Gewicht

[g]

63669 6970-07-50 3,5 6 6,8-7,7 10 2600
60798 6970-08-50 3,5 6 7,8-8,7 10 2600
63685 6970-09-50 5,3 7 8,8-9,7 10 2600
60814 6970-10-50 5,3 7 9,8-10,7 10 2800
63701 6970-11-50 8,5 8 10,8-11,7 13 2800
60830 6970-12-50 8,5 8 11,8-12,7 13 2800
63727 6970-13-50 11,5 9 12,8-13,7 13 2900
60822 6970-14-50 11,5 9 13,8-14,7 13 2900

Spannbohrung im Werkstück:

Ausführung:
Der Betätigungskolben ist einfachwirkend. Grundkörper, Spannsegmente und Zugbolzen sind aus 
Vergütungsstahl, gasnitriert. Vierteilige Spannsegmente sind außen verzahnt.
An der Unterseite ist eine Zentrierbohrung Ø 8 H7 für die Positionierung des Spannelementes 
vorhanden. Im Lieferumfang sind drei Befestigungsschrauben enthalten. Ölzufuhr über 
Gewindeanschluss oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der hydraulische Bohrungsspanner wird bevorzugt bei Werkstücken mit komplexer Außenkontur 
eingesetzt, die in einer Aufspannung bearbeitet werden sollen. 
Nach Eingriff der Spannsegmente in einseitig angebrachten Spannbohrungen mit geringer Tiefe, ist 
eine sichere 5-Seiten-Bearbeitung problemlos möglich.
Werkstücke können automatisch durch Handling-Geräte eingelegt, bzw. entnommen werden.

Merkmal:
Der Zugbolzen hat an der Koppelstelle zur Spannhülse die Form einer vierseitigen Pyramide. Die 
Spannhülsensegmente haben ebenfalls diese Form. Damit wird erreicht, dass die Hülsensegmente in 
jeder Stellung des Zugbolzens auf der ganzen Fläche anliegen.
Das ermöglicht eine hohe Spannkraft und gewährleistet einen sehr geringen Verschleiß.
Elastische Ringe halten die Spannsegmente zusammen und dichten diese gegen das Eindringen von 
Spänen ab. Je nach Werkstoff, wird die Außenverzahnung mehr oder weniger in die Spannbohrung 
gepresst und so der erforderliche Formschluss ermöglicht. Durch die eingebauten Tellerfedern wird 
beim Spannen ein max. Niederzugweg von ca. 0,2 mm erzielt.

Der Zugbolzen hat eine Pyramidenform zur besseren Vorzentrierung der Werkstücke. 

Der Bohrungsspanner ist zugleich Auflagefläche für das Werkstück. Die Werkstück-Auflagefläche ist 
hartmetallbeschichtet (µ 0,3), dadurch erhöht sich die Verschiebekraft erheblich.

Die außermittige Anordnung der Spannsegmente eignet sich besonders zum Spannen von 
Werkstücken mit umlaufendem Auflagerand, wie z. B. Getriebe- und Motorgehäuse, Ölwannen und 
ähnliche Werkstücke.

Hinweis:
Die Seitenkraft beim Auflegen des Werkstückes darf den Tabellenwert „Seitenkraft“ nicht 
überschreiten. Die Radialkraft ist zu beachten.

Beim Spannen von gehärteten Werkstücken oder aus GG/GGG bitte Rücksprache.

Auf Anfrage:
Bohrungsspanner für andere Bohrungsdurchmesser auf Anfrage lieferbar.

CAD
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Technische Änderungen vorbehalten.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Verschiebekraft 
horizontal

[kN]

Radialkraft 
Spannhülse

[kN]

Spreizhub

[mm]

Kolben-Ø

[mm]

Vol.

[cm³]

Seitenkraft 
ungespannt

[N]

A B ±0,01 C D ØE ØF ØH ØP OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

63669 6970-07-50 1,0 10 1,4 18 1,0 50 59 75 9,5 6,6 24 9 80 15 260448
60798 6970-08-50 1,0 10 1,4 18 1,0 50 59 75 9,5 7,5 24 9 80 15 260448
63685 6970-09-50 1,5 15 1,4 22 1,5 80 59 75 9,5 8,5 24 9 80 15 260448
60814 6970-10-50 1,5 15 1,4 22 1,5 80 59 75 9,5 9,5 24 9 80 15 260448
63701 6970-11-50 2,5 25 1,4 28 2,5 120 59 75 12 10,5 24 9 80 19 260448
60830 6970-12-50 2,5 25 1,4 28 2,5 120 59 75 12 11,5 24 9 80 19 260448
63727 6970-13-50 3,5 35 1,4 32 3,2 150 59 75 12 12,5 24 9 80 19 260448
60822 6970-14-50 3,5 35 1,4 32 3,2 150 59 75 12 13,5 24 9 80 19 260448

Auflagefläche

Zentraler Ölanschluss

Zentrierbohrung Ø8

tief

Ölzufuhr

bohrungsspanner, hydraulisch, außermittig

Bohrbild Vorrichtung:
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Technische Änderungen vorbehalten.

Spannbohrung im Werkstück:

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 250 bar, 
min. Betriebsdruck 40 bar. 
Seitenausgleich pro Spanner ± 0,25 mm.

Bohrungsspanner, hydraulisch, 
außermittig

Nr. 6970D
Bestell-

Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
vertikal

[kN]

Spannranddicke 
 bei Al-Leg. min.

[mm]

ØK 

[mm]

L Gewicht

[g]

323410 6970D-06-60 5,0 7 5,9 - 6,3 9 1000
324384 6970D-065-60 5,0 7 6,4 - 6,8 9 1000
323436 6970D-07-60 5,0 7 6,9 - 7,3 9 1000
324400 6970D-075-60 5,0 7 7,4 - 7,8 9 1000
323444 6970D-08-60 5,0 8 7,9 - 8,3 9 1000
324392 6970D-085-60 5,0 8 8,4 - 8,8 10 1000
323469 6970D-09-60 5,0 8 8,9 - 9,8 10 1000
323485 6970D-10-60 5,0 8 9,9 - 10,8 10 1000

Ausführung:
Der Betätigungskolben ist doppeltwirkend. Grundkörper, Spannsegmente und Zugbolzen sind aus 
Vergütungsstahl, gasnitriert. Zweiteilige Spannsegmente sind außen verzahnt. An der Unterseite ist 
eine Zentrierbohrung Ø 8 H7 für die Positionierung des Spannelementes vorhanden. Lieferumfang 
mit drei Befestigungsschrauben. Ölzufuhr über Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der hydraulische Bohrungsspanner wird bevorzugt bei Werkstücken mit komplexer Außenkontur 
eingesetzt, die in einer Aufspannung bearbeitet werden sollen.
Nach Eingriff der Spannsegmente in einseitig angebrachten Spannbohrungen mit geringer Tiefe, ist 
eine sichere 5-Seiten-Bearbeitung problemlos möglich.
Werkstücke können automatisch durch Handling-Geräte eingelegt, bzw. entnommen werden.

Merkmal:
Zwei Spannsegmente werden parallel gespreizt, so dass sie in jeder Stellung des Zugbolzens auf der 
ganzen Fläche anliegen. Das ermöglicht eine hohe Spannkraft und gewährleistet einen sehr geringen 
Verschleiß. 
Elastische Ringe halten die Spannsegmente zusammen und dichten diese gegen das Eindringen von 
Spänen ab. Je nach Werkstoff, wird die Außenverzahnung mehr oder weniger in die Spannbohrung 
gepresst und so der erforderliche Formschluss ermöglicht. Durch die eingebauten Tellerfedern wird 
beim Spannen ein max. Niederzugweg von ca. 0,2 mm erzielt. 

Der integrierte Luftanschluss dient zur Spannkontrolle. Mit einem Volumenstrommessgerät wird 
hierbei im ungespannten und gespannten Zustand des Werkstücks, der Volumenstrom gemessen. 
Die Differenz dient zur Spannkontrolle. Der max. Betriebsdruck sollte hier 6 bar nicht überschreiten. 

Die Zugbolzen haben eine Schwertform zur besseren Vorzentrierung der Werkstücke. Die komplette 
Spannsegmente/Zugbolzen-Einheit lässt sich so verdrehen, dass ein optimaler Kraftfluss in Richtung 
Werkstückmitte eingestellt und verriegelt werden kann. Durch das Einstellen der Spannsegmente 
wird eine Überbelastung der Spannbohrung (Spreizkraft) bei geringem Spannrand vermieden.

Der Bohrungsspanner ist zugleich Auflagefläche für das Werkstück. 
Die Werkstück-Auflagefläche ist hartmetallbeschichtet (µ 0,3), dadurch erhöht sich die 
Verschiebekraft erheblich. 

Die außermittige Anordnung der Spannsegmente eignet sich besonders zum Spannen von 
Werkstücken mit umlaufendem Auflagerand, wie z. B. Getriebe- und Motorgehäuse, Ölwannen und 
ähnliche Werkstücke.

Hinweis:
Die Seitenkraft beim Auflegen des Werkstückes darf den Tabellenwert „Seitenkraft“ nicht 
überschreiten. Die Radialkraft ist zu beachten.

Beim Spannen von gehärteten Werkstücken oder aus GG/GGG bitte Rücksprache.

Auf Anfrage:
Bohrungsspanner für andere Bohrungsdurchmesser auf Anfrage lieferbar. 

Eine Ausblasung zur Reinigung der Auflage bzw. Auflagekontrolle (Druckabfrage) bei 
Sacklochbohrungen ist auf Anfrage lieferbar.

CAD
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Technische Änderungen vorbehalten.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Verschiebekraft 
horizontal

[kN]

Radialkraft 
Spannhülse

[kN]

Spreizhub

[mm]

Spannkolben-
durchmesser

[mm]

Vol. Sp

[cm³]

Vol. Lo

[cm³]

Seitenkraft 
ungespannt

[N]

C ØD OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

323410 6970D-06-60 1,5 14 1,5 16 0,9 0,5 30 9,5 5,6 260448
324384 6970D-065-60 1,5 14 1,5 16 0,9 0,5 30 9,5 6,1 260448
323436 6970D-07-60 1,5 14 1,5 16 0,9 0,5 40 9,5 6,6 260448
324400 6970D-075-60 1,5 14 1,5 16 0,9 0,5 40 9,5 7,1 260448
323444 6970D-08-60 1,5 14 1,5 16 0,9 0,5 50 9,5 7,6 260448
324392 6970D-085-60 1,5 14 1,5 16 0,9 0,5 50 9,5 8,1 260448
323469 6970D-09-60 1,5 14 1,5 16 0,9 0,5 80 9,5 8,6 260448
323485 6970D-10-60 1,5 14 1,5 16 0,9 0,5 80 9,5 9,6 260448

Auflagefläche

Zentrierbolzen

Ölzufuhr lösen

Staudruckabfrage

zusätzliche 
Staudruckabfrage

Ölzufuhr spannen

Ölzufuhr “lösen“ 

Ölzufuhr “spannen“

Luftanschluss
Oberflächen-
beschaffenheit

tief (3x)

bohrungsspanner, hydraulisch, außermittig

Bohrbild Vorrichtung:
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Technische Änderungen vorbehalten.

Spannbohrung im Werkstück:

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 250 bar, 
min. Betriebsdruck 40 bar. 
Seitenausgleich pro Spanner ± 0,25 mm.

Bohrungsspanner, hydraulisch, 
außermittig

Nr. 6970D
Bestell-

Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
vertikal

[kN]

Spannranddicke 
 bei Al-Leg. min.

[mm]

ØK 

[mm]

L Gewicht

[g]

323501 6970D-11-60 9,5 9 10,9 - 11,8 11 2000
323527 6970D-12-60 9,5 9 11,9 - 12,8 11 2000
323543 6970D-13-60 9,5 9 12,9 - 13,8 11 2000
323568 6970D-14-60 9,5 10 13,9 - 14,8 11 2100
323584 6970D-15-60 9,5 10 14,9 - 15,8 11 2100
323600 6970D-16-60 9,5 10 15,9 - 16,8 11 2100

Ausführung:
Der Betätigungskolben ist doppeltwirkend. Grundkörper, Spannsegmente und Zugbolzen sind aus 
Vergütungsstahl, gasnitriert. Zweiteilige Spannsegmente sind außen verzahnt. An der Unterseite ist 
eine Zentrierbohrung Ø 8 H7 für die Positionierung des Spannelementes vorhanden. Lieferumfang 
mit drei Befestigungsschrauben. Ölzufuhr über Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der hydraulische Bohrungsspanner wird bevorzugt bei Werkstücken mit komplexer Außenkontur 
eingesetzt, die in einer Aufspannung bearbeitet werden sollen.
Nach Eingriff der Spannsegmente in einseitig angebrachten Spannbohrungen mit geringer Tiefe, ist 
eine sichere 5-Seiten-Bearbeitung problemlos möglich.
Werkstücke können automatisch durch Handling-Geräte eingelegt, bzw. entnommen werden.

Merkmal:
Zwei Spannsegmente werden parallel gespreizt, so dass sie in jeder Stellung des Zugbolzens auf der 
ganzen Fläche anliegen. Das ermöglicht eine hohe Spannkraft und gewährleistet einen sehr geringen 
Verschleiß. 
Elastische Ringe halten die Spannsegmente zusammen und dichten diese gegen das Eindringen von 
Spänen ab. Je nach Werkstoff, wird die Außenverzahnung mehr oder weniger in die Spannbohrung 
gepresst und so der erforderliche Formschluss ermöglicht. Durch die eingebauten Tellerfedern wird 
beim Spannen ein max. Niederzugweg von ca. 0,2 mm erzielt. 

Der integrierte Luftanschluss dient zur Spannkontrolle. Mit einem Volumenstrommessgerät wird 
hierbei im ungespannten und gespannten Zustand des Werkstücks, der Volumenstrom gemessen. 
Die Differenz dient zur Spannkontrolle. Der max. Betriebsdruck sollte hier 6 bar nicht überschreiten. 

Die Zugbolzen haben eine Schwertform zur besseren Vorzentrierung der Werkstücke. Die komplette 
Spannsegmente/Zugbolzen-Einheit lässt sich so verdrehen, dass ein optimaler Kraftfluss in Richtung 
Werkstückmitte eingestellt und verriegelt werden kann. Durch das  Einstellen der Spannsegmente 
wird eine Überbelastung der Spannbohrung (Spreizkraft) bei geringem Spannrand vermieden. 

Der Bohrungsspanner ist zugleich Auflagefläche für das Werkstück.
Die Werkstück-Auflagefläche ist hartmetallbeschichtet (µ 0,3), dadurch erhöht sich die 
Verschiebekraft erheblich. 

Die außermittige Anordnung der Spannsegmente eignet sich besonders zum Spannen von 
Werkstücken mit umlaufendem Auflagerand, wie z. B. Getriebe- und Motorgehäuse, Ölwannen und 
ähnliche Werkstücke.

Hinweis:
Die Seitenkraft beim Auflegen des Werkstückes darf den Tabellenwert „Seitenkraft“ nicht 
überschreiten. Die Radialkraft ist zu beachten.

Beim Spannen von gehärteten Werkstücken oder aus GG/GGG bitte Rücksprache.

Auf Anfrage:
Bohrungsspanner für andere Bohrungsdurchmesser auf Anfrage lieferbar. 

Eine Ausblasung zur Reinigung der Auflage bzw. Auflagekontrolle (Druckabfrage) bei 
Sacklochbohrungen ist auf Anfrage lieferbar.

CAD

bohrungsspanner, hydraulisch, außermittig



ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de HydrauliscHe spanntecHnik 177

Technische Änderungen vorbehalten.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Verschiebekraft 
horizontal

[kN]

Radialkraft 
Spannhülse

[kN]

Spreizhub

[mm]

Spannkolben-
durchmesser

[mm]

Vol. Sp

[cm³]

Vol. Lo

[cm³]

Seitenkraft 
ungespannt

[N]

C ØD OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

323501 6970D-11-60 2,8 27 1,5 22 1,7 0,5 100 10,5 10,6 260448
323527 6970D-12-60 2,8 27 1,5 22 1,7 0,5 110 10,5 11,6 260448
323543 6970D-13-60 2,8 27 1,5 22 1,7 0,5 130 10,5 12,6 260448
323568 6970D-14-60 2,8 27 1,5 22 1,7 0,5 160 10,5 13,6 260448
323584 6970D-15-60 2,8 27 1,5 22 1,7 0,5 200 10,5 14,6 260448
323600 6970D-16-60 2,8 27 1,5 22 1,7 0,5 250 10,5 15,6 260448

Auflagefläche

Zentrierbolzen

Ölzufuhr lösen

Staudruckabfrage

zusätzliche 
Staudruckabfrage

Ölzufuhr spannen

Ölzufuhr “lösen“ 

Ölzufuhr “spannen“

Luftanschluss

Oberflächen-
beschaffenheit

tief (3x)

bohrungsspanner, hydraulisch, außermittig

Bohrbild Vorrichtung:



178 HydrauliscHe spanntecHnik ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de 

Technische Änderungen vorbehalten.

Ausführung:
Der Betätigungskolben ist doppelt wirkend. Grundkörper, Spannsegmente und Zugbolzen sind aus 
Vergütungsstahl, nitriert. Zweiteilige Spannsegmente sind außen verzahnt. Lieferumfang mit vier 
Befestigungsschrauben. Ölzufuhr über Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der hydraulische Bohrungsspanner wird bevorzugt bei Werkstücken mit komplexer Außenkontur 
eingesetzt, die in einer Aufspannung bearbeitet werden sollen. Nach Eingriff der Spannsegmente in 
einseitig angebrachten Spannbohrungen mit geringer Tiefe, ist eine sichere 5-Seiten-Bearbeitung 
problemlos möglich. Werkstücke können automatisch durch Handling-Geräte eingelegt, bzw. 
entnommen werden.

Merkmal:
Zwei Spannsegmente werden parallel gespreizt, so dass sie in jeder Stellung des Zugbolzens auf der 
ganzen Fläche anliegen. Das ermöglicht eine hohe Spannkraft und gewährleistet einen sehr geringen 
Verschleiß. Elastische Ringe halten die Spannsegmente zusammen und dichten diese gegen das 
Eindringen von Spänen ab. Je nach Werkstoff, wird die Außenverzahnung mehr oder weniger in die 
Spannbohrung gepresst und so der erforderliche Formschluss ermöglicht. Durch die eingebauten 
Tellerfedern wird beim Spannen ein max. Niederzugweg von ca. 0,2 mm erzielt. Der integrierte 
Luftanschluss L1 dient zur Reinigung des Spannbereiches. Diese Ausblasung kann ebenfalls als 
Auflagekontrolle bei Sacklochbohrungen verwendet werden. 

Der integrierte Luftanschluss dient zur Spannkontrolle. Mit einem Volumenstrommessgerät wird 
hierbei im ungespannten und gespannten Zustand des Werkstücks, der Volumenstrom gemessen. 
Die Differenz dient zur Spannkontrolle. Der max. Betriebsdruck sollte hier 6 bar nicht überschreiten. 

Die Zugbolzen haben eine Schwertform zur besseren Vorpositionierung der Werkstücke. Die 
komplette Spannsegmente/Zugbolzen-Einheit lässt sich um 90° verdrehen, dass ein optimaler 
Kraftfluss in Richtung Werkstückmitte eingestellt und verriegelt werden kann. Durch das Einstellen 
der Spannsegmente wird eine Überbelastung der Spannbohrung (Spreizkraft) bei geringem 
Spannrand vermieden. Der Bohrungsspanner ist zugleich Auflagefläche für das Werkstück. Die 
Werkstück-Auflagefläche ist hartmetallbeschichtet (μ =0,3), dadurch erhöht sich die Verschiebekraft 
erheblich.

Hinweis:
Die Seitenkraft beim Auflegen des Werkstückes darf den Tabellenwert „Seitenkraft“ nicht 
überschreiten. Die Radialkraft ist zu beachten. 
Beim Spannen von gehärteten Werkstücken oder aus Guss bitte Rücksprache.

Auf Anfrage:
Bohrungsspanner für andere Bohrungsdurchmesser auf Anfrage lieferbar.

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck siehe Tabelle, 
min. Betriebsdruck 40 bar, 
Seitenausgleich pro Spanner ±0,2 mm.

Bohrungsspanner MINI, hydraulisch, 
zentrisch

Nr. 6970CD

Spannbohrung im Werkstück:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
vertikal bei 

100 bar
[kN]

Spannkraft 
vertikal bei 

150 bar
[kN]

Spannrand-
dicke bei 

Al-Leg. min.
[mm]

ØK L Md

[Nm]

max.  
Betriebs-

druck
[bar]

Gewicht

[g]

556561 6970CD-055 2,76 - 5 5,2 - 5,9 8,5 3,7 100 273
556562 6970CD-06 2,76 4,1 5 6,0 - 6,7 8,5 3,7 150 274
556563 6970CD-065 2,76 4,1 5 6,6 - 7,2 8,5 3,7 150 274
556564 6970CD-07 2,76 4,1 5 7,0 - 7,7 8,5 3,7 150 275

bohrungsspanner mINI, hydraulisch

CAD
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Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Verschiebekraft 
horizontal 

bei 100 bar
[kN]

Verschiebekraft 
horizontal 

bei 150 bar
[kN]

Radialkraft 
Spannhülse 
bei 100 bar

[kN]

Radialkraft 
Spannhülse 
bei 150 bar

[kN]

Vol. Sp

[cm³]

Vol. Lo

[cm³]

C ØD ØE ØF H J M N P R OR-1 
O-Ring

Best.-Nr.

OR-2
O-Ring

Best.-Nr.

556561 6970CD-055 0,83 - 7,85 - 1,1 1,26 8 5,0 30 15 31,5 31 32,6 23 4,5 51 176164 490342
556562 6970CD-06 0,83 1,23 7,85 11,78 1,1 1,26 8 5,8 30 15 31,5 31 32,6 23 4,5 51 176164 490342
556563 6970CD-065 0,83 1,23 7,85 11,78 1,1 1,26 8 6,3 30 15 31,5 31 32,6 23 4,5 51 176164 490342
556564 6970CD-07 0,83 1,23 7,85 11,78 1,1 1,26 8 6,8 30 15 31,5 31 32,6 23 4,5 51 176164 490342

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØE H7 G S T U V

556561 6970CD-055 30 M4 5,5 8 20,5 21
556562 6970CD-06 30 M4 5,5 8 20,5 21
556563 6970CD-065 30 M4 5,5 8 20,5 21
556564 6970CD-07 30 M4 5,5 8 20,5 21

Auflagefläche

Staudruckabfrage

Ölzufuhr lösen 

Ölzufuhr spannen Spannkontrolle - L

Ausblasung - L1

Luftanschluss

Ölzufuhr lösen 
alternativ

Luftanschluss
Ausblasung - L1

Spannkontrolle - L

Ölzufuhr 
spannen

GxT tief (4x)

bohrungsspanner mINI, hydraulisch

Einbaumaße:
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Ausführung:
Der Betätigungskolben ist doppelt wirkend. Grundkörper, Spannsegmente und Zugbolzen sind aus 
Vergütungsstahl, nitriert. Vierteilige Spannsegmente sind außen verzahnt. Lieferumfang mit vier 
Befestigungsschrauben. Ölzufuhr über Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der hydraulische Bohrungsspanner wird bevorzugt bei Werkstücken mit komplexer Außenkontur 
eingesetzt, die in einer Aufspannung bearbeitet werden sollen. Nach Eingriff der Spannsegmente in 
einseitig angebrachten Spannbohrungen mit geringer Tiefe, ist eine sichere 5-Seiten-Bearbeitung 
problemlos möglich. Werkstücke können automatisch durch Handling-Geräte eingelegt, bzw. 
entnommen werden.

Merkmal:
Der Zugbolzen hat an der Koppelstelle zur Spannhülse die Form einer vierseitigen Pyramide. Die 
Spannhülsensegmente haben ebenfalls diese Form. Damit wird erreicht, dass die Hülsensegmente 
in jeder Stellung des Zugbolzens auf der ganzen Fläche anliegen. Das ermöglicht eine hohe 
Spannkraft und gewährleistet einen sehr geringen Verschleiß. Elastische Ringe halten die 
Spannsegmente zusammen und dichten diese gegen das Eindringen von Spänen ab. Je nach 
Werkstoff, wird die Außenverzahnung mehr oder weniger in die Spannbohrung gepresst und so der 
erforderliche Formschluss ermöglicht. Durch die eingebauten Tellerfedern wird beim Spannen ein 
max. Niederzugweg von ca. 0,2 mm erzielt. Der integrierte Luftanschluss L1 dient zur Reinigung 
des Spannbereiches. Diese Ausblasung kann ebenfalls als Auflagekontrolle bei Sacklochbohrungen 
verwendet werden. 

Der integrierte Luftanschluss dient zur Spannkontrolle. Mit einem Volumenstrommessgerät wird 
hierbei im ungespannten und gespannten Zustand des Werkstücks, der Volumenstrom gemessen. 
Die Differenz dient zur Spannkontrolle. Der max. Betriebsdruck sollte hier 6 bar nicht überschreiten. 

Der Zugbolzen hat eine Pyramidenform zur besseren Vorpositionierung der Werkstücke. Der 
Bohrungsspanner ist zugleich Auflagefläche für das Werkstück. Die Werkstück-Auflagefläche ist 
hartmetallbeschichtet (μ= 0,3), dadurch erhöht sich die Verschiebekraft erheblich.

Hinweis:
Die Seitenkraft beim Auflegen des Werkstückes darf den Tabellenwert „Seitenkraft“ nicht 
überschreiten. Die Radialkraft ist zu beachten. 
Beim Spannen von gehärteten Werkstücken oder aus Guss bitte Rücksprache.

Auf Anfrage:
Bohrungsspanner für andere Bohrungsdurchmesser auf Anfrage lieferbar.

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 150 bar, 
min. Betriebsdruck 40 bar, 
Seitenausgleich pro Spanner ±0,25 mm.

Bohrungsspanner MAXI, hydraulisch, 
zentrisch

Nr. 6970CD

Spannbohrung im Werkstück:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
vertikal bei 

100 bar
[kN]

Spannkraft 
vertikal bei 

150 bar
[kN]

Spannrand-
dicke bei 

Al-Leg. min.
[mm]

ØK L Md

[Nm]

Gewicht

[g]

556565 6970CD-08 2,76 4,1 5 7,8 - 8,6 9 3,7 298
556566 6970CD-09 4,4 6,6 6 8,7 - 9,6 9 7,2 413
556567 6970CD-10 4,4 6,6 6 9,7 - 10,7 9 7,2 413
556568 6970CD-11 5,0 7,5 8 10,8 - 11,8 9 10,0 530
556569 6970CD-12 5,0 7,5 8 11,9 - 12,8 9 10,0 532
556570 6970CD-13 5,0 7,5 8 12,9 - 13,8 9 10,0 535

bohrungsspanner mAXI, hydraulisch

CAD
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Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Verschiebekraft 
horizontal bei 

100 bar
[kN]

Verschiebekraft 
horizontal bei 

150 bar
[kN]

Radialkraft 
Spannhülse 
bei 100 bar

[kN]

Radialkraft 
Spannhülse 
bei 150 bar

[kN]

Vol. Sp

[cm³]

Vol. Lo

[cm³]

C ØD ØE ØF H J M N P R OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

OR-2
O-Ring

Best.-Nr.

556565 6970CD-08 0,83 1,23 7,85 11,78 1,10 1,26 8,5 7,6 30 18 31,5 31 32,6 23 4,5 51 176164 490342
556566 6970CD-09 1,32 1,98 12,47 18,71 1,76 1,96 8,8 8,6 37 20 31,5 38 39,6 29 5,5 60 161802 492728
556567 6970CD-10 1,32 1,98 12,47 18,71 1,76 1,96 8,8 9,6 37 20 31,5 38 39,6 29 5,5 60 161802 492728
556568 6970CD-11 1,51 2,26 14,26 21,39 2,01 2,46 8,8 10,7 40 23 29,0 39 43,6 30 6,5 63 161802 321117
556569 6970CD-12 1,51 2,26 14,26 21,39 2,01 2,46 8,8 11,7 40 23 29,0 39 43,6 30 6,5 63 161802 321117
556570 6970CD-13 1,51 2,26 14,26 21,39 2,01 2,46 8,8 12,7 40 23 29,0 39 43,6 30 6,5 63 161802 321117

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØE H7 G S T U V

556565 6970CD-08 30 M4 5,5 8 20,5 21
556566 6970CD-09 37 M5 7,0 10 24,0 25
556567 6970CD-10 37 M5 7,0 10 24,0 25
556568 6970CD-11 40 M6 7,0 12 24,0 25
556569 6970CD-12 40 M6 7,0 12 24,0 25
556570 6970CD-13 40 M6 7,0 12 24,0 25

Luftanschluss

Ölzufuhr lösen 
alternativ

Auflagefläche

Staudruckabfrage

Ölzufuhr lösen 

Ölzufuhr spannen
Spannkontrolle - L

Ausblasung - L1

Luftanschluss
Ausblasung - L1

Spannkontrolle - L

Ölzufuhr 
spannen

GxT tief (4x)

bohrungsspanner mAXI, hydraulisch

Einbaumaße:
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Bei Dauerbetriebsdrücken unter 80 bar muss dies bei der 

Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine 

andere Dichtungskombination gewählt werden muss.

NIederzUgspANNer
UNd 

seIteNspANNelemeNte 
oHNe NIederzUg 

für optImAle 
3-seIteN-beArbeItUNg

prodUktbeIspIele:

nr. 6972d nr. 6973 nr. 6978cda

>  Spannkraft: 4,5 - 32 kN 

>  seitl iches Spannen mit Niederzug

>  Spannkraft: 8,9 kN 

> seitl iches Spannen mit Niederzug

> Spannkraft: 27,5 kN 

> seitl iches Spannen ohne Niederzug

prodUktübersIcHt:

Typ
Betriebsdruck

[bar]
Spannkraft 

[kN]
Spannhub 

[mm]
Anzahl  

Baugrößen 
Ölanschluss Betriebsart 

6972F 400 4,5 - 50,0 5 - 12 4 Gewinde/O-Ring einfach wirkend

6972D 400 12,0 - 32,0 8 - 12 3 Gewinde/O-Ring doppelt wirkend

6973 350 8,9 5 2 Gewinde/O-Ring einfach wirkend

6978CDA 250 27,5 3 1 O-Ring doppelt wirkend

6978CD 250 27,5 3 1 O-Ring doppelt wirkend

NIederzUgspANNer

>  Spannkraft bis 50 kN (einfach wirkend), 

>  Spannkraft bis 32 kN (doppelt wirkend)

>  Betriebsdruck bis 400 bar

>  Spann- und Niederzugweg unabhängig

>   Ölzufuhr durch Ölkanäle im Vorrichtungskörper oder über 

Gewindeanschluss

seIteNspANNelemeNt

>  Spannkraft bis 27,5 kN

>  Betriebsdruck bis 250 bar

>  seitl iches Spannen ohne Niederzug

>   Ölzufuhr durch Ölkanäle im Vorrichtungskörper
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Niederzugspanner

einfach wirkend, mit Federrückzug, 
max. Betriebsdruck 400 bar, 
min. Betriebsdruck 40 bar.

Niederzugspanner, hydraulisch
Nr. 6972F

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 400 bar

[kN]

Hub 
H

[mm]

Kol-
ben-Ø
[mm]

Vol.

[cm³]

Md max.

[Nm]

Feder- 
kraft min.

[N]

Gewicht

[g]

66951 6972F-05 4,5 5 12 0,57 21 60 670
66969 6972F-20 20,0 8 25 4 72 160 2500
66977 6972F-32 32,0 10 32 8 180 210 4700
66985 6972F-50 50,0 12 40 15 350 340 8800

Ausführung:
Grundkörper aus Vergütungsstahl, brüniert. Kolben einsatzgehärtet und geschliffen. Spannbacken 
auswechselbar. Normalausführung mit geriffeltem und gehärtetem Backen. Komplett mit 2 
Befestigungsschrauben nach ISO, eingebaute Rückholfeder. Alle Ölkanäle sind verschlossen. 
Ölzufuhr über Gewindeanschluss oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der Niederzugspanner wird überall dort eingesetzt, wo nur seitlich gespannt werden kann und das 
Werkstück dennoch fest auf dem Vorrichtungskörper gehalten werden muss. Die Hydraulik ermöglicht 
hohe Anpress- und Niederzugkräfte. Die Befestigung erfolgt mit zwei Schrauben von oben oder vier 
Schrauben von unten. 

Merkmal:
Horizontal- und Vertikalbewegung sind unabhängig voneinander (nicht zwangsgekoppelt), deshalb 
echter Niederzugeffekt! Spannen auf Nutentisch längs und quer möglich. Kein Abheben des 
Spannbackens, da Spannschraube dicht hinter Spannbacken. Zum Einbau in Vorrichtungen geeignet. 
Neuartige Spannbackenverbindung durch Gummi-Puffer gewährleistet spielfreies Gleiten.

Hinweis:
Der maximale Niederzugweg des Spannbackens darf nicht das Maß G überschreiten. 
Befestigungsschrauben nicht überdrehen! Max. Anziehdrehmoment Md beachten. Der Ölkanal kann 
von unten verschlossen werden. 
Große Variationsmöglichkeiten durch beidseitigen Ölanschluss und Ölkanal von unten. Spannbacken 
und Hydraulik-Kolben sind gelenkig miteinander verbunden, so dass kein Biegemoment auf den 
Kolben übertragen und dadurch eine hohe Lebensdauer erreicht wird.  
Niederzugkraft = ca. 1/3 der jeweiligen Spannkraft
Die Bohrung ØD kann zum zusätzlichen Abstützen oder zum Positionieren verwendet werden.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ~A C F G H ØN O ±0,5 P Q R S T U V W X Z Schraube
(2 Stück)

ØD +0,05 x Tiefe OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

66951 6972F-05 100,0 30 30 2 5 8,5 39,0 53 3 G1/8 59 38,0 22 M5 6 M3 13,0 M8x45 - 156067
66969 6972F-20 135,0 50 50 3 8 12,5 58,0 67 14 G1/4 74 57,0 36 M8 12 M5 14,0 M12x80 28,00 x 6 114405
66977 6972F-32 149,5 65 65 3 10 16,5 63,5 72 17 G1/4 83 62,5 47 M10 16 M5 17,5 M16x100 32,02 x 6 114405
66985 6972F-50 180,0 80 80 3 12 20,5 71,0 93 19 G1/4 104 70,0 60 M12 25 M5 21,0 M20x120 40,02 x 8 114405

geriffelt

CAD
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Niederzugspanner

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 400 bar Sp

[kN]

Spannkraft 
bei 400 bar Lo

[kN]

Hub 
H

[mm]

Kol-
ben-Ø
[mm]

Vol. Sp

[cm³]

Vol. Lo

[cm³]

Md max.

[Nm]

Gewicht

[g]

320150 6972D-12 12 4,5 8 20 2,5 0,9 17 1500
320168 6972D-20 20 9,6 10 25 4,9 2,5 25 2900
320614 6972D-32 32 12,5 12 32 9,7 4,0 46 4900

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 400 bar.

Niederzugspanner, hydraulisch
Nr. 6972D

Ausführung:
Grundkörper aus Vergütungsstahl, brüniert. Kolben einsatzgehärtet und geschliffen. Spannbacken 
auswechselbar. Normalausführung mit geriffeltem und gehärtetem Backen. Komplett mit 4 
Befestigungsschrauben nach ISO, O-Ring und Ölverschlussschrauben, Schmutzabstreifer am 
Spannbolzen. Ölzufuhr über Gewindeanschluss oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der Niederzugspanner wird überall dort eingesetzt, wo nur seitlich gespannt werden kann und das 
Werkstück dennoch fest auf dem Vorrichtungskörper gehalten werden muss. Die Hydraulik ermöglicht 
hohe Anpress- und Niederzugkräfte. Dieser Spanner ermöglicht den Einsatz auf Vorrichtungskörpern 
mit einer leitungslosen Ölzuführung. Die Befestigung erfolgt mit vier Schrauben von oben. 

Merkmal:
Schnelle und sichere Rückbewegung, unabhängig von der Leitungslänge bzw. der Anzahl der 
Elemente pro Spannkreis. Horizontal- und Vertikalbewegung sind unabhängig voneinander 
(nicht zwangsgekoppelt), deshalb echter Niederzugeffekt! Kein Abheben des Spannbackens, da 
Spannschrauben dicht hinter dem Spannbacken. Zum Einbau in Vorrichtungen geeignet. Neuartige 
Spannbackenverbindung durch Gummi-Puffer gewährleistet spielfreies Gleiten.

Hinweis:
Der maximale Niederzugweg des Spannbackens darf das Maß G nicht überschreiten. 
Befestigungsschrauben nicht überdrehen! Max. Anziehdrehmoment Md beachten. Der bodenseitige 
Ölkanal ist mit einer Dichtscheibe und einer Schraube ISO 4762 - M 5x10 verschlossen. 
Mindestbetriebsdruck 40 bar.Große Variationsmöglichkeiten durch beidseitigen Ölanschluss und 
Ölkanal von unten. Spannbacken und Hydraulik-Kolben sind gelenkig miteinander verbunden, so 
dass kein Biegemoment auf den Kolben übertragen und dadurch eine hohe Lebensdauer erreicht 
wird. Niederzugkraft = ca. 1/3 der jeweiligen Spannkraft.

Sp = spannen, Lo = lösen 

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ~A C E F G H O ±0,5 P Q R S T U ±0,1 ØV W X Z Schraube 
(4 Stück) 

OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

320150 6972D-12 122 40 12,50 40 2 8 40,5 36,5 8,5 G1/8 45 39,5 30 6,2 7,0 M5 24,0 M6x50 114405
320168 6972D-20 156 50 15,25 50 3 10 56,5 39,5 14,0 G1/4 60 55,5 37 8,2 8,5 M5 24,3 M8x60 114405
320614 6972D-32 167 65 15,25 65 3 12 64,0 42,8 17,0 G1/4 60 63,0 48 10,2 10,5 M5 27,5 M10x75 114405

geriffelt

6972D-12 6972D-20, 6972D-32

CAD
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Niederzuggegenhalter

Niederzugspanner Nr. 6972F-20 als Schraubstock.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Haltekraft

[kN]

Schraube
(2 Stück)

Gewicht

[g]

67371 6977-05 4,5 M8x35 550
67512 6977-20 20 M12x65 1550
67421 6977-32 32 M16x80 3000
67520 6977-50 50 M20x100 5200

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ~A C ØD +0,05 x Tiefe F G ØN O ±0,5 P Q R T

67371 6977-05 79 30 - 30 2 8,5 42 26 3 8 41
67512 6977-20 102 50 28,02 x 6 50 3 12,5 60 30 14 13 59
67421 6977-32 114 65 32,02 x 6 65 3 16,5 62 37 17 18 61
67520 6977-50 133 80 40,02 x 8 80 3 20,5 68 46 19 23 67

Maßtabelle:

Ausführung:
Grundkörper aus Vergütungsstahl, brüniert. Spannbacken auswechselbar. Normalausführung mit 
geriffeltem und gehärtetem Backen. Komplett mit 2 Befestigungsschrauben nach ISO. 

Anwendung:
Als reiner Gegenhalter bei Einsatz eines hydraulischen oder mechanischen Niederzugspanners. Das 
Werkstück wird abhängig von der horizontalen Kraft fest auf den Maschinentisch gepresst. 

Merkmal:
Bei glatten Spannbacken läuft derselbe auf Tischanschlag, d.h. immer gleiche Anschlagstellung! 
Spannen auf Nutentisch längs und quer möglich. Kein Abheben des Spannbackens, da 
Spannschraube dicht hinter Spannbacken. Zum Einbau in Vorrichtungen geeignet. Neuartige 
Spannbackenverbindung durch Gummi-Puffer gewährleistet spielfreies Gleiten. 

Hinweis:
Der maximale Niederzugweg des Spannbackens darf das Maß G nicht überschreiten. Die Bohrung 
ØD kann zum zusätzlichen Abstützen oder zum  Positionieren verwendet werden.

Niederzuggegenhalter, mechanisch
Nr. 6977

Bohrbuchse f. Positionierung

ge
riff

el
t

M12 f. Auflagestücke
6363-12-...

CAD

Anwendungsbeispiel:
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spannbacken

Spannbacken, geriffelt
Nr. 6972G

Spannbacken, weich
Nr. 6972W

Spannbacken, mit Spannnase
Nr. 6972GR

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C F H M Q R α Gewicht

[g]

67009 6972GR-05 6 2,7 29,5 30 5,0 27,0 3,0 300 15° 85
321620 6972GR-12 10 2,5 40,0 40 6,5 29,5 8,5 200 30° 147
67181 6972GR-20 10 3,0 50,0 50 8,0 39,5 14,0 200 30° 300
67272 6972GR-32 10 3,0 65,0 65 10,0 47,0 17,0 300 30° 600
67348 6972GR-50 10 3,0 80,0 80 12,0 51,0 19,0 300 30° 940

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C F M Gewicht

[g]

67017 6972W-05 6 2,7 29,5 30 32,0 145
320903 6972W-12 10 2,5 40,0 40 33,0 277
67173 6972W-20 10 3,0 50,0 50 41,5 525
67264 6972W-32 10 3,0 65,0 65 52,0 1000
67330 6972W-50 10 3,0 80,0 80 59,5 1550

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C F M Q α Gewicht

[g]

67025 6972G-05 6 2,7 29,5 30 22,0 3,0 15° 75
320887 6972G-12 10 2,5 40,0 40 23,0 8,5 30° 126
67165 6972G-20 10 3,0 50,0 50 31,5 14,0 30° 260
67256 6972G-32 10 3,0 65,0 65 37,0 17,0 30° 505
67322 6972G-50 10 3,0 80,0 80 39,5 19,0 30° 825

Ausführung:
Vergütungsstahl, gehärtet und angelassen, Spannfläche geriffelt.

Anwendung:
Für alle Werkstücke, die normale Oberflächen aufweisen.

Hinweis:
Diese Spannbacken-Ausführung gehört zur Grundausstattung der Niederzugspanner Nr. 6972D und 
6972F bzw. zum Niederzuggegenhalter Nr. 6977.

Ausführung:
Vergütungsstahl ungehärtet, mit glatter Spannfläche. 

Anwendung:
Diese Spannbacken kann man nach Bedarf stirnseitig in beliebige Spannformen ausbilden oder nur 
planschleifen für empfindliche Werkstücke.

Ausführung:
Vergütungsstahl, einsatzgehärtet und angelassen, mit bombierter Spannnase.

Anwendung:
Besonders geeignet für Werkstücke mit harter und stark unebener Oberfläche.

CAD

CAD

CAD
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6973-09-1 6973-09-2

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolbenstange einsatzgehärtet und geschliffen. 
Spannbacke gehärtet. Rückholfeder aus nicht rostendem Stahl. Ölzufuhr über Gewindeanschluss 
oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Universelles Niederzug-Spannelement für vielseitigen Einsatz.

Merkmal:
Große Spannkraft bei kleiner Abmessung.

Hinweis:
Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung achten. 
Die Oberflächenbeschaffenheit bei Nr. 6973-09-2 muss Rz 6,3 an der Anflanschfläche sein.

einfach wirkend, mit Federrückzug, 
max. Betriebsdruck 350 bar.

Niederzugspanner
Nr. 6973

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft horizontal 
bei 350 bar

[kN]

Spannkraft vertikal 
bei 350 bar

[kN]

Hub

[mm]

Kolben- 
fläche
[cm²]

Vol.

[cm³]

Md 
max.
[Nm]

OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

66787 6973-09-1 8,9 2,2 5 2,9 1,4 11 - 481
66803 6973-09-2 8,9 2,2 5 2,9 1,4 11 550266 399

Niederzugspanner

geriffelt und gehärtet

Hub

Positionierbohrung
Ø6,5  4,5 tief

Hülse

CAD
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Ausführung:
Gehäuse aus Stahl, brüniert. Spannschieber gehärtet. Integrierte Volumenstromdrossel, Spannbacke 
geriffelt. Ölzufuhr über Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Zum Spannen von Werkstücken in linearer Richtung. Kompakte Bauform. Durch die einstellbare 
Volumenstromdrossel kann das Werkstück feinfühlig gespannt werden.

Merkmal:
Hohe Flexibilität durch individuell gestaltbare und austauschbare Spannbacken.

Hinweis:
Die Einbaubohrung muss gratfrei ausgebildet sein. Bei der Montage müssen Dichtungen und 
Gehäuse eingefettet werden. Vermeidung von Spänenestern durch gebohrte Ölkanäle.

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 250 bar, 
min. Betriebsdruck 30 bar.

Seitenspannelement ohne Auflage
Nr. 6978CD

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft bei 150 bar

[kN]

Spannkraft 
bei 250 bar

[kN]

Hub OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

OR-2
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

562198 6978CD-28 16,5 27,5 3 562537 173096 1510

Einbaumaße:
(mit Drosselfunktion)

Drossel

Schalldämpfer

gratfrei 
gerundet

H
ub

A
B

= Spannen

= Lösen

CAD

seitenspannelement ohne Auflage
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Ausführung:
Gehäuse aus Stahl, brüniert. Spannschieber gehärtet. Ausrichtung durch Zylinderstift. Integrierte 
Auflagekontrolle und Spannbacke geriffelt. Ölzufuhr über Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Zum Spannen von Werkstücken in linearer Richtung. Kompakte Bauform durch integrierte Auflage 
und Auflagekontrolle. In der Auflage ist standardmäßig eine Luft-Auflagekontrolle, die bei Bedarf 
angeschlossen werden kann. Die Auflagenhöhe kann durch Abstimmscheiben der Werkstückhöhe 
angepasst werden.

Merkmal:
Hohe Flexibilität durch individuell gestaltbare und austauschbare Spannbacken.

Hinweis:
Die Einbaubohrung muss gratfrei ausgebildet sein. Bei der Montage müssen Dichtungen und 
Gehäuse eingefettet werden. Vermeidung von Spänenestern durch gebohrte Ölkanäle.

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 250 bar, 
min. Betriebsdruck 30 bar.

Seitenspannelement mit Auflage
Nr. 6978CDA

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft bei 150 bar

[kN]

Spannkraft 
bei 250 bar

[kN]

Hub OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

OR-2
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

562197 6978CDA-28 16,5 27,5 3 562537 562534 1250

Einbaumaße:

Luftanschlussbohrung

gratfrei 
gerundet

Schalldämpfer
Hub

Abstimmscheibe

A
B

= Spannen

= Lösen

Ausführung:
Vergütungsstahl, gehärtet und angelassen, Spannfläche geriffelt, mit Schraube.

Anwendung:
Für alle Werkstücke, die normale Oberflächen aufweisen.

Ausführung:
Vergütungsstahl ungehärtet, mit glatter Spannfläche, mit Schraube.

Anwendung:
Diese Spannbacken kann man nach Bedarf stirnseitig in beliebige Spannformen ausbilden oder nur 
planschleifen für empfindliche Werkstücke.

Spannbacke, geriffelt
Nr. 6978CDA-28-06

Spannbacken-Rohling, weich
Nr. 6978CDAR-28-06

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C ØD F L Gewicht

[g]

562201 6978CDA-28-06 8 10 13 8 5,5 8 4

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C ØD F L Gewicht

[g]

562202 6978CDAR-28-06 8 10 13 8 9,5 12 6,5

CAD

CAD

CAD

seitenspannelement mit Auflage
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>  Spannkraft bis 28 kN

>  Betriebsdruck bis 350 bar

>  Zentrieren in Bohrungen

>  Spannen in Bohrungen

>  Ölzufuhr über Ölkanäle im Vorrichtungskörper  

 oder über Gewindeanschluss mittels Anschlussplatte

zeNtrIerspANNer 
mIt zweI oder dreI 

spANNpUNkteN

prodUktbeIspIele:

nr. 6974 - mini nr. 6974 - maxi nr. 6974-xxxx

>  Spannen und Zentrieren in Bohrungen >  Spannen und Zentrieren in Bohrungen > Für O-Ring-Anschluss 

> Für Gewinde-Anschluss

prodUktübersIcHt:

Typ Spannkraft  
[kN]

Spannhub 
[mm]

Spannpunkte Anzahl Baugrößen Betriebsart 

6974-20XX - MINI 14 3 2 9 doppelt wirkend

6974-30XX - MINI 14 3 3 9 doppelt wirkend

6974-20XX - MAXI 11,2 - 28 4 - 6,9 2 9 doppelt wirkend

6974-30XX - MAXI 11,2 - 28 4 - 6,9 3 9 doppelt wirkend
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zentrierspanner mit zwei spannpunkten

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 100 bar *

[kN]

Spannkraft 
 bei 350 bar*

[kN]

Spann-
punkte

Spann-Ø 
N -1 

Hub 
H

[mm]

Wiederhol-
genauigkeit

[mm]

Q max.

[l/min]

Gewicht

[g]

329243 6974-2025 4,0 14,0 2 25-29 3,0 ±0,02 1,0 440
329284 6974-2028 4,0 14,0 2 28-32 3,0 ±0,02 1,0 447
329326 6974-2032 4,0 14,0 2 32-36 3,0 ±0,02 1,0 456
329052 6974-2036 4,0 14,0 2 36-40 3,0 ±0,02 1,0 574
329094 6974-2039 4,0 14,0 2 39-43 3,0 ±0,02 1,0 590
329136 6974-2042 4,0 14,0 2 42-46 3,0 ±0,02 1,0 604
329169 6974-2045 4,0 14,0 2 45-49 3,0 ±0,02 1,0 620
329177 6974-2048 4,0 14,0 2 48-52 3,0 ±0,02 1,0 635
329201 6974-2051 4,0 14,0 2 51-55 3,0 ±0,02 1,0 652

Zentrierspanner MINI  
mit zwei Spannpunkten

Nr. 6974

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØB C ØD 
 -0,4 

Bolzen- 
ØD1
[mm]

ØE 
 g6/H7 

F G J K L L1 ØM O P R S ØT ØU ØV W ØX Y Y1 Z OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

OR-2
O-Ring

Best.-Nr.

329243 6974-2025 24 11,3 24,5 12 16 40 M6x12 8 6 66,5 45 45 27 62,5 2,6 4,0 20,5 8 3 16,8 7,7 1,1 1,3 6 409508 537985
329284 6974-2028 24 11,3 27,5 12 16 40 M6x12 8 6 66,5 45 45 27 62,5 2,6 4,0 20,5 8 3 16,8 7,7 1,1 1,3 6 409508 537985
329326 6974-2032 24 11,3 31,5 12 16 40 M6x12 8 6 66,5 45 45 27 62,5 2,6 4,0 20,5 8 3 16,8 7,7 1,1 1,3 6 409508 537985
329052 6974-2036 35 11,3 35,5 12 16 40 M6x12 8 6 65,0 45 45 27 57,0 2,6 4,0 20,5 8 3 16,8 7,7 1,1 1,3 6 409508 537985
329094 6974-2039 35 11,3 38,5 12 16 40 M6x12 8 6 65,0 45 45 27 57,0 2,6 4,0 20,5 8 3 16,8 7,7 1,1 1,3 6 409508 537985
329136 6974-2042 35 11,3 41,5 12 16 40 M6x12 8 6 65,0 45 45 27 57,0 2,6 4,0 20,5 8 3 16,8 7,7 1,1 1,3 6 409508 537985
329169 6974-2045 35 11,3 44,5 12 16 40 M6x12 8 6 65,0 45 45 27 57,0 2,6 4,0 20,5 8 3 16,8 7,7 1,1 1,3 6 409508 537985
329177 6974-2048 35 11,3 47,5 12 16 40 M6x12 8 6 65,0 45 45 27 57,0 2,6 4,0 20,5 8 3 16,8 7,7 1,1 1,3 6 409508 537985
329201 6974-2051 35 11,3 50,5 12 16 40 M6x12 8 6 65,0 45 45 27 57,0 2,6 4,0 20,5 8 3 16,8 7,7 1,1 1,3 6 409508 537985

Ausführung:
Doppelt wirkender Zentrierspanner mit zwei Spannpunkten.
Alle Bauteile aus hochwertigem Vergütungs- und Nitrierstahl. Ölzufuhr über Ölkanal im 
Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Zum Zentrieren und Spannen von Werkstücken mit bearbeiteten oder gegossenen Bohrungen, 
Aussparungen oder Durchbrüchen.
Element direkt zum Aufschrauben auf Vorrichtungskörper, Abdichtung über O-Ring.

Merkmal:
Befestigung des Zentrierspanners von unten, Ölzufuhr erfolgt über gebohrte Kanäle im 
Vorrichtungskörper.
Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Ölzufuhr über gebohrte Kanäle im 
Vorrichtungskörper wird die Anschlussplatte für O-Ringanschluss benötigt.
Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Ölzufuhr über Rohrleitung wird die 
Anschlussplatte für Rohrleitungsanschluss benötigt.

Hinweis:
Durch sinnvolle Kombination von 2 Punkt- und 3 Punkt-Elementen können überbestimmte 
Spannzustände vermieden werden. Für den Einsatz auf Drehmaschinen ungeeignet.

Auf Anfrage:
Weitere Größen auf Anfrage lieferbar.

Senkung für 
OR-1

Senkung für 
OR-2

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 10 bar.

CAD

A
B

= Spannen

= Lösen

Einbaumaße:

* Die Spannkraft verteilt sich zentral auf die 2 Spannpunkte.
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zentrierspanner mit drei spannpunkten

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 100 bar *

[kN]

Spannkraft 
 bei 350 bar*

[kN]

Spann-
punkte

Spann-Ø 
N -1 

Hub 
H

[mm]

Wiederhol-
genauigkeit

[mm]

Q max.

[l/min]

Gewicht

[g]

329268 6974-3025 4,0 14,0 3 25-29 3,0 ±0,02 1,0 441
329300 6974-3028 4,0 14,0 3 28-32 3,0 ±0,02 1,0 449
329342 6974-3032 4,0 14,0 3 32-36 3,0 ±0,02 1,0 460
329078 6974-3036 4,0 14,0 3 36-40 3,0 ±0,02 1,0 575
329110 6974-3039 4,0 14,0 3 39-43 3,0 ±0,02 1,0 591
329151 6974-3042 4,0 14,0 3 42-46 3,0 ±0,02 1,0 607
329185 6974-3045 4,0 14,0 3 45-49 3,0 ±0,02 1,0 624
329193 6974-3048 4,0 14,0 3 48-52 3,0 ±0,02 1,0 641
329227 6974-3051 4,0 14,0 3 51-55 3,0 ±0,02 1,0 660

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 10 bar.

Zentrierspanner MINI  
mit drei Spannpunkten

Nr. 6974

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØB C ØD 
 -0,4 

Bolzen- 
ØD1
[mm]

ØE 
 g6/H7 

F G J K L L1 ØM O P R S ØT ØU ØV W ØX Y Y1 Z OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

OR-2
O-Ring

Best.-Nr.

329268 6974-3025 24 11,3 24,5 12 16 40 M6x12 8 6 66,5 45 45 27 62,5 2,6 4,0 20,5 8 3 16,8 7,7 1,1 1,3 6 409508 537985
329300 6974-3028 24 11,3 27,5 12 16 40 M6x12 8 6 66,5 45 45 27 62,5 2,6 4,0 20,5 8 3 16,8 7,7 1,1 1,3 6 409508 537985
329342 6974-3032 24 11,3 31,5 12 16 40 M6x12 8 6 66,5 45 45 27 62,5 2,6 4,0 20,5 8 3 16,8 7,7 1,1 1,3 6 409508 537985
329078 6974-3036 35 11,3 35,5 12 16 40 M6x12 8 6 65,0 45 45 27 57,0 2,6 4,0 20,5 8 3 16,8 7,7 1,1 1,3 6 409508 537985
329110 6974-3039 35 11,3 38,5 12 16 40 M6x12 8 6 65,0 45 45 27 57,0 2,6 4,0 20,5 8 3 16,8 7,7 1,1 1,3 6 409508 537985
329151 6974-3042 35 11,3 41,5 12 16 40 M6x12 8 6 65,0 45 45 27 57,0 2,6 4,0 20,5 8 3 16,8 7,7 1,1 1,3 6 409508 537985
329185 6974-3045 35 11,3 44,5 12 16 40 M6x12 8 6 65,0 45 45 27 57,0 2,6 4,0 20,5 8 3 16,8 7,7 1,1 1,3 6 409508 537985
329193 6974-3048 35 11,3 47,5 12 16 40 M6x12 8 6 65,0 45 45 27 57,0 2,6 4,0 20,5 8 3 16,8 7,7 1,1 1,3 6 409508 537985
329227 6974-3051 35 11,3 50,5 12 16 40 M6x12 8 6 65,0 45 45 27 57,0 2,6 4,0 20,5 8 3 16,8 7,7 1,1 1,3 6 409508 537985

Ausführung:
Doppelt wirkender Zentrierspanner mit drei Spannpunkten.
Alle Bauteile aus hochwertigem Vergütungs- und Nitrierstahl. Ölzufuhr über Ölkanal im 
Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Zum Zentrieren und Spannen von Werkstücken mit bearbeiteten oder gegossenen Bohrungen, 
Aussparungen oder Durchbrüchen.
Element direkt zum Aufschrauben auf Vorrichtungskörper, Abdichtung über O-Ring.

Merkmal:
Befestigung des Zentrierspanners von unten, Ölzufuhr erfolgt über gebohrte Kanäle im 
Vorrichtungskörper. 
Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Ölzufuhr über gebohrte Kanäle im 
Vorrichtungskörper wird die Anschlussplatte für O-Ringanschluss benötigt. 
Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Ölzufuhr über Rohrleitung wird die 
Anschlussplatte für Rohrleitungsanschluss benötigt.

Hinweis:
Durch sinnvolle Kombination von 2 Punkt- und 3 Punkt-Elementen können überbestimmte 
Spannzustände vermieden werden. Für den Einsatz auf Drehmaschinen ungeeignet.

Auf Anfrage:
Weitere Größen auf Anfrage lieferbar.

Senkung für 
OR-1

Senkung für 
OR-2

CAD

A
B

= Spannen

= Lösen

Einbaumaße:

* Die Spannkraft verteilt sich zentral auf die 3 Spannpunkte.
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zentrierspanner mit zwei spannpunkten

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 10 bar.

Zentrierspanner MAXI  
mit zwei Spannpunkten

Nr. 6974
Bestell-

Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 100 bar *

[kN]

Spannkraft 
 bei 350 bar*

[kN]

Spann-
punkte

Spann-Ø 
N -1 

Hub 
H

[mm]

Wiederhol-
genauigkeit

[mm]

Q max.

[l/min]

Gewicht

[g]

328799 6974-2054 3,2 11,2 2 54-62 4,0 ±0,02 1,0 1754
328831 6974-2061 3,2 11,2 2 61-69 4,0 ±0,02 1,0 1754
328864 6974-2068 3,2 11,2 2 68-76 4,0 ±0,02 1,0 1754
327619 6974-2076 5,0 17,5 2 76-84 5,2 ±0,02 1,5 1754
328872 6974-2083 5,0 17,5 2 83-91 5,2 ±0,02 1,5 1754
328914 6974-2090 5,0 17,5 2 90-98 5,2 ±0,02 1,5 1754
329029 6974-2098 8,0 28,0 2 98-109 6,9 ±0,02 2,0 3434
329060 6974-2109 8,0 28,0 2 109-120 6,9 ±0,02 2,0 3597
329102 6974-2119 8,0 28,0 2 119-130 6,9 ±0,02 2,0 3761

Ausführung:
Doppelt wirkender Zentrierspanner mit zwei Spannpunkten.
Alle Bauteile aus hochwertigem Vergütungs- und Nitrierstahl. Ölzufuhr über Ölkanal im 
Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Zum Zentrieren und Spannen von Werkstücken mit bearbeiteten oder gegossenen Bohrungen, 
Aussparungen oder Durchbrüchen.
Element direkt zum Aufschrauben auf Vorrichtungskörper, Abdichtung über O-Ring.

Merkmal:
Befestigung des Zentrierspanners von unten, Ölzufuhr erfolgt über gebohrte Kanäle im 
Vorrichtungskörper.
Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Ölzufuhr über gebohrte Kanäle im 
Vorrichtungskörper wird die Anschlussplatte für O-Ringanschluss benötigt.
Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Ölzufuhr über Rohrleitung wird die 
Anschlussplatte für Rohrleitungsanschluss benötigt. Druckstücke sind austauschbar.

Hinweis:
Durch sinnvolle Kombination von 2 Punkt- und 3 Punkt-Elementen können überbestimmte 
Spannzustände vermieden werden. Für den Einsatz auf Drehmaschinen ungeeignet.

Auf Anfrage:
Weitere Größen auf Anfrage lieferbar.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A ØB C ØD 
 -0,4 

Bolzen- 
ØD1
[mm]

ØE 
 g6/H7 

F G G1 J K L L1 ØM O P R S SW ØT ØU ØV W ØX Y Y1 Z OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

OR-2
O-Ring

Best.-Nr.

328799 6974-2054 22,9 45 11,3 53,9 12 16 40 M6x12 M6 8 6 65,0 45 45 0 57,0 2,6 0 10 20,5 8 3 16,8 7,7 1,1 1,3 6 409508 537985
328831 6974-2061 22,9 45 11,3 60,9 12 16 40 M6x12 M6 8 6 65,0 45 45 0 57,0 2,6 0 10 20,5 8 3 16,8 7,7 1,1 1,3 6 409508 537985
328864 6974-2068 22,9 45 11,3 67,9 12 16 40 M6x12 M6 8 6 65,0 45 45 0 57,0 2,6 0 10 20,5 8 3 16,8 7,7 1,1 1,3 6 409508 537985
327619 6974-2076 32,5 65 15,6 75,9 14 25 54 M8x16 M6 9 6 77,0 56 60 41 68,0 3,1 0,5 11 30,0 14 4 22,0 9,8 1,1 1,5 6 537969 321265
328872 6974-2083 32,5 65 15,6 82,9 14 25 54 M8x16 M6 9 6 77,0 56 60 41 68,0 3,1 0,5 11 30,0 14 4 22,0 9,8 1,1 1,5 6 537969 321265
328914 6974-2090 32,5 65 15,6 89,9 14 25 54 M8x16 M6 9 6 77,0 56 60 41 68,0 3,1 0,5 11 30,0 14 4 22,0 9,8 1,1 1,5 6 537969 321265
329029 6974-2098 42,5 85 19,1 97,9 18 32 67 M10x20 M8 10 6 91,0 64 74 47 80,0 3,6 2,5 13 36,6 16 5 27,0 10,8 1,1 1,3 6 542464 542308
329060 6974-2109 42,5 85 19,1 108,9 18 32 67 M10x20 M8 10 6 91,0 64 74 47 80,0 3,6 2,5 13 36,6 16 5 27,0 10,8 1,1 1,3 6 542464 542308
329102 6974-2119 42,5 85 19,1 118,9 18 32 67 M10x20 M8 10 6 91,0 64 74 47 80,0 3,6 2,5 13 36,6 16 5 27,0 10,8 1,1 1,3 6 542464 542308

CAD

Senkung für 
OR-1

Senkung für 
OR-2

A
B

= Spannen

= Lösen

Einbaumaße:

* Die Spannkraft verteilt sich zentral auf die 2 Spannpunkte.
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zentrierspanner mit drei spannpunkten

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 10 bar.

Zentrierspanner MAXI  
mit drei Spannpunkten

Nr. 6974
Bestell-

Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 100 bar *

[kN]

Spannkraft 
 bei 350 bar*

[kN]

Spann-
punkte

Spann-Ø 
N -1 

Hub 
H

[mm]

Wiederhol-
genauigkeit

[mm]

Q max.

[l/min]

Gewicht

[g]

328773 6974-3054 3,2 11,2 3 54-62 4,0 ±0,02 1,0 1754
328815 6974-3061 3,2 11,2 3 61-69 4,0 ±0,02 1,0 1754
328849 6974-3068 3,2 11,2 3 68-76 4,0 ±0,02 1,0 1754
327593 6974-3076 5,0 17,5 3 76-84 5,2 ±0,02 1,5 1754
328856 6974-3083 5,0 17,5 3 83-91 5,2 ±0,02 1,5 1754
328898 6974-3090 5,0 17,5 3 90-98 5,2 ±0,02 1,5 1754
329003 6974-3098 8,0 28,0 3 98-109 6,9 ±0,02 2,0 3432
329045 6974-3109 8,0 28,0 3 109-120 6,9 ±0,02 2,0 3603
329086 6974-3119 8,0 28,0 3 119-130 6,9 ±0,02 2,0 3773

Ausführung:
Doppelt wirkender Zentrierspanner mit drei Spannpunkten.
Alle Bauteile aus hochwertigem Vergütungs- und Nitrierstahl. Ölzufuhr über Ölkanal im 
Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Zum Zentrieren und Spannen von Werkstücken mit bearbeiteten oder gegossenen Bohrungen, 
Aussparungen oder Durchbrüchen.
Element direkt zum Aufschrauben auf Vorrichtungskörper, Abdichtung über O-Ring.

Merkmal:
Befestigung des Zentrierspanners von unten, Ölzufuhr erfolgt über gebohrte Kanäle im 
Vorrichtungskörper. 
Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Ölzufuhr über gebohrte Kanäle im 
Vorrichtungskörper wird die Anschlussplatte für O-Ringanschluss benötigt.
Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Ölzufuhr über Rohrleitung wird die 
Anschlussplatte für Rohrleitungsanschluss benötigt. Druckstücke sind austauschbar.

Hinweis:
Durch sinnvolle Kombination von 2 Punkt- und 3 Punkt-Elementen können überbestimmte 
Spannzustände vermieden werden. Für den Einsatz auf Drehmaschinen ungeeignet.

Auf Anfrage:
Weitere Größen auf Anfrage lieferbar.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A ØB C ØD 
 -0,4 

Bolzen- 
ØD1
[mm]

ØE 
 g6/H7 

F G G1 J K L L1 ØM O P R S SW ØT ØU ØV W ØX Y Y1 Z OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

OR-2
O-Ring

Best.-Nr.

328773 6974-3054 22,9 45 11,3 53,9 12 16 40 M6x12 M6 8 6 65,0 45 45 0 57,0 2,6 0 10 20,5 8 3 16,8 7,7 1,1 1,3 6 409508 537985
328815 6974-3061 22,9 45 11,3 60,9 12 16 40 M6x12 M6 8 6 65,0 45 45 0 57,0 2,6 0 10 20,5 8 3 16,8 7,7 1,1 1,3 6 409508 537985
328849 6974-3068 22,9 45 11,3 67,9 12 16 40 M6x12 M6 8 6 65,0 45 45 0 57,0 2,6 0 10 20,5 8 3 16,8 7,7 1,1 1,3 6 409508 537985
327593 6974-3076 32,5 65 15,6 75,9 14 25 54 M8x16 M6 9 6 77,0 56 60 41 68,0 3,1 0,5 11 30,0 14 4 22,0 9,8 1,1 1,5 6 537969 321265
328856 6974-3083 32,5 65 15,6 82,9 14 25 54 M8x16 M6 9 6 77,0 56 60 41 68,0 3,1 0,5 11 30,0 14 4 22,0 9,8 1,1 1,5 6 537969 321265
328898 6974-3090 32,5 65 15,6 89,9 14 25 54 M8x16 M6 9 6 77,0 56 60 41 68,0 3,1 0,5 11 30,0 14 4 22,0 9,8 1,1 1,5 6 537969 321265
329003 6974-3098 42,5 85 19,1 97,9 18 32 67 M10x20 M8 10 6 91,0 64 74 47 80,0 3,6 2,5 13 36,6 16 5 27 10,8 1,1 1,3 6 542464 542308
329045 6974-3109 42,5 85 19,1 108,9 18 32 67 M10x20 M8 10 6 91,0 64 74 47 80,0 3,6 2,5 13 36,6 16 5 27 10,8 1,1 1,3 6 542464 542308
329086 6974-3119 42,5 85 19,1 118,9 18 32 67 M10x20 M8 10 6 91,0 64 74 47 80,0 3,6 2,5 13 36,6 16 5 27 10,8 1,1 1,3 6 542464 542308

CAD

Senkung für 
OR-1

Senkung für 
OR-2

A
B

= Spannen

= Lösen

Einbaumaße:

* Die Spannkraft verteilt sich zentral auf die 3 Spannpunkte.
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Ausführung:
Vergütungsstahl, TEM-entgratet und phosphatiert.

Anwendung:
Für die Befestigung des Zentrierspanners von oben und Ölzufuhr über gebohrte Kanäle im 
Vorrichtungskörper. 
Bestell-Nr. 328971 für Artikel 6974-X054; 6974-X061 und 6974-X068 
Bestell-Nr. 328997 für Artikel 6974-X076; 6974-X083 und 6974-X090 
Bestell-Nr. 329128 für Artikel 6974-X098; 6974-X109 und 6974-X119

Ausführung:
Vergütungsstahl, TEM-entgratet und phosphatiert.

Anwendung:
Für die Befestigung des Zentrierspanners von oben und Ölzufuhr über Rohrleitung. 
Bestell-Nr. 329011 für Artikel 6974-X054; 6974-X061 und 6974-X068 
Bestell-Nr. 329037 für Artikel 6974-X076; 6974-X083 und 6974-X090 
Bestell-Nr. 329144 für Artikel 6974-X098; 6974-X109 und 6974-X119

für Rohrleitungsanschluss
Anschlussplatte für Zentrierspanner
Nr. 6974-XXXX-2

für O-Ringanschluss
Anschlussplatte für Zentrierspanner
Nr. 6974-XXXX-1

A
B

= Spannen

= Lösen

A
B

= Spannen

= Lösen

CAD

CAD

Anschlussplatte für zentrierspanner

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØAh7

[mm]

B ØC ØD E F Schraube 
(4 Stück) 

Gewicht

[g]

329011 6974-5476-2 68 30 6,6 G1/4 24,2 14,0 M6x35 725
329037 6974-7698-2 88 30 9,0 G1/4 32,0 18,5 M8x35 1210
329144 6974-98130-2 110 30 11,0 G1/4 39,8 23,0 M10x35 1909

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØAh7

[mm]

B ØC ØD E F Schraube 
(4 Stück) 

Gewicht

[g]

328971 6974-5476-1 68 15 6,6 3 24,2 14,0 M6x16 370
328997 6974-7698-1 88 17 9,0 4 32,0 18,5 M8x20 680
329128 6974-98130-1 110 20 11,0 5 39,8 23,0 M10x25 1271
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>  Stützkraft bis 55,6 kN

>  Sicherheitsfaktor für Stützkraft beachten

>  Betriebsdruck bis 400 bar

>  Kolben mit Innengewinde

>  Abstreifer gegen Verschmutzung

>   Ölzufuhr über Ölkanäle im Vorrichtungskörper, 

Gewindeanschluss oder über unterseitigen O-Ring-

Anschluss.

>  verschiedene Bauformen: 

 Blockversion 

 Einbauversion 

 Einschraubversion 

 Flanschversion

>  Auch mit Staudruckabfrage erhältlich!

AbstützelemeNte
für VerzUgfreIes 

spANNeN UNd  
scHwINgUNgsArme  

beArbeItUNg

prodUktbeIspIele:

nr. 6961f nr. 6964H nr. 6964Hs

>  Stützkraft: 8 - 20 kN 

>  drei Bauformen

>  Stützkraft: 4,4 - 35,6 kN 

>  zwei Bauformen

> Stützkraft: 8,9 - 17,8 kN 

> zwei Bauformen

prodUktübersIcHt:

Typ Stützkraft  
[kN]

Stützhub 
[mm]

Anlegen Anzahl Baugrößen Betriebsart 

6961F/L 8,0 - 20,0 6,0 - 10,0 Feder/Luft 6 einfach wirkend

6962F/L 8,0 - 20,0 6,0 - 10,0 Feder/Luft 6 einfach wirkend

6964F/L 4,4 - 55,6 6,5 - 19,0 Feder/Luft 12 einfach wirkend

6964H 4,4 - 35,6 6,5 - 15,8 hydraulisch 19 einfach wirkend

6964HS 8,9 - 17,8 6,5 - 12,5 hydraulisch 4 einfach wirkend
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AbstützelemeNte – 
TECHNISCHE INFORMATIONEN
betrIebsdrUck:  

Um eine garantierte Klemmfunktion zu erreichen darf der minimale Betriebsdruck nicht unterschritten 

werden. Die höchste Klemmkraft wird bei maximalem Betriebsdruck erreicht.

ANlegekrAft: 

 Die Anlegekraft mit Feder ist am größten bei min. Abstand zwischen Einbaulage und Werkstück.

   

QUerkräfte: 

 Abstützelemente nehmen nur Kräfte in Achsrichtung des Kolbens auf.  

Treten Querkräfte auf, wird die dünnwandige Klemmhülse verformt.

 Die Funktion des Abstützelementes ist nicht mehr gewährleistet.

VolUmeNstrom:  

Der zulässige Volumenstrom darf nicht überschritten werden.

 Der zulässige Volumenstrom kann mit einem Drosselrückschlagventil gesteuert werden. Ist der 

Volumenstrom zu hoch, steigt der Öldruck so schnell an, dass der Abstützbolzen geklemmt wird bevor er am 

Werkstück anliegt. Werden mehrere Abstützelemente eingesetzt ist der zulässige Volumenstrom die Summe 

der einzelnen zulässigen Volumenströme.

elAstIscHe läNgeNäNderUNg:  

Wie jedes Stahlteil haben auch die Abstützelemente 

ein elastisches Verhalten.  

Bei starker Belastung trit t ein Setzverhalten auf.

eNtlüftUNg:  

Abstützelemente benötigen nur ein sehr 

kleines Ölvolumen. Weil das Hydrauliköl in der 

Anschlussleitung kaum bewegt wird, ist ein 

sorgfältiges Entlüften notwendig. Luft im Öl kann die 

Spannzeit erheblich verlängern.

 Bei nicht einwandfreier Entlüftung kann ein 

Dieseleffekt entstehen und das Element zerstören. 

Entlüften immer bei niedrigem Druck.

dIeseleffekt:  

Wenn man Mineralöl, das Luftbläschen enthält, sehr schnell verdichtet, werden die Bläschen so 

stark erhitzt, dass eine Selbstzündung des Luft-Gas-Gemisches auftreten kann. Dadurch entsteht 

örtl ich ein sehr hoher Druck- und Temperaturanstieg, der auch Dichtungen beschädigen kann, 

sowie eine beschleunigte Alterung des Öls verursacht.

federrAUmbelüftUNg: 

 Das freie Be- und Entlüften der Federräume muss sichergestellt sein.

Der Belüftungsanschluss muss entsprechend geschützt werden, bzw. angeordnet werden,  

damit keine Kühlf lüssigkeit angesaugt wird.

Bei Nichtbeachtung kann es zu Funktionsstörungen kommen. 

küHlflüssIgkeIt UNd späNe: 

 Abstützelemente sollten generell vor Spänen und Kühlwasser geschützt werden. 

Weg (mm)

Kr
af

t (
N

)
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steUerUNg der spANNfolge:  

Die Reihenfolge Abstützen und Spannen muss 

druckabhängig oder zeitabhängig gesteuert werden. Dies 

kann über die Folgeventile 6918, 6918-XX-XXX oder ein 

Zuschaltventil 6918-80-10 erfolgen.

drUckredUzIerUNg der spANNelemeNte: 

 Die Druckreduzierung im Spannkreis erfolgt mit einem 

Druckregelsitzventil 6917.

stützkrAft: 

Die zulässige Belastungskraft von Abstützelementen muss immer so ausgelegt werden, dass die Spannkraft der eingesetzten 

Spannelemente und die statischen und dynamischen Bearbeitungskräfte sicher aufgenommen werden können. Zulässige Belastungskraft 

abzüglich Spannkraft abzüglich Sicherheitsreserve ergibt die mögliche Bearbeitungskraft. 

 Übersteigt die Summe aller auftretenden Kräfte die zulässige Belastungskraft, wird der Abstützbolzen des Abstützelements zurückgedrückt 

und das Abstützelement dadurch beschädigt.

grundsätzlich sollte die stützkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die spannkraft.

kombINAtIoNeN AbstützelemeNt mIt scHweNkspANNer

Beispiel Abstützelement 6964H-04-1 und Schwenkspanner 6952E-02-21

min.  
Betriebsdruck 

[bar]

max.  
Betriebsdruck 

[bar]

max.  
Stützkraft

[kN]

max. 
Spannkraft  

[kN]

Abstützelement 50 350 4,4 -

Schwenkspanner 40 350 - 2,0

möglIcHe beArbeItUNgskrAft beI 350 bAr:

zul. Belastungskraft  =  4,4 kN

abzüglich Spannkraft  =  2,0 kN

rechnerische Bearbeitungskraft  ≤  2,4 kN

zul. Bearbeitungskraft max. ≤ 2,0 kN

HINweIs: 

Die zulässigen Stützkräfte im Diagramm sind statisch. Auftretende 

Schwingungen bei der Bearbeitung können weit höher sein. Für diese 

Fälle muss eine große Reserve eingerechnet werden.

drUckscHrAUbeN:  

Abstützelemente dürfen niemals ohne Druckschraube betrieben werden, da eindringender Schmutz und Kühlwasser die Funktion 

beeinträchtigen. Die meisten Abstützelemente sind serienmäßig mit einer Druckschraube ausgestattet. 

Beim Einsatz von Sonderdruckschrauben ist zu beachten, dass 

die Druckschrauben gehärtet und leicht ball ig ausgeführt werden. 

Druckschrauben mit Spitze oder Rif felung sollten nicht verwendet werden.

Sonderdruckschrauben können bei zu hohem Gewicht die Funktion 

von Rückhub des Stützbolzens und die federnde Anlage gefährden. Bei 

Selbstanfertigung bitte nach unseren Vorgaben fertigen.
Kolben 

Eigengefertigte  
Druckschraube

Betriebsdruck (bar)

St
üt

zk
ra

ft 
(k

N
)

Abstützelement

Spannelement
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Abstützelement

Hydraulik-Schaltpläne:

Bild 1 Bild 2

Anlegen durch Federkraft oder Luftdruck, 
max. Betriebsdruck 400 bar, 
min. Betriebsdruck 50 bar.

Abstützelement, Blockform
Nr. 6961F/L

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Anlegekraft F1*

[N]

Stützkraft F2

[kN]

Hub 
H

[mm]

Vol.

[cm³]

Luftkolbenfläche

[cm²]

Gewicht

[g]

65250 6961F-08 20-32 8 6 5,5 2,00 1100
65268 6961F-12 32-41 12 8 8,0 3,14 1800
65276 6961F-20 40-72 20 10 13,0 4,90 3100
65284 6961L-08 170 8 6 5,5 2,00 1100
65292 6961L-12 270 12 8 8,0 3,14 1800
65300 6961L-20 440 20 10 13,0 4,90 3100

Ausführung:
Grundkörper aus Stahl, brüniert. Stützbolzen einsatzgehärtet und geschliffen. Klemmhülsen-
System Kostyrka. Durch besonderen Abstreifer schmutzgeschützt. Stützbolzen mit Innengewinde. 
Grundstellung ein- oder ausgefahren, je nach Funktion. Innenteile aus nicht rostendem Material. 
Ölzufuhr über Gewindeanschluss oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Abstützelemente Nr. 6961F-** mit ausgefahrener Grundstellung, Anlegekraft ist über Feder 
verstellbar. Abstützelemente Nr. 6961L-** mit eingefahrener Grundstellung, Anstellen erfolgt 
pneumatisch, Federrückstellung.  

Die Abstützelemente werden als zusätzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen 
und Vibrieren der Werkstücke zu vermeiden. Mit den Abstützelementen können auch große 
Werkstücktoleranzen (Gussteile) ausgeglichen werden. Direkt unter der Spannstelle angebracht, 
verhindern sie das Verspannen der Werkstücke. Die Abstützelemente können mit Spannzylindern 
gleicher Nenngröße zusammen in einem Hydraulikkreis eingebaut werden. Um ein mögliches 
Nachgeben des Stützbolzens während des Spannvorganges zu vermeiden, ist es vorteilhaft, den 
Abstützelementen ein Folgeventil Nr. 6918 vorzuschalten. Dadurch wird zuerst das Abstützelement 
verriegelt und dann der Spannvorgang freigegeben (Bild 1). Soll beim Spannen gegen feste 
Auflagepunkte das Werkstück zusätzlich gegen Schwingungen oder Durchbiegen gesichert werden, 
muss an den gefährdeten Stellen ein Abstützelement montiert und der Spann- und Stützkreis mit 
einem Folgeventil Nr. 6918 gesteuert werden. Ist die Spannkraft höher als die Abstützkraft, muss den 
Spannelementen ein Schließventil Nr. 6917 vorgeschaltet werden (Bild 2). 

Merkmal:
Große Belastbarkeit durch hohen Betriebsdruck, abgestimmt auf die Spannkräfte der 
Spannzylinder-Reihe. Feinfühliges Anlegen über einstellbare Druckfeder oder Luftdruck. Universelle 
Einsatzmöglichkeiten in jeder Einbaulage. 
Einfache Befestigung von Druckstücken im Gewinde der Kolbenstange.

Hinweis:
Beim Einsatz mit Federausführung besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit angesaugt wird. Hierbei muss 
ein Belüftungsschlauch an den Pneumatikanschluss angeschlossen werden und an eine geschützte 
Stelle verlegt werden. Der Abstützbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser 
durch eine Druckschraube oder einen Verschlussstopfen geschützt werden. Die Abstützelemente 
müssen einwandfrei entlüftet werden! Der Entlüftungsanschluss muss dabei immer oben liegen. Bei 
Nichtbeachtung wird durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstört. 

Um Bearbeitungskräfte aufnehmen zu können, sollte die Stützkraft zur Spannkraft 
abgestimmt werden. 
Grundsätzlich sollte die Stützkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

* Anlegekraft bei Artikel-Nr. 6961F-** von Federvorspannung und Stellweg abhängig.  
Anlegekraft bei Artikel-Nr. 6961L-** vom Luftdruck abhängig, bei max. 10 bar. 

Abstützelement

Spannelement

Abstützelement

Spannelement

CAD
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Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C D E ØF G J K L M N O P R S V ØW X Z OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

65250 6961F-08 60 40 72 79,0 SW14 6,5 M8 40 22 28 24 28,5 12 10,5 G1/8 47 32 16 34 SW4 161554
65268 6961F-12 70 50 86 93,5 SW17 8,5 M10 50 30 32 32 33,5 16 12,5 G1/8 56 36 20 42 SW5 161554
65276 6961F-20 80 60 104 113,5 SW22 10,5 M12 60 40 33 40 40,0 20 14,0 G1/8 62 39 25 44 SW6 161554
65284 6961L-08 60 40 72 79,0 SW14 6,5 M8 40 22 28 24 28,5 12 10,5 G1/8 47 32 16 34 SW4 161554
65292 6961L-12 70 50 86 93,5 SW17 8,5 M10 50 30 32 32 33,5 16 12,5 G1/8 56 36 20 42 SW5 161554
65300 6961L-20 80 60 104 113,5 SW22 10,5 M12 60 40 33 40 40,0 20 14,0 G1/8 62 39 25 44 SW6 161554

Anschlussseiten für die  
Öl- und Luftzufuhr durch  
den Vorrichtungskörper

Anlegekraft F1 (bei 
Ausführung 6961F) mittels 

Gewindestift einstellbar

Vorrichtungskörper

Verschlussschraube mit 
Luftfilter. Luftanschluss G1/8 
bei Ausführung 6961L

max. Ø7

Ölzufuhr Luftzufuhr

Öl

Luft

Öl

Luft

Öl

H
ub

Luft

Abstützelement

0,004 mm/kN elastische  
Längenänderung bei Belastung

Betriebsdruck p in bar

St
üt

zk
ra

ft 
F2

 in
 k

N

Diagramm:
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Abstützelement

0,004 mm/kN elastische Längenänderung bei Belastung

Anlegen durch Federkraft oder Luftdruck, 
max. Betriebsdruck 400 bar, 
min. Betriebsdruck 50 bar.

Abstützelement, Einschraub-Bauform
Nr. 6962F/L

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C1 
min. 

ØD 
H7 

ØE1 ØF1 G I J K1 OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

DI-1
Dichtung
Best.-Nr.

65052 6962F-08 44,5 27,5 58 36 37 40 M38x1,5 14,5 29,5 46,5 110254 136192
65078 6962F-12 55,0 37,0 70 40 41 44 M42x1,5 21,0 39,0 57,0 173047 136200
65094 6962F-20 71,0 48,0 86 45 46 50 M48x1,5 24,0 50,0 73,0 136218 136226
65060 6962L-08 44,5 27,5 58 36 37 40 M38x1,5 14,5 29,5 46,5 110254 136192
65086 6962L-12 55,0 37,0 70 40 41 44 M42x1,5 21,0 39,0 57,0 173047 136200
65102 6962L-20 71,0 48,0 86 45 46 50 M48x1,5 24,0 50,0 73,0 136218 136226

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. C ØD E F G K L M N ØW Z

65052 6962F-08 74 36 SW14 SW41 M38x1,5 M 8 81,0 57 12,5 16 SW4
65078 6962F-12 87 40 SW17 SW46 M42x1,5 M10 94,5 69 19,0 20 SW5
65094 6962F-20 104 45 SW22 SW50 M48x1,5 M12 113,5 85 22,0 25 SW6
65060 6962L-08 74 36 SW14 SW41 M38x1,5 M8 81,0 57 12,5 16 SW4
65086 6962L-12 87 40 SW17 SW46 M42x1,5 M10 94,5 69 19,0 20 SW5
65102 6962L-20 104 45 SW22 SW50 M48x1,5 M12 113,5 85 22,0 25 SW6

Maßtabelle:

Ausführung:
Grundkörper aus Stahl, brüniert. Stützbolzen einsatzgehärtet und geschliffen. Klemmhülsen-
System Kostyrka. Durch besonderen Abstreifer schmutzgeschützt. Stützbolzen mit Innengewinde. 
Grundstellung ein- oder ausgefahren, je nach Funktion. Innenteile aus nicht rostendem Material. 
Ölzufuhr über Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Abstützelemente Nr. 6962F-** mit ausgefahrener Grundstellung, Anlegekraft ist über Feder 
verstellbar. Abstützelemente Nr. 6962L-** mit eingefahrener Grundstellung, Anstellen erfolgt 
pneumatisch, Federrückstellung.  

Die Abstützelemente werden als zusätzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen 
und Vibrieren der Werkstücke zu vermeiden. Mit den Abstützelementen können auch große 
Werkstücktoleranzen (Gussteile) ausgeglichen werden. Direkt unter der Spannstelle angebracht, 
verhindern sie das Verspannen der Werkstücke. Die Abstützelemente können mit Spannzylindern 
gleicher Nenngröße zusammen in einem Hydraulikkreis eingebaut werden. Um ein mögliches 
Nachgeben des Stützbolzens während des Spannvorganges zu vermeiden, ist es vorteilhaft, den 
Abstützelementen ein Folgeventil Nr. 6918 vorzuschalten. Dadurch wird zuerst das Abstützelement 
verriegelt und dann der Spannvorgang freigegeben. Soll beim Spannen gegen feste Auflagepunkte 
das Werkstück zusätzlich gegen Schwingungen oder Durchbiegen gesichert werden, muss an den 
gefährdeten Stellen ein Abstützelement montiert und der Spann- und Stützkreis mit einem Folgeventil 
Nr. 6918 gesteuert werden. Ist die Spannkraft höher als die Abstützkraft, muss den Spannelementen 
ein Schließventil Nr. 6917 vorgeschaltet werden. 

Merkmal:
Große Belastbarkeit durch hohen Betriebsdruck, abgestimmt auf die Spannkräfte der Spannzylinder-
Reihe. Feinfühliges Anlegen über einstellbare Druckfeder oder Luftdruck. Die Einschraub-Ausführung 
erlaubt es, das Stützelement platzsparend in Vorrichtungen unterzubringen. Einfache Befestigung von 
Druckstücken bzw. Druckschrauben im Gewinde der Kolbenstange.

Hinweis:
Beim Einsatz mit Federausführung besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit angesaugt wird. Hierbei muss 
ein Belüftungsschlauch an den Pneumatikanschluss angeschlossen werden und an eine geschützte 
Stelle verlegt werden. Der Abstützbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser 
durch eine Druckschraube oder einen Verschlussstopfen geschützt werden. Die Abstützelemente 
müssen einwandfrei entlüftet werden! Der Entlüftungsanschluss muss dabei immer oben liegen. Bei 
Nichtbeachtung wird durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstört. 

Um Bearbeitungskräfte aufnehmen zu können, sollte die Stützkraft zur Spannkraft 
abgestimmt werden. 
Grundsätzlich sollte die Stützkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Anlegekraft F1*

[N]

Stützkraft F2

[kN]

Hub 
H

[mm]

Vol.

[cm³]

Luftkolbenfläche

[cm²]

Gewicht

[g]

65052 6962F-08 20-32 8 6 5,5 2,00 500
65078 6962F-12 32-41 12 8 8,0 3,14 700
65094 6962F-20 40-72 20 10 13,0 4,90 1100
65060 6962L-08 170 8 6 5,5 2,00 500
65086 6962L-12 270 12 8 8,0 3,14 700
65102 6962L-20 440 20 10 13,0 4,90 1100

* Anlegekraft bei Artikel-Nr. 6962F-** von Federvorspannung und Stellweg abhängig.  
  Anlegekraft bei Artikel-Nr. 6962L-** vom Luftdruck abhängig, bei max. 10 bar.

Öl

Luft

Betriebsdruck p in bar

St
üt

zk
ra

ft 
F2

 in
 k

N

Entlüftung bei 6962F
Luftzufuhr bei 6962L

Anlegekraft F1 (bei 
Ausführung 6962F) mittels 
Gewindestift einstellbar

Ölzufuhr
Einzelheit X

CAD
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Einbaumaße:

Einbaumaße:
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Technische Änderungen vorbehalten.

Abstützelement

Grundstellung ausgefahren. Anlegen mit Federkraft, 
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck  50 bar.

Abstützelement, Flansch-Bauform
Nr. 6964F

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Anlegekraft F1

[N]

Stützkraft 
bei 350 bar

[kN]

Hub 
C

[mm]

Vol.

[cm³]

Gewicht

[g]

66852 6964F-04-2 4,5 - 9,0 4,4 6,5 0,16 281
66878 6964F-11-2 9,0 - 26,5 11,0 9,5 0,33 660
66894 6964F-33 40 - 80 33,4 12,5 1,64 2019
66910 6964F-55 49 - 71 55,6 19,0 4,26 4291

Ausführung:
Grundkörper aus Stahl vergütet. Stützbolzen mit Innengewinde einsatzgehärtet und geschliffen. 
Abstreifer gegen Schmutz und Kühlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl. Ölzufuhr über 
Gewindeanschluss.

Anwendung:
Die Abstützelemente werden als zusätzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und 
Vibrieren der Werkstücke zu vermeiden.

Merkmal:
Große Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhöhe. Federkraft: Der Kolben ist in Grundstellung 
ausgefahren. Feinfühliges Anlegen des Kolbens über einstellbare Feder. Die Anstellkraft der Feder ist 
vom Bolzenhub abhängig.

Hinweis:
Der Abstützbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube 
oder einen Verschlussstopfen geschützt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung 
achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstört 
werden. 

Um Bearbeitungskräfte aufnehmen zu können, sollte die Stützkraft zur Spannkraft 
abgestimmt werden. 
Grundsätzlich sollte die Stützkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B D E F G SW SW1 J x Tiefe K M P Q R1 S ØT W X Y Z AA AC

66852 6964F-04-2 16,0 56,0 25,0 24,0 5,5 M26x1,5 23 - M8x7,5 33,5 24,5 44,5 17,5 G1/8 13,0 5,5 9 31,0 9 8,5 7° -
66878 6964F-11-2 20,5 70,5 33,0 25,0 6,5 M35x1,5 30 - M10x11,5 41,5 30,0 59,0 24,0 G1/8 18,0 7,0 10 43,0 10 8,5 7° -
66894 6964F-33 38,0 111,0 68,5 25,0 12,5 Ø 57 50 28,5 M12x15 63,5 52,5 76,0 31,5 G1/8 26,0 7,0 16 61,0 16 10,3 - 4
66910 6964F-55 51,0 133,0 76,0 31,5 12,5 Ø 76 70 41,5 M16x20 89,0 73,0 97,0 44,5 G1/8 36,5 9,0 24 81,5 24 10,3 - 4

Diagramme:

0,004 mm/kN elastische Längenänderung 
bei Belastung
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Technische Änderungen vorbehalten.

Abstützelement

Grundstellung eingefahren. Anlegen pneumatisch, 
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck  50 bar.

Abstützelement, Flansch-Bauform
Nr. 6964L

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Anlegekraft F1

[N]

Stützkraft 
bei 350 bar

[kN]

Hub 
C

[mm]

Vol.

[cm³]

Gewicht

[g]

66936 6964L-04-2 17,5* 4,4 6,5 0,16 255
66621 6964L-11-2 35,5* 11,0 9,5 0,33 665
66688 6964L-33 89,0* 33,4 12,5 1,64 2023
66704 6964L-55 253,3* 55,6 19,0 4,26 4300

* Anlegekraft bei max. Luftdruck von 1,7 bar.

Ausführung:
Grundkörper aus Stahl vergütet. Stützbolzen mit Innengewinde einsatzgehärtet und geschliffen. 
Abstreifer gegen Schmutz und Kühlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl. Ölzufuhr über 
Gewindeanschluss.

Anwendung:
Die Abstützelemente werden als zusätzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und 
Vibrieren der Werkstücke zu vermeiden.

Merkmal:
Große Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhöhe. Luftdruck: Der Kolben ist in Grundstellung 
eingefahren. Feinfühliges Anlegen des Kolbens über  einstellbaren Luftdruck.

Hinweis:
Der Abstützbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube 
oder einen Verschlussstopfen geschützt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung 
achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstört 
werden. 

Um Bearbeitungskräfte aufnehmen zu können, sollte die Stützkraft zur Spannkraft 
abgestimmt werden. 
Grundsätzlich sollte die Stützkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B D E F G SW SW1 J x Tiefe K M P Q R1 S ØT W X Y Z AA AC

66936 6964L-04-2 16,0 49,5 25,0 24,0 5,5 M26x1,5 23 - M6x7,5 33,5 24,5 44,5 17,5 G1/8 13,0 5,5 9 31,0 9 8,5 7° -
66621 6964L-11-2 20,5 61 33,0 25,0 6,5 M35x1,5 30 - M8x6,0 41,0 30,0 59,0 24,0 G1/8 18,0 7,0 10 43,0 10 8,5 7° -
66688 6964L-33 38,0 98 68,5 25,0 12,5 Ø 57 50 28,5 M12x15,0 63,5 52,5 76,0 31,5 G1/8 26,0 7,0 16 61,0 16 10,3 - 4
66704 6964L-55 51,0 114 76,0 31,5 12,5 Ø 76 70 41,5 M16x20,0 89,0 73,0 97,0 44,5 G1/8 36,5 9,0 24 81,5 24 10,3 - 4

Diagramme:

0,004 mm/kN elastische Längenänderung 
bei Belastung
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Grundstellung eingefahren, Ausfahren hydraulisch. 
Anlegen mit Federkraft, 
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck  50 bar.

Abstützelement, Flansch-Bauform
Nr. 6964H

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Anlegekraft F1

[N]

Stützkraft 
bei 350 bar

[kN]

Hub 
C

[mm]

Q max.

[l/min]

Vol.

[cm³]

Gewicht

[g]

66746 6964H-11-2 13,5-44,5 11 6,5 2,13 3,0 845
325878 6964H-17-3 26,5 - 53,5 17 12,5 2,13 10,5 1920

Ausführung:
Grundkörper aus Stahl vergütet. Stützbolzen mit Innengewinde einsatzgehärtet und geschliffen. 
Abstreifer gegen Schmutz und Kühlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl. Ölzufuhr über 
Gewindeanschluss.

Anwendung:
Die Abstützelemente werden als zusätzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und 
Vibrieren der Werkstücke zu vermeiden.

Merkmal:
Große Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhöhe. Öldruck: Der Kolben ist in Grundstellung 
eingefahren. Der Abstützbolzen fährt nach Druckbeaufschlagung mit geringer Federkraft gegen 
das eingelegte Werkstück. Die Anstellkraft der Feder ist vom Bolzenhub abhängig. Steigt der 
Öldruck an, wird der Stützbolzen hydr. geklemmt. Im entspannten Zustand fährt der Stützbolzen 
wieder in Grundstellung zurück. Eine sehr hohe Wiederholgenauigkeit garantiert eine optimale 
Fertigungsqualität.  

Hinweis:
Der Abstützbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube 
oder einen Verschlussstopfen geschützt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung 
achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstört 
werden. 

Um Bearbeitungskräfte aufnehmen zu können, sollte die Stützkraft zur Spannkraft 
abgestimmt werden. 
Grundsätzlich sollte die Stützkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B D E F G SW SW1 J x Tiefe K L M P Q R S ØT X Y Z ØAA BB ØCC DD OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

OR-2
O-Ring

Best.-Nr.

66746 6964H-11-2 20,5 82,5 34 31,5 9,0 M35x1,5 30 19 M12x6,5 41,5 5 30,2 58,5 24,0 G1/8 18,3 7,1 43,1 10,5 10,5 14,1 6,35 9,91 1,78 330803 335422
325878 6964H-17-3 38,0 82,5 40 25,0 12,5 M60x1,5 54 19 M12x6,5 73,0 5 52,4 81,0 36,5 G1/8 26,2 7,1 62,6 16,0 10,5 14,1 6,35 9,91 1,78 330803 335422

Diagramm:

0,004 mm/kN elastische Längenänderung  
bei Belastung

Abstützelement
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Eigengefertigte  
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Fertigungsmaße bei Selbstanfertigung  
der Druckschraube für Abstützelement: 
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Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Anlegekraft F1

[N]

Stützkraft 
bei 350 bar

[kN]

Hub 
C

[mm]

Q max.

[l/min]

Vol.

[cm³]

Gewicht

[g]

567067 6964H-09-5 4,4 - 26,7 8,9 6,5 2,13 0,8 320
567068 6964H-09-50 4,4 - 26,7 8,9 12,5 2,13 1,1 327
567069 6964H-18-5 13,5 - 44,5 17,8 6,5 2,13 3,3 595
567070 6964H-18-50 13,5 - 44,5 17,8 12,5 2,13 3,7 607
567071 6964H-36-5 18,0 - 57,8 35,6 15,8 2,13 9,34 1275

Grundstellung eingefahren, Ausfahren hydraulisch. 
Anlegen mit Federkraft, 
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck  50 bar.

Abstützelement, Flansch-Bauform
Nr. 6964H

Ausführung:
Grundkörper aus Stahl vergütet. Stützbolzen mit Innengewinde einsatzgehärtet und geschliffen. 
Abstreifer gegen Schmutz und Kühlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl. Ölzufuhr über 
Gewindeanschluss oder unterseitigen O-Ring-Anschluss.

Anwendung:
Die Abstützelemente werden als zusätzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und 
Vibrieren der Werkstücke zu vermeiden.

Merkmal:
Große Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhöhe. Öldruck: Der Kolben ist in Grundstellung 
eingefahren. Der Abstützbolzen fährt nach Druckbeaufschlagung mit geringer Federkraft gegen das 
eingelegte Werkstück. Die Anstellkraft der Feder ist vom Bolzenhub abhängig. Steigt der Öldruck 
an, wird der Stützbolzen hydr. geklemmt. Im entspannten Zustand fährt der Stützbolzen wieder in 
Grundstellung zurück. Eine sehr hohe Wiederholgenauigkeit garantiert eine optimale Fertigungsqualität. 
Der Grundkörper kann zur direkten Montage der Einschraubpatrone entfernt werden.

Hinweis:
Der Abstützbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube 
oder einen Verschlussstopfen geschützt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung 
achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstört werden.
Die Anschlüsse P1, P2 und der O-Ring-Anschluss sind alle verbunden. Jeder kann als 
Ölanschluss verwendet werden. Für einen kontrollierten Spannablauf kann optional das 
Folgeventil 6918-XX-XXX direkt in den Gewindeanschluss P1 eingeschraubt werden. Die 
Oberfächenbeschaffenheit beim O-Ring-Anschluss muss  Rz 6,3 sein und die Ebenheit 0,08. 

Um Bearbeitungskräfte aufnehmen zu können, sollte die Stützkraft zur Spannkraft abgestimmt 
werden. 
Grundsätzlich sollte die Stützkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

Maßtabelle:

Diagramm:

NeU!

KolbenKolben

Eigengefertigte  
Druckschraube

Abstützelement

Luftanschluss verschlossen

*Ölanschluss

Ölanschluss oder 
Anschluss für Folgeventil 
6918-XX-XXX Betriebsdruck (bar)

St
üt
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ft 
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N
)

6964H-36-X

6964H-18-X
6964H-18-XX

6964H-09-X
6964H-09-XX
6964H-04-X
6964H-04-10

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B D E F G J x Tiefe K L M N P Q R S T U SW SW1 X Y ØAA AC AB BB ØCC DD OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

OR-2
O-Ring

Best.-Nr.

567067 6964H-09-5 14,3 71,2 23,7 37 5,3 M26 x 1,5 M8 x 5,0 36 36 27 13,5 27 13,5 4,5 4,0 28 3,6 23 13 G1/8 10,5 9,75 7 7 5,0 6,05 1,19 567112 181289
567068 6964H-09-50 14,3 83,9 35,4 37 5,3 M26 x 1,5 M10 x 5,0 36 36 27 13,5 27 13,5 4,5 4,0 28 3,6 23 13 G1/8 10,5 11,43 7 7 5,0 7,67 1,19 567112 183608
567069 6964H-18-5 19,0 89,5 38,1 37 9,3 M35 x 1,5 M12 x 6,5 44 44 33 16,5 33 16,5 5,5 4,7 27 4,8 30 17 G1/8 10,5 14,1 10 10 6,35 9,91 1,78 567112 335422
567070 6964H-18-50 19,0 102,1 47,9 37 9,3 M35 x 1,5 M12 x 6,5 44 44 33 16,5 33 16,5 5,5 4,7 27 4,8 30 17 G1/8 10,5 14,1 10 10 6,35 9,91 1,78 567112 335422
567071 6964H-36-5 25,4 118,6 61,7 37 10,2 M45 x 1,5 M15x1 x 8 55 55 44 22,0 44 22,0 5,5 4,7 27 7,9 38 21 G1/8 10,5 - 10 10 - - - 567112 -

Fertigungsmaße bei Selbstanfertigung der 
Druckschraube für Abstützelement: 

CAD
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Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Anlegekraft F1

[N]

Stützkraft 
bei 350 bar

[kN]

Hub 
C

[mm]

Vol.

[cm³]

Md max.

[Nm]

Gewicht

[g]

165092 6964F-04-1 4,5-9,0 4,4 6,5 0,16 40,5 160
165100 6964F-11-1 9,0-26,5 11,0 9,5 0,33 40,5 320

Grundstellung ausgefahren. Anlegen mit Federkraft, 
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck  50 bar.

Abstützelement, Einschraub-Bauform
Nr. 6964F

Ausführung:
Grundkörper aus Stahl vergütet. Stützbolzen mit Innengewinde einsatzgehärtet und geschliffen. 
Abstreifer gegen Schmutz und Kühlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl, einschließlich 
Kunststoffdichtung zur grundseitigen Abdichtung des Abstützelementes. Ölzufuhr über Ölkanal im 
Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Die Abstützelemente werden als zusätzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und 
Vibrieren der Werkstücke zu vermeiden.

Merkmal:
Große Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhöhe. Federkraft: Der Kolben ist in Grundstellung 
ausgefahren. Feinfühliges Anlegen des Kolbens über einstellbare Feder. Die Anstellkraft der Feder ist 
vom Bolzenhub abhängig.

Hinweis:
Der Abstützbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube 
oder einen Verschlussstopfen geschützt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung 
achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstört 
werden. 

Um Bearbeitungskräfte aufnehmen zu können, sollte die Stützkraft zur Spannkraft 
abgestimmt werden. 
Grundsätzlich sollte die Stützkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

Abstützelement

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B D E F G J x Tiefe ØM SW OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

DI-1
Dichtung
Best.-Nr.

165092 6964F-04-1 16,0 47,5 40,5 5,5 7,5 M26 x1,5 M8x7,5 24 23 479550 346270
165100 6964F-11-1 20,5 62,0 49,5 6,5 8,5 M35 x 1,5 M10x11,5 31 30 479618 550211

CAD
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Abstützelement

Diagramm:

6964F-11-1

Einbaumaße:

6964F-04-1

(bis Gewinde)

Öl
max. Ø 2,7 ±0,1
überall auf Ø 20,8
mit Überschneidung zu min. Ø 2,4

(bis Gewinde)

Öl
max. Ø 3,5
überall auf Ø 27
mit Überschneidung zu min. Ø 2,4

Luft / Entlüftung
Ø 3,5 ±0,3 innerhalb Ø 13
mit Überschneidung zu min. Ø 2,4

Luft / Entlüftung
Ø 2,7 ±0,1 innerhalb Ø 7,5
mit Überschneidung zu min. Ø 2,4

Betriebsdruck (bar)

St
üt

zk
ra

ft 
(k

N
)

0,004 mm/kN elastische Längenänderung bei Belastung

6964F-11-1

6964F-04-1
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Technische Änderungen vorbehalten.

Abstützelement

Grundstellung eingefahren. Anlegen pneumatisch, 
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck  50 bar.

Abstützelement, Einschraub-Bauform
Nr. 6964L

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Anlegekraft F1

[N]

Stützkraft 
bei 350 bar

[kN]

Hub 
C

[mm]

Vol.

[cm³]

Md max.

[Nm]

Gewicht

[g]

165167 6964L-04-1 17,5* 4,4 6,5 0,16 40,5 150
165183 6964L-11-1 35,5* 11,0 9,5 0,33 40,5 340

* Anlegekraft bei max. Luftdruck von 1,7 bar.

Ausführung:
Grundkörper aus Stahl vergütet. Stützbolzen mit Innengewinde einsatzgehärtet und geschliffen. 
Abstreifer gegen Schmutz und Kühlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl, einschließlich 
Kunststoffdichtung zur grundseitigen Abdichtung des Abstützelementes. Ölzufuhr über Ölkanal im 
Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Die Abstützelemente werden als zusätzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und 
Vibrieren der Werkstücke zu vermeiden.

Merkmal:
Große Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhöhe. Luftdruck: Der Kolben ist in Grundstellung 
eingefahren. Feinfühliges Anlegen des Kolbens über einstellbaren Luftdruck.

Hinweis:
Der Abstützbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube 
oder einen Verschlussstopfen geschützt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung 
achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstört 
werden. 

Um Bearbeitungskräfte aufnehmen zu können, sollte die Stützkraft zur Spannkraft 
abgestimmt werden. 
Grundsätzlich sollte die Stützkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B D E F G J x Tiefe ØM SW OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

DI-1
Dichtung
Best.-Nr.

165167 6964L-04-1 16,0 41,0 40,5 5,5 7,5 M26x1,5 M6x7,5 24 23 479550 346270
165183 6964L-11-1 20,5 52,5 49,5 6,5 8,5 M35x1,5 M8x6,0 31 30 479618 550211

CAD
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Technische Änderungen vorbehalten.

Abstützelement

Diagramm:

6964L-11-1

Einbaumaße:

6964L-04-1

(bis Gewinde)

Öl
max. Ø 2,7 ±0,1
überall auf Ø 20,8
mit Überschneidung zu min. Ø 2,4

(bis Gewinde)

Öl
max. Ø 3,5
überall auf Ø 27
mit Überschneidung zu min. Ø 2,4

Luft / Entlüftung
Ø 3,5 ±0,3 innerhalb Ø 13
mit Überschneidung zu min. Ø 2,4

Luft / Entlüftung
Ø 2,7 ±0,1 innerhalb Ø 7,5
mit Überschneidung zu min. Ø 2,4

0,004 mm/kN elastische Längenänderung bei Belastung

Betriebsdruck (bar)

St
üt

zk
ra

ft 
(k

N
)

6964L-11-1

6964L-04-1
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Technische Änderungen vorbehalten.

Abstützelement

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Anlegekraft F1

[N]

Stützkraft 
bei 350 bar

[kN]

Hub 
C

[mm]

G Q max.

[l/min]

Vol.

[cm³]

Md max.

[Nm]

Gewicht

[g]

567060 6964H-04-2 4,4-26,7 4,4 6,5 M20x1,5 2,13 1,3 28,0 55
165225 6964H-04-1 4,4-26,7 4,4 6,5 M26x1,5 2,13 1,3 40,5 180
562248 6964H-04-10 4,4-26,7 6,2 12,5 M26x1,5 2,13 1,5 40,5 187
567061 6964H-09-1 4,4-26,7 8,9 6,5 M26x1,5 2,13 0,8 50 141
567062 6964H-09-10 4,4-26,7 8,9 12,5 M26x1,5 2,13 1,1 50 173
567063 6964H-09-11 4,4-26,7 8,9 12,5 M30x1,5 2,13 1,1 50 200
66720 6964H-11-1 13,5-44,5 11,0 6,5 M35x1,5 2,13 2,0 54,0 380

562249 6964H-11-10 13,5-44,5 13,4 12,5 M35x1,5 2,13 2,3 54,0 417
567064 6964H-18-1 13,5-44,5 17,8 6,5 M35x1,5 2,13 3,3 70 281
567065 6964H-18-10 13,5-44,5 17,8 12,5 M35x1,5 2,13 3,7 70 340
567066 6964H-36-1 18,0-57,8 35,6 15,8 M45x1,5 2,13 9,34 140 750
165241 6964H-17-1 27,0-53,0 17,0 12,5 M60x1,5 2,13 9,7 136,0 1150

Grundstellung eingefahren, Ausfahren hydraulisch. 
Anlegen mit Federkraft, 
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck 50 bar.

Abstützelement, Einschraub-Bauform
Nr. 6964H

Ausführung:
Grundkörper aus Stahl vergütet. Stützbolzen mit Innengewinde einsatzgehärtet und geschliffen. 
Abstreifer gegen Schmutz und Kühlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl, einschließlich 
Kunststoffdichtung zur grundseitigen Abdichtung des Abstützelementes. Ölzufuhr über Ölkanal im 
Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Die Abstützelemente werden als zusätzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und 
Vibrieren der Werkstücke zu vermeiden.

Merkmal:
Große Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhöhe. Öldruck: Der Kolben ist in Grundstellung 
eingefahren. Der Abstützbolzen fährt nach Druckbeaufschlagung mit geringer Federkraft gegen 
das eingelegte Werkstück. Die Anstellkraft der Feder ist vom Bolzenhub abhängig. Steigt der 
Öldruck an, wird der Stützbolzen hydr. geklemmt. Im entspannten Zustand fährt der Stützbolzen 
wieder in Grundstellung zurück. Eine sehr hohe Wiederholgenauigkeit garantiert eine optimale 
Fertigungsqualität.  

Hinweis:
Der Abstützbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube 
oder einen Verschlussstopfen geschützt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung 
achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstört 
werden. 

Um Bearbeitungskräfte aufnehmen zu können, sollte die Stützkraft zur Spannkraft 
abgestimmt werden. 
Grundsätzlich sollte die Stützkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B D E F G J x Tiefe L ØM SW SW1 ØAA BB ØCC DD OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

OR-2
O-Ring

Best.-Nr.

DI-1
Dichtung
Best.-Nr.

567060 6964H-04-2 9,5 41,3 33,6 3,2 5,3 M20x1,5 M6x3,5 2,8 18,1 18 7 - - - - 567113 - -
165225 6964H-04-1 16,0 53,5 42,5 7,0 5,5 M26x1,5 M8x5,0 3,5 23,3 23 13 9,75 5,00 6,05 1,19 - 181289 550124
562248 6964H-04-10 16,0 66,5 55,5 7,0 5,5 M26x1,5 M10x5,0 3,5 23,3 23 13 11,43 5,00 7,67 1,19 - 183608 550124
567061 6964H-09-1 14,3 54,2 43,7 6,3 5,5 M26x1,5 M8x5,0 3,6 23,3 23 13 9,75 5,00 6,05 1,19 567114 181289 550124
567062 6964H-09-10 14,3 66,9 55,4 6,3 5,5 M26x1,5 M10x5,0 3,6 23,3 23 13 11,43 5,00 7,67 1,19 567114 183608 550124
567063 6964H-09-11 14,3 66,9 55,4 5,0 5,5 M30x1,5 M10x5,0 3,6 23,3 23 13 11,43 5,00 7,67 1,19 567114 183608 -
66720 6964H-11-1 20,5 72,0 55,0 9,5 9,0 M35x1,5 M12x6,5 5,0 29,7 30 19 14,10 6,35 9,91 1,78 - 335422 550125

562249 6964H-11-10 20,5 84,5 68,0 9,5 9,0 M35x1,5 M12x6,5 5,0 29,7 30 19 14,10 6,35 9,91 1,78 - 335422 550125
567064 6964H-18-1 19,0 72,5 58,1 8,5 9,3 M35x1,5 M12x6,5 4,8 29,7 30 17 14,10 6,35 9,91 1,78 567115 335442 550125
567065 6964H-18-10 19,0 85,2 67,9 8,5 9,3 M35x1,5 M12x6,5 4,8 29,7 30 17 14,10 6,35 9,91 1,78 567115 335442 550125
567066 6964H-36-1 25,4 101,6 81,7 8,5 10,2 M45x1,5 M15x1 x 8 7,9 42,9 38 21 - - - - 567116 - -
165241 6964H-17-1 38,0 72,5 55,0 6,5 12,5 M60x1,5 M12x6,5 5,0 54,8 54 19 14,10 6,35 9,91 1,78 - 335422 474445

Kolben

Eigengefertigte  
Druckschraube

Fertigungsmaße bei Selbstanfertigung  
der Druckschraube für Abstützelement: 

CAD

NeU!

NeU!

NeU!

NeU!

NeU!

NeU!

NeU!

Dichtung nur bei Austausch 
von 6964H-04-1/-10 oder 

6964H-11-1/-10 verwenden.

O-Ring für 6964H-04-2, 
6964H-09, 6964H-18 und 
6964H-36 verwenden.

6964H-04-1, -04-10, -11, -17

6964H-04-2, -09, -18, -36
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Technische Änderungen vorbehalten.

Abstützelement

6964H-11-1, 6964H-11-10

Einbaumaße:

(bis Gewinde)

(bis Gewinde)

(bis Gewinde)

max. Ø 4,8
innerhalb Ø 13
mit Überschneidung zu min. Ø 2

max. Ø 4,8
innerhalb Ø 19
mit Überschneidung zu min. Ø 2

max. Ø 7,5
auf oder innerhalb Ø 25,4
mit Überschneidung zu min. Ø 3

üb
er

all
 au

f Ø
 30

6964H-04-1, 6964H-04-10

6964H-17-1

Diagramme:

0,004 mm/kN elastische Längenänderung bei Belastung

Betriebsdruck (bar)

St
üt

zk
ra

ft 
(k

N
)

6964H-36-X

6964H-18-X
6964H-18-XX

6964H-09-X
6964H-09-XX
6964H-04-X
6964H-04-10

Betriebsdruck (bar)
St

üt
zk

ra
ft 

(k
N

)

6964H-17-1

6964H-11-10

6964H-11-1

6964H-09-X, 6964H-18-X, 6964H-36-X
Bestell-

Nr.

Artikel-Nr. G H K N ØP ØR ØS

567060 6964H-04-2 M20x1,5 10,0 2,0 2,8 18,5 21 3,0
567061 6964H-09-1 M26x1,5 13,5 3,2 4,3 24,5 27 5,0
567063 6964H-09-11 M30x1,5 13,5 3,2 4,3 28,5 31 5,0
567064 6964H-18-1 M35x1,5 21,5 4,7 6,6 33,5 36 5,0
567066 6964H-36-1 M45x1,5 25,4 7,5 7,3 33,5 46 6,3

max. Ø S
auf oder innerhalb Radius K
Ölanschlussbohrung
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Technische Änderungen vorbehalten.

zubehör für Abstützelement

Spritzschutz
Nr. 6964H-xx-20

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Gewicht

[g]

326520 6964H-04-20 6
326546 6964H-11-20 12
326561 6964H-17-20 33

Anwendung:
Zum Schutz gegen das Eindringen von Spänen und Spritzwasser.

Hinweis:
Nur bei hydraulischem Abstützelement verwenden. Einbaulage beachten! 
Nicht geeignet für die Abstützelemente mit Staudruckabfrage 6964HS.

CAD
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Technische Änderungen vorbehalten.

Ausführung:
Grundkörper aus Stahl vergütet. Stützbolzen mit Innengewinde einsatzgehärtet und geschliffen. 
Abstreifer gegen Schmutz und Kühlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl. Ölzufuhr über 
Gewindeanschluss.

Anwendung:
Die Abstützelemente werden als zusätzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und 
Vibrieren der Werkstücke zu vermeiden. Bestätigt zusätzlich das Vorhandensein eines Werkstücks, 
auch bei unebenen Flächen wie z. B. Gussteilen.

Merkmal:
Der Kolben ist in der Grundstellung eingefahren, während ein Luftstrom durch das Abstützelement 
fließt. Der Abstützbolzen fährt nach Druckbeaufschlagung mit geringer Federkraft gegen das 
eingelegte Werkstück. Dadurch wird das integrierte Luftventil geschlossen, um anzuzeigen, dass 
das Werkstück vorhanden ist und berührt wird. Der maximale Luftbetriebsdruck beträgt 1 bar. 
Anschließend wird der Stützbolzen hydraulisch geklemmt. Im entspannten Zustand fährt der 
Stützbolzen wieder in Grundstellung zurück. Eine sehr hohe Wiederholgenauigkeit garantiert eine 
optimale Fertigungsqualität. Große Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhöhe.

Hinweis:
Der Abstützbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube 
oder einen Verschlussstopfen geschützt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung 
achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstört 
werden. 

Um Bearbeitungskräfte aufnehmen zu können, sollte die Stützkraft zur Spannkraft 
abgestimmt werden. 
Grundsätzlich sollte die Stützkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft. 

Grundstellung eingefahren, Ausfahren hydraulisch. 
Anlegen mit Federkraft, 
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck 50 bar.

Abstützelement, Einschraub-Bauform 
mit Staudruckabfrage

Nr. 6964HS-XX-1
Bestell-

Nr.

Artikel-Nr. Anlegekraft F1

[N]

Stützkraft 
bei 350 bar

[kN]

Hub 
C

[mm]

Q max.

[l/min]

Vol.

[cm³]

Md max.

[Nm]

Gewicht

[g]

567072 6964HS-09-1 4,4 - 26,7 8,9 6,5 2,13 0,8 50 150
567073 6964HS-09-10 4,4 - 26,7 8,9 12,5 2,13 1,1 50 157
567074 6964HS-18-1 13,5 - 44,5 17,8 6,5 2,13 3,3 70 290
567075 6964HS-18-10 13,5 - 44,5 17,8 12,5 2,13 3,7 70 327

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B D E F G J x Tiefe L ØM SW SW1 OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

OR-2
O-Ring

Best.-Nr.

567072 6964HS-09-1 14,3 57,8 43,7 6,3 5,5 M26 x 1,5 M8 x 5 7,1 23,3 23 11 567117 567114
567073 6964HS-09-10 14,3 70,6 55,4 6,3 5,5 M26 x 1,5 M10 x 5 7,1 23,3 23 11 567117 567114
567074 6964HS-18-1 19,0 77,2 58,1 8,5 9,3 M35 x 1,5 M12 x 6,5 9,5 29,7 30 17 567118 567115
567075 6964HS-18-10 19,0 89,7 67,9 8,5 9,3 M35 x 1,5 M12 x 6,5 9,5 29,7 30 17 567118 567115

NeU!

Diagramm:

Betriebsdruck (bar)

St
üt

zk
ra

ft 
(k

N
)

6964HS-18

6964HS-09

Abstützelement

max. Ø T
auf oder innerhalb Radius U
Luftanschlussbohrung
Pmax. 1 bar

max. Ø S
auf oder innerhalb Radius K
Ölanschlussbohrung

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. G H K N ØP ØR ØS ØT U

567072 6964HS-09-1 M26 x 1,5 13,5 3,2 4,3 24,5 27 5 2 9,8
567073 6964HS-09-10 M26 x 1,5 13,5 3,2 4,3 24,5 27 5 2 9,8
567074 6964HS-18-1 M35 x 1,5 21,5 4,7 6,6 33,5 36 5 3 12,0
567075 6964HS-18-10 M35 x 1,5 21,5 4,7 6,6 33,5 36 5 3 12,0

Einbaumaße:

CAD
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Kontaktbolzen 
geschlossen - 
Staudruck entsteht

Abstützelement 
ausgefahren

Werkstück

Ausführung:
Grundkörper aus Stahl vergütet. Stützbolzen mit Innengewinde einsatzgehärtet und geschliffen. 
Abstreifer gegen Schmutz und Kühlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl. Ölzufuhr über 
Gewindeanschluss oder unterseitigen O-Ring-Anschluss.

Anwendung:
Die Abstützelemente werden als zusätzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und 
Vibrieren der Werkstücke zu vermeiden. Bestätigt zusätzlich das Vorhandensein eines Werkstücks, 
auch bei unebenen Flächen wie z. B. Gussteilen. 

Merkmal:
Der Kolben ist in der Grundstellung eingefahren, während ein Luftstrom durch das Abstützelement 
fließt. Der Abstützbolzen fährt nach Druckbeaufschlagung mit geringer Federkraft gegen das 
eingelegte Werkstück. Dadurch wird das integrierte Luftventil geschlossen, um anzuzeigen, dass 
das Werkstück vorhanden ist und berührt wird. Der maximale Luftbetriebsdruck beträgt 1 bar. 
Anschließend wird der Stützbolzen hydraulisch geklemmt. Im entspannten Zustand fährt der 
Stützbolzen wieder in Grundstellung zurück. Eine sehr hohe Wiederholgenauigkeit garantiert eine 
optimale Fertigungsqualität. Große Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhöhe. Der Grundkörper 
kann zur direkten Montage der Einschraubpatrone entfernt werden.

Hinweis:
Der Abstützbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube 
oder einen Verschlussstopfen geschützt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung 
achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstört 
werden.
Die Anschlüsse P1, P2 und der O-Ring-Anschluss sind alle verbunden, jeder kann als 
Ölanschluss verwendet werden. Für einen kontrollierten Spannablauf kann optional das 
Folgeventil 6918-XX-XXX direkt in den Gewindeanschluss P1 eingeschraubt werden. Die 
Oberfächenbeschaffenheit beim O-Ring-Anschluss muss Rz 6,3 sein und die Ebenheit 0,08. 

Um Bearbeitungskräfte aufnehmen zu können, sollte die Stützkraft zur Spannkraft 
abgestimmt werden. 
Grundsätzlich sollte die Stützkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft. 

Grundstellung eingefahren, Ausfahren hydraulisch. 
Anlegen mit Federkraft, 
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck 50 bar.

Abstützelement, Flansch-Bauform 
mit Staudruckabfrage

Nr. 6964HS-XX-5
Bestell-

Nr.

Artikel-Nr. Anlegekraft F1

[N]

Stützkraft 
bei 350 bar

[kN]

Hub 
C

[mm]

Q max.

[l/min]

Vol.

[cm³]

Md max.

[Nm]

Gewicht

[g]

567076 6964HS-09-5 4,4 - 26,7 8,9 6,5 2,13 0,8 50 320
567077 6964HS-09-50 4,4 - 26,7 8,9 12,5 2,13 1,1 50 327
567078 6964HS-18-5 13,5 - 44,5 17,8 6,5 2,13 3,3 70 595
567079 6964HS-18-50 13,5 - 44,5 17,8 12,5 2,13 3,7 70 607

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B D E F G J x Tiefe K L M N P Q R S T U X Y AB AC AD AE SW SW1 OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

567076 6964HS-09-5 14,3 74,8 23,7 37 5,3 M26 x 1,5 M8 x 5 36 36 27 13,5 27 13,5 4,5 4,0 28 7,1 G1/8 10,5 7 7 M5 9 23 11 567112
567077 6964HS-09-50 14,3 87,5 35,4 37 5,3 M26 x 1,5 M10 x 5 36 36 27 13,5 27 13,5 4,5 4,0 28 7,1 G1/8 10,5 7 7 M5 9 23 11 567112
567078 6964HS-18-5 19,0 94,2 38,1 37 9,3 M35 x 1,5 M12 x 6,5 44 44 33 16,5 33 16,5 5,5 4,7 27 9,5 G1/8 10,5 10 10 M5 13 30 17 567112
567079 6964HS-18-50 19,0 106,8 47,9 37 9,3 M35 x 1,5 M12 x 6,5 44 44 33 16,5 33 16,5 5,5 4,7 27 9,5 G1/8 10,5 10 10 M5 13 30 17 567112

NeU!

Diagramm:

Betriebsdruck (bar)

St
üt

zk
ra

ft 
(k

N
)

6964HS-18

6964HS-09

Luftanschluss*Ölanschluss

X  Ölanschluss 
oder Anschluss 
für Folgeventil 
6918-XX-XXX

Luftanschluss

Kontaktbolzen 
offen - Druckluft 
strömt aus

Ölanschlussbohrung
Abstützelement 
eingfahren

Luftanschlussbohrung

Abstützelement

Staudruckabfrage:

CAD
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Hydraulische spanntechnik
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klemmelemeNte 
für VerzUgfreIes 

spANNeN UNd 
scHwINgUNgsArme 

beArbeItUNg

prodUktbeIspIele:

nr. 6965-08 nr. 6965-10 nr. 6966-01

>  Haltekraft: 0,5 kN 

>  Spannhub: 12,0 mm

>  Haltekraft: 0,3 kN 

> Spannhub: 7,5 mm

> Haltekraft: 0,78 kN 

> Spannbereich: 2 - 10 mm

prodUktübersIcHt:

Typ
Betriebsdruck

[bar]
Spannkraft 

[kN]
Kolbenkraft

[kN]
Klemmkraft 

[kN]
 Haltekraft

[kN]
Anzahl  

Baugrößen
Betriebsart 

6965-08 100 2,0 2,0 3,0 0,5 1 einfach wirkend

6965-10 250 2,5 2,8 5,0 0,34 1 einfach wirkend

6966-01 250 - 1,25 - 0,78 1 einfach wirkend

6966D-07 250 - 7,8 - 6,7 1 doppelt wirkend

AUsgleIcHspANNer

>  Spannkraft 2,0 kN

>  Spannhub 12 mm

>  Ausgleichshub 3 mm

AUsgleIcHs-spANNzANge

>  Spannkraft 2,5 kN

>  Klemmkraft 0,5 kN / pro Kolben

>  Ausgleichshub 3,75 mm

klemmzANge

>  Haltekraft 0,78 kN

>  Kolbenkraft 1,25 kN

>  Spannbereich 2 - 10 mm

klemmzANge

>  Haltekraft 6,7 kN

>  Kolbenkraft 7,8 kN

>  Spannbereich bis 10 mm
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Werkstücke an angegossenem Bolzen
spannen. Spannen an Kühlrippe. An Konturen nach CAD-Daten spannen.

einfach wirkend, mit Federrückzug,
max. Betriebsdruck 100 bar.

Hydraulischer Ausgleichsspanner
Nr. 6965-08-XX

Ausführung:
Gehäuse aus Stahl, brüniert. Kolben aus Einsatzstahl, gehärtet und geschliffen. Komplett mit vier Befestigungsschrauben M6 x 70 und O-Ring für Flanschabdichtung. 
Ölzufuhr über Gewindeanschluss oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der hydraulische Ausgleichsspanner wird in Spannvorrichtungen eingesetzt, um Werkstücke verzugsfrei, schwimmend zu spannen. Dabei können mehrere hydraulische 
Ausgleichsspanner eingesetzt werden, ohne dass das Werkstück verspannt wird.

Merkmal:
Der schwimmend gelagerte Aufnahmekolben hat einen Ausgleichshub von 3 mm und ermöglicht so auch das Spannen von Werkstücken mit großen Formabweichungen 
oder unterschiedlichen und unpräzisen Bohrungstoleranzen. Direkt nach dem Spannvorgang erfolgt über ein Folgeventil die Klemmung des Aufnahmekolbens, und zwar in 
gespannter Lage! Die Werkstückaufnahme am Ausgleichsspanner ist problemlos wechselbar und kann durch entsprechenden Werkstückaufnahme-Austausch einfach und 
schnell den verschiedenen Werkstückkonturen angepasst werden.

Hinweis:
Bitte betreiben Sie den hydraulischen Ausgleichsspanner nicht ohne Werkstück, da sonst die Feder beschädigt werden kann bzw. die Feder sich setzt und an Federkraft 
verliert. Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit angesaugt wird. Hierbei muss über eine Anschlussleitung die Belüftung in einen 
sauberen geschützten Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung achten. 

klemmelemente

12 Hub

G 1/8 klemmenO-Ring- Anschluss

Aufnahmekolben

3 mm Ausgleichshub

G 1/8 spannen

G 1/8 Entlüftung

tief

CAD

* Spannbolzenrohling ungehärtet

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Spannkraft

[kN]

max. Klemmkraft

[kN]

max. Kolbenkraft

[kN]

Haltekraft

[kN]

Spannhub

[mm]

Ausgleichshub

[mm]

Zapfen-Ø OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

320333 6965-08-00 2 3 2 0,5 12 3 16,0* 550265 1675
320341 6965-08-01 2 3 2 0,5 12 3 5,5 550265 1675
320358 6965-08-02 2 3 2 0,5 12 3 8,5 550265 1675
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klemmelemente
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einfach wirkend, mit Federrückzug, 
max. Betriebsdruck 250 bar, 
min. Betriebsdruck 30 bar.

Ausgleichs-Spannzange
Nr. 6965-10

Ausführung:
Gehäuse aus Stahl, brüniert. Komplett mit vier Befestigungsschrauben und O-Ring zur Flanschabdichtung. Ölzufuhr über Gewindeanschluss oder Ölkanal im 
Vorrichtungskörper. Klemmhebel-Standard ist nicht im Lieferumfang enthalten.

Anwendung:
Die Ausgleichs-Spannzange wird in Spannvorrichtungen verwendet um Werkstücke verzugsfrei schwimmend zu spannen. Es können mehrere Ausgleichs-Spannzangen 
eingesetzt werden, ohne das Werkstück zu verspannen.

Merkmal:
Die axial über den Drehpunkt gelagerten Spannarme haben jeweils einen Ausgleichshub. Dadurch können Werkstücke mit großen Form- und Positionsabweichungen 
an der Spannfläche in Hubrichtung gespannt werden. Die Versorgung erfolgt mittels Druckbeaufschlagung zuerst am Anschluss A „Spannen“, anlegen der Klemmhebel 
an das Werkstück und anschließend mittels Anschluss B „Klemmen“, verzugsfreies Spannen der Klemmhebel in der Position. Die Spannfolge kann auch mittels einem 
Zuschaltventil 6918-80-10 oder Folgeventil 6918-XX erfolgen. Die Klemmhebel sind wechselbar. Die Druckstücke sind auf Anfrage erhältlich.

Hinweis:
Bevor die Ausgleichs-Spannzange betätigt wird, muss das Werkstück gespannt sein, um ein Verschieben zu verhindern.

wahlweise

wahlweise

A
B

= Spannen

= Klemmen

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Spannkraft

[kN]

max. Klemmkraft

[kN]

max. Kolbenkraft

[kN]

Haltekraft

[kN]

Spannhub

[mm]

Ausgleichshub

[mm]

Werkstück Spannbereich

[mm]

G OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

562219 6965-10 2,5 5 2,8 0,34 7,5 3,75 2,5 - 8,5 G1/8 550265 1900

klemmelemente

tief

CAD
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Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Betriebsdr. 
max.
[bar]

Spannkraft 
bei 100 bar

[kN]

B L G Gewicht

[g]

562220 6965-10-00 250 0,68 15 93 M5 309

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Betriebsdr. 
max.
[bar]

Spannkraft 
bei 100 bar

[kN]

A B L G Gewicht

[g]

562221 6965-10-03 250 0,68 40 15 93 M5 407

Klemmhebel, Standard
Nr. 6965-10-00

Klemmhebel, gekröpft
Nr. 6965-10-03

Ausführung:
Klemmhebel aus Vergütungsstahl, brüniert, zweiteilig. Druckstück aus Vergütungsstahl, nitriert. 
Druckstück wechselbar.

Anwendung:
Klemmhebel für Ausgleichs-Spannzange 6965-10.

Hinweis:
Spanndruck unbedingt beachten.

Ausführung:
Klemmhebel aus Vergütungsstahl, brüniert, zweiteilig. Druckstück aus Vergütungsstahl, nitriert. 
Druckstück wechselbar.

Anwendung:
Klemmhebel für Ausgleichs-Spannzange 6965-10.

Hinweis:
Spanndruck unbedingt beachten.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Betriebsdr. 
max.
[bar]

Spannkraft 
bei 100 bar

[kN]

A B L Gewicht

[g]

562222 6965-10-09 250 0,68 29,5 15 95 377

Klemmhebel, Rohling
Nr. 6965-10-09

Ausführung:
Klemmhebel aus Vergütungsstahl, brüniert, zweiteilig.

Anwendung:
Klemmhebel für Ausgleichs-Spannzange 6965-10.

Hinweis:
Spanndruck unbedingt beachten.

klemmelemente

CAD

CAD

CAD
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Ausführung:
Gehäuse aus Stahl, brüniert. Klemmhebel aus Stahl, einsatzgehärtet. Antrieb der Klemmhebel 
erfolgt über zwei einfach wirkende Einschraubzylinder. Ölzufuhr über Ölkanal im Vorrichtungskörper. 
Lieferumfang mit Ölvorschubbremse und vier Befestigungsschrauben M6 x 70. In der Zuleitung ist 
jeweils ein Filtereinsatz mit O-Ring integriert.

Anwendung:
Zur Vermeidung von Vibrationen am Werkstück bei der Bearbeitung. Die Klemmzange kann nicht 
positionieren, sie hält das Werkstück in der vorgegebenen Position.

Merkmal:
Die Klemmzange hält das Werkstück ohne dies zu verspannen. Mit dem Klemhebel-Rohling können 
die unterschiedlichsten Spannformen realisiert werden.

Hinweis:
Rückstellung der Klemmhebel durch die Ölvorschubbremse. Die Rückstellung kann auch über eine 
Feder erfolgen, diese ist nicht im Lieferumfang enthalten.

einfach wirkend, 
max. Betriebsdruck 250 bar, 
min. Betriebsdruck 30 bar.

Klemmzange
Nr. 6966

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Haltekraft 
bei 250 bar

[kN]

Kolbenkraft 
bei 250 bar

[kN]

Hub  
H min.
[mm]

Hub  
H max.
[mm]

Spannbereich S

[mm]

Md

[Nm]

OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

562215 6966-01 0,78 1,25 1,8 14 2 - 10 10 466334 1423

Bohrbild Vorrichtung:

Anwendungsbeispiel:

Passnut zur 
Ausrichtung

gespannt

wahlweise 
Ölzufuhr spannen

Ölvorschubbremse

wahlweise 
Ölzufuhr spannen

(mit Federrückstellung)

geöffnet

klemmelemente

CAD
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Ausführung:
Gehäuse aus Stahl, brüniert. Klemmhebelaufnahme aus Stahl, einsatzgehärtet. Antrieb der 
Hebel erfolgt über zwei im Gehäuse verbauten Kolbenstangen. Ölzufuhr über Ölkanäle im 
Vorrichtungskörper. Lieferumfang mit vier Befestigungsschrauben M8 x 80 und zwei Viton-
Formdichtungen für die Klemmhebelaufnahme.

Anwendung:
Die Klemmzange verhindert Vibrationen am Werkstück bei der Bearbeitung. Die Klemmzange ist 
nicht zum Positionieren geeignet, sondern zum Ausgleichen und Halten der Werkstücke ohne diese 
zu verspannen, bei einer Wiederholgenauigkeit von 0,02 bis 0,03 mm.

Merkmal:
Die Klemmzange hält das Werkstück ohne dies zu verspannen.

Hinweis:
Die Klemmhebel können individuell gestaltet werden, diese sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Bohrbild Vorrichtung:

Anwendungsbeispiel:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Haltekraft F bei 250 bar *

[kN]

Kolbenkraft 
bei 250 bar

[kN]

Spannbereich 
bis

[mm]

OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Md

[Nm]

Gewicht

[g]

562217 6966D-07 6,7 7,8 10 298778 25 3350
doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 250 bar, 
min. Betriebsdruck 30 bar.

Klemmzange
Nr. 6966D

* Haltekraftangabe bei Hebellänge 0

Aufspannfläche für 
Spannhebel

gespanntgeöffnet

wahlweise
Ölzufuhr spannen

wahlweise
Ölzufuhr lösen

wahlweise
Ölzufuhr spannen

wahlweise
Ölzufuhr lösen

Kante leicht 
gerundet

Pa
ss

un
gs

tie
fe

Aufspannfläche

Betriebsdruck bar 100

Hebellänge  L mm 0 20 40 60 80 100

Haltekraft horizontal  F kN 2,49 1,49 1,05 0,82 0,68 0,57

Betriebsdruck bar 200

Haltekraft horizontal  F kN 4,97 2,96 2,11 1,69 1,35 1,15

Haltekraft-Tabelle bei verschiedenen Hebellängen:

klemmelemente

CAD
M

8 
x 

17
 ti

ef
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Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannweite H max.

[mm]

A B C E Gewicht

[g]

562216 6966R-01-00 8 61 24 15 52 559

Ausführung:
Einsatzstahl, brüniert.

Anwendung:
Für Klemmzange 6966-01. Der Klemmhebel-Rohling kann entsprechend der Werkstückform ange-
passt werden.

Hinweis:
Spannweite H kann beliebig vergrößert werden, jedoch muss beachtet werden, dass über 8 mm 
Querkräfte entstehen können!

Klemmhebel-Rohling
Nr. 6966R

Filterplatte
Nr. 6966DF

Bohrbild Vorrichtung:

Ausführung:
Filterplatte und Filterhülse aus Aluminium, schwarz eloxiert. 
Filterplättchen aus Metallgewebe.

Anwendung:
Dient zum Schutz der Klemmzange 6966D-07 vor Verunreinigungen in Spannvorrichtungen.

Hinweis:
Wird ein feineres Filtersieb benötigt, kann dies problemlos ausgetauscht werden. 
Je feiner der Filter gewählt wird, umso höher ist der Durchflusswiderstand. 

Ersatzfilter: 
Filter, Einsteckbauform 25 μm, Bestell-Nr. 562203 
Filter, Einsteckbauform 40 μm, Bestell-Nr. 562204 
Filter, Einsteckbauform 100 μm, Bestell-Nr. 562205

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Druckbereich

[bar]

Feinheit

[µm]

OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

562218 6966DF-07-100 250 100 466334 320

wahlweise
Ölzufuhr spannen

wahlweise
Ölzufuhr lösen

wahlweise
Ölzufuhr lösen

wahlweise
Ölzufuhr spannen

tie
f (

4x
)

klemmelemente

CAD

CAD
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scHwenkspanner

>  Kolbenkraft bis 13,2 kN

>  Betriebsdruck 100 bar

>  positionswiederholbare Spannarmbefestigung

>  Ölzufuhr über Gewinde und/oder O-Ring Abdichtung

Hebelspanner

>  Kolbenkraft bis 25,5 kN

>  Betriebsdruck 100 bar

>  Ölzufuhr über Gewinde und/oder O-Ring Abdichtung

NIederdrUck- 
spANNtecHNIk

NIederdrUck-
scHweNkspANNer 

HebelspANNer  
für ANsprUcHsVolle 

AUfgAbeN

prodUktbeIspIele:

nr. 6941kp nr. 6942kk

>  Kolbenkraft: 4,1 - 13,2 kN >  Kolbenkraft: 4,9 - 25,5 kN

prodUktübersIcHt:

Typ
Hydraulische Kraft, 

Kolbenkraft 
[kN]

Hub 
[mm]

Betriebsdruck max.
[bar]

Anzahl Baugrößen Betriebsart 

6941KP 4,1 - 13,2 10,7 - 16,5 100 5 doppelt wirkend

6942KK-** 4,9 - 25,5 - 100 5 doppelt wirkend

6942KK-**L 4,9 - 25,5 - 100 5 doppelt wirkend

6942KK-**R 4,9 - 25,5 - 100 5 doppelt wirkend
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Sp = spannen, Lo = lösen, Endung der Artikel-Nr.: -21 = doppelt wirkend, rechts schwenkend / -22 = doppelt wirkend, links schwenkend 
* Angaben mit Spannarm, Standard (6951)

Ausführung:
Zylindermantel aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kolbenstange nitriert. Kolbenstange mit Innengewinde . O-Ring für Flanschabdichtung. Abstreifer an der Kolbenstange. 
Lieferumfang ohne Spannarm. Ölzufuhr über Gewindeanschluss oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstücke frei zugänglich und von oben eingelegt werden müssen. Mit Sonderspanneisen 
(auf Anfrage) können auch formschwierige Werkstücke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird über drei Kugelführungen ausgeführt, dadurch höhere Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und höhere Lebensdauer.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist mit Kugeln geführt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlänge und Spannarmgewicht müssen unbedingt beachtet werden. Bei der 
Montage von Zubehör am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Um Höhenunterschiede am Werkstück auszugleichen sollte der vertikale Spannweg 
bei 50 % des Spannhubs liegen. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung achten. 
Für die Drosselung der Ölzufuhr kann optional das Drosselrückschlagventil 6916-12-01 bei G1/8  verwendet werden. Für einen kontrollierten Spannablauf kann 
optional das Folgeventil 6918-XX-XXX direkt in den Gewindeanschluss eingeschraubt werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar. 

Formel zum Ermitteln des Gesamt-Massenträgheitsmoment und vom Volumenstrom: 
Gesamtmassenträgheitsmoment Jges. [kgm²] 
Spannarm-Massenträgheitsmoment JH [kgm²] 
Kolben-Massenträgheitsmoment JK [kgm²] 
Spannarm-Masse mH [kg] 
Schwerpunktabstand Ls [m] 
Jges. = JK + JH + mH x Ls² [kgm²] 

Volumenstrom Qmax. [cm³/s] 
Volumen-spannen Vol.sp [cm³] 
minimal zul. Spannzeit tmin. zul. [s] 
Qmax. = Vol.sp / tmin. zul. [cm³/s] 

Passende Spannarme sind 6951-XX. 

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 100 bar, 
min. Betriebsdruck 20 bar.

Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform
Nr. 6941KP

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft bei 
100 bar Sp*

[kN]

Spannhub M

[mm]

Gesamthub N

[mm]

Vol. Sp

[cm³]

Vol. Lo

[cm³]

wirks. Kolben- 
fläche Sp

[cm²]

wirks. Kolben- 
fläche Lo

[cm²]

min. zulässige 
Spannzeit *

[s]

Q max. *

[l/min]

Kolben-Massenträg-
heitsmoment JK

[kgm²]

Gewicht

[g]

556960 6941KP-03-21 3,3 5,4 10,7 4,8 6,4 4,1 6,2 0,44 0,65 0,000006146 642
556961 6941KP-03-22 3,3 5,4 10,7 4,8 6,4 4,1 6,2 0,44 0,65 0,000006146 642
556962 6941KP-04-21 4,5 5,4 13,0 7,3 10,6 5,5 8,0 0,36 1,2 0,000011573 830
556963 6941KP-04-22 4,5 5,4 13,0 7,3 10,6 5,5 8,0 0,36 1,2 0,000011573 830
556964 6941KP-05-21 5,5 6,2 13,7 9,3 13,8 6,8 11,9 0,34 1,6 0,000029315 1284
556965 6941KP-05-22 5,5 6,2 13,7 9,3 13,8 6,8 11,9 0,34 1,6 0,000029315 1284
556966 6941KP-09-21 9,4 5,5 15,4 16,9 24,5 11,0 16,0 0,34 2,9 0,000055671 1778
556967 6941KP-09-22 9,4 5,5 15,4 16,9 24,5 11,0 16,0 0,34 2,9 0,000055671 1778
556968 6941KP-11-21 11,0 7,5 16,5 21,8 35,0 13,2 21,3 0,32 4,0 0,000137759 2805
556969 6941KP-11-22 11,0 7,5 16,5 21,8 35,0 13,2 21,3 0,32 4,0 0,000137759 2805

CAD

schwenkspanner, kopfflansch-bauform
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Technische Änderungen vorbehalten.

Typenerklärung:
Typ 21 = doppelt wirkend, rechts schwenkend
Typ 22 = doppelt wirkend, links schwenkend

Schwenkrichtungen:

A
B

= Spannen

= Lösen

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B C D E F G ØH ØH1 J x Tiefe ØK L M N P S T V Y Z AC ØAD OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

556960 6941KP-03-21 36 104,5 95,2 28 38,5 29,5 11,5 16 15,88 M10 x 14 4,5 20,5 5,4 10,7 40 31,4 52,5 22,0 23,5 8,5 G1/8 4,8 457499
556961 6941KP-03-22 36 104,5 95,2 28 38,5 29,5 11,5 16 15,88 M10 x 14 4,5 20,5 5,4 10,7 40 31,4 52,5 22,0 23,5 8,5 G1/8 4,8 457499
556962 6941KP-04-21 40 117,5 107,0 33 39,0 31,0 11,0 18 - M10 x 14 5,5 20,7 5,4 13,0 45 34,0 55,0 22,5 26,0 9,0 G1/8 4,8 457499
556963 6941KP-04-22 40 117,5 107,0 33 39,0 31,0 11,0 18 - M10 x 14 5,5 20,7 5,4 13,0 45 34,0 55,0 22,5 26,0 9,0 G1/8 4,8 457499
556964 6941KP-05-21 48 130,0 117,0 33 45,0 36,5 13,0 24 22,23 M12 x 14 5,5 26,5 5,3 13,7 51 40,0 61,0 25,5 30,0 11,0 G1/8 4,8 457499
556965 6941KP-05-22 48 130,0 117,0 33 45,0 36,5 13,0 24 22,23 M12 x 14 5,5 26,5 5,3 13,7 51 40,0 61,0 25,5 30,0 11,0 G1/8 4,8 457499
556966 6941KP-09-21 55 149,4 134,4 39,5 49,0 36,0 12,0 25 - M12 x 14 6,6 24,2 5,5 15,4 60 47,0 69,0 30,0 33,5 12,0 G1/8 4,8 457499
556967 6941KP-09-22 55 149,4 134,4 39,5 49,0 36,0 12,0 25 - M12 x 14 6,6 24,2 5,5 15,4 60 47,0 69,0 30,0 33,5 12,0 G1/8 4,8 457499
556968 6941KP-11-21 65 155,0 155,0 44,5 49,3 39,0 13,0 32 31,79 M12 x 14 6,6 25,6 5,5 16,5 70 55,0 81,0 35,0 39,5 15,0 G1/4 4,8 493478
556969 6941KP-11-22 65 155,0 155,0 44,5 49,3 39,0 13,0 32 31,79 M12 x 14 6,6 25,6 5,5 16,5 70 55,0 81,0 35,0 39,5 15,0 G1/4 4,8 493478

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. S Z BB ØCC +0,3 Y

556960 6941KP-03-21 31,4 8,5 M4 36,5 23,5
556961 6941KP-03-22 31,4 8,5 M4 36,5 23,5
556962 6941KP-04-21 34,0 9,0 M5 40,5 26,0
556963 6941KP-04-22 34,0 9,0 M5 40,5 26,0
556964 6941KP-05-21 40,0 11,0 M5 48,5 30,0
556965 6941KP-05-22 40,0 11,0 M5 48,5 30,0
556966 6941KP-09-21 47,0 12,0 M6 55,5 33,5
556967 6941KP-09-22 47,0 12,0 M6 55,5 33,5
556968 6941KP-11-21 55,0 15,0 M6 65,5 39,5
556969 6941KP-11-22 55,0 15,0 M6 65,5 39,5

Spannpunkt

links schwenkendrechts schwenkend

Draufsicht

Standard-Ausführung
Sonder-Ausführung

AC Ölanschluss

Ø3 Ölanschluss
spannen

Ø3 Ölanschluss
lösen

Bohrbild Vorrichtung:

schwenkspanner, kopfflansch-bauform

zur Positionierung
des Spannarms

links 
schwenkend

rechts 
schwenkend

Position 
gespannt

Positionierbohrung 
für Spannarm 
(6x60°)

Gewindestift
Gewindestift

Positionierung:

Größe 11

Positionierbohrung für Spannarm:

Größe 03 - 09 Größe 11
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Diagramme:

6941KP-03

6941KP-05

6941KP-04

Sp
an

nk
ra

ft 
(k

N
)

Sp
an

nk
ra

ft 
(k

N
)

Sp
an

nk
ra

ft 
(k

N
)

Betriebsdruck (bar)

Betriebsdruck (bar)

Betriebsdruck (bar)

Kolbenkraft [kN]

Kolbenkraft [kN]

Kolbenkraft [kN]

Gesamthub

Gesamthub

Gesamthub

schwenkspanner, kopfflansch-bauform
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6941KP-09

6941KP-11

Gesamthub

Gesamthub

Nr. 6941
Fertigungsmaße bei Selbstanfertigung von Spannarmen

Wichtiger Hinweis:
Spannarmlänge und -gewicht müssen beachtet werden!

Maßtabelle (für Selbstanfertigung):

für
Größe A B ØC D ØE F G ØJ K M N S ØU V

6941KP-04 29,0 27,0 18,000 +0,02 22,00 11,0 31,5 8,0 8,5 M8 2,9 43,5 5 15 18,2
6941KP-03 25,5 22,0 15,913 +0,05 18,03 11,0 27,5 8,8 8,5 M8 2,9 38,5 5 15 17,0
6941KP-05 35,0 32,0 22,263 +0,05 25,40 13,5 32,5 12,0 10,5 M10 2,9 46,5 5 18 19,0
6941KP-09 35,0 38,5 25,000 +0,02 30,50 12,5 42,5 11,0 12,5 M12 2,9 52,5 4 18 23,2

Toleranz DIN ISO 2768 m

für
Größe A B ØC +0,0025 D E ØG H J K T U V W

6941KP-11 51,0 44,5 31,775 37,4 12,5 16,5 M16 x 1,50-6H 59 2,93 22,4 26 6,2 25,7

Toleranz DIN ISO 2768 m

Maßtabelle (für Selbstanfertigung):

Kolbenkraft [kN]

Kolbenkraft [kN]

schwenkspanner, kopfflansch-bauform
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Einbau-Richtung  
des Spannhebels:

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A A1 B C D E F G H H1 H2 H3 H4 I ØK L M N P O R S U V X ØG2 OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

327486 6942KK-25 46,00 15,8 16,0 24,0 3,5 0,5 17,5 G1/8 25 83 58,0 64,0 29,0 13 39,9 54 17,0 5,5 12,0 18 34 45 9 26,0 67,5 5,5 161810
328484 6942KK-32 53,25 13,7 18,5 28,0 3,5 2,0 21,0 G1/8 28 95 66,5 74,5 32,0 13 47,9 61 20,0 5,5 13,5 22 40 51 11 30,0 76,8 5,5 161810
328492 6942KK-38 60,50 16,0 21,0 31,5 3,0 1,5 22,5 G1/8 28 106 72,0 81,0 37,0 13 54,9 69 23,5 6,5 16,0 24 47 60 12 33,5 72,9 6,8 161810
328583 6942KK-45 71,00 18,7 24,5 37,0 3,0 2,5 26,5 G1/4 30 124 82,0 96,0 43,5 14 64,9 81 27,5 7,5 19,0 30 55 70 15 39,5 72,9 6,8 161810
552012 6942KK-56 86,00 30,2 30,0 45,0 3,0 2,5 32,5 G1/4 35 140 89,0 105,0 47,0 14 74,9 94,5 31,5 11,0 22,0 32 63 85 16 45,0 67,5 8,7 161810

A
B

= Spannen

= Lösen

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 100 bar, 
min. Betriebsdruck 15 bar.

Hebelspanner
Nr. 6942KK

Ausführung:
Zylindergehäuse aus Stahl. Kolben und Gelenkbolzen aus Vergütungsstahl, vergütet 
und nitriert. Metallabstreifer zum Schutz des Schmutzabstreifers im Gehäuse integriert. 
Lieferumfang mit Gelenkbolzen, Zuglaschen, Befestigungsschrauben aber ohne 
Spannhebel. Die Gewindeanschlüsse sind für Drosselrückschlagventile Nr. 6916-12-
XX geeignet. Für einen kontrollierten Spannablauf kann optional das Folgeventil 
6918-XX-XXX direkt in den Gewindeanschluss eingeschraubt werden. Ölzufuhr über 
Gewindeanschluss oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der Hebelspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo Werkstücke frei 
zugänglich und von oben eingelegt werden müssen. Besonders geeignet für Spannen in 
Spanntaschen.

Merkmal:
Kopfflanschversion, die waagrechte Mittelachse am Standardhebel und der Druckpunkt 
am Werkstück liegen auf einer Ebene. Dadurch ist keine Relativbewegung am Werkstück 
möglich.

Hinweis:
Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s. Der Volumenstrom kann über ein 
Drosselrückschlagventil reguliert werden.
Das Hebelverhältnis B zu C liegt bei den Spannhebeln bei 1 zu 1,5! 
Bei der Ausarbeitung der Rohlingshebel sind Abweichungen, die zu einer höheren 
Spannkraft führen, nur in Ausnahmefällen erlaubt. Bei Größe 32 und Größe 45 müssen 
Schrauben mit Festigkeitsklasse 12.9 verwendet werden.

Sp = spannen, Lo = lösen 

Vorrichtung

Hebelspanner

CAD

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 100 bar

[kN]

Kolbenkraft 
bei 100 bar

[kN]

Spannhub

[mm]

Gesamthub 

[mm]

Hubreserve

[mm]

Vol. Sp

[cm³]

Vol. Lo

[cm³]

wirks. Kolben- 
fläche Sp

[cm²]

wirks. Kolben- 
fläche Lo

[cm²]

Md max.

[Nm]

Gewicht

[g]

327486 6942KK-25 3,2 4,9 17,5 19,0 1,5 8,6 6,6 4,9 3,8 6,0 752
328484 6942KK-32 5,3 8,0 22,5 24,0 1,5 16,5 13,3 8,0 6,5 7,6 1098
328492 6942KK-38 7,5 11,3 24,5 26,0 1,5 27,8 22,9 11,3 9,3 11,0 1549
328583 6942KK-45 10,5 15,9 28,0 29,5 1,5 44,5 35,8 15,9 12,8 13,0 2362
552012 6942KK-56 17,0 25,5 33,0 34,5 1,5 84,2 71,7 25,5 21,7 28,0 3565
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Einbau-Richtung  
des Spannhebels:

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A A1 B C D E F G H H1 H2 H3 H4 I ØK L M N P O R S U V X ØG2 OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

327569 6942KK-25L 46,00 15,8 16,0 24,0 3,5 0,5 17,5 G1/8 25 83 58,0 64,0 29,0 13 39,9 54 17,0 5,5 12,0 18 34 45 9 26,0 67,5 5,5 161810
328500 6942KK-32L 60,50 16,0 21,0 31,5 3,0 1,5 22,5 G1/8 28 95 66,5 74,5 32,0 13 47,9 61 20,0 5,5 13,5 22 40 51 11 30,0 76,8 5,5 161810
328518 6942KK-38L 60,50 16,0 21,0 31,5 3,0 1,5 22,5 G1/8 28 106 72,0 81,0 37,0 13 54,9 69 23,5 6,5 16,0 24 47 60 12 33,5 72,9 6,8 161810
328609 6942KK-45L 71,00 18,7 24,5 37,0 3,0 2,5 26,5 G1/4 30 124 82,0 96,0 43,5 14 64,9 81 27,5 7,5 19,0 30 55 70 15 39,5 72,9 6,8 161810
552014 6942KK-56L 86,00 30,2 30,0 45,0 3,0 2,5 32,5 G1/4 35 140 89,0 105,0 47,0 14 74,9 94,5 31,5 11,0 22,0 32 63 85 16 45,0 67,5 8,7 161810

A
B

= Spannen

= Lösen

doppelt wirkend, Hebelarm links, 
max. Betriebsdruck 100 bar, 
min. Betriebsdruck 15 bar.

Hebelspanner
Nr. 6942KK-**L

Ausführung:
Zylindergehäuse aus Stahl. Kolben und Gelenkbolzen aus Vergütungsstahl, vergütet 
und nitriert. Metallabstreifer zum Schutz des Schmutzabstreifers im Gehäuse integriert. 
Lieferumfang mit Gelenkbolzen, Zuglaschen, Befestigungsschrauben aber ohne 
Spannhebel. Die Gewindeanschlüsse sind für Drosselrückschlagventile Nr. 6916-12-
XX geeignet. Für einen kontrollierten Spannablauf kann optional das Folgeventil 
6918-XX-XXX direkt in den Gewindeanschluss eingeschraubt werden. Ölzufuhr über 
Gewindeanschluss oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der Hebelspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo Werkstücke frei 
zugänglich und von oben eingelegt werden müssen. Besonders geeignet für Spannen in 
Spanntaschen.

Merkmal:
Kopfflanschversion, die waagrechte Mittelachse am Standardhebel und der Druckpunkt 
am Werkstück liegen auf einer Ebene. Dadurch ist keine Relativbewegung am Werkstück 
möglich.

Hinweis:
Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s. Der Volumenstrom kann über ein 
Drosselrückschlagventil reguliert werden.
Das Hebelverhältnis B zu C liegt bei den Spannhebeln bei 1 zu 1,5! 
Bei der Ausarbeitung der Rohlingshebel sind Abweichungen, die zu einer höheren 
Spannkraft führen, nur in Ausnahmefällen erlaubt. Bei Größe 32 und Größe 45 müssen 
Schrauben mit Festigkeitsklasse 12.9 verwendet werden.

Sp = spannen, Lo = lösen 

Vorrichtung

Hebelspanner

CAD

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 100 bar

[kN]

Kolbenkraft 
bei 100 bar

[kN]

Spannhub

[mm]

Gesamthub 

[mm]

Hubreserve

[mm]

Vol. Sp

[cm³]

Vol. Lo

[cm³]

wirks. Kolben- 
fläche Sp

[cm²]

wirks. Kolben- 
fläche Lo

[cm²]

Md max.

[Nm]

Gewicht

[g]

327569 6942KK-25L 3,2 4,9 17,5 19,0 1,5 8,6 6,6 4,9 3,8 6,0 752
328500 6942KK-32L 5,3 8,0 22,5 24,0 1,5 16,5 13,3 8,0 6,5 7,6 1098
328518 6942KK-38L 7,5 11,3 24,5 26,0 1,5 27,8 22,9 11,3 9,3 11,0 1549
328609 6942KK-45L 10,5 15,9 28,0 29,5 1,5 44,5 35,8 15,9 12,8 13,0 2362
552014 6942KK-56L 17,0 25,5 33,0 34,5 1,5 84,2 71,7 25,5 21,7 28,0 3565
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Einbau-Richtung  
des Spannhebels:

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A A1 B C D E F G H H1 H2 H3 H4 I ØK L M N P O R S U V X ØG2 OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

327585 6942KK-25R 46,00 15,8 16,0 24,0 3,5 0,5 17,5 G1/8 25 83 58,0 64,0 29,0 13 39,9 54 17,0 5,5 12,0 18 34 45 9 26,0 67,5 5,5 161810
328526 6942KK-32R 53,25 13,7 18,5 28,0 3,5 2,0 21,0 G1/8 28 95 66,5 74,5 32,0 13 47,9 61 20,0 5,5 13,5 22 40 51 11 30,0 76,8 5,5 161810
328534 6942KK-38R 60,50 16,0 21,0 31,5 3,0 1,5 22,5 G1/8 28 106 72,0 81,0 37,0 13 54,9 69 23,5 6,5 16,0 24 47 60 12 33,5 72,9 6,8 161810
328625 6942KK-45R 71,00 18,7 24,5 37,0 3,0 2,5 26,5 G1/4 30 124 82,0 96,0 43,5 14 64,9 81 27,5 7,5 19,0 30 55 70 15 39,5 72,9 6,8 161810
552013 6942KK-56R 86,00 30,2 30,0 45,0 3,0 2,5 32,5 G1/4 35 140 89,0 105,0 47,0 14 74,9 94,5 31,5 11,0 22,0 32 63 85 16 45,0 67,5 8,7 161810

A
B

= Spannen

= Lösen

Sp = spannen, Lo = lösen 

Ausführung:
Zylindergehäuse aus Stahl. Kolben und Gelenkbolzen aus Vergütungsstahl, vergütet 
und nitriert. Metallabstreifer zum Schutz des Schmutzabstreifers im Gehäuse integriert. 
Lieferumfang mit Gelenkbolzen, Zuglaschen, Befestigungsschrauben aber ohne 
Spannhebel. Die Gewindeanschlüsse sind für Drosselrückschlagventile Nr. 6916-12-
XX geeignet. Für einen kontrollierten Spannablauf kann optional das Folgeventil 
6918-XX-XXX direkt in den Gewindeanschluss eingeschraubt werden. Ölzufuhr über 
Gewindeanschluss oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Der Hebelspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo Werkstücke frei 
zugänglich und von oben eingelegt werden müssen. Besonders geeignet für Spannen in 
Spanntaschen.

Merkmal:
Kopfflanschversion, die waagrechte Mittelachse am Standardhebel und der Druckpunkt 
am Werkstück liegen auf einer Ebene. Dadurch ist keine Relativbewegung am Werkstück 
möglich.

Hinweis:
Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s. Der Volumenstrom kann über ein 
Drosselrückschlagventil reguliert werden.
Das Hebelverhältnis B zu C liegt bei den Spannhebeln bei 1 zu 1,5! 
Bei der Ausarbeitung der Rohlingshebel sind Abweichungen, die zu einer höheren 
Spannkraft führen, nur in Ausnahmefällen erlaubt. Bei Größe 32 und Größe 45 müssen 
Schrauben mit Festigkeitsklasse 12.9 verwendet werden.

doppelt wirkend, Hebelarm rechts, 
max. Betriebsdruck 100 bar, 
min. Betriebsdruck 15 bar.

Hebelspanner
Nr. 6942KK-**R

Vorrichtung

Hebelspanner

CAD

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 100 bar

[kN]

Kolbenkraft 
bei 100 bar

[kN]

Spannhub

[mm]

Gesamthub 

[mm]

Hubreserve

[mm]

Vol. Sp

[cm³]

Vol. Lo

[cm³]

wirks. Kolben- 
fläche Sp

[cm²]

wirks. Kolben- 
fläche Lo

[cm²]

Md max.

[Nm]

Gewicht

[g]

327585 6942KK-25R 3,2 4,9 17,5 19,0 1,5 8,6 6,6 4,9 3,8 6,0 752
328526 6942KK-32R 5,3 8,0 22,5 24,0 1,5 16,5 13,3 8,0 6,5 7,6 1098
328534 6942KK-38R 7,5 11,3 24,5 26,0 1,5 27,8 22,9 11,3 9,3 11,0 1549
328625 6942KK-45R 10,5 15,9 28,0 29,5 1,5 44,5 35,8 15,9 12,8 13,0 2362
552013 6942KK-56R 17,0 25,5 33,0 34,5 1,5 84,2 71,7 25,5 21,7 28,0 3565
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327569 6942KK-25L M5 x 13 34 3 9 26,0 40,5 0,5 x 45° 10 x 0,1
328500 6942KK-32L M5 x 13 40 3 11 30,0 48,5 0,5 x 45° 10 x 0,1
328518 6942KK-38L M6 x 14 47 3 12 33,5 55,5 0,5 x 45° 10 x 0,1
328609 6942KK-45L M6 x 13 55 3 15 39,5 65,5 0,5 x 45° 10 x 0,1
552014 6942KK-56L M8 x 17 63 3 16 45,0 75,5 0,5 x 45° 10 x 0,1
327585 6942KK-25R M5 x 13 34 3 9 26,0 40,5 0,5 x 45° 10 x 0,1
328526 6942KK-32R M5 x 13 40 3 11 30,0 48,5 0,5 x 45° 10 x 0,1
328534 6942KK-38R M6 x 13 55 3 12 33,5 55,5 0,5 x 45° 10 x 0,1
328625 6942KK-45R M6 x 13 55 3 15 39,5 65,5 0,5 x 45° 10 x 0,1
552013 6942KK-56R M8 x 17 63 3 16 45,0 75,5 0,5 x 45° 10 x 0,1

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. G3 x Tiefe R ±0,2 ØT U V ØW X1 ØY x Tiefe max.

327486 6942KK-25 M5 x 13 34 3 9 26,0 40,5 0,5 x 45° 10 x 0,1
328484 6942KK-32 M5 x 13 40 3 11 30,0 48,5 0,5 x 45° 10 x 0,1
328492 6942KK-38 M6 x 14 47 3 12 33,5 55,5 0,5 x 45° 10 x 0,1
328583 6942KK-45 M6 x 13 55 3 15 39,5 65,5 0,5 x 45° 10 x 0,1
552012 6942KK-56 M8 x 17 63 3 16 45,0 75,5 0,5 x 45° 10 x 0,1

Spannhebel
Nr. 6942KL-xx-04

Ausführung:
Vergütungsstahl, vergütet und brüniert. Lieferung mit Druckschraube.

Anwendung:
Für Hebelspanner 6942KK.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhältnisse, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

Spannhebel-Rohling
Nr. 6942KR-xx-14

Ausführung:
Vergütungsstahl, vergütet und brüniert.

Anwendung:
Für Hebelspanner 6942KK.

Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhältnisse, Fördervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten. 

Formel zum Ermitteln der Spannkraft F1:
Spannkraft = F1 [kN], Kolbenkraft = F5 [kN], Krafthebel = B [mm], Lasthebel = C [mm] 
F1 = F5 x B / C

spannhebel

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Kolbenkraft F5 
bei 100 bar

[kN]

Spannkraft F1 
bei 100 bar

[kN]

B C ØD ØE G H H7 K L N O P R SW SW1 Gewicht

[g]

326850 6942KL-25-04 4,9 3,2 16,0 24,0 8 6 50,0 6 0,5 9,5 51,00 26,2 M4 12,0 6,00 2,0 7 46
328542 6942KL-32-04 8,0 5,3 18,5 28,0 10 8 50,0 8 0,5 11,5 59,25 30,2 M4 13,5 6,75 2,0 7 76
328559 6942KL-38-04 11,3 7,5 21,0 31,5 12 10 47,5 9 0,0 12,0 67,50 34,9 M5 16,0 8,00 2,5 8 99
328641 6942KL-45-04 15,9 10,5 24,5 37,0 16 12 52,5 14 1,0 17,0 80,00 39,6 M6 19,0 9,50 3,0 10 195
552015 6942KL-56-04 25,5 17,0 30,0 45,0 16 12 52,5 16 1,0 19,0 96,00 48,6 M8 22,0 9,50 4,0 13 311

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. B C ØD ØE G K L N P Gewicht

[g]

326975 6942KR-25-14 16,0 44 8 6 50,0 9,5 65,0 40,3 12,0 64
328567 6942KR-32-14 18,5 50 10 8 50,0 12,5 74,5 46,3 13,5 101
328575 6942KR-38-14 21,0 58 12 10 47,5 12,0 86,0 53,4 16,0 130
328666 6942KR-45-14 24,5 68 16 12 52,5 14,0 101,5 61,1 19,0 222
552016 6942KR-56-14 30,0 70 16 12 52,5 19,0 110,0 62,6 22,0 377

Einbaumaße:
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Diagramme:

6942KK-25, -25R, -25L 6942KK-32, -32R, -32L

6942KK-38, -38R, -38L

Hebelspanner

Hydr. Kraft
Spannkraft Spannhebel
Spannkraft Spannhebel-Rohling

Druck p [bar]

Kr
af

t F
 [k

N
]

Kr
af

t F
 [k

N
]

Kr
af

t F
 [k

N
]

Druck p [bar]

Druck p [bar]

Kr
af

t F
 [k

N
]

Druck p [bar]

6942KK-45, -45R, -45L

Kr
af

t F
 [k

N
]

Druck p [bar]

6942KK-56, -56R, -56L
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Hydraulische spanntechnik



240 HydrauliscHe spanntecHnik ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de 

Technische Änderungen vorbehalten.



Technische Änderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de HydrauliscHe spanntecHnik 241

>  Stützkraft bis 10 kN

>  Sicherheitsfaktor für Stützkraft beachten

>  Betriebsdruck bis 70 bar

>  Anlegebolzen mit Innengewinde

>  Abstreifer gegen Verschmutzung

>  Ölzufuhr über Ölkanäle im Vorrichtungskörper  

 oder über Gewindeanschluss

>  verschiedene Bauformen: 

 Einschraubversion 

 Kopfflanschversion

NIederdrUck-
AbstützelemeNte
für VerzUgfreIes 

spANNeN UNd  
scHwINgUNgsArme  

beArbeItUNg

prodUktbeIspIele:

nr. 6944eHnr. 6944kH

>  Stützkraft: 3 - 10 kN>  Stützkraft: 3 - 10 kN

prodUktübersIcHt:

Typ Stützkraft  
[kN]

Stützhub 
[mm]

Anlegekraft
Feder

Anzahl Baugrößen Betriebsart 

6944KH 3,0 - 10,0 6,5 - 10,0 2,2 - 6,7 N 4 einfach wirkend

6944KH 3,0 - 10,0 6,5 - 10,0 3,7 - 13,6 N 4 einfach wirkend

6944EH 3,0 - 10,0 6,5 - 10,0 2,2 - 6,7 N 4 einfach wirkend

6944EH 3,0 - 10,0 6,5 - 10,0 3,7 - 13,6 N 4 einfach wirkend
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NIederdrUck-AbstützelemeNte – 
TECHNISCHE INFORMATIONEN
betrIebsdrUck:  

Um eine garantierte Klemmfunktion zu erreichen darf der minimale Betriebsdruck nicht unterschritten werden.  

Die höchste Klemmkraft wird bei maximalem Betriebsdruck erreicht.

ANlegekrAft: 

 Die Anlegekraft mit Feder ist am größten bei minimalem Abstand zwischen Einbaulage und Werkstück.

   

QUerkräfte: 

 Abstützelemente nehmen nur Kräfte in Achsrichtung des Kolbens auf.  

Bei auftretenden Querkräften wird das Abstützelement beschädigt.

 Die Funktion des Abstützelementes ist nicht mehr gewährleistet.

VolUmeNstrom:  

Der zulässige Volumenstrom darf nicht überschritten werden.

 Der zulässige Volumenstrom kann mit einem Drosselrückschlagventil gesteuert werden. Ist der Volumenstrom zu 

hoch, steigt der Öldruck so schnell an, dass der Abstützbolzen geklemmt wird bevor er am Werkstück anliegt.

 Werden mehrere Abstützelemente eingesetzt ist der zulässige Volumenstrom die Summe der einzelnen 

zulässigen Volumenströme.

elAstIscHe läNgeNäNderUNg:  

Wie jedes Stahlteil haben auch die Abstützelemente 

ein elastisches Verhalten.  

Bei starker Belastung trit t ein Setzverhalten auf.

eNtlüftUNg:  

Abstützelemente benötigen nur ein sehr 

kleines Ölvolumen. Weil das Hydrauliköl in der 

Anschlussleitung kaum bewegt wird, ist ein 

sorgfältiges Entlüften notwendig. Luft im Öl kann die 

Spannzeit erheblich verlängern.

 Bei nicht einwandfreier Entlüftung kann ein 

Dieseleffekt entstehen und das Abstützelement 

zerstören. Entlüften immer bei niedrigem Druck.

dIeseleffekt:  

Wenn man Mineralöl, das Luftbläschen enthält, sehr schnell verdichtet, werden die Bläschen so 

stark erhitzt, dass eine Selbstzündung des Luft-Gas-Gemisches auftreten kann. Dadurch entsteht 

örtl ich ein sehr hoher Druck- und Temperaturanstieg, der auch Dichtungen beschädigen kann, 

sowie eine beschleunigte Alterung des Öls verursacht.

federrAUmbelüftUNg: 

 Das freie Be- und Entlüften der Federräume muss sichergestellt sein.

Der Belüftungsanschluss muss entsprechend geschützt werden, bzw. angeordnet werden,  

damit keine Kühlf lüssigkeit angesaugt wird.

Bei Nichtbeachtung kann es zu Funktionsstörungen kommen. 

küHlflüssIgkeIt UNd späNe: 

 Abstützelemente sollten generell vor Spänen und Kühlwasser geschützt werden. 

Weg (mm)

Kr
af

t (
N

)
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steUerUNg der spANNfolge:  

Die Reihenfolge Abstützen und Spannen muss 

druckabhängig oder zeitabhängig gesteuert werden. Dies 

kann über ein Folgeventil 6918 oder ein Zuschaltventil 

6918-80-10 erfolgen.

drUckredUzIerUNg der spANNelemeNte: 

 Die Druckreduzierung im Spannkreis erfolgt mit einem 

Druckregelsitzventil 6917.

stützkrAft: 

Die zulässige Belastungskraft von Abstützelementen muss immer so ausgelegt werden, dass die Spannkraft der eingesetzten 

Spannelemente und die statischen und dynamischen Bearbeitungskräfte sicher aufgenommen werden können. Zulässige Belastungskraft 

abzüglich Spannkraft abzüglich Sicherheitsreserve ergibt die mögliche Bearbeitungskraft. 

 Übersteigt die Summe aller auftretenden Kräfte die zulässige Belastungskraft, wird der Abstützbolzen des Abstützelements zurückgedrückt 

und das Abstützelement dadurch beschädigt.

grundsätzlich sollte die stützkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die spannkraft.

kombINAtIoNeN AbstützelemeNt mIt HebelspANNer

Beispiel Abstützelement 6944KH-04-2 und Hebelspanner 6942KK-32 mit Standardspannarm

min.  
Betriebs-

druck [bar]

max.  
Betriebs- 

druck [bar]

max.  
Stützkraft

[kN]

Spannkraft  
bei 70 bar

[kN]

Spannkraft  
bei 38 bar

[kN]

Abstützelement 25 70 4,0 - -

Hebelspanner 15 100 - 3,71 2,0

Betriebsdruck (bar)

St
üt

zk
ra

ft 
(k

N
)

möglIcHe beArbeItUNgskrAft beI 70 bAr:

zul. Belastungskraft  =  4,0 kN

abzüglich Spannkraft  =  2,0 kN

rechnerische Bearbeitungskraft  ≤  2,0 kN

zul. Bearbeitungskraft max. ≤ 2,0 kN

HINweIs: 

Der Spanndruck für den Hebelspanner 6942KK muss auf ca. 38 bar 

reduziert werden. Die zulässigen Stützkräfte im Diagramm sind statisch. 

Auftretende Schwingungen bei der Bearbeitung können weit höher sein. 

Für diese Fälle muss eine große Reserve eingerechnet werden.

drUckscHrAUbeN:  

Abstützelemente dürfen niemals ohne Druckschraube betrieben werden, da eindringender Schmutz und Kühlwasser die Funktion 

beeinträchtigen. Die meisten Abstützelemente sind serienmäßig mit einer Druckschraube ausgestattet. 

Beim Einsatz von Sonderdruckschrauben ist zu beachten, dass 

die Druckschrauben gehärtet und leicht ball ig ausgeführt werden. 

Druckschrauben mit Spitze oder Rif felung sollten nicht verwendet werden.

Sonderdruckschrauben können bei zu hohem Gewicht die Funktion 

von Rückhub des Stützbolzens und die federnde Anlage gefährden. Bei 

Selbstanfertigung bitte nach unseren Vorgaben fertigen.
Kolben 

Eigengefertigte  
Druckschraube

Abstützelement

Spannelement
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Abstützelement

Grundstellung eingefahren, Ausfahren hydraulisch. 
Anlegen mit Federkraft, 
max. Betriebsdruck 70 bar, 
min. Betriebsdruck  25 bar.

Abstützelement, Kopfflansch-Bauform
Nr. 6944KH

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Anlegekraft F1

[N]

Stützkraft bei 
70 bar

[kN]

Hub 
H

[mm]

Vol.

[cm³]

Md 1 max.

[Nm]

Q max.

[l/min]

Gewicht

[g]

552204 6944KH-03-2 2,8 - 3,8 3,0 6,5 0,8 5,4 2,5 430
559180 6944KH-03-5 3,7 - 5,5 3,0 6,5 0,8 5,4 2,5 430
552205 6944KH-04-2 3,6 - 5,6 4,0 8,0 1,4 10,0 2,5 545
559181 6944KH-04-5 4,7 - 7,8 4,0 8,0 1,4 10,0 2,5 545
552206 6944KH-05-2 4,7 - 7,8 5,5 8,0 1,5 16,5 2,5 708
559182 6944KH-05-5 6,2 - 11,0 5,5 8,0 1,5 16,5 2,5 708
552207 6944KH-10-2 5,8 - 9,7 10,0 10,0 1,8 30,0 2,5 1029
559183 6944KH-10-5 7,9 - 13,6 10,0 10,0 1,8 30,0 2,5 1029

Ausführung:
Grundkörper aus Stahl vergütet und brüniert. Stützbolzen mit Innengewinde einsatzgehärtet und 
geschliffen. Abstreifer gegen Schmutz und Kühlwasser. Ölzufuhr über Gewindeanschluss oder 
Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Die Abstützelemente werden als zusätzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und 
Vibrieren der Werkstücke zu vermeiden.

Merkmal:
Große Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhöhe. Öldruck: Der Kolben ist in Grundstellung 
eingefahren. Der Abstützbolzen fährt nach Druckbeaufschlagung mit geringer Federkraft gegen das 
eingelegte Werkstück. Die Anstellkraft der Feder ist vom Stützbolzenhub abhängig. Steigt der Öldruck 
an, wird der Stützbolzen hydr. geklemmt. Im entspannten Zustand fährt der Stützbolzen wieder in 
Grundstellung zurück. Eine sehr hohe Stützkraft garantiert eine optimale Fertigungsqualität.  

Hinweis:
Der Abstützbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube 
geschützt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung des Hydrauliksystems achten. 
Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstört werden. Die 
Entlüftungsbohrung muss angeschlossen sein. Über diese darf keine Kühlflüssigkeit angesaugt 
werden.

Um Bearbeitungskräfte aufnehmen zu können, sollte die Stützkraft zur Spannkraft 
abgestimmt werden. 
Grundsätzlich sollte die Stützkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C ØD E F ØG ØJ K L M ØN ØP Q R S T U V W ØX Y Z SW1 SW2 SW3 VV OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

552204 6944KH-03-2 21,0 9,0 11,5 10 19,0 1,7 4,5 9,0 3,0 28 50,0 29,9 9,5 30,5 G1/8 34 3 15,0 20,5 7 8 3,6 11 8 13 8 - 161802
559180 6944KH-03-5 21,0 9,0 11,5 10 19,0 1,7 4,5 9,0 3,0 28 50,0 29,9 9,5 30,5 G1/8 34 3 15,0 20,5 7 8 3,6 11 8 13 8 - 161802
552205 6944KH-04-2 27,5 10,5 15,7 12 18,0 1,7 4,5 11,5 3,5 25 52,0 35,9 11,5 32,0 G1/8 40 5 15,7 23,5 8 8 3,6 11 10 15 10 - 161802
559181 6944KH-04-5 27,5 10,5 15,7 12 18,0 1,7 4,5 11,5 3,5 25 52,0 35,9 11,5 32,0 G1/8 40 5 15,7 23,5 8 8 3,6 11 10 15 10 - 161802
552206 6944KH-05-2 31,0 11,0 17,0 15 16,5 1,8 5,5 12,5 4,0 25 57,0 39,9 14,5 34,5 G1/8 45 5 17,0 26,0 8 10 3,6 11 13 19 11 1 161802
559182 6944KH-05-5 31,0 11,0 17,0 15 16,5 1,8 5,5 12,5 4,0 25 57,0 39,9 14,5 34,5 G1/8 45 5 17,0 26,0 8 10 3,6 11 13 19 11 1 161802
552207 6944KH-10-2 39,0 11,0 20,0 16 16,5 1,8 5,5 12,5 4,0 25 64,5 47,9 15,5 39,0 G1/8 51 - 20,0 30,0 11 10 3,6 11 13 21 11 2 161802
559183 6944KH-10-5 39,0 11,0 20,0 16 16,5 1,8 5,5 12,5 4,0 25 64,5 47,9 15,5 39,0 G1/8 51 - 20,0 30,0 11 10 3,6 11 13 21 11 2 161802

Ölanschluss R

Ölanschluss

Entlüftungsanschluss

Entlüftungsanschluss M5
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Abstützelement

Ölanschluss

Be- und 
Entlüftungsanschluss

Kolben

Eigengefertigte  
Druckschraube

Betriebsdruck (bar)

St
üt

zk
ra

ft 
(k

N
)

CAD

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. BB ØCC DD EE ØFF GG ØJJ OR-2
O-Ring

Best.-Nr.

max. zulässiges 
Gewicht der 

Druckschraube
[g]

552204 6944KH-03-2 5,0 4,5 1,93 0,5 3,5 M6 9,0 552155 85
559180 6944KH-03-5 5,0 4,5 1,93 0,5 3,5 M6 9,0 552155 110
552205 6944KH-04-2 4,8 6,2 1,8 0,7 4,9 M8 11,5 552245 110
559181 6944KH-04-5 4,8 6,2 1,8 0,7 4,9 M8 11,5 552245 140
552206 6944KH-05-2 9,0 8,2 2,5 1,0 5,9 M10 12,5 552174 140
559182 6944KH-05-5 9,0 8,2 2,5 1,0 5,9 M10 12,5 552174 185
552207 6944KH-10-2 9,0 8,2 2,5 1,0 5,9 M10 12,5 552174 175
559183 6944KH-10-5 9,0 8,2 2,5 1,0 5,9 M10 12,5 552174 235

Einbaumaße:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. c g Øk Øn t u v w vv

552204 6944KH-03-2 11,5 M4 3 30 3 15,0 20,5 7 -
559180 6944KH-03-5 11,5 M4 3 30 3 15,0 20,5 7 -
552205 6944KH-04-2 15,7 M4 3 36 5 15,7 23,5 8 -
559181 6944KH-04-5 15,7 M4 3 36 5 15,7 23,5 8 -
552206 6944KH-05-2 17,0 M5 3 40 5 17,0 26,0 8 1
559182 6944KH-05-5 17,0 M5 3 40 5 17,0 26,0 8 1
552207 6944KH-10-2 17,5 M5 3 48 - 20,0 30,0 11 2
559183 6944KH-10-5 17,5 M5 3 48 - 20,0 30,0 11 2

Zulässiges Gesamtgewicht der Druckschraube bei Selbstanfertigung unbedingt beachten.

Diagramm:

Fertigungsmaße bei Selbstanfertigung der Druckschraube:
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Abstützelement

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Anlegekraft F1

[N]

Stützkraft bei 
70 bar

[kN]

Hub 
H

[mm]

Vol.

[cm³]

Md max.

[Nm]

Md 1 max.

[Nm]

Q max.

[l/min]

Gewicht

[g]

552200 6944EH-03-2 2,8 - 3,8 3,0 6,5 0,8 32 5,4 2,5 198
559184 6944EH-03-5 3,7 - 5,5 3,0 6,5 0,8 32 5,4 2,5 198
552201 6944EH-04-2 3,6 - 5,6 4,0 8,0 1,4 50 10,0 2,5 280
559185 6944EH-04-5 4,7 - 7,8 4,0 8,0 1,4 50 10,0 2,5 280
552202 6944EH-05-2 4,7 - 7,8 5,5 8,0 1,5 63 16,5 2,5 378
559186 6944EH-05-5 6,2 - 11,0 5,5 8,0 1,5 63 16,5 2,5 378
552203 6944EH-10-2 5,8 - 9,7 10,0 10,0 1,8 80 30,0 2,5 719
559187 6944EH-10-5 7,9 - 13,6 10,0 10,0 1,8 80 30,0 2,5 719

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C ØD E F G ØJ K L ØN ØP SW SW1 SW2 SW3 OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

OR-2
O-Ring

Best.-Nr.

552200 6944EH-03-2 57 9,0 7,4 10 7,6 1,7 M26 x 1,5 9,0 3,0 66,0 24,1 9,5 24 8 13 8 552156 552153
559184 6944EH-03-5 57 9,0 7,4 10 7,6 1,7 M26 x 1,5 9,0 3,0 66,0 24,1 9,5 24 8 13 8 552156 552153
552201 6944EH-04-2 62 10,5 9,4 12 10,3 1,7 M30 x 1,5 11,5 3,5 72,5 28,2 11,5 27 10 15 10 159400 128660
559185 6944EH-04-5 62 10,5 9,4 12 10,3 1,7 M30 x 1,5 11,5 3,5 72,5 28,2 11,5 27 10 15 10 159400 128660
552202 6944EH-05-2 58 11,0 8,4 15 8,3 1,8 M36 x 1,5 12,5 4,0 69,0 34,2 14,5 32 13 19 11 552469 175216
559186 6944EH-05-5 58 11,0 8,4 15 8,3 1,8 M36 x 1,5 12,5 4,0 69,0 34,2 14,5 32 13 19 11 552469 175216
552203 6944EH-10-2 71 11,0 9,0 16 11,0 1,8 M45 x 1,5 12,5 4,0 82,0 43,1 15,5 41 13 21 11 552612 240309
559187 6944EH-10-5 71 11,0 9,0 16 11,0 1,8 M45 x 1,5 12,5 4,0 82,0 43,1 15,5 41 13 21 11 552612 240309

Ausführung:
Grundkörper aus Stahl vergütet und brüniert. Stützbolzen mit Innengewinde einsatzgehärtet und 
geschliffen. Abstreifer gegen Schmutz und Kühlwasser. Ölzufuhr über Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Die Abstützelemente werden als zusätzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und 
Vibrieren der Werkstücke zu vermeiden.

Merkmal:
Große Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhöhe. Öldruck: Der Kolben ist in Grundstellung 
eingefahren. Der Abstützbolzen fährt nach Druckbeaufschlagung mit geringer Federkraft gegen das 
eingelegte Werkstück. Die Anstellkraft der Feder ist vom Stützbolzenhub abhängig. Steigt der Öldruck 
an, wird der Stützbolzen hydr. geklemmt. Im entspannten Zustand fährt der Stützbolzen wieder in 
Grundstellung zurück. Eine sehr hohe Stützkraft garantiert eine optimale Fertigungsqualität.  

Hinweis:
Der Abstützbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube 
geschützt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung des Hydrauliksystems achten. 
Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstört werden. Die 
Entlüftungsbohrung muss angeschlossen sein. Über diese darf keine Kühlflüssigkeit angesaugt 
werden.

Um Bearbeitungskräfte aufnehmen zu können, sollte die Stützkraft zur Spannkraft 
abgestimmt werden. 
Grundsätzlich sollte die Stützkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

Grundstellung eingefahren, Ausfahren hydraulisch. 
Anlegen mit Federkraft, 
max. Betriebsdruck 70 bar, 
min. Betriebsdruck  25 bar.

Abstützelement, Einschraub-Bauform
Nr. 6944EH
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Betriebsdruck (bar)

St
üt

zk
ra

ft 
(k

N
)

Abstützelement

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Øa Øb Øc
max.

e f g h k l Ø n Øp
max.

r

552200 6944EH-03-2 24,5 27 2,5 3 8,5 M26 x 1,5 1 0,7 16-47 24,2 8 9,4
559184 6944EH-03-5 24,5 27 2,5 3 8,5 M26 x 1,5 1 0,7 16-47 24,2 8 9,4
552201 6944EH-04-2 28,5 31 2,5 3 11,0 M30 x 1,5 1 0,7 17-50 28,3 10 10,9
559185 6944EH-04-5 28,5 31 2,5 3 11,0 M30 x 1,5 1 0,7 17-50 28,3 10 10,9
552202 6944EH-05-2 34,5 37 4,5 3 10,5 M36 x 1,5 1 0,7 18-48 34,3 10 13,5
559186 6944EH-05-5 34,5 37 4,5 3 10,5 M36 x 1,5 1 0,7 18-48 34,3 10 13,5
552203 6944EH-10-2 43,5 46 5,0 3 10,5 M45 x 1,5 1 0,7 21-58 43,2 12 17,0
559187 6944EH-10-5 43,5 46 5,0 3 10,5 M45 x 1,5 1 0,7 21-58 43,2 12 17,0

Entlüftung

Ölanschluss

Kolben

Eigengefertigte  
Druckschraube

CAD

Einbaumaße:

Fertigungsmaße bei Selbstanfertigung der Druckschraube:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. BB ØCC DD EE ØFF GG ØJJ OR-3 
O-Ring 

Best.-Nr.

max. zulässiges 
Gewicht der 

Druckschraube
[g]

552200 6944EH-03-2 5,0 4,5 1,93 0,5 3,5 M6 9,0 552155 85
559184 6944EH-03-5 5,0 4,5 1,93 0,5 3,5 M6 9,0 552155 110
552201 6944EH-04-2 4,8 6,2 1,8 0,7 4,9 M8 11,5 552245 110
559185 6944EH-04-5 4,8 6,2 1,8 0,7 4,9 M8 11,5 552245 140
552202 6944EH-05-2 9,0 8,2 2,5 1,0 5,9 M10 12,5 552174 140
559186 6944EH-05-5 9,0 8,2 2,5 1,0 5,9 M10 12,5 552174 185
552203 6944EH-10-2 9,0 8,2 2,5 1,0 5,9 M10 12,5 552174 175
559187 6944EH-10-5 9,0 8,2 2,5 1,0 5,9 M10 12,5 552174 235

Zulässiges Gesamtgewicht der Druckschraube bei Selbstanfertigung unbedingt beachten.

Diagramm:
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prodUktbeIspIele:

nr. 6917-1 und 6917e nr. 6918 und 6918-3 nr. 6918-80-10 und 6918-100

>  Haltekraft: 0,5 kN 

>  Spannhub: 12,0 mm

>  Haltekraft: 0,3 kN 

> Spannhub: 7,5 mm

> Haltekraft: 0,78 kN 

> Spannbereich: 2 - 10 mm

prodUktübersIcHt:

Typ Bezeichnung
Betriebsdruck 

min. - max.
[bar]

Einstelldruck 
min. - max.

[bar]

Einstell-
bereich

[s]

Anzahl  
Baugrößen

Ölanschluss 

6917-1 Schließventil 40 - 400 20 - 370 - 1 O-Ring

6917R/F Druckregelsitzventil 40 - 500 8 - 380 - 4 Gewinde / O-Ring

6917E Druckregelsitzventil 40 - 500 8 - 380 - 4 Einschraubgewinde

6918 Folgeventil 500 8 - 500 - 10 Gewinde / O-Ring

6918-30/-40 Folgeventil 350 20 - 270 - 6 Einschraubgewinde

6918-10 Druckbegrenzungsventil 30 - 500 30 - 500 - 2 Gewinde

6918-80-10 Zuschaltventil 40 - 250 - 1-10 1 O-RIng

6918-100/-110 Verzögerungsventil 35 - 350 - 3-7 2 O-Ring / Gewinde

> drUckregelsItzVeNtIle

>  folgeVeNtIle

>  drUckbegreNzUNgsVeNtIle

> zUscHAltVeNtIle

> VerzögerUNgsVeNtIle

zUbeHör – 
VENTILE FÜR DRUCKREGELUNG 

UND FOLGESTEUERUNGEN 
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für O-Ring-Anschluss, 
max. Betriebsdruck 400 bar, 
min. Betriebsdruck 40 bar.

Schließventil, druckabhängig
Nr. 6917-1

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. NG Eingangsdruck 
an P max.

[bar]

Einstelldruck 
an A min.

[bar]

Einstelldruck 
an A max.

[bar]

Q

[l/min]

OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

69179 6917-1 6 400 20 370 5 161810 1085

Ventile

ISO 4762 M5x60

Manometeranschluss G1/4

Lochbild siehe unten!

Lochbild Form A Nenngröße 6 nach DIN 24340 T2:

Ausführung:
Grundkörper aus Stahl, phosphatiert. Restliche Bauteile sind aus Vergütungsstahl gefertigt. Ventilsitz 
und Kolben sind gehärtet und geschliffen. Das Ventil ist leckölfrei.

Anwendung:
Das Schließventil sperrt den Durchfluss von P nach A, wenn der eingestellte Druck am Ausgang A 
erreicht ist. Es öffnet, wenn der Druck an A unter den Einstellwert abfällt (z. B. durch Leckage am 
Verbraucher).  
1.  Im Einkreissystem: Das Schließventil wird eingesetzt, wenn in einem Hydraulikkreis ein Teil der 

Verbraucher nur mit einem reduzierten Druck beaufschlagt werden soll (z. B. um das Verspannen 
der Werkstücke zu verhindern oder zum Positionieren).  

2.  Im Zweikreissystem: Sollen zwei Arbeitskreise mit unterschiedlichen Drücken von einem 
Pumpenaggregat betrieben werden, so muss der Druck eines Kreises durch Vorschalten des 
Schließventils reduziert werden.

für Schließventil.
Anschlussplatte
Nr. 6917A-1

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. L x B x H Ölanschlussgewinde Gewicht

[g]

69211 6917A-1 50 x 50 x 25 G1/4 450

Ausführung:
Vergütungsstahl, phosphatiert.

Anwendung:
Für Leitungsanschluss von Nr. 6917-1 Schließventil.

CAD

CAD



ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de HydrauliscHe spanntecHnik 251

Technische Änderungen vorbehalten.

Ventile

für Rohrleitungsverschraubung G1/4, 
max. Betriebsdruck 500 bar, 
min. Betriebsdruck 40 bar.

Druckregelsitzventil
Nr. 6917R

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Eingangsdruck 
an P max.

[bar]

Einstelldruck 
an A min.

[bar]

Einstelldruck 
an A max.

[bar]

Q

[l/min]

DI-1
Dichtung
Best.-Nr.

Rücklauf- 
druck an T

[bar]

Gewicht

[g]

326405 6917R-5-130 500 8 130 5 407205 ≤ 20 1860
326421 6917R-5-380 500 30 380 5 407205 ≤ 20 1860

Ausführung:
Leckölfreies 3-Wege-Druckregelventil als Rohrleitungsventil in Sitzbauweise, direkt betätigt. 
Mit zusätzlichem Übersteuerungsausgleich (integrierte Druckbegrenzungsfunktion). 
Das Ventil besteht im Wesentlichen aus drei Teilen. 
Aus dem Ventilaufnahmekörper mit den P, T und A – Anschlüssen in G ¼, dem Einschraubventil mit 
der Eingangsfilterung und dem zusätzlichen Filterelement im A-Kanal. 
P ist der Eingang und A ist der Ausgang des Ventils. T ist der Tankanschluss und muss separat oder 
in einer Sammelleitung zum Tank abgeführt werden.

Anwendung:
Das Druckregelventil ist in seiner Grundstellung offen. 
Es hält den Ausgangsdruck bei sich änderndem, höherem Eingangsdruck weitgehend konstant. 
Sobald am Verbraucher der eingestellte Druck erreicht ist, schließt das Ventil und ist leckölfrei dicht. 
Steigt der Druck zwischen dem Ventilausgang und dem Verbraucher über den eingestellten 
Überlastwert, dann wird der zu hohe Druck über den dritten Anschluss (T-Anschluss) abgebaut. 

Das Ventil  kann vor einem Wegeventil im P-Kanal oder hinter einem Wegeventil im A und/oder im 
B-Kanal eingesetzt werden.

Merkmal:
Das Einstellen des geregelten Druckes und des Übersteuerungsdruckes erfolgt gleichzeitig über eine 
Stellschraube. Der Übersteuerungsdruck liegt immer ca. 10 bar über dem Regeldruck. 
Schutz vor Krafteinwirkung von außen und Schutz vor Durchschlagen des Ventils. 
Der Durchfluss am Ventil erfolgt für die Regelfunktion von P nach A. 
Der Eingang P und der Ausgang A sind jeweils grundsätzlich durch ein Filterelement mit der 
nominellen Feinheit von 100 µm vor grober Verschmutzung geschützt. 
In umgekehrter Fließrichtung  ( von A nach P ) wird die Druckregelfunktion umgangen. 
Die Druckverstellung erfolgt über eine Verstellschraube.  
Zum Einstellen und Ablesen des Druckes muss am Ventilausgang ein Druckanzeigegerät installiert 
werden.  
Die Druckeinstellung ist plombierbar.

Hinweis:
Montageanleitung beachten. 
Ersatzteil: Filtereinsatz, Bestell-Nr. 326678

CAD
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für O-Ring-Anschluss, 
max. Betriebsdruck 500 bar, 
min. Betriebsdruck 40 bar.

Druckregelsitzventil
Nr. 6917F

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. NG Eingangs-
druck 

an P max.
[bar]

Einstell-
druck 

an A min.
[bar]

Einstell-
druck 

an A max.
[bar]

Q

[l/min]

Rücklauf- 
druck 
an T
[bar]

DI-1
Dichtung
Best.-Nr.

OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

326504 6917F-3-130 6 500 8 130 6 ≤ 20 407205 493478 2100
326785 6917F-3-380 6 500 30 380 12 ≤ 20 407205 493478 2100

Ventile

Ausführung:
Leckölfreies 3-Wege-Druckregelventil als Flanschventil in Sitzbauweise, direkt betätigt. 
Mit zusätzlichem Übersteuerungsausgleich (integrierte Druckbegrenzungsfunktion). 
Das Ventil besteht im Wesentlichen aus drei Teilen. 
Aus der Zwischenplatte mit dem genormten Lochbild der NG 6, CETOP 3, der Umlenkplatte und dem 
Einschraubventil. Das Einschraubventil sitzt in der Zwischenplatte im P-Kanal. Der Ölstrom wird vom 
Ventileingang P1 zum Ventilausgang P2 in der Umlenkplatte von P2 nach A umgelenkt. 
An der Gegenflanschfläche müssen immer die Kanäle P, T und A vorhanden sein. 
Die Abmessungen sind in den Normen DIN 24340-Form A, CETOP R 35 H und ISO 4401 
festgehalten. 

Anwendung:
Das Druckregelventil ist in seiner Grundstellung offen. 
Es hält den Ausgangsdruck bei sich änderndem, höherem Eingangsdruck weitgehend konstant. 
Sobald am Verbraucher der eingestellte Druck erreicht ist, schließt das Ventil und ist leckölfrei dicht. 
Steigt der Druck zwischen dem Ventilausgang und dem Verbraucher über den eingestellten 
Überlastwert, dann wird der zu hohe Druck über den dritten Anschluss (T-Anschluss) abgebaut. 
Das Ventil  kann vor einem Wegeventil im P-Kanal oder hinter einem Wegeventil im A und/oder im 
B-Kanal eingesetzt werden.

Merkmal:
Das Einstellen des geregelten Druckes und des Übersteuerungsdruckes erfolgt gleichzeitig über eine 
Stellschraube. Der Übersteuerungsdruck liegt immer ca. 10 bar über dem Regeldruck. 
Schutz vor Krafteinwirkung von außen und Schutz vor Durchschlagen des Ventils. 

Der Durchfluss am Ventil erfolgt für die Regelfunktion von P1 nach P2. Der Eingang P1 ist 
grundsätzlich durch ein Filterelement mit der nominellen Feinheit von 100 µm vor grober 
Verschmutzung geschützt. 
In umgekehrter Richtung  (von P2 nach P1) kann das Ventil frei durchströmt werden. Zum Einstellen 
und Ablesen des Druckes muss am Ventilausgang ein Druckanzeigegerät installiert werden. 
Die Druckverstellung erfolgt über eine Verstellschraube. Die Druckeinstellung ist plombierbar.

Hinweis:
Montageanleitung beachten.

CAD
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Ventile

6917E-2 6917E-3

Einschraub-Bauform, 
max. Betriebsdruck 500 bar, 
min. Betriebsdruck 40 bar.

Druckregelsitzventil
Nr. 6917E

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Eingangsdruck 
an P max.

[bar]

Einstelldruck 
an A min.

[bar]

Einstelldruck 
an A max.

[bar]

Q

[l/min]

Rücklauf- 
druck an T

[bar]

DI-1
Dichtung
Best.-Nr.

Gewicht

[g]

492330 6917E-2-130 500 8 130 6 - 407205 752
326462 6917E-3-130 500 8 130 6 ≤ 20 407205 780
326686 6917E-2-380 500 30 380 12 - 407205 752
326488 6917E-3-380 500 30 380 12 ≤ 20 407205 780

Ausführung:
Leckölfreies 2- bzw. 3-Wege-Druckregelventil als Einschraubventil in Sitzbauweise, direkt 
betätigt. Beim 3-Wege-Druckregelventil mit zusätzlichem Übersteuerungsausgleich (integrierte 
Druckbegrenzungsfunktion). 
Einschraubgewinde M24 x 1,5.

Anwendung:
Das Druckregelventil ist in seiner Grundstellung offen. Es hält den Ausgangsdruck bei sich 
änderndem, höherem Eingangsdruck weitgehend konstant. Sobald am Verbraucher der eingestellte 
Druck erreicht ist, schließt das Ventil und ist leckölfrei dicht. Steigt der Druck zwischen dem 
Ventilausgang und dem Verbraucher über den eingestellten Überlastwert, dann wird beim 
3-Wegeventil der zu hohe Druck über den dritten Anschluss (T-Anschluss) abgebaut. 
Das Ventil kann vor einem Wegeventil im P-Kanal oder hinter einem Wegeventil im A und/oder im 
B-Kanal eingesetzt werden. Der zusätzliche Tankanschluss beim 3-Wegeventil ist immer vorzusehen.

Merkmal:
Beim 3-Wegeventil erfolgt das Einstellen des geregelten Druckes und des Übersteuerungsdruckes 
gleichzeitig über eine Stellschraube. Der Übersteuerungsdruck liegt immer ca. 10 bar über dem 
Regeldruck. Schutz vor Krafteinwirkung von außen und Schutz vor Durchschlagen des Ventils. 
 
Der Durchfluss am Ventil erfolgt für die Regelfunktion von P nach A. Der Eingang P ist grundsätzlich 
durch ein Filterelement mit der nominellen Feinheit von 100 µm vor grober Verschmutzung geschützt. 
In umgekehrter Richtung am Ventil, (von A nach P) kann das Ventil frei durchströmt werden. Zum 
Einstellen und Ablesen des Druckes muss am Ventilausgang ein Druckanzeigegerät installiert 
werden. Die Druckverstellung erfolgt über eine Verstellschraube. Die Druckeinstellung ist plombierbar.

Hinweis:
Montageanleitung beachten.

Passungstiefe

* Gewindeansenkung max. Ø24

CAD

Einbaumaße:



254 HydrauliscHe spanntecHnik ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de 

Technische Änderungen vorbehalten.

Ventile

6918-3 für O-Ringanschluss, 
6918-12 für O-Ringanschluss, 
6918-4 Anschluss Kombination (Rohrleitung), 
6918-5 Anschluss Kombination (Rohrleitung). 
Statische Überlastbarkeit ~1,5xp max.

Folgeventil
Nr. 6918

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Betriebsdr. 
min.
[bar]

Betriebsdr. 
max.
[bar]

Q

[l/min]

Durch- 
fluss- 

richtung

Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Viskosität

[cSt]

OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

66100 6918-3 30 500 20 P-A -40 - +80 10-500 173096 750
326983 6918-12 16 160 20 P-A -40 - +80 10-500 173096 750
320135 6918-4 30 500 20 P-A -40 - +80 10-500 173096 750
320143 6918-5 30 500 20 P-A -40 - +80 10-500 173096 750

Ausführung:
Stahlgehäuse gasnitriert, Dichtmutter galvanisch verzinkt. Funktionsteile gehärtet und geschliffen. Bei 
Folgeventil 6918-3 und 6918-12 erfolgt die Ölzufur über gebohrte Kanäle in der Spannvorrichtung. 
Für die Kombination mehrerer Folgeventile werden folgende Ventile benötigt: 
6918-3 Eingangsventil 
6918-4 Reihenventil 
6918-5 Endventil 
Hierbei erfolgt die Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Anwendung:
Das Druckfolgeventil wird dort eingesetzt, wo nach Erreichen eines eingestellten Druckes ein weiterer 
Verbraucher zugeschaltet werden soll. Wird eine Schaltung mit mehreren Folgeventilen aufgebaut, 
so ist zu beachten, dass sich der Druck in dieser Schaltung immer auf die jeweils letzte Druckstufe 
einstellt.  
Der Schaltdruck bleibt bei diesem Typ, unabhängig von dem Druck auf der Ablaufseite 
(Verbraucherseite), weitgehend konstant.

Hinweis:
Bei Demontage des Druckventils zuerst SW 24 dann SW 22 lösen. Die Montage erfolgt in 
umgekehrter Reihenfolge mit den angegebenen Anziehdrehmoment. Die Druckdifferenz zwischen 
P und A wird um so größer, je stärker die Druckfeder mit der Schlitzschraube vorgespannt wird. 
Befestigungsschrauben gehören nicht zum Lieferumfang.

6918-3 / 66100 6918-4 / 320135 6918-5 / 320143

Pumpe

CAD

Anwendungsbeispiel: Hydraulik-Schaltplan:
Folgeschaltung vorzugsweise in Paralellschaltung ausführen.
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Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Betriebsdr. 
min.
[bar]

Betriebsdr. 
max.
[bar]

Q

[l/min]

Durch- 
fluss- 

richtung

Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Viskosität

[cSt]

Gewicht

[g]

325068 6918-6 8 80 20 P-A -40 - +80 10-500 750
326306 6918-11 16 160 20 P-A -40 - +80 10-500 750
60517 6918-2 30 500 20 P-A -40 - +80 10-500 750

für Rohrleitungsanschluss. 
Statische Überlastbarkeit  ~1,5xp max.

Folgeventil
Nr. 6918

Ausführung:
Stahlgehäuse gasnitriert, Dichtmutter galvanisch verzinkt. Funktionsteile gehärtet und geschliffen. 
Ölzufuhr über Gewindeanschluss.

Anwendung:
Das Druckfolgeventil wird dort eingesetzt, wo nach Erreichen eines eingestellten Druckes ein weiterer 
Verbraucher zugeschaltet werden soll. Wird eine Schaltung mit mehreren Folgeventilen aufgebaut, 
so ist zu beachten, dass sich der Druck in dieser Schaltung immer auf die jeweils letzte Druckstufe 
einstellt. 
Der Schaltdruck bleibt bei diesem Typ, unabhängig von dem Druck auf der Ablaufseite 
(Verbraucherseite), weitgehend konstant.

Hinweis:
Bei Demontage des Druckventils zuerst SW 24 dann SW 22 lösen. Die Montage erfolgt in 
umgekehrter Reihenfolge mit den angegebenen Anziehdrehmoment. Die Druckdifferenz zwischen P 
und A wird um so größer, je stärker die Druckfeder mit der Schlitzschraube vorgespannt wird.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Druckbereich

[bar]

Feinheit

[µm]

OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

562093 6918F-100 400 100 466334 65

Filterplatte
Nr. 6918F

Ausführung:
Filterplatte und Filterhülse aus Aluminium, Oberflächen schwarz eloxiert. Filterplättchen aus 
Metallgewebe. 

Anwendung:
Dient zum Schutz des Folgeventils 6918-3 und 6918-12 in Spannvorrichtungen vor Verunreinigungen.

Hinweis:
Wird ein feineres Filtersieb benötigt, kann dies problemlos ausgetauscht werden. Je feiner der Filter 
gewählt wird, umso höher ist der Durchflusswiderstand. 

Ersatzfilter: 
Filter, Einsteckbauform 25 μm, Bestell-Nr. 562203 
Filter, Einsteckbauform 40 μm, Bestell-Nr. 562204 
Filter, Einsteckbauform 100 μm, Bestell-Nr. 562205

Ventile

CAD
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max. Betriebsdruck 350 bar.
Folgeventil, Einschraub-Bauform
Nr. 6918-XX-XXX

Ausführung:
Gehäuse aus Stahl, gehärtet und brüniert.

Anwendung:
Das Folgeventil wird dort eingesetzt, wo nach Erreichen eines eingestellten Drucks ein weiterer Verbraucher zugeschaltet werden soll. Das Folgeventil gewährleistet einen 
kontrollierten Spannablauf. Beim Erreichen eines definierten Drucks wird ein weiterer hydraulischer Kreis geöffnet.

Hinweis:
Das Folgeventil kann bei Schwenkspanner Kopfflansch- und Fußflansch Bauform 6951KP, 6951FP, 6941KP, bei den Hebelspanner 6942KK und bei den Abstützelementen 
Flansch-Bauform 6964H und 6964HS direkt in den Gewindeanschluss eingeschraubt werden. Dabei muss die Ölzufuhr über den O-Ring Anschluss erfolgen. Das 
Folgeventil kann ebenso direkt in Vorrichtungen eingeschraubt werden.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Einstelldruck werksseitig

[bar]

Einstellbereich an A

[bar]

L max. B C ØE F G SW SW1 SW2 Md max.

[Nm]

Md 1 max.

[Nm]

Q max.

[l/min]

Gewicht

[g]

562224 6918-30-50 50 20 - 60 28,0 15,16 20,3 17,5 5,6 G1/8 16 14 4 16 7 3,8 37
562225 6918-30-100 100 35 - 150 28,0 15,16 20,3 17,5 5,6 G1/8 16 14 4 16 7 3,8 37
562226 6918-30-200 200 125 - 275 31,7 15,16 24,0 17,5 5,6 G1/8 16 14 4 16 7 3,8 45
562227 6918-40-50 50 20 - 55 34,5 18,72 27,4 21,0 5,0 G1/4 19 17 4 27 7 3,8 68
562228 6918-40-100 100 35 - 150 34,5 18,72 27,4 21,0 5,0 G1/4 19 17 4 27 7 3,8 72
562229 6918-40-200 200 125 - 275 31,8 18,72 24,6 21,0 5,0 G1/4 19 17 4 27 7 3,8 72

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B +0,08 ØD G H min. J max. K max. ØM N

562224 6918-30-50 8,8 15,16 16,5 G1/8 6 12,83 7 9,9 8,5
562225 6918-30-100 8,8 15,16 16,5 G1/8 6 12,83 7 9,9 8,5
562226 6918-30-200 8,8 15,16 16,5 G1/8 6 12,83 7 9,9 8,5
562227 6918-40-50 11,9 18,72 21,5 G1/4 10 16,39 10 13,3 12,5
562228 6918-40-100 11,9 18,72 21,5 G1/4 10 16,39 10 13,3 12,5
562229 6918-40-200 11,9 18,72 21,5 G1/4 10 16,39 10 13,3 12,5

Einbaumaße:

Hydraulik-Schaltplan:

lösen

spannen

Spannfolge:
1. Zylinder einfach wirkend
2. Abstützelement
3. Schwenkspanner

Ventile

CAD
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Ventile

Einschraub-Bauform 
Statische Überlastbarkeit ~1,5xp max.

Folgeventil
Nr. 6918

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Betriebsdr. 
min.
[bar]

Betriebsdr. 
max.
[bar]

Q

[l/min]

Durch- 
fluss- 

richtung

Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Viskosität

[cSt]

Gewicht

[g]

408401 6918-2-02-03 8 80 20 P-A -40 - +80 10-500 150
325118 6918-2-02-04 16 160 20 P-A -40 - +80 10-500 150
320366 6918-2-02-02 30 500 20 P-A -40 - +80 10-500 150

Ausführung:
Stahlgehäuse gasnitriert, Dichtmutter galvanisch verzinkt. Funktionsteile gehärtet und geschliffen. 
Kugeln aus Wälzlagerstahl.

Anwendung:
Das Druckfolgeventil wird dort eingesetzt, wo nach Erreichen eines eingestellten Druckes eine 
weitere Hydroanlage oder ein weiterer Verbraucher zugeschaltet werden soll. Wird eine Schaltung 
mit mehreren Folgeventilen aufgebaut, so ist zu beachten, dass sich der Druck in dieser Schaltung 
immer auf die jeweils letzte Druckstufe einstellt.  
Der Schaltdruck bleibt bei diesem Typ, unabhängig von dem Druck auf der Ablaufseite 
(Verbraucherseite), weitgehend konstant.

Hinweis:
Bei Demontage des Druckventils zuerst SW 24 dann SW 22 lösen. Die Montage erfolgt in 
umgekehrter Reihenfolge mit den angegebenen Anziehdrehmoment. Die Druckdifferenz zwischen P 
und A wird um so größer, je stärker die Druckfeder mit der Schlitzschraube vorgespannt wird.

Ausführung:
Bei 6918-10-001 Gehäuse aus Zink, bei 6918-10 Gehäuse aus Sphäroguss. 
Steuerkolben aus Stahl, gehärtet. Plombiermöglichkeit an Einstellspindel möglich.

Anwendung:
Das Druckbegrenzungsventil wird zum Schutz gegen Überschreitung des für die Anlage höchst 
zulässigen Druckes (Sicherheitsventil) oder Begrenzung von Arbeitsdrücken eingesetzt. Bei 
Erreichen des eingestellten Druckes öffnet das Ventil, die im System überschüssige Flüssigkeit, fließt 
über die T-Leitung des Druckbegrenzungsventils in den Tank zurück. Das Druckbegrenzungsventil ist 
nicht geeignet für die Absicherung von Druckgeräten im Sinne der DGRL 97/23/EG.

für Rohrleitungseinbau
Druckbegrenzungsventil
Nr. 6918-10

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Betriebsdr. 
min.
[bar]

Betriebsdr. 
max.
[bar]

max. Druck 
in T
[bar]

Q

[l/min]

Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Viskosität

[cSt]

Gewicht

[g]

288225 6918-10-001 30 160 20 20 -40 - +80 10-500 200
65375 6918-10 100 500 500 20 -40 - +80 10-500 200

Eigen-Durchflußwiderstand

Kennlinie

CAD

Einbaumaße:

Diagramm:
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Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Einstellbereich *** für die Verzögerung

[s]

Q max.

[l/min]

Filterfeinheit

[µm]

OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

556992 6918-100 3-7 11,4 25 474429 1970
für O-Ringanschluss, für den Lösen Spannkreis, 
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck 35 bar.

Verzögerungsventil
Nr. 6918-100

Ausführung:
Verzögerungsventil mit der NG 6.  Das Lochbild ist nicht genormt. 
Ventilgehäuse aus Stahl, Innenteile aus nichtrostendem Stahl. 
Die Befestigungsschrauben M6x60 (Best.-Nr. 115634) sind nicht im Lieferumfang enthalten. 
Ölzufuhr über Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Mit diesem Ventil lässt sich beim Lösenvorgang das Entspannen ausgewählter Komponenten 
verzögern. 
Die Verzögerung ist jeweils innerhalb eines Schaltkreises realisierbar. 
Eine Parallelschaltung mehrerer Verzögerungsventile ist möglich.

Merkmal:
Beim Lösenvorgang können hydraulische Spann- und Abstützelemente bzw. Werkstücke vor 
Überlastung geschützt werden. Durch eine kontrollierte Reihenfolge des Druckabbaus im Spannkreis 
können die Verbraucher gezielt angesteuert werden.

Hinweis:
Montageanleitung mit Konstruktionshinweisen für den Vorrichtungsbauer beachten. Die 
Anflanschfläche der Vorrichtung muss eine Ebenheit von 0,08 und eine Oberflächenbeschaffenheit 
von Rz 6,3 haben.

*** Die Dauer der Zeitverzögerung kann in Abhängigkeit von der Viskosität des Öls in der Anwendung 
variieren. Diese Angabe ist gültig bei ISO 32 Öl.

Ventile

In diesem Anwendungsbeispiel wird das Abstützelement beim 
Lösenvorgang mit dem Verzögerungsventil vor Überlastung 
durch den darüberliegenden Hebelspanner 1 geschützt. 
Das Verzögerungsventil garantiert, dass sich der Druck am 
Hebelspanner 1 vor dem Druck am Abstützelement abbaut.

Hebelspanner 2

Hebelspanner 1

Abstützelement

Hebelspanner 3

Werkstück

3 feste Auflagepunkte

Druckfolgeventil 
eingestellt auf 60 bar

Druckfolgeventil 
eingestellt auf 40 bar

Ventileinheit für 
Schaltverzögerung

Wegeventil in 
Nullstellung

Systemdruck 
eingestellt 
auf 70 bar

spannen 
hydraulisch

lösen 
hydraulisch

Anwendungsbeispiel:

CAD
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Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Einstellbereich *** für die Verzögerung

[s]

Q max.

[l/min]

Filterfeinheit

[µm]

Gewicht

[g]

556993 6918-110 3-7 11,4 25 1700
für Rohrleitungsanschluss, für den Lösen Spannkreis, 
max. Betriebsdruck 350 bar, 
min. Betriebsdruck 35 bar.

Verzögerungsventil
Nr. 6918-110

Ausführung:
Ventilgehäuse aus Stahl, Innenteile aus nichtrostendem Stahl. 
Die Befestigungsschrauben M6x50 (Best.-Nr. 448456) sind nicht im Lieferumfang enthalten. 
Ölzufuhr über Gewindeanschluss G 1/4.

Anwendung:
Mit diesem Ventil lässt sich beim Lösenvorgang das Entspannen ausgewählter Komponenten 
verzögern. 
Die Verzögerung ist jeweils innerhalb eines Schaltkreises realisierbar. 
Eine Parallelschaltung mehrerer Verzögerungsventile ist möglich.

Merkmal:
Beim Lösenvorgang können hydraulische Spann- und Abstützelemente bzw. Werkstücke vor 
Überlastung geschützt werden. Durch eine kontrollierte Reihenfolge des Druckabbaus im Spannkreis 
können die Verbraucher gezielt angesteuert werden.

Hinweis:
Montageanleitung mit Konstruktionshinweisen für den Vorrichtungsbauer beachten.

*** Die Dauer der Zeitverzögerung kann in Abhängigkeit von der Viskosität des Öls in der Anwendung 
variieren. Diese Angabe ist gültig bei ISO 32 Öl.

Ventile

In diesem Anwendungsbeispiel wird das Abstützelement beim Lösenvorgang vor Überlastung 
durch den darüber liegenden Schwenkspanner geschützt. Das Verzögerungsventil garantiert, 
dass sich der Druck am Schwenkspanner vor dem Druck am Abstützelement abbaut. 

lösen Schritt 1gespannt lösen Schritt 2

Schwenkspanner

Abstützelement
Abstützelement

Schwenkspanner SchwenkspannerDruckfolgeventilDruckfolgeventil Druckfolgeventil

Ventileinheit für 
Schaltverzögerung

Ventileinheit für 
Schaltverzögerung

Ventileinheit für 
Schaltverzögerung

Wegeventil in 
Schaltstellung 
„gespannt“

Wegeventil in 
Schaltstellung 
„gelöst“

Wegeventil in 
Schaltstellung 
„gelöst“

Abstützelement

Werkstück
WerkstückWerkstück

Anwendungsbeispiel:

CAD
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Ventile

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. L x B x H Ölanschlussgewinde Gewicht

[g]

327692 6918A-80-10 45x45x35 2 x G1/4 495

Anschlussplatte
Nr. 6918A-80-10

Spannvorgang:
1.  Zylinder 1 drückt Werkstück gegen Anschlag a.
2.  Ventil öffnet A-Leitung nach der eingestellten Zeit (1-10 sec.)
3.  Zylinder 2 und 3 fahren zeitverzögert aus und drücken Werkstück 

gegen Anschläge b und c

Folgeschaltung als Parallelschaltung

Entlüftungsschraube

Verstellschraube

Ausführung:
Grundkörper aus Stahl, brüniert. Anschlussbild, NW 5, ist nicht genormt. Steuerkolben gehärtet, und 
Rückschlagventil. 
Die Ölzuführung erfolgt über gebohrte Kanäle in der Spannvorrichtung.

Anwendung:
Die einstellbare Schaltverzögerung ermöglicht eine zeitabhängige Schaltfolge von 
Hydraulikelementen innerhalb eines Hydraulikkreises, unabhängig vom Hydraulikdruck. Das Ventil 
kann von 40 bar bis max. 250 bar betrieben werden. 
Eine Parallel- oder Reihenschaltung mehrerer Ventile ist möglich. Die kompakte Bauweise ermöglicht 
ein Anflanschen des Ventils direkt an der Spannvorrichtung. Soll das Ventil mit einer Rohrleitung 
angeschlossen werden, ist eine Adapterplatte erhältlich.

Merkmal:
Das am Ventil anstehende Hydrauliköl wird im Grundkörper am Anschluss P über eine Drossel 
zu einem Differentialkolben geleitet. Gleichzeitig steht der Hydraulikdruck an einem integrierten 
Rückschlagventil an, welches den Durchfluss zum Anschluss A absperrt. In Abhängigkeit von der 
Einstellung der Einstellschraube fährt der Differentialkolben in einer bestimmten Zeit vor und öffnet 
ein Rückschlagventil. Dadurch wird der Durchfluss von Anschluss P nach Anschluss A freigegeben 
und nachfolgende Hydraulikkomponenten mit Drucköl versorgt. 
Wird der Hydraulikdruck weggenommen, stellt eine Feder den Differentialkolben in die 
Ausgangsstellung zurück. Das abströmende Hydrauliköl wird über ein Rückschlagventil zum 
Anschluss P geleitet.

Hinweis:
Montageanleitung mit Konstruktionshinweisen für den Vorrichtungsbauer beachten. 
Betriebsdruck, Volumenstrom, Temperatur und Viskosität können zu Veränderungen der
Schaltfolge führen. Das Ventil darf bis zu einem Systemdruck von maximal 250 bar eingesetzt 
werden. Die Schaltintervalle sollten größer als 10 sec. sein, um eine einwandfreie Funktion zu 
gewährleisten.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Q

[l/min]

Einstellbereich 
der Verzögerung

[s]

Durch- 
fluss- 

richtung

OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

326280 6918-80-10 8 1-10 P-A 161810 1500
für O-Ring-Anschluss, Druckzeit verzögert, 
max. Betriebsdruck 250 bar, 
min. Betriebsdruck 40 bar.

Zuschaltventil
Nr. 6918-80-10

Ausführung:
Stahl, TEM-entgratet und phosphatiert.

Anwendung:
Für Leitungsanschluss vom Zuschaltventil 6918-80-10.
Senkung für M5-Schraube zur Befestigung auf der Vorrichtung.

CAD

CAD

Hydraulik-Schaltplan:
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prodUktbeIspIele:

nr. 6910-10 und 6910-06-07 nr. 6910a-07-01 nr. 6982e und 6982

prodUktübersIcHt:

Typ Bezeichnung
Betriebsdruck 

min. - max.
[bar]

Ausführung Betätigung Anzahl  
Baugrößen

Ölanschluss

6910-10/-11 Handwegesitzventil 10 - 500
2/2 Wegesitzventil
3/2 Wegesitzventil

manuell 2 O-Ring

6910-06 Wegesitzventil 10 - 500 3/2 Wegesitzventil elektrisch 2 O-Ring

6910-06 Wegesitzventil 10 - 450 3/2 Wegesitzventil elektrisch 2 O-Ring

6910A-07
6911A-07

Wegesitzventil 10 - 400
3/3 Wegesitzventil
4/3 Wegesitzventil

elektrisch
1
1

O-Ring

6982E Elektronischer Druckschalter 0-400 - elektrisch 5 Gewinde

6982E Elektronischer Druckschalter 0 - 600 - elektrisch 2 Gewinde

6982 Kolbendruckschalter 10 - 450 - mechanisch 2 O-RIng

6982 Kolbendruckschalter 12 - 630 - mechanisch 4 O-Ring

>  max. Betriebsdruck: 500 bar >  max. Betriebsdruck: 400 bar > max. Betriebsdruck: 630 bar

> HANdwegesItzVeNtIle

>  wegesItzVeNtIle

>  drUckscHAlter

zUbeHör – 
FÜR DIE RICHTUNGS-

BESTIMMUNG DES 
ÖLSTROMS UND DIE 

DRUCKÜBERWACHUNG 
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Ventile

Anschlussplatte
Nr. 6910A-05

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. L x B x H Ölanschlussgewinde Gewicht

[g]

60335 6910A-05 50x45x30 3 x G1/4 450

Ausführung:
Vergütungsstahl, TEM-entgratet und phosphatiert.

Anwendung:
 für Leitungsanschluss von  
- 3/2 Wegesitzventil Nr. 6910-06-06  
- 2/2 Handwegesitzventil Nr. 6910-10  
- 3/2 Handwegesitzventil Nr. 6910-11.

für O-Ring-Anschluss, 
max. Betriebsdruck 500 bar, 
min. Betriebsdruck 10 bar.

Handwegesitzventil 2/2
Nr. 6910-10

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Q

[l/min]

Viskosität

[cSt]

Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Schalt-
moment
[N cm]

Schalt-
weg S
[mm]

Schalt- 
winkel 

OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

181214 6910-10 12 10-500 -40 - +80 63 3,5 90° 161554 400

für O-Ring-Anschluss, 
max. Betriebsdruck 500 bar, 
min. Betriebsdruck 10 bar.

Handwegesitzventil 3/2
Nr. 6910-11

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Q

[l/min]

Viskosität

[cSt]

Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Schalt-
moment
[N cm]

Schalt-
weg S
[mm]

Schalt- 
winkel 

OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

OR-2
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

114298 6910-11 12 10-500 -40 - +80 63 3,5 90° 161554 338327 400

Anwendung:
Das 3/2 Handwegesitzventil dient zur Richtungsbestimmung eines Ölstromes.

Merkmal:
Hermetische Dichtheit durch Kugelsitze, Abdichten der Ölkanäle der Ventilunterseite mit O-Ringen. 
Das Wegesitzventil hat einen völligen hydraulischen Druckausgleich sowie eine negative 
Schaltüberdeckung.

Hinweis:
Die Durchflussrichtung muss in Pfeilrichtung nach Schaltzeichen erfolgen. Die Einbaulage ist 
beliebig. Hydrauliköl HLP oder HLPD nach DIN 51524 Teil 2.

Anwendung:
Mit dem 2/2 Handwegesitzventil kann ein Ölkanal geöffnet und geschlossen werden.

M6x10 tief

CAD

CAD

CAD

3/2 Wegesitzventil NG 05
Kennlinie ∆p=f (Q)

Einsteck-
Rückschlagventil

∆p (bar)

Q (l/min)

Diagramm:
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Ventile

Maße gelten für beide Größen

3/2 Wegesitzventil NG 05
Kennlinie ∆p=f (Q)

Einsteck-
Rückschlagventil

∆p (bar)

Q (l/min)

Diagramm:

Wegesitzventil 3/2
Nr. 6910-06-06

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Q

[l/min]

Viskosität

[cSt]

Gewicht

[g]

564577 6910-06-06 12 10-500 840

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Umgebungs- 
temperatur

[°C]

U

[V DC]

P

[W]

Schaltzeit 
ein/aus

[ms]

Ed bis 
40°C
[%]

Schaltzahl 
pro h 

Schutz-
art

OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

OR-2
O-Ring

Best.-Nr.

564577 6910-06-06 -40 - +80 24 23 100/50 100 2000 IP 65 161554 338327

Wegesitzventil 3/2
Nr. 6910-06-07

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Umgebungs- 
temperatur

[°C]

U

[V DC]

P

[W]

Schaltzeit 
ein/aus

[ms]

Ed bis 
40°C
[%]

Schaltzahl 
pro h 

Schutz-
art

OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

OR-2
O-Ring

Best.-Nr.

564578 6910-06-07 -40 - +80 24 23 100/50 100 2000 IP 65 161554 338327

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Q

[l/min]

Viskosität

[cSt]

Gewicht

[g]

564578 6910-06-07 12 10-500 840

Ausführung:
Die Kugel als wesentliches Steuerelement wird durch eine Feder oder durch einen Magneten auf 
die gehärteten Kugelsitze gedrückt. Die gesperrte Durchflussrichtung ist dabei hermetisch dicht. 
Die Magnete arbeiten mit und ohne Umlenkhebel und sind gebaut und geprüft nach VDE 0580. Das 
Wegesitzventil besitzt eine Handnotbetätigung. In den P-Kanal ist ein Rückschlagventil eingebaut. 
Die Magnetspulen sind stufenlos über 360° schwenkbar.

Anwendung:
Das 3/2 Wegesitzventil dient zur Richtungsbestimmung eines Ölstromes. Vorzugsweise werden diese 
Ventile zur direkten Steuerung von einfach wirkenden Zylindern eingesetzt.

Merkmal:
Hermetische Dichtheit durch Kugelsitze. Abdichten der Ölkanäle der Ventilunterseite mit O-Ringen. 
Das Wegesitzventil hat einen völligen hydraulischen Druckausgleich sowie eine negative 
Schaltüberdeckung.

Hinweis:
Die Durchflussrichtung muss in Pfeilrichtung nach Schaltzeichen erfolgen. Die Einbaulage ist 
beliebig. Hydrauliköl HLP oder HLPD nach DIN 51524 Teil 2.
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Ventile

Maße gelten für beide Größen

für O-Ring-Anschluss, 
max. Betriebsdruck 450 bar, 
min. Betriebsdruck 10 bar.

Wegesitzventil 3/2
Nr. 6910-06-04

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. NG Q

[l/min]

Viskosität

[cSt]

Gewicht

[g]

276824 6910-06-04 4 8 10-200 600

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Umgebungs- 
temperatur

[°C]

U

[V DC]

P

[W]

Schaltzeit 
ein/aus

[ms]

Ed bis 
40°C
[%]

Schaltzahl 
pro h 

Schutzart

276824 6910-06-04 -40 - +80 24 24 70/50 100 2000 IP 65

für O-Ring-Anschluss, 
max. Betriebsdruck 450 bar, 
min. Betriebsdruck 10 bar.

Wegesitzventil 3/2
Nr. 6910-06-05

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. NG Q

[l/min]

Viskosität

[cSt]

Gewicht

[g]

65391 6910-06-05 4 8 10-200 600

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Umgebungs- 
temperatur

[°C]

U

[V DC]

P

[W]

Schaltzeit 
ein/aus

[ms]

Ed bis 
40°C
[%]

Schaltzahl 
pro h 

Schutzart

65391 6910-06-05 -40 - +80 24 24 70/50 100 2000 IP 65

Ausführung:
Die Kugel als wesentliches Steuerelement wird durch eine Feder oder durch einen Magneten auf 
die gehärteten Kugelsitze gedrückt. Die gesperrte Durchflussrichtung ist dabei hermetisch dicht. 
Die Magnete arbeiten mit und ohne Umlenkhebel und sind gebaut und geprüft nach VDE 0580. Das 
Wegesitzventil besitzt eine Handnotbetätigung. In den P-Kanal ist ein Rückschlagventil eingebaut.

Anwendung:
Das 3/2 Wegesitzventil dient zur Richtungsbestimmung eines Ölstromes. Vorzugsweise werden diese 
Ventile zur direkten Steuerung von einfach wirkenden Zylindern eingesetzt. 

Merkmal:
Hermetische Dichtheit durch Kugelsitze. Abdichten der Ölkanäle der Ventilunterseite mit O-Ringen. 
Das Wegesitzventil hat einen völligen hydraulischen Druckausgleich sowie eine negative 
Schaltüberdeckung.

Hinweis:
Die Durchflussrichtung muss in Pfeilrichtung nach Schaltzeichen erfolgen. Die Einbaulage ist 
beliebig. Hydrauliköl HLP oder HLPD nach DIN 51524 Teil 2.

Auf Anfrage:
Wegesitzventile mit Steuerspannung 230 V AC 50/60 Hz.

3/2 Wegesitzventil NG 05
Kennlinie ∆p=f (Q)

Einsteck-
Rückschlagventil

∆p (bar)

Q (l/min)

CAD

CAD

Diagramm:
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Ventile

für O-Ring-Anschluss, 
max. Betriebsdruck 400 bar, 
min. Betriebsdruck 10 bar.

Wegesitzventil 3/3
Nr. 6910A-07-02

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. NG Q

[l/min]

OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Viskosität

[cSt]

U

[V DC]

Gewicht

[g]

322073 6910A-07-02 6 20 493478 10-500 24 2356

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. NG Q

[l/min]

OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Viskosität

[cSt]

U

[V DC]

Gewicht

[g]

322065 6911A-07-01 6 20 493478 10-500 24 2356
für O-Ring-Anschluss, 
max. Betriebsdruck 400 bar, 
min. Betriebsdruck 10 bar.

Wegesitzventil 4/3
Nr. 6911A-07-01

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Umgebungs- 
temperatur

[°C]

P

[W]

Schaltzeit 
ein/aus

[ms]

Ed bis 35°C

[%]

Schaltzahl 
pro h 

Schutzart

322065 6911A-07-01 -40 - +80 27,6 100/50 100 2000 IP67

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Umgebungs- 
temperatur

[°C]

P

[W]

Schaltzeit 
ein/aus

[ms]

Ed bis 35°C

[%]

Schaltzahl 
pro h 

Schutzart

322073 6910A-07-02 -40 - +80 27,6 100/50 100 2000 IP67

Ausführung:
Leckölfreie dichte Wegesitzventile mit Normanschlussbild NG 6. Das Lochbild ist auf nationaler, 
europäischer und internationaler Ebene standardisiert. Die Abmessungen sind in den Normen  
DIN 24340-Form A, CETOP R 35 H und ISO 4401 festgehalten. Die Ventile werden elektro-
magnetisch betätigt. Die Gerätesteckdose nach DIN / EN 175301-803 ist im Lieferumfang enthalten.

Anwendung:
Die 3/3 und 4/3 Wegesitzventile dienen zur Richtungsbestimmung eines Ölstromes. Vorzugsweise 
werden diese Ventile zur direkten Ansteuerung von einfach und doppelt wirkenden Verbrauchern 
eingesetzt.

Merkmal:
Bei elektrisch stromfreien Magneten nehmen die Ventile die Sperrnullstellung ein. Alle Anschlüsse 
sind durch die Sitzbauweise hermetisch dicht. 
Werden beide Magnete gleichzeitig bestromt, dann entsteht eine vierte Schaltstellung, in der alle 
Anschlüsse mit der Tankleitung verbunden und somit drucklos sind. In dieser Schaltstellung kann an 
den Verbraucherleitungen leicht gekuppelt werden. 
Im P-Kanal ist zusätzlich ein Kugelrückschlagventil eingesteckt. Dieses Rückschlagventil verhindert 
bei Schaltkreisüberschneidungen einen ungewollten Druckausgleich. Die Abdichtung zwischen den 
Ventilen und den Gegenflanschflächen erfolgt über O-Ringe.

Hinweis:
Ersatzteil: Einsteck-Rückschlagventil, Bestell-Nr. 402156

Auf Anfrage:
Wegesitzventile mit Steuerspannung 230 V AC 50/60 Hz.

in Blickrichtung auf Platte dargestellt.

Lochbild Form A Nenngröße 6 nach DIN 24340 T2:

CAD

CAD
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Anschlussbelegung:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Messbereich

[bar]

Schaltpunkt 
(SP)
[bar]

Rückschalt-
punkt (RP)

[bar]

Mindestabstand zw. 
RP und SP

[bar]

Md max.

[Nm]

Gewicht

[g]

327445 6982E-11-025 0-25 0,5-25 0,25-24,75 0,25 17-20 70
327395 6982E-12-040 0-40 0,8-40 0,4-39,2 0,40 17-20 70
327403 6982E-13-100 0-100 2,0-100 1,0-99 1,00 17-20 70
327411 6982E-14-250 0-250 5,0-250 2,5-247,5 2,50 17-20 70
327429 6982E-15-400 0-400 8,0-400 4,0-396 4,00 17-20 70

 
Elektronischer Druckschalter
Nr. 6982E

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Betriebstemp.

[°C]

Versorgungs-
spannung

[V DC]

PNP-Ausgang Schaltstrom, 
pro Ausgang

[A]

Reaktionszeit

[ms]

Reproduzierbarkeit

[%]

Genauigkeit nach 
DIN 16086

[%]

Schutzart nach 
 DIN 40050 

327445 6982E-11-025 -15 - +70 9,6-32 0,25 10 ±0,5% FS max. ±1,0% FS max. IP 67
327395 6982E-12-040 -15 - +70 9,6-32 0,25 10 ±0,5% FS max. ±1,0% FS max. IP 67
327403 6982E-13-100 -15 - +70 9,6-32 0,25 10 ±0,5% FS max. ±1,0% FS max. IP 67
327411 6982E-14-250 -15 - +70 9,6-32 0,25 10 ±0,5% FS max. ±1,0% FS max. IP 67
327429 6982E-15-400 -15 - +70 9,6-32 0,25 10 ±0,5% FS max. ±1,0% FS max. IP 67

Ausführung:
Kompakter elektronischer Druckschalter mit integrierter 4-stelliger Digitalanzeige. Mit zwei 
voneinander unabhängigen Schaltpunkten und Rückschaltpunkten.
Edelstahlmesszelle mit Dünnfilm DMS (Dehnungsmessstreifen). 
Einschraubgewinde  G¼ A – DIN 3852-E, 2 Schaltausgänge. 

Anwendung:
Für die elektronisch-hydraulische Drucküberwachung in Pumpenaggregaten und in Schaltkreisen von 
hydraulischen Spannvorrichtungen.

Merkmal:
Die vierstellige Digitalanzeige kann den Druck in bar, psi oder MPa darstellen.
Schaltpunkte und Rückschalthysteresen unabhängig einstellbar. Einschalt- und 
Rückschaltverzögerung einstellbar von 0 bis 99,9 Sekunden. 
Anzeige einstellbar: aktueller Druck, Druckspitzenwert oder auf Schaltpunkt 1 bzw. Schaltpunkt 2. 
Einfache Handhabung durch Tastenprogrammierung.

Gerätestecker M12x1 - 4pol

Düse
Ausführung mit 2 Schaltausgängen
Stecker 4-pol.M12x1

elektronischer druckschalter
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Anschlussbelegung:
Ausführung mit 2 Schaltausgängen
Stecker 4-pol.M12x1

Rundstecker
Nr. 6982E-01-L

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Gewinde Anzahl Pole Leitungslänge

[m]

Gewicht

[g]

498709 6982E-01-L M12x1 4 1,5 100

Gerätestecker M12x1 4pol/5pol

Elastomere Profildichtung 
DIN 3869

Anzeige drehbar 270°

Bohrung G1/4 nach DIN 3852

Gehäuse drehbar 340°

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Messbereich

[bar]

Schaltpunkt (SP)

[bar]

Hysterese

[bar]

Betriebstemp.

[°C]

Md max.

[Nm]

Gewicht

[g]

326967 6982E-02 0-250 9,5-250 3-247,5 -25 - +80 20 120
326447 6982E-01 0-600 9-600 3-594 -25 - +80 20 120

Elektronischer Druckschalter
Nr. 6982E

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Versorgungs-
spannung

[V DC]

PNP-Ausgang 
Schaltstrom, 

[A]

Reaktions- 
zeit
[ms]

Reproduzier- 
barkeit

[%]

Genauigkeit 
nach DIN 16086

[%]

Schutzart 

326967 6982E-02 18-35 1,2 10 ±0,25 FS max. ±0,5 FS typ. IP65
326447 6982E-01 18-35 1,2 10 ±0,25 FS max. ±0,5 FS typ. IP65

Maßtabelle:

Ausführung:
Kompakter elektronischer Druckschalter mit integrierter 4-stelliger Digitalanzeige für die 
Druckmessung im Hochdruckbereich.
Edelstahlmesszelle mit Dünnfilm DMS (Dehnungsmessstreifen). 
Einschraubgewinde G¼ A – DIN 3852-E, 2 Schaltausgänge.

Anwendung:
Für die elektronisch-hydraulische Drucküberwachung in Pumpenaggregaten und in Schaltkreisen von 
hydraulischen Spannvorrichtungen.

Merkmal:
In zwei Achsen drehbare Anzeige. Dadurch kann das Gerät in nahezu jeder Einbaulage optimal 
ausgerichtet werden. Die vierstellige Digitalanzeige kann den Druck in bar, psi oder MPa darstellen.
Schaltpunkte und Rückschalthysteresen abhängig einstellbar. Einschalt- und Rückschaltverzögerung 
einstellbar von 0 bis 99,9 Sekunden. 
Anzeige einstellbar: aktueller Druck, Druckspitzenwert oder auf Schaltpunkt 1 bzw. Schaltpunkt 2. 
Einfache Handhabung durch Tastenprogrammierung.

elektronischer druckschalter

CAD
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kolbendruckschalter

elektro-hydraulisch.
Kolbendruckschalter
Nr. 6982

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Betriebsdruck

[bar]

Temp.

[°C]

Schutzart Schalt-
häufigkeit

[1/min]

Kontaktbelastung OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

176040 6982-04 10-100 -20 - +80 IP65 100 30V - 250V = 5A 457499 330
176214 6982-02 40-450 -20 - +80 IP65 100 30V - 250V = 5A 457499 330

Anschlussplatte
Nr. 6982-02-01

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Gewicht

[g]

60780 6982-02-01 185

Anwendung:
Für Leitungsanschluss von Druckschalter 6982-02 und 6982-04.

Bohrbild

Teilkreis

Ausführung:
Mikroschalter. Bauart: federbelasteter Kolben.

Anwendung:
Für die elektro-hydraulische Drucküberwachung eines Spannkreises. Der Kolbendruckschalter ist auf 
eine Anschlussplatte montierbar und für den Leitungsanschluss anwendbar.

Hinweis:
Die Einbaulage ist beliebig.

CAD

CAD

6994-01 / 160184

6994-05 / 175323
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kolbendruckschalter

elektro-hydraulisch.
Kolbendruckschalter
Nr. 6982

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Betriebsdruck

[bar]

Temp.

[°C]

Schutzart Schalt-
häufigkeit

[1/min]

Kontaktbelastung OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

492256 6982-07 12-170 -20 - +80 IP65 30 12V - 230V = 4A 161810 300
136291 6982-06 20-210 -20 - +80 IP65 30 12V - 230V = 4A 161810 300
402610 6982-08 100-400 -20 - +80 IP65 30 12V - 230V = 4A 161810 300
276881 6982-05 200-630 -20 - +80 IP65 30 12V - 230V = 4A 161802 300

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Gewicht

[g]

497636 6982-05-01 36
für Kolbendruckschalter Nr. 6982-05, -06, -07 und -08.
Flansch mit Rohrstutzen
Nr. 6982-05-01

(steckerabhängig)

Ausführung:
Mikroschalter. Bauart: federbelasteter Kolben.

Anwendung:
Für die elektro-hydraulische Drucküberwachung eines Spannkreises. Der Kolbendruckschalter ist auf 
eine Anschlussplatte montierbar und für den Leitungsanschluss anwendbar.

Hinweis:
Die Einbaulage ist beliebig. 

CAD

CAD

6994-05 / 175323
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prodUktbeIspIele:

nr. 6916-04 und 6916-07 nr. 6916-08 und 6916-08-10 nr. 6916-09 und 6916-12

>  max. Betriebsdruck: 630 bar >  max. Betriebsdruck: 700 bar > max. Betriebsdruck: 400 bar

prodUktübersIcHt:

Typ Bezeichnung Betriebsdruck max.
[bar]

Q 
[l/min.]

Dif ferenzdruck 
[bar]

Anzahl  
Baugrößen

Ölanschluss 

6916-04 Leitungsrückschlagventil 630 12 3 1 Rohr

6916-05/-06 Einschraubrückschlagventil 630 12 3 2 Gewinde / Rohr

6916-07 Wechselventil 630 18 12 1 Rohr

6916-08 Rückschlagventil 700 15 8 1 Gewinde

6916-08-10 Rückschlagventil 700 20 - 1 O-Ring

6916-09 Drosselrückschlagventil 400 15 - 1 Gewinde

6916-10 Drosselrückschlagventil 400 18 - 1 Gewinde

6916-11 Absperrventil 600 18 - 1 Gewinde

6916-12 Drosselrückschlagventil 350 5,7 - 2 Einschraub

>  rückscHlAgVeNtIle  

(Hydr. eNtsperrbAr)

>  wecHselVeNtIl

>  drosselrückscHlAgVeNtIle

>  AbsperrVeNtIle

zUbeHör – 
VENTILE ZUR 

RICHTUNGSÄNDERUNG UND 
VOLUMENSTROMREGELUNG 
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rückschlagventile

max. Betriebsdruck 630 bar.
Leitungsrückschlagventil
Nr. 6916-04

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Q

[l/min]

Differenz p 
bei Durchfluss

[bar]

Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Öffnungsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

62885 6916-04 12 3 -20 - +90 1 110

Ausführung:
Gehäuse aus Stahl, Oberfläche verzinkt. Dichtkegel ist federbelastet mit O-Ring-Abdichtung. 
Dichtungen aus Perbunan.

Hinweis:
Die Durchflussrichtung ist auf dem Sechskantgehäuse mit Pfeil angegeben. Die Abdichtung des 
Rohranschlusses erfolgt mit Schneidring.

max. Betriebsdruck 630 bar.
Einschraubrückschlagventil
Nr. 6916-05/06

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Q

[l/min]

Durch- 
fluss- 

richtung

Differenz p 
bei Durchfluss

[bar]

Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Öffnungs-
druck
[bar]

Gewicht

[g]

62901 6916-05 12 A - B 3 -20 - +90 1 95
62968 6916-06 12 B - A 3 -20 - +90 1 95

Ausführung:
Gehäuse aus Stahl, Oberfläche verzinkt. Dichtkegel ist federbelastet mit O-Ring-Abdichtung. 
Dichtungen aus Perbunan.

Hinweis:
Die Durchflussrichtung ist auf dem Sechskantgehäuse mit Pfeil angegeben. Die Abdichtung erfolgt 
auf der Einschraubseite durch Dichtkante und auf der Rohrseite durch Schneidring.

max. Betriebsdruck 630 bar.
Wechselventil
Nr. 6916-07

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Q

[l/min]

Durch- 
fluss- 

richtung

Differenz p 
bei Durchfluss

[bar]

Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Gewicht

[g]

62984 6916-07 18 A-C / B-C 12 -20 - +100 160

Ausführung:
Gehäuse aus Stahl, Oberfläche verzinkt, Bauart Kugelsitzventil.

Anwendung:
Mit zwei sperrbaren Einlassöffnungen und einer Auslassöffnung verbindet das Wechselventil je nach 
anstehender Druckölzuführung den Anschluss A oder B mit C, wobei der andere Anschluss durch 
eine bewegliche Kugel verschlossen wird.

Hinweis:
Achtung: im drucklosen Zustand entleert sich die Hydraulik-Zuleitung. Die Abdichtung des 
Rohranschlusses erfolgt mit Schneidring.

CAD

CAD

CAD
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Ausführung:
Gehäuse aus Stahl, Oberfläche verzinkt. Federbelastete Kugel als Ventilelement. Steueranschluss ist 
durch Drosselstelle gedämpft.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Q

[l/min]

Differenz p 
bei Durchfluss

[bar]

Entsperrver-
hältnis 

PA(B) / PZ

Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Öffnungs-
druck
[bar]

Gewicht

[g]

60491 6916-08 15 8 2,7 -30 - +80 0,2 - 0,3 400
max. Betriebsdruck 700 bar.
Rückschlagventil hydr. entsperrbar
Nr. 6916-08

Betriebsdruck pA (bar) Druck bei A

zum Entsperren
(pB = 0 bar)

Z 
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Druck p  (bar)

rückschlagventile

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Q

[l/min]

Entsperrverhältnis 

PA(B) / PZ

Umgebungs- 
temperatur

[°C]

OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

OR-2
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

339374 6916-08-10 20 3 -40 - +80 183335 457499 300

Ausführung:
Komplett mit vier Befestigungsschrauben M4 x 25 - 8.8. Federbelastetes Kugelsitzventil für 
Plattenaufbau, leckölfrei. Bauteile aus Stahl. Die Anschlusskanäle sind über Anschlussplatten selbst 
anzufertigen. Die Abdichtung erfolgt über O-Ringe. 
Benennung der Anschlusskanäle: 
A = Verbraucher, B = Pumpenseite, Z = Aufsteuern, L = Lecköl (Entlastung des Ventilkolbenraums)

Anwendung:
Zum freien Durchfluss in der einen und gesperrten Durchfluss in der anderen Richtung. Die 
gesperrte Richtung ist über einen Steueranschluss aufsteuerbar. Das Ventil wird zum leckölfreien 
Druckhalten an Hydraulikverbrauchern in Verbindung mit leckölbehafteten Wegeschieberventilen 
oder leckölbehafteten Mediendurchführungen eingesetzt.

Hinweis:
Max. zul. Druck an den Anschlüssen A, B = 700 bar, Z = 250 bar. Der Anschluss L muss drucklos 
zum Tank stehen.
Der Mindestdruck zum Offenhalten errechnet sich nach der Formel pst =  a x Δp + b x pB + c !
Beiwerte für das Ventil 6916-08-10 : a = 0,235  / b =0,03  / c = 4,8 !
Δp = Durchflusswiderstand und pB = Druck am Anschluss B,  siehe Diagramme.

CAD

CADfür O-Ring Anschluss,
max. Betriebsdruck 700 bar.

Rückschlagventil hydr. entsperrbar
Nr. 6916-08-10

Diagramm:

Bohrbild Vorrichtung:
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rückschlagventile

max. Betriebsdruck 400 bar.
Drosselrückschlagventil
Nr. 6916-09

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Q

[l/min]

Drosselrichtung Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Öffnungsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

62992 6916-09 15 A - B -20 - +80 0,35 250

Ausführung:
Gehäuse aus Stahl, verzinkt. Stellknopf aus Aluminium, geriffelt. Nadeldrossel.

Hinweis:
Gute Einstellmöglichkeit durch Skala auf Spindel und Drehknopf.

max. Betriebsdruck 400 bar.
Drosselrückschlagventil
Nr. 6916-10

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Q

[l/min]

Drosselrichtung Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Öffnungsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

63008 6916-10 18 A - B -30 - +80 3 290

Ausführung:
Gehäuse aus Stahl, brüniert. Drosselhülse brüniert.

Hinweis:
Durch die neu konzipierten Öldosierkurven erreicht man einen konstanten Durchfluss ab 0,04 I/min. 
Das Ventil lässt sich unter hohem Druck mühelos verstellen.

Ausführung:
Gehäuse, Stutzen, Kugel und Schaltwelle aus Stahl, Schaltwellendichtung aus NBR.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Durchflussbohrung DN Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Gewicht

[g]

65326 6916-11 Ø 6 -20 - +100 350
max. Betriebsdruck 500 bar.
Absperrventil
Nr. 6916-11

Feststellschraube

CAD

CAD

Kennlinie Δp = f (Q)

Spindel-Skala-Nr.

Diagramm:

Umdrehung an der Einstellspindel

Drosselrückschlagventil

Diagramm:
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Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A max. C D ØE SW Md max.

[Nm]

Q max.

[l/min]

G Gewicht

[g]

326579 6916-12-01 20,7 11,1 15,16 15,9 14 27 5,7 G1/8 47
326611 6916-12-04 20,9 11,2 18,72 21,0 19 47 5,7 G1/4 47

Ausführung:
Gehäuse aus Stahl, gehärtet und brüniert. Kompakte Baugröße.

Anwendung:
Für einfach und doppelt wirkende Verbraucher. Durch die Regulierung des Durchflusses ist die 
Verfahrgeschwindigkeit einstellbar.

Hinweis:
Das Einschraub-Drosselrückschlagventil wird in die vorgegebene Einbaubohrung eingeschraubt.
Mit einem vorgeschalteten Druckbegrenzungsventil in der Hydrauliksteuerung wird das Abfließen des 
Überschussvolumens gewährleistet. 
Die Drosselrückschlagventile sollten vorzugsweise für Vorlaufregelungen eingesetzt werden.
Bei Rücklaufregelungen besteht die Gefahr von Druckübersetzungen.

Einschraub-Bauform 
max. Betriebsdruck 350 bar.

Drosselrückschlagventil
Nr. 6916-12

Vorrichtung

Vorrichtung

Einbaumaße 6916-12-01: Einbaumaße 6916-12-04:

rückschlagventile

Volumenstrom gedrosselt

Volumenstrom ungedrosselt
Volumenstrom gedrosselt

Volumenstrom ungedrosselt

Anwendungsbeispiele für Vorlaufregelungen:

CAD
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prodUktbeIspIele:

nr. 6989m und 6989n nr. 6989me und 6989ne nr. 6989ma und 6989na

>  max. Betriebsdruck: 630 bar >  max. Betriebsdruck: 700 bar > max. Betriebsdruck: 350 bar

prodUktübersIcHt:

Typ Bezeichnung Betriebsdruck max.
[bar]

Nennweite unter Druck 
kuppelbar

drucklos 
kuppelbar

Anzahl  
Baugrößen

6989M
Kupplungsmechanik, 
Einschraub-Bauform

350
500

3
5

● ● 4

6989N
Kupplungsnippel, 

Einschraub-Bauform
350
500

3
5

● ● 4

6989ME
Kupplungsmechanik, 

Einbau-Bauform

350
500
300

3
5
8

● ● 6

6989NE
Kupplungsnippel. 
Einbau-Bauform

350
500
300

3
5
8

● ● 8

6989MA
Automatische Kupplungsmechanik, 

Einschraub-Bauform
350 5 ● ● 2

6989NA
Automatische Kupplungsnippel, 

Einschraub-Bauform
350 5 ● ● 2

6994S Steckverbinder 500 3 - 16 - - 6

> eINscHrAUb-kUpplUNgselemeNte

>  eINbAU-kUppplUNgselemeNte

>  steckVerbINder

zUbeHör – 
KUPPLUNGEN FÜR 

VERLUSTFREIE 
MEDIENÜBERTRAGUNG 
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kupplungselemente

Kupplungsmechanik, 
Einschraub-Bauform

Nr. 6989M
Bestell-

Nr.

Artikel-Nr. unter Druck 
kuppelbar 

drucklos 
kuppelbar 

Gewinde

[A]

Nenn-
weite
[NW]

max. Be-
triebsdruck

[bar]

min. 
Kuppelkraft 

* (N)

Md

[Nm]

Gewicht

[g]

324491 6989M-05-001 ● - M20x1,5 3 350 94 15 40
324517 6989M-06-002 - ● M20x1,5 3 350 94 15 40
164970 6989M-10-001 ● - M24x1,5 5 500 98 20 72
164996 6989M-20-002 - ● M24x1,5 5 500 98 20 72

Ausführung:
Grundkörper und Innenteile aus rostfreiem Stahl. Dichtungen aus NBR, Viton, POM und PU.

Anwendung:
Kupplungen dienen zur verlustfreien Übertragung von flüssigen oder gasförmigen Medien. Die 
Kupplungselemente werden in ein Aufnahmegehäuse eingebaut. Die Systemdichtung zwischen 
Kupplungsmechanik und Kupplungsnippel wirkt axialdichtend und ist in der Kupplungsmechanik 
eingebaut. Bei einem eventuellen Verschleiß kann die Dichtung gewechselt werden. Die 
Kupplungsmechanik wird immer mit einem Kupplungsnippel der angebotenen Varianten 
eingesetzt. Je nach Ausführung können die Kupplungen bis zum max. Betriebsdruck unter Druck 
gekuppelt werden. Beim Einbau in Tankleitungen muss der Kupplungsnippel mit Druckentlastung 
eingesetzt werden. Dieser begrenzt im entkuppelten Zustand einen möglichen Druckaufbau in 
der Rücklaufleitung, z.B. durch innere Leckage der Spannelemente, auf ca. 5 bar. Im gekuppelten 
Zustand ist die Druckentlastung unwirksam. 

Merkmal:
Kupplungsmechanik und Kupplungsnippel stehen vor dem Kupplungsvorgang koaxial gegenüber. 
Die Aufnahmegehäuse beider Teile müssen ca. 2-3 mm vor dem Kontakt der stirnseitigen 
Dichtflächen geführt werden. Die radiale Positioniertoleranz darf nicht überschritten werden. Die 
nach den Formeln NW3: F [N] = 9,4 x p [bar], NW5: F [N] = 15,4 x p [bar] durch hydraulischen Druck 
entstehende Kupplungskraft zwischen Kupplungsnippel und Mechanik muss formschlüssig von 
außen aufgenommen werden. Die Abdichtung der Kupplungsmechanik erfolgt im Bohrungsgrund 
der Aufnahmebohrung. Die geforderte Genauigkeit und Oberflächengüte der Aufnahmebohrung ist 
einzuhalten.

Hinweis:
Die stirnseitigen, axial wirkenden Dichtflächen müssen vor Verschmutzung geschützt werden. 
Dadurch, dass die Kupplungselemente stirnseitig glatte und ebene Konturen haben, ist die Gefahr 
der Verschmutzung reduziert und die Möglichkeit der kundenseitigen Reinigung der Dichtflächen 
vor dem Kuppelvorgang verbessert. Gute Ergebnisse sind mit dem Abspülen und anschließenden 
Abblasen mit Luft zu erzielen.  
Positioniertoleranz in axialer Richtung bei allen Kupplungselementen: +0,5 mm.  
Positioniertoleranz in radialer Richtung bei Kupplungselementen: +/- 0,3 mm. 
Zulässige Winkeltoleranz: +/- 1°.
Diagramme: Kupplungskraft und Durchflusswiderstand siehe unter 6989N. 
Montagewerkzeug für Dichtring: 
Größe 05 und 06 Best-Nr. 551864 / Größe 10 und 20 Best-Nr. 551865 
Einschraubwerkzeug: 
Größe 05 und 06 Best-Nr. 552759 / Größe 10 und 20 Best-Nr. 552760

Auf Anfrage:
Weitere Größen auf Anfrage lieferbar.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØB C D E * F G ØH * K ØL M N ØO P ØR

324491 6989M-05-001 18 21,5 10 - 31 29 - 13,5 11,2 28 5 7 15,5 2 x 2,6
324517 6989M-06-002 18 21,5 10 - 31 29 - 13,5 11,2 28 5 7 15,5 2 x 2,6
164970 6989M-10-001 22 21,5 10 23,5 31 29 12 12,5 11,2 28 5 7 18,5 4 x 2,8
164996 6989M-20-002 22 21,5 10 23,5 31 29 12 12,5 11,2 28 5 7 18,5 4 x 2,8

Maßtabelle:

alternativ

Einzelheit X

* bei 0 bar

CAD

Einbaumaße:

* Senkbohrung ØHxE nur bei NW 5
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kupplungselemente

Diagramme:

Kupplungsnippel, Einschraub-Bauform
Nr. 6989N

Ausführung:
Grundkörper und Innenteile aus rostfreiem Stahl. Dichtungen aus NBR, Viton, POM und PU.

Anwendung:
Kupplungen dienen zur verlustfreien Übertragung von flüssigen oder gasförmigen Medien. Die 
Kupplungselemente werden in ein Aufnahmegehäuse eingebaut. Die Systemdichtung zwischen 
Kupplungsmechanik und Kupplungsnippel wirkt axialdichtend und ist in der Kupplungsmechanik 
eingebaut. Bei einem eventuellen Verschleiß kann die Dichtung gewechselt werden. Die 
Kupplungsmechanik wird immer mit einem Kupplungsnippel der angebotenen Varianten 
eingesetzt. Je nach Ausführung können die Kupplungen bis zum max. Betriebsdruck unter Druck 
gekuppelt werden. Beim Einbau in Tankleitungen muss der Kupplungsnippel mit Druckentlastung 
eingesetzt werden. Dieser begrenzt im entkuppelten Zustand einen möglichen Druckaufbau in 
der Rücklaufleitung, z.B. durch innere Leckage der Spannelemente, auf ca. 5 bar. Im gekuppelten 
Zustand ist die Druckentlastung unwirksam. 

Merkmal:
Kupplungsmechanik und Kupplungsnippel stehen vor dem Kupplungsvorgang koaxial gegenüber. Die 
Aufnahmegehäuse beider Teile müssen ca. 2-3 mm vor dem Kontakt der stirnseitigen Dichtflächen 
geführt werden. Die radiale Positioniertoleranz darf nicht überschritten werden. Die nach den Formeln 
NW3: F [N] = 9,4 x p [bar], NW5: F [N] = 15,4 x p [bar] durch hydraulischen Druck entstehende 
Kupplungskraft zwischen Kupplungsnippel und Mechanik muss formschlüssig von außen 
aufgenommen werden. Die geforderte Genauigkeit und Oberflächengüte der Aufnahmebohrung ist 
einzuhalten.

Hinweis:
Die stirnseitigen, axial wirkenden Dichtflächen müssen vor Verschmutzung geschützt werden. 
Dadurch, dass die Kupplungselemente stirnseitig glatte und ebene Konturen haben, ist die Gefahr 
der Verschmutzung reduziert und die Möglichkeit der kundenseitigen Reinigung der Dichtflächen 
vor dem Kuppelvorgang verbessert. Gute Ergebnisse sind mit dem Abspülen und anschließenden 
Abblasen mit Luft zu erzielen.  
Positioniertoleranz in axialer Richtung bei allen Kupplungselementen: +0,5 mm.  
Positioniertoleranz in radialer Richtung bei Kupplungselementen +/- 0,3 mm.
Zulässige Winkeltoleranz: +/- 1°. 
Einschraubwerkzeug: 
Größe 05 und 06 Best-Nr. 552759 / Größe 10 und 20 Best-Nr. 552760

Auf Anfrage:
Weitere Größen auf Anfrage lieferbar.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØB C D G ØH K L M ØN P ØR

324509 6989N-05-001 16 23 8,4 25,9 9,8 13 4,5 19 5 15,5 2 x 2,6
324525 6989N-06-002 16 23 8,4 25,9 9,8 13 4,5 19 5 15,5 2 x 2,6
164962 6989N-10-001 20 25 8,5 27,0 13,5 14 4,5 19 5 18,5 4 x 2,8
164988 6989N-20-002 20 25 8,5 27,0 13,5 14 4,5 19 5 18,5 4 x 2,8

Maßtabelle:

NW3: F [N] = 9,4 x p [bar]  
NW5: F [N] = 15,4 x p [bar]

Betriebsdruck p [bar]
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Durchfluss Q (l/min)
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Kupplungskraft:Durchflusswiderstand:
p-Kennlinie mit HLP 22,  
Viskosität 34 cst

alternativ

Einzelheit X

* bei 0 bar

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. unter Druck 
kuppelbar 

drucklos 
kuppelbar 

Gewinde

[A]

Nenn-
weite
[NW]

max. Be-
triebsdruck

[bar]

min. 
Kuppelkraft 

* (N)

Md

[Nm]

Gewicht

[g]

324509 6989N-05-001 ● - M20x1,5 3 350 94 15 30
324525 6989N-06-002 - ● M20x1,5 3 350 94 15 30
164962 6989N-10-001 ● - M24x1,5 5 500 98 20 56
164988 6989N-20-002 - ● M24x1,5 5 500 98 20 56

CAD

Kante gerundet

Einbaumaße:

* Senkbohrung ØHxE nur bei NW 5
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Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA ØB C E F G H +0,1 ØL +0,1 M ØN ØO S T ØU

328823 6989ME-03-01 11 14 21,5 - 9,5 29 - 11,2 7 5 7 4,5 - -
327965 6989ME-03-02 11 14 21,5 - 9,5 29 - 11,2 7 5 7 4,5 - -
328591 6989ME-05-01 14 19 21,5 2 9,5 29 12 11,2 7 5 7 4,5 - -
328617 6989ME-05-02 14 19 21,5 2 9,5 29 12 11,2 7 5 7 4,5 - -
328633 6989ME-08-01 20 24 31,0 - 15,5 44 - 18,0 9 12 10 4,5 13,5 21,5
328658 6989ME-08-02 20 24 31,0 - 15,5 44 - 18,0 9 12 10 4,5 13,5 21,5

Maßtabelle:

NW 3+5

Einbaumaße NW 3+5: NW 8:

NW 8

Ausführung:
Grundkörper und Innenteile aus rostfreiem Stahl. Dichtungen aus NBR, Viton, POM und PU.

Anwendung:
Kupplungen dienen zur verlustfreien Übertragung von flüssigen oder gasförmigen Medien. Die 
Kupplungselemente werden in ein Aufnahmegehäuse eingebaut. Die Systemdichtung zwischen 
Kupplungsmechanik und Kupplungsnippel wirkt axialdichtend und ist in der Kupplungsmechanik 
eingebaut. Bei einem eventuellen Verschleiß kann die Dichtung gewechselt werden. Die 
Kupplungsmechanik wird immer mit einem Kupplungsnippel der angebotenen Varianten 
eingesetzt. Je nach Ausführung können die Kupplungen bis zum max. Betriebsdruck unter Druck 
gekuppelt werden. Beim Einbau in Tankleitungen muss der Kupplungsnippel mit Druckentlastung 
eingesetzt werden. Dieser begrenzt im entkuppelten Zustand einen möglichen Druckaufbau in 
der Rücklaufleitung, z.B. durch innere Leckage der Spannelemente, auf ca. 5 bar. Im gekuppelten 
Zustand ist die Druckentlastung unwirksam. 

Merkmal:
Kupplungsmechanik und Kupplungsnippel stehen vor dem Kupplungsvorgang koaxial gegenüber. Die 
Aufnahmegehäuse beider Teile müssen ca. 2-3 mm vor dem Kontakt der stirnseitigen Dichtflächen 
geführt werden. Die radiale Positioniertoleranz darf nicht überschritten werden. Die nach den 
Formeln NW3: F [N] = 9,4 x p [bar], NW5: F [N] = 15,4 x p [bar], NW8: F [N] = 31,4 x p [bar] durch 
hydraulischen Druck entstehende Kupplungskraft zwischen Kupplungsnippel und Mechanik muss 
formschlüssig von außen aufgenommen werden. Die Abdichtung der Kupplungsmechanik erfolgt 
im Bohrungsgrund der Aufnahmebohrung. Die geforderte Genauigkeit und Oberflächengüte der 
Aufnahmebohrung ist einzuhalten.

Hinweis:
Die stirnseitigen, axial wirkenden Dichtflächen müssen vor Verschmutzung geschützt werden. 
Dadurch, dass die Kupplungselemente stirnseitig glatte und ebene Konturen haben, ist die Gefahr 
der Verschmutzung reduziert und die Möglichkeit der kundenseitigen Reinigung der Dichtflächen 
vor dem Kuppelvorgang verbessert. Gute Ergebnisse sind mit dem Abspülen und anschließenden 
Abblasen mit Luft zu erzielen.  
Positioniertoleranz in axialer Richtung bei allen Kupplungselementen: +0,5 mm.  
Positioniertoleranz in radialer Richtung bei Kupplungselementen: +/- 0,3 mm. 
Zulässige Winkeltoleranz: +/- 1°.
Diagramme: Kupplungskraft und Durchflusswiderstand siehe unter 6989N.

Auf Anfrage:
Weitere Größen auf Anfrage lieferbar.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. unter Druck 
kuppelbar 

drucklos 
kuppelbar 

Nennweite

[NW]

max. Be-
triebsdruck

[bar]

Kuppelhub

[mm]

Gewicht

[g]

328823 6989ME-03-01 ● - 3 350 4,5 14
327965 6989ME-03-02 - ● 3 350 4,5 14
328591 6989ME-05-01 ● - 5 500 4,5 25
328617 6989ME-05-02 - ● 5 500 4,5 25
328633 6989ME-08-01 ● - 8 300 7,0 56
328658 6989ME-08-02 - ● 8 300 7,0 56

Kupplungsmechanik, Einbau-Bauform
Nr. 6989ME

alternativ
Kanten gerundet

alternativ
Kanten gerundet
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kupplungselemente

CAD
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Kupplungskraft:

Trennkraft

Durchflusswiderstand:

Einbaubeispiel NW 3+5: NW 8:
Ku
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F 
[N

]

Betriebsdruck p [bar]

Trennkraft:
NW 3 = F [N] = 9,4 x p [bar]
NW 5 = F [N] = 15,4 x p [bar]
NW 8 = F [N] = 31,4 x p [bar]
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Kupplungsnippel, Einbau-Bauform
Nr. 6989NE

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA ØB C D G ØH K L M ØN

525188 6989NE-03-01 13 16 10,0 11,4 25,9 9,8 10,0 4,5 15 5
328674 6989NE-03-02 13 16 10,0 11,4 25,9 9,8 10,0 4,5 15 5
328690 6989NE-05-01 16 20 10,0 11,4 26,0 13,5 10,0 4,5 15 5
328450 6989NE-05-01-01 16 20 16,5 17,0 38,1 13,5 16,5 4,5 22 5
445049 6989NE-05-02 16 20 10,0 11,4 26,0 13,5 10,0 4,5 15 5
328757 6989NE-05-02-01 16 20 16,5 17,0 38,1 13,5 16,5 4,5 22 5
328716 6989NE-08-01 21 24 9,0 15,0 31,4 18,5 9,0 7,4 15 10
328732 6989NE-08-02 21 24 9,0 15,0 31,4 18,5 9,0 7,4 15 10

Maßtabelle:

Ausführung:
Grundkörper und Innenteile aus rostfreiem Stahl. Dichtungen aus NBR, Viton, POM und PU.

Anwendung:
Kupplungen dienen zur verlustfreien Übertragung von flüssigen oder gasförmigen Medien. Die 
Kupplungselemente werden in ein Aufnahmegehäuse eingebaut. Die Systemdichtung zwischen 
Kupplungsmechanik und Kupplungsnippel wirkt axialdichtend und ist in der Kupplungsmechanik 
eingebaut. Bei einem eventuellen Verschleiß kann die Dichtung gewechselt werden. Die 
Kupplungsmechanik wird immer mit einem Kupplungsnippel der angebotenen Varianten 
eingesetzt. Je nach Ausführung können die Kupplungen bis zum max. Betriebsdruck unter Druck 
gekuppelt werden. Beim Einbau in Tankleitungen muss der Kupplungsnippel mit Druckentlastung 
eingesetzt werden. Dieser begrenzt im entkuppelten Zustand einen möglichen Druckaufbau in 
der Rücklaufleitung, z.B. durch innere Leckage der Spannelemente, auf ca. 5 bar. Im gekuppelten 
Zustand ist die Druckentlastung unwirksam. 

Merkmal:
Kupplungsmechanik und Kupplungsnippel stehen vor dem Kupplungsvorgang koaxial gegenüber. Die 
Aufnahmegehäuse beider Teile müssen ca. 2-3 mm vor dem Kontakt der stirnseitigen Dichtflächen 
geführt werden. Die radiale Positioniertoleranz darf nicht überschritten werden. Die nach den 
Formeln NW3: F [N] = 9,4 x p [bar], NW5: F [N] = 15,4 x p [bar], NW8: F [N] = 31,4 x p [bar] durch 
hydraulischen Druck entstehende Kupplungskraft zwischen Kupplungsnippel und Mechanik muss 
formschlüssig von außen aufgenommen werden. Die Abdichtung der Kupplungsmechanik erfolgt 
im Bohrungsgrund der Aufnahmebohrung. Die geforderte Genauigkeit und Oberflächengüte der 
Aufnahmebohrung ist einzuhalten.

Hinweis:
Die stirnseitigen, axial wirkenden Dichtflächen müssen vor Verschmutzung geschützt werden. 
Dadurch, dass die Kupplungselemente stirnseitig glatte und ebene Konturen haben, ist die Gefahr 
der Verschmutzung reduziert und die Möglichkeit der kundenseitigen Reinigung der Dichtflächen 
vor dem Kuppelvorgang verbessert. Gute Ergebnisse sind mit dem Abspülen und anschließenden 
Abblasen mit Luft zu erzielen.  
Positioniertoleranz in axialer Richtung bei allen Kupplungselementen: +0,5 mm.  
Positioniertoleranz in radialer Richtung bei Kupplungselementen +/- 0,3 mm.
Zulässige Winkeltoleranz: +/- 1°.

Auf Anfrage:
Weitere Größen auf Anfrage lieferbar.

alternativKante gerundet

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. unter Druck 
kuppelbar 

drucklos 
kuppelbar 

Nennweite

[NW]

max. Be-
triebsdruck

[bar]

Kuppelhub

[mm]

Gewicht

[g]

525188 6989NE-03-01 ● - 3 350 4,5 21
328674 6989NE-03-02 - ● 3 350 4,5 21
328690 6989NE-05-01 ● - 5 500 4,5 25
328450 6989NE-05-01-01 ● - 5 500 4,5 45
445049 6989NE-05-02 - ● 5 500 4,5 25
328757 6989NE-05-02-01 - ● 5 500 4,5 45
328716 6989NE-08-01 ● - 8 300 7,0 60
328732 6989NE-08-02 - ● 8 300 7,0 60

CAD

kupplungselemente

Einbaumaße:
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Kupplungskraft: Durchflusswiderstand:
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Betriebsdruck p [bar]
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Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. unter Druck 
kuppelbar 

drucklos 
kuppelbar 

Gewinde

[A]

Nenn-
weite
[NW]

max. Be-
triebsdruck

[bar]

max. Kup-
pelkraft

[N]

Q 
max.

[l/min]

Gewicht

[g]

567056 6989MA-05-01 ● - M36 x 1,5 5 350 5,39 12 206
567057 6989MA-05-02 - ● M36 x 1,5 5 350 5,39 12 206

Automatische Kupplungsmechanik, 
Einschraub-Bauform

Nr. 6989MA

Ausführung:
Grundkörper und Innenteile aus rostfreiem Stahl. Dichtungen aus NBR, Viton und FKM.

Anwendung:
Kupplungen dienen zur verlustfreien Übertragung von flüssigen oder gasförmigen Medien. Die 
Kupplungselemente werden in ein Aufnahmegehäuse eingebaut. Die Systemdichtung zwischen 
Kupplungsmechanik und Kupplungsnippel wirkt axialdichtend und ist in der Kupplungsmechanik 
eingebaut. Bei einem eventuellen Verschleiß kann die Dichtung gewechselt werden. Die 
Kupplungsmechanik wird immer mit einem Kupplungsnippel der angebotenen Varianten eingesetzt. 
Je nach Ausführung können die Kupplungen bis zum max. Betriebsdruck unter Druck oder drucklos 
gekuppelt werden. Die patentierte automatische Kupplungsmechanik des Systems verbindet 
die Kupplungsteile beziehungsweise Bauteile ohne zusätzlichen Hub. Das hydraulisch betätigte 
System erübrigt zum Beispiel an Drehtischen von Werkzeugmaschinen die sonst erforderliche 
Hubeinrichtung. Wechseltische oder Paletten lassen sich allein per radialem Verschieben mit dem 
Drehtisch kuppeln.

Merkmal:
Dort, wo kein Kuppelhub möglich ist, kann diese Kupplung mit einem separaten Steuerdruck 
gekuppelt werden. Der Spalt zwischen Kupplungsnippel und Kupplungsmechanik kann zwischen 
0,6 - 1,0 mm betragen.
Die Kupplungsflächen von Kupplungsnippel und Kupplungsmechanik sind stirnseitig eben, so dass 
der Anwender sie aus beliebigen axialen und/oder radialen Positionen zum Kuppeln unter Einhaltung 
der Positioniertoleranz positionieren kann. Den Kuppelhub führt dann ein integrierter Steuerkolben 
A aus. Es ist möglich, einzelne Kupplungen gezielt anzusteuern. Der Steuerdruck A soll mit dem 
gleichen Druck, wie der Mediendruck P beaufschlagt werden. Bei drucklosem Steueranschluss 
A ist die Kupplungsmechanik immer in Grundstellung. Die nach der Formel F [N] = 15,4 x p [bar] 
durch hydraulischen Druck entstehende Kupplungskraft zwischen Kupplungsnippel und Mechanik 
muss kraft- oder formschlüssig von außen aufgenommen werden. Die Kupplungsmechanik sollte 
doppeltwirkend betrieben werden.

Vorteil:
- kein zusätzlicher Hub zum Kuppeln erforderlich 
- drucklos kuppelbar
- gezieltes Ansteuern einzelner Kupplungen möglich
- Kupplungselemente aus rostfreien Materialien

Hinweis:
Die stirnseitigen, axial wirkenden Dichtflächen müssen vor Verschmutzung geschützt werden. 
Dadurch, dass die Kupplungselemente stirnseitig glatte und ebene Konturen haben, ist die Gefahr 
der Verschmutzung reduziert und die Möglichkeit der kundenseitigen Reinigung der Dichtflächen 
vor dem Kuppelvorgang verbessert. Gute Ergebnisse sind mit dem Abspülen und anschließenden 
Abblasen mit Luft zu erzielen. 
Abstand Nippel/Mechanik: 0,8 mm +/- 0,2 mm 
Positioniertoleranz in radialer Richtung bei Kupplungselementen: +/- 0,2 mm 
Betriebstemperatur: -10°C bis +80°C 
Montagewerkzeug für Dichtring: Bestell-Nr. 551864 
Einschraubwerkzeug: Bestell-Nr. 567094

Einbaumaße:

NeU!

kupplungselemente

CAD
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kupplungselemente

Kupplungskraft: Durchflusswiderstand:
Ku

pp
lu

ng
sk

ra
ft 

F 
[N

]

Betriebsdruck p [bar]

△
p 

[b
ar

]

△p-Kennlinie mit HLP 22, Viscosität 34 cst

Durchfluss Q [l/min.]

Trennkraft:
NW 5 = F [N] = 15,4 x p [bar]

Funktionsprinzip:

betätigtunbetätigt

1.  Steueranschluss B: 
Kupplungsmechanik in 
Grundstellung

2.  Positionieren des Kupplungsnippels 
zur Kupplungsmechanik unter 
Einhaltung der Posiioniertoleranz

3.  Steueranschluss A: Die Verbindung 
zur Kupplungsnippelseite wird 
hergestellt.

4.  Mediendruck an Anschluss P

A =  Steuerdruck (Ausfahren)
B =  Steuerdruck (Einfahren)
P =  Mediendruck

Einbauprinzip:

Ab
st

an
d

6989NA
Kupplungsnippel

6989MA
Kupplungsmechanik
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Automatischer Kupplungsnippel, 
Einschraub-Bauform

Nr. 6989NA
Bestell-

Nr.

Artikel-Nr. unter Druck 
kuppelbar 

drucklos 
kuppelbar 

Gewinde

[A]

Nenn-
weite
[NW]

max. Be-
triebsdruck

[bar]

max. Kup-
pelkraft

[N]

Q 
max.

[l/min]

Gewicht

[g]

567058 6989NA-05-01 ● - M24 x 1,5 5 350 5,39 12 50
567059 6989NA-05-02 - ● M24 x 1,5 5 350 5,39 12 50

Ausführung:
Grundkörper und Innenteile aus rostfreiem Stahl. Dichtungen aus NBR, Viton und FKM.

Anwendung:
Kupplungen dienen zur verlustfreien Übertragung von flüssigen oder gasförmigen Medien. Die 
Kupplungselemente werden in ein Aufnahmegehäuse eingebaut. Die Systemdichtung zwischen 
Kupplungsmechanik und Kupplungsnippel wirkt axialdichtend und ist in der Kupplungsmechanik 
eingebaut. Bei einem eventuellen Verschleiß kann die Dichtung gewechselt werden. 
Die Kupplungsmechanik wird immer mit einem Kupplungsnippel der angebotenen Varianten 
eingesetzt. Je nach Ausführung können die Kupplungen bis zum max. Betriebsdruck unter 
Druck oder drucklos gekuppelt werden. Die patentierte automatische Kupplungsmechanik des 
Systems verbindet die Kupplungsteile beziehungsweise Bauteile ohne zusätzlichen Hub. Das 
hydraulisch betätigte System erübrigt zum Beispiel an Drehtischen von Werkzeugmaschinen die 
sonst erforderliche Hubeinrichtung. Wechseltische oder Paletten lassen sich allein per radialem 
Verschieben mit dem Drehtisch kuppeln.

Merkmal:
Dort, wo kein Kuppelhub möglich ist, kann diese Kupplung mit einem separaten Steuerdruck 
gekuppelt werden. Der Spalt zwischen Kupplungsnippel und Kupplungsmechanik kann zwischen 
0,6 - 1,0 mm betragen.
Die Kupplungsflächen von Kupplungsnippel und Kupplungsmechanik sind stirnseitig eben, so dass 
der Anwender sie aus beliebigen axialen und/oder radialen Positionen zum Kuppeln unter Einhaltung 
der Positioniertoleranz positionieren kann. Den Kuppelhub führt dann ein integrierter Steuerkolben 
A aus. Es ist möglich, einzelne Kupplungen gezielt anzusteuern. Der Steuerdruck A soll mit dem 
gleichen Druck, wie der Mediendruck P beaufschlagt werden. Bei drucklosem Steueranschluss 
A ist die Kupplungsmechanik immer in Grundstellung. Die nach der Formel F [N] = 15,4 x p [bar] 
durch hydraulischen Druck entstehende Kupplungskraft zwischen Kupplungsnippel und Mechanik 
muss kraft- oder formschlüssig von außen aufgenommen werden. Die Kupplungsmechanik sollte 
doppeltwirkend betrieben werden.

Vorteil:
- kein zusätzlicher Hub zum Kuppeln erforderlich 
- drucklos kuppelbar
- gezieltes Ansteuern einzelner Kupplungen möglich
- Kupplungselemente aus rostfreien Materialien

Hinweis:
Die stirnseitigen, axial wirkenden Dichtflächen müssen vor Verschmutzung geschützt werden. 
Dadurch, dass die Kupplungselemente stirnseitig glatte und ebene Konturen haben, ist die Gefahr 
der Verschmutzung reduziert und die Möglichkeit der kundenseitigen Reinigung der Dichtflächen 
vor dem Kuppelvorgang verbessert. Gute Ergebnisse sind mit dem Abspülen und anschließenden 
Abblasen mit Luft zu erzielen. 
Abstand Nippel/Mechanik: 0,8 mm +/- 0,2 mm 
Positioniertoleranz in radialer Richtung bei Kupplungselementen: +/- 0,2 mm 
Betriebstemperatur: -10°C bis +80°C 
Einschraubwerkzeug: Bestell-Nr. 567095

Einbaumaße:

NeU!

kupplungselemente

alternativ

CAD
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Einbaubeispiel:

Kante leicht 
gerundet

Pa
ss

un
gs

tie
fe

Fixierring

Trennkraft

Trennkraft:

NW  3=F [N] =  5,0 x p [bar]
NW  5=F [N] = 7,9 x p [bar]
NW  8=F [N] =  15,4 x p [bar]
NW  10=F [N] =  20,1 x p [bar]
NW  12=F [N] =  25,5 x p [bar]
NW  16=F [N] =  38,0 x p [bar]

Einbaumaße:

CAD

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Nennweite

[NW]

Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Gewicht

[g]

554415 6994S-03 3 150 4
554416 6994S-05 5 150 6
554417 6994S-08 8 150 13
554418 6994S-10 10 150 20
554419 6994S-12 12 150 25
554420 6994S-16 16 150 30

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØB ØD L C min. ØD1 H7 ØE +0,2

554415 6994S-03 3 8 12 6 8 1,5
554416 6994S-05 5 10 14 7 10 1,5
554417 6994S-08 8 14 16 8 14 1,5
554418 6994S-10 10 16 20 10 16 2,4
554419 6994S-12 12 18 20 10 18 2,4
554420 6994S-16 16 22 22 11 22 3,2

Maßtabelle:

max. Betriebsdruck 500 bar.
Steckverbinder
Nr. 6994S

Ausführung:
Gehäuse aus rostfreiem Stahl, Dichtungen aus FKM.

Anwendung:
Für die Verbindung von zwei Bauteilen auf kurze Distanz ohne Verwendung von Verschraubungen.
Sie sind für die rohrleitungs-, und verschraubungslose Druckölverbindung konzipiert.

Hinweis:
Die axialwirkende hydraulische Kraft muss kraft-, oder formschlüssig von außen aufgenommen 
werden.
Die Kraft muss mit der Formel f. Trennkraft F [N] = Faktor x p [bar] (z.B. bei NW3: F= 5 x p) ermittelt 
werden.

Auf Anfrage:
Weitere Größen sind auf Anfrage lieferbar.

steckverbinder
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prodUktbeIspIele:

nr. 6991-02 und 6991 nr. 6919-2 und 6919-20 nr. 6919s

>  max. Betriebsdruck: 400 bar

>  max. Drehzahl 25 [1/min.]

>  max. Betriebsdruck: 400 bar > max. Betriebsdruck: 500 bar

prodUktübersIcHt:

Typ Bezeichnung
Betriebsdruck 

max.
[bar]

Nenn-
weite

Anschlüsse 
Eingang

Anschlüsse 
Ausgang

Anzahl  
Baugrößen

Ölanschluss 

6991-01/-02 Drehdurchführung, einadrig 400 4 1 1 2 Gewinde / Rohr

6991 Drehdurchführung, ungesteuert 350 5 6 6 6 Gewinde

6992H-11 Drehdurchführung, gesteuert 350 5 1 9 3 Gewinde

6992H-21 Drehdurchführung, gesteuert 350 5 2 18 3 Gewinde

6919-2 Druckspeicherschalteinheit 400 4 2 4 1 Gewinde

6919-20 Druckspeicherschalteinheit 400 4 3 4 1 Gewinde

6919S Druckspeicher 500 - 1 - 2 Gewinde

> dreHdUrcHfüHrUNg, eINAdrIg

>  dreHdUrcHfüHrUNg, UNgesteUert 

UNd gesteUert

>  drUckspeIcHerscHAlteINHeIt

>  drUckspeIcHer

zUbeHör – 
FÜR DIE MEDIENÜBERTRAGUNG 

VON ROTIERENDEN 
SPANNVORRICHTUNGEN UND 

SPANNVORRICHTUNGEN DIE 
VOM DRUCKERZEUGER NACH 
ERFOLGTEM SPANNVORGANG 
GETRENNT WERDEN MÜSSEN 
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drehdurchführungen

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. NG max. Drehmoment

[Nm]

max. Drehzahl

[1/min]

Md G1/4

[Nm]

Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Gewicht

[g]

69104 6991-02 4 0,5 25 40 -30 - +80 180
max. Betriebsdruck 400 bar.
Winkel-Drehdurchführung, einadrig
Nr. 6991-02

Ausführung:
Stahl verzinkt. Mit Überwurfmutter und Schneidring.

Anwendung:
Mit Drehdurchführungen wird Hydrauliköl an dreh- und schwenkbaren Einrichtungen zugeführt.

Hinweis:
Bei der Auswahl muss auf Betriebsdruck und Drehzahl geachtet werden. Die Abdichtung des 
Einschraubzapfens G1/4 erfolgt durch Dichtkante nach DIN 3852 Teil 2, Form B.

CAD

max. Betriebsdruck 400 bar.
Axial-Drehdurchführung, einadrig
Nr. 6991-01

Ausführung:
Stahl verzinkt und gelb passiviert. Mit Überwurfmutter und Schneidring.

Anwendung:
Mit Drehdurchführungen wird Hydrauliköl an dreh- und schwenkbaren Einrichtungen zugeführt.

Hinweis:
Bei der Auswahl muss auf Betriebsdruck und Drehzahl geachtet werden. Die Abdichtung des 
Einschraubzapfens G1/4 erfolgt durch Dichtkante nach DIN 3852 Teil 2, Form B.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. NG max. Drehmoment

[Nm]

max. Drehzahl

[1/min]

Md G1/4

[Nm]

Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Gewicht

[g]

69088 6991-01 4 0,5 25 40 -30 - +80 140

CAD
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drehdurchführungen

6991-20 6991-40 6991-60

Diagramme:

Druck [bar]

D
re

hm
om

en
t [

N
m

]

Druck [bar]

D
re

hz
ah

l [
1/

m
in

.]

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Anschlüsse 
Eingänge 

Anschlüsse 
Ausgänge 

Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Md max.

[Nm]

max. 
Drehzahl
[1/min]

NG Gewicht

[Kg]

334185 6991-20 2 2 -10 - +60 5,0 85 5 2,2
323451 6991-40 4 4 -10 - +60 7,5 48 5 3,8
323477 6991-60 6 6 -10 - +60 14,0 40 5 5,8

ohne Leckölanschluss, 
max. Betriebsdruck 350 bar

Drehdurchführung
Nr. 6991

Ausführung:
Drehdurchführungsgehäuse aus Sphäroguß mit radialen Ölanschlüssen G1/4. Drehkolben aus 
nitriertem Vergütungsstahl mit radialen und stirnseitigen Ölanschlüssen G1/4. Die Senkungen in den 
stirnseitigen Anschlüssen können als O-Ring-Verbindung genutzt werden.

Anwendung:
Drehdurchführungen übertragen Hydraulikölströme von einem stehenden auf ein rotierendes 
Maschinenteil. Sie liegen in der Drehachse eines Drehsystems. Grundsätzlich sind die 
Drehdurchführungen für Hydraulik ausgelegt. Sollen Luftströme übertragen werden, so müssen 
diese gefiltert, beölt und wasserfrei sein. Es können einfach- und doppeltwirkende Verbraucher 
angeschlossen werden. Jeder Verbraucherkanal benötigt jeweils einen Anschluss am Gehäuse und 
am Rotor.

Merkmal:
Durch die hochwertigen Dichtungspakete lassen sich hohe Betriebsdrücke weiterleiten. Mehradrige 
Öldurchführungen. Lange Lebensdauer. Kompakte Bauweise.

Hinweis:
Max. Druck und max. Drehzahl dürfen nicht zusammen auftreten. Siehe Diagramme.  
Die Drehdurchführungen müssen biegemomentfrei betrieben werden. Wir empfehlen das rotierende 
Gehäuse mit den Anschlüssen zu den Spannvorrichtungen zu verschrauben und den Drehkolben 
nur gegen Verdrehen zu sichern. Keine Lagerkräfte einleiten! Die Leitungsverbindungen zum 
Drehkolben sollten nur über Schlauchleitungen erfolgen. Der Reibungswiderstand an den Dichtungen 
ist druckabhängig. Bei der Berechnung des Antriebsdrehmomentes für den Drehtisch muss dies 
berücksichtigt werden. Die Drehdurchführungen sind prinzipiell für intermittierenden Betrieb 
ausgelegt.  
Sonderausführung auf Anfrage. Minimale und maximale Belastungsdaten siehe Diagramme.

Anschluss G1/4 
wahlweise

Senkung für 
O-Ring 16x2beidseitig je 4 

M8x12 (tief)

Anschluss G1/4 
wahlweise

Anschluss G1/4 
wahlweise

beidseitig je 6 
M8x12 (tief)

beidseitig je 4 
M8x12 (tief)

Senkung für 
O-Ring 16x2

CAD

Senkung für 
O-Ring 16x2
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drehdurchführungen

Diagramme:

Druck [bar]

D
re

hm
om

en
t [

N
m

]

Druck [bar]

D
re

hz
ah

l [
1/

m
in

.]

6991-21 6991-41 6991-61

Ausführung:
Drehdurchführungsgehäuse aus Sphäroguß mit radialen Ölanschlüssen G1/4. Drehkolben aus 
nitriertem Vergütungsstahl mit radialen und stirnseitigen Ölanschlüssen G1/4. Die Senkungen 
in den stirnseitigen Anschlüssen können als O-Ring-Verbindung genutzt werden. Deckel aus 
Vergütungsstahl mit radialem Ölanschluss G1/8 zur Leckölabführung.

Anwendung:
Drehdurchführungen übertragen Hydraulikölströme von einem stehenden auf ein rotierendes 
Maschinenteil. Sie liegen in der Drehachse eines Drehsystems. Grundsätzlich sind die 
Drehdurchführungen für Hydraulik ausgelegt. Sollen Luftströme übertragen werden, so müssen 
diese gefiltert, beölt und wasserfrei sein. Es können einfach- und doppeltwirkende Verbraucher 
angeschlossen werden. Jeder Verbraucherkanal benötigt jeweils einen Anschluss am Gehäuse und 
am Rotor.

Merkmal:
Durch die hochwertigen Dichtungspakete lassen sich hohe Betriebsdrücke weiterleiten. Mehradrige 
Öldurchführungen. Lange Lebensdauer. Kompakte Bauweise.

Hinweis:
Max. Druck und max. Drehzahl dürfen nicht zusammen auftreten. Siehe Diagramme.  
Die Drehdurchführungen müssen biegemomentfrei betrieben werden. Wir empfehlen das rotierende 
Gehäuse mit den Anschlüssen zu den Spannvorrichtungen zu verschrauben und den Drehkolben 
nur gegen Verdrehen zu sichern. Keine Lagerkräfte einleiten! Die Leitungsverbindungen zum 
Drehkolben sollten nur über Schlauchleitungen erfolgen. Der Reibungswiderstand an den Dichtungen 
ist druckabhängig. Bei der Berechnung des Antriebsdrehmomentes für den Drehtisch muss dies 
berücksichtigt werden. Die Drehdurchführungen sind prinzipiell für intermittierenden Betrieb 
ausgelegt.  
Sonderausführung auf Anfrage. Minimale und maximale Belastungsdaten siehe Diagramme.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Anschlüsse 
Eingänge 

Anschlüsse 
Ausgänge 

Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Md max.

[Nm]

max. 
Drehzahl
[1/min]

NG Gewicht

[Kg]

445536 6991-21 2 2 -10 - +60 5,0 85 5 2,5
323493 6991-41 4 4 -10 - +60 7,5 48 5 4,2
323519 6991-61 6 6 -10 - +60 14,0 40 5 6,2

mit Leckölanschluss, 
max. Betriebsdruck 350 bar

Drehdurchführung
Nr. 6991

Freibohrung bei 
Auswahl der 
Bef.Schrauben 
beachten Freibohrung bei 

Auswahl der 
Bef.Schrauben 
beachten

Senkung für 
O-Ring 16x2

Anschluss G1/4 
wahlweise

beidseitig je 4 
M8x12 (tief)

Senkung für 
O-Ring 16x2

Anschluss G1/4 
wahlweise

beidseitig je 4 
M8x12 (tief)

Senkung für 
O-Ring 16x2

Anschluss G1/4 
wahlweise

beidseitig je 4 
M8x12 (tief)

Le
ck

öl

Le
ck

öl

Le
ck

öl

Freibohrung bei 
Auswahl der 
Bef.Schrauben 
beachten

CAD
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drehdurchführungen

6992H-11-06 6992H-11-08 6992H-11-10

gesteuert, einfach wirkend. 
Eine Be- und Entladestation, 
max. Betriebsdruck 350 bar

Drehdurchführung
Nr. 6992H-11

Ausführung:
Drehdurchführungsgehäuse aus Sphäroguß mit radialen Ölanschlüssen G1/4. Drehkolben aus nitriertem Vergütungsstahl mit radialen und stirnseitigen Ölanschlüssen 
G1/4. Die Senkungen in den stirnseitigen Anschlüssen können als O-Ring-Verbindungen genutzt werden.

Anwendung:
Drehdurchführungen übertragen Hydraulikölströme von einem stehenden auf ein rotierendes Maschinenteil. Sie liegen in der Drehachse eines Drehsystems. Die 
gesteuerten Drehdurchführungen dürfen nur mit Hydrauliköl betrieben werden. Die Typen 6992H-11 sind für einfach wirkende Verbraucher konzipiert. Es können jeweils 
eine Be- / Entladestation und 5, 7 oder 9 Bearbeitungsstationen angeschlossen werden.

Merkmal:
Konstruktiver Aufbau in Drehschieber-Bauart. Mehrere hydraulische Verbraucher werden gleichzeitig mit Drucköl versorgt. Parallel dazu kann eine Be- bzw. Entladestation 
über Wegeventile zum Spannen bzw. Entspannen angesteuert werden. Hohe Betriebsdrücke durch hochwertige Bauteile und Dichtungen. Kompakte Bauweise. Lange 
Lebensdauer.

Hinweis:
Die gesteuerten Drehdurchführungen sind nur für den Taktbetrieb oder bei sehr niedrigen Drehzahlen einsetzbar. Die Drehdurchführungen müssen biegemomentfrei 
betrieben werden. Wir empfehlen das rotierende Gehäuse mit den Anschlüssen zu den Spannvorrichtungen zu verschrauben und den Drehkolben nur gegen Verdrehen 
zu sichern. Keine Lagerkräfte einleiten! Die Leitungsverbindungen zum Drehkolben sollten nur über Schlauchleitungen erfolgen. Ab einem Betriebsdruck von mehr als 
200 bar entsteht an der entspannten Be -und Entladestation ein Leckölverlust, der sich mit einem Druckspeicher ausgleichen lässt. Der Druckspeicher muss mit den 
entsprechenden Sicherheitseinrichtungen und nach den Sicherheitsvorschriften der jeweiligen Staaten ausgewählt werden. Zur Ansteuerung der Drehdurchführungen 
empfehlen wir Wegesitzventile zu verwenden.

Ebene 1

Anschluss G1/4 
wahlweise

beidseitig je 4 
M8x12 (tief)

Anschluss G1/4 
wahlweise

beidseitig je 4 
M8x12 (tief)

Anschluss G1/4 
wahlweise

beidseitig je 4 
M8x12 (tief)

Anschlüsse G1/4 Anschlüsse G1/4Anschlüsse G1/4

CAD

Senkung für 
O-Ring 16x2

Senkung für 
O-Ring 16x2

Senkung für 
O-Ring 16x2

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Anschlüsse Eingänge 

Laden

Anschlüsse Eingänge 

Bearb.

Anschlüsse Ausgänge 

Laden

Anschlüsse Ausgänge 

Bearb.

Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Q max.

[l/min]

NG Gewicht

[Kg]

324533 6992H-11-06 1 1 1 5 -10 - +60 8 5 3,6
324541 6992H-11-08 1 1 1 7 -10 - +60 8 5 3,5
324558 6992H-11-10 1 1 1 9 -10 - +60 8 5 3,5
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Schaltungsbeispiel:
Drehdurchführung einfach wirkend, gesteuert 1x laden, 7x bearbeiten
Die Be-und Entladestation wird über ein 3/2-Wegeventil angesteuert.
Die Bearbeitungsstationen werden direkt von der Pumpe angesteuert.
Die Be- und Entladestation ist innerhalb der Drehdurchführung nicht
leckölfrei von den Bearbeitungsstationen getrennt.
Der Leckölstrom steigt mit zunehmendem Druck.
Zum Leckölausgleich kann der Druckspeicher angesteuert werden.
Nur dann Weitertakten wenn Be- bzw. Entladestation gespannt.

drehdurchführungen

Drehtisch

Schlauchleitung

feststehender Teil der 
Maschine

Verdrehsicherung

Rohrleitung

Hydraulisches Spannelement

Ebene 1

Bearbeitungsstationen

Beladen/Entladen

Anwendungsbeispiel:
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drehdurchführungen

6992H-21-06 6992H-21-08 6992H-21-10

gesteuert, doppelt wirkend. Eine Be- und Entladestation, 
max. Betriebsdruck 350 bar

Drehdurchführung
Nr. 6992H-21

Ausführung:
Drehdurchführungsgehäuse aus Sphäroguß mit radialen Ölanschlüssen G1/4. Drehkolben aus nitriertem Vergütungsstahl mit radialen und stirnseitigen Ölanschlüssen 
G1/4. Die Senkungen in den stirnseitigen Anschlüssen können als O-Ring-Verbindungen genutzt werden.

Anwendung:
Drehdurchführungen übertragen Hydraulikölströme von einem stehenden auf ein rotierendes Maschinenteil. Sie liegen in der Drehachse eines Drehsystems. Die 
gesteuerten Drehdurchführungen dürfen nur mit Hydrauliköl betrieben werden. Die Typen 6992H-21 sind für doppelt wirkende Verbraucher konzipiert. Es können jeweils 
eine doppelt wirkende Be- / Entladestation und 5, 7 oder 9 doppelt wirkende Bearbeitungsstationen angeschlossen werden.

Merkmal:
Konstruktiver Aufbau in Drehschieber-Bauart. Mehrere hydraulische Verbraucher werden gleichzeitig mit Drucköl versorgt. Parallel dazu kann eine Be- bzw. Entladestation 
über Wegeventile zum Spannen bzw. Entspannen angesteuert werden. Hohe Betriebsdrücke durch hochwertige Bauteile und Dichtungen. Kompakte Bauweise. Lange 
Lebensdauer.

Hinweis:
Die gesteuerten Drehdurchführungen sind nur für den Taktbetrieb oder bei sehr niedrigen Drehzahlen einsetzbar. Die Drehdurchführungen müssen biegemomentfrei 
betrieben werden. Wir empfehlen umgekehrt zu den ungesteuerten Ausführungen, das rotierende Gehaeuse mit den Anschlüssen zu den Spannvorrichtungen 
zu verschrauben und den Drehkolben nur gegen Verdrehen zu sichern. Keine Lagerkräfte einleiten! Die Leitungsverbindungen zum Drehkolben sollten nur über 
Schlauchleitungen erfolgen. Ab einem Betriebsdruck von mehr als 200 bar entsteht an der entspannten Be- und Entladestation ein Leckölverlust, der sich mit einem 
Druckspeicher ausgleichen lässt. Der Druckspeicher muss mit den entsprechenden Sicherheitseinrichtungen und nach den Sicherheitsvorschriften der jeweiligen Staaten 
ausgewählt werden.  
Zur Ansteuerung der Drehdurchführungen empfehlen wir Wegesitzventile zu verwenden.

Ebene 1 Ebene 2

Anschluss G1/4 
wahlweise

beidseitig je 4 
M8x12 (tief)

Anschlüsse G1/4

Anschluss G1/4 
wahlweise

beidseitig je 4 
M8x12 (tief)

Anschlüsse G1/4

Anschluss G1/4 
wahlweise

beidseitig je 4 
M8x12 (tief)

Anschlüsse G1/4

CAD

Senkung für 
O-Ring 16x2

Senkung für 
O-Ring 16x2

Senkung für 
O-Ring 16x2

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Anschlüsse Eingänge 
Laden

Anschlüsse Eingänge 
Bearb.

Anschlüsse Ausgänge 
Laden

Anschlüsse Ausgänge 
Bearb.

Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Q max.

[l/min]

NG Gewicht

[Kg]

324566 6992H-21-06 2 2 2 10 -10 - +60 8 5 4,1
324574 6992H-21-08 2 2 2 14 -10 - +60 8 5 4,0
324582 6992H-21-10 2 2 2 18 -10 - +60 8 5 3,9
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drehdurchführungen

Schaltungsbeispiel:
Drehdurchführung doppelt wirkend, gesteuert 1x laden, 7x bearbeiten
Die Be- und Entladestation wird über ein 4/3-Wegeventil angesteuert.
Die Bearbeitungsstationen werden direkt von der Pumpe angesteuert
Die Be- und Entladestation ist innerhalb der Drehdurchführung nicht
leckölfrei von den Bearbeitungsstationen getrennt.
Der Leckölstrom steigt mit zunehmendem Druck.
Zum Leckölausgleich kann der Druckspeicher angesteuert werden.
Nur dann Weitertakten wenn Be- bzw. Entladestation gespannt.

Drehtisch

Schlauchleitung

feststehender Teil der 
Maschine

Verdrehsicherung

Rohrleitung

Hydraulisches Spannelement

Ebene 1

Bearbeitungsstationen

Beladen/Entladen

Ebene 2

Anwendungsbeispiel:
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Zeichenerklärung zum Schaltbild:
 = Manometer, Best.-Nr. 161414
SP  = Druckspeicher, Best.-Nr. 67645
DBV  = Druckbegrenzungsventil, Best.-Nr. 181222
V  = 3/2 Handwegesitzventil, Best.-Nr. 114298
K1–K4  = Druck-Ausgänge (Verschlussschraube), Best.-Nr. 69419
P1  = Druck-Eingang (Kupplungsstecker), Best.-Nr. 69039
P2  = Druck-Eingang (Verschlussschraube), Best.-Nr. 69419
T  = Ablassöffnung DBV

X

Schaltbild:

druckspeicher

für einfach wirkende Zylinder, 
max. Betriebsdruck 400 bar.

Druckspeicherschalteinheit
Nr. 6919-2

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. eingestellter 
Gasfülldruck pO

[bar]

Speicher-
volumen

[cm³]

NG Q max.

[l/min]

Anschlüsse 
Eingänge 

P1+P2

Anschlüsse 
Ausgänge K1 

bis K4

Gewicht

[g]

61168 6919-2 80* 13 4 7,5 G1/4 G1/4 4400

Ausführung:
- Verteiler aus Stahl, phosphatiert  
- 3/2 Handwegesitzventil  
- Druckspeicher  
- Druckbegrenzungsventil eingestellt auf 400 bar  
- Manometer (600 bar; NG 63; glyzerinbedämpft)  
- Kupplungsstecker Nr. 6990 G1/4 S und Verschraubungsteile

Anwendung:
Die Druckspeicherschalteinheit wird dort eingesetzt, wo die hydraulische Spanneinheit nach dem 
Spannvorgang manuell vom Druckerzeuger getrennt wird, z. B. bei flexiblen Fertigungszellen oder 
an Bearbeitungsmaschinen mit Palettenwechsel. Der Spanndruck bleibt dabei auch nach dem 
Abkoppeln erhalten. Bei dichten Hydraulikelementen kann von einem Druckabfall von ca. 2 bar pro 
Stunde ausgegangen werden (siehe Diagramm). Der integrierte Druckspeicher kann im Bereich von 
150 bis 400 bar eine Leckölmenge von ca. 6 cm³ ausgleichen. Der Spanndruck wird über Anschluss 
P 1 oder P 2 zugeführt und mit dem Manometer kontrolliert. 

Bedienung:
1. Pumpenaggregat an Druckspeicherschalteinheit ankuppeln 
2. Handwegesitzventil auf Durchlauf schalten 
3. Werkstück entnehmen bzw. neu einlegen 
4. Pumpenaggregat betätigen (spannen) 
5.  Nachdem Druck an Spannstelle aufgebaut ist (Manometer-Kontrolle), muss das 

Handwegesitzventil in Sperrstellung geschaltet werden 
6. Pumpenaggregat betätigen (entspannen) 
7.  Pumpenaggregat wird von Druckspeicherschalteinheit abgekuppelt. Bearbeitungstisch fährt zur 

Bearbeitung ein. 

Merkmal:
Nach dem Abkoppeln des Pumpenaggregates ist ein Entspannen der Spannvorrichtung auch durch 
Betätigung des Wegesitzventils nicht möglich. Kompakte Bauweise. Allseitige Verbraucherabgänge 
(K1 bis K4). 

Hinweis:
1.  Wird im abgekuppelten Zustand das Handwegesitzventil in Durchgangsstellung geschaltet, kann 

nicht mehr eingekuppelt werden. Handwegesitzventil muss dann in Sperrstellung geschaltet 
werden. Kupplungsstecker mit SW 22 kurz lösen und wieder anziehen.  

2.  Die Spannstelle kann auch bei in Sperrstellung befindlichem Handwegesitzventil beaufschlagt 
werden. 

* Auf Wunsch zwischen 20-250 bar ab Werk einstellbar.

3/2 Handwegeventil

Druckspeicher 13cm³

Druckbegrenzungsventil

Durchlauf-Stellung

Kupplungsstecker

Manometer

CAD

Druckhaltezeit

Spannzeit (h)

Druck
(bar) bei verschiedenen Drücken

Diagramm:
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druckspeicher

Schaltbild:

für doppelt wirkende Zylinder, 
max. Betriebsdruck 400 bar.

Druckspeicherschalteinheit
Nr. 6919-20

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Q

[l/min]

Ausgänge spannen 
A2 bis A5 

Ausgänge lösen 
B2 bis B5 

Gewicht

[g]

320002 6919-20 7,5 G1/4 G1/4 2572

Ausführung:
Verteiler aus Stahl, brüniert. Eingebautes, fest eingestelltes Druckbegrenzungsventil. Vier Anschlüsse 
für Verbraucher, Druckspeicher und Manometer. Einschließlich Kupplungsstecker Nr. 6919-20S, 
Bestell-Nr. 320010 und G1/4 Adapter für Anschluss A2. Im Vor- und Rücklauf ist ein Filter eingebaut.

Anwendung:
Die Druckspeicherschalteinheit wird dort eingesetzt, wo die hydraulische Spanneinheit nach dem 
Spannvorgang manuell vom Druckerzeuger getrennt wird, z.B. bei flexiblen Fertigungszellen oder 
an Bearbeitungsmaschinen mit Palettenwechsler. Der Spanndruck bleibt dabei auch nach dem 
Abkoppeln erhalten. Eventuell kleinere Leckölmengen werden von dem angebauten Druckspeicher 
in einem bestimmten Druckbereich kompensiert. Siehe technische Daten des verwendeten 
Druckspeichers (Nr. 6919S-013 oder Nr. 6919S-040). Beim Kuppeln und Entkuppeln müssen beide 
Leitungen drucklos sein.

Hinweis:
Die Verwendung eines Druckspeichers Nr. 6919S-013/040 im Spannkreis ist notwendig. Zur visuellen 
Drucküberwachung sollte ein Manometer Nr. 6983-1 im Spannkreis adapiert werden.

Der Druck zum Entspannen muss min. 20 % des Spanndrucks 
betragen

A3 *Der Druckspeicher ist für die Funktion notwendig.

Kupplungsstecker

CAD

Hydraulik-Schaltplan:
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druckspeicher

Ausführung:
Das Kuppelelement besteht aus zwei Kupplungsmuffen Nr. 6919-25M, Bestell-Nr. 320036 für  
Vor- und Rücklauf. Die Muffen sind auf einem Adapter mit Handgriffen und Auslösemechanismus 
montiert.

Anwendung:
Das Kuppelelement wird verwendet, um die Druckquelle mit der Druckspeicherschalteinheit  
Nr. 6919-20 zu verbinden.

Merkmal:
Einfache Handhabung durch Zweihandbedienung. Ein Vertauschen der Anschlüsse ist 
ausgeschlossen.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Q

[l/min]

Gewicht

[g]

320028 6919-25 7,5 2200
max. Betriebsdruck 400 bar.

Kuppelelement für 
Druckspeicherschalteinheit

Nr. 6919-25

Parkstation für Kuppelelement
Nr. 6919-30

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Gewicht

[g]

320044 6919-30 1837

Ausführung:
Mit integriertem Signalschalter und Kupplungsstecker Nr. 6919-20S, Bestell-Nr. 320010.

Anwendung:
Die Parkstation dient als Aufnahme des Kuppelelements nach dem Abkuppeln von der 
Druckspeicherschalteinheit.

Merkmal:
Durch das Freigabesignal des integrierten Schalters wird sichergestellt, dass die zu beaufschlagende 
Spanneinheit erst dann transportiert werden kann, wenn das Kuppelelement ordnungsgemäß von 
derselben entfernt worden ist.

Kupplungsmuffe

CAD

CAD



ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de HydrauliscHe spanntecHnik 301

Technische Änderungen vorbehalten.

6919S-013

6919S-040

druckspeicher

Druckspeicher
Nr. 6919S

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Speicher-
volumen

[cm³]

Gasfülldruck p 
0 max.
[bar]

eingestellter 
Gasfülldruck pO

[bar]

max. zul. 
Überdruck

[bar]

Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Gewicht

[g]

67645 6919S-013 13 250 80 500 -20 - +60 300
67637 6919S-040 40 250 80 400 -20 - +60 650

Ausführung:
- Hydro Membranspeicher  
- Füllgas = Stickstoff, Klasse 4,0  
- Druckflüssigkeit: Hydrauliköle nach DIN 51524 Teil 1 und 2 mit Viskositätsklassen ISO VG 10  
 bis ISO VG 68 nach DIN ISO 3448.  
- Einschraubzapfen G1/4 A, DIN ISO 228/1 mit Dichtkante

Anwendung:
- Zur kurzzeitigen Deckung von Leckölverlusten bei Abschaltbetrieb;  
- Zur Unterstützung bei Umschaltvorgängen in hydr. Kreisen;  
- Zur Milderung von Druckstößen beim Schalten von Wegeventilen;  
- Zum Ausgleich von Volumenänderungen abgesperrter Ölräume bei Temperaturschwankungen.

Hinweis:
Die Speicher sind nach den Techn. Regeln Druckbehälter (TRB) gefertigt, geprüft und gekennzeichnet.  
Höchstzulässige Betriebsdruckverhältnisse p2 max : p1 max - isotherm = 4:1 
höchstzulässige Betriebsdruckverhältnisse p2 max : p1 max - adiabat = 3:1.

plombiert

plombiert

CAD

isotherm

adiabat

0 0 10 20 50 100 200 500
Überdruck [bar]
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Ö
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Diagramm:
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prodUktbeIspIele:

nr. 6981 und 6981e nr. 6981g nr. 6981, 6981e und 6981p

prodUktübersIcHt:

Typ Bezeichnung Betriebsdruck max.
[bar]

Filterfeinheit
[µm]

Anzahl  
Baugrößen

Ölanschluss

6981 Filter 400 10, 25, 40 3 Gewinde

6981E Filter 400 10, 25, 40 3 Gewinde

6981G Filter mit Gleichrichterschaltung 400 10, 25, 40 3 Gewinde

6981 Filter, Einsteck-Bauform 400 10, 25, 40 3 Einsteck-Bauform

6981E Filter, Einschraub-Bauform 500 10, 25, 40, 100 4 Einschraub-Bauform

6981P Filter, Einsteck-Bauform 250 25, 40, 100 3 Einsteck-Bauform

>  max. Betriebsdruck: 400 bar >  max. Betriebsdruck: 400 bar > max. Betriebsdruck: 500 bar

> fIlter

>  fIlter mIt gleIcHrIcHterscHAltUNg

>  eINsteckfIlter

zUbeHör – 
ZUM SCHUTZ VON 

DRUCKERZEUGERN UND  
HyDRAULIKKOMPONENTEN 
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filter

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Feinheit

[µm]

Gewicht

[g]

63966 6981-10-G1/4 10 380
320051 6981-25-G1/4 25 380
320069 6981-40-G1/4 40 380

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Feinheit

[µm]

Gewicht

[g]

323626 6981E-10-G1/4 10 540
323642 6981E-25-G1/4 25 540
323667 6981E-40-G1/4 40 540

max. Betriebsdruck 400 bar.
Filter
Nr. 6981E

Ausführung:
Grundkörper aus Stahl, verzinkt. Filtereinsatz aus Aluminium. Filtermaterial aus Metallfaservlies 
plissiert.

Anwendung:
Die Filter werden als Zusatz- und Sicherheitsfilter zum Schutz von Hydraulikkomponenten 
im Ölkreislauf eingesetzt und können direkt in Rohrleitungen und vor Hydraulikblöcken oder 
Verschraubungen verwendet werden.  
Beispiele:  
- 10 µm Filter vor einem Druckverstärker  
- 25 µm Filter vor Ventilen  
- 40 µm Filter vor einem Pumpenaggregat oder vor Hydraulikzylindern.

Hinweis:
Je feiner der Filter gewählt wird, umso höher ist der Durchlaufwiderstand.  
Der Verschmutzungsgrad des Filters muss kontrolliert werden. Aufgrund des zweiteiligen Gehäuses 
kann die Filterpatrone problemlos ausgetauscht werden. Die Durchflussrichtung muss in Pfeilrichtung 
erfolgen. Darf nur in P- oder T-Leitung eingesetzt werden. Die Einbaulage ist beliebig. Der 
Volumenstrom für die Filtereinsätze kann aus Diagramm Filter 6981 entnommen werden. 
Ersatzteil: 
Filtereinsatz 10 µm, Bestell-Nr. 323683
Filtereinsatz 25 µm, Bestell-Nr. 323709
Filtereinsatz 40 µm, Bestell-Nr. 323725

max. Betriebsdruck 400 bar
Filter
Nr. 6981

Ausführung:
Grundkörper aus Stahl, verzinkt. Filtereinsatz aus Edelstahl rostfrei mit O-Ring. Grobfilter durch 
Lochblechscheibe. Filtermaterial aus Drahtgewebe und Metallfaservlies.

Anwendung:
Die Filter werden als Zusatz- und Sicherheitsfilter zum Schutz von Hydraulikkomponenten 
im Ölkreislauf eingesetzt und können direkt in Rohrleitungen und vor Hydraulikblöcken oder 
Verschraubungen verwendet werden.  Beispiele:  
- 10 µm Filter vor einem Druckverstärker  
- 25 µm Filter vor Ventilen  
- 40 µm Filter vor einem Pumpenaggregat oder vor Hydraulikzylindern.

Hinweis:
Je feiner der Filter gewählt wird, umso höher ist der Durchlaufwiderstand. 
Der Verschmutzungsgrad des Filters muss kontrolliert werden. Aufgrund des zweiteiligen Gehäuses 
kann die Filterpatrone problemlos ausgetauscht werden. Die Durchflussrichtung muss in Pfeilrichtung 
erfolgen. Darf nur in P- oder T-Leitung eingesetzt werden. Die Einbaulage ist beliebig. Der 
Volumenstrom für die Filtereinsätze kann aus Diagramm Filter 6981 entnommen werden. 
Ersatzteil: 
Filtereinsatz 10 µm, Bestell-Nr. 320077
Filtereinsatz 25 µm, Bestell-Nr. 320085
Filtereinsatz 40 µm, Bestell-Nr. 320093

EIN

AUS

CAD

CAD
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filter

max. Betriebsdruck 400 bar
Filter mit Gleichrichterschaltung
Nr. 6981G

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Feinheit

[µm]

Gewicht

[g]

321901 6981G-10-G1/4 10 1510
321927 6981G-25-G1/4 25 1510
321968 6981G-40-G1/4 40 1510

Ausführung:
Grundkörper aus Stahl, verzinkt. Filtereinsatz aus Aluminium. Filtermaterial aus plissiertem 
Metallvlies.

Anwendung:
Die Filter werden als Zusatz- und Sicherheitsfilter zum Schutz von Hydraulikkomponenten im 
Ölkreislauf eingesetzt. Sie können als Rohrleitungs- oder Anbauelement mit O-Ring-Anschluss 
eingesetzt werden. Diese Filter werden, egal ob im Zulauf oder Ablauf, immer von außen nach innen 
durchströmt. Hierdurch wird das Aufwirbeln der Schmutzpartikel am Filterelement verhindert.

Hinweis:
Je feiner das Filter, umso höher ist der Durchflusswiderstand.  
Der Verschmutzungsgrad muss kontrolliert und die Filterelemente in regelmäßigen Abständen 
ausgetauscht werden. Zum Austauschen des Filterelementes wird zuerst die große seitliche 
Verschlussschraube ausgeschraubt. Danach kann das Filterelement ausgeschraubt werden.  
Die Gesamt-Einbaulage ist beliebig!
Ersatzteil: 
Filtereinsatz 10 µm, Bestell-Nr. 323683
Filtereinsatz 25 µm, Bestell-Nr. 323709
Filtereinsatz 40 µm, Bestell-Nr. 323725

O-Ring 
Anschl.
Ein / Aus

Rohrleit.
Ein / Aus

O-Ring 
Anschl.
Ein / Aus

Rohrleit.
Ein / Aus

Die O-Ring-Dichtfläche muss min.  
mit Rz 6,3 hergestellt sein.

W
ar

tu
ng

sa
ns

ch
lu

ss
 z

um
 F

ilte
rw

ec
hs

el
An

zie
hm

om
en

t f
ür

 d
ie

 V
er

sc
hl

.-S
ch

ra
ub

e 
M

d 
= 

80
 N

m
 

un
d 

fü
r d

as
 F

ilte
re

le
m

en
t M

d 
= 

80
 N

m

CAD

Hydraulik-Schaltplan:
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filter

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Feinheit

[µm]

Gewicht

[g]

320077 6981-10-G1/4-1 10 10
320085 6981-25-G1/4-1 25 10
320093 6981-40-G1/4-1 40 10

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Feinheit

[µm]

Gewicht

[g]

323683 6981E-10 10 15
323709 6981E-25 25 15
323725 6981E-40 40 15

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Feinheit

[µm]

Gewicht

[g]

326678 6981E-100-G1/4-1 100 14
max. Betriebsdruck 500 bar.
Filter, Einschraub-Bauform
Nr. 6981E-100

max. Betriebsdruck 400 bar.
Filter, Einschraub-Bauform
Nr. 6981E-XX

max. Betriebsdruck 400 bar.
Filter, Einsteck-Bauform
Nr. 6981-XX

Hinweis:
Ersatzfilter für 6981-XX-G1/4.

Hinweis:
Ersatzfilter für 6981E-XX-G1/4 und 6981G-XX-G1/4.

Hinweis:
Ersatzfilter für 6917R-5-XX. Dichtring im Lieferumfang enthalten.

Diagramm:

Q = l/min

D
iff

er
en

zd
ru

ck
 =

 p
 b

ar

Hinweis:
Die Filter werden als Zusatz- und Sicherheitsfilter zum Schutz 
von Hydraulikkomponenten im Ölkreislauf eingesetzt. Die 
Durchfluss-Richtung muss in Pfeilrichtung erfolgen. Je höher der 
Verschmutzungsgrad je höher der Durchflusswiderstand. Der 
Verschmutzungsgrad des Filters muss kontrolliert werden.

Filter 6981

Ausführung:
Filterhülse aus Aluminium, Oberflächen schwarz eloxiert. Filterplättchen aus Metallgewebe.

Anwendung:
Zum Schutz von Aktoren und Ventilen in Spannvorrichtungen vor Verunreinigungen in der 
Hydraulikflüssigkeit.

Hinweis:
Filterplättchen fein immer zwischen den beiden groben Filterplättchen montieren. Kann auch in 
Vorrichtungen eingebaut werden. Filter wird eingepresst und ist nicht wiederverwendbar. 
Je feiner der Filter gewählt wird, umso höher ist der Durchflusswiderstand.

Q max. 20 l/min.
Filter, Einsteck-Bauform
Nr. 6981P-XX

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Feinheit

[µm]

Betriebsdr. 
max.
[bar]

OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

562203 6981P-25 25 250 466334 5,5
562204 6981P-40 40 250 466334 5,5
562205 6981P-100 100 400 466334 5,5

Einbaumaße:

Filterplättchen
1. grob
2. fein
3. grob

CAD

CAD

CAD

CAD

Durchflussrichtung

Durchflussrichtung

Durchflussrichtung
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prodUktbeIspIele:

nr. 6990-20-g und 6990-20-r nr. 6990-20-s und 6990-20-m nr. 6984-20 und 6984-30

prodUktübersIcHt:

Typ Bezeichnung
Betriebsdruck 

max.
[bar]

Länge
[mm]

Gewinde Hub
[mm]

Anzahl  
Baugrößen

Ölanschluss

6990-20-G
6990-20-R

Messkupplung 630 -
G1/8 / G1/4

M16 x 1,5
- 3

Gewinde 
Rohr

6990-20-S Messschlauch 630 400 / 1000 M16 - 2 Gewinde

6990-20-M/-A Adapter für Manometeranschluss 630 - G1/4 - 2 Gewinde

6984-20 Auflagekontrolle, pneumatisch 12 - M12 x 1,25 6 1 Gewinde

6984-30 Auflagekontrolle, pneumatisch 2 - M16 x 1,5 5 1 Gewinde

>  max. Betriebsdruck: 630 bar >  max. Betriebsdruck: 630 bar > max. Betriebsdruck: 12 bar

>  messkUpplUNg für 

gewINdeANscHlUss UNd 

roHrANscHlUss

>  messscHlAUcH

>  AdApter für mANometerANscHlUss

>  AUflAgekoNtrolle, pNeUmAtIscH

zUbeHör – 
FÜR DIE DRUCKÜBERWACHUNG 

UND ENTLÜFTUNG DER 
HyDRAULIKANLAGE SOWIE 

AUFLAGEKONTROLLE 
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Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Innen-Ø

[mm]

Außen-Ø

[mm]

Länge

[mm]

Biegeradius min.

[mm]

Anschlussgewinde Gewicht

[g]

321919 6990-20-S400 2 5 400 20 M16 75
321935 6990-20-S1000 2 5 1000 20 M16 100

max. Betriebsdruck 630 bar, 
max. dynamischer Betriebsdruck 500 bar. 
Temperatur -20 bis +100 °C.

Messschlauch
Nr. 6990-20-S

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Druck max.

[bar]

E G L SW Gewicht

[g]

321893 6990-20-G1/8 400 8,0 G1/8 39 17 70
321877 6990-20-G1/4 630 12,0 G1/4 37 19 70

für Gewindeanschluss.
Messkupplung
Nr. 6990-20-G

Anwendung:
Die Messkupplung wird zur Drucküberwachung oder zur Entlüftung mit dem Messschlauch verwendet.

Hinweis:
Adaption ist unter Druck bis max. 400 bar möglich.

Anwendung:
Die Messkupplung wird zur Drucküberwachung oder zur Entlüftung verwendet.

Hinweis:
Adaption ist unter Druck bis max. 400 bar möglich.

für Rohranschluss.
Messkupplung
Nr. 6990-20-R Bestell-

Nr.

Artikel-Nr. Druck max.

[bar]

ØD E G L SW SW1 Gewicht

[g]

321984 6990-20-R 630 8 16,5 M16x1,5 35 17 19 70

CAD

CAD

messkupplung
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max. Betriebsdruck 630 bar.
Adapter für Manometeranschluss
Nr. 6990-20-A

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. G L SW Gewicht

[g]

327353 6990-20-A G1/4 41 19 75
CAD

Anwendung:
Der Adapter wird zum Direktanschluss des Manometers an der Messkupplung verwendet.

Hinweis:
Adaption ist unter Druck bis max. 400 bar möglich.

messkupplung

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. G L SW Gewicht

[g]

554600 6990-20-M G1/4 46,5 19 74
max. Betriebsdruck 630 bar.
Adapter für Manometeranschluss
Nr. 6990-20-M

Anwendung:
Adapter für Manometeranschluss G1/4 auf Messschlauch.

Hinweis:
Adaption ist unter Druck bis max. 400 bar möglich.

CAD
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Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Hub 
max.
[mm]

Eingangsdruck

[bar]

Md 
max.
[Nm]

Federkraft 
min.
[N]

Federkraft 
max.
[N]

OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

OR-2
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

562223 6984-20 6 1 - 12 5 4,3 20,7 559533 552174 26

Auflagekontrolle, pneumatisch
Nr. 6984-20

Ausführung:
Gehäuse aus Stahl, gehärtet und gehont. Kolben gehärtet und geschliffen. Druckfeder aus Edelstahl. 
O-Ringe und die Feder sind im Lieferumfang enthalten.

Anwendung:
Die Auflagekontrolle wird in Vorrichtungen eingesetzt, bei denen für die Bearbeitungsfreigabe ein 
Signal für das richtig aufliegende Werkstück vorliegen muss. Bei leichten Werkstücken sollte dieses 
gespannt und erst anschließend die Druckluft beaufschlagt werden. Für den einwandfreien Betrieb 
der Auflagekontrolle ist ein präziser Luftstrom vor dem Drucksignalwandler erforderlich.

Merkmal:
Die Auflagekontrolle funktioniert wie eine pneumatische Staudüse. In Ausgangsstellung ist der 
Kolben mit einer Druckfeder ausgefahren. Bei anstehendem Druckluftstrom fließt dieser über den 
Kolben und die radiale Entlüftungsbohrung am Gehäuse der Auflagekontrolle nach außen ins 
Freie. Sobald ein Werkstück aufgelegt und der Kolben um min. 1,5 mm nach unten gedrückt wird, 
ist die Ausströmbohrung verschlossen. Empfohlen wird ein Spannhub von 2-3 mm. Der Luftstrom 
wird gestaut, der interne Luftdruck steigt an. Der Druckwert muss von einem entsprechenden 
Drucksignalwandler an die Steuerung weitergegeben werden. Das System ist relativ unempfindlich 
gegen feine Späne.

Hinweis:
Der Drucksignalwandler ist nicht im Lieferumfang enthalten. 
Wirksame Kolbenfläche bei geschlossener Düse = 0,28 cm² 
Kolbenkraft = Kolbenfläche x Luftdruck + Federkraft 
Der Freigabedruck am Drucksignal muss mit einem vorgeschalteten Volumenstromregelventil (z. B. 
Drosselrückschlagventil) eingestellt werden. Steuerlufteinlass 1-12 bar. Max. Anziehdrehmoment 
beachten. Nach dem Anziehen Leichtgängigkeit des Kolbens prüfen. Gegebenfalls lockern. Gehäuse 
mit Schraubensicherung (z. B. Loctite 638) einkleben.

Hydraulik-Schaltplan:

Einbaumaße:

Anwendungsbeispiel:

Entlüftungsbohrung

Steuerluft 1-12 bar 
alternativ

Gehäuseabdichtung

Steuerluftabdichtung

Feder

mit Schraubensicherung 
geklebt

Auflagekontrolle, pneumatisch

Drucksignalwandler

Sc
ha

lth
ub

 m
in

. 1
,5

H
ub

CAD

Auflagekontrolle, pneumatisch
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Auflagekontrolle, pneumatisch
Nr. 6984-30

Auflagekontrolle

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Hub max.

[mm]

Eingangsdruck

[bar]

Federkraft min.

[N]

Federkraft max.

[N]

Gewicht

[g]

325217 6984-30 5 1 - 2 1,9 2,6 36

Ausführung:
Gehäuse aus Vergütungsstahl, brüniert. Kolben vergütet, nitriert und geschliffen. Druckfeder aus 
Edelstahl.

Anwendung:
Die Auflagekontrolle wird in Vorrichtungen eingesetzt, bei denen für die Bearbeitungsfreigabe ein 
Signal für das richtig aufliegende Werkstück vorliegen muss. Bei leichten Werkstücken sollte dieses 
gespannt und erst anschließend die Druckluft beaufschlagt werden.

Merkmal:
Die Auflagekontrolle funktioniert wie eine pneumatische Staudüse. In Ausgangsstellung ist der 
Kolben mit einer Druckfeder ausgefahren. Bei anstehendem Druckluftstrom fließt dieser über den 
Hohlkolben und die radiale Ausströmbohrung am Gehäuse der Auflagekontrolle nach außen ins 
Freie. Sobald ein Werkstück aufgelegt und der Kolben um min. 1 mm nach unten gedrückt wird, ist 
die Ausströmbohrung verschlossen. Der Luftstrom wird gestaut, der interne Luftdruck steigt an. Der 
Druckwert muss von einem entsprechenden Drucksignalwandler an die Steuerung weitergegeben 
werden. Das System ist relativ unempfindlich gegen feine Späne.

Hinweis:
Der Drucksignalwandler ist nicht im Lieferumfang enthalten.  
Wirksame Kolbenfläche bei geschlossener Düse = 0,95 cm²  
Kolbenkraft = Kolbenfläche x Luftdruck + Federkraft 
Den Eingangsdruck bei geöffneten Luftkanal auf 1 bar bis max. 2 bar reduzieren z.B. mit einem 
Drosselrückschlagventil. Bei verschlossenem Luftkanal stellt sich ein Staudruck von ca. 3 bar ein.

Sc
ha

lth
ub

 m
in

. 1
m

m

Luftanschluss
Anschluss
Drucksignal

H
ub

Einbaumaße:

CAD
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prodUktbeIspIele:

nr. 6985 und 6990-g1/4 m+s nr. 6983b und 6983g nr. 6988

>  max. Betriebsdruck: 400 bar >  max. Betriebsdruck: 400 bar > max. Betriebsdruck: 400 bar

prodUktübersIcHt:

Typ Bezeichnung
Betriebsdruck 

max.
[bar]

Länge
min. / max.

[mm]

Nenngröße
NG

Anzahl  
Baugrößen

Ölanschluss 

6985 6985R Hochdruckschlauch 400 300 / 3000 - 11 Gewinde / Rohr

6985K
Hochdruckschlauch 

mit Drahtgeflecht
500 300 / 3000 - 6 Gewinde

6990 Schnellkupplung 400 - 4 6 Gewinde

6990MK/SK Alu-Schutzkappe MK/SK - - - 2 Schutzkappe

6906 Hydrauliköl - - 5 Liter 1 -

6983 Manometer 600 - - 8 Gewinde / O-Ring

6988 Verteiler 400 - 6 3 Gewinde

> HocHdrUckscHläUcHe

>  scHNellkUpplUNgeN

>  scHUtzkAppeN für 

scHNellkUpplUNgeN

>  HydrAUlIköl

>  mANometer

>  VerteIler mIt gewINde

zUbeHör – 
SCHLÄUCHE UND MANOMETER 

FÜR EINE SICHERE 
VERBINDUNG 
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Armaturen

Polyamid
Polyestergeflecht

Stahldrahtgeflecht verzinkt

Polyamid

St-Draht, Messing
Polyurethan

2 geflochtene Stahldrahteinlagen
abriebfestes und witterungs-
beständiges Außengummi

Synthetisches Innengummi

mit Dichtkegel 24°  
und O-Ring

mit Dichtkegel 60°

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Biegeradius min.

[mm]

ØD

[mm]

ØD1

[mm]

L

[mm]

M SW

[mm]

Gewicht

[g]

174177 6985-300 100 15 6 300 M12x1,5 17 100
68510 6985-500 100 15 6 500 M12x1,5 17 300
68528 6985-800 100 15 6 800 M12x1,5 17 405
68536 6985-1250 100 15 6 1250 M12x1,5 17 570
68544 6985-2000 100 15 6 2000 M12x1,5 17 855

max. Betriebsdruck 400 bar
Hochdruckschlauch
Nr. 6985

Ausführung:
Armatur aus Stahl, verzinkt und passiviert.

Hinweis:
Dieser speziell für das Aufspannen auf dem Maschinentisch ausgesuchte Höchstdruckschlauch 
besitzt zwei Stahldrahteinlagen, welche garantieren, dass auch bei einer eventuellen Verletzung der 
äußeren Gummischicht kein Ölverlust auftritt. Die Betriebsdauer darf maximal 6 Jahre betragen, 
dabei darf die maximale Lebensdauer von 10 Jahren nicht überschritten werden. Herstellungsdatum 
(Quartal/Jahr) ist auf dem Schlauch aufgedruckt. Die Funktionsfähigkeit ist nach festgelegten 
Inspektionskriterien zu beurteilen. Weitere Details siehe DIN 20066, Teil 5.

Ausführung:
Armatur aus Stahl, verzinkt und passiviert. Kunststoffschlauch mit Stahlgeflecht verzinkt. 

Anwendung:
Schlauch anlegen, anschließend mit max. 1/4-Umdrehung anziehen.

Hinweis:
Den 3 m langen Hochdruckschlauch empfehlen wir vorzugsweise nur bei doppelt wirkenden 
Elementen einzusetzen. Armatur passend zu Rohrverschraubungen Nr. 6994. Die Betriebsdauer darf 
maximal 6 Jahre betragen, dabei darf die maximale Lebensdauer von 10 Jahren nicht überschritten 
werden. Herstellungsdatum (Quartal/Jahr) ist auf dem Schlauch aufgedruckt. Die Funktionsfähigkeit 
ist nach festgelegten Inspektionskriterien zu beurteilen. Weitere Details siehe DIN 20066, Teil 5.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Biegeradius min.

[mm]

ØD

[mm]

ØD1

[mm]

L

[mm]

M SW

[mm]

Gewicht

[g]

68551 6985K-300 35 9,4 4 300 M16x1,5 19 100
68569 6985K-500 35 9,4 4 500 M16x1,5 19 300
68577 6985K-800 35 9,4 4 800 M16x1,5 19 400
68585 6985K-1250 35 9,4 4 1250 M16x1,5 19 570
68593 6985K-2000 35 9,4 4 2000 M16x1,5 19 850
68601 6985K-3000 35 9,4 4 3000 M16x1,5 19 1200

max. Betriebsdruck dyn. bei +50°C  500 bar
Hochdruckschlauch mit Drahtgeflecht
Nr. 6985K

max. Betriebsdruck dyn. bei +50°C  375 bar
Hochdruckschlauch
Nr. 6985R

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Biegeradius min.

[mm]

ØD

[mm]

ØD1

[mm]

ØD2

[mm]

L

[mm]

Gewicht

[g]

63198 6985R-300 30 9,8 4,8 8 300 65
63206 6985R-500 30 9,8 4,8 8 500 90
63214 6985R-800 30 9,8 4,8 8 800 120
63222 6985R-1250 30 9,8 4,8 8 1250 180
63230 6985R-2000 30 9,8 4,8 8 2000 265
63248 6985R-3000 30 9,8 4,8 8 3000 380

Ausführung:
Armatur aus Stahl, verzinkt und passiviert. Kunststoffschlauch mit vermessingtem Stahldraht und 
hoher Zugfestigkeit.

Anwendung:
Schlauch anlegen, anschließend mit max. 1/4-Umdrehung anziehen.

Hinweis:
Den 3 m langen Hochdruckschlauch empfehlen wir vorzugsweise nur bei doppelt wirkenden 
Elementen einzusetzen. Diese Hochdruckschläuche sind direkt in Rohrverschraubungen einsetzbar. 
Die Betriebsdauer darf maximal 6 Jahre betragen, dabei darf die maximale Lebensdauer von 
10 Jahren nicht überschritten werden. Herstellungsdatum (Quartal/Jahr) ist auf dem Schlauch 
aufgedruckt. Die Funktionsfähigkeit ist nach festgelegten Inspektionskriterien zu beurteilen. Weitere 
Details siehe DIN 20066, Teil 5.

CAD

CAD

CAD
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Armaturen

6990-G1/4 Muffe und Stecker 
6990-G1/4M Muffe mit Außengewinde 
6990-G1/4M IG Muffe mit Innengewinde 
6990-G1/4S Stecker 
6990-G1/4BS Blindstecker
6990-G1/4A Gewindeadapter

Schnellkupplung
Nr. 6990

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Betriebsdruck

[bar]

NG Nenndurchfluss

[l/min]

SW

[mm]

Md

[Nm]

Gewicht

[g]

69013 6990-G1/4 1000 2,5 6 22/24 40 - 50 250
69021 6990-G1/4M 1000 2,5 6 24 40 - 50 190
69062 6990-G1/4M-IG 1000 2,5 6 24 40 - 50 190
69039 6990-G1/4S 1000 2,5 6 22 40 - 50 60
69054 6990-G1/4BS - - - - - 40

111518 6990-G1/4A - 5 - 5 - 19

Ausführung:
Gehäuse verzinkt. Muffe und Stecker sind im entkuppelten Zustand automatisch verschlossen. Bei 
der Muffe und beim Stecker sind Staubschutzkappen aus Kunststoff serienmäßig im Lieferumfang 
enthalten.

Merkmal:
Die hydraulischen Schnellkupplungen für den Hochdruckbereich sind einfach zu handhaben, sicher 
und zuverlässig. Es handelt sich um eine tropffreie Kupplung, die sowohl die Umwelt als auch 
das Hydrauliksystem schützt. Die Sicherheitsverriegelung ist serienmäßig und bietet zusätzliche 
Sicherheit. Sie verhindert ein versehentliches Entkuppeln.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Gewicht

[g]

65508 6990-G1/4MK 21
65524 6990-G1/4SK 14

für Schnellkupplung. 
6990-G1/4MK Alu-Schutzkappe für Muffe 
6990-G1/4SK Alu-Schutzkappe für Stecker

Alu-Schutzkappe MK/SK 
Nr. 6990MK/SK

Rasthub

69021 69039 69054

111518

Ausführung:
Gehäuse aus Aluminium, mit Verlier-Sicherung.

Hinweis:
Alu-Schutzkappe dient gegen Verschmutzung von Muffe und Stecker.

CAD

Hydrauliköl
Nr. 6906

Bestell-
Nr.

Inhalt

[ml]

Gewicht

[g]

464081 5000 4300

Ausführung:
Hydrauliköl in Plastikkanister.

Anwendung:
Für alle AMF-Druckerzeuger.

Rasthub

Rasthub

Sicherheitsverriegelung Sicherheitsverriegelung

Sicherheitsverriegelung

69062

69013
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Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Druckbereich

[bar]

OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Schraube
(2 Stück)

Gewicht

[g]

562213 6983B-10-160 160 321646 M8 x 75 (8.8) 1887
562214 6983B-10-400 400 321646 M8 x 75 (8.8) 1887

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Druckbereich

[bar]

Md

[Nm]

OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

562211 6983G-10-160 160 100 562534 635
562212 6983G-10-400 400 100 562534 635

Einschraub-Bauform.
Manometer, mit Gehäuse
Nr. 6983G

Blockbauform.
Manometer, mit Gehäuse
Nr. 6983B

Ausführung:
Gehäuse aus Stahl brüniert, spritzwassergeschützt durch späneresistente Glasscheibe. Lieferumfang 
mit O-Ring, Ölverschlussschrauben und Befestigungsschrauben. Ölzufuhr über Gewindeanschluss 
oder Ölkanal im Vorrichtungskörper.

Anwendung:
Zum schnellen, direkten Ablesen von Hydraulikdrücken in Vorrichtungen. Manometer ist durch eine 
späneresistente Glasscheibe geschützt.

Hinweis:
Der bodenseitige Ölkanal ist mit einer Dichtscheibe und einer Schraube M4 x 6 verschlossen. Die 
Anzeige ist über SW13 frei ausrichtbar.

Ausführung:
Gehäuse aus Stahl brüniert zum Einschrauben, spritzwassergeschützt durch späneresistente 
Glasscheibe, mit Wasserablaufkerben.

Anwendung:
Zum schnellen, direkten Ablesen von Hydraulikdrücken in Vorrichtungen. Manometer ist durch 
eine späneresistente Glasscheibe geschützt. Vermeidung von Späneansammlungen durch die 
Einbauform.

Hinweis:
Zum Einschrauben in die Vorrichtung mit O-Ringanschluss. Verdrehsicherung durch zwei Stifte. Zur 
Ausrichtung der Anzeige im 45° Winkel.

Einbaumaße:

Wasserablaufkerben

Wasserablaufbohrung 
möglich

Ölanschluss
max. Ø6

manometer

CAD

CAD
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68825 68817

Verteiler
Nr. 6988

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Betriebsdruck

[bar]

NG A B C R Ölanschlüsse Gewicht

[g]

68825 6988-G1/4x4 400 6 - 50 30 G1/4 4 480
68817 6988-G1/4x6 400 6 200 50 30 G1/4 6 2025

560021 6988-G1/4x10 400 6 200 50 30 G1/4 10 1980

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Druckbereich

[bar]

Gewicht

[g]

320648 6983-1-100 100 300
320655 6983-1-250 250 300
161414 6983-1-600 600 300
168575 6983-2 600 300

Ausführung:
Komplett mit Glyzerinfüllung und Alu-Dichtring. Genauigkeitsklasse 1.6. 
Gehäuse aus Edelstahl rostfrei.

Hinweis:
Für den Leitungsanschluss kann eine Kombination aus den Rohrverschraubungen Nr. 6994-01 und 
Nr. 6994-02 verwendet werden. 

Markierung entspricht 400 bar, 
6983-1 Anschluss unten, 
6983-2 Anschluss rückseitig.

Manometer
Nr. 6983

Ausführung:
Gehäuse aus Stahl, brüniert.

manometer und Verteiler

CAD

CAD

Alu-Ring

160192

160184

Einbaumaße:

560021

68825

68817

560021
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prodUktbeIspIele:

nr. 6993 und 6993-m12x1,5 din 7603 und nr. 908s nr. 6994-03 und 6994-09

>  max. Betriebsdruck: 400 bar >  Dichtring > max. Betriebsdruck: 630 bar

prodUktübersIcHt:

Typ Bezeichnung Betriebsdruck max.
[bar]

Länge
[mm]

Innen Ø Anzahl  
Baugrößen

Ölanschluss 

6993 Einschraubstutzen 400 - 4 3 Gewinde 

6996 Übergangsstutzen 400 - 4 5 -

6997 Reduzierstück 400 - 5 1 Gewinde

908 Verschlussschraube 400 - - 6 Gewinde

DIN7603 Dichtring - - - 2 Dichtring

908S Belüftungsschraube mit Filter - - - 2 Gewinde

908S-30 Entlüftungsschraube 400 - - 2 Gewinde

6994 Rohrverschraubungen, schwere Reihe 630 - 4 14 Gewinde / Rohr

6994 Rohrverschraubungen, leichte Reihe 315 - 3 9 Gewinde / Rohr

6994 Hydraulik-Rohr 315 / 630 2000 3 / 4 2 Rohr

>  eINscHrAUbstUtzeN, 

VerbINdUNgsstUtzeN  

UNd übergANgsstUtzeN

>  VerscHlUssscHrAUbeN UNd 

eNtlüftUNgsscHrAUbeN

>  roHrVerscHrAUbUNgeN,  

scHwere bAUreIHe

>  roHrVerscHrAUbUNgeN,  

leIcHte bAUreIHe

zUbeHör – 
VERSCHRAUBUNGEN FÜR EINE 

SICHERE VERBINDUNG 
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verzinkt.
Einschraubstutzen
Nr. 6993

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. R L L1 E M ØD SW X° max. Betriebsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

69302 6993-M12x1,5-G1/8 G1/8 24 8 10 M12 x 1,5 4 14 60 400 15
69328 6993-M12x1,5-G1/4 G1/4 30 12 10 M12 x 1,5 4 19 24 400 30

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. L L1 E M ØD SW max. Betriebsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

69344 6993-M12x1,5 30 11 11 M12 x 1,5 5 17 400 25

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. R L L1 E M ØD SW max. Betriebsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

69609 6996-G1/4-M12x1,5 G1/4 26 12 12 M12x1,5 4 19 400 30
69625 6996-G1/4-G1/8 G1/4 31 8 17 G1/8 3 19 400 38
69641 6996-G1/4-G1/4-35 G1/4 35 12 17 G1/4 4 19 400 44

160093 6996-G1/4-G1/4-59 G1/4 59 12 13 G1/4 4 19 400 100
153288 6996-M16/M12x1,5 M16x1,5 41 11 11 M12x1,5 4 22 400 85

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. R L L1 E M ØD SW max. Betriebsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

69666 6997-G1/4-1/4NPT G1/4 31 12 15 1/4 NPT 5 19 400 38
verzinkt.
Reduzierstück
Nr. 6997

verzinkt.
Übergangsstutzen
Nr. 6996

verzinkt.
Verbindungsstutzen
Nr. 6993-M12x1,5

Ausführung:
Abdichtung des Zollgewindes durch Dichtkante nach DIN 3852-2 Form B. Abdichtung durch 
Dichtkegel X nach ISO 8434-1 (24°-Kegel) bzw. 8434-6 (60°-Kegel). Zur Abdichtung der 
Einschraubseite ist es möglich einen Kupferdichtring DIN 7603 Form A zu verwenden, die 
Anspiegelung des Einschraubloches wird so nicht beschädigt.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden! Kupferdichtring 1/8 Bestell-Nr. 69815 Kupferdichtring 1/4 
Bestell-Nr. 69823

Ausführung:
Abdichtung mit 60°-Kegelstutzen nach ISO 8434-6.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Ausführung:
Abdichtung des Übergangstutzens (Außengewinde) nach DIN 3852 Form A mit Dichtring nach DIN 
7603 Form A. Abdichtung: Schlauch- bzw. rohranschlussseitig mit 60°-Kegelstutzen nach ISO 8434-6.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden! Kupferdichtring 1/8 Bestell-Nr. 69815 Kupferdichtring 1/4 
Bestell-Nr. 69823

Ausführung:
Abdichtung des Reduzierstücks (Außengewinde) nach DIN 3852-2 Form A mit Dichtring nach  
DIN 7603 Form A. Abdichtung Innengewinde durch kegliges NPT-Gewinde.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden! Kupferdichtring 1/4 Bestell-Nr. 69823

CAD

CAD

CAD

CAD

zubehör - Verschraubungen
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Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. R L L1 ØD SW max. Betriebsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

176693 908G-G1/8 G1/8 8 4 14 5 400 7
176719 908G-G1/4 G1/4 12 5 19 6 400 17
179952 908-M16x1,5 M16x1,5 12 5 22 8 400 24
176701 908-G3/8 G3/8 12 5 24 8 400 22

verzinkt.

Verschlussschraube mit 
Weichdichtung

Nr. 908G

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. R L L1 ØD SW Gewicht

[g]

69393 908-G1/8 G1/8 8 3 14 5 6
69419 908-G1/4 G1/4 12 3 18 6 13

verzinkt.
Verschlussschraube
DIN 908

CAD

CAD

Ausführung:
Abdichtung der Verschlussschraube nach DIN 3852-1 Form A mit Dichtring nach DIN 7603 Form A.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden! Kupferdichtring 1/8 Bestell-Nr. 69815 Kupferdichtring 1/4 
Bestell-Nr. 69823

zubehör - Verschraubungen

3)

6)

2)

1)

5)

3)

4)

2)
2)

CAD

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. L ØD ØD1 Gewicht

[g]

69815 7603-Form A-G1/8 1,0 13,5 10,0 0,5
69823 7603-Form A-G1/4 1,5 18,0 13,5 1,0

Form A Dichtring Cu
DIN 7603

Montagebeispiel für Hochdruckschlauch mit Drahtgeflecht:
1) Hohlkolbenzylinder 6920
2) Dichtring DIN 7603A
3) Einschraubverschraubung 6994-05 ohne Überwurfmutter
4) Hochdruckschlauch 6985K
5) Stecker 6990-G1/4S
6) Muffe 6990-G1/4M

CAD

Montagebeispiel für Hochdruckschlauch:
1) Hohlkolbenzylinder 6920
2) Dichtring DIN 7603A
3) Einschraubstutzen 6993
4) Hochdruckschlauch 6985
5) Stecker 6990-G1/4S
6) Muffe 6990-G1/4M
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Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. R L L1 ØD SW Gewicht

[g]

326389 908S-G1/8 G1/8 8 4 14 5 6
343632 908S-G1/4 G1/4 12 5 19 6 17

verzinkt.
Belüftungssschraube mit Filter
Nr. 908S

CAD

Ausführung:
Belüftungsschraube mit integrierter Weichdichtung und Sinterbronze Filtereinsatz. Unter anderem zur 
Belüftung des Federraumes.

Einbaumaße:

Dichtung

geschlossen entlüften / offen

Ausführung:
Gehäuse aus Edelstahl, Innenschraube und Dichtelement (metallisch dichtend) aus Edelstahl, 
Weichdichtung aus FKM.

Anwendung:
Entlüftungsschraube zum Entlüften von Spannvorrichtungen und Spannelementen. Kompakte und 
einfache Bauweise bzw. Handhabung. Unempfindlich gegen äußere Einflüsse. Für Temperaturen bis 
150 °C geeignet. Es ist ausreichend die Entlüftungsschraube um eine halbe Umdrehung zu öffnen.

Hinweis:
Zum Entlüften wird nur ein Innensechskantschlüssel SW3 benötigt. Die innere Entlüftungsschraube 
wird entgegen dem Uhrzeigersinn geöffnet. Somit besteht beim Verschließen keine Gefahr des 
Lösens der äußeren Schraube. Drehmomentangaben beachten.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B min. B max. ØD min. ØD max. G ØK max.

563491 908S-30-G1/8 11 12 15 1 6 G1/8 10,0
563492 908S-30-G1/4 13 14 17 1 6 G1/4 13,5

max. Betriebsdruck 400 bar.
Entlüftungsschraube
Nr. 908S-30-XXX

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. C ØE F G L SW1 SW2 Md 1

[Nm]

Md 2

[Nm]

Gewicht

[g]

563491 908S-30-G1/8 9 14,5 4 G1/8 14 6 3 20 - 22 5 - 7 8
563492 908S-30-G1/4 12 19,0 5 G1/4 18 6 3 28 5 - 7 18

CAD

zubehör - Verschraubungen
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zubehör - Verschraubungen
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Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

160184 6994-01 630 50

für Stahlrohre ø außen 8 mm, ø innen 4 mm, mit Schneidring.

Gerade Aufschraubverschraubung,
schwere Reihe

Nr. 6994-02

für Stahlrohre ø außen 8 mm, ø innen 4 mm, mit Schneidring.

T-Schwenkverschraubung,
schwere Reihe

Nr. 6994-04

für Stahlrohre ø außen 8 mm, ø innen 4 mm, mit Schneidring.

Gerade Einschraubverschraubung,
schwere Reihe

Nr. 6994-05
Bestell-

Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

175323 6994-05 630 55

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Md max.

[Nm]

Gewicht

[g]

170266 6994-04 500 50 122

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

160192 6994-02 630 60

rohrverschraubungen

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Md max.

[Nm]

Gewicht

[g]

160358 6994-03 500 50 103
für Stahlrohre ø außen 8 mm, ø innen 4 mm, mit Schneidring.

Winkel-Schwenkverschraubung,
schwere Reihe

Nr. 6994-03

Ausführung:
Abdichtung der Rohrverschraubung mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353. Abdichtung 
des Außengewindes durch Dichtkante nach DIN 3852-2 Form B. Abdichtung des Außengewindes 
kann auch mit Kupferdichtring nach DIN 7603 Form A erfolgen, so ist eine Mehrfachnutzung des 
Einschraubloches möglich.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden! Kupferdichtring 1/4 Bestell-Nr. 69823

Ausführung:
Abdichtung der Rohrverschraubung mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353. Einschraubloch 
nach DIN 3852-2 Form-X.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Ausführung:
Abdichtung der Rohrverschraubungen mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353. Abdichtung des 
Außengewindes durch Dichtkantenring nach EN ISO 228-1.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Ausführung:
Abdichtung der Rohrverschraubungen mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353. Abdichtung des 
Außengewindes durch Dichtkantenring nach EN ISO 228-1.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Ausführung:
Abdichtung der Rohrverschraubung mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353. Abdichtung 
des Außengewindes durch Dichtkante nach DIN 3852-2 Form B. Abdichtung des Außengewindes 
kann auch mit Kupferdichtring nach DIN 7603 Form A erfolgen, so ist eine Mehrfachnutzung des 
Einschraubloches möglich.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden! Kupferdichtring 1/4 Bestell-Nr. 69823

für Stahlrohre ø außen 8 mm, ø innen 4 mm, mit Schneidring.

Gerader Einschraubstutzen,
schwere Reihe

Nr. 6994-01

CAD

CAD

CAD

CAD

CAD
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für Stahlrohre ø außen 8 mm, ø innen 4 mm,  
mit Schneidring.

Winkel-Verschraubung,
schwere Reihe

Nr. 6994-06

für Stahlrohre ø außen 8 mm, ø innen 4 mm,  
mit Schneidring.

Einstellbare Winkelverschraubung,
schwere Reihe

Nr. 6994-07

für Stahlrohre ø außen 8 mm, ø innen 4 mm,  
mit Schneidring.

T-Verschraubung,
schwere Reihe

Nr. 6994-08
Bestell-

Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

170258 6994-08 800 155

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

160200 6994-07 800 125

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

160366 6994-06 800 110

für Stahlrohre ø außen 8 mm, ø innen 4 mm,  
mit Schneidring.

Kreuz-Verschraubung,
schwere Reihe

Nr. 6994-09

für Stahlrohre ø außen 8 mm, ø innen 4 mm,  
mit Schneidring.

Einstellbare T-Verschraubung,
schwere Reihe

Nr. 6994-10
Bestell-

Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

170316 6994-10 630 120

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

170308 6994-09 630 150

rohrverschraubungen

Ausführung:
Abdichtung der Rohrverschraubungen mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Ausführung:
Abdichtung der Rohrverschraubung mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353. Abdichtung 
des Außengewindes durch Dichtkante nach DIN 3852-2 Form B. Abdichtung des Außengewindes 
kann auch mit Kupferdichtring nach DIN 7603 Form A erfolgen, so ist eine Mehrfachnutzung des 
Einschraubloches möglich.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden! Kupferdichtring 1/4 Bestell-Nr. 69823

Ausführung:
Abdichtung der Rohrverschraubungen mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Ausführung:
Abdichtung der Rohrverschraubungen mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Ausführung:
Abdichtung der Rohrverschraubungen mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

CAD

CAD

CAD

CAD

CAD
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für Stahlrohre ø außen 8 mm, ø innen 4 mm,  
mit Schneidring.

Gerade Einschraubverschraubung,
schwere Reihe

Nr. 6994-11

für Stahlrohre ø außen 8 mm, ø innen 4 mm,  
mit Schneidring.

Winkel-Schwenkverschraubung,
schwere Reihe

Nr. 6994-12

für Stahlrohre ø außen 8 mm, ø innen 4 mm,  
mit Schneidring.

T-Schwenkverschraubung,
schwere Reihe

Nr. 6994-13

für Stahlrohre ø außen 8 mm, ø innen 4 mm,  
mit Schneidring.

Gerade Schott-Verschraubung,
schwere Reihe

Nr. 6994-14

für Stahlrohre ø außen 8 mm, ø innen 4 mm, 
 mit Schneidring.

Überwurfmutter mit Schneidring,
schwere Reihe

Nr. 6994-17
Bestell-

Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

184150 6994-17 800 23

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

131631 6994-14 800 130

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Md max.

[Nm]

Gewicht

[g]

116418 6994-13 400 40 150

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Md max.

[Nm]

Gewicht

[g]

112961 6994-12 400 40 125

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Md max.

[Nm]

Gewicht

[g]

112714 6994-11 400 40 55

rohrverschraubungen

Ausführung:
Abdichtung der Rohrverschraubung mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353. Abdichtung 
des Außengewindes durch Dichtkante nach DIN 3852-2 Form B. Abdichtung des Außengewindes 
kann auch mit Kupferdichtring nach DIN 7603 Form A erfolgen, so ist eine Mehrfachnutzung des 
Einschraubloches möglich.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden! Kupferdichtring 1/8 Bestell-Nr. 69815

Ausführung:
Abdichtung der Rohrverschraubungen mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353. Abdichtung des 
Außengewindes durch Dichtkantenring nach EN ISO 228-1.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Ausführung:
Abdichtung der Rohrverschraubungen mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353. Abdichtung des 
Außengewindes durch Dichtkantenring nach EN ISO 228-1.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Ausführung:
Abdichtung der Rohrverschraubungen mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Ausführung:
Abdichtung mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

CAD

CAD

CAD

CAD

CAD
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Hydraulik-rohr

Hydraulik-Rohr
Nr. 6994

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Ø

[mm]

Länge

[m]

max. Betriebsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

320861 6994-25 6,0 x 1,5 2,0 315 335
122903 6994-30 8,0 x 2,0 2,0 500 600

Ausführung:
Nahtloses Hydraulik-Rohr, phosphatiert und geölt, aus Stahl (beruhigt vergossen) nach 
DIN EN 10305 normalisierend blankgeglüht (NBK) nahtlos kaltgezogen.



328 HydrauliscHe spanntecHnik ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de 

Technische Änderungen vorbehalten.

rohrverschraubungen

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

320689 6994-010 315 25

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Md max.

[Nm]

Gewicht

[g]

320705 6994-030 315 40 74

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Md max.

[Nm]

Gewicht

[g]

320721 6994-040 315 40 85

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

320747 6994-050 315 25

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

320762 6994-060 315 51
für Stahlrohre ø außen 6 mm, ø innen 3 mm, mit Schneidring.

Winkel-Verschraubung,
leichte Reihe

Nr. 6994-060

für Stahlrohre ø außen 6 mm, ø innen 3 mm, mit Schneidring.

Gerade Einschraubverschraubung,
leichte Reihe

Nr. 6994-050

für Stahlrohre ø außen 6 mm, ø innen 3 mm, mit Schneidring.

T-Schwenkverschraubung,
leichte Reihe

Nr. 6994-040

für Stahlrohre ø außen 6 mm, ø innen 3 mm, mit Schneidring.

Winkel-Schwenkverschraubung,
leichte Reihe

Nr. 6994-030

für Stahlrohre ø außen 6 mm, ø innen 3 mm, mit Schneidring.

Gerader Einschraubstutzen,
leichte Reihe

Nr. 6994-010

Ausführung:
Abdichtung der Rohrverschraubung mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353. Abdichtung 
des Außengewindes durch Dichtkante nach DIN 3852-2 Form B. Abdichtung des Außengewindes 
kann auch mit Kupferdichtring nach DIN 7603 Form A erfolgen, so ist eine Mehrfachnutzung des 
Einschraubloches möglich.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden! Kupferdichtring 1/8 Bestell-Nr. 69815

Ausführung:
Abdichtung der Rohrverschraubungen mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353. Abdichtung des 
Außengewindes durch Dichtkantenring nach EN ISO 228-1.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Ausführung:
Abdichtung der Rohrverschraubungen mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353. Abdichtung des 
Außengewindes durch Dichtkantenring nach EN ISO 228-1.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Ausführung:
Abdichtung der Rohrverschraubung mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353. Abdichtung 
des Außengewindes durch Dichtkante nach DIN 3852-2 Form B. Abdichtung des Außengewindes 
kann auch mit Kupferdichtring nach DIN 7603 Form A erfolgen, so ist eine Mehrfachnutzung des 
Einschraubloches möglich.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden! Kupferdichtring 1/8 Bestell-Nr. 69815

Ausführung:
Abdichtung der Rohrverschraubungen mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

CAD

CAD

CAD

CAD

CAD
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Technische Änderungen vorbehalten.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

320804 6994-090 315 77

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

320820 6994-140 315 67

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

320846 6994-150 315 42

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

313361 6994-170 315 12

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

Gewicht

[g]

320788 6994-080 315 71

für Stahlrohre ø außen 6 mm, ø innen 3 mm, mit Schneidring.

Überwurfmutter mit Schneidring,
leichte Reihe

Nr. 6994-170

für Stahlrohre ø außen 6 bzw. 8 mm, ø innen 3 bzw. 4 mm, 
mit Schneidring.

Adapter,
leichte Reihe

Nr. 6994-150

für Stahlrohre ø außen 6 mm, ø innen 3 mm, mit Schneidring.

Gerade Schott-Verschraubung,
leichte Reihe

Nr. 6994-140

für Stahlrohre ø außen 6 mm, ø innen 3 mm, mit Schneidring.

Kreuz-Verschraubung,
leichte Reihe

Nr. 6994-090

für Stahlrohre ø außen 6 mm, ø innen 3 mm, mit Schneidring.

T-Verschraubung,
leichte Reihe

Nr. 6994-080

rohrverschraubungen

Ausführung:
Abdichtung der Rohrverschraubungen mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Ausführung:
Abdichtung der Rohrverschraubungen mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Ausführung:
Abdichtung der Rohrverschraubungen mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Ausführung:
Abdichtung der Rohrverschraubungen mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

Ausführung:
Abdichtung mit Schneidring nach ISO 8434-1 / DIN 2353.

Hinweis:
Achtung: Kein Teflonband verwenden!

CAD

CAD

CAD

CAD

CAD
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Hydraulische spanntechnik



Technische Änderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de HydrauliscHe spanntecHnik 331

prodUktbeIspIele:

nr. 6980mk und 6980frx nr. 6380d nr. 6940 und 7110dk

>  Federkraft: 7-52 N >  Federkraft: 10 - 300 N > Gewinde: M5 - M20

prodUktübersIcHt:

Typ Bezeichnung Federkraft
[N]

Gewinde Anzahl  
Baugrößen

Bauform 

6980MK Ausfallsicherung mit Kugel 52 M22 x 1,5 2 Gewinde

6980FRX Ausfallsicherung mit Rolle 7 - 20 - 2 Block

6380D Seitendruckstück 10 - 300 - 15 Einsteck

6940 Druckschraube, ball ig - M5 x M20 7 Gewinde

7110 Druckschraube mit Kugel - M8 - M20 20 Gewinde

> AUsfAllsIcHerUNg mIt kUgel

>  AUsfAllsIcHerUNg mIt rolle

>  seIteNdrUckstücke mIt AbdIcHtUNg

>  drUckscHrAUbeN

zUbeHör – 
FÜR DAS HALTEN UND 

SICHERN VON WERKSTÜCKEN 
BEIM EINLEGEN UND 

DRUCKSCHRAUBEN FÜR 
SICHERES SPANNEN 
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Technische Änderungen vorbehalten.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Material Rolle 
Stahl 

Material Rolle 
Kunststoff 

Auslenkkraft

[N]

Auslenkwinkel 
max.

[°]

Gewicht

[g]

562208 6980FRS-16 ● - 7-20 24 258
562209 6980FRK-16 - ● 7-20 24 252

flanschbar.
Ausfallsicherung mit Rolle
Nr. 6980FRX

Ausführung:
Gehäuse und Hebel aus Stahl, brüniert. Rolle aus Stahl gehärtet oder Kunststoff.

Anwendung:
Werkstücke werden vor dem Spannvorgang in Position gehalten und am Herausfallen gehindert.

Merkmal:
Durch Kombinieren der verschiedenen Anbauvarianten und Auslenkrichtungen sind unzählige 
Varianten möglich. Durch Verwendung der Rolle werden Beschädigungen der Werkstückoberfläche 
vermieden.

Hinweis:
Die Auslenkung ist durch den Positionstausch der Anschlagschraube mit dem Druckstück im 
Gehäuse wechselbar. Mit der Klemmschraube wird die Position gesichert. Der Hebel ist in der 
Grundstellung um jeweils 90° umsteckbar. 

Ersatzteil: 
Rolle aus Stahl 6958FRS-16-06: Bestell-Nr. 562538 
Rolle aus Kunststoff 6980FRK-16-06: Bestell-Nr. 562539

Einbaumaße:

Umbaubar: Hebel um jeweils 90°Umbaubar: Hebel rechts

Klemmschrauben Druckstück

Anschlagschraube

Auslenkung

Rolle

CAD

Ausfallsicherung mit rolle
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Technische Änderungen vorbehalten.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA ~P 
Federkraft

[N]

Einschraubtiefe 
H min.
[mm]

Einschraubtiefe 
H max.
[mm]

L Gewicht

[g]

562206 6980MK-08 8 52 9 15 64 66
562207 6980MK-10 10 52 9 15 64 69

einschraubbar.
Ausfallsicherung mit Kugel
Nr. 6980MK

Ausführung:
Gehäuse aus Stahl, brüniert. Stößel gehärtet.

Anwendung:
Werkstücke werden vor dem Spannvorgang in Position gehalten und am Herausfallen gehindert.

Merkmal:
Durch die zylindrische Form ist die Einschraubausfallsicherung 360° einsetzbar. Feinjustierung durch 
Eindrehen bzw. Herausdrehen der Ausfallsicherung.

Hinweis:
Stößel sind in Länge und Kugeldurchmesser individuell gestaltbar, diese sind auf Anfrage lieferbar. 
Zur Montage Hakenschlüssel Bestell-Nr. 54916 verwenden.

Einbaumaße:

Kugel ØA

CAD

Ausfallsicherung mit kugel
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der erste scHrItt  
beIm eINsAtz VoN  

seIteNdrUckstückeN:

> Was wird positioniert oder gespannt? 

> Welche Seitendruckstücke sollen eingesetzt werden?

> Welche Größe entspricht dem Werkstück? 

> Welche Toleranz hat das Werkstück?

> Wie groß ist das Maß y? (Werkstückhöhe) 

> Wie groß ist das Maß X? (siehe Tabelle)

> Soll der Federweg F voll genutzt werden? 

> Wie bestimmt man das Koordinaten-Maß?

beIspIel: posItIoNIereN oder spANNeN eINer plAtte 100 X 50 X 8 mm 

 

soll der stiftdurchmesser 5, 6 oder 8 mm sein?
> wenn nichts über die Platte ragen darf 5 mm

> wenn Vorstehen nicht stört 6 oder 8 mm

> wenn zusätzlich gespannt wird 6 mm

> wenn ohne zusätzliche Spannung gebohrt wird 8 mm

länge / breite des werkstücks?
> Länge = 100 +0/ -0,4 = mittleres Maß 99,8 mm

> Breite = 50 +0,2/-0,2 = mittleres Maß 50,0 mm

werkstückhöhe y?
Die Toleranz kann vernachlässigt werden

welche kraft soll gewählt werden?
> Für Positionsaufgaben 30 - 60 N

> Für Spannungen 90 - 150 N

maß x bei seitendruckstücken mit stahlfeder?
> siehe Tabelle oder unten stehende Formel

 W = Werkstück (+/- Toleranz)  y = Werstückhöhe

- F = Vorspannung + F = Spannung (Federweg für Toleranz)

 F = (-F) + (+F)  T = Toleranz

Für Werkstücke, die höher sind als C minus r, gelten  

die Tabellenwerte für Maß X oder die Formel X = B/2 - (-F).

Für Werkstücke, die kleiner sind als C minus r,  

gelten die Tabellenwerte  

für Maß X oder die Formel X = B/2 - (-F) - [(C - r - y) x 0,123].

Formel für Koordinaten:

K = W - T/2 + x + ØS/2

Die Tabellenwerte sind Richtwerte, die man am Besten  

durch eine Musteraufspannung überprüft
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gegen Späne und Schmutz. 
Stahlstift zum Spannen: gehärtet und verzinkt 
Hülse: Aluminium

Seitendruckstück, mit Abdichtung
Nr. 6380D

Hinweis:
Mit Abdichtung für spanende Arbeiten mit Schmutz, temperaturbeständig bis 150°C. 
Abdichtung: CR, schwarz, 60 shore. Montage durch Einpressen.

seitendruckstück
auszug aus unserem katalog „mechanische spannelemente“

Bestell-
Nr.

ØA B ~P 
Federkraft

[N]

C D -1 ØH H8 F X Werkzeug 
6380WZ 

Gewicht

[g]

373159 6 3 10 4 7 6 ±0,5 0,9 03 0,6
373167 6 3 20 4 7 6 ±0,5 0,9 03 0,6
373175 6 3 40 4 7 6 ±0,5 0,9 03 0,7
373183 10 5 20 6 12 10 ±0,8 1,6 05 2,7
373191 10 5 50 6 12 10 ±0,8 1,6 05 2,9
373209 10 5 100 6 12 10 ±0,8 1,6 05 2,9
373217 10 6 40 10 12 10 ±1,0 1,8 06 3,1
373225 10 6 75 10 12 10 ±1,0 1,8 06 3,6
373233 10 6 150 10 12 10 ±1,0 1,8 06 3,7
373241 12 8 50 13 14 12 ±1,3 2,6 08 3,9
373258 12 8 100 13 14 12 ±1,3 2,6 08 7,1
373266 12 8 200 13 14 12 ±1,3 2,6 08 7,3
373274 16 10 100 16 18 16 ±1,6 3,2 10 7,6
373282 16 10 200 16 18 16 ±1,6 3,2 10 15
373290 16 10 300 16 18 16 ±1,6 3,2 10 15,4

CAD
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druckschraube

Festigkeitsklasse 10.9
Druckschraube, ballig
Nr. 6940

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. D x L K R SW Gewicht

[g]

64014 6940-M5 M5x10 3,5 25 8 2,4
64022 6940-M6 M6x12 4,0 30 10 4,3
64030 6940-M8 M8x16 5,3 40 13 9,9
64048 6940-M10 M10x20 6,4 50 17 21,3
64055 6940-M12 M12x30 7,0 60 19 36,4
64063 6940-M16 M16x40 10,0 75 24 85,8
64071 6940-M20 M20x50 12,5 100 30 168

mit Kugel, geriffelt.
Druckschraube
Nr. 7110DF

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. G x L H ØI ØK SW Belastung

[kN]

Gewicht

[g]

425025 7110DF-08xM8 M8 x 8 13 13 7,2 11 18 13
273177 7110DF-10xM10 M10 x 10 18 20 10,5 17 25 40
86637 7110DF-12xM12 M12 x 12 18 20 10,5 17 25 43
86652 7110DF-16xM16 M16 x 16 27 30 20,0 20 90 150
86223 7110DF-20xM20 M20 x 20 35 50 34,5 41 165 486

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. G x L H ØI ØK SW Belastung

[kN]

Gewicht

[g]

285478 7110DK-08xM8 M8 x 8 13 13 7,2 11 10 13
285452 7110DK-10xM10 M10 x 10 18 20 10,5 17 25 40
77446 7110DK-12xM12 M12 x 12 18 20 10,5 17 25 43
77453 7110DK-16xM16 M16 x 16 27 30 20,0 20 90 150
76059 7110DK-20xM20 M20 x 20 35 50 34,5 41 165 486

mit Kugel
Druckschraube
Nr. 7110DK

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. G x L H ØK SW1 SW2 Belastung

[kN]

Gewicht

[g]

87890 7110DH-08xM8 M8 x 25 11,6 5,5 13 13 8 20
87916 7110DH-10xM10 M10 x 30 15,7 8,6 17 17 8 44
87858 7110DH-12xM12 M12 x 35 15,7 8,6 17 19 15 56
87874 7110DH-16xM16 M16 x 40 20,7 10,5 24 24 25 128
83931 7110DH-20xM20 M20 x 50 27,3 20,0 30 30 90 274

mit Kugel, verstellbar, geriffelt.
Druckschraube
Nr. 7110DH

mit Kugel, verstellbar, glatt.
Druckschraube
Nr. 7110DI

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. G x L H ØK SW1 SW2 Belastung

[kN]

Gewicht

[g]

87908 7110DI-8xM8 M8 x 25 11,6 5,5 13 13 8 20
87924 7110DI-10xM10 M10 x 30 15,7 8,6 17 17 8 44
87866 7110DI-12xM12 M12 x 35 15,7 8,6 17 19 15 56
87882 7110DI-16xM16 M16 x 40 20,7 10,5 24 24 25 128
83949 7110DI-20xM20 M20 x 50 27,3 20,0 30 30 90 274

CAD

CAD

CAD

CAD

CAD
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nr. 6945-28-**  
> Spannzapfenaufnahme

nr. 6945-15-10 
> Spannkolben komplett

nr. 6945-02-04 
> Spannzapfen

nr. 6945-22  
> Distanzleiste

nr. 6945-11-**  
> Spannköpfe

nr. 6946 
> Keilspanner

nr. 6906p  
> Druckerzeuger

nr. 6906pb**  
> Druckerzeuger-Zubehör

nr. 6945-22-20 
> Spannleisten

werkzeugspannen
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>  Spannleisten - fest montiert - für Pressentisch und 

Stößel zum Spannen der Werkzeuge mit einheitlichen 

Spannrandhöhen und Werkzeug-Palettengrößen (Bild 4, 

rechte Seite).

>  Spannköpfe - in der T-Nute verschiebbar - zum Halten von 

Werkzeugen für den Pressentisch und den Stößel (Bild 5, 

rechte Seite).

>  Hydraulische Spanneinrichtungen am Stößel für das  

Spannen der Werkzeuge, die mit einem Spannzapfen  

ausgerüstet sind (Bild 6, rechte Seite und Bild 1).

>  Werkzeugpaletten (auf Anfrage) für die Aufnahme von  

Werkzeugen 

- Feste Paletten je Werkzeug 

- Wechselpaletten, d. h. eine Palette für mehrere Werkzeuge.

>  Pumpenaggregat mit 4 bzw. 5 getrennten Spannkreisen.

UNsere  
systemelemeNte zUr 

erfüllUNg dIeser  
ANforderUNgeN

bild 1 bild 2 bild 3

>  Spannleiste am Tisch und  

 Zapfenspannung am Stößel

>  Hydraulik-Schaltplan Druckerzeuger > Sicherheitsschaltung

sIcHerHeIt beIm eINsAtz der spANNHydrAUlIk

Das Pumpenaggregat ist mit 4 bzw. 5 getrennten Spannkreisen und zusätzlichen Druckschaltern in allen Kreisen 

ausgestattet. Zusätzlich wird ein eventueller Ölmangel mittels eingebautem Schwimmerschalter kontrolliert (Bild 2). 

Druckschalter und Schwimmerschalter werden über ein Klemmengehäuse in Reihe geschaltet und auf die Klemmleiste 

der Aggregatsteuerung geführt. Über die 13-polige Kupplungsdose der Aggregatsteuerung können die Bedien- und 

Sicherheitsfunktionen in die Maschinensteuerung integriert werden. Bei Druckabfall in einem oder mehreren Spannkreisen 

oder bei Ölmangel wird die Presse automatisch stil lgesetzt.

Die hydraulischen Spannelemente werden sowohl am Tisch als auch am Stößel von zwei unabhängig voneinander 

drucküberwachten Spannkreisen diagonal beaufschlagt (Bild 3).
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werkzeugspannen

bild 4 bild 5 bild 6

>  Spannleiste >  Spannkopf > Spannzapfenaufnahme

UNser „HydrAUlIscHes werkzeUgspANNsystem für presseN“ erfüllt 
folgeNde ANforderUNgeN:

>  Die Sicherheit wird gewährleistet, das heißt die Werkzeuglagerung, der Transport und die Werkzeugspannung  

entsprechen erhöhten Anforderungen.

>  Unterschiedliche Pressentypen sind ausrüstbar.

>  Es wird eine Lösung angeboten, die sowohl bereits vorhandene wie auch neue Pressentypen abdeckt.

>  Die Rüstzeit wird stark reduziert.

>  Die Lagerung der Werkzeuge wird geregelt.

>  Die Entnahme der Werkzeuge aus dem Werkzeugregal, der Transport und das Einschieben in die Presse wird für den  

Bediener rationeller, sicherer und einfacher.

>  Das System kann schnell an jede Presse anmontiert werden.

>  ... und ist für Werkzeuge, die häufig eingesetzt werden ebenso geeignet wie für solche, die nur ganz selten benötigt  

werden.

AMF hat ein „Hydraulisches Werkzeugspannsystem für Pressen“ geschaffen, mit dem die Rüstzeiten auf der Presse auf das 

unbedingt notwendige Maß reduziert werden. Dieses System ist sowohl für „alte“ wie auch für „neue“ Pressen unterschied-

lichster Fabrikate konzipiert. In diesem System wird außerdem das Problem der Lagerung, des Transportes und die Häufig-

keit des Einsatzes der Werkzeuge berücksichtigt.

Beobachtet man die Entwicklung bei den spanlos arbeitenden Betrieben, so stellt man fest, dass diese in zunehmendem 

Maße in kleineren Losgrößen fertigen müssen und das unter Beachtung wirtschaftlicher, sprich kostengünstiger Grund- 

lagen. Sowohl die Haupt-Fertigungszeiten als auch die Neben-Rüstzeiten müssen minimiert werden. Bei den Pressen sind in 

verschiedenen Fällen die werkzeug- und werkstückseitigen Hubzahlgrenzen schon erreicht. Es wird daher verstärkt an der 

Minimierung der Rüstzeiten gearbeitet.

Beim Umrüsten der Presse auf ein anderes Produkt entstehen zwangsläufig Stil lstandzeiten durch: 

>  Ausbau des Werkzeuges

>  Einbau des neuen Werkzeuges

>  Einstellen der Presse auf das neue Werkzeug

Das Einstellen der Presse wird heute durch CNCSteuerungen auf ein Minimum reduziert.

Was bleibt ist das Optimieren der Werkzeugwechselzeit. Hierbei können wir Ihnen helfen.
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pumpenaggregat

mit 4 getrennten Spannkreisen, einfach wirkend, 
max. Betriebsdruck 400 bar.

Pumpenaggregat
Nr. 6906P

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spann-
kreise

Q

[l/min]

Ventilart passendes 
Bediengerät 

Gewicht

[Kg]

326702 6906P-64319 4 2,5 4 x 3/2 + DS 6906PB-4-4, 6906PB-4-5 65

Ausführung:
Kompaktes, steckerfertiges Pumpenaggregat, elektrisch und hydraulisch betriebsbereit.  
Komplett mit: Druckbegrenzungsventil und Druckschalter, Elektromagnetventil, Manometer, 
Schwimmerschalter, Ölfüllung, Elektr. Steuerung mit Hauptschalter, Kontrollleuchten und 
Flanschdosen. Elektrischer Anschluss komplett mit CEKON-Stecker.

Anwendung:
Das Pumpenaggregat wird als Antriebselement für die hydraulische Werkzeugspannung eingesetzt.

Merkmal:
Die Radialkolbenpumpe wird über einen Drehstrom-Normmotor mit der Energieeffizienzklasse 
IE3 angetrieben. Der Motor ist durch einen Motorschutzschalter und ein Thermoelement vor 
Überlastung geschützt. In den 4 Spannkreisen sind jeweils ein 3/2 Wegesitzventil eingebaut. Für 
die externe Drucküberwachung sind 4 Druckschalter (DS) angebaut. Die Druckeinstellung und 
Drucküberwachung erfolgt über ein Druckbegrenzungsventil (DBV) und einen elektronischen 
Druckschalter (EDS). Der am DBV eingestellte Wert wird mit der Mode-Taste am EDS übernommen. 
Damit ist gleichzeitig der vorprogrammierte Abschalt und Rückschaltpunkt eingestellt.  
Das Pumpenaggregat arbeitet im Aussetzbetrieb. Bei Druckabfall wird die Pumpe durch den 
Druckschalter automatisch nachgeschaltet. Der Spanndruck wird durch Leuchttaster angezeigt.  
Der eingebaute Schwimmerschalter schaltet bei Ölmangel die Pumpe ab und gibt ein optisches 
Signal.

Hinweis:
Beim Anschluss der Elemente auf einwandfreie Entlüftung achten. Das Nachpumpen bei Druckabfall 
darf höchstens 2x pro Minute erfolgen. Das Aggregat darf nicht dauernd laufen. Für die Sicherheit 
der hydraulischen Werkzeugspannung werden jeweils zwei voneinander unabhängige Spannkreise 
für die Spannung unten und oben verwendet. Die externe Drucküberwachung der vier Spannkreise 
erfolgt durch die Druckschalter DS1-DS4. Bei Druckabfall eines Spannkreises oder bei Ölmangel 
wird die Maschine automatisch stillgesetzt.  
Die elektrische Verknüpfung zwischen Pressensteuerung und Aggregat muss durch den Kunden 
ausgeführt werden.
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Gewinde M8 zum Einschrauben von 
Hebezeugen

Hydraulik-Schaltplan:
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Pumpenaggregat Nr. 6906P

Stromlaufplan: 4 Spannkreise-Fernbedienung

Elektrische Kenngrößen:
Betriebsspannung 400 V/50 Hz Drehstrom
Steuerspannung 24 V Gleichstrom
Ventilspannung 24 V Gleichstrom
Motordrehzahl 2900 1/min.
Drehrichtung beliebig
Motorleistung 1,1 kW
Pumpenmotor Drehstrom-Normmotor
Nennstrom 3 A
Sicherung der Zuleitung 16 A träge
Sicherung Steuerstromkreis 1 A primär, 4 A sekundär
Anschluss elektrisch Ölflex –100; 5×1,5 mm2, 3 m lang

und Stecker CEE-16 A 6h
Schutzart IP 54 
Einschaltdauer max. 50% Aussetzbetrieb
Bedienungsart Flanschdose für Anschluss einer 

Fernbedienung
Ölstandskontrolle Schwimmerschalter

Hydraulische Kenngrößen:
max. Betriebsdruck 400 bar
Ölvolumen gesamt ca. 10 Liter
Ölvolumen abpumpbar ca. 4 Liter
Förderstrom 2,5 I/min.
Ventilart 4 St. 3/2 Wegesitzventil und 4 St. Druckschalter

für externe Drucküberwachung
Anschluss hydraulisch Gewinde G1/4
Geräuschpegel max. 70 dB(A)
Umgebungstemperatur –10° C bis + 35° C
Gebrauchslage stehend
Pumpenbauart Radialkolbenpumpe mit 3 Kolben
Lastwechsel max. 500/h
Druckflüssigkeit Hydrauliköle  

HLP und HLPD nach DIN 51524 Teil 2
Ölempfehlung HLP 22 und HLPD 22 oder  

HLP 32 und HLPD 32
Viskositätsklasse ISO VG 22 und 32 DIN ISO 3448

pumpenaggregat

Kreis 2

Um den sicheren Umgang der gespannten Teile zu erhöhen, sollte das Aggregat - Betriebsbereit sowie 
eine Spanndruckabfrage mit der Bearbeitungsmaschine integriert werden.

Hinweis: 1. bis 4. Kreis Wegesitzventil stromlos gespannt.

Pumpe Betrieb
grün

Kreis 1
Lage: unten

Störung 
rot

Betriebsbereit Kreis 3 Kreis 5
Option

Kreis 4
Lage: oben

Motor-
schutz

Ölstand

Pumpe
CEE-Stecker

16A, 400V, 5P
(   ) = Ader-Nr.
S7 = offen (Ruhezustand)
S7 = geschlossen = mit Öl (=Betrieb)
X0 = Kupplungsstecker

Wicklungs-
thermo-
kontakt im 
Motor M1
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Motorleistung 
1,1 kW oder 
2,2 kW

Einstellung 
bei 1,1 kW: 
3,3 A
bei 2,2 kW: 
5,1 A

bei 4pol. M12x1
1-braun
2-weiß
3-blau
4-schwarz
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pumpenaggregat

mit 5 getrennten Spannkreisen, einfach wirkend, 
max. Betriebsdruck 400 bar.

Pumpenaggregat
Nr. 6906P

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spann-
kreise

Q

[l/min]

Ventilart passendes 
Bediengerät 

Gewicht

[Kg]

326728 6906P-65319 5 2,5 4 x 3/2 +DS  
1 x 3/2 +SV +DS 6906PB-6-4 71

Ausführung:
Kompaktes, steckerfertiges Pumpenaggregat, elektrisch und hydraulisch betriebsbereit.  
Komplett mit: Druckbegrenzungsventil und Druckschalter, Elektromagnetventil, Manometer, 
Schwimmerschalter, Ölfüllung, Elektr. Steuerung mit Hauptschalter, Kontrollleuchten und 
Flanschdosen. Elektrischer Anschluss komplett mit CEKON-Stecker.

Anwendung:
Das Pumpenaggregat wird als Antriebselement für die hydraulische Werkzeugspannung eingesetzt. 
Spannkreise 1 bis 4 sind für die Werkzeugspannung, Spannkreis 5 ist für das Anheben der 
hydraulischen Kugelroll-Leiste bestimmt.

Merkmal:
Die Radialkolbenpumpe wird über einen Drehstrom-Normmotor angetrieben. Der Motor ist durch in 
die Wicklung eingebaute Thermoelemente vor Überlastung geschützt. In den 4 Spannkreisen sind 
jeweils ein 3/2 Wegesitzventil eingebaut. Für die externe Drucküberwachung sind 4 Druckschalter 
(DS) extern angebaut. Im 5. Spannkreis ist ein 3/2 Wegesitzventil, stromlos entspannt, sowie ein 
Schließventil zur Druckreduzierung und ein Druckschalter eingebaut. Die Druckeinstellung und 
Drucküberwachung erfolgt über ein Druckbegrenzungsventil (DBV) und einen elektronischen 
Druckschalter (EDS). Der am DBV eingestellte Wert wird mit der Mode-Taste am EDS übernommen. 
Damit ist gleichzeitig der vorprogrammierte Abschalt- und Rückschaltpunkt eingestellt.   
Das Pumpenaggregat arbeitet im Aussetzbetrieb. Bei Druckabfall wird die Pumpe durch den 
Druckschalter automatisch nachgeschaltet. Der Spanndruck wird durch Leuchttaster angezeigt.  
Der eingebaute Schwimmerschalter schaltet bei Ölmangel die Pumpe ab und gibt ein optisches 
Signal.

Hinweis:
Beim Anschluss der Elemente auf einwandfreie Entlüftung achten. Das Nachpumpen bei Druckabfall 
darf höchstens 2x pro Minute erfolgen. Das Aggregat darf nicht dauernd laufen. Für die Sicherheit 
der hydraulischen Werkzeugspannung werden jeweils zwei voneinander unabhängige Spannkreise 
für die Spannung unten und oben verwendet. Die externe Drucküberwachung der vier Spannkreise 
erfolgt durch die Druckschalter DS1-DS4. Bei Druckabfall eines Spannkreises oder bei Ölmangel 
wird die Maschine automatisch stillgesetzt.  
Die elektrische Verknüpfung zwischen Pressensteuerung und Aggregat muss durch den Kunden 
ausgeführt werden.
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Gewinde M8 zum Einschrauben von 
Hebezeugen

Hydraulik-Schaltplan:
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Pumpenaggregat Nr. 6906P

Stromlaufplan: 5 Spannkreise-Fernbedienung

Elektrische Kenngrößen:
Betriebsspannung 400 V/50 Hz Drehstrom
Steuerspannung 24 V Gleichstrom
Ventilspannung 24 V Gleichstrom
Motordrehzahl 2900 1/min.
Drehrichtung beliebig
Motorleistung 1,1 kW
Pumpenmotor Drehstrom-Normmotor
Nennstrom 3 A
Sicherung der Zuleitung 16 A träge
Sicherung Steuerstromkreis 1 A primär, 4 A sekundär
Anschluss elektrisch Ölflex –100; 5×1,5 mm2, 3 m lang

und Stecker CEE-16 A 6h
Schutzart IP 54 
Einschaltdauer max. 50% Aussetzbetrieb
Bedienungsart Flanschdose für Anschluss  

einer Fernbedienung
Ölstandskontrolle Schwimmerschalter

Hydraulische Kenngrößen:
max. Betriebsdruck 400 bar
Ölvolumen gesamt ca. 10 Liter
Ölvolumen abpumpbar ca. 4 Liter
Förderstrom 2,5 I/min.
Ventilart 
Spannkreise 1-4

 
3/2 Wegesitzventil mit Druckschalter extern für 
Spanndrucküberwachung

Ventilart 
Spannkreis 5

 
3/2 Wegesitzventil, stromlos entspannt,
Schließventil, DBV und DS für das Betätigen  
der hydraulischen Kugelrollleisten.

Anschluss hydraulisch Gewinde G1/4
Geräuschpegel max. 70 dB(A)
Umgebungstemperatur –10° C bis + 35° C
Gebrauchslage stehend
Pumpenbauart Radialkolbenpumpe mit 3 Kolben
Lastwechsel max. 500/h
Druckflüssigkeit Hydrauliköle  

HLP und HLPD nach DIN 51524 Teil 2
Ölempfehlung HLP 22 und HLPD 22 oder  

HLP 32 und HLPD 32
Viskositätsklasse ISO VG 22 und 32 DIN ISO 3448

pumpenaggregat

Kreis 2

Um den sicheren Umgang der gespannten Teile zu erhöhen, sollte das Aggregat - Betriebsbereit sowie 
eine Spanndruckabfrage mit der Bearbeitungsmaschine integriert werden.

Wicklungs-
thermo-
kontakt im 
Motor M1

Hinweis:  1. bis 4. Kreis Wegesitzventil stromlos gespannt.
 5. Kreis Wegesitzventil stromlos entspannt.

Pumpe Betrieb
grün

Kreis 1
Lage: unten

Störung
rot

Betriebsbereit Kreis 3 Kreis 5
Kugelrollenleiste

Kreis 4
Lage: oben

Motor-
schutz

Ölstand
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optional: Bedienpult 6906PB-6-4

Pumpe
Motorleistung 
1,1 kW oder 
2,2 kW

CEE-Stecker
16A, 400V, 5P

S7 = offen (Ruhezustand)
S7 = geschlossen = mit Öl (=Betrieb)
X0 = Kupplungsstecker

Einstellung 
bei 1,1 kW: 
3,3 A
bei 2,2 kW: 
5,1 A

bei 4pol. M12x1
1-braun
2-weiß
3-blau
4-schwarz
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Hydraulik-Schaltplan für 4 Spannkreise

Hinweis:
Bei Wiederkehr der Spannung nach einem Stromausfall darf das Pumpenaggregat nicht selbsttätig anlaufen. Dies gilt jedoch nicht für solche Antriebe, deren automatischer 
Wiederaufbau weder Bedienpersonal noch die Maschine oder das zu bearbeitende Produkt gefährden oder zerstören. Anmerkung nach VDE 0113-5.3: Sicherheit bei 
Spannungsausfall oder Pumpenaggregatausfall.

Wichtiger Hinweis:
Der Anwender hat die Möglichkeit, über die externe DS-Funktion des Pumpenaggregates in seine Maschinensteuerung zu integrieren. Bitte beachten Sie unbedingt, dass 
der Steuerkreis richtig in der Maschinensteuerung integriert wird!

Hydraulik-Schaltplan für 5 Spannkreise
Pumpenaggregat mit 4 Spannkreisen für Werkzeugspannung am 
Tisch und am Stößel.

Pumpenaggregat mit 5 Spannkreisen für Werkzeugspannung am Tisch  
und am Stößel sowie zusätzlicher Betätigung der hydraulischen  
Kugel-Rollleisten.

Anwendungsbeispiele

Externe Abfrage des AMF-Aggregates und Druckschalter durch kundenseitige Bearbeitungsmaschine

Vorsicht! Fremdspannung von externer Bearbeitungsmaschine Vorsicht! Fremdspannung von externer Bearbeitungsmaschine

max. Belastung 250W, 1A max. Belastung 250W, 1A

Aggregat
Betriebsbereit

Spannkreis 1 Spannkreis 4Spannkreis 3Spannkreis 2
Aggregat
Betriebsbereit

Spannkreis 1 Spannkreis 4Spannkreis 3Spannkreis 2 Spannkreis 5
Kugelrollenleiste
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bedienpulte

für 4 Spannkreise
Bedienpult mit Magnetfuß
Nr. 6906PB-4-4

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl L x B x H Gewicht

[g]

61663 6906PB-4-4 24 V = 13 160x75x75 2300

Ausführung:
Kompaktes Polyestergehäuse mit Magnetfuß. Leuchtdrucktaster mit Rasterung, Einlegeschilder für 
Spannkreise 1-4. 5 m Kabel mit 13-poligem Kupplungsstecker, Schutzart IP 65.

Anwendung:
Für Pumpenaggregat Nr. 6906P-64319, Best.-Nr. 326702.

für 4 Spannkreise

Bedienpult mit Magnetfuß und 
Sicherheitshaube

Nr. 6906PB-4-5
Bestell-

Nr.

Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl L x B x H Gewicht

[g]

60392 6906PB-4-5 24 V = 13 160x75x75 2500

Ausführung:
Kompaktes Polyestergehäuse mit Magnetfuß, Sicherheitshaube mit Schloss. Leuchtdrucktaster 
mit Rasterung, Einlegeschilder für Spannkreise 1-4. 5 m Kabel mit 13-poligem Kupplungsstecker, 
Schutzart IP 65.

Anwendung:
Für Pumpenaggregat Nr. 6906P-64319, Best.-Nr. 326702.

für 5 Spannkreise
Bedienpult
Nr. 6906PB-6-4

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl L x B x H Gewicht

[g]

253823 6906PB-6-4 24V = 13 230x75x75 1910

Ausführung:
Kompaktes Polyestergehäuse. Leuchtdrucktaster mit Rasterung für Spannkreise 1-4 sowie 
Einlegeschilder. Drucktaster spannen (grün) und lösen (rot), ohne Rasterung für Spannkreis 5. 5 m 
Kabel mit 13-poligem Kupplungsstecker, Schutzart IP 65.

Anwendung:
Für Pumpenaggregat Nr. 6906P-65319, Best.-Nr. 326728.

Hinweis:
Spannkreise 1-4 sind für das Betätigen der hydraulischen Spannelemente vorgesehen. Spannkreis 
5 ist für das Betätigen der hydraulischen Kugelroll-Leisten bestimmt. Hierbei ist die Steuerung 
so aufgebaut, dass sich bei unbeabsichtigtem Betätigen eines der Spannkreise automatisch die 
Spannung der Kugelroll-Leiste löst.

ohne Verschlussschraube, ohne Strombrücke
Kupplungsstecker, 13-polig
Nr. 6906PBS-1-1

Ausführung:
Glasfaserverstärkter Kunststoff mit Gewindeverriegelung, Schutzart IP 65.

Anwendung:
Dient zum direkten Anschluss an die Maschinensteuerung. Passend für Pumpenaggregat und 
Sonderaggregate mit 13-poliger Flanschdose.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl Gewicht

[g]

126326 6906PBS-1-1 24 V = 13 40

CAD

CAD

CAD



Technische Änderungen vorbehalten.

346 HydrauliscHe spanntecHnik ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de 

Hydraulische werkzeugspanntechnik



ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de HydrauliscHe spanntecHnik 347

Technische Änderungen vorbehalten.

spannleisten

Schnittbild:
Spannleiste Nr. 6945-22-20-1×3 mit auswechselbaren Spannkolben.

Passende Distanzleisten:

 6945-22-04 6945-22-06 6945-22-07 6945-22-08

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 400 bar

[kN]

Hub

[mm]

Vol. gesamt

[cm³]

Federkraft min. je 
Kolben

[N]

Gewicht

[g]

61085 6945-22-20-1x3 60 6 8,7 120 3000
einfach wirkend, mit Federrückzug, 
max. Betriebsdruck 400 bar, 1 Spannkreis.

Spannleiste, kurz
Nr. 6945-22-20

Ausführung:
Grundkörper aus Vergütungsstahl, phosphatiert. Kolben einsatzgehärtet und geschliffen, eingebaute 
Rückholfeder, mit Hubbegrenzung.

Anwendung:
Zum schnellen Spannen und Entspannen auf dem Pressentisch bzw. am Pressenstößel. Geeignet für 
Werkzeuge mit einheitlichem Spannrand. Die Spannleiste wird in Verbindung mit einer Distanzleiste 
auf dem Pressentisch oder Pressenstößel direkt aufgeschraubt.
Passende Distanzleisten sind Nr. 6945-22-04, -06, -07, -08.

Auf Anfrage:
Sondergrößen auf Anfrage lieferbar.

Zyl. -Hub

CAD
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6945-22-20-2x3

6945-22-20-1x6

Passende Distanzleiste:

 6945-22-07

spannleisten

einfach wirkend, mit Federrückzug, 
max. Betriebsdruck 400 bar.

Spannleisten, lang
Nr. 6945-22-20

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 400 bar

[kN]

Hub

[mm]

Vol. gesamt

[cm³]

Federkraft min. je 
Kolben

[N]

Gewicht

[g]

61689 6945-22-20-2x3 2 x 60 6 17,4 120 6000
61630 6945-22-20-1x6 120 6 17,4 120 6000

Ausführung:
Grundkörper aus Vergütungsstahl, phosphatiert. Kolben einsatzgehärtet und geschliffen, eingebaute 
Rückholfeder, mit Hubbegrenzung.

Anwendung:
Zum schnellen Spannen und Entspannen auf dem Pressentisch bzw. am Pressenstößel. Geeignet für 
Werkzeuge mit einheitlichem Spannrand. Die Spannleiste wird in Verbindung mit einer Distanzleiste 
auf dem Pressentisch oder Pressenstößel direkt aufgeschraubt. 
Passende Distanzleiste ist Nr. 6945-22-07.

Auf Anfrage:
Sondergrößen auf Anfrage lieferbar.

Zyl. -Hub

CAD
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Passende Distanzleisten:

 6945-22-06 6945-22-08

6945-22-20-2x4

6945-22-20-1x8

spannleisten

einfach wirkend, mit Federrückzug, 
max. Betriebsdruck 400 bar.

Spannleisten, lang
Nr. 6945-22-20

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 400 bar

[kN]

Hub

[mm]

Vol. gesamt

[cm³]

Federkraft min. je 
Kolben

[N]

Gewicht

[g]

61622 6945-22-20-2x4 2 x 80 6 23,2 120 8000
61697 6945-22-20-1x8 160 6 23,2 120 7840

Ausführung:
Grundkörper aus Vergütungsstahl, phosphatiert. Kolben einsatzgehärtet und geschliffen, eingebaute 
Rückholfeder, mit Hubbegrenzung.

Anwendung:
Zum schnellen Spannen und Entspannen auf dem Pressentisch bzw. am Pressenstößel. Geeignet für 
Werkzeuge mit einheitlichem Spannrand. Die Spannleiste wird in Verbindung mit einer Distanzleiste 
auf dem Pressentisch oder Pressenstößel direkt aufgeschraubt.
Passende Distanzleisten sind Nr. 6945-22-06 bzw. -08.

Auf Anfrage:
Sondergrößen auf Anfrage lieferbar.

Zyl. -Hub

CAD
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1) Maschinentisch
2) Distanzleiste 6945-22-04
3) Spannleiste 6945-22-20-1×3
4) Einschubschutz, vorne 6945-22-02
5) Anschlag hinten 6945-22-03

Distanzleiste
Nr. 6945-22-04

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. L x B x H Gewicht

[g]

61101 6945-22-04 425 x 50 x 44,5 7300

Ausführung:
Vergütungsstahl, phosphatiert. Toleranz der Lochabstände ±0,2.

Anwendung:
Dient als Distanz- und Führungsleiste für eine Spannrand- bzw. Werkzeugpalettenhöhe von 30 mm.

Hinweis:
Passend für die Spannleiste: Nr. 6945-22-20-1x3

Auf Anfrage:
Sondergrößen auf Anfrage lieferbar.

distanzleiste

CAD
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distanzleiste

Distanzleiste
Nr. 6945-22-06

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. L x B x H Gewicht

[g]

61408 6945-22-06 167 x 50 x 44,5 2670

Ausführung:
Vergütungsstahl, phosphatiert. Toleranz der Lochabstände ±0,2.

Anwendung:
Dient als Distanz- und Führungsleiste für eine Spannrand- bzw. Werkzeugpalettenhöhe von 30 mm.

Hinweis:
Passend für die Spannleisten:  
- Nr. 6945-22-20-1x3  
- Nr. 6945-22-20-2x4  
- Nr. 6945-22-20-1x8

Auf Anfrage:
Sondergrößen auf Anfrage lieferbar.

Ausführung:
Vergütungsstahl, phosphatiert. Toleranz der Lochabstände ±0,2.

Anwendung:
Dient als Distanz- und Führungsleiste für eine Spannrand- bzw. Werkzeugpalettenhöhe von 30 mm.

Hinweis:
Passend für die Spannleisten:  
- Nr. 6945-22-20-1x3  
- Nr. 6945-22-20-2x3  
- Nr. 6945-22-20-1x6

Auf Anfrage:
Sondergrößen auf Anfrage lieferbar.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. L x B x H Gewicht

[g]

61705 6945-22-07 325 x 50 x 44,5 5800

Distanzleiste
Nr. 6945-22-07

CAD

CAD
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distanzleiste, zubehör

Distanzleiste
Nr. 6945-22-08

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. L x B x H Gewicht

[g]

61713 6945-22-08 407 x 50 x 64 10500

Ausführung:
Vergütungsstahl, phosphatiert. Toleranz der Lochabstände ±0,2.

Anwendung:
Dient als Distanz- und Führungsleiste für eine Spannrand- bzw. Werkzeugpalettenhöhe von 50 mm.

Hinweis:
Passend für die Spannleisten:  
- Nr. 6945-22-20-1x3  
- Nr. 6945-22-20-2x4  
- Nr. 6945-22-20-1x8

Auf Anfrage:
Sondergrößen auf Anfrage lieferbar.

Einschubschutz vorne
Nr. 6945-22-02

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Gewicht

[g]

61077 6945-22-02 300

Ausführung:
Vergütungsstahl brüniert und gehärtet. Befestigungsschrauben werden mitgeliefert.

Anwendung:
Zum sicheren Einschub der Werkzeugpalette in die Presse. Dieser Einschubschutz dient als 
Schutzvorrichtung für die Spannkolben in der Spannleiste.

Anschlag hinten
Nr. 6945-22-03

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Gewicht

[g]

61093 6945-22-03 250

Ausführung:
Vergütungsstahl brüniert und gehärtet. Befestigungsschrauben werden mitgeliefert.

Anwendung:
Dient als Anschlag für die Werkzeugpalette in der Presse.

CAD

CAD

CAD
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spannköpfe

einfach wirkend, mit Federrückzug, 
max. Betriebsdruck 400 bar.

Spannkopf komplett
Nr. 6945-11

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 400 bar

[kN]

Hub 
H

[mm]

Vol.

[cm³]

Feder- 
kraft min.

[N]

Gewicht

[g]

61184 6945-11-20x14x30 20 6 2,9 120 1471
61416 6945-11-20x18x30 20 6 2,9 120 1581
61192 6945-11-32x18x30 32 8 6,4 260 2855
61424 6945-11-32x22x30 32 8 6,4 260 3095
61200 6945-11-63x22x30 63 10 16,0 580 4660
61432 6945-11-63x28x30 63 10 16,0 580 5080
64006 6945-11-94x28x50 94 12 28,5 920 10380

Ausführung:
Grundkörper aus Vergütungsstahl, brüniert. Kolben einsatzgehärtet und geschliffen, eingebaute 
Rückholfeder, komplett mit montiertem Fixierstift.

Anwendung:
Der Spannkopf wird in die T-Nute des Pressentisches bzw. des Stößels eingeschoben und 
dient zum Spannen von Werkzeugen. Das Spannkopf-Oberteil kann auch direkt auf eine 
Vorrichtungaufgeschraubt werden. Unsere Spannköpfe sind in den Größen 20 bis 63 auf eine 
Spannrandhöhe von 29 mm und in der Größe 94 auf eine Spannrandhöhe von 50 mm ausgelegt. 
Zum Anpassen an andere Maße sind die Zwischenplatten in 10 mm und 20 mm Dicke verfügbar.

Merkmal:
Kleine Abmessungen. Der Druckölanschluss ist von drei Seiten möglich.

Hinweis:
Wird in einem Spannkopf nachträglich eine Zwischenplatte montiert, muss der Fixierstift aus dem 
Spannkopfunterteil entfernt werden. Bei der Projektierung ist das Nutenhalsmaß F unbedingt zu 
berücksichtigen.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C D F H K L M W

61184 6945-11-20x14x30 14 50 40 41,0 15 6 95,0 80 40 31
61416 6945-11-20x18x30 18 50 40 41,0 20 6 102,0 80 40 31
61192 6945-11-32x18x30 18 60 50 53,0 20 8 114,0 100 50 31
61424 6945-11-32x22x30 22 60 50 53,0 25 8 123,0 100 50 31
61200 6945-11-63x22x30 22 70 60 63,0 25 10 133,0 120 60 31
61432 6945-11-63x28x30 28 70 60 63,0 30 10 142,0 120 60 31
64006 6945-11-94x28x50 28 90 80x70 79,5 34 12 187,5 150 80 55

Maßtabelle:

Halter für Spannkopf
Nr. 6945-11

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A

[mm]

für T-Nute für Spannkopf Gewicht

[g]

110700 6945-11-006 16 14 6945-11-**x14x** 1600
110692 6945-11-005 20 18 6945-11-**x18x** 1550
255687 6945-11-003 24 22 6945-11-**x22x** 2120
255752 6945-11-004 30 28 6945-11-**x28x** 2090

Ausführung:
Stahl, brüniert.

Anwendung:
Zum Einhängen der Spannköpfe Nr. 6945-11-**-** während des Werkzeugwechsels.

Hinweis:
Nicht tolerierte Maße nach DIN ISO 2768 mittel. 

Auf Anfrage:
Sonderausführungen auf Anfrage lieferbar.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. B C D E F G

110700 6945-11-006 80 80 25 60 35 12
110692 6945-11-005 80 80 31 60 40 16
255687 6945-11-003 90 90 40 70 50 20
255752 6945-11-004 90 90 50 70 60 25

Maßtabelle:

Klemmschraube

Tischebene

CAD
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spannköpfe

Maßtabelle für T-Nute nach DIN 650:

A F* 
min.

F* 
max. P R S min. S max. T max.

14H8 12 19 23+2 9+2 23 28 1,6
18H8 16 24 30+2 12+2 30 36 1,6
22H8 20 29 37+2 16+2 38 45 1,6
28H8 26 36 46+2 20+2 48 56 1,6

* Bitte prüfen Sie dieses Maß an Ihrer Maschine.

einfach wirkend, mit Federrückzug, 
max. Betriebsdruck 400 bar.

Spannkopf-Oberteil
Nr. 6945-11

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 400 bar

[kN]

Hub 
H

[mm]

Vol.

[cm³]

Schraube
(2 Stück)

Md max.

[Nm]

Feder- 
kraft min.

[N]

Gewicht

[g]

61218 6945-11-20 20 6 2,9 M10x35-10.9 65 120 790
61234 6945-11-32 32 8 6,4 M12x45-10.9 120 260 1625
60327 6945-11-63 63 10 16,0 M16x50- 8.8 200 580 2700
63990 6945-11-94 94 12 28,5 M20x70-12.9 670 920 5600

Ausführung:
Grundkörper aus Vergütungsstahl, brüniert. Kolben einsatzgehärtet und geschliffen, eingebaute 
Rückholfeder.

Anwendung:
Das Spannkopf-Oberteil kann direkt in die Werkzeugspannvorrichtung eingebaut werden.

Auf Anfrage:
Sondergrößen auf Anfrage lieferbar.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØB C ØD E F G K L M N P

61218 6945-11-20 22 40 25 27 26 10 41,0 80 40 24 30
61234 6945-11-32 26 50 32 34 32 13 53,0 100 50 28 41
60327 6945-11-63 38 60 45 41 38 15 63,0 120 60 34 48
63990 6945-11-94 47 70 55 50 55 15 79,5 150 80 46 62

Maßtabelle:

Spannkopf-Unterteil
Nr. 6945-11

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A

[mm]

H

[mm]

Gewicht

[g]

61226 6945-11-20x14 14 25 680
61440 6945-11-20x18 18 25 790
61242 6945-11-32x18 18 25 1230
61457 6945-11-32x22 22 30 1470
60285 6945-11-63x22 22 30 1960
61465 6945-11-63x28 28 37 2380
60475 6945-11-94x28 28 36 4750

Ausführung:
Vergütungsstahl brüniert, komplett mit montiertem Fixierstift.

Auf Anfrage:
Sondergrößen auf Anfrage lieferbar.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. B C D F G K L M N P U

61226 6945-11-20x14 22 8 M8 26 M10 65,0 70 40 24 18 32,7
61440 6945-11-20x18 28 10 M8 26 M10 72,0 70 40 24 24 32,7
61242 6945-11-32x18 28 10 M10 32 M12 73,0 90 50 28 24 40,4
61457 6945-11-32x22 35 14 M10 32 M12 82,0 90 50 28 32 40,4
60285 6945-11-63x22 35 14 M10 38 M16 85,0 110 60 34 32 48,3
61465 6945-11-63x28 44 18 M10 38 M16 94,0 110 60 34 40 48,3
60475 6945-11-94x28 44 19 M10 55 M20 125,5 140 80 46 47 69,0

Maßtabelle:

CAD

CAD
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spannelemente

Zwischenplatte
Nr. 6945-11

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Schraube
(2 Stück)

F ØG K M N U Gewicht

[g]

61259 6945-11-20-08-10 M10x45 26 11 10 40 24 32,7 190
61267 6945-11-20-08-20 M10x50 26 11 20 40 24 32,7 300
61275 6945-11-32-08-10 M12x50 32 13 10 50 28 40,4 290
61283 6945-11-32-08-20 M12x60 32 13 20 50 28 40,4 485
61291 6945-11-63-08-10 M16x60 38 17 10 60 34 48,3 500
61309 6945-11-63-08-20 M16x70 38 17 20 60 34 48,3 770
63503 6945-11-94-08-20 M20x85 55 21 20 80 46 69,0 1500

Ausführung:
Vergütungsstahl brüniert, mit montiertem Fixierstift und zwei Befestigungsschrauben ISO 4762.

Anwendung:
Um eine andere Spannhöhe zu erreichen, wird die Zwischenplatte zwischen Spannkopf-Ober- und 
Unterteil eingebaut.

Auf Anfrage:
Sondergrößen auf Anfrage lieferbar.

Spannkolben komplett
Nr. 6945-11

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft 
bei 400 bar

[kN]

Hub

[mm]

Vol.

[cm³]

Gewicht

[g]

61473 6945-11-20-10 20 6 2,9 220
61481 6945-11-32-10 32 8 6,4 400
61499 6945-11-63-10 63 10 16,0 730
64089 6945-11-94-10 94 12 28,5 1200

Ausführung:
Vergütungsstahl, Kolben einsatzgehärtet und geschliffen. Deckel brüniert. Mit Befestigungsschrauben.

Anwendung:
Für den nachträglichen unkomplizierten Einbau in den vorhandenen Vorrichtungskörper. 
Passend für unsere Spannleisten Nr. 6945-22-20-** und Spannkopf Nr. 6945-11-**.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA B ±0,1 C ØD1 ØD2 E F G K ØN P Schraube 
(4 Stück) 

Md max.

[Nm]

M x Tiefe V W

61473 6945-11-20-10 25,5 13,0 40 25 +0,033 25 -0,020/-0,041 26 4 14,0 26 6,6 11,0 M6 x 12- 8.8 10 M6 x 10 40 13
61481 6945-11-32-10 32,5 16,0 50 32 +0,039 32 -0,025/-0,050 33 7 15,0 33 8,4 12,0 M8 x 20- 8.8 25 M8 x 20 50 16
61499 6945-11-63-10 45,5 21,0 60 45 +0,039 45 -0,025/-0,050 39 9 20,0 39 8,4 15,0 M8 x 20- 10.9 36 M8 x 20 60 21
64089 6945-11-94-10 55,5 28,5 70 55 +0,046 55 -0,030/-0,060 49 13 25,5 49 10,4 17,5 M10 x 25- 12.9 79 M10 x 23 80 23

CAD

CAD
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spannelemente

einfach wirkend, mit Federrückzug,
max. Betriebsdruck 250 bar.

Schwenkpratze, hydraulisch spannend, 
mechanisch entspannend

Nr. 6954

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A Spannhöhe

[mm]

Spannhub

[mm]

Spannkraft bei 
250 bar unten

[kN]

Spannkraft bei 
250 bar mittig

[kN]

Spannkraft bei 
250 bar oben

[kN]

Kol-
ben-Ø
[mm]

Vol.

[cm³]

Feder- 
kraft min.

[N]

Gewicht

[g]

65417 6954-14 14 40 - 80 0 - 5 30 26 24 32 4,8 150 3320
65433 6954-16 16 40 - 80 0 - 5 30 26 24 32 4,8 150 3320
65458 6954-18 18 40 - 80 0 - 5 30 26 24 32 4,8 150 3320
65474 6954-20 20 40 - 80 0 - 5 30 26 24 32 4,8 150 3320
65490 6954-22 22 40 - 80 0 - 5 30 26 24 32 4,8 150 3320

Ausführung:
Spanneisen mit Schwenksperre, Spannschraube und T-Nutenhülse vergütet und brüniert. Grundkörper aus 
Vergütungsstahl, brüniert. Kolbenstange einsatzgehärtet und geschliffen. Abstreifer an der Kolbenstange, 
Sinterbronzebelüftungseinsatz, Entlüftungsschraube, Teflonführungsringe am Kolben. 

Anwendung:
Die Schwenkpratze ist für die am häufigsten vorkommenden Werkzeug-Spannhöhen vorgesehen. 

Merkmal:
Großer Spannbereich, schnelle Höhenverstellung auf die erforderliche Werkzeug-Spannrandhöhe. Die 
Schwenkpratze wird direkt in die T-Nute der Presse eingesetzt. Mittels Kontermutter kann die Schwenkpratze 
genau positioniert werden. Die Werkzeugentnahme kann auch senkrecht nach oben erfolgen, da das 
Spanneisen von Hand wegschwenkbar ist. In der Spannstellung ist das Spanneisen mechanisch verriegelt. 

Hinweis:
Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flüssigkeit angesaugt wird. Die 
Zylinder müssen vor direkter Einwirkung von Schneid- und Kühlflüssigkeiten geschützt werden. Der 
eingebaute Sintermetallfilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschützt werden. 
Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlüftung achten.

Auf Anfrage:
Weitere Größen sowie Sonder-Unterteile für größere Spannrandhöhen und andere T-Nuten lieferbar. 

CAD
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Um Ihnen das richtige Spannsystem für Ihre Werkzeugspannung auf Pressen anbieten zu können, bitten wir 
Sie, uns auf nachfolgender Auflistung Ihre entsprechenden Daten anzugeben. Wir antworten Ihnen schnellst-
möglich.

Diese Seite dient Ihnen als Fotokopiervorlage, bitte nicht aus dem Katalog heraustrennen:

Firma/Anschrif t:

Name/Telefon:

Abteilung:

presse:

 1. Hersteller bzw. Pressen-Type   4. Hubzahl max.

 2. Presskraft 5. Schließhöhe

 3. Hub max. 6. Abstreifkraft

pressentiscH:

 7. Tischfläche B × T

 8. Tischstärke 

 9. Tischöffnung, wenn vorhanden

10. Anzahl der T-Nuten (Tisch)

11. Abstand der T-Nuten (Tisch)

12. Größe der T-Nuten (Tisch) A= F= P= R= S=

pressenstössel:

13. Stößelfläche B×T

14. Anzahl der T-Nuten (Stößel)

15. Abstand der T-Nuten (Stößel)

16. Größe der T-Nuten (Stößel) A= F= P= R= S=

17. Durchmesser des vorhandenen 
Spannzapfens

werkzeug:

18. Maximalgewicht Werkzeugoberteil

19. Maximalgewicht Werkzeug

20. Stärke der Werkzeuggrundplatten 
unten/oben

21.  Kleinste und größte  
Werkzeugmaße BxHxT

22. Wichtige Hinweise  

werkzeugspannung für pressen
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keilspanner

doppelt wirkend, 
max. Betriebsdruck 350 bar (400 bar*).

Keilspanner
Nr. 6946

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Spannkraft

[kN]

max. Betriebskraft

[kN]

mit Positionier- 
abfrage 

ohne Positionier- 
abfrage 

Gewicht

[Kg]

325134 6946-25-L 25 36 - ● 2,6
325142 6946-25-B 25 36 ● - 2,6
325159 6946-50-L 50 72 - ● 6,1
325167 6946-50-B 50 72 ● - 6,1
325175 6946-100-L 100 145 - ● 11,5
325183 6946-100-B 100 145 ● - 11,5
325191 6946-160-L 160 230 - ● 23,0
325209 6946-160-B 160 230 ● - 23,0

Ausführung:
Blockzylindergehäuse aus Stahl, brüniert. Gehäuse und Spannbolzen vergütet. Kolbenstange 
einsatzgehärtet und geschliffen. Im Lieferumfang sind die Befestigungsschrauben Festigkeit 12.9 
enthalten.

Anwendung:
Keilspanner werden zum Spannen der Werkzeuge auf Pressen und Spritzgießmaschinen verwendet. 
Der Spannbolzen spannt auf 20° Schräge am Werkzeug, dadurch ergibt sich ein Reibschluss. 

Hinweis:
Die maximal zulässige Belastung pro Spanner ist ohne Überschreitung einzuhalten. Die Spannkraft 
wirkt vertikal auf die Spannstelle dadurch entstehen sehr geringe Schiebekräfte auf das Werkstück. 
 
* Bei Verwendung der Befestigungsschrauben in 10.9 Qualität ist ein maximaler Betriebsdruck 
von 400 bar zulässig. Voraussetzung ist eine Montagefläche mit entsprechender Festigkeit der 
Gewindebohrungen (mind. entspr. St 50).

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C ±0,02 ØD H8 E F H J K M ØN O P R S T U V W Schraube 
(4 Stück) 

325134 6946-25-L 24 14 48 18 M12 6 48 122 58 70 30 20 3 21,5 78 33 15 12 11 M12x60
325142 6946-25-B 24 14 48 18 M12 6 48 122 58 70 30 20 3 21,5 78 33 15 12 11 M12x60
325159 6946-50-L 30 16 65 26 M16 7 65 157 78 95 40 25 3 28,5 103 43 18 6 11 M16x70
325167 6946-50-B 30 16 65 26 M16 7 65 157 78 95 40 25 3 28,5 103 43 18 6 11 M16x70
325175 6946-100-L 38 20 85 30 M20 11 80 190 100 120 56 25 3 37,0 127 51 25 16 11 M20x90
325183 6946-100-B 38 20 85 30 M20 11 80 190 100 120 56 25 3 37,0 127 51 25 16 11 M20x90
325191 6946-160-L 50 25 106 35 M24 11 105 222 120 150 70 30 3 49,0 148 57 30 8 11 M24x120
325209 6946-160-B 50 25 106 35 M24 11 105 222 120 150 70 30 3 49,0 148 57 30 8 11 M24x120

Werkzeuganschluss-Maße

M8x1 beidseitig 
für Schmierung/
Positionsabfrage 
(optional)

CAD
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Als Einbausatz  
auch extra lieferbar 
(6945-15-10)

spannzapfenaufnahme

für den direkten Anbau an den Pressenstößel.
Spannzapfenaufnahme, hydraulisch
Nr. 6945-28

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. max. Betriebsdruck

[bar]

max. Spannkraft 
pro Zylinder

[kN]

für Spann- 
zapfen Ø

[mm]

Feder- 
kraft min.

[N]

Gewicht

[Kg]

6163 6945-28-007 230 54 40 1200 47
61390 6945-28-010 400 94 50 1200 66

Ausführung:
Grundkörper aus Vergütungsstahl, Rand umlaufend gelb lackiert.  
Komplett mit zwei Spannkolben Nr. 6945-15-10 und Abschlussdeckel.

Anwendung:
Die Spannzapfenaufnahme kann an die vorhandene Stößelplatte angeschraubt werden. Der 
Spannzapfen Nr. 6945-02-04-***, der im Werkzeug eingeschraubt ist, wird in die Aussparung der 
Spannzapfenaufnahme eingeschoben und hydraulisch geklemmt.

Hinweis:
Für die Spannzapfenaufnahme darf kein Spannzapfen nach DIN verwendet werden. Auf Wunsch 
können Befestigungsbohrungen eingebracht werden. Nicht tolerierte Maße nach DIN ISO 2768 mittel. 

Auf Anfrage:
Sonderausführungen auf Anfrage lieferbar.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. A B C D +0,1/+0,3 E F M

6163 6945-28-007 360 270 135 40 78 1,5 M24x1,5
61390 6945-28-010 360 360 180 50 78 5,5 M30x2,0

Maßtabelle:

Hu
b =

 21

1) Maschinenabhängige  
 Maße auf Wunsch  
 möglich

CAD
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spannelemente

für Zapfenspannung, 
max. Betriebsdruck 400 bar.

Spannkolben komplett
Nr. 6945-15-10

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. Schraube (6 Stück) Md max.

[Nm]

OR-1
O-Ring

Best.-Nr.

Gewicht

[g]

61382 6945-15-10 M10 x 25 50 188300 1700

Ausführung:
Hydraulik-Kolben aus Warmarbeitsstahl, vergütet und geschliffen. Deckel aus Vergütungsstahl. 
Komplett mit Tellerfedern, O-Ringe, Stützringe, Zylinder-Stift und Befestigungsschrauben ISO 4762 
Festigkeit 8.8.

Anwendung:
Der Spannkolben kann nachträglich in Ihre Original-Stößelplatte eingebaut werden.

Hinweis:
Bei Verwendung von Spannzapfen Nr. 6945-02-04-009 in Verbindung mit Spannkolben  
Nr. 6945-15-10, beträgt der max. Betriebsdruck aus Stabilitätsgründen nur 230 bar!

Spannzapfen
Nr. 6945-02-04

Ausführung:
Vergütungsstahl vergütet, im Spannbereich induktiv gehärtet.

Hinweis:
Spannzapfen nicht nach DIN, nur geeignet für den Einsatz unserer hydraulischen Zapfenspannung.

Auf Anfrage:
Sondergrößen auf Anfrage lieferbar.

Bestell-
Nr.

Artikel-Nr. ØA ØD M Gewicht

[g]

61671 6945-02-04-009 22 40 M24x1,5 760
61150 6945-02-04 32 50 M30x2,0 945

Federraum = 36,5 Hub = 21

Pressenoberteil gefettet mit Molykote 100 S 
oder Sprühmolykote OKS 111

Pressenunterteil

CAD
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Wir beraten Sie gerne bei  

Ihrem aktuellen Projekt.

+49 711 5766-270

Als systemanbieter mit einer eigenen Fertigung haben  
wir nicht nur das passende Produkt für jeden Bedarf.  
Mit langjähriger Erfahrung aus allen Bereichen der 
spanntechnik entwickeln wir für unterschiedliche Branchen, 
für spezielle Projekte und für ganz individuelle Anforderungen 
die jeweils optimale lösung.

Mit der vollen Konzentration auf ein einzelnes Projekt steht 
ihnen bei AMF ein komplettes team zur seite, das alle 
Facetten für ein erfolgreiches Ergebnis vereint.

in enger Abstimmung und mit kurzen Wegen arbeiten 
unsere erfahrenen Experten aus den Bereichen Verkauf, 
Angebotserstellung und Einkauf mit unseren ingenieuren  
und Konstrukteuren aus Entwicklung und Fertigung 
zusammen.

so können wir immer gewährleisten, alle Kriterien für 
einen wirtschaftlichen Produktionsprozess zu erfüllen 
– unsere spezialisten freuen sich auf spannende neue 
herausforderungen. Sprechen Sie uns an!
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Nr. 6916-05/06 272
Nr. 6916-07 272
Nr. 6916-08 273
Nr. 6916-08-10 273
Nr. 6916-09 274
Nr. 6916-10 274
Nr. 6916-11 274
Nr. 6916-12 129, 275
Nr. 6917A-1 250
Nr. 6917E 253
Nr. 6917F 252
Nr. 6917R 251
Nr. 6917-1 250
Nr. 6918 254, 255, 257
Nr. 6918A-80-10 260
Nr. 6918F 255
Nr. 6918-XX-XXX 129, 256
Nr. 6918-10 257
Nr. 6918-100 258
Nr. 6918-110 259
Nr. 6918-80-10 260

Artikel-Nr. Seite
Nr. 6919S 301
Nr. 6919-2 298
Nr. 6919-20 299
Nr. 6919-25 300
Nr. 6919-30 300
Nr. 6920 36
Nr. 6920D 38
Nr. 6920G 37
Nr. 6921 39
Nr. 6924 44
Nr. 6925 45, 46
Nr. 6925D 47
Nr. 6926 58, 59
Nr. 6926D 60, 62, 64, 66, 68
Nr. 6926Z 73
Nr. 6927B 82
Nr. 6929 51
Nr. 6929-03 50
Nr. 6930 52
Nr. 6930D 53
Nr. 6932 54
Nr. 6933 55
Nr. 6934 56
Nr. 6935 40
Nr. 6935D 41
Nr. 6936 70
Nr. 6936D 71
Nr. 6940 336
Nr. 6941KP 230
Nr. 6942KK 234
Nr. 6942KK-**L 235
Nr. 6942KK-**R 236
Nr. 6942KL-xx-04 237
Nr. 6942KR-xx-14 237
Nr. 6944EH 246
Nr. 6944KH 244
Nr. 6945-02-04 362
Nr. 6945-11 354, 355, 356
Nr. 6945-15-10 362
Nr. 6945-22-02 352
Nr. 6945-22-03 352
Nr. 6945-22-04 350
Nr. 6945-22-06 351
Nr. 6945-22-07 351
Nr. 6945-22-08 352
Nr. 6945-22-20 347, 348, 349
Nr. 6945-28 361
Nr. 6946 360
Nr. 6951 116, 117
Nr. 6951FP 112, 114, 124, 125
Nr. 6951FZ/FZP 88, 89
Nr. 6951FZP 91
Nr. 6951G 96, 97
Nr. 6951GZ 92, 93
Nr. 6951KP 108, 110, 122, 123
Nr. 6951KZ/KZP 84, 85
Nr. 6951KZP 87
Nr. 6951N 126, 127
Nr. 6951WN 118, 128
Nr. 6952CP 104
Nr. 6952EP 102
Nr. 6954 357
Nr. 6958A 141
Nr. 6958AT 139, 142
Nr. 6958AU 138, 142
Nr. 6958A-16 137
Nr. 6958CK 148
Nr. 6958CKR-XX-04 150
Nr. 6958CK-XX-04 150
Nr. 6958CR-XX-04 154
Nr. 6958C-XX-04 154

Artikel-Nr. Seite
Nr. 6958C-XX-1 152
Nr. 6958DR-xx-04 147
Nr. 6958DT 145
Nr. 6958DU 144
Nr. 6958D-xx-04 147
Nr. 6958E-XX 134
Nr. 6958E-XX-00 135
Nr. 6958E-XX-00-0X 135
Nr. 6958E-XX-00-00 135
Nr. 6958S 140
Nr. 6958Sx-16 136
Nr. 6958S-16 137
Nr. 6959C 156
Nr. 6959CR-xx-04 158
Nr. 6959C-xx-15-01 159
Nr. 6959C-xx-30 158
Nr. 6959KB 164
Nr. 6959KB-xx-30 166
Nr. 6959KL 160
Nr. 6959KL-xx-30 162
Nr. 6959KR-xx-04 162, 166
Nr. 6960C 168
Nr. 6961F/L 202
Nr. 6962F/L 204
Nr. 6964F 205, 210
Nr. 6964H 207, 208, 214
Nr. 6964HS-XX-1 218
Nr. 6964HS-XX-5 219
Nr. 6964H-xx-20 216
Nr. 6964L 206, 212
Nr. 6965-08-XX 222
Nr. 6965-10 224
Nr. 6965-10-00 225
Nr. 6965-10-03 225
Nr. 6965-10-09 225
Nr. 6966 226
Nr. 6966D 227
Nr. 6966DF 228
Nr. 6966R 228
Nr. 6970 170, 172
Nr. 6970CD 178, 180
Nr. 6970D 174, 176
Nr. 6972D 185
Nr. 6972F 184
Nr. 6972G 187
Nr. 6972GR 187
Nr. 6972W 187
Nr. 6973 188
Nr. 6974 194, 195, 196, 197
Nr. 6974-XXXX-1 198
Nr. 6974-XXXX-2 198
Nr. 6977 186
Nr. 6978CD 190
Nr. 6978CDA 191
Nr. 6978CDAR-
28-06

191

Nr. 6978CDA-28-06 191
Nr. 6980FRX 332
Nr. 6980MK 333
Nr. 6981 304
Nr. 6981E 304
Nr. 6981E-XX 306
Nr. 6981E-100 306
Nr. 6981G 305
Nr. 6981P-XX 306
Nr. 6981-XX 306
Nr. 6982 268, 269
Nr. 6982E 266, 267
Nr. 6982E-01-L 267
Nr. 6982-02-01 268
Nr. 6982-05-01 269

Artikel-Nr. Seite
Nr. 6983 317
Nr. 6983B 316
Nr. 6983G 316
Nr. 6984-20 310
Nr. 6984-30 311
Nr. 6985 314
Nr. 6985K 314
Nr. 6985R 314
Nr. 6988 317
Nr. 6989M 278
Nr. 6989MA 284
Nr. 6989ME 280
Nr. 6989N 279
Nr. 6989NA 286
Nr. 6989NE 282
Nr. 6990 315
Nr. 6990MK/SK 315
Nr. 6990-20-A 309
Nr. 6990-20-G 308
Nr. 6990-20-M 309
Nr. 6990-20-R 308
Nr. 6990-20-S 308
Nr. 6991 292, 293
Nr. 6991-01 290
Nr. 6991-02 290
Nr. 6992H-11 294
Nr. 6992H-21 296
Nr. 6993 320
Nr. 6993-M12x1,5 320
Nr. 6994 327
Nr. 6994S 287
Nr. 6994-01 324
Nr. 6994-010 328
Nr. 6994-02 324
Nr. 6994-03 324
Nr. 6994-030 328
Nr. 6994-04 324
Nr. 6994-040 328
Nr. 6994-05 324
Nr. 6994-050 328
Nr. 6994-06 325
Nr. 6994-060 328
Nr. 6994-07 325
Nr. 6994-08 325
Nr. 6994-080 329
Nr. 6994-09 325
Nr. 6994-090 329
Nr. 6994-10 325
Nr. 6994-11 326
Nr. 6994-12 326
Nr. 6994-13 326
Nr. 6994-14 326
Nr. 6994-140 329
Nr. 6994-150 329
Nr. 6994-17 326
Nr. 6994-170 329
Nr. 6996 320
Nr. 6997 320
Nr. 7110DF 336
Nr. 7110DH 336
Nr. 7110DI 336
Nr. 7110DK 336
Nr. 902Md 79
Nr. 908G 321
Nr. 908S 322
Nr. 908S-30-XXX 322
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... NAcH bestell-Nr.

Best.-Nr. Seite
110692 354
110700 354
111518 315
112714 326
112961 326
114298 262
116418 326
122903 327
126326 345
131631 326
136291 269
153288 320
160093 320
160184 324
160192 324
160200 325
160358 324
160366 325
161414 317
164962 279
164970 278
164988 279
164996 278
165092 210
165100 210
165167 212
165183 212
165225 214
165241 214
168575 317
170258 325
170266 324
170308 325
170316 325
174177 314
175323 324
176040 268
176214 268
176693 321
176701 321
176719 321
179952 321
181214 262
184150 326
253823 345
255687 354
255752 354
258236 16
259242 16
267062 48
267427 16
271031 16
273177 336
275198 12
276824 264
276881 269
278903 64
283184 60
285452 336
285478 336
288225 257
291526 12
294637 60
294884 66
295246 62
295360 60
295410 60
295436 60
295451 60
295477 60
295535 60
295550 60

Best.-Nr. Seite
295592 60
295618 62
295626 62
295634 62
295642 62
295667 62
295675 62
295683 62
295691 62
295709 62
298307 66
298497 66
298513 66
298521 66
299339 68
299487 68
313361 329
319491 64
319517 66
320002 299
320028 300
320044 300
320051 304
320069 304
320077 306
320085 306
320093 306
320135 254
320143 254
320150 185
320168 185
320184 12
320192 12
320200 12
320218 137
320234 137
320242 137
320259 137
320267 137
320275 137
320283 137
320333 222
320341 222
320358 222
320366 257
320457 118
320465 118
320473 118
320481 128
320499 128
320507 53
320515 53
320523 53
320531 53
320549 53
320556 53
320614 185
320648 317
320655 317
320689 328
320705 328
320721 328
320747 328
320762 328
320788 329
320804 329
320820 329
320846 329
320861 327
320887 187
320903 187
321620 187

Best.-Nr. Seite
321695 160
321711 160
321877 308
321893 308
321901 305
321919 308
321927 305
321935 308
321968 305
321984 308
322032 160
322040 160
322057 160
322065 16, 265
322073 265
322214 20
322230 20
322248 136
322255 136
322404 138
322420 139
322438 137
322446 138
322453 137
322461 139
322487 138
322495 140
322503 139
322511 140
322529 138
322537 140
322545 139
322552 140
322560 142
322586 142
322594 141
322602 142
322610 141
322628 142
322636 141
322651 141
322693 140
322719 140
322735 140
322750 140
322792 141
322818 141
322834 141
322859 141
322891 140
322917 140
322933 140
322958 140
322990 141
323014 141
323030 141
323055 141
323089 142
323105 142
323121 142
323147 142
323394 33
323410 174
323436 174
323444 174
323451 292
323469 174
323477 292
323485 174
323493 293
323501 176
323519 293

Best.-Nr. Seite
323527 176
323543 176
323568 176
323584 176
323600 176
323626 304
323642 304
323667 304
323683 306
323709 306
323725 306
324178 140
324186 140
324194 140
324384 174
324392 174
324400 174
324418 140
324426 33
324434 141
324459 141
324475 141
324483 141
324491 278
324509 279
324517 278
324525 279
324533 294
324541 294
324558 294
324566 296
324574 296
324582 296
324590 26
324616 26
324632 159
324640 159
324657 156
324723 33
324905 156
324996 158
325019 156
325035 158
325068 255
325118 257
325134 360
325142 360
325159 360
325167 360
325175 360
325183 360
325191 360
325209 360
325217 311
325225 158
325233 158
325241 162
325258 158
325266 162
325274 158
325282 162
325290 159
325308 162
325316 159
325324 162
325332 17
325373 73
325399 73
325464 158
325480 159
325506 158
325522 158

Best.-Nr. Seite
325548 158
325563 156
325589 156
325878 207
325951 20
325969 20
325977 20
326033 26
326041 26
326058 26
326215 147
326231 145
326256 147
326272 144
326280 260
326298 145
326306 255
326314 144
326322 147
326348 147
326371 144
326389 322
326397 145
326405 251
326413 147
326421 251
326439 147
326447 267
326462 253
326488 253
326504 252
326520 216
326546 216
326561 216
326579 129, 275
326611 129, 275
326678 306
326686 253
326702 340
326728 342
326785 252
326850 237
326959 73
326967 267
326975 237
326983 254
327098 87
327106 87
327114 91
327122 91
327155 122
327163 122
327171 122
327189 122
327197 123
327205 123
327213 123
327221 123
327239 123
327247 123
327254 123
327262 123
327270 124
327288 124
327296 124
327304 124
327312 125
327320 125
327338 125
327346 125
327353 309
327395 266
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... NAcH bestell-Nr.

Best.-Nr. Seite
327403 266
327411 266
327429 266
327445 266
327486 234
327510 145
327536 144
327551 147
327569 235
327577 147
327585 236
327593 197
327619 196
327635 18
327650 18
327676 18
327692 260
327726 18
327734 108
327742 18
327759 108
327767 108
327775 112
327783 108
327791 112
327809 108
327817 112
327825 108
327833 112
327841 110
327858 112
327866 110
327874 112
327882 110
327890 114
327908 110
327916 114
327924 110
327932 114
327940 110
327957 114
327965 280
327973 114
327999 114
328013 134
328039 134
328054 135
328062 135
328070 135
328088 135
328096 135
328104 135
328112 135
328120 135
328138 66
328146 64
328153 68
328161 64
328179 68
328187 64
328195 68
328203 64
328211 68
328229 64
328237 68
328245 64
328252 68
328260 64
328278 68
328286 66
328294 68
328302 66

Best.-Nr. Seite
328310 64
328328 66
328336 64
328344 66
328351 64
328369 66
328377 66
328385 66
328393 68
328401 66
328419 68
328427 66
328435 64
328443 66
328450 282
328468 66
328484 234
328492 234
328500 235
328518 235
328526 236
328534 236
328542 237
328559 237
328567 237
328575 237
328583 234
328591 280
328609 235
328617 280
328625 236
328633 280
328641 237
328658 280
328666 237
328674 282
328682 13
328690 282
328708 13
328716 282
328727 13
328732 282
328740 13
328757 282
328765 13
328773 197
328781 13
328799 196
328807 13
328815 197
328823 280
328831 196
328849 197
328856 197
328864 196
328872 196
328898 197
328914 196
328930 24
328955 24
328963 135
328971 198
328989 135
328997 198
329003 197
329011 198
329029 196
329037 198
329045 197
329052 194
329060 196
329078 195

Best.-Nr. Seite
329086 197
329094 194
329102 196
329110 195
329128 198
329136 194
329144 198
329151 195
329169 194
329177 194
329185 195
329193 195
329201 194
329227 195
329243 194
329268 195
329284 194
329300 195
329326 194
329342 195
330332 64
330522 66
334185 292
334847 68
339374 273
343632 322
347575 68
349654 64
349696 68
35121 78
35162 78
373159 335
373167 335
373175 335
373183 335
373191 335
373209 335
373217 335
373225 335
373233 335
373241 335
373258 335
373266 335
373274 335
373282 335
373290 335
374710 75
374728 75
374736 76
374744 76
374751 76
374769 76
374777 76
374785 76
374793 76
374801 76
374819 77
374827 77
374835 76
374843 76
374850 77
374868 77
374934 75
374959 75
375568 78
375584 78
376111 76
376129 76
376459 77
376483 79
376491 76
376509 79

Best.-Nr. Seite
376517 75
376525 79
376533 75
376541 79
376558 76
376566 79
376574 77
376582 79
376590 77
376608 79
376616 77
376632 75
376657 75
376673 76
376699 76
376715 76
376723 76
376749 76
376764 76
376780 77
376806 77
376822 76
376848 76
400267 162, 166
400283 162, 166
400309 162, 166
400325 162, 166
401299 162, 166
402610 269
408401 257
425025 336
441964 64
442319 66
443143 64
445049 282
445536 293
452060 12
452821 68
454793 66
454975 68
455279 64
456160 68
461434 68
464081 315
476895 64
477554 68
485458 64
487900 64
489567 68
492256 269
492330 253
497636 269
498709 267
52514 79
525188 282
52522 79
551514 77
551515 77
552012 234
552013 236
552014 235
552015 237
552016 237
552200 246
552201 246
552202 246
552203 246
552204 244
552205 244
552206 244
552207 244
553427 145

Best.-Nr. Seite
553428 147
553429 147
554415 287
554416 287
554417 287
554418 287
554419 287
554420 287
554491 102
554492 102
554600 309
554667 164
554668 164
554669 164
554670 164
554671 166
554673 166
554674 166
554675 166
556561 178
556562 178
556563 178
556564 178
556565 180
556566 180
556567 180
556568 180
556569 180
556570 180
556954 104
556955 104
556956 104
556957 104
556958 104
556959 104
556960 230
556961 230
556962 230
556963 230
556964 230
556965 230
556966 230
556967 230
556968 230
556969 230
556974 116
556975 116
556978 152
556980 154
556981 154
556982 154
556984 154
556985 154
556986 154
556992 258
556993 259
559180 244
559181 244
559182 244
559183 244
559184 246
559185 246
559186 246
559187 246
559217 116
560021 317
561039 152
561040 152
562093 255
562196 134
562197 191
562198 190
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Inhaltsverzeichnis ...

Best.-Nr. Seite
562201 191
562202 191
562203 306
562204 306
562205 306
562206 333
562207 333
562208 332
562209 332
562211 316
562212 316
562213 316
562214 316
562215 226
562216 228
562217 227
562218 228
562219 224
562220 225
562221 225
562222 225
562223 310
562224 129, 256
562225 129, 256
562226 129, 256
562227 129, 256
562228 129, 256
562229 129, 256
562236 148
562237 110
562238 110
562239 110
562240 110
562241 114
562242 114
562243 114
562244 114
562248 214
562249 214
562250 135
562251 135
562252 135
562253 135
562254 135
562272 150
562277 150
563316 148
563491 322
563492 322
563516 16
564577 263
564578 263
567005 150
567056 284
567057 284
567058 286
567059 286
567060 214
567061 214
567062 214
567063 214
567064 214
567065 214
567066 214
567067 208
567068 208
567069 208
567070 208
567071 208
567072 218
567073 218
567074 218

Best.-Nr. Seite
567075 218
567076 219
567077 219
567078 219
567079 219
567477 150
60004 55
60012 55
60020 55
60038 55
60046 51
60053 51
60061 51
60079 51
60087 51
60095 51
60103 51
60111 50
60129 52
60137 52
60145 52
60152 52
60160 52
60178 54
60186 54
60194 54
60202 54
60210 54
60285 355
60293 170
60301 170
60319 170
60327 355
60335 262
60376 170
60384 170
60392 345
60418 170
60426 170
60434 170
60475 355
60491 273
60517 255
60525 170
60616 170
60715 170
60723 170
60731 170
60772 32
60780 268
60798 172
60814 172
60822 172
60830 172
60848 126
60855 127
60863 127
61077 352
61085 347
61093 352
61101 350
61150 362
61168 298
61176 55
61184 354
61192 354
61200 354
61218 355
61226 355
61234 355
61242 355
61259 356

Best.-Nr. Seite
61267 356
61275 356
61283 356
61291 356
61309 356
61382 362
61390 361
61408 351
61416 354
61424 354
61432 354
61440 355
61457 355
61465 355
61473 356
61481 356
61499 356
61622 349
6163 361
61630 348
61663 345
61671 362
61689 348
61697 349
61705 351
61713 352
61879 126
61895 32
61937 11
61945 11
62034 60
62042 60
62067 62
62091 62
62117 60
62133 60
62158 62
62166 62
62174 60
62182 60
62190 62
62208 62
62257 60
62323 60
62372 62
62380 62
62398 60
62406 60
62455 62
62463 62
62554 60
62562 60
62570 62
62588 62
62596 60
62604 60
62653 62
62786 62
62794 38
62836 38
62844 38
62851 38
62869 38
62877 38
62885 272
62901 272
62968 272
62984 272
62992 274
63008 274
63016 36
63024 44

Best.-Nr. Seite
63032 37
63057 36
63073 37
63099 44
63115 44
63131 44
63149 39
63156 44
63164 44
63180 44
63198 314
63206 314
63214 314
63222 314
63230 314
63248 314
63354 58
63362 58
63370 58
63388 58
63396 58
63404 58
63412 58
63420 58
63438 58
63446 58
63453 58
63461 58
63479 58
63487 58
63503 356
63511 59
63529 59
63537 59
63545 59
63552 59
63560 59
63578 59
63586 59
63594 59
63602 59
63610 59
63628 59
63636 59
63644 59
63651 170
63669 172
63677 170
63685 172
63693 170
63701 172
63719 170
63727 172
63768 39
63784 48
63792 48
63800 48
63818 48
63826 48
63834 48
63842 48
63859 48
63867 48
63875 48
63883 48
63891 48
63909 48
63917 48
63925 48
63933 48
63966 304
63974 48

Best.-Nr. Seite
63990 355
64006 354
64014 336
64022 336
64030 336
64048 336
64055 336
64063 336
64071 336
64089 356
64998 36
65003 36
65011 36
65052 204
65060 204
65078 204
65086 204
65094 204
65102 204
65250 202
65268 202
65276 202
65284 202
65292 202
65300 202
65318 37
65326 274
65334 37
65359 37
65375 257
65391 264
65417 357
65433 357
65458 357
65474 357
65490 357
65508 315
65524 315
66100 254
66118 32
66126 32
66480 88
66498 84
66506 89
66514 85
66522 88
66530 84
66548 89
66555 85
66563 88
66571 84
66589 89
66597 85
66605 92
66613 93
66621 206
66647 168
66654 168
66662 168
66670 92
66688 206
66696 93
66704 206
66712 92
66720 214
66738 93
66746 207
66787 188
66795 93
66803 188
66852 205
66878 205
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... NAcH bestell-Nr.

Best.-Nr. Seite
66894 205
66910 205
66928 93
66936 206
66951 184
66969 184
66977 184
66985 184
67009 187
67017 187
67025 187
67165 187
67173 187
67181 187
67256 187
67264 187
67272 187
67322 187
67330 187
67348 187
67371 186
67421 186
67512 186
67520 186
67538 38
67546 38
67595 38
67603 38
67611 38
67629 38
67637 301
67645 301
67801 45
67819 10
67827 45
67835 10
67843 46
67850 40
67868 46
67876 40
67884 46
67892 40
67900 46
67918 41
67926 46
67934 41
67942 47
67959 41
67967 47
67975 45
67983 47
67991 45
68007 47
68015 45
68023 70
68031 45
68049 70
68056 70
68064 82
68072 70
68080 82
68098 70
68106 82
68114 70
68122 82
68130 70
68155 71
68171 71
68197 71
68213 71
68239 71
68254 71

Best.-Nr. Seite
68270 71
68296 71
68312 56
68338 56
68353 56
68379 56
68395 56
68429 96
68445 96
68452 97
68460 97
68478 97
68486 97
68502 97
68510 314
68528 314
68536 314
68544 314
68551 314
68569 314
68577 314
68585 314
68593 314
68601 314
68619 96
68627 97
68635 96
68650 97
68676 97
68692 96
68718 96
68734 97
68759 97
68817 317
68825 317
68973 116
68999 116
69013 315
69021 315
69039 315
69054 315
69062 315
69070 116
69088 290
69104 290
69112 116
69138 116
69146 126
69153 116
69161 127
69179 250
69211 250
69229 117
69245 117
69252 117
69260 117
69278 117
69294 117
69302 320
69328 320
69344 320
69393 321
69419 321
69435 14
69450 15
69500 126
69526 127
69609 320
69625 320
69641 320
69666 320
69815 321

Best.-Nr. Seite
69823 321
76059 336
77446 336
77453 336
83931 336
83949 336
84251 79
84269 79
84277 79
84285 79
84293 79
84343 79
84350 79
86223 336
86637 336
86652 336
87601 74
87627 74
87858 336
87866 336
87874 336
87882 336
87890 336
87908 336
87916 336
87924 336
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Artikelbezeichnung Seite
A  
Absperrventil 274
Abstützelement, Blockform 202
Abstützelement, Einschraub-Bauform 204, 210-214, 246
Abstützelement, Einschraub-Bauform mit Staudruckabfrage 218
Abstützelement, Flansch-Bauform 205-208
Abstützelement, Flansch-Bauform mit Staudruckabfrage 219
Abstützelement, Kopfflansch-Bauform 244
Adapter für Manometeranschluss 309
Adapter,
leichte Reihe

329

Alu-Schutzkappe MK/SK 315
Anbaugehäuse 32
Anschlag hinten 352
Anschlussplatte 250, 260, 262, 268
Anschlussplatte für Zentrierspanner 198
Aufbaublock 142, 159
Auflagekontrolle, pneumatisch 310, 311
Ausfallsicherung mit Kugel 333
Ausfallsicherung mit Rolle 332
Ausgleichs-Spannzange 224
Automatische Kupplungsmechanik, 
Einschraub-Bauform

284

Automatischer Kupplungsnippel, 
Einschraub-Bauform

286

Axial-Drehdurchführung, einadrig 290
B  
Bedienpult 345
Bedienpult mit Magnetfuß 345
Bedienpult mit Magnetfuß und Sicherheitshaube 345
Befestigungssatz 79
Belüftungssschraube mit Filter 322
Blockzylinder 58-62, 70, 71
Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss bodenseitig 66
Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss seitlich 64
Blockzylinder mit O-Ring-Anschluss stangenseitig 68
Bohrungsspanner, hydraulisch, außermittig 172-176
Bohrungsspanner, hydraulisch, zentrisch 170
Bohrungsspanner MAXI, hydraulisch, zentrisch 180
Bohrungsspanner MINI, hydraulisch, zentrisch 178
D  
Distanzleiste 350-352
Drehdurchführung 292-296
Drosselrückschlagventil 129, 274, 275
Druckbegrenzungsventil 257
Druckregelsitzventil 251-253
Druckschraube 336
Druckschraube, ballig 336
Druckspeicher 301
Druckspeicherschalteinheit 298, 299
Druck-Zugzylinder, Fußflansch-Bauform, mit geführter 
Kolbenstange

89, 91

Druck-Zugzylinder, Gewindeflansch-Bauform, mit geführter 
Kolbenstange

93

Druck-Zugzylinder, Kopfflansch-Bauform, mit geführter 
Kolbenstange 

85, 87

E  
Einbauzylinder 44-47
Einschraubrückschlagventil 272
Einschraubstutzen 320
Einschraubzylinder 53
Einschraubzylinder für Rohranschluss, mit balliger Kolbenstange 50
Einschraubzylinder, Kolbenstange mit Innengewinde 55
Einschraubzylinder mit balliger Kolbenstange 54
Einschraubzylinder unten dichtend 56
Einschraubzylinder unten dichtend, Kolbenstange mit 
Innengewinde

52

Einschraubzylinder unten dichtend, mit balliger Kolbenstange 51
Einschubschutz vorne 352
Einstellbare T-Verschraubung,
schwere Reihe

325

Einstellbare Winkelverschraubung,
schwere Reihe

325

Elektronischer Druckschalter 266, 267

Artikelbezeichnung Seite
Entlüftungsschraube 322
F  
Federstecker 76
Filter 304
Filter, Einschraub-Bauform 306
Filter, Einsteck-Bauform 306
Filter mit Gleichrichterschaltung 305
Filterplatte 228, 255
Flansch mit Rohrstutzen 269
Folgeventil 254, 255, 257
Folgeventil, Einschraub-Bauform 129, 256
Form A Dichtring Cu 321
G  
Gegenhalter 75
Gerade Aufschraubverschraubung,
schwere Reihe

324

Gerade Einschraubverschraubung,
leichte Reihe

328

Gerade Einschraubverschraubung,
schwere Reihe

324, 326

Gerade Schott-Verschraubung,
leichte Reihe

329

Gerade Schott-Verschraubung,
schwere Reihe

326

Gerader Einschraubstutzen,
leichte Reihe

328

Gerader Einschraubstutzen,
schwere Reihe

324

H  
Halter für Spannkopf 354
Handpumpe 11
Handwegesitzventil 2/2 262
Handwegesitzventil 3/2 262
Hebelspanner 156, 160, 164, 

234-236
HELI-COIL-Gewindeeinsatz 38
Hochdruckschlauch 314
Hochdruckschlauch mit Drahtgeflecht 314
Hohlkolbenzylinder 36, 38
Hohlkolbenzylinder mit Innengewinde 37, 40, 41
Hydraulikmutter 39
Hydrauliköl 315
Hydraulik-Rohr 327
Hydraulischer Ausgleichsspanner 222
Hydro-Druckverstärker 12, 13
K  
Keilspanner 360
Klemmhebel, gekröpft 225
Klemmhebel, Standard 225
Klemmhebel-Rohling 225, 228
Klemmzange 226, 227
Kniehebelspanner, hydraulisch 168
Kolbendruckschalter 268, 269
Kreuz-Verschraubung,
leichte Reihe

329

Kreuz-Verschraubung,
schwere Reihe

325

Kuppelelement für Druckspeicherschalteinheit 300
Kupplungsmechanik, Einbau-Bauform 280
Kupplungsmechanik, Einschraub-Bauform 278
Kupplungsnippel, Einbau-Bauform 282
Kupplungsnippel, Einschraub-Bauform 279
Kupplungsstecker 32
Kupplungsstecker, 13-polig 345
L  
Leitungsrückschlagventil 272
Lufthydraulikpumpe 14, 15
M  
Manometer 317
Manometer, mit Gehäuse 316
Messkupplung 308
Messschlauch 308
N  
Niederzuggegenhalter, mechanisch 186
Niederzugspanner 188
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Niederzugspanner, hydraulisch 184, 185
Nutmutter 48
O  
Offener Ringschlüssel mit Aufnahme für Drehmomentschlüssel 79
P  
Parkstation für Kuppelelement 300
Prismenteil 120° 78
Pumpenaggregat 18, 20, 24, 26, 340, 

342
R  
Reduzierstück 320
Rollenkette 76
Rückschlagventil hydr. entsperrbar 273
Rundstecker 267
S  
Schließventil, druckabhängig 250
Schnellkupplung 315
Schonelemente 77
Schraubenpumpe 10
Schwenkpratze, hydraulisch spannend, mechanisch 
entspannend

357

Schwenkspanner, Einschraub-Bauform, Präzisionsausführung 102
Schwenkspanner, Einsteck-Bauform 104
Schwenkspanner, Fußflansch-Bauform, Präzisionsausführung 112, 114, 124, 125
Schwenkspanner, Gewindeflansch-Bauform 96, 97
Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform 230
Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform, Präzisionsausführung 108, 110, 122, 123
Seitendruckstück, mit Abdichtung 335
Seitenspannelement mit Auflage 191
Seitenspannelement ohne Auflage 190
Sicherungssatz Spannkette 76
Spannarm, doppelt 117, 118, 127, 128
Spannarm, gekröpft 116, 126
Spannarm, lang 117, 127
Spannarm, Standard 116, 126
Spannbacke, geriffelt 191
Spannbacken, geriffelt 187
Spannbacken, mit Spannnase 187
Spannbacken, weich 187
Spannbacken-Rohling, weich 191
Spannhaken, hydraulisch 73
Spannhaken mechanisch 75
Spannhebel 147, 150, 154, 237
Spannhebel aus Aluminium 137, 141
Spannhebel aus Stahl 135, 137, 140
Spannhebel, Standard 158, 162, 166
Spannhebel-Rohling 147, 150, 154, 158, 

162, 166, 237
Spannhebel-Rohling aus Aluminium 141
Spannhebel-Rohling aus Stahl 135, 140
Spannkettensatz 74
Spannkolben komplett 356, 362
Spannkopf komplett 354
Spannkopf-Oberteil 355
Spannkopf-Unterteil 355
Spannleiste, kurz 347
Spannleisten, lang 348, 349
Spannschloss 77
Spannzapfen 362
Spannzapfenaufnahme, hydraulisch 361
Spritzschutz 216
Steckverbinder 287
T  
T-Schwenkverschraubung, leichte Reihe 328
T-Schwenkverschraubung, schwere Reihe 324, 326
T-Verschraubung, leichte Reihe 329
T-Verschraubung, schwere Reihe 325
Ü  
Übergangsstutzen 320
Überwurfmutter mit Schneidring, leichte Reihe 329
Überwurfmutter mit Schneidring, schwere Reihe 326
U  
Umlenkplatte 17

... NAcH AlpHAbet

Artikelbezeichnung Seite
V  
Verbindungsstutzen 320
Verdrehsicherung 135
Verschlussglieder mit Federstecker 77
Verschlussschraube 321
Verschlussschraube mit Weichdichtung 321
Verteiler 317
Vertikalspanner 136-139, 144, 145
Vertikalspanner, Einschraub-Bauform 134
Vertikalspanner MINI 148
Vertikalspanner mit Linearhub 152
Verzögerungsventil 258, 259
W  
Wartungseinheit 16
Wechselventil 272
Wegesitzventil 3/2 263, 264
Wegesitzventil 3/2 16
Wegesitzventil 3/3 265
Wegesitzventil 4/3 16, 265
Wegeventil 4/3 16
Winkel-Drehdurchführung, einadrig 290
Winkel-Schwenkverschraubung, leichte Reihe 328
Winkel-Schwenkverschraubung, schwere Reihe 324, 326
Winkel-Verschraubung, leichte Reihe 328
Winkel-Verschraubung, schwere Reihe 325
Z  
Zentrierspanner MAXI mit drei Spannpunkten 197
Zentrierspanner MAXI mit zwei Spannpunkten 196
Zentrierspanner MINI mit drei Spannpunkten 195
Zentrierspanner MINI mit zwei Spannpunkten 194
Zugzylinder, Blockform 82
Zugzylinder, Fußflansch-Bauform,
mit geführter Kolbenstange

88

Zugzylinder, Gewindeflansch-Bauform, mit geführter 
Kolbenstange

92

Zugzylinder, Kopfflansch-Bauform, mit geführter Kolbenstange 84
Zuschaltventil 260
Zweihand-Sicherheits-Bedienpult 33
Zwischenplatte 356
1  
1-Kreis-Bedienpult (Drehschalter) 33
2  
2-Kreis-Bedienpult (Drehschalter) 33

Inhaltsverzeichnis ...
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Verkaufs-, liefer- & Zahlungsbedingungen

Versprechen, die im AlltAg zählen
deshalb gibt es bei uns ein paar prinzipien, nach denen wir aus 
Überzeugung handeln und die immer gelten.

 indiViduelle entwicklung

auch wenn es das produkt, das sie benötigen, noch gar nicht gibt, 
finden wir mit ihnen die passende lösung: von sonderausführungen  
bis zu neuentwicklungen ist alles möglich.

 gewährleistung

Falls es trotz unseres hohen Qualitätsanspruchs reklamation gibt,  
erfolgt die Bearbeitung schnell und unbürokratisch, auch über die 
Gewährleistungsfrist hinaus.

 höchste QuAlitäts-stAndArds

sorgfältige Fertigung aus tradition seit 1890 und natürlich längst mit 
einem modernen Qualitätsmanagement nach isO 9001.

 kurze lieferzeit

Bei über 5.000 artikeln in unserem lager können sie davon ausgehen, 
dass ihre Bestellung noch am selben tag versandt wird.

 kompetente fAchberAtung

die richtige lösung für jede aufgabe findet ihr Fachhandelspartner vor 
Ort oder die spezialisten in unserem team. 

 mAde in germAny

unsere gesamte produktpalette wird ausschließlich von unseren 
Mitarbeitern in deutschland entwickelt und hergestellt.

Wir sorgen für spannung.

Die Zielsetzung ist seit der Firmengründung im Jahr 1890 bis heute 

dieselbe: höchste Qualität bei Produkten und leistung.  

Doch die Verhältnisse, die aufgaben, die Herausforderungen haben 

sich selbstverständlich verändert. Mit der konzentration auf unsere 

kernkompetenzen setzen wir längst neue Maßstäbe für innovative 

Spanntechnik – die eigene Entwicklung, größtmögliche Flexibil ität 

und die leidenschaft für individuelle lösungen treiben uns dabei an.

Möglich ist dies alles nur mit engagierten und zufriedenen 

Mitarbeitern. Ein respektvoller umgang, persönliche 

Weiterentwicklung und Maßnahmen für das Wohlbefinden 

jedes Einzelnen sind daher Werte, die für uns zählen.

 unsere firmengeschichte

1890  andreas Maier gründet die schlossfabrik.

1920  schraubenschlüssel ergänzen das Fertigungsprogramm.

1928  Fließband-Montage der FellBacHer scHlÖsser.

1951  diversifizierung in die Werkstück- und Werkzeugspanntechnik

1965  schnellspanner erweitern das sortiment, 
aMF-kataloge erscheinen in 10 sprachen.

1975  Hydraulische spanntechnik als weitere spezialisierung.

1982  spann- und Vorrichtungssysteme als weitere ergänzung  
der produktpalette.

1996  teamorganisation in allen Geschäftsbereichen von aMF, 
Qualitätsmanagement mit Zertifizierung nach isO 9001.

2001  service-Garantie für alle aMF-produkte.

2004 das aMF-Zero-point-systems revolutioniert den Markt der 
 nullpunktspannsysteme.

2007 Magnetspanntechnik als erweiterung der aMF-produkte.

2009 entwicklung und einführung der Vakuumspanntechnik.

2012 lOW-cOst-autOMatisierunG für die Bereiche Greifen,  
 spannen, kennzeichnen und reinigen.

2014 aMF präsentiert die umfangreichste produktpalette an 
 automatisierungslösungen im Bereich der nullpunktspanntechnik.

2017 die aMF-Funksensorik erweitert die kompetenz im Bereich der 
 industrie 4.0 und fügt sich nahtlos in die aMF-produktpalette ein.

Geschäftsleitung von aMF:  
Wolfgang Balle, Johannes Maier (Geschäftsführender Gesellschafter), Jürgen Förster

Diese Verkaufsbedingungen gelten gegenüber Unternehmern, juristischen Personen 
des öffentlichen Rechts und öffentlich-rechtlichen Sondervermögen, an die wir 
ausschließlich vertreiben. Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschließlich 
aufgrund der nachstehenden Bedingungen. Abweichende Einkaufsbedingungen 
des Bestellers, die von uns nicht ausdrücklich anerkannt werden, werden auch durch 
Auftragsannahme nicht Vertragsinhalt. Durch die Auftragserteilung und die Annahme 
der von uns gelieferten Waren bestätigt der Besteller sein Einverständnis mit unseren 
Bedingungen.

1. Angebot und Vertragsabschluss
Unsere Angebote sind stets freibleibend, soweit es nicht ausdrücklich abweichend 
vereinbart wurde. Grundlage unserer Lieferverträge ist unser Katalog in der 
letzten Fassung. Maß- und Gewichtsangaben sowie Abbildungen, Zeichnungen 
und Daten sind unverbindlich und können jederzeit von uns geändert werden. 
Daher können Abweichungen nicht ausgeschlossen werden und begründen keine 
Schadensersatzforderungen gegen uns. Aufträge gelten erst als angenommen, wenn 
sie von uns schriftlich bestätigt sind. Wenn dem Besteller bei Vorratslieferungen aus 
organisatorischen Gründen keine separate Bestätigung zugeht, gilt die Rechnung 
zugleich als Auftragsbestätigung.

2. Preise
Die Preise verstehen sich in EUR ab Werk, ausschließlich Umsatzsteuer, Verpackung, 
Fracht, Porto und Versicherung. Soweit nicht abweichend vereinbart, gelten unsere 
Listenpreise am Tag der Lieferung. Bei Aufträgen unter 50,– EUR Netto-Warenwert 
müssen wir aus Kostengründen einen Mindermengen-Zuschlag von 10,– EUR berechnen.

3. Werkzeugkosten
Sofern keine anderweitigen Vereinbarungen getroffen werden, bleiben die für die 
Ausführung des Auftrages angefertigten Werkzeuge in allen Fällen unser Eigentum, auch 
dann, wenn wir einen Werkzeugkostenanteil gesondert in Rechnung gestellt haben.

4. Zahlung
Sofern sich aus der Rechnung nichts anderes ergibt, ist der Kaufpreis innerhalb von 30 
Tagen ab Rechnungsdatum netto (ohne Abzug von Skonto) zahlbar. Rechnungsbeträge 
unter EUR 50,– sind sofort fällig. Bei Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Verzugszinsen 
in Rechnung zu stellen. Deren Höhe entspricht unserem Zinssatz für Kontokorrentkredite 
bei unserer Hausbank; sie betragen jedoch mindestens 8 Prozentpunkte über dem 
jeweiligen Basiszinssatz der Europäischen Zentralbank. Außerdem können wir bei 
Zahlungsverzug nach schriftlicher Mitteilung an den Besteller die Erfüllung unserer 
Verpflichtungen bis zum Erhalt der Zahlungen einstellen.

5. Aufrechnungsverbot
Der Besteller kann nur mit rechtskräftig festgestellten oder unbestrittenen 
Gegenansprüchen aufrechnen.

6. Rücktrittsrecht bei verspäteter Abnahme oder Zahlung und Insolvenz
Nimmt der Besteller die Ware nicht fristgemäß ab, so sind wir berechtigt, ihm 
eine angemessene Nachfrist zu setzen, nach deren Ablauf anderweitig darüber 
zu verfügen und den Besteller mit angemessener verlängerter Frist zu beliefern. 
Unberührt davon bleiben unsere Rechte, unter den Voraussetzungen des § 326 BGB 
vom Vertrag zurückzutreten und Schadenersatz wegen Nichterfüllung zu verlangen. 
Bezahlt der Besteller die Ware nach Eintritt der Fälligkeit der Zahlung nicht, so sind 
wir nach erfolglosem Ablauf einer von uns gesetzten angemessenen Frist berechtigt, 
vom Vertrag zurückzutreten und die Herausgabe der bereits übergebenen Ware zu 
verlangen. § 323 BGB bleibt im Übrigen unberührt. Stellt der Besteller einen Antrag 
auf Eröffnung des Insolvenzverfahrens, sind wir berechtigt, vor der Anordnung von 
Sicherungsmaßnahmen durch das Insolvenzgericht vom Vertrag zurückzutreten und 
die sofortige Herausgabe der Ware zu verlangen.

7.  Kundenspezifische Anfertigungen/Projektanfertigungen (Sonderanfertigungen)
Kundenspezifische Anfertigungen erfordern verbindliche Angaben über Ausführung, 
Menge usw. in schriftlicher Form bei Bestellung. Aus fertigungstechnischen Gründen 
behalten wir uns eine Über- oder Unterlieferung der Bestellmenge von bis zu 10 % 
vor. Technische Änderungen oder Streichungen sind nur gegen Berechnung der 
anfallenden Kosten möglich. Die Rückgabe von kundenspezifischen Anfertigungen ist 
ausgeschlossen.

8. Lieferung und Verpackung, Gefahrübergang
Die Angabe der Lieferzeit ist unverbindlich; sie erfolgt jedoch nach bestem Wissen. 
Sie steht unter dem Vorbehalt richtiger, mangelfreier, vollständiger und rechtzeitiger 
Selbstbelieferung. Die angegebenen Lieferfristen beziehen sich auf die Fertigstellung 
im Werk, beginnend mit dem Tag der Bestellungsannahme durch uns. Die Lieferung 
erfolgt EXW (ab Werk) gemäß Incoterms 2010. Somit trägt der Besteller die Kosten. Die 
Gefahr geht mit Übergabe der Ware an die zur Ausführung der Versendung bestimmten 
Person, Firma oder Einrichtung auf den Besteller über. Das gilt auch für Teillieferungen, 
oder wenn wir die Anlieferung und Aufstellung übernommen haben. Die Gefahr geht auch 
dann auf den Besteller über, wenn er im Verzug der Abnahme ist. Mangels bestimmter 
Weisungen für den Versand nehmen wir denselben nach bestem Ermessen vor, ohne 
jedoch eine Verpflichtung für billigste und zweckmäßigste Verfrachtung zu übernehmen. 
Der Besteller ist damit einverstanden, dass die Bestellung auch in Teillieferungen 
ausgeliefert werden kann, soweit dies für ihn zumutbar ist. Bei Versand an Dritte, die 
wir im Auftrag des Bestellers beliefern, berechnen wir 5,– EUR Bearbeitungsgebühr. 
Die Verpackung entspricht der Verpackungsverordnung. Die Einwegverpackung 
berechnen wir zu Selbstkosten. Die Verpackung kann nicht zurückgenommen werden.

9. Leistungserschwerung bzw. Leistungsunmöglichkeit
Wenn wir an der Erfüllung unserer Verpflichtung durch den Eintritt von unvorhersehbaren 
Umständen gehindert werden, die wir trotz der nach den Umständen des Falles 
zumutbaren Sorgfalt nicht abwenden konnten (z.B. Betriebsstörung, Verzögerung in 
der Anlieferung wesentlicher Rohstoffe, Störungen bei der Auslieferung), so verlängert 
sich die Lieferfrist in angemessenem Umfang, sofern die Lieferung oder Leistung nicht 
unzumutbar erschwert oder sogar unmöglich wird. Sofern wir annehmen müssen, dass 
diese Umstände nicht nur vorübergehend bestehen, sind wir berechtigt, ganz oder 
teilweise vom Vertrag zurückzutreten. Wird die Lieferung oder Leistung unmöglich, ist 
der Besteller nicht verpflichtet, seinerseits seine vertragliche Leistung zu erbringen. 

§ 275 BGB gilt entsprechend. Hat der Besteller jedoch allein oder weit überwiegend 
die Umstände zu verantworten, die zur Leistungsunmöglichkeit führten, so bleibt er 
verpflichtet, die Gegenleistung zu erbringen. Gleiches gilt, wenn dieser Umstand zu 
einer Zeit eintritt, zu der der Besteller im Verzug der Annahme ist.

10. Mustersendungen/Rücksendungen
Muster werden nur gegen Berechnung zur Verfügung gestellt. Bei Probe- und 
Mustersendungen erfolgt eine Gutschrift bei der nachfolgenden Bestellung, wenn 
ein Auftragswert von mind. 125,– EUR netto erreicht wird. Die Rücknahme von 
Waren ist nur nach Vereinbarung möglich, wobei Sonderanfertigungen von der 
Rückgabe ausgeschlossen sind.
Für Rücksendungen, deren Grund wir nicht zu vertreten haben (z.B. 
Falschbestellung), berechnen wir einen Verwaltungskostenanteil von 10 %, 
mindestens jedoch 7,50 EUR.

11. Eigentumsvorbehalt
Die gelieferte Ware bleibt bis zur vollständigen Bezahlung sämtlicher Forderungen 
bzw. bis zur Einlösung der dafür gegebenen Schecks unser Eigentum. Die Einstellung 
einzelner Forderungen in eine laufende Rechnung sowie die Saldoziehung und 
deren Anerkennung berühren den Eigentumsvorbehalt nicht. Der Besteller ist zur 
Weiterveräußerung der Vorbehaltsware im normalen Geschäftsverkehr berechtigt. 
Eine Verpfändung oder Sicherungsübereignung ist dem Besteller jedoch nicht 
gestattet. Seine Forderung aus der Weiterveräußerung der Vorbehaltsware tritt 
er schon jetzt an uns ab. Der Besteller ist zur Einziehung der Forderung solange 
berechtigt, wie er seinen Verpflichtungen uns gegenüber nachkommt. Auf unser 
Verlangen ist er verpflichtet, die Drittschuldner anzugeben und wir sind berechtigt, 
dies und die Abtretung anzuzeigen.

12. Schutzrechte
Wir behalten uns Eigentum und Urheberrecht bezüglich sämtlicher Vertragsunterlagen 
wie Entwürfe, Zeichnungen, Berechnungen und Kostenvoranschläge vor. Sie dürfen 
ohne unsere Zustimmung weder vervielfältigt noch dritten Personen zugänglich 
gemacht werden. Jedwede Rechte auf Patente, Gebrauchsmuster etc. stehen 
ausschließlich uns zu, auch soweit sie noch nicht angemeldet sind. Ein Nachbau 
unserer Produkte ist nur mit unserer schriftlichen Zustimmung erlaubt. Werden 
Gegenstände nach Zeichnungen oder Mustern gefertigt, so übernimmt der Besteller 
die Gewähr dafür, dass durch die Herstellung und Lieferung etwaige Schutzrechte 
Dritter nicht verletzt werden. Untersagt ein Dritter aufgrund von Schutzrechten die 
Herstellung und Lieferung, so sind wir berechtigt, die Herstellung und Lieferung sofort 
einzustellen. Der Besteller ist verpflichtet, uns die aufgewendeten Kosten zu ersetzen 
und uns von Schadenersatzansprüchen Dritter freizustellen. Ersatzansprüche des 
Bestellers sind ausgeschlossen.

13. Gewährleistung
Vereinbart der Besteller mit uns die Beschaffenheit der Ware, legen wir dieser 
Vereinbarung unsere technischen Liefervorschriften zugrunde. Falls wir nach 
Zeichnungen, Spezifikationen, Mustern usw. des Bestellers zu liefern haben, übernimmt 
dieser das Risiko der Eignung für den vorgesehenen Verwendungszweck. Wird 
nach Vertragsschluss auf Wunsch des Bestellers der Liefer- oder Leistungsumfang 
geändert und dadurch die Beschaffenheit oder Eignung der Ware beeinträchtigt, so 
scheiden Mängelansprüche des Bestellers insoweit aus, als die Beeinträchtigungen 
auf die Änderungswünsche des Bestellers zurückgehen. Entscheidend für den 
vertragsgemäßen Zustand der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahrübergangs. Die 
Abnutzung von Verschleißteilen im Rahmen einer verkehrsüblichen Benutzung stellt 
keinen Mangel dar. Mängelansprüche scheiden insbesondere in folgenden Fällen 
aus: Ungeeignete oder unsachgemäße Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. 
Inbetriebnahme durch den Besteller oder Dritte, natürliche Abnutzung, fehlerhafte 
oder nachlässige Behandlung – insbesondere übermäßige Beanspruchung –, 
ungeeignete Betriebsmittel, Austauschwerkstoffe, chemische, elektrochemische 
oder elektrische Einflüsse, soweit sie nicht von uns zu vertreten sind. Bei Vorliegen 
eines Mangels der Ware liefern wir, nach angemessener Fristsetzung durch den 
Besteller, nach unserer Wahl Ersatz oder bessern nach. Schlägt die Nacherfüllung 
fehl, so ist der Besteller berechtigt, den Kaufpreis zu mindern oder vom Vertrag 
zurückzutreten. Weitergehende Gewährleistungsansprüche sind ausgeschlossen. 
Bei unerheblichen Abweichungen von der vereinbarten Beschaffenheit bestehen 
keine Mängelansprüche. Die Feststellung von Mängeln muss uns unverzüglich, bei 
erkennbaren Mängeln jedoch spätestens binnen 10 Tagen nach Entgegennahme, 
bei nicht erkennbaren Mängeln unverzüglich nach Erkennbarkeit schriftlich mitgeteilt 
werden. Die Gewährleistung beträgt 12 Monate, sie beginnt mit der Auslieferung der 
Ware ab Werk.

14. Haftung
Mit Ausnahme der Verletzung von Leben, Körper, Gesundheit durch eine 
Pflichtverletzung durch uns, haften wir nur bei Vorsatz oder grober Fahrlässigkeit.

15. Erfüllungsort, Gerichtstand und Rechtswahl
Erfüllungsort für alle Verpflichtungen aus dem Vertragsverhältnis ist D-70734 
Fellbach. Der Gerichtsstand für alle aus dem Vertragsverhältnis entspringenden 
Rechtsstreitigkeiten ist das Gericht des Hauptsitzes der Firma Andreas Maier GmbH 
& Co. KG. Alle Streitigkeiten, die sich aus dem Vertrag oder über seine Gültigkeit 
ergeben, werden durch ein Schiedsgericht nach der Schiedsgerichtsverordnung 
des deutschen Ausschusses für Schiedsgerichtswesen oder der Vergleichs- 
und Schiedsordnung der internationalen Handelskammer unter Ausschluss des 
ordentlichen Rechtsweges endgültig entschieden. Das gerichtliche Mahnverfahren 
bleibt jedoch zulässig. Es gilt deutsches Recht (BGB und HGB). Die Geltung des UN-
Kaufrechts (CISG) ist ausgeschlossen.

16. Salvatorische Klausel
Sollten einzelne Bedingungen nicht rechtsgültig sein, so bleiben die übrigen 
Bedingungen bestehen. An die Stelle der nicht rechtsgültigen Bedingungen sollen 
solche Regelungen treten, die dem wirtschaftlichen Zweck des Vertrages unter 
angemessener Wahrung der beidseitigen Interessen am nächsten kommen. Mit 
Publizierung dieser Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen werden alle 
früheren Versionen ungültig. Dies gilt nicht für vor der Bekanntgabe geschlossene 
Verträge.
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Verkaufs-, liefer- & Zahlungsbedingungen

Versprechen, die im AlltAg zählen
Deshalb gibt es bei uns ein paar prinzipien, nach denen wir aus 
Überzeugung handeln und die immer gelten.

 indiViduelle entwicklung

auch wenn es das produkt, das sie benötigen, noch gar nicht gibt, 
finden wir mit Ihnen die passende Lösung: von sonderausführungen  
bis zu neuentwicklungen ist alles möglich.

 gewährleistung

Falls es trotz unseres hohen Qualitätsanspruchs Reklamation gibt,  
erfolgt die Bearbeitung schnell und unbürokratisch, auch über die 
gewährleistungsfrist hinaus.

 höchste QuAlitäts-stAndArds

sorgfältige Fertigung aus tradition seit 1890 und natürlich längst mit 
einem modernen Qualitätsmanagement nach IsO 9001.

 kurze lieferzeit

Bei über 5.000 artikeln in unserem Lager können sie davon ausgehen, 
dass Ihre Bestellung noch am selben tag versandt wird.

 kompetente fAchberAtung

Die richtige Lösung für jede aufgabe findet Ihr Fachhandelspartner vor 
Ort oder die spezialisten in unserem team. 

 mAde in germAny

Unsere gesamte produktpalette wird ausschließlich von unseren 
Mitarbeitern in Deutschland entwickelt und hergestellt.

Wir sorgen für spannung.

Die Zielsetzung ist seit der Firmengründung im Jahr 1890 bis heute 

dieselbe: höchste Qualität bei produkten und Leistung.  

Doch die Verhältnisse, die aufgaben, die Herausforderungen haben 

sich selbstverständlich verändert. Mit der Konzentration auf unsere 

Kernkompetenzen setzen wir längst neue Maßstäbe für innovative 

spanntechnik – die eigene entwicklung, größtmögliche Flexibil ität 

und die Leidenschaft für individuelle Lösungen treiben uns dabei an.

Möglich ist dies alles nur mit engagierten und zufriedenen 

Mitarbeitern. ein respektvoller umgang, persönliche 

Weiterentwicklung und Maßnahmen für das Wohlbefinden 

jedes einzelnen sind daher Werte, die für uns zählen.

 unsere firmengeschichte

1890  andreas Maier gründet die schlossfabrik.

1920  schraubenschlüssel ergänzen das Fertigungsprogramm.

1928  Fließband-Montage der FeLLBaCHeR sCHLÖsseR.

1951  Diversifizierung in die Werkstück- und Werkzeugspanntechnik

1965  schnellspanner erweitern das sortiment, 
aMF-Kataloge erscheinen in 10 sprachen.

1975  Hydraulische spanntechnik als weitere spezialisierung.

1982  spann- und Vorrichtungssysteme als weitere ergänzung  
der produktpalette.

1996  teamorganisation in allen geschäftsbereichen von aMF, 
Qualitätsmanagement mit Zertifizierung nach IsO 9001.

2001  service-garantie für alle aMF-produkte.

2004 Das aMF-Zero-point-systems revolutioniert den Markt der 
 nullpunktspannsysteme.

2007 Magnetspanntechnik als erweiterung der aMF-produkte.

2009 entwicklung und einführung der Vakuumspanntechnik.

2012 LOW-COst-aUtOMatIsIeRUng für die Bereiche greifen,  
 spannen, Kennzeichnen und Reinigen.

2014 aMF präsentiert die umfangreichste produktpalette an 
 automatisierungslösungen im Bereich der nullpunktspanntechnik.

2017 Die aMF-Funksensorik erweitert die Kompetenz im Bereich der 
 Industrie 4.0 und fügt sich nahtlos in die aMF-produktpalette ein.

geschäftsleitung von aMF:  
Wolfgang Balle, Johannes Maier (geschäftsführender gesellschafter), Jürgen Förster

Diese Verkaufsbedingungen gelten gegenüber Unternehmern, juristischen Personen 
des öffentlichen Rechts und öffentlich-rechtlichen Sondervermögen, an die wir 
ausschließlich vertreiben. Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschließlich 
aufgrund der nachstehenden Bedingungen. Abweichende Einkaufsbedingungen 
des Bestellers, die von uns nicht ausdrücklich anerkannt werden, werden auch durch 
Auftragsannahme nicht Vertragsinhalt. Durch die Auftragserteilung und die Annahme 
der von uns gelieferten Waren bestätigt der Besteller sein Einverständnis mit unseren 
Bedingungen.

1. Angebot und Vertragsabschluss
Unsere Angebote sind stets freibleibend, soweit es nicht ausdrücklich abweichend 
vereinbart wurde. Grundlage unserer Lieferverträge ist unser Katalog in der 
letzten Fassung. Maß- und Gewichtsangaben sowie Abbildungen, Zeichnungen 
und Daten sind unverbindlich und können jederzeit von uns geändert werden. 
Daher können Abweichungen nicht ausgeschlossen werden und begründen keine 
Schadensersatzforderungen gegen uns. Aufträge gelten erst als angenommen, wenn 
sie von uns schriftlich bestätigt sind. Wenn dem Besteller bei Vorratslieferungen aus 
organisatorischen Gründen keine separate Bestätigung zugeht, gilt die Rechnung 
zugleich als Auftragsbestätigung.

2. Preise
Die Preise verstehen sich in EUR ab Werk, ausschließlich Umsatzsteuer, Verpackung, 
Fracht, Porto und Versicherung. Soweit nicht abweichend vereinbart, gelten unsere 
Listenpreise am Tag der Lieferung. Bei Aufträgen unter 50,– EUR Netto-Warenwert 
müssen wir aus Kostengründen einen Mindermengen-Zuschlag von 10,– EUR berechnen.

3. Werkzeugkosten
Sofern keine anderweitigen Vereinbarungen getroffen werden, bleiben die für die 
Ausführung des Auftrages angefertigten Werkzeuge in allen Fällen unser Eigentum, auch 
dann, wenn wir einen Werkzeugkostenanteil gesondert in Rechnung gestellt haben.

4. Zahlung
Sofern sich aus der Rechnung nichts anderes ergibt, ist der Kaufpreis innerhalb von 30 
Tagen ab Rechnungsdatum netto (ohne Abzug von Skonto) zahlbar. Rechnungsbeträge 
unter EUR 50,– sind sofort fällig. Bei Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Verzugszinsen 
in Rechnung zu stellen. Deren Höhe entspricht unserem Zinssatz für Kontokorrentkredite 
bei unserer Hausbank; sie betragen jedoch mindestens 8 Prozentpunkte über dem 
jeweiligen Basiszinssatz der Europäischen Zentralbank. Außerdem können wir bei 
Zahlungsverzug nach schriftlicher Mitteilung an den Besteller die Erfüllung unserer 
Verpflichtungen bis zum Erhalt der Zahlungen einstellen.

5. Aufrechnungsverbot
Der Besteller kann nur mit rechtskräftig festgestellten oder unbestrittenen 
Gegenansprüchen aufrechnen.

6. Rücktrittsrecht bei verspäteter Abnahme oder Zahlung und Insolvenz
Nimmt der Besteller die Ware nicht fristgemäß ab, so sind wir berechtigt, ihm 
eine angemessene Nachfrist zu setzen, nach deren Ablauf anderweitig darüber 
zu verfügen und den Besteller mit angemessener verlängerter Frist zu beliefern. 
Unberührt davon bleiben unsere Rechte, unter den Voraussetzungen des § 326 BGB 
vom Vertrag zurückzutreten und Schadenersatz wegen Nichterfüllung zu verlangen. 
Bezahlt der Besteller die Ware nach Eintritt der Fälligkeit der Zahlung nicht, so sind 
wir nach erfolglosem Ablauf einer von uns gesetzten angemessenen Frist berechtigt, 
vom Vertrag zurückzutreten und die Herausgabe der bereits übergebenen Ware zu 
verlangen. § 323 BGB bleibt im Übrigen unberührt. Stellt der Besteller einen Antrag 
auf Eröffnung des Insolvenzverfahrens, sind wir berechtigt, vor der Anordnung von 
Sicherungsmaßnahmen durch das Insolvenzgericht vom Vertrag zurückzutreten und 
die sofortige Herausgabe der Ware zu verlangen.

7.  Kundenspezifische Anfertigungen/Projektanfertigungen (Sonderanfertigungen)
Kundenspezifische Anfertigungen erfordern verbindliche Angaben über Ausführung, 
Menge usw. in schriftlicher Form bei Bestellung. Aus fertigungstechnischen Gründen 
behalten wir uns eine Über- oder Unterlieferung der Bestellmenge von bis zu 10 % 
vor. Technische Änderungen oder Streichungen sind nur gegen Berechnung der 
anfallenden Kosten möglich. Die Rückgabe von kundenspezifischen Anfertigungen ist 
ausgeschlossen.

8. Lieferung und Verpackung, Gefahrübergang
Die Angabe der Lieferzeit ist unverbindlich; sie erfolgt jedoch nach bestem Wissen. 
Sie steht unter dem Vorbehalt richtiger, mangelfreier, vollständiger und rechtzeitiger 
Selbstbelieferung. Die angegebenen Lieferfristen beziehen sich auf die Fertigstellung 
im Werk, beginnend mit dem Tag der Bestellungsannahme durch uns. Die Lieferung 
erfolgt EXW (ab Werk) gemäß Incoterms 2010. Somit trägt der Besteller die Kosten. Die 
Gefahr geht mit Übergabe der Ware an die zur Ausführung der Versendung bestimmten 
Person, Firma oder Einrichtung auf den Besteller über. Das gilt auch für Teillieferungen, 
oder wenn wir die Anlieferung und Aufstellung übernommen haben. Die Gefahr geht auch 
dann auf den Besteller über, wenn er im Verzug der Abnahme ist. Mangels bestimmter 
Weisungen für den Versand nehmen wir denselben nach bestem Ermessen vor, ohne 
jedoch eine Verpflichtung für billigste und zweckmäßigste Verfrachtung zu übernehmen. 
Der Besteller ist damit einverstanden, dass die Bestellung auch in Teillieferungen 
ausgeliefert werden kann, soweit dies für ihn zumutbar ist. Bei Versand an Dritte, die 
wir im Auftrag des Bestellers beliefern, berechnen wir 5,– EUR Bearbeitungsgebühr. 
Die Verpackung entspricht der Verpackungsverordnung. Die Einwegverpackung 
berechnen wir zu Selbstkosten. Die Verpackung kann nicht zurückgenommen werden.

9. Leistungserschwerung bzw. Leistungsunmöglichkeit
Wenn wir an der Erfüllung unserer Verpflichtung durch den Eintritt von unvorhersehbaren 
Umständen gehindert werden, die wir trotz der nach den Umständen des Falles 
zumutbaren Sorgfalt nicht abwenden konnten (z.B. Betriebsstörung, Verzögerung in 
der Anlieferung wesentlicher Rohstoffe, Störungen bei der Auslieferung), so verlängert 
sich die Lieferfrist in angemessenem Umfang, sofern die Lieferung oder Leistung nicht 
unzumutbar erschwert oder sogar unmöglich wird. Sofern wir annehmen müssen, dass 
diese Umstände nicht nur vorübergehend bestehen, sind wir berechtigt, ganz oder 
teilweise vom Vertrag zurückzutreten. Wird die Lieferung oder Leistung unmöglich, ist 
der Besteller nicht verpflichtet, seinerseits seine vertragliche Leistung zu erbringen. 

§ 275 BGB gilt entsprechend. Hat der Besteller jedoch allein oder weit überwiegend 
die Umstände zu verantworten, die zur Leistungsunmöglichkeit führten, so bleibt er 
verpflichtet, die Gegenleistung zu erbringen. Gleiches gilt, wenn dieser Umstand zu 
einer Zeit eintritt, zu der der Besteller im Verzug der Annahme ist.

10. Mustersendungen/Rücksendungen
Muster werden nur gegen Berechnung zur Verfügung gestellt. Bei Probe- und 
Mustersendungen erfolgt eine Gutschrift bei der nachfolgenden Bestellung, wenn 
ein Auftragswert von mind. 125,– EUR netto erreicht wird. Die Rücknahme von 
Waren ist nur nach Vereinbarung möglich, wobei Sonderanfertigungen von der 
Rückgabe ausgeschlossen sind.
Für Rücksendungen, deren Grund wir nicht zu vertreten haben (z.B. 
Falschbestellung), berechnen wir einen Verwaltungskostenanteil von 10 %, 
mindestens jedoch 7,50 EUR.

11. Eigentumsvorbehalt
Die gelieferte Ware bleibt bis zur vollständigen Bezahlung sämtlicher Forderungen 
bzw. bis zur Einlösung der dafür gegebenen Schecks unser Eigentum. Die Einstellung 
einzelner Forderungen in eine laufende Rechnung sowie die Saldoziehung und 
deren Anerkennung berühren den Eigentumsvorbehalt nicht. Der Besteller ist zur 
Weiterveräußerung der Vorbehaltsware im normalen Geschäftsverkehr berechtigt. 
Eine Verpfändung oder Sicherungsübereignung ist dem Besteller jedoch nicht 
gestattet. Seine Forderung aus der Weiterveräußerung der Vorbehaltsware tritt 
er schon jetzt an uns ab. Der Besteller ist zur Einziehung der Forderung solange 
berechtigt, wie er seinen Verpflichtungen uns gegenüber nachkommt. Auf unser 
Verlangen ist er verpflichtet, die Drittschuldner anzugeben und wir sind berechtigt, 
dies und die Abtretung anzuzeigen.

12. Schutzrechte
Wir behalten uns Eigentum und Urheberrecht bezüglich sämtlicher Vertragsunterlagen 
wie Entwürfe, Zeichnungen, Berechnungen und Kostenvoranschläge vor. Sie dürfen 
ohne unsere Zustimmung weder vervielfältigt noch dritten Personen zugänglich 
gemacht werden. Jedwede Rechte auf Patente, Gebrauchsmuster etc. stehen 
ausschließlich uns zu, auch soweit sie noch nicht angemeldet sind. Ein Nachbau 
unserer Produkte ist nur mit unserer schriftlichen Zustimmung erlaubt. Werden 
Gegenstände nach Zeichnungen oder Mustern gefertigt, so übernimmt der Besteller 
die Gewähr dafür, dass durch die Herstellung und Lieferung etwaige Schutzrechte 
Dritter nicht verletzt werden. Untersagt ein Dritter aufgrund von Schutzrechten die 
Herstellung und Lieferung, so sind wir berechtigt, die Herstellung und Lieferung sofort 
einzustellen. Der Besteller ist verpflichtet, uns die aufgewendeten Kosten zu ersetzen 
und uns von Schadenersatzansprüchen Dritter freizustellen. Ersatzansprüche des 
Bestellers sind ausgeschlossen.

13. Gewährleistung
Vereinbart der Besteller mit uns die Beschaffenheit der Ware, legen wir dieser 
Vereinbarung unsere technischen Liefervorschriften zugrunde. Falls wir nach 
Zeichnungen, Spezifikationen, Mustern usw. des Bestellers zu liefern haben, übernimmt 
dieser das Risiko der Eignung für den vorgesehenen Verwendungszweck. Wird 
nach Vertragsschluss auf Wunsch des Bestellers der Liefer- oder Leistungsumfang 
geändert und dadurch die Beschaffenheit oder Eignung der Ware beeinträchtigt, so 
scheiden Mängelansprüche des Bestellers insoweit aus, als die Beeinträchtigungen 
auf die Änderungswünsche des Bestellers zurückgehen. Entscheidend für den 
vertragsgemäßen Zustand der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahrübergangs. Die 
Abnutzung von Verschleißteilen im Rahmen einer verkehrsüblichen Benutzung stellt 
keinen Mangel dar. Mängelansprüche scheiden insbesondere in folgenden Fällen 
aus: Ungeeignete oder unsachgemäße Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. 
Inbetriebnahme durch den Besteller oder Dritte, natürliche Abnutzung, fehlerhafte 
oder nachlässige Behandlung – insbesondere übermäßige Beanspruchung –, 
ungeeignete Betriebsmittel, Austauschwerkstoffe, chemische, elektrochemische 
oder elektrische Einflüsse, soweit sie nicht von uns zu vertreten sind. Bei Vorliegen 
eines Mangels der Ware liefern wir, nach angemessener Fristsetzung durch den 
Besteller, nach unserer Wahl Ersatz oder bessern nach. Schlägt die Nacherfüllung 
fehl, so ist der Besteller berechtigt, den Kaufpreis zu mindern oder vom Vertrag 
zurückzutreten. Weitergehende Gewährleistungsansprüche sind ausgeschlossen. 
Bei unerheblichen Abweichungen von der vereinbarten Beschaffenheit bestehen 
keine Mängelansprüche. Die Feststellung von Mängeln muss uns unverzüglich, bei 
erkennbaren Mängeln jedoch spätestens binnen 10 Tagen nach Entgegennahme, 
bei nicht erkennbaren Mängeln unverzüglich nach Erkennbarkeit schriftlich mitgeteilt 
werden. Die Gewährleistung beträgt 12 Monate, sie beginnt mit der Auslieferung der 
Ware ab Werk.

14. Haftung
Mit Ausnahme der Verletzung von Leben, Körper, Gesundheit durch eine 
Pflichtverletzung durch uns, haften wir nur bei Vorsatz oder grober Fahrlässigkeit.

15. Erfüllungsort, Gerichtstand und Rechtswahl
Erfüllungsort für alle Verpflichtungen aus dem Vertragsverhältnis ist D-70734 
Fellbach. Der Gerichtsstand für alle aus dem Vertragsverhältnis entspringenden 
Rechtsstreitigkeiten ist das Gericht des Hauptsitzes der Firma Andreas Maier GmbH 
& Co. KG. Alle Streitigkeiten, die sich aus dem Vertrag oder über seine Gültigkeit 
ergeben, werden durch ein Schiedsgericht nach der Schiedsgerichtsverordnung 
des deutschen Ausschusses für Schiedsgerichtswesen oder der Vergleichs- 
und Schiedsordnung der internationalen Handelskammer unter Ausschluss des 
ordentlichen Rechtsweges endgültig entschieden. Das gerichtliche Mahnverfahren 
bleibt jedoch zulässig. Es gilt deutsches Recht (BGB und HGB). Die Geltung des UN-
Kaufrechts (CISG) ist ausgeschlossen.

16. Salvatorische Klausel
Sollten einzelne Bedingungen nicht rechtsgültig sein, so bleiben die übrigen 
Bedingungen bestehen. An die Stelle der nicht rechtsgültigen Bedingungen sollen 
solche Regelungen treten, die dem wirtschaftlichen Zweck des Vertrages unter 
angemessener Wahrung der beidseitigen Interessen am nächsten kommen. Mit 
Publizierung dieser Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen werden alle 
früheren Versionen ungültig. Dies gilt nicht für vor der Bekanntgabe geschlossene 
Verträge.
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DIe AMF-MAgnetspAnntechnologIe –
MIt sIcherheIt leIstungsstArk

DIe AMF-MAgnetspAnntechnIk  
IM VergleIch zu bIsherIgen systeMen.

Elektromagnetische Spannsysteme waren häufig 

verbunden mit Unsicherheit, Unzuverlässigkeit, 

Überhitzung oder auch einem hohen Wartungsbedarf. 

Diese störenden Merkmale gehören endgültig der 

Vergangenheit an. Denn die innovative elektropermanente 

Technologie der AMF-Magnetspanntechnik überzeugt 

dauerhaft mit ihren leistungsfähigen Eigenschaften. 

Dahinter steckt langjährige Erfahrung, umfassendes 

Know-how und der Anspruch, kundenorientierte  

Lösungen zu bieten. 

Das Ergebnis hat es in sich: Hochwertige Quadratpole, 

angeordnet nach dem Schachbrett-Prinzip, bilden den 

magnetischen Doppelzyklus. Durch die direkte Umgebung 

von umpolbaren Permanentmagneten an den Seiten 

und den Magneten unterhalb der Pole lässt sich ein 

elektromagnetisches Feld erzeugen.  

Als solches lassen sich die Quadratpolplatten gezielt 

nutzen – nach außen zur Magnetisierung von Werkstücken 

oder nach innen, um den Magnetfluss von den 

Werkstücken wieder zu lösen. Die jeweilige Aktivierung 

bzw. Deaktivierung  erfolgt im Bruchteil einer Sekunde. 

Eine neutrale Krone ermöglicht zudem die komplette 

magnetische Isolation. 

Magnetisiert deMagnetisiert

perFektIon ohne eInschränkung.

Bei bisherigen Spannsystemen mussten häufig 

Kompromisse eingegangen werden, die leider auch 

Auswirkungen auf den Produktionsprozess und auf 

die Produktivität hatten. Die elektropermanente AMF-

Magnetspanntechnologie eröffnet hier ganz neue 

Möglichkeiten und macht mehrfache Neupositionierungen 

für den Bearbeitungsprozess sowie Deformationen 

oder Beeinträchtigungen durch Spannmittel komplett 

vergessen.

FreI beArbeItbAre Flächen unD  

gleIchMässIge spAnnung

Die Kraft des Magnetfelds macht den entscheidenden 

Unterschied. Denn die magnetische Oberfläche, auf der 

sich die Kraft gleichmäßig verteilt, wird als Spannbereich 

für das Werkstück genutzt. Ohne weitere Spannmittel sind 

so alle Flächen zur Bearbeitung rundum zugänglich und 

eine einfache 5-Seitenbearbeitung ist problemlos möglich. 

Ein einziger Vorgang reicht aus für eine gleichmäßige 

Spannung. Höhere Oberflächenqualität, höhere Präzision 

und erhöhte Standzeiten der Schneidstoffe sind die Folgen. 
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eIne spAnnenDe lösung –  
InnoVAtIV unD wIrtschAFtlIch.

Haltekraft

Kontaktfläche

DIe spAnnenDe VerbInDung Von 

VIelseItIgen VorteIlen.

Auf der Basis des elektropermanenten Magnetismus 

überzeugen die Magnetspannplatten von AMF 

mit Leistungsstärke, Sicherheit, Flexibil ität und 

Wirtschaftlichkeit.  

Die Handhabung ist komfortabel und schnell, die 

Einsatzbereiche für Werkzeugmaschinen sind unbegrenzt. 

Auch die Installation des Systems ist ausgesprochen 

einfach, so dass sich sehr schnell die Erfolge in der 

Anwendung zeigen. Und die tragen zur entsprechend 

kurzfristigen Amortisierung der Investition bei. Denn 

die Optimierung der Abläufe, die Verbesserung 

der Ergebnisqualität und die Reduzierung der 

Bearbeitungszeiten steigern die Effizienz ganz wesentlich.

Die Spannkraft der Magnet-
Spannplatten entwickelt 
sich gleichmäßig linear 
und proportional zur 
Kontaktoberfläche des 
Werkstücks und bleibt  
zeitkonstant und ungebunden  
von Bearbeitunsphasen.

proDuktIVItät

> Hohe Spannkräfte bis zu 384 kN

> Einfache und schnelle Positionierung des Werkstücks 

> Drastische Verringerung der Rüstzeiten 

> Schnelle Interaktion mit CAD/CAM-Systemen 

> Verbesserung des Arbeitsablaufes 

> Höhere Oberflächengüte und Toleranzen 

> Materialdicke der Magnetspannplatten ab 43 mm

sIcherheIt

> Konstante und konzentrierte Kraft 

> Kein Stromverbrauch während der Bearbeitung 

> Arbeitsergonomisch 

> Keine Streuung des Magnetflusses 

> Keine Interferenzen 

FlexIbIlItät

> Wiederholgenauigkeit von 0,01 mm

> 5-Seiten-Bearbeitung möglich 

> Alle Verfahrwege werden ohne Einschränkung genutzt 

> Bearbeitbarkeit von Werkstücken, die größer sind als der Tisch 

> Gleichzeitige Bearbeitung mehrerer Werkstücke Seite an Seite 

> Einfache Programmierbarkeit mit CNC oder FFS  

   (Flexibles Fertigungssystem)

prAxIsgerecht

> Geringe Investitionskosten 

> Keinerlei Wartung 

> Kein Veränderungsbedarf der Maschine 

> Energieersparnis 

> Verminderter Werkzeugverschleiß 

> Hoher Zeitwert

Ihre VorteIle AuF eInen blIck!
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Was passiert bei stroMausFall?

Das System wird von eventuellem Stromausfall nicht beeinträchtigt, es bleibt weiterhin sicher gespannt. 

Wie können die Magnetspannplatten beFestigt Werden?

a) seitlich in den Aussparungen mit Spanneisen (siehe Katalog „Mechanische Spannelemente“) 

b) in Kombination mit einer Adapterplatte zum AMF-Nullpunktspannsystem. 

 

kann Man auch auF eineM pol spannen?

Es müssen mindestens zwei Pole bestückt werden damit es zu einem Magnetfluss kommt. 

Um jedoch optimal zu spannen müssen min. 4 Pole belegt werden. 

Was passiert, Wenn in die Magnetspannplatte geFräst Wurde?

Die Magnetspannplatten können durch mehrmaliges Überschleifen oder -fräsen 4 mm nachgearbeitet werden.  

Somit wird auch gleichzeitig die Planparallelität wieder verbessert.   

Welche präzision lässt sich Mit dieseM systeM erreichen?

Planparallelität bis zu 0,02 mm kann erreicht werden durch: 

1)  Schruppen der ersten Fläche 

2)  Platte wenden, schruppen, entspannen und schlichten der zweiten Fläche 

3)  Platte wenden und schlichten der ersten Fläche 

ist eine Mechanische verForMung beiM spannen Möglich?

Das Gegenteil ist der Fall. Bei brenngeschnittenen Teilen, d.h. eine sehr unebene Werkstückoberfläche, wird mit 3 festen 

Polen (3-Punktauflage) und mit beweglichen Polen gespannt. Die beweglichen Pole gleichen die Unebenheiten aus und 

somit wird das Werkstück beim Spannen nicht verformt. 

DAs kleIne Abc unD DIe FAQs  
zur MAgnetspAnntechnIk.

> arbeitsteMperatur:  Bis zu dieser Temperatur kann ein Magnet ohne irreversible  

   Magnetisierungsverluste eingesetzt werden.

> curie-teMperatur:  Bei dieser Temperatur verlieren Magnetwerkstoffe ihre Magnetisierung irreversibel.

> FerroMagnetisches Material:  Alle Materialien, die nach Anlegen eines externen Magnetfeldes eine  

   Magnetisierung aufweisen.

> Magnetische Feldstärke (a/M): Ampere pro Meter (1A/m = 0,01256 Oested)

> Magnetische Flussdichte   Die Veränderung in einem Stoff, die durch ein angelegtes Magnetfeld bewirkt wird.  

 (induktion):  Formelzeichen:  B / Einheit:   T

> tesla (t):  Einheit der magnetischen Induktion  1 T = 104  Gauß

> gauss (g):  Alte Einheit der magnetischen Induktion

> sättigung Max.:  Das Werkstück nimmt keine weitere Magnetisierung mehr auf.

> polverlängerungen:  Ermöglicht eine 5-Seiten Bearbeitung ohne Störkanten.

> neodyM:  Magnetwerkstoff (NdFeB = Neodym-Eisen-Bor). Sie erhalten bei der  

   Herstellung eine magnetische Ausrichtung.

> alnico:  Magnetwerkstoff (Aluminium-Nickel-Cobalt)
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gibt es bestehende geFahren durch die MagnetFelder?

Magnetfeldhöhe 0 bis 100 mm: z. B. Herzschrittmacher, Armbanduhr, Scheckkarte können in diesem Bereich beschädigt 

werden.  

Ab Magnetfeldhöhe 100 mm, ist kein gesundheitliches Risiko mehr vorhanden. 

Achtung! Keine Werkstücke auflegen, während der Magnet aktiv gespannt ist. – Verletzungsgefahr!

bis Wieviel grad celsius können Magnettische eingesetzt Werden?

Die Magnettische können bei Betriebstemperaturen bis zu 100 °C eingesetzt werden. Der Neodym-Magnet weist 

eine Garantie für eine max. Temperatur von 100 °C auf (bezogen auf die Temperatur in Kontakt mit der Oberfläche des 

Magnettisches über einen längeren Zeitraum). Aufgrund von starken Temperaturschwankungen können in einigen Fällen 

„magnetische Ränder“ auftreten, die wieder verschwinden, wenn die Temperatur erneut innerhalb der garantierten 

Parameter liegt.

eIne MAssgeschneIDerte entscheIDung
Jedes Polpaar (Nord + Süd) generiert eine bestimmte autonome Haltekraft, die nicht von anderen naheliegenden Polen 

beeinflusst wird. In dieser Weise kann durch die Bestimmung der Anzahl der zu belegenden Pole die entsprechende 

Haltekraft berechnet und folglich auch die Leistung der Maschine mit den Bearbeitungsparametern bestimmt werden.

1) zerspAnungskurVe / oberFlächenstAtus  
 (WERKSTÜCK AUF MAGNETSPANNPLATTE) 

2) zerspAnungskurVe / höhe Der polVerlängerungen 
 (WERKSTÜCK AUF POLVERLäNGERUNGEN)

A = Gefräst  

B = Geschruppt

C = Gewalzt / Laminiert  

D = Kokil lenguss

E = Sandformguss

T = Luftspalt

Werkstück

Magnetspannplatte

Q
 m

a
x
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Technische Änderungen vorbehalten.

FreIe Flächen unD gleIchMässIge  
spAnnung – BESTE VORAUSSETZUNGEN FÜR  
VERSCHIEDENSTE ANWENDUNGSBEREICHE.

Ganz gleich, wie unterschiedlich die Anforderungen sind – AMF-Magnetspannplatten zeichnen sich durch konstant 

starke Leistungen aus. Bei vertikaler oder horizontaler Positionierung werden schwere Fräsarbeiten ebenso erfolgreich 

durchgeführt wie eine Bearbeitung im Hochgeschwindigkeitsbereich (HSC). Die Vielseitigkeit des Systems zeigt sich in den 

breit gefächerten Anwendungsmöglichkeiten: Für Bett-, Fahrständer, Portalfräsmaschinen, Arbeitszentren, Wechselplatten 

und Aufspannwürfel ist das System hervorragend geeignet. Die modulare Bauweise lässt zudem eine Erweiterung für 

komplette Maschinentische oder auch für individuelle Projektlösungen zu. 

profilfräsen von Werkstücken seite an seite

Fräsen von metallischen Werkstoffen

Fräsen von Flächen und nuten an rundmaterial

bearbeiten von profil- und stangenmaterial

planfräsen, bohren und taschenfräsen

Form- und konturfräsen
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profilfräsen von Werkstücken seite an seite

Fräsen von metallischen Werkstoffen

MAgnetspAnntechnIk -  
ABHäNIGKEIT DER HALTEKRAFT VOM WERKSTOFF

Maßgebend für die Haltekraft beim Spannen auf einer Magnetspannplatte ist der Anteil an  

ferromagnetischem Material im Werkstück. Die nachfolgende Grafik zeigt die prozentual  

erreichbare Haltekraft beim Spannen der verschiedenen Materialien.

Material ∙ Technisch reines Eisen 100 %

Material ∙ St 37 94 %

Material ∙ St 34 82 %

Material ∙ GS und St 50 75 %

Material ∙ St 70 70 %

Material ∙ GT  60 %

Material ∙ 16MnCr5  50 %

Material ∙ GG  30 %
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Magnetspannplatte für das Fräsen

Bestell-
Nr.

A

[mm]

B

[mm]

A1

[mm]

B1

[mm]

H ±0,02

[mm]

Polgröße

[mm]

Anzahl Pole

[St]

Haltekraft max.

[kN]

Gewicht

[Kg]

559634 490 295 417 230 43 50 24 96 34
559635 490 420 417 351 43 50 36 144 49
559636 490 475 417 411 43 50 42 168 56
559637 490 575 417 504 43 50 48 192 67
559638 640 295 570 230 43 50 32 128 45
559639 640 420 570 351 43 50 48 192 64
559640 640 475 570 411 43 50 56 224 73
559641 640 575 570 504 43 50 64 256 88
559642 795 295 723 230 43 50 40 160 56
559643 795 420 723 351 43 50 60 240 80
559644 795 475 723 411 43 50 70 280 90
559645 795 575 723 504 43 50 80 320 110
559646 950 295 877 230 43 50 48 192 67
559647 950 420 877 351 43 50 72 288 96
559648 950 475 877 411 43 50 84 336 108
559649 950 575 877 504 43 50 96 384 131

Ausführung:
Magnetspannplatte mit Quadratpoltechnik in Monoblock-Bauweise mit metallischer Oberfläche 
und sehr hohen Haltekräften. Zum Positionieren, Spannen und Bearbeitung von magnetisierbaren 
Werkstoffen.  
In Verbindung mit Polverlängerungen auch besonders für die 5-Seiten-Bearbeitung von Werkstücken 
geeignet.

Merkmal:
Magnetspannplatte mit metallischer Oberfläche. Durch diese spezielle und hochwertige Bauweise 
werden die höchsten Haltekräfte in der Magnetspanntechnik mit Quadratpoltechnik erreicht. 
Bei vollständiger Belegung aller Pole wirkt die maximale angegebene Haltekraft. 
Ein besonderer Vorteil ist die niedrige Bauweise von 43 mm. Hierdurch ist das Eigengewicht sehr 
gering und die Maschinentischbelastung ist deutlich reduziert. 
Bei einer möglichen Beschädigung der Oberfläche kann diese bis zu 4 mm nachbearbeitet werden 
um die ursprüngliche Oberflächengüte wieder herzustellen. 
Im Auslieferungszustand haben die Magnetspannplatten eine Höhentoleranz von +/- 0,02 mm, eine 
noch kleinere Höhentoleranz kann auf Anfrage jederzeit angeboten werden. 
Der Steckkontakt zur Steuereinheit ist ein Bajonettstecker IP 65 inkl. Schutzabdeckung.
Die optimalen Haltekräfte werden ab einer Werkstück- bzw. Materialdicke größer 12 mm erreicht.  
An den Stirnseiten ist beidseitig eine Spannnut für die Befestigung auf dem Maschinentisch 
vorhanden. Ebenso können in die Magnetspannplatten Befestigungsbohrungen eingebracht werden. 
Hierzu ist ein Bohrplan bei AMF anzufordern.

Vorteil:
- Magnetspannplatte mit metallischer Oberfläche 
- Umweltfreundliche Spanntechnologie: Energie wird nur zum Spannen und Entspannen benötigt 
- Höchste Sicherheit: Haltekraft bleibt auch bei Stromausfall erhalten 
- Maximale Haltekraft: durch den Einsatz der neuesten Magnetwerkstoffe 
- Sehr geringe Aufbauhöhe 
- Wasserresistenter Stecker IP 65

Kraft / Pol = 4 kN

Magnetspannplatte für das Fräsen
Premium Line

Nr. 2950-50

CAD
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Magnetspannplatte für das Fräsen

Bestell-
Nr.

A

[mm]

B

[mm]

A1

[mm]

B1

[mm]

H ±0,1 Polgröße

[mm]

Anzahl Pole

[St]

Haltekraft

[t]

Gewicht

[Kg]

559715 390 330 310,5 250,5 43 50 20 8,0 36,0
559718 580 390 250,5 310,5 43 50 40 16,0 68,0
559719 780 390 310,5 310,5 43 50 50 20,0 79,0

Kraft / Pol = 4 kN

Magnetspannplatte für das Fräsen
Eco Line

Nr. 2990-50

Ausführung:
Magnetspannplatte mit Quadratpoltechnik in Monoblock-Bauweise. 
Zum Positionieren, Spannen und Bearbeitung von magnetisierbaren Werkstoffen. 

Merkmal:
Durch diese spezielle und hochwertige Bauweise werden sehr hohe Haltekräfte erreicht. 
Bei vollständiger Belegung aller Pole wirkt die maximale angegebene Haltekraft. 
Bei einer möglichen Beschädigung der Oberfläche kann diese bis zu 4 mm nachbearbeitet werden 
um die ursprüngliche Oberflächengüte wieder herzustellen. 
Im Auslieferungszustand haben die Magnetspannplatten eine Höhentoleranz von +/- 0,1 mm. 
Der Steckkontakt zur Steuereinheit ist ein Bajonettstecker IP 65 inkl. Schutzabdeckung.
Die optimalen Haltekräfte werden ab einer Werkstück- bzw. Materialdicke größer 12 mm erreicht. 
An den Stirnseiten ist beidseitig eine Spannnut für die Befestigung auf dem Maschinentisch 
vorhanden. Ebenso können in die Magnetspannplatte Befestigungsbohrungen eingebracht werden. 
Hierzu ist ein Bohrplan bei AMF anzufordern.

Vorteil:
- Sehr geringe Aufbauhöhe 
- Umweltfreundliche Spanntechnologie: Energie wird nur zum Spannen und Entspannen benötigt 
- Höchste Sicherheit: Haltekraft bleibt auch bei Stromausfall erhalten 
- Maximale Haltekraft durch den Einsatz der neuesten Magnetwerkstoffe 
- Wasserresistenter Stecker IP 65

CAD
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Technische Änderungen vorbehalten.

DIe AktIonspAkete

perFekt AusgestAttet In sAchen  
MAgnetspAnntechnIk – EINE KOMPLETTLöSUNG 
FÜR DIE ERHöHUNG IHRER HAUPTZEITEN

Die Magnetspannplatten von AMF stellen eine technologische Spitzenleistung des elektropermanenten Magnetismus bei der 

mechanischen Bearbeitung dar. Sie ermöglichen eine schnelle und flexible Spannung verschiedenster Eisenerzeugnisse auf 

praktisch jeder Werkzeugmaschine. Die Systeme sind stark, leicht und kompakt, einfach zu installieren und anzuwenden. 

Die wirtschaftlichen Vorteile durch den Einsatz der AMF-Magnetspanntechnik sprechen für sich:

> Kurzfristige Amortisation Ihrer Investition mit großen, sofortigen Erfolgen 

> Drastische Senkung Ihrer Produktionskosten

> Kein Einbau teurer und empfindlicher Geräte 

> Kein Einsatz von Maschinen, die größer als erforderlich sind 

> Es wird ein Freiraum geschaffen, die Investitionen werden begrenzt und die Produktivität wird erhöht.

Mit unseren Aktionspaketen „Magnetspannen“ bieten wir Ihnen eine Komplettlösung für alle Fräsarbeiten. Das Einsatzgebiet 

ist nahezu unbegrenzt. Dünne oder nicht geometrische Werkstücke können problemlos bearbeitet werden. Bei schweren 

Fräsarbeiten oder im Hochgeschwindigkeitsbereich (HSC) stellt die AMF-Magnetspanntechnik eine praxisgerechte, f lexible 

und vor allem sichere Art des Spannens dar.

pAket 1
HALTEKRAFT 8 t

pAket 2
HALTEKRAFT 16 t

pAket 3
HALTEKRAFT 20 t
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Set

Anzahl 
Polverlängerungen

Feste 
Polverlängerungen

Bewegliche  
Polverlängerungen Gewicht

[St.] [St.] [St.] [kg]

1 20 3 17 8,8
2 40 6 34 17,6
3 50 6 44 20,3

Set
Anzahl der zu steuernden  

Magnetspannplatten Gewicht

[St.] [kg]

1+2+3 1 10,0

Polverlängerungen

Steuergerät

Inhalt / Technische Daten der Aktionspakete:

Die AMF-Magnetspannsysteme überzeugen durch einen einfachen Aufbau in Verbindung mit extrem hohen Haltekräften und 

dem Vorteil einer Fünf-Seiten-Bearbeitung. Anwendung finden die Magnetspannplatten sowohl bei schweren Fräsarbeiten, 

als auch im Hochgeschwindigkeitsbereich (HSC) - und dies komplett ohne jegliche Störkante.

Die optimale Anpassung an die Werkstückoberflächenkontur wird durch die beweglichen Polverlängerungen garantiert. 

Diese Polverlängerungen passen sich der Werkstückoberfläche an. Das Werkstück ist unterbaut und liegt stabil auf den 

Polverlängerungen auf. Dadurch werden Unebenheiten ausgeglichen und das Werkstück spannungsfrei gespannt.

DIe MAgnetspAnn-AktIonspAkete –  
SCHNELLES, SICHERES UND KOSTENGÜNSTIGES SPANNEN IHRER WERKSTÜCKE  

Bestell-
Nr.

Set A

[mm]

B

[mm]

A1

[mm]

B1

[mm]

H ±0,1 Polgröße

[mm]

Anzahl Pole

[St]

Haltekraft

[t]

Werkstückdicke 
min.
[mm]

Gewicht

[Kg]

559720 1 390 330 310,5 250,5 43 50 20 8,0 12,0 55,0
559721 2 580 390 250,5 310,5 43 50 40 16,0 12,0 96,0
559726 3 780 390 310,5 310,5 43 50 50 20,0 12,0 111,0

Magnetspann-Aktionspakete
Nr. 2992-50
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polverlängerungen

Die optimale Anpassung an die Werkstückoberflächenkontur 

wird durch die beweglichen Polverlängerungen garantiert. 

Diese Polverlängerungen passen sich der 

Werkstückoberfläche an.  Das Werkstück ist unterbaut und 

liegt stabil auf den Polverlängerungen auf.  

Eine 5-Seiten Bearbeitung ohne jegliche Störkante ist 

optimal möglich.  

Bestell-
Nr.

Größe ØD

[mm]

H

[mm]

Gewicht

[g]

550745 50 49 30 438

Polverlängerung, fest
Nr. 2975PF-50

Anwendung:
Feste Polverlängerungen werden direkt mit einer M8 Schraube auf den Polen der Magnetspannplatte 
befestigt. 
Vorbearbeitete oder ebene Werkstücke können direkt auf die festen Polverlängerungen aufgelegt und 
gespannt werden. 
Hat das Werkstück unebene Flächen wird im Regelfall auf 3 feste Polverlängerungen aufgelegt 
und gespannt (Dreipunktauflage). Auf allen anderen Pole werden bewegliche Polverlängerungen 
befestigt, die sich flexibel an die Werkstückkontur anpassen.

Merkmal:
Die Polverlängerungen sind für den optimalen Magnetfluss durch die Polverlängerung in das 
Werkstück ausgelegt. 
Die Befestigungsschraube M8 ist im Lieferumfang enthalten.

Vorteil:
- Einfache und schnelle Montage 
- Optimaler Kraftfluss der Magnetfeldlinien 
- Große Haltekräfte

Bestell-
Nr.

Größe ØD

[mm]

H

[mm]

Gewicht

[g]

566550 50 49 30 440

Polverlängerung mit Reibwerterhöhung, 
fest

Nr. 2975PFD-50

Anwendung:
Feste Polverlängerungen werden direkt mit einer M8 Schraube auf den Polen der Magnetspannplatte 
befestigt. 
Vorbearbeitete oder ebene Werkstücke können direkt auf die festen Polverlängerungen aufgelegt und 
gespannt werden. 
Hat das Werkstück unebene Flächen wird im Regelfall auf 3 feste Polverlängerungen aufgelegt und 
gespannt (Dreipunktauflage). Auf allen anderen Pole werden bewegliche Polverlängerungen befe-
stigt, die sich flexibel an die Werkstückkontur anpassen.

Merkmal:
Die Polverlängerungen mit Reibwerterhöhung können vielseitig eingesetzt werden. 
Mit bis zu 250 % höherer Querkraftbelastung überzeugt die speziell beschichtete Polverlängerung in 
vielen Einsatzgebieten. 
Die Befestigungsschraube M8 ist im Lieferumfang enthalten.

Vorteil:
- Einfache und schnelle Montage 
- Sehr hohe Querkraftbelastung auch ohne Anschläge möglich

Hinweis:
Eine Kombination aus festen Polverlängerungen mit (556550) und ohne Reibwerterhöhung (550745) 
ist nicht möglich.

neu!
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Bestell-
Nr.

Größe L

[mm]

B

[mm]

H

[mm]

Gewicht

[g]

550746 50 49 48 28 - 32 440

Polverlängerung, beweglich
Nr. 2975PB-50

Anwendung:
Bewegliche Polverlängerungen werden direkt mit einer M8 Schraube auf den Polen der 
Magnetspannplatte befestigt. 
Die beweglichen Polverlängerungen werden bei unebenen Werkstücken zum Höhenausgleich 
verwendet und passen sich durch Federkraft an das Werkstück an. Werkstücke können verzugsfrei 
aufgelegt und gespannt werden. 

Merkmal:
Die Polverlängerungen sind für den optimalen Magnetfluss durch die Polverlängerung in das 
Werkstück ausgelegt. 
Die Befestigungsschraube M8 ist im Lieferumfang enthalten.

Vorteil:
- Einfache und schnelle Montage 
- Optimaler Kraftfluss der Magnetfeldlinien 
- Große Haltekräfte

Bestell-
Nr.

Anzahl Pole

[St]

Anordnung passend für A

[mm]

B

[mm]

H ±0,05

[mm]

Polgröße

[mm]

Gewicht

[g]

565084 2 2 x 1 - 110 50 30 50 1180
565085 4 2 x 2 - 110 110 30 50 2500
565086 6 2 x 3 - 110 170 30 50 3600
565980 8 2 x 4 795x575 / 795x295 / 640x295 / 

490x295 / 490x475 / 640x575 / 
950x295 / 950x575

110 230 30 50 4840

565981
565982 14 2 x 7 795x475 / 640x475 / 490x475 

/ 950x475
110 410 30 50 8600

565983 20 4 x 5 2990 - 390x330 / 580x390 230 290 30 50 12000
565984 25 5 x 5 2990 - 780x390 290 290 30 50 15000

Polverlängerung, mehrfach, fest
Nr. 2975PF

Anwendung:
Feste Polverlängerungen mit Polteilung für mehrere Pole. 
Die Oberfläche kann nach belieben bearbeitet werden, z.B. kann die Negativkontur des zu bearbei-
tenden Werkstücks eingebracht werden. 

Merkmal:
Die Polverlängerungen sind für den optimalen Magnetfluss in das Werkstück ausgelegt. 
Die Befestigungsschrauben M8 sind im Lieferumfang enthalten.

Vorteil:
- Einfache und schnelle Montage 
- Optimaler Kraftfluss der Magnetfeldlinien

neu!

polverlängerungen
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Bestell-
Nr.

Länge

[mm]

Breite

[mm]

Höhe

[mm]

Gewicht

[Kg]

561438 300 250 210 12

Bestell-
Nr.

Anzahl zu steuernde Magnetspannplatten

[St]

Länge

[mm]

Breite

[mm]

Höhe

[mm]

Gewicht

[Kg]

565374 1 - 2 400 300 210 15
561439 1 - 4 400 300 210 18

Steuereinheit für eine Magnetspannplatte
Nr. 2970SGH-10

Steuereinheit mit Kanalwahl inkl. 
Haltekraftregulierung

Nr. 2970SGH-20

Anwendung:
Steuereinheit für eine Magnetspannplatte. 
Die Steuereinheit hat drei Bedientasten: 
1 x Magnetisieren (MAG) 
1 x Demagnetisieren (DEMAG) 
1 x Freigabe 
Um den Magnetisier- bzw. Demagnetisierzyklus zu starten, müssen folgende Tastenkombinationen 
gleichzeitg gedrückt werden: 
- Magnetisieren = MAG + Freigabe 
- Demagnetisieren = DEMAG + Freigabe

Merkmal:
Anschluss- und Steuerkabel haben jeweils eine Länge von 3 Metern. Das Anschlusskabel hat 
einen Stecker für 400V / 32A und ist anschlussfertig vormontiert. Das hochwertige Steuerkabel 
hat eine Ummantelung aus Stahlgewebe und einen Bajonettstecker IP65 für den Anschluss an die 
Magnetspannplatte. 
Die Steuereinheit kann optional per Handbediengerät gesteuert werden. Anschluss an Maschinen-
SPS möglich. Die Steuereinheit hat eine vorbereitete Kabeldurchführung für das Signal der 
Maschinenverriegelung. 
Mit unserem Handbediengerät 562876 kann zusätzlich die Haltekraft der Magnetspannplatte 
eingestellt werden.

Vorteil:
- Kompakte und anschlussfertige Steuerung für eine Magnetspannplatte 
- Kurze Zykluszeiten (ca. 1 Sekunde) für Magnetisieren bzw. Demagnetisieren 
- Keine weitere Montage von z. B. Anschlussstecker notwendig 
- Sehr solide und robuste Bauweise

Anwendung:
Steuereinheit mit Handbediengerät für das Ansteuern von 1-2 oder 1-4 Magnetspannplatten. Mit 
dem Handbediengerät können die einzelnen Platten zu- und abgewählt werden. Zusätzlich wird die 
Haltekraftregulierung sowie auch die Systemanalyse hiermit gesteuert. 
Um den Magnetisier- bzw. Demagnetisierzyklus zu starten, müssen folgende Tastenkombinationen 
gleichzeitig gedrückt werden: 
- Magnetisieren = MAG + Freigabe 
- Demagnetisieren = DEMAG + Freigabe

Merkmal:
Anschluss- und Steuerkabel haben jeweils eine Länge von 6 Metern. Das Anschlusskabel hat 
einen Stecker für 400V / 32A und ist anschlussfertig vormontiert. Das hochwertige Steuerkabel 
hat eine Ummantelung aus Stahlgewebe und einen Bajonettstecker IP65 für den Anschluss an die 
Magnetspannplatte. 
Das Handbediengerät ist im Lieferumfang enthalten. Hiermit kann auf Wunsch auf die Haltekraft ein-
gestellt werden. 
Die Steuereinheit hat eine vorbereitete Kabeldurchführung für das Signal der Maschinenverriegelung.

Vorteil:
- Kompakte und anschlussfertige Steuerung für 1-2 oder 1-4 Magnetspannplatten 
- Kurze Zykluszeiten kleiner 1 Sekunde für Magnetisieren und Demagnetisieren 
- Inklusive Handbediengerät als Fernbedienung für eine komfortable Handhabung 
- Keine weitere Montage von z. B. Anschlussstecker notwendig 
- Sehr solide und robuste Bauweise

neu!

neu!

steuereinheiten
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Bestell-
Nr.

Länge Anschlusskabel

[m]

Gewicht

[Kg]

563933 3 1,0

Bestell-
Nr.

Länge Anschlusskabel

[m]

Gewicht

[Kg]

562876 3 1,0

Handbediengerät für die 
Magnetspanntechnik

Nr. 2970HBG-H10

Handbediengerät für die 
Magnetspanntechnik inkl. 
Haltekraftregulierung

Nr. 2970HBG-H10R

Anwendung:
Das Handbediengerät wird zum Ansteuern der Magnetspannplatten mittels Steuereinheit verwendet. 
Das Handbediengerät hat drei Funktionstasten: 
1 x Magnetisieren (MAG) 
1 x Demagnetisieren (DEMAG) 
1 x Freigabe 
Um den Magnetisier- bzw. Demagnetisierzyklus zu starten, müssen folgende Tastenkombinationen 
gleichzeitg gedrückt werden: 
- Magnetisieren = MAG + Freigabe 
- Demagnetisieren = DEMAG + Freigabe

Merkmal:
Das Handbediengerät ist passend für alle AMF-Steuereinheiten der Baureihe 2970SGH und 
wird mittels Steckverbinder direkt mit der Steuereinheit verbunden. 
Das Anschlusskabel ist 3 m lang.

Vorteil:
- Leichtes und praktisches Handbediengerät 
- Anschlussfertige Lieferung 
- Kann direkt an das Steuergerät oder die Steuereinheit angeschlossen werden 
- Rückseitig angebrachte Magnetfolie für eine einfache Handhabung

Anwendung:
Das Handbediengerät wird zum Ansteuern der Magnetspannplatten mittels Steuereinheit verwendet. 
Mittels der Haltekraftregulierung kann individuell auf alle Gegebenheiten reagiert werden. 
Um den Magnetisier- bzw. Demagnetisierzyklus zu starten, müssen folgende Tastenkombinationen 
gleichzeitg gedrückt werden: 
- Magnetisieren = MAG + Freigabe 
- Demagnetisieren = DEMAG + Freigabe

Merkmal:
Das Handbediengerät ist passend für alle AMF-Steuereinheiten der Baureihe 2970SGH und 
wird mittels Steckverbinder direkt mit der Steuereinheit verbunden. 
Das Anschlusskabel ist 3 m lang.

Vorteil:
- Inklusive der Funktionen: Haltekraftregulierung, Kanalwahl und Systemauswertung 
- Anschlussfertige Lieferung 
- Kann direkt an das Steuergerät oder die Steuereinheit angeschlossen werden 
- Rückseitig angebrachte Magnetfolie für eine einfache Handhabung

neu!

neu!

handbediengeräte
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Magnetspannsysteme im einsatz
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Verkaufs-, liefer- & Zahlungsbedingungen

Versprechen, die im AlltAg zählen
Deshalb gibt es bei uns ein paar prinzipien, nach denen wir aus 
Überzeugung handeln und die immer gelten.

 indiViduelle entwicklung

auch wenn es das produkt, das sie benötigen, noch gar nicht gibt, 
finden wir mit Ihnen die passende Lösung: von sonderausführungen  
bis zu neuentwicklungen ist alles möglich.

 gewährleistung

Falls es trotz unseres hohen Qualitätsanspruchs Reklamation gibt,  
erfolgt die Bearbeitung schnell und unbürokratisch, auch über die 
gewährleistungsfrist hinaus.

 höchste QuAlitäts-stAndArds

sorgfältige Fertigung aus tradition seit 1890 und natürlich längst mit 
einem modernen Qualitätsmanagement nach IsO 9001.

 kurze lieferzeit

Bei über 5.000 artikeln in unserem Lager können sie davon ausgehen, 
dass Ihre Bestellung noch am selben tag versandt wird.

 kompetente fAchberAtung

Die richtige Lösung für jede aufgabe findet Ihr Fachhandelspartner vor 
Ort oder die spezialisten in unserem team. 

 mAde in germAny

Unsere gesamte produktpalette wird ausschließlich von unseren 
Mitarbeitern in Deutschland entwickelt und hergestellt.

Wir sorgen für spannung.

Die Zielsetzung ist seit der Firmengründung im Jahr 1890 bis heute 

dieselbe: höchste Qualität bei produkten und Leistung.  

Doch die Verhältnisse, die aufgaben, die Herausforderungen haben 

sich selbstverständlich verändert. Mit der Konzentration auf unsere 

Kernkompetenzen setzen wir längst neue Maßstäbe für innovative 

spanntechnik – die eigene entwicklung, größtmögliche Flexibil ität 

und die Leidenschaft für individuelle Lösungen treiben uns dabei an.

Möglich ist dies alles nur mit engagierten und zufriedenen 

Mitarbeitern. ein respektvoller umgang, persönliche 

Weiterentwicklung und Maßnahmen für das Wohlbefinden 

jedes einzelnen sind daher Werte, die für uns zählen.

 unsere firmengeschichte

1890  andreas Maier gründet die schlossfabrik.

1920  schraubenschlüssel ergänzen das Fertigungsprogramm.

1928  Fließband-Montage der FeLLBaCHeR sCHLÖsseR.

1951  Diversifizierung in die Werkstück- und Werkzeugspanntechnik

1965  schnellspanner erweitern das sortiment, 
aMF-Kataloge erscheinen in 10 sprachen.

1975  Hydraulische spanntechnik als weitere spezialisierung.

1982  spann- und Vorrichtungssysteme als weitere ergänzung  
der produktpalette.

1996  teamorganisation in allen geschäftsbereichen von aMF, 
Qualitätsmanagement mit Zertifizierung nach IsO 9001.

2001  service-garantie für alle aMF-produkte.

2004 Das aMF-Zero-point-systems revolutioniert den Markt der 
 nullpunktspannsysteme.

2007 Magnetspanntechnik als erweiterung der aMF-produkte.

2009 entwicklung und einführung der Vakuumspanntechnik.

2012 LOW-COst-aUtOMatIsIeRUng für die Bereiche greifen,  
 spannen, Kennzeichnen und Reinigen.

2014 aMF präsentiert die umfangreichste produktpalette an 
 automatisierungslösungen im Bereich der nullpunktspanntechnik.

2017 Die aMF-Funksensorik erweitert die Kompetenz im Bereich der 
 Industrie 4.0 und fügt sich nahtlos in die aMF-produktpalette ein.

geschäftsleitung von aMF:  
Wolfgang Balle, Johannes Maier (geschäftsführender gesellschafter), Jürgen Förster

Diese Verkaufsbedingungen gelten gegenüber Unternehmern, juristischen Personen 
des öffentlichen Rechts und öffentlich-rechtlichen Sondervermögen, an die wir 
ausschließlich vertreiben. Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschließlich 
aufgrund der nachstehenden Bedingungen. Abweichende Einkaufsbedingungen 
des Bestellers, die von uns nicht ausdrücklich anerkannt werden, werden auch durch 
Auftragsannahme nicht Vertragsinhalt. Durch die Auftragserteilung und die Annahme 
der von uns gelieferten Waren bestätigt der Besteller sein Einverständnis mit unseren 
Bedingungen.

1. Angebot und Vertragsabschluss
Unsere Angebote sind stets freibleibend, soweit es nicht ausdrücklich abweichend 
vereinbart wurde. Grundlage unserer Lieferverträge ist unser Katalog in der 
letzten Fassung. Maß- und Gewichtsangaben sowie Abbildungen, Zeichnungen 
und Daten sind unverbindlich und können jederzeit von uns geändert werden. 
Daher können Abweichungen nicht ausgeschlossen werden und begründen keine 
Schadensersatzforderungen gegen uns. Aufträge gelten erst als angenommen, wenn 
sie von uns schriftlich bestätigt sind. Wenn dem Besteller bei Vorratslieferungen aus 
organisatorischen Gründen keine separate Bestätigung zugeht, gilt die Rechnung 
zugleich als Auftragsbestätigung.

2. Preise
Die Preise verstehen sich in EUR ab Werk, ausschließlich Umsatzsteuer, Verpackung, 
Fracht, Porto und Versicherung. Soweit nicht abweichend vereinbart, gelten unsere 
Listenpreise am Tag der Lieferung. Bei Aufträgen unter 50,– EUR Netto-Warenwert 
müssen wir aus Kostengründen einen Mindermengen-Zuschlag von 10,– EUR berechnen.

3. Werkzeugkosten
Sofern keine anderweitigen Vereinbarungen getroffen werden, bleiben die für die 
Ausführung des Auftrages angefertigten Werkzeuge in allen Fällen unser Eigentum, auch 
dann, wenn wir einen Werkzeugkostenanteil gesondert in Rechnung gestellt haben.

4. Zahlung
Sofern sich aus der Rechnung nichts anderes ergibt, ist der Kaufpreis innerhalb von 30 
Tagen ab Rechnungsdatum netto (ohne Abzug von Skonto) zahlbar. Rechnungsbeträge 
unter EUR 50,– sind sofort fällig. Bei Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Verzugszinsen 
in Rechnung zu stellen. Deren Höhe entspricht unserem Zinssatz für Kontokorrentkredite 
bei unserer Hausbank; sie betragen jedoch mindestens 8 Prozentpunkte über dem 
jeweiligen Basiszinssatz der Europäischen Zentralbank. Außerdem können wir bei 
Zahlungsverzug nach schriftlicher Mitteilung an den Besteller die Erfüllung unserer 
Verpflichtungen bis zum Erhalt der Zahlungen einstellen.

5. Aufrechnungsverbot
Der Besteller kann nur mit rechtskräftig festgestellten oder unbestrittenen 
Gegenansprüchen aufrechnen.

6. Rücktrittsrecht bei verspäteter Abnahme oder Zahlung und Insolvenz
Nimmt der Besteller die Ware nicht fristgemäß ab, so sind wir berechtigt, ihm 
eine angemessene Nachfrist zu setzen, nach deren Ablauf anderweitig darüber 
zu verfügen und den Besteller mit angemessener verlängerter Frist zu beliefern. 
Unberührt davon bleiben unsere Rechte, unter den Voraussetzungen des § 326 BGB 
vom Vertrag zurückzutreten und Schadenersatz wegen Nichterfüllung zu verlangen. 
Bezahlt der Besteller die Ware nach Eintritt der Fälligkeit der Zahlung nicht, so sind 
wir nach erfolglosem Ablauf einer von uns gesetzten angemessenen Frist berechtigt, 
vom Vertrag zurückzutreten und die Herausgabe der bereits übergebenen Ware zu 
verlangen. § 323 BGB bleibt im Übrigen unberührt. Stellt der Besteller einen Antrag 
auf Eröffnung des Insolvenzverfahrens, sind wir berechtigt, vor der Anordnung von 
Sicherungsmaßnahmen durch das Insolvenzgericht vom Vertrag zurückzutreten und 
die sofortige Herausgabe der Ware zu verlangen.

7.  Kundenspezifische Anfertigungen/Projektanfertigungen (Sonderanfertigungen)
Kundenspezifische Anfertigungen erfordern verbindliche Angaben über Ausführung, 
Menge usw. in schriftlicher Form bei Bestellung. Aus fertigungstechnischen Gründen 
behalten wir uns eine Über- oder Unterlieferung der Bestellmenge von bis zu 10 % 
vor. Technische Änderungen oder Streichungen sind nur gegen Berechnung der 
anfallenden Kosten möglich. Die Rückgabe von kundenspezifischen Anfertigungen ist 
ausgeschlossen.

8. Lieferung und Verpackung, Gefahrübergang
Die Angabe der Lieferzeit ist unverbindlich; sie erfolgt jedoch nach bestem Wissen. 
Sie steht unter dem Vorbehalt richtiger, mangelfreier, vollständiger und rechtzeitiger 
Selbstbelieferung. Die angegebenen Lieferfristen beziehen sich auf die Fertigstellung 
im Werk, beginnend mit dem Tag der Bestellungsannahme durch uns. Die Lieferung 
erfolgt EXW (ab Werk) gemäß Incoterms 2010. Somit trägt der Besteller die Kosten. Die 
Gefahr geht mit Übergabe der Ware an die zur Ausführung der Versendung bestimmten 
Person, Firma oder Einrichtung auf den Besteller über. Das gilt auch für Teillieferungen, 
oder wenn wir die Anlieferung und Aufstellung übernommen haben. Die Gefahr geht auch 
dann auf den Besteller über, wenn er im Verzug der Abnahme ist. Mangels bestimmter 
Weisungen für den Versand nehmen wir denselben nach bestem Ermessen vor, ohne 
jedoch eine Verpflichtung für billigste und zweckmäßigste Verfrachtung zu übernehmen. 
Der Besteller ist damit einverstanden, dass die Bestellung auch in Teillieferungen 
ausgeliefert werden kann, soweit dies für ihn zumutbar ist. Bei Versand an Dritte, die 
wir im Auftrag des Bestellers beliefern, berechnen wir 5,– EUR Bearbeitungsgebühr. 
Die Verpackung entspricht der Verpackungsverordnung. Die Einwegverpackung 
berechnen wir zu Selbstkosten. Die Verpackung kann nicht zurückgenommen werden.

9. Leistungserschwerung bzw. Leistungsunmöglichkeit
Wenn wir an der Erfüllung unserer Verpflichtung durch den Eintritt von unvorhersehbaren 
Umständen gehindert werden, die wir trotz der nach den Umständen des Falles 
zumutbaren Sorgfalt nicht abwenden konnten (z.B. Betriebsstörung, Verzögerung in 
der Anlieferung wesentlicher Rohstoffe, Störungen bei der Auslieferung), so verlängert 
sich die Lieferfrist in angemessenem Umfang, sofern die Lieferung oder Leistung nicht 
unzumutbar erschwert oder sogar unmöglich wird. Sofern wir annehmen müssen, dass 
diese Umstände nicht nur vorübergehend bestehen, sind wir berechtigt, ganz oder 
teilweise vom Vertrag zurückzutreten. Wird die Lieferung oder Leistung unmöglich, ist 
der Besteller nicht verpflichtet, seinerseits seine vertragliche Leistung zu erbringen. 

§ 275 BGB gilt entsprechend. Hat der Besteller jedoch allein oder weit überwiegend 
die Umstände zu verantworten, die zur Leistungsunmöglichkeit führten, so bleibt er 
verpflichtet, die Gegenleistung zu erbringen. Gleiches gilt, wenn dieser Umstand zu 
einer Zeit eintritt, zu der der Besteller im Verzug der Annahme ist.

10. Mustersendungen/Rücksendungen
Muster werden nur gegen Berechnung zur Verfügung gestellt. Bei Probe- und 
Mustersendungen erfolgt eine Gutschrift bei der nachfolgenden Bestellung, wenn 
ein Auftragswert von mind. 125,– EUR netto erreicht wird. Die Rücknahme von 
Waren ist nur nach Vereinbarung möglich, wobei Sonderanfertigungen von der 
Rückgabe ausgeschlossen sind.
Für Rücksendungen, deren Grund wir nicht zu vertreten haben (z.B. 
Falschbestellung), berechnen wir einen Verwaltungskostenanteil von 10 %, 
mindestens jedoch 7,50 EUR.

11. Eigentumsvorbehalt
Die gelieferte Ware bleibt bis zur vollständigen Bezahlung sämtlicher Forderungen 
bzw. bis zur Einlösung der dafür gegebenen Schecks unser Eigentum. Die Einstellung 
einzelner Forderungen in eine laufende Rechnung sowie die Saldoziehung und 
deren Anerkennung berühren den Eigentumsvorbehalt nicht. Der Besteller ist zur 
Weiterveräußerung der Vorbehaltsware im normalen Geschäftsverkehr berechtigt. 
Eine Verpfändung oder Sicherungsübereignung ist dem Besteller jedoch nicht 
gestattet. Seine Forderung aus der Weiterveräußerung der Vorbehaltsware tritt 
er schon jetzt an uns ab. Der Besteller ist zur Einziehung der Forderung solange 
berechtigt, wie er seinen Verpflichtungen uns gegenüber nachkommt. Auf unser 
Verlangen ist er verpflichtet, die Drittschuldner anzugeben und wir sind berechtigt, 
dies und die Abtretung anzuzeigen.

12. Schutzrechte
Wir behalten uns Eigentum und Urheberrecht bezüglich sämtlicher Vertragsunterlagen 
wie Entwürfe, Zeichnungen, Berechnungen und Kostenvoranschläge vor. Sie dürfen 
ohne unsere Zustimmung weder vervielfältigt noch dritten Personen zugänglich 
gemacht werden. Jedwede Rechte auf Patente, Gebrauchsmuster etc. stehen 
ausschließlich uns zu, auch soweit sie noch nicht angemeldet sind. Ein Nachbau 
unserer Produkte ist nur mit unserer schriftlichen Zustimmung erlaubt. Werden 
Gegenstände nach Zeichnungen oder Mustern gefertigt, so übernimmt der Besteller 
die Gewähr dafür, dass durch die Herstellung und Lieferung etwaige Schutzrechte 
Dritter nicht verletzt werden. Untersagt ein Dritter aufgrund von Schutzrechten die 
Herstellung und Lieferung, so sind wir berechtigt, die Herstellung und Lieferung sofort 
einzustellen. Der Besteller ist verpflichtet, uns die aufgewendeten Kosten zu ersetzen 
und uns von Schadenersatzansprüchen Dritter freizustellen. Ersatzansprüche des 
Bestellers sind ausgeschlossen.

13. Gewährleistung
Vereinbart der Besteller mit uns die Beschaffenheit der Ware, legen wir dieser 
Vereinbarung unsere technischen Liefervorschriften zugrunde. Falls wir nach 
Zeichnungen, Spezifikationen, Mustern usw. des Bestellers zu liefern haben, übernimmt 
dieser das Risiko der Eignung für den vorgesehenen Verwendungszweck. Wird 
nach Vertragsschluss auf Wunsch des Bestellers der Liefer- oder Leistungsumfang 
geändert und dadurch die Beschaffenheit oder Eignung der Ware beeinträchtigt, so 
scheiden Mängelansprüche des Bestellers insoweit aus, als die Beeinträchtigungen 
auf die Änderungswünsche des Bestellers zurückgehen. Entscheidend für den 
vertragsgemäßen Zustand der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahrübergangs. Die 
Abnutzung von Verschleißteilen im Rahmen einer verkehrsüblichen Benutzung stellt 
keinen Mangel dar. Mängelansprüche scheiden insbesondere in folgenden Fällen 
aus: Ungeeignete oder unsachgemäße Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. 
Inbetriebnahme durch den Besteller oder Dritte, natürliche Abnutzung, fehlerhafte 
oder nachlässige Behandlung – insbesondere übermäßige Beanspruchung –, 
ungeeignete Betriebsmittel, Austauschwerkstoffe, chemische, elektrochemische 
oder elektrische Einflüsse, soweit sie nicht von uns zu vertreten sind. Bei Vorliegen 
eines Mangels der Ware liefern wir, nach angemessener Fristsetzung durch den 
Besteller, nach unserer Wahl Ersatz oder bessern nach. Schlägt die Nacherfüllung 
fehl, so ist der Besteller berechtigt, den Kaufpreis zu mindern oder vom Vertrag 
zurückzutreten. Weitergehende Gewährleistungsansprüche sind ausgeschlossen. 
Bei unerheblichen Abweichungen von der vereinbarten Beschaffenheit bestehen 
keine Mängelansprüche. Die Feststellung von Mängeln muss uns unverzüglich, bei 
erkennbaren Mängeln jedoch spätestens binnen 10 Tagen nach Entgegennahme, 
bei nicht erkennbaren Mängeln unverzüglich nach Erkennbarkeit schriftlich mitgeteilt 
werden. Die Gewährleistung beträgt 12 Monate, sie beginnt mit der Auslieferung der 
Ware ab Werk.

14. Haftung
Mit Ausnahme der Verletzung von Leben, Körper, Gesundheit durch eine 
Pflichtverletzung durch uns, haften wir nur bei Vorsatz oder grober Fahrlässigkeit.

15. Erfüllungsort, Gerichtstand und Rechtswahl
Erfüllungsort für alle Verpflichtungen aus dem Vertragsverhältnis ist D-70734 
Fellbach. Der Gerichtsstand für alle aus dem Vertragsverhältnis entspringenden 
Rechtsstreitigkeiten ist das Gericht des Hauptsitzes der Firma Andreas Maier GmbH 
& Co. KG. Alle Streitigkeiten, die sich aus dem Vertrag oder über seine Gültigkeit 
ergeben, werden durch ein Schiedsgericht nach der Schiedsgerichtsverordnung 
des deutschen Ausschusses für Schiedsgerichtswesen oder der Vergleichs- 
und Schiedsordnung der internationalen Handelskammer unter Ausschluss des 
ordentlichen Rechtsweges endgültig entschieden. Das gerichtliche Mahnverfahren 
bleibt jedoch zulässig. Es gilt deutsches Recht (BGB und HGB). Die Geltung des UN-
Kaufrechts (CISG) ist ausgeschlossen.

16. Salvatorische Klausel
Sollten einzelne Bedingungen nicht rechtsgültig sein, so bleiben die übrigen 
Bedingungen bestehen. An die Stelle der nicht rechtsgültigen Bedingungen sollen 
solche Regelungen treten, die dem wirtschaftlichen Zweck des Vertrages unter 
angemessener Wahrung der beidseitigen Interessen am nächsten kommen. Mit 
Publizierung dieser Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen werden alle 
früheren Versionen ungültig. Dies gilt nicht für vor der Bekanntgabe geschlossene 
Verträge.
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Verkaufs-, liefer- & Zahlungsbedingungen

Diese Verkaufsbedingungen gelten gegenüber Unternehmern, juristischen Personen 
des öffentlichen Rechts und öffentlich-rechtlichen Sondervermögen, an die wir 
ausschließlich vertreiben. Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschließlich 
aufgrund der nachstehenden Bedingungen. Abweichende Einkaufsbedingungen 
des Bestellers, die von uns nicht ausdrücklich anerkannt werden, werden auch durch 
Auftragsannahme nicht Vertragsinhalt. Durch die Auftragserteilung und die Annahme 
der von uns gelieferten Waren bestätigt der Besteller sein Einverständnis mit unseren 
Bedingungen.

1. Angebot und Vertragsabschluss
Unsere Angebote sind stets freibleibend, soweit es nicht ausdrücklich abweichend 
vereinbart wurde. Grundlage unserer Lieferverträge ist unser Katalog in der 
letzten Fassung. Maß- und Gewichtsangaben sowie Abbildungen, Zeichnungen 
und Daten sind unverbindlich und können jederzeit von uns geändert werden. 
Daher können Abweichungen nicht ausgeschlossen werden und begründen keine 
Schadensersatzforderungen gegen uns. Aufträge gelten erst als angenommen, wenn 
sie von uns schriftlich bestätigt sind. Wenn dem Besteller bei Vorratslieferungen aus 
organisatorischen Gründen keine separate Bestätigung zugeht, gilt die Rechnung 
zugleich als Auftragsbestätigung.

2. Preise
Die Preise verstehen sich in EUR ab Werk, ausschließlich Umsatzsteuer, Verpackung, 
Fracht, Porto und Versicherung. Soweit nicht abweichend vereinbart, gelten unsere 
Listenpreise am Tag der Lieferung. Bei Aufträgen unter 50,– EUR Netto-Warenwert 
müssen wir aus Kostengründen einen Mindermengen-Zuschlag von 20,– EUR berechnen.

3. Werkzeugkosten
Sofern keine anderweitigen Vereinbarungen getroffen werden, bleiben die für die 
Ausführung des Auftrages angefertigten Werkzeuge in allen Fällen unser Eigentum, auch 
dann, wenn wir einen Werkzeugkostenanteil gesondert in Rechnung gestellt haben.

4. Zahlung
Sofern sich aus der Rechnung nichts anderes ergibt, ist der Kaufpreis innerhalb von 30 
Tagen ab Rechnungsdatum netto (ohne Abzug von Skonto) zahlbar. Rechnungsbeträge 
unter EUR 50,– sind sofort fällig. Bei Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Verzugszinsen 
in Rechnung zu stellen. Deren Höhe entspricht unserem Zinssatz für Kontokorrentkredite 
bei unserer Hausbank; sie betragen jedoch mindestens 8 Prozentpunkte über dem 
jeweiligen Basiszinssatz der Europäischen Zentralbank. Außerdem können wir bei 
Zahlungsverzug nach schriftlicher Mitteilung an den Besteller die Erfüllung unserer 
Verpflichtungen bis zum Erhalt der Zahlungen einstellen.

5. Aufrechnungsverbot
Der Besteller kann nur mit rechtskräftig festgestellten oder unbestrittenen 
Gegenansprüchen aufrechnen.

6. Rücktrittsrecht bei verspäteter Abnahme oder Zahlung und Insolvenz
Nimmt der Besteller die Ware nicht fristgemäß ab, so sind wir berechtigt, ihm 
eine angemessene Nachfrist zu setzen, nach deren Ablauf anderweitig darüber 
zu verfügen und den Besteller mit angemessener verlängerter Frist zu beliefern. 
Unberührt davon bleiben unsere Rechte, unter den Voraussetzungen des § 326 BGB 
vom Vertrag zurückzutreten und Schadenersatz wegen Nichterfüllung zu verlangen. 
Bezahlt der Besteller die Ware nach Eintritt der Fälligkeit der Zahlung nicht, so sind 
wir nach erfolglosem Ablauf einer von uns gesetzten angemessenen Frist berechtigt, 
vom Vertrag zurückzutreten und die Herausgabe der bereits übergebenen Ware zu 
verlangen. § 323 BGB bleibt im Übrigen unberührt. Stellt der Besteller einen Antrag 
auf Eröffnung des Insolvenzverfahrens, sind wir berechtigt, vor der Anordnung von 
Sicherungsmaßnahmen durch das Insolvenzgericht vom Vertrag zurückzutreten und 
die sofortige Herausgabe der Ware zu verlangen.

7.  Kundenspezifische Anfertigungen/Projektanfertigungen (Sonderanfertigungen)
Kundenspezifische Anfertigungen erfordern verbindliche Angaben über Ausführung, 
Menge usw. in schriftlicher Form bei Bestellung. Aus fertigungstechnischen Gründen 
behalten wir uns eine Über- oder Unterlieferung der Bestellmenge von bis zu 10 % 
vor. Technische Änderungen oder Streichungen sind nur gegen Berechnung der 
anfallenden Kosten möglich. Die Rückgabe von kundenspezifischen Anfertigungen ist 
ausgeschlossen.

8. Lieferung und Verpackung, Gefahrübergang
Die Angabe der Lieferzeit ist unverbindlich; sie erfolgt jedoch nach bestem Wissen. 
Sie steht unter dem Vorbehalt richtiger, mangelfreier, vollständiger und rechtzeitiger 
Selbstbelieferung. Die angegebenen Lieferfristen beziehen sich auf die Fertigstellung 
im Werk, beginnend mit dem Tag der Bestellungsannahme durch uns. Die Lieferung 
erfolgt EXW (ab Werk) gemäß Incoterms 2010. Somit trägt der Besteller die Kosten. Die 
Gefahr geht mit Übergabe der Ware an die zur Ausführung der Versendung bestimmten 
Person, Firma oder Einrichtung auf den Besteller über. Das gilt auch für Teillieferungen, 
oder wenn wir die Anlieferung und Aufstellung übernommen haben. Die Gefahr geht auch 
dann auf den Besteller über, wenn er im Verzug der Abnahme ist. Mangels bestimmter 
Weisungen für den Versand nehmen wir denselben nach bestem Ermessen vor, ohne 
jedoch eine Verpflichtung für billigste und zweckmäßigste Verfrachtung zu übernehmen. 
Der Besteller ist damit einverstanden, dass die Bestellung auch in Teillieferungen 
ausgeliefert werden kann, soweit dies für ihn zumutbar ist. Bei Versand an Dritte, die 
wir im Auftrag des Bestellers beliefern, berechnen wir 10,– EUR Bearbeitungsgebühr. 
Die Verpackung entspricht der Verpackungsverordnung. Die Einwegverpackung 
berechnen wir zu Selbstkosten. Die Verpackung kann nicht zurückgenommen werden.

9. Leistungserschwerung bzw. Leistungsunmöglichkeit
Wenn wir an der Erfüllung unserer Verpflichtung durch den Eintritt von unvorhersehbaren 
Umständen gehindert werden, die wir trotz der nach den Umständen des Falles 
zumutbaren Sorgfalt nicht abwenden konnten (z.B. Betriebsstörung, Verzögerung in 
der Anlieferung wesentlicher Rohstoffe, Störungen bei der Auslieferung), so verlängert 
sich die Lieferfrist in angemessenem Umfang, sofern die Lieferung oder Leistung nicht 
unzumutbar erschwert oder sogar unmöglich wird. Sofern wir annehmen müssen, dass 
diese Umstände nicht nur vorübergehend bestehen, sind wir berechtigt, ganz oder 
teilweise vom Vertrag zurückzutreten. Wird die Lieferung oder Leistung unmöglich, ist 
der Besteller nicht verpflichtet, seinerseits seine vertragliche Leistung zu erbringen. 

§ 275 BGB gilt entsprechend. Hat der Besteller jedoch allein oder weit überwiegend 
die Umstände zu verantworten, die zur Leistungsunmöglichkeit führten, so bleibt er 
verpflichtet, die Gegenleistung zu erbringen. Gleiches gilt, wenn dieser Umstand zu 
einer Zeit eintritt, zu der der Besteller im Verzug der Annahme ist.

10. Mustersendungen/Rücksendungen
Muster werden nur gegen Berechnung zur Verfügung gestellt. Bei Probe- und 
Mustersendungen erfolgt eine Gutschrift bei der nachfolgenden Bestellung, wenn 
ein Auftragswert von mind. 125,– EUR netto erreicht wird. Die Rücknahme von 
Waren ist nur nach Vereinbarung möglich, wobei Sonderanfertigungen von der 
Rückgabe ausgeschlossen sind.
Für Rücksendungen, deren Grund wir nicht zu vertreten haben (z.B. 
Falschbestellung), berechnen wir einen Verwaltungskostenanteil von 10 %, 
mindestens jedoch 7,50 EUR.

11. Eigentumsvorbehalt
Die gelieferte Ware bleibt bis zur vollständigen Bezahlung sämtlicher Forderungen 
bzw. bis zur Einlösung der dafür gegebenen Schecks unser Eigentum. Die Einstellung 
einzelner Forderungen in eine laufende Rechnung sowie die Saldoziehung und 
deren Anerkennung berühren den Eigentumsvorbehalt nicht. Der Besteller ist zur 
Weiterveräußerung der Vorbehaltsware im normalen Geschäftsverkehr berechtigt. 
Eine Verpfändung oder Sicherungsübereignung ist dem Besteller jedoch nicht 
gestattet. Seine Forderung aus der Weiterveräußerung der Vorbehaltsware tritt 
er schon jetzt an uns ab. Der Besteller ist zur Einziehung der Forderung solange 
berechtigt, wie er seinen Verpflichtungen uns gegenüber nachkommt. Auf unser 
Verlangen ist er verpflichtet, die Drittschuldner anzugeben und wir sind berechtigt, 
dies und die Abtretung anzuzeigen.

12. Schutzrechte
Wir behalten uns Eigentum und Urheberrecht bezüglich sämtlicher Vertragsunterlagen 
wie Entwürfe, Zeichnungen, Berechnungen und Kostenvoranschläge vor. Sie dürfen 
ohne unsere Zustimmung weder vervielfältigt noch dritten Personen zugänglich 
gemacht werden. Jedwede Rechte auf Patente, Gebrauchsmuster etc. stehen 
ausschließlich uns zu, auch soweit sie noch nicht angemeldet sind. Ein Nachbau 
unserer Produkte ist nur mit unserer schriftlichen Zustimmung erlaubt. Werden 
Gegenstände nach Zeichnungen oder Mustern gefertigt, so übernimmt der Besteller 
die Gewähr dafür, dass durch die Herstellung und Lieferung etwaige Schutzrechte 
Dritter nicht verletzt werden. Untersagt ein Dritter aufgrund von Schutzrechten die 
Herstellung und Lieferung, so sind wir berechtigt, die Herstellung und Lieferung sofort 
einzustellen. Der Besteller ist verpflichtet, uns die aufgewendeten Kosten zu ersetzen 
und uns von Schadenersatzansprüchen Dritter freizustellen. Ersatzansprüche des 
Bestellers sind ausgeschlossen.

13. Gewährleistung
Vereinbart der Besteller mit uns die Beschaffenheit der Ware, legen wir dieser 
Vereinbarung unsere technischen Liefervorschriften zugrunde. Falls wir nach 
Zeichnungen, Spezifikationen, Mustern usw. des Bestellers zu liefern haben, übernimmt 
dieser das Risiko der Eignung für den vorgesehenen Verwendungszweck. Wird 
nach Vertragsschluss auf Wunsch des Bestellers der Liefer- oder Leistungsumfang 
geändert und dadurch die Beschaffenheit oder Eignung der Ware beeinträchtigt, so 
scheiden Mängelansprüche des Bestellers insoweit aus, als die Beeinträchtigungen 
auf die Änderungswünsche des Bestellers zurückgehen. Entscheidend für den 
vertragsgemäßen Zustand der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahrübergangs. Die 
Abnutzung von Verschleißteilen im Rahmen einer verkehrsüblichen Benutzung stellt 
keinen Mangel dar. Mängelansprüche scheiden insbesondere in folgenden Fällen 
aus: Ungeeignete oder unsachgemäße Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. 
Inbetriebnahme durch den Besteller oder Dritte, natürliche Abnutzung, fehlerhafte 
oder nachlässige Behandlung – insbesondere übermäßige Beanspruchung –, 
ungeeignete Betriebsmittel, Austauschwerkstoffe, chemische, elektrochemische 
oder elektrische Einflüsse, soweit sie nicht von uns zu vertreten sind. Bei Vorliegen 
eines Mangels der Ware liefern wir, nach angemessener Fristsetzung durch den 
Besteller, nach unserer Wahl Ersatz oder bessern nach. Schlägt die Nacherfüllung 
fehl, so ist der Besteller berechtigt, den Kaufpreis zu mindern oder vom Vertrag 
zurückzutreten. Weitergehende Gewährleistungsansprüche sind ausgeschlossen. 
Bei unerheblichen Abweichungen von der vereinbarten Beschaffenheit bestehen 
keine Mängelansprüche. Die Feststellung von Mängeln muss uns unverzüglich, bei 
erkennbaren Mängeln jedoch spätestens binnen 10 Tagen nach Entgegennahme, 
bei nicht erkennbaren Mängeln unverzüglich nach Erkennbarkeit schriftlich mitgeteilt 
werden. Die Gewährleistung beträgt 12 Monate, sie beginnt mit der Auslieferung der 
Ware ab Werk.

14. Haftung
Mit Ausnahme der Verletzung von Leben, Körper, Gesundheit durch eine 
Pflichtverletzung durch uns, haften wir nur bei Vorsatz oder grober Fahrlässigkeit.

15. Erfüllungsort, Gerichtstand und Rechtswahl
Erfüllungsort für alle Verpflichtungen aus dem Vertragsverhältnis ist D-70734 
Fellbach. Der Gerichtsstand für alle aus dem Vertragsverhältnis entspringenden 
Rechtsstreitigkeiten ist das Gericht des Hauptsitzes der Firma Andreas Maier GmbH 
& Co. KG. Alle Streitigkeiten, die sich aus dem Vertrag oder über seine Gültigkeit 
ergeben, werden durch ein Schiedsgericht nach der Schiedsgerichtsverordnung 
des deutschen Ausschusses für Schiedsgerichtswesen oder der Vergleichs- 
und Schiedsordnung der internationalen Handelskammer unter Ausschluss des 
ordentlichen Rechtsweges endgültig entschieden. Das gerichtliche Mahnverfahren 
bleibt jedoch zulässig. Es gilt deutsches Recht (BGB und HGB). Die Geltung des UN-
Kaufrechts (CISG) ist ausgeschlossen.

16. Salvatorische Klausel
Sollten einzelne Bedingungen nicht rechtsgültig sein, so bleiben die übrigen 
Bedingungen bestehen. An die Stelle der nicht rechtsgültigen Bedingungen sollen 
solche Regelungen treten, die dem wirtschaftlichen Zweck des Vertrages unter 
angemessener Wahrung der beidseitigen Interessen am nächsten kommen. Mit 
Publizierung dieser Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen werden alle 
früheren Versionen ungültig. Dies gilt nicht für vor der Bekanntgabe geschlossene 
Verträge.

Versprechen, die im AlltAg zählen
Deshalb gibt es bei uns ein paar prinzipien, nach denen wir aus 
Überzeugung handeln und die immer gelten.

 indiViduelle entwicklung

auch wenn es das produkt, das sie benötigen, noch gar nicht gibt, 
finden wir mit ihnen die passende lösung: von sonderausführungen  
bis zu neuentwicklungen ist alles möglich.

 gewährleistung

Falls es trotz unseres hohen Qualitätsanspruchs Reklamation gibt,  
erfolgt die Bearbeitung schnell und unbürokratisch, auch über die 
Gewährleistungsfrist hinaus.

 höchste QuAlitäts-stAndArds

sorgfältige Fertigung aus tradition seit 1890 und natürlich längst mit 
einem modernen Qualitätsmanagement nach isO 9001.

 kurze lieferzeit

Bei über 5.000 artikeln in unserem lager können sie davon ausgehen, 
dass ihre Bestellung noch am selben tag versandt wird.

 kompetente fAchberAtung

Die richtige lösung für jede aufgabe findet ihr Fachhandelspartner vor 
Ort oder die spezialisten in unserem team. 

 mAde in germAny

Unsere gesamte produktpalette wird ausschließlich von unseren 
Mitarbeitern in Deutschland entwickelt und hergestellt.

Wir sorgen für spannung.

die zielsetzung ist seit der Firmengründung im Jahr 1890 bis heute 

dieselbe: höchste Qualität bei produkten und leistung.  

doch die Verhältnisse, die aufgaben, die Herausforderungen haben 

sich selbstverständlich verändert. mit der konzentration auf unsere 

kernkompetenzen setzen wir längst neue maßstäbe für innovative 

spanntechnik – die eigene entwicklung, größtmögliche Flexibil ität 

und die leidenschaft für individuelle lösungen treiben uns dabei an.

möglich ist dies alles nur mit engagierten und zufriedenen 

mitarbeitern. ein respektvoller umgang, persönliche 

weiterentwicklung und maßnahmen für das wohlbefinden 

jedes einzelnen sind daher werte, die für uns zählen.

 unsere firmengeschichte

1890  andreas Maier gründet die schlossfabrik.

1920  schraubenschlüssel ergänzen das Fertigungsprogramm.

1928  Fließband-Montage der FellBacheR schlÖsseR.

1951  Diversifizierung in die Werkstück- und Werkzeugspanntechnik

1965  schnellspanner erweitern das sortiment, 
aMF-Kataloge erscheinen in 10 sprachen.

1975  hydraulische spanntechnik als weitere spezialisierung.

1982  spann- und Vorrichtungssysteme als weitere ergänzung  
der produktpalette.

1996  teamorganisation in allen Geschäftsbereichen von aMF, 
Qualitätsmanagement mit Zertifizierung nach isO 9001.

2001  service-Garantie für alle aMF-produkte.

2004 Das aMF-Zero-point-systems revolutioniert den Markt der 
 nullpunktspannsysteme.

2007 Magnetspanntechnik als erweiterung der aMF-produkte.

2009 entwicklung und einführung der Vakuumspanntechnik.

2012 lOW-cOst-aUtOMatisieRUnG für die Bereiche Greifen,  
 spannen, Kennzeichnen und Reinigen.

2014 aMF präsentiert die umfangreichste produktpalette an 
 automatisierungslösungen im Bereich der nullpunktspanntechnik.

2017 Die aMF-Funksensorik erweitert die Kompetenz im Bereich der 
 industrie 4.0 und fügt sich nahtlos in die aMF-produktpalette ein.

Geschäftsleitung von aMF:  
Wolfgang Balle, Johannes Maier (Geschäftsführender Gesellschafter), Jürgen Förster
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Unsere Neuheiten und Highlights 2024

NEU!

AUfspANNbolzEN
6417, Seite 80 

Neue Größe!

sEItENspANNEr
6472, Seite 133

scHrAUbbock sEt
6400-285, Seite 62

fUssElEmENt
6400FY, Seite 66

NEU!

NEU!
zwIscHENElEmENt
6400Z, Seite 64

AUflAgE, glAtt, fEst
6425AGF, Seite 59

fUssElEmENt
6400FB, Seite 65

NEU!

NEU!

Fußelement Langloch
Nr. 6400FY
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Technische Änderungen vorbehalten.
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AMF hat einen internationalen Designpreis gewonnen. In der Kategorie Investitionsgüter/Werkzeuge konnte 

unser flexibler, modularer Schraubbock die Jury des Design Center Baden-Württemberg überzeugen.

 

NIcHt NUr IN dEr ANwENdUNg 
AUsgEzEIcHNEt - UNSER MoDUlARER SChRAUBBoCK  
üBERZEUGt AUCh MIt DURChDAChtEM PRoDUKtDESIGN.

ÜBERZEUGEN SIE SICH SELBST 

VON UNSEREM PREISTRäGER!

mehr aB Seite 52 ...
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Technische Änderungen vorbehalten.

preisgruppe 7

Beim Spanneinsatz in der spanlosen und spanabhebenden Metallbearbeitung sowie im Formenbau sind Spannkräfte 

und Präzision gefordert, die allerhöchsten Anforderungen gerecht werden müssen. Wir bieten mit dem verschiebbaren 

Kraftspanner aus legiertem Vergütungsstahl ein außerordentlich robustes und vielseitig einsetzbares mechanisches 

Spannelement, mit dem äußerst hohe Spannkräfte von bis zu 60 kN erreicht werden. 

Der ebenso horizontal wie vertikal einsetzbare Kraftspanner lässt sich wahlweise auf herkömmlichen t-Nutentischen mittels 

Nutenstein oder alternativ auf Rasterpaletten mittels Gewindebefestigung befestigen.

dEr krAftspANNEr 
– dEr Hält wAs Er 

vErsprIcHt

>  Einsatzgebiete: Sämtliche Spannaufgaben in der 

spanabhebenden und spanlosen Bearbeitung.  

Den Einsatzmöglichkeiten sind keine Grenzen gesetzt, im 

Werkzeugbau, Spritzguss, Pressen und Stanzen sowie im 

Modell- und Formenbau.

> merkmale: 

 > Spannkraft von 22 kN bis 60 kN 

 > niedrige Bauhöhe 

 > schnell und einfaches Spannen möglich 

 > stufenlos verstellbar
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kraftspanner

Stufenlos verstellbares Spannelement aus legiertem 
Vergütungsstahl in geschmiedeter, schwarz verzinkter 
Ausführung. Komplett mit Befestigungssatz 7600BFS.
Druckstück in glatter und geriffelter Variante, optional erhältlich. 

Kraftspanner
Nr. 7600

Maßtabelle:

Anwendung:
1.  Trägerelement auf dem Werkzeugtisch positionieren und mit vorgegebenem Anziehdrehmoment Md 

befestigen.
2. Den Spannarm in die gewünschte Position bringen.
3. Durch das Betätigen der Verstellschraube wird das Werkstück gespannt.

Vorteil:
- niedrige Bauhöhe
- hohe Spannkräfte von 22 - 60 kN
- in Höhe und Länge stufenlos verstellbar
- aufgrund der sehr robusten Bauweise ist ein schnelles, unkompliziertes Spannen möglich
- einfache Montage der Elemente
- Einsatz in T-Nuten 12 - 28 mm bzw. Rasterplatten M10, M12, M16, M18, M20, M24 
- 2 Druckstückvarianten

Hinweis:
- Die max. Belastung kann je nach Aufspannung und Zustand des Gewindes (Schmierung) abweichen. 
-  Um den Verschleiß der Verstellschraube zu verringern, empfehlen wir den Einsatz der AMF 

Schraubenpaste Nr. 6339. Sie besitzt eine synergetisch wirkende Kombination hochwirksamer 
Festschmierstoffe, ist wärmebeständig und auswaschfest.

- Verwenden Sie nur den dazugehörigen AMF Befestigungssatz 7600BFS. 
-  Bei Verwendung des Spannelementes ohne T-Nuten-Mutter DIN 508 muss die Zugfestigkeit der 

Aufnahmeplatte mindestens 900 N/mm² betragen! 
- Größen 30 M16 / 44 M18 und 60 M24 sind nicht für den Einsatz mit Nr. 7600Z geeignet.

preisgruppe 7

CAD

optional

Bestell-
Nr.

Größe max. Belastung statisch

[kN]

M Nut H E L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

562184 22 22 M10 12 5 - 38 19 - 54 65 700  183,00
556406 22 22 M12 14 5 - 38 19 - 54 65 700  183,00
556186 30 30 M12 14 6 - 68 20 - 110 135 2013  286,00
556187 30 30 M16 18 6 - 68 24 - 113 135 2045  286,00
556189 32 32 M12 14 6 - 50 20 - 82 95 1462  252,00
556190 40 40 M16 18 6 - 55 25 - 94 110 2262  291,00
556188 43 43 M16 18 6 - 80 29 - 134 155 3158  307,00
563656 44 44 M18 20 7 - 88 36 - 165 176 5880  319,00
554198 49 49 M20 22 7 - 88 36 - 165 176 5928  408,00
564654 60 60 M24 28 8 - 102 63 - 180 203 8950  498,00

Bestell-
Nr.

Größe max. Belastung 
schwellend dynamisch

[kN]

B B1 B2 E1 E2 G1 H1 H2 M1 SW1 Md 1

[Nm]

Md

[Nm]

562184 22 17 45 13 13 11 - M6 58 30 M12 6 50 35
556406 22 17 45 13 13 11 - M6 58 30 M12 6 50 40
556186 30 23 54 13 18 13 25 M8 85 36 M16 8 100 70
556187 30 23 54 17 18 16 28 M8 85 36 M16 8 100 150
556189 32 24 54 13 18 12 20 M8 78 36 M16 8 100 70
556190 40 31 59 17 20 15 26 M8 92 42 M20 10 150 150
556188 43 32 59 17 20 16 32 M8 105 42 M20 10 150 150
563656 44 34 75 21 25 20 36 M20 125 52 M24 12 180 160
554198 49 38 75 21 25 20 36 M10 125 52 M24 12 220 200
564654 60 45 90 24,5 30 23 45 M10 143 57 M24 12 300 280
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

zubehör für kraftspanner

bestehend aus Senkschraube Festigkeitsklasse 12.9 und 
T-Nutenstein DIN 508.

Befestigungssatz
Nr. 7600BFS

Bestell-
Nr.

Größe A L M SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

562186 22 12 29,0 M10 6 61  15,80
556576 22 14 31,5 M12 6 61  15,80
556152 30 / 32 14 34,0 M12 8 70  16,70
556153 30 / 32 16 38,0 M12 8 98  23,30
556154 30 / 32 18 38,0 M12 8 125  24,30
556155 30 18 41,0 M16 8 143  27,00
556156 30 20 45,0 M16 8 208  30,40
556157 30 22 49,0 M16 8 270  31,70
556158 30 24 49,0 M16 8 348  35,70
556159 40 / 43 18 43,0 M16 10 145  27,70
556160 40 / 43 20 47,0 M16 10 195  31,70
556161 40 / 43 22 51,0 M16 10 264  34,30
556162 40 / 43 24 51,0 M16 10 350  37,60
563658 44 20 49,0 M18 12 235  32,90
554298 49 22 52,0 M20 12 300  34,30
554299 49 24 55,0 M20 12 390  38,10
554300 49 28 62,0 M20 12 505  44,20
564665 60 28 64,0 M24 12 550  56,50
564681 60 36 77,0 M24 12 985  57,50

CAD

aus legiertem Vergütungsstahl, in geschmiedeter, schwarz 
verzinkter Ausführung. Komplett mit Befestigungssatz.

Zwischenelement
Nr. 7600Z

Maßtabelle:

Vorteil:
- weitere Spannhöhen können durch den Aufbau mehrerer Zwischenelemente erreicht werden
- stufenloser Übergang der Spannhöhen
- Einsatz in T-Nuten 12 - 28 mm bzw. Rasterplatten M10, M12, M16, M20

Hinweis:
- Verwenden Sie nur den dazugehörigen AMF Befestigungssatz 7600BFS. 
-  Bei Verwendung des Spannelementes ohne T-Nuten-Mutter DIN 508 muss die Zugfestigkeit der 

Aufnahmeplatte mindestens 900 N/mm² betragen!

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6339, 
Seite 115

Bestell-
Nr.

Größe M Nut H H2 L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

562185 22 M10 12 40 - 73 35 65 480  136,50
556407 22 M12 14 40 - 73 35 65 480  136,50
554821 30 M12 14 66 - 128 60 135 2300  140,50
554822 32 M12 14 66 - 110 60 95 1570  138,00
554823 40 M16 18 76 - 120 70 110 2290  162,00
554824 43 M16 18 75 - 150 70 155 3344  168,00
554825 49 M20 22 87 - 168 80 175 5286  228,00

Bestell-
Nr.

Größe B B1 E1 G1 Md

[Nm]

562185 22 36,0 13 12 M6 35
556407 22 36,0 13 12 M6 40
554821 30 44,5 13 12 M8 70
554822 32 44,5 13 12 M8 70
554823 40 47,5 17 16 M8 150
554824 43 47,5 17 16 M8 150
554825 49 58,0 21 19 M10 200

CAD
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zubehör für kraftspanner

Vergütungsstahl, brüniert.
Kugeldruckschraube
Nr. 7600S

komplett mit Spannstift.
Edelstahl, rostfrei.

Druckstück
Nr. 7600D

Zubehör und Empfehlungen

ISO 2936C Nr. 6339, 
Seite 115

DR DG

DRDG

DG = glatte Druckfläche, DR = geriffelte Druckfläche

Bestell-
Nr.

Größe M1 L SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

556408 22 M12 43 6 30  19,60
553353 30 M16 62 8 80  20,30
554214 32 M16 55 8 70  19,40
554215 40 M20 65 10 128  38,50
553441 43 M20 80 10 165  41,00
554216 44 / 49 M24 93 12 275  47,90
564669 60 M24 105 12 320  53,00

Bestell-
Nr.

Größe Form A A1 B C Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

556409 22 DG 14 4,5 19 12 11  6,45
556410 22 DR 14 4,5 19 12 10  6,65
553351 30 / 32 DG 19,5 6,0 25 18 28  6,50
553352 30 / 32 DR 19,5 6,0 25 18 27  6,70
553442 40 / 43 DG 24,0 6,5 30 20 47  6,65
553443 40 / 43 DR 24,0 6,5 30 20 48  6,80
554301 44 / 49 DG 28 7,0 36 25 75  7,20
554302 44 / 49 DR 28 7,0 36 25 78  7,80
564667 60 DG 29 8,0 43 28 115  7,75
564668 60 DR 29 8,0 43 28 110  8,35

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

Größe A A1 B C Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

563695 22 12,5 3,0 20 11,4 2  5,95
563697 30 / 32 19,5 5,25 27 18,0 6  6,30
563698 40 / 43 24,0 5,75 30 24 9  6,65
563699 44 / 49 28,0 6,25 38 25 15  7,15

Druckstück Kunststoff (glatt)
Nr. 7600DGK

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 7600, 
Seite 7

Nr. 7600D, 
Seite 9

Vorteil:
Geeignet für die Bearbeitung empfindlicher Werkstücke/Oberflächen (z. B. Aluminium).
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

Anwendung:
1.  Trägerelement auf dem Werkzeugtisch positionieren und mit vorgegebenen Anziehdrehmoment 

Md befestigen. 
2. Den Spannarm in die gewünschte Position bringen. 
3. Durch das Betätigen der Verstellschraube wird das Werkstück gespannt.

Vorteil:
- Verliersicherung durch Gewindestift auf allen Stufen 
- 3-fach stufenloser Verstellbereich 
- hohe Spannkräfte von 22 kN - 49 kN 
- in Höhe und Länge stufenlos verstellbar 
- aufgrund der sehr robusten Bauweise ist ein schnelles, unkompliziertes Spannen möglich 
- einfache Montage der Elemente 
- Einsatz in T-Nuten 14 - 28 mm bzw. Rasterplatten M12, M16, M20 
- 2 Druckstückvarianten

Hinweis:
-  Die max. Belastung kann je nach Aufspannung und Zustand des Gewindes (Schmierung) 

abweichen. 
-  Um den Verschleiß der Verstellschraube zu verringern, empfehlen wir den Einsatz der AMF 

Schraubenpaste Nr. 6339. Sie besitzt eine synergetisch wirkende Kombination hochwirksamer 
Festschmierstoffe, ist wärmebeständig und auswaschfest. 

- Verwenden Sie nur den dazugehörigen AMF-Befestigungssatz Nr. 7630BFS. 
-  Bei Verwendung des Spannelementes ohne T-Nuten-Mutter DIN 508 muss die Zugfestigkeit der 

Aufnahmeplatte mindestens 900 N/mm² betragen! 
- Nicht geeignet für den Einsatz auf Spritzgieß-Druckgussmaschinen und Pressen.

Aus legiertem Vergütungsstahl, geschmiedet und schwarz 
verzinkt. Komplett mit 3-stufigem Trägerelement, Spanneinheit 
und Befestigungssatz 7630BFS. 
Druckstück in glatter und geriffelter Variante, optional erhältlich.

Kraftspanner 3-stufig
Nr. 7630

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe B B1 B2 E1 H1 H2 M1 SW1 Md

[Nm]

Md 1

[Nm]

559877 22 52 13,5 13,0 14,5 98 67 M12 6 40 55
559879 30 68 13,5 18,0 22,5 146 101 M16 8 70 100
559881 43 75 17,5 20,0 25,0 175 116 M20 10 150 200
559882 49 85 22,0 25,0 29,0 207 138 M24 12 200 220

kraftspanner

CAD

optional

Bestell-
Nr.

Größe max. Belastung statisch

[kN]

M H E L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

559877 22 22 M12 9 - 74 30 - 58 65 1120  277,00
559879 30 30 M12 13 - 129 37 - 106 130 4600  376,00
559881 43 43 M16 16 - 147 48 - 144 150 6844  436,00
559882 49 49 M20 16 - 169 68 - 172 170 10870  590,00
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Bestell-
Nr.

Größe M Nut H H2 L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

559925 22 M12 14 9 - 74 67 65 795  215,50
559926 30 M12 14 13 - 129 101 130 3440  290,00
559930 43 M16 18 16 - 147 116 150 5010  315,00
559931 49 M20 22 16 - 169 138 170 7710  376,00

Aus legiertem Vergütungsstahl, geschmiedet und schwarz 
verzinkt. Komplett mit Druckplatte und Befestigungssatz 7630BFS.

Trägerelement 3-stufig
Nr. 7630T

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A1 A2 B B1 E1 Md

[Nm]

559925 22 25,0 16,5 52 13,5 14,5 40
559926 30 34,0 27,0 68 13,5 22,5 70
559930 43 43,0 29,0 75 17,5 25,0 150
559931 49 51,5 34,0 85 22,0 29,0 200

Anwendung:
1.  Trägerelement auf dem Werkzeugtisch positionieren und mit vorgegebenen Anziehdrehmoment 

Md befestigen. 
2. Den Spannarm in die gewünschte Position bringen. 
3. Durch das Betätigen der Verstellschraube wird das Werkstück gespannt.

Vorteil:
- Verliersicherung durch Gewindestift auf allen Stufen 
- 3-fach stufenloser Verstellbereich 
- hohe Spannkräfte von 22 kN - 49 kN 
- in Höhe und Länge stufenlos verstellbar 
- aufgrund der sehr robusten Bauweise ist ein schnelles, unkompliziertes Spannen möglich 
- einfache Montage der Elemente 
- Einsatz in T-Nuten 14 - 28 mm bzw. Rasterplatten M12, M16, M20 
- 2 Druckstückvarianten

Hinweis:
-  Die max. Belastung kann je nach Aufspannung und Zustand des Gewindes (Schmierung) 

abweichen. 
-  Um den Verschleiß der Verstellschraube zu verringern, empfehlen wir den Einsatz der AMF 

Schraubenpaste Nr. 6339. Sie besitzt eine synergetisch wirkende Kombination hochwirksamer 
Festschmierstoffe, ist wärmebeständig und auswaschfest. 

- Verwenden Sie nur den dazugehörigen AMF-Befestigungssatz Nr. 7630BFS. 
-  Bei Verwendung des Spannelementes ohne T-Nuten-Mutter DIN 508 muss die Zugfestigkeit der 

Aufnahmeplatte mindestens 900 N/mm² betragen! 
- Nicht geeignet für den Einsatz auf Spritzgieß-Druckgussmaschinen und Pressen.

Bestehend aus Befestigungsschraube Festigkeitsklasse 12.9, 
T-Nutenstein DIN 508 und Druckplatte.

Befestigungssatz für Trägerelement 
3-stufig

Nr. 7630BFS
Bestell-

Nr.

Größe A L M SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

559909 22 14 35,5 12 6 95  22,80
559912 30 14 41,0 12 8 139  23,30
559914 43 18 52,0 16 10 258  25,60
559915 49 22 66 20 12 511  34,50

kraftspanner

CAD

CAD
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Zubehör und Empfehlungen

Nr. 7640Z, 
Seite 13

Stufenlos verstellbares Spannelement aus legiertem 
Vergütungsstahl. Ausführung schwarz verzinkt in vergütetem 
Feinguss. Komplett mit Befestigungssatz 7640BFS und 
unverlierbarem, glatten Druckstück.

Kompaktspanner
Nr. 7640

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe max. Belastung schwellend dynamisch

[kN]

H1 H2 Md 1

[Nm]

Md 2

[Nm]

567996 12 9 3,5 - 103,5 56,5 - 118 40 100
567997 16 12 3,5 - 93,5 52,0 - 107 40 100

Anwendung:
Kompaktspanner mit dem Befestigungssatz 7640BFS auf dem Maschinentisch montieren,  
anschließend positionieren und mit vorgegebenem Drehmoment auf dem Maschinentisch befestigen. 
Werkstück spannen (Drehmoment beachten).

Vorteil:
- Stufenloses spannen 
- Spannkräfte 12kN / 16kN 
- Kompakte Bauweise 
- Höhenskala ermöglicht ein schnelles Voreinstellen der Spannhöhe 
- Druckstück unverlierbar montiert 
- Schmutz- und spanabweisend 
-  Durch den geschwungenen Spannarm ist ein senkrechtes, prozesssicheres Spannen der 

Befestigungsschraube mit definiertem Drehmoment gewährleistet 
-  Der Kompaktspanner kann durch einen neuartigen Schnellverschluss mit dem Zwischenelement 

7640Z schraublos verbunden werden

Hinweis:
- Verwenden Sie nur den dazugehörigen AMF-Befestigungssatz 7640BFS. 
-  Bei Verwendung des Spannelementes ohne T-Nuten-Mutter DIN508 muss die Zugfestigkeit der 

Aufnahmeplatte mindestens 900 N/mm² betragen! 
- Nicht mit Druckluft reinigen.

Nr. 7640D, 
Seite 14

Nr. 7640BFS, 
Seite 14

kompaktspanner

Bestell-
Nr.

Größe max. Belastung 
statisch

[kN]

G Nut H E L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

567996 12 12 M12 14 0 - 100 38,5 - 59,5 141,5 - 163,0 2271  456,00
567997 16 16 M12 14 0 - 90 22,8 - 40,2 126,0 - 143,5 2166  445,00
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Bestell-
Nr.

Größe Höhe

[mm]

Md 1

[Nm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

567998 12/16 80 80 1406  206,50
Aus legiertem Vergütungsstahl. Ausführung schwarz verzinkt in 
vergütetem Feinguss. Komplett mit Befestigungssatz 7640BFS.

Zwischenelement mit Schnellverschluss
Nr. 7640Z

Anwendung:
Zwischenelement mit dem Befestigungssatz 7640BFS auf dem Maschinentisch montieren. 
Anschließend den Kompaktspanner mit dem Schnellverschluss verbinden. Spanneinheit mit 
vorgegebenem Drehmoment auf dem Maschinentisch befestigen. Jetzt kann das Werkstück 
gespannt werden.

Vorteil:
-  Neuartiger Schnellverschluss ermöglicht eine schraublose Verbindung der Zwischenelemente 

untereinander und mit dem Kompaktspanner. 
- Stufenloser Übergang der Spannhöhen. 
- Prozesssicheres Spannen der Befestigungsschraube mit definiertem Drehmoment gewährleistet.

Hinweis:
- Verwenden Sie nur den dazugehörigen AMF-Befestigungssatz 7640BFS. 
-  Bei Verwendung des Spannelementes ohne T-Nuten-Mutter DIN508 muss die Zugfestigkeit der 

Aufnahmeplatte mindestens 900 N/mm² betragen. 
- Empfehlung: maximal 2 Zwischenelemente aufeinander aufbauen.

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 7640, 
Seite 12

Nr. 7640BFS, 
Seite 14

kompaktspanner
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Bestell-
Nr.

Größe A ØD L M SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

568000 12/16 14 24 30 M12 10 90  5,15

Bestell-
Nr.

Größe Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

567999 12/16 60  35,80

Vorteil:
Aufsätze können je nach Werkstückoberfläche mittels eingebrachtem Magnet, einfach und schnell an 
das vorhandene Druckstück angebracht werden.

Aufsätze mit Magneteinsatz. 
Ausführung: geriffelt, prisma quer, prisma längs und Kunststoff.

Druckstück-Set
Nr. 7640D

Bestehend aus Zylinderschraube ISO4762, T-Nutenstein 508, 
Scheibe ISO7090.

Befestigungssatz
Nr. 7640BFS

kompaktspanner
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Technische Änderungen vorbehalten.

mechanische spannelemente
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Technische Änderungen vorbehalten.

Wo hohe Spannkräfte oder flexible Anpassung an Werkstückformen und -größen gefordert werden, bieten sich unsere losen 

Spanneisen oder Aufspannkombinationen in Form unserer verstellbaren Spanneisen/Spannpratzen an.  

Alle in diesem Katalog aufgeführten AMF-Spanneisen sind mit verschiedenen Spannunterlagen kombinierbar und können 

somit an unterschiedlichste Werkstückformen und -größen angepasst werden.

Die Vorteile der verstellbaren Spannelemente sind die universellen Einsatzmöglichkeiten vor allem bei Einzelteilen 

sowie kleineren und mittleren Serien mit wechselnden Spannhöhen. Sie sind horizontal und vertikal einfach und schnell 

einzusetzen, austauschbar und kostengünstig. Durch ihre kompakte Bauweise können auch bei großen Spannhöhen hohe 

Spannkräfte sicher übertragen werden.

spANNEN mIt 
losEN spANNEIsEN 

UNd kompAktEN 
spANNEINHEItEN

> material: Vergütungsstahl nach DIN-Vorschrif ten.

> verarbeitung: Planparallel bearbeitete Spann-  

 und Auflageflächen gewährleisten eine sichere  

 Kraftübertragung.

> Ausführung: Entsprechend den DIN-Vorschrif ten.

> oberfläche: Alle Spanneisen sind abriebfest lackiert  

 bzw. besitzen einen gleichwertigen oberflächenschutz.
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stufenlos verstellbar, vergütet, verzinkt, mit unverlierbarem 
Druckstück und Gegenlager.

„Krokodil“ Spannpratze
Nr. 6312V

Bestell-
Nr.

B1 für Spannschraube Nut Spannkraft max.*

[kN]

H1 L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

79756 13 M10, M12 10, 12, 14 30 0-55 115 661  64,00
79798 17 M12, M16 12, 14, 16, 18 40 0-70 150 1494  79,00
79855 21 M16, M20 16, 18, 20, 22 60 0-80 187 2252  104,00
79913 25 M20, M24 20, 22, 24, 28 75 0-100 235 3635  149,00

376475 25 M20, M24 20, 22, 24, 28 75 0-100 285 4335  268,00

* angegebene Spannkräfte in optimaler Spannposition (kleinster Abstand der Spannschraube zur 
Spannstelle). Spannkräfte können je nach Aufspannung, Festigkeitklasse der Spannschraube und 
Zustand des Gewindes (Schmierung) abweichen.

Anwendung:
Das Krokodil wird bei allen Spannaufgaben, bei denen über T-Nuten und Gewindebohrungen 
gespannt wird, eingesetzt. Druckstück und Gegenlager sind unverlierbar mit der Spannpratze 
verbunden, somit ist das Krokodil schnell einsatzbereit. Die Spannpratze ist mit zwei Spannnasen 
ausgestattet und kann je nach Einsatzfall einfach umgedreht werden. Dadurch werden alle 
Einsatzgebiete, bei der spanabhebenden und spanlosen Bearbeitung (z.B. Spritzgießen und 
Pressen) abgedeckt.

Vorteil:
- Variable und schnelle Verstellmöglichkeit im Abstand zum Werkstück 
- Einsatz in allen Bereichen der spanenden und spanlosen Bearbeitung 
- Besonders geeignet zum Einsatz auf Spritzgießmaschinen und Pressen 
- Keine weiteren Unterlagen zum Erreichen der benötigten Spannhöhe 
- Druckstück und Gegenlager sind unverlierbar mit der Spannpratze verbunden 
- Das Krokodil lässt sich auf jede Spannhöhe variabel erweitern. 

Hinweis:
Zum Spannen können wahlweise Spannschrauben DIN 787, Stiftschrauben DIN 6379 und 
Zylinderschrauben ISO 4762 verwendet werden. Größere Spannhöhen können mit Einsatz der 
Stützverlängerung Nr. 6312S erreicht werden. 
Zwischen Sechskantmutter und Druckstück ist unbedingt eine Unterlegscheibe DIN 6340 zu 
verwenden!

Bestell-
Nr.

A A1 A2 B2 B3 E1 E2 H2 K

79756 27 17 12 44 30 25 30 18 11
79798 36 21 17 55 41 35 36 20 12
79855 42 27 20 62 30 44 44 30 14
79913 51 34 24 70 30 60 47 31 17

376475 56 35 24 73 30 62 51 35 17

Maßtabelle:

„krokodil“ spannpratze

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6312S, 
Seite 22

Nr. 787, 
Seite 92

Nr. 6379I, 
Seite 98

CAD
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„krokodil“ spannpratze

Bestell-
Nr.

B1 Nut Spannschraube 
 DIN 787 

Spannkraft max.*

[kN]

H1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

79780 13 10 M10x10x100 25 0-40 613  76,00
79806 13 12 M12x12x125 30 0-55 686  76,50
79822 13 14 M12x14x125 30 0-55 705  78,00
79848 17 12 M12x12x160 35 0-70 1591  91,50
79863 17 14 M12x14x160 35 0-70 1610  94,00
79889 17 16 M16x16x160 40 0-70 1798  95,50
79905 17 18 M16x18x160 40 0-70 1818  95,50
79921 21 16 M16x16x200 55 0-80 2715  132,00
79210 21 18 M16x18x200 55 0-80 3018  133,50
79228 21 20 M20x20x200 60 0-80 3018  137,50

374926 21 22 M20x22x200 60 0-80 3060  142,00
374942 25 20 M20x20x250 70 0-100 4368  175,50
374967 25 22 M20x22x250 70 0-100 4410  190,50
374983 25 24 M24x24x250 75 0-100 4895  199,00
375006 25 28 M24x28x250 75 0-100 4966  207,50

mit Spannschraube DIN 787, Scheibe DIN 6340 und Mutter 
DIN 6330B. Stufenlos verstellbar, vergütet, verzinkt mit 
unverlierbarem Druckstück und Gegenlager.

„Krokodil“ Spannpratze,  
komplett mit DIN 787

Nr. 6312VT

Anwendung:
Das Krokodil wird bei allen Spannaufgaben, bei denen über T-Nuten und Gewindebohrungen 
gespannt wird, eingesetzt. Druckstück und Gegenlager sind unverlierbar mit der Spannpratze 
verbunden, somit ist das Krokodil schnell einsatzbereit. Die Spannpratze ist mit zwei Spannnasen 
ausgestattet und kann je nach Einsatzfall einfach umgedreht werden. Dadurch werden alle 
Einsatzgebiete, bei der spanabhebenden und spanlosen Bearbeitung (z.B. Spritzgießen und 
Pressen) abgedeckt.

Vorteil:
- Variable und schnelle Verstellmöglichkeit im Abstand zum Werkstück 
- Einsatz in allen Bereichen der spanenden und spanlosen Bearbeitung 
- Besonders geeignet zum Einsatz auf Spritzgießmaschinen und Pressen 
- Keine weiteren Unterlagen zum Erreichen der benötigten Spannhöhe 
- Druckstück und Gegenlager sind unverlierbar mit der Spannpratze verbunden 
- Das Krokodil lässt sich auf jede Spannhöhe variabel erweitern. 

Hinweis:
Fehlende maßliche Angaben siehe Nr. 6312V.

Bestell-
Nr.

A A1 A2 B2 x L B3 E1 E2 H2 K

79780 27 17 12 44x115 30 25 30 18 11
79806 27 17 12 44x115 30 25 30 18 11
79822 27 17 12 44x115 30 25 30 18 11
79848 36 21 17 55x150 41 35 36 20 12
79863 36 21 17 55x150 41 35 36 20 12
79889 36 21 17 55x150 41 35 36 20 12
79905 36 21 17 55x150 41 35 36 20 12
79921 42 27 20 62x187 30 44 44 30 14
79210 42 27 20 62x187 30 44 44 30 14
79228 42 27 20 62x187 30 44 44 30 14

374926 42 27 20 62x187 30 44 44 30 14
374942 51 34 24 70x235 30 60 47 31 17
374967 51 34 24 70x235 30 60 47 31 17
374983 51 34 24 70x235 30 60 47 31 17
375006 51 34 24 70x235 30 60 47 31 17

Maßtabelle:

* angegebene Spannkräfte in optimaler Spannposition (kleinster Abstand der Spannschraube zur 
Spannstelle). Spannkräfte können je nach Aufspannung, Festigkeitklasse der Spannschraube und 
Zustand des Gewindes (Schmierung) abweichen.

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6312S, 
Seite 22

Nr. 787, 
Seite 92

Nr. 6379I, 
Seite 98

CAD
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„krokodil“ spannpratze

Bestell-
Nr.

B1 Spannschraube 
 DIN 6379 

Stützverlängerung 
 6312V 

Spannkraft 
max.*
[kN]

H1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

375766 13 M12x100 - 30 0-30 639  73,50
375782 13 M12x125 - 30 0-55 659  79,00
375808 17 M12x125 - 40 0-50 1535  82,00
375824 17 M12x160 - 40 0-70 1558  82,50
375840 17 M16x125 - 40 0-40 1660  82,50
375865 17 M16x160 - 40 0-70 1718  85,00
375881 21 M20x160 - 60 0-40 2754  122,00
375907 21 M20x200 - 60 0-80 2834  122,50
375923 25 M20x200 - 75 0-70 4072  159,00
375949 25 M20x250 - 75 0-100 4172  162,50
375964 25 M24x200 - 75 0-50 4374  164,50
375980 25 M24x250 - 75 0-100 4524  168,50
375816 21 M20x250 M16x55 60 30-141 3428  218,50
375832 21 M20x315 M16x90 60 40-190 3704  180,50
375857 25 M20x315 M20x69 75 50-175 5438  221,50
375873 25 M20x400 M20x109 75 50-220 5873  242,00
375899 25 M24x315 M20x69 75 45-180 5850  229,00
375915 25 M24x400 M20x109 75 45-215 6350  246,50

mit Stiftschraube DIN 6379, Scheibe DIN 6340 und Mutter 
DIN 6330B. Stufenlos verstellbar, vergütet, verzinkt mit 
unverlierbarem Druckstück und Gegenlager.

„Krokodil“ Spannpratze,  
komplett mit DIN 6379

Nr. 6312VS

Anwendung:
Das Krokodil wird bei allen Spannaufgaben, bei denen über T-Nuten und Gewindebohrungen 
gespannt wird, eingesetzt. Druckstück und Gegenlager sind unverlierbar mit der Spannpratze 
verbunden, somit ist das Krokodil schnell einsatzbereit. Die Spannpratze ist mit zwei Spannnasen 
ausgestattet und kann je nach Einsatzfall einfach umgedreht werden. Dadurch werden alle 
Einsatzgebiete, bei der spanabhebenden und spanlosen Bearbeitung (z.B. Spritzgießen und 
Pressen) abgedeckt.

Vorteil:
- Variable und schnelle Verstellmöglichkeit im Abstand zum Werkstück 
- Einsatz in allen Bereichen der spanenden und spanlosen Bearbeitung 
- Besonders geeignet zum Einsatz auf Spritzgießmaschinen und Pressen 
- Keine weiteren Unterlagen zum Erreichen der benötigten Spannhöhe 
- Druckstück und Gegenlager sind unverlierbar mit der Spannpratze verbunden 
- Das Krokodil lässt sich auf jede Spannhöhe variabel erweitern. 

Hinweis:
Fehlende maßliche Angaben siehe Nr. 6312V.

Bestell-
Nr.

A A1 A2 B2 x L B3 E1 E2 H2 K

375766 27 17 12 44x115 30 25 30 18 11
375782 27 17 12 44x115 30 25 30 18 11
375808 36 21 17 55x150 41 35 36 20 12
375824 36 21 17 55x150 41 35 36 20 12
375840 36 21 17 55x150 41 35 36 20 12
375865 36 21 17 55x150 41 35 36 20 12
375881 42 27 20 62x187 30 44 44 30 14
375907 42 27 20 62x187 30 44 44 30 14
375923 51 34 24 70x235 30 60 47 31 17
375949 51 34 24 70x235 30 60 47 31 17
375964 51 34 24 70x235 30 60 47 31 17
375980 51 34 24 70x235 30 60 47 31 17
375816 42 27 20 62x187 30 44 44 63-91 63
375832 42 27 20 62x187 30 44 44 63-123 63
375857 51 34 24 70x235 30 60 47 72-108 72
375873 51 34 24 70x235 30 60 47 72-147 72
375899 51 34 24 70x235 30 60 47 72-108 72
375915 51 34 24 70x235 30 60 47 72-147 72

Maßtabelle:

* angegebene Spannkräfte in optimaler Spannposition (kleinster Abstand der Spannschraube zur 
Spannstelle). Spannkräfte können je nach Aufspannung, Festigkeitklasse der Spannschraube und 
Zustand des Gewindes (Schmierung) abweichen.

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6312S, 
Seite 22

Nr. 6379I, 
Seite 98

CAD
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„krokodil“ spannpratze

mit Stiftschraube Nr. 6379I, Sechskantschraubendreher 
ISO 2936C, Scheibe DIN 6340 und Mutter DIN 6330B. Stufenlos 
verstellbar, vergütet, verzinkt mit unverlierbarem Druckstück und 
Gegenlager.

„Krokodil“ Spannpratze,  
komplett mit Nr. 6379I

Nr. 6312VI
Bestell-

Nr.

B1 Spannschraube 
 Nr. 6379I 

Spannkraft max.*

[kN]

H1 SW

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

375956 13 M12x100 30 0-30 4 639  85,50
375972 13 M12x125 30 0-55 4 659  92,00
375998 17 M12x125 40 0-50 4 1535  94,50
376004 17 M12x160 40 0-70 4 1558  95,00
376012 17 M16x125 40 0-40 4 1660  96,00
376020 17 M16x160 40 0-70 4 1718  100,00
376038 21 M16x160 60 0-40 4 2587  110,00
376046 21 M16x200 60 0-80 4 2625  112,00
376053 21 M20x160 60 0-40 5 2745  122,00
376061 21 M20x200 60 0-80 5 2834  124,00
376079 25 M20x200 75 0-70 5 4072  168,00
376087 25 M20x250 75 0-100 5 4172  175,00
376103 25 M24x200 75 0-50 5 4374  195,50
376095 25 M24x250 75 0-100 5 4524  203,00

* angegebene Spannkräfte in optimaler Spannposition (kleinster Abstand der Spannschraube zur 
Spannstelle). Spannkräfte können je nach Aufspannung, Festigkeitklasse der Spannschraube und 
Zustand des Gewindes (Schmierung) abweichen.

Vorteil:
Zur besseren Handhabung beim Einrichten des Spannelementes, kann die Stiftschraube mittels 
Innensechskantschlüssel montiert und demontiert werden.

Hinweis:
Den Innensechskantschlüssel nur zum Einrichten des Spannelementes verwenden, nicht zum 
Spannen! 
Fehlende maßliche Angabe siehe Nr. 6312V.

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6312S, 
Seite 22

CAD
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Stahl verzinkt und vergütet, Stützschraube, vergütet, 
Festigkeitsklasse 8.8. Bestehend aus Grundkörper, 
Stützschraube und Befestigungsschrauben.

Stützverlängerung
Nr. 6312S

Bestell-
Nr.

B1 D x LS A B C D1 E G H K Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

79772 13 M10x39 10 30 30 30 44 M5 18 - 40 8 197  19,40
79814 17 M12x49 16 35 42 36 54 M5 25 - 53 10 433  30,30
79830 17 M12x94 16 35 42 36 54 M5 26 - 96 10 473  37,20
79871 21 M16x55 20 40 50 42 60 M5 33 - 61 13 608  37,90
79897 21 M16x90 20 40 50 42 60 M5 33 - 93 13 640  44,60
79749 25 M20x69 25 50 46 50 70 M6 41 - 77 16 910  54,50
79764 25 M20x109 25 50 46 50 70 M6 41 - 116 16 1000  68,00

Anwendung:
Die Stützverlängerung wird zur Vergrößerung der Spannhöhe an das Gegenlager des Krokodils 
geschraubt.

Vorteil:
Stufenloses Verstellen der Spannhöhen.

Immer die richtige Größe für Ihre Anwendung – Bestell-Beispiel Nr. 6312V, ohne Spannschraube

Anforderungen: Tischnute 18 / Benötigte Spannhöhe: 125 mm / Erforderliche Spannkraft: 35 kN

1) Auswahl Spanneisen Nr. 6312V
 Nute 18    Spannkraft 40 kN    B1 = 17    Krokodil Bestell-Nr. 79798

2) Bei einer Spannhöhe von 125 mm kommt die Stützverlängerung Nr. 6312S zum Einsatz
 B1 = 17    Nute 18    Spannhöhe 125 mm (Spannbereich 26-166 mm)    DxLS = M12x94   
   Stützverlängerung Bestell-Nr. 79830

3) Größe der T-Nutenschraube DIN787, komplett mit Scheibe und Sechskantmutter
 M16x18x250    Bestell-Nr. 81042

stützverlängerung

CAD

6312V

6312S
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Einbauempfehlungen und Abmaße bei  
Verwendung der Spannschraube ISO 4762 
(ohne Stützverlängerung 6312S)

Abmessung
ISO 4762

G x L
Spannhöhe  

H1
Einschraubtiefe  

T

M10x80 4-25 15-31
M10x90 17-40 15-31

M10x100 31-55 15-31
M12x80 0-20 18-33
M12x90 10-34 18-36

M12x100 22-50 18-36
M12x90 0-22 18-34

M12x110 24-50 18-36
M12x120 38-66 18-36
M16x100 0-26 24-43
M16x110 12-40 24-44
M16x120 26-55 24-44

B1

13
13
13
13
13
13
17
17
17
17
17
17

M16x120 2-29 24-44
M16x130 15-43 24-44
M16x150 43-72 24-44
M20x140 18-48 30-52
M20x150 31-63 30-52
M20x160 45-78 30-52
M20x160 23-54 30-52
M20x180 51-83 30-52
M20x195 72-100 34-52
M24x140 0-15 36-48
M24x160 10-42 36-60
M24x180 37-71 36-60

21
21
21
21
21
21
25
25
25
25
25
25

Abmessung
DIN 787

Spannbereich
H1

M10x10x100 18-31
M12x12x160 18-95
M12x14x160 18-95
M12x12x200 26-123
M12x14x200 26-123
M16x16x200 26-123
M16x18x200 26-123
M12x12x200 26-120
M12x14x200 26-120
M16x16x250 26-166
M16x18x250 26-166
M16x16x250 33-141

B1

13
13
13
17
17
17
17
17
17
17
17
21

M16x18x250 33-14121

Einbauempfehlungen und Abmaße bei  
Verwendung der Spannschraube DIN 787 
(mit Stützverlängerung 6312S)

D x LS

M10x39
M10x39
M10x39
M12x49
M12x49
M12x49
M12x49
M12x94
M12x94
M12x94
M12x94
M16x55
M16x55

M20x20x250 33-141
M20x22x250 33-141
M16x16x250 33-150
M16x18x250 33-150
M20x20x315 33-173
M20x22x315 33-173
M20x20x315 41-177
M20x22x315 41-177
M24x24x315 41-177
M24x28x315 41-177
M20x20x315 41-197

21
21
21
21
21
21
25
25
25
25
25

M20x22x315 41-193
M24x24x315 41-180
M24x28x315 41-180

25
25
25

M16x55
M16x55
M16x90
M16x90
M16x90
M16x90
M20x69
M20x69
M20x69
M20x69

M20x109
M20x109
M20x109
M20x109

stützverlängerung
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Anwendung:
Das Spanneisen wird bei allen Spannaufgaben, bei denen über T-Nuten, Nuten und 
Gewindebohrungen gespannt wird, eingesetzt.

Vorteil:
Gewichtseinsparung durch die leichte Bauweise. Variable und schnelle Verstellmöglichkeit im 
Abstand zum Werkstück. Es sind keine weiteren Spannunterlagen zum Erreichen der benötigten 
Spannhöhe notwendig. Das U-Stück ist unverlierbar mit dem Spanneisen verbunden.

Hinweis:
Zum Spannen können wahlweise Spannschrauben DIN 787, Stiftschrauben DIN 6379 und 
Zylinderschrauben ISO 4762 verwendet werden.
Zwischen Sechskantmutter und U-Stück ist unbedingt eine Unterlegscheibe DIN 6340 zu verwenden!

und unverlierbarem U-Stück, (ohne Spannschraube), 
Vergütungsstahl brüniert.

Spanneisen mit Kunststoffkappe
Nr. 6310

Bestell-
Nr.

Größe für Spannschraube H1 * B1 B2 L A A1 E1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

376863 10 M10 0-15 11 44 80 30,5 32,0 30 257  96,50
376889 14 M12 M14 0-33 14 57 125 47,0 49,5 37 708  108,50
376905 18 M16 M18 0-45 18 67 160 58,5 62,0 49 1235  113,50
376921 22 M20 M22 0-65 22 72 200 71,5 75,0 58 1880  127,50
376947 26 M22 M24 0-85 26 82 250 89,5 94,0 74 2799  168,00

spanneisen mit kunststoffkappe

Zubehör und Empfehlungen

DIN 6340, 
Seite 109

DIN 787, 
Seite 90

DIN 6330B, 
Seite 103

CAD

Bestell-
Nr.

Nut mit Spannschraube H1 * B1 B2 L A A1 E1 E2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

376555 10 M10x10x80 0-15 11 44 80 30,5 32,0 30 19 349  108,00
376871 12 M12x12x100 0-33 14 57 125 47,0 49,5 37 51 886  120,00
376897 14 M12x14x125 0-33 14 57 125 47,0 49,5 37 51 905  121,00
376913 16 M16x16x160 0-45 18 67 160 58,5 62,0 49 63 1648  124,00
376939 18 M16x18x160 0-45 18 67 160 58,5 62,0 49 63 1668  125,00

mit DIN 787, DIN 6340, DIN 6330B und unverlierbarem U-Stück, 
Vergütungsstahl brüniert.

Spanneisen mit Kunststoffkappe, 
komplett

Nr. 6310

* abhängig von Nutentiefe nach DIN 650, sowie Einschraublänge der Mutter.

* abhängig von Nutentiefe nach DIN 650, sowie Einschraublänge der Mutter.

Anwendung:
Das Spanneisen wird bei allen Spannaufgaben, bei denen über T-Nuten, Nuten und 
Gewindebohrungen gespannt wird, eingesetzt.

Vorteil:
Gewichtseinsparung durch die leichte Bauweise. Variable und schnelle Verstellmöglichkeit im 
Abstand zum Werkstück. Es sind keine weiteren Spannunterlagen zum Erreichen der benötigten 
Spannhöhe notwendig. Das U-Stück ist unverlierbar mit dem Spanneisen verbunden.

Hinweis:
Zwischen Sechskantmutter und U-Stück ist unbedingt eine Unterlegscheibe DIN 6340 zu verwenden!



preisgruppe 7

Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG  ∙  Phone: +49 711 5766-0  ∙  Web: www.amf.de Mechanische spanneleMente 25

Vergütungsstahl brüniert.
Spanneisen „Leichtbau“
Nr. 6311

Bestell-
Nr.

Größe für Spannschraube B1 B2 B3 D L A E1 E2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

376962 22 M20 M22 22 49 25 M20 200 44 45 77 1289  77,50
377002 26 M24 26 54 30 M24 250 44 46 116 1630  82,50
377044 33 M30 33 72 40 M30 315 71 59 152 4522  119,50
377069 43 M36 M42 43 102 54 M30 400 80 74 209 9709  206,50

Anwendung:
Das Spanneisen wird bei allen Spannaufgaben, bei denen über T-Nuten, Nuten und 
Gewindebohrungen gespannt wird, eingesetzt.

Vorteil:
Durch die gewichtssparende Bauweise ist das Spanneisen bis zu 50 % leichter, bietet trotzdem 
100 % Spannkraft und kann somit zusätzlich auch bei rotierenden Spannaufgaben eingesetzt 
werden. Variable und schnelle Verstellmöglichkeit im Abstand zum Werkstück.

Hinweis:
Zum Spannen können wahlweise Spannschrauben DIN 787, Stiftschrauben DIN 6379 und 
Zylinderschrauben ISO 4762 verwendet werden.

spanneisen „leichtbau“

Bis zu 50 % leichter –  

100 % Spannkraft

Bestell-
Nr.

Nut mit Spannschraube H1 * D x LS B1 B2 B3 L A E1 E2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

376731 20 M20x20x160 8-58 M20x69 22 49 25 200 44 45 77 2434  127,50
376756 20 M20x20x200 8-98 M20x109 22 49 25 200 44 45 77 2531  131,00
376772 24 M24x28x200 10-81 M24x87 26 54 30 250 44 46 116 3779  143,00
376798 24 M24x28x250 10-130 M24x137 26 54 30 250 44 59 116 3884  163,00
376814 36 M30x36x315 7-214 M30x180 33 72 40 315 71 59 152 9044  283,00
376830 48 M36x42x400 7-153 M30x180 43 102 54 400 80 74 209 17560  535,00

Anwendung:
Das Spanneisen wird bei allen Spannaufgaben, bei denen über T-Nuten, Nuten und 
Gewindebohrungen gespannt wird, eingesetzt.

Vorteil:
Durch die gewichtssparende Bauweise ist das Spanneisen bis zu 50 % leichter, bietet trotzdem 
100 % Spannkraft und kann somit zusätzlich auch bei rotierenden Spannaufgaben eingesetzt 
werden. Variable und schnelle Verstellmöglichkeit im Abstand zum Werkstück.

Hinweis:
Zum Spannen können wahlweise Spannschrauben DIN 787, Stiftschrauben DIN 6379 und 
Zylinderschrauben ISO 4762 verwendet werden.

* abhängig von Nutentiefe nach DIN 650, sowie Einschraublänge der Mutter.

* abhängig von Nutentiefe nach DIN 650, sowie Einschraublänge der Mutter.

mit DIN 787, DIN 6340, DIN 6330B. 
Vergütungsstahl brüniert.

Spanneisen „Leichtbau“, 
mit verstellbarer Stützschraube, komplett

Nr. 6311

CAD

CAD



preisgruppe 7

26 Mechanische spanneleMente ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG  ∙  Phone: +49 711 5766-0  ∙  Web: www.amf.de 

Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

Vergütungsstahl, lackiert.
Spanneisen, flach
DIN 6314

Bestell-
Nr.

B1 L für 
 Spannschraube 

 metr.

für 
 Spannschraube 

 Zoll

A B2 B3 E1 E2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

70003 6,6 50 M6 1/4 10 20 8 10 20 63  7,80
70011 9 60 M8 5/16 12 25 10 13 22 113  9,00
70029 11 80 M10 3/8 15 30 12 15 30 226  11,20
70037 14 100 M12 M14 1/2 20 40 14 21 40 490  11,20
70045 14 125 M12 M14 1/2 20 40 14 21 50 621  12,70
70052 18 125 M16 M18 5/8 25 50 18 26 45 960  16,10
70060 18 160 M16 M18 5/8 25 50 18 26 65 1240  19,50
70078 22 160 M20 M22 3/4 30 60 22 30 60 1787  29,70
70086 22 200 M20 M22 3/4 30 60 22 30 80 2237  35,40
70094 26 200 M24 1 30 70 26 35 80 2580  40,60
70102 26 250 M24 1 35 * 70 26 35 105 3800  57,50
70110 33 250 M30 1 1/4 40 80 34 45 100 4934  125,50
70128 33 315 M30 1 1/4 50 80 34 45 130 7788  166,50
70136 43 * 400 M36 M42 1 1/2  1 5/8 60 100 43 100 150 15000  240,50

* Größe nicht in DIN enthalten, Maße ähnlich DIN

spanneisen

Zubehör und Empfehlungen

DIN 787, 
Seite 90

DIN 508, 
Seite 100

DIN 6331, 
Seite 104

CAD
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Zubehör und Empfehlungen

DIN 787, 
Seite 90

DIN 508, 
Seite 100

DIN 6331, 
Seite 104

Vergütungsstahl lackiert. 
Nur passend zu gezahnten Spannunterlagen Nr. 6500E. Die 
lange Ausführung ist vorgesehen für große Spannweiten durch 
breite Nutabstände oder größere Spanntiefe am Werkstück, z.B. 
auf Graviermaschinen.

Spanneisen mit Treppenzähnen
Nr. 6314Z

Bestell-
Nr.

B1 L für 
 Spannschraube 

 metr.

für 
 Spannschraube 

 Zoll

A B2 B3 E1 E2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

70359 6,6 50 M6 1/4 10 20 8 10 20 55  13,00
70227 6,6 80 M6 1/4 10 20 8 10 45 90  20,50
70367 9 60 M8 5/16 12 25 10 13 22 100  16,40
70243 9 100 M8 5/16 12 25 10 13 60 180  22,00
70375 11 80 M10 3/8 15 30 12 15 30 200  19,00
70235 11 125 M10 3/8 15 30 12 15 70 350  23,40
70383 14 100 M12 M14 1/2 20 40 14 21 40 450  19,10
70250 14 160 M12 M14 1/2 20 40 14 21 90 770  30,30
70391 18 125 M16 M18 5/8 25 50 18 26 45 900  27,50
70334 18 200 M16 M18 5/8 25 50 18 26 110 1500  49,30
70409 22 160 M20 M22 3/4 30 60 22 30 60 1700  43,90
70417 26 200 M24 1 30 70 26 35 80 2500  70,00

Vergütungsstahl, lackiert.
Gabelspanneisen, abgeschrägt
DIN 6315B

Bestell-
Nr.

B1 L für 
 Spannschraube 

 metr.

für 
 Spannschraube 

 Zoll

A B2 B3 B4 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

70466 6,6 60 M6 1/4 12 19 6 3 60  9,30
70474 9 80 M8 5/16 15 25 8 4 140  9,45
70482 11 100 M10 3/8 20 31 10 5 300  11,10
70490 14 125 M12 M14 1/2 25 38 12 6 570  12,60
70508 14 160 M12 M14 1/2 25 38 12 6 730  14,40
70516 14 200 M12 M14 1/2 25 38 12 6 910  18,90
70524 18 160 M16 M18 5/8 30 48 15 8 1080  17,90
70532 18 200 M16 M18 5/8 30 48 15 8 1360  21,80
70540 18 250 M16 M18 5/8 40 48 15 10 2250  29,50
70557 22 200 M20 M22 3/4 40 52 15 10 1800  27,20
70565 22 250 M20 M22 3/4 40 62 20 10 3000  36,40
70573 22 315 M20 M22 3/4 40 62 20 10 3850  47,30
70425 22 * 500 M20 M22 3/4 50 62 20 10 7500  90,50
70581 26 200 M24 1 40 66 20 10 2400  33,50
70599 26 250 M24 1 40 66 20 10 3000  39,10
70607 26 315 M24 1 40 66 20 10 3850  56,50
37390 26 * 400 M24 1 50 66 20 10 5962  77,00
70433 26 * 500 M24 1 50 66 20 10 7600  100,00
3079 26 * 600 M24 1 50 66 20 10 9042  119,00

30064 26 * 800 M24 1 50 66 20 10 12122  140,50
70615 33 250 M30 1 1/4 50 74 20 12 3700  58,00
70623 33 315 M30 1 1/4 50 74 20 12 4750  66,00
70631 33 400 M30 1 1/4 50 74 20 12 6100  88,00
70441 33 * 600 M30 1 1/4 50 74 20 12 9200  125,00
70458 33 * 1000 M30 1 1/4 60 94 30 12 28000  293,00
70649 40 * 400 M36 1 1/2 60 100 30 12 11000  171,50
70656 40 * 600 M36 1 1/2 60 100 30 12 16500  228,00
70672 43 * 600 M36 M42 1 1/2  1 5/8 80 123 40 12 29600  333,00

* Größe nicht in DIN enthalten, Maße ähnlich DIN

spanneisen

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6500E, 
Seite 47

Nr. 6379I, 
Seite 98

DIN 508, 
Seite 100

CAD

CAD
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Vergütungsstahl lackiert.
Gabelspanneisen mit Nase
Nr. 6315GN

Bestell-
Nr.

B1 L1 für 
 Spannschraube 

 metr.

für 
 Spannschraube 

 Zoll

A B2 B3 L2 L3 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

70862 9 100 M8 5/16 15 30 16 32 18 240  29,50
70870 11 125 M10 3/8 20 30 20 38 24 380  37,30
70888 14 160 M12 M14 1/2 25 40 24 47 30 800  29,70
70896 14 200 M12 M14 1/2 25 40 24 47 30 950  33,40
70904 18 200 M16 M18 5/8 30 50 28 57 36 1500  39,70
70912 18 250 M16 M18 5/8 30 50 28 57 36 1850  49,90
70920 22 250 M20 M22 3/4 40 60 35 68 45 2900  73,00
70938 22 315 M20 M22 3/4 40 60 35 68 45 3600  90,00
70946 26 250 M24 1 40 70 43 83 56 3400  77,50
70953 26 315 M24 1 40 70 43 83 56 4300  89,00
70961 33 315 M30 1 1/4 50 80 50 88 56 6000  150,50
70979 33 400 M30 1 1/4 50 80 50 88 56 7300  174,00

spanneisen

stufenlos verstellbar, vergütet und lackiert, mit geschlossenem 
Schlitz für den Einsatz bei rotierenden Werkstücken

Spanneisen mit Nase, geschlossen
Nr. 6315GNG

Bestell-
Nr.

B1 L für 
 Spannschraube 

 metr.

für 
 Spannschraube 

 Zoll

A B2 B3 E1 E2 L3 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

376145 22 250 M20 M22 3/4 40 60 35 68 160 45 3025  86,00
376160 22 315 M20 M22 3/4 40 60 35 68 220 45 3810  117,00
376186 22 400 M20 M22 3/4 50 60 35 68 300 45 5995  183,00
376202 22 500 M20 M22 3/4 50 60 35 68 400 45 7440  228,00
376228 26 250 M24 1 40 70 43 83 140 56 3639  182,00
376244 26 315 M24 1 40 70 43 83 200 56 4560  196,50
376269 26 400 M24 1 50 70 43 83 270 56 7243  199,00
376285 26 500 M24 1 50 70 43 83 370 56 8937  250,00
376301 33 315 M30 1 1/4 50 80 50 88 200 56 6367  203,50
376327 33 400 M30 1 1/4 50 80 50 88 283 56 7798  230,50
376343 33 500 M30 1 1/4 50 80 50 88 383 56 9607  249,00

Zubehör und Empfehlungen

DIN 787, 
Seite 90

DIN 508, 
Seite 100

DIN 6331, 
Seite 104

Zubehör und Empfehlungen

DIN 787, 
Seite 90

DIN 508, 
Seite 100

DIN 6331, 
Seite 104

CAD

CAD
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Vergütungsstahl lackiert.
Spanneisen, gekröpft
DIN 6316

Bestell-
Nr.

B1 L für 
 Spannschraube 

 metr.

für 
 Spannschraube 

 Zoll

A B2 B3 C E1 E2 H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

71027 6,6 60 M6 1/4 10 20 10 8 22,0 20 9 81  16,60
71035 9 80 M8 5/16 12 25 12 9 27,5 25 11 166  17,80
71043 11 100 M10 3/8 15 30 15 12 36,0 32 14 299  18,90
71050 14 125 M12 M14 1/2 20 40 20 16 44,0 40 18 678  19,20
71068 18 * 125 M16 M18 5/8 25 50 25 20 51,5 40 23 1049  23,30
71076 18 160 M16 M18 5/8 25 50 25 20 51,5 50 23 1366  27,90
71084 22 * 160 M20 M22 3/4 30 60 30 24 59,0 55 27 1911  42,40
71092 22 200 M20 M22 3/4 30 60 30 24 59,0 70 27 2417  45,50
71100 26 * 200 M24 1 35 70 35 25 76,5 60 32 3315  78,00
71118 26 250 M24 1 35 70 35 25 76,5 80 32 4132  85,00
71126 33 * 250 M30 1 1/4 40 80 40 40 96,0 80 45 5225  149,00
71134 33 315 M30 1 1/4 50 80 40 40 96,0 100 45 8459  193,00
71159 43 * 400 M36 M42 1 1/2  1 5/8 60 100 50 50 105,0 120 55 17078  434,00

* Größe nicht in DIN enthalten, Maße ähnlich DIN

spanneisen

Vergütungsstahl lackiert.

Gabelspanneisen  
mit rundem Spannansatz

DIN 6315C
Bestell-

Nr.

B1 L1 für 
 Spannschraube 

 metr.

für 
 Spannschraube 

 Zoll

A B2 D L2 L3 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

70706 9 100 M8 5/16 15 30 12 30 18 220  38,60
70714 11 125 M10 3/8 20 30 16 36 24 350  44,70
70722 14 160 M12 M14 1/2 25 40 20 45 30 750  44,00
70730 14 200 M12 M14 1/2 25 40 20 45 30 950  43,50
70748 18 200 M16 M18 5/8 30 50 24 55 36 1400  67,00
70755 18 250 M16 M18 5/8 30 50 24 55 36 1750  69,00
70763 22 250 M20 M22 3/4 40 60 30 65 45 2700  127,00
70771 22 315 M20 M22 3/4 40 60 30 65 45 3400  129,50
70789 26 250 M24 1 40 70 38 80 56 3200  137,00
70797 26 315 M24 1 40 70 38 80 56 4100  139,00
70805 33 315 M30 1 1/4 50 80 45 85 56 5700  153,50
70813 33 400 M30 1 1/4 50 80 45 85 56 7000  208,50

Zubehör und Empfehlungen

DIN 787, 
Seite 90

DIN 508, 
Seite 100

DIN 6331, 
Seite 104

Zubehör und Empfehlungen

DIN 787, 
Seite 90

DIN 508, 
Seite 100

DIN 6331, 
Seite 104

CAD

CAD
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Vergütungsstahl lackiert.
Spanneisen, doppelt gekröpft
Nr. 6317

Bestell-
Nr.

B1 L für Spannschraube A B2 B3 C E H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

71340 18 100 M12-M18 20 40 20 16 26 40 620  61,00
71357 25 140 M20-M24 30 60 30 24 38 60 2040  85,00

Für den Einsatz mit Scheiben DIN 6340 oder DIN 6319G.

spanneisen

Zubehör und Empfehlungen

DIN 787, 
Seite 90

DIN 508, 
Seite 100

DIN 6331, 
Seite 104

30 Mechanische spanneleMente ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG  ∙  Phone: +49 711 5766-0  ∙  Web: www.amf.de 

CAD
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Vergütungsstahl, gefräst, im Brünierton angelassen.  
Paarweise verpackt.

Spannpratze für 
Maschinenschraubstöcke

Nr. 6325
Bestell-

Nr.

H B1 L für 
 Spannschraube 

 metr.

für 
 Spannschraube 

 Zoll

A A1 A2 B2 E1 E2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

74682 15 16,5 78 M12, 14, 16 1/2, 5/8 22,5 10 6,5 40 10,5 40 660  35,30
74690 20 16,5 78 M12, 14, 16 1/2, 5/8 27,5 10 6,5 40 10,5 40 705  39,40

Geschmiedete Ausführung, paarweise verpackt.

Spannpratze für 
Maschinenschraubstöcke

Nr. 6325G
Bestell-

Nr.

H B1 L für 
 Spannschraube 

 metr.

für 
 Spannschraube 

 Zoll

A A1 A2 B2 E1 E2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

373878 15 16,5 78 M12, 14, 16 1/2, 5/8 22,5 10 5,5 41 10 40 570  22,60
373886 20 16,5 78 M12, 14, 16 1/2, 5/8 27,5 10 6,5 41 10 40 620  23,20

spanneisen

Zubehör und Empfehlungen

DIN 787, 
Seite 90

Nr. 6379I, 
Seite 98

DIN 508, 
Seite 100

Zubehör und Empfehlungen

DIN 787, 
Seite 90

Nr. 6379I, 
Seite 98

DIN 508, 
Seite 100

CAD

CAD
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(ohne Spannschraube) 
Vergütungsstahl lackiert.

Spanneisen abgeschrägt,  
mit verstellbarer Stützschraube

Nr. 6314V
Bestell-

Nr.

für Spannschraube H* ähnl. 
 DIN6314 

 B1 x L

D x LS A B2 E1 E2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

70177 M10 8-37 11x80 M10x39 15 30 15 30 200  24,80
70193 M12 M14 10-47 14x100 M12x49 20 40 21 40 560  28,10
70821 M12 M14 10-92 14x100 M12x94 20 40 21 40 635  34,60
70219 M16 M18 13-52 18x125 M16x55 25 50 26 45 1110  41,80
70839 M16 M18 13-87 18x125 M16x90 25 50 26 45 1230  48,70
70201 M20 M22 16-65 22x160 M20x69 30 60 30 60 2050  67,00
70847 M20 M22 16-105 22x160 M20x109 30 60 30 60 2230  71,50
70151 M24 20-83 26x200 M24x87 30 70 35 80 3200  95,00
70854 M24 20-133 26x200 M24x137 30 70 35 80 3470  105,00

373928 M24 20-80 26x250 M24x87 35 70 35 105 4340  95,50
373936 M24 20-130 26x250 M24x137 35 70 35 105 4520  108,00
374405 M30 24-150 33x315 M30x180 50 80 45 130 11215  309,00
374439 M36 M42 24-150 43x400 M30x180 80 100 80 170 24350  456,00

*abhängig von Nutentiefe nach DIN 650, sowie Einschraublänge der Mutter. 
Spanneisen ohne Spannschraube sind in den Größen 12 und 14, 16 und 18 sowie 20 und 22 je eine 
Größe.

spanneisen

Bestell-
Nr.

Nut mit Spannschraube H* ähnl. 
 DIN6314 

 B1 x L

D x LS A B2 E1 E2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

70268 10 M10x10x80 8-32 11x80 M10x39 15 30 15 30 340  33,40
70276 12 M12x12x100 10-40 14x100 M12x49 20 40 21 40 700  38,60
72801 12 M12x12x160 24-92 14x100 M12x94 20 40 21 40 830  44,60
70284 14 M12x14x100 10-38 14x100 M12x49 20 40 21 40 720  38,60
72827 14 M12x14x160 23-92 14x100 M12x94 20 40 21 40 845  44,50
70292 16 M16x16x125 13-48 18x125 M16x55 25 50 26 45 1400  53,00
72942 16 M16x16x160 15-83 18x125 M16x90 25 50 26 45 1610  60,00
70300 18 M16x18x125 13-46 18x125 M16x55 25 50 26 45 1400  55,50
73056 18 M16x18x160 13-81 18x125 M16x90 25 50 26 45 1630  60,00
70326 20 M20x20x160 16-65 22x160 M20x69 30 60 30 60 2600  86,50
73064 20 M20x20x200 21-105 22x160 M20x109 30 60 30 60 2930  92,50
70318 22 M20x22x160 16-65 22x160 M20x69 30 60 30 60 2770  87,00
73072 22 M20x22x200 19-105 22x160 M20x109 30 60 30 60 2980  93,00

373944 28 M24x28x200 20-80 26x250 M24x87 35 70 35 105 5486  127,00
373951 28 M24x28x250 30-130 26x250 M24x137 35 70 35 105 5716  139,00
381988 36 M30x36x315 24-150 33x315 M30x180 50 80 45 130 11995  400,00
382002 42 M36x42x400 24-150 43x400 M30x180 80 100 80 170 25683  705,00

mit DIN 787, DIN 6340, DIN 6330B. 
Vergütungsstahl lackiert.

Spanneisen abgeschrägt,  
mit verstellbarer Stützschraube, komplett

Nr. 6314V

*abhängig von Nutentiefe nach DIN 650, sowie Einschraublänge der Mutter. 
Spanneisen ohne Spannschraube sind in den Größen 12 und 14, 16 und 18 sowie 20 und 22 je eine 
Größe.

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6621, 
Seite 38

CAD

CAD
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Bestell-
Nr.

für Spannschraube H* ähnl. 
 DIN6316 

 B1 x L

D x LS A B2 E1 E2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

71183 M10 22-51 11x100 M10x39 15 30 36,0 32 344  32,40
71209 M12 M14 28-65 14x125 M12x49 20 40 44,0 40 761  39,90
71225 M16 M18 36-75 18x160 M16x55 25 50 51,5 50 1516  53,50
71217 M20 M22 43-92 22x200 M20x69 30 60 59,0 70 2669  86,50
71266 M24 52-115 26x200 M24x87 35 70 76,5 60 3810  121,50

(ohne Spannschraube) 
Vergütungsstahl lackiert.

Spanneisen gekröpft,  
mit verstellbarer Stützschraube

Nr. 6316V

*abhängig von Nutentiefe nach DIN 650, sowie Einschraublänge der Mutter.

spanneisen

*abhängig von Nutentiefe nach DIN 650, sowie Einschraublänge der Mutter. 
Spanneisen ohne Spannschraube sind in den Größen 12 und 14, 16 und 18 sowie 20 und 22 je eine 
Größe.

Bestell-
Nr.

Nut mit Spannschraube H* ähnl. 
 DIN6316 

 B1 x L

D x LS A B2 E1 E2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

71274 10 M10x10x80 22-46 11x100 M10x39 15 30 36,0 32 440  45,00
71282 12 M12x12x100 28-58 14x125 M12x49 20 40 44,0 40 906  52,00
71290 14 M12x14x100 28-56 14x125 M12x49 20 40 44,0 40 926  52,00
71308 16 M16x16x125 36-71 18x160 M16x55 25 50 51,5 50 1859  70,50
71316 18 M16x18x125 36-69 18x160 M16x55 25 50 51,5 50 1875  71,00
71332 20 M20x20x160 43-92 22x200 M20x69 30 60 59,0 70 3322  111,00
71324 22 M20x22x160 43-92 22x200 M20x69 30 60 59,0 70 3352  112,00

mit DIN 787, DIN 6340, DIN 6330B. 
Vergütungsstahl lackiert.

Spanneisen gekröpft,  
mit verstellbarer Stützschraube, komplett

Nr. 6316V

CAD

CAD
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(ohne Spannschraube) 
Vergütungsstahl lackiert.

Spanneisen abgesetzt,  
mit verstellbarer Stützschraube

Nr. 6314AV
Bestell-

Nr.

für Spannschraube H* ähnl. 
 DIN6314 

 B1 x L

D x LS A A1xA2 B2 E1 E2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

74567 M12, M14 10-55 14x100 M12x49 20 8 x10,0 40 21 40 580  31,40
74575 M16, M18 13-62 18x125 M16x55 25 10x12,5 50 26 45 1140  46,40
74583 M20, M22 16-77 22x160 M20x69 30 12x15,0 60 30 60 2100  74,00

*abhängig von Nutentiefe nach DIN 650, sowie Einschraublänge der Mutter. 
Die niedrigste Spannhöhe wird durch Umdrehen des Spanneisens erreicht.

mit DIN 787, DIN 6340, DIN 6330B. 
Vergütungsstahl lackiert.

Spanneisen abgesetzt,  
mit verstellbarer Stützschraube, komplett

Nr. 6314AV
Bestell-

Nr.

Nut mit Spannschraube H* ähnl. 
 DIN6314 

 B1 x L

D x LS A A1xA2 B2 E1 E2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

74591 12 M12x12x100 10-48 14x100 M12x49 20 8 x10,0 40 21 40 745  42,10
74625 14 M12x14x100 10-46 14x100 M12x49 20 8 x10,0 40 21 40 764  42,10
74633 16 M16x16x125 13-58 18x125 M16x55 25 10x12,5 50 26 45 1510  58,50
74641 18 M16x18x125 13-56 18x125 M16x55 25 10x12,5 50 26 45 1530  58,50
74658 20 M20x20x160 16-77 22x160 M20x69 30 12x15,0 60 30 60 2800  96,50
74666 22 M20x22x160 16-77 22x160 M20x69 30 12x15,0 60 30 60 2840  96,50

*abhängig von Nutentiefe nach DIN 650, sowie Einschraublänge der Mutter. 
Die niedrigste Spannhöhe wird durch Umdrehen des Spanneisens erreicht. 
Spanneisen ohne Spannschraube sind in den Größen 12 und 14, 16 und 18 sowie 20 und 22 je eine 
Größe.

spanneisen

CAD

CAD
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(ohne Spannschraube) 
Vergütungsstahl lackiert.

Spanneisen abgesetzt,  
mit verstellbarer Stützschraube

Nr. 6315V
Bestell-

Nr.

für Spannschraube H* ähnl. 
 DIN 6315B 

 B1 x L

D x LS A B2 E2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

71167 M10 8-47 11x100 M10x39 20 30 70 330  37,10
71175 M12 M14 10-59 14x125 M12x49 25 40 90 700  40,50
71191 M16 M18 13-67 18x160 M16x55 30 50 110 1300  60,00
71258 M20 M22 16-85 22x200 M20x69 40 60 135 2600  89,50

*abhängig von Nutentiefe nach DIN 650, sowie Einschraublänge der Mutter. 
Die niedrigste Spannhöhe wird durch Umdrehen des Spanneisens erreicht.

mit DIN 787, DIN 6340, DIN 6330B. 
Vergütungsstahl lackiert.

Spanneisen abgesetzt,  
mit verstellbarer Stützschraube, komplett

Nr. 6315V

*abhängig von Nutentiefe nach DIN 650, sowie Einschraublänge der Mutter. 
Die niedrigste Spannhöhe wird durch Umdrehen des Spanneisens erreicht. 
Spanneisen ohne Spannschraube sind in den Größen 12 und 14, 16 und 18 sowie 20 und 22 je eine 
Größe.

Bestell-
Nr.

Nut mit Spannschraube H* ähnl. 
 DIN 6315B 

 B1 x L

D x LS A B2 E2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

73189 10 M10x10x 80 8-37 11x100 M10x39 20 30 70 403  48,00
73197 12 M12x12x100 10-48 14x125 M12x49 25 40 90 920  52,00
73205 14 M12x14x100 10-45 14x125 M12x49 25 40 90 940  52,50
73247 16 M16x16x125 13-58 18x160 M16x55 30 50 110 1860  74,50
73254 18 M16x18x125 13-56 18x160 M16x55 30 50 110 1880  76,00
73262 20 M20x20x160 16-77 22x200 M20x69 40 60 135 3610  112,00
73288 22 M20x22x160 16-75 22x200 M20x69 40 60 135 3650  112,00

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6342, 
Seite 115

spanneisen

CAD

CAD
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(ohne Spannschraube) 
stufenlos verstellbar, vergütet und verzinkt.

Spannpratze kurz, mit U-Stück
Nr. 6313K

Bestell-
Nr.

Größe für Spannschraube H1 B1 B2 x L D E1 E2 H2 K Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

73932 13 M12 0-35 13 38x 88 48 23 28 30-55 14 260  33,50
73940 18 M16 0-55 18 56x130 74 29 38 42-84 18 809  41,40
73957 22 M20 0-65 22 66x144 80 32 46 50-100 20 1253  54,00
73965 26 M24 0-75 25 76x174 100 39 52 54-111 24 1718  76,50
73973 32 M30 0-80 31 90x200 110 44 61 62-125 28 2785  149,50

Hinweis:
Dazu passende Befestigungselemente: Spannschrauben DIN 787, Scheiben DIN 6340 und 
Sechskantmuttern DIN 6330B.

spanneisen

mit DIN 787, DIN 6340, DIN 6330B. 
stufenlos verstellbar, vergütet und verzinkt.

Spannpratze kurz, mit U-Stück, komplett
Nr. 6313K

Bestell-
Nr.

Nut mit Spannschraube H1 B1 B2 x L D E1 E2 H2 K Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

77149 12 M12x12x100 0-35 13 38x88 52 23 27 30-55 14 395  42,60
77156 14 M12x14x100 0-35 13 38x88 52 23 27 30-55 14 415  43,20
77180 16 M16x16x160 0-55 18 56x130 79 29 37 42-84 18 1130  55,50
77198 18 M16x18x160 0-55 18 56x130 79 29 37 42-84 18 1550  55,50
77206 20 M20x20x200 0-65 22 66x144 84 32 42 50-100 20 1880  76,50

CAD

CAD
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mit U-Stück. 
Stahl, geschmiedet und vergütet, verzinkt. 

Spannpratze, stufenlos verstellbar
Nr. 6321

Bestell-
Nr.

Größe für Spannschraube H B1 B2 x L D E1 E2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

71522 17 M12, M14, M16 0-75 17 50x140 60 30 55 900  49,70
71530 21 M20 0-85 21 60x175 80 40 70 1600  70,50

Anwendung:
Die stufenlose Spannpratze überbrückt schnell verschiedene Spannhöhen ohne zusätzliche 
Unterlage und benötigt wenig Platz auf dem Maschinentisch. Sie ist ausgelegt für höchste Belastung 
und besonders geeignet zum Aufspannen von Schnitt- und Stanzwerkzeugen.

Hinweis:
Dazu passende Befestigungselemente: Spannschrauben DIN 787, Scheiben DIN 6340 und 
Sechskantmuttern DIN 6330B.

spanneisen

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6312V, 
Seite 18

Nr. 6312VT, 
Seite 19

Bestell-
Nr.

Nut mit Spannschraube H B1 B2 x L D E1 E2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

74906 12 M12x12x125 0-50 17 50x140 60 30 55 1070  60,50
74914 14 M12x14x125 0-50 17 50x140 60 30 55 1080  62,00
74922 16 M16x16x160 0-75 17 50x140 60 30 55 1270  66,50
74930 18 M16x18x160 0-75 17 50x140 60 30 55 1280  66,50
74971 20 M20x20x200 0-85 21 60x175 80 40 70 2300  90,50
74963 22 M20x22x200 0-85 21 60x175 80 40 70 2370  92,50

mit DIN 787, DIN 6340, DIN 6330B und U-Stück. 
Stahl, geschmiedet und vergütet, verzinkt. 

Spannpratze, stufenlos verstellbar, 
komplett

Nr. 6321

Anwendung:
Die stufenlose Spannpratze überbrückt schnell verschiedene Spannhöhen ohne zusätzliche 
Unterlage und benötigt wenig Platz auf dem Maschinentisch. Sie ist ausgelegt für höchste Belastung 
und besonders geeignet zum Aufspannen von Schnitt- und Stanzwerkzeugen.

Hinweis:
Mit Schrauben für T-Nuten DIN 787, Länge 160 mm, kann bei der Spannpratze Größe 17 eine 
maximale Spannhöhe von 75 mm erreicht werden.

CAD

CAD
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vergütet, Festigkeitsklasse 8.8. Passend für alle verstellbaren 
Spanneisen.

Stützschraube
Nr. 6314S

Bestell-
Nr.

D x LS D1 K Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

73437 M10x39 30 8 52  13,70
73445 M12x49 36 10 96  14,40
74039 M12x94 36 10 145  20,70
73452 M16x55 42 13 180  18,20
74047 M16x90 42 13 230  24,40
73460 M20x69 50 16 320  27,00
74054 M20x109 50 16 400  31,40
73478 M24x87 60 20 590  40,20
74062 M24x137 60 20 820  53,00

374413 M30x180 80 24 1704  97,00

Stahl brüniert. Passend für verstellbare Spanneisen Nr. 6313K, 
6314V, 6315V, 6316V und 6321.

Rasten-Spannhebel
Nr. 6621

Bestell-
Nr.

G D H L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

74609 M12 33 48 135 360  73,50
74617 M16 40 64 158 620  85,00

spanneisen

CAD

CAD
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Spezialguss, Schraube und Gewindehülse 8.8.
Stufenpratze
Nr. 7000

Anwendung:
- durch die kompakte Bauweise benötigt die Stufenpratze wenig Platz auf dem Maschinentisch

Vorteil:
- schnell einsatzbereit 
-  die Feinabstufung der Rastentreppe ermöglicht ein schnelles Anpassen an jede Werkstückhöhe bis 

zu ca. 320 mm

spanneisen

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6312V, 
Seite 18

Nr. 6312VT, 
Seite 19

CAD

Bestell-
Nr.

Größe Nut Spannkraft max.*

[kN]

Md

[Nm]

B C H L S Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

74708 12-0 12 11,5 50 34 14 0- 45 140 0,75 700  139,50
74716 12-1 12 11,4 50 34 14 15- 45 112 0,75 600  142,00
74724 12-2 12 11,4 50 34 15 30- 75 112 1,25 800  165,00
74732 12-3 12 11,4 50 34 16 60-135 112 2,50 1200  211,00
74740 12-4 12 11,4 50 34 18 120-195 112 2,50 1700  280,00
74757 12-5 12 11,4 50 34 19 180-255 112 2,50 2200  322,00
74765 14-0 14 15,5 80 34 14 0- 45 140 0,75 700  143,00
74773 14-1 14 15,3 80 34 14 15- 45 112 0,75 600  144,00
74781 14-2 14 15,3 80 34 15 30- 75 112 1,25 800  170,00
74799 14-3 14 15,3 80 34 16 60-135 112 2,50 1200  216,50
74807 14-4 14 15,3 80 34 18 120-195 112 2,50 1700  290,00
74815 14-5 14 15,3 100 34 19 180-255 112 2,50 2200  326,00
74823 16-0 16 15,3 100 50 20 0- 70 160 1,25 1900  227,50
74831 16-1 16 16,3 100 50 20 25- 70 125 1,25 1700  228,50
74849 16-2 16 16,3 100 50 21 50-120 125 2,50 2500  277,00
74856 16-3 16 16,3 100 50 21 100-220 125 3,75 3540  365,00
74864 16-4 16 16,3 100 50 24 200-320 125 3,75 4900  495,00
74989 18-0 18 17,8 130 50 20 0- 70 160 1,25 1870  240,00
74997 18-1 18 19,0 130 50 20 25- 70 125 1,25 1670  241,50
75002 18-2 18 19,0 130 50 21 50-120 125 2,50 2500  294,00
75010 18-3 18 19,0 130 50 21 100-220 125 3,75 3580  382,00
75028 18-4 18 19,0 130 50 24 200-320 125 3,75 4750  508,00

* angegebene Spannkräfte in optimaler Spannposition (kleinster Abstand der Spannschraube zur 
Spannstelle).
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Vergütungsstahl. Stufenlos verstellbar.

Spanneinheit zum Spannen  
außerhalb des Werkzeugtisches

Nr. 6314AT
Bestell-

Nr.

Spannkraft

[kN]

Drehmom.

[Nm]

Nut G H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

73999 15 70 18 M12 20-35 840  233,50
73981 25 170 22 M16 30-45 2126  288,00
79194 50 320 28 M20 40-53 5000  517,00

Anwendung:
Verwendung zum Spannen außerhalb des Werzeugtisches. Für den Einsatz beim Spannen von 
großen Werkstücken bzw. Werkzeugen, welche keinen Platz für Spannelemente auf dem Werkzeug- 
bzw. Maschinentisch zulassen.

Hinweis:
Einbaubaumaße des Spanneisens siehe Nr 7110GX-**-1. 
Nicht zum Einsatz an Pressen geeignet!

spanneisen

Bestell-
Nr.

A L K1 K2 SW1 SW2

73999 105 125 27 40 18 6
73981 168 165 35 55 24 8
79194 206 255 33 85 30 10

Maßtabelle:

CAD
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vergütet. 
Spanneisen, gerade
Nr. 7110GX-**-1

mit einschraubbarem rundem Spannansatz, vergütet.
Spanneisen, gerade (lang)
Nr. 7110GLX-**-1

Bestell-
Nr.

Größe A x B E F G I K L M N Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

73551 12 20x35,0 156 12,5 M12 30 20 12 18 106 600  58,00
73577 16 30x45,5 196 17,0 M16 35 22 16 24 136 1400  95,50
73585 20 40x60,0 298 21,0 M20 47 30 20 30 221 3900  173,50

Bestell-
Nr.

Größe A x B E F G G1 I K N Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

73528 12 20x35 110 12,5 M12 M10 21,5 11,5 82 340  41,40
73536 16 30x40 142 17,0 M16 M12 28,0 15,0 107 770  58,50
73544 20 40x50 200 21,0 M20 M16 38,0 21,0 150 1800  120,50

ballig, Festigkeitsklasse 10.9.
Druckschraube
Nr. 7110DX-**xM**

Bestell-
Nr.

Größe G H H1 L R SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

73593 12 M12 7,5 16-28 30 60 19 50  14,60
73601 16 M16 10,0 20-38 40 75 24 100  18,50

ballig, Mutter aus Stahl.
Druckschraube, Messing
Nr. 7110DMX-**xM**

Bestell-
Nr.

Größe G H H1 L R SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

73635 12 M12 7,5 16-28 30 60 19 50  15,80
73643 16 M16 10,0 20-38 40 75 24 100  20,20

spanneisen
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Hinweis:
Passende Druckschrauben siehe Zubehör.

vergütet. 
Spanneisen, doppelt (kurz)
Nr. 7110GD-**-1

vergütet. 
Spanneisen, doppelt (lang)
Nr. 7110GD-**-2

Hinweis:
Passende Druckschrauben siehe Zubehör.

vergütet. 
Spanneisen, doppelt
Nr. 6365-**-009

spanneisen

Bestell-
Nr.

Größe A B E F Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

78626 12 20 30 48 14 192  31,70
78667 16 25 40 62 18 385  41,90

Bestell-
Nr.

Größe A x B E F G I K N Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

78956 12 15x30 80 12,5 M12 23,5 13,5 33 200  47,30
78972 16 25x40 100 17 M16 29 16 42 525  51,50

Bestell-
Nr.

Größe A x B E F G I K K1 N Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

78964 12 20x30 160 12,5 M12 63,5 33,5 20 33 610  57,50
78980 16 30x40 200 17 M16 79 41 25 42 1480  70,50
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Verstellbar, geriffelt, mit Mutter ISO 4035. 
Kugel: Kugellagerstahl, gehärtet, geriffelt 
Grundkörper: Vergütungsstahl, vergütet

Druckschraube mit Kugel
Nr. 7110DHX-**xM**

Bestell-
Nr.

Größe G H ØK L SW1 SW2 max. Belastung 
statisch

[kN]

max. Anzieh-
drehmoment

[Nm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

374447 M8 M8 11,6 5,8 25 13 13 8 25 20  70,00
73650 M12 M12 15,7 8,6 35 17 17 15 82 55  73,00
73668 M16 M16 20,7 10,5 40 24 24 25 206 128  103,50
73692 M20 M20 27,3 20,0 50 30 30 90 407 274  171,00

Bestell-
Nr.

Größe G H ØK L SW1 SW2 max. Belastung 
statisch

[kN]

max. Anzieh-
drehmoment

[Nm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

374454 M8 M8 11,6 5,8 25 13 13 8 25 20  52,00
73684 M12 M12 15,7 8,6 35 17 17 15 82 55  59,00
73718 M16 M16 20,7 10,5 40 24 24 25 206 128  84,50
73726 M20 M20 27,3 20,0 50 30 30 90 407 275  140,50

Verstellbar, glatt, mit Mutter ISO 4035. 
Kugel: Kugellagerstahl, gehärtet, glatt 
Grundkörper: Vergütungsstahl, vergütet

Druckschraube mit Kugel
Nr. 7110DIX-**xM**

Kugel: Kugellagerstahl, gehärtet, glatt 
Grundkörper: Vergütungsstahl, vergütet

Druckschraube mit Kugel, glatt
Nr. 7110DKX-**xM**

Bestell-
Nr.

Größe G H ØI ØK L SW max. Belastung 
statisch

[kN]

max. Anzieh-
drehmoment

[Nm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

374462 M8 M8 13 13 7,2 8 11 10 25 13  48,80
568020 M10 M10 18 20 10,5 10 17 25 46 40  55,00
73734 M12 M12 18 20 10,5 12 17 25 82 43  60,50
73742 M16 M16 27 30 20,0 16 27 90 206 150  73,50
73759 M20 M20 35 50 34,5 20 41 165 407 486  260,00

Kugel: Kugellagerstahl, gehärtet, geriffelt 
Grundkörper: Vergütungsstahl, vergütet

Druckschraube mit Kugel, geriffelt
Nr. 7110DFX-**xM**

druckschraube

Bestell-
Nr.

Größe G H ØI ØK L SW max. Belastung 
statisch

[kN]

max. Anziehdreh-
moment

[Nm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

75432 M8 M8 13 13 7,2 8 11 10 25 13  60,00
568021 M10 M10 18 20 10,5 10 17 25 46 40  66,50
73767 M12 M12 18 20 10,5 12 17 25 82 43  73,50
73775 M16 M16 27 30 20,0 16 27 90 206 150  90,50
73783 M20 M20 35 50 34,5 20 41 165 407 486  289,00
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Technische Änderungen vorbehalten.

Auf den folgenden Seiten finden Sie je nach Anwendung  

die geeignete Spannunterlage, fein abgestuft oder stufenlos 

verstellbar. Mit allen Spannunterlagen sind Auflagenhöhen 

von 12,5 bis 340 mm erreichbar.  

Für Spannhöhen über 340 mm empfehlen wir Ihnen unsere 

Schraubböcke auf den Seiten 66 bis 67.

dAs wIcHtIgstE 
zUm tHEmA 

spANNUNtErlAgEN 

> material: hochwertiger Vergütungsstahl bzw.  

 Gussausführung.

> verarbeitung: Sämtliche Spannunterlagentypen  

 besitzen bearbeitete Stand- und Auflageflächen.  

 Die verzahnten Elemente sind präzise gefräst oder  

 geräumt. Die ebene Werkstückauflage und sichere  

 Kraftübertragung ist somit gewährleistet.

> Ausführung: Entsprechend DIN-Vorschrif ten.

> oberfläche: Spannunterlagen sind abriebfest lackiert.

> Klassische Werkstückaufspannung zum Verbohren und Verstif ten einer Vorrichtung.

 + Wirtschaftliches Kennzeichnen  

  von Werkstücken direkt in  

  der Werkzeugmaschine

 + Verkürzt die Durchlaufzeiten  

  der Teile in der Fertigung

 + Vollautomatisches Reinigen von  

  Vorrichtung und des kompletten  

  Maschineninnenraums

 + Entlastet Mitarbeiter von  

  ungeliebten und unproduktiven  

  Aufgaben
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mit Spannstufen von je 7,5 mm Höhenunterschied. 
Maschinenguss, lackiert. Standfläche und Treppen plangefräst.

Treppenböcke
DIN 6318

Bestell-
Nr.

Größe H min.

[mm]

H max.

[mm]

A B1 B2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

71365 50 12,5 50 42,5 50 50 500  22,80
71373 95 57,5 95 95,0 55 50 1600  35,80
71381 140 102,5 140 100,0 60 50 2000  45,80
71399 185 147,5 185 105,0 65 50 2900  63,00
71407 230 192,5 230 110,0 70 50 3600  73,50
71415 275 237,5 275 115,0 75 50 4300  85,00
71423 320 282,5 320 120,0 80 50 5200  104,00

mit Spannstufen von je 7,5 mm Höhenunterschied. 
Maschinenguss, lackiert. Standfläche und Treppen plangefräst.

Treppenböcke, breit
Nr. 6318B

Bestell-
Nr.

Größe H min.

[mm]

H max.

[mm]

A B1 B2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

71480 50 12,5 50 42,5 80 80 800  38,60
71498 95 57,5 95 95,0 85 80 2300  71,50
71506 140 102,5 140 100,0 90 80 3450  85,00

treppenböcke

CAD

CAD

Größe 50

Größe 50
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Stufenhöhe: senkrecht 4,65 mm, waagrecht 2,3 mm. 
Vergütungsstahl, lackiert.

Universal-Spannunterlagen
Nr. 6500E

Bestell-
Nr.

Größe H min.

[mm]

H max.

[mm]

A B C Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

73296 1 23 51 19,0 30 33 90  5,85
73304 2 39 107 35,5 30 66 300  9,55
73312 3 71 208 68,0 30 131 1050  23,70

Anwendung:
Die Universal-Spannunterlagen sind paarweise mit allen Spanneisen und einzeln mit den gezahnten 
Spanneisen Nr. 6314Z kombinierbar.

in einem soliden Holzkasten mit Klappdeckel. 
Vergütungsstahl, lackiert.

Universal-Spannunterlagensatz
Nr. 6500H

Bestell-
Nr.

Inhalt H min.

[mm]

H max.

[mm]

Kasten L x B x H Gewicht

[Kg]

€/St.

ab 1

73346 8x6500E-1, 8x6500E-2, 4x6500E-3 23 208 280x155x40 8,4  222,50

Universal-spannunterlagen

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6314Z, 
Seite 27

Nr. 6501, 
Seite 48

CAD

Anwendung:
Die Universal-Spannunterlagen sind paarweise mit allen Spanneisen und einzeln mit den gezahnten 
Spanneisen Nr. 6314Z kombinierbar.
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Auflage 60 mm breit, mit Verbindungsfeder. 
Stufenhöhe: senkrecht 4,65 mm, waagrecht 2,3 mm. 
Vergütungsstahl, lackiert.

Spannunterlage
Nr. 6501

Hinweis:
Die beiden Teile dieser AMF-Spannunterlage sind zur einfachen Handhabung durch eine Feder 
miteinander verbunden.

Auflage 60 mm breit, mit Verbindungsfeder. 
Stufenhöhe: senkrecht 4,65 mm, waagrecht 2,3 mm. 
Vergütungsstahl, brüniert. 

Spannunterlage mit Magnet
Nr. 6501M

Bestell-
Nr.

Größe H min.

[mm]

H max.

[mm]

B Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

373969 2 37 107 60 980  222,00

Ausführung mit Verbindungsfeder Nr. 6501 und 6501M

Hinweis:
Die beiden Teile dieser AMF-Spannunterlage sind zur einfachen Handhabung durch eine Feder 
miteinander verbunden. 
Haltekraft 4 Magnete = 380 N 
Haltekraft 2 Magnete = 280 N 

spannunterlage

Bestell-
Nr.

Größe H min.

[mm]

H max.

[mm]

B Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

73353 2 37 107 60 1000  164,00

CAD

CAD
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(Zahnböcke). Stufenhöhe: 5,2 mm. Temperguss, lackiert. 
Standfläche plangefräst.

Gezahnte Spannunterlagen
Nr. 6510

Bestell-
Nr.

Größe H min.

[mm]

H max.

[mm]

A B F max.

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

73379 2 111 147 50 50 40 1225  68,50
73387 3 155 223 60 60 60 2607  122,00
73395 4 220 340 80 80 90 6028  221,50

mit Schrägverzahnung. Vergütungsstahl, lackiert.
Spannunterlagen, verstellbar, Kombination
DIN 6326

Bestell-
Nr.

Kombination H min.

[mm]

H max.

[mm]

Unterteil H1 Oberteil H2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

71969 AK 25 45 A 42 K 24 1050  65,50
71977 AG 45 65 A 42 G 44 1350  71,50
71985 BK 65 85 B 82 K 24 2500  82,50
71993 BG 85 105 B 82 G 44 2800  87,50
72009 CK 105 125 C 122 K 24 4000  110,50
72017 CG 125 145 C 122 G 44 4300  117,00
72025 AKG 25 65 A 42 K / G 24 / 44 1550  98,00
72033 BKG 65 105 B 82 K / G 24 / 44 3000  109,00
72041 CKG 105 145 C 122 K / G 24 / 44 4500  135,00

mit Schrägverzahnung. Vergütungsstahl, lackiert.
Spannunterlagen, verstellbar, Einzelteile
DIN 6326

Bestell-
Nr.

Einzelteile H1 H2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

72090 A 42 - 850  47,20
72108 B 82 - 2300  56,50
72116 C 122 - 3800  87,50
72124 K - 24 200  32,60
72132 G - 44 500  37,90

spannunterlage

CAD

CAD

CAD
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Nullpunktspanntechnik in perfektion

 + Überragendes  

  Preis-Leistungsverhältnis

 + Drastische Rüstzeitreduzierung

 + Schneller Rationalisierungseffekt

 + Wiederholgenauigkeit < 5µm

 + Edelstahl rostfrei

 + Formschluss

ZERO-POINT-SYSTEMS Katalog 2023/2024

Weitere Kataloge unter www.amf.de

Allen Verkäufen liegen unsere Verkaufs-, Liefer- und Zahlungsbedingungen zugrunde. Alle Rechte für Gestaltung, Fotos und Texte beim Herausgeber AMF. 
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Bestell-Nr. 453563 ∙ € 3,60andreas Maier gmbH & Co. Kg

Waiblinger Straße 116 ∙ D-70734 Fellbach
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> Sichere und kraftschlüssige Unterlagen für  

 Spanneisen von 38 bis 1250 mm Spannhöhe.

> Genaues und sicheres Abstützen und Ausrichten  

 von Werkstücken jeder Art in verschiedenen  

 Ebenen und höhen.

> Alu-Schraubböcke für empfindliche  

 Maschinentische, Richt- und Messplatten.

> Magnetschraubböcke zum horizontalen und  

 vertikalen Abstützen und Ausrichten.

EINsAtz- UNd kombI- 
NAtIoNsmöglIcHkEItEN:

dAs wIcHtIgstE 
zUm tHEmA 
rIcHt- UNd 

stützElEmENtE

Die von AMF entwickelten und seit Jahrzehnten vielfach 

im Einsatz bewährten Schraub- und Richtböcke bieten 

einen großen Anwendungsbereich. Durch die robuste 

Bauart funktionieren diese Schraubböcke mit stufenloser 

Verstellbarkeit auch bei größter Beanspruchung sicher und 

genau.
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EINfAcH clEvEr kombINIErEN –  
DER MoDUlARE SChRAUBBoCK VoN AMF

Mit dem modularen Schraubbock von AMF wird Ihre Fertigung noch flexibler und 

wirtschaftlicher. Clever kombiniert erreichen Sie eine maximale höhe von 1620 mm. 

Der Schraubbock ist einsetzbar auf t-Nuten und Rasterplatten. Die einzelnen 

Elemente werden zusammengesteckt, mittels Gewindering prozesssicher verbunden 

und garantieren Ihnen höchste Flexibilät beim Aufbau. 

dIE vortEIlE:

>  Die maximale höhe von 1620 mm ist stufenlos und höhenüberdeckend erreichbar.

>  Die Verbindungsstellen sind gegen Verschmutzung geschützt.

>  Verbessertes handling durch Einzelelemente. 

>  Rüstzeitenersparnis durch teileflexibil ität. 

>  optimerung der lagerhaltung.

AbstützElEmENt mIt 

fEINgEwINdE 

> Einsatz als zusätzlicher Auflagepunkt,  

 um das Durchbiegen und Vibrieren des  

 Werkstückes zu vermeiden. 

> Direkt unter der Spannstelle  

 angebracht, wird das Verspannen  

 des Werkstückes verhindert. 
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gEwINdEAdAptEr

fUssElEmENtE

zwIscHENElEmENtE

scHrAUbbockElEmENt

m16
m16

m20
m20

m24
m24
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Bestell-
Nr.

TR H min.

[mm]

H max.

[mm]

F max.

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

562000 40 x 7 306 706 60 21481  1885,00
Vergütungsstahl, brüniert. 
Bestehend aus: 
- Schraubbockelement mit Fußelement 6425FB 
- Zwischenelement 100 mm 
- Zwischenelement 200 mm 
- Gewindeadapter M16, M20, M24 
- T-Nutensteine Nute 18, 22, 28 
- Montagewerkzeug

Schraubbock Set, modular
Nr. 6425-706

Anwendung:
Einsetzbar auf T-Nuten und Rasterplatten mittels Adapter, welche im Fußelement eingeschraubt 
werden. Die einzelnen Elemente werden zusammengesteckt und mittels Gewindering 
prozesssicher verbunden. Der Gewindering darf unter Belastung nicht nachgespannt werden. Das 
Montagewerkzeug ermöglicht ein Bedienen der Kopf- und Fußelemente sowie der Gewindeadapter.

Vorteil:
-  Die maximale Höhe von 1626 mm ist stufenlos und höhenüberdeckend erreichbar (mit Fußelement 

6425FG oder 6425FY). 
- Die Verbindungsstellen sind gegen Verschmutzung geschützt. 
- Verbessertes Handling durch Einzelelemente. 
- Rüstzeitenersparnis durch Teileflexibilität. 
- Optimerung der Lagerhaltung.

Hinweis:
-  Die modulare Bauweise ermöglicht den Einsatz verschiedener Kopf- und Zwischenelemente. 

Dadurch ist eine maximale Höhe (mit Fußelement 6425FG oder 6425FY) von 1626 mm bei einer 
zulässigen Stützkraft von 60 kN möglich, darüber hinaus besteht Knickgefahr. 

- Nicht unter Belastung verstellen.

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6425FY, 
Seite 57

Nr. 6425FG, 
Seite 57

Nr. 6425WW, 
Seite 60

CAD

modularer schraubbock
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mit Gegenmutter zum Feststellen, Zentrierloch Durchmesser 
12 mm. Spindel mit Trapezgewinde komplett aus 
Vergütungsstahl, Spindelkopf brüniert. 
Grundkörper und Fußelement, Vergütungsstahl, brüniert.

Schraubbockelement mit Trapezgewinde 
und Fußelement 6425FB

Nr. 6425S-406

Anwendung:
Einsetzbar auf T-Nuten und Rasterplatten mittels Adapter, welche im Fußelement eingeschraubt 
werden. Die einzelnen Elemente werden zusammengesteckt und mittels Gewindering prozesssicher 
verbunden. Das Montagewerkzeug ermöglicht ein Bedienen der Gegenmutter und des Fußelementes 
sowie der Gewindeadapter.

Vorteil:
- Modular einsetzbar.

Hinweis:
-  Der Einsatz als Kopfelement im Schraubbock modular ermöglicht eine maximale Höhe von 

1626 mm bei einer zulässigen Stützkraft von 60 kN. Darüber hinaus besteht Knickgefahr. 
- Nicht unter Belastung verstellen.

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6425Z, 
Seite 55

Nr. 6425MW, 
Seite 60

Vergütungsstahl, brüniert.
Zwischenelement
Nr. 6425Z

Anwendung:
-  Als Ergänzung des Schraubbocks modular zur Erreichung der maximal zulässigen Stützhöhe von 

1626 mm (mit Fußelement 6425FG oder 6425FY).

Vorteil:
- Die maximale Höhe von 1626 mm ist stufenlos und höhenüberdeckend erreichbar. 
- Die Verbindungsstellen sind gegen Verschmutzung geschützt. 
- Verbessertes Handling durch Einzelelemente. 
- Rüstzeitenersparnis durch Teileflexibilität. 
- Optimerung der Lagerhaltung.

Hinweis:
-  Der Einsatz als Zwischenelement im Schraubbock modular ermöglicht eine maximale Höhe von 

1626 mm bei einer zulässigen Stützkraft von 60 kN. Darüber hinaus besteht Knickgefahr. 
- Nicht unter Belastung verstellen.

CAD

CAD

 modularer schraubbock

Gegenmutter

Feststellring

mit Fußelement „BASIC“

Bestell-
Nr.

Größe H H1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

562003 100 100 150 - 166,5 3132  388,00
562155 200 200 250 - 266,5 6228  521,00
562004 300 300 350 - 366,5 7493  547,00

Bestell-
Nr.

TR H min.

[mm]

H max.

[mm]

F max.

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

562002 40 x 7 306 406 60 9436  797,00

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6425FB, 
Seite 56

Nr. 6425S-406, 
Seite 55
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Anwendung:
Einsetzbar auf T-Nuten und Rasterplatten mittels Adapter, welche im Fußelement eingeschraubt 
werden. Die einzelnen Elemente werden zusammengesteckt und mittels Gewindering prozesssicher 
verbunden. Das Montagewerkzeug ermöglicht ein Bedienen des Fußelements sowie der 
Gewindeadapter.

Vergütungsstahl, brüniert.
Fußelement
Nr. 6425FB

Bestell-
Nr.

D H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

562005 90 36 1497  158,50

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6425GA, 
Seite 56

Nr. 6425MW, 
Seite 60

Bestell-
Nr.

G H H1 H2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

562008 M16 83,5 25 29 339  47,40
562009 M20 91,5 25 37 381  49,80
562010 M24 101,5 25 47 452  53,50

Vergütungsstahl, brüniert.
Gewindeadapter
Nr. 6425GA

Anwendung:
Die Gewindeadapter werden im Fußelement 6425FB eingeschraubt, dadurch einsetzbar auf T-Nuten 
und Rasterplatten. Das Montagewerkzeug ermöglicht ein einfaches Bedienen des Gewindeadapters.

CAD

CAD

modularer schraubbock
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Anwendung:
Einsetzbar auf T-Nuten und Rasterplatten. Die einzelnen Elemente werden zusammengesteckt und 
mittels Gewindering prozesssicher verbunden. Das Montagewerkzeug ermöglicht ein Bedienen des 
Fußelements sowie der Gewindeadapter.

Vorteil:
- Ermöglicht eine variable Positionierung auf dem Maschinentisch. 
-  Die Gewindeschnittstelle ermöglicht ein einfaches Austauschen des Fußelements am modularen 

Schraubbock.

Vergütungsstahl, brüniert.
Fußelement
Nr. 6425FY

Bestell-
Nr.

D H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

562007 90 56 5652  761,00

Anwendung:
Einsetzbar auf T-Nuten und Rasterplatten. Die einzelnen Elemente werden zusammengesteckt und 
mittels Gewindering prozesssicher verbunden. Das Montagewerkzeug ermöglicht ein Bedienen des 
Fußelements sowie der Gewindeadapter.

Vorteil:
- Ermöglicht eine variable Positionierung auf dem Maschinentisch. 
-  Die Gewindeschnittstelle ermöglicht ein einfaches Austauschen des Fußelements am modularen 

Schraubbock.

Vergütungsstahl, brüniert.
Fußelement
Nr. 6425FG

Bestell-
Nr.

D H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

562006 90 56 5717  773,00

CAD

CAD

 modularer schraubbock
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Grundkörper und Fußelement Vergütungsstahl, brüniert. 
Spindel und Auflage glatt, Vergütungsstahl plasmanitriert und 
brüniert.

Höhen-Richtschraubbock mit 
Feingewinde und Fußelement 6425FB

Nr. 6425A-230

Anwendung:
Einsetzbar auf T-Nuten und Rasterplatten mittels Adapter, welche im Fußelement eingeschraubt 
werden. Die Auflagen können mit einem Winkel von +/- 3° verstellt werden.

Vorteil:
-  Der Höhen-Richtschraubbock kann bis zu einer Auflagenhöhe von max. Höhe 330 mm unter Last 

eingestellt werden. 
-  Einsatz als zusätzlicher Auflagepunkt, um das Durchbiegen und Vibrieren des Werkstückes zu 

vermeiden. 
- Direkt unter der Spannstelle angebracht, wird das Verspannen des Werkstückes verhindert. 
- Ausgleichen von großen Werkstücktoleranzen (Guss- und Schmiedeteile). 
- Einsatz in horizontaler und vertikaler Aufspannung.

Hinweis:
- maximale Höhe 330 mm mit den Auflagen mit +/- 3 ° Winkelfunktion 6425AB, 6425AG, 6425AP 
- maximale Höhe 1626 mm mit der festen Auflage ohne Winkelfunktion 6425AGF 
- Die Auflagen werden durch Magnete gehalten 
- Auflagen (glatt, ballig, punktuell) austauschbar

* maximal erreichbare Höhe mit einem Zwischenelement 6425Z-100 beträgt 330 mm

Bestell-
Nr.

H min.

[mm]

H max. *

[mm]

F max.

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

562001 210 230 35 6671  948,00
CAD

modularer schraubbock

Höhenverstellung

mit Auflage „glatt“

mit Fußelement

Feststellring

H
ub
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Anwendung:
- Austauschbare Auflage für das Abstützelement 6425A-230.

Vorteil:
- Ausgleichen von großen Werkstücktoleranzen (Guss- und Schmiedeteile). 
- Einsatz in horizontaler und vertikaler Aufspannung, da durch Magnet und Zylinderstift gesichert. 
- Die Auflagen können mit einem Winkel von +/- 3 ° verstellt werden.

Anwendung:
- Austauschbare Auflage für das Abstützelement 6425A-230.

Vorteil:
- Ausgleichen von großen Werkstücktoleranzen (Guss- und Schmiedeteile). 
- Einsatz in horizontaler und vertikaler Aufspannung, da durch Magnet und Zylinderstift gesichert. 
- Die Auflagen können mit einem Winkel von +/- 3 ° verstellt werden.

Anwendung:
- Austauschbare Auflage für das Abstützelement 6425A-230.

Vorteil:
- Ausgleichen von großen Werkstücktoleranzen (Guss- und Schmiedeteile). 
- Einsatz in horizontaler und vertikaler Aufspannung, da durch Magnet und Zylinderstift gesichert. 
- Die Auflagen können mit einem Winkel von +/- 3 ° verstellt werden.

Vergütungsstahl plasmanitriert und brüniert.
Auflage, punktuell
Nr. 6425AP

Vergütungsstahl plasmanitriert und brüniert.
Auflage, glatt
Nr. 6425AG

Vergütungsstahl plasmanitriert und brüniert.
Auflage, ballig
Nr. 6425AB

Bestell-
Nr.

ØD

[mm]

ØD1

[mm]

H

[mm]

R

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

562012 75 20,5 24,7 140 655  181,00

Bestell-
Nr.

ØD

[mm]

ØD1

[mm]

H

[mm]

R

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

562011 75 20,5 24,7 140 739  181,00

Bestell-
Nr.

ØD

[mm]

ØD1

[mm]

H

[mm]

R

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

562013 75 20,5 24,7 140 651  225,50

CAD

 modularer schraubbock

Vergütungsstahl plasmanitirert und brüniert.
Auflage, glatt, fest
Nr. 6425AGF

Anwendung:
- Austauschbare Auflage für das Abstützelement 6425A-230

Vorteil:
-  Glatte, feste Auflage ohne Winkelfunktion ermöglicht eine Ausrichtung mit dem Abstützelement und 

verschiedenen Zwischenelementen bis zu einer Gesamthöhe von 1626 mm 
- Einsatz in horizontaler und vertikaler Aufspannung, da durch Magnet und Zylinderstift gesichert.

NEU!

Bestell-
Nr.

ØD

[mm]

ØD1

[mm]

H

[mm]

R

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

569434 75 6 25 140 750  92,50
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Bestell-
Nr.

Höhe x Länge

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

562015 1080 x 822 63240  2400,00
ohne Schraubbockelemente. 
Gehäuse aus Stahl pulverbeschichtet. 
Alle Flächen mit Gummimatten geschützt. 
2 Rollen + 2 Lenkrollen mit Feststellbremse

Werkstattwagen
Nr. 6425WW

Vorteil:
- mobil = schnelle Bereitstellung am Arbeitsplatz 
- Ordnung = übersichtlich, platzsparend und immer griffbereit 
- eigene Gestaltung der Bestückung durch Konstruktion von vielen Aufnahmepunkten

modularer schraubbock

Spezialstahl, gehärtet und im Brünierton angelassen.
Montagewerkzeug
Nr. 6425MW

Anwendung:
Das Montagewerkzeug ermöglicht ein Bedienen der Kopf- und Fußelemente des Schraubbocks 
modular, sowie der Gewindeadapter.

Bestell-
Nr.

Größe D SW1 SW2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

562014 76 6 65 30 960  72,00
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Vergütungsstahl 
Bestehend aus je 1 St. 
- Schraubbock 6400 Gr. 52 
- Schraubbock 6400 Gr. 70 
- Schraubbock 6400 Gr. 100 
- Fußelement 6400FB 
- Zwischenelement 6400Z-25 
- Zwischenelement 6400Z-50 
- Zwischenelement 6400Z-100 
- Kugelaufsatz 6440G-M10 
- Hakenschlüssel DIN1810B

Schraubbock Set
Nr. 6400-285

Anwendung:
Die modulare Bauweise ermöglicht den Einsatz verschiedener Schraubbock- Zwischen- und 
Fußelemente, welche durch das eingebrachte Gewinde miteinander verschraubt werden. 
Mittels Hakenschlüssel werden die einzelenen Elemente prozessicher fixiert. Mit diesem Set kann 
eine maximale Höhe von 285 mm erreicht werden.

Vorteil:
- maximale Höhe von 422 mm mit zusätzlichen Zwischenelementen erreichbar 
- verbessertes Handling durch Einzelelemente 
- Rüstzeitenersparnis durch Teileflexibilität 
- Optimerung der Lagerhaltung

Hinweis:
Maximal erreichbare Höhe von 422 mm bei einer zulässigen Stützkraft von 100 kN, darüber hinaus 
besteht Knickgefahr. Nicht unter Belastung verstellen.

NEU!

schraubbock set

Bestell-
Nr.

Größe H min.

[mm]

H max.

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

569431 M10 x 12 42 285 4678  293,00
569432 M12 x 14 42 285 4691  295,00
569433 M16 x 18 42 285 4748  297,00

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6400Z, 
Seite 64

Nr. 6400FY, 
Seite 66
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Zentrierloch Ø12 mm / M10. 
Spindel: Trapezgewinde selbsthemmend, mit Endsicherung. 
Vergütungsstahl, brüniert. 
Grundkörper: Vergütungsstahl, lackiert. 

Schraubbock mit flacher Auflage
Nr. 6400

Bestell-
Nr.

Größe H min.

[mm]

H max.

[mm]

TR D1 D2 M F max.

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

72397 50 38 50 20 x 4 31 31 - 25 190  33,10
72389 52 42 52 30 x 4 50 50 M38 x 2 100 550  44,10
72405 70 50 70 30 x 4 50 50 M38 x 2 100 620  47,00
72413 100 70 100 30 x 4 50 50 M38 x 2 100 900  53,50
72421 140 100 140 40 x 7 68 68 - 120 2760  95,00
72439 210 140 210 50 x 8 80 70 - 170 4600  171,50
72496 200 140 200 65 x10 100 80 - 350 6900  221,00
72447 300 190 300 65 x10 100 80 - 350 9000  312,00
72504 280 190 280 80 x10 140 110 - 600 19000  512,00

Anwendung:
Die Größen 52 - 100 passen zu Spanneisen mit einer Schlitzbreite von ca. 14 - 22 mm. Die 
Schraubböcke Nr. 6430 bilden hierzu eine sinnvolle Ergänzung für große Spannhöhen. Die Größen 
140 - 300 passen zu Spanneisen mit einer Schlitzbreite von ca. 20 - 40 mm. Hierzu bilden die 
Schraubböcke Nr. 6435S eine Ergänzung für große Spannhöhen. Bei Verwendung von Spanneisen 
DIN 6315B, 6315C und 6315GN ab 26 mm Schlitzbreite empfehlen wir den Fixieraufsatz Nr. 6443. 
Die Größen 200 - 280 sind zur Unterstützung großer Werkstücke vorgesehen.

Vorteil:
- Modularer Aufbau der Größen 52, 70, 100 mit Zwischenelementen 6400Z möglich 
- Verbesserter Rostschutz, Spindel brüniert

Hinweis:
Größe 50 ohne Zentrierloch Ø 12 mm. Passende Aufsätze für Schraubbockgrößen 52-280 sind 
Nr. 6440, 6441, 6442, 6443 und 6445. Der passende Unterbau für die Größen 52-100 ist Nr. 6442 
oder 6442G. 
Schraubbock nicht unter Belastung verstellen!

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6440, 
Seite 76

Nr. 6441, 
Seite 76

CAD

Zentrierloch Ø12 mm / M10. Spindel: Trapezgewinde 
selbsthemmend, mit Endsicherung. Vergütungsstahl, brüniert. 
Grundkörper: Vergütungsstahl, lackiert.

Schraubbock mit flacher Auflage  
und Magnetfuß

Nr. 6400M
Bestell-

Nr.

Größe H min.

[mm]

H max.

[mm]

TR D1 D2 F max.

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

73320 62 52 62 30x4 50 50 100 700  74,50
73361 80 60 80 30x4 50 50 100 770  77,00
73403 110 80 110 30x4 50 50 100 1050  78,50

Vorteil:
Verbesserter Rostschutz, Spindel brüniert

Hinweis:
AMF-Schraubböcke mit Magnetfuß sind für horizontale und vertikale Anwendung konstruiert. Mit dem 
Permanent-Magnet kann eine andauernde und exakte Positionierung des Werkstückes in vertikaler 
Stellung erreicht werden. Die Schraubböcke passen zu Spanneisen mit einer Schlitzbreite von ca. 
14-22 mm. Bei Verwendung von Spanneisen DIN 6415B, 6315C und 6315GN ab 26 mm Schlitzbreite 
empfehlen wir den Fixieraufsatz Nr. 6443. 
Passende Aufsätze: Nr. 6440, 6441, 6442, 6443 und 6445. 
Passender Unterbau bei demontiertem Magnetfuß: Nr. 6442G. 
Schraubbock nicht unter Belastung verstellen!

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6440, 
Seite 76

Nr. 6443, 
Seite 77

CAD

schraubbock mit flacher Auflage
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Vergütungsstahl, lackiert.
Zwischenelement
Nr. 6400Z

Anwendung:
Die Zwischenelemente ermöglichen einen modularen Höhenaufbau für die AMF-Schraubböcke 6400 
der Größen 52/70/100. Die einzelnen Elemente werden miteinander verschraubt. 
Durch die Kombination verschiedener Fußelemente und durch den Aufbau von drei verschieden 
hohen Schraubböcken ist ein variabler Einsatz möglich. 
Mittels Hakenschlüssel können die verschiedenen Elemente prozesssicher fixiert werden.

Vorteil:
- maximale Höhe von 422 mm ist stufenlos und höhenüberdeckend erreichbar 
- verbessertes Handling durch Einzelelemente 
- Rüstzeitenersparnis durch Teileflexibilität 
- Optimerung der Lagerhaltung

Hinweis:
Maximal erreichbare Höhe von 422 mm bei einer zulässigen Stützkraft von 100 kN, darüber hinaus 
besteht Knickgefahr. 
Nicht unter Belastung verstellen. 
Bei Verwendung des Magnetfuß 6401M ist bei horzontaler Anwendung des modularen Schraubbock 
ein Hmax von 160 mm realisierbar. 

NEU!

zwischenelement

Bestell-
Nr.

Größe D1

[mm]

H

[mm]

H1

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

569378 25 50 25 35 217  23,50
569379 50 50 50 60 593  26,00
569380 100 50 100 110 1320  34,50

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6400, 
Seite 63

Nr. 6400FY, 
Seite 66

DIN 1810B
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Vergütungsstahl, brüniert.
Fußelement
Nr. 6400FB

Anwendung:
Die Fußelemente sind auf T-Nuten und Rasterplatten einsetzbar. 
Schraubbockelemente der Größen 52/70/100 können direkt auf die Fußelemente bzw. 
Zwischenelemente geschraubt werden.

Vorteil:
Durch den Einsatz der Fußelemente 6400FB, kann der modulare Schraubbock 6400 horizontal und 
vertikal prozesssicher verschraubt werden. Dazu kann mittel der mitgelieferten Mutter für T-Nuten das 
Fußelement in T-Nuten befestigt werden. Außerdem ist es möglich, direkt auf Lochrasterplatten bzw. 
Vorrichtungsplatte zu verschrauben.

NEU!

Bestell-
Nr.

Größe A

[mm]

G

[mm]

H

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

569381 M10 x 12 12 M10 10 212  28,50
569382 M12 x 14 14 M12 10 230  29,50
569386 M16 x 18 18 M16 10 287  31,50

fußelement

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6400, 
Seite 63

Nr. 6400Z, 
Seite 64

DIN 1810B
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Vergütungsstahl, brüniert.
Fußelement Langloch
Nr. 6400FY

Anwendung:
Die Fußelemente sind auf T-Nuten und Rasterplatten einsetzbar. 
Schraubbockelemente der Größen 52/70/100 können direkt auf die Fußelemente bzw. 
Zwischenelemente montiert werden.

Vorteil:
- Ermöglicht eine variable Positionierung auf dem Maschinentisch. 
-  Die Gewindeschnittstelle ermöglicht ein einfaches Austauschen des Fußelementes am modularen 

Schraubbock.

NEU!

Bestell-
Nr.

H

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

569387 22 1280  74,50

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6400, 
Seite 63

Nr. 6400Z, 
Seite 64

DIN 1810B

fußelement
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Zentrierloch Ø12 mm. Spindel: Vergütungsstahl brüniert, 
Trapezgewinde selbsthemmend, mit Endsicherung. Unterteil: 
Aluminium 400 N/mm2 Zugfestigkeit.

Alu-Schraubbock
Nr. 6401

Bestell-
Nr.

Größe H min.

[mm]

H max.

[mm]

TR D1 D2 M F max.

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

75770 52 42 52 30x4 50 50 M38 x 2 30 * 370  54,50
75788 70 50 70 30x4 50 50 M38 x 2 30 * 430  65,00
75796 100 70 100 30x4 50 50 M38 x 2 30 * 600  77,00

Anwendung:
Schont die Tische von Präzisionsmaschinen (Stahlspäne dringen nicht in den Maschinentisch, 
sondern ins Alu-Unterteil ein). Zweckmäßig für alle Werkzeugmaschinentische sowie Richt- und 
Messsplatten mit feinstbearbeiteten Flächen.

Vorteil:
Größere Spannhöhen sind durch den Unterbau mit Alu-Zwischenringen 6406A zu erreichen.

Hinweis:
F max.* bis max. 350 mm Gesamthöhe gewährleistet, darüber hinaus besteht Knickgefahr. 
Passende Aufsätze: Nr. 6440, 6441, 6442, 6443/14 und 6445  
Schraubbock nicht unter Belastung verstellen!

Zentrierloch Ø12 mm. Spindel: Vergütungsstahl brüniert, 
Trapezgewinde selbsthemmend, mit Endsicherung. Unterteil: 
Aluminium 400 N/mm2 Zugfestigkeit.

Alu-Schraubbock mit Magnetfuß
Nr. 6405

Bestell-
Nr.

Größe H min.

[mm]

H max.

[mm]

TR D1 D2 F max.

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

75804 62 52 62 30x4 50 50 30 * 380  131,50
75812 80 60 80 30x4 50 50 30 * 550  139,50
75820 110 80 110 30x4 50 50 30 * 710  143,00

Vorteil:
Größere Spannhöhen sind durch den Einbau von Alu-Zwischenringen 6406A zu errreichen. 
Magnetfuß demontierbar.

Hinweis:
AMF-Schraubböcke mit Magnetfuß sind für horizontale und vertikale Anwendung konstruiert. Mit dem 
Permanent-Magnet kann eine andauernde und exakte Positionierung des Werkstückes in vertikaler 
Stellung erreicht werden. 
F max. * bis max. 350 mm Gesamthöhe gewährleistet, darüber hinaus besteht Knickgefahr. Passende 
Aufsätze: Nr. 6440, 6441, 6442, 6443/14 und 6445. 
Schraubbock nicht unter Belastung verstellen!

Alu-schraubbock

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6442, 
Seite 76

Nr. 6440, 
Seite 76

CAD

CAD
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Schraubbock-Gewinde durch Abstreifer gegen das Eindringen 
von Spänen geschützt. Zentrierloch Ø12 mm. Spindel: 
Vergütungsstahl, brüniert, Trapezgewinde selbsthemmend, mit 
Endsicherung. 
Bestehend aus: 
- Schraubbock mit Späneschutz 
- Alufuß (Größe 10) oder Magnetfuß (Größe 20).

Alu-Schraubbock mit Späneschutz
Nr. 6406

Bestell-
Nr.

Größe H min.

[mm]

H max.

[mm]

TR D1 D2 F max.

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

72850 10 75 88 30x4 50 50 30 630  126,00
72868 20 75 88 30x4 50 50 30 720  157,50

Anwendung:
AMF-Schraubböcke mit Magnetfuß sind für horizontale und vertikale Anwendung konstruiert. Mit dem 
Permanent-Magnet kann einen andauernde und exakte Positionierung des Werkstückes in vertikaler 
Stellung erreicht werden.

Vorteil:
Das Schraubbock-Gewinde wird durch den Abstreifer gegen das Eindringen von Spänen geschützt.

Hinweis:
F max. bis max. 350 mm Gesamthöhe gewährleistet, darüber hinaus besteht Knickgefahr. 
Passende Aufsätze: Nr. 6440, 6441 und 6445  
Schraubbock nicht unter Belastung verstellen!

für den Höhenausbau bei Alu-Schraubböcken.
Alu-Zwischenring
Nr. 6406A

Bestell-
Nr.

Größe H D1 M F max.

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

72876 12 12,5 50 M38 x 2 30 38  15,80
72884 25 25,0 50 M38 x 2 30 76  21,70
72926 50 50,0 50 M38 x 2 30 165  38,40

Alu-schraubbock mit späneschutz

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6440, 
Seite 76

Nr. 6441, 
Seite 76

Bestell-
Nr.

H D1 M Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

557186 10 50 M38 x 2 60  23,70
Gehäuse: Aluminium
Alufuß für Schraubböcke
Nr. 6406AF

Bestell-
Nr.

H D1 M Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

558436 10 50 M38 x 2 125  48,60
Gehäuse: Stahl verzinkt
Magnetfuß für Schraubböcke
Nr. 6401M

CAD

CAD

CAD

CAD



preisgruppe 7

Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG  ∙  Phone: +49 711 5766-0  ∙  Web: www.amf.de Mechanische spanneleMente 69

Schraubbock-Gewinde durch Abstreifer gegen das Eindringen 
von Spänen geschützt. Zentrierloch Ø12 mm. Spindel: 
Vergütungsstahl, brüniert, Trapezgewinde selbsthemmend, mit 
Endsicherung. 
Bestehend aus: 
- Schraubbock mit Späneschutz 
- Zwischenring 12,5 mm 
- Zwischenring 25 mm 
- Alu- und Magnetfuß.

Alu-Schraubbock mit Späneschutz
Nr. 6406-125

Anwendung:
AMF-Schraubböcke mit Magnetfuß sind für horizontale und vertikale Anwendung konstruiert. Mit dem 
Permanent-Magnet kann einen andauernde und exakte Positionierung des Werkstückes in vertikaler 
Stellung erreicht werden.

Vorteil:
Das Schraubbock-Gewinde wird durch den Abstreifer gegen das Eindringen von Spänen geschützt.

Hinweis:
F max. bis max. 350 mm Gesamthöhe gewährleistet, darüber hinaus besteht Knickgefahr. 
Passende Aufsätze: Nr. 6440, 6441 und 6445  
Schraubbock nicht unter Belastung verstellen!

Alu-schraubbock mit späneschutz

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6440, 
Seite 76

Nr. 6441, 
Seite 76

Nr. 6445, 
Seite 77

Bestell-
Nr.

Größe H min.

[mm]

H max.

[mm]

TR D1 D2 F max.

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

72371 125 75 125 30x4 50 50 30* 920  196,50

CAD
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mit einem Zylinderstift ISO8734-12x50. Zentrierloch Ø12 mm. 
Spindel: Metrisches Feingewinde M30x1,5 mit Endsicherung. 
Gleiteinsatz läuft auf eingepresster Gleitlagerbuchse. 
Vergütungsstahl, brüniert.

Höhen-Richtschraubbock
Nr. 6415

Bestell-
Nr.

Größe H min.

[mm]

H max.

[mm]

D1 D2 H1 min. H1 max. F max.

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

86504 75 55 75 50 34 82 102 30 680  142,50
86512 115 75 115 50 34 102 142 30 950  149,00

Anwendung:
Der Höhen-Richtschraubbock kann auch ohne Zylinderstift oder mit den Aufsätzen Nr. 6440 und 6441 
verwendet werden. Mit Zentrierplatte ist die Kombination mit allen AMF-Schraubböcken möglich.

Vorteil:
Feinfühliges Ausrichten. Die eingepresste Gleitlagerbuchse verhindert das Mitdrehen und Verschieben 
des auf dem Gleiteinsatz liegenden Werkstückes.

Hinweis:
Passende Aufsätze: Nr. 6440, 6441 und 6442. 
Passender Unterbau: Nr. 6442G.

mit einem Zylinderstift ISO8737-12x50. Zentrierloch Ø12 mm. 
Spindel: Metrisches Feingewinde M30x1,5 mit Endsicherung. 
Gleiteinsatz läuft auf eingepresster Gleitlagerbuchse. 
Vergütungsstahl, brüniert.

Höhen-Richtschraubbock mit Magnetfuß
Nr. 6416

Bestell-
Nr.

Größe H min.

[mm]

H max.

[mm]

D1 D2 H1 min. H1 max. F max.

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

86520 85 65 85 50 34 92 112 30 800  228,00
86538 125 85 125 50 34 112 152 30 1000  243,50

Anwendung:
Der Höhen-Richtschraubbock kann auch ohne Zylinderstift oder mit den Aufsätzen Nr. 6440 und 6441 
verwendet werden. Mit Zentrierplatte ist die Kombination mit allen AMF-Schraubböcken möglich. 

Vorteil:
Feinfühliges Ausrichten. Die eingepresste Gleitlagerbuchse verhindert das Mitdrehen und Verschieben 
des auf dem Gleiteinsatz liegenden Werkstückes.

Hinweis:
Passende Aufsätze: Nr. 6440, 6441 und 6442. 
Passender Unterbau bei demontiertem Magnetfuß: Nr. 6442G. 

Höhen-richtschraubbock

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6440, 
Seite 76

Nr. 6441, 
Seite 76

Nr. 6442, 
Seite 76

CAD

CAD

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6315GN, 
Seite 28

Nr. 6315GNG, 
Seite 28
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Stahl vergütet, im Brünierton angelassen. Kugel gehärtet.
Richtschraubbock mit drehbarer Kugel
Nr. 6420

Bestell-
Nr.

Größe H min.

[mm]

H max.

[mm]

F max.

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

72546 70 56 70 30 950  60,00

Anwendung:
Dieses Element eignet sich mit seiner punktförmigen Auflage besonders zum Unterstützen und 
Ausrichten von Freiformflächen, wie Guss- und Schmiedewerkstücken. Die Justiergenauigkeit beträgt 
ca. 0,1 mm.

Vorteil:
-  Die drehbar gelagerte Kugel minimiert die Auflagereibung und reduziert die erforderlichen 

Betätigungskräfte. 
-  Durch die punktförmige Auflage werden keine Drehkräfte aufgrund der Spindelbewegung auf das 

Werkstück übertragen. Die Position des Werkstückes bleibt erhalten. 
- Der einfache und robuste Aufbau gewährleistet eine lange Lebensdauer.

schraubbock

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6400, 
Seite 63

Nr. 6415, 
Seite 70

CAD
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präzisionsrichtkeil-Höhenkeil

Zentrierloch Ø12 mm. Sphäroguss und Stahl vergütet 
im Brünierton angelassen. Keilfläche fein bearbeitet. Ein 
Kugelaufsatz 6440 bzw. 6440G wird jedem Richtkeil beigelegt.

Richtkeil „Herkules“ Höhenkeil
Nr. 6460

Bestell-
Nr.

Größe H min.

[mm]

H max.

[mm]

B1 B2 H1 H4 L SW H/U*

[mm]

F max.

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

72777 63 50 68 63 40 80 7 63 13 0,86 40 1700  346,00
72785 125 100 125 115 60 135 20 125 24 1,16 100 8600  742,00
72793 190 170 190 145 80 200 20 175 36 2,02 250 23750  1940,00

*H/U= Höhenverstellung pro Umdrehung.

Anwendung:
Die fein bearbeiteten Keilflächen erlauben ein ruhiges, feinfühliges Verstellen, genauer als 1/10 
mm. Die doppelte Keilwirkung ergibt einen großen Hub und eine präzise vertikale Bewegung ohne 
seitliches Verschieben. Der Höhenkeil bewährt sich bei schwierigen Guss- oder Schmiedestücken auf 
großen Werkzeugmaschinen. Der AMF-Richtkeil „Herkules“ verfügt über ein zusätzliches Zentrierloch 
im Boden der Grundfläche.

Vorteil:
Bei den Größen 125 und 190 kann der Aufsatz 6440G unverlierbar eingeschraubt werden.

Hinweis:
Passende Aufsätze für Richtkeil Nr. 6460 sind Nr. 6440, 6440G, 6441 und 6442. 
Alle Größen mit seitlichem Spannrand zum Befestigen auf dem Maschinentisch. 
Bei Größe 63 ist die Grundplatte zum Erreichen von Hmin. demontierbar.

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6440, 
Seite 76

Nr. 6440G, 
Seite 76

Nr. 6444, 
Seite 77

CAD

72777

72785 / 72793
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Zentrierloch Ø 12 mm. Stahl einsatzgehärtet und Keilflächen 
fein bearbeitet. Ein Kugelaufsatz Nr. 6440 wird jedem 
Präzisionsrichtkeil beigelegt.

Präzisionsrichtkeil-Höhenkeil
Nr. 6465

Bestell-
Nr.

Größe H min.

[mm]

H max.

[mm]

H/U*

[mm]

F max.

[kN]

SW

[mm]

Gewicht

[Kg]

€/St.

ab 1

375592 55 50 55 0,71 40 22 2,8  1220,00
375618 85 77 85 0,71 250 36 11,5  1560,00

*H/U= Höhenverstellung pro Umdrehung.

Anwendung:
- Die fein bearbeiteten Keilflächen erlauben ein ruhiges, feinfühliges Verstellen, kleiner als 1/10 mm. 
-  Bedienung kann mittels Maulschlüssel erfolgen - somit ist hohe Sicherheit und einfache 

Handhabung bei großen Verstellkräften gegeben. 
- Die doppelte Keilwirkung ergibt eine präzise vertikale Bewegung ohne seitliches Verschieben. 
-  Durch die flache Bauweise des Präzisions-Höhenkeils erreicht man höhere 

Sicherheitseigenschaften beim Ausrichten von schweren und großen Bauteilen. 
-  Der Präzisionsrichtkeil verfügt über ein zusätzliches Zentrierloch im Boden der Grundfläche zur 

Ausrichtung auf dem Maschinentisch. (Geeignet für einen Stift ISO 8734 - 12 mm Durchmesser)

Vorteil:
Präzisionsrichtkeil lässt sich unter Last verstellen.

Hinweis:
- Passende Aufsätze für den Präzisionsrichtkeil sind Nr. 6440, 6441 und 6442 
- Höhenverstellung beträgt 0,71 mm / Umdrehung

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6440, 
Seite 76

Nr. 6445, 
Seite 77

Nr. 6443, 
Seite 77

Bestell-
Nr.

B1 B2 TR H1 H2 H3 H4 L L1 L2 L3

375592 60 80 20 60-65 47,5 10 13 128 150-179 60 71
375618 100 140 30 87-95 74,0 15 15 204 242-287 81 102

Maßtabelle:

CAD

präzisionsrichtkeil-Höhenkeil
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Zentrierloch Ø12 mm. Spindel komplett: Vergütungsstahl, mit 
Trapezgewinde. Spindelkopf, brüniert. Grundkörper: Grauguss, 
lackiert.

Atlas-Schraubbock mit Gegenmutter
Nr. 6430S

Bestell-
Nr.

Größe H min.

[mm]

H max.

[mm]

TR B1 B2 L SW F max.

[kN]

Gewicht

[Kg]

€/St.

ab 1

72553 140 100 140 30x6 18 75 110 46 60 1,8  102,00
72561 200 140 200 30x6 18 75 110 46 60 2,2  127,50
72579 320 200 320 30x6 22 90 160 46 40 3,8  178,50
72587 550 320 550 30x6 22 90 160 46 25 4,9  207,00

Hinweis:
Bei Verwendung von Spanneisen DIN 6315B, 6315C und Nr. 6315GN ab 26 mm Schlitzbreite 
empfehlen wir sicherheitshalber den Fixieraufsatz Nr. 6443. Passende Aufsätze für Atlas-
Schraubbock Nr. 6430 sind Nr. 6440, 6441, 6442, 6443 und 6445. 
Schraubbock nicht unter Belastung verstellen!

mit Messing-Feststellschraube. Zentrierloch D12 / M10. 
Spindel: Vergütungsstahl, Trapezgewinde selbsthemmend, 
mit Endsicherung. Spindelkopf brüniert. Grundkörper: 
Vergütungsstahl, lackiert.

Schraubbock schwer
Nr. 6435S

Bestell-
Nr.

Größe H min.

[mm]

H max.

[mm]

TR B1 B2 L SW F max.

[kN]

Gewicht

[Kg]

€/St.

ab 1

72637 300 200 300 40x7 26 190 220 65 80 8  334,00
72645 460 290 470 40x7 26 190 220 65 60 10  403,00
72652 750 430 750 40x7 26 190 220 65 50 13  511,00
72660 1250 710 1250 40x7 26 190 220 65 40 18  673,00

Vorteil:
- Gewinde M10 an der Spindeloberseite zur Fixierung von Aufsatzelementen. 
- Größere Spannhöhen sind durch den Aufbau mit Nr. 6442G und Nr. 6415 zu errreichen. 
-  Grundplatte mit geschlossenen Langlöchern zur Befestigung auf dem Maschinentisch. Kann somit 

zusätzlich auch bei rotierenden Spannaufgaben eingesetzt werden.

Hinweis:
Bei Verwendung von Spanneisen DIN 6315B, 6315C und Nr. 6315GN ab 26 mm Schlitzbreite 
empfehlen wir den Fixieraufsatz Nr. 6443. Passende Aufsätze für Schraubbock Nr. 6435S sind 
Nr. 6440, 6441, 6442, 6443, 6445 und 6442G. 
Schraubbock nicht unter Belastung verstellen!

Atlas-schraubbock mit gegenmutter

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6440, 
Seite 76

Nr. 6441, 
Seite 76

Nr. 6445, 
Seite 77

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6442, 
Seite 76

Nr. 6443, 
Seite 77

Nr. 6445, 
Seite 77

CAD

CAD
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stufenlos einstellbar mit Messing-Feststellschraube. 
Zentrierloch D12 / M10. Spindel: Vergütungsstahl, 
Trapezgewinde selbsthemmend mit Endsicherung. 
Spindelkopf brüniert. Grundkörper: Vergütungsstahl, lackiert.

Schraubbock, schnellverstellbar
Nr. 6438S

Bestell-
Nr.

Größe H min.

[mm]

H max.

[mm]

TR B1 B2 D L SW F max.

[kN]

Gewicht

[Kg]

€/St.

ab 1

75705 450 320 450 40x7 26 190 90 220 65 50 11,5  847,00
75713 710 450 710 40x7 26 190 90 220 65 40 13,7  957,00
75721 1250 710 1250 40x7 26 190 90 220 65 30 18,3  1045,00

Anwendung:
Dieser Schraubbock erlaubt schnelles Verstellen und stufenloses Justieren im ganzen Höhenbereich. 
Passende Aufsätze: Nr. 6440, 6441, 6443, 6445 und 6442G.

Vorteil:
- Gewinde M10 an der Spindeloberseite zur Fixierung von Aufsatzelementen. 
- Größere Spannhöhen sind durch den Aufbau mit Nr. 6442G und Nr. 6415 zu errreichen. 
- Grundplatte mit geschlossenen Langlöchern zur Befestigung auf dem Maschinentisch.

Hinweis:
- Spindel festhalten, max. 6 kg 
- Feststellschraube lösen 
- Betätigungsring zum Lösen der Spindel drehen 
- Höhe einstellen 
- Betätigungsring zum Fixieren der Spindel drehen 
- Spindel mit Feststellschraube sichern 
Schraubbock nicht unter Belastung verstellen!

schraubbock, schnellverstellbar

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6440, 
Seite 76

Nr. 6441, 
Seite 76

Nr. 6442, 
Seite 76

CAD



preisgruppe 7

76 Mechanische spanneleMente ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG  ∙  Phone: +49 711 5766-0  ∙  Web: www.amf.de 

Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

Stahl vergütet, im Brünierton angelassen.
Kugelaufsatz
Nr. 6440

Bestell-
Nr.

H D Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

72710 10 39 75  11,60

Stahl vergütet, im Brünierton angelassen.
Prismaaufsatz
Nr. 6441

Bestell-
Nr.

Größe H D D1 min. D1 max. Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

72728 45 15 45 10 50 120  27,90
72769 65 30 65 22 100 545  52,00

Stahl vergütet, im Brünierton angelassen.
Zentrierplatte
Nr. 6442

Bestell-
Nr.

H D D1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

72736 8 45 35,8 120  17,00

Aufsätze für schraubböcke

CAD

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

H D1 D2 G1 H1 H2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

567981 10 39 11,9 M10 32 22 95  21,70

Anwendung:
Die Zentrierplatte kann auf die Schraubböcke 6435S, 6438S oder auf den Richtkeil 6460 Größe 
125/190 geschraubt werden.

Stahl vergütet, im Brünierton angelassen.
Kugelaufsatz mit Gewinde
Nr. 6440G
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für Gabelspanneisen. Stahl vergütet, im Brünierton angelassen.
Fixieraufsatz
Nr. 6443

Bestell-
Nr.

Größe H D D1 L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

72751 14 12 63 14 15 310  40,30
72744 25 15 78 25 25 650  47,50

mit zylindrischer Auflage. Stahl vergütet, im Brünierton 
angelassen.

Fixieraufsatz
Nr. 6444

Bestell-
Nr.

H B L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

72454 23 50 19 370  45,90

Stahl vergütet, im Brünierton angelassen. Kugel gehärtet.
Aufsatz mit drehbarer Kugel
Nr. 6445

Bestell-
Nr.

H D F max.

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

72819 25 45 30 240  40,20

Anwendung:
Dieses robuste Element eignet sich zum Unterstützen und Ausrichten von Guss- und 
Schmiedewerkstücken. Einsetzbar auf AMF-Schraubböcke.

Vorteil:
-  Die drehbar gelagerte Kugel minimiert die Auflagereibung und reduziert die erforderlichen 

Betätigungskräfte. 
-  Durch die punktförmige Auflage werden keine Drehkräfte aufgrund der Spindelbewegung auf das 

Werkstück übertragen. Die Position des Werkstückes bleibt erhalten. 
- Der einfache und robuste Aufbau gewährleistet eine lange Lebensdauer.

Aufsätze für schraubböcke

CAD

CAD

CAD
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Aufsätze für schraubböcke

Stahl vergütet, im Brünierton angelassen.
Zentrierplatte mit Gewinde
Nr. 6442G

Anwendung:
Zentrierplatte kann auf Schraubböcke geschraubt werden. Auf die Zentrierplatte können die 
Schraubböcke aufgeschraubt werden. 
- Höhen-Richtschraubbock 6415 
- Schraubbock mit flacher Auflage 6400-52 /-70/-100 
- Schraubbock mit flacher Auflage und Gewinde 6400G 
- Alu-Schraubbock 6401

Hinweis:
Die maximal mögliche Stützkraft der Schraubock Kombination muss der Stützkraft (Fmax.) der 
verwendeten Schraubböcke angepasst werden.

für Gabelspanneisen. Stahl vergütet, im Brünierton angelassen.
Fixieraufsatz mit Gewinde
Nr. 6443G

Vorteil:
Zentrierplatte kann auf Schraubböcke geschraubt werden. Innengewinde zur zusätzlichen 
Befestigung von Spanneisen auf Schraubböcken. Sicherheit bei Karusselldrehmaschinen.

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

Größe H D D1 L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

376350 25 15 78 22 20 601  70,50

Bestell-
Nr.

Größe D1 D2 H H1 H2 M Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

562125 M10 50 11,9 10 33 25 M38x2 200  35,00
376335 M12 50 - 12 44 12 M38x2 240  36,30
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preisgruppe 2

inkl. Mutter für T-Nuten DIN 508-M12x14, Gewindestift M12x30-
10.9. Grundkörper: Einsatzstahl, nitriert, manganphosphatiert 
und geschliffen. Gehäuse: Aluminium.

Abstützelement, mechanisch
Nr. 6418

Bestell-
Nr.

Größe Abstützkraft F max.

[kN]

H Hub

[mm]

SW1 SW2 G Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

75416 M12 8 78-83 5 21 6 M12 939  726,00

Anwendung:
1.  Abstützelement (Anschlussgewinde 2x M 6) auf Vorrichtung befestigen.  

- Auf Bedienseite achten!  
-  Alternativ: Gewindestift M 12 x 10 demontieren und mit Gewindestift M 12 x 30 ersetzen und das 

Abstützelement mit Schlüssel (SW 21) montieren, z.B. für T-Nuten-Befestigung 
    - (Keine definierte Bedienseite sichergestellt). 
2.  Durch Drehen des Spannnockens (Innensechskant SW 6) an der Mantelfläche der roten 

Schutzhülse, legt sich der Stützbolzen mit leichter Federkraft an das Werkstück an. 
3.  Durch Weiterdrehen bis zum Anschlag (lock) - gesamt 180° - klemmt der Spannmechanismus den 

Stützbolzen ohne Wegveränderung.  
Das Abstützelement ist an das Werkstück angelegt und verklemmt. 

4.  Beim Drehen in umgekehrter Richtung (unlock) löst sich die Klemmung. Bei weiterem 
Zurückdrehen bis zum Anschlag - gesamt 180° - fährt der Stützbolzen in Endstellung.

Vorteil:
-  Einsatz als zusätzliche Auflagepunkte, um das Durchbiegen und Vibrieren des Werkstückes zu 

vermeiden. 
- Direkt unter der Spannstelle angebracht, wird das Verspannen der Werkstücke verhindert. 
- Ausgleichen von großen Werkstücktoleranzen (Gussteile). 

Hinweis:
-  Gewinde M 8 am Stützbolzen kann mit Druckschrauben (Nr. 7110DHX, 7110DIX, 7110DKX, 

7110DFX) montiert werden. 
- Es können auch kundenspezifische Verlängerungen montiert werden. 
- Für eine sichere Funktion muss die Gewindebohrung M 12 immer geschlossen sein.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe D D1 H1 H2 H3 H4

75416 M12 55 49,4 10 16 25 10,5

Anwendungsbeispiel:

Abstützelement, mechanisch

CAD

Ansicht oben Ansicht unten

H
ub
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CAD

brüniert, mit Messingdruckstück.
Aufspannbolzen
Nr. 6417

Bestell-
Nr.

Größe Nut H 
±0,1 

H1 
min. 

H1 
max. 

H2 
min. 

H2 
max. 

ØD1 ØD2 ØD3 G1 G2 SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

74179 80 14 80 116 148 8 40 40 50 32 M12 M16 27 1270  241,50
568987 80L 14 80 148 180 40 72 40 50 32 M12 M16 27 1310  279,00

Anwendung:
- Die Aufspannbolzen werden mittels Nutenstein auf dem Maschinentisch befestigt. 
-  Durch betätigen der Vorspannmutter SW 27 mm wird der Aufspannbolzen auf dem Nutentisch 

fixiert. 
- Gespannt wird durch die Schraube SW 27 mm aus vergütetem Stahl. 
- Beschädigungen am Werkstück verhindert ein Spannring aus Messing. 

Vorteil:
- Reduzierung der Rüstkosten durch Einsparung von Rüstzeit und Rüstelementen 
- Optimale Nutzung des Maschinentisches 
- Erhöhtes Spannen von flachen Werkstücken um Bohrungen, Gewinde und Nuten einzubringen

Hinweis:
- Geeignet für Werkstückdicken von 8 bis 40 mm 
- Auflagehöhe 80 mm 
-  Zusätzlich sind Zwischenelemente mit 25 mm und 50 mm zur Vergößerung der Auflagehöhe 

erhältlich

Aufspannbolzen

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6417Z, 
Seite 81

CAD

NEU!
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brüniert.
Zwischenelement
Nr. 6417Z

Bestell-
Nr.

Größe ØD

[mm]

H

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

74195 25 40 25 214  75,50
74211 50 40 50 459  96,50

Anwendung:
Einsatz zur Vergrößerung der Auflagehöhe.

Aufspannbolzen
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kombinierte Abstützung und Klemmung, 
inkl. Befestigung für T-Nuten.

Schwimmspanner
Nr. 6419

Bestell-
Nr.

Größe Nut G Md min. - max.

[Nm]

F

[kN]

Stellweg H Spannhub 

H2*

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

75754 12 14 M12 15-30 2-8 102-112 0-12 1880  786,00
75622 16 18 M16 50-115 8-25 163-175 10-25 6250  1395,00

* Spannhub = Spannbereich mit oberer und unterer Standard-Spannbacke. 

Anwendung:
1. Schwimmspanner auf Vorrichtung oder Maschinentisch befestigen. 
2.  Höhenanschlag und Schwenkbereich mit roter Stellhülse justieren und mit Gewindestift klemmen. 

Bei Einstellung der Höhenbegrenzung nach oben großzügig Spiel berücksichtigen (Werkstück - 
Fertigungstoleranz). 

3. Schwimmspanner nach unten drücken. 
4.  Spannbacken bis zum Anschlag einschwenken.  

- Schwimmspanner legt sich mit leichter Federkraft unten am Werkstück an. 
5.  Schwimmspanner mit Sechskantmutter anziehen.  

- Beim Spannvorgang wird das Werkstück geklemmt und gleichzeitig abgestützt. 
6. Entspannen erfolgt in umgekehrter Schrittfolge.

Vorteil:
- Für große Bauteile mit schwerer Bearbeitung besonders geeignet (Größe 16). 
- Keine Verformung beim Spannen von labilen Bauteilen. 
- Vibrationshemmung während der Bearbeitung. 
- Spannen von Rippen, Sicken und Laschen zur Versteifung bei gespannten Bauteilen. 
- Deformationsfreies Spannen von Rohteilen. 

Hinweis:
-  Der Schwimmspanner dient zum Spannen und Abstüzten von überbestimmten Spannstellen an 

Bauteilen. 
-  Für kundenspezifische Spannsituationen können die mitgeleiferten Spannbacken durch 

nachfolgende Spannbacken (Nr. 6419B-12 und 6418B-16) ausgetauscht werden (Anzugsmoment = 
max. 43 Nm)

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B B1 D ØD1 +0,3 H1 H3 H4 H5 L SW2 SW1 L1 T

75754 12 14 28 15 57 6 163 26,8 21 32 39 18 46 46 8
75622 16 20 54 20 80 6 261 40,0 29 45 54 24 55 68 8

Anwendungsbeispiele:

schwimmspanner

Größe 12

Größe 16

CAD

[L] = Schwenkbereich

obere und untere 
Spannbacke durch 
6419B-12-01 bis -05 
austauschbar

[L] = Schwenkbereich
obere Spannbacke durch 
6419B-16-01 bis -04 
austauschbar

untere Spannbacke 
nicht austauschbar

Einstellung von 
Höhenanschlag und 
Schwenkbereich

Einstellung von 
Höhenanschlag 
und 
Schwenkbereich

360° schwenkbar

schwenkbar nach Montage
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preisgruppe 2

Einsatzstahl, nitriert und brüniert. 
Untere Standard-Spannbacke.

Spannbacke
Nr. 6419B-12-01

Bestell-
Nr.

Größe B B1 D D1 
 +0,02 

H 
 -0,1 

H1 H2 
 -0,1 

H3 
 ±0,1 

L L1 T 
 +0,2 

T1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

71233 12 28 15 9 12 26,8 2,5 22,3 16,3 28 10 5,5 0,2 83  62,00

Hinweis:
Befestigung mit den Zylinderschrauben ISO 4762-M8.

Einsatzstahl, nitriert und brüniert. 
Obere Standard-Spannbacke. 

Spannbacke
Nr. 6419B-12-02

Bestell-
Nr.

Größe B B1 D D1 
 +0,02 

H 
 -0,1 

H1 H2 
 -0,1 

H3 
 ±0,1 

L L1 T 
 +0,2 

T1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

71605 12 28 15 9 12 21 2,5 17,5 11,5 29,5 11,5 5,5 0,2 71  58,00

Hinweis:
Befestigung mit den Zylinderschrauben ISO 4762-M8.

Spannbereich = Werkstückdicke 0-12 mm.  

Einsatzstahl, nitriert und brüniert. 
Obere Wechsel-Spannbacke. 

Spannbacke
Nr. 6419B-12-03

Bestell-
Nr.

Größe B B1 D D1 
 +0,02 

H 
 -0,1 

H1 H2 
 -0,1 

H3 
 ±0,1 

H4 L L1 T 
 +0,2 

T1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

74229 12 28 15 9 12 24,5 2,5 21,5 15,5 3,5 29,5 11,5 5,5 0,2 94  97,00

Spannbereich = Werkstückdicke 4-16 mm.  

Hinweis:
Befestigung mit den Zylinderschrauben ISO 4762-M8.

spannbacke

CAD

CAD

CAD
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preisgruppe 2

Einsatzstahl, nitriert und brüniert. 
Obere Wechsel-Spannbacke. 

Spannbacke
Nr. 6419B-12-04

Bestell-
Nr.

Größe B B1 D D1 
 +0,02 

H 
 -0,1 

H1 H2 
 -0,1 

H3 
 ±0,1 

H4 L L1 T 
 +0,2 

T1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

74245 12 28 15 9 12 24,5 2,5 21,5 15,5 14,5 29,5 11,5 5,5 0,2 90  103,50

Spannbereich = Werkstückdicke 15-27 mm.  

Hinweis:
Befestigung mit den Zylinderschrauben ISO 4762-M8.

Einsatzstahl, nitriert und brüniert. 
Obere Wechsel-Spannbacke. 

Spannbacke
Nr. 6419B-12-05

Bestell-
Nr.

Größe B B1 D D1 
 +0,02 

H 
 -0,1 

H1 H2 
 -0,1 

H3 
 ±0,1 

H4 L L1 T 
 +0,2 

T1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

75051 12 28 15 9 12 35,5 2,5 32,5 26,5 25,5 29,5 11,5 5,5 0,2 132  120,50
Spannbereich = Werkstückdicke 26-38 mm.  

Hinweis:
Befestigung mit den Zylinderschrauben ISO 4762-M8.

Einsatzstahl, nitriert und manganphosphatiert. 
Obere Standard-Spannbacke. 

Spannbacke
Nr. 6419B-16-01

Bestell-
Nr.

Größe H H1 H2 H3 H4 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

75382 16 40 29 33,3 32 27,6 400  97,00
Spannbereich = Werkstückdicke 10-25 mm.  

Hinweis:
Befestigung mit den Zylinderschrauben ISO 4762-M8x50.

spannbacke

CAD

CAD

CAD
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preisgruppe 2

Einsatzstahl, nitriert und manganphosphatiert. 
Obere Wechsel-Spannbacke. 

Spannbacke
Nr. 6419B-16-02

Bestell-
Nr.

Größe H H1 H2 H3 H4 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

75424 16 40 41 33,3 32 27,6 380  161,50

Spannbereich = Werkstückdicke 0-14 mm.  

Hinweis:
Befestigung mit den Zylinderschrauben ISO 4762-M8x50.

Einsatzstahl, nitriert und manganphosphatiert. 
Obere Wechsel-Spannbacke. 

Spannbacke
Nr. 6419B-16-03

Bestell-
Nr.

Größe H H1 H2 H3 H4 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

75440 16 45 21,6 38,3 32 32,6 440  160,50

Spannbereich = Werkstückdicke 23-38 mm.  

Hinweis:
Befestigung mit den Zylinderschrauben ISO 4762-M8x50.

Einsatzstahl, nitriert und manganphosphatiert. 
Obere Wechsel-Spannbacke. 

Spannbacke
Nr. 6419B-16-04

Bestell-
Nr.

Größe H H1 H2 H3 H4 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

75630 16 54 18,6 47,3 32 41,6 510  164,50

spannbacke

Spannbereich = Werkstückdicke 35-50 mm.  

Hinweis:
Befestigung mit den Zylinderschrauben ISO 4762-M8x50.

CAD

CAD

CAD
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Anwendungsbeispiele Spannbacken 6419B-12

Anwendungsbeispiele Spannbacken 6419B-16

spannbacke

Sp
an

nb
er

ei
ch

Sp
an

nb
er

ei
ch

Sp
an

nb
er

ei
ch

Sp
an

nb
er

ei
ch

Sp
an

nb
er

ei
ch

Sp
an

nb
er

ei
ch



ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG  ∙  Phone: +49 711 5766-0  ∙  Web: www.amf.de Mechanische spanneleMente 87

Technische Änderungen vorbehalten.

scHrAUbEN, mUttErN  
UNd scHEIbEN –  
qUAlItät voN Amf

Schrauben, t-Nutensteine und Muttern werden nach DIN 267  

und ISo 898 gefertigt. Durch nachträgliche galvanische 

oberflächenbehandlung besteht bei vergüteten und gehärteten  

teilen die Gefahr von Wasserstoffversprödung. 

Wir weisen ausdrücklich darauf hin, dass bei Sprödbrüchen  

oder Folgeschäden aus dieser oberflächenbehandlung jegliche  

haftung durch uns entfällt.

Die Gründe für Aufspannschrauben von AMF in bester Qualität  

für den anspruchsvollen Anwendungspraktiker sprechen für sich.

> strenge Qualitätskontrollen garantieren einen

 gleichbleibenden Qualitätsstandard.

> in der Summe günstiger durch lange lebensdauer.

bitte beachten sie!

Im Bereich bis M12 ist das von hand mit normiertem Ringschlüssel  

erreichbare Drehmoment unter Umständen höher als das in der  

Norm geforderte Drehmoment. 

Folge: Die Schraube verformt sich bei überbeanspruchung, wird  

jedoch erst im ungünstigsten Fall zerstört. Ein kleiner und doch  

entscheidender Beitrag zur Sicherheit am Arbeitsplatz.

> material: Vergütungsstähle nach DIN-Vorgaben in den 

 Festigkeitsklassen 8.8, 10.9 und 12.9.

> verarbeitung: Alle Stif tschrauben besitzen ein roll iertes 

 Gewinde und gewährleisten deshalb hohe Spannkräfte bei  

 langer lebensdauer.

> Ausführung: Festigkeitsklassen entsprechend den 

 DIN-Vorschrif ten.
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Amf-AUfspANNscHrAUbEN für t-NUtEN DIN 787 und Nr. 787 

werden in den Festigkeitsklassen 8.8, 10.9 und 12.9 hergestellt.

Amf-stIftscHrAUbEN DIN 6379 und Nr. 6379 

werden in den Festigkeitsklassen 8.8, 10.9 und 12.9 hergestellt.

Amf-sEcHskANtmUttErN DIN 6330B, DIN 6331 und Nr. 6334  

werden in der Festigkeitsklasse „10“ hergestellt.

Die einzelnen Festigkeitsklassen 8.8, 10.9 und 12.9 bedeuten:

 8. = Mindestzugfestigkeit = 800 N/mm2

 .8 = Mindeststreckgrenze (80% der Mindestzugfestigkeit) = 640 N/mm2 

10. = Mindestzugfestigkeit = 1000 N/mm2

 .9 = Mindeststreckgrenze (90% der Mindestzugfestigkeit) = 900 N/mm2

12. = Mindestzugfestigkeit = 1200 N/mm2

 .9 = Mindeststreckgrenze (90% der Mindestzugfestigkeit) = 1080 N/mm2

fEstIgkEIt voN sEcHskANtmUttErN:

Die Festigkeit bedeutet:

10. =  Mindestprüfspannung = 1000 N/mm2

Diese Prüfspannung ist gleich der Mindestzugfestigkeit einer Schraube, die 

bei Paarung mit der entsprechenden Mutter bis zur Mindestbruchlast der 

Schraube belastet werden kann.

Die normale Schrauben/Muttern-Kombination zur Kraftübertragung wäre bei 

8.8-Schrauben eine Mutter mit der Festigkeitsklasse “8”. 

Für die herstellung dieser Mutter genügt ein Werkstoff geringerer Güte 

als dieser für eine Schraube 8.8 erforderlich wäre, da in der Mutter 

geringere Spannungen auftreten als in der Schraube. Da bei Muttern neben 

ausreichender Zugfestigkeit auch eine hohe Verschleißfestigkeit verlangt 

wird, fertigen wir diese aus demselben Werkstoff wie unsere 8.8-Schrauben. 

Dabei ergibt sich bei den Muttern die Festigkeitsklasse “10”.

Zugkraft (Spannkraft) in Abhängigkeit von der Schmierung.

Die Versuchsergebnisse zeigen

eindeutig:

werden ungeschmierte  
schrauben bzw. Muttern in 
spannvorrichtungen häufig  
benutzt, sinkt die spannkraft  
bei gleichem 
anziehdrehmoment erheblich. 
Verschleiß kommt noch hinzu!

Wir empfehlen deshalb die AMF-Schraubenpaste Nr. 6339. Sie besitzt eine 

synergetisch wirkende Kombination hochwirksamer Festschmierstoffe, ist 

wärmebeständig und auswaschfest. Dank ihrer optimalen Gleitfähigkeit  

erhöht sie die erzielbare Spannkraft und lebensdauer der 

Schraubverbindung.

Anziehdrehmoment

Zu
gk

ra
ft 

(S
pa

nn
kr

af
t)

AMF Schraubenpaste 
Nr. 6339
Trocken nach  
1 Anziehvorgang
trocken nach  
10 Anziehvorgängen
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Festigkeitsklasse

8.8 10.9 12.9 10

                     DIN 787 / Nr. 787 
X X X -

               DIN 6379 / Nr. 6979
X X X -

DIN 6330B 
DIN 6331 
Nr. 6334

- - - X

Zugfestigkeit [N/mm2] 800 1000 1200 1000*

Streckgrenze [N/mm2] 640 900 1080 -

* Festigkeit der passenden Schrauben

ErläUtErUNg zUr tAbEllE:

> zUlässIgE scHrAUbENbElAstUNg ist die Zugbelastung, mit der die Schraube bei axial und zentrisch  

 angreifender Betriebskraft durch die Summe aller wirkenden Kräfte maximal beansprucht werden darf.  

 Die Streckgrenze wird zur Sicherheit üblicherweise nur zu 80% ausgenutzt.

> zUlässIgE vorspANNkrAft ist die Kraft, mit der die Schraube beim Anziehen der Mutter maximal vorgespannt  

 werden darf. Die tabellenwerte gelten bei einer Reibung von µ = 0,14 an den Auflageflächen und im Gewinde, dies  

 entspricht der Reibung bei mittlerer oberfläche in gefettetem Zustand.

> ErfordErlIcHE HEbElläNgEN: Diese hebellängen sind mit dem Mittelwert der handkräfte errechnet, die  

 bei einer Versuchsreihe von verschiedenen Arbeitern erreicht wurden.

scHrAUbEN- UNd mUttErN-fEstIgkEItEN UNd ANzIEHdrEHmomENtE:

Gewinde Festig-
keits-

klasse

M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30 M36 M42 M48

Steigung mm 1 1.25 1.50 1.75 2 2 2.50 2.50 2.50 3 3 3.50 4 4.50 5

Muttern:

härte 
DIN6330/6331/6334

HRC 10 26 - 36 20 - 30

Prüfkraft (AS x Sp)
DIN EN ISo 898-2

kN 10 20.9 38.1 60.3 88.5 120.8 164.9 203.5 259.7 321.2 374.2 486.5 594.7 866 - -

Muttern für t-nuten din508/din508l:

Größe M6x8 M8x10 M10x12 M12x14 - M16x18 - M20x22 - M24x28 - M30x36 M36x42 M42x48 M48x54
härte HRC 22 - 30
Prüfkraft nach DIN 508 kN 16 29 46 67 - 128 - 196 - 282 - 448 653 653 653

schrauben:

härte HRC

8.8 22 - 32 23 - 34
10.9 32 - 39
12.9 39 -44

 
zUlässIgE scHrAUbENbElAstUNgEN UNd ANzIEHdrEHmomENtE:

Mindestbruchkraft
(AS x Rm)

kN

8.8 16 29 46 67 92 125 159 203 252 293 381 466 678 930 1222
10.9 21 38 60 88 120 163 200 255 315 367 477 583 850 1165 1531
12.9 24 45 71 103 140 192 234 299 370 431 560 684 997 1367 1797

Zulässige Schrauben- 
belastung max. 80 %  
der Streckgrenze

kN

8.8 10 19 30 43 59   80 101 129 160 186 242 296 431 591 777
10.9 14 27 43 63 86 118 144 184 228 265 345 421 614 843 1107
12.9 17 32 51 74 101 138 169 215 266 310 404 493 719 986 1296

Prüfkraft (AS x Sp) 
nach DIN EN ISo 898, teil 1

kN

8.8 12 21 34 49 67   91 115 147 182 212 275 337 490 672 882
10.9 17 30 48 70 96 130 159 203 252 293 381 466 678 930 1222
12.9 20 35 56 82 112 152 186 238 294 342 445 544 792 1087 1428

Zulässige Vorspannkraft bei 
90% Streckgrenzenausnut-
zung und Reibung µ = 0,14

kN

8.8 9 17 26 38 53 73 91 117 146 168 221 269 394 542 714
10.9 13 25 38 55 77 107 130 167 208 240 315 384 561 773 1018
12.9 15 29 44 65 91 125 152 196 243 281 369 449 657 904 1191

Erforderliches Anziehdrehmo-
ment für zulässige Vorspann-
kraft und einer Reibung µ = 0,14

Nm

  8.8 10 25 46 82 130 206 284 407 542 698 1021 1355 2372 3802 5730
10.9 14 36 67 120 191 302 405 580 772 994 1455 1930 3378 5415 8162
12.9 17 43 79 141 223 354 474 679 903 1163 1703 2258 3953 6337 9571

Erford. hebellänge zum Errei-
chen der zulässigen Vorspann-
kraft mit der üblichen handkraft

mm

8.8 30 67 120 205 310 479 645 900 1130 1395 - - - - -
10.9 42 97 175 300 545 700 920 1285 1600 1980 - - - - -
12.9 51 116 207 352 530 823 1075 1500 1880 2300 - - - - -

Ringschlüssel-Prüfdrehmo-
mente nach ISo 1711-1

Nm - 58 107 175 230 330 451 594 760 884 1165 1579 2067 3140 4021 5394

AS = Nennspannquerdurchschnitt in mm2 / Sp = Prüfspannung in N/mm2 /  Rm = Mindestzugfestigkeit in N/mm2
 / µ = Reibungszahl

FEStIGKEItS-  

uND  

KRäFtE- 

DIAGRAMM:

Zulässige Vorspannkraft

Vorspannkraft mit handelsüblichen Schlüssel
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geschmiedet, T-Nutenführung geräumt, gerolltes Gewinde, 
gestempelt mit AMF-Logo und Festigkeitsklasse. M6 bis M12 
vergütet auf Festigkeitsklasse 10.9, M14 bis M42 vergütet auf 
Festigkeitsklasse 8.8.

Schrauben für T-Nuten
DIN 787

Bestell-
Nr.

D x Nut x L Festigkeits-
klasse

A B E K VE Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

84004 M6x6x25 10.9 5,7 15 10 4 25 9  7,95 25  7,75
84012 M6x6x40 10.9 5,7 28 10 4 25 12  8,50 25  8,35
84038 M8x8x32 10.9 7,7 22 13 6 25 20  7,90 25  7,45
80374 M8x8x50 10.9 7,7 35 13 6 25 25  7,95 25  7,75
80382 M8x8x80 10.9 7,7 50 13 6 25 30  9,00 25  8,65
84046 M10x10x40 10.9 9,7 30 15 6 25 30  7,70 25  7,40
80390 M10x10x63 10.9 9,7 45 15 6 25 50  7,75 25  7,60
81323 M10x10x80 * 10.9 9,7 50 15 6 25 60  7,90 25  7,75
80408 M10x10x100 10.9 9,7 60 15 6 25 70  8,10 25  7,95
80416 M12x12x50 * 10.9 11,7 33 18 7 25 60  7,70 50  6,90
85605 M12x12x63 * 10.9 11,7 40 18 7 25 65  7,90 50  7,10
80424 M12x12x80 10.9 11,7 55 18 7 25 75  8,10 50  7,70
81406 M12x12x100 * 10.9 11,7 65 18 7 25 90  8,85 50  7,95
80432 M12x12x125 10.9 11,7 75 18 7 25 110  9,30 50  8,35
81497 M12x12x160 * 10.9 11,7 100 18 7 - 135  11,00 50  10,00
80440 M12x12x200 10.9 11,7 120 18 7 - 160  11,80 50  11,20
80457 M12x14x50 10.9 13,7 35 22 8 25 70  7,70 50  7,10
85613 M12x14x63 * 10.9 13,7 45 22 8 25 80  7,95 50  7,25
80465 M12x14x80 10.9 13,7 55 22 8 25 100  8,20 50  7,70
81851 M12x14x100 * 10.9 13,7 65 22 8 25 110  9,25 50  8,10
80473 M12x14x125 10.9 13,7 75 22 8 25 120  9,75 50  9,05
82966 M12x14x160 * 10.9 13,7 100 22 8 - 150  10,40 50  9,75
80481 M12x14x200 10.9 13,7 120 22 8 - 180  11,10 50  10,60
80499 M14x16x63 * 8.8 15,7 45 25 9 25 115  9,50 25  8,80
84426 M14x16x80 * 8.8 15,7 55 25 9 25 130  9,80 25  9,25
80507 M14x16x100 * 8.8 15,7 65 25 9 25 150  11,00 25  9,80
84434 M14x16x125 * 8.8 15,7 75 25 9 25 180  11,30 25  10,50
80515 M14x16x160 * 8.8 15,7 100 25 9 25 220  11,90 25  11,00
80523 M14x16x250 * 8.8 15,7 150 25 9 - 300  15,00 25  14,20
80531 M16x16x63 * 8.8 15,7 45 25 9 25 140  9,85 50  9,15
85621 M16x16x80 * 8.8 15,7 55 25 9 10 160  10,60 50  9,75
80549 M16x16x100 * 8.8 15,7 65 25 9 10 180  11,10 50  10,40
84384 M16x16x125 * 8.8 15,7 85 25 9 10 225  11,90 50  11,10
80556 M16x16x160 * 8.8 15,7 100 25 9 10 270  12,90 50  11,90
85647 M16x16x200 * 8.8 15,7 125 25 9 - 315  14,10 50  13,50
80564 M16x16x250 * 8.8 15,7 150 25 9 - 380  16,90 50  15,00
80572 M16x18x63 8.8 17,7 45 28 10 25 160  10,60 50  9,75
85639 M16x18x80 * 8.8 17,7 55 28 10 10 185  11,00 50  10,40
80580 M16x18x100 8.8 17,7 65 28 10 10 203  11,30 50  10,60
84400 M16x18x125 * 8.8 17,7 85 28 10 10 230  12,10 50  11,20
80598 M16x18x160 8.8 17,7 100 28 10 10 280  13,40 50  12,10
85654 M16x18x200 * 8.8 17,7 125 28 10 - 330  14,40 50  13,50
80606 M16x18x250 8.8 17,7 150 28 10 - 430  17,30 50  15,30
84103 M20x20x80 * 8.8 19,7 55 32 12 - 290  14,40 25  13,50
84053 M20x20x100 * 8.8 19,7 65 32 12 - 340  15,00 25  14,20
84111 M20x20x125 * 8.8 19,7 85 32 12 - 390  15,70 25  14,60
85662 M20x20x160 * 8.8 19,7 110 32 12 - 470  17,20 25  15,70
84129 M20x20x200 * 8.8 19,7 125 32 12 - 550  20,50 25  19,10
84079 M20x20x250 * 8.8 19,7 150 32 12 - 670  24,00 25  22,50
84137 M20x20x315 * 8.8 19,7 190 32 12 - 800  27,00 25  25,20
80614 M20x22x80 8.8 21,7 55 35 14 - 330  14,40 25  13,50
85829 M20x22x100 * 8.8 21,7 65 35 14 - 370  15,70 25  14,20
80622 M20x22x125 8.8 21,7 85 35 14 - 428  16,90 25  14,50
85670 M20x22x160 * 8.8 21,7 110 35 14 - 500  18,00 25  16,90
80630 M20x22x200 8.8 21,7 125 35 14 - 570  20,90 25  19,70
85845 M20x22x250 * 8.8 21,7 150 35 14 - 680  24,00 25  22,50
80648 M20x22x315 8.8 21,7 190 35 14 - 820  27,40 25  25,50
80770 M24x24x100 * 8.8 23,7 70 40 16 - 540  22,20 20  20,90
85688 M24x24x125 * 8.8 23,7 85 40 16 - 600  24,00 20  22,50
80788 M24x24x160 * 8.8 23,7 110 40 16 - 770  25,50 20  24,30
85704 M24x24x200 * 8.8 23,7 125 40 16 - 900  27,60 20  26,80
80796 M24x24x250 * 8.8 23,7 150 40 16 - 960  31,50 20  29,40
84061 M24x24x315 * 8.8 23,7 190 40 16 - 1270  40,70 20  37,90
80804 M24x24x400 * 8.8 23,7 240 40 16 - 1410  48,30 20  45,90
80655 M24x28x100 8.8 27,7 70 44 18 - 650  22,50 20  20,90
85696 M24x28x125 * 8.8 27,7 85 44 18 - 720  24,30 20  23,20
80663 M24x28x160 8.8 27,7 110 44 18 - 800  26,80 20  25,40
85712 M24x28x200 * 8.8 27,7 125 44 18 - 950  28,60 20  27,60
80671 M24x28x250 8.8 27,7 150 44 18 - 1120  33,40 20  31,10

schrauben für t-Nuten

Zubehör und Empfehlungen

DIN 6331, 
Seite 104

DIN 6340, 
Seite 109
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geschmiedet, T-Nutenführung geräumt, gerolltes Gewinde, 
gestempelt mit AMF-Logo und Festigkeitsklasse. M6 bis M12 
vergütet auf Festigkeitsklasse 10.9, M14 bis M42 vergütet auf 
Festigkeitsklasse 8.8.

Schrauben für T-Nuten
DIN 787

Bestell-
Nr.

D x Nut x L Festigkeits-
klasse

A B E K VE Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

84087 M24x28x315 * 8.8 27,7 190 44 18 - 1350  41,30 20  38,90
80689 M24x28x400 * 8.8 27,7 240 44 18 - 1490  48,80 20  46,20
87643 M27x32x160 * 8.8 31,6 100 50 20 - 1168  58,00 - -
87783 M27x32x200 * 8.8 31,6 135 50 20 - 1345  59,00 - -
87809 M27x32x315 * 8.8 31,6 200 50 20 - 1828  62,00 - -
80697 M30x36x125 8.8 35,6 80 54 22 - 1250  54,00 - -
85720 M30x36x160 * 8.8 35,6 110 54 22 - 1440  58,00 - -
80705 M30x36x200 8.8 35,6 135 54 22 - 1630  68,00 - -
85738 M30x36x250 * 8.8 35,6 150 54 22 - 1920  74,00 - -
80713 M30x36x315 8.8 35,6 200 54 22 - 2100  81,00 - -
80721 M30x36x500 8.8 35,6 300 54 22 - 3300  105,00 - -
80739 M36x42x160 8.8 41,6 100 65 26 - 2200  137,50 - -
80747 M36x42x250 8.8 41,6 175 65 26 - 2820  138,50 - -
80754 M36x42x400 8.8 41,6 250 65 26 - 3930  197,00 - -
84152 M42x48x250 8.8 47,6 175 75 30 - 4300  325,00 - -
84160 M42x48x400 8.8 47,6 250 75 30 - 5800  339,00 - -

* Größe nicht in DIN enthalten, Maße ähnlich DIN

schrauben für t-Nuten

CAD

Vorteil:
Vorteile des Gewinderollens: 
- kein unterbrochener Faserverlauf 
- verminderte Kerbempfindlichkeit 
- sehr gute Rauhheitswerte auf den Gewindeflanken und im Grundradius
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mit DIN 787 Schrauben für T-Nuten, Sechskantmutter DIN 6330B 
und Scheibe DIN 6340. 
Geschmiedet, T-Nutenführung geräumt, gerolltes Gewinde, 
gestempelt mit AMF-Logo und Festigkeitsklasse. M6 bis M12 
vergütet auf Festigkeitsklasse 10.9, M14 bis M42 vergütet auf 
Festigkeitsklasse 8.8.

Schrauben für T-Nuten, komplett
Nr. 787

Bestell-
Nr.

D x Nut x L Festig-
keits-
klasse

A B E K S Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

84202 M6x6x25 10.9 5,7 15 10 4 10 19  9,65 25  8,75
84210 M6x6x40 10.9 5,7 28 10 4 10 22  9,80 25  9,05
84236 M8x8x32 10.9 7,7 22 13 6 13 40  10,40 25  9,45
80812 M8x8x50 10.9 7,7 35 13 6 13 45  10,80 25  9,80
80820 M8x8x80 10.9 7,7 50 13 6 13 55  11,10 25  10,40
84244 M10x10x40 10.9 9,7 30 15 6 16 65  10,70 25  9,65
80838 M10x10x63 10.9 9,7 45 15 6 16 80  10,00 25  9,25
81356 M10x10x80 10.9 9,7 50 15 6 16 90  10,60 25  9,75
80846 M10x10x100 10.9 9,7 60 15 6 16 110  10,80 25  10,00
80853 M12x12x50 10.9 11,7 35 18 7 18 120  10,80 50  9,75
85746 M12x12x63 10.9 11,7 40 18 7 18 128  11,00 50  10,20
80861 M12x12x80 10.9 11,7 55 18 7 18 130  11,30 50  10,40
81448 M12x12x100 10.9 11,7 65 18 7 18 145  11,90 50  11,00
80879 M12x12x125 10.9 11,7 75 18 7 18 170  12,30 50  11,30
81505 M12x12x160 10.9 11,7 100 18 7 18 195  14,80 50  13,20
80887 M12x12x200 10.9 11,7 120 18 7 18 220  15,40 50  14,10
80895 M12x14x50 10.9 13,7 35 22 8 18 130  10,80 50  9,85
85753 M12x14x63 10.9 13,7 45 22 8 18 145  11,10 50  10,30
80903 M12x14x80 10.9 13,7 55 22 8 18 155  11,30 50  10,60
82974 M12x14x100 10.9 13,7 65 22 8 18 165  12,10 50  11,30
80911 M12x14x125 10.9 13,7 75 22 8 18 180  12,90 50  11,70
84376 M12x14x160 10.9 13,7 100 22 8 18 210  14,10 50  12,50
80929 M12x14x200 10.9 13,7 120 22 8 18 240  14,20 50  13,10
80937 M14x16x63 8.8 15,7 45 25 9 21 200  12,90 25  12,10
84442 M14x16x80 8.8 15,7 55 25 9 21 220  14,00 25  12,80
80945 M14x16x100 8.8 15,7 65 25 9 21 230  14,40 25  13,50
84459 M14x16x125 8.8 15,7 75 25 9 21 280  14,80 25  14,10
80952 M14x16x160 8.8 15,7 100 25 9 21 310  15,50 25  14,30
80960 M14x16x250 8.8 15,7 120 25 9 21 390  20,50 25  18,80
80978 M16x16x63 8.8 15,7 45 25 9 24 250  14,30 50  13,10
85761 M16x16x80 8.8 15,7 55 25 9 24 275  15,00 50  14,00
80986 M16x16x100 8.8 15,7 65 25 9 24 290  15,40 50  14,30
84392 M16x16x125 8.8 15,7 85 25 9 24 300  17,10 50  15,00
80994 M16x16x160 8.8 15,7 100 25 9 24 380  17,90 50  15,80
85779 M16x16x200 8.8 15,7 125 25 9 24 435  19,00 50  17,30
81000 M16x16x250 8.8 15,7 150 25 9 24 530  21,60 50  19,90
81018 M16x18x63 8.8 17,7 45 28 10 24 260  14,70 25  14,00
85787 M16x18x80 8.8 17,7 55 28 10 24 305  15,30 25  14,20
81026 M16x18x100 8.8 17,7 65 28 10 24 315  15,70 25  14,40
84418 M16x18x125 8.8 17,7 85 28 10 24 360  17,10 50  15,30
81034 M16x18x160 8.8 17,7 100 28 10 24 400  18,20 25  16,90
85795 M16x18x200 8.8 17,7 125 28 10 24 448  19,40 25  18,00
81042 M16x18x250 8.8 17,7 150 28 10 24 560  22,00 25  20,60
84301 M20x20x80 8.8 19,7 55 32 12 30 520  22,00 25  20,60
81547 M20x20x100 8.8 19,7 65 32 12 30 570  22,70 25  21,40
84319 M20x20x125 8.8 19,7 85 32 12 30 600  23,70 25  21,70
85803 M20x20x160 8.8 19,7 110 32 12 30 680  24,90 25  22,80
84327 M20x20x200 8.8 19,7 125 32 12 30 750  27,80 25  25,50
81562 M20x20x250 8.8 19,7 150 32 12 30 800  31,60 25  28,70
84335 M20x20x315 8.8 19,7 190 32 12 30 940  34,80 25  31,90
81059 M20x22x80 8.8 21,7 55 35 14 30 530  22,10 25  20,60
85837 M20x22x100 8.8 21,7 65 35 14 30 610  23,40 25  21,60
81067 M20x22x125 8.8 21,7 85 35 14 30 670  24,00 25  22,00
85811 M20x22x160 8.8 21,7 110 35 14 30 710  25,40 25  23,60
81075 M20x22x200 8.8 21,7 125 35 14 30 750  28,10 25  26,60
85852 M20x22x250 8.8 21,7 150 35 14 30 850  31,60 25  28,70
81083 M20x22x315 8.8 21,7 190 35 14 30 980  35,40 25  32,80
81216 M24x24x100 8.8 23,7 70 40 16 36 910  34,50 20  31,40
85860 M24x24x125 8.8 23,7 85 40 16 36 970  35,70 20  32,90
81224 M24x24x160 8.8 23,7 110 40 16 36 1040  37,10 20  34,50
85878 M24x24x200 8.8 23,7 125 40 16 36 1265  39,80 20  36,30
81232 M24x24x250 8.8 23,7 150 40 16 36 1410  43,30 20  40,20
81588 M24x24x315 8.8 23,7 190 40 16 36 1640  53,50 20  49,00
81240 M24x24x400 8.8 23,7 240 40 16 36 1780  60,50 20  55,50
81091 M24x28x100 8.8 27,7 70 44 18 36 980  34,60 20  31,50
85886 M24x28x125 8.8 27,7 85 44 18 36 1010  36,10 20  33,40
81109 M24x28x160 8.8 27,7 110 44 18 36 1150  38,40 20  35,40
85894 M24x28x200 8.8 27,7 125 44 18 36 1240  40,60 20  37,20
81117 M24x28x250 8.8 27,7 150 44 18 36 1500  45,10 20  41,30

schrauben für t-Nuten, komplett
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mit DIN 787 Schrauben für T-Nuten, Sechskantmutter DIN 6330B 
und Scheibe DIN 6340. 
Geschmiedet, T-Nutenführung geräumt, gerolltes Gewinde, 
gestempelt mit AMF-Logo und Festigkeitsklasse. M6 bis M12 
vergütet auf Festigkeitsklasse 10.9, M14 bis M42 vergütet auf 
Festigkeitsklasse 8.8.

Schrauben für T-Nuten, komplett
Nr. 787

Bestell-
Nr.

D x Nut x L Festig-
keits-
klasse

A B E K S Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

81604 M24x28x315 8.8 27,7 190 44 18 36 1730  54,00 20  49,70
81125 M24x28x400 8.8 27,7 240 44 18 36 1860  61,00 20  56,00
81133 M30x36x125 8.8 35,6 80 54 22 46 1860  80,50 - -
85902 M30x36x160 8.8 35,6 110 54 22 46 1950  79,50 - -
81141 M30x36x200 8.8 35,6 135 54 22 46 2230  93,00 - -
85910 M30x36x250 8.8 35,6 150 54 22 46 2555  99,00 - -
81158 M30x36x315 8.8 35,6 200 54 22 46 2950  108,50 - -
81166 M30x36x500 8.8 35,6 300 54 22 46 3950  137,00 - -
81174 M36x42x160 8.8 41,6 100 65 26 55 3220  169,50 - -
81182 M36x42x250 8.8 41,6 175 65 26 55 3840  173,50 - -
81190 M36x42x400 8.8 41,6 250 65 26 55 4950  213,00 - -
84186 M42x48x250 8.8 47,6 175 75 30 65 6900  410,00 - -
84194 M42x48x400 8.8 47,6 250 75 30 65 8400  421,00 - -

schrauben für t-Nuten, komplett

Vorteil:
Vorteile des Gewinderollens:
- kein unterbrochener Faserverlauf 
- verminderte Kerbempfindlichkeit 
- sehr gute Rauhheitswerte auf den Gewindeflanken und im Grundradius

Hinweis:
Mit kontrolliertem Rohmaterial beginnt die AMF-Qualität! 
In unserer vollautomatischen Schmiedeanlage werden Aufspannschrauben hergestellt. Nach dem 
Räumen werden die Gewinde gerollt.

CAD
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geschmiedet, T-Nutenführung geräumt, gerolltes Gewinde, 
vergütet. Mit Festigkeitsklasse gestempelt.

Schrauben für T-Nuten, 
Festigkeitsklasse 12.9

Nr. 787

schrauben für t-Nuten

Zubehör und Empfehlungen

DIN 6330B, 
Seite 103

DIN 6340, 
Seite 109

Vorteil:
- höhere Festigkeitsklasse im Vergleich zu DIN 787 

Vorteile des Gewinderollens:
- kein unterbrochener Faserverlauf 
- verminderte Kerbempfindlichkeit 
- sehr gute Rauhheitswerte auf den Gewindeflanken und im Grundradius

Bestell-
Nr.

D x Nut x L A B E K VE Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

83956 M10x10x40 9,7 30 15 6 25 30  11,00
83972 M10x10x50 9,7 35 15 6 25 40  10,90
83998 M10x10x80 9,7 50 15 6 25 60  11,20
83923 M10x10x100 9,7 60 15 6 25 70  11,00
86140 M12x12x50 11,7 35 18 7 25 60  9,40
86231 M12x12x63 11,7 40 18 7 25 65  9,75
86157 M12x12x80 11,7 55 18 7 25 75  9,80
86256 M12x12x100 11,7 65 18 7 25 90  11,30
86165 M12x12x125 11,7 75 18 7 25 110  11,30
87304 M12x12x160 11,7 100 18 7 - 135  14,60
86173 M12x12x200 11,7 120 18 7 - 160  15,70
86181 M12x14x50 13,7 35 22 8 25 70  10,30
86611 M12x14x63 13,7 45 22 8 25 80  10,30
86199 M12x14x80 13,7 55 22 8 25 100  10,40
86678 M12x14x100 13,7 65 22 8 25 110  11,30
86207 M12x14x125 13,7 75 22 8 25 120  11,90
87320 M12x14x160 13,7 100 22 8 - 150  15,70
86215 M12x14x200 13,7 120 22 8 - 180  16,10
86264 M16x16x63 15,7 45 25 9 25 140  12,90
87346 M16x16x80 15,7 55 25 9 10 160  12,90
86272 M16x16x100 15,7 65 25 9 10 180  13,50
87361 M16x16x125 15,7 85 25 9 10 225  14,40
86280 M16x16x160 15,7 100 25 9 10 270  16,90
87387 M16x16x200 15,7 125 25 9 - 315  18,90
86298 M16x16x250 15,7 150 25 9 - 380  21,90
86306 M16x18x63 17,7 45 28 10 25 160  14,00
86629 M16x18x80 17,7 55 28 10 10 185  13,50
86314 M16x18x100 17,7 65 28 10 10 203  14,10
86645 M16x18x125 17,7 85 28 10 10 230  15,40
86322 M16x18x160 17,7 100 28 10 10 280  17,20
87403 M16x18x200 17,7 125 28 10 - 330  19,10
86330 M16x18x250 17,7 150 28 10 - 430  20,90
86421 M20x20x80 19,7 55 32 12 - 290  19,70
86439 M20x20x125 19,7 85 32 12 - 390  20,60
87429 M20x20x160 19,7 110 32 12 - 470  21,80
86447 M20x20x200 19,7 125 32 12 - 550  24,00
87437 M20x20x250 19,7 150 32 12 - 670  25,60
86454 M20x20x315 19,7 190 32 12 - 800  33,50
86348 M20x22x80 21,7 55 35 14 - 330  19,10
86355 M20x22x125 21,7 85 35 14 - 428  20,50
87445 M20x22x160 21,7 110 35 14 - 500  22,10
86363 M20x22x200 21,7 125 35 14 - 570  24,00
87510 M20x22x250 21,7 150 35 14 - 680  26,80
86371 M20x22x315 21,7 190 35 14 - 820  33,50
86462 M24x24x100 23,7 70 40 16 - 540  32,90
86470 M24x24x160 23,7 110 40 16 - 770  32,40
87577 M24x24x200 23,7 125 40 16 - 900  34,20
86488 M24x24x250 23,7 150 40 16 - 960  39,90
86496 M24x24x400 23,7 240 40 16 - 1410  58,50
86389 M24x28x100 27,7 70 44 18 - 650  25,50
86397 M24x28x160 27,7 110 44 18 - 800  32,90
87585 M24x28x200 27,7 125 44 18 - 950  34,80
86405 M24x28x250 27,7 150 44 18 - 1120  43,20
86413 M24x28x400 27,7 240 44 18 - 1490  62,50
81281 M30x36x160 35,6 110 54 22 - 1950  77,00
81364 M30x36x200 35,6 135 54 22 - 2230  93,00
81463 M30x36x250 35,6 150 54 22 - 2555  100,00
82131 M30x36x315 35,6 200 54 22 - 2950  109,00

CAD
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geschmiedet, T-Nutenführung gefräst, gerolltes Gewinde, 
vergütet.

Rhombusschrauben für T-Nuten
Nr. 797

Anwendung:
- zusätzliches Einrichten einer Spannstelle bei bereits aufgespannter Vorrichtung 
- nachträgliches Einrichten einer Spannstelle bei bereits belegter Maschinentisch-T-Nute 
-  Einsetzen der Rhombusschraube von oben in die T-Nute und Drehen bis zum Anschlag in der 

T-Nute 
-  Dies ist ebenfalls mit der Kombination aus Rhombus-Nutenstein Nr. 510 und Stiftschraube 

DIN 6379 möglich

Vorteil:
Vorteile des Gewinderollens:
- kein unterbrochener Faserverlauf 
- verminderte Kerbempfindlichkeit 
- sehr gute Rauhheitswerte auf den Gewindeflanken und im Grundradius

Hinweis:
Durch die veringerte Auflagefläche in der T-Nute entspricht die max. zulässige 
Schraubenbelastbarkeit den Werten für die Festigkeitsklasse 8.8. 
Dazu passende Muttern DIN 6330B und Scheiben DIN 6340.

rhombusschrauben für t-Nuten

Zubehör und Empfehlungen

DIN 6331, 
Seite 104

DIN 6340, 
Seite 109

CAD

Bestell-
Nr.

D x Nut x L Festigkeitsklasse A B E K Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

87296 M12x14x 50 8.8 13,7 35 22 8 70  25,20
87312 M12x14x 80 8.8 13,7 55 22 8 100  26,60
87338 M12x14x125 8.8 13,7 75 22 8 120  28,40
87353 M16x18x 63 8.8 17,7 45 28 10 160  31,10
87379 M16x18x100 8.8 17,7 65 28 10 220  32,80
87395 M16x18x160 8.8 17,7 100 28 10 280  37,20
86793 M20x22x 80 8.8 21,7 55 35 14 330  81,00
86801 M20x22x125 8.8 21,7 85 35 14 430  82,00
86819 M20x22x200 8.8 21,7 120 35 14 570  93,00
86959 M24x28x125 8.8 27,7 85 44 18 770  116,50
87114 M24x28x250 8.8 27,7 150 44 18 1120  122,50
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gerolltes Gewinde. M 6 bis M12 vergütet auf Festigkeitsklasse 
10.9, M14 bis M42 vergütet auf Festigkeitsklasse 8.8.

Stiftschrauben für Muttern für T-Nuten
DIN 6379

Bestell-
Nr.

D x L Festigkeits-
klasse

B1 B2 VE Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

84772 M 6x 32 * 10.9 9 16 50 8  0,97 50  0,86
86546 M 6x 40 * 10.9 9 20 50 9  1,06 50  0,93
84780 M 6x 50 10.9 9 30 50 11  1,22 50  1,04
85522 M 6x 63 * 10.9 9 40 50 14  1,30 50  1,06
84798 M 6x 80 10.9 9 50 50 18  1,42 50  1,22
81257 M 8x 40 10.9 11 20 100 10  1,74 100  1,62
84806 M 8x 63 10.9 11 40 50 20  1,84 100  1,56
81273 M 8x 80 * 10.9 11 50 50 25  1,98 50  1,62
84814 M 8x100 10.9 11 63 50 30  2,30 100  1,90
84756 M 8x125 * 10.9 11 75 50 36  5,30 50  5,05
84822 M 8x160 * 10.9 11 100 50 45  5,50 50  5,30
81299 M10x 50 10.9 13 25 50 25  1,94 100  1,54
84830 M10x 80 10.9 13 50 50 40  2,36 100  1,90
86041 M10x100 * 10.9 13 75 50 50  2,62 100  2,18
81315 M10x125 10.9 13 75 25 62  2,90 100  2,62
85928 M10x160 * 10.9 13 100 50 80  3,50 50  3,10
84848 M10x200 10.9 13 125 - 100  3,82 50  3,62
84855 M12x 50 10.9 15 25 25 37  2,18 100  1,90
81331 M12x 63 * 10.9 15 32 25 45  2,36 100  2,10
84863 M12x 80 10.9 15 50 50 55  2,52 100  2,30
81349 M12x100 * 10.9 15 63 50 70  2,58 100  2,44
84871 M12x125 10.9 15 75 25 90  3,24 100  2,84
85480 M12x160 * 10.9 15 100 25 113  3,72 100  3,30
84889 M12x200 * 10.9 15 125 - 140  3,88 100  3,58
81372 M14x 63 * 8.8 17 32 25 80  2,80 50  2,60
84467 M14x80 * 8.8 17 50 25 85  3,76 50  3,38
81380 M14x100 * 8.8 17 63 25 90  3,58 50  3,10
84475 M14x125 * 8.8 17 75 25 120  3,98 50  3,58
81398 M14x160 * 8.8 17 100 25 150  4,20 50  3,88
86553 M14x200 * 8.8 17 125 - 195  5,20 50  4,86
84897 M14x250 * 8.8 17 160 - 240  6,50 50  6,00
84905 M16x 63 8.8 19 32 25 85  3,52 100  3,24
81414 M16x 80 * 8.8 19 50 25 105  3,64 100  3,44
84913 M16x100 8.8 19 63 25 130  3,76 100  3,52
81422 M16x125 * 8.8 19 75 25 160  4,22 100  3,94
84921 M16x160 8.8 19 100 25 218  5,40 100  5,20
85498 M16x200 * 8.8 19 125 - 280  6,60 100  6,20
84939 M16x250 8.8 19 160 - 325  7,35 100  7,15
85548 M16x315 * 8.8 19 190 - 425  9,50 50  8,85
85472 M16x500 * 8.8 19 315 - 650  16,90 25  15,70
84947 M18x 80 * 8.8 23 50 25 130  7,45 25  6,85
84954 M18x125 * 8.8 23 75 25 200  7,85 50  7,40
86561 M18x160 * 8.8 23 100 - 255  7,90 25  7,35
81471 M18x200 * 8.8 23 125 - 320  10,00 25  9,40
81489 M18x250 * 8.8 23 150 - 400  13,00 10  11,90
84962 M18x315 * 8.8 23 180 - 500  15,50 10  14,10
84970 M20x 80 8.8 27 32 - 185  5,65 50  5,30
84988 M20x125 8.8 27 70 - 255  7,20 50  6,75
85506 M20x160 * 8.8 27 100 - 330  8,70 50  7,95
81513 M20x200 8.8 27 125 - 410  10,00 50  9,65
81521 M20x250 * 8.8 27 160 - 510  12,10 50  11,30
84996 M20x315 8.8 27 190 - 640  14,70 50  14,30
85977 M20x400 * 8.8 27 250 - 815  19,40 25  18,90
85001 M20x500 * 8.8 27 315 - 1020  22,10 25  20,70
85019 M22x100 * 8.8 31 45 - 270  11,60 20  7,95
81539 M22x160 * 8.8 31 100 - 430  11,70 20  10,90
86579 M22x200 * 8.8 31 125 - 500  14,20 20  13,50
81554 M22x250 * 8.8 31 160 - 670  17,50 20  16,50
86595 M22x315 * 8.8 31 190 - 790  22,60 20  15,30
85027 M22x400 * 8.8 31 250 - 1070  22,70 20  21,80
85035 M24x100 8.8 35 45 - 290  9,60 20  8,95
85563 M24x125 * 8.8 35 70 - 380  10,20 20  9,65
81570 M24x160 8.8 35 100 - 470  11,20 50  10,50
85514 M24x200 * 8.8 35 125 - 580  13,50 50  13,00
81596 M24x250 8.8 35 160 - 730  16,10 50  15,50
86009 M24x315 * 8.8 35 190 - 920  19,20 20  18,90
85043 M24x400 8.8 35 250 - 1160  23,90 20  22,50
86025 M24x500 * 8.8 35 315 - 1460  31,60 10  29,30
85050 M24x630 * 8.8 35 315 - 1860  41,40 10  38,70

stiftschrauben

Zubehör und Empfehlungen

DIN 6331, 
Seite 104

DIN 6340, 
Seite 109

DIN 508, 
Seite 100
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gerolltes Gewinde. M 6 bis M12 vergütet auf Festigkeitsklasse 
10.9, M14 bis M42 vergütet auf Festigkeitsklasse 8.8.

Stiftschrauben für Muttern für T-Nuten
DIN 6379

Bestell-
Nr.

D x L Festigkeits-
klasse

B1 B2 VE Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

81695 M27x125 * 8.8 39 56 - 485  27,70 10  22,60
81703 M27x200 * 8.8 39 125 - 770  27,80 10  24,30
81711 M27x315 * 8.8 39 190 - 1110  31,50 10  27,40
86587 M27x400 * 8.8 39 250 - 1535  39,80 10  35,50
81729 M27x500 * 8.8 39 315 - 1930  48,60 10  44,20
85068 M30x125 8.8 43 56 - 590  27,60 20  25,10
81612 M30x200 * 8.8 43 125 - 950  29,50 20  27,60
81620 M30x315 8.8 43 190 - 1490  41,50 20  37,80
81638 M30x500 8.8 43 315 - 2360  58,50 20  55,50
81646 M30x700 * 8.8 43 400 - 3300  79,50 10  77,50
81661 M30x1000 * 8.8 43 400 - 4700  146,00 10  128,00
85076 M36x160 8.8 51 80 - 1100  40,90 10  34,60
81653 M36x200 * 8.8 51 125 - 1340  49,80 10  45,50
85084 M36x250 8.8 51 160 - 1710  51,00 10  46,10
85555 M36x315 * 8.8 51 190 - 2150  62,00 10  55,50
85092 M36x400 8.8 51 250 - 2700  72,50 10  66,00
81679 M36x500 * 8.8 51 315 - 3450  80,50 10  77,00
81687 M36x700 * 8.8 51 400 - 4750  108,00 10  104,00
85589 M42x315 * 8.8 59 190 - 2950  66,00 - -
85597 M42x400 * 8.8 59 250 - 3750  79,00 - -
85530 M42x500 * 8.8 59 315 - 4690  90,00 - -

stiftschrauben

* Größe nicht in DIN enthalten, Maße ähnlich DIN

CAD

Vorteil:
Vorteile des Gewinderollens: 
- kein unterbrochener Faserverlauf 
- verminderte Kerbempfindlichkeit 
- sehr gute Rauhheitswerte auf den Gewindeflanken und im Grundradius
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Stahl, vergütet, gerolltes Gewinde.

Stiftschrauben für Muttern für T-Nuten, 
Festigkeitsklasse 12.9

Nr. 6379

stiftschrauben

Stahl, vergütet, gerolltes Gewinde.

Stiftschrauben mit Innensechskant, 
Festigkeitsklasse 12.9

Nr. 6379I

Anwendung:
- Einsatz in allen Bereichen der spanenden und spanlosen Fertigung 
- besonders geeignet für den Einsatz auf Spritzgießmaschienen und Pressen

Vorteil:
- schnelles Lösen bzw. Spannen durch zusätzlichen Innensechskant 
- variable und schnelle Verstellmöglichkeit im Abstand zum Werkstück 
- höhere Festigkeitsklasse im Vergleich zu DIN 6379 

Vorteile des Gewinderollens: 
- kein unterbrochener Faserverlauf 
- verminderte Kerbempfindlichkeit 
- sehr gute Rauhheitswerte auf den Gewindeflanken und im Grundradius

Hinweis:
In Verbindung mit dieser Stiftschraube sind die Mutter DIN 6330B, Festigkeitsklasse 10 und Scheiben 
DIN 6340 zu verwenden.

Bestell-
Nr.

D x L B1 B2 VE Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

82123 M12x 80 15 50 50 55  5,10
89193 M12x100 15 63 25 70  10,20
89250 M12x125 15 75 25 90  10,10
89276 M12x160 15 100 25 113  11,30
82180 M16x 80 19 50 25 105  9,80
82263 M16x100 19 63 25 130  10,20
85571 M16x125 19 75 25 160  10,30
87734 M16x160 19 100 25 218  11,50
87759 M16x200 19 125 - 280  11,50
87791 M16x250 19 160 - 325  13,00
87668 M20x125 27 70 - 255  10,70
87684 M20x160 27 100 - 330  13,00
87700 M20x200 27 125 - 410  15,00
87742 M20x250 27 160 - 510  18,20
87833 M20x315 27 190 - 640  22,50
87692 M20x500 27 315 - 1020  32,60
88286 M24x160 35 100 - 470  17,10
88930 M24x200 35 125 50 580  20,50
89094 M24x250 35 160 - 730  24,40
89136 M24x315 35 200 - 920  28,40
89151 M24x400 35 250 - 1160  35,40
89177 M24x500 35 315 - 1460  46,70

Bestell-
Nr.

D x L Festigkeitsklasse B1 B2 L1 SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

381954 M12x100 12.9 15 63 4 4 70  19,10
381913 M12x125 12.9 15 75 4 4 90  21,90
381970 M12x160 12.9 15 100 4 4 113  22,80
381996 M16x125 12.9 19 75 4 4 160  22,50
381939 M16x160 12.9 19 100 4 4 218  23,40
382010 M16x200 12.9 19 125 4 4 280  23,90
382028 M20x160 12.9 27 100 5 5 330  26,20
382036 M20x200 12.9 27 125 5 5 410  27,30
382044 M20x250 12.9 27 160 5 5 510  29,80
382051 M24x200 12.9 35 125 5 5 580  44,60
382069 M24x250 12.9 35 160 5 5 730  47,80

Zubehör und Empfehlungen

DIN 6331, 
Seite 104

DIN 6340, 
Seite 109

DIN 508, 
Seite 100

CAD

Zubehör und Empfehlungen

ISO 2936C

Vorteil:
- höhere Festigkeitsklasse im Vergleich zu DIN 6379 

Vorteile des Gewinderollens: 
- kein unterbrochener Faserverlauf 
- verminderte Kerbempfindlichkeit 
- sehr gute Rauhheitswerte auf den Gewindeflanken und im Grundradius CAD
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vergütet, Güte 10.
Muttern für T-Nuten (T-Nutenstein)
DIN 508

* Größe nicht in DIN enthalten, Maße ähnlich DIN

Hinweis:
Die volle Belastbarkeit der Mutter für T-Nuten kann nur erreicht werden, wenn die Verschraubung 
über die gesamte Gewindelänge „H“ vorgenommen wird. 
Prüfkraft siehe DIN 508

Auf Anfrage:
Weitere Sonderausführungen lieferbar.

muttern für t-Nuten (t-Nutenstein)

Zubehör und Empfehlungen

DIN 6379, 
Seite 96

DIN 6331, 
Seite 104

DIN 6340, 
Seite 109

CAD

Bestell-
Nr.

D x Nut Prüfkraft

[kN]

A E H K VE Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

80002 M 5x 6 11,4 5,7 10 8 4 50 4  2,84 50  2,10
80010 M 6x 8 16,0 7,7 13 10 6 100 9  2,30 100  1,92
80028 M 8x10 29,0 9,7 15 12 6 100 12  2,42 100  2,04

140301 M 8x12* 29,0 11,7 18 14 7 50 22  3,60 50  3,30
140327 M 8x14* 29,0 13,7 22 16 8 50 41  3,94 50  3,62
153460 M 8x16* 29,0 15,7 25 18 9 25 50  6,40 50  5,60
153478 M 8x18* 29,0 17,7 28 20 10 25 91  7,70 50  7,25
80036 M10x12 46,0 11,7 18 14 7 50 22  2,42 100  2,10
80234 M10x14* 46,0 13,7 22 16 8 50 37  3,94 50  3,62
80366 M10x16* 46,0 15,7 25 18 9 25 60  5,70 50  5,40
81265 M10x18* 46,0 17,7 28 20 10 25 87  6,55 50  6,20
80044 M12x14 67,0 13,7 22 16 8 50 35  2,84 100  2,56
80168 M12x16* 67,0 15,7 25 18 9 25 50  4,72 50  4,22

158907 M12x18* 67,0 17,7 28 20 10 25 82  6,05 50  5,50
80051 M14x16* - 15,7 25 18 9 25 50  3,72 100  3,30
80176 M14x18* - 17,7 28 20 10 25 70  5,20 50  4,72
80069 M16x18 128,0 17,7 28 20 10 50 70  4,46 50  4,08
80184 M16x20* 128,0 19,7 32 24 12 25 110  7,15 50  6,55

155630 M16x22* 128,0 21,7 35 28 14 25 176  10,30 50  9,50
159418 M16x24* 128,0 23,7 40 32 16 10 260  15,00 10  13,70
159426 M16x28* 128,0 27,7 44 36 18 - 383  18,00 10  15,80
80077 M18x20* - 19,7 32 24 12 25 110  6,70 50  6,30
80242 M18x22* - 21,7 35 28 14 10 163  9,75 10  9,15
80085 M20x22 196,0 21,7 35 28 14 25 155  7,35 100  6,65
80192 M20x24* 196,0 23,7 40 32 16 10 235  13,70 20  11,70

158899 M20x28* 196,0 27,7 44 36 18 - 355  18,90 20  17,10
80093 M22x24* - 23,7 40 32 16 10 220  13,10 20  11,70
80358 M22x28* - 27,7 44 36 18 10 340  23,00 10  21,90
80101 M24x28 282,0 27,7 44 36 18 - 322  13,70 50  12,50
80200 M24x30* 282,0 29,7 48 38 19 - 440  34,20 10  31,20
80218 M24x36* 282,0 35,6 54 44 22 - 700  30,80 20  27,50
80119 M27x32* - 31,6 50 40 20 - 460  34,30 20  31,70
80127 M30x36 448,0 35,6 54 44 22 - 590  29,30 20  27,60
80226 M30x42* 448,0 41,6 65 52 26 - 1150  62,00 - -
80135 M36x42 653,0 41,6 65 52 26 - 1010  60,00 - -
80143 M42x48 653,0 47,6 75 60 30 - 1600  116,50 - -
80150 M48x54 653,0 53,6 85 70 34 - 2300  161,00 - -
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vergütet, Güte 10. 
Feder: Edelstahl rostfrei.

Muttern für T-Nuten, mit Feder
Nr. 508F

Vorteil:
- stabile Position in der T-Nut, besonders in senkrechter Lage 
- leichtes Einschrauben der Stiftschraube, Zugstange usw. 
- Nutreinigungseffekt

Hinweis:
Prüfkraft siehe DIN 508

vergütet, Güte 10.
Muttern für T-Nuten, lange Form
Nr. 508L

muttern für t-Nuten (t-Nutenstein)

Zubehör und Empfehlungen

DIN 6379, 
Seite 96

DIN 6331, 
Seite 104

DIN 6340, 
Seite 109

Zubehör und Empfehlungen

DIN 6379, 
Seite 96

DIN 6331, 
Seite 104

DIN 6340, 
Seite 109

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

D x Nut Prüfkraft

[kN]

A E F H K L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

89730 M8x12 29 11,7 18 12,5 14 7 31 24  11,10 20  9,55
89755 M8x14 29 13,7 22 13,5 16 8 33 42  13,00 20  10,40
89789 M8x16 29 15,7 25 15,5 18 9 42 63  14,20 20  13,00
89748 M10x12 46 11,7 18 12,5 14 7 31 21  11,20 20  9,60
89763 M10x14 46 13,7 22 13,5 16 8 33 38  11,60 20  10,50
89797 M10x16 46 15,7 25 15,5 18 9 42 60  15,70 20  14,30
89813 M10x18 46 17,7 28 17,5 20 10 43 87  14,30 20  13,10
89771 M12x14 67 13,7 22 13,5 16 8 33 34  11,60 20  10,40
89839 M16x18 128 17,7 28 17,5 20 10 43 70  16,10 20  14,10
89904 M20x22 196 21,7 35 21,5 28 14 56 153  21,50 10  18,40

Vorteil:
Diese „lange Form“ schont die Tischnuten an Präzisionsmaschinen.

Hinweis:
Prüfkraft siehe DIN 508

Bestell-
Nr.

D x Nut Prüfkraft

[kN]

A E H K L VE Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

84640 M5x6 11,4 5,7 10 8 4 20 50 8  5,20 50  4,92
84657 M6x8 16,0 7,7 13 10 6 26 50 14  5,25 50  4,74
84665 M8x10 29,0 9,7 15 12 6 30 50 30  5,30 50  4,70
84673 M10x12 46,0 11,7 18 14 7 36 50 49  5,45 50  5,15
84681 M12x14 67,0 13,7 22 16 8 44 25 82  6,05 50  5,45
84699 M14x16 - 15,7 25 18 9 50 50 120  7,70 50  6,80
84707 M16x18 128,0 17,7 28 20 10 56 20 170  9,55 20  8,70
84715 M18x20 - 19,7 32 24 12 64 10 260  13,70 20  12,40
84723 M20x22 196,0 21,7 35 28 14 70 - 360  16,90 20  14,40
84749 M24x28 282,0 27,7 44 36 18 88 - 730  31,50 20  28,10
84764 M30x36 448,0 35,6 54 44 22 108 - 1390  54,00 20  48,70
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vergütet.
Muttern für T-Nuten „Rhombus“
Nr. 510

Vergütungsstahl 0,35-0,45 % C, ungehärtet, blank.
Muttern-Rohlinge für T-Nuten
Nr. 508R

Hinweis:
Wärmebehandlung zur Erzielung der Güte 10 entsprechend 22-32 HRC. 
Härten: 880 °C - 45 Minuten, abschrecken in Öl von 75 °C. Anlassen: 550 °C - 2 Stunden. 
Mit diesen Rohlingen können „Muttern für T-Nuten“ mit kundenspezifischem Gewinde wirtschaftlich 
hergestellt werden.

muttern für t-Nuten (t-Nutenstein)

Zubehör und Empfehlungen

DIN 6379, 
Seite 96

DIN 6331, 
Seite 104

DIN 6340, 
Seite 109

Zubehör und Empfehlungen

DIN 6379, 
Seite 96

DIN 6331, 
Seite 104

DIN 6340, 
Seite 109

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

Nut A E H K VE Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

84509 6 5,7 10 8 4 25 4  1,40 25  1,16
84517 8 7,7 13 10 6 25 10  1,40 25  1,16
84525 10 9,7 15 12 6 50 16  1,48 50  1,18
84533 12 11,7 18 14 7 50 27  1,68 50  1,46
84541 14 13,7 22 16 8 50 50  2,28 100  1,96
84558 16 15,7 25 18 9 25 70  2,54 100  2,28
84566 18 17,7 28 20 10 25 95  3,32 100  3,02
84574 20 19,7 32 24 12 25 150  4,72 100  4,32
84582 22 21,7 35 28 14 25 210  5,55 100  5,30
84590 24 23,7 40 32 16 10 300  8,55 20  7,70
84608 28 27,7 44 36 18 - 430  10,70 50  10,10
84483 32 31,7 50 40 20 - 630  26,90 25  22,00
84632 36 35,6 54 44 22 - 800  23,70 25  19,50
84491 42 41,6 65 52 26 - 1400  41,80 10  38,90
84616 48 47,6 75 60 30 - 2100  66,50 10  57,50
84624 54 53,6 85 70 34 - 3150  81,00 - -

Bestell-
Nr.

D x Nut Prüfkraft

[kN]

A E H K VE Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

85993 M 6x8 10 7,7 13 10 6 50 7  4,74 50  4,28
87411 M 8x10 19 9,7 15 12 6 50 11  6,30 50  5,80
80259 M10x12 30 11,7 18 14 7 50 14  6,45 50  5,80

158220 M10x14 30 13,7 22 16 8 50 27  7,75 50  6,65
158238 M10x18 30 17,7 28 20 10 25 64  9,85 25  9,25
80267 M12x14 43 13,7 22 16 8 50 22  7,75 100  6,75
80275 M14x16 59 15,7 25 18 9 25 33  8,70 25  8,05
80283 M16x18 80 17,7 28 20 10 25 46  9,00 100  7,80
80341 M16x20 80 19,7 32 24 12 25 79  11,30 25  10,10

158246 M16x22 80 21,7 35 28 14 25 119  17,80 25  15,50
158253 M16x28 80 27,7 44 36 18 - 278  24,10 20  22,10
80291 M18x20 101 19,7 32 24 12 25 70  11,90 25  11,20
80309 M20x22 129 21,7 35 28 14 25 98  14,10 100  13,00
88153 M20x24 129 23,7 40 32 16 - 170  15,00 50  13,50
84731 M20x28 129 27,7 44 36 18 - 248  23,60 20  21,60
80317 M24x28 186 27,7 44 36 18 - 215  23,60 50  20,70
80325 M30x36 296 35,6 54 44 22 - 430  45,50 20  40,20
80333 M36x42 431 41,6 65 52 26 - 690  92,00 10  81,00

Anwendung:
- zusätzliches Einrichten einer Spannstelle bei bereits aufgespannter Vorrichtung 
- nachträgliches Einrichten einer Spannstelle bei bereits belegter Maschinentisch-T-Nute 
-  Einsetzen der Mutter für T-Nuten „Rhombus“ von oben in die T-Nute und Drehen bis zum Anschlag 

in der T-Nute 
- in Verbindung mit den Stiftschrauben DIN 6379 zu verwenden

Hinweis:
Die Muttern für T-Nuten „Rhombus“ sind auf Güte 10 vergütet. Durch die verringerte Auflagefläche 
in der T-Nute ist die Belastbarkeit geringer als bei den vergleichbaren Größen der DIN 508. Die 
Verschraubung muss über die gesamte Gewindelänge „H“ vorgenommen werden.
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Stahl, vergütet, Festigkeitsklasse 10. 
Verwendbar zu Kegelpfanne DIN 6319D oder DIN 6319G. 
Mit dem flachen Ende verwendbar zu Scheiben DIN 6340. 

Sechskantmuttern (1,5 d hoch)
DIN 6330B

Stahl, vergütet, Festigkeitsklasse 10.
Verlängerungsmuttern (3,0 d hoch)
Nr. 6334

Bestell-
Nr.

Größe D E M S VE Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

82651 M6 11,05 18 10 100 8  1,96 100  1,72
82669 M8 14,38 24 13 50 19  1,98 100  1,72
82271 M10 17,77 30 16 25 30  2,36 50  2,10
82677 M10 18,90 30 17 25 42  2,36 50  2,10
82289 M12 20,03 36 18 25 48  2,56 50  2,46
82685 M12 21,10 36 19 25 64  2,56 50  2,46
82297 M14 23,36 42 21 25 73  4,50 25  4,24
82693 M14 24,49 42 22 25 95  4,40 25  4,14
82701 M16 26,75 48 24 25 120  4,36 50  4,20
82719 M18 30,14 54 27 20 170  7,10 20  6,80
82727 M20 33,53 60 30 10 240  7,95 50  7,70
82305 M22 37,72 66 34 10 390  12,10 20  11,00
82735 M22 35,72 66 32 10 280  12,60 20  11,50
82743 M24 39,98 72 36 - 400  13,10 40  12,40
82750 M27 45,63 81 41 - 600  19,90 10  19,10
82768 M30 51,28 90 46 - 850  26,30 25  25,40
82776 M36 61,31 108 55 - 1470  51,50 10  49,10
82784 M42 72,61 126 65 - 2340  103,50 - -
82792 M48 83,91 144 75 - 3600  119,00 - -

Bestell-
Nr.

Größe D E M R S VE Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

82362 M6 11,05 9 9 10 100 5  0,57 100  0,52
82370 M8 14,38 12 12 13 100 9  0,57 100  0,52
82354 M10 17,77 15 15 16 50 14  0,80 100  0,74
82388 M10 * 18,90 15 15 17 * 50 20  0,80 100  0,74
82347 M12 20,03 18 17 18 50 20  0,92 100  0,83
82396 M12 * 21,10 18 17 19 * 50 28  0,92 100  0,83
82321 M14 * 23,36 21 20 21 50 34  2,00 100  1,58
82404 M14 * 24,49 21 20 22 * 50 45  2,02 100  1,58
82412 M16 26,75 24 22 24 50 58  1,80 100  1,56
82420 M18 * 30,14 27 24 27 25 83  3,34 50  3,14
82438 M20 33,53 30 27 30 25 110  3,04 100  2,98
82339 M22 * 37,72 33 30 34 10 185  5,95 20  4,98
82446 M22 * 35,72 33 30 32 * 10 130  6,35 20  4,98
82453 M24 39,98 36 32 36 10 195  4,92 50  4,46
82461 M27 * 45,63 40 36 41 - 280  8,35 25  7,95
82479 M30 51,28 45 41 46 - 405  12,30 25  11,60
82487 M36 61,31 54 50 55 - 715  23,70 10  22,50
82495 M42 72,61 63 58 65 - 1170  49,10 - -
82503 M48 83,91 72 67 75 - 1800  80,50 - -

sechskantmuttern

* Größe nicht in DIN enthalten, Maße ähnlich DIN

Anwendung:
Die Verlängerungsmutter Nr. 6334 dient als beliebiges Verbindungselement zwischen DIN 787 
(Schraube für T-Nute) sowie DIN 6379 (Stiftschraube) und ist nicht durchschraubbar. Aus Funktions- 
und Sicherheitsgründen sollen beide Schrauben auf halbe Mutterhöhe eingeschraubt werden. 
Minimale Einschraublänge = 1,2 x D

Zubehör und Empfehlungen

DIN 6379, 
Seite 96

DIN 787, 
Seite 90

DIN 6340, 
Seite 109

CAD

CAD
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Stahl, gedreht, vergütet, Festigkeitsklasse 10.
Sechskantmuttern mit Bund (1,5 d hoch)
DIN 6331

Bestell-
Nr.

Größe D A D1 E M S VE Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

82529 M6 3,0 14 11,05 9 10 50 6  3,22 100  2,86
82537 M8 3,5 18 14,38 12 13 50 12  3,24 100  2,86
82222 M10 4,0 22 17,77 15 16 50 21  3,34 100  2,94
82545 M10 * 4,0 22 18,90 15 17 * 50 25  3,34 100  2,94
82230 M12 4,0 25 20,03 18 18 25 30  3,44 100  3,22
82552 M12 * 4,0 25 21,10 18 19 * 25 36  3,44 100  3,22
82248 M14 * 4,5 28 23,36 21 21 25 43  4,10 100  3,68
82560 M14 * 4,5 28 24,49 21 22 * 25 51  4,10 100  3,68
82578 M16 5,0 31 26,75 24 24 25 70  5,20 100  4,68
82586 M18 * 5,0 34 30,14 27 27 25 95  7,05 50  6,45
82594 M20 6,0 37 33,53 30 30 25 130  7,25 100  7,05
82255 M22 * 6,0 40 37,72 33 34 10 200  10,60 20  9,75
82602 M22 * 6,0 40 35,72 33 32 * 10 160  10,60 20  9,75
82610 M24 6,0 45 39,98 36 36 10 230  12,10 50  11,20
82628 M27 8,0 50 45,63 40 41 - 320  26,90 10  26,30
82636 M30 8,0 58 51,28 45 46 - 470  30,30 25  29,70
82644 M36 10,0 68 61,31 54 55 - 800  45,00 20  43,60
82511 M42 12,0 80 72,61 63 65 - 1340  87,00 - -
82800 M48 14,0 92 83,91 72 75 - 2040  111,00 - -

Stahl, geschmiedet, vergütet, Festigkeitsklasse 10.
Sechskantmuttern mit Bund (1,5 d hoch)
DIN 6331

Bestell-
Nr.

Größe D A D1 E M S VE Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

82198 M6 3,0 14 11,05 9 10 50 6  0,93 100  0,83
82115 M8 3,5 18 14,38 12 13 50 12  0,88 100  0,81
82214 M10 4,0 22 17,77 15 16 50 21  1,20 100  1,06
82107 M12 4,0 25 20,03 18 18 25 30  1,38 100  1,20
82149 M16 5,0 31 26,75 24 24 25 70  2,54 100  2,34
82206 M18 * 5,0 34 30,14 27 27 25 95  4,08 50  3,78
82156 M20 6,0 37 33,53 30 30 25 130  4,32 100  4,08
82164 M24 6,0 45 39,98 36 36 10 230  6,55 50  6,05
82313 M27 8,0 50 45,63 40 41 - 320  20,80 10  19,20
82172 M30 8,0 58 51,28 45 46 - 470  18,50 25  16,70

* Größe nicht in DIN enthalten, Maße ähnlich DIN

* Größe nicht in DIN enthalten, Maße ähnlich DIN

Zubehör und Empfehlungen

DIN 6379, 
Seite 96

DIN 787, 
Seite 90

Zubehör und Empfehlungen

DIN 6379, 
Seite 96

DIN 787, 
Seite 90

CAD

CAD

sechskantmuttern mit bund

Vorteil:
- sehr gute Rauhheitswerte an der Spannfläche durch gedrehte Oberfläche
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Stahl, verzinkt, Festigkeitsklasse 6.
Schnellspannmutter ohne Bund
Nr. 6332S

Anwendung:
Schnellspannmutter seitlich direkt an das Schraubengewinde bis zum Spannpunkt schieben und 
anschließend verriegeln. Wenn das Schnellspannmutter-Unterteil am Spannpunkt fest anliegt, wird 
das Oberteil mit dem Unterteil mittels einer 1/4 bis 1/2-Umdrehung gekontert.

Vorteil:
- Zeitersparnis bei langen und beschädigten Gewindestangen 
- leichte Montage/Demontage an engen und nicht einsehbaren Stellen 
- kein Festfressen auf dem Gewinde durch äußere Einflüsse  
- keine Beeinträchtigung durch Verschmutzung wie Farbreste oder Rost

Hinweis:
Prüfkraft siehe DIN EN ISO 898-2

Bestell-
Nr.

Größe Prüfkraft

[kN]

SW M Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 25

88146 M 6 13,5 16 9,0 10  7,75  6,60
88534 M 8 24,9 19 10,5 15  8,55  7,25
88559 M10 39,4 22 12,5 23  9,25  8,55
88567 M12 59,0 27 15,0 44  10,50  9,25
88575 M16 109,9 34 16,0 68  14,60  14,00
88583 M20 176,4 41 22,0 85  34,90  34,60

CAD

Zubehör und Empfehlungen

DIN 6379, 
Seite 96

DIN 787, 
Seite 90

schnellspannmutter ohne bund

preisgruppe 5

Spezialstahl, gesenkgeschmiedet, Maul gefräst, 
Maulstellung 15°, gehärtet und phosphatiert.

Einmaulschlüssel
DIN 894

Bestell-
Nr.

SW Gewinde metr. B L T VE Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

53579 8 5 19 100 4 10 15  2,94  2,66
53595 10 6 22 105 5 10 22  2,97  2,69
53611 12 - 26 125 5 10 31  3,46  3,13
53629 13 8 29 130 5 10 37  3,46  3,13
53645 17 10* 36 160 6 10 81  3,49  3,16
53520 18 12 39 160 7 10 89  4,26  3,83
53652 19 12* 40 175 7 10 98  4,33  3,89
53660 22 14* 46 195 8 10 139  5,74  5,16
53678 24 16 50 215 9 10 165  6,96  6,28
53686 27 18 56 235 10 10 210  7,92  7,10
53694 30 20 62 260 11 10 290  9,86  8,84
53702 32 22* 67 275 12 10 333  10,65  9,54
53710 36 24 74 300 13 10 500  13,30  12,00

* Angaben nach alter SW-DIN-Norm.
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mit harter Trennsperre.
Blank, Festigkeitsklasse 10.

AMF-TWINNUT-Mutter - ohne Bund
Nr. 6333S

Bestell-
Nr.

Größe E M S Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

381772 M6 11 6 10 3  33,40
381780 M8 14 8 13 6  40,60
381798 M10 19 10 17 14  56,00
381806 M12 21 12 19 20  56,50
381814 M16 27 16 24 39  58,50
381822 M20 33 20 30 75  83,00
381830 M24 40 24 36 131  95,00

Anwendung:
Teilbare Schraubenmutter für Schnellmontage-Anwendungen. Überwindet lange oder beschädigte 
Gewindestangen durch einfaches Darüberschieben. Mutterhälften sind durch die Trennsperre auch im 
ausgeschwenkten Zustand unverlierbar.

Vorteil:
- Zeitersparnis bei langen und beschädigten Gewindestangen 
- Überwindet korrodierte, am Gewinde beschädigte und sogar bis ca. 20° verbogene Gewindestangen 
- Kompakte Bauform und einfachste Handhabung 
- Schnelle Montage und Demontage mit normalem Werkzeug 
- Haltevermögen wie solide Mutter gleicher Größe mit Festigkeitsklasse 10.

Hinweis:
Nach dem Zusammendrücken reicht eine 1/4 bis 1/2 Umdrehung zum Kontern.

Auf Anfrage:
Andere Werkstoffe und Sondergrößen auf Anfrage lieferbar.

Einfache MONTAGE der TWINNUT-Bundmutter:

Einfache DEMONTAGE der TWINNUT-Bundmutter:

Amf-twINNUt-mutter - ohne bund

Zubehör und Empfehlungen

DIN 6379, 
Seite 96

DIN 787, 
Seite 90
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mit harter Trennsperre.
Blank, Festigkeitsklasse 10.

AMF-TWINNUT-Mutter - mit Bund
Nr. 6333SB

Bestell-
Nr.

Größe A D1 E M S Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

381848 M6 3,0 14 11 9 10 5  41,50
381855 M8 3,5 18 14 12 13 12  48,00
381863 M10 4,0 22 19 14 17 24  60,50
381871 M12 4,0 25 21 16 19 33  76,00
381889 M16 5,0 31 27 21 24 62  90,00
381897 M20 6,0 37 33 26 30 114  98,00
381905 M24 6,0 45 40 30 36 188  126,00

Anwendung:
Teilbare Schraubenmutter für Schnellmontage-Anwendungen. Überwindet lange oder beschädigte 
Gewindestangen durch einfaches Darüberschieben. Mutterhälften sind durch die Trennsperre auch im 
ausgeschwenkten Zustand unverlierbar.

Vorteil:
- Zeitersparnis bei langen und beschädigten Gewindestangen 
- Überwindet korrodierte, am Gewinde beschädigte und sogar bis ca. 20° verbogene Gewindestangen 
- Kompakte Bauform und einfachste Handhabung 
- Schnelle Montage und Demontage mit normalem Werkzeug 
- Haltevermögen wie solide Mutter gleicher Größe mit Festigkeitsklasse 10.

Hinweis:
Nach dem Zusammendrücken reicht eine 1/4 bis 1/2 Umdrehung zum Kontern.

Auf Anfrage:
Andere Werkstoffe und Sondergrößen auf Anfrage lieferbar.

Aluminium.
Montageschlüssel
Nr. 6333

Bestell-
Nr.

D D1 D2 H L L1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

381921 15 2 1,5 13,3 80 5 36  85,50

Anwendung:
- zum Öffnen der AMF-TWINNUT-Muttern 
- für alle Muttergrößen verwendbar

Amf-twINNUt-mutter - mit bund

Zubehör und Empfehlungen

DIN 6379, 
Seite 96

DIN 787, 
Seite 90

CAD
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einsatzgehärtet.
Kugelscheiben
DIN 6319C

einsatzgehärtet. Für Schraubenfestigkeit entsprechend 8.8 
geeignet. Einsatz nur für ebene geschlossene Ringflächen (für 
Langlöcher nicht zulässig, hierfür empfehlen wir DIN 6319G).

Kegelpfannen
DIN 6319D

Bestell-
Nr.

Größe max.*

[kN]

D2 D4 H3 VE Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

81950 M6 9 7,1 12 2,8 100 1,5  0,69 100  0,58
81869 M8 17 9,6 17 3,5 100 4,0  0,72 100  0,59
81877 M10 26 12,0 21 4,2 100 6,5  0,92 100  0,87
81885 M12 38 14,2 24 5,0 100 10  1,06 100  0,93
81893 M14 53 16,5 28 5,6 50 18  1,92 50  1,72
81901 M16 73 19,0 30 6,2 50 19  2,04 100  1,82
81919 M20 117 23,2 36 7,5 25 32  3,14 50  2,86
81927 M24 168 28,0 44 9,5 25 63  5,15 50  4,74
81935 M30 269 35,0 56 12 - 133  9,15 25  7,95
81943 M36 394 42,0 68 15 - 236  20,50 10  18,60
81968 M42 542 49,0 78 18 - 365  37,20 - -
81976 M48 714 56,0 92 22 - 641  44,50 - -

Bestell-
Nr.

Größe D1 D3 H2 R VE Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

81828 M6 6,4 12 2,3 9 100 1,0  0,61 100  0,58
81737 M8 8,4 17 3,2 12 100 2,5  0,69 100  0,58
81745 M10 10,5 21 4,0 15 100 5,0  0,92 100  0,81
81752 M12 13 24 4,6 17 100 7,0  1,06 200  0,94
81760 M14 15 28 5,0 22 50 10  1,66 50  1,56
81778 M16 17 30 5,3 22 100 12  1,82 100  1,46
81786 M20 21 36 6,3 27 50 23  2,58 100  2,48
81794 M24 25 44 8,2 32 25 42  4,16 50  3,72
81802 M30 31 56 11,2 41 - 87  7,95 25  7,25
81810 M36 37 68 14,0 50 - 184  19,10 10  17,30
81836 M42 43 78 17,0 58 - 297  34,80 10  33,40
81844 M48 50 92 21,0 67 - 525  42,00 - -

* max. übertragbare statische Schraubenkraft.

aus C45, vergütet. Für Schraubenfestigkeit entsprechend 12.9 
geeignet. Einsatz nur für ebene geschlossene Ringflächen (für 
Langlöcher nicht zulässig, hierfür empfehlen wir DIN 6319G).

Kegelpfannen, vergütet
Nr. 6319D

Bestell-
Nr.

Größe D2 D4 D5 H3 F max.

[kN]

VE Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

87171 M12 14,2 24 20 5,0 38 100 10  4,32 100  3,80
87197 M16 19,0 30 26 6,2 73 50 19  4,58 100  4,16
87239 M20 23,2 36 31 7,5 117 25 32  5,55 50  5,20
87254 M24 28,0 44 37 9,5 168 25 63  7,05 50  6,60

scheiben

Zubehör und Empfehlungen

DIN 6330B, 
Seite 103

Zubehör und Empfehlungen

DIN 6330B, 
Seite 103

CAD

CAD

Hinweis:
F max. = max. übertragbare statische Schraubenkraft. 
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Stahl, vergütet auf 350 + 80 HV30. 
Geeignet zum Spannen über Langlöchern bei Spanneisen.

Kegelpfannen
DIN 6319G

Bestell-
Nr.

Größe D2 D4 D5 H3 F max.

[kN]

VE Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

82073 M6 7,1 17 11,0 4 9 25 5,5  1,68 25  1,60
81984 M8 9,6 24 14,5 5 17 100 13  1,68 100  1,40
81992 M10 12,0 30 18,5 5 26 100 19  1,68 100  1,40
82008 M12 14,2 36 20,0 6 38 100 32  1,98 100  1,82
82016 M14 16,5 40 24,8 6 53 50 48  3,02 50  2,76
82024 M16 19,0 44 26,0 7 73 50 56  3,02 100  2,76
82032 M20 23,2 50 31,0 8 117 25 94  4,24 100  3,78
82040 M24 28,0 60 37,0 10 168 10 169  7,15 50  6,60
82057 M30 35,0 68 49,0 12 269 - 230  11,60 25  10,20
82065 M36 * 42,0 80 60,0 12 394 - 350  24,40 10  22,50
82081 M42 * 49,0 100 70,0 15 - - 640  46,30 - -
82099 M48 * 56,0 108 82,0 17 - - 830  55,50 - -

Stahl, vergütet (350 + 80 HV30)
Scheiben für Spannzeuge
DIN 6340

Bestell-
Nr.

Größe Größe Zoll D1 D2 S VE Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

82818 M6 1/4 6,4 17 3 100 5  0,81 200  0,64
82826 M8 5/16 8,4 23 4 100 10  0,85 200  0,72
82834 M10 3/8 10,5 28 4 100 16  0,89 200  0,81
82842 M12 1/2 13 35 5 100 35  1,06 200  0,92
82859 M14 * - 15 40 5 50 40  1,22 100  1,10
82867 M16 5/8 17 45 6 50 60  1,50 200  1,30
82875 M18 * - 19 45 6 50 60  1,92 50  1,68
82883 M20 3/4 21 50 6 50 73  2,40 100  2,34
82891 M22 * 7/8 23 50 6 25 72  2,86 50  2,80
82909 M24 7/8 25 60 8 20 170  3,60 100  3,34
82917 M27 * 1 1/16 28 68 10 - 210  6,05 20  5,30
82925 M30 1 1/8, 1 3/16 31 68 10 - 230  6,10 50  5,85
82933 M36 * 1 1/4, 1 3/8 38 80 10 - 350  10,30 20  9,55
82941 M42 * 1 1/2 44 100 15 - 670  28,40 20  26,80
82958 M48 * 1 3/4 50 108 17 - 920  46,90 10  45,00

scheiben

Zubehör und Empfehlungen

DIN 6330B, 
Seite 103

DIN 6319C, 
Seite 108

Zubehör und Empfehlungen

DIN 6379, 
Seite 96

CAD

CAD

* Größe nicht in DIN enthalten, Maße ähnlich DIN

* Größe nicht in DIN enthalten, Maße ähnlich DIN

DIN 787, 
Seite 90

Hinweis:
F max. = max. übertragbare statische Schraubenkraft.
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mit Tiefspannbacken Nr. 6490 und Schraubenpaste Nr. 6339. 
Die Spannwerkzeug-Sortimentskästen sind für 
Werkzeugmaschinen mit T-Nutentischen konzipiert und 
enthalten alle notwendigen Elemente zum schnellen Aufspannen 
von Werkzeugen, Vorrichtungen oder Werkstücken. Sie sind 
aus Vergütungsstahl, nach DIN oder Werksnorm hergestellt. 
Schraubenteile Festigkeitsklasse 8 bzw. 10. In einem stabilen 
und hochwertigen Holzkasten mit abnehmbarem Klappdeckel.

Spannwerkzeug-Sortimentskasten
Nr. 6530

Bestell-
Nr.

Nut Nr. 6500E 
 St.xGr. 

Nr. 6314Z 
 St.xGr. 

DIN 787 
St.xLg. 

DIN 6379 
 St.xLg. 

DIN 
6330B 

DIN 
6319G 

Nr. 6334 Nr. 6490* 
 St.xGr. 

Nr. 6485 
 St.xGr. 

Nr. 3113A 
 St.xGr. 

Nr. 6339 L x B x H Gewicht

[Kg]

€/St.

ab 1

83584 M10x10 4x1, 4x2, 2x3 4x 11x80 2x40, 4x63, 4x100 4x80 6x 6x 4x 4x12 - 1x 16x16 1x 355x270x47 9,2  615,00
83592 M12x12 4x2, 4x3 4x 14x100 2x50, 4x80, 4x125 4x100 6x 6x 4x 4x12 - 1x 18x18 1x 460x330x50 14,3  699,00
83600 M12x14 4x2, 4x3 4x 14x100 2x50, 4x80, 4x125 4x100 6x 6x 4x 4x14 1x 14-20 1x 18x18 1x 460x330x50 14,6  728,00
83691 M14x16 4x2, 4x3 2x 14x100, 

4x 14x160
2x63,4x100,4x160 4x125 6x 6x 4x 4x16 1x 14-20 1x 22x22 1x 510x415x50 18,5  913,00

83618 M16x16 4x2, 4x3 4x 18x125 2x63,4x100,4x160 4x125 6x 6x 4x 4x16 1x 14-20 1x 24x24 1x 510x415x50 21,5  945,00
83626 M16x18 4x2, 4x3 4x 18x125 2x63,4x100,4x160 4x125 6x 6x 4x 4x18 1x 14-20 1x 24x24 1x 510x415x50 21,5  958,00

*Die Tiefspannbacken Nr. 6490 sind komplett mit Muttern für T-Nuten DIN 508, Schrauben ISO 4762 sowie zwei Sechskant-Schraubendreher ISO 2936. 
 Sämtliche Teile sind auch einzeln lieferbar.

mit federndem Spanneisenhalter Nr. 6342 und Schraubenpaste 
Nr. 6339. 
Die Spannwerkzeug-Sortimentskästen sind für 
Werkzeugmaschinen mit T-Nutentischen konzipiert und 
enthalten alle notwendigen Elemente zum schnellen Aufspannen 
von Werkzeugen, Vorrichtungen oder Werkstücken. Sie sind 
aus Vergütungsstahl, nach DIN oder Werksnorm hergestellt. 
Schraubenteile Festigkeitsklasse 8 bzw. 10. In einem stabilen 
und hochwertigen Holzkasten mit abnehmbarem Klappdeckel.

Spannwerkzeug-Sortimentskasten
Nr. 6531

Bestell-
Nr.

Nut Nr. 6500E 
 St.xGr. 

Nr. 6314Z 
 St.xGr. 

DIN 787 
St.xLg. 

DIN 6379 
 St.xLg. 

DIN 508 DIN 
6330B 

DIN 
6319G 

Nr. 6485 
 St.xGr. 

Nr. 3113A 
 St.xGr. 

DIN 
6342 

St.xGr.

Nr. 6334 Nr. 
6339

L x B x H Gewicht

[Kg]

€/St.

ab 1

83808 M10x10 4x1, 4x2, 2x3 4x 11x80 4x63, 4x100 4x80 - 6x 6x - 1x 16x16 4x1 4x 1x 350x225x47 6,5  486,00
83816 M12x12 4x2, 4x3 4x 14x100 4x80, 4x125 4x100 - 4x 6x - 1x 18x18 4x2 4x 1x 359x333x57 11,0  545,00
83824 M12x14 4x2, 4x3 4x 14x100 4x80, 4x125 4x100 - 4x 6x 1x 14-20 1x 18x18 4x2 4x 1x 359x333x57 11,0  552,00
83832 M16x16 4x2, 4x3 4x 18x125 4x100, 4x160 4x125 - 4x 6x 1x 14-20 1x 24x24 4x3 4x 1x 390x415x55 16,5  713,00
83840 M16x18 4x2, 4x3 4x 18x125 4x100, 4x160 4x125 - 4x 6x 1x 14-20 1x 24x24 4x3 4x 1x 390x415x55 16,5  725,00
83634 M20x20 4x2, 4x3 4x 22x160 4x125, 4x200 4x125 - 6x 6x 1x 14-20 1x 30x30 4x4 4x 1x 480x528x60 24,5  933,00
83642 M20x22 4x2, 4x3 4x 22x160 4x125, 4x200 4x125 - 6x 6x 1x 22-32 1x 30x30 4x4 4x 1x 480x528x60 24,5  945,00
83659 M20x24 4x2, 4x3 4x 22x160 - 4x200, 8x125 8x 6x 6x 1x 22-32 1x 30x30 4x4 4x 1x 480x528x60 24,8  948,00

Sämtliche Teile sind auch einzeln lieferbar.

spannwerkzeug-sortimentskasten
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in einem stabilen und hochwertigen Holzkasten 
mit abnehmbarem Klappdeckel. Alle Teile vergütet, 
Festigkeitsklassen 8 bzw. 10.

Spannschraubensatz für T-Nuten
Nr. 6520

1) = Für diese Größe sind „Muttern für T-Nuten DIN 508“ nicht verwendbar. 
2) = M18x20 enthält anstelle DIN 787 zusätzlich 4 Stiftschrauben DIN 6379 125 mm und 2 Stück 80 mm, je mit Muttern für T-Nuten DIN 508 und Scheiben DIN 6340. 
Sämtliche Teile sind auch einzeln lieferbar.

alle Teile sind aus Vergütungsstahl, nach DIN oder Werksnorm 
hergestellt, Schraubenteile vergütet auf Festigkeitsklassen 
8 bzw. 10. Ideal für den Werkzeugbau, die Fertigung und 
Schulungseinrichtungen.

Basis-Sortiment
Nr. 6532

Bestell-
Nr.

Größe Spannkraft

[kN]

Spannhöhen bei 
 2 Spannstellen

[mm]

Spannhöhen bei 
 4 Spannstellen

[mm]

Nr. 6314Z 
 St.xGr. 

Nr. 6500E 
 St.xGr. 

DIN 787 
St.xLg. 

DIN 6379 
 St.xLg. 

DIN 6330B DIN 6340 Nr. 6334 Gewicht

[Kg]

€/St.

ab 1

83899 M12x14 20 165 70 2x14x100,2x14x160 4x2, 4x3 2x50,4x80,4x125 2x100 6x 6x 2x 10,0  343,00
83915 M14x16 28 195 100 2x14x100,2x14x160 4x2, 4x3 2x63,4x100,4x160 2x100, 2x160 6x 6x 2x 11,1  390,00
83907 M16x18 40 205 130 2x18x125,2x18x200 4x2, 4x3 2x63,4x80,4x160 2x200, 4x125 6x 6x 4x 15,2  455,00

spannwerkzeug-sortimentskasten

Bestell-
Nr.

Nut DIN 787 
St.xLg. 

DIN 6379 
 St.xLg. 

DIN 508 DIN 6330B Nr. 6334 DIN 6319C+G DIN 6340 L x B x H Gewicht

[Kg]

€/St.

ab 1

82982 M10x10 2x40, 4x63, 4x100 4x50, 4x80, 4x200 1) 4x 4x 4x 4x 254x188x32 2,0  197,00
82990 M12x12 2x50, 4x80, 4x125 4x63, 4x100, 4x200 1) 4x 4x 4x 4x 278x234x36 3,2  221,50
83006 M12x14 2x50, 4x80 4x63, 4x100, 4x125, 4x200 4x 4x 4x 4x 4x 278x234x36 3,5  222,50
83014 M14x16 2x63, 4x100 4x63, 4x100, 4x160, 4x250 4x 4x 4x 4x 4x 317x239x44 5,4  268,00
83022 M16x16 2x63,4x100,4x160 4x80, 4x125, 4x250 1) 4x 4x 4x 4x 339x294x48 7,4  303,00
83030 M16x18 2x63, 4x100 4x80, 4x125, 4x160, 4x250 4x 4x 4x 4x 4x 339x294x48 7,4  304,00
83048 M18x20 2) 6x80, 8x125, 4x200, 4x315 10x 4x 4x - 10x 359x342x56 11,0  411,00
83055 M20x22 2x80, 4x125 4x80, 4x125, 4x200, 4x315 4x 4x 4x 4x 4x 358x342x56 13,5  461,00
83063 M24x28 2x100, 4x160 4x100, 4x160, 4x250, 4x400 4x 4x 4x 4x 4x 444x409x72 23,6  750,00
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ohne Spannmittel und ohne Halterungen. 
Gehäuse aus robusten Stahl, Ablagefächer mit Gummimatten 
ausgelegt. 2 Rollen + 2 Lenkrollen mit Feststellbremse.

Spannmittel-Werkstattwagen
Nr. 6470

Bestell-
Nr.

Belastung

[Kg]

Höhe

[cm]

Breite

[cm]

Tiefe

[cm]

Gewicht

[Kg]

€/St.

ab 1

74252 400 126 123 80 100  2910,00

Vorteil:
- Mobil = schnelle Bereitstellung am Arbeitsplatz 
- Ordnung = übersichtlich, platzsparend und immer griffbereit 
- Eigene Gestaltung der Bestückung durch variable Anordnung der Halter

Hinweis:
Halterungen für Spanneisen (Nr.6470H-2) und Spannschrauben (Nr.6470H-1) können 
bedarfsgerecht ausgewählt werden.

inkl. Spannmittel-Werkstattwagen Nr. 6470.
Spannmittel-Grundausstattung
Nr. 6470-Mxx

Bestell-
Nr.

Größe Halter Nr. 6470H-01

[St.]

Halter Nr. 6470H-02

[St.]

Gewicht

[Kg]

€/St.

ab 1

72520 M16 5 4 257,0  10670,00
73270 M20 5 4 277,0  11040,00
74674 M24 5 4 304,0  11720,00
74880 M30 7 4 512,5  12810,00

spannmittel-werkstattwagen

Ausführung:
Bestell-Nr. 72520  

(Größe M16)
Bestell-Nr. 73270  

(Größe M20)
Bestell-Nr. 74674 

(Größe M24)
Bestell-Nr. 74880 

(Größe M30)

Produkt Ident-Nr. Größe St. Ident-Nr. Größe St. Ident-Nr. Größe St. Ident-Nr. Größe St.
DIN 6379 81422 M16x125 6 84988 M20x125 6 85563 M24x125 6 85068 M30x125 6

85498 M16x200 6 81513 M20x200 6 85514 M24x200 6 81612 M30x200 6
85548 M16x315 6 84996 M20x315 6 86009 M24x315 6 81620 M30x315 6
85472 M16x500 6 85001 M20x500 6 86025 M24x500 6 81638 M30x500 6

81646 M30x700 6
81661 M30x1000 6

DIN 6331 82578 M16 30 82594 M20 30 82610 M24 30 82636 M30 30
DIN 6340 82867 M16 30 82883 M20 30 82909 M24 30 82925 M30 30
DIN 6314 70060 18x160 4 70086 22x200 4 70102 26x250 4 70128 33x315 4

DIN 6315B 70524 18x160 4 70557 22x200 4 70581 26x250 4 70623 33x315 4
70532 18x200 4 70573 22x315 4 70607 26x315 4 70631 33x400 4
70540 18x250 4 70425 22x500 4 70433 26x500 4 70441 33x600 4

Nr. 6334 82701 M16 10 82727 M20 10 82743 M24 10 82768 M30 10
Nr. 6400 72413 100 4

72439 210 4
Nr. 6435S 72637 300 4 72637 300 4 72637 300 4 72645 460 4

72645 460 4 72645 460 4 72645 460 4 72652 750 4
72660 1250 4

Nr. 508L 84707 M16x18 10 84723 M20x22 10 84749 M24x28 10 84764 M30x36 10
Nr. 510 80283 M16x18 10 88153 M20x24 10 80317 M24x28 10 80325 M30x36 10
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Halter für Spannschrauben
Nr. 6470H-1

Bestell-
Nr.

L

[mm]

B

[mm]

B1

[mm]

H

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

74187 342 20 25 85 866  86,00

Halter für Spanneisen
Nr. 6470H-2

Bestell-
Nr.

L

[mm]

B

[mm]

B1

[mm]

H

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

74203 342 20 16 76 870  113,00

spannmittel-werkstattwagen

6435S

6435S
6334

510
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je Größe bestehend aus: 
4 x Spannunterlagen mit Treppenzähnen 
2 x Spannpratzen mit Treppenzähnen 
2 x Spannpratze doppelt 
10 x Rändelmutter mit Sechskant 
Hochfester Kunststoff PBT, rot. 
Stiftschrauben: Aluminium eloxiert.

Spannelemente-Satz aus Kunststoff
Nr. 6535

Bestell-
Nr.

Größe D1 x M B1 St. x LS L x B x H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

83071 06 M6 x M8 10 4x100, 4x125, 4x150, 4x175, 4x200 440x370x50 1700  804,00
83105 08 M8 x M8 40 4x100, 4x125, 4x150, 4x175, 4x200 440x370x50 1740  804,00
83089 10 M10 x M8 20 4x100, 4x125, 4x150, 4x175, 4x200 440x370x50 1770  819,00
83097 12 M12 x M8 25 4x100, 4x125, 4x150, 4x175, 4x200 440x370x50 1800  819,00

Anwendung:
Geeignet für den Einsatz auf 3D-Koordinatenmessmaschinen, Gravier- und 
Funkenerosionsmaschinen, sowie für alle Aufspannungen die nur geringe Spann- und Haltekräfte 
erfordern. Die mögliche Spannkraft (ca. 500N), je nach gewähltem Hebelverhältnis der 
Spannpratzenabstützung, wird durch Anziehen der Mutter am Rändel erreicht. Haben sich die 
Spannelemente verklemmt, kann die Mutter mit einem Maulschlüssel gelöst werden.

Vorteil:
- Gewicht nur 1/4 gegenüber Elementen aus Aluminium und 1/10 gegenüber Elementen aus Stahl 
- korrosionsbeständig gegen Handschweiß 
- sehr leichte Handhabung 
- keine Maschinentisch- und Werkstückbeschädigung 
- vielseitig kombinierbar.

spannelemente-satz aus kunststoff

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6530, 
Seite 110

Nr. 6531, 
Seite 110

Nr. 6520, 
Seite 111
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Schraubenpaste
Nr. 6339

Bestell-
Nr.

Temp. Einsatzbereich Inhalt

[ml]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

86686 -25 - + 125°C 75 75  12,10

Anwendung:
Zur Schmierung von Schraubenverbindungen in Spannvorrichtungen. Insbesondere bei Verwendung 
aggressiver Kühlschmiermittel. 
Ungeschmierte (trockene) Schraubenverbindungen sind bei häufigem starken Anziehen 
hohen Reibungskräften (Spannkraftverminderung) und schnellem Verschleiß ausgesetzt. 
AMF-Schraubenpaste erhöht durch optimale Gleitfähigkeit die erzielbare Spannkraft und ist 
materialschonend (längere Lebensdauer).

Merkmal:
Die auf Mineralfett basierende Paste besitzt eine synergetisch wirkende Kombination hochwirksamer 
weißer Festschmierstoffe. Sie ist wärmebeständig und auswaschfest (Wasserauswaschtest nach 
DIN 51807, T.2; Fettverlust nach 1 Std./37,8°C = 1,4%).

mit Messing-Feststellschraube
Federnder Spanneisenhalter
Nr. 6342

Bestell-
Nr.

Größe D1 D2 L1 L2 Federweg S für Spannschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

75952 1 22 10,5 30 22 8 M8-M10 41  24,90
75960 2 26 14,5 32 22 10 M12-M14 55  26,80
75978 3 32 18,5 38 26 12 M16-M18 89  28,10
75986 4 38 22,5 40 28 12 M20-M22 133  31,60
75994 5 45 27,5 44 32 12 M24-M27 177  38,40

Der Spanneisenhalter stützt das Spanneisen während das Werkstück auf- 
und abgenommen wird. Dadurch schnelles und sicheres Entspannen.

Stahl, verzinkt.
Nutenräumer
Nr. 6485

zubehör

Bestell-
Nr.

Größe Nut B1 L1 L VE Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

72892 14-20 14-20 22,5 8,5 142 100 105  5,25 100  5,00
72900 22-32 22-32 35,0 14,5 184 50 170  10,20 50  9,65
72918 36-54 35-54 54,0 23,0 260 - 525  20,30 - -

Zubehör und Empfehlungen

DIN 6379, 
Seite 96

DIN 787, 
Seite 90

CAD

CAD

Federweg [mm]

St
üt

zk
ra

ft 
[N

]

Hinweis:
Größe 14-20 ohne 2k-Handgriff.
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Recycelbarer TPE Kunststoff, RAL2008 orange. 
Verpackungseinheit: 10 Stück/Größe

Seitliche Abdeckung T-Nuten
Nr. 6486AO

Anwendung:
Ergänzend zu unseren Abdeckleisten für T-Nuten 6486 schützen diese neuartigen, seitlichen 
Abdeckungen für T-Nuten die Maschinennut zusätzlich vor Spänen und Verschmutzungen. 
Dies ist speziell bei T-Nutentischen einer 5-Achsbearbeitungsmaschine von Vorteil.

Vorteil:
- 100% Recyclebarer Kunststoff 
- Bohrungen und Fasen ermöglichen einen ungehinderten Kühlmitteldurchfluss 
- Griffmöglichkeit zum Herausziehen aus der T-Nut 
- Die flexible Abdeckung gleicht alle Nutentoleranzen nach DIN650 aus 
- Einsatz in allen T-Nuten von Maschinentischen 
- Beschriftet mit Größe, schnelle Zuordnung möglich

Anwendung:
Ergänzend zu unseren Abdeckleisten für T-Nuten 6486 schützen diese neuartigen, seitlichen 
Abdeckungen für T-Nuten die Maschinennut zusätzlich vor Spänen und Verschmutzungen. 
Dies ist speziell bei T-Nutentischen einer 5-Achsbearbeitungsmaschine von Vorteil.

Vorteil:
- 100% Recyclebarer Kunststoff 
- Bohrungen und Fasen ermöglichen einen ungehinderten Kühlmitteldurchfluss 
- Griffmöglichkeit zum Herausziehen aus der T-Nut 
- Die flexible Abdeckung gleicht alle Nutentoleranzen nach DIN650 aus 
- Einsatz in allen T-Nuten von Maschinentischen 
- Beschriftet mit Größe, schnelle Zuordnung möglich

Recycelbarer TPE Kunststoff, RAL9017 schwarz. 
Verpackungseinheit: 10 Stück/Größe

Seitliche Abdeckung T-Nuten
Nr. 6486AS

Bestell-
Nr.

Nut A E H K L L1 L2 VE Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

565405 14 14 23,0 14,5 15,5 23 30 8 10 5  28,20
565401 16 16 26,5 16,5 18,5 26 33 9 10 7  29,40
565402 18 18 30,0 18,5 20,0 30 37 10 10 9  30,50
565403 22 22 37,0 22,5 24,5 35 42 12 10 14  31,70
565404 28 28 46,0 28,5 29,5 44 54 15 10 28  32,80

Bestell-
Nr.

Nut A E H K L L1 L2 VE Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

565165 14 14 23,0 14,5 15,5 23 30 8 10 5  28,20
565320 16 16 26,5 16,5 18,5 26 33 9 10 7  29,40
565321 18 18 30,0 18,5 20,0 30 37 10 10 9  30,50
565322 22 22 37,0 22,5 24,5 35 42 12 10 14  31,70
565323 28 28 46,0 28,5 29,5 44 54 15 10 28  32,80

zubehör
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aus Aluminiumprofil. 
Das Schneiden auf die gewünschte Länge ist mit einem feinen 
Sägeblatt problemlos möglich.

Abdeckleiste für T-Nut
Nr. 6486

Vorteil:
Kein aufwendiges, nachträgliches Reinigen der Maschinentisch-Nut mehr notwendig. Vor der 
Bearbeitung stets die freien Nuten mit der Original AMF-Abdeckleiste abdecken. Die Abdeckleisten 
lassen sich nach der Bearbeitung problemlos entfernen.

CAD

Bestell-
Nr.

Größe Nut A B H L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

71449 12x1000 12 12,0 13,0 10,5 1000 88  30,40  27,80
71456 14x1000 14 14,0 15,5 11,5 1000 100  32,50  29,30
71464 16x1000 16 16,0 17,5 14,0 1000 120  34,80  31,60
71472 18x1000 18 18,0 19,5 15,0 1000 135  36,20  32,50
71928 20x1000 20 20,5 21,5 16,5 1000 150  38,70  34,60
71936 22x1000 22 22,5 23,5 18,0 1000 165  40,20  36,20
71787 24x1000 24 24,5 25,5 20,0 1000 170  44,10  40,10
71944 28x1000 28 28,5 29,5 22,0 1000 200  48,20  43,60
71951 36x1000 36 36,5 38,0 22,0 1000 220  56,50  51,00

564437 42x1000 42 42,7 43,4 30,0 1000 367  58,00  52,00

zubehör
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Besonders charakteristisch bei diesen Niederzugspannern ist die Keilwirkung der Spannbacken. Damit wird ein  

“Niederzugeffekt” erreicht und das Werkstück wird sowohl gegen den Anschlag als auch auf den Maschinentisch fest 

und sicher gedrückt. Die Spannkraft wird hierbei waagrecht und senkrecht übertragen. Durch den seitlichen Angrif f ist 

ungehinderte und flächige Bearbeitung von oben auch bei niedrigen Werkstücken problemlos möglich.

Die in den tabellen angegebenen Spannkräfte werden bei optimaler Auslegung der

Befestigungsschraube und Ausnutzung des max. zul. Drehmomentes erreicht.  

Mit der Kraft F1 wird das Werkstück gegen den Anschlag gedrückt.  

Die Niederzugkraft F2 wird bei einer glatten Werkstückoberfläche erreicht.

vergütet und im Brünierton angelassen. Komplett mit 
Befestigungsschrauben ISO 4762 (10.9), Muttern für T-Nuten 
DIN 508 und Sechskantschraubendreher ISO 2936. 
Paarweise im Karton verpackt.

Tiefspannbacken Modell „Bulle“
Nr. 6490

Bestell-
Nr.

Nut B C D H L1 L2 L3 F1

[kN]

F2

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

72959 12 40 3 M10 20 80 39 26 16 0,6 1150  122,50
72967 14 40 3 M12 20 80 39 26 22 0,9 1250  134,50
72975 16 40 3 M12 20 80 39 26 22 0,9 1330  142,50
72983 16 50 4 M14 25 100 46 34 32 1,2 2340  168,50
72991 18 50 4 M16 25 100 46 34 36 1,4 2540  175,00
73007 20 50 4 M16 25 100 46 34 36 1,4 2660  186,50
73015 22 78 5 M20 30 140 65 50 36 1,4 5980  313,00
73023 24 78 5 M20 30 140 65 50 36 1,4 6330  334,00
73031 28 78 5 M24 30 140 65 50 40 1,6 7060  400,00
73049 30 78 5 M24 30 140 65 50 40 1,6 7580  450,00

Niederzugspanner
preisgruppe 7

CAD

vergütet und im Brünierton angelassen.
Nutenanschlag
Nr. 6491

Bestell-
Nr.

Nut A B D H K L1 L2 L3 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

73817 12 11,7 18 M8 12 7 36 9,0 18 100  51,00
73825 14 13,7 22 M8 12 8 44 11,0 22 140  51,50
73833 16 15,7 25 M12 15 9 50 12,5 25 240  68,50
73841 18 17,7 28 M12 16 10 56 14,0 28 340  72,50
73858 20 19,7 32 M16 19 12 64 16,0 32 520  86,00
73866 22 21,7 35 M16 21 14 70 17,5 35 720  86,50
73874 24 23,7 40 M20 23 16 80 20,0 40 880  93,00
73882 28 27,7 44 M20 24 18 88 22,0 44 1460  102,00

Anwendung:
Die Nutenanschläge können als Längs- und Queranschläge verwendet werden. Durch die niedere 
Bauart sind sie besonders für flache Werkstücke geeignet.

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-H100F

CAD

Hinweis:
Die Spannkräfte F1 und F2 werden bei optimaler Auslegung und Ausnutzung des max. 
Anziehdrehmomentes der Befestigungsschrauben erreicht.
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vergütet und im Brünierton angelassen.  
Komplett mit Befestigungsschrauben ISO 4762 (8.8) und 
Sechskantschraubendreher ISO 2936. 
Paarweise im Karton verpackt.

Flachspanner Modell „Mini-Bulle“
Nr. 6492

Bestell-
Nr.

Nut H min.

[mm]

H max.

[mm]

B C H1 L X F1

[kN]

F2

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

73098 12 2,5 13,5 18 1,8 11 52 5 5,0 0,6 300  114,50
73106 14 1,5 13,5 22 1,8 11 55 5 5,5 0,7 380  128,00
73114 16 2,5 17,0 25 2,5 15 68 6 8,0 0,9 700  143,00
73122 18 1,5 16,0 28 2,5 15 71 6 9,0 1,0 830  152,00
73080 22 4,5 21,5 35 3,0 20 89 9 16 1,9 1740  227,50

Anwendung:
Mit diesen vergüteten Flachspannern können besonders niedere Werkstücke gespannt werden. 
Durch die Keilwirkung der Spannbacken wird das Werkstück fest und sicher auf den Maschinentisch 
gedrückt. Die horizontalen Kräfte werden durch eine der Nutengröße entsprechenden Schraube 
aufgenommen, die den Spanner, ohne den Tisch zu beschädigen, einwandfrei festklemmt.

Hinweis:
Hmin./Hmax.: abhängig von der Nutentiefe nach DIN 650. 
Das Spannstück kann um X mm abgeschliffen werden. Somit können niedrigere Spannhöhen 
erreicht werden. 
Die Spannkräfte F1 und F2 werden bei optimaler Auslegung und Ausnutzung des max. 
Anziehdrehmomentes der Befestigungsschrauben erreicht.

Niederzugspanner

CAD

gehärtet
Niederzugspanner
Nr. 6365

Anwendung:
Die Spannbacke muss auf die Befestigungsfläche auflaufen können.

Bestell-
Nr.

L L1 L2 L3 L4 R ØS SW Md

[Nm]

88492 84 10 14 20 108,5 40 12,5 8 50
79392 102 15 18 25 123,0 50 16,5 10 100

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe B B1 H H1 H2 Hub F1

[kN]

F2

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

88492 12 65 25 44 36 19 22 20 2 1515  687,00
79392 16 80 30 50 41 21 27 40 4 2604  699,00

CAD

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6365G, 
Seite 121

Nr. 6365N, 
Seite 121

Hub
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gehärtet
Spannbacken, mit Spannnase
Nr. 6365N

gehärtet
 

Spannbacken, geriffelt
Nr. 6365G

Anwendung:
Passend für Niederzugspanner Nr. 6365. Besonders geeignet für Werkstücke mit einer stark 
unebenen Oberfläche (Guss).

Hinweis:
Diese Spannbacken-Ausführung gehört zur Grundausstattung der Niederzugspanner Nr. 6365.

Niederzugspanner

Bestell-
Nr.

Größe A A1 B1 C Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

88500 12 32,5 26 24,6 8,5 69  113,50
120360 16 37,5 31 29,8 7,5 99  134,50

Bestell-
Nr.

Größe A A1 B1 C R Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

88526 12 32,5 5 24,6 13 200 74  147,50
88542 16 37,5 5 29,8 12,5 250 110  144,00

CAD

CAD
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Niederzugspanner

Grundkörper: Sphäroguss. Spannbacken: vergütet und im 
Brünierton angelassen. Verpackung: 2 Stück im Karton mit 
Sechskantschraubendreher ISO 2936 ohne Befestigungsschraube. 
Nur paarweise lieferbar!

Tiefspannbacken Modell „Maxi-Bulle“
Nr. 6494

Bestell-
Nr.

Nut B1 B2 C H min.

[mm]

H max.

[mm]

H1 H2 L1 max. L2 F1*

[kN]

F2*

[kN]

Gewicht/
Paar
[g]

€/St.

ab 1

73130
10
12
14

14 40 3 50 52 20 30 115 60
6

10
15

0,2
0,4
0,6

1590  282,00

73148
16
18
20

19 50 4 60 63 25 35 150 72
20
28
36

0,8
1,1
1.4

2940  343,00

73155

22
24
28
30
32
36

31 80 5 75 79 30 45 205 102

38
38
40
40
44
44

1,5
1,5
1,6
1,6
1,7
1,7

7900  527,00

* Spannkräfte F1 und F2 sind abhängig von der Nutbreite.

Anwendung:
Der Tiefspannbacken „Maxi Bulle“ für höhere Werkstücke ist eine Weiterentwicklung des bewährten Tiefspannbackens Nr. 6490. Die Keilflächen sind bei diesen 
Spannern so vorteilhaft angeordnet, dass schon mit sehr kleiner Betätigungskraft die maximale Spannkraft erzeugt wird. Als Befestigungsschrauben sind je nach 
Nutenbreite Schrauben für T-Nuten DIN 787 - zwei Stück je Spannbacken - separat zu bestellen. Darf die Befestigungsschraube aus bestimmten Gründen nicht über die 
Spannoberkante hinrausragen, empfehlen wir Innensechskantschrauben ISO 4762 in Verbindung mit Scheiben DIN 6340 und Muttern für T-Nuten DIN 508.

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-H100F

CAD
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Niederzugspanner

Bestell-
Nr.

Nut B1 B2 C E H min.

[mm]

H max.

[mm]

H1 H2 L1 max. L2 L4 SW F1*

[kN]

F2*

[kN]

Md

[Nm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

564074
10 
12 
14

14 40 3 8 3 33,5 20 25,4 128 82 19 13
4 
8 

15

0,7 
1,2 
2,2

11 
20 
40

840  337,00

562016

12 
14 
16 
18

19 65 6 12 20 60 30 40 177 113 29 16

8 
15 
20 
28

1,2 
2,2 
3,0 
4,2

20 
40 
45 
60

3020  342,00

562017

20 
22 
24 
28 
30

26 75 7,5 12 33 73 36 40 224 135 29 18

25 
25 
32 
32 
36

4,5 
4,5 
4,8 
4,8 
5,4

85 
85 
95 
95 

110

4880  462,00

562018
32 
36 
42

38 90 10 12 51 91,5 46 40 256 152 34 21 50 7,5 160 7715  673,00

mit exakter Prismenführung. 
Grundkörper: Vergütungsstahl. 
Spannbacken: Einsatzstahl, einsatzgehärtet. 
Spannbacken umdrehbar, mit glatter Seite für bearbeitete 
Werkstücke und geriffelter Seite für rohe Spannflächen.

Stabilspannbacken, flache Bauart
Nr. 6497F

Anwendung:
Durch die große Spannfläche eignen sich diese stabilen Spannbacken zum seitlichen Spannen von Werkstücken. Zur Befestigung des Stabilspannbackens auf dem 
Maschinentisch empfehlen wir die Verwendung von zwei Spannschrauben! Als Befestigungsschraube sind je nach Nutenbreite Schrauben für T-Nuten DIN 787 - zwei 
Stück je Spannbacken - separat zu bestellen.

Hinweis:
Die Spannkräfte F1 und F2 werden bei optimaler Auslegung und Ausnutzung des maximalen Anziehdrehmomentes der Befestigungsschrauben erreicht.

* Spannkräfte F1 und F2 sind abhängig von der Nutbreite

CAD
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Niederzugspanner

hohe Bauart mit exakter Prismenführung.
Grundkörper: Temperguss.
Spannbacken: Einsatzstahl, einsatzgehärtet. Spannbacken 
umdrehbar, mit glatter Seite für bearbeitete Werkstücke und 
geriffelter Seite für rohe Spannflächen.

Stabilspannbacken
Nr. 6497

Bestell-
Nr.

Nut B1 B2 C E H min.

[mm]

H max.

[mm]

H1 H2 L1 L2 F1*

[kN]

F2*

[kN]

Md

[Nm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

73213

12
14
16
18

19 65 8 12 46 99 38 40 179 112,5

8
15
20
28

1,2
2,2
3,0
4,2

20
40
45
60

4037  333,00

73221

20
22
24
28
30

26 75 11 12 61 118 45 40 230 138,5

25
25
32
32
36

4,5
4,5
4,8
4,8
5,4

85
85
95
95

110

6688  452,00

73239
32
36
42

38 90 15 12 89 145 56 40 265 158 50 7,5 160 11031  659,00

* Spannkräfte F1 und F2 sind abhängig von der Nutbreite.

Anwendung:
Durch die große Spannfläche eignen sich diese stabilen Spannbacken zum seitlichen Spannen hoher Werkstücke. Zur Befestigung des Stabilspannbackens auf dem 
Maschinentisch empfehlen wir die Verwendung von zwei Spannschrauben! Als Befestigungsschrauben sind je nach Nutenbreite Schrauben für T-Nuten DIN 787 - zwei 
Stück je Spannbacken - separat zu bestellen.

Hinweis:
Die Spannkräfte F1 und F2 werden bei optimaler Auslegung und Ausnutzung des maximalen Anziehdrehmomentes der Befestigungsschrauben erreicht.

CAD
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hohe Bauart. 
Grundkörper: Stahlguss. 
Spannbacken: Einsatzstahl, einsatzgehärtet. Spannbacken 
umdrehbar, mit glatter Seite für bearbeitete Werkstücke und 
geriffelter Seite für rohe Spannflächen.

Anschlag, fest
Nr. 6497A

CAD

Bestell-
Nr.

Nut B1 B2 E G H H1 H2 K L1 L2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

550509

12 
 14 
 16 
 18

19 65 12 M6 85 38 40 20 132 66,0 2857  209,50

550510

20 
 22 
 24 
 28 
 30

26 75 12 M6 100 45 40 20 177 85,5 4673  266,00

550511
32 
 36 
 42

38 90 12 M6 120 56 40 20 211 95,0 7900  322,00

Anwendung:
Anschlagelement für Werkstücke oder Vorrichtungen, die mit einem Stabilspannbacken auf dem 
Maschinentisch gespannt bzw. befestigt werden. Der Spannbacken kann je nach Bedarfsfall gedreht 
werden, so dass entweder eine glatte oder geriffelte Spannfläche zur Verfügung steht.

Hinweis:
Durch Einsatz eines flachen Nutensteins Nr. 6322A bzw. 6322B besteht die Möglichkeit den 
Anschlag exakt in der Nut des Maschinentisches zu positionieren.

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6497B, 
Seite 127

Niederzugspanner
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Niederzugspanner

Einsatzstahl, nitriert, mit Befestigungsschraube M8
Spannbacke
Nr. 6497B

Anwendung:
Spannbacke mit geriffelter Oberfläche für die Rohteilbearbeitung. Diese kann auf die 
Stabilspannbacken oder das Anschlagelement montiert werden.

Bestell-
Nr.

Größe B2 D D1 E1 E2 H2 H3 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

550512 19 65 8,1 9 38 12 35 85 889  124,00
550513 26 75 8,1 9 38 12 45 100 1306  147,00
550514 38 90 8,1 9 38 12 50 120 1829  182,00
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spANNEN mIt HorIzoNtAlEm drUck:

Das einfache Festschrauben des horizontalspanners bewerkstelligt Niederhalten und Spannen des Werkstückes.  

Der aktive teil des Spanners besteht aus 3 Elementen - ein starrer teil und zwei f lexible teile.

das spannen eines werkstückes geschieht in 3 stufen:

Kontakt:

Die biegsamen Elemente des Spanners 
legen sich an das Werkstück an. 

niederdrücken: 

Die biegsamen Elemente des Spanners  
drücken das Werkstück nieder bis es in  
Kontakt mit dem starren Spannfinger 
kommt.

spannen und positionieren: 

Der starre Spannfinger bewirkt 
das Spannen des Werkstückes.

Anwendung des Exzenters:

Schnellspannung 1/4 Drehung

Spannen an der  
Auflagefläche

hochliegendes 
Spannen

preisgruppe 7

Spannkraft: 4000 N 
Anziehdrehmoment: 9 Nm
hub des Exzenters: 0,86 mm

flachspannsystem

Spannelement, horizontal
Nr. 6493SP

Bestell-
Nr.

Spannkraft

[N]

Spannhöhe A

[mm]

Hub 
Exzenter

[mm]

Md 
Exzenter

[Nm]

B C D E F Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

70680 4000 2,5 0,86 9 20 - 5 15 25 29  94,00
70698 4000 7,5 0,86 9 20 2,5 10 15 25 29  97,50

SW des Excenters = 4 mm

Anwendung:
Diese Niederhaltespanner drehen sich um eine Excenterwelle, die die Spannkraft liefert. Sie können 
nach allen Richtungen hin spannen. 
Spannelement (1 starrer Anschlag) erlaubt ein gutes Anlegen des Werkstückes an die Anschläge.

CAD

1 Bohrung
Ø 12,0 H7
Tiefe 18,5 min.

70680 70698

0,56 mm 0,3 mm
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die starren, geschliffenen, schwenkbaren Anschläge werden mit 
Spezialschrauben befestigt, die eine große Genauigkeit bei der 
Montage gewährleisten.

Anschlag, schwenkbar
Nr. 6493S

Bestell-
Nr.

Spannhöhe A

[mm]

B C D E F Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

71142 2,5 20 - 5 15 25 19  76,50
71241 7,5 20 2,5 10 15 25 19  85,50

Anwendung:
Der schwenkbare Anschlag (1 starrer Anschlag) benötigt zwei Anschläge für die Positionierung eines 
Werkstückes längs einer Geraden.

flachspannsystem

CAD

1 Bohrung
Ø 8,0 H7 - Tiefe 6,0
M6 - Tiefe 14,0

7124171142
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die geschliffenen, festen Anschäge werden mit 
Spezialschrauben befestigt, die eine große Genauigkeit bei der 
Montage gewährleisten. 
Größe 1 - Einfacher Anschlag 
Größe 2 - Doppelter Anschlag

Anschlag, fest
Nr. 6493F

Anwendung:
Größe 1 -  Einfacher Anschlag (1 starrer Anschlag): Für die Positionierung eines Werkstückes längs 

einer Geraden werden zwei Anschläge benötigt. 
Größe 2 -  Doppelter Anschlag (2 starre Anschläge): Für die Positionierung eines Werkstückes längs 

einer Geraden ist ein Anschlag ausreichend.

flachspannsystem

CAD

2 Bohrungen
Achsenabstand 18,0
Ø 4,2 H7 - Tiefe 3,5
M4 - Tiefe 12,0

Bestell-
Nr.

Größe Spannhöhe A

[mm]

B C D E F G H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

70987 1 2,5 20 5,0 6,5 15 22 18 25 23  72,00
70995 1 7,5 20 2,5 10,0 15 22 18 25 23  73,50
71001 2 2,5 25 5,0 6,5 15 22 18 - 23  79,00
71019 2 7,5 25 2,5 10,0 15 22 18 - 23  88,00

70987 70995 71001 71019
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(ohne Niederzug) 
Komplett mit Befestigungsschrauben ISO4014 (10.9) und 
Muttern für T-Nuten DIN508.

Seitenspanner mit Spannspitze
Nr. 6472

Anwendung:
Der mechanische Seitenspanner ohne Niederzugeffekt ist als Spannelement und als 
Anschlagelement einsetzbar. 
In Verbindung mit der Basisplatte mit Nut 6498FT ist der Seitenspanner auch quer zur Tischnut 
einsetzbar.

Vorteil:
- kompakte Bauweise 
- horizontale und vertikale Einsatzmöglichkeit 
- wechselbare Druckschraube

Hinweis:
Die Spannkraft wird bei optimaler Ausnutzung des max. Anziehdrehmomentes der 
Befestigungsschrauben errreicht. 
Bei Verwendung größerer T-Nutensteine ist auf die Schraubenlänge zu achten! Durch den Einsatz 
eines flachen Nutensteines Nr. 6322A, besteht die Möglichkeit den Seitenspanner exakt in der Nut 
des Maschinentisches zu positionieren. 
Die Befestigung erfolgt mit einer Zylinderschraube ISO 4762 M6 x 10. 
Passende Druckschrauben: 
7110DKX-12xM12    Druckschraube mit Kugel, glatt 
7110DFX-12xM12    Druckschraube mit Kugel, geriffelt

Bestell-
Nr.

Größe G Nut F1

[kN]

B H H1 L Hub Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

565651 14 M10 12 14 40,0 50,0 25,5 85 4 1395  380,00
565580 20 M12 14 20 47,5 56,0 27,5 98 6 2105  471,00
565652 30 M16 18 30 67,0 71,5 34,0 134 10 5200  596,00

seitenspanner

Hub

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 7110DKX-**xM**, 
Seite 43

Nr. 7110DFX-**xM**, 
Seite 43

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe B1 B2 G1 G2 L1 L2 L3 L4 L5 SW Anziehdrehmoment Md

[Nm]

Anziehdrehmoment Md1

[Nm]

565651 14 24 20 M10 M6 16,0 40,5 - 44,5 26 122,5 - 126,5 25 17 67 45
565580 20 27 20 M12 M6 18,2 43,7 - 50,4 30 139,0 - 146,0 25 19 83 60
565652 30 36 20 M16 M6 26,5 60,5 - 70,5 36 189,5 - 199,5 32 24 205 125
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komplett mit Befestigungssatz. Befestigung mittels Schrauben 
min. Festigkeitsklasse 10.9.

Seitenspanner
Nr. 6498

Bestell-
Nr.

Größe Nut Anziehdrehmoment Md

[Nm]

H ±0,1 F1

[kN]

F2

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

73890 M12x14 14 75 65 12 7 1530  318,00
375501 M16x18 18 80 75 20 10 2627  427,00
374355 M20x22* 22 160 100 25 17 5996  893,00

Anwendung:
Der mechanische Seitenspanner mit Niederzugeffekt ist als Spannelement und als Festanschlag 
einsetzbar. Durch Betätigen der Verstellschraube wird das Werkstück mittels Spannhaken gespannt. 
Gleichzeitig entsteht ein Niederzugeffekt auf die Auflagefläche. Durch seitliches Anbringen eines 
Anschlages kann das Werkstück wiederholgenau gespannt werden. In Verbindung mit der Basisplatte 
Nr. 6498FT ist der Seitenspanner auch quer zur Tischnut einsetzbar.  
Mit der runden Basisplatte Nr. 6498FR kann längs und quer zur Tischnut gespannt werden.

Vorteil:
- kompakte Bauweise 
- festes und sicheres Befestigen des Werkstückes durch den Niederzugeffekt 
- erhöhtes Spannen von Platten um Bohrungen und Nuten einzubringen 
- seitliches Spannen von Platten um Oberflächen ohne Störkontur komplett zu bearbeiten 
- seitliches Gewinde ermöglicht das Befestigen eines Anschlages 
- horizontale und vertikale Einsatzmöglichkeit 
- Reduzierung der Rüstkosten durch Einsparung von Rüstzeit und Rüstelementen 
- vielseitiger und variabler Einsatz.

Hinweis:
Durch Einsatz eines flachen Nutensteines Nr. 6322A bzw. Nr. 6322B, besteht die Möglichkeit den 
Seitenspanner exakt in der Nut des Maschinentisches zu positionieren.

Auf Anfrage:
Sonderausführungen (Maß H ±0,01) lieferbar.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe B B1 B2 B3 D +2 E3 G G1 G2 G3 H1 H2 R SW

73890 M12x14 53 19,0 9,0 20 68 31,0 M12 M12 M6 M6 72 7 50 6
375501 M16x18 60 20,5 13,5 20 78 25,5 M16 M16 M6 M6 95 20 50 8
374355 M20x22* 88 28,5 18,0 20 108 38,0 M20 M16 M6 M6 118 18 75 10

seitenspanner

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-H100F

CAD

Werkstück

* nicht ab Lager lieferbar



preisgruppe 7

Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG  ∙  Phone: +49 711 5766-0  ∙  Web: www.amf.de Mechanische spanneleMente 135

komplett mit Befestigungsschrauben. Befestigung mittels 
Schrauben min. Festigkeitsklasse 10.9.

Basisplatte, rund
Nr. 6498FR

Bestell-
Nr.

Größe Nut H ±0,1 B3 B4 D +2 E3 E4 G G3 R Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

73916 M12x14 14 30 20 18 68 31,0 28,0 M12 M6 50 930  114,00
375527 M16x18 18 50 20 18 78 25,5 25,5 M16 M6 50 1780  145,50
374371 M20x22 * 22 60 20 22 108 38,5 38,5 M20 M6 75 4680  773,00

Anwendung:
Einsatz zusammen mit Seitenspanner 6498, um quer und längs zur Tischnut zu spannen. 
Die Größe M16x18 ist passend auf Rasterplatte M16 einsetzbar.

Vorteil:
- Erhöhung der Auflage des Werkstückes.

Hinweis:
Durch den Einsatz des flachen Nutensteines 6322A-18 (71597) besteht die Möglichkeit den 
Seitenspanner mit der runden Basisplatte exakt zu verbinden. Mit den flachen Nutensteinen 6322A 
bzw. 6322B kann die Basisplatte exakt auf dem Maschinentisch positioniert werden.

Auf Anfrage:
Sonderausführungen (Maß H ±0,01) lieferbar.

komplett mit Befestigungssatz. Befestigung mittels Schrauben 
min. Festigkeitsklasse 10.9.

Basisplatte mit Nut
Nr. 6498FT

Bestell-
Nr.

Größe Nut H ±0,1 B E1 E2 G L R Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

73908 M12x14 14 30 70 40 65 M12 110 50 1330  166,50
375543 M16x18 18 50 125 40 90 M16 130 100 4864  354,00
374397 M20x22 * 22 60 120 75 150 M20 200 85 7614  499,00

Anwendung:
Einsatz zusammen mit Seitenspanner Nr. 6498, um auch quer zur Tischnut zu spannen. 

Vorteil:
- für den einfachen Einsatz des Seitenspanners beim Spannen auch quer zur Nut 
- Erhöhung der Auflage des Werkstückes.

Auf Anfrage:
Sonderausführungen (Maß H ±0,01) lieferbar.

seitenspanner

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-H100F

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-H100F

CAD

CAD

Ansicht von obenAnsicht von unten

* nicht ab Lager lieferbar

* nicht ab Lager lieferbar
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komplett mit Befestigung. 
Stahl, vergütet und im Brünierton angelassen.

Nutenspanner
Nr. 6495

Bestell-
Nr.

Größe Nut F1

[kN]

F2

[kN]

H2 SW

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

374140 12 14 7 3,5 10 5 91  109,00
374132 16 18 10 5,0 12 6 188  128,50
374124 20 22 16 8,0 15 8 363  197,00

Anwendung:
1. Nutenspanner in T-Nut des Maschinentisches einschieben. 
2. Am Werkstück positionieren. 
3. Befestigungsschraube für Maschinentisch feststellen. 
4. Durch Betätigung der Spannschraube wird das Werkstück gespannt.

Vorteil:
- Zum Spannen sehr flacher Werkstücke 
- Seitliches Spannen von Werkstücken,  um Oberflächen komplett ohne Störkontur zu bearbeiten 
- Horizontale und vertikale Einsatzmöglichkeit.

Hinweis:
-  Um den Verschleiß der Befestigungsschraube zu verringern, empfehlen  wir den Einsatz der 

AMF-Schraubenpaste 6339. Sie besitzt eine synergetisch wirkende Kombination  hochwirksamer 
Festschmierstoffe und ist wärmebeständig und auswaschfest. 

- Verwenden Sie die dazugehörige AMF-Befestigungsschraube 6495S.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe B B1 G H H1 L Md

[Nm]

Md 1

[Nm]

374140 12 22 13,6 M10 31 24 40 18 9
374132 16 28 17,4 M12 39 30 49 32 15
374124 20 35 21,5 M16 50 37 63 75 35

Festigkeitsklasse 10.9 
Befestigungsschraube für Nutenspanner
Nr. 6495S

Bestell-
Nr.

Größe G L SW

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

79186 12 M10 25 5 14  2,82
78907 16 M12 30 6 24  3,78
77834 20 M16 40 8 59  4,34

Nutenspanner

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-H100F

CAD
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komplett mit Befestigung. 
Stahl, vergütet und im Brünierton angelassen.

Flachspanner
Nr. 6496

Bestell-
Nr.

Größe Nut G F1

[kN]

F2

[kN]

H min.

[mm]

H max.

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

374157 M12x14 14 M12 15 7,5 16 25 579  116,50
374165 M12x16 16 M12 15 7,5 16 25 600  121,00
374173 M16x18 18 M16 25 12,5 19 30 1011  147,00
374181 M16x20 20 M16 25 12,5 19 30 1055  169,50
374199 M20x22 22 M20 36 18,0 22 36 1670  196,00
374207 M20x24 24 M20 36 18,0 22 36 1705  233,50
374215 M20x28 28 M20 36 18,0 22 36 1807  261,00

Anwendung:
1. Flachspanner in T-Nut des Maschinentisches einschieben. 
2. Am Werkstück positionieren. 
3. Befestigungsschrauben für Maschinentisch feststellen. 
4. Durch Betätigung der Spannschraube wird das Werkstück gespannt.

Vorteil:
- Zum Spannen sehr flacher Werkstücke 
- Seitliches Spannen von Werkstücken, um Oberflächen komplett ohne Störkontur zu bearbeiten 
- Horizontale und vertikale Einsatzmöglichkeit.

Hinweis:
-  Um den Verschleiß der Befestigungsschrauben zu verringern, empfehlen  wir den Einsatz der 

AMF-Schraubenpaste 6339. Sie besitzt eine synergetisch wirkende Kombination hochwirksamer 
Festschmierstoffe und ist wärmebeständig und auswaschfest. 

- Verwenden Sie nur den dazugehörigen AMF-Befestigungssatz 6496BF.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe B H1 L L1 min. L1 max. L2 Md

[Nm]

Md 1

[Nm]

374157 M12x14 44 16 110 45 48 26 65 52
374165 M12x16 44 16 110 45 48 26 65 52
374173 M16x18 56 19 130 50 54 33 150 120
374181 M16x20 56 19 130 50 54 33 150 120
374199 M20x22 62 22 152 58 63 41 300 240
374207 M20x24 62 22 152 58 63 41 300 240
374215 M20x28 62 22 152 58 63 41 300 240

bestehend aus 3 Zylinderschrauben DIN 6912, 3 T-Nutensteinen 
DIN 508 und 1 Kugelscheibe DIN 6319C.

Befestigungssatz für Flachspanner
Nr. 6496BF

Bestell-
Nr.

Größe Nut G L SW

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

313379 M12x14 14 M12 30 10 49  28,30
313395 M12x16 16 M12 35 10 56  36,20
313411 M16x18 18 M16 35 14 90  50,50
313437 M16x20 20 M16 40 14 104  62,50
313452 M20x22 22 M20 45 17 177  115,50
313478 M20x24 24 M20 45 17 189  149,00
313494 M20x28 28 M20 55 17 228  177,00

flachspanner

Zubehör und Empfehlungen

CAD

CAD

Nr. 911LG-H100F
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zUm tHEmA  
pArAllElUNtErlAgEN 

UNd posItIoNIEr- 
ElEmENtE

> Ausführung: Durch die günstige  

 Normzahlabstufung der Einzelteile ergeben sich  

 zahlreiche Kombinationsmöglichkeiten.

> qualität: AMF-Unterlagen gewährleisten durch ihre 

  hohe Verschleißfestigkeit eine lange lebensdauer.

> qualität für jeden Einsatz: Unsere  

 Parallelunterlagen erhalten Sie in drei Qualitätstufen:

 Standard  

 Präzision   

 Superpräzision   

AMF-Parallelstücke werden als Unterlagen, Anschläge 

oder als Zwischenlagen auf Werkzeugmaschinen 

eingesetzt. Für Maschinen-Schraubstöcke oder 

Anreißplatten sind sie zur parallelen Auflage von 

Werkstücken unentbehrlich.

> AMF-Parallelunterlagen, Anschläge und Kraftspanner  

 im Einsatz beim Bohren einer Grundplatte.
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Im Holzkasten mit abnehmbaren Klappdeckel. 
Paarweise planparallel feingeschliffen. 
Größenangaben auf dem Produkt. 
Einsatzgehärtet. 

Paartoleranz in der Höhe tp2 und Breite tp1 nach IT 5. 
Nennmaßtoleranz in der Höhe und Breite nach DIN ISO 2768m. 
Restliche Maße nach DIN ISO 2768m. 

Durch die geometrische Stufung ergibt sich eine volle 
Ausnutzung der Auflagehöhe: 
2,5 - 25 mm über 40 verschiedene Höhen 2,5 - 45 mm 
4 - 32 mm über 40 verschiedene Höhen 4 - 57 mm 
4 - 40 mm über 40 verschiedene Höhen 4 - 72 mm 
8 - 50 mm über 30 verschiedene Höhen 8 - 90 mm 
8 - 63 mm über 40 verschiedene Höhen 8 - 113 mm 
20 - 100 mm über 14 verschiedene Höhen 20 - 180 mm.

Parallelunterlagen-Satz
DIN 6346

Hinweis:
Werkstattsätze 
Größe 2,5-25 Satzinhalt (BxHxL): 
2,5x8x63 / 3,2x10x63 / 4,0x12x63 / 5,0x16x63 / 6,3x20x63 / 4,0x12x100 / 5,0x16x100 / 6,3x20x100 / 
8,0x25x100 mm 
Größe 4,0-40 Satzinhalt (BxHxL): 
4,0x12x100 / 5,0x16x100 / 6,3x20x100 / 8,0x25x100 / 8,0x25x160 / 10,0x32x160 / 12,0x40x160 mm 
Größe 8,0-63 Satzinhalt (BxHxL): 
8,0x25x100 / 10,0x32x100 / 12,0x40x100 / 16,0x50x160 / 20,0x63x160 mm 
Größe 20-100 Satzinhalt (BxHxL): 
20,0x63x250 / 25,0x80x250 / 32,0x100x250 mm 

Schraubstocksätze 
Größe 4,0-32 Satzinhalt (BxHxL): 
4,0x12x100 / 5,0x16x100 / 6,3x20x100 / 8,0x25x100 / 10,0x32x100 mm 
Größe 8,0-50 Satzinhalt (BxHxL): 
8,0x25x160 / 10,0x32x160 / 12,0x40x160 / 16,0x50x160 mm

Paarweise planparallel feingeschliffen. 
Größenangaben auf dem Produkt. 
Einsatzgehärtet. 
Qualitätsstufe: Superpräzision *** 

Paartoleranz tp in der Höhe und Breite: IT5. 
Nennmaßtoleranz in der Höhe und Breite nach DIN ISO 2768 - m. 
Restliche Maße nach DIN ISO 2768 - m.

Parallelunterlagen-Paar
DIN 6346P

Bestell-
Nr.

H B L Paartoleranz 

(tp1 / /tp2)

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

75309 8 2,5 63 IT5 20  90,00
75317 10 3,2 63 IT5 30  90,00
75325 12 4,0 63 IT5 45  90,50
75333 16 5,0 63 IT5 80  92,50
75341 20 6,3 63 IT5 125  102,00
72181 12 4,0 100 IT5 75  104,00
72199 16 5,0 100 IT5 125  110,00
72207 20 6,3 100 IT5 200  117,00
72215 25 8,0 100 IT5 315  122,00
72223 32 10,0 100 IT5 500  136,50
72231 40 12,0 100 IT5 750  148,50
72249 25 8,0 160 IT5 500  148,50
72256 32 10,0 160 IT5 800  170,00
72264 40 12,0 160 IT5 1200  182,50
72272 50 16,0 160 IT5 2000  210,00
72280 63 20,0 160 IT5 3170  247,00
72298 63 20,0 250 IT5 4950  551,00
72306 80 25,0 250 IT5 7900  577,00
72314 100 32,0 250 IT5 12680  662,00
72363 100 40,0 400 IT5 25300  1200,00

parallelunterlagen

CAD

Bestell-
Nr.

Größe Paar Kasten L x B x H Gewicht

[Kg]

€/St.

ab 1

72322 2,5-25 9 200x100x 36 1,3  905,00
72330 4-40 7 305x115x 50 3,8  925,00
72348 8-63 5 305x115x 70 7,4  886,00
72355 20-100 3 280x215x125 27,1  1675,00
72165 4-32 5 132x145x 50 1,5  582,00
72173 8-50 4 192x158x 75 4,9  691,00
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parallelunterlagen

Optimierter Holzkasten  

für perfektes Handling!

Ausführung:
Inhalt je 1 Paar (BxH): 
10x14 / 10x16 / 10x18 / 10x22 / 10x24 / 10x26 / 10x28 / 10x30 / 10x32 / 10x35 / 10x40 / 10x45 / 10x50mm. 

Qualitätsstufe: 
SP = Superpräzision, P = Präzision, S = Standard

Anwendung:
Diese Unterlagen werden als Unterlegstücke für Werkstücke bei den verschiedensten Bearbeitungsvorgängen verwendet.

Vorteil:
- hohe Verschleißfestigkeit und lange Lebensdauer 
- Holzkasten mit abnehmbarem Deckel für perfektes Handling am Arbeitsplatz und sichere Aufbewahrung 
- verschiedene Qualitätsstufen für jeden Anwendungsfall

Hinweis:
Restliche Maße nach DIN ISO 2768 - m. 
Größenangaben auf dem Produkt.

mit 14 Paaren Parallelunterlagen. 
Paarweise planparallel feingeschliffen. 
Einsatzgehärtet.

Parallelunterlagen-Satz im Holzkasten
Nr. 6347

Bestell-
Nr.

Qualitätsstufe H H 
Nennmaßtoleranz 

H 
Paartoleranz 

(tp)

B L Kasten

[mm]

Gewicht

[Kg]

€/St.

ab 1

558279 SP 14, 16, 18, 20, 22, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 35, 40, 45, 50 ±0,004 0,004 10 150 435 x 200 x 64 10,9  854,00
558280 P 14, 16, 18, 20, 22, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 35, 40, 45, 50 ±0,01 0,01 10 150 435 x 200 x 64 10,9  681,00
558281 S 14, 16, 18, 20, 22, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 35, 40, 45, 50 2768 - m 0,01 10 150 435 x 200 x 64 10,9  548,00
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Paarweise planparallel feingeschliffen. 
Einsatzgehärtet. 
Qualitätsstufe: Superpräzision ***

Parallelunterlagen-Paar, Superpräzision
Nr. 6347PSP

Bestell-
Nr.

H 
Nennmaßtoleranz 

±0,004

H 
Paartoleranz 

(tp)

B L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

75473 14 0,004 10 150 330  73,00
75481 16 0,004 10 150 380  73,00
75499 18 0,004 10 150 420  73,00
75507 20 0,004 10 150 470  73,00
75515 22 0,004 10 150 520  73,00
75523 24 0,004 10 150 570  95,50
75531 26 0,004 10 150 610  95,50
75549 28 0,004 10 150 660  95,50
75556 30 0,004 10 150 710  95,50
75564 32 0,004 10 150 750  95,50
75572 35 0,004 10 150 830  120,50
75580 40 0,004 10 150 940  120,50
75291 45 0,004 10 150 1060  121,00
75283 50 0,004 10 150 1180  121,00

Paarweise planparallel feingeschliffen. 
Einsatzgehärtet. 
Qualitätsstufe: Präzision ** 

Parallelunterlagen-Paar, Präzision
Nr. 6347PP

Bestell-
Nr.

H 
Nennmaßtoleranz 

±0,01

H 
Paartoleranz 

(tp)

B L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

370684 14 0,01 10 150 330  62,50
370692 16 0,01 10 150 380  62,50
370700 18 0,01 10 150 420  62,50
370718 20 0,01 10 150 470  62,50
370726 22 0,01 10 150 520  62,50
370734 24 0,01 10 150 570  79,50
370742 26 0,01 10 150 610  79,50
370759 28 0,01 10 150 660  79,50
370767 30 0,01 10 150 710  79,50
370775 32 0,01 10 150 750  79,50
370783 35 0,01 10 150 830  103,50
370791 40 0,01 10 150 940  103,50
370809 45 0,01 10 150 1060  103,50
370817 50 0,01 10 150 1180  103,50

Anwendung:
Diese Unterlagen werden als Unterlegstücke für Werkstücke bei den verschiedensten 
Bearbeitungsvorgängen verwendet.

Hinweis:
Restliche Maße nach DIN ISO 2768 - m. 
Größenangaben auf dem Produkt.

Anwendung:
Diese Unterlagen werden als Unterlegstücke für Werkstücke bei den verschiedensten 
Bearbeitungsvorgängen verwendet. Die hohe Präzision der Parallelunterlagen gewährleistet die 
parallele Aufspannung von Werkstücken.

Hinweis:
Restliche Maße nach DIN ISO 2768 - m. 
Größenangaben auf dem Produkt.

parallelunterlagen

CAD

CAD
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Paarweise planparallel feingeschliffen. 
Einsatzgehärtet. 
Qualitätsstufe: Standard *

Parallelunterlagen-Paar, Standard
Nr. 6347PS

Bestell-
Nr.

H 
Nennmaßtoleranz 
DIN ISO 2768 - m

H 
Paartoleranz 

(tp)

B L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

370825 14 0,01 10 150 330  55,00
370833 16 0,01 10 150 380  55,00
370841 18 0,01 10 150 420  55,00
370858 20 0,01 10 150 470  55,00
370866 22 0,01 10 150 520  55,00
370874 24 0,01 10 150 570  71,00
370882 26 0,01 10 150 610  71,00
370890 28 0,01 10 150 660  71,00
370908 30 0,01 10 150 710  71,00
370916 32 0,01 10 150 750  71,00
370924 35 0,01 10 150 830  92,50
370932 40 0,01 10 150 940  92,50
370940 45 0,01 10 150 1060  92,50
370957 50 0,01 10 150 1180  92,50

parallelunterlagen

Anwendung:
Diese Unterlagen werden als Unterlegstücke für Werkstücke bei den verschiedensten 
Bearbeitungsvorgängen verwendet.

Hinweis:
Restliche Maße nach DIN ISO 2768 - m. 
Größenangaben auf dem Produkt.

CAD
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parallelunterlagen

Paarweise planparallel feingeschliffen. 
Einsatzgehärtet.

Parallelunterlagen-Satz im Holzständer
Nr. 6348

Bestell-
Nr.

Qualitäts-
stufe

Größe Paar H 
Nenn-

maßtoleranz 

H Paar-
toleranz 

(tp)

B Nenn-
maß-

toleranz

L Kasten 
LK x BK x HK

[mm]

Gewicht

[Kg]

€/St.

ab 1

75606 SP 100 20 ±0,01 IT5 ±0,01 100 142x123x56 2,2  917,00
75614 SP 125 24 ±0,01 IT5 ±0,01 125 276x162x55 14  954,00
75648 SP 150 24 ±0,01 IT5 ±0,01 150 276x162x55 17  988,00

371062 P 100 20 ±0,01 IT5 2768 - m 100 142x123x56 2,2  741,00
371070 P 125 24 ±0,01 IT5 2768 - m 125 276x162x55 14  773,00
371088 P 150 24 ±0,01 IT5 2768 - m 150 276x162x55 17  817,00
371096 S 100 20 2768 - m IT5 2768 - m 100 142x123x56 2,2  676,00
371104 S 125 24 2768 - m IT5 2768 - m 125 276x162x55 14  711,00
371112 S 150 24 2768 - m IT5 2768 - m 150 276x162x55 17  747,00

Ausführung:
Größe 100, Inhalt je 1 Paar (BxH): 
2x5 / 2x10/ 2x15/ 2x20/ 3x6 / 3x11 / 3x16 / 3x21 / 4x7 / 4x12 / 4x17 / 4x22 / 5x8 / 5x13 / 5x18 / 5x23 / 
6x9 / 6x14 / 6x19 / 6x24 mm 

Größe 125 und 150, Inhalt je 1 Paar (BxH): 
8x11 / 8x16 / 8x21 / 8x26 / 8x31 / 8x36 / 10x13 / 10x18 / 10x23 / 10x28 / 10x33 / 10x38 / 12x15 / 
12x20 / 12x25 / 12x30 / 12x35 / 12x40 / 14x17 / 14x22 / 14x27 / 14x32 / 14x37 / 14x42 mm 

Qualitätsstufe: 
SP = Superpräzision, P = Präzision, S = Standard

Anwendung:
Diese Unterlagen werden als Unterlegstücke für Werkstücke bei den verschiedensten 
Bearbeitungsvorgängen verwendet.

Vorteil:
- hohe Verschleißfestigkeit und lange Lebensdauer 
- Holzkasten für perfektes Handling am Arbeitsplatz und sichere Aufbewahrung 
- verschiedene Qualitätsstufen für jeden Anwendungsfall

Hinweis:
Restliche Maße nach DIN ISO 2768 - m. 
Größenangaben stirnseitig auf dem Produkt.
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Paarweise planparallel feingeschliffen. 
Einsatzgehärtet. 
Qualitätsstufe: Superpräzision ***

Parallelunterlagen-Paar, Superpräzision, 
100 mm lang

Nr. 6348PSP
Bestell-

Nr.

H 
Nennmaßtoleranz 

±0,01

H 
Paartoleranz 

(tp)

B 
Nennmaßtoleranz 

±0,01

L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

370007 5 IT5 2 100 16  61,00
370015 10 IT5 2 100 31  61,00
370023 15 IT5 2 100 47  61,00
370031 20 IT5 2 100 62  61,00
370049 6 IT5 3 100 28  63,00
370056 11 IT5 3 100 51  63,00
370064 16 IT5 3 100 75  63,00
370072 21 IT5 3 100 98  63,00
370080 7 IT5 4 100 44  66,00
370098 12 IT5 4 100 75  66,00
370106 17 IT5 4 100 106  66,00
370114 22 IT5 4 100 137  66,00
370122 8 IT5 5 100 62  67,00
370130 13 IT5 5 100 101  67,00
370148 18 IT5 5 100 140  67,00
370155 23 IT5 5 100 179  67,00
370163 9 IT5 6 100 84  68,00
370171 14 IT5 6 100 131  68,00
370189 19 IT5 6 100 178  68,00
370197 24 IT5 6 100 224  68,00

Paarweise planparallel feingeschliffen. 
Einsatzgehärtet. 
Qualitätsstufe: Superpräzision ***

Parallelunterlagen-Paar, Superpräzision, 
125 mm lang

Nr. 6348PSP
Bestell-

Nr.

H 
Nennmaßtoleranz 

±0,01

H 
Paartoleranz 

(tp)

B 
Nennmaßtoleranz 

±0,01

L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

370205 11 IT5 8 125 171  68,00
370213 16 IT5 8 125 249  68,00
370221 21 IT5 8 125 326  68,00
370239 26 IT5 8 125 404  71,00
370247 31 IT5 8 125 482  71,00
370254 36 IT5 8 125 561  71,00
370262 13 IT5 10 125 253  71,00
370270 18 IT5 10 125 351  71,00
370288 23 IT5 10 125 448  71,00
370296 28 IT5 10 125 545  73,00
370304 33 IT5 10 125 642  73,00
370312 38 IT5 10 125 741  73,00
370320 15 IT5 12 125 350  73,00
370338 20 IT5 12 125 466  73,00
370346 25 IT5 12 125 583  73,00
370353 30 IT5 12 125 700  76,50
370361 35 IT5 12 125 817  76,50
370379 40 IT5 12 125 933  76,50
370387 17 IT5 14 125 462  76,50
370395 22 IT5 14 125 599  76,50
370403 27 IT5 14 125 734  76,50
370411 32 IT5 14 125 871  78,00
370429 37 IT5 14 125 1009  78,00
370437 42 IT5 14 125 1144  78,00

Anwendung:
Diese Unterlagen werden als Unterlegstücke für Werkstücke bei den verschiedensten 
Bearbeitungsvorgängen verwendet. Die hohe Präzision der Parallelunterlagen gewährleistet die 
parallele Aufspannung von Werkstücken.

Hinweis:
Restliche Maße nach DIN ISO 2768 - m. 
Größenangaben auf dem Produkt.

Anwendung:
Diese Unterlagen werden als Unterlegstücke für Werkstücke bei den verschiedensten 
Bearbeitungsvorgängen verwendet. Die hohe Präzision der Parallelunterlagen gewährleistet die 
parallele Aufspannung von Werkstücken.

Hinweis:
Restliche Maße nach DIN ISO 2768 - m. 
Größenangaben auf dem Produkt.

parallelunterlagen
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CAD
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Paarweise planparallel feingeschliffen. 
Einsatzgehärtet. 
Qualitätsstufe: Superpräzision ***

Parallelunterlagen-Paar, Superpräzision, 
150 mm lang

Nr. 6348PSP
Bestell-

Nr.

H 
Nennmaßtoleranz 

±0,01

H 
Paartoleranz 

(tp)

B 
Nennmaßtoleranz 

±0,01

L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

370445 11 IT5 8 150 203  85,00
370452 16 IT5 8 150 295  85,00
370460 21 IT5 8 150 389  85,00
370478 26 IT5 8 150 482  87,00
370486 31 IT5 8 150 574  87,00
370494 36 IT5 8 150 668  87,00
370502 13 IT5 10 150 300  87,00
370510 18 IT5 10 150 417  87,00
370528 23 IT5 10 150 533  87,00
370536 28 IT5 10 150 649  89,00
370544 33 IT5 10 150 768  89,00
370551 38 IT5 10 150 884  89,00
370569 15 IT5 12 150 416  89,00
370577 20 IT5 12 150 556  89,00
370585 25 IT5 12 150 694  89,00
370593 30 IT5 12 150 835  91,50
370601 35 IT5 12 150 974  91,50
370619 40 IT5 12 150 1113  91,50
370627 17 IT5 14 150 550  91,50
370635 22 IT5 14 150 714  91,50
370643 27 IT5 14 150 879  91,50
370650 32 IT5 14 150 1040  95,00
370668 37 IT5 14 150 1203  95,00
370676 42 IT5 14 150 1369  95,00

Anwendung:
Diese Unterlagen werden als Unterlegstücke für Werkstücke bei den verschiedensten 
Bearbeitungsvorgängen verwendet. Die hohe Präzision der Parallelunterlagen gewährleistet die 
parallele Aufspannung von Werkstücken.

Hinweis:
Restliche Maße nach DIN ISO 2768 - m. 
Größenangaben auf dem Produkt.

Paarweise planparallel feingeschliffen. 
Einsatzgehärtet. 
Qualitätsstufe: Präzision **

Parallelunterlagen-Paar, Präzision,  
100 mm lang

Nr. 6348PP
Bestell-

Nr.

H 
Nennmaßtoleranz 

±0,01

H 
Paartoleranz 

(tp)

B L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

371120 5 IT5 2 100 16  52,50
371138 10 IT5 2 100 31  52,50
371146 15 IT5 2 100 47  52,50
371153 20 IT5 2 100 62  52,50
371161 6 IT5 3 100 28  54,00
371179 11 IT5 3 100 51  54,00
371187 16 IT5 3 100 75  54,00
371195 21 IT5 3 100 98  54,00
371203 7 IT5 4 100 44  55,50
371211 12 IT5 4 100 75  55,50
371229 17 IT5 4 100 106  55,50
371237 22 IT5 4 100 137  55,50
371245 8 IT5 5 100 62  57,50
371252 13 IT5 5 100 101  57,50
371260 18 IT5 5 100 140  57,50
371278 23 IT5 5 100 179  57,50
371286 9 IT5 6 100 84  58,50
371294 14 IT5 6 100 131  58,50
371302 19 IT5 6 100 178  58,50
371310 24 IT5 6 100 224  58,50

Anwendung:
Diese Unterlagen werden als Unterlegstücke für Werkstücke bei den verschiedensten 
Bearbeitungsvorgängen verwendet.

Hinweis:
Restliche Maße nach DIN ISO 2768 - m. 
Größenangaben stirnseitig auf dem Produkt.

parallelunterlagen
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CAD
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Paarweise planparallel feingeschliffen. 
Einsatzgehärtet. 
Qualitätsstufe: Präzision **

Parallelunterlagen-Paar, Präzision,  
125 mm lang

Nr. 6348PP
Bestell-

Nr.

H 
Nennmaßtoleranz 

±0,01

H 
Paartoleranz 

(tp)

B L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

371328 11 IT5 8 125 171  58,50
371336 16 IT5 8 125 249  58,50
371344 21 IT5 8 125 326  58,50
371351 26 IT5 8 125 404  60,50
371369 31 IT5 8 125 482  60,50
371377 36 IT5 8 125 561  60,50
371385 13 IT5 10 125 253  60,50
371393 18 IT5 10 125 351  60,50
371401 23 IT5 10 125 448  60,50
371419 28 IT5 10 125 545  62,50
371427 33 IT5 10 125 642  62,50
371435 38 IT5 10 125 741  62,50
371443 15 IT5 12 125 350  62,50
371450 20 IT5 12 125 466  62,50
371468 25 IT5 12 125 583  62,50
371476 30 IT5 12 125 700  66,00
371484 35 IT5 12 125 817  66,00
371492 40 IT5 12 125 933  66,00
371500 17 IT5 14 125 462  66,00
371518 22 IT5 14 125 599  66,00
371526 27 IT5 14 125 734  66,00
371534 32 IT5 14 125 871  66,50
371542 37 IT5 14 125 1009  66,50
371559 42 IT5 14 125 1144  66,50

Anwendung:
Diese Unterlagen werden als Unterlegstücke für Werkstücke bei den verschiedensten 
Bearbeitungsvorgängen verwendet.

Hinweis:
Restliche Maße nach DIN ISO 2768 - m. 
Größenangaben stirnseitig auf dem Produkt.

Paarweise planparallel feingeschliffen. 
Einsatzgehärtet. 
Qualitätsstufe: Präzision **

Parallelunterlagen-Paar, Präzision,  
150 mm lang

Nr. 6348PP
Bestell-

Nr.

H 
Nennmaßtoleranz 

±0,01

H 
Paartoleranz 

(tp)

B L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

372243 11 IT5 8 150 203  71,50
372250 16 IT5 8 150 295  71,50
372268 21 IT5 8 150 389  71,50
372276 26 IT5 8 150 482  72,50
372284 31 IT5 8 150 574  72,50
372292 36 IT5 8 150 668  72,50
372300 13 IT5 10 150 300  72,50
372318 18 IT5 10 150 417  72,50
372326 23 IT5 10 150 533  72,50
372334 28 IT5 10 150 649  74,00
372342 33 IT5 10 150 768  74,00
372359 38 IT5 10 150 884  74,00
372367 15 IT5 12 150 416  74,00
372375 20 IT5 12 150 556  74,00
372383 25 IT5 12 150 694  74,00
372391 30 IT5 12 150 835  76,50
372409 35 IT5 12 150 974  76,50
372417 40 IT5 12 150 1113  76,50
372425 17 IT5 14 150 550  76,50
372433 22 IT5 14 150 714  76,50
372441 27 IT5 14 150 879  76,50
372458 32 IT5 14 150 1040  79,00
372466 37 IT5 14 150 1203  79,00
372474 42 IT5 14 150 1369  79,00

parallelunterlagen

Anwendung:
Diese Unterlagen werden als Unterlegstücke für Werkstücke bei den verschiedensten 
Bearbeitungsvorgängen verwendet.

Hinweis:
Restliche Maße nach DIN ISO 2768 - m. 
Größenangaben stirnseitig auf dem Produkt.

CAD

CAD
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Paarweise planparallel feingeschliffen. 
Einsatzgehärtet. 
Qualitätsstufe: Standard * 

Parallelunterlagen-Paar, Standard,  
100 mm lang

Nr. 6348PS
Bestell-

Nr.

H 
Nennmaßtoleranz 
DIN ISO 2768 - m

H 
Paartoleranz 

(tp)

B L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

371807 5 IT5 2 100 16  46,10
371815 10 IT5 2 100 31  46,10
371823 15 IT5 2 100 47  46,10
371831 20 IT5 2 100 62  46,10
371849 6 IT5 3 100 28  47,50
371856 11 IT5 3 100 51  47,50
371864 16 IT5 3 100 75  47,50
371872 21 IT5 3 100 98  47,50
371880 7 IT5 4 100 44  49,00
371898 12 IT5 4 100 75  49,00
371906 17 IT5 4 100 106  49,00
371914 22 IT5 4 100 137  49,00
371922 8 IT5 5 100 62  50,50
371930 13 IT5 5 100 101  50,50
371948 18 IT5 5 100 140  50,50
371955 23 IT5 5 100 179  50,50
371963 9 IT5 6 100 84  51,50
371971 14 IT5 6 100 131  51,50
371989 19 IT5 6 100 178  51,50
371997 24 IT5 6 100 224  51,50

Anwendung:
Diese Unterlagen werden als Unterlegstücke für Werkstücke bei den verschiedensten 
Bearbeitungsvorgängen verwendet.

Hinweis:
Restliche Maße nach DIN ISO 2768 - m. 
Größenangaben stirnseitig auf dem Produkt.

Paarweise planparallel feingeschliffen. 
Einsatzgehärtet. 
Qualitätsstufe: Standard * 

Parallelunterlagen-Paar, Standard,  
125 mm lang

Nr. 6348PS
Bestell-

Nr.

H 
Nennmaßtoleranz 
DIN ISO 2768 - m

H 
Paartoleranz 

(tp)

B L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

372003 11 IT5 8 125 171  51,50
372011 16 IT5 8 125 249  51,50
372029 21 IT5 8 125 326  51,50
372037 26 IT5 8 125 404  53,50
372045 31 IT5 8 125 482  53,50
372052 36 IT5 8 125 561  53,50
372060 13 IT5 10 125 253  53,50
372078 18 IT5 10 125 351  53,50
372086 23 IT5 10 125 448  53,50
372094 28 IT5 10 125 545  55,50
372102 33 IT5 10 125 642  55,50
372110 38 IT5 10 125 741  55,50
372128 15 IT5 12 125 350  55,50
372136 20 IT5 12 125 466  55,50
372144 25 IT5 12 125 583  55,50
372151 30 IT5 12 125 700  57,50
372169 35 IT5 12 125 817  57,50
372177 40 IT5 12 125 933  57,50
372185 17 IT5 14 125 462  57,50
372193 22 IT5 14 125 599  57,50
372201 27 IT5 14 125 734  57,50
372219 32 IT5 14 125 871  59,00
372227 37 IT5 14 125 1009  59,00
372235 42 IT5 14 125 1144  59,00

parallelunterlagen

Anwendung:
Diese Unterlagen werden als Unterlegstücke für Werkstücke bei den verschiedensten 
Bearbeitungsvorgängen verwendet.

Hinweis:
Restliche Maße nach DIN ISO 2768 - m. 
Größenangaben stirnseitig auf dem Produkt.

CAD

CAD
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Paarweise planparallel feingeschliffen. 
Einsatzgehärtet. 
Qualitätsstufe: Standard * 

Parallelunterlagen-Paar, Standard,  
150 mm lang

Nr. 6348PS
Bestell-

Nr.

H 
Nennmaßtoleranz 
DIN ISO 2768 - m

H 
Paartoleranz 

(tp)

B L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

371567 11 IT5 8 150 203  63,00
371575 16 IT5 8 150 295  63,00
371583 21 IT5 8 150 389  63,00
371591 26 IT5 8 150 482  65,00
371609 31 IT5 8 150 574  65,00
371617 36 IT5 8 150 668  65,00
371625 13 IT5 10 150 300  65,00
371633 18 IT5 10 150 417  65,00
371641 23 IT5 10 150 533  65,00
371658 28 IT5 10 150 649  66,50
371666 33 IT5 10 150 768  66,50
371674 38 IT5 10 150 884  66,50
371682 15 IT5 12 150 416  66,50
371690 20 IT5 12 150 556  66,50
371708 25 IT5 12 150 694  66,50
371716 30 IT5 12 150 835  67,00
371724 35 IT5 12 150 974  67,00
371732 40 IT5 12 150 1113  67,00
371740 17 IT5 14 150 550  67,00
371757 22 IT5 14 150 714  67,00
371765 27 IT5 14 150 879  67,00
371773 32 IT5 14 150 1040  70,50
371781 37 IT5 14 150 1203  70,50
371799 42 IT5 14 150 1369  70,50

Anwendung:
Diese Unterlagen werden als Unterlegstücke für Werkstücke bei den verschiedensten 
Bearbeitungsvorgängen verwendet.

Hinweis:
Restliche Maße nach DIN ISO 2768 - m. 
Größenangaben stirnseitig auf dem Produkt.

parallelunterlagen

CAD
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Paarweise planparallel feingeschliffen. 
Einsatzgehärtet. 
Qualitätsstufe: Präzision **

Parallelunterlagen-Paar, Präzision
Nr. 6349PP

Bestell-
Nr.

H 
Nennmaßtoleranz 

±0,01

H 
Paartoleranz 

(tp)

B L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

372508 11 IT5 3 125 64  64,00
372516 12 IT5 3 125 70  64,00
372524 13 IT5 3 125 76  64,00
372532 14 IT5 3 125 82  64,00
372540 15 IT5 3 125 88  64,00
372557 16 IT5 3 125 94  64,00
372565 17 IT5 3 125 100  66,00
372573 18 IT5 3 125 106  66,00
372581 19 IT5 3 125 112  66,00
372599 20 IT5 3 125 118  66,00
372607 21 IT5 3 125 124  66,00
372615 22 IT5 3 125 130  66,00
372623 23 IT5 3 125 136  67,00
372631 24 IT5 3 125 142  67,00
372649 25 IT5 3 125 148  67,00
372656 26 IT5 3 125 154  67,00
372664 27 IT5 3 125 160  67,00
372672 28 IT5 3 125 164  70,00
372680 29 IT5 3 125 170  70,00
372698 30 IT5 3 125 176  70,00
372706 31 IT5 3 125 182  70,00
372714 32 IT5 3 125 188  70,00
372722 33 IT5 3 125 194  70,00
372730 34 IT5 3 125 200  70,00
372748 35 IT5 3 125 206  70,00
372755 36 IT5 3 125 212  71,00
372763 37 IT5 3 125 218  71,00
372771 38 IT5 3 125 224  71,00
372789 39 IT5 3 125 230  71,00
372797 40 IT5 3 125 236  71,00
372805 41 IT5 3 125 242  71,00
372813 42 IT5 3 125 248  71,00

Anwendung:
Diese Unterlagen werden als Unterlegstücke für Werkstücke bei den verschiedensten 
Bearbeitungsvorgängen verwendet.

Hinweis:
Restliche Maße nach DIN ISO 2768 - m. 
Größenangaben stirnseitig auf dem Produkt.

parallelunterlagen

CAD
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Im Holzständer. 
Paarweise planparallel feingeschliffen. 
Einsatzgehärtet. 
Qualitätsstufe: Präzision **

Parallelunterlagen-Satz, Präzision
Nr. 6349P

Ausführung:
Größe 24, Inhalt je 1 Paar (B x H): 
3x11 / 3x13 / 3x15 / 3x16 / 3x17 / 3x18 / 3x20 / 3x21 / 3x22 / 3x23 / 3x25 / 3x26 / 3x27 / 3x28 / 3x30 / 
3x31 / 3x32 / 3x33 / 3x35 / 3x36 / 3x37 / 3x38 / 3x40 / 3x42 mm. 
Größe 32 Inhalt je 1 Paar (B x H): 
3x11 / 3x12 / 3x13 / 3x14 / 3x15 / 3x16 / 3x17 / 3x18 / 3x19 / 3x20 / 3x21 / 3x22 / 3x23 / 3x24 / 3x25 
/ 3x26 / 3x27 / 3x28 / 3x29 / 3x30 / 3x31 / 3x32 / 3x33 / 3x34 / 3x35 / 3x36 / 3x37 / 3x38 / 3x39 / 3x40 
/ 3x41 / 3x42 mm. 
Holzständer: 276 x 162 x 55 mm

Anwendung:
Diese Unterlagen werden als Unterlegstücke für Werkstücke bei den verschiedensten 
Bearbeitungsvorgängen verwendet.

Vorteil:
- hohe Verschleißfestigkeit und lange Lebensdauer 
- Holzständer für perfektes Handling am Arbeitsplatz.

Hinweis:
Restliche Maße nach DIN ISO 2768 - m. 
Größenangaben stirnseitig auf dem Produkt.

Im Holzkasten mit Klappdeckel. 
Federstahl gehärtet und angelassen. 
Präzisionsgeschliffen.  
Höhenabstufung 2 mm. 
Qualitätsstufe: Superpräzision *** 

Paartoleranz tp in der Höhe IT 5. 
Nennmaßtoleranz in der Höhe ±0,004 mm. 
Restliche Maße nach DIN ISO 2768 - m.

Parallelunterlagen-Satz, wellenförmig
Nr. 6344SP

Ausführung:
Größe 9-23, Inhalt je 1 Paar (B x H): 
0,3x9 / 0,3x11 / 0,3x13 / 0,3x15 / 0,3x17 / 0,3x19 / 0,3x21 / 0,3x23 mm. 
Größe 25-39, Inhalt je 1 Paar (B x H): 
0,3x25 / 0,3x27 / 0,3x29 / 0,3x31 / 0,3x33 / 0,3x35 / 0,3x37 / 0,3x39 mm.

Anwendung:
Diese wellenförmige Parallelunterlagen sorgen für Zeitersparnis beim Spannen von Werkstücken 
beim Schleifen, Fräsen, Bohren, etc.

Vorteil:
- Auf der Auflagefläche bleiben keine Späne liegen 
- Parallelität des gespannten Werkstückes wird nicht beeinträchtigt 
- Mehrere flache oder einzelne dünne Werkstücke können leicht gespannt werden.

parallelunterlagen

Bestell-
Nr.

Größe Paar H 
Nennmaßtoleranz 

±0,01

H 
Paartoleranz 

(tp)

B L Gewicht

[Kg]

€/St.

ab 1

372482 24 24 11, 13, 15, 16, 17, 18, 20, 21, 22, 23, 
25, 26, 27, 28, 30, 31, 32, 33, 35, 36, 

37, 38, 40, 42

IT5 3 125 4,5  1190,00

372490 32 32 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 
22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 

33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40, 42

IT5 3 125 5,5  1515,00

Bestell-
Nr.

Größe Paar H ±0,004 H 
Paartoleranz 

(tp)

B L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

372821 9 -23 8 9, 11, 13, 15, 17, 19, 21, 23 IT5 0,3 110 450  82,00
372839 25-39 8 25, 27, 29, 31, 33, 35, 37, 39 IT5 0,3 110 490  91,50
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Für Maschinen-Nuten. 
Auch als Parallel-Unterlagen verwendbar. 
Paarweise in der Höhe planparallel feingeschliffen. 
Einsatzgehärtet.

Parallelanschlag-Paar
Nr. 6350

Bestell-
Nr.

B H H 
Paartoleranz 

(tp)

L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

74260 8 25 IT5 100 315  138,00
74278 10 32 IT5 100 500  147,50
74286 12 40 IT5 100 750  171,00
74294 14 50 IT5 100 1100  191,50
74302 16 50 IT5 160 2000  205,00
74310 18 63 IT5 160 2850  242,00
74328 20 63 IT5 160 3170  305,00
74336 22 80 IT5 160 4400  378,00
74344 24 80 IT5 160 4800  401,00
74351 28 100 IT5 160 7000  457,00

Anwendung:
Die Parallelanschläge sind vorzugsweise für kleinere bis mittlere Maschinen bestimmt. Sie sind in der 
Dicke auf die Maschinennuten mit Toleranz H8 abgestimmt. Ein Paar dieser Anschläge wird in eine 
Maschinennute eingesteckt, dann können die Werkstücke schnell parallel zum Tisch ausgerichtet 
werden.

Hinweis:
Nennmaßtoleranz in der Höhe nach DIN ISO 2768 - m. 
Nennmaßtoleranz in der Breite nach DIN EN ISO 286: h7. 
Restliche Maße nach DIN ISO 2768 - m.

einsatzgehärtet und geschliffen. Die kurze, auf ±0,01 mm 
Höhentoleranz geschliffene Ausführung kann auch als Auflage 
verwendet werden.

Anschlagstück
Nr. 6328

Bestell-
Nr.

Nut A h6 B -0,6 D ±0,01 H1 
 ±0,01 
 kurz

H1 
 ±0,2 
 lang

H2 H3 Schraube 
 ISO 4762 

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

75150 12 0-0,011 12 20 15 - 8 6 M6x25 55  79,50
75192 12 0-0,011 12 20 - 25 8 6 M6x35 80  85,50
75200 14 0-0,011 14 32 25 - 9 8 M8x35 200  99,00
75218 14 0-0,011 14 32 - 50 9 8 M8x60 355  105,50
75168 16 0-0,011 16 32 25 - 10 8 M8x45 220  105,50
75176 16 0-0,011 16 32 - 50 10 8 M8x70 375  109,50
75226 18 0-0,011 18 40 25 - 15 10 M10x50 360  141,00
75234 18 0-0,011 18 40 - 50 15 10 M10x75 600  148,50
75242 22 0-0,013 20 40 25 - 15 14 M10x55 410  141,00
75259 22 0-0,013 20 40 - 50 15 14 M10x80 650  148,50
75267 28 0-0,013 22 46 25 - 20 16 M12x60 630  179,50
75275 28 0-0,013 22 46 - 50 20 16 M12x90 950  194,50

Auf Anfrage:
Weitere Größen lieferbar.

Anschläge

CAD

CAD

nur bei kurzer 
Ausführung
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einsatzgehärtet und geschliffen. Parallelität innerhalb 0,02 mm. 
Nennmaßtoleranz DIN 7168 mittel.

Parallelanschlag
Nr. 6351

Bestell-
Nr.

Nut B C H L passende Schraubenteile 
 DIN508, ISO4762, DIN6340, DIN787 kpl. 

Gewicht

[Kg]

€/St.

ab 1

74369 10-24 60 40 30 125 M10x10-M20x24 1,6  231,00
74377 12-36 80 55 60 160 M12x12-M24x36 5,7  403,00
74385 12-36 100 75 100 160 M12x12-M24x36 12,1  685,00

Präzisionsausführung, einsatzgehärtet und geschliffen. 
Anschlagen: parallel und im Winkel von 30, 45, 60 und 90° zu 
den Tischnuten. Garantierte Genauigkeit aller Anschlagflächen 
zur Nut ±30“.

Winkelanschlag
Nr. 6353

Anwendung:
Mit losen Nutensteinen DIN 6323 und festen Nutensteinen Nr. 6322A können die Winkelanschläge 
in den genannten Tischnuten ausgerichtet werden. Die Winkelanschläge können alternativ mit 
Nutenschrauben DIN 787 komplett oder Muttern für T-Nuten DIN 508 mit Schrauben ISO 4762 und 
Scheiben DIN 6340 befestigt werden. Die hohe Genauigkeit der Winkelanschläge garantiert für fast 
alle Zerspanungsaufgaben die erforderliche Anschlaggenauigkeit. Es kann sofort mit der Bearbeitung 
begonnen werden, der Anschlag oder gar das Werkstück müssen nicht erst eingemessen werden.

Anschläge

CAD

CAD

6328

6353

Bestell-
Nr.

Größe Nut B D E F H L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

74450 125 10-20 68 17 66,5 34 15 125 550  528,00
74468 200 12-36 98 25 100,0 49 20 200 1900  663,00

Anwendung:
Parallelanschläge sind ideale Richtelemente für mittlere und große Maschinen. In die 20H7 Nute 
des Parallelanschlags passen feste Nutensteine Nr. 6322A und lose Nutensteine DIN 6323. 
Durch Kombinationen mit unterschiedlichen Genauigkeitsnutensteinen können sie auf Tischen mit 
verschiedenen Nutenbreiten verwendet werden.
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einsatzgehärtet, geschliffen
Aufspannprisma
Nr. 6355V

Anschläge

CAD

Bestell-
Nr.

Größe B D E ±0,01 F G1 G2 H1 ±0,014 H2 L1 L2 L3 Gewicht

[Kg]

€/St.

ab 1

75085 12-65 80 12-65 30,0 15 M 12 M 8 35 60 100 56 27 3,2  1330,00
75093 20-110 125 20-110 52,5 25 M 16 M 10 55 100 100 53 32 8,1  1820,00

Anwendung:
Zum Ausrichten und Spannen von runden Wellen und Werkstücken parallel und mittig zur 
Maschinentischnut. Auch als Parallelanschlag- und Unterlage anwendbar!
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verstellbar, mit Sechskantschraubendreher. 
Vergütungsstahl.

Anschlag, verstellbar
Nr. 6357

Anwendung:
Mit diesem schnell einstellbaren Anschlag können Werkstücke auf den verschiedensten 
Werkzeugmaschinen und Schraubstöcken positioniert werden. Der Anschlag hat eine große 
Höhen- und Längenverstellung. Die Klemmung erfolgt mit dem mitgelieferten Sechskant-Quergriff-
Schraubendreher.

Vergütungsstahl brüniert, mit 2 Gewindelöchern M16 für 2 
Höhen, Stellschraube DIN 915 M16x80.

Druckblock
Nr. 6358

Bestell-
Nr.

Nut B C H1 H2 L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

75879 18 20 20 100 40 50 805  70,00
75887 20 25 30 125 40 80 1880  103,50
75895 22 25 30 125 40 80 1920  104,00
75903 24 32 40 150 65 100 3515  155,50
75911 28 32 40 150 65 100 3645  157,50
75929 36 40 50 160 65 120 4870  227,50

Anwendung:
Der Druckblock dient zur sicheren Positionierung langer und schwerer Werkstücke auf dem Nuten- 
bzw. Maschinentisch. Er wird in die Tischnut eingesteckt, stellt sich um das toleranzbedingte Spiel 
schräg und drückt das Werkstück mit der Druckschraube gegen den präzisen Anschlag,  
z.B. Nr. 6351.

Anschläge

CAD

CAD

360° schwenkbar

Bestell-
Nr.

Größe Nut B1 B2 C H H1 L1 L2 L3 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

75655 2 10, 12, 14, 16, 18 11 60 0-110 30-190 200 120 52 30 2450  216,00
75663 3 16, 18, 20, 22, 24, 28 17 80 0-110 30-190 200 160 73 40 3250  303,00
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C15 einsatzgehärtet und geschliffen.
Lose Nutensteine
DIN 6323

Bestell-
Nr.

Nennmaß 
 der Nut bei 

 Vorrichtung B1

Nennmaß 
 der Nut bei 

 Maschine B2

Form H1 H2 H3 H4 L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

71811 12 10 A 12,0 3,6 - - 20 20  26,90  26,10
71829 12 12 B 28,6 - 5,5 9 20 45  22,70  21,80
71837 20 12 A 14,0 5,5 - - 32 50  39,00  37,00
71845 20 14 A 14,0 5,5 - - 32 55  39,70  37,30
71852 20 16 A 14,0 5,5 - - 32 60  39,70  37,30
71860 20 18 A 14,0 5,5 - - 32 65  39,70  37,30
71878 20 20 B 45,5 - 7 16 32 200  35,80  -
71886 20 22 C 50,5 - 7 18 40 290  56,50  -
71894 20 24 C 55,5 - 7 20 40 350  62,00  -
71902 20 28 C 61,5 - 7 24 40 460  67,50  -
71910 20 36 C 76,5 - 7 30 50 940  88,00  -

Anwendung:
Die Nutensteine DIN 6323 werden nach dem groben Ausrichten seitlich eingeschoben. Beim 
Transport der Vorrichtung stören keine unten vorstehenden Nutensteine und der Maschinentisch 
kann nicht beschädigt werden.

lose Nutensteine

CAD

Form A Form CForm B
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C15 einsatzgehärtet und geschliffen.
Feste Nutensteine
Nr. 6322A

C15 einsatzgehärtet und geschliffen.
Flache Nutensteine
Nr. 6322B

Anwendung:
Flache Nutensteine Nr. 6322B erweisen sich vor allem dann als zweckmäßig und kostengünstig, 
wenn eine Vorrichtung stets auf derselben Maschine benutzt wird. Für besonders schwere 
Vorrichtungen empfehlen wir lose Nutensteine DIN 6323.

Anwendung:
Feste Nutensteine Nr. 6322A werden paarweise in die genormte, 20 mm breite Richtnute von 
Schraubstöcken oder Vorrichtungen eingeschraubt. Durch Wechseln der Nutensteine kann auf 
Maschinen mit verschiedenen Nutenbreiten gearbeitet werden. Für besonders schwere Vorrichtungen 
empfehlen wir lose Nutensteine DIN 6323.

feste Nutensteine

Schraube

Schraube

Vorrichtung

Vorrichtung

Nutenstein

Nutenstein

Maschinentisch

Maschinentisch

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

Nennmaß 
 der Nut bei 
 Maschine B

Nennmaß 
 der Nut bei 
 Vorrichtung

Form H L Zyl.-Schraube 
 DIN84 od. 
ISO4762 

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

71555 10 20 A 10 22 M6x10 20  31,70 10  28,60
71563 12 20 A 10 22 M6x10 25  31,70 10  28,60
71571 14 20 A 10 25 M6x16 28  31,70 10  28,60
71589 16 20 A 10 25 M6x16 30  31,70 10  28,60
71597 18 20 A 10 25 M6x16 30  31,70 10  28,60
71613 22 20 C 12 32 M6x16 50  36,40 10  35,80
71621 24 20 C 12 32 M6x16 55  41,10 - -
71639 28 20 C 12 32 M6x16 60  42,10 - -
71647 36 20 C 12 32 M6x16 75  45,40 - -

Bestell-
Nr.

B H L Zyl.-Schraube 
 DIN84 od. ISO4762 

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

71696 10 8 20 M4x10 11  9,25 10  8,85
71704 12 8 20 M5x12 12  9,25 10  8,85
71712 14 10 22 M6x16 18  9,85 10  9,60
71720 16 10 22 M6x16 22  9,85 10  9,60
71738 18 10 22 M6x16 25  10,50 10  9,80
71746 20 10 22 M6x16 30  10,80 10  10,00
71753 22 12 32 M6x16 60  14,60 10  13,70
71761 24 12 32 M6x16 65  14,60 - -
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gehärtet, im Brünierton angelassen.
Exzenterspanner mit Endspannung
Nr. 6600

Exzenterspanner sind besonders für werkstückspezifische Vorrichtungen geeignet.

Hinweis:
Betätigung von Hand - Handkraft ~ 150 N.

für Endspannung 
(Einzelteil zu Nr. 6600)

Exzenterhebel, lose
Nr. 6601

Bestell-
Nr.

A B L S Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

73569 24 14 167 10 300  21,70

gehärtet, im Brünierton angelassen, Hebel kunststoffbeschichtet.
Exzenterspanner mit Mittelspannung
Nr. 6610

Hinweis:
Betätigung von Hand - Handkraft ~ 150 N.

Exzenterspanner mit Endspannung

CAD

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

Größe H min.

[mm]

H max.

[mm]

A B C E L M Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

73502 1 26 35 20 30 37 21-43 100 M12 1000  87,00
73510 2 26 35 20 40 45 34-66 125 M16 1400  97,50

Bestell-
Nr.

Größe H min.

[mm]

H max.

[mm]

A B C E L M Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

73619 1 30 45 20 30 32 21-43 100 M12 1000  110,50
73627 2 35 50 20 40 40 34-66 125 M16 1450  119,00
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für Mittelspannung 
(Einzelteil zu Nr. 6610)

Exzenterhebel, lose
Nr. 6611

Bestell-
Nr.

B1 B2 L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

73676 14 14 167 310  26,60

(Einzelteil zu Nr. 6610)
Exzenterhebel mit Augenschraube
Nr. 6612

(Einzelteil zu Nr. 6610)
Stützschraube mit Mutter
Nr. 6616

Exzenterspanner mit Endspannung

CAD

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

Größe G H M Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

74500 1 25 110 M12 500  69,00
74518 2 30 120 M16 610  76,50

Bestell-
Nr.

Größe B L M Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

74542 1 40 58,5 M12 70  11,90
74559 2 40 65,0 M16 135  15,30
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Bedienbar von oben. 
Wiederholgenauigkeit ±0,025 mm 
Rundlaufgenauigkeit ±0,050 mm

Zentrierspanner mit Kugel
Nr. 6383ZEK

Bestell-
Nr.

D min. D max. A min. A max. H P

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

373357 11,7 14,2 3,2 3,9 10,0 0,5 8,2  380,00
373365 14,5 18,5 8,6 9,8 14,2 3,5 19  404,00
373373 18,5 22,5 10,4 11,6 16,5 4,5 40  448,00
373381 22,5 26,5 12,9 14,1 19,6 5,0 73  497,00
373399 26,5 30,5 13,0 14,1 19,8 5,0 93  550,00
373407 30,5 38,5 11,8 14,1 23,2 5,0 118  600,00
373415 38,5 46,5 15,7 18,0 27,2 6,5 249  659,00
373423 46,5 54,5 15,7 18,0 27,1 6,5 342  820,00
373431 54,5 70,5 19,1 23,7 40,6 8,0 652  877,00
373449 70,5 86,5 23,7 28,3 46,1 10,0 1303  941,00
373456 86,5 102,5 25,6 30,3 51,2 10,0 1765  1035,00

Anwendung:
Für das zentrische Positionieren und Spannen in Bohrungen, wo leichte Kugelabdrücke akzeptiert 
werden können.

Vorteil:
- geringe Bauhöhe
- Spannen im Nullpunkt
- Niederzugeffekt
- verzugfreies Spannen

Hinweis:
Bei tiefem Einbau muss D max. als Freimachung vorgesehen werden. 
Montagehilfe: Arretierstift zur exakten Lagebestimmung der Kugeln. (Lieferung ohne Montagehilfe)

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

B C E f7 G I ±0,1 K L Q QD SW HE

373357 14,7 3,5 10 M4 3,5 1,5 1,3 3 2,5 3 2,0
373365 19,2 5,5 12 M4 4,5 2,0 2,3 3 4,0 3 2,5
373373 22,7 7,5 15 M5 5,5 2,5 2,3 3 4,0 4 3,5
373381 28,6 6,0 20 M6 7,0 3,0 2,3 3 4,0 5 3,5
373399 28,8 6,0 20 M6 7,0 3,0 2,3 3 4,0 5 3,5
373407 32,2 7,0 25 M6 9,0 4,0 4,6 3 8,0 5 3,5
373415 39,2 7,5 30 M8 11,0 4,0 4,6 6 8,0 6 4,5
373423 39,2 7,5 30 M8 11,0 4,0 4,6 6 8,0 6 6,5
373431 54,6 9,0 45 M10 15,0 5,0 9,2 6 16,0 8 6,5
373449 63,1 10,0 60 M12 17,0 5,0 9,2 6 16,0 10 6,5
373456 72,2 10,0 60 M16 25,0 5,0 9,2 6 16,0 14 6,5

Q = Anzahl der Kugeln

zentrierspanner mit kugel
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Bedienbar von oben. 
Wiederholgenauigkeit ±0,025 mm 
Rundlaufgenauigkeit ±0,050 mm

Zentrierspanner mit Schutz-Segmenten
Nr. 6383ZES

Bestell-
Nr.

D min. D max. A min. A max. H P

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

373464 14,5 18,5 8,6 9,8 14,3 3,5 26  472,00
373472 18,5 22,5 10,4 11,5 16,6 4,5 45  520,00
373480 22,5 26,5 13,0 14,1 19,7 5,0 73  576,00
373498 26,5 30,5 13,0 14,2 19,9 5,0 95  620,00
373506 30,5 38,5 11,7 14,0 23,2 5,0 131  673,00
373514 38,5 46,5 15,5 18,0 27,2 6,5 259  729,00
373522 46,5 54,5 15,7 18,0 27,2 6,5 343  933,00
373530 54,5 70,5 19,1 23,7 40,7 8,0 675  981,00
373548 70,5 86,5 23,6 28,3 46,0 10,0 1347  1045,00
373555 86,5 102,5 25,6 30,3 51,1 10,0 2099  1140,00

Anwendung:
Für oberflächenschonendes und zentrisches Positionieren und Spannen in Bohrungen.

Vorteil:
- geringe Bauhöhe
- Spannen im Nullpunkt
- Niederzugeffekt
- verzugfreies Spannen

Hinweis:
Bei tiefem Einbau muss D max. als Freimachung vorgesehen werden. 
Montagehilfe: Arretierstift zur exakten Lagebestimmung der Segmente. (Lieferung ohne Montagehilfe)

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

B C E f7 G I ±0,1 K L Q QD SW SW2 HE

373464 19,3 5,5 12 M4 4,5 2,0 2,3 3 4 3 4 2,0
373472 22,8 7,5 15 M5 5,5 2,5 2,3 3 4 4 4 2,5
373480 28,7 6,0 20 M6 7,0 3,0 2,3 3 4 5 4 3,0
373498 28,9 6,0 20 M6 7,0 3,0 2,3 3 4 5 4 3,0
373506 32,2 7,0 25 M6 9,0 4,0 4,6 3 8 5 8 4,0
373514 39,2 7,5 30 M8 11,0 4,0 4,6 6 8 6 8 4,0
373522 39,2 7,5 30 M8 11,0 4,0 4,6 6 8 6 8 4,0
373530 54,7 9,0 45 M10 15,0 5,0 9,2 6 16 8 16 5,0
373548 63,0 10,0 60 M12 17,0 5,0 9,2 6 16 10 16 5,0
373555 72,1 10,0 60 M16 25,0 5,0 9,2 6 16 14 16 5,0

Q = Anzahl der Segmente

CAD

zentrierspanner mit schutz-segmenten
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Bedienbar von unten.
Wiederholgenauigkeit ±0,025 mm 
Rundlaufgenauigkeit ±0,050 mm

Zentrierspanner mit Kugel
Nr. 6383ZUK

Bestell-
Nr.

D min. D max. A min. A max. H P

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

373563 11,7 14,2 3,2 3,9 9,9 0,5 12  420,00
373571 14,5 18,5 8,6 9,8 14,2 3,5 21  444,00
373589 18,5 22,5 10,4 11,6 16,5 4,0 52  492,00
373597 22,5 26,5 12,9 14,1 19,6 4,5 77  550,00
373605 26,5 30,5 13,0 14,1 19,8 4,5 103  604,00
373613 30,5 38,5 11,8 14,1 23,2 4,5 155  661,00
373621 38,5 46,5 15,5 18,0 27,1 6,5 268  725,00
373639 46,5 54,5 15,7 18,0 27,2 6,5 355  902,00
373647 54,5 70,5 19,1 23,7 40,6 8,0 702  962,00
373654 70,5 86,5 23,7 28,3 46,1 10,0 1332  1035,00
373662 86,5 102,5 25,7 30,3 51,2 12,5 1880  1140,00

Anwendung:
Für das zentrische Positionieren und Spannen in Sack-Löchern, wo leichte Kugelabdrücke akzeptiert 
werden können. Bedienung von unten, automatisiert oder manuell.

Vorteil:
- geringe Bauhöhe
- Spannen im Nullpunkt
- Niederzugeffekt
- verzugfreies Spannen

Hinweis:
Bei tiefem Einbau muss D max. als Freimachung vorgesehen werden. 
Montagehilfe: Bohrung K für Arretierstift zur exakten Lagebestimmung der Kugeln. (Lieferung ohne 
Montagehilfe)

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

B B1 C DE E f7 HE I ±0,1 K L M M1 Q QD R SW

373563 12,7 11,0 3,5 5 10 2,0 3,5 1,5 1,3 M5 M3 3 2,5 10 5,5
373571 17,0 14,1 5,5 6 12 2,5 4,5 2,0 1,3 M6 M3 3 4,0 12 5,5
373589 20,4 18,2 7,5 8 15 3,5 5,5 2,5 2,3 M8 M4 3 4,0 14 7,0
373597 24,3 17,4 6,0 10 20 3,5 7,0 3,0 2,3 M10 M5 3 4,0 15 8,0
373605 24,5 17,4 6,0 10 20 3,5 7,0 3,0 2,3 M10 M5 3 4,0 15 8,0
373613 28,8 21,9 7,0 12 25 3,5 9,0 4,0 4,6 M12 M6 3 8,0 20 10,0
373621 33,0 22,5 7,5 12 30 4,5 11,0 4,0 4,6 M12 M6 6 8,0 20 10,0
373639 33,1 22,5 7,5 12 30 6,5 11,0 4,0 4,6 M12 M6 6 8,0 20 10,0
373647 49,9 24,5 9,0 14 45 6,5 15,0 5,0 9,2 M14 x 1,5 M8 6 16,0 32 13,0
373654 55,4 29,4 10,0 16 60 6,5 17,0 5,0 9,2 M16 x 1,5 M8 6 16,0 20 13,0
373662 61,6 29,4 10,0 16 60 6,5 25,0 5,0 9,2 M16 x 1,5 M10 6 16,0 25 16,0

Q = Anzahl der Kugeln

zentrierspanner mit kugel
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Bedienbar von unten. 
Wiederholgenauigkeit ±0,025 mm 
Rundlaufgenauigkeit ±0,025 mm

Zentrierspanner mit Schutz-Segmenten
Nr. 6383ZUS

Bestell-
Nr.

D min. D max. A min. A max. H P

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

373670 14,5 18,5 8,6 9,8 14,2 3,5 21  521,00
373688 18,5 22,5 10,4 11,5 16,6 4,0 51  573,00
373696 22,5 26,5 13,0 14,1 19,7 4,5 83  630,00
373704 26,5 30,5 13,0 14,2 19,9 4,5 102  681,00
373712 30,5 38,5 11,7 14,0 23,2 4,5 139  740,00
373720 38,5 46,5 15,5 18,0 27,2 6,5 274  801,00
373738 46,5 54,5 15,7 18,0 27,2 6,5 339  1025,00
373746 54,5 70,5 19,1 23,7 40,7 8,0 690  1080,00
373753 70,5 86,5 23,5 28,1 46,0 10,0 1349  1145,00
373761 86,5 102,5 25,5 30,1 51,1 12,5 2028  1255,00

Anwendung:
Für oberflächenschonendes und zentrisches Positionieren und Spannen in Sack-Löchern. Bedienung 
von unten, automatisiert oder manuell.

Vorteil:
- geringe Bauhöhe
- Spannen im Nullpunkt
- Niederzugeffekt
- verzugfreies Spannen

Hinweis:
Bei tiefem Einbau muss D max. als Freimachung vorgesehen werden. 
Montagehilfe: Bohrung K für Arretierstift zur exakten Lagebestimmung der Segmente. (Lieferung 
ohne Montagehilfe)

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

B B1 C DE E f7 HE I ±0,1 K L M M1 Q R SW SW2

373670 17,0 14,1 5,5 6 12 2,5 4,5 2,0 2,3 M6 M3 3 12 5,5 4
373688 20,5 18,2 7,5 8 15 3,5 5,5 2,5 2,3 M8 M4 3 14 7,0 4
373696 24,4 17,4 6,0 10 20 3,5 7,0 3,0 2,3 M10 M5 3 15 8,0 4
373704 24,6 17,4 6,0 10 20 3,5 7,0 3,0 2,3 M10 M5 3 15 8,0 4
373712 28,8 21,9 7,0 12 25 3,5 9,0 4,0 4,6 M12 M6 3 20 10,0 8
373720 33,1 22,5 7,5 12 30 4,5 11,0 4,0 4,6 M12 M6 6 20 10,0 8
373738 33,1 22,5 7,5 12 30 6,5 11,0 4,0 4,6 M12 M6 6 20 10,0 8
373746 50,0 24,5 9,0 14 45 6,5 15,0 5,0 9,2 M14 x 1,5 M8 6 32 13,0 16
373753 55,3 29,4 10,0 16 60 6,5 17,0 5,0 9,2 M16 x 1,5 M8 6 20 13,0 16
373761 61,5 29,4 10,0 16 60 6,5 25,0 5,0 9,2 M16 x 1,5 M10 6 25 16,0 16

Q = Anzahl der Segmente

zentrierspanner mit schutz-segmenten
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Technische Änderungen vorbehalten.

dEr ErstE scHrItt  
bEIm EINsAtz voN  

sEItENdrUckstückEN:

> Was wird positioniert oder gespannt? 

> Welche Seitendruckstücke sollen eingesetzt werden?

> Welche Größe entspricht dem Werkstück? 

> Welche toleranz hat das Werkstück?

> Wie groß ist das Maß Y? (Werkstückhöhe) 

> Wie groß ist das Maß X? (siehe tabelle)

> Soll der Federweg F voll genutzt werden? 

> Wie bestimmt man das Koordinaten-Maß?

bEIspIEl: posItIoNIErEN odEr spANNEN EINEr plAttE 100 x 50 x 8 mm 

 

soll der stiftdurchmesser 5, 6 oder 8 mm sein?
> wenn nichts über die Platte ragen darf 5 mm

> wenn Vorstehen nicht stört 6 oder 8 mm

> wenn zusätzlich gespannt wird 6 mm

> wenn ohne zusätzliche Spannung gebohrt wird 8 mm

länge / breite des werkstücks?
> länge = 100 +0/ -0,4 = mittleres Maß 99,8 mm

> Breite = 50 +0,2/-0,2 = mittleres Maß 50,0 mm

werkstückhöhe Y?
Die toleranz kann vernachlässigt werden

welche Kraft soll gewählt werden?
> Für Positionsaufgaben 30 - 60 N

> Für Spannungen 90 - 150 N

Maß x bei seitendruckstücken mit stahlfeder?
> siehe tabelle oder unten stehende Formel

 W = Werkstück (+/- toleranz)  Y = Werstückhöhe

- F = Vorspannung + F = Spannung (Federweg für toleranz)

 F = (-F) + (+F)  t = toleranz

Für Werkstücke, die höher sind als C minus r, gelten  

die tabellenwerte für Maß X oder die Formel X = B/2 - (-F).

Für Werkstücke, die kleiner sind als C minus r,  

gelten die tabellenwerte  

für Maß X oder die Formel X = B/2 - (-F) - [(C - r - Y) x 0,123].

Formel für Koordinaten:

K = W - t/2 + x + ØS/2

Die tabellenwerte sind Richtwerte, die man am Besten  

durch eine Musteraufspannung überprüft
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gegen Späne und Schmutz. 
Stahlstift zum Spannen: gehärtet und verzinkt 
Hülse: Aluminium

Seitendruckstück, mit Abdichtung
Nr. 6380D

Bestell-
Nr.

ØA B ~P 
Federkraft

[N]

C D -1 ØH H8 F X Werkzeug 
6380WZ 

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

373159 6 3 10 4 7 6 ±0,5 0,9 03 0,6  7,45
373167 6 3 20 4 7 6 ±0,5 0,9 03 0,6  7,45
373175 6 3 40 4 7 6 ±0,5 0,9 03 0,7  7,45
373183 10 5 20 6 12 10 ±0,8 1,6 05 2,7  7,75
373191 10 5 50 6 12 10 ±0,8 1,6 05 2,9  7,85
373209 10 5 100 6 12 10 ±0,8 1,6 05 2,9  7,85
373217 10 6 40 10 12 10 ±1,0 1,8 06 3,1  8,35
373225 10 6 75 10 12 10 ±1,0 1,8 06 3,6  8,35
373233 10 6 150 10 12 10 ±1,0 1,8 06 3,7  8,35
373241 12 8 50 13 14 12 ±1,3 2,6 08 3,9  9,00
373258 12 8 100 13 14 12 ±1,3 2,6 08 7,1  9,00
373266 12 8 200 13 14 12 ±1,3 2,6 08 7,3  9,00
373274 16 10 100 16 18 16 ±1,6 3,2 10 7,6  9,60
373282 16 10 200 16 18 16 ±1,6 3,2 10 15  9,60
373290 16 10 300 16 18 16 ±1,6 3,2 10 15,4  9,60

Hinweis:
Mit Abdichtung für spanende Arbeiten mit Schmutz, temperaturbeständig bis 150°C. 
Abdichtung: CR, schwarz, 60 shore. Montage durch Einpressen.

seitendruckstück

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6380WZ, 
Seite 166

CAD
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

zum Einpressen der Seitendruckstücke.
Montagewerkzeug
Nr. 6380WZ

in xy-Richtung mit Niederzugeffekt spannen. 
Einsatzstahl gehärtet 56±1 HRC.

Exzenter-Spannschraube
Nr. 6387

Bestell-
Nr.

ØA B C D E F G SW X Z max. 
 Haltekraft

[kN]

Md

[Nm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

373779 9,2 M4 3 8 3,0 4,6 4,0 2,5 3,5 4,2 0,09 1,5 2  21,50
373787 14,2 M6 5 12 4,5 7,1 6,1 4,0 5,4 6,4 0,3 5,0 6  23,40
373795 18,0 M8 6 16 5,5 8,9 7,7 5,0 6,6 8,0 2,7 22,0 9  25,40
373803 22,2 M10 7 20 6,5 11,1 9,4 6,0 8,3 9,8 4,0 35,0 16  27,90
373811 27,0 M12 9 24 8,0 13,5 11,6 8,0 10,1 12,0 5,4 45,0 31  31,80

Anwendung:
- Spannen über der Bearbeitungsfläche 
- Spannen unter der Bearbeitungsfläche 
- Spannen in Bohrungen.

Vorteil:
- stufenlose Verstellung durch den Exzenter 
- hohe Verschleissfestigkeit.

Spannen über der Bearbeitungsfläche Spannen unter der Bearbeitungsfläche

Exzenter-spannschraube

CAD

Bestell-
Nr.

Größe ØA B Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

373308 03 8 3,1 16  16,10
373316 05/06 12 6,1 19  18,20
373332 08 14 8,1 64  19,50
373340 10 18 10,2 105  21,40



WIR ENTWICkELN DIE PASSENDE LöSUNG –  
einSParPOtenziale DurCh rÜStzeitreDuzierung

Wir beraten Sie gerne bei  

Ihrem aktuellen Projekt.

+49 711 5766-270

als Systemanbieter mit einer eigenen Fertigung haben  
wir nicht nur das passende Produkt für jeden Bedarf.  
mit langjähriger erfahrung aus allen Bereichen der 
Spanntechnik entwickeln wir für unterschiedliche Branchen, 
für spezielle Projekte und für ganz individuelle anforderungen 
die jeweils optimale lösung.

mit der vollen Konzentration auf ein einzelnes Projekt steht 
ihnen bei amF ein komplettes team zur Seite, das alle 
Facetten für ein erfolgreiches ergebnis vereint.

in enger abstimmung und mit kurzen Wegen arbeiten 
unsere erfahrenen experten aus den Bereichen Verkauf, 
angebotserstellung und einkauf mit unseren ingenieuren  
und Konstrukteuren aus entwicklung und Fertigung 
zusammen.

So können wir immer gewährleisten, alle Kriterien für 
einen wirtschaftlichen Produktionsprozess zu erfüllen 
– unsere Spezialisten freuen sich auf spannende neue 
herausforderungen. Sprechen Sie uns an!
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376475 18
376555 24
376731 25
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376772 25
376798 25
376814 25
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376863 24
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381897 107
381905 107
381913 98
381921 107
381939 98
381954 98
381970 98
381988 32
381996 98
382002 32
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382036 98
382044 98
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53629 105
53645 105



170 Mechanische spanneleMente ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG  ∙  Phone: +49 711 5766-0  ∙  Web: www.amf.de 

... NAcH bEstEll-Nr.

Inhaltsverzeichnis ...

Best.-Nr. Seite
53652 105
53660 105
53678 105
53686 105
53694 105
53702 105
53710 105
550509 126
550510 126
550511 126
550512 127
550513 127
550514 127
553351 9
553352 9
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554821 8
554822 8
554823 8
554824 8
554825 8
556152 8
556153 8
556154 8
556155 8
556156 8
556157 8
556158 8
556159 8
556160 8
556161 8
556162 8
556186 7
556187 7
556188 7
556189 7
556190 7
556406 7
556407 8
556408 9
556409 9
556410 9
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563699 9
564074 124
564437 118
564654 7
564665 8
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565402 117
565403 117
565404 117
565405 117
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565652 133
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567997 12
567998 13
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568021 43
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70136 26
70151 32
70177 32
70193 32
70201 32
70219 32
70227 27
70235 27
70243 27
70250 27
70268 32
70276 32
70284 32
70292 32
70300 32
70318 32
70326 32
70334 27
70359 27
70367 27
70375 27
70383 27
70391 27
70409 27
70417 27
70425 27
70433 27
70441 27
70458 27
70466 27
70474 27
70482 27
70490 27
70508 27
70516 27
70524 27
70532 27
70540 27
70557 27
70565 27
70573 27
70581 27
70599 27
70607 27
70615 27
70623 27
70631 27
70649 27
70656 27
70672 27
70680 129
70698 129
70706 29
70714 29
70722 29
70730 29
70748 29
70755 29
70763 29
70771 29
70789 29
70797 29
70805 29

Best.-Nr. Seite
70813 29
70821 32
70839 32
70847 32
70854 32
70862 28
70870 28
70888 28
70896 28
70904 28
70912 28
70920 28
70938 28
70946 28
70953 28
70961 28
70979 28
70987 131
70995 131
71001 131
71019 131
71027 29
71035 29
71043 29
71050 29
71068 29
71076 29
71084 29
71092 29
71100 29
71118 29
71126 29
71134 29
71142 130
71159 29
71167 35
71175 35
71183 33
71191 35
71209 33
71217 33
71225 33
71233 83
71241 130
71258 35
71266 33
71274 33
71282 33
71290 33
71308 33
71316 33
71324 33
71332 33
71340 30
71357 30
71365 46
71373 46
71381 46
71399 46
71407 46
71415 46
71423 46
71449 118
71456 118
71464 118
71472 118
71480 46
71498 46
71506 46
71522 37
71530 37
71555 156
71563 156

Best.-Nr. Seite
71571 156
71589 156
71597 156
71605 83
71613 156
71621 156
71639 156
71647 156
71696 156
71704 156
71712 156
71720 156
71738 156
71746 156
71753 156
71761 156
71787 118
71811 155
71829 155
71837 155
71845 155
71852 155
71860 155
71878 155
71886 155
71894 155
71902 155
71910 155
71928 118
71936 118
71944 118
71951 118
71969 49
71977 49
71985 49
71993 49
72009 49
72017 49
72025 49
72033 49
72041 49
72090 49
72108 49
72116 49
72124 49
72132 49
72165 139
72173 139
72181 139
72199 139
72207 139
72215 139
72223 139
72231 139
72249 139
72256 139
72264 139
72272 139
72280 139
72298 139
72306 139
72314 139
72322 139
72330 139
72348 139
72355 139
72363 139
72371 69
72389 63
72397 63
72405 63
72413 63
72421 63
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Inhaltsverzeichnis ...

Best.-Nr. Seite
72439 63
72447 63
72454 77
72496 63
72504 63
72520 112
72546 71
72553 74
72561 74
72579 74
72587 74
72637 74
72645 74
72652 74
72660 74
72710 76
72728 76
72736 76
72744 77
72751 77
72769 76
72777 72
72785 72
72793 72
72801 32
72819 77
72827 32
72850 68
72868 68
72876 68
72884 68
72892 115
72900 115
72918 115
72926 68
72942 32
72959 119
72967 119
72975 119
72983 119
72991 119
73007 119
73015 119
73023 119
73031 119
73049 119
73056 32
73064 32
73072 32
73080 120
73098 120
73106 120
73114 120
73122 120
73130 123
73148 123
73155 123
73189 35
73197 35
73205 35
73213 125
73221 125
73239 125
73247 35
73254 35
73262 35
73270 112
73288 35
73296 47
73304 47
73312 47
73320 63
73346 47

Best.-Nr. Seite
73353 48
73361 63
73379 49
73387 49
73395 49
73403 63
73437 38
73445 38
73452 38
73460 38
73478 38
73502 158
73510 158
73528 41
73536 41
73544 41
73551 41
73569 158
73577 41
73585 41
73593 41
73601 41
73619 158
73627 158
73635 41
73643 41
73650 43
73668 43
73676 159
73684 43
73692 43
73718 43
73726 43
73734 43
73742 43
73759 43
73767 43
73775 43
73783 43
73817 119
73825 119
73833 119
73841 119
73858 119
73866 119
73874 119
73882 119
73890 134
73908 135
73916 135
73932 36
73940 36
73957 36
73965 36
73973 36
73981 40
73999 40
74039 38
74047 38
74054 38
74062 38
74179 80
74187 113
74195 81
74203 113
74211 81
74229 83
74245 84
74252 112
74260 151
74278 151
74286 151
74294 151

Best.-Nr. Seite
74302 151
74310 151
74328 151
74336 151
74344 151
74351 151
74369 152
74377 152
74385 152
74450 152
74468 152
74500 159
74518 159
74542 159
74559 159
74567 34
74575 34
74583 34
74591 34
74609 38
74617 38
74625 34
74633 34
74641 34
74658 34
74666 34
74674 112
74682 31
74690 31
74708 39
74716 39
74724 39
74732 39
74740 39
74757 39
74765 39
74773 39
74781 39
74799 39
74807 39
74815 39
74823 39
74831 39
74849 39
74856 39
74864 39
74880 112
74906 37
74914 37
74922 37
74930 37
74963 37
74971 37
74989 39
74997 39
75002 39
75010 39
75028 39
75051 84
75085 153
75093 153
75150 151
75168 151
75176 151
75192 151
75200 151
75218 151
75226 151
75234 151
75242 151
75259 151
75267 151
75275 151

Best.-Nr. Seite
75283 141
75291 141
75309 139
75317 139
75325 139
75333 139
75341 139
75382 84
75416 79
75424 85
75432 43
75440 85
75473 141
75481 141
75499 141
75507 141
75515 141
75523 141
75531 141
75549 141
75556 141
75564 141
75572 141
75580 141
75606 143
75614 143
75622 82
75630 85
75648 143
75655 154
75663 154
75705 75
75713 75
75721 75
75754 82
75770 67
75788 67
75796 67
75804 67
75812 67
75820 67
75879 154
75887 154
75895 154
75903 154
75911 154
75929 154
75952 115
75960 115
75978 115
75986 115
75994 115
77149 36
77156 36
77180 36
77198 36
77206 36
77834 136
78626 42
78667 42
78907 136
78956 42
78964 42
78972 42
78980 42
79186 136
79194 40
79210 19
79228 19
79392 120
79749 22
79756 18
79764 22

Best.-Nr. Seite
79772 22
79780 19
79798 18
79806 19
79814 22
79822 19
79830 22
79848 19
79855 18
79863 19
79871 22
79889 19
79897 22
79905 19
79913 18
79921 19
80002 100
80010 100
80028 100
80036 100
80044 100
80051 100
80069 100
80077 100
80085 100
80093 100
80101 100
80119 100
80127 100
80135 100
80143 100
80150 100
80168 100
80176 100
80184 100
80192 100
80200 100
80218 100
80226 100
80234 100
80242 100
80259 102
80267 102
80275 102
80283 102
80291 102
80309 102
80317 102
80325 102
80333 102
80341 102
80358 100
80366 100
80374 90
80382 90
80390 90
80408 90
80416 90
80424 90
80432 90
80440 90
80457 90
80465 90
80473 90
80481 90
80499 90
80507 90
80515 90
80523 90
80531 90
80549 90
80556 90
80564 90
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Best.-Nr. Seite
80572 90
80580 90
80598 90
80606 90
80614 90
80622 90
80630 90
80648 90
80655 90
80663 90
80671 90
80689 90
80697 90
80705 90
80713 90
80721 90
80739 90
80747 90
80754 90
80770 90
80788 90
80796 90
80804 90
80812 92
80820 92
80838 92
80846 92
80853 92
80861 92
80879 92
80887 92
80895 92
80903 92
80911 92
80929 92
80937 92
80945 92
80952 92
80960 92
80978 92
80986 92
80994 92
81000 92
81018 92
81026 92
81034 92
81042 92
81059 92
81067 92
81075 92
81083 92
81091 92
81109 92
81117 92
81125 92
81133 92
81141 92
81158 92
81166 92
81174 92
81182 92
81190 92
81216 92
81224 92
81232 92
81240 92
81257 96
81265 100
81273 96
81281 94
81299 96
81315 96
81323 90
81331 96

Best.-Nr. Seite
81349 96
81356 92
81364 94
81372 96
81380 96
81398 96
81406 90
81414 96
81422 96
81448 92
81463 94
81471 96
81489 96
81497 90
81505 92
81513 96
81521 96
81539 96
81547 92
81554 96
81562 92
81570 96
81588 92
81596 96
81604 92
81612 96
81620 96
81638 96
81646 96
81653 96
81661 96
81679 96
81687 96
81695 96
81703 96
81711 96
81729 96
81737 108
81745 108
81752 108
81760 108
81778 108
81786 108
81794 108
81802 108
81810 108
81828 108
81836 108
81844 108
81851 90
81869 108
81877 108
81885 108
81893 108
81901 108
81919 108
81927 108
81935 108
81943 108
81950 108
81968 108
81976 108
81984 109
81992 109
82008 109
82016 109
82024 109
82032 109
82040 109
82057 109
82065 109
82073 109
82081 109
82099 109

Best.-Nr. Seite
82107 104
82115 104
82123 98
82131 94
82149 104
82156 104
82164 104
82172 104
82180 98
82198 104
82206 104
82214 104
82222 104
82230 104
82248 104
82255 104
82263 98
82271 103
82289 103
82297 103
82305 103
82313 104
82321 103
82339 103
82347 103
82354 103
82362 103
82370 103
82388 103
82396 103
82404 103
82412 103
82420 103
82438 103
82446 103
82453 103
82461 103
82479 103
82487 103
82495 103
82503 103
82511 104
82529 104
82537 104
82545 104
82552 104
82560 104
82578 104
82586 104
82594 104
82602 104
82610 104
82628 104
82636 104
82644 104
82651 103
82669 103
82677 103
82685 103
82693 103
82701 103
82719 103
82727 103
82735 103
82743 103
82750 103
82768 103
82776 103
82784 103
82792 103
82800 104
82818 109
82826 109
82834 109

Best.-Nr. Seite
82842 109
82859 109
82867 109
82875 109
82883 109
82891 109
82909 109
82917 109
82925 109
82933 109
82941 109
82958 109
82966 90
82974 92
82982 111
82990 111
83006 111
83014 111
83022 111
83030 111
83048 111
83055 111
83063 111
83071 114
83089 114
83097 114
83105 114
83584 110
83592 110
83600 110
83618 110
83626 110
83634 110
83642 110
83659 110
83691 110
83808 110
83816 110
83824 110
83832 110
83840 110
83899 111
83907 111
83915 111
83923 94
83956 94
83972 94
83998 94
84004 90
84012 90
84038 90
84046 90
84053 90
84061 90
84079 90
84087 90
84103 90
84111 90
84129 90
84137 90
84152 90
84160 90
84186 92
84194 92
84202 92
84210 92
84236 92
84244 92
84301 92
84319 92
84327 92
84335 92
84376 92
84384 90

Best.-Nr. Seite
84392 92
84400 90
84418 92
84426 90
84434 90
84442 92
84459 92
84467 96
84475 96
84483 102
84491 102
84509 102
84517 102
84525 102
84533 102
84541 102
84558 102
84566 102
84574 102
84582 102
84590 102
84608 102
84616 102
84624 102
84632 102
84640 101
84657 101
84665 101
84673 101
84681 101
84699 101
84707 101
84715 101
84723 101
84731 102
84749 101
84756 96
84764 101
84772 96
84780 96
84798 96
84806 96
84814 96
84822 96
84830 96
84848 96
84855 96
84863 96
84871 96
84889 96
84897 96
84905 96
84913 96
84921 96
84939 96
84947 96
84954 96
84962 96
84970 96
84988 96
84996 96
85001 96
85019 96
85027 96
85035 96
85043 96
85050 96
85068 96
85076 96
85084 96
85092 96
85472 96
85480 96
85498 96
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Best.-Nr. Seite
85506 96
85514 96
85522 96
85530 96
85548 96
85555 96
85563 96
85571 98
85589 96
85597 96
85605 90
85613 90
85621 90
85639 90
85647 90
85654 90
85662 90
85670 90
85688 90
85696 90
85704 90
85712 90
85720 90
85738 90
85746 92
85753 92
85761 92
85779 92
85787 92
85795 92
85803 92
85811 92
85829 90
85837 92

Best.-Nr. Seite
85845 90
85852 92
85860 92
85878 92
85886 92
85894 92
85902 92
85910 92
85928 96
85977 96
85993 102
86009 96
86025 96
86041 96
86140 94
86157 94
86165 94
86173 94
86181 94
86199 94
86207 94
86215 94
86231 94
86256 94
86264 94
86272 94
86280 94
86298 94
86306 94
86314 94
86322 94
86330 94
86348 94
86355 94

Best.-Nr. Seite
86363 94
86371 94
86389 94
86397 94
86405 94
86413 94
86421 94
86439 94
86447 94
86454 94
86462 94
86470 94
86488 94
86496 94
86504 70
86512 70
86520 70
86538 70
86546 96
86553 96
86561 96
86579 96
86587 96
86595 96
86611 94
86629 94
86645 94
86678 94
86686 115
86793 95
86801 95
86819 95
86959 95
87114 95

Best.-Nr. Seite
87171 108
87197 108
87239 108
87254 108
87296 95
87304 94
87312 95
87320 94
87338 95
87346 94
87353 95
87361 94
87379 95
87387 94
87395 95
87403 94
87411 102
87429 94
87437 94
87445 94
87510 94
87577 94
87585 94
87643 90
87668 98
87684 98
87692 98
87700 98
87734 98
87742 98
87759 98
87783 90
87791 98
87809 90

Best.-Nr. Seite
87833 98
88146 105
88153 102
88286 98
88492 120
88500 121
88526 121
88534 105
88542 121
88559 105
88567 105
88575 105
88583 105
88930 98
89094 98
89136 98
89151 98
89177 98
89193 98
89250 98
89276 98
89730 101
89748 101
89755 101
89763 101
89771 101
89789 101
89797 101
89813 101
89839 101
89904 101

... NAcH AlpHAbEt

Artikelbezeichnung Seite
A  
Abdeckleiste für T-Nut 118
Abstützelement, mechanisch 79
Alufuß für Schraubböcke 68
Alu-Schraubbock 67
Alu-Schraubbock mit Magnetfuß 67
Alu-Schraubbock mit Späneschutz 68, 69
Alu-Zwischenring 68
AMF-TWINNUT-Mutter - mit Bund 107
AMF-TWINNUT-Mutter - ohne Bund 106
Anschlag, fest 126, 131
Anschlag, schwenkbar 130
Anschlag, verstellbar 154
Anschlagstück 151
Atlas-Schraubbock mit Gegenmutter 74
Auflage, ballig 59
Auflage, glatt, fest 59
Auflage, punktuell 59
Aufllage, glatt 59
Aufsatz mit drehbarer Kugel 77
Aufspannbolzen 80
Aufspannprisma 153
B  
Basisplatte mit Nut 135
Basisplatte, rund 135
Basis-Sortiment 111
Befestigungssatz 8, 14
Befestigungssatz für Flachspanner 137
Befestigungssatz für Trägerelement 3-stufig 11
Befestigungsschraube für Nutenspanner 136
D  
Druckblock 154
Druckschraube 41
Druckschraube, Messing 41
Druckschraube mit Kugel 43
Druckschraube mit Kugel, geriffelt 43

Artikelbezeichnung Seite
Druckschraube mit Kugel, glatt 43
Druckstück 9
Druckstück Kunststoff (glatt) 9
Druckstück-Set 14
E  
Einmaulschlüssel 105
Exzenterhebel, lose 158, 159
Exzenterhebel mit Augenschraube 159
Exzenterspanner mit Endspannung 158
Exzenterspanner mit Mittelspannung 158
Exzenter-Spannschraube 166
F  
Federnder Spanneisenhalter 115
Feste Nutensteine 156
Fixieraufsatz 77
Fixieraufsatz mit Gewinde 78
Flache Nutensteine 156
Flachspanner 137
Flachspanner Modell „Mini-Bulle“ 120
Fußelement 56, 57, 65
Fußelement Langloch 4, 66
G  
Gabelspanneisen, abgeschrägt 27
Gabelspanneisen mit Nase 28
Gabelspanneisen mit rundem Spannansatz 29
Gewindeadapter 56
Gezahnte Spannunterlagen 49
H  
Halter für Spanneisen 113
Halter für Spannschrauben 113
Höhen-Richtschraubbock 70
Höhen-Richtschraubbock mit Feingewinde und Fußelement 6425FB 58
Höhen-Richtschraubbock mit Magnetfuß 70
K  
Kegelpfannen 108, 109
Kegelpfannen, vergütet 108
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Inhaltsverzeichnis ...

Artikelbezeichnung Seite
Kompaktspanner 12
Kraftspanner 7
Kraftspanner 3-stufig 10
„Krokodil“ Spannpratze 18
„Krokodil“ Spannpratze, komplett mit DIN 6379 20
„Krokodil“ Spannpratze, komplett mit DIN 787 19
„Krokodil“ Spannpratze, komplett mit Nr. 6379I 21
Kugelaufsatz 76
Kugelaufsatz mit Gewinde 76
Kugeldruckschraube 9
Kugelscheiben 108
L  
Lose Nutensteine 155
M  
Magnetfuß für Schraubböcke 68
Montageschlüssel 107
Montagewerkzeug 60, 166
Muttern für T-Nuten, lange Form 101
Muttern für T-Nuten, mit Feder 101
Muttern für T-Nuten „Rhombus“ 102
Muttern für T-Nuten (T-Nutenstein) 100
Muttern-Rohlinge für T-Nuten 102
N  
Niederzugspanner 120
Nutenanschlag 119
Nutenräumer 115
Nutenspanner 136
P  
Parallelanschlag 152
Parallelanschlag-Paar 151
Parallelunterlagen-Paar 139
Parallelunterlagen-Paar, Präzision 141, 149
Parallelunterlagen-Paar, Präzision, 100 mm lang 145
Parallelunterlagen-Paar, Präzision, 125 mm lang 146
Parallelunterlagen-Paar, Präzision, 150 mm lang 146
Parallelunterlagen-Paar, Standard 142
Parallelunterlagen-Paar, Standard, 100 mm lang 147
Parallelunterlagen-Paar, Standard, 125 mm lang 147
Parallelunterlagen-Paar, Standard, 150 mm lang 148
Parallelunterlagen-Paar, Superpräzision 141
Parallelunterlagen-Paar, Superpräzision, 100 mm lang 144
Parallelunterlagen-Paar, Superpräzision, 125 mm lang 144
Parallelunterlagen-Paar, Superpräzision, 150 mm lang 145
Parallelunterlagen-Satz 139
Parallelunterlagen-Satz im Holzkasten 140
Parallelunterlagen-Satz im Holzständer 143
Parallelunterlagen-Satz, Präzision 150
Parallelunterlagen-Satz, wellenförmig 150
Präzisionsrichtkeil-Höhenkeil 73
Prismaaufsatz 76
R  
Rasten-Spannhebel 38
Rhombusschrauben für T-Nuten 95
Richtkeil „Herkules“ Höhenkeil 72
Richtschraubbock mit drehbarer Kugel 71
S  
Scheiben für Spannzeuge 109
Schnellspannmutter ohne Bund 105
Schraubbock mit flacher Auflage 63
Schraubbock mit flacher Auflage und Magnetfuß 63
Schraubbock, schnellverstellbar 75
Schraubbock schwer 74
Schraubbock Set 62
Schraubbock Set, modular 54
Schraubbockelement mit Trapezgewinde und Fußelement 6425FB 55
Schrauben für T-Nuten 90, 91
Schrauben für T-Nuten, Festigkeitsklasse 12.9 94
Schrauben für T-Nuten, komplett 92, 93
Schraubenpaste 115
Schwimmspanner 82
Sechskantmuttern mit Bund (1,5 d hoch) 104
Sechskantmuttern (1,5 d hoch) 103
Seitendruckstück, mit Abdichtung 165

Artikelbezeichnung Seite
Seitenspanner 134
Seitenspanner mit Spannspitze 133
Seitliche Abdeckung T-Nuten 117
Spannbacke 83, 84, 85, 127
Spannbacken, geriffelt 121
Spannbacken, mit Spannnase 121
Spanneinheit zum Spannen außerhalb des Werkzeugtisches 40
Spanneisen abgeschrägt, mit verstellbarer Stützschraube 32
Spanneisen abgeschrägt, mit verstellbarer Stützschraube, komplett 32
Spanneisen abgesetzt, mit verstellbarer Stützschraube 34, 35
Spanneisen abgesetzt, mit verstellbarer Stützschraube, komplett 34, 35
Spanneisen, doppelt 42
Spanneisen, doppelt gekröpft 30
Spanneisen, doppelt (kurz) 42
Spanneisen, doppelt (lang) 42
Spanneisen, flach 26
Spanneisen, gekröpft 29
Spanneisen gekröpft, mit verstellbarer Stützschraube 33
Spanneisen gekröpft, mit verstellbarer Stützschraube, komplett 33
Spanneisen, gerade 41
Spanneisen, gerade (lang) 41
Spanneisen „Leichtbau“ 25
Spanneisen „Leichtbau“, mit verstellbarer Stützschraube, komplett 25
Spanneisen mit Kunststoffkappe 24
Spanneisen mit Kunststoffkappe, komplett 24
Spanneisen mit Nase, geschlossen 28
Spanneisen mit Treppenzähnen 27
Spannelement, horizontal 129
Spannelemente-Satz aus Kunststoff 114
Spannmittel-Grundausstattung 112
Spannmittel-Werkstattwagen 112
Spannpratze für Maschinenschraubstöcke 31
Spannpratze kurz, mit U-Stück 36
Spannpratze kurz, mit U-Stück, komplett 36
Spannpratze, stufenlos verstellbar 37
Spannpratze, stufenlos verstellbar, komplett 37
Spannschraubensatz für T-Nuten 111
Spannunterlage 48
Spannunterlage mit Magnet 48
Spannunterlagen, verstellbar, Einzelteile 49
Spannunterlagen, verstellbar, Kombination 49
Spannwerkzeug-Sortimentskasten 110
Stabilspannbacken 125
Stabilspannbacken, flache Bauart 124
Stiftschrauben für Muttern für T-Nuten 96, 97
Stiftschrauben für Muttern für T-Nuten, Festigkeitsklasse 12.9 98
Stiftschrauben mit Innensechskant, Festigkeitsklasse 12.9 98
Stufenpratze 39
Stützschraube 38
Stützschraube mit Mutter 159
Stützverlängerung 22
T  
Tiefspannbacken Modell „Bulle“ 119
Tiefspannbacken Modell „Maxi-Bulle“ 123
Trägerelement 3-stufig 11
Treppenböcke 46
Treppenböcke, breit 46
U  
Universal-Spannunterlagen 47
Universal-Spannunterlagensatz 47
V  
Verlängerungsmuttern (3,0 d hoch) 103
W  
Werkstattwagen 60
Winkelanschlag 152
Z  
Zentrierplatte 76
Zentrierplatte mit Gewinde 78
Zentrierspanner mit Kugel 160, 162
Zentrierspanner mit Schutz-Segmenten 161, 163
Zwischenelement 8, 55, 64, 81, 168
Zwischenelement mit Schnellverschluss 13
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Verkaufs-, liefer- & Zahlungsbedingungen

Diese Verkaufsbedingungen gelten gegenüber Unternehmern, juristischen Personen 
des öffentlichen Rechts und öffentlich-rechtlichen Sondervermögen, an die wir 
ausschließlich vertreiben. Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschließlich 
aufgrund der nachstehenden Bedingungen. Abweichende Einkaufsbedingungen 
des Bestellers, die von uns nicht ausdrücklich anerkannt werden, werden auch durch 
Auftragsannahme nicht Vertragsinhalt. Durch die Auftragserteilung und die Annahme 
der von uns gelieferten Waren bestätigt der Besteller sein Einverständnis mit unseren 
Bedingungen.

1. Angebot und Vertragsabschluss
Unsere Angebote sind stets freibleibend, soweit es nicht ausdrücklich abweichend 
vereinbart wurde. Grundlage unserer Lieferverträge ist unser Katalog in der 
letzten Fassung. Maß- und Gewichtsangaben sowie Abbildungen, Zeichnungen 
und Daten sind unverbindlich und können jederzeit von uns geändert werden. 
Daher können Abweichungen nicht ausgeschlossen werden und begründen keine 
Schadensersatzforderungen gegen uns. Aufträge gelten erst als angenommen, wenn 
sie von uns schriftlich bestätigt sind. Wenn dem Besteller bei Vorratslieferungen aus 
organisatorischen Gründen keine separate Bestätigung zugeht, gilt die Rechnung 
zugleich als Auftragsbestätigung.

2. Preise
Die Preise verstehen sich in EUR ab Werk, ausschließlich Umsatzsteuer, Verpackung, 
Fracht, Porto und Versicherung. Soweit nicht abweichend vereinbart, gelten unsere 
Listenpreise am Tag der Lieferung. Bei Aufträgen unter 50,– EUR Netto-Warenwert 
müssen wir aus Kostengründen einen Mindermengen-Zuschlag von 20,– EUR berechnen.

3. Werkzeugkosten
Sofern keine anderweitigen Vereinbarungen getroffen werden, bleiben die für die 
Ausführung des Auftrages angefertigten Werkzeuge in allen Fällen unser Eigentum, auch 
dann, wenn wir einen Werkzeugkostenanteil gesondert in Rechnung gestellt haben.

4. Zahlung
Sofern sich aus der Rechnung nichts anderes ergibt, ist der Kaufpreis innerhalb von 30 
Tagen ab Rechnungsdatum netto (ohne Abzug von Skonto) zahlbar. Rechnungsbeträge 
unter EUR 50,– sind sofort fällig. Bei Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Verzugszinsen 
in Rechnung zu stellen. Deren Höhe entspricht unserem Zinssatz für Kontokorrentkredite 
bei unserer Hausbank; sie betragen jedoch mindestens 8 Prozentpunkte über dem 
jeweiligen Basiszinssatz der Europäischen Zentralbank. Außerdem können wir bei 
Zahlungsverzug nach schriftlicher Mitteilung an den Besteller die Erfüllung unserer 
Verpflichtungen bis zum Erhalt der Zahlungen einstellen.

5. Aufrechnungsverbot
Der Besteller kann nur mit rechtskräftig festgestellten oder unbestrittenen 
Gegenansprüchen aufrechnen.

6. Rücktrittsrecht bei verspäteter Abnahme oder Zahlung und Insolvenz
Nimmt der Besteller die Ware nicht fristgemäß ab, so sind wir berechtigt, ihm 
eine angemessene Nachfrist zu setzen, nach deren Ablauf anderweitig darüber 
zu verfügen und den Besteller mit angemessener verlängerter Frist zu beliefern. 
Unberührt davon bleiben unsere Rechte, unter den Voraussetzungen des § 326 BGB 
vom Vertrag zurückzutreten und Schadenersatz wegen Nichterfüllung zu verlangen. 
Bezahlt der Besteller die Ware nach Eintritt der Fälligkeit der Zahlung nicht, so sind 
wir nach erfolglosem Ablauf einer von uns gesetzten angemessenen Frist berechtigt, 
vom Vertrag zurückzutreten und die Herausgabe der bereits übergebenen Ware zu 
verlangen. § 323 BGB bleibt im Übrigen unberührt. Stellt der Besteller einen Antrag 
auf Eröffnung des Insolvenzverfahrens, sind wir berechtigt, vor der Anordnung von 
Sicherungsmaßnahmen durch das Insolvenzgericht vom Vertrag zurückzutreten und 
die sofortige Herausgabe der Ware zu verlangen.

7.  Kundenspezifische Anfertigungen/Projektanfertigungen (Sonderanfertigungen)
Kundenspezifische Anfertigungen erfordern verbindliche Angaben über Ausführung, 
Menge usw. in schriftlicher Form bei Bestellung. Aus fertigungstechnischen Gründen 
behalten wir uns eine Über- oder Unterlieferung der Bestellmenge von bis zu 10 % 
vor. Technische Änderungen oder Streichungen sind nur gegen Berechnung der 
anfallenden Kosten möglich. Die Rückgabe von kundenspezifischen Anfertigungen ist 
ausgeschlossen.

8. Lieferung und Verpackung, Gefahrübergang
Die Angabe der Lieferzeit ist unverbindlich; sie erfolgt jedoch nach bestem Wissen. 
Sie steht unter dem Vorbehalt richtiger, mangelfreier, vollständiger und rechtzeitiger 
Selbstbelieferung. Die angegebenen Lieferfristen beziehen sich auf die Fertigstellung 
im Werk, beginnend mit dem Tag der Bestellungsannahme durch uns. Die Lieferung 
erfolgt EXW (ab Werk) gemäß Incoterms 2010. Somit trägt der Besteller die Kosten. Die 
Gefahr geht mit Übergabe der Ware an die zur Ausführung der Versendung bestimmten 
Person, Firma oder Einrichtung auf den Besteller über. Das gilt auch für Teillieferungen, 
oder wenn wir die Anlieferung und Aufstellung übernommen haben. Die Gefahr geht auch 
dann auf den Besteller über, wenn er im Verzug der Abnahme ist. Mangels bestimmter 
Weisungen für den Versand nehmen wir denselben nach bestem Ermessen vor, ohne 
jedoch eine Verpflichtung für billigste und zweckmäßigste Verfrachtung zu übernehmen. 
Der Besteller ist damit einverstanden, dass die Bestellung auch in Teillieferungen 
ausgeliefert werden kann, soweit dies für ihn zumutbar ist. Bei Versand an Dritte, die 
wir im Auftrag des Bestellers beliefern, berechnen wir 10,– EUR Bearbeitungsgebühr. 
Die Verpackung entspricht der Verpackungsverordnung. Die Einwegverpackung 
berechnen wir zu Selbstkosten. Die Verpackung kann nicht zurückgenommen werden.

9. Leistungserschwerung bzw. Leistungsunmöglichkeit
Wenn wir an der Erfüllung unserer Verpflichtung durch den Eintritt von unvorhersehbaren 
Umständen gehindert werden, die wir trotz der nach den Umständen des Falles 
zumutbaren Sorgfalt nicht abwenden konnten (z.B. Betriebsstörung, Verzögerung in 
der Anlieferung wesentlicher Rohstoffe, Störungen bei der Auslieferung), so verlängert 
sich die Lieferfrist in angemessenem Umfang, sofern die Lieferung oder Leistung nicht 
unzumutbar erschwert oder sogar unmöglich wird. Sofern wir annehmen müssen, dass 
diese Umstände nicht nur vorübergehend bestehen, sind wir berechtigt, ganz oder 
teilweise vom Vertrag zurückzutreten. Wird die Lieferung oder Leistung unmöglich, ist 
der Besteller nicht verpflichtet, seinerseits seine vertragliche Leistung zu erbringen. 

§ 275 BGB gilt entsprechend. Hat der Besteller jedoch allein oder weit überwiegend 
die Umstände zu verantworten, die zur Leistungsunmöglichkeit führten, so bleibt er 
verpflichtet, die Gegenleistung zu erbringen. Gleiches gilt, wenn dieser Umstand zu 
einer Zeit eintritt, zu der der Besteller im Verzug der Annahme ist.

10. Mustersendungen/Rücksendungen
Muster werden nur gegen Berechnung zur Verfügung gestellt. Bei Probe- und 
Mustersendungen erfolgt eine Gutschrift bei der nachfolgenden Bestellung, wenn 
ein Auftragswert von mind. 125,– EUR netto erreicht wird. Die Rücknahme von 
Waren ist nur nach Vereinbarung möglich, wobei Sonderanfertigungen von der 
Rückgabe ausgeschlossen sind.
Für Rücksendungen, deren Grund wir nicht zu vertreten haben (z.B. 
Falschbestellung), berechnen wir einen Verwaltungskostenanteil von 10 %, 
mindestens jedoch 7,50 EUR.

11. Eigentumsvorbehalt
Die gelieferte Ware bleibt bis zur vollständigen Bezahlung sämtlicher Forderungen 
bzw. bis zur Einlösung der dafür gegebenen Schecks unser Eigentum. Die Einstellung 
einzelner Forderungen in eine laufende Rechnung sowie die Saldoziehung und 
deren Anerkennung berühren den Eigentumsvorbehalt nicht. Der Besteller ist zur 
Weiterveräußerung der Vorbehaltsware im normalen Geschäftsverkehr berechtigt. 
Eine Verpfändung oder Sicherungsübereignung ist dem Besteller jedoch nicht 
gestattet. Seine Forderung aus der Weiterveräußerung der Vorbehaltsware tritt 
er schon jetzt an uns ab. Der Besteller ist zur Einziehung der Forderung solange 
berechtigt, wie er seinen Verpflichtungen uns gegenüber nachkommt. Auf unser 
Verlangen ist er verpflichtet, die Drittschuldner anzugeben und wir sind berechtigt, 
dies und die Abtretung anzuzeigen.

12. Schutzrechte
Wir behalten uns Eigentum und Urheberrecht bezüglich sämtlicher Vertragsunterlagen 
wie Entwürfe, Zeichnungen, Berechnungen und Kostenvoranschläge vor. Sie dürfen 
ohne unsere Zustimmung weder vervielfältigt noch dritten Personen zugänglich 
gemacht werden. Jedwede Rechte auf Patente, Gebrauchsmuster etc. stehen 
ausschließlich uns zu, auch soweit sie noch nicht angemeldet sind. Ein Nachbau 
unserer Produkte ist nur mit unserer schriftlichen Zustimmung erlaubt. Werden 
Gegenstände nach Zeichnungen oder Mustern gefertigt, so übernimmt der Besteller 
die Gewähr dafür, dass durch die Herstellung und Lieferung etwaige Schutzrechte 
Dritter nicht verletzt werden. Untersagt ein Dritter aufgrund von Schutzrechten die 
Herstellung und Lieferung, so sind wir berechtigt, die Herstellung und Lieferung sofort 
einzustellen. Der Besteller ist verpflichtet, uns die aufgewendeten Kosten zu ersetzen 
und uns von Schadenersatzansprüchen Dritter freizustellen. Ersatzansprüche des 
Bestellers sind ausgeschlossen.

13. Gewährleistung
Vereinbart der Besteller mit uns die Beschaffenheit der Ware, legen wir dieser 
Vereinbarung unsere technischen Liefervorschriften zugrunde. Falls wir nach 
Zeichnungen, Spezifikationen, Mustern usw. des Bestellers zu liefern haben, übernimmt 
dieser das Risiko der Eignung für den vorgesehenen Verwendungszweck. Wird 
nach Vertragsschluss auf Wunsch des Bestellers der Liefer- oder Leistungsumfang 
geändert und dadurch die Beschaffenheit oder Eignung der Ware beeinträchtigt, so 
scheiden Mängelansprüche des Bestellers insoweit aus, als die Beeinträchtigungen 
auf die Änderungswünsche des Bestellers zurückgehen. Entscheidend für den 
vertragsgemäßen Zustand der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahrübergangs. Die 
Abnutzung von Verschleißteilen im Rahmen einer verkehrsüblichen Benutzung stellt 
keinen Mangel dar. Mängelansprüche scheiden insbesondere in folgenden Fällen 
aus: Ungeeignete oder unsachgemäße Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. 
Inbetriebnahme durch den Besteller oder Dritte, natürliche Abnutzung, fehlerhafte 
oder nachlässige Behandlung – insbesondere übermäßige Beanspruchung –, 
ungeeignete Betriebsmittel, Austauschwerkstoffe, chemische, elektrochemische 
oder elektrische Einflüsse, soweit sie nicht von uns zu vertreten sind. Bei Vorliegen 
eines Mangels der Ware liefern wir, nach angemessener Fristsetzung durch den 
Besteller, nach unserer Wahl Ersatz oder bessern nach. Schlägt die Nacherfüllung 
fehl, so ist der Besteller berechtigt, den Kaufpreis zu mindern oder vom Vertrag 
zurückzutreten. Weitergehende Gewährleistungsansprüche sind ausgeschlossen. 
Bei unerheblichen Abweichungen von der vereinbarten Beschaffenheit bestehen 
keine Mängelansprüche. Die Feststellung von Mängeln muss uns unverzüglich, bei 
erkennbaren Mängeln jedoch spätestens binnen 10 Tagen nach Entgegennahme, 
bei nicht erkennbaren Mängeln unverzüglich nach Erkennbarkeit schriftlich mitgeteilt 
werden. Die Gewährleistung beträgt 12 Monate, sie beginnt mit der Auslieferung der 
Ware ab Werk.

14. Haftung
Mit Ausnahme der Verletzung von Leben, Körper, Gesundheit durch eine 
Pflichtverletzung durch uns, haften wir nur bei Vorsatz oder grober Fahrlässigkeit.

15. Erfüllungsort, Gerichtstand und Rechtswahl
Erfüllungsort für alle Verpflichtungen aus dem Vertragsverhältnis ist D-70734 
Fellbach. Der Gerichtsstand für alle aus dem Vertragsverhältnis entspringenden 
Rechtsstreitigkeiten ist das Gericht des Hauptsitzes der Firma Andreas Maier GmbH 
& Co. KG. Alle Streitigkeiten, die sich aus dem Vertrag oder über seine Gültigkeit 
ergeben, werden durch ein Schiedsgericht nach der Schiedsgerichtsverordnung 
des deutschen Ausschusses für Schiedsgerichtswesen oder der Vergleichs- 
und Schiedsordnung der internationalen Handelskammer unter Ausschluss des 
ordentlichen Rechtsweges endgültig entschieden. Das gerichtliche Mahnverfahren 
bleibt jedoch zulässig. Es gilt deutsches Recht (BGB und HGB). Die Geltung des UN-
Kaufrechts (CISG) ist ausgeschlossen.

16. Salvatorische Klausel
Sollten einzelne Bedingungen nicht rechtsgültig sein, so bleiben die übrigen 
Bedingungen bestehen. An die Stelle der nicht rechtsgültigen Bedingungen sollen 
solche Regelungen treten, die dem wirtschaftlichen Zweck des Vertrages unter 
angemessener Wahrung der beidseitigen Interessen am nächsten kommen. Mit 
Publizierung dieser Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen werden alle 
früheren Versionen ungültig. Dies gilt nicht für vor der Bekanntgabe geschlossene 
Verträge.

Versprechen, die im AlltAg zählen
Deshalb gibt es bei uns ein paar prinzipien, nach denen wir aus 
Überzeugung handeln und die immer gelten.

 indiViduelle entwicklung

auch wenn es das produkt, das sie benötigen, noch gar nicht gibt, 
finden wir mit ihnen die passende lösung: von sonderausführungen  
bis zu neuentwicklungen ist alles möglich.

 gewährleistung

Falls es trotz unseres hohen Qualitätsanspruchs Reklamation gibt,  
erfolgt die Bearbeitung schnell und unbürokratisch, auch über die 
Gewährleistungsfrist hinaus.

 höchste QuAlitäts-stAndArds

sorgfältige Fertigung aus tradition seit 1890 und natürlich längst mit 
einem modernen Qualitätsmanagement nach isO 9001.

 kurze lieferzeit

Bei über 5.000 artikeln in unserem lager können sie davon ausgehen, 
dass ihre Bestellung noch am selben tag versandt wird.

 kompetente fAchberAtung

Die richtige lösung für jede aufgabe findet ihr Fachhandelspartner vor 
Ort oder die spezialisten in unserem team. 

 mAde in germAny

Unsere gesamte produktpalette wird ausschließlich von unseren 
Mitarbeitern in Deutschland entwickelt und hergestellt.

Wir sorgen für spannung.

die zielsetzung ist seit der Firmengründung im Jahr 1890 bis heute 

dieselbe: höchste Qualität bei produkten und leistung.  

doch die Verhältnisse, die aufgaben, die Herausforderungen haben 

sich selbstverständlich verändert. mit der konzentration auf unsere 

kernkompetenzen setzen wir längst neue maßstäbe für innovative 

spanntechnik – die eigene entwicklung, größtmögliche Flexibil ität 

und die leidenschaft für individuelle lösungen treiben uns dabei an.

möglich ist dies alles nur mit engagierten und zufriedenen 

mitarbeitern. ein respektvoller umgang, persönliche 

weiterentwicklung und maßnahmen für das wohlbefinden 

jedes einzelnen sind daher werte, die für uns zählen.

 unsere firmengeschichte

1890  andreas Maier gründet die schlossfabrik.

1920  schraubenschlüssel ergänzen das Fertigungsprogramm.

1928  Fließband-Montage der FellBacheR schlÖsseR.

1951  Diversifizierung in die Werkstück- und Werkzeugspanntechnik

1965  schnellspanner erweitern das sortiment, 
aMF-Kataloge erscheinen in 10 sprachen.

1975  hydraulische spanntechnik als weitere spezialisierung.

1982  spann- und Vorrichtungssysteme als weitere ergänzung  
der produktpalette.

1996  teamorganisation in allen Geschäftsbereichen von aMF, 
Qualitätsmanagement mit Zertifizierung nach isO 9001.

2001  service-Garantie für alle aMF-produkte.

2004 Das aMF-Zero-point-systems revolutioniert den Markt der 
 nullpunktspannsysteme.

2007 Magnetspanntechnik als erweiterung der aMF-produkte.

2009 entwicklung und einführung der Vakuumspanntechnik.

2012 lOW-cOst-aUtOMatisieRUnG für die Bereiche Greifen,  
 spannen, Kennzeichnen und Reinigen.

2014 aMF präsentiert die umfangreichste produktpalette an 
 automatisierungslösungen im Bereich der nullpunktspanntechnik.

2017 Die aMF-Funksensorik erweitert die Kompetenz im Bereich der 
 industrie 4.0 und fügt sich nahtlos in die aMF-produktpalette ein.

Geschäftsleitung von aMF:  
Wolfgang Balle, Johannes Maier (Geschäftsführender Gesellschafter), Jürgen Förster



NullpuNktspaNNsystem „zero-poiNt“ HydrauliscHe spaNNtecHNik

keNNzeicHNuNgs- uNd  
reiNiguNgswerkzeuge  

mecHaNiscHe spaNNelemeNte 

FuNkseNsorik scHNellspaNNer magNetspaNNsysteme 

VakuumspaNNsysteme

eiNzel- uNd meHrFacHspaNNsysteme 

mecHaNiscHe spaNNelemeNte Katalog 2024
weitere kataloge unter www.amf.de

allen Verkäufen liegen unsere Verkaufs-, liefer- und zahlungsbedingungen zugrunde. alle rechte für gestaltung, Fotos und texte beim Herausgeber amF. 
alle fotomechanischen Vervielfältigungen nur mit unserer ausdrücklichen erlaubnis. 2024/7-8de > 11/2023

Bestell-Nr. 454132 ∙ € 3,60

andreas Maier gmbH & Co. Kg
Waiblinger Straße 116 ∙ D-70734 Fellbach
phone: +49 711 5766-0
Fax: +49 711 575725
e-mail: amf@amf.de
web: www.amf.de
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NullpuNktspaNNsystem „zero-poiNt“ HydrauliscHe spaNNtecHNik

keNNzeicHNuNgs- uNd  
reiNiguNgswerkzeuge  

mecHaNiscHe spaNNelemeNte 

FuNkseNsorik scHNellspaNNer magNetspaNNsysteme 

VakuumspaNNsysteme

eiNzel- uNd meHrFacHspaNNsysteme 

scHlÖsser FÜr tÜreN uNd tore Katalog 2024
weitere kataloge unter www.amf.de

allen Verkäufen liegen unsere Verkaufs-, liefer- und zahlungsbedingungen zugrunde. alle rechte für gestaltung, Fotos und texte beim Herausgeber amF. 
alle fotomechanischen Vervielfältigungen nur mit unserer ausdrücklichen erlaubnis. 2024/1de > mg 1.5//11/2023 > gedruckt in deutschland

Bestell-Nr. 454298 ∙ € 3,60

andreas Maier gmbH & Co. Kg
Waiblinger Straße 116 ∙ D-70734 Fellbach
Phone: +49 711 5766-0
Fax: +49 711 575725
e-mail: amf@amf.de
web: www.amf.de
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SchlöSSer für türen und tore
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Verkaufs-, liefer- und Zahlungsbedingungen

Diese Verkaufsbedingungen gelten gegenüber Unternehmern, juristischen Personen 
des öffentlichen Rechts und öffentlich-rechtlichen Sondervermögen, an die wir 
ausschließlich vertreiben. Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschließlich 
aufgrund der nachstehenden Bedingungen. Abweichende Einkaufsbedingungen 
des Bestellers, die von uns nicht ausdrücklich anerkannt werden, werden auch durch 
Auftragsannahme nicht Vertragsinhalt. Durch die Auftragserteilung und die Annahme 
der von uns gelieferten Waren bestätigt der Besteller sein Einverständnis mit unseren 
Bedingungen.

1. Angebot und Vertragsabschluss
Unsere Angebote sind stets freibleibend, soweit es nicht ausdrücklich abweichend 
vereinbart wurde. Grundlage unserer Lieferverträge ist unser Katalog in der 
letzten Fassung. Maß- und Gewichtsangaben sowie Abbildungen, Zeichnungen 
und Daten sind unverbindlich und können jederzeit von uns geändert werden. 
Daher können Abweichungen nicht ausgeschlossen werden und begründen keine 
Schadensersatzforderungen gegen uns. Aufträge gelten erst als angenommen, wenn 
sie von uns schriftlich bestätigt sind. Wenn dem Besteller bei Vorratslieferungen aus 
organisatorischen Gründen keine separate Bestätigung zugeht, gilt die Rechnung 
zugleich als Auftragsbestätigung.

2. Preise
Die Preise verstehen sich in EUR ab Werk, ausschließlich Umsatzsteuer, Verpackung, 
Fracht, Porto und Versicherung. Soweit nicht abweichend vereinbart, gelten unsere 
Listenpreise am Tag der Lieferung. Bei Aufträgen unter 50,– EUR Netto-Warenwert 
müssen wir aus Kostengründen einen Mindermengen-Zuschlag von 20,– EUR berechnen.

3. Werkzeugkosten
Sofern keine anderweitigen Vereinbarungen getroffen werden, bleiben die für die 
Ausführung des Auftrages angefertigten Werkzeuge in allen Fällen unser Eigentum, auch 
dann, wenn wir einen Werkzeugkostenanteil gesondert in Rechnung gestellt haben.

4. Zahlung
Sofern sich aus der Rechnung nichts anderes ergibt, ist der Kaufpreis innerhalb von 30 
Tagen ab Rechnungsdatum netto (ohne Abzug von Skonto) zahlbar. Rechnungsbeträge 
unter EUR 50,– sind sofort fällig. Bei Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Verzugszinsen 
in Rechnung zu stellen. Deren Höhe entspricht unserem Zinssatz für Kontokorrentkredite 
bei unserer Hausbank; sie betragen jedoch mindestens 8 Prozentpunkte über dem 
jeweiligen Basiszinssatz der Europäischen Zentralbank. Außerdem können wir bei 
Zahlungsverzug nach schriftlicher Mitteilung an den Besteller die Erfüllung unserer 
Verpflichtungen bis zum Erhalt der Zahlungen einstellen.

5. Aufrechnungsverbot
Der Besteller kann nur mit rechtskräftig festgestellten oder unbestrittenen 
Gegenansprüchen aufrechnen.

6. Rücktrittsrecht bei verspäteter Abnahme oder Zahlung und Insolvenz
Nimmt der Besteller die Ware nicht fristgemäß ab, so sind wir berechtigt, ihm 
eine angemessene Nachfrist zu setzen, nach deren Ablauf anderweitig darüber 
zu verfügen und den Besteller mit angemessener verlängerter Frist zu beliefern. 
Unberührt davon bleiben unsere Rechte, unter den Voraussetzungen des § 326 BGB 
vom Vertrag zurückzutreten und Schadenersatz wegen Nichterfüllung zu verlangen. 
Bezahlt der Besteller die Ware nach Eintritt der Fälligkeit der Zahlung nicht, so sind 
wir nach erfolglosem Ablauf einer von uns gesetzten angemessenen Frist berechtigt, 
vom Vertrag zurückzutreten und die Herausgabe der bereits übergebenen Ware zu 
verlangen. § 323 BGB bleibt im Übrigen unberührt. Stellt der Besteller einen Antrag 
auf Eröffnung des Insolvenzverfahrens, sind wir berechtigt, vor der Anordnung von 
Sicherungsmaßnahmen durch das Insolvenzgericht vom Vertrag zurückzutreten und 
die sofortige Herausgabe der Ware zu verlangen.

7.  Kundenspezifische Anfertigungen/Projektanfertigungen (Sonderanfertigungen)
Kundenspezifische Anfertigungen erfordern verbindliche Angaben über Ausführung, 
Menge usw. in schriftlicher Form bei Bestellung. Aus fertigungstechnischen Gründen 
behalten wir uns eine Über- oder Unterlieferung der Bestellmenge von bis zu 10 % 
vor. Technische Änderungen oder Streichungen sind nur gegen Berechnung der 
anfallenden Kosten möglich. Die Rückgabe von kundenspezifischen Anfertigungen ist 
ausgeschlossen.

8. Lieferung und Verpackung, Gefahrübergang
Die Angabe der Lieferzeit ist unverbindlich; sie erfolgt jedoch nach bestem Wissen. 
Sie steht unter dem Vorbehalt richtiger, mangelfreier, vollständiger und rechtzeitiger 
Selbstbelieferung. Die angegebenen Lieferfristen beziehen sich auf die Fertigstellung 
im Werk, beginnend mit dem Tag der Bestellungsannahme durch uns. Die Lieferung 
erfolgt EXW (ab Werk) gemäß Incoterms 2010. Somit trägt der Besteller die Kosten. Die 
Gefahr geht mit Übergabe der Ware an die zur Ausführung der Versendung bestimmten 
Person, Firma oder Einrichtung auf den Besteller über. Das gilt auch für Teillieferungen, 
oder wenn wir die Anlieferung und Aufstellung übernommen haben. Die Gefahr geht auch 
dann auf den Besteller über, wenn er im Verzug der Abnahme ist. Mangels bestimmter 
Weisungen für den Versand nehmen wir denselben nach bestem Ermessen vor, ohne 
jedoch eine Verpflichtung für billigste und zweckmäßigste Verfrachtung zu übernehmen. 
Der Besteller ist damit einverstanden, dass die Bestellung auch in Teillieferungen 
ausgeliefert werden kann, soweit dies für ihn zumutbar ist. Bei Versand an Dritte, die 
wir im Auftrag des Bestellers beliefern, berechnen wir 10,– EUR Bearbeitungsgebühr. 
Die Verpackung entspricht der Verpackungsverordnung. Die Einwegverpackung 
berechnen wir zu Selbstkosten. Die Verpackung kann nicht zurückgenommen werden.

9. Leistungserschwerung bzw. Leistungsunmöglichkeit
Wenn wir an der Erfüllung unserer Verpflichtung durch den Eintritt von unvorhersehbaren 
Umständen gehindert werden, die wir trotz der nach den Umständen des Falles 
zumutbaren Sorgfalt nicht abwenden konnten (z.B. Betriebsstörung, Verzögerung in 
der Anlieferung wesentlicher Rohstoffe, Störungen bei der Auslieferung), so verlängert 
sich die Lieferfrist in angemessenem Umfang, sofern die Lieferung oder Leistung nicht 
unzumutbar erschwert oder sogar unmöglich wird. Sofern wir annehmen müssen, dass 
diese Umstände nicht nur vorübergehend bestehen, sind wir berechtigt, ganz oder 
teilweise vom Vertrag zurückzutreten. Wird die Lieferung oder Leistung unmöglich, ist 
der Besteller nicht verpflichtet, seinerseits seine vertragliche Leistung zu erbringen. 

§ 275 BGB gilt entsprechend. Hat der Besteller jedoch allein oder weit überwiegend 
die Umstände zu verantworten, die zur Leistungsunmöglichkeit führten, so bleibt er 
verpflichtet, die Gegenleistung zu erbringen. Gleiches gilt, wenn dieser Umstand zu 
einer Zeit eintritt, zu der der Besteller im Verzug der Annahme ist.

10. Mustersendungen/Rücksendungen
Muster werden nur gegen Berechnung zur Verfügung gestellt. Bei Probe- und 
Mustersendungen erfolgt eine Gutschrift bei der nachfolgenden Bestellung, wenn 
ein Auftragswert von mind. 125,– EUR netto erreicht wird. Die Rücknahme von 
Waren ist nur nach Vereinbarung möglich, wobei Sonderanfertigungen von der 
Rückgabe ausgeschlossen sind.
Für Rücksendungen, deren Grund wir nicht zu vertreten haben (z.B. 
Falschbestellung), berechnen wir einen Verwaltungskostenanteil von 10 %, 
mindestens jedoch 7,50 EUR.

11. Eigentumsvorbehalt
Die gelieferte Ware bleibt bis zur vollständigen Bezahlung sämtlicher Forderungen 
bzw. bis zur Einlösung der dafür gegebenen Schecks unser Eigentum. Die Einstellung 
einzelner Forderungen in eine laufende Rechnung sowie die Saldoziehung und 
deren Anerkennung berühren den Eigentumsvorbehalt nicht. Der Besteller ist zur 
Weiterveräußerung der Vorbehaltsware im normalen Geschäftsverkehr berechtigt. 
Eine Verpfändung oder Sicherungsübereignung ist dem Besteller jedoch nicht 
gestattet. Seine Forderung aus der Weiterveräußerung der Vorbehaltsware tritt 
er schon jetzt an uns ab. Der Besteller ist zur Einziehung der Forderung solange 
berechtigt, wie er seinen Verpflichtungen uns gegenüber nachkommt. Auf unser 
Verlangen ist er verpflichtet, die Drittschuldner anzugeben und wir sind berechtigt, 
dies und die Abtretung anzuzeigen.

12. Schutzrechte
Wir behalten uns Eigentum und Urheberrecht bezüglich sämtlicher Vertragsunterlagen 
wie Entwürfe, Zeichnungen, Berechnungen und Kostenvoranschläge vor. Sie dürfen 
ohne unsere Zustimmung weder vervielfältigt noch dritten Personen zugänglich 
gemacht werden. Jedwede Rechte auf Patente, Gebrauchsmuster etc. stehen 
ausschließlich uns zu, auch soweit sie noch nicht angemeldet sind. Ein Nachbau 
unserer Produkte ist nur mit unserer schriftlichen Zustimmung erlaubt. Werden 
Gegenstände nach Zeichnungen oder Mustern gefertigt, so übernimmt der Besteller 
die Gewähr dafür, dass durch die Herstellung und Lieferung etwaige Schutzrechte 
Dritter nicht verletzt werden. Untersagt ein Dritter aufgrund von Schutzrechten die 
Herstellung und Lieferung, so sind wir berechtigt, die Herstellung und Lieferung sofort 
einzustellen. Der Besteller ist verpflichtet, uns die aufgewendeten Kosten zu ersetzen 
und uns von Schadenersatzansprüchen Dritter freizustellen. Ersatzansprüche des 
Bestellers sind ausgeschlossen.

13. Gewährleistung
Vereinbart der Besteller mit uns die Beschaffenheit der Ware, legen wir dieser 
Vereinbarung unsere technischen Liefervorschriften zugrunde. Falls wir nach 
Zeichnungen, Spezifikationen, Mustern usw. des Bestellers zu liefern haben, übernimmt 
dieser das Risiko der Eignung für den vorgesehenen Verwendungszweck. Wird 
nach Vertragsschluss auf Wunsch des Bestellers der Liefer- oder Leistungsumfang 
geändert und dadurch die Beschaffenheit oder Eignung der Ware beeinträchtigt, so 
scheiden Mängelansprüche des Bestellers insoweit aus, als die Beeinträchtigungen 
auf die Änderungswünsche des Bestellers zurückgehen. Entscheidend für den 
vertragsgemäßen Zustand der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahrübergangs. Die 
Abnutzung von Verschleißteilen im Rahmen einer verkehrsüblichen Benutzung stellt 
keinen Mangel dar. Mängelansprüche scheiden insbesondere in folgenden Fällen 
aus: Ungeeignete oder unsachgemäße Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. 
Inbetriebnahme durch den Besteller oder Dritte, natürliche Abnutzung, fehlerhafte 
oder nachlässige Behandlung – insbesondere übermäßige Beanspruchung –, 
ungeeignete Betriebsmittel, Austauschwerkstoffe, chemische, elektrochemische 
oder elektrische Einflüsse, soweit sie nicht von uns zu vertreten sind. Bei Vorliegen 
eines Mangels der Ware liefern wir, nach angemessener Fristsetzung durch den 
Besteller, nach unserer Wahl Ersatz oder bessern nach. Schlägt die Nacherfüllung 
fehl, so ist der Besteller berechtigt, den Kaufpreis zu mindern oder vom Vertrag 
zurückzutreten. Weitergehende Gewährleistungsansprüche sind ausgeschlossen. 
Bei unerheblichen Abweichungen von der vereinbarten Beschaffenheit bestehen 
keine Mängelansprüche. Die Feststellung von Mängeln muss uns unverzüglich, bei 
erkennbaren Mängeln jedoch spätestens binnen 10 Tagen nach Entgegennahme, 
bei nicht erkennbaren Mängeln unverzüglich nach Erkennbarkeit schriftlich mitgeteilt 
werden. Die Gewährleistung beträgt 12 Monate, sie beginnt mit der Auslieferung der 
Ware ab Werk.

14. Haftung
Mit Ausnahme der Verletzung von Leben, Körper, Gesundheit durch eine 
Pflichtverletzung durch uns, haften wir nur bei Vorsatz oder grober Fahrlässigkeit.

15. Erfüllungsort, Gerichtstand und Rechtswahl
Erfüllungsort für alle Verpflichtungen aus dem Vertragsverhältnis ist D-70734 
Fellbach. Der Gerichtsstand für alle aus dem Vertragsverhältnis entspringenden 
Rechtsstreitigkeiten ist das Gericht des Hauptsitzes der Firma Andreas Maier GmbH 
& Co. KG. Alle Streitigkeiten, die sich aus dem Vertrag oder über seine Gültigkeit 
ergeben, werden durch ein Schiedsgericht nach der Schiedsgerichtsverordnung 
des deutschen Ausschusses für Schiedsgerichtswesen oder der Vergleichs- 
und Schiedsordnung der internationalen Handelskammer unter Ausschluss des 
ordentlichen Rechtsweges endgültig entschieden. Das gerichtliche Mahnverfahren 
bleibt jedoch zulässig. Es gilt deutsches Recht (BGB und HGB). Die Geltung des UN-
Kaufrechts (CISG) ist ausgeschlossen.

16. Salvatorische Klausel
Sollten einzelne Bedingungen nicht rechtsgültig sein, so bleiben die übrigen 
Bedingungen bestehen. An die Stelle der nicht rechtsgültigen Bedingungen sollen 
solche Regelungen treten, die dem wirtschaftlichen Zweck des Vertrages unter 
angemessener Wahrung der beidseitigen Interessen am nächsten kommen. Mit 
Publizierung dieser Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen werden alle 
früheren Versionen ungültig. Dies gilt nicht für vor der Bekanntgabe geschlossene 
Verträge.

Versprechen, die im AlltAg zählen
deshalb gibt es bei uns ein paar Prinzipien, nach denen wir aus 
überzeugung handeln und die immer gelten.

 indiViduelle entwicklung

Auch wenn es das Produkt, das Sie benötigen, noch gar nicht gibt, 
finden wir mit Ihnen die passende lösung: von Sonderausführungen  
bis zu neuentwicklungen ist alles möglich.

 gewährleistung

falls es trotz unseres hohen Qualitätsanspruchs reklamation gibt,  
erfolgt die Bearbeitung schnell und unbürokratisch, auch über die 
Gewährleistungsfrist hinaus.

 höchste QuAlitäts-stAndArds

Sorgfältige fertigung aus tradition seit 1890 und natürlich längst mit 
einem modernen Qualitätsmanagement nach ISo 9001.

 kurze lieferzeit

Bei über 5.000 Artikeln in unserem lager können Sie davon ausgehen, 
dass Ihre Bestellung noch am selben tag versandt wird.

 kompetente fAchberAtung

die richtige lösung für jede Aufgabe findet Ihr fachhandelspartner vor 
ort oder die Spezialisten in unserem team. 

 mAde in germAny

unsere gesamte Produktpalette wird ausschließlich von unseren 
Mitarbeitern in deutschland entwickelt und hergestellt.

Wir sorgen für spannung.

die zielsetzung ist seit der Firmengründung im Jahr 1890 bis heute 

dieselbe: höchste Qualität bei produkten und leistung.  

doch die Verhältnisse, die aufgaben, die Herausforderungen haben 

sich selbstverständlich verändert. mit der konzentration auf unsere 

kernkompetenzen setzen wir längst neue maßstäbe für innovative 

spanntechnik – die eigene entwicklung, größtmögliche Flexibil ität 

und die leidenschaft für individuelle lösungen treiben uns dabei an.

möglich ist dies alles nur mit engagierten und zufriedenen 

mitarbeitern. ein respektvoller umgang, persönliche 

weiterentwicklung und maßnahmen für das wohlbefinden 

jedes einzelnen sind daher werte, die für uns zählen.

 unsere firmengeschichte

1890  Andreas Maier gründet die Schlossfabrik.

1920  Schraubenschlüssel ergänzen das fertigungsprogramm.

1928  fließband-Montage der fellBAcher SchlöSSer.

1951  diversifizierung in die Werkstück- und Werkzeugspanntechnik

1965  Schnellspanner erweitern das Sortiment, 
AMf-Kataloge erscheinen in 10 Sprachen.

1975  hydraulische Spanntechnik als weitere Spezialisierung.

1982  Spann- und Vorrichtungssysteme als weitere ergänzung  
der Produktpalette.

1996  teamorganisation in allen Geschäftsbereichen von AMf, 
Qualitätsmanagement mit Zertifizierung nach ISo 9001.

2001  Service-Garantie für alle AMf-Produkte.

2004 das AMf-Zero-Point-Systems revolutioniert den Markt der 
 nullpunktspannsysteme.

2007 Magnetspanntechnik als erweiterung der AMf-Produkte.

2009 entwicklung und einführung der Vakuumspanntechnik.

2012 loW-coSt-AutoMAtISIerunG für die Bereiche Greifen,  
 Spannen, Kennzeichnen und reinigen.

2014 AMf präsentiert die umfangreichste Produktpalette an 
 Automatisierungslösungen im Bereich der nullpunktspanntechnik.

2017 die AMf-funksensorik erweitert die Kompetenz im Bereich der 
 Industrie 4.0 und fügt sich nahtlos in die AMf-Produktpalette ein.

Geschäftsleitung von AMf:  
Wolfgang Balle, Johannes Maier (Geschäftsführender Gesellschafter), Jürgen förster
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Unsere Highlights 2024

ScHloSSkaSten 
für HorIzontale 

MeHrfacHverrIegelUng, 
blank

140UMH, Seite 29

türknopf-paar, 
öffnUngSHeMMend
490GN, Seite 65

ScHloSSkaSten, blank
140P, Seite 32

StangenrIegel, 
zwangSgefüHrt
151NI, Seite 49

ScHloSSkaSten, v2a
140IG, Seite 14

fallenkopf, 
kUnStStoff
142U-FF30, Seite 66

SelbStverrIegelnder 
ScHloSSkaSten

140PS, Seite 35



BEQUEM BESTELLEN – IN UNSEREM ONLINE-SHOP

+ Über 6000 Produkte online bestellbar
+ Auftragsverfolgung online 
+ Einfacher Download von CAD-Daten 
+ Online-Verfügbarkeitsabfrage
+ Verwaltung von unterschiedlichen Warenkörben

GLEICH ANMELDEN

UNTER SHOP.AMF.DE
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Ein Schlosskasten ist in erster Linie ein Gegenstand, der zuverlässig 

seinen Zweck erfüllen soll - Tag für Tag, über Jahre hinweg. 

Unsere Entwicklungsabteilung verbindet diese Funktion mit einem 

individuellen Design, das vollkommen auf den Einsatzort Ihres  

AMF-Schlosskastens zugeschnitten ist. So wird Ihr Torkonzept  

zu einem richtigen „Hingucker“.  

Überzeugen Sie sich einfach selbst von den individuellen  

Beschlägen - designed & made by AMF.

Unsere Entwicklungsabteilung berät Sie gerne.

deSIgnScHMIede aMf -
FÜr DIE ANSPrUcHSvoLLE oPTIK

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG  ∙  Phone: +49 711 5766-0  ∙  Web: www.amf.de SchlöSSer für Türen und Tore 7
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Fast täglich erreichen uns Anfragen zu den Themen  

Produkte, Bestellung und versand. 

Fragen zu allen Themen, die man sich vorstellen kann.  

Wir nehmen Ihre Fragen ernst und stehen Ihnen gerne rede 

und Antwort. Qualität, Zuverlässigkeit und Schnelligkeit  

stehen seit jeher an oberster Stelle unserer Prioritäten.

Wir möchten Ihnen hier einige der Fragen vorstellen, die uns 

am häufigsten angetragen werden. vielleicht ist ja die eine 

oder andere dabei, die auch Ihnen schon auf der Zunge lag.

 welcHe beScHläge paSSen aUf?
 welcHe ScHlöSSer?

!  
Für das Schlosskasten-Programm gibt es  

 Beschläge in Edelstahl, Aluminium sowie Stahl  

 in geschmiedeter Ausführung. Diese passen  

 auf alle Schlosskästen mit Profilzylinderlochung.  

 Ebenso gibt es Beschläge für alle rohrrahmen- 

 schlösser und passende Beschläge für  

 Garagentorschlösser.

 warUM Haben aMf-ScHloSSkäSten?
 keIne zInkablaUflöcHer?

!  
Der Schlosser bringt am komplett zusammen- 

 geschweißten Tor die Zinkablauflöcher für das  

 gesamte Tor ein. Sein Wissen und seine Erfahrung,  

 sowie die Position des Schlosskastens  

 bestimmen die Größe und Lage der Löcher.

 waS UnterScHeIdet eIn pz-?
 von eIneM rz-ScHloSS?

!  
AMF-Schlösser werden weit über die Grenzen 

 Deutschlands eingesetzt. PZ steht für die in  

 Deutschland verwendeten Profilzylinder, rZ für 

 den Schweizer rundzylinder.

 warUM Haben aMf-ScHloSSkäSten?
 beweglIcHe StabIlHülSen?

!  
Die Kräfte, die beim Festschrauben des  

 Schlosses im Schlosskasten auftreten, dürfen  

 nicht auf die Schlossinnenteile wirken.  

 Somit  wird das Schloss nicht verzogen und  

 bleibt leichtgängig.

koMpetent SeIt 1890

 wIe lange MUSS IcH aUf ?
 MeIne lIeferUng warten?

!  
Jede Bestellung, die bis 16:30 Uhr bei uns  

 eingeht, wird noch am selben Tag bei AMF  

 verschickt.

 könnten SIe aUcH dIrekt an?
 MeIne kUnden aUSlIefern?

!  
Selbstverständlich. Gegen eine Gebühr von  

 fünf Euro verschicken wir die Ware ganz nach  

 Ihren Wünschen.

 SInd dIe prodUkte, dIe IcH?
 beStellen MöcHte, aUcH  

 lIeferbar?

!  
Unsere Kapazitäten garantieren eine verfügbar- 

 keit von 98%. Wenn Sie ganz sicher gehen  

 möchten, rufen Sie einfach an. Sie erreichen uns  

 zwischen 7:30 und 16:30 unter 0711/5766-0.

 können SIe MIr gleIcHbleIbende ?
 QUalItät garantIeren? 

!  
Ja. Und das sogar geprüft. Denn AMF ist ein  

 nach DIN EN ISo 9001 zertif izierter Betrieb.  

 Die Arbeitsprozesse werden jährlich überprüft.

die faQ‘s zum thema Schlösser
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10 gründe für den aMf-Schlosskasten nr. 140

1  drückerroSetten

 beiliegend 18 mm für  

 Leichtmetall- Beschläge.

2  StabIlHülSen

 durchgehend, für leichte Montage

 ohne verspannnen des Schlosses.

3  fallenlänge

 3 mm, vorstehend, umrüstbar

 auf 8 mm mit langem Fallenkopf. 

 rechts/links Umstellung mit

 stabiler Kreuzschlitzschraube.

4  fallendIcke

 15,5 mm, ermöglicht bei großem

 Fallenhub von 12 mm einen  

 weichen Einschluss durch steile  

 Fallenschräge.

5  rIegel

 2-tourig = 2 x vorschließen  

 des riegels möglich.

6  wecHSelfUnktIon

 2-teilige Ausführung für leichte  

 Fallenbetätigung.

7  daUerHaft gefettet

 bei der Montage für eine lange  

 Funktionstüchtigkeit.

8  kantenradIen

 sauber und gleichmäßig gearbeitet.  

 Made in Germany.

9  zylInder

 wahlweise vorgerichtet für Profilzylinder  

 (PZ), Schweizer rundzylinder (rZ)  

 oder für Buntbart-Nachrüstsatz.

10  korroSIonSScHUtz

 als Standard. Alle Teile inkl. Federn  

 rundum galvanisch verzinkt.

 Falle und riegel wahlweise aus

 Messing oder Zinkdruckguss.

der Schlosskasten nr. 140

1

2

10

4
3

5

6

7

8

9

Falle

Nuss

Stulp

riegel

Dornmaß

Stulpbreite

Kastenbreite

Entfernung
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edelStaHl roStfreI  
- der eMotIonale werkStoff!

Elegant aber kein Luxus, schlicht und doch nicht nur 

Stahl - verkörpert er die besondere Persönlichkeit 

seines Besitzers.

Eine Nachbehandlung vor oder nach dem Einbau, 

z. B. streichen oder galvanisch nachbearbeiten,  

ist nicht notwendig. Zusätzliche Kosten und extra 

Zeitaufwand entfallen.

Das Preis-/Leistungsverhältnis spricht für unendlich 

viele Einsatzmöglichkeiten.

edle ScHloSSkäSten  
- edle QUalItät

> Anspruchsvolles Design 

> Problemlose verarbeitung  

> Höchste Belastbarkeit
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Bestell-
Nr.

Kastenbreite

[mm]

Schließung Abmessung

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

14530 42,4 PZW 42,4 x 145 x 290 3,0 3000  358,00
nicht rostender Stahl, geschliffen, Korn 240. Mit verzinktem 
Schloss Nr.142CNIG, mit Edelstahlstulpe, geschliffen. 
Falle und Riegel aus Messing. Rechts und links verwendbar 
durch umdrehbaren Fallenkopf. Vorgerichtet für Profilzylinder 
(PZ) oder für Buntbart-Nachrüstsatz. Mit Wechsel. 
Inkl. Drückerrosetten-Satz Nr. 494. 
- Dorn 60 mm 
- Tour 2-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung 72 mm 
- Falle vorstehend 3 mm

Schlosskasten, V2A
Nr. 140CNIG

nicht rostender Stahl, geschliffen, Korn 240. Zum Anschrauben 
(siehe Nr. 140CNIG-A42) oder zum Anschweißen. Rechts und 
links verwendbar. Für elektrischen Türöffner vorgerichtet. 
Inkl. Schließblech, nicht rostender Stahl.

Gegenkasten, V2A
Nr. 144CNIG

Bestell-
Nr.

Kastenbreite

[mm]

Abmessung

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

14571 42,4 42,4 x 145 x 290 3,0 2500  289,00

Schlosskasten-programm in edelstahl

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 140CNIG-A42, 
Seite 73

Nr. 419, 
Seite 55

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 148, 
Seite 48

Nr. 149ANI, 
Seite 73

Nr. 151NI, 
Seite 49



Preisgruppe 1

12 SchlöSSer für Türen und Tore ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-0 ∙ Web: www.amf.de 

Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

nicht rostender Stahl, geschliffen, Korn 240. Mit verzinktem 
Schloss Nr. 143ENIG, mit Edelstahlstulpe, geschliffen. 
Falle vernickelt. Riegel aus Edelstahl. Rechts und links verwendbar 
durch umdrehbaren Fallenkopf.  Vorgerichtet für Profilzylinder (PZ) 
oder für Buntbart-Nachrüstsatz. Mit Wechsel. 
Inkl. Drückerrosetten-Satz Nr. 494. 
- Dorn 40 mm 
- Tour 1-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung 72 mm 
- Falle vorstehend 2 mm 
- Riegel vorstehend 3 mm

Schlosskasten, V2A
Nr. 141ENIG

Bestell-
Nr.

Kastenbreite

[mm]

Schließung Abmessung

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

10454 42,4 PZW 42,4 x 78,2 x 208,4 3,0 1400  226,00

nicht rostender Stahl, geschliffen, Korn 240. Zum Anschrauben 
(siehe Nr. 140ENIG-A42) oder zum Anschweißen. Rechts und 
links verwendbar. Für elektrischen Türöffner vorgerichtet. 
Inkl. Schließblech, nicht rostender Stahl.

Gegenkasten, V2A
Nr. 146ENIG

Bestell-
Nr.

Kastenbreite

[mm]

Abmessung

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

10462 42,4 42,4 x 78,2 x 208,4 3,0 1240  209,00

Schlosskasten-programm in edelstahl

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 140ENIG-A42, 
Seite 73

Nr. 419, 
Seite 55

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 148, 
Seite 48

Nr. 149ANI, 
Seite 73

Nr. 151NI, 
Seite 49

CAD

CAD
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nicht rostender Stahl, geschliffen, Korn 240. Mit verzinktem 
Schloss Nr. 142UNIG-**, mit Edelstahlstulpe, geschliffen. Falle 
und Riegel aus Messing. Rechts und links verwendbar durch 
umdrehbaren Fallenkopf. Vorgerichtet für Profilzylinder (PZ) oder 
für Buntbart-Nachrüstsatz. Mit Wechsel. 
Inkl. Drückerrosetten-Satz Nr. 494. 
- Dorn 60 mm 
- Tour 2-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung 72 mm 
- Falle vorstehend 3 mm

Schlosskasten, V2A geschliffen
Nr. 140UNIG

Bestell-
Nr.

Kastenbreite A

[mm]

Schließung C

[mm]

E

[mm]

F

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

14639 30 PZW 172 24 33,5 2,5 1550  160,50
14159 40 PZW 173 33 34,0 3,0 1790  177,00
10587 42,4 PZW 173 36 34,0 3,0 1950  179,50

Schlosskasten-programm in edelstahl

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 55, 
Seite 67

CAD

mit Edelstahlstulpe, geschliffen. Falle und Riegel aus Messing. 
Rechts und links verwendbar durch umdrehbaren Fallenkopf. 
Vorgerichtet für Profilzylinder (PZ) oder für Buntbart-
Nachrüstsatz. Mit Wechsel. 
- Dorn 60 mm 
- Tour 2-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung 72 mm 
- Falle vorstehend 3 mm

Schloss, verzinkt
Nr. 142UNIG

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

Schließung E

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

14332 30 PZW 24 770  65,00
14357 40 PZW 33 810  63,00
10603 42,4 PZW 36 840  63,00

Zubehör: Drückerrosetten-Satz Nr. 494.
Schlosskasten, leer, V2A, geschliffen
Nr. 140KNIG

Bestell-
Nr.

Kastenbreite A

[mm]

C

[mm]

F

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

14605 30,0 172 33,5 2,5 765  116,50
14050 40,0 173 34,0 3,0 990  120,00
11171 42,4 173 34,0 3,0 1050  121,00

CAD
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Bestell-
Nr.

Kastenbreite A

[mm]

Schließung C

[mm]

E

[mm]

F

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

564152 30 PZW 172 24 33,5 2,5 1430  208,50
564153 40 PZW 173 33 34,0 3,0 1680  216,00

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

Schließung E

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

564154 30 PZW 24 650  114,00
564155 40 PZW 33 690  115,00

nicht rostender Stahl. Rechts und links verwendbar durch um-
drehbaren Fallenkopf. Vorgerichtet für Profilzylinder (PZ) oder für 
Buntbart-Nachrüstsatz. Mit Wechsel. 
Inkl. Drückerrosetten-Satz Nr. 494. 
- Dorn 60 
- Tour 2-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung 72 mm

Schloss, V2A
Nr. 142I

nicht rostender Stahl, geschliffen, Korn 240. 
Mit Edelstahlschloss 142I. Rechts und links verwendbar durch 
umdrehbaren Fallenkopf. Vorgerichtet für Profilzylinder (PZ) oder 
für Buntbart-Nachrüstsatz. Mit Wechsel. 
Inkl. Drückerrosetten-Satz Nr. 494. 
- Dorn 60 
- Tour 2-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung 72 mm

Schlosskasten, V2A
Nr. 140IG

Schlosskasten-programm in edelstahl

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 140KNIG, 
Seite 13
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Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

A

[mm]

C

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

564156 30 24 171 3 55  24,50
564157 40 33 172 3 90  24,50

nicht rostender Stahl. 
Zubehör: 2 Senkschrauben M4 x 8 mm, Edelstahl rostfrei.

Schließblech, V2A
Nr. 147I

nicht rostender Stahl, geschliffen, Korn 240. 
Zum Anschweißen. Rechts und links verwendbar. 
Für elektrischen Türöffner vorgerichtet. 
Inkl. Schließblech, nicht rostender Stahl.

Gegenkasten, V2A
Nr. 144ETNIG

Bestell-
Nr.

Kastenbreite A

[mm]

C

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

10975 30 172 950  132,50
10967 40 173 1250  132,50
11593 42,4 173 1275  147,00

Schlosskasten-programm in edelstahl

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 148, 
Seite 48

Nr. 149ANI, 
Seite 73

Nr. 151NI, 
Seite 49

CAD
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nicht rostender Stahl, geschliffen, Korn 240. Mit verzinktem 
Schloss Nr. 143UNIG-**, mit Edelstahlstulpe, geschliffen. Falle 
vernickelt. Riegel aus Edelstahl. Rechts und links verwendbar 
durch umdrehbaren Fallenkopf. Vorgerichtet für Profilzylinder 
(PZ) oder für Buntbart-Nachrüstsatz. Mit Wechsel. 
Inkl. Drückerrosetten-Satz Nr. 494. 
- Dorn 40 mm 
- Tour 1-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung 72 mm 
- Falle vorstehend 2 mm 
- Riegel vorstehend 3 mm

Schlosskasten, V2A
Nr. 141UNIG

mit Edelstahlstulpe, geschliffen. Falle vernickelt. Riegel aus 
Edelstahl. Rechts und links verwendbar durch umdrehbaren 
Fallenkopf. Vorgerichtet für Profilzylinder (PZ) oder für Buntbart-
Nachrüstsatz. Mit Wechsel. 
- Dorn 40 mm 
- Tour 1-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung 72 mm 
- Falle vorstehend 2 mm 
- Riegel vorstehend 3 mm

Schloss, verzinkt
Nr. 143UNIG

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

Schließung E

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

14209 30 PZW 24 530  66,50
17384 40 PZW 33 600  66,50

Zubehör: Drückerrosetten-Satz Nr. 494.
Schlosskasten, leer, V2A
Nr. 141KNIG

Bestell-
Nr.

Kastenbreite A

[mm]

C

[mm]

F

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

14621 30 172 33,5 520  114,00
17368 40 173 34,0 650  114,00

Schlosskasten-programm in edelstahl

Bestell-
Nr.

Kastenbreite A

[mm]

Schließung C

[mm]

E

[mm]

F

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

14654 30 PZW 172 24 33,5 1050  148,50
17392 40 PZW 173 33 34,0 1200  148,50

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 424, 
Seite 55

Nr. 55, 
Seite 67

CAD

CAD

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 150N, 
Seite 76
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nicht rostender Stahl, geschliffen, Korn 240. 
Zum Anschweißen. Rechts und links verwendbar. 
Für elektrischen Türöffner vorgerichtet. 
Inkl. Schließblech, nicht rostender Stahl.

Schließkasten, V2A
Nr. 147BNIG

Bestell-
Nr.

Kastenbreite A

[mm]

B C

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

18515 30 65,5 172 560  126,50
14597 40 66,0 173 865  126,50

Schlosskasten-programm in edelstahl

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 148, 
Seite 48

CAD

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

A

[mm]

C

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

553126 30 24,0 171 3 55  24,50
553128 40 33,0 172 3 90  24,50

nicht rostender Stahl.
Zubehör: 2 Senkschrauben M4x8 mm, Edelstahl rostfrei.

Schließblech, V2A
Nr. 147NI

Anwendung:
Passend für Gegen- und Schließkästen: 
Bestell-Nr. 553126: 144ETNIG und 147BNIG Kastenbreite 30 mm 
Bestell-Nr. 553128: 144ETNIG und 147BNIG Kastenbreite 40 mm 

Passend für Schlosskästen: 
Bestell-Nr. 553126: 140UNIG und 141UNIG Kastenbreite 30 mm 
Bestell-Nr. 553128: 140UNI, 140UNIG und 141UNIG Kastenbreite 40 mm

Hinweis:
Diese Schließbleche können vorteilhaft eingesetzt werden, wenn die Zarge zugleich als 
„Schließkasten“ dient. In der Zarge müssen die Aussparungen für Falle und Riegel nicht präzise 
ausgearbeitet werden. 
Die Bohrungen zur Befestigung des Schließblechs im Schließ- oder Gegenkasten sind mittig 
angeordnet.
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nicht rostender Stahl, geschliffen, Korn 240. Mit verzinktem 
Schloss Nr. 142SNIG-**, mit Edelstahlstulpe, geschliffen.  
Vorgerichtet für Profilzylinder (PZ) oder für Buntbart-
Nachrüstsatz. Mit Wechsel. 
Inkl. Drückerrosetten-Satz Nr. 494, sowie 1 Sicherungsstift, 
Edelstahl rostfrei. 
- Dorn 60 mm 
- Tour 1-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung 72 mm

Schiebetor-Schlosskasten, V2A
Nr. 140SNIG

Bestell-
Nr.

Kastenbreite A

[mm]

Schließung B

[mm]

C

[mm]

E

[mm]

F

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

13631 30 PZW 94,0 172 24 33,5 2,5 1550  205,00
13649 40 PZW 94,5 173 33 34,0 3,0 1820  210,00

Hinweis:
Das Schloss wird mit einem stabilen Sicherungsstift im Schlosskasten befestigt und dieser mit 
einer Schraube von der Stulp-Seite durch den Fallenausschnitt gesichert. Durch die zusätzliche 
Möglichkeit des Riegelverschlusses wird das Tor gegen Ausheben gesichert.

mit Edelstahlstulpe V2A, geschliffen.  Vorgerichtet für 
Profilzylinder (PZ) oder für Buntbart-Nachrüstsatz. Mit Wechsel. 
Inkl. 1 Sicherungsstift, Edelstahl rostfrei. 
- Dorn 60 mm 
- Tour 1-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung 72 mm

Schiebetor-Schloss, verzinkt
Nr. 142SNIG

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

Schließung E

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

13656 30 PZW 24 800  104,00
13664 40 PZW 33 810  104,00

Zubehör: Drückerrosetten-Satz Nr. 494.
Schiebetor-Schlosskasten, leer, V2A
Nr. 140SKNIG

Bestell-
Nr.

Kastenbreite A

[mm]

C

[mm]

F

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

13672 30 172 33,5 2,5 1000  104,50
13680 40 173 34,0 3,0 1000  107,50

Schlosskasten-programm in edelstahl

Hinweis:
Durch die zusätzliche Möglichkeit des Riegelverschlusses wird das Tor gegen Ausheben gesichert.

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 424, 
Seite 55

Nr. 55, 
Seite 67

CAD

CAD

Sicherungsstift Ø 8
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nicht rostender Stahl. Riegel aus Zinkdruckguss. Rechts und 
links verwendbar. Schließung: PZ. 
Zubehör: PZ-Rosetten. 
- Dorn 60 mm 
- Tour 2-tourig

Riegelschloss mit Winkelschließblech, V2A
Nr. 49ZNI

Bestell-
Nr.

Schließung Dorn

[mm]

Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

11312 PZ 60 95 360  68,00

Hinweis:
Riegelschloss Nr. 49ZNI ist auch in Ausführung rundum verzinkt erhältlich, siehe Artikel-Nr. 49.

nicht rostender Stahl. 
Zubehör: 2 Senkschrauben M5x10 mm, Edelstahl rostfrei.

Schiebetor-Schließblech, V2A
Nr. 147SNIG-XX-06

nicht rostender Stahl, geschliffen, Korn 240. Zum Anschweißen.
Schiebetor-Schließkasten, V2A
Nr. 147SNIG

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

A

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

18598 30 31 775  112,00
12914 40 41 830  112,00

Schlosskasten-programm in edelstahl

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 49, 
Seite 88

Nr. 55, 
Seite 67

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

A

[mm]

B

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

553125 30 30 15 3,0 95  24,80
154815 40 40 20 3,0 100  24,80
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ScHloSSkaStenprograMM aUS QUalItätSStaHl  
- QUALITäT UND SErvIcE voN AMF

> Alle Teile - auch die Federn - sind korrosionsgeschützt und garantieren dadurch eine lange Lebensdauer

> Für Schlosskästen Nr. 140 sind Falle und riegel auch in Messing erhältlich

> Gleichbleibende Leichtgängigkeit durch passgenaue Einzelteile  und gefettete Mechanik

> Zwei durchgehende, bewegliche Stabilhülsen erlauben eine problemlose und verzugsfreie Montage

> Geringere Lagerkosten unserer Schlosskästen durch rechts-links-Umstellung des Fallenkopfes

> Garantierter und gleichbleibender Qualitätsstandard durch strenge Kontrollen

> Lieferung erfolgt ab Lager innerhalb 24 Stunden

20 SchlöSSer für Türen und Tore 
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mit verzinktem Schloss Nr. 143U-**. Rechts und links 
verwendbar durch umdrehbaren Fallenkopf. Wahlweise 
vorgerichtet für Profilzylinder (PZ), Schweizer Rundzylinder (RZ) 
oder für Buntbart-Nachrüstsatz. Mit Wechsel. 
Inkl. Drückerrosetten-Satz Nr. 494. 
- Dorn 40 mm 
- Tour 1-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung PZ 72 mm 
- Entfernung RZ 74 mm 
- Falle vorstehend 2 mm 
- Riegel vorstehend 3 mm

Schlosskasten, blank
Nr. 141U

Bestell-
Nr.

Kastenbreite A

[mm]

Schließung C

[mm]

D

[mm]

E

[mm]

F

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

14464 30 PZW 172 72 24 33,5 2,5 1050  57,50
14472 30 RZW 172 74 24 31,5 2,5 1050  80,50
10629 40 PZW 173 72 33 34,0 3,0 1200  61,00
10736 40 RZW 173 74 33 32,0 3,0 1200  88,00

rechts und links verwendbar durch umdrehbaren Fallenkopf. 
Wahlweise vorgerichtet für Profilzylinder (PZ), Schweizer 
Rundzylinder (RZ) oder für Buntbart-Nachrüstsatz. Mit Wechsel. 
- Dorn 40 mm 
- Tour 1-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung PZ 72 mm 
- Entfernung RZ 74 mm 
- Falle vorstehend 2 mm 
- Riegel vorstehend 3 mm

Schloss, verzinkt
Nr. 143U

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

Schließung D

[mm]

E

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

14241 30 PZW 72 24 550  49,30
14290 30 RZW 74 24 550  59,00
10645 40 PZW 72 33 570  54,50
10751 40 RZW 74 33 570  59,00

Zubehör: Drückerrosetten-Satz Nr. 494.
Schlosskasten, leer
Nr. 141K

Bestell-
Nr.

Kastenbreite A

[mm]

Schließung C

[mm]

D

[mm]

F

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

13706 30 PZW 172 72 33,5 2,5 500  23,70
13714 30 RZW 172 74 31,5 2,5 500  34,00
10637 40 PZW 173 72 34,0 3,0 630  32,60
10744 40 RZW 173 74 32,0 3,0 630  37,60

Schlosskästen

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 146ET, 
Seite 46

Nr. 418, 
Seite 56

Nr. 55, 
Seite 67

Hinweis:
Klassifizierung nach DIN EN 12209: 2X500F2EA20

Hinweis:
Klassifizierung nach DIN EN 12209: 2X500F2EA20

CAD

CAD

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 150N, 
Seite 76

Nr. 151C, 
Seite 49
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mit verzinktem Schloss Nr. 142U-**. Rechts und links 
verwendbar durch umdrehbaren Fallenkopf. Wahlweise 
vorgerichtet für Profilzylinder (PZ), Schweizer Rundzylinder (RZ) 
oder für Buntbart-Nachrüstsatz. Mit Wechsel. 
Riegel aus Zink-Druckguss. 
Inkl. Drückerrosetten-Satz Nr. 494. 
- Dorn 60 mm 
- Tour 2-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung PZ 72 mm 
- Entfernung RZ 74 mm 
- Falle vorstehend 3 mm

Schlosskasten, blank
Nr. 140U

Bestell-
Nr.

Kastenbreite A

[mm]

Schließung B

[mm]

C

[mm]

D

[mm]

E

[mm]

F

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

14316 30 PZW 94,0 172 72 24,0 33,5 2,5 1550  58,50
14324 30 RZW 94,0 172 74 24,0 31,5 2,5 1550  85,00
14340 34 PZW 94,0 172 72 28,5 33,5 2,5 1600  70,00
14365 40 PZW 94,5 173 72 33,0 34,0 3,0 1820  58,50
14373 40 RZW 94,5 173 74 33,0 32,0 3,0 1820  92,50
14381 50 PZW 94,5 173 72 43,0 34,0 3,0 1985  96,00
14399 50 RZW 94,5 173 74 43,0 34,0 3,0 1985  124,50
16758 60 PZW 94,5 173 72 53,0 34,0 3,0 2000  125,00

rechts und links verwendbar durch umdrehbaren Fallenkopf. 
Wahlweise vorgerichtet für Profilzylinder (PZ), Schweizer 
Rundzylinder (RZ) oder für Buntbart-Nachrüstsatz. Mit Wechsel. 
Riegel aus Zink-Druckguss. 
- Dorn 60 mm 
- Tour 2-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung PZ 72 mm 
- Entfernung RZ 74 mm 
- Falle vorstehend 3 mm

Schloss, verzinkt
Nr. 142U

Zubehör: Drückerrosetten-Satz Nr. 494.
Schlosskasten, leer
Nr. 140K

Bestell-
Nr.

Kastenbreite A

[mm]

Schließung C

[mm]

D

[mm]

F

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

13722 30 PZW 172 72 33,5 2,5 780  24,20
13730 30 RZW 172 74 31,5 2,5 780  28,70
13748 34 PZW 172 72 33,5 2,5 820  33,30
13755 40 PZW 173 72 34,0 3,0 1000  30,80
13763 40 RZW 173 74 32,0 3,0 1000  36,00
13771 50 PZW 173 72 34,0 3,0 1155  53,00
16733 60 PZW 173 72 34,0 3,0 1170  69,00

Hinweis:
Ab einer Kastenbreite von 50 mm empfehlen wir den Einsatz der verlängerten Falle Nr. 142U-F35.
Klassifizierung nach DIN EN 12209: 2S500F2EA20

Schlosskästen

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

Schließung D

[mm]

E

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

14167 30 PZW 72 24,0 770  45,50
14183 30 RZW 74 24,0 770  57,50
14225 34 PZW 72 28,5 780  47,50
14266 40 PZW 72 33,0 810  45,50
14282 40 RZW 74 33,0 810  55,50
14308 50 PZW 72 43,0 830  58,00
16774 60 PZW 72 53,0 890  80,50

Hinweis:
Klassifizierung nach DIN EN 12209: 2S500F2EA20

CAD

CAD

15 bzw. 20 mm mit 142U-F35 Zubehör und Empfehlungen

Nr. 144ET, 
Seite 46

Nr. 142U-F35, 
Seite 66

Nr. 151C, 
Seite 49
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Zubehör: Drückerrosetten-Satz Nr. 494.
Schlosskasten, leer
Nr. 140K

Bestell-
Nr.

Kastenbreite A

[mm]

Schließung C

[mm]

D

[mm]

F

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

13722 30 PZW 172 72 33,5 2,5 780  24,20
13730 30 RZW 172 74 31,5 2,5 780  28,70

mit verzinktem Schloss Nr. 142UM-**. Falle und Riegel aus 
Messing. Rechts und links verwendbar durch umdrehbaren 
Fallenkopf. Vorgerichtet für Profilzylinder (PZ) oder für Buntbart-
Nachrüstsatz. Mit Wechsel. 
Inkl. Drückerrosetten-Satz Nr. 494. 
- Dorn 60 mm 
- Tour 2-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung 72 mm 
- Falle vorstehend 3 mm

Schlosskasten, blank
Nr. 140UM

Bestell-
Nr.

Kastenbreite A

[mm]

Schließung B

[mm]

C

[mm]

D

[mm]

E

[mm]

F

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

10470 30 PZW 94,0 172 72 24 33,5 2,5 1550  66,00
10496 40 PZW 94,5 173 72 33 34,0 3,0 1820  70,00

Hinweis:
Falle und Riegel sind aus korrossionsbeständigem Messing und eignen sich besonders bei säure- 
und salzhaltiger Luftbelastung. Durch die hohe Zugfestigkeit und Härte von Messing überzeugt 
dieses Schloss auch bei stark frequentierten Türen.

Schlosskästen

mit Edelstahlstulpe, geschliffen. Falle und Riegel aus Messing. 
Rechts und links verwendbar durch umdrehbaren Fallenkopf. 
Vorgerichtet für Profilzylinder (PZ) oder für Buntbart-
Nachrüstsatz. Mit Wechsel. 
- Dorn 60 mm 
- Tour 2-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung 72 mm 
- Falle vorstehend 3 mm

Schloss, verzinkt
Nr. 142UNIG

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

Schließung E

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

14332 30 PZW 24 770  65,00
14357 40 PZW 33 810  63,00

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 147B, 
Seite 47

Nr. 465, 
Seite 56

Nr. 55, 
Seite 67

CAD

CAD

15 bzw. 20 mm mit 142U-F35
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Schlosskästen

Zubehör: Drückerrosetten-Satz Nr. 494.

Schlosskasten für zwei Profilzylinder, 
leer

Nr. 140DK
Bestell-

Nr.

Kastenbreite A

[mm]

C

[mm]

F

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

11197 30 172 33,5 780  46,70
14662 40 173 34,0 1000  46,70

CAD

Bestell-
Nr.

Kastenbreite A

[mm]

Schließung C

[mm]

E

[mm]

F

[mm]

H

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

557056 30 PZ 172 24 33,5 33,5 1360  115,00
557057 40 PZ 173 33 34,0 34,0 2440  115,00

mit verzinktem Schloss Nr. 142DD. Rechts und links verwendbar 
durch umdrehbaren Fallenkopf. Vorgerichtet für Dreikant- und 
Profilzylinder (PZ). Ohne Wechsel. 
Inkl. Drückerrosetten-Satz Nr. 494. 
- Dorn 30 und 60 mm 
- Tour 1-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung 72 mm

Schlosskasten für Dreikant- und 
Profilzylinder, blank

Nr. 140DD

Rechts und links verwendbar durch umdrehbaren Fallenkopf. 
Vorgerichtet für Dreikant- und Profilzylinder (PZ). Ohne Wechsel. 
- Dorn 30 und 60 mm 
- Tour 1-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung 72 mm

Schloss für Dreikant- und Profilzylinder, 
verzinkt

Nr. 142DD
Bestell-

Nr.

für Kastenbreite

[mm]

Schließung E

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

557058 30 PZ 24 620  71,00
557060 40 PZ 33 653  71,00

Hinweis:
Die Zylinder können unabhängig voneinander betätigt werden und den Riegel öffnen bzw. schließen. 
Einbau von Dreikant- und Profilzylinder ohne Verklemmen des Schlosses unabhängig von der 
Schließbartstellung bei Abzug des Dreikant-Steckschlüssels möglich. 
Folgende Anordnung von Dreikant- und Profilzylinder ist dabei unbedingt zu beachten: 
- Dorn 30 mm: Profilzylinder 
- Dorn 60 mm: Dreikantzylinder

Anwendung:
Die praktische Lösung für Anlagen, zu denen zwei Personen(gruppen) unabhängig voneinander 
Zutritt haben sollen: zum Beispiel Feuerwehrzufahrten oder Müllbehältereinzäunungen. Der 
Schlosskasten mit zwei Zylindern erlaubt Feuerwehr bzw. Entsorgern den Zugang per Dreikant-
Steckschlüssel - und kann zugleich in die normale Schließanlage eingebunden werden.

Hinweis:
Die Zylinder können unabhängig voneinander betätigt werden und den Riegel öffnen bzw. schließen. 
Einbau von Dreikant- und Profilzylinder ohne Verklemmen des Schlosses unabhängig von der 
Schließbartstellung bei Abzug des Dreikant-Steckschlüssels möglich. 
Folgende Anordnung von Dreikant- und Profilzylinder ist dabei unbedingt zu beachten: 
- Dorn 30 mm: Profilzylinder 
- Dorn 60 mm: Dreikantzylinder
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Schlosskästen

Bestell-
Nr.

Kastenbreite A

[mm]

Schließung B

[mm]

C

[mm]

E

[mm]

F

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

11163 30 PZW 94,0 172 24 33,5 2,5 1550  109,50
14407 40 PZW 94,5 173 33 34,0 3,0 1820  109,50

mit verzinktem Schloss Nr. 142D-**. Rechts und links 
verwendbar durch umdrehbaren Fallenkopf. Vorgerichtet für 
Profilzylinder (PZ). Mit Wechsel. 
Inkl. Drückerrosetten-Satz Nr. 494. 
- Dorn 30 und 60 mm 
- Tour 1-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung 72 mm

Schlosskasten für zwei Profilzylinder, 
blank

Nr. 140D

Anwendung:
Die praktische Lösung für Anlagen, zu denen zwei Personen(gruppen) unabhängig voneinander 
Zutritt haben sollen: zum Beispiel Feuerwehrzufahrten oder Müllbehältereinzäunungen. Der 
Schlosskasten mit zwei Profilzylindern erlaubt Feuerwehr bzw. Entsorgern den Zugang per 
Generalschlüssel - und kann zugleich in die normale Schließanlage eingebunden werden.

Hinweis:
- Einbau von zwei Profilzylindern notwendig, die getrennt voneinander betätigt werden können
- Schließbartstellung bis 45°

rechts und links verwendbar durch umdrehbaren Fallenkopf. 
Vorgerichtet für Profilzylinder (PZ). Mit Wechsel. 
- Dorn 30 und 60 mm 
- Tour 1-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung 72 mm

Schloss für zwei Profilzylinder, verzinkt
Nr. 142D

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

Schließung E

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

11130 30 PZW 24 750  66,50
14670 40 PZW 33 800  66,50

Hinweis:
- Einbau von zwei Profilzylindern notwendig, die getrennt voneinander betätigt werden können 
- Schließbartstellung bis 45°

Zubehör: Drückerrosetten-Satz Nr. 494.

Schlosskasten für zwei Profilzylinder, 
leer

Nr. 140DK
Bestell-

Nr.

Kastenbreite A

[mm]

C

[mm]

F

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

11197 30 172 33,5 780  46,70
14662 40 173 34,0 1000  46,70

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 144ET, 
Seite 46

Nr. 418, 
Seite 56

Nr. 497DZ, 
Seite 59

CAD

CAD

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 150N, 
Seite 76
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edelstahl-Schlosskästen von aMf
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mit verzinktem Schloss Nr. 142V. Ohne Falle und Riegel. Rechts 
und links verwendbar. Vorgerichtet für Profilzylinder (PZ) oder für 
Buntbart-Nachrüstsatz. Mit Wechsel. 
Inkl. Drückerrosetten-Satz Nr. 494, 1 einstellbarer Fallenbolzen 
Edelstahl rostfrei, 1 Adapterstück für Gewindestange M10. 
- Dorn 60 mm 
- Tour 1-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung 72 mm

Schlosskasten für Verriegelung nach 
unten, blank

Nr. 140V
Bestell-

Nr.

Kastenbreite

[mm]

Schließung Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

10405 40 PZW 3,0 1995  154,50

Anwendung:
Dieser Schlosskasten mit verriegelbarer Falle nach unten eignet sich für Türen und Tore, bei denen 
mittels Gehflügel und Flügeltor bzw. Schiebetor eine große Durchfahrtsbreite notwendig ist. Bei 
Verwendung dieses Schlosses kann auf den störenden Mittelpfosten verzichtet werden. Die vertikale 
Bewegung erfolgt über den Türdrücker oder über die Wechselfunktion.

Hinweis:
Vierkant-Rohrprofil, Gewindestange M10 und Auflaufschuh gehören nicht zum Lieferumfang.

Verriegelung unten

Schlosskästen

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 465, 
Seite 56
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mit verzinktem Schloss Nr. 142UMV, mit Edelstahlstulpe. 
Verriegelung nach unten und oben möglich. Falle und Riegel 
aus Messing. Rechts und links verwendbar durch umdrehbaren 
Fallenkopf.  Vorgerichtet für Profilzylinder (PZ) oder für Buntbart-
Nachrüstsatz. Mit Wechsel. 
Inkl. Drückerrosetten-Satz Nr. 494, 2 stufenlos einstellbare 
Riegelbolzen, 2 Adapterstücke für Gewindestange M10. 
- Dorn 60 mm 
- Tour 2-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung 72 mm

Schlosskasten für vertikale 
Mehrfachverriegelung, blank

Nr. 140UMV
Bestell-

Nr.

Kastenbreite

[mm]

Schließung Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

13540 40 PZW 3,0 2290  187,50

Anwendung:
Für zusätzliche und zuverlässige Absicherung einer Haus-Nebeneingangstüre ist der AMF-
Schlosskasten mit Mehrfachverriegelung geradezu prädestiniert. Die vertikale Verriegelung erfolgt 
über den Profilzylinder. 

Hinweis:
Vierkant-Rohrprofil und Gewindestange M10 gehören nicht zum Lieferumfang. Bauseitig beigestellte 
Gewindestangen sollen die max. Länge von jeweils 1200 mm nicht überschreiten.

Ve
rr

ie
ge

lu
ng

 o
be

n

Verriegelung zentral

Verriegelung unten

Schlosskästen

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 475, 
Seite 56

Gewindestange M10 
nicht im Lieferumfang
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Schlosskästen

Anwendung:
Für zusätzliche und zuverlässige Absicherung einer Haus-Nebeneingangstüre, bzw. eines Zauns 
ohne umlaufenden Rahmen ist der AMF-Schlosskasten mit Mehrfachverriegelung geradezu 
prädestiniert. Die horizontale Verriegelung erfolgt über den Profilzylinder.

Hinweis:
Vierkant-Rohrprofil und Gewindestange M10 gehören nicht zum Lieferumfang. Bauseitig beigestellte 
Gewindestangen sollen die max. Länge von jeweils 1200 mm nicht überschreiten. Das Schloss und 
die Winkelgetriebe sind einsetzbar für Rohrprofile von 40x40 bis 40x80 mm.

mit verzinktem Schloss Nr. 142UMV, mit Edelstahlstulpe.
Horizontale Verriegelung in frei wählbarer Distanz vom Schloss 
möglich. Falle und Riegel aus Messing. Rechts und links 
verwendbar durch umdrehbaren Fallenkopf. Vorgerichtet für 
Profilzylinder (PZ) oder für Buntbart-Nachrüstsatz. Mit Wechsel. 
Inkl. Drückerrosetten-Satz Nr. 494, 2 Winkelgetrieben inkl. 
Riegelbolzen, 2 Adapterstücke für Gewindestange M10.
- Dorn 60 mm 
- Tour 2-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung 72 mm

Schlosskasten für horizontale 
Mehrfachverriegelung, blank

Nr. 140UMH
Bestell-

Nr.

Kastenbreite

[mm]

Schließung Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

557055 40 PZW 3 2800  367,00

Verriegelung zentral

Verriegelung unten

Verriegelung oben
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AUF DER SICHEREN SEITE -  
SChlOSSkAStEn mit mEhrfAChVErriEgElung

> mehrpunktverrieglung an drei Stellen

> riegelausschluss vertikal oben & unten je 17 mm, horizontal 24 mm 

> robuste Qualität von Amf

> Alle teile - auch die federn - sind korrosionsgeschützt und  
 garantieren dadurch eine lange lebensdauer, Edelstahlstulp

> Din links / rechts verwendbar durch umdrehbaren fallenkopf

> falle und riegel aus messing

> umfangreiches Zubehör, Drücker, rosetten, Profil-Zylinder, etc...

SCHüTzEN SIE SICH! 

EinbruChSChutZ VOn Amf
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Eine montierte Sicherheits-gittertüre mit durchgehenden gitterstäben  Ø18 mm.  
geplant und gebaut von Prell & Fink GmbH in Stockdorf, tel. 089/899688-0.

 1   Der rahmen der git ter türe ist mit  
zehn befestigungsbohrungen am 
fundament befestigt.

 3   Verriegelung nach oben und unten 
mit tels Schlosskasten nr. 140umV.

 5   torbänder mit innenliegender 
Aushebesicherung auf selber höhe.

 2   umlaufende Anschlagleiste am türflügel 
oder türrahmen, um das Ansetzen einer 
brechstange zu erschweren.

 4   Verriegelung seitlich durch riegel 
und falle aus messing mit tels 
Schlosskasten nr. 140umV.

 6 	 	Konische	Sicherheitsrosette	Nr. 446	mit	
kernziehschutz. Schutz des Zylinders vor 
Abdrehen und Durchbohren.

 2

 3

 4

 6

 3

 1

 5

 5

Wir bErAtEn SiE gErnE!UNSER PRAxISBEISPIEL
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mit verzinktem Anti-Panikschloss Nr. 142P-** mit Edelstahlstulpe, 
geschliffen. Falle nicht umdrehbar. Einteilige Nuss. Vorgerichtet 
für Profilzylinder (PZ). Mit Wechsel. 
Inkl. Drückerrosetten-Satz Nr. 494. 
- Dorn 60 mm 
- Tour 2-tourig 
- Nuss 9 mm 
- Entfernung 72 mm 
- Funktion E

Schlosskasten, blank
Nr. 140P

Bestell-
Nr.

Kastenbreite A

[mm]

Schließung Türrich-

tung

B

[mm]

C

[mm]

E

[mm]

F

[mm]

G

[mm]

Material-
dicke
[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

14415 30 PZW DIN L 94,0 172 24 33,5 8,5 2,5 1550  240,50
14423 30 PZW DIN R 94,0 172 24 33,5 8,5 2,5 1550  240,50
14431 40 PZW DIN L 94,5 173 33 34,0 14,0 3,0 1800  240,50
14449 40 PZW DIN R 94,5 173 33 34,0 14,0 3,0 1800  240,50

R = rechts, L = links 
Schlosskasten, leer, siehe Nr. 140K!

Anwendung:
Schloss mit Wechselfunktion E und einteiliger Nuss. Bei diesem Anti-Panikschloss wird durch einen 
feststehenden Knopf auf der Außenseite der Tür ein unberechtigter Zutritt verhindert. Nur mit dem 
Schlüssel kann von außen über die Wechselfunktion die Tür geöffnet werden.  
Von innen ist die Anti-Panikfunktion bei geschlossener Tür grundsätzlich möglich.

Hinweis:
Getrennte Lieferung von Schloss und Beschlag als Komponenten nach DIN EN 179! Bei einem 
Notausgangsverschluss handelt es sich um ein bauaufsichtlich relevantes Produkt mit Nennung in 
der Bauregelliste 2003/2 und im EU-Konformitätszertifikat (CE-Zeichen).
Klassifizierung nach DIN EN 179: 37601352AB/D

mit Edelstahlstulpe, geschliffen. Falle nicht umdrehbar. Einteilige 
Nuss. Vorgerichtet für Profilzylinder (PZ). Mit Wechsel. 
- Dorn 60 mm 
- Tour 2-tourig 
- Nuss 9 mm 
- Entfernung 72 mm 
- Funktion E

Anti-Panikschloss, verzinkt
Nr. 142P

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

Schließung Türrichtung E

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

14480 30 PZW DIN L 24 770  227,00
14498 30 PZW DIN R 24 770  227,00
14506 40 PZW DIN L 33 800  227,00
14514 40 PZW DIN R 33 800  227,00

R = rechts, L = links 
Schlosskasten, leer, siehe Nr. 140K!

Schlosskästen

antI-panIkScHlöSSer
Die angebotenen Anti-Panikschlösser sind grundsätzlich, gemäß den gesetzlichen  

Bestimmungen über Fluchtwege und Notausgänge, für auswärts öffnende Türen  

(Bandseite entgegen Gefahrenseite) vorgesehen.

Auf Anfrage sind einwärts öffnende Schlösser für die Durchgangsfunktion D  

(Bandseite = Gefahrenseite) l ieferbar.

CAD

Zubehör und Empfehlungen

14431

Nr. 491N, 
Seite 34
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mit verzinktem Anti-Panikschloss Nr. 142PGN-** mit 
Edelstahlstulpe, geschliffen. Falle nicht umdrehbar. Zweiteilige 
Nuss. Vorgerichtet für Profilzylinder (PZ). Ohne Wechsel.  
Inkl. Drückerrosetten-Satz Nr. 494. 
- Dorn 60 mm 
- Tour 2-tourig 
- Nuss 9 mm  
- Entfernung 72 mm 
- Funktion D 

Schlosskasten, blank
Nr. 140PGN

Bestell-
Nr.

Kastenbreite A

[mm]

Schließung Türrich-

tung

B

[mm]

C

[mm]

E

[mm]

F

[mm]

G

[mm]

Material-
dicke
[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

13334 30 PZ DIN L 94,0 172 24 33,5 8,5 2,5 1550  299,00
13359 30 PZ DIN R 94,0 172 24 33,5 8,5 2,5 1550  299,00
13375 40 PZ DIN L 94,5 173 33 34,0 14,0 3,0 1800  299,00
13391 40 PZ DIN R 94,5 173 33 34,0 14,0 3,0 1800  299,00

R = rechts, L = links 
Schlosskasten, leer, siehe Nr. 140K!

Anwendung:
Schloss mit Durchgangsfunktion D und geteilter Nuss. Dieses Anti-Panikschloss ermöglicht im 
unverriegelten Zustand eine zeitweise Zutrittsmöglichkeit von innen und außen. Achtung: Nach der 
Verriegelung ist von außen kein Zutritt mehr möglich! Nach der Betätigung von innen ist die Türe 
jedoch auch von außen zu öffnen (nicht selbstverriegelnd). Rettungsmaßnahmen werden nicht 
behindert. Von innen ist die Anti-Panikfunktion bei geschlossener Tür grundsätzlich möglich.

Hinweis:
Getrennte Lieferung von Schloss und Beschlag als Komponenten nach DIN EN 179! Bei einem 
Notausgangsverschluss handelt es sich um ein bauaufsichtlich relevantes Produkt mit Nennung in 
der Bauregelliste 2003/2 und im EU-Konformitätszertifikat (CE-Zeichen).
Klassifizierung nach DIN EN 179: 37601352AB/D

mit Edelstahlstulpe, geschliffen. Falle nicht umdrehbar. 
Zweiteilige Nuss. Vorgerichtet für Profilzylinder (PZ). Ohne 
Wechsel. 
- Dorn 60 mm 
- Tour 2-tourig 
- Nuss 9 mm 
- Entfernung 72 mm 
- Funktion D 

Anti-Panikschloss, verzinkt
Nr. 142PGN

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

Schließung Türrichtung E

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

13417 30 PZ DIN L 24 770  273,00
13433 30 PZ DIN R 24 770  273,00
13458 40 PZ DIN L 33 800  273,00
13474 40 PZ DIN R 33 800  273,00

R = rechts, L = links 
Schlosskasten, leer, siehe Nr. 140K!

Schlosskästen

CAD

Zubehör und Empfehlungen

13375

Nr. 492N, 
Seite 34
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anti-panik-beschläge

passend für Schlosskasten Nr. 140P. 
Nicht rostender Stahl, mit 9 mm Vierkantstift, ohne Zylinder-
Rosette.

Wechsel-Garnitur für Anti-Panikschloss
Nr. 491N

Hinweis:
Notausgangsverschlüsse nach DIN EN 179 müssen als Kombination Schloss und Beschlag geprüft 
und zertifiziert sein. Die Verwendung muss in dieser Einheit erfolgen. Ausschreibung und Lieferung 
können jedoch getrennt erfolgen.

passend für Schlosskasten Nr. 140PGN. 
Nicht rostender Stahl, mit 9 mm geteiltem Vierkantstift, ohne 
Zylinder-Rosette.

Drücker-Garnitur für Anti-Panikschloss
Nr. 492N

Hinweis:
Notausgangsverschlüsse nach DIN EN 179 müssen als Kombination Schloss und Beschlag geprüft 
und zertifiziert sein. Die Verwendung muss in dieser Einheit erfolgen. Ausschreibung und Lieferung 
können jedoch getrennt erfolgen.

Bestell-
Nr.

Garnitur Lochteil Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

553120 ● - 530  168,50

Bestell-
Nr.

Garnitur Lochteil Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

553121 ● - 520  168,50

für Kastenbreite 30-40 mm

für Kastenbreite 30-40 mm

passend zu Wechsel-Garnitur 491N und Drücker-Garnitur 492N, 
nicht rostender Stahl.

Zylinder-Rosetten-Satz
Nr. 448

Bestell-
Nr.

Abmessung

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

555069 Ø53 x 10 26  26,40

Hinweis:
Notausgangsverschlüsse nach DIN EN 179 müssen als Kombination Schloss und Beschlag geprüft 
und zertifiziert sein.
Die zertifizierte Zylinder-Rosette steht am Schlosskasten 2 mm über.
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mit verzinktem Schloss Nr. 142PS-**, mit Edelstahlstulpe, 
geschliffen. Falle nicht umdrehbar. 
Vorgerichtet für Profilzylinder (PZ). 
Mit Wechsel.
Inkl. Drückerrosetten-Satz Nr. 494.
- Dorn 60 mm
- Nuss 8 mm
- Entfernung 72 mm

Selbstverriegelnder Schlosskasten
Nr. 140PS

Anwendung:
Mechanisch selbstverriegelndes Schloss mit einteiliger Nuss. Der automatische 
Selbstverriegelungsmechanismus sorgt für sicheren Verschluss durch den Riegel, sobald die Tür 
zufällt. Bei diesem Schloss wird durch einen feststehenden Knopf auf der Außenseite der Tür ein 
unberechtigter Zutritt verhindert. Nur mit Schlüssel kann von außen über die Wechselfunktion die 
Tür geöffnet werden. Von innen ist die Türe auch in verriegeltem Zustand grundsätzlich über den 
Türdrücker zu öffnen.

555070

Schlosskästen

Bestell-
Nr.

Kastenbreite A

[mm]

Schließung Türrich-

tung

C

[mm]

E

[mm]

F

[mm]

G

[mm]

H

[mm]

Material-
dicke
[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

555070 30 PZW DIN L 172 24 33,5 9,6 32,5 2,5 1530  243,50
555071 30 PZW DIN R 172 24 33,5 9,6 32,5 2,5 1530  243,50
555073 40 PZW DIN L 173 33 34,0 14,9 33,25 3,0 1800  243,50
555077 40 PZW DIN R 173 33 34,0 14,9 33,25 3,0 1800  243,50
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Schlosskästen

mit Edelstahlstulpe, geschliffen. Falle nicht umdrehbar.
Vorgerichtet für Profilzylinder (PZ). Mit Wechsel. 
- Dorn 60 mm
- Nuss 8 mm
- Entfernung 72 mm

Selbstverriegelndes Schloss, verzinkt
Nr. 142PS

nicht rostender Stahl.
Zubehör: 2 Senkschrauben M4x8 mm, Edelstahl rostfrei.

Schließblech, V2A
Nr. 147NIPS

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

Schließung Türrichtung E

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

555078 30 PZW DIN L 24 770  223,00
555079 30 PZW DIN R 24 770  223,00
555080 40 PZW DIN L 33 810  223,00
555081 40 PZW DIN R 33 810  223,00

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

A

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

555043 30 24 3 55  29,40
555044 40 36 3 100  29,40

Anwendung:
Passend für Gegen- und Schließkästen: 
Bestell-Nr. 555043: 144ET, 146ET, 147, 147B Kastenbreite 30 mm 
Bestell-Nr. 555044: 144ET, 146ET, 147, 147A, 147B Kastenbreite 40 mm 

Passend für Schlosskästen: 
Bestell-Nr. 555043: 140PS Kastenbreite 30 mm 
Bestell-Nr. 555044: 140PS Kastenbreite 40 mm
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Schlosskästen in Stahl von aMf
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Bestell-
Nr.

Kastenbreite A

[mm]

Schließung C

[mm]

E

[mm]

F

[mm]

H

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

557063 30 PZ 172 24 33,5 33,5 1470  122,00
557066 40 PZ 173 33 34,5 34,0 2550  122,00

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

Schließung E

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

557070 30 PZ 24 728  87,00
557072 40 PZ 33 763  87,00

mit Edelstahlstulpe. Rechts und links verwendbar. Vorgerichtet 
für Dreikant- und Profilzylinder (PZ). Ohne Wechsel. 
- Dorn 30 und 60 mm 
- Tour 1-tourig 
- Entfernung 72 mm

Rollfallen-Riegelschloss für Dreikant- 
und Profilzylinder, verzinkt

Nr. 142RD

mit verzinktem Rollfallen-Riegelschloss für Dreikant- und 
Profilzylinder Nr. 142RD, mit Edelstahlstulpe. Rechts und links 
verwendbar. Vorgerichtet für Dreikant- und Profilzylinder (PZ). 
Ohne Wechsel. 
- Dorn 30 und 60 mm 
- Tour 1-tourig 
- Entfernung 72 mm

Schlosskasten mit Rollfallen-
Riegelschloss für Dreikant- und 
Profilzylinder, blank

Nr. 140RD

Anwendung:
Die praktische Lösung für Anlagen, zu denen zwei Personen(gruppen) unabhängig voneinander 
Zutritt haben sollen: zum Beispiel Feuerwehrzufahrten oder Müllbehältereinzäunungen. Der 
Schlosskasten mit zwei Zylindern erlaubt Feuerwehr bzw. Entsorgern den Zugang per Dreikant-
Steckschlüssel - und kann zugleich in die normale Schließanlage eingebunden werden. Nachdem 
der Riegel zurückgeschlossen ist, kann das Tor durch die Rollfalle einfach aufgedrückt werden 
(feststehende Beschläge empfehlenswert).

Hinweis:
Die Zylinder können unabhängig voneinander betätigt werden und den Riegel öffnen bzw. schließen. 
Einbau von Dreikant- und Profilzylinder ohne Verklemmen des Schlosses unabhängig von der 
Schließbartstellung bei Abzug des Dreikant-Steckschlüssels möglich. 
Folgende Anordnung von Dreikant- und Profilzylinder ist dabei unbedingt zu beachten: 
- Dorn 30 mm: Profilzylinder 
- Dorn 60 mm: Dreikantzylinder

Hinweis:
Die Zylinder können unabhängig voneinander betätigt werden und den Riegel öffnen bzw. schließen. 
Einbau von Dreikant- und Profilzylinder ohne Verklemmen des Schlosses unabhängig von der 
Schließbartstellung bei Abzug des Dreikant-Steckschlüssels möglich. 
Folgende Anordnung von Dreikant- und Profilzylinder ist dabei unbedingt zu beachten: 
- Dorn 30 mm: Profilzylinder 
- Dorn 60 mm: Dreikantzylinder

Zubehör: Drückerrosetten-Satz Nr. 494.

Schlosskasten für zwei Profilzylinder, 
leer

Nr. 140DK
Bestell-

Nr.

Kastenbreite A

[mm]

C

[mm]

F

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

11197 30 172 33,5 780  46,70
14662 40 173 34,0 1000  46,70

CAD

Schlosskästen
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Bestell-
Nr.

Kastenbreite A

[mm]

Schließung B

[mm]

C

[mm]

E

[mm]

F

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

12864 30 PZ 94,0 172 24 33,5 1550  98,00
12880 40 PZ 94,5 173 33 34,5 1820  98,00

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

Schließung E

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

12906 30 PZ 24 750  79,50
12922 40 PZ 33 810  79,50

rechts und links verwendbar. Mit Edelstahlstulpe, vorgerichtet für 
Profilzylinder (PZ) oder für Buntbart-Nachrüstsatz. 
- Dorn 60 mm 
- Tour 2-tourig 
- Entfernung 72 mm

Rollfallen-Riegelschloss, verzinkt
Nr. 142R

mit verzinktem Rollfallen-Riegelschloss Nr. 142R-**, mit 
Edelstahlstulpe. Rechts und links verwendbar. Vorgerichtet für 
Profilzylinder (PZ) oder für Buntbart-Nachrüstsatz. 
- Dorn 60 mm 
- Tour 2-tourig 
- Entfernung 72 mm

Schlosskasten  
mit Rollfallen-Riegelschloss, blank

Nr. 140R

Einstellung des Fallenvorstandes 
Verstellbereich: 1-16 mm

Schlosskasten leer, siehe Nr. 140K!

Schlosskästen

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 486Z, 
Seite 61

Nr. 55, 
Seite 67

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

A

[mm]

C

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

557053 30 24 171 3,0 90  24,30
557054 40 33 172 3,0 100  24,30

nicht rostender Stahl. 
Zubehör: 2 Senkschrauben M4x8 mm, Edelstahl rostfrei.

Schließblech, V2A
Nr. 147RNI

Anwendung:
Passend für Gegen- und Schließkästen: 
Bestell-Nr. 557053: 144ET, 146ET, 147, 147B Kastenbreite 30 mm 
Bestell-Nr. 557054: 144ET, 146ET, 147, 147A, 147B Kastenbreite 40 mm 

Passend für Schlosskästen: 
Bestell-Nr. 557053: 140R, 140RD Kastenbreite 30 mm 
Bestell-Nr. 557054: 140R, 140RD Kastenbreite 40 mm
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mit verzinktem Schloss Nr. 142S-**. Nuss und Hakenfalle aus 
rostfreiem Stahlguss. Wahlweise vorgerichtet für Profilzylinder 
(PZ), Schweizer Rundzylinder (RZ) oder für Buntbart-
Nachrüstsatz. Mit Wechsel. 
Inkl. Drückerrosetten-Satz Nr. 494, sowie 1 Sicherungsstift. 
- Dorn 60 mm 
- Tour 1-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung PZ 72 mm 
- Entfernung RZ 74 mm

Schiebetor-Schlosskasten, blank
Nr. 140S

Bestell-
Nr.

Kastenbreite A

[mm]

Schließung C

[mm]

D

[mm]

E

[mm]

F

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

13987 30 PZW 172 72 24 33,5 2,5 1550  118,50
13839 30 RZW 172 74 24 31,5 2,5 1550  146,00
13995 40 PZW 173 72 33 34,0 3,0 1820  120,00
13821 40 RZW 173 74 33 32,0 3,0 1820  147,50
14274 50 PZW 173 72 43 34,0 3,0 1960  153,50
13961 50 RZW 173 74 43 32,0 3,0 1960  181,00
16832 60 PZW 173 72 53 34,0 3,0 2010  190,50

Hinweis:
Das Schloss wird mit einem stabilen Sicherungsstift im Schlosskasten befestigt und dieser mit einer 
Schraube von der Stulpseite durch den Fallenausschnitt gesichert. Durch zusätzliche Möglichkeit des 
Riegelverschlusses wird das Tor gegen Ausheben gesichert.

Nuss und Hakenfalle aus rostfreiem Stahlguss. Wahlweise 
vorgerichtet für Profilzylinder (PZ), Schweizer Rundzylinder (RZ) 
oder für Buntbart-Nachrüstsatz. Mit Wechsel. 
Inkl. 1 Sicherungsstift 
- Dorn 60 mm 
- Tour 1-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung PZ 72 mm 
- Entfernung RZ 74 mm

Schiebetorschloss, verzinkt
Nr. 142S

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

Schließung D

[mm]

E

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

13789 30 PZW 72 24 800  99,00
13797 30 RZW 74 24 800  103,00
13805 40 PZW 72 33 830  97,00
13813 40 RZW 74 33 830  105,50
13847 50 PZW 72 43 870  134,00
13946 50 RZW 74 43 870  135,50
16816 60 PZW 72 53 880  135,50

für Schiebetorschloss Nr. 142S. 
Zubehör: Drückerrosetten-Satz Nr. 494.

Schiebetor-Schlosskasten, leer
Nr. 140SK

Bestell-
Nr.

Kastenbreite A

[mm]

Schließung C

[mm]

D

[mm]

F

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

14076 30 PZW 172 72 33,5 2,5 780  28,20
14084 30 RZW 172 74 31,5 2,5 780  38,60
14191 40 PZW 172 72 34,0 3,0 820  35,50
14217 40 RZW 172 74 32,0 3,0 1000  43,00
14233 50 PZW 173 72 34,0 3,0 1150  56,50
14258 50 RZW 173 74 32,0 3,0 1155  64,50
16790 60 PZW 173 72 34,0 3,0 1170  94,00

Hinweis:
Durch zusätzliche Möglichkeit des Riegelverschlusses wird das Tor gegen Ausheben gesichert.

Schlosskästen

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 147S, 
Seite 42

Nr. 418, 
Seite 56

Nr. 140SNIG, 
Seite 18

CAD

CAD
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mit verzinktem Schloss Nr. 142SD. Nuss und Hakenfalle aus 
rostfreiem Stahlguss. Vorgerichtet für Profilzylinder (PZ). 
Mit Wechsel. 
Inkl. Drückerrosetten-Satz Nr. 494, sowie 1 Sicherungsstift. 
- Dorn 30 und 60 mm 
- Tour 1-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung 72 mm

Schiebetor-Schlosskasten für zwei 
Profilzylinder, blank

Nr. 140SD
Bestell-

Nr.

Kastenbreite A

[mm]

Schließung B

[mm]

C

[mm]

D

[mm]

E

[mm]

F

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

16212 40 PZW 94,5 173 72 33 34 3,0 1820  142,50

Anwendung:
Die praktische Lösung für Anlagen, zu denen zwei Personen(gruppen) unabhängig voneinander 
Zutritt haben sollen: zum Beispiel Feuerwehrzufahrten oder Müllbehältereinzäunungen. Der 
Schlosskasten mit zwei Profilzylindern erlaubt Feuerwehr bzw. Entsorgern den Zugang per 
Generalschlüssel - und kann zugleich in die normale Schließanlage eingebunden werden.

Hinweis:
- Einbau von zwei Profilzylindern notwendig, die getrennt voneinander betätigt werden können 
- Schließbartstellung bis 45°

Nuss und Hakenfalle aus rostfreiem Stahlguss.Vorgerichtet für 
Profilzylinder (PZ). Mit Wechsel. 
Inkl. 1 Sicherungsstift. 
- Dorn 30 und 60 mm 
- Tour 1-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung 72 mm

Schiebetor-Schloss für zwei 
Profilzylinder, verzinkt

Nr. 142SD
Bestell-

Nr.

für Kastenbreite

[mm]

Schließung E

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

16238 40 PZW 33 810  94,00

Hinweis:
- Einbau von zwei Profilzylindern notwendig, die getrennt voneinander betätigt werden können 
- Schließbartstellung bis 45°

für Schiebetorschloss Nr. 142SD. 
Zubehör: Drückerrosetten-Satz Nr. 494.

Schiebetor-Schlosskasten für zwei 
Profilzylinder, leer

Nr. 140SDK
Bestell-

Nr.

Kastenbreite A

[mm]

Schließung C

[mm]

F

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

16220 40 PZW 173 34 1000  46,60

Schlosskästen

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 147SNIG-XX-06, 
Seite 42

Nr. 418, 
Seite 56

Nr. 55, 
Seite 67

CAD

CAD

Sicherungsstift Ø 8
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zum Anschweißen.
Schiebetor-Schließkasten, blank

Nr. 147S
Bestell-

Nr.

für Kastenbreite

[mm]

A

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

14134 30 31 775  54,00
14142 40 41 830  54,00

Schiebetor-Schließkasten, blank

nicht rostender Stahl. 
Zubehör: 2 Senkschrauben M5x10 mm, Edelstahl rostfrei.

Schiebetor-Schließblech, V2A
Nr. 147SNIG-XX-06

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

A

[mm]

B

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

553125 30 30 15 3,0 95  24,80
154815 40 40 20 3,0 100  24,80

Anwendung:
Passend für Nr. 140S, 142S, 140SD und 142SD.

Hinweis:
Dieses Schließblech kann vorteilhaft eingesetzt werden, wenn die Zarge zugleich als „Schließkasten“ 
dient. In der Zarge müssen die Aussparungen für Falle und Riegel nicht präzise ausgearbeitet 
werden.

CAD
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Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

A

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

14829 30 30 500  45,70
14845 40 40 580  43,40

für Bohrbefestigung. 
Rechts und links verwendbar.

Schließkasten, verzinkt
Nr. 145

zum Anschrauben. 
Rechts und links verwendbar.

Schließkasten, verzinkt
Nr. 145A

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

16329 30 330  19,10
16360 40 350  19,10

Schließkasten, verzinkt

zum Anschweißen. 
Rechts und links verwendbar.

Anschlag
Nr. 145W

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 147, 
Seite 47

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 147A, 
Seite 47

Nr. 145G, 
Seite 44

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

A

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

524397 30 36 200  9,10
524330 40 45 230  9,10

CAD
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zum Anschrauben. Gehäuse aus Leichtmetall, Anschlag aus 
nicht rostendem Stahl. Rechts und links verwendbar. Für Profile 
30 - 60 mm einstellbar. 
Inkl. Montagezubehör.

Schließkasten, blank
Nr. 145G

aus Aluminium. Passend für Schließkasten 145G.
Rundrohrunterlage
Nr. 107G-25

Bestell-
Nr.

für Rohre mit Außendurchmesser

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

12542 34 - 60 120  11,60

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

12526 30 - 60 650  40,90

Schließkasten und rundrohrunterlage

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 147A, 
Seite 47

CAD Anschlag einstellbar auf 
Profildicke von 30 - 60 mm
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zum Anschweißen für Doppeltore. 
Rechts und links verwendbar.

Gegenkasten, blank
Nr. 144GS

zum Anschweißen für Doppeltore. 
Rechts und links verwendbar.

Gegenkasten, blank, schmal
Nr. 146GS

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

A

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

17954 30 30 784  32,40
551708 40 40 922  32,80

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

A

[mm]

B

[mm]

C

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

17921 30 30 116 172 1061  33,90
17939 40 40 119 173 1269  34,10
17947 50 50 119 173 1452  44,40

CAD

CAD

gegenkasten, blank
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zum Anschweißen für Doppeltore. 
Rechts und links verwendbar. Für elektrischen Türöffner 
vorgerichtet. 
Inkl. verzinktem Schließblech.

Gegenkasten, blank, schmal
Nr. 146ET

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

A

[mm]

B

[mm]

C

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

14746 30 30 80,5 172 725  62,50
10330 40 40 81,0 173 920  62,50

zum Anschweißen für Doppeltore. 
Rechts und links verwendbar. Für elektrischen Türöffner 
vorgerichtet. 
Inkl. verzinktem Schließblech.

Gegenkasten, blank
Nr. 144ET

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

A

[mm]

C

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

14704 30 30 172 935  66,00
14738 40 40 173 1275  65,50
14761 50 50 173 1354  120,50
14787 60 60 173 1525  138,50

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 148, 
Seite 48

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 151NI, 
Seite 49

CAD

CAD

gegenkasten, blank
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Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

A

[mm]

C

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

18655 30 30 172 900  56,50
14894 40 40 173 1010  55,00
14902 50 50 173 1360  85,50

für Bohrbefestigung. 
Rechts und links verwendbar. Für elektrischen Türöffner 
vorgerichtet. 
Inkl. verzinktem Schließblech.

Schließkasten, verzinkt
Nr. 147

zum Anschweißen. 
Rechts und links verwendbar. Für elektrischen Türöffner 
vorgerichtet. 
Inkl. verzinktem Schließblech.

Schließkasten, blank
Nr. 147B

für Dübelbefestigung. 
Rechts und links verwendbar. Für elektrischen Türöffner 
vorgerichtet. 
Inkl. verzinktem Schließblech.

Schließkasten, verzinkt
Nr. 147A

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

14977 40 910  60,00

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

A

[mm]

C

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

18630 30 30 172 800  52,00
14878 40 40 173 865  52,00
14852 50 50 173 965  81,00

Schließkasten

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 145, 
Seite 43

Nr. 148, 
Seite 48

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 144ET, 
Seite 46

Nr. 148, 
Seite 48

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 146ET, 
Seite 46

Nr. 148, 
Seite 48

CAD

CAD
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Bestell-
Nr.

Entriegelung Arretierung Türrichtung Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

14910 - - DIN L 310  110,50
14928 - - DIN R 310  110,50
14936 ● - DIN L 310  115,00
14944 ● - DIN R 310  115,00
14969 ● ● DIN L 310  120,50
14985 ● ● DIN R 310  120,50

Anwendung:
Der Einbau des elektrischen Türöffners erfolgt beim Gegen- wie beim Schließkasten von vorne. 
Die Ausschnitte für den Türöffner müssen im Schließblech, Schließ- oder Gegenkasten ausgespart 
werden.

Auf Anfrage:
Ausführung ohne Entriegelung und ohne Arretierung in Ruhestromausführung in 12V oder 24V 
Gleichstrom lieferbar. 

Betriebsspannung 6-12V. Für Wechselstrom (Schutzart IP65), 
Arbeitsstromausführung. 

Elektrischer Türöffner (ET)
Nr. 148

Arretierung
Die Arretierung hält den Türöffner auch nach der Kontaktabgabe noch solange entriegelt, bis die Tür 
geöffnet wird.
Es kann nur ein einmaliges Eintreten erfolgen. Die Funktion der Arretierung wird intern elektronisch 
erzielt. Arretierungsfunktion für einmaligen, zeitverzögerten Eintritt.

Entriegelung
Die Entriegelung erfolgt mit der Stellschraube und schaltet während der Besuchszeit die 
Türöffnerfunktion aus. Die Türöffnerfalle ist beweglich, die Tür kann beliebig oft auf- und zugemacht 
werden.
- Schraubenschlitz senkrecht  = freier Durchgang
- Schraubenschlitz waagrecht  = normale Türöffnerfunktion

elektrischer türöffner (et)

R = rechts, L = links 

Beispiel: Türanschlag DIN L mit ET für Türrichtung DIN L

14936/14969
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Bestell-
Nr.

passend für Rohrprofile ab

[mm]

Dicke des Rohrprofils

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

11064 30 x 30 2 500  99,00
zum Feststellen des Zweitflügels bei Doppelflügeltoren. 
Nicht rostender Stahl, rechts und links verwendbar. 
Passend für Rohrprofile ab 30x30 mm. 
Zubehör: 
4 Senkschrauben, Edelstahl rostfrei, 
Betätigungsknopf, Edelstahl rostfrei, 
Riegelführungshülse, Stahl blank, 
Riegelführungshülse, Edelstahl rostfrei, 
Schablone zum Markieren des Ausbruchs, 
Montageanleitung.

Stangenriegel, zwangsgeführt
Nr. 151NI

Anwendung:
Diese Ausführung ist besonders unempfindlich gegen Schmutz und Eis und bietet bestens Schutz 
bei Vandalismus. Die zwangsgeführte Bewegung des Griffes gewährleistet, dass der Stangenriegel 
nicht in ungesicherter Stellung nach unten geschoben werden kann.

Hinweis:
Vierkant-Rohrprofil und Gewindestange M10 gehören nicht zum Lieferumfang.

Stangenriegel

Verriegelung unten

zum Feststellen des Zweitflügels bei Doppelflügeltoren. 
Gehäuse aus Aluminium, rechts und links verwendbar.
Passend für Rohrprofile ab 30x30 mm.
Zubehör:
2 Blindmuttern zur Montage, 
Betätigungsknopf, Aluminium, 
Betätigungsriegel, Aluminium, 
Schablone zum Markieren des Ausbruchs, 
Montageanleitung.

Stangenriegel, Convenient
Nr. 151C

Bestell-
Nr.

passend für Rohrprofile ab

[mm]

Dicke des Rohrprofils

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

554189 30 x 30 2-3 1510  46,00

Gewindestange M10 
nicht im Lieferumfang
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Schließblech

nicht rostender Stahl.
Zubehör: 2 Senkschrauben M4x8 mm, Edelstahl rostfrei.

Schließblech, V2A
Nr. 147NI

Anwendung:
Passend für Gegen- und Schließkästen: 
Bestell-Nr. 553126: 144ET, 146ET, 147, 147B Kastenbreite 30 mm 
Bestell-Nr. 553128: 144ET, 146ET, 147, 147A, 147B Kastenbreite 40 mm 
Bestell-Nr. 553129: 144ET, 147, 147B Kastenbreite 50 mm 
Bestell-Nr. 553130: 144ET Kastenbreite 60 mm 

Passend für Schlosskästen: 
Bestell-Nr. 553126: 141U, 140U, 140UM, 140D, 140P, 140PGN Kastenbreite 30 mm 
Bestell-Nr. 553127: 140U Kastenbreite 34 mm 
Bestell-Nr. 553128: 141U, 140U, 140UM, 140UMV, 140D, 140P, 140PGN Kastenbreite 40 mm 
Bestell-Nr. 553438: 140UNIG Kastenbreite 42,4 mm 
Bestell-Nr. 553129: 140U Kastenbreite 50 mm 
Bestell-Nr. 553130: 140U Kastenbreite 60 mm

Hinweis:
Diese Schließbleche können vorteilhaft eingesetzt werden, wenn die Zarge zugleich als 
„Schließkasten“ dient. In der Zarge müssen die Aussparungen für Falle und Riegel nicht präzise 
ausgearbeitet werden. 
Die Bohrungen zur Befestigung des Schließblechs im Schließ- oder Gegenkasten sind mittig 
angeordnet.

Anwendung:
Passend für Gegen- und Schließkästen: 
Bestell-Nr. 553131: 144ET, 146ET, 147, 147B Kastenbreite 30 mm 
Bestell-Nr. 553133: 144ET, 146ET, 147, 147A, 147B Kastenbreite 40 mm 
Bestell-Nr. 553134: 144ET, 147, 147B Kastenbreite 50 mm 
Bestell-Nr. 553135: 144ET Kastenbreite 60 mm 

Passend für Schlosskästen: 
Bestell-Nr. 553131: 141U, 140U, 140UM, 140D, 140P, 140PGN Kastenbreite 30 mm 
Bestell-Nr. 553132: 140U Kastenbreite 34 mm 
Bestell-Nr. 553133: 141U, 140U, 140UM, 140UMV, 140D, 140P, 140PGN Kastenbreite 40 mm 
Bestell-Nr. 553134: 140U Kastenbreite 50 mm 
Bestell-Nr. 553135: 140U Kastenbreite 60 mm

Hinweis:
Diese Schließbleche können vorteilhaft eingesetzt werden, wenn die Zarge zugleich als 
„Schließkasten“ dient. In der Zarge müssen die Aussparungen für Falle und Riegel nicht präzise 
ausgearbeitet werden. 
Die Bohrungen zur Befestigung des Schließblechs im Schließ- oder Gegenkasten sind mittig 
angeordnet.

Zubehör: 2 Senkschrauben M4x8 mm, Edelstahl rostfrei.
Schließblech, verzinkt
Nr. 147V

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

A

[mm]

C

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

553126 30 24,0 171 3 55  24,50
553127 - 34,0 172 3 95  24,50
553128 40 33,0 172 3 90  24,50
553438 42 35,4 172 3 100  27,80
553129 50 43,0 172 3 135  27,80
553130 60 53,0 172 3 170  27,80

Bestell-
Nr.

für Kastenbreite

[mm]

A

[mm]

C

[mm]

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

553131 30 24 171 3 55  13,70
553132 - 34 172 3 95  13,70
553133 40 33 172 3 90  13,70
553134 50 43 172 3 135  15,60
553135 60 53 172 3 170  15,60
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QUalItät dIe IHnen tür Und tor öffnet ...
DAS PASSENDE ScHLoSSKASTEN-ZUBEHör

Auf den folgenden SeiTen finden Sie:

>  die passenden Beschläge zu Ihrem Schlosskasten oder rohrrahmenschloss,  

 ob in runder, kantiger oder gehämmerter Form, in Edelstahl, Aluminium  

 oder geschmiedetem Stahl.

>  das passende Zubehör für Sicherheit und Schutz, für Befestigung und Einbau  

 oder einfach als Ersatz und Ergänzung. 
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Edelstahl rostfrei. Montiert auf kantiger Drücker-Rosette. 
17269 fest montiert, rechts/links umstellbar 
17194 fest montiert, drehbar 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei.

Türknopf, gekröpft
Nr. 438

Edelstahl rostfrei. Montiert auf kantigem Zylinder-Kurzschild. 
17152 fest montiert,, rechts/links umstellbar 
17277 fest montiert, drehbar 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei. 
Kurzschild mit 72 mm Entfernung. 

Türknopf, gekröpft
Nr. 439

Edelstahl rostfrei. Montiert auf kantiger Drücker-Rosette. 
17186 fest montiert 
16741 fest montiert, drehbar 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei.

Türknopf, gerade
Nr. 436

Edelstahl rostfrei. Montiert auf kantigem Zylinder-Kurzschild. 
17228 fest montiert 
16782 fest montiert, drehbar 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei. 
Kurzschild mit 72 mm Entfernung. 

Türknopf, gerade
Nr. 437

Bestell-
Nr.

fest drehbar Türknopf

[mm]

Rosette

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

17269 ● - Ø 55 32 x 87 x 6 220  98,00  90,00
17194 - ● Ø 55 32 x 87 x 6 220  84,50  78,00

Bestell-
Nr.

fest drehbar Türknopf

[mm]

Kurzschild

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

17152 ● - Ø 55 32 x 156 x 6 300  109,50  98,00
17277 - ● Ø 55 32 x 156 x 6 300  97,00  87,00

beschläge in edelstahl, kantige form

Bestell-
Nr.

fest drehbar Türknopf

[mm]

Rosette

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

17186 ● - Ø 55 32 x 87 x 6 200  93,00  83,00
16741 - ● Ø 55 32 x 87 x 6 200  80,00  71,50

Bestell-
Nr.

fest drehbar Türknopf

[mm]

Kurzschild

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

17228 ● - Ø 55 32 x 156 x 6 280  102,00  94,00
16782 - ● Ø 55 32 x 156 x 6 280  92,50  82,50

Preisgruppe 1
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Edelstahl rostfrei. Montiert auf runder Drücker-Rosette. 
17285 fest montiert, rechts/links umstellbar 
17251 fest montiert, drehbar 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei.

Türknopf, gekröpft
Nr. 433

Edelstahl rostfrei. Montiert auf rundem Zylinder-Kurzschild. 
17178 fest montiert, rechts/links umstellbar 
17012 fest montiert, drehbar 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei. 
Kurzschild mit 72 mm Entfernung. 

Türknopf, gekröpft
Nr. 434

Edelstahl rostfrei. Montiert auf runder Drücker-Rosette. 
17202 fest montiert 
16766 fest montiert, drehbar 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei.

Türknopf, gerade
Nr. 431

Edelstahl rostfrei. Montiert auf rundem Zylinder-Kurzschild. 
17244 fest montiert 
16808 fest montiert, drehbar 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei. 
Kurzschild mit 72 mm Entfernung. 

Türknopf, gerade
Nr. 432

Bestell-
Nr.

fest drehbar Türknopf

[mm]

Kurzschild

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

17244 ● - Ø 55 32 x 156 x 6 280  102,00  94,00
16808 - ● Ø 55 32 x 156 x 6 280  92,50  82,50

Bestell-
Nr.

fest drehbar Türknopf

[mm]

Rosette

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

17202 ● - Ø 55 32 x 87 x 6 200  93,00  83,00
16766 - ● Ø 55 32 x 87 x 6 200  80,00  71,50

Bestell-
Nr.

fest drehbar Türknopf

[mm]

Kurzschild

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

17178 ● - Ø 55 32 x 156 x  6 300  109,50  98,00
17012 - ● Ø 55 32 x 156 x 6 300  97,00  87,00

Bestell-
Nr.

fest drehbar Türknopf

[mm]

Rosette

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

17285 ● - Ø 55 32 x 87 x 6 220  98,00  90,00
17251 - ● Ø 55 32 x 87 x 6 220  84,50  78,00

beschläge in edelstahl, runde form
Preisgruppe 1
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Edelstahl rostfrei, kantige Form. 
10660 mit Bohrung für Drückerbetätigung 
10652 blind 
Passend für alle Schlosskästen. 
Inkl. 2 Drückerrosetten für Drücker Ø16 mm und Ø18 mm, 
2 Schrauben, Edelstahl rostfrei.

Drücker-Rosette
Nr. 426

Edelstahl rostfrei, kantige Form. 
10686 mit Bohrung für Drückerbetätigung 
10678 blind 
Passend für alle Schlosskästen. 
Inkl. 2 Drückerrosetten für Drücker Ø16 mm und Ø18 mm, 
2 Schrauben, Edelstahl rostfrei. 
Kurzschild mit 72 mm Entfernung.

Zylinder-Kurzschild
Nr. 427Z

Bestell-
Nr.

Bohrung für Drückerbetätigung Abmessung

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

10686 ● 32 x 156 x 6 200  44,60  41,30
10678 - 32 x 156 x 6 210  33,90  31,20

Bestell-
Nr.

Bohrung für Drückerbetätigung Abmessung

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

10660 ● 32 x 87 x 6 120  35,30  33,00
10652 - 32 x 87 x 6 130  35,30  33,00

10660 10652

10686 10678

Edelstahl rostfrei, runde Form. 
15099 mit Bohrung für Drückerbetätigung 
15115 blind 
Passend für alle Schlosskästen. 
Inkl. 2 Drückerrosetten für Drücker Ø16 mm und Ø18 mm, 
2 Schrauben, Edelstahl rostfrei.

Drücker-Rosette
Nr. 420

Bestell-
Nr.

Bohrung für Drückerbetätigung Abmessung

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15099 ● 32 x 87 x 6 87  35,30  33,00
15115 - 32 x 87 x 6 98  25,50  23,70

Bestell-
Nr.

Bohrung für Drückerbetätigung Abmessung

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15073 ● 32 x 156 x 6 163  44,60  41,30
15057 - 32 x 156 x 6 173  33,90  31,20

Edelstahl rostfrei, runde Form. 
15073 mit Bohrung für Drückerbetätigung 
15057 blind 
Passend für alle Schlosskästen. 
Inkl. 2 Drückerrosetten für Drücker Ø16 mm und Ø18 mm, 
2 Schrauben, Edelstahl rostfrei. 
Kurzschild mit 72 mm Entfernung.

Zylinder-Kurzschild
Nr. 421Z

15099 15115

15073 15057

beschläge in edelstahl

Hinweis:
Passende Drücker- und Wechselstifte siehe Artikel Nr. 457 und Nr. 481.

Hinweis:
Passende Drücker- und Wechselstifte siehe Artikel Nr. 457 und Nr. 481.

Preisgruppe 1
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15651 Türdrücker-Paar, mit Drückerstift 
15644 Türdrücker-Lochteil 
Edelstahl rostfrei, runde Form, 18 mm Führung, 8 mm Vierkant. 

Türdrücker
Nr. 419

Edelstahl rostfrei, runde Form, 16 mm Führung. 
Inkl. 1 Drückerrosette.

Türknopf, gekröpft
Nr. 435

Edelstahl rostfrei, runde Form, 16 mm Führung. 
Inkl. 1 Drückerrosette.

Türknopf, gerade
Nr. 430

Bestell-
Nr.

Türknopf

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

17160 Ø 55 75  35,40  31,80

Bestell-
Nr.

Türknopf

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

17145 Ø 55 95  40,70  36,30

Bestell-
Nr.

Garnitur Lochteil für Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15651 ● - 30 - 50 225  31,10  29,40
15644 - ● - 150  15,50  14,20

beschläge in edelstahl

11437 Türdrücker-Paar, mit Drückerstift 
15313 Türdrücker-Lochteil 
Edelstahl rostfrei, runde Form, 18 mm Führung, 8 mm Vierkant. 

Türdrücker, U-Form
Nr. 425

Bestell-
Nr.

Garnitur Lochteil für Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

11437 ● - 30 - 50 250  31,10  29,40
15313 - ● - 150  15,80  14,40

11288 Türdrücker-Paar, mit Drückerstift 
11304 Türdrücker-Lochteil 
Edelstahl rostfrei, runde Form, 18 mm Führung, 8 mm Vierkant. 

Türdrücker, L-Form
Nr. 424

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

Garnitur Lochteil für Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

11288 ● - 30 - 60 215  31,90  29,50
11304 - ● - 80  15,90  15,20

Preisgruppe 1
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15388 Türdrücker-Paar, mit Drückerstift 
15347 Türdrücker-Lochteil 
Leichtmetall silberfarbig (F1), kantige Form, 18 mm Führung, 
8 mm Vierkant. 

Türdrücker, gerade
Nr. 418

15420 Türdrücker-Paar, mit Drückerstift 
15438 Türdrücker-Lochteil 
Leichtmetall silberfarbig (F1), kantige Form, 18 mm Führung, 
8 mm Vierkant. 

Türdrücker, gerade
Nr. 465

15453 Türdrücker-Paar, mit Drückerstift 
15461 Türdrücker-Lochteil 
Leichtmetall silberfarbig (F1), kantige Form, 18 mm Führung, 
8 mm Vierkant. 

Türdrücker, gekröpft
Nr. 466

Bestell-
Nr.

Garnitur Lochteil für Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15388 ● - 30 - 50 205  12,50  11,90
15347 - ● - 85  6,45  5,85

Bestell-
Nr.

Garnitur Lochteil für Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15420 ● - 30 - 50 280  27,20  24,60
15438 - ● - 115  13,70  11,90

Bestell-
Nr.

Garnitur Lochteil für Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15453 ● - 30 310  56,00  51,50
15461 - ● - 135  27,80  24,60

11395 Türdrücker-Paar, mit Drückerstift 
15503 Türdrücker-Lochteil 
Leichtmetall silberfarbig (F1), runde Form, 18 mm Führung, 
8 mm Vierkant. 

Türdrücker, U-Form
Nr. 475

Bestell-
Nr.

Garnitur Lochteil für Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

11395 ● - 30 - 50 300  25,10  23,70
15503 - ● - 150  12,80  11,80

leichtmetall-beschläge

CAD
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11411 Türdrücker-Paar, mit Drückerstift 
15511 Türdrücker-Lochteil 
Leichtmetall silberfarbig (F1), runde Form, 18 mm Führung, 
8 mm Vierkant. 

Türdrücker, U-Form, gekröpft
Nr. 476

Bestell-
Nr.

Garnitur Lochteil für Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

11411 ● - 30 - 50 300  41,70  38,30
15511 - ● - 150  20,80  19,40

15727 Türknopf-Paar, mit Drückerstift 
15826 Türknopf-Lochteil 
Leichtmetall silberfarbig (F1), kantige Form, 18 mm Führung, 
8 mm Vierkant. 

Türknopf-Paar, gerade
Nr. 496

Bestell-
Nr.

Garnitur Lochteil für Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15727 ● - 30 - 60 270  53,00  49,90
15826 - ● - 110  27,20  24,40

Leichtmetall silberfarbig (F1), runde Form, 18 mm Führung.
Türknopf-Lochteil, gerade
Nr. 477L

Bestell-
Nr.

Türknopf

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15529 Ø 50 95  27,70  24,80

leichtmetall-beschläge
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Leichtmetall silberfarbig (F1), runde Form, 18 mm Führung.
Türknopf-Lochteil, gekröpft
Nr. 478L

Bestell-
Nr.

Türknopf

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15537 Ø 60 165  29,00  26,30

Leichtmetall silberfarbig (F1), runde Form, 18 mm Führung. 
Mit Rollwechselstift 8x45 mm. Nicht betätigbarer Außenknopf. 
Für Kastenbreite 30, 34 und 40 mm.

Türknopf, lose, drehbar
Nr. 477W

Leichtmetall silberfarbig (F1), runde Form, 18 mm Führung.
Türdrücker-Lochteil, gerade
Nr. 484L

Bestell-
Nr.

Türknopf

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

16279 Ø 50 210  27,70  24,80

leichtmetall-beschläge

Bestell-
Nr.

Türknopf

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15669 Ø 50 140  39,00  35,20

Bestell-
Nr.

Türknopf

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

16246 Ø 50 220  34,10  31,40
Leichtmetall silberfarbig (F1), runde Form, 18 mm Führung.
Türdrücker-Lochteil, gekröpft
Nr. 483L
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Leichtmetall silberfarbig (F1), runde Form, 18 mm Führung. 
Mit Rollwechselstift 8x60 mm. Nicht betätigbarer Außenknopf. 
Für Kastenbreite 30-60 mm.

Türknopf, lose, drehbar
Nr. 484W

Bestell-
Nr.

Türknopf

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

16287 Ø 50 260  41,50  38,20

Leichtmetall silberfarbig (F1), kantige Form, 18 mm Führung. 
Passend für alle Schlosskästen. 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei. 
Kurzschild mit 72 mm Entfernung.

Zylinder-Kurzschild
Nr. 497Z

Leichtmetall silberfarbig (F1), kantige Form, 18 mm Führung. 
Passend für alle Schlosskästen mit zwei Profilzylindern. 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei. 
Kurzschild mit 72 mm Entfernung. 
Beidseitig verwendbar.

Kurzschild für zwei Profilzylinder
Nr. 497DZ

Bestell-
Nr.

Bohrung für Drückerbetätigung Abmessung

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

16295 ● 62 x 156 x 7 140  32,20  28,60

Bestell-
Nr.

Bohrung für Drückerbetätigung Abmessung

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

16022 ● 32 x 156 x 7 43  13,70  11,90

Leichtmetall silberfarbig (F1), kantige Form, 18 mm Führung. 
15859 mit Bohrung für Drückerbetätigung 
15867 blind 
Passend für alle Schlosskästen. 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei.

Drücker-Rosette
Nr. 498

Bestell-
Nr.

Bohrung für Drückerbetätigung Abmessung

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15859 ● 32 x 87 x 7 30  8,45  7,95
15867 - 32 x 87 x 7 33  8,45  7,95

15859 15867

leichtmetall-beschläge
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15545 15560

15552 1557815495

Leichtmetall silberfarbig (F1), runde Form, 18 mm Führung. 
15545 mit Bohrung für Drückerbetätigung 
15560 blind 
Passend für alle Schlosskästen. 
2 Schrauben, Edelstahl rostfrei.

Drücker-Rosette
Nr. 479

Leichtmetall silberfarbig (F1), runde Form, 18 mm Führung. 
15552 mit Bohrung für Drückerbetätigung,  
mit Profilzylinder-Aussparung 
15495 mit Bohrung für Drückerbetätigung 
15578 mit Profilzylinder-Aussparung 
Passend für alle Schlosskästen. 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei. 
Kurzschild mit 72 mm Entfernung.

Kurzschild
Nr. 480

Bestell-
Nr.

Bohrung für Drückerbetätigung PZ-Aussparung Abmessung

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15552 ● ● 32 x 156 x 7 60  16,60  15,40
15495 ● - 32 x 156 x 7 75  16,90  15,60
15578 - ● 32 x 156 x 7 65  16,90  15,60

Bestell-
Nr.

Bohrung für Drückerbetätigung Abmessung

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15545 ● 32 x 87 x 7 30  12,00  11,00
15560 - 32 x 87 x 7 40  12,50  11,50

Leichtmetall silberfarbig (F1). 
Montiert auf kantiger Drücker-Rosette. 
15743 fest montiert, rechts/links umstellbar 
15768 fest montiert, drehbar 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei.

Türknopf, gekröpft
Nr. 485

Bestell-
Nr.

fest drehbar Türknopf

[mm]

Rosette

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15743 ● - 65 x 44 32 x 87 x 7 230  48,50  45,70
15768 - ● 65 x 44 32 x 87 x 7 230  51,50  48,20

Leichtmetall silberfarbig (F1). 
Montiert auf kantiger Drücker-Rosette. 
15800 fest montiert, rechts/links umstellbar 
15842 fest montiert, drehbar 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei.

Türknopf, gerade
Nr. 495

Bestell-
Nr.

fest drehbar Türknopf

[mm]

Rosette

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15800 ● - 47 x 45 32 x 87 x 7 180  31,90  28,60
15842 - ● 47 x 45 32 x 87 x 7 155  36,90  33,80

leichtmetall-beschläge

CAD

CAD
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Leichtmetall silberfarbig (F1). 
Montiert auf kantigem Zylinder-Kurzschild. 
15701 fest montiert, rechts/links umstellbar 
15735 fest montiert, drehbar 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei. 
Kurzschild mit 72 mm Entfernung. 

Türknopf, gekröpft
Nr. 486Z

Leichtmetall silberfarbig (F1).  
Fest montiert auf kantigem Zylinder-Kurzschild. 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei. 
Kurzschild mit 72 mm Entfernung. 

Türknopf, gerade
Nr. 495Z

Bestell-
Nr.

fest drehbar Türknopf

[mm]

Kurzschild

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

16170 ● - 47 x 45 32 x 156 x 7 435  39,00  35,90

Bestell-
Nr.

fest drehbar Türknopf

[mm]

Kurzschild

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15701 ● - 65 x 44 32 x 156 x 7 230  55,50  51,50
15735 - ● 65 x 44 32 x 156 x 7 230  59,00  55,50

Leichtmetall silberfarbig (F1).  
Fest montiert auf runder Drücker-Rosette. 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei.

Türknopf, gerade
Nr. 471

Bestell-
Nr.

fest drehbar Türknopf

[mm]

Rosette

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15586 ● - Ø 50 32 x 87 x 7 140  36,40  33,90

Leichtmetall silberfarbig (F1).  
Fest montiert auf rundem Zylinder-Kurzschild. 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei. 
Kurzschild mit 72 mm Entfernung. 

Türknopf, gerade
Nr. 472Z

Bestell-
Nr.

fest drehbar Türknopf

[mm]

Kurzschild

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15594 ● - Ø 50 32 x 156 x 7 170  41,50  38,20

leichtmetall-beschläge



Preisgruppe 1

62 SchlöSSer für Türen und Tore ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-0 ∙ Web: www.amf.de 

Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

Leichtmetall silberfarbig (F1).  
Fest montiert auf runder Drücker-Rosette.  
Rechts/links umstellbar. 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei.

Türknopf, gekröpft
Nr. 473

Leichtmetall silberfarbig (F1). 
Fest montiert auf rundem Zylinder-Kurzschild. 
15628 mit Profilzylinder-Aussparung 
15693 ohne Profilzylinder-Aussparung 
Rechts/links umstellbar. 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei. 
Kurzschild mit 72 mm Entfernung. 

Türknopf, gekröpft
Nr. 474Z

Bestell-
Nr.

PZ-Aussparung Türknopf

[mm]

Kurzschild

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15628 ● Ø 60 32 x 156 x 7 235  70,50  64,00
15693 - Ø 60 32 x 156 x 7 245  70,50  64,00

Bestell-
Nr.

fest drehbar Türknopf

[mm]

Rosette

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15602 ● - Ø 60 32 x 87 x 7 210  66,50  60,50

leichtmetall-beschläge

Leichtmetall silberfarbig (F1).  
Fest montiert auf runder Drücker-Rosette.  
Rechts/links umstellbar. 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei.

Türknopf, gekröpft
Nr. 483

Bestell-
Nr.

fest drehbar Türknopf

[mm]

Rosette

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

16253 ● - Ø 50 32 x 87 x 7 300  71,00  66,00

Leichtmetall silberfarbig (F1).  
Fest montiert auf rundem Zylinder-Kurzschild. 
Rechts/links umstellbar 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei. 
Kurzschild mit 72 mm Entfernung. 

Türknopf, gekröpft
Nr. 483Z

Bestell-
Nr.

fest drehbar Türknopf

[mm]

Kurzschild

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

16261 ● - Ø 50 32 x 156 x 7 340  76,50  70,00

15628 15693
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beschläge für Schlosskästen

Schmiedeeisen, verzinkt, kantige Form, 18 mm Führung,  
8 mm Vierkant. 
Inkl. Drückerstift

Türdrücker-Paar, Schwalbenform
Nr. 460G

Leichtmetall (F1), pulverbeschichtet (RAL 9005: Schwarz),  
runde Form, 18 mm Führung, 8 mm Vierkant. 
Inkl. Drückerstift

Türdrücker, gerade
Nr. 417GR

Geschmiedet „gehämmert“, verzinkt, schwarz einbrennlackiert, 
kantige Form, 19 mm Führung. 
Passend für alle Schlosskästen. 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei. 
Schraubenlochabstand: 67 mm.

Vierkant-Rosette
Nr. 451

Geschmiedet „gehämmert“, verzinkt, schwarz einbrennlackiert. 
Fest montiert auf kantiger Drücker-Rosette. 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei. 
Schraubenlochabstand: 67 mm.

Türknopf, gerade
Nr. 452

Bestell-
Nr.

fest drehbar Türknopf

[mm]

Rosette

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15271 ● - Ø 55 32 x 80 x 7 320  68,00  63,00

Bestell-
Nr.

Bohrung für Drückerbetätigung Abmessung

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15263 ● 32 x 80 x 7 100  10,10  9,15

Bestell-
Nr.

Garnitur Lochteil für Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15479 ● - 30 - 50 310  28,60  25,20

Bestell-
Nr.

Garnitur Lochteil für Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15305 ● - 30 - 50 775  53,00  52,00

Lieferbar solange Vorrat reicht.
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15909

15404

Geschmiedet „gehämmert“, verzinkt, schwarz einbrennlackiert, 
kantige Form, 19 mm Führung. 
Passend für alle Schlosskästen. 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei. 
Kurzschild mit 72 mm Entfernung. 
Schraubenlochabstand: 67 mm.

Zylinder-Kurzschild
Nr. 453Z

15370 Türdrücker-Paar, mit Drückerstift 
15404 Türdrücker-Lochteil, rechts zeigend 
15412 Türdrücker-Lochteil, links zeigend 
Geschmiedet „gehämmert“, verzinkt, schwarz einbrennlackiert, 
runde Form, 19 mm Führung, 8 mm Vierkant. 
Für Kastenbreite 30-60 mm.

Türdrücker
Nr. 455

Geschmiedet „gehämmert“, verzinkt, schwarz einbrennlackiert. 
Fest auf kantigem Zylinder-Kurzschild. 
15909 Türdrücker rechts zeigend 
15917 Türdrücker links zeigend 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei. 
Kurzschild mit 72 mm Entfernung. 
Schraublochabstand: 67 mm.

Türknopf, gekröpft
Nr. 456Z

Geschmiedet „gehämmert“, verzinkt, schwarz einbrennlackiert, 
runde Form, 19 mm Führung.

Türknopf, gerade
Nr. 454

Bestell-
Nr.

Bohrung für Drückerbetätigung Abmessung

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15297 ● 32 x 156 x 7 185  27,90  24,50

Bestell-
Nr.

Türknopf

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15362 Ø 55 195  61,00  53,00

Bestell-
Nr.

Garnitur Lochteil links Lochteil rechts für Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15370 ● - - 30 - 60 600  102,00  98,50
15404 - - ● - 275  52,00  47,00
15412 - ● - - 275  52,00  47,00

Bestell-
Nr.

links zeigend rechts zeigend Türknopf

[mm]

Kurzschild

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15909 - ● Ø 55 32 x 156 x 7 360  94,50  83,50
15917 ● - Ø 55 32 x 156 x 7 360  94,50  83,50

beschläge für Schlosskästen
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Rohrrahmen-Beschlag. 
Leichtmetall silberfarbig (F1). 
Montiert auf kantiger Drücker-Rosette. 
17517 fest montiert, drehbar 
17525 fest montiert, rechts/links umstellbar 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei.

Türknopf, gekröpft
Nr. 405-406

Rohrrahmen-Beschlag. 
Leichtmetall silberfarbig (F1).  
Drehbar montiert auf kantiger Drücker-Rosette. 
Inkl. 2 Schrauben, Edelstahl rostfrei.

Türdrücker, gekröpft
Nr. 407

Rohrrahmen-Beschlag. 
Leichtmetall silberfarbig (F1). Zum Anschrauben.  
Sichert den Profilzylinder gegen Abdrehen. 

Zylinder-Rosette
Nr. 408

Bestell-
Nr.

Abmessung

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

17541 32 x 70 x 8 14  6,25  5,65

Bestell-
Nr.

fest drehbar Rosette

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

17533 - ● 32 x 67,5 193  33,90  31,00

Bestell-
Nr.

fest drehbar Türknopf

[mm]

Rosette

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

17517 - ● 65 x 44 32 x 67,5 193  47,90  43,70
17525 ● - 65 x 44 32 x 67,5 193  46,10  42,10

beschläge für Schlosskästen

rohrrahmen-beschläge
Preisgruppe 1

Aus Aluminium und Kunststoff, runde Form, 18 mm Führung, 
8 mm Vierkant.
Inkl. Drückerstift.

Türknopf-Paar, öffnungshemmend
Nr. 490GN

Hinweis:
Bei Betätigung von Einem der drei Druckknöpfe kann durch Drehen des Türknopfes das Schloss / die 
Falle geöffnet werden.

Bestell-
Nr.

Türknopf

[mm]

für Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

555224 Ø 55 30 - 60 265  70,50
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Verlängerter Fallenkopf
Nr. 142U-F35

Fallenkopf, Messing
Nr. 142UM-F30

Bestell-
Nr.

passend für vorstehend

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

150862 140U, 142U 3 50  10,20

Bestell-
Nr.

passend für vorstehend

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

122291 140U, 142U 8 67  3,64

Hinweis:
Der Fallenkopf dient zum Ausgleich bei großem Abstand zum Schließblech.

torbänder und zubehör

Bestell-
Nr.

passend für vorstehend

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

564438 140U, 142U 3 10  3,64
Farbe: schwarz
Fallenkopf, Kunststoff
Nr. 142U-FF30

Hinweis:
Der Fallenkopf dient der Geräuschunterdrückung während dem Schließvorgang.



Preisgruppe 1

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-0 ∙ Web: www.amf.de SchlöSSer für Türen und Tore 67

Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

torbänder und zubehör

Hinweis:
Den passenden Steckschlüssel DIN 22417A finden Sie im AMF-Katalog „Schraubwerkzeuge“ oder 
Sie bestellen diesen direkt mit der Bestell-Nr. 44362 (passend für 16667) oder mit der Bestell-
Nr. 44396 (passend für 11056).

inkl. Befestigungsschraube 70 mm. 
16667: mit 8 mm Dreikant 
11056: mit 15 mm Dreikant

Dreikant-Halbzylinder
Nr. 55D

Bestell-
Nr.

S

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

16667 8 240  129,00
11056 15 270  129,00

Bestell-
Nr.

A

[mm]

B

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

15446 30 30 205  12,30
16394 22 22 170  14,00

1:  kurze Ausführung, 8 mm Dreikant mit Scheibe und 
Befestigungsschraube M5. 

2: lange Ausführung, 8 mm Dreikant. 
3:  kurze Ausführung, 15 mm Dreikant mit Scheibe und 

Befestigungsschraube M5. 
4: lange Ausführung, 15 mm Dreikant.

Dreikant, einseitig
Nr. 457D

Bestell-
Nr.

Ausführung A

[mm]

C

[mm]

S

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

16584 1 15 44 8 40  64,50
16618 2 45 74 8 55  91,50
11080 3 15 44 15 45  64,50
16634 4 45 74 15 60  91,50

Anwendung:
Lange Ausführung für die Befestigung eines Beschlages auf der Innenseite.

Hinweis:
Die passenden Steckschlüssel DIN 22417A finden Sie im AMF-Katalog „Schraubwerkzeuge“.

aus Messing, vernickelt, mit je 3 Schlüsseln und 
Befestigungsschraube 70 mm.

Doppel-Profilzylinder
Nr. 55

Bestell-
Nr.

A

[mm]

B

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

15446 30 30 205  14,50
16394 22 22 170  16,60
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torbänder und zubehör

für Drücker.
Dreikantrosette, V2A
Nr. 426M

Bestell-
Nr.

Abmessung

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

11072 87x45x18 110  63,00

für alle Schlosskasten- und Rohrrahmenschlösser 
mit Profilzylinder-Ausschnitt. 

Lieferumfang: 
- 1 Buntbart-Einsatz (Zinkdruckguss) 
- 1 Stulpschraube 
- 2 Schlüssel Nr. 50

Buntbart-Nachrüstsatz
Nr. 51

für alle Schlosskasten- und Rohrrahmenschlösser 
mit Profilzylinder-Ausschnitt. 

Lieferumfang: 
- 1 Buntbart-Einsatz (Zinkdruckguss) 
- 1 Stulpschraube 
- 2 Schlüssel Nr. 50 
- 1 Paar Buntbart-Rosetten, Kunststoff, schwarz (Nr. 493)

Buntbart-Nachrüstsatz
Nr. 52

Bestell-
Nr.

Schweifungs-Nr. Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

€/St.

ab 10

315382 1 73  10,00  7,70  6,70
319244 2 73  10,00  7,70  6,70
319269 3 73  10,00  7,70  6,70
319285 4 73  10,00  7,70  6,70
319301 5 73  10,00  7,70  6,70
319327 6 73  10,00  7,70  6,70
319343 7 73  10,00  7,70  6,70
319368 8 73  10,00  7,70  6,70
319384 9 73  10,00  7,70  6,70
319400 10 73  10,00  7,70  6,70

Bestell-
Nr.

Schweifungs-Nr. Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

€/St.

ab 10

315366 1 65  8,05  6,05  5,40
319079 2 65  8,05  6,05  5,40
319095 3 65  8,05  6,05  5,40
319111 4 65  8,05  6,05  5,40
319129 5 65  8,05  6,05  5,40
319145 6 65  8,05  6,05  5,40
319160 7 65  8,05  6,05  5,40
319186 8 65  8,05  6,05  5,40
319202 9 65  8,05  6,05  5,40
319228 10 65  8,05  6,05  5,40

Hinweis:
Die Nachrüstsätze werden, wenn in der Bestellung keine Schweifungen vorgeschrieben werden, 
unsortiert geliefert. Bestell-Beispiel für bestimmte Schweifungen: Nr. 51-... bzw. 52-... (Schweifungs-
Nummer 1 - 10 von Nr. 50).

Betätigungsradius 

R15

Betätigungsradius 

R15
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torbänder und zubehör

verzinkt.
Drückerstift, gerieft
Nr. 481

nicht rostender Stahl.
Drückerstift, gerieft, V2A
Nr. 481NI

aus Kunststoff.
15875 - grau
15818 - schwarz
15784 - anthrazit

Drückerrosetten-Paar
Nr. 494

Bestell-
Nr.

A Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15875 16 5  2,20  1,84
15818 18 5  2,20  1,84
15784 19 5  2,20  1,84

Bestell-
Nr.

Abmessung

[mm]

für Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

16113 8x80 30, 34, 40 35  9,10  7,90
16139 8x100 50, 60 45  9,90  8,80

Bestell-
Nr.

Abmessung

[mm]

für Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15685 8x80 30, 34, 40 35  4,76  4,22
15677 8x100 50, 60 45  4,76  4,22

torbänder und zubehör

bestehend aus: 1 Paar Drücker-Rosetten, 4 Schrauben, 
Edelstahl rostfrei.

Drückerrosetten-Satz
Nr. 494

Bestell-
Nr.

A Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

154302 18 11  3,18

CAD

CAD

verzinkt.
Wechselstift, gerieft
Nr. 457

Wechselstift, gerieft, V2A
Nr. 457NI

Bestell-
Nr.

Abmessung

[mm]

für Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

16386 8x44 30*, 34, 40 21  6,85  6,25
16402 8x52 40, 50 27  7,15  6,55
16428 8x60 50, 60 30  7,45  6,90

Bestell-
Nr.

Abmessung

[mm]

für Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

178657 8x44 30*, 34, 40 21  3,64  3,28
178640 8x52 40, 50 27  3,64  3,28
178608 8x60 50, 60 30  3,64  3,28

* bitte Stift um 5 mm kürzen!

* bitte Stift um 5 mm kürzen!
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torbänder und zubehör

aus Kunststoff, schwarz.
Buntbartrosetten-Paar
Nr. 493

Bestell-
Nr.

Abmessung

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15792 40 x 23 x 10 4  2,34  2,18

Stahl, blank. Zum Anschweißen. Sichert den Profilzylinder gegen 
Abdrehen. Passend für alle AMF-Schlosskästen.

Schutzabdeckung
Nr. 445

Stahl einsatzgehärtet. 
Sichert den Profilzylinder gegen Abdrehen. 
1: einbrennlackiert, „gehämmert“ 
2: verchromt. 
Bestehend aus: 
- je 1 Außen- und Innenrosette 
- 2 Befestigungsschrauben

Schutzrosetten-Satz
Nr. 450/447

Bestell-
Nr.

Ausführung A

[mm]

B

[mm]

C

[mm]

D

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

10728 1 59 48,5 10 15 126  11,80  10,80
10611 2 59 48,5 10 15 165  11,80  10,80
10710 3 29 45,0 10 - 52  9,75  9,15
10769 4 29 45,0 15 - 77  11,60  10,60
10777 5 29 45,0 10 - 48  9,75  -
10785 6 29 45,0 15 - 70  11,60  -

Bestell-
Nr.

Ausführung A

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

15149 1 15 200  48,50
15164 1 10 175  48,50
15081 2 15 200  70,50
15107 2 10 175  70,50

Anwendung:
Passend für Schlosskästen Nr. 140U, 140S und 140P.

Hinweis:
Für den Schutz von Türen, die nicht eingesehen werden können. 

21

1 2

43 5 6

verzinkt. Zum Anschrauben.
Sichert den Profilzylinder gegen Abdrehen, inkl. Kernziehschutz 
und Schutz vor Aufbohren des Schlosses.
Bestehend aus:
- je 1 Außen- und Innenrosette
- 1 Anbohr-Stahlplatte
- 2 Befestigungsschrauben

Sicherheitsrosetten-Satz
Nr. 446

Bestell-
Nr.

für Zylinder-Überstand

[mm]

A

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

15040 10 15 175  156,50
15065 15 20 200  156,50
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Schlösser für türen und tore
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nicht rostender Stahl, Scheibe aus Messing.
Zum Anschweißen.

Bandrollen
Nr. 149BNI

aus Stahl, Scheibe und Stift aus Messing.
Zum Anschweißen.

Bandrollen
Nr. 149B

torbänder und zubehör

Bestell-
Nr.

L ØD1 ØD2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

553118 120 10 16 200  18,90

Bestell-
Nr.

L ØD1 ØD2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

553119 120 11 16 200  95,00
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für Schlosskasten Nr. 140CNIG und Gegenkasten 
Nr. 144CNIG, nicht rostender Stahl, geschliffen.

Anschlussstück (Paar), V2A
Nr. 140CNIG-A42

für Schlosskasten Nr. 141ENIG und Gegenkasten Nr. 146ENIG, 
nicht rostender Stahl, geschliffen.

Anschlussstück (Paar), V2A
Nr. 140ENIG-A42

Bestell-
Nr.

für Rohre mit Außendurchmesser

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

14563 42,4 570  118,50

Bestell-
Nr.

für Rohre mit Außendurchmesser

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

14555 42,4 465  270,00

torbänder und zubehör

aus Stahl, teilverzinkt. Zum Anschweißen an Einschweißmutter 
und U-Bügel.

Torband, kurz
Nr. 149T

Bestell-
Nr.

Größe A B C ØD ØD1 L M R Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

11403 M16 27 35 21 12 21 79 M16 52-68 294  7,20
11429 M20 30 41 21 14 25 92 M20 57-79 472  9,20
11445 M24 35 47 25 17 30 106 M24 66-80 727  11,70

nicht rostender Stahl. Zum Anschweißen an Einschweißmutter 
und U-Bügel.

Torband, V2A
Nr. 149ANI

Bestell-
Nr.

Größe A B C ØD ØD1 L M R Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

559892 M12 25 26 20 11,3 16,7 65,1 M12 40 - 53 161  31,70
559894 M16 25 30 20 12,6 21,0 75,8 M16 44 - 60 258  41,50
10793 M20 30 37 25 14,0 24,0 85,0 M20 50 - 70 480  55,00

559895 M24 35 49 27 20,0 28,0 105,0 M24 59 - 84 812  71,00
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torbänder und zubehör

Bestell-
Nr.

Größe A B C ØD ØD1 F L M R Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

11452 M20 30 41 21 14 27 102 92 M20 48-71 549  11,70
11460 M24 35 48 25 17 34 117 105 M24 58-85 815  15,50

aus Stahl, teilverzinkt. Zum Anschweißen an U-Bügel, mit 
Mauerhülse.

Torband mit Mauerhülse
Nr. 149TM

aus Stahl, teilverzinkt. Zum Anschweißen an U-Bügel, mit 
Dübelplatte.

Torband mit Dübelplatte
Nr. 149TD

Bestell-
Nr.

Größe A B C ØD E F H L M R Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

11478 M20 30 41 21 14 5 65x65 100x100 92 M20 68-91 875  18,50
11486 M24 35 48 25 17 5 65x65 100x100 107 M24 77-105 1380  21,30

Bestell-
Nr.

Größe A B C ØD F L M Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

11494 M20 30 41,0 21 14 144 184 M20 650  15,50
11502 M24 35 47,5 25 17 144 190 M24 972  20,30

aus Stahl, teilverzinkt. Zum Anschweißen an U-Bügel, mit 
langem Gewinde zur Durchsteckmontage.

Torband, lang
Nr. 149TL
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aus Stahl, teilverzinkt. Zum Anschweißen an Anschweißlasche 
und U-Bügel. 

Torband, verstellbar
Nr. 149TV

Bestell-
Nr.

Größe A B C ØD E L M P R Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

11510 M12 45 37 24 12 6 100 M12 23-36 43-87 501  13,90
11528 M16 45 43 27 14 8 118 M16 78-103 48-102 795  16,60
11536 M20 70 49 35 17 8 166 M20 37-62 64-147 1494  23,80
11544 M24 70 51 35 17 12 168 M24 53-75 72-144 2266  35,50

nicht rostender Stahl, für beidseitige Schraubbefestigung.
Torband, schraubbar
Nr. 149TS

Bestell-
Nr.

Größe A B C ØD F L M Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

551662 M16 27 36 20 12 140 350 M16 910  38,70
551663 M20 30 42 20 14 180 410 M20 1570  71,50

torbänder und zubehör

Bestell-
Nr.

Größe A B C ØD ØD1 L M R Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

557052 M20 31 42 27 14 25 95-105 M20 100-110 580  58,00
nicht rostender Stahl, zum beidseitigen Anschweißen. 
Passend für Rohrprofil mit 42,4 mm.

Torband für Rundrohrprofil
Nr. 149TRA
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Aluminium matt, schwarz phosphatiert. 
Torband mit Türschließerfunktion, einstellbare Schließ- und 
Endschlaggeschwindigkeit mit Stop bei 0° und +/- 90°. 
Geeignet für Tore bis 80 kg Torgewicht bei 1 m Flügelbreite. 
Schließfunktion: DIN rechts/DIN links verwendbar.

Selbstschließendes Torband
Nr. 149ST

Bestell-
Nr.

A B C ØD E F G L M Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

11551 38 55 28 6,5 27 83 48,5 131,5 M37x1,5 730  430,00

torbänder und zubehör

Aluminium matt, schwarz phosphatiert. 
Einstellbare Schließ- und Endschlaggeschwindigkeit mit Stop 
bei 0° und +/- 90°. 
Der Torflügel arretiert sich bei +/-90° sowie bei 0°. Der Schließer 
kann auch für Pendeltore verwendet werden. Voraussetzung 
ist, dass kein Anschlagkasten montiert ist. Das Tor wird im 
Falle einer Selbstarretierung von Hand in Schub gebracht. Die 
automatische Schließung beginnt bei 70 - 80°. 
Geeignet für Tore bis 80 kg Torgewicht bei 1 m Flügelbreite. 
Flurseitige und aufgesetzte Montage möglich. 
Geeignet für Vierkantprofil.
Schließfunktion: DIN rechts/DIN links verwendbar.

Türschließer
Nr. 150N

Bestell-
Nr.

A B C ØD E L M N Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

11601 40 55 108 6,5 54 143-232 M37x1,5 74 1050  362,00

Einstellung Schließgeschwindigkeit

Einstellung Endspurtfunktion
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Aluminium matt, schwarz phosphatiert. 
Torband passend zu selbstschließendem Torband Nr. 149ST. 
Geeignet für Tore bis 80 kg Torgewicht bei 1 m Flügelbreite. 
DIN rechts/DIN links verwendbar.

Selbstschließendes Torband, Dummy
Nr. 149STD

Aluminium matt, schwarz phosphatiert. 
Für Montage der Torbänder 149ST und 149STD. 
Überlackier- und überstreichbar. Abmessungen: 65 x 100 mm.

Anschraubplatte
Nr. 149STP

Bestell-
Nr.

A B C ØD E F G L M Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

11619 38 55 28 6,5 27 41,5 48,5 90 M37x1,5 410  101,00

Bestell-
Nr.

A B C D E F ØG M ØN Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

11627 65 100 40 75 15 27 6,5 M37x1,5 45 150  50,50

torbänder und zubehör
Preisgruppe 1
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rohrrahmenschlösser
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jedes Teil rundum verzinkt. Rechts und links verwendbar durch 
umdrehbaren Fallenkopf. 
- Nuss 8 mm

Schweres Rohrrahmen-Fallenschloss
Nr. 3412

Bestell-
Nr.

D

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

564165 22 270  60,00
564166 25 280  60,00
564167 30 300  64,00
564168 35 310  64,00
564169 40 330  64,00
564170 45 350  64,00

rohrrahmenschlösser

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 143U, 
Seite 21

Nr. 407, 
Seite 65

Riegel mit Durchsägeschutz! 
Jedes Teil rundum verzinkt. Rechts und links verwendbar. 
Schließung: wahlweise PZ oder B (mit Nachrüstsatz). 
- Tour 1-tourig 
- Riegelausschluss 20 mm

Schweres Rohrrahmen-Riegelschloss
Nr. 8410

Bestell-
Nr.

Schließung D

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

564171 PZ 22 240  41,00
564172 PZ 25 300  41,00
564173 PZ 30 300  41,00
564174 PZ 35 340  41,00
564175 PZ 40 340  41,00
564176 PZ 45 360  41,00

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 143U, 
Seite 21

Nr. 408, 
Seite 65
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jedes Teil rundum verzinkt. Rechts und links verwendbar durch 
umdrehbaren Fallenkopf. Schließung: wahlweise PZ oder B (mit 
Nachrüstsatz). Mit Wechsel. 
- Entfernung 92 mm 
- Nuss 8 mm 
- Tour 1-tourig 
- Riegelausschluss 14 mm

Schweres Rohrrahmen-Fallen-
Riegelschloss

Nr. 8405

jedes Teil rundum verzinkt. Schließung: wahlweise mit PZ oder B 
(mit Nachrüstsatz). Mit Wechsel. 
- Entfernung 60 und 108 mm 
- Nuss 8 mm 
- Tour 1-tourig 
- Riegelausschluss 13 mm 

Schweres Rohrrahmen-Fallen-
Riegelschloss für zwei Profilzylinder

Nr. 8420D
Bestell-

Nr.

Schließung Türrichtung D

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

16378 PZW DIN R 30 525  242,00
16543 PZW DIN L 30 525  242,00

Bestell-
Nr.

Schließung D

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

564158 PZW 22 480  59,00
564159 PZW 25 440  59,00
564160 PZW 30 480  59,00
564161 PZW 35 520  59,00
564162 PZW 40 540  59,00
564163 PZW 45 580  59,00
564164 PZW 50 620  59,00

Hinweis:
Die Ausführung mit 24 mm Stulpe in den Dornmaßen 25, 30, 35, 40, 45 und 50 mm ist zum Einsatz 
in Rauchschutztüren geeignet. 

Anwendung:
Die praktische Lösung für Anlagen, zu denen zwei Personen(gruppen) unabhängig voneinander 
Zutritt haben sollen: zum Beispiel Feuerwehrzufahrten oder Müllbehältereinzäunungen. Der 
Schlosskasten mit zwei Profilzylindern erlaubt Feuerwehr bzw. Entsorgern den Zugang per 
Generalschlüssel - und kann zugleich in die normale Schließanlage eingebunden werden.

rohrrahmenschlösser

R = rechts, L = links 

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 143U, 
Seite 21

Nr. 407, 
Seite 65

Nr. 55, 
Seite 67

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 142D, 
Seite 25

Nr. 407, 
Seite 65

Nr. 55, 
Seite 67

CAD
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jedes Teil rundum verzinkt. 
Schließung: PZ oder B (mit Nachrüstsatz). Mit Wechsel. 
- Entfernung 72 mm 
- Nuss 8 mm 
- Tour 1-tourig

Rohrrahmen-Schiebetorschloss
Nr. 8331

nicht rostender Stahl. 
Zubehör: 2 Senkschrauben M5x10 mm, Edelstahl rostfrei.

Schiebetor-Schließblech, V2A
Nr. 8331S

galvanisch verzinkt. 
- Dorn 12 mm 
- Nuss 7 mm 
- Hub 13 mm

Rohrrahmen-Getriebekasten
Nr. 4308

Bestell-
Nr.

Schließung D

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

17293 PZW 35 730  104,50
17319 PZW 40 790  104,50

Bestell-
Nr.

Materialdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

17301 3,0 100  11,20

Bestell-
Nr.

D

[mm]

Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

17236 12 24 280  69,00

Hinweis:
Durch zusätzliche Möglichkeit des Riegelverschlusses wird das Tor gegen Ausheben gesichert.

Anwendung:
Passend für Rohrrahmen-Schließtorschloss 8331.

rohrrahmenschlösser

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 142S, 
Seite 40

Nr. 407, 
Seite 65

CAD

CAD
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jedes Teil rundum verzinkt. Rechts und links verwendbar. 
Riegel aus Stahl. Schließung: wahlweise PZ oder RZ. 
- Dorn 50 mm 
- Tour 2-tourig

Gittertor-Riegelschloss mit U-Stulp
Nr. 104

jedes Teil rundum verzinkt. Rechts und links verwendbar. 
Falle aus Zinkdruckguss, Riegel aus Stahl. 
Schließung: wahlweise PZ oder RZ. Mit Wechsel. 
Zubehör: 2 Drückerrosetten 18 mm 
- Dorn 50 mm 
- Tour 2-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung PZ 63,2 mm 
- Entfernung RZ 65,2 mm

Mittelschweres Gittertorschloss  
mit U-Stulp

Nr. 107
Bestell-

Nr.

Schließung Dorn

[mm]

Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

12435 PZW 50 85 970  90,50
12450 RZW 50 85 920  107,50

Bestell-
Nr.

Schließung Dorn

[mm]

Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

12179 PZ 50 85 550  63,50
12195 RZ 50 85 550  103,50

Hinweis:
Das Schloss Nr. 104 mit PZ-Schließung kann mit dem separat zu bestellenden Buntbart-
Nachrüstsatz Nr. 51 nachgerüstet werden. 
Die Stulpschraube muss dabei auf 65 mm gekürzt werden! 
Zum Anschrauben an Rohre 27 - 50 mm Außendurchmesser (G 3/4“ - G 1 1/2“) und an 
Vierkantprofile oder Winkeleisen. Auflagebreite für das Schloss min. 30 mm.

Hinweis:
Das Schloss Nr. 107 mit PZ-Schließung kann mit dem separat zu bestellenden Buntbart-
Nachrüstsatz Nr. 51 nachgerüstet werden. 
Zum Anschrauben an Rohre 27 - 50 mm Außendurchmesser (G 3/4“ - G 1 1/2“) und an 
Vierkantprofile oder Winkeleisen. Auflagebreite für das Schloss min. 30 mm.

gittertorschlösser

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 49, 
Seite 88

Nr. 55, 
Seite 67

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 418, 
Seite 56
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= DIN rechts^

 
= DIN links^

Innen

 
= DIN links^ = DIN rechts^

10140

10140

10926

10926

jedes Teil rundum verzinkt, schließende Falle. Falle nicht 
umdrehbar. Schließung: PZ. Mit Wechsel. 
Zubehör: Schließkappe. 
- Dorn 60 mm 
- Tour 2-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung 55,3 mm 
- gerichtet für 17,5 Überschlag

Schweres Schließkappenschloss 
einwärts

Nr. 2

jedes Teil rundum verzinkt, schließende Falle. Falle nicht 
umdrehbar. Schließung: PZ. Mit Wechsel. 
Zubehör: Schließblech. 
- Dorn 60 mm 
- Tour 2-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung 55,3 mm

Schweres Auswärtsschloss
Nr. 21

Bestell-
Nr.

Schließung Türrichtung Dorn

[mm]

Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

10926 PZW DIN R 60 100 1100  80,00
10934 PZW DIN L 60 100 1100  80,00

Bestell-
Nr.

Schließung Türrichtung Dorn

[mm]

Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

10140 PZW DIN L 60 100 1250  80,00
10157 PZW DIN R 60 100 1250  80,00

kastenschlösser

R = rechts, L = links 

R = rechts, L = links 

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 403, 
Seite 85

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 402, 
Seite 85

Nr. 55, 
Seite 67
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10249

10249

jedes Teil rundum verzinkt, schließende Falle. Falle nicht 
umdrehbar. Schließung PZ. Mit Wechsel. 
Zubehör: Schließkappe. 
- Dorn 60 mm 
- Tour 2-tourig 
- Nuss 8 mm 
- Entfernung 55,3 mm

Schweres Schließkappenschloss 
einwärts

Nr. 2 ZW-26
Bestell-

Nr.

Schließung Türrichtung Dorn

[mm]

Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

10249 PZW DIN L 60 100 1250  80,00
10264 PZW DIN R 60 100 1250  80,00

kastenschlösser

R = rechts, L = links 

Edelstahl rostfrei.
554191 kantige Form
554190 runde Form
Passend für Schloss 2, 21 und 2ZW-26.
Inkl. 2 Drückerrosetten für Drücker Ø 16 mm und Ø 18 mm, 
2 Holzschrauben, Edelstahl rostfrei.
Kurzschild mit 55,35 mm Entfernung.

Zylinder-Kurzschild
Nr. 401Z

Bestell-
Nr.

Bohrung für Drückerbetätigung Abmessung

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

554191 ● 32 x 156 x 6 190  49,90
554190 ● 32 x 156 x 6 190  49,90
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mit Drückerstift. 
Leichtmetall silberfarbig (F1), 18 mm Führung. 8 mm Vierkant. 
Passend für Schloss Nr. 2 und Nr. 21.
Unter 45 mm Türstärke Stift kürzen.

Türdrücker, gekröpft
Nr. 402

mit Drückerstift. 
Kunststoff schwarz, 18 mm Führung. 8 mm Vierkant.  
Passend für Schloss Nr. 2 und Nr. 21.

Türdrücker, gerade
Nr. 403

Bestell-
Nr.

Türdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

16204 35-45 80  5,90

Bestell-
Nr.

Türdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

16188 45-55 250  30,10

kastenschlösser
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10363

10389

rundum verzinkt. Stabile Ausführung, hebende Falle. 
Ein- und auswärts sowie rechts und links verwendbar. 
Schließung: wahlweise PZ oder B (mit 1 Schlüssel Nr. 15-...). 
- Dorn 65 mm 
- Tour 2-tourig 
- Entfernung 55 mm 
- Nuss 8 mm 
- Schließkloben 12 mm für Überschlag

Stumpfdrückerschloss
Nr. 15

Bestell-
Nr.

Schließung Dorn

[mm]

Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

10363 B 65 110 890  96,00
10389 PZ 65 110 950  96,00

Bestell-
Nr.

passend für Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

10371 10363, 10389 80  15,60
Bei Auswärtsbewegung des Schlosses Nr. 15 bitte zusätzlich 
bestellen.

Auswärtsschließblech
Nr. 15-11

Anwendung:
Passend für Nr. 15 mit Schließung PZ und B.

Ausführung:
Zubehör (im Lieferumfang enthalten): 
1) Aufschraubkloben für einwärts, rechts und links verwendbar 
2) Aludrücker-Paar, silberfarbig 
3) Stahl-Langschild, silberfarbig, Profil-Zylinder bzw. Buntbart 
4) Schlüsselrohr, nur für Nr. 15 mit Schließung B 
5) Befestigungsmaterial

1) 2) 3) 4)

5)

kastenschlösser
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Schlösser für türen und tore
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jedes Teil rundum verzinkt. Rechts und links verwendbar. 
Riegel aus Zinkdruckguss. Schließung: wahlweise PZ, RZ oder B 
(mit 1 Schlüssel Nr. 58). Zubehör: B, PZ bzw. RZ-Rosetten. 
Handwerkerpackung: 10 St. 
- Dorn 60 mm 
- Tour 2-tourig

Riegelschloss mit Winkelschließblech
Nr. 49

jedes Teil rundum verzinkt. Rechts und links verwendbar. 
Riegel aus Zinkdruckguss. Schließung: wahlweise PZ oder B (mit 
1 Schlüssel Nr. 58). Zubehör: B oder PZ-Rosetten. 
Handwerkerpackung: 10 St. 
- Dorn 60 mm 
- Tour 2-tourig

Riegelschloss mit flachem Schließblech
Nr. 49

Bestell-
Nr.

Schließung Dorn

[mm]

Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

11296 B 60 95 400  25,10  24,20
11353 PZ 60 95 370  21,30  20,10

Bestell-
Nr.

Schließung Dorn

[mm]

Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

11262 B 60 95 415  25,50  24,40
11270 B* 60 95 415  -  27,50
11346 PZ 60 95 385  21,60  20,30
11361 RZ 60 95 385  -  25,20

* gleichschließend

Hinweis:
Riegelschloss mit Winkelschließblech Nr. 49 ist auch in Ausführung „nicht rostender Stahl“ erhältlich, 
siehe Artikel-Nr. 49ZNI.

Ausführung und Maße siehe Schloss Nr. 49 
Schließung: wahlweise PZ oder B (mit 2 Schlüsseln Nr. 58). 
Zubehör: B bzw. PZ-Rosetten und Schrauben. 

Riegelschloss mit Winkelschließblech in 
SB-Verpackung

Nr. 49SB
Bestell-

Nr.

Schließung Dorn

[mm]

Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

11320 B 60 95 465  31,40
11338 PZ 60 95 410  24,80

kastenschlösser

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 49ZNI, 
Seite 19
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aufliegend, jedes Teil rundum verzinkt. 
Schließung: wahlweise PZ oder RZ. 
- Dorn 65 mm 
- Tour 2-tourig

Gittertor-Riegelschloss
Nr. 100

verzinkt und gelb passiviert. Stabile Bauart. 
Gehärtete Stahlfeder, mit Kloben. 
Handwerkerpackung: 10 Stück im Karton

Gepresster Ladenriegel
Nr. 416

verzinkt und gelb passiviert. Stabile Bauart, mit Zugring. 
Handwerkerpackung: 10 Stück im Karton.

Rotring-Ladenverschluss
Nr. 440

Bestell-
Nr.

Breite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15198 123 200  14,30  13,50

Bestell-
Nr.

Breite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

15156 136 150  18,20  17,30

Bestell-
Nr.

Schließung Türrichtung Dorn

[mm]

Kastenbreite

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

12005 PZ DIN L 65 105 820  65,50
12013 PZ DIN R 65 105 820  65,50
12047 RZ DIN L 65 105 820  66,00
12054 RZ DIN R 65 105 820  66,00

Ausführung:
Glatte Rückseite, für die Montage auf Kunststoff- und Aluminium-Klappläden geeignet. Die versetzten 
Schraublöcher verhindern das Reißen beim Anschlagen auf Holz-Klappläden.

kastenschlösser

R = rechts, L = links 

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 55, 
Seite 67

12013
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garagentorScHlöSSer  
von aMf

Unsere Garagentorschlösser sichern seit Jahrzehnten 

Tausende von Garagentoren. Sie bieten die zusätzliche 

Sicherheit und verlässlichkeit, die von einem sicheren  

verschluss – heutzutage mit elektrischem Torantrieb – 

erwartet wird.

Sicher SchlieSSen (funKTion) 
durch starre Stangenverriegelung, wie beim  

riegelschloss, auch bei seitl ichem Stangendruck  

oder beim Klemmen der Stangen.

leichTeS SchlieSSen –  
Bequeme hAndhABung 
durch obenliegenden Zylinder und 90 mm Entfernung 

zur olive. Stangenkräfte wirken nicht auf den 

Schließmechanismus, der Zylinder ist immer entlastet.

leichTer lAuf 
durch lange Stangenführung, drei Federn  

und gute Schmierung.

hohe leBenSdAuer 
durch die konstruktive Gestaltung und  

sorgfältige Herstellung, z. B. 

> 9 mm Nuss, doppelt gefedert,

 kann nicht einseitig auslaufen

> alle Teile galvanisch verzinkt

> alle Lagerstellen bei der Montage gefettet.

ABB. für
rundZylinder

Technische Änderungen vorbehalten.

90 SchlöSSer für Türen und Tore ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG  ∙  Phone: +49 711 5766-0  ∙  Web: www.amf.de 
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jedes Teil rundum verzinkt, Stangenausschluss nach oben und 
unten. Handwerkerpackung: 5 Stück im Karton.
- Nuss 9 mm

Garagentorschloss  
für Kipp- und Flügeltore

Nr. 550, 551, 552, 554, 558

Ausführung:
16501: gerichtet für Rundzylinder, innen mit Auslöseknopf, automatisch schließend 
16550: gerichtet für Profilzylinder, innen mit Auslöseknopf, automatisch schließend 
16568: gerichtet für Profilzylinder, ohne Auslöseknopf, automatisch schließend 
16345: gerichtet für Profilzylinder, innen mit Auslöseknopf, nicht automatisch schließend 
16675: Basquillverschluss, ohne Abschließvorrichtung

Hinweis:
zu 16345: Dieses Garagentorschloss eignet sich besonders für Türen und Tore, z. B. Geräteraumtüren 
in Turnhallen, die tagsüber mit der Olive betätigt werden und abends verschlossen werden.

garagentorschlösser

* Basquillverschluss, ohne Abschließvorrichtung.

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 515, 
Seite 92

Nr. 501, 
Seite 92

Nr. 560/561, 
Seite 93

Bestell-
Nr.

Ausführung Schließung Auslöseknopf 

innen

automatisch 

schließend

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

16501 550 RZ ● ● 810  46,40  45,10
16550 551 PZ ● ● 810  46,40  45,10
16345 552 PZ ● - 830  61,00  59,50
16568 554 PZ - ● 810  46,40  45,10
16675 558 * - - 780  42,00  40,90
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16048 16162

16089 
16097 
16105

16121

silberfarbig (F1), 18 mm Führung. 
16048 Befestigung von außen 
16162 Befestigung von innen

Leichtmetall-Kurzschild für Profilzylinder
Nr. 512

silberfarbig (F1).
Leichtmetall-Torgriff
Nr. 501

silberfarbig (F1), mit 9 mm Vierkant. 
16121 Oliven-Lochteil

Oliven-Garnitur
Nr. 515

Bestell-
Nr.

Garnitur Lochteil A B Türdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

16089 ● - 70 135 30 200  24,30  22,80
16097 ● - 95 160 30-45 220  24,30  22,80
16105 ● - 115 180 45-75 240  24,30  22,80
16121 - ● - - - 70  14,10  -

Bestell-
Nr.

Abmessung

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

15958 190 120  20,80

Bestell-
Nr.

Befestigung außen Befestigung innen Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

16048 ● - 60  12,60  11,90
16162 - ● 80  19,40  18,10

garagentorbeschläge
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Stahl, blank.
Flachstange
Nr. 525

Stahl, verzinkt, für die Führung der Flachstangen
Stangenschlaufe
Nr. 521

Stahl, verzinkt. 
16691 mit Unterlegplatte 
124776 ohne Unterlegplatte

Winkelgetriebe
Nr. 560/561

Bestell-
Nr.

Abmessung

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

16196 1250 x 20 x 8 1600  28,60

Bestell-
Nr.

passend für Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

16154 16196 50  2,66

Bestell-
Nr.

Unterlegplatte Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

16691 ● 500  26,70
124776 - 315  21,40

garagentorbeschläge
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16493* 16444

Messing, matt vernickelt. 

Lieferumfang:
- 1 Außenzylinder 
- 3 Schlüssel 
- 1 Unterlegring 
- 1 Anschraubplatte 
- 2 Schrauben M5 x 30

Z Ikon-Rundzylinder
Nr. 536

Messing, vernickelt. Für Rundzylinder Nr. 536.
Zylinderhülse
Nr. 537

Bestell-
Nr.

für Rundzylinder für Olive Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

16493 ●* - 11  11,00
16444 - ● 13  11,00

silberfarbig (F1).
Leichtmetall-Rosetten
Nr. 513

Bestell-
Nr.

passend für Schloss Nr. Türdicke

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

16451 550 30 - 55 220  146,00

Bestell-
Nr.

Artikel-Beschreibung Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

16469 0 - 30 mm 30  11,50
16477 30 - 45 mm 40  14,70
16485 45 - 75 mm 55  17,60

* Lieferbar solange Vorrat reicht.

garagentorbeschläge
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Vergleichstabelle Schlösser / Schlüssel

Schlosskasten nr.:
Schlüssel Nr.:

140
50, 53

140S
50, 53

141
50, 53

Kastenschloss nr.:
Schlüssel Nr.:

2
58

21
58

49
58

 - Türschlüssel sind aus Temperguss, fein vernickelt und die 

Bärte sauber gefräst. Die abgebildeten Schweifungen sind vom 

ring aus gesehen und stellen das Schlüsselloch dar. Bei Bestellung 

bitte immer die Artikel- und Schweifungsnummer angeben.

Preisgruppe 1

für alle Schlosskasten- und Rohrrahmenschlösser 
mit Profilzylinder-Ausschnitt. 

Lieferumfang: 
- 1 Buntbart-Einsatz (Zinkdruckguss) 
- 1 Stulpschraube 
- 2 Schlüssel Nr. 50 
- 1 Paar Buntbart-Rosetten, Kunststoff, schwarz (Nr. 493)

Buntbart-Nachrüstsatz
Nr. 52

Bestell-
Nr.

Schweifungs-Nr. Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

€/St.

ab 10

315382 1 73  10,00  7,70  6,70
319244 2 73  10,00  7,70  6,70
319269 3 73  10,00  7,70  6,70
319285 4 73  10,00  7,70  6,70
319301 5 73  10,00  7,70  6,70
319327 6 73  10,00  7,70  6,70
319343 7 73  10,00  7,70  6,70
319368 8 73  10,00  7,70  6,70
319384 9 73  10,00  7,70  6,70
319400 10 73  10,00  7,70  6,70

Bestell-
Nr.

Schweifungs-Nr. Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

€/St.

ab 10

315366 1 65  8,05  6,05  5,40
319079 2 65  8,05  6,05  5,40
319095 3 65  8,05  6,05  5,40
319111 4 65  8,05  6,05  5,40
319129 5 65  8,05  6,05  5,40
319145 6 65  8,05  6,05  5,40
319160 7 65  8,05  6,05  5,40
319186 8 65  8,05  6,05  5,40
319202 9 65  8,05  6,05  5,40
319228 10 65  8,05  6,05  5,40

Hinweis:
Die Nachrüstsätze werden, wenn in der Bestellung keine Schweifungen vorgeschrieben werden, 
unsortiert geliefert. Bestell-Beispiel für bestimmte Schweifungen: Nr. 51-... bzw. 52-... (Schweifungs-
Nummer 1 - 10 von Nr. 50).

türschlüssel

für alle Schlosskasten- und Rohrrahmenschlösser 
mit Profilzylinder-Ausschnitt. 

Lieferumfang: 
- 1 Buntbart-Einsatz (Zinkdruckguss) 
- 1 Stulpschraube 
- 2 Schlüssel Nr. 50

Buntbart-Nachrüstsatz
Nr. 51

Betätigungsradius 

R15

Betätigungsradius 

R15
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kurzer Schaft.
Buntbartschlüssel
Nr. 50

langer Schaft.
Buntbartschlüssel
Nr. 53

Nr. 50: Standard-Schlüssel für Artikel 51 und 52. 
Mindestbestellmenge: 5 Stück je Schweifung

Nr. 53: alternativ langer Schlüssel für Artikel 51 und 52. 
Mindestbestellmenge: 5 Stück je Schweifung

türschlüssel

Bestell-
Nr.

Schweifungs-Nr. Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 2

315325 1 19  18,40  9,20
319061 2 19  18,40  9,20
319087 3 19  18,40  9,20
319103 4 19  18,40  9,20
318774 5 19  18,40  9,20
318790 6 19  18,40  9,20
318816 7 19  18,40  9,20
318832 8 19  18,40  9,20
318857 9 19  18,40  9,20
318873 10 19  18,40  9,20

Bestell-
Nr.

Schweifungs-Nr. Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 2

315341 1 27  20,10  10,10
318899 2 27  20,10  10,10
318915 3 27  20,10  10,10
318931 4 27  20,10  10,10
318956 5 27  20,10  10,10
318972 6 27  20,10  10,10
318998 7 27  20,10  10,10
319012 8 27  20,10  10,10
319038 9 27  20,10  10,10
319053 10 27  20,10  10,10
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langer Schaft.
Buntbartschlüssel
Nr. 58

Mindestbestellmenge: 5 Stück je Schweifung

türschlüssel

Bestell-
Nr.

Schweifungs-Nr. Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 2

315374 5 28  21,70  10,90
315390 6 28  21,70  10,90
315473 12 28  21,70  10,90
315515 14 28  21,70  10,90
315523 15 28  21,70  10,90
315549 16 28  21,70  10,90

kurzer Schaft.
Buntbartschlüssel
Nr. 66

Bestell-
Nr.

Schweifungs-Nr. Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 2

316463 1 22  18,60  9,30
316448 2 22  18,60  9,30
315226 3 22  18,60  9,30
316489 4 22  18,60  9,30
316505 5 22  18,60  9,30
316521 6 22  18,60  9,30
316547 7 22  18,60  9,30
316562 8 22  18,60  9,30
316588 9 22  18,60  9,30
316273 11 22  18,60  9,30
316299 12 22  18,60  9,30
316315 13 22  18,60  9,30
316331 14 22  18,60  9,30
316356 15 22  18,60  9,30
316372 16 22  18,60  9,30
316398 17 22  18,60  9,30
316414 18 22  18,60  9,30
316430 19 22  18,60  9,30
316455 20 22  18,60  9,30
316471 21 22  18,60  9,30
316497 22 22  18,60  9,30
316513 23 22  18,60  9,30
316554 25 22  18,60  9,30
316570 26 22  18,60  9,30
316596 27 22  18,60  9,30
316604 28 22  18,60  9,30
316620 29 22  18,60  9,30
316646 30 22  18,60  9,30
316661 31 22  18,60  9,30
316703 33 22  18,60  9,30
316729 34 22  18,60  9,30
316745 35 22  18,60  9,30
316760 36 22  18,60  9,30
316786 37 22  18,60  9,30
316802 38 22  18,60  9,30
316828 39 22  18,60  9,30
316844 40 22  18,60  9,30
316869 41 22  18,60  9,30
316901 43 22  18,60  9,30
316927 44 22  18,60  9,30
316943 45 22  18,60  9,30
316612 46 22  18,60  9,30
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türschlüssel

kurzer Schaft.
Buntbartschlüssel
Nr. 66

Mindestbestellmenge: 5 Stück je Schweifung

Bestell-
Nr.

Schweifungs-Nr. Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 2

316638 47 22  18,60  9,30
316653 48 22  18,60  9,30
316679 49 22  18,60  9,30
316695 50 22  18,60  9,30
316711 51 22  18,60  9,30
316737 52 22  18,60  9,30
316752 53 22  18,60  9,30
316778 54 22  18,60  9,30
316794 55 22  18,60  9,30
316810 56 22  18,60  9,30
316836 57 22  18,60  9,30
316851 58 22  18,60  9,30
316877 59 22  18,60  9,30
316893 60 22  18,60  9,30
316919 61 22  18,60  9,30
316935 62 22  18,60  9,30
316950 63 22  18,60  9,30
316968 64 22  18,60  9,30
316984 65 22  18,60  9,30
317008 66 22  18,60  9,30
317024 67 22  18,60  9,30
317040 68 22  18,60  9,30
317065 69 22  18,60  9,30
317081 70 22  18,60  9,30
317107 71 22  18,60  9,30
317123 72 22  18,60  9,30
317149 73 22  18,60  9,30
317164 74 22  18,60  9,30
317180 75 22  18,60  9,30
317206 76 22  18,60  9,30
317222 77 22  18,60  9,30
317248 78 22  18,60  9,30
317263 79 22  18,60  9,30
317289 80 22  18,60  9,30
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Zinkdruckguss.
Dornschlüssel mit Innenvierkant
DIN 7417

Temperguss, vernickelt.
Doppelfensterschlüssel
Nr. 82G

Bestell-
Nr.

SW D L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

€/St.

ab 50

56002 6 11 55 18  5,00  4,07  3,54
56010 7 13 52 20  5,00  4,07  3,54
56028 8 14 58 24  5,00  4,07  3,54
56044 10 18* 68 40  11,95  11,25  10,80

* ähnlich DIN. Preisgruppe 5

Bestell-
Nr.

Vierkant

[mm]

L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

18887 6,5 - 8,5 110 65  9,25  5,65

Bestell-
Nr.

Vierkant

[mm]

L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

€/St.

ab 25

18986 5 - 9,5 70 60  5,55  4,70  4,06
Zinkdruckguss, verzinkt.
Architektenschlüssel
Nr. 84

türschlüssel
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Die Tabelle enthält diverse Kleinteile unseres heutigen und früheren Schlossprogrammes. 
Bei Bestellung bitte lediglich die jeweilige Bestell-Nummer angeben. 

  1 Auslösefeder für Garagentorschloss Nr. 550, 551, 553, 554, 556, 557 
  2 Zuhaltungsfeder für Gittertor- und Kastenschloss Nr. 2, 21, 100, 104, 107 
  3 Fallen- und Zuhaltungsfeder für Schloss Nr. 142U, 143U 
  4 Zuhaltungsfeder für Schloss Nr. 143U 
  5 Fallenkopffeder für Schloss Nr. 143U 
  6 Fallenfeder für Gittertor- und Kastenschloss Nr. 2, 21, 107 
  7 Fallenfeder für früher: Einsteckschloss Nr. 159, 163, 204, 205 
  8 Kettenfeder für Schloss Nr. 142U 
10 Nussfeder für Gittertorschloss Nr. 107 
11 Kettenfeder für Kastenschloss Nr. 2, 21 
12 Nussfeder für Schloss Nr. 143U 
13 Schnappfeder für Garagentorschloss Nr. 550, 551, 552, 553, 554, 556, 557, 558, 559 
14 Druckfeder für Garagentorschloss Nr. 553, 556, 557, 559 
15 Fallenfeder für früher: Schloss Nr. 143U 
16 Sperrzahnsenkschraube 
17 Verbindungsglied 
19 Gummianschlag für Schließ- und Gegenkästen Nr. 144ET, 144ETNIG, 145G, 146, 147, 147B 
20 Polyamid-Führung 16 mm für Beschläge aus Leichtmetall und Edelstahl 
21 Polyamid-Führung 18 mm für Beschläge aus Leichtmetall und Edelstahl 
22 Abschlussstopfen für Schloss Nr. 140

Schlossfedern, Verbindungsglieder, Drückerstifte, Schrauben
Zubehör

Bestell-
Nr.

Abb. Nr. Vierkant

[mm]

Breite

[mm]

€/St.

ab 1

124008 1 - 4  3,30
125823 2 5 4  3,30
136838 3 6 -  3,10
143248 4 - 7  3,30
147546 5 - 6  3,30
125575 6 5 8  3,30
125740 7 6 4  3,30
136812 8 6 8  4,06
125633 10 5 6  3,88
125872 11 5 7  3,88
136861 12 6 7  4,04
125948 13 - 4  3,98
125955 14 7,6x15,5 -  3,30
146159 15 6 4  1,48
159939 16 M4 x 8 -  0,05
126250 17 -  0,72
15941 19 - -  0,63

155994 20 - -  1,16
156018 21 - -  1,16
16311 22 - -  3,74

1 2 3 4 5 6

1211108 13

15 16 17 19 2218 20 + 21

7

14

Schlossfedern
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Schlosskasten-Montage:
Vorbereitung: Schloss aus dem Schlosskasten entnehmen.  Einschweißen. Oberflächenschutz:
   verzinken, lackieren.

Das Schloss ist einbaufertig gefettet. Bitte nicht öffnen!

Schlosseinbau:
Falle auf gewünschte Anschlagseite einstellen.  Schloss mit Sicherungsstift
  im Kasten befestigen.

Schloss- und Beschlagmontage in einem Arbeitsgang:

Schlosseinbau:
Die Anschlagrichtung wird durch die Schließblechlage bestimmt.  Vorbereitung für Türöffnereinbau:

30 <-> 40

DIN L DIN R
DIN L
DIN R DIN R

Nr. 147 für Bohrbefestigung
- mit Injektionssystem,
 z.B. HIT, HILTI, FIPS
 oder FISCHER;
 Bohrungen Ø 16 x 80,
 genauer Abstand,
 fluchtende Achsen!
- mit Ansetzmörtel,
 Bohrungen Ø 22 x 80
 oder beliebig größer.

Nr. 147A zum Andübeln:
- 4 Dübellöcher bohren
- Dübel-Ø 10 mm,
 Länge je nach
 Untergrund mit
 Schrauben-Ø
 6 mm.

Nr. 147B zum Anschweißen:
- Schließkasten 
 anschweißen
- komplett
 verzinken

122

d

d

Schlosskasten-Montage
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... nacH artIkel-nr.

... nacH beStell-nr.

Artikel-Nr. Seite
DIN 7417 99
Nr. 100 89
Nr. 104 82
Nr. 107 82
Nr. 107G-25 44
Nr. 140CNIG 11
Nr. 140CNIG-A42 73
Nr. 140D 25
Nr. 140DD 24
Nr. 140DK 24, 25, 38
Nr. 140ENIG-A42 73
Nr. 140IG 14
Nr. 140K 22, 23
Nr. 140KNIG 13
Nr. 140P 32
Nr. 140PGN 33
Nr. 140PS 35
Nr. 140R 39
Nr. 140RD 38
Nr. 140S 40
Nr. 140SD 41
Nr. 140SDK 41
Nr. 140SK 40
Nr. 140SKNIG 18
Nr. 140SNIG 18
Nr. 140U 22
Nr. 140UM 23
Nr. 140UMH 29
Nr. 140UMV 28
Nr. 140UNIG 13
Nr. 140V 27
Nr. 141ENIG 12
Nr. 141K 21
Nr. 141KNIG 16
Nr. 141U 21
Nr. 141UNIG 16
Nr. 142D 25
Nr. 142DD 24
Nr. 142I 14
Nr. 142P 32
Nr. 142PGN 33
Nr. 142PS 36

Artikel-Nr. Seite
Nr. 142R 39
Nr. 142RD 38
Nr. 142S 40
Nr. 142SD 41
Nr. 142SNIG 18
Nr. 142U 22
Nr. 142U-FF30 66
Nr. 142U-F35 66
Nr. 142UM-F30 66
Nr. 142UNIG 13, 23
Nr. 143U 21
Nr. 143UNIG 16
Nr. 144CNIG 11
Nr. 144ET 46
Nr. 144ETNIG 15
Nr. 144GS 45
Nr. 145 43
Nr. 145A 43
Nr. 145G 44
Nr. 145W 43
Nr. 146ENIG 12
Nr. 146ET 46
Nr. 146GS 45
Nr. 147 47
Nr. 147A 47
Nr. 147B 47
Nr. 147BNIG 17
Nr. 147I 15
Nr. 147NI 17, 50
Nr. 147NIPS 36
Nr. 147RNI 39
Nr. 147S 42
Nr. 147SNIG 19
Nr. 147SNIG-XX-06 19, 42
Nr. 147V 50
Nr. 148 48
Nr. 149ANI 73
Nr. 149B 72
Nr. 149BNI 72
Nr. 149ST 76
Nr. 149STD 77
Nr. 149STP 77

Artikel-Nr. Seite
Nr. 149T 73
Nr. 149TD 74
Nr. 149TL 74
Nr. 149TM 74
Nr. 149TRA 75
Nr. 149TS 75
Nr. 149TV 75
Nr. 15 86
Nr. 150N 76
Nr. 151C 49
Nr. 151NI 49
Nr. 15-11 86
Nr. 2 83
Nr. 2 ZW-26 84
Nr. 21 83
Nr. 3412 79
Nr. 401Z 84
Nr. 402 85
Nr. 403 85
Nr. 405-406 65
Nr. 407 65
Nr. 408 65
Nr. 416 89
Nr. 417GR 63
Nr. 418 56
Nr. 419 55
Nr. 420 54
Nr. 421Z 54
Nr. 424 55
Nr. 425 55
Nr. 426 54
Nr. 426M 68
Nr. 427Z 54
Nr. 430 55
Nr. 4308 81
Nr. 431 53
Nr. 432 53
Nr. 433 53
Nr. 434 53
Nr. 435 55
Nr. 436 52
Nr. 437 52

Artikel-Nr. Seite
Nr. 438 52
Nr. 439 52
Nr. 440 89
Nr. 445 70
Nr. 446 70
Nr. 448 34
Nr. 450/447 70
Nr. 451 63
Nr. 452 63
Nr. 453Z 64
Nr. 454 64
Nr. 455 64
Nr. 456Z 64
Nr. 457 69
Nr. 457D 67
Nr. 457NI 69
Nr. 460G 63
Nr. 465 56
Nr. 466 56
Nr. 471 61
Nr. 472Z 61
Nr. 473 62
Nr. 474Z 62
Nr. 475 56
Nr. 476 57
Nr. 477L 57
Nr. 477W 58
Nr. 478L 58
Nr. 479 60
Nr. 480 60
Nr. 481 69
Nr. 481NI 69
Nr. 483 62
Nr. 483L 58
Nr. 483Z 62
Nr. 484L 58
Nr. 484W 59
Nr. 485 60
Nr. 486Z 61
Nr. 49 88
Nr. 49SB 88
Nr. 49ZNI 19

Artikel-Nr. Seite
Nr. 490GN 65
Nr. 491N 34
Nr. 492N 34
Nr. 493 70
Nr. 494 69
Nr. 495 60
Nr. 495Z 61
Nr. 496 57
Nr. 497DZ 59
Nr. 497Z 59
Nr. 498 59
Nr. 50 96
Nr. 501 92
Nr. 51 68, 95
Nr. 512 92
Nr. 513 94
Nr. 515 92
Nr. 52 68, 95
Nr. 521 93
Nr. 525 93
Nr. 53 96
Nr. 536 94
Nr. 537 94
Nr. 55 67
Nr. 55D 67
Nr. 550, 551, 552, 
554, 558

91

Nr. 560/561 93
Nr. 58 97
Nr. 66 97, 98
Nr. 82G 99
Nr. 8331 81
Nr. 8331S 81
Nr. 84 99
Nr. 8405 80
Nr. 8410 79
Nr. 8420D 80
Zubehör 100

Best.-Nr. Seite
10140 83
10157 83
10249 84
10264 84
10330 46
10363 86
10371 86
10389 86
10405 27
10454 12
10462 12
10470 23
10496 23
10587 13
10603 13, 23
10611 70
10629 21
10637 21
10645 21
10652 54
10660 54
10678 54
10686 54
10710 70
10728 70

Best.-Nr. Seite
10736 21
10744 21
10751 21
10769 70
10777 70
10785 70
10793 73
10926 83
10934 83
10967 15
10975 15
11056 67
11064 49
11072 68
11080 67
11130 25
11163 25
11171 13
11197 24, 25, 38
11262 88
11270 88
11288 55
11296 88
11304 55
11312 19

Best.-Nr. Seite
11320 88
11338 88
11346 88
11353 88
11361 88
11395 56
11403 73
11411 57
11429 73
11437 55
11445 73
11452 74
11460 74
11478 74
11486 74
11494 74
11502 74
11510 75
11528 75
11536 75
11544 75
11551 76
11593 15
11601 76
11619 77

Best.-Nr. Seite
11627 77
12005 89
12013 89
12047 89
12054 89
12179 82
12195 82
122291 66
124008 100
12435 82
12450 82
124776 93
12526 44
12542 44
125575 100
125633 100
125740 100
125823 100
125872 100
125948 100
125955 100
126250 100
12864 39
12880 39
12906 39

Best.-Nr. Seite
12914 19
12922 39
13334 33
13359 33
13375 33
13391 33
13417 33
13433 33
13458 33
13474 33
13540 28
13631 18
13649 18
13656 18
13664 18
13672 18
13680 18
136812 100
136838 100
136861 100
13706 21
13714 21
13722 22, 23
13730 22, 23
13748 22, 23
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Inhaltsübersicht ...

... nacH beStell-nr.
Best.-Nr. Seite
13755 22, 23
13763 22, 23
13771 22, 23
13789 40
13797 40
13805 40
13813 40
13821 40
13839 40
13847 40
13946 40
13961 40
13987 40
13995 40
14050 13
14076 40
14084 40
14134 42
14142 42
14159 13
14167 22
14183 22
14191 40
14209 16
14217 40
14225 22
14233 40
14241 21
14258 40
14266 22
14274 40
14282 22
14290 21
14308 22
14316 22
14324 22
143248 100
14332 13, 23
14340 22
14357 13, 23
14365 22
14373 22
14381 22
14399 22
14407 25
14415 32
14423 32
14431 32
14449 32
14464 21
14472 21
14480 32
14498 32
14506 32
14514 32
14530 11
14555 73
14563 73
14571 11
14597 17
14605 13
146159 100
14621 16
14639 13
14654 16
14662 24, 25, 38
14670 25
14704 46
14738 46
14746 46
147546 100
14761 46
14787 46
14829 43

Best.-Nr. Seite
14845 43
14852 47
14878 47
14894 47
14902 47
14910 48
14928 48
14936 48
14944 48
14969 48
14977 47
14985 48
15040 70
15057 54
15065 70
15073 54
15081 70
150862 66
15099 54
15107 70
15115 54
15149 70
15156 89
15164 70
15198 89
15263 63
15271 63
15297 64
15305 63
15313 55
15347 56
15362 64
15370 64
15388 56
15404 64
15412 64
15420 56
154302 69
15438 56
15446 67
15453 56
15461 56
15479 63
154815 19, 42
15495 60
15503 56
15511 57
15529 57
15537 58
15545 60
15552 60
15560 60
15578 60
15586 61
15594 61
155994 100
156018 100
15602 62
15628 62
15644 55
15651 55
15669 58
15677 69
15685 69
15693 62
15701 61
15727 57
15735 61
15743 60
15768 60
15784 69
15792 70
15800 60
15818 69

Best.-Nr. Seite
15826 57
15842 60
15859 59
15867 59
15875 69
15909 64
15917 64
15941 100
15958 92
159939 100
16022 59
16048 92
16089 92
16097 92
16105 92
16113 69
16121 92
16139 69
16154 93
16162 92
16170 61
16188 85
16196 93
16204 85
16212 41
16220 41
16238 41
16246 58
16253 62
16261 62
16279 58
16287 59
16295 59
16311 100
16329 43
16345 91
16360 43
16378 80
16386 69
16394 67
16402 69
16428 69
16444 94
16451 94
16469 94
16477 94
16485 94
16493 94
16501 91
16543 80
16550 91
16568 91
16584 67
16618 67
16634 67
16667 67
16675 91
16691 93
16733 22, 23
16741 52
16758 22
16766 53
16774 22
16782 52
16790 40
16808 53
16816 40
16832 40
17012 53
17145 55
17152 52
17160 55
17178 53
17186 52

Best.-Nr. Seite
17194 52
17202 53
17228 52
17236 81
17244 53
17251 53
17269 52
17277 52
17285 53
17293 81
17301 81
17319 81
17368 16
17384 16
17392 16
17517 65
17525 65
17533 65
17541 65
178608 69
178640 69
178657 69
17921 45
17939 45
17947 45
17954 45
18515 17
18598 19
18630 47
18655 47
18887 99
18986 99
315226 97
315325 96
315341 96
315366 68, 95
315374 97
315382 68, 95
315390 97
315473 97
315515 97
315523 97
315549 97
316273 97
316299 97
316315 97
316331 97
316356 97
316372 97
316398 97
316414 97
316430 97
316448 97
316455 97
316463 97
316471 97
316489 97
316497 97
316505 97
316513 97
316521 97
316547 97
316554 97
316562 97
316570 97
316588 97
316596 97
316604 97
316612 97
316620 97
316638 97
316646 97
316653 97
316661 97

Best.-Nr. Seite
316679 97
316695 97
316703 97
316711 97
316729 97
316737 97
316745 97
316752 97
316760 97
316778 97
316786 97
316794 97
316802 97
316810 97
316828 97
316836 97
316844 97
316851 97
316869 97
316877 97
316893 97
316901 97
316919 97
316927 97
316935 97
316943 97
316950 97
316968 97
316984 97
317008 97
317024 97
317040 97
317065 97
317081 97
317107 97
317123 97
317149 97
317164 97
317180 97
317206 97
317222 97
317248 97
317263 97
317289 97
318774 96
318790 96
318816 96
318832 96
318857 96
318873 96
318899 96
318915 96
318931 96
318956 96
318972 96
318998 96
319012 96
319038 96
319053 96
319061 96
319079 68, 95
319087 96
319095 68, 95
319103 96
319111 68, 95
319129 68, 95
319145 68, 95
319160 68, 95
319186 68, 95
319202 68, 95
319228 68, 95
319244 68, 95
319269 68, 95
319285 68, 95
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... nacH beStell-nr.

... nacH alpHabet

Inhaltsübersicht ...

Best.-Nr. Seite
319301 68, 95
319327 68, 95
319343 68, 95
319368 68, 95
319384 68, 95
319400 68, 95
524330 43
524397 43
551662 75
551663 75
551708 45
553118 72
553119 72
553120 34
553121 34
553125 19, 42
553126 17, 50
553127 50
553128 17, 50
553129 50
553130 50

Best.-Nr. Seite
553131 50
553132 50
553133 50
553134 50
553135 50
553438 50
554189 49
554190 84
554191 84
555043 36
555044 36
555069 34
555070 35
555071 35
555073 35
555077 35
555078 36
555079 36
555080 36
555081 36
555224 65

Best.-Nr. Seite
557052 75
557053 39
557054 39
557055 29
557056 24
557057 24
557058 24
557060 24
557063 38
557066 38
557070 38
557072 38
559892 73
559894 73
559895 73
56002 99
56010 99
56028 99
56044 99
564152 14
564153 14

Best.-Nr. Seite
564154 14
564155 14
564156 15
564157 15
564158 80
564159 80
564160 80
564161 80
564162 80
564163 80
564164 80
564165 79
564166 79
564167 79
564168 79
564169 79
564170 79
564171 79
564172 79
564173 79
564174 79

Best.-Nr. Seite
564175 79
564176 79
564438 66

Artikelbezeichnung Seite
A  
Anschlag 43
Anschlussstück (Paar), V2A 73
Anschraubplatte 77
Anti-Panikschloss, verzinkt 32, 33
Architektenschlüssel 99
Auswärtsschließblech 86
B  
Bandrollen 72
Buntbart-Nachrüstsatz 68, 95
Buntbartrosetten-Paar 70
Buntbartschlüssel 96, 97, 98
D  
Doppelfensterschlüssel 99
Doppel-Profilzylinder 67
Dornschlüssel mit Innenvierkant 99
Dreikant, einseitig 67
Dreikant-Halbzylinder 67
Dreikantrosette, V2A 68
Drücker-Garnitur für Anti-Panikschloss 34
Drücker-Rosette 54, 59, 60
Drückerrosetten-Paar 69
Drückerrosetten-Satz 69
Drückerstift, gerieft 69
Drückerstift, gerieft, V2A 69
E  
Elektrischer Türöffner (ET) 48
F  
Fallenkopf, Kunststoff 66
Fallenkopf, Messing 66
Flachstange 93
G  
Garagentorschloss für Kipp- und Flügeltore 91
Gegenkasten, blank 45, 46
Gegenkasten, blank, schmal 45, 46
Gegenkasten, V2A 11, 12, 15
Gepresster Ladenriegel 89
Gittertor-Riegelschloss 89
Gittertor-Riegelschloss mit U-Stulp 82
K  
Kurzschild 60
Kurzschild für zwei Profilzylinder 59
L  
Leichtmetall-Kurzschild für Profilzylinder 92
Leichtmetall-Rosetten 94
Leichtmetall-Torgriff 92
M  
Mittelschweres Gittertorschloss mit U-Stulp 82

Artikelbezeichnung Seite
O  
Oliven-Garnitur 92
R  
Riegelschloss mit flachem Schließblech 88
Riegelschloss mit Winkelschließblech 88
Riegelschloss mit Winkelschließblech in SB-Verpackung 88
Riegelschloss mit Winkelschließblech, V2A 19
Rohrrahmen-Getriebekasten 81
Rohrrahmen-Schiebetorschloss 81
Rollfallen-Riegelschloss für Dreikant- und Profilzylinder, 
verzinkt

38

Rollfallen-Riegelschloss, verzinkt 39
Rotring-Ladenverschluss 89
Rundrohrunterlage 44
S  
Schiebetor-Schließblech, V2A 19, 42, 81
Schiebetor-Schließkasten, blank 42
Schiebetor-Schließkasten, V2A 19
Schiebetor-Schloss für zwei Profilzylinder, verzinkt 41
Schiebetor-Schloss, verzinkt 18, 40
Schiebetor-Schlosskasten, blank 40
Schiebetor-Schlosskasten für zwei Profilzylinder, blank 41
Schiebetor-Schlosskasten für zwei Profilzylinder, leer 41
Schiebetor-Schlosskasten, leer 40
Schiebetor-Schlosskasten, leer, V2A 18
Schiebetor-Schlosskasten, V2A 18
Schließblech, verzinkt 50
Schließblech, V2A 15, 17, 36, 39, 50
Schließkasten, blank 44, 47
Schließkasten, verzinkt 43, 47
Schließkasten, V2A 17
Schloss für Dreikant- und Profilzylinder, verzinkt 24
Schloss für zwei Profilzylinder, verzinkt 25
Schloss, verzinkt 13, 16, 21, 22, 23
Schloss, V2A 14
Schlossfedern, Verbindungsglieder, Drückerstifte, 
Schrauben

100

Schlosskasten, blank 21, 22, 23, 32, 33
Schlosskasten für Dreikant- und Profilzylinder, blank 24
Schlosskasten für horizontale Mehrfachverriegelung, 
blank

29

Schlosskasten für Verriegelung nach unten, blank 27
Schlosskasten für vertikale Mehrfachverriegelung, blank 28
Schlosskasten für zwei Profilzylinder, blank 25
Schlosskasten für zwei Profilzylinder, leer 24, 25, 38
Schlosskasten, leer 21, 22, 23
Schlosskasten, leer, V2A 16
Schlosskasten, leer, V2A, geschliffen 13
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... nacH alpHabet

Inhaltsübersicht ...

Artikelbezeichnung Seite
Schlosskasten mit Rollfallen-Riegelschloss, blank 39
Schlosskasten mit Rollfallen-Riegelschloss für Dreikant- 
und Profilzylinder, blank

38

Schlosskasten, V2A 11, 12, 14, 16
Schlosskasten, V2A geschliffen 13
Schutzabdeckung 70
Schutzrosetten-Satz 70
Schweres Auswärtsschloss 83
Schweres Rohrrahmen-Fallen-Riegelschloss 80
Schweres Rohrrahmen-Fallen-Riegelschloss für zwei 
Profilzylinder

80

Schweres Rohrrahmen-Fallenschloss 79
Schweres Rohrrahmen-Riegelschloss 79
Schweres Schließkappenschloss einwärts 83, 84
Selbstschließendes Torband 76
Selbstschließendes Torband, Dummy 77
Selbstverriegelnder Schlosskasten 35
Selbstverriegelndes Schloss, verzinkt 36
Sicherheitsrosetten-Satz 70
Stangenriegel, Convenient 49
Stangenriegel, zwangsgeführt 49
Stangenschlaufe 93
Stumpfdrückerschloss 86
T  
Torband für Rundrohrprofil 75
Torband, kurz 73
Torband, lang 74
Torband mit Dübelplatte 74
Torband mit Mauerhülse 74
Torband, schraubbar 75
Torband, verstellbar 75
Torband, V2A 73

Artikelbezeichnung Seite
Türdrücker 55, 64
Türdrücker, gekröpft 56, 65, 85
Türdrücker, gerade 56, 63, 85
Türdrücker, L-Form 55
Türdrücker, U-Form 55, 56
Türdrücker, U-Form, gekröpft 57
Türdrücker-Lochteil, gekröpft 58
Türdrücker-Lochteil, gerade 58
Türdrücker-Paar, Schwalbenform 63
Türknopf, gekröpft 52, 53, 55, 60, 61, 62, 64, 65
Türknopf, gerade 52, 53, 55, 60, 61, 63, 64
Türknopf, lose, drehbar 58, 59
Türknopf-Lochteil, gekröpft 58
Türknopf-Lochteil, gerade 57
Türknopf-Paar, gerade 57
Türknopf-Paar, öffnungshemmend 65
Türschließer 76
V  
Verlängerter Fallenkopf 66
Vierkant-Rosette 63
W  
Wechsel-Garnitur für Anti-Panikschloss 34
Wechselstift, gerieft 69
Wechselstift, gerieft, V2A 69
Winkelgetriebe 93
Z  
Z Ikon-Rundzylinder 94
Zylinderhülse 94
Zylinder-Kurzschild 54, 59, 64, 84
Zylinder-Rosette 65
Zylinder-Rosetten-Satz 34

notizen
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Technische Änderungen vorbehalten.

notizen
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Verkaufs-, liefer- und Zahlungsbedingungen

Diese Verkaufsbedingungen gelten gegenüber Unternehmern, juristischen Personen 
des öffentlichen Rechts und öffentlich-rechtlichen Sondervermögen, an die wir 
ausschließlich vertreiben. Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschließlich 
aufgrund der nachstehenden Bedingungen. Abweichende Einkaufsbedingungen 
des Bestellers, die von uns nicht ausdrücklich anerkannt werden, werden auch durch 
Auftragsannahme nicht Vertragsinhalt. Durch die Auftragserteilung und die Annahme 
der von uns gelieferten Waren bestätigt der Besteller sein Einverständnis mit unseren 
Bedingungen.

1. Angebot und Vertragsabschluss
Unsere Angebote sind stets freibleibend, soweit es nicht ausdrücklich abweichend 
vereinbart wurde. Grundlage unserer Lieferverträge ist unser Katalog in der 
letzten Fassung. Maß- und Gewichtsangaben sowie Abbildungen, Zeichnungen 
und Daten sind unverbindlich und können jederzeit von uns geändert werden. 
Daher können Abweichungen nicht ausgeschlossen werden und begründen keine 
Schadensersatzforderungen gegen uns. Aufträge gelten erst als angenommen, wenn 
sie von uns schriftlich bestätigt sind. Wenn dem Besteller bei Vorratslieferungen aus 
organisatorischen Gründen keine separate Bestätigung zugeht, gilt die Rechnung 
zugleich als Auftragsbestätigung.

2. Preise
Die Preise verstehen sich in EUR ab Werk, ausschließlich Umsatzsteuer, Verpackung, 
Fracht, Porto und Versicherung. Soweit nicht abweichend vereinbart, gelten unsere 
Listenpreise am Tag der Lieferung. Bei Aufträgen unter 50,– EUR Netto-Warenwert 
müssen wir aus Kostengründen einen Mindermengen-Zuschlag von 20,– EUR berechnen.

3. Werkzeugkosten
Sofern keine anderweitigen Vereinbarungen getroffen werden, bleiben die für die 
Ausführung des Auftrages angefertigten Werkzeuge in allen Fällen unser Eigentum, auch 
dann, wenn wir einen Werkzeugkostenanteil gesondert in Rechnung gestellt haben.

4. Zahlung
Sofern sich aus der Rechnung nichts anderes ergibt, ist der Kaufpreis innerhalb von 30 
Tagen ab Rechnungsdatum netto (ohne Abzug von Skonto) zahlbar. Rechnungsbeträge 
unter EUR 50,– sind sofort fällig. Bei Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Verzugszinsen 
in Rechnung zu stellen. Deren Höhe entspricht unserem Zinssatz für Kontokorrentkredite 
bei unserer Hausbank; sie betragen jedoch mindestens 8 Prozentpunkte über dem 
jeweiligen Basiszinssatz der Europäischen Zentralbank. Außerdem können wir bei 
Zahlungsverzug nach schriftlicher Mitteilung an den Besteller die Erfüllung unserer 
Verpflichtungen bis zum Erhalt der Zahlungen einstellen.

5. Aufrechnungsverbot
Der Besteller kann nur mit rechtskräftig festgestellten oder unbestrittenen 
Gegenansprüchen aufrechnen.

6. Rücktrittsrecht bei verspäteter Abnahme oder Zahlung und Insolvenz
Nimmt der Besteller die Ware nicht fristgemäß ab, so sind wir berechtigt, ihm 
eine angemessene Nachfrist zu setzen, nach deren Ablauf anderweitig darüber 
zu verfügen und den Besteller mit angemessener verlängerter Frist zu beliefern. 
Unberührt davon bleiben unsere Rechte, unter den Voraussetzungen des § 326 BGB 
vom Vertrag zurückzutreten und Schadenersatz wegen Nichterfüllung zu verlangen. 
Bezahlt der Besteller die Ware nach Eintritt der Fälligkeit der Zahlung nicht, so sind 
wir nach erfolglosem Ablauf einer von uns gesetzten angemessenen Frist berechtigt, 
vom Vertrag zurückzutreten und die Herausgabe der bereits übergebenen Ware zu 
verlangen. § 323 BGB bleibt im Übrigen unberührt. Stellt der Besteller einen Antrag 
auf Eröffnung des Insolvenzverfahrens, sind wir berechtigt, vor der Anordnung von 
Sicherungsmaßnahmen durch das Insolvenzgericht vom Vertrag zurückzutreten und 
die sofortige Herausgabe der Ware zu verlangen.

7.  Kundenspezifische Anfertigungen/Projektanfertigungen (Sonderanfertigungen)
Kundenspezifische Anfertigungen erfordern verbindliche Angaben über Ausführung, 
Menge usw. in schriftlicher Form bei Bestellung. Aus fertigungstechnischen Gründen 
behalten wir uns eine Über- oder Unterlieferung der Bestellmenge von bis zu 10 % 
vor. Technische Änderungen oder Streichungen sind nur gegen Berechnung der 
anfallenden Kosten möglich. Die Rückgabe von kundenspezifischen Anfertigungen ist 
ausgeschlossen.

8. Lieferung und Verpackung, Gefahrübergang
Die Angabe der Lieferzeit ist unverbindlich; sie erfolgt jedoch nach bestem Wissen. 
Sie steht unter dem Vorbehalt richtiger, mangelfreier, vollständiger und rechtzeitiger 
Selbstbelieferung. Die angegebenen Lieferfristen beziehen sich auf die Fertigstellung 
im Werk, beginnend mit dem Tag der Bestellungsannahme durch uns. Die Lieferung 
erfolgt EXW (ab Werk) gemäß Incoterms 2010. Somit trägt der Besteller die Kosten. Die 
Gefahr geht mit Übergabe der Ware an die zur Ausführung der Versendung bestimmten 
Person, Firma oder Einrichtung auf den Besteller über. Das gilt auch für Teillieferungen, 
oder wenn wir die Anlieferung und Aufstellung übernommen haben. Die Gefahr geht auch 
dann auf den Besteller über, wenn er im Verzug der Abnahme ist. Mangels bestimmter 
Weisungen für den Versand nehmen wir denselben nach bestem Ermessen vor, ohne 
jedoch eine Verpflichtung für billigste und zweckmäßigste Verfrachtung zu übernehmen. 
Der Besteller ist damit einverstanden, dass die Bestellung auch in Teillieferungen 
ausgeliefert werden kann, soweit dies für ihn zumutbar ist. Bei Versand an Dritte, die 
wir im Auftrag des Bestellers beliefern, berechnen wir 10,– EUR Bearbeitungsgebühr. 
Die Verpackung entspricht der Verpackungsverordnung. Die Einwegverpackung 
berechnen wir zu Selbstkosten. Die Verpackung kann nicht zurückgenommen werden.

9. Leistungserschwerung bzw. Leistungsunmöglichkeit
Wenn wir an der Erfüllung unserer Verpflichtung durch den Eintritt von unvorhersehbaren 
Umständen gehindert werden, die wir trotz der nach den Umständen des Falles 
zumutbaren Sorgfalt nicht abwenden konnten (z.B. Betriebsstörung, Verzögerung in 
der Anlieferung wesentlicher Rohstoffe, Störungen bei der Auslieferung), so verlängert 
sich die Lieferfrist in angemessenem Umfang, sofern die Lieferung oder Leistung nicht 
unzumutbar erschwert oder sogar unmöglich wird. Sofern wir annehmen müssen, dass 
diese Umstände nicht nur vorübergehend bestehen, sind wir berechtigt, ganz oder 
teilweise vom Vertrag zurückzutreten. Wird die Lieferung oder Leistung unmöglich, ist 
der Besteller nicht verpflichtet, seinerseits seine vertragliche Leistung zu erbringen. 

§ 275 BGB gilt entsprechend. Hat der Besteller jedoch allein oder weit überwiegend 
die Umstände zu verantworten, die zur Leistungsunmöglichkeit führten, so bleibt er 
verpflichtet, die Gegenleistung zu erbringen. Gleiches gilt, wenn dieser Umstand zu 
einer Zeit eintritt, zu der der Besteller im Verzug der Annahme ist.

10. Mustersendungen/Rücksendungen
Muster werden nur gegen Berechnung zur Verfügung gestellt. Bei Probe- und 
Mustersendungen erfolgt eine Gutschrift bei der nachfolgenden Bestellung, wenn 
ein Auftragswert von mind. 125,– EUR netto erreicht wird. Die Rücknahme von 
Waren ist nur nach Vereinbarung möglich, wobei Sonderanfertigungen von der 
Rückgabe ausgeschlossen sind.
Für Rücksendungen, deren Grund wir nicht zu vertreten haben (z.B. 
Falschbestellung), berechnen wir einen Verwaltungskostenanteil von 10 %, 
mindestens jedoch 7,50 EUR.

11. Eigentumsvorbehalt
Die gelieferte Ware bleibt bis zur vollständigen Bezahlung sämtlicher Forderungen 
bzw. bis zur Einlösung der dafür gegebenen Schecks unser Eigentum. Die Einstellung 
einzelner Forderungen in eine laufende Rechnung sowie die Saldoziehung und 
deren Anerkennung berühren den Eigentumsvorbehalt nicht. Der Besteller ist zur 
Weiterveräußerung der Vorbehaltsware im normalen Geschäftsverkehr berechtigt. 
Eine Verpfändung oder Sicherungsübereignung ist dem Besteller jedoch nicht 
gestattet. Seine Forderung aus der Weiterveräußerung der Vorbehaltsware tritt 
er schon jetzt an uns ab. Der Besteller ist zur Einziehung der Forderung solange 
berechtigt, wie er seinen Verpflichtungen uns gegenüber nachkommt. Auf unser 
Verlangen ist er verpflichtet, die Drittschuldner anzugeben und wir sind berechtigt, 
dies und die Abtretung anzuzeigen.

12. Schutzrechte
Wir behalten uns Eigentum und Urheberrecht bezüglich sämtlicher Vertragsunterlagen 
wie Entwürfe, Zeichnungen, Berechnungen und Kostenvoranschläge vor. Sie dürfen 
ohne unsere Zustimmung weder vervielfältigt noch dritten Personen zugänglich 
gemacht werden. Jedwede Rechte auf Patente, Gebrauchsmuster etc. stehen 
ausschließlich uns zu, auch soweit sie noch nicht angemeldet sind. Ein Nachbau 
unserer Produkte ist nur mit unserer schriftlichen Zustimmung erlaubt. Werden 
Gegenstände nach Zeichnungen oder Mustern gefertigt, so übernimmt der Besteller 
die Gewähr dafür, dass durch die Herstellung und Lieferung etwaige Schutzrechte 
Dritter nicht verletzt werden. Untersagt ein Dritter aufgrund von Schutzrechten die 
Herstellung und Lieferung, so sind wir berechtigt, die Herstellung und Lieferung sofort 
einzustellen. Der Besteller ist verpflichtet, uns die aufgewendeten Kosten zu ersetzen 
und uns von Schadenersatzansprüchen Dritter freizustellen. Ersatzansprüche des 
Bestellers sind ausgeschlossen.

13. Gewährleistung
Vereinbart der Besteller mit uns die Beschaffenheit der Ware, legen wir dieser 
Vereinbarung unsere technischen Liefervorschriften zugrunde. Falls wir nach 
Zeichnungen, Spezifikationen, Mustern usw. des Bestellers zu liefern haben, übernimmt 
dieser das Risiko der Eignung für den vorgesehenen Verwendungszweck. Wird 
nach Vertragsschluss auf Wunsch des Bestellers der Liefer- oder Leistungsumfang 
geändert und dadurch die Beschaffenheit oder Eignung der Ware beeinträchtigt, so 
scheiden Mängelansprüche des Bestellers insoweit aus, als die Beeinträchtigungen 
auf die Änderungswünsche des Bestellers zurückgehen. Entscheidend für den 
vertragsgemäßen Zustand der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahrübergangs. Die 
Abnutzung von Verschleißteilen im Rahmen einer verkehrsüblichen Benutzung stellt 
keinen Mangel dar. Mängelansprüche scheiden insbesondere in folgenden Fällen 
aus: Ungeeignete oder unsachgemäße Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. 
Inbetriebnahme durch den Besteller oder Dritte, natürliche Abnutzung, fehlerhafte 
oder nachlässige Behandlung – insbesondere übermäßige Beanspruchung –, 
ungeeignete Betriebsmittel, Austauschwerkstoffe, chemische, elektrochemische 
oder elektrische Einflüsse, soweit sie nicht von uns zu vertreten sind. Bei Vorliegen 
eines Mangels der Ware liefern wir, nach angemessener Fristsetzung durch den 
Besteller, nach unserer Wahl Ersatz oder bessern nach. Schlägt die Nacherfüllung 
fehl, so ist der Besteller berechtigt, den Kaufpreis zu mindern oder vom Vertrag 
zurückzutreten. Weitergehende Gewährleistungsansprüche sind ausgeschlossen. 
Bei unerheblichen Abweichungen von der vereinbarten Beschaffenheit bestehen 
keine Mängelansprüche. Die Feststellung von Mängeln muss uns unverzüglich, bei 
erkennbaren Mängeln jedoch spätestens binnen 10 Tagen nach Entgegennahme, 
bei nicht erkennbaren Mängeln unverzüglich nach Erkennbarkeit schriftlich mitgeteilt 
werden. Die Gewährleistung beträgt 12 Monate, sie beginnt mit der Auslieferung der 
Ware ab Werk.

14. Haftung
Mit Ausnahme der Verletzung von Leben, Körper, Gesundheit durch eine 
Pflichtverletzung durch uns, haften wir nur bei Vorsatz oder grober Fahrlässigkeit.

15. Erfüllungsort, Gerichtstand und Rechtswahl
Erfüllungsort für alle Verpflichtungen aus dem Vertragsverhältnis ist D-70734 
Fellbach. Der Gerichtsstand für alle aus dem Vertragsverhältnis entspringenden 
Rechtsstreitigkeiten ist das Gericht des Hauptsitzes der Firma Andreas Maier GmbH 
& Co. KG. Alle Streitigkeiten, die sich aus dem Vertrag oder über seine Gültigkeit 
ergeben, werden durch ein Schiedsgericht nach der Schiedsgerichtsverordnung 
des deutschen Ausschusses für Schiedsgerichtswesen oder der Vergleichs- 
und Schiedsordnung der internationalen Handelskammer unter Ausschluss des 
ordentlichen Rechtsweges endgültig entschieden. Das gerichtliche Mahnverfahren 
bleibt jedoch zulässig. Es gilt deutsches Recht (BGB und HGB). Die Geltung des UN-
Kaufrechts (CISG) ist ausgeschlossen.

16. Salvatorische Klausel
Sollten einzelne Bedingungen nicht rechtsgültig sein, so bleiben die übrigen 
Bedingungen bestehen. An die Stelle der nicht rechtsgültigen Bedingungen sollen 
solche Regelungen treten, die dem wirtschaftlichen Zweck des Vertrages unter 
angemessener Wahrung der beidseitigen Interessen am nächsten kommen. Mit 
Publizierung dieser Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen werden alle 
früheren Versionen ungültig. Dies gilt nicht für vor der Bekanntgabe geschlossene 
Verträge.

Versprechen, die im AlltAg zählen
deshalb gibt es bei uns ein paar Prinzipien, nach denen wir aus 
überzeugung handeln und die immer gelten.

 indiViduelle entwicklung

Auch wenn es das Produkt, das Sie benötigen, noch gar nicht gibt, 
finden wir mit Ihnen die passende lösung: von Sonderausführungen  
bis zu neuentwicklungen ist alles möglich.

 gewährleistung

falls es trotz unseres hohen Qualitätsanspruchs reklamation gibt,  
erfolgt die Bearbeitung schnell und unbürokratisch, auch über die 
Gewährleistungsfrist hinaus.

 höchste QuAlitäts-stAndArds

Sorgfältige fertigung aus tradition seit 1890 und natürlich längst mit 
einem modernen Qualitätsmanagement nach ISo 9001.

 kurze lieferzeit

Bei über 5.000 Artikeln in unserem lager können Sie davon ausgehen, 
dass Ihre Bestellung noch am selben tag versandt wird.

 kompetente fAchberAtung

die richtige lösung für jede Aufgabe findet Ihr fachhandelspartner vor 
ort oder die Spezialisten in unserem team. 

 mAde in germAny

unsere gesamte Produktpalette wird ausschließlich von unseren 
Mitarbeitern in deutschland entwickelt und hergestellt.

Wir sorgen für spannung.

die zielsetzung ist seit der Firmengründung im Jahr 1890 bis heute 

dieselbe: höchste Qualität bei produkten und leistung.  

doch die Verhältnisse, die aufgaben, die Herausforderungen haben 

sich selbstverständlich verändert. mit der konzentration auf unsere 

kernkompetenzen setzen wir längst neue maßstäbe für innovative 

spanntechnik – die eigene entwicklung, größtmögliche Flexibil ität 

und die leidenschaft für individuelle lösungen treiben uns dabei an.

möglich ist dies alles nur mit engagierten und zufriedenen 

mitarbeitern. ein respektvoller umgang, persönliche 

weiterentwicklung und maßnahmen für das wohlbefinden 

jedes einzelnen sind daher werte, die für uns zählen.

 unsere firmengeschichte

1890  Andreas Maier gründet die Schlossfabrik.

1920  Schraubenschlüssel ergänzen das fertigungsprogramm.

1928  fließband-Montage der fellBAcher SchlöSSer.

1951  diversifizierung in die Werkstück- und Werkzeugspanntechnik

1965  Schnellspanner erweitern das Sortiment, 
AMf-Kataloge erscheinen in 10 Sprachen.

1975  hydraulische Spanntechnik als weitere Spezialisierung.

1982  Spann- und Vorrichtungssysteme als weitere ergänzung  
der Produktpalette.

1996  teamorganisation in allen Geschäftsbereichen von AMf, 
Qualitätsmanagement mit Zertifizierung nach ISo 9001.

2001  Service-Garantie für alle AMf-Produkte.

2004 das AMf-Zero-Point-Systems revolutioniert den Markt der 
 nullpunktspannsysteme.

2007 Magnetspanntechnik als erweiterung der AMf-Produkte.

2009 entwicklung und einführung der Vakuumspanntechnik.

2012 loW-coSt-AutoMAtISIerunG für die Bereiche Greifen,  
 Spannen, Kennzeichnen und reinigen.

2014 AMf präsentiert die umfangreichste Produktpalette an 
 Automatisierungslösungen im Bereich der nullpunktspanntechnik.

2017 die AMf-funksensorik erweitert die Kompetenz im Bereich der 
 Industrie 4.0 und fügt sich nahtlos in die AMf-Produktpalette ein.

Geschäftsleitung von AMf:  
Wolfgang Balle, Johannes Maier (Geschäftsführender Gesellschafter), Jürgen förster
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Diese Verkaufsbedingungen gelten gegenüber Unternehmern, juristischen Personen 
des öffentlichen Rechts und öffentlich-rechtlichen Sondervermögen, an die wir 
ausschließlich vertreiben. Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschließlich 
aufgrund der nachstehenden Bedingungen. Abweichende Einkaufsbedingungen 
des Bestellers, die von uns nicht ausdrücklich anerkannt werden, werden auch durch 
Auftragsannahme nicht Vertragsinhalt. Durch die Auftragserteilung und die Annahme 
der von uns gelieferten Waren bestätigt der Besteller sein Einverständnis mit unseren 
Bedingungen.

1. Angebot und Vertragsabschluss
Unsere Angebote sind stets freibleibend, soweit es nicht ausdrücklich abweichend 
vereinbart wurde. Grundlage unserer Lieferverträge ist unser Katalog in der 
letzten Fassung. Maß- und Gewichtsangaben sowie Abbildungen, Zeichnungen 
und Daten sind unverbindlich und können jederzeit von uns geändert werden. 
Daher können Abweichungen nicht ausgeschlossen werden und begründen keine 
Schadensersatzforderungen gegen uns. Aufträge gelten erst als angenommen, wenn 
sie von uns schriftlich bestätigt sind. Wenn dem Besteller bei Vorratslieferungen aus 
organisatorischen Gründen keine separate Bestätigung zugeht, gilt die Rechnung 
zugleich als Auftragsbestätigung.

2. Preise
Die Preise verstehen sich in EUR ab Werk, ausschließlich Umsatzsteuer, Verpackung, 
Fracht, Porto und Versicherung. Soweit nicht abweichend vereinbart, gelten unsere 
Listenpreise am Tag der Lieferung. Bei Aufträgen unter 50,– EUR Netto-Warenwert 
müssen wir aus Kostengründen einen Mindermengen-Zuschlag von 20,– EUR berechnen.

3. Werkzeugkosten
Sofern keine anderweitigen Vereinbarungen getroffen werden, bleiben die für die 
Ausführung des Auftrages angefertigten Werkzeuge in allen Fällen unser Eigentum, auch 
dann, wenn wir einen Werkzeugkostenanteil gesondert in Rechnung gestellt haben.

4. Zahlung
Sofern sich aus der Rechnung nichts anderes ergibt, ist der Kaufpreis innerhalb von 30 
Tagen ab Rechnungsdatum netto (ohne Abzug von Skonto) zahlbar. Rechnungsbeträge 
unter EUR 50,– sind sofort fällig. Bei Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Verzugszinsen 
in Rechnung zu stellen. Deren Höhe entspricht unserem Zinssatz für Kontokorrentkredite 
bei unserer Hausbank; sie betragen jedoch mindestens 8 Prozentpunkte über dem 
jeweiligen Basiszinssatz der Europäischen Zentralbank. Außerdem können wir bei 
Zahlungsverzug nach schriftlicher Mitteilung an den Besteller die Erfüllung unserer 
Verpflichtungen bis zum Erhalt der Zahlungen einstellen.

5. Aufrechnungsverbot
Der Besteller kann nur mit rechtskräftig festgestellten oder unbestrittenen 
Gegenansprüchen aufrechnen.

6. Rücktrittsrecht bei verspäteter Abnahme oder Zahlung und Insolvenz
Nimmt der Besteller die Ware nicht fristgemäß ab, so sind wir berechtigt, ihm 
eine angemessene Nachfrist zu setzen, nach deren Ablauf anderweitig darüber 
zu verfügen und den Besteller mit angemessener verlängerter Frist zu beliefern. 
Unberührt davon bleiben unsere Rechte, unter den Voraussetzungen des § 326 BGB 
vom Vertrag zurückzutreten und Schadenersatz wegen Nichterfüllung zu verlangen. 
Bezahlt der Besteller die Ware nach Eintritt der Fälligkeit der Zahlung nicht, so sind 
wir nach erfolglosem Ablauf einer von uns gesetzten angemessenen Frist berechtigt, 
vom Vertrag zurückzutreten und die Herausgabe der bereits übergebenen Ware zu 
verlangen. § 323 BGB bleibt im Übrigen unberührt. Stellt der Besteller einen Antrag 
auf Eröffnung des Insolvenzverfahrens, sind wir berechtigt, vor der Anordnung von 
Sicherungsmaßnahmen durch das Insolvenzgericht vom Vertrag zurückzutreten und 
die sofortige Herausgabe der Ware zu verlangen.

7.  Kundenspezifische Anfertigungen/Projektanfertigungen (Sonderanfertigungen)
Kundenspezifische Anfertigungen erfordern verbindliche Angaben über Ausführung, 
Menge usw. in schriftlicher Form bei Bestellung. Aus fertigungstechnischen Gründen 
behalten wir uns eine Über- oder Unterlieferung der Bestellmenge von bis zu 10 % 
vor. Technische Änderungen oder Streichungen sind nur gegen Berechnung der 
anfallenden Kosten möglich. Die Rückgabe von kundenspezifischen Anfertigungen ist 
ausgeschlossen.

8. Lieferung und Verpackung, Gefahrübergang
Die Angabe der Lieferzeit ist unverbindlich; sie erfolgt jedoch nach bestem Wissen. 
Sie steht unter dem Vorbehalt richtiger, mangelfreier, vollständiger und rechtzeitiger 
Selbstbelieferung. Die angegebenen Lieferfristen beziehen sich auf die Fertigstellung 
im Werk, beginnend mit dem Tag der Bestellungsannahme durch uns. Die Lieferung 
erfolgt EXW (ab Werk) gemäß Incoterms 2010. Somit trägt der Besteller die Kosten. Die 
Gefahr geht mit Übergabe der Ware an die zur Ausführung der Versendung bestimmten 
Person, Firma oder Einrichtung auf den Besteller über. Das gilt auch für Teillieferungen, 
oder wenn wir die Anlieferung und Aufstellung übernommen haben. Die Gefahr geht auch 
dann auf den Besteller über, wenn er im Verzug der Abnahme ist. Mangels bestimmter 
Weisungen für den Versand nehmen wir denselben nach bestem Ermessen vor, ohne 
jedoch eine Verpflichtung für billigste und zweckmäßigste Verfrachtung zu übernehmen. 
Der Besteller ist damit einverstanden, dass die Bestellung auch in Teillieferungen 
ausgeliefert werden kann, soweit dies für ihn zumutbar ist. Bei Versand an Dritte, die 
wir im Auftrag des Bestellers beliefern, berechnen wir 10,– EUR Bearbeitungsgebühr. 
Die Verpackung entspricht der Verpackungsverordnung. Die Einwegverpackung 
berechnen wir zu Selbstkosten. Die Verpackung kann nicht zurückgenommen werden.

9. Leistungserschwerung bzw. Leistungsunmöglichkeit
Wenn wir an der Erfüllung unserer Verpflichtung durch den Eintritt von unvorhersehbaren 
Umständen gehindert werden, die wir trotz der nach den Umständen des Falles 
zumutbaren Sorgfalt nicht abwenden konnten (z.B. Betriebsstörung, Verzögerung in 
der Anlieferung wesentlicher Rohstoffe, Störungen bei der Auslieferung), so verlängert 
sich die Lieferfrist in angemessenem Umfang, sofern die Lieferung oder Leistung nicht 
unzumutbar erschwert oder sogar unmöglich wird. Sofern wir annehmen müssen, dass 
diese Umstände nicht nur vorübergehend bestehen, sind wir berechtigt, ganz oder 
teilweise vom Vertrag zurückzutreten. Wird die Lieferung oder Leistung unmöglich, ist 
der Besteller nicht verpflichtet, seinerseits seine vertragliche Leistung zu erbringen. 

§ 275 BGB gilt entsprechend. Hat der Besteller jedoch allein oder weit überwiegend 
die Umstände zu verantworten, die zur Leistungsunmöglichkeit führten, so bleibt er 
verpflichtet, die Gegenleistung zu erbringen. Gleiches gilt, wenn dieser Umstand zu 
einer Zeit eintritt, zu der der Besteller im Verzug der Annahme ist.

10. Mustersendungen/Rücksendungen
Muster werden nur gegen Berechnung zur Verfügung gestellt. Bei Probe- und 
Mustersendungen erfolgt eine Gutschrift bei der nachfolgenden Bestellung, wenn 
ein Auftragswert von mind. 125,– EUR netto erreicht wird. Die Rücknahme von 
Waren ist nur nach Vereinbarung möglich, wobei Sonderanfertigungen von der 
Rückgabe ausgeschlossen sind.
Für Rücksendungen, deren Grund wir nicht zu vertreten haben (z.B. 
Falschbestellung), berechnen wir einen Verwaltungskostenanteil von 10 %, 
mindestens jedoch 7,50 EUR.

11. Eigentumsvorbehalt
Die gelieferte Ware bleibt bis zur vollständigen Bezahlung sämtlicher Forderungen 
bzw. bis zur Einlösung der dafür gegebenen Schecks unser Eigentum. Die Einstellung 
einzelner Forderungen in eine laufende Rechnung sowie die Saldoziehung und 
deren Anerkennung berühren den Eigentumsvorbehalt nicht. Der Besteller ist zur 
Weiterveräußerung der Vorbehaltsware im normalen Geschäftsverkehr berechtigt. 
Eine Verpfändung oder Sicherungsübereignung ist dem Besteller jedoch nicht 
gestattet. Seine Forderung aus der Weiterveräußerung der Vorbehaltsware tritt 
er schon jetzt an uns ab. Der Besteller ist zur Einziehung der Forderung solange 
berechtigt, wie er seinen Verpflichtungen uns gegenüber nachkommt. Auf unser 
Verlangen ist er verpflichtet, die Drittschuldner anzugeben und wir sind berechtigt, 
dies und die Abtretung anzuzeigen.

12. Schutzrechte
Wir behalten uns Eigentum und Urheberrecht bezüglich sämtlicher Vertragsunterlagen 
wie Entwürfe, Zeichnungen, Berechnungen und Kostenvoranschläge vor. Sie dürfen 
ohne unsere Zustimmung weder vervielfältigt noch dritten Personen zugänglich 
gemacht werden. Jedwede Rechte auf Patente, Gebrauchsmuster etc. stehen 
ausschließlich uns zu, auch soweit sie noch nicht angemeldet sind. Ein Nachbau 
unserer Produkte ist nur mit unserer schriftlichen Zustimmung erlaubt. Werden 
Gegenstände nach Zeichnungen oder Mustern gefertigt, so übernimmt der Besteller 
die Gewähr dafür, dass durch die Herstellung und Lieferung etwaige Schutzrechte 
Dritter nicht verletzt werden. Untersagt ein Dritter aufgrund von Schutzrechten die 
Herstellung und Lieferung, so sind wir berechtigt, die Herstellung und Lieferung sofort 
einzustellen. Der Besteller ist verpflichtet, uns die aufgewendeten Kosten zu ersetzen 
und uns von Schadenersatzansprüchen Dritter freizustellen. Ersatzansprüche des 
Bestellers sind ausgeschlossen.

13. Gewährleistung
Vereinbart der Besteller mit uns die Beschaffenheit der Ware, legen wir dieser 
Vereinbarung unsere technischen Liefervorschriften zugrunde. Falls wir nach 
Zeichnungen, Spezifikationen, Mustern usw. des Bestellers zu liefern haben, übernimmt 
dieser das Risiko der Eignung für den vorgesehenen Verwendungszweck. Wird 
nach Vertragsschluss auf Wunsch des Bestellers der Liefer- oder Leistungsumfang 
geändert und dadurch die Beschaffenheit oder Eignung der Ware beeinträchtigt, so 
scheiden Mängelansprüche des Bestellers insoweit aus, als die Beeinträchtigungen 
auf die Änderungswünsche des Bestellers zurückgehen. Entscheidend für den 
vertragsgemäßen Zustand der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahrübergangs. Die 
Abnutzung von Verschleißteilen im Rahmen einer verkehrsüblichen Benutzung stellt 
keinen Mangel dar. Mängelansprüche scheiden insbesondere in folgenden Fällen 
aus: Ungeeignete oder unsachgemäße Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. 
Inbetriebnahme durch den Besteller oder Dritte, natürliche Abnutzung, fehlerhafte 
oder nachlässige Behandlung – insbesondere übermäßige Beanspruchung –, 
ungeeignete Betriebsmittel, Austauschwerkstoffe, chemische, elektrochemische 
oder elektrische Einflüsse, soweit sie nicht von uns zu vertreten sind. Bei Vorliegen 
eines Mangels der Ware liefern wir, nach angemessener Fristsetzung durch den 
Besteller, nach unserer Wahl Ersatz oder bessern nach. Schlägt die Nacherfüllung 
fehl, so ist der Besteller berechtigt, den Kaufpreis zu mindern oder vom Vertrag 
zurückzutreten. Weitergehende Gewährleistungsansprüche sind ausgeschlossen. 
Bei unerheblichen Abweichungen von der vereinbarten Beschaffenheit bestehen 
keine Mängelansprüche. Die Feststellung von Mängeln muss uns unverzüglich, bei 
erkennbaren Mängeln jedoch spätestens binnen 10 Tagen nach Entgegennahme, 
bei nicht erkennbaren Mängeln unverzüglich nach Erkennbarkeit schriftlich mitgeteilt 
werden. Die Gewährleistung beträgt 12 Monate, sie beginnt mit der Auslieferung der 
Ware ab Werk.

14. Haftung
Mit Ausnahme der Verletzung von Leben, Körper, Gesundheit durch eine 
Pflichtverletzung durch uns, haften wir nur bei Vorsatz oder grober Fahrlässigkeit.

15. Erfüllungsort, Gerichtstand und Rechtswahl
Erfüllungsort für alle Verpflichtungen aus dem Vertragsverhältnis ist D-70734 
Fellbach. Der Gerichtsstand für alle aus dem Vertragsverhältnis entspringenden 
Rechtsstreitigkeiten ist das Gericht des Hauptsitzes der Firma Andreas Maier GmbH 
& Co. KG. Alle Streitigkeiten, die sich aus dem Vertrag oder über seine Gültigkeit 
ergeben, werden durch ein Schiedsgericht nach der Schiedsgerichtsverordnung 
des deutschen Ausschusses für Schiedsgerichtswesen oder der Vergleichs- 
und Schiedsordnung der internationalen Handelskammer unter Ausschluss des 
ordentlichen Rechtsweges endgültig entschieden. Das gerichtliche Mahnverfahren 
bleibt jedoch zulässig. Es gilt deutsches Recht (BGB und HGB). Die Geltung des UN-
Kaufrechts (CISG) ist ausgeschlossen.

16. Salvatorische Klausel
Sollten einzelne Bedingungen nicht rechtsgültig sein, so bleiben die übrigen 
Bedingungen bestehen. An die Stelle der nicht rechtsgültigen Bedingungen sollen 
solche Regelungen treten, die dem wirtschaftlichen Zweck des Vertrages unter 
angemessener Wahrung der beidseitigen Interessen am nächsten kommen. Mit 
Publizierung dieser Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen werden alle 
früheren Versionen ungültig. Dies gilt nicht für vor der Bekanntgabe geschlossene 
Verträge.

Versprechen, die im AlltAg zählen
deshalb gibt es bei uns ein paar prinzipien, nach denen wir aus 
Überzeugung handeln und die immer gelten.

 indiViduelle entwicklung

auch wenn es das produkt, das Sie benötigen, noch gar nicht gibt, 
finden wir mit ihnen die passende lösung: von Sonderausführungen  
bis zu neuentwicklungen ist alles möglich.

 gewährleistung

Falls es trotz unseres hohen Qualitätsanspruchs reklamation gibt,  
erfolgt die Bearbeitung schnell und unbürokratisch, auch über die 
Gewährleistungsfrist hinaus.

 höchste QuAlitäts-stAndArds

Sorgfältige Fertigung aus tradition seit 1890 und natürlich längst mit 
einem modernen Qualitätsmanagement nach iSO 9001.

 kurze lieferzeit

Bei über 5.000 artikeln in unserem lager können Sie davon ausgehen, 
dass ihre Bestellung noch am selben tag versandt wird.

 kompetente fAchberAtung

die richtige lösung für jede aufgabe findet ihr Fachhandelspartner vor 
Ort oder die Spezialisten in unserem team. 

 mAde in germAny

unsere gesamte produktpalette wird ausschließlich von unseren 
mitarbeitern in deutschland entwickelt und hergestellt.

Wir sorgen für spannung.

die zielsetzung ist seit der Firmengründung im Jahr 1890 bis heute 

dieselbe: höchste Qualität bei produkten und leistung.  

doch die Verhältnisse, die aufgaben, die Herausforderungen haben 

sich selbstverständlich verändert. mit der konzentration auf unsere 

kernkompetenzen setzen wir längst neue maßstäbe für innovative 

spanntechnik – die eigene entwicklung, größtmögliche Flexibil ität 

und die leidenschaft für individuelle lösungen treiben uns dabei an.

möglich ist dies alles nur mit engagierten und zufriedenen 

mitarbeitern. ein respektvoller umgang, persönliche 

weiterentwicklung und maßnahmen für das wohlbefinden 

jedes einzelnen sind daher werte, die für uns zählen.

 unsere firmengeschichte

1890  andreas maier gründet die Schlossfabrik.

1920  Schraubenschlüssel ergänzen das Fertigungsprogramm.

1928  Fließband-montage der FellBacher SchlÖSSer.

1951  diversifizierung in die Werkstück- und Werkzeugspanntechnik

1965  Schnellspanner erweitern das Sortiment, 
amF-Kataloge erscheinen in 10 Sprachen.

1975  hydraulische Spanntechnik als weitere Spezialisierung.

1982  Spann- und Vorrichtungssysteme als weitere ergänzung  
der produktpalette.

1996  teamorganisation in allen Geschäftsbereichen von amF, 
Qualitätsmanagement mit Zertifizierung nach iSO 9001.

2001  Service-Garantie für alle amF-produkte.

2004 das amF-Zero-point-Systems revolutioniert den markt der 
 nullpunktspannsysteme.

2007 magnetspanntechnik als erweiterung der amF-produkte.

2009 entwicklung und einführung der Vakuumspanntechnik.

2012 lOW-cOSt-autOmatiSierunG für die Bereiche Greifen,  
 Spannen, Kennzeichnen und reinigen.

2014 amF präsentiert die umfangreichste produktpalette an 
 automatisierungslösungen im Bereich der nullpunktspanntechnik.

2017 die amF-Funksensorik erweitert die Kompetenz im Bereich der 
 industrie 4.0 und fügt sich nahtlos in die amF-produktpalette ein.

Geschäftsleitung von amF:  
Wolfgang Balle, Johannes maier (Geschäftsführender Gesellschafter), Jürgen Förster
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Unsere Highlights und Neuheiten 2024

NEU!

ESD ScHNEllSpaNNEr
ab Seite 111

SENkrEcHtSpaNNEr 
comfortlINE

6800C, Seite 15

pNEUmatIkSpaNNEr
6828M, Seite 148

WaagrEcHtSpaNNEr mIt 
offENHaltUNg, ScHWarz
6835BO, Seite 129

ScHWErEr 
pNEUmatIkSpaNNEr
6828U, Seite 152

HEbElSpaNNEr, pNEUmatIScH, 
flaNScHvErSIoN
6829LA, Seite 147
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Schnellspanner mit farbigen Handgriffen

in 6 verschiedenen 

Farben erhältlich!
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Das Wichtigste ...

> vortEIlE kNIEHEbElprINzIp

 > Weite und schnelle Öffnung des Spanners.

 > Völlige Freilegung und ungehinderte Entnahme  

  des Werkstückes.

 > Die hohe Endübersetzung bringt bei geringem  

  Kraftaufwand große Spannkräfte.

 > Die Selbsthemmung in der Spannstellung  

  verhindert das Öffnen des Spanners durch  

  Bearbeitungskräfte.

> aNWENDUNgSgEbIEtE

Die günstigen Kraft- und Bewegungsverhältnisse und 

die leichte Handhabung ermöglichen eine vielseitige 

Anwendung der AMF-Schnellspanner.  

Sie werden in der Metallindustrie zum Bohren,  

Schweißen, Biegen, Schleifen, Prüfen und Montieren 

genauso vorteilhaft eingesetzt wie in der Holz- und 

Kunststoffbearbeitung in Leim-, Bohr-, Schneid- und 

Fräsvorrichtungen.

> QUalItätSmErkmalE

Zum vollen Rationalisierungserfolg gehört eine 

Schnellspannerausführung, die auch nach jahrelangem  

Gebrauch voll funktionsfähig bleibt. 

AMF-Schnellspanner haben reichlich dimensionierte 

Nieten, die ab der Größe 2 in einsatzgehärteten 

Lagerbuchsen laufen. Die Größen 0 und 1 besitzen 

platzbedingt keine Lagerbuchsen. Alle Spannerteile 

werden vor der Montage verzinkt. Die vergütete und 

verzinkte Andrückschraube (Festigkeitsklasse 8.8) ist 

schnell verstellbar durch Nutenstein oder Spezialmutter.

Eine Vielzahl der Schnellspanner sind als Ausführung  

“nicht rostender Stahl” l ieferbar. Bitte beachten Sie die 

Katalogseiten 84 bis 103.

Die AMF-Schnellspanner sind für eine Umgebungs- 

temperatur von -10°C bis +80°C ausgelegt und frei von 

lackbenetzungsstörenden Substanzen.

> baUart

Bei unterschiedlichen Einsatzmöglichkeiten ist auch die 

Bauart wichtig. Außer der hochwertigen Normalaus- 

führung werden in Spitzenqualität die schweren 

Handspanner Nr. 6811P und Nr. 6812P angeboten.

> kräftE bEI HaND- UND  
 pNEUmatIkSpaNNEr

Die Wahl der richtigen Spannergröße ist von den Kräften 

abhängig. Die Kräfte werden in kN angegeben und  

unterscheiden sich in:

∙ Haltekraft F1 oder F2

∙ Spannkraft F3 oder F4

∙ Kolbenkraft F5 (bei 6 bar)

> DIE SpaNNkraft

ist die Kraft, die beim Schließen des Spanners vom 

Spannarm auf das Werkstück ausgeübt wird. Im  

Gegensatz zu den Pneumatikspannern lassen sich bei 

den Handspannern die Spannkräfte nicht angeben, sie 

sind von der Bedienungsperson abhängig.

> DIE HaltEkraft

ist die Kraft, die der geschlossene Spannarm den am 

Werkstück auftretenden Bearbeitungskräften ent- 

gegensetzt und ohne bleibende Verformung aushält. 

Sie ist größer als die Spannkraft, da bei geschlossenem 

Spanner beim Zurückdrücken der Hebeltotpunkt 

überwunden werden muss.

> aNbaUmöglIcHkEItEN

Die Spanner werden mit Spannfüßen in drei  

Ausführungen angeboten: waagrecht, senkrecht 

(vorzugsweise bei Schweißkonstruktionen und Stegen) 

und als Winkelfuß zur seitlichen Montage.

Bei allen Schnellspannern, die mit Andrückschraube  

ausgestattet sind, sind diese im Preis enthalten. Bei  

Abnahme größerer Mengen sind die Spanner auf 

Wunsch auch ohne Andrückschraube lieferbar.
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Technische Änderungen vorbehalten.

... zum thema Schnellspanner

ergonomischer 2-Komponenten-
handgriff mit hohem Bedienkomfort durch 

große Handauflage. Die grif f ige Oberfläche 

aus weicher Komponente ist verbunden 

mit dem harten Grundwerkstoff der fest auf 

dem Spanner sitzt.

niete aus nicht rostendem 
Stahl, in einsatzgehärteten 

Lagerbuchsen. Alle Lagerstellen 

gefettet, für langlebige, 

gleichbleibende Funktionalität.

Der Öffnungswinkel kann durch 

Einpressen eines Anschlagstif tes 

verändert werden.

Andrückschraube mit 

abnehmbarer Gummikappe.

Andrückschraube (8.8) ist  

schnellverstellbar mittels im  

Spannarm geführter Muttern-Scheibe.

Verliersicherung für 
andrückschrauben. Zum 

nachträglichen Einschub 

vormontierter Andrückschrauben 

geeignet.

Sicherheitsspannstück mit fingerschutz 
und integriertem Anschlag ohne Eingrif fmöglichkeit.

DIE mErkmalE UNSErEr  

ScHNEllSpaNNEr  

aUf EINEN blIck

> Ergonomischer 2-Komponenten-Handgrif f

> Sicherheitsspannstück mit Fingerschutz

> Verliersicherung für Andrückschrauben

> Niete aus rostfreiem Stahl

> Abnehmbare Gummikappe
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Technische Änderungen vorbehalten.

Schnellspanner im Einsatz

www.distrim2.pt

www.distrim2.pt
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Schnellspanner im Einsatz
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Schnellspanner im Einsatz
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Technische Änderungen vorbehalten.

kINEmatIk-vErkNüpfUNgEN 
kollISIoNSbEtracHtUNg

AMF bietet Ihnen native CAD-Daten  

mit aktiven, kinematisch parametrierten 

Baugruppen für die Systeme SolidWorks, 

Unigraphics, Inventor und Catia V5.

Es ist keine Installation von PlugIn‘s in 

Ihrem System notwendig.  

Nach dem Öffnen verhalten sich die  

Baugruppen so, als wären sie in Ihrem  

Programm mit Kinematik- 

Verknüpfungen versehen worden.

baUgrUppEN 
StücklIStENaUfbaU

Hatte man es bisher mit starren, 

unflexiblen Gesamtmodellen zu tun, so 

werden nun Baugruppen zur Verfügung 

gestellt, deren Elemente einzeln selektier- 

und somit bewegbar sind. Die Änderung 

eines Hubs beispielsweise ist auf diese 

Weise auch von Anwendern anderer  

CAD-Systeme mit wenigen 

Mausklicks erledigt.

Zusätzlich wird der komplette Struktur- 

baum mit AMF-Bestellnummern 

übergeben, damit auch Zubehörteile 

im System ausgewählt und mit den 

Spannelementen kombiniert werden 

können. So kann nach getaner Arbeit der 

Bestellvorgang direkt ausgelöst werden.

gEWINDEDarStEllUNg 
mUStErfUNktIoNEN

Um die Arbeit des Vorrichtungs- 

konstrukteurs zu erleichtern und zu  

beschleunigen werden mit den Daten  

Musterfunktionen übergeben, die  

dann einzeln bei Nichtgebrauch  

ausgeblendet werden können.

Dadurch wird weniger Systemleistung  

beansprucht, die Funktionen wie  

Drehen, Berechnungen usw. sind  

deutlich schneller.

Beispiele dafür sind ausmodellierte  

Gewinde im Volumenmodell für mehr  

Präzision sowie die farbliche  

Kennzeichnung von Luft- und  

Hydraulikanschlüssen.

www.amf.de

Die intelligente caD-Welt von amf
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

90001 0 0,5 0,7 M 4x 25 60  22,60  19,90  18,30
90019 1 0,6 1,1 M 5x 30 105  24,40  22,10  19,90
90027 2 0,8 1,2 M 6x 35 175  31,40  28,60  26,80
90035 3 1,2 2,5 M 8x 45 410  37,70  34,70  31,50
90043 4 1,7 3,0 M 8x 65 630  49,50  46,80  42,30
90050 5 3,0 5,0 M12x 80 1480  79,50  71,50  67,50
90068 6 3,4 5,5 M12x110 2200  104,00  96,00  -

Auch in „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6800NI) und in mattschwarzer Ausführung (Nr. 6800B) lieferbar!

SenkrechtspannerSenkrechtspanner

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

557009 0 0,5 0,7 M 4x 25 60
557010 1 0,6 1,1 M 5x 30 105
557011 2 0,8 1,2 M 6x 35 175
557012 3 1,2 2,5 M 8x 45 410
557013 4 1,7 3,0 M 8x 65 630
557014 5 3,0 5,0 M12x 80 1480
557015 6 3,4 5,5 M12x110 2200

Senkrechtspanner mit 
gelbem Handgriff

Nr. 6800Y

Senkrechtspanner mit 
orangefarbenem Handgriff

Nr. 6800J

mit offenem Haltearm und waagrechtem Fuß. 
Verzinkt und passiviert. 
Niete aus nicht rostendem Stahl, die bei den Größen 2 bis 6 in 
einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente. Sicherheits-Spannstück mit 
Fingerschutz, Verliersicherung für die Andrückschraube am 
Spannarm-Ende. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6890.

Senkrechtspanner mit rotem Handgriff
Nr. 6800

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557301 0 0,5 0,7 M 4x 25 60  24,90  21,00  18,30
557302 1 0,6 1,1 M 5x 30 105  27,20  23,30  19,90
557303 2 0,8 1,2 M 6x 35 175  33,50  29,90  26,80
557304 3 1,2 2,5 M 8x 45 410  40,60  36,10  31,50
557305 4 1,7 3,0 M 8x 65 630  53,00  48,70  42,30
557306 5 3,0 5,0 M12x 80 1480  84,00  73,50  67,50
557307 6 3,4 5,5 M12x110 2200  108,50  99,00  -

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557009 0 0,5 0,7 M 4x 25 60  24,90  21,00  18,30
557010 1 0,6 1,1 M 5x 30 105  27,20  23,30  19,90
557011 2 0,8 1,2 M 6x 35 175  33,50  29,90  26,80
557012 3 1,2 2,5 M 8x 45 410  40,60  36,10  31,50
557013 4 1,7 3,0 M 8x 65 630  53,00  48,70  42,30
557014 5 3,0 5,0 M12x 80 1480  84,00  73,50  67,50
557015 6 3,4 5,5 M12x110 2200  108,50  99,00  -

Senkrechtspanner mit 
blauem Handgriff

Nr. 6800E
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557615 0 0,5 0,7 M 4x 25 60  24,90  21,00  18,30
557616 1 0,6 1,1 M 5x 30 105  27,20  23,30  19,90
557617 2 0,8 1,2 M 6x 35 175  33,50  29,90  26,80
557618 3 1,2 2,5 M 8x 45 410  40,60  36,10  31,50
557619 4 1,7 3,0 M 8x 65 630  53,00  48,70  42,30
557620 5 3,0 5,0 M12x 80 1480  84,00  73,50  67,50
557621 6 3,4 5,5 M12x110 2200  108,50  99,00  -

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6800NIY) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6800NIJ) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6800NIE) lieferbar!
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

Senkrechtspanner

CAD

* Der Öffnungswinkel kann durch Einpressen eines Anschlagstiftes verändert werden.

Maßtabelle:

Senkrechtspanner

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6895, 
Seite 178

Nr. 6892, 
Seite 170

Nr. 6800S, 
Seite 66

Größe 0 Größe 5Größe 3Größe 2Größe 1, 4, 6

Senkrechtspanner mit  
schwarzem Handgriff

Nr. 6800T

Größe A B C D E F H H1 HW min. HW max. I K L L1 L2 M M1 N P α α*

0 4 31,0 8,5-13,5 4,5 14 5,5 18,0 81,0 -1,5 3,5 8 5,5 - 49 50 23,0 - 32 22 95° -
1 5 39,0 16,0 4,5 18 6,0 19,0 98,0 -4,0 2,0 10 5,5 - 61 58 22,5-26,0 - 34 27 95° -
2 6 52,0 20,0 5,5 25 11,0 23,0 140,0 -3,0 4,5 12 6,0 12,5 78 89 23,0-31,0 27 43 32 105° 60°
3 8 79,0 20,0 7,5 37 19,0 33,0 186,0 2,0 11,0 18 7,5 - 112 112 32,5 - 46 35 105° 60°
4 10 101,0 32,0 8,6 54 16,0 42,5 221,0 -6,0 22,5 20 13,0 - 141 130 43,0-46,5 - 64 53 105° 60°
5 14 140,0 45,0 8,5 73 34,0 55,8 281,0 -3,0 27,5 25 9,5 26,5-31,5 195 185 45,0-50,0 45 70 65 115° 60°
6 14 165,5 50,5 13,0 89 28,0 81,0 333,0 -2,5 55,0 30 24,5 - 231 206 67,5-72,5 - 100 90 140° 60°

Senkrechtspanner mit 
grünem Handgriff

Nr. 6800G
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557465 0 0,5 0,7 M 4x 25 60  24,90  21,00  18,30
557466 1 0,6 1,1 M 5x 30 105  27,20  23,30  19,90
557467 2 0,8 1,2 M 6x 35 175  33,50  29,90  26,80
557468 3 1,2 2,5 M 8x 45 410  40,60  36,10  31,50
557469 4 1,7 3,0 M 8x 65 630  53,00  48,70  42,30
557470 5 3,0 5,0 M12x 80 1480  84,00  73,50  67,50
557471 6 3,4 5,5 M12x110 2200  108,50  99,00  -

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557963 0 0,5 0,7 M 4x 25 60  24,90  21,00  18,30
557964 1 0,6 1,1 M 5x 30 105  27,20  23,30  19,90
557965 2 0,8 1,2 M 6x 35 175  33,50  29,90  26,80
557966 3 1,2 2,5 M 8x 45 410  40,60  36,10  31,50
557967 4 1,7 3,0 M 8x 65 630  53,00  48,70  42,30
557968 5 3,0 5,0 M12x 80 1480  84,00  73,50  67,50
557969 6 3,4 5,5 M12x110 2200  108,50  99,00  -

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6800NIG) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6800NIT) lieferbar!



ScHNEllSpaNNEr 
comfortlINE

Die Schnellspanner comfortline von AMF wurde speziell entwickelt für ergonomisches Arbeiten.

An Industriearbeitsplätzen fördern Tätigkeiten, mit vielen Wiederholungen und hohen Aktionskräften sowie das Arbeiten  

in extremen Gelenkpositionen und Körperhaltungen, das Risiko für die Entstehung von Muskel-Skelett Erkrankungen.

Gemeinsam mit dem Arbeitsbereich Bewegungs- und Trainingswissenschaften der Universität Hamburg und 

professionellen Anwendern, haben wir einen Schnellspanner entwickelt, welcher genau diesen Belastungen vorbeugt. 

Das ergonomische Produktdesign der Schnellspanner erlaubt dem Bediener eine natürliche Handgelenksstellung 

und Bewegung, welche zu einer Muskelentlastung und konstantem Blutfluss führt. Außerdem beugt die geradlinige 

Ausführung des Spanners Überbeanspruchung und Schmerzen in Schulter und Handgelenk vor. 

Durch die geänderte Kinematik hat sich die erforderliche Handkraft deutlich reduziert. Dies gewährleistet  

einen idealen Kraftfluss und das Verletzungsrisiko für Bediener wird gesenkt. Die Entlastung von Gelenken 

und Muskulatur erlaubt eine entspannte und ermüdungsfreie Haltung der Hand und  

erhöhten Arbeitskomfort und –sicherheit.

Die vorteile auf einen blick:

>  Ergonomische Handstellung ohne Abknicken von Gelenk und 

Nervenbahnen

>  Kraftverteilung über die gesamte Handfläche durch 

ergonomische Grif fgröße

>  Geringere Handkraft erforderlich

>  Höhere Produktivität durch gesunde und motivierte Mitarbeiter

>  Kostenersparnis durch Reduzierung von Arbeitsausfallzeiten

>  Austauschbar mit 6800 gleicher Größe

>  Andrückschraube muss nicht gekürzt werden

>  Werkstück senkrecht entnehmbar

preisgruppe 9
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

ergonomisch optimierter Senkrechtspanner für erhöhte 
Arbeitsergonomie. 
Verbesserter Schutz von Muskulatur und Gelenken durch eine 
natürliche Handgelenksstellung und Bewegung. Ölbeständiger 
2-Komponenten-Handgriff mit weicher Komponente und 
ergonomischer Griffgröße. 
Mit offenem Haltearm und waagrechtem Fuß. Verzinkt und 
passiviert.  Niete aus nicht rostendem Stahl, die bei den 
Größen 2 bis 3 in einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. 
Lagerstellen gefettet. Sicherheits-Spannstück mit Fingerschutz, 
Verliersicherung für die Andrückschraube am Spannarm-Ende. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube  
Nr. 6890C. 

Senkrechtspanner comfortline
Nr. 6800C

Maßtabelle:

Auf Anfrage:
Auch mit abnehmbarem Handgriff lieferbar.

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

564132 1 0,6 1,1 M5 x 30 396  56,00  51,00  46,60
564133 2 0,8 1,2 M6 x 35 477  90,50  85,00  80,50
564134 3 1,2 2,5 M8 x 45 770  123,00  116,50  110,00

Senkrechtspanner comfortline

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6800, 
Seite 12

Nr. 6890C, 
Seite 164

Nr. 6898V, 
Seite 163

Bestell-
Nr.

Größe A B C D E F H H1 HW min. HW max. I K L L1 L2 M M1 N P α

564132 1 5 38,5 16 4,5 17 7 18,5 142 -4,5 3,7 10 5,5 - 108,0 56 24,0 - 25,5 - 34 62 81°
564133 2 6 52,0 20 5,5 25 11 22,8 148 -3,0 5,0 12 6,0 12,5 129,0 56 27,0 - 31,0 27 43 60 81°
564134 3 8 78,8 20 7,5 37 19 33,3 168 2,4 11,0 18 7,5 - 155,5 66 32,5 - 46 71 97°

Größe 3Größe 2Größe 1
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Nr. 6802
Senkrechtspanner mit rotem Handgriff
mit offenem Haltearm und senkrechtem Fuß. 
Verzinkt und passiviert. 
Niete aus nicht rostendem Stahl, die bei den Größen 2 bis 6 in 
einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente. Sicherheits-Spannstück mit 
Fingerschutz. Verliersicherung für die Andrückschraube am 
Spannarm-Ende. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6890.

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

90217 1 0,6 1,1 M 5x 30 105  24,40  22,10  19,90
90225 2 0,8 1,2 M 6x 35 175  31,40  28,60  26,80
90233 3 1,2 2,5 M 8x 45 410  37,70  34,70  31,50
90241 4 1,7 3,0 M 8x 65 630  49,50  46,80  42,30
90258 5 3,0 5,0 M12x 80 1480  79,50  71,50  67,50
90266 6 3,4 5,5 M12x110 2200  104,00  96,00  89,00

Auch in mattschwarzer Ausführung (Nr. 6802B) lieferbar!

Senkrechtspanner mit 
gelbem Handgriff

Nr. 6802Y

Senkrechtspanner mit 
orangefarbenem Handgriff

Nr. 6802J

Senkrechtspanner

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557018 1 0,6 1,1 M 5x 30 105  27,20  23,30  19,90
557019 2 0,8 1,2 M 6x 35 175  33,50  29,90  26,80
557020 3 1,2 2,5 M 8x 45 410  40,60  36,10  31,50
557021 4 1,7 3,0 M 8x 65 630  53,00  48,70  42,30
557022 5 3,0 5,0 M12x 80 1480  84,00  73,50  67,50
557023 6 3,4 5,5 M12x110 2200  108,50  99,00  89,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557310 1 0,6 1,1 M 5x 30 105  27,20  23,30  19,90
557311 2 0,8 1,2 M 6x 35 175  33,50  29,90  26,80
557312 3 1,2 2,5 M 8x 45 410  40,60  36,10  31,50
557313 4 1,7 3,0 M 8x 65 630  53,00  48,70  42,30
557314 5 3,0 5,0 M12x 80 1480  84,00  73,50  67,50
557315 6 3,4 5,5 M12x110 2200  108,50  99,00  89,00

Senkrechtspanner mit 
blauem Handgriff

Nr. 6802E
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557622 1 0,6 1,1 M 5x 30 105  27,20  23,30  19,90
557623 2 0,8 1,2 M 6x 35 175  33,50  29,90  26,80
557624 3 1,2 2,5 M 8x 45 410  40,60  36,10  31,50
557625 4 1,7 3,0 M 8x 65 630  53,00  48,70  42,30
557626 5 3,0 5,0 M12x 80 1480  84,00  73,50  67,50
557627 6 3,4 5,5 M12x110 2200  108,50  99,00  89,00
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* Der Öffnungswinkel kann durch Einpressen eines Anschlagstiftes verändert werden.

Maßtabelle:

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6891, 
Seite 168

Nr. 6802S, 
Seite 68

CAD

Größe 6Größe 5Größe 3, 4Größe 2Größe 1

Senkrechtspanner mit 
schwarzem Handgriff

Nr. 6802T

Größe A B C D E F H H1 HW min. HW max. I K L L1 L2 M M1 N O P α α*

1 5 39,0 16,0 4,5 18 6 29 109 6,0 12,5 10 5,5 - 61 59 23,5-25,0 - 19 5 27 95° -
2 6 52,0 20,0 5,5 25 11 38 154 11,5 19,5 12 6,0 12,5 78 80 28,5-32,0 30 21 5 32 105° 60°
3 8 79,0 20,0 7,5 36 19 48 200 16,5 25,0 18 7,5 - 112 114 41,0 - 27 6 40 105° 60°
4 10 101,0 32,0 8,6 54 16 65 244 16,5 45,5 20 13,0 - 141 130 55,5 - 35 8 53 105° 60°
5 14 140,0 45,0 8,5 72 35 77 301 18,0 49,0 25 9,5 26,5-31,5 195 183 66,0 64 45 10 65 115° 60°
6 14 165,5 50,5 13,0 89 28 117 369 33,0 90,5 30 24,5 - 231 206 102,0 - 45 10 90 140° 60°

Senkrechtspanner

Senkrechtspanner mit 
grünem Handgriff

Nr. 6802G
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557472 1 0,6 1,1 M 5x 30 105  27,20  23,30  19,90
557473 2 0,8 1,2 M 6x 35 175  33,50  29,90  26,80
557474 3 1,2 2,5 M 8x 45 410  40,60  36,10  31,50
557475 4 1,7 3,0 M 8x 65 630  53,00  48,70  42,30
557476 5 3,0 5,0 M12x 80 1480  84,00  73,50  67,50
557477 6 3,4 5,5 M12x110 2200  108,50  99,00  89,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557970 1 0,6 1,1 M 5x 30 105  27,20  23,30  19,90
557971 2 0,8 1,2 M 6x 35 175  33,50  29,90  26,80
557972 3 1,2 2,5 M 8x 45 410  40,60  36,10  31,50
557973 4 1,7 3,0 M 8x 65 630  53,00  48,70  42,30
557974 5 3,0 5,0 M12x 80 1480  84,00  73,50  67,50
557975 6 3,4 5,5 M12x110 2200  108,50  99,00  89,00
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Nr. 6803
Senkrechtspanner mit rotem Handgriff
mit offenem Haltearm und Winkelfuß. 
Verzinkt und passiviert. 
Niete aus nicht rostendem Stahl, die bei den Größen 2 und 3 in 
einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente. Sicherheits-Spannstück mit 
Fingerschutz. Verliersicherung für die Andrückschraube am 
Spannarm-Ende. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6890.

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

90316 1 0,6 1,1 M5x30 125  27,50  24,80  22,00
90324 2 0,8 1,2 M6x35 220  34,30  30,90  27,60
90332 3 1,2 2,5 M8x45 400  37,70  34,70  31,50
90340 4 1,7 3,0 M8x65 650  49,50  46,80  44,30

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6803NI) lieferbar!

Senkrechtspanner

Senkrechtspanner mit 
gelbem Handgriff

Nr. 6803Y

Senkrechtspanner mit 
orangefarbenem Handgriff

Nr. 6803J

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557024 1 0,6 1,1 M5x30 125  30,10  25,90  22,00
557025 2 0,8 1,2 M6x35 220  36,60  32,30  27,60
557026 3 1,2 2,5 M8x45 400  40,60  36,10  31,50
557027 4 1,7 3,0 M8x65 650  53,00  48,70  44,30

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557318 1 0,6 1,1 M5x30 125  30,10  25,90  22,00
557319 2 0,8 1,2 M6x35 220  36,60  32,30  27,60
557320 3 1,2 2,5 M8x45 400  40,60  36,10  31,50
557321 4 1,7 3,0 M8x65 650  53,00  48,70  44,30

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557630 1 0,6 1,1 M5x30 125  30,10  25,90  22,00
557631 2 0,8 1,2 M6x35 220  36,60  32,30  27,60
557632 3 1,2 2,5 M8x45 400  40,60  36,10  31,50
557633 4 1,7 3,0 M8x65 650  53,00  48,70  44,30

Senkrechtspanner mit 
blauem Handgriff

Nr. 6803E

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6803NIY) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6803NIJ) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6803NIE) lieferbar!
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* Der Öffnungswinkel kann durch Einpressen eines Anschlagstiftes verändert werden.

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6895, 
Seite 178

Nr. 6896, 
Seite 171

Nr. 6803S, 
Seite 70

CAD

Maßtabelle:
Größe A B C D E F H H1 HW min. HW max. I K L1 L2 M N O P α α*

1 5 34,5 14 4,5 18 7 45,0 125,0 2,5 9,0 10 10 61 58 20,0 30,0 5 30 98° -
2 6 41,0 20 6,1 25 6 60,0 176,5 8,0 15,5 12 6 77 90 25,5 37,0 5 32 105° 60°
3 8 62,0 24 6,5 37 11 71,0 223,0 9,0 17,5 18 7 110 112 28,5 42,5 6 38 105° 60°
4 10 83,0 32 8,5 54 11 101,5 280,0 11,0 39,5 20 54 141 129 32,0 52,0 8 96 105° 60°

Senkrechtspanner mit 
schwarzem Handgriff

Nr. 6803T

Senkrechtspanner

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557479 1 0,6 1,1 M5x30 125  30,10  25,90  22,00
557480 2 0,8 1,2 M6x35 220  36,60  32,30  27,60
557481 3 1,2 2,5 M8x45 400  40,60  36,10  31,50
557482 4 1,7 3,0 M8x65 650  53,00  48,70  44,30

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557977 1 0,6 1,1 M5x30 125  30,10  25,90  22,00
557978 2 0,8 1,2 M6x35 220  36,60  32,30  27,60
557979 3 1,2 2,5 M8x45 400  40,60  36,10  31,50
557980 4 1,7 3,0 M8x65 650  53,00  48,70  44,30

Senkrechtspanner mit 
grünem Handgriff

Nr. 6803G

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6803NIG) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6803NIT) lieferbar!
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mit massivem Haltearm und waagrechtem Fuß. 
Verzinkt und passiviert. 
Niete aus nicht rostendem Stahl, die in einsatzgehärteten 
Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente. Sicherheits-Spannstück mit 
Fingerschutz. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6885 und Hülse zum Anschweißen.

Nr. 6804
Senkrechtspanner mit rotem Handgriff

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

90431 3 1,4 2,5 M8x45 340  37,70  34,70
90449 4 2,0 3,0 M8x65 585  49,50  46,80
90456 5 3,0 5,0 M12x80 1480  79,50  71,50
90464 6 3,5 5,5 M12x110 2200  104,00  96,00

Senkrechtspanner

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

557028 3 1,4 2,5 M8x45 340  40,60  36,10
557029 4 2,0 3,0 M8x65 585  53,00  48,70
557030 5 3,0 5,0 M12x80 1480  84,00  73,50
557031 6 3,5 5,5 M12x110 2200  108,50  99,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

557322 3 1,4 2,5 M8x45 340  40,60  36,10
557323 4 2,0 3,0 M8x65 585  53,00  48,70
557324 5 3,0 5,0 M12x80 1480  84,00  73,50
557325 6 3,5 5,5 M12x110 2200  108,50  99,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

557635 3 1,4 2,5 M8x45 340  40,60  36,10
557636 4 2,0 3,0 M8x65 585  53,00  48,70
557637 5 3,0 5,0 M12x80 1480  84,00  73,50
557638 6 3,5 5,5 M12x110 2200  108,50  99,00

Senkrechtspanner mit 
blauem Handgriff

Nr. 6804E

Senkrechtspanner mit 
orangefarbenem Handgriff

Nr. 6804J

Senkrechtspanner mit 
gelbem Handgriff

Nr. 6804Y
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Senkrechtspanner

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

557483 3 1,4 2,5 M8x45 340  40,60  36,10
557484 4 2,0 3,0 M8x65 585  53,00  48,70
557485 5 3,0 5,0 M12x80 1480  84,00  73,50
557486 6 3,5 5,5 M12x110 2200  108,50  99,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

557981 3 1,4 2,5 M8x45 340  40,60  36,10
557982 4 2,0 3,0 M8x65 585  53,00  48,70
557983 5 3,0 5,0 M12x80 1480  84,00  73,50
557984 6 3,5 5,5 M12x110 2200  108,50  99,00

Senkrechtspanner mit 
schwarzem Handgriff

Nr. 6804T

Senkrechtspanner mit 
grünem Handgriff

Nr. 6804G

* Der Öffnungswinkel kann durch Einpressen eines Anschlagstiftes verändert werden.

Maßtabelle:

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6886, 
Seite 168

Nr. 6805, 
Seite 24

Nr. 6804S, 
Seite 72

CAD

Größe 5Größe 3, 4, 6

Größe A B C D E F H H1 HW min. HW max. I K L L1 L2 M M1 N P α α*

3 6 81,0 20,0 7,5 43 19,5 33,5 186 0 12,0 18 7,5 - 108,5 116,5 32,5 - 46 35 105° 60°
4 8 101,0 32,0 8,6 61 17,0 42,5 221 -8 21,0 20 13,0 - 141,5 129,5 45,0 - 64 53 105° 60°
5 10 141,0 45,0 8,5 88 30,5 55,5 281 -6 25,5 25 9,5 26,5-31,5 196,5 184,0 45-50 45 70 65 115° 60°
6 10 166,5 50,5 13,0 90 20,5 81,0 331 -5 51,0 30 24,5 - 232,0 206,0 68-72 - 100 90 140° 60°



preisgruppe 9

22 SchnellSpanner ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG  ∙  Phone: +49 711 5766-0  ∙  Web: www.amf.de 

Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

Nr. 6806
Senkrechtspanner mit rotem Handgriff
mit massivem Haltearm und senkrechtem Fuß. 
Verzinkt und passiviert. 
Niete aus nicht rostendem Stahl, die in einsatzgehärteten 
Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente. Sicherheits-Spannstück mit 
Fingerschutz. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6885 und Hülse zum Anschweißen.

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

90555 3 1,4 2,5 M 8x 45 400  37,70  34,70
90563 4 2,0 3,0 M 8x 65 585  49,50  46,80
90571 5 3,0 5,0 M12x 80 1480  79,50  71,50
90589 6 3,5 5,5 M12x110 2200  104,00  96,00

Senkrechtspanner

Senkrechtspanner mit 
gelbem Handgriff

Nr. 6806Y

Senkrechtspanner mit 
orangefarbenem Handgriff

Nr. 6806J

Senkrechtspanner mit 
blauem Handgriff

Nr. 6806E

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

557032 3 1,4 2,5 M 8x 45 400  40,60  36,10
557033 4 2,0 3,0 M 8x 65 585  53,00  48,70
557034 5 3,0 5,0 M12x 80 1480  84,00  73,50
557035 6 3,5 5,5 M12x110 2200  108,50  99,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

557326 3 1,4 2,5 M 8x 45 400  40,60  36,10
557327 4 2,0 3,0 M 8x 65 585  53,00  48,70
557328 5 3,0 5,0 M12x 80 1480  84,00  73,50
557329 6 3,5 5,5 M12x110 2200  108,50  99,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

557650 3 1,4 2,5 M 8x 45 400  40,60  36,10
557651 4 2,0 3,0 M 8x 65 585  53,00  48,70
557652 5 3,0 5,0 M12x 80 1480  84,00  73,50
557653 6 3,5 5,5 M12x110 2200  108,50  99,00
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* Der Öffnungswinkel kann durch Einpressen eines Anschlagstiftes verändert werden.

Maßtabelle:

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6886, 
Seite 168

Nr. 6802, 
Seite 16

Nr. 6804, 
Seite 20

CAD

Größe 5Größe 3, 4, 6

Senkrechtspanner

Senkrechtspanner mit 
grünem Handgriff

Nr. 6806G

Senkrechtspanner mit 
schwarzem Handgriff

Nr. 6806T

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

557487 3 1,4 2,5 M 8x 45 400  40,60  36,10
557488 4 2,0 3,0 M 8x 65 585  53,00  48,70
557489 5 3,0 5,0 M12x 80 1480  84,00  73,50
557490 6 3,5 5,5 M12x110 2200  108,50  99,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

557985 3 1,4 2,5 M 8x 45 400  40,60  36,10
557986 4 2,0 3,0 M 8x 65 585  53,00  48,70
557987 5 3,0 5,0 M12x 80 1480  84,00  73,50
557988 6 3,5 5,5 M12x110 2200  108,50  99,00

Größe A B C D E F H H1 HW min. HW max. I K L L1 L2 M M1 N O P α α*

3 6 81,0 20,0 7,5 43 19,5 48 200 14,5 26,0 18 7,5 - 108,5 111,0 41,0 - 27 6 35 105° 60°
4 8 101,0 32,0 8,6 61 17,0 65 244 13,0 44,0 20 13,0 - 141,5 129,5 55,5 - 34 8 53 105° 60°
5 10 141,0 45,0 8,5 88 30,5 77 302 15,0 47,0 25 9,5 26,5-31,5 196,5 184,0 66,0 64 36 10 65 115° 60°
6 10 166,5 50,5 13,0 90 20,5 117 369 28,5 86,5 30 24,5 - 232,0 206,0 102,0 - 39 10 90 140° 60°
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Nr. 6805
Senkrechtspanner mit rotem Handgriff
Haltearm mit fixierter Andrückschraube  
und waagrechtem Fuß. 
Verzinkt und passiviert. Niete aus nicht rostendem Stahl. 
Lagerstellen gefettet. Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff 
mit großer Handauflage und weicher Komponente. Sicherheits-
Spannstück mit Fingerschutz. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6885.

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

90514 1 1 M5x30 100  24,40  22,10

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

557037 1 1 M5x30 100  27,20  23,30

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

557330 1 1 M5x30 100  27,20  23,30

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

557654 1 1 M5x30 100  27,20  23,30

Senkrechtspanner mit 
gelbem Handgriff

Nr. 6805Y

Senkrechtspanner mit 
orangefarbenem Handgriff

Nr. 6805J

Senkrechtspanner mit 
blauem Handgriff

Nr. 6805E

Senkrechtspanner
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Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6886, 
Seite 168

Nr. 6804, 
Seite 20

CAD

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

557491 1 1 M5x30 100  27,20  23,30

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

557989 1 1 M5x30 100  27,20  23,30

Senkrechtspanner mit 
grünem Handgriff

Nr. 6805G

Senkrechtspanner mit 
schwarzem Handgriff

Nr. 6805T

Senkrechtspanner
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Nr. 6811P
Schwerer Senkrechtspanner
mit waagrechtem Fuß. 
Geriebene und einsatzgehärtete Lagerbuchsen. Gehärtete, 
geschliffene und dauerhaft gefettete Bolzen. Klemmmutter 
am Hebelarm für einstellbare Gängigkeit. Werkstoff: Stahl, 
brüniert. Hebelarm aus Stahlguss, brüniert. Handgriff aus rotem, 
ölbeständigem Kunststoff. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6885.

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

91314 2 2,5 M 6x 50 320  127,00  116,50  103,50
90878 4 5,0 M12x 80 1250  197,50  179,00  160,50
90886 6 6,0 M12x110 2130  239,50  215,50  192,50
90894 8 12,0 M12x110 4050  275,00  249,50  221,00

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D E F H H1 HW min. HW max. I K L1 L2 M N P α

91314 2 6,1 57 20 7,1 30 21 25 127 -13,5 6 15 8,5 85 94 32 47 37 120°
90878 4 12,2 100 30 8,5 - 75 44 216 -19,0 14 24 15,0 146 160 45 65 60 120°
90886 6 12,2 121 45 10,5 - 95 65 263 -22,0 35 30 15,0 181 185 52 78 75 120°
90894 8 12,2 151 55 12,5 - 120 71 303 -10,0 41 36 20,0 226 203 75 108 95 120°

Schwerer Senkrechtspanner

Hinweis:
Diese schweren Senkrechtspanner eignen sich besonders für den Betriebsmittel- oder 
Vorrichtungsbau.

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6805, 
Seite 24

Nr. 6812P, 
Seite 27

CAD

nur bei Größe 2



preisgruppe 9

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG  ∙  Phone: +49 711 5766-0  ∙  Web: www.amf.de SchnellSpanner 27

Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

mit senkrechtem Fuß und Anschraublöchern. 
Geriebene und  einsatzgehärtete Lagerbuchsen. Gehärtete, 
geschliffene und dauerhaft gefettete Bolzen. Klemmmutter 
am Hebelarm für einstellbare Gängigkeit. Werkstoff: Stahl, 
brüniert. Hebelarm aus Stahlguss, brüniert. Handgriff aus rotem, 
ölbeständigem Kunststoff. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6885.

Nr. 6812P
Schwerer Senkrechtspanner

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

91330 2 2,5 M 6x 50 320  127,00  116,50  103,50
90902 4 10,0 M12x 80 1320  197,50  179,00  160,50
90910 6 12,0 M12x110 2120  239,50  215,50  192,50
90928 8 20,0 M12x110 4060  275,00  249,50  221,00

Hinweis:
Diese schweren Senkrechtspanner eignen sich besonders für den Betriebsmittel- oder 
Vorrichtungsbau.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D D1 E F H H1 H2 H3 HW min. HW max. I K L1 L2 N O P α

91330 2 6,2 48 - - - 30 12 42,0 144 - - 3,5 22,8 15 - 85 94 31 6 37 120°
90902 4 12,2 101 30 8,5 5,7 - 75 62,0 233 10 25 -1,0 35,0 24 15 146 161 52 10 60 120°
90910 6 12,2 121 45 10,5 7,7 - 95 87,5 289 15 35 0,0 58,0 30 15 181 189 60 12 75 120°
90928 8 12,2 151 55 12,5 9,7 - 120 106,0 338 15 40 25,0 76,0 36 20 226 219 76 16 95 120°

Schwerer Senkrechtspanner

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6802, 
Seite 16

Nr. 6806, 
Seite 22

Nr. 6811P, 
Seite 26

CAD

nur bei Größe 2

Größe 2
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mit Schwenkfuß, schweißbare Ausführung. 
Getriebe unter Winkelstellung anschweißbar. Geriebene und 
einsatzgehärtete Lagerbuchsen. Gehärtete, geschliffene und 
dauerhaft gefettete Bolzen. Klemmmutter am Hebelarm für 
einstellbare Gängigkeit. 
Werkstoff: Stahl, brüniert. Hebelarm aus Stahlguss, brüniert.

Nr. 6809P
Modulspanner

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

90738 2 2,5 205  110,00  97,50  88,00
90746 4 7,0 855  126,50  115,50  100,50
90753 6 11,0 1600  154,50  139,00  124,00
90761 8 22,5 3100  187,00  171,00  151,00
90779 10 34,0 5560  235,50  212,00  189,00

Hinweis:
Diese Modulspanner sind individuell zu ergänzen, ganz nach den Anforderungen ihres Betriebsmittel- 
oder Vorrichtungsbaues.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe B2 B4 C C1 C2  C3  F G H H1 H2 H3 H4 L R R1 α β γ

90738 2 6 31 22 22 11 12 32 M 6 38 18 20,0 5 76 58 5 10,0 200° 70° 40°
90746 4 10 52 30 26 15 16 41 M 8 58 38 20,0 12 112 82 8 15,0 200° 70° 40°
90753 6 12 60 36 36 18 20 55 M10 78 50 28,0 16 145 105 11 18,0 200° 70° 40°
90761 8 16 76 50 50 25 27 72 M12 98 65 33,0 19 172 135 14 22,5 200° 70° 40°
90779 10 20 90 70 52 35 22 77 M16 117 83 33,5 25 210 155 14 25,0 200° 60° 28°

modulspanner

1. Modulspanner in Spannposition fixieren
2. Teil  1  mit Teil  2  verschweißen
3. Teil  2  mit Teil  3  verschweißen

Montagehinweis:

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6809H, 
Seite 30

Nr. 6809RK, 
Seite 30

Nr. 6809RL, 
Seite 30

CAD
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mit senkrechtem Fuß, schweißbare Ausführung. 
Geriebene und einsatzgehärtete Lagerbuchsen. Gehärtete, 
geschliffene und dauerhaft gefettete Bolzen. Klemmmutter am 
Hebelarm für einstellbare Gängigkeit. 
Werkstoff: Stahl, brüniert. Hebelarm aus Stahlguss, brüniert.

Nr. 6810P
Modulspanner

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

90803 2 2,5 245  110,00  97,50  88,00
90811 4 7,0 970  126,50  115,50  100,50
90829 6 11,0 1750  154,50  139,00  124,00
90837 8 22,5 3310  187,00  171,00  151,00
90845 10 34,0 5970  235,50  212,00  189,00

Hinweis:
Diese Modulspanner sind individuell zu ergänzen, ganz nach den Anforderungen ihres Betriebsmittel- 
oder Vorrichtungsbaues.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe B2 B4 C C1 C2  C3  F G H H1 H2 H3 H4 L R R1 α

90803 2 6 31 30 22 14 12 32 M 6 52 18 34 5 90 58 5 10,0 190°
90811 4 10 52 44 26 19 16 41 M 8 88 38 50 12 142 82 8 15,0 190°
90829 6 12 60 55 36 28 20 55 M10 114 50 64 16 182 106 11 18,0 190°
90837 8 16 76 66 50 37 27 72 M12 140 64 76 19 218 135 14 22,5 190°
90845 10 20 90 80 52 40 22 77 M16 173 83 90 25 266 155 14 25,0 190°

modulspanner

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6809G, 
Seite 31

Nr. 6809S, 
Seite 31

Nr. 6809V, 
Seite 31

CAD
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Bestell-
Nr.

Größe ØD x H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

91355 2 13 x  50 7  1,98  1,80  1,66
91363 4 18 x  90 21  2,38  2,10  1,92
91371 6 22 x 100 28  3,48  3,34  3,24
91389 8+10 28 x 110 39  3,60  3,48  -

Bestell-
Nr.

Größe ØD x H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

91033 2 13 x  55 37  9,25  8,40  7,65
91041 4 18 x  95 104  10,00  9,25  8,40
91058 6 22 x 105 148  11,30  10,50  9,50
91066 8+10 28 x 115 148  12,50  11,30  -

Bestell-
Nr.

Größe ØD x H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

91074 2 13 x  95 60  14,10  13,10  11,60
91082 4 18 x 120 132  15,20  13,70  12,60
91090 6 22 x 150 211  16,20  14,70  13,40
91108 8+10 28 x 180 333  19,30  17,90  -

zum Anschweißen, handschonend gefast. 
Material: Stahl, brüniert.

Hebelarmrohr, lang
Nr. 6809RL

zum Anschweißen, handschonend gefast. 
Material: Stahl, brüniert.

Hebelarmrohr, kurz
Nr. 6809RK

aus rotem, ölbeständigem Kunststoff.
Handgriff
Nr. 6809H

zubehör

CAD

CAD

CAD
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Bestell-
Nr.

Größe C ØD M N P S Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

90944 2+4 25 6,5 35 50 40 8 86  13,50  12,50  11,30
90951 6 40 8,5 30 50 60 8 211  21,50  19,50  18,00
90969 8 50 8,5 45 65 70 8 333  26,10  23,80  -
90977 10 60 10,5 50 70 80 10 406  28,60  26,30  -

Bestell-
Nr.

Größe ØD x H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

91116 2 6,5 x 20 26  7,30  6,70  6,05
91124 4 12,1 x 24 50  8,70  7,95  7,20
91132 6 12,1 x 30 63  9,50  8,70  7,80
91173 8+10 12,1 x 36 75  10,30  9,40  -

Bestell-
Nr.

Größe L x H x B Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

90985 2 40 x 15 x 15 81  13,20  12,00  10,90
90993 4 48 x 25 x 20 208  17,30  15,80  14,40
91009 6 60 x 30 x 25 390  24,90  22,80  20,70
91017 8 75 x 35 x 30 676  33,90  31,10  -
91025 10 94 x 35 x 35 970  40,10  37,00  -

zum Anschweißen, geschlitzt. 
Material: Stahl, brüniert.

Haltearmverlängerung
Nr. 6809V

zum Anschweißen, dickwandig. 
Material: Stahl, brüniert.

Spindelhalter
Nr. 6809S

zum Anschweißen, mit Befestigungslöchern. 
Material: Stahl, brüniert. 

Grundplatte
Nr. 6809G

zubehör

CAD

CAD

CAD



preisgruppe 9

32 SchnellSpanner ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG  ∙  Phone: +49 711 5766-0  ∙  Web: www.amf.de 

Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

mit offenem Haltearm und waagrechtem Fuß. 
Verzinkt und passiviert. Niete aus nicht rostendem Stahl, die bei 
den Größen 2 bis 6 in einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. 
Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente. Verliersicherung für die 
Andrückschraube am Spannarm-Ende. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6890.

Nr. 6830
Waagrechtspanner mit rotem Handgriff

Auch in „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6830NI) und in mattschwarzer Ausführung (Nr. 6830B) lieferbar!

Hinweis:
Passende Sensorabfrage für Größe 3 siehe Nr. 6897S. 

Waagrechtspanner

Waagrechtspanner mit 
gelbem Handgriff

Nr. 6830Y

Waagrechtspanner mit 
orangefarbenem Handgriff

Nr. 6830J

Waagrechtspanner mit 
blauem Handgriff

Nr. 6830E

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557038 0 0,25 0,4 M4x25 35  21,50  19,00  15,90
557039 1 0,8 1,1 M5x30 105  30,90  27,90  23,70
557040 2 1,0 1,2 M6x35 185  32,70  30,00  26,60
557041 3 1,8 2,5 M8x45 320  41,10  37,60  32,70
557042 4 2,0 3,0 M8x65 700  51,00  46,60  42,50
557043 5 3,0 5,0 M8x65 1080  79,00  73,00  67,00
561276 6 4,0 7,0 M10x116 1925  104,00  96,00  -

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557331 0 0,25 0,4 M4x25 35  21,50  19,00  15,90
557332 1 0,8 1,1 M5x30 105  30,90  27,90  23,70
557333 2 1,0 1,2 M6x35 185  32,70  30,00  26,60
557334 3 1,8 2,5 M8x45 320  41,10  37,60  32,70
557335 4 2,0 3,0 M8x65 700  51,00  46,60  42,50
557336 5 3,0 5,0 M8x65 1080  79,00  73,00  67,00
561277 6 4,0 7,0 M10x116 1925  104,00  96,00  -

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557655 0 0,25 0,4 M4x25 35  21,50  19,00  15,90
557656 1 0,8 1,1 M5x30 105  30,90  27,90  23,70
557657 2 1,0 1,2 M6x35 185  32,70  30,00  26,60
557658 3 1,8 2,5 M8x45 320  41,10  37,60  32,70
557659 4 2,0 3,0 M8x65 700  51,00  46,60  42,50
557660 5 3,0 5,0 M8x65 1080  79,00  73,00  67,00
561278 6 4,0 7,0 M10x116 1925  104,00  96,00  -

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6830NIY) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6830NIJ) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6830NIE) lieferbar!

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

93005 0 0,25 0,4 M4x25 35  19,30  18,20  15,90
93013 1 0,8 1,1 M5x30 105  28,00  26,80  23,70
93021 2 1,0 1,2 M6x35 185  30,40  28,70  26,60
93039 3 1,8 2,5 M8x45 320  38,60  36,20  32,70
93047 4 2,0 3,0 M8x65 700  47,80  45,00  42,50
93054 5 3,0 5,0 M8x65 1080  76,00  71,00  67,00

561275 6 4,00 7,0 M10x116 1925  104,00  96,00  -
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Maßtabelle:

Waagrechtspanner mit Sensorabfrage  
für Automatisierungslösungen

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6860, 
Seite 44

Nr. 6897S, 
Seite 162

Nr. 6830S, 
Seite 74

Größe 0 Größe 5Größe 2, 3, 4Größe 1

Waagrechtspanner mit 
grünem Handgriff

Nr. 6830G

Waagrechtspanner mit 
schwarzem Handgriff

Nr. 6830T

Waagrechtspanner

Größe A B C D D1 E F H H1 H2 HW min. HW max. I K L L1 M M1 M2 N P α

0 4 28 11,5-15,5 4,6 - 9,0 5,5 14,5 23,0 34 -5,5 0,0 7,5 6,3 - 79 16,0 - - 25,0 25,5 90°
1 5 42 13,0-14,5 5,2 - 18,7 8,0 19,0 30,0 49 -3,0 2,5 10,0 5,5 - 120 18,0-21,5 - - 34,0 34,0 90°
2 6 64 26,0 5,6 5,6 32,0 16,0 24,0 45,0 68 -1,5 5,0 13,2 6,0 12,7 162 19,5-29,5 28,5 - 42,0 38,0 90°
3 8 73 25,7 6,5 5,1 38,0 14,0 32,0 48,5 86 -2,0 9,0 15,0 7,0 13,0 206 22,0-31,8 31,6 - 45,5 50,0 90°
4 10 113 41,0 8,5 8,5 63,0 27,0 45,0 75,0 126 -4,0 24,0 20,0 8,0 20,5 287 29,0-43,0 43,0 - 58,0 57,0 90°
5 10 123 41,5 8,5 - 78,0 16,0 46,0 73,0 128 +1,7 25,0 25,0 12,5 - 321 41,5 - - 58,0 77,0 90°
6 10 110 57,7 9,8 8,7 59,3 20,6 71,5 114,5 181 -6,0 44,0 30,0 11,5 43,6 354 32,1-43,8 31,6 36,0-44,2 66,5 95,0 83°

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557492 0 0,25 0,4 M4x25 35  21,50  19,00  15,90
557493 1 0,8 1,1 M5x30 105  30,90  27,90  23,70
557494 2 1,0 1,2 M6x35 185  32,70  30,00  26,60
557495 3 1,8 2,5 M8x45 320  41,10  37,60  32,70
557496 4 2,0 3,0 M8x65 700  51,00  46,60  42,50
557497 5 3,0 5,0 M8x65 1080  79,00  73,00  67,00
561279 6 4,0 7,0 M10x116 1925  104,00  96,00  -

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557991 0 0,25 0,4 M4x25 35  21,50  19,00  15,90
557992 1 0,8 1,1 M5x30 105  30,90  27,90  23,70
557993 2 1,0 1,2 M6x35 185  32,70  30,00  26,60
557994 3 1,8 2,5 M8x45 320  41,10  37,60  32,70
557995 4 2,0 3,0 M8x65 700  51,00  46,60  42,50
557996 5 3,0 5,0 M8x65 1080  79,00  73,00  67,00
561280 6 4,0 7,0 M10x116 1925  104,00  96,00  -

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6830NIG) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6830NIT) lieferbar!

Größe 6

CAD
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mit erhöhten Haltekräften, offenem Haltearm und 
waagrechtem Fuß.
Verzinkt und passiviert. Niete aus nicht rostendem Stahl.  
Die Lagerstellen sind gefettet. Ergonomischer, ölbeständiger 
Handgriff mit großer Handauflage und weicher Komponente. 
Sicherheits-Spannstück mit Verliersicherung für die 
Andrückschraube am Spannarm-Ende.
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube  
Nr. 68301.

Waagrechtspanner plus mit  
rotem Handgriff

Nr. 68300

Waagrechtspanner

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

552552 1 1,1 1,7 M5 x 35 114  38,00  36,00  34,20
551715 2 1,6 3,0 M6 x 50 450  43,90  41,80  39,50
551716 3 2,5 4,0 M8 x 58 560  51,00  48,40  45,80
551717 4 3,5 8,0 M10 x 76 1250  66,00  62,50  59,50

Waagrechtspanner plus mit  
gelbem Handgriff

Nr. 68300Y

Waagrechtspanner plus mit  
orangefarbenem Handgriff

Nr. 68300J

Waagrechtspanner plus mit  
blauem Handgriff

Nr. 68300E

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557046 1 1,1 1,7 M5 x 35 114  41,50  38,00  34,20
557930 2 1,6 3,0 M6 x 50 450  46,80  43,20  41,00
557047 3 2,5 4,0 M8 x 58 560  54,50  50,50  45,80
557048 4 3,5 8,0 M10 x 76 1250  70,50  65,50  59,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557337 1 1,1 1,7 M5 x 35 114  41,50  38,00  34,20
557935 2 1,6 3,0 M6 x 50 450  46,80  43,20  41,00
557338 3 2,5 4,0 M8 x 58 560  54,50  50,50  45,80
557339 4 3,5 8,0 M10 x 76 1250  70,50  65,50  59,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557668 1 1,1 1,7 M5 x 35 114  41,50  38,00  34,20
557937 2 1,6 3,0 M6 x 50 450  46,80  43,20  41,00
557669 3 2,5 4,0 M8 x 58 560  54,50  50,50  45,80
557670 4 3,5 8,0 M10 x 76 1250  70,50  65,50  59,50

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 68300NI) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 68300NIY) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 68300NIJ) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 68300NIE) lieferbar!
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Maßtabelle:

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 68301, 
Seite 165

Nr. 6830S, 
Seite 74

Nr. 6800, 
Seite 12

Waagrechtspanner plus mit  
grünem Handgriff

Nr. 68300G

Waagrechtspanner plus mit  
schwarzem Handgriff

Nr. 68300T

Waagrechtspanner

Größe A B C D E F H H1 H2 HW min. HW max. I K L1 M N P α

1 5 46 13,5 4,3 20 16,5 19,0 35 46 0 10,0 12 6,0 126 15,0 - 19,5 27,5 34,0 90°
2 8 71 26,0 6,5 39 14,0 28,0 51 108 -1 12,0 16 7,0 224 23,5 - 34,0 46,0 52,0 90°
3 8 78 26,0 6,5 43 22,0 33,5 58 112 -1 13,0 18 6,5 242 25,5 - 36,0 47,0 52,5 90°
4 10 120 41,5 8,6 69 23,0 41,0 77 135 -2 16,5 24 10,5 329 34,5 - 45,0 60,0 76,0 90°

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557498 1 1,1 1,7 M5 x 35 114  41,50  38,00  34,20
557936 2 1,6 3,0 M6 x 50 450  46,80  43,20  41,00
557499 3 2,5 4,0 M8 x 58 560  54,50  50,50  45,80
557500 4 3,5 8,0 M10 x 76 1250  70,50  65,50  59,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557997 1 1,1 1,7 M5 x 35 114  41,50  38,00  34,20
557998 2 1,6 3,0 M6 x 50 450  46,80  43,20  41,00
557999 3 2,5 4,0 M8 x 58 560  54,50  50,50  45,80
558000 4 3,5 8,0 M10 x 76 1250  70,50  65,50  59,50

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 68300NIG) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 68300NIT) lieferbar!

CAD
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Nr. 6832
Waagrechtspanner mit rotem Handgriff
mit offenem Haltearm und senkrechtem Fuß. 
Verzinkt und passiviert. Niete aus nicht rostendem Stahl,  
die bei den Größen 2 bis 5 in einsatzgehärteten Lagerbuchsen 
laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente. Verliersicherung für die 
Andrückschraube am Spannarm-Ende. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6890.

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

93203 0 0,25 0,4 M4x25 35  19,30  18,20  15,90
93211 1 0,8 1,1 M5x30 105  28,00  26,80  23,70
93229 2 1,0 1,2 M6x35 185  30,40  28,70  26,60
93237 3 1,8 2,5 M8x45 320  38,60  36,20  32,70
93245 4 2,0 3,0 M8x65 700  47,80  45,00  41,90
93252 5 3,0 5,0 M8x65 1080  76,00  71,00  66,50

Auch in mattschwarzer Ausführung (Nr. 6832B) lieferbar!

Waagrechtspanner

Waagrechtspanner mit  
gelbem Handgriff

Nr. 6832Y

Waagrechtspanner mit  
orangefarbenem Handgriff

Nr. 6832J

Waagrechtspanner mit  
blauem Handgriff

Nr. 6832E

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557097 0 0,25 0,4 M4x25 35  21,50  19,00  15,90
557098 1 0,8 1,1 M5x30 105  30,90  27,90  23,70
557099 2 1,0 1,2 M6x35 185  32,70  30,00  26,60
557100 3 1,8 2,5 M8x45 320  41,10  37,60  32,70
557101 4 2,0 3,0 M8x65 700  51,00  46,60  41,90
557102 5 3,0 5,0 M8x65 1080  79,00  73,00  66,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557340 0 0,25 0,4 M4x25 35  21,50  19,00  15,90
557341 1 0,8 1,1 M5x30 105  30,90  27,90  23,70
557342 2 1,0 1,2 M6x35 185  32,70  30,00  26,60
557343 3 1,8 2,5 M8x45 320  41,10  37,60  32,70
557344 4 2,0 3,0 M8x65 700  51,00  46,60  41,90
557345 5 3,0 5,0 M8x65 1080  79,00  73,00  66,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557671 0 0,25 0,4 M4x25 35  21,50  19,00  15,90
557672 1 0,8 1,1 M5x30 105  30,90  27,90  23,70
557673 2 1,0 1,2 M6x35 185  32,70  30,00  26,60
557674 3 1,8 2,5 M8x45 320  41,10  37,60  32,70
557675 4 2,0 3,0 M8x65 700  51,00  46,60  41,90
557676 5 3,0 5,0 M8x65 1080  79,00  73,00  66,50
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Maßtabelle:

Waagrechtspanner

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6892, 
Seite 170

Nr. 6802, 
Seite 16

Nr. 6832S, 
Seite 76

CAD

Größe 0, 5 Größe 2, 3, 4Größe 1

Waagrechtspanner mit  
grünem Handgriff

Nr. 6832G

Waagrechtspanner mit  
schwarzem Handgriff

Nr. 6832T

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557501 0 0,25 0,4 M4x25 35  21,50  19,00  15,90
557502 1 0,8 1,1 M5x30 105  30,90  27,90  23,70
557503 2 1,0 1,2 M6x35 185  32,70  30,00  26,60
557504 3 1,8 2,5 M8x45 320  41,10  37,60  32,70
557505 4 2,0 3,0 M8x65 700  51,00  46,60  41,90
557506 5 3,0 5,0 M8x65 1080  79,00  73,00  66,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558010 0 0,25 0,4 M4x25 35  21,50  19,00  15,90
558011 1 0,8 1,1 M5x30 105  30,90  27,90  23,70
558012 2 1,0 1,2 M6x35 185  32,70  30,00  26,60
558013 3 1,8 2,5 M8x45 320  41,10  37,60  32,70
558014 4 2,0 3,0 M8x65 700  51,00  46,60  41,90
558015 5 3,0 5,0 M8x65 1080  79,00  73,00  66,50

Größe A B C D D1 E F H H1 H2 HW min. HW max. I K L L1 M M1 N O P α

0 4 28 11,5-15,5 4,6 - 9,0 5 24,5 33,0 34 4,7 10,7 7,5 6,3 - 79 20,0 - 12 3 25,5 90°
1 5 42 13,0-14,5 5,2 - 18,5 8 31,5 43,0 49 8,0 15,0 10,0 5,5 - 120 23,5-25,5 24,5 18 5 34,0 90°
2 6 64 26,0 5,6 5,6 32,0 16 40,0 61,0 68 15,0 22,0 13,2 6,0 12,7 164 29,5-34,0 34,0 21 5 38,0 90°
3 8 73 25,7 6,5 5,1 38,5 14 49,0 65,0 86 14,5 26,0 15,0 7,0 13,0 206 37,5-42,5 42,0 27 6 50,0 90°
4 10 113 41,0 8,5 8,5 63,0 27 66,5 97,0 115 17,5 46,0 20,0 8,0 20,5 287 52,0-59,0 59,0 34 8 57,0 90°
5 10 123 41,5 8,5 - 78,0 16 65,0 92,5 128 21,5 45,0 25,0 12,5 - 321 57,0 - 36 10 77,0 90°
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mit offenem Haltearm und Winkelfuß. 
Verzinkt und passiviert. Niete aus nicht rostendem Stahl,  
die bei den Größen 2 und 3 in einsatzgehärteten Lagerbuchsen 
laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente. Verliersicherung für die 
Andrückschraube am Spannarm-Ende. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6890.

Nr. 6833
Waagrechtspanner mit rotem Handgriff

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

93179 1 0,8 1,1 M5x30 170  28,00  26,80  23,70
93328 2 1,0 1,2 M6x35 245  33,10  30,20  26,80
93336 3 1,8 2,5 M8x45 390  40,70  36,60  32,70
93542 4 2,0 3,0 M8x65 730  47,80  45,00  42,50

Waagrechtspanner

Waagrechtspanner mit 
gelbem Handgriff

Nr. 6833Y

Waagrechtspanner mit 
orangefarbenem Handgriff

Nr. 6833J

Waagrechtspanner mit 
blauem Handgriff

Nr. 6833E

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557118 1 0,8 1,1 M5x30 170  30,90  27,90  23,70
557119 2 1,0 1,2 M6x35 245  35,50  31,50  26,80
557120 3 1,8 2,5 M8x45 390  43,40  38,40  32,70
557121 4 2,0 3,0 M8x65 730  49,50  46,60  42,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557350 1 0,8 1,1 M5x30 170  30,90  27,90  23,70
557351 2 1,0 1,2 M6x35 245  35,50  31,50  26,80
557352 3 1,8 2,5 M8x45 390  43,40  38,40  32,70
557353 4 2,0 3,0 M8x65 730  49,50  46,60  42,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557682 1 0,8 1,1 M5x30 170  30,90  27,90  23,70
557683 2 1,0 1,2 M6x35 245  35,50  31,50  26,80
557684 3 1,8 2,5 M8x45 390  43,40  38,40  32,70
557685 4 2,0 3,0 M8x65 730  49,50  46,60  42,50
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Maßtabelle:

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6896, 
Seite 171

Nr. 6895, 
Seite 178

Nr. 6830, 
Seite 32

CAD

Waagrechtspanner mit 
grünem Handgriff

Nr. 6833G

Waagrechtspanner mit 
schwarzem Handgriff

Nr. 6833T

Waagrechtspanner

Größe A B C D E F H H1 H2 HW min. HW max. I K L1 M N P α

1 5,0 32 13,5 5,2 18,5 4,0 57 68,0 49 14 20,0 10,0 8 120 19,0 31,0 28 90°
2 6,2 52 20,0 5,6 32,0 10,5 73 94,0 68 22 29,5 13,2 6 162 25,5 37,0 32 90°
3 8,0 59 24,0 6,8 37,0 6,5 70 86,5 86 5 16,0 15,0 7 206 28,5 42,5 38 90°
4 10,0 93 32,0 8,5 63,0 15,0 102 133,0 120 11 40,0 20,0 40 282 32,0 52,0 82 90°

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557511 1 0,8 1,1 M5x30 170  30,90  27,90  23,70
557512 2 1,0 1,2 M6x35 245  35,50  31,50  26,80
557513 3 1,8 2,5 M8x45 390  43,40  38,40  32,70
557514 4 2,0 3,0 M8x65 730  49,50  46,60  42,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558021 1 0,8 1,1 M5x30 170  30,90  27,90  23,70
558022 2 1,0 1,2 M6x35 245  35,50  31,50  26,80
558023 3 1,8 2,5 M8x45 390  43,40  38,40  32,70
558024 4 2,0 3,0 M8x65 730  49,50  46,60  42,50
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mit massivem Haltearm und waagrechtem Fuß. 
Verzinkt und passiviert. Niete aus nicht rostendem Stahl,  
die in einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen 
gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6885 und Hülse zum Anschweißen.

Nr. 6834
Waagrechtspanner mit rotem Handgriff

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

93427 2 1,0 1,2 M 6x35 185  30,40  28,70
93435 3 1,8 2,5 M 8x45 320  38,60  36,20
93443 4 2,0 3,0 M 8x65 700  47,80  45,00
93450 5 3,0 5,0 M12x80 1080  76,00  71,00

Hinweis:
Passende Sensorabfrage für Größe 3 siehe Nr. 6897S. 

Waagrechtspanner mit 
gelbem Handgriff

Nr. 6834Y

Waagrechtspanner mit 
orangefarbenem Handgriff

Nr. 6834J

Waagrechtspanner mit 
blauem Handgriff

Nr. 6834E

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

557106 2 1,0 1,2 M 6x35 185  32,70  30,00
557108 3 1,8 2,5 M 8x45 320  41,10  37,60
557109 4 2,0 3,0 M 8x65 700  51,00  46,60
557110 5 3,0 5,0 M12x80 1080  79,00  73,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

557346 2 1,0 1,2 M 6x35 185  32,70  30,00
557347 3 1,8 2,5 M 8x45 320  41,10  37,60
557348 4 2,0 3,0 M 8x65 700  51,00  46,60
557349 5 3,0 5,0 M12x80 1080  79,00  73,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

557678 2 1,0 1,2 M 6x35 185  32,70  30,00
557679 3 1,8 2,5 M 8x45 320  41,10  37,60
557680 4 2,0 3,0 M 8x65 700  51,00  46,60
557681 5 3,0 5,0 M12x80 1080  79,00  73,00

Waagrechtspanner
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Maßtabelle:

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6886, 
Seite 168

Nr. 6804, 
Seite 20

Nr. 6834S, 
Seite 78

CAD

Größe 5Größe 2, 3, 4

Waagrechtspanner mit 
grünem Handgriff

Nr. 6834G

Waagrechtspanner mit 
schwarzem Handgriff

Nr. 6834T

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

557507 2 1,0 1,2 M 6x35 185  32,70  30,00
557508 3 1,8 2,5 M 8x45 320  41,10  37,60
557509 4 2,0 3,0 M 8x65 700  51,00  46,60
557510 5 3,0 5,0 M12x80 1080  79,00  73,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

558017 2 1,0 1,2 M 6x35 185  32,70  30,00
558018 3 1,8 2,5 M 8x45 320  41,10  37,60
558019 4 2,0 3,0 M 8x65 700  51,00  46,60
558020 5 3,0 5,0 M12x80 1080  79,00  73,00

Waagrechtspanner

Größe A B C D D1 E F H H1 H2 HW min. HW max. I K L L1 M M1 N P α

2 5 63 26,0 5,6 5,6 35 16,0 24 45,0 66 -2,0 7,5 13 6,0 12,7 161 19,5-29,5 28,5 42 38 90°
3 6 72 26,0 6,5 5,1 44 15,0 32 48,5 86 -3,5 11,0 15 7,0 13,0 205 22,0-31,8 32,0 45,5 50 90°
4 8 111 41,0 8,5 8,5 66 26,0 45 75,0 114 -6,0 22,0 20 8,0 20,5 280 29,0-43,0 43,0 58 57 90°
5 10 121 41,5 8,5 - 78 17,5 46 73,0 128 -13,0 12,5 25 12,5 - 320 41,5 - 58 77 90°
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für abnehmbaren Handgriff.
Um Störkonturen in der Anwendung zu vermeiden, kann bei 
diesem Waagrechtspanner, nach dem Öffnen oder Schließen, 
der Handgriff entfernt werden. 
Mit offenem Haltearm und waagrechtem Fuß. Verzinkt und 
passiviert. Niete aus nicht rostendem Stahl. Die Lagerstellen 
sind gefettet.
Der Handgriff 6837H ist nicht im Lieferumfang enthalten und wird 
separat bestellt. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube  
Nr. 6890.

Waagrechtspanner
Nr. 6837M

Maßtabelle:

für Waagrechtspanner Nr. 6837M.
Roter Handgriff, abnehmbar
Nr. 6837H

Waagrechtspanner

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6830S, 
Seite 74

Nr. 6896, 
Seite 171

Nr. 6895, 
Seite 178

CAD

Bestell-
Nr.

Größe A B C D D1 E F G H H1 HW min. HW max. I K L L1 M M1 N P α

93948 2 6 64 26,0 5,6 5,6 32 16 12 24 45,0 -1,5 5 13,2 6 12,7 113 19,5 - 29,5 28,5 42,0 38 90°
94201 3 8 73 25,7 6,5 5,1 38 14 15 32 48,5 -2,0 9 15,0 7 13,0 134 22,0 - 31,8 31,6 45,5 50 90°
94268 4 10 113 41,5 8,5 8,5 63 27 15 45 75,0 -4,0 24 20,0 8 20,5 191 29,0 - 43,0 43,0 58,0 57 90°

Gelber Handgriff, abnehmbar
Nr. 6837HY

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

93948 2 1,0 1,2 M6 x 35 160  22,50  21,50  20,10
94201 3 1,8 2,5 M8 x 45 269  25,20  24,00  22,80
94268 4 2,0 3,0 M8 x 65 608  35,00  33,50  31,60

Bestell-
Nr.

Größe H L N Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

94144 2 26 93,0 21,0 70  22,20  21,10  20,00
94284 3 35 118,5 27,0 122  27,90  26,70  25,20
94292 4 42 134,5 34,5 195  29,70  28,40  27,00

Bestell-
Nr.

Größe H L N Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557125 2 26 93,0 21,0 70  23,90  22,10  20,00
557126 3 35 118,5 27,0 122  27,00  25,20  22,90
557127 4 42 134,5 34,5 195  30,10  28,20  25,50
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CAD

Orangefarbener Handgriff, abnehmbar
Nr. 6837HJ

Grüner Handgriff, abnehmbar
Nr. 6837HG

Blauer Handgriff, abnehmbar
Nr. 6837HE

Schwarzer Handgriff, abnehmbar
Nr. 6837HT

Waagrechtspanner

Bestell-
Nr.

Größe H L N Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557357 2 26 93,0 21,0 70  23,90  22,10  20,00
557358 3 35 118,5 27,0 122  27,00  25,20  22,90
557359 4 42 134,5 34,5 195  30,10  28,20  25,50

Bestell-
Nr.

Größe H L N Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557525 2 26 93,0 21,0 70  23,90  22,10  20,00
557526 3 35 118,5 27,0 122  27,00  25,20  22,90
557527 4 42 134,5 34,5 195  30,10  28,20  25,50

Bestell-
Nr.

Größe H L N Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557686 2 26 93,0 21,0 70  23,90  22,10  20,00
557687 3 35 118,5 27,0 122  27,00  25,20  22,90
557688 4 42 134,5 34,5 195  30,10  28,20  25,50

Bestell-
Nr.

Größe H L N Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558025 2 26 93,0 21,0 70  23,90  22,10  20,00
558026 3 35 118,5 27,0 122  27,00  25,20  22,90
558027 4 42 134,5 34,5 195  30,10  28,20  25,50
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preisgruppe 9

verzinkt und passiviert. 
Niete aus nicht rostendem Stahl, die in einsatzgehärteten 
Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente.

Nr. 6860
Kombispanner mit rotem Handgriff

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

93831 1 1,0 1,0 340  98,00  89,00  79,50
93880 2 2,0 2,0 700  105,50  95,50  85,50
93864 3 3,0 3,0 1620  128,50  118,50  104,50

kombispanner

poSItIoNIErEN UND 
SpaNNEN IN EINEm 

arbEItSgaNg

Die vorteile auf einen blick:

> Positionieren und Spannen in einem Arbeitsgang

> Robuste und stabile Bauweise

> Leichtes Entnehmen des Werkstückes durch komplett  

 eingefahrenen Spannarm

> Höchste Qualität, entsprechend dem AMF-Qualitätsstandard

Beim Schweißen von Vorrichtungen ist die exakte Positionierung sowie eine sichere Spannung der einzelnen Bauteile von 

höchster Wichtigkeit. In der Praxis wird dies mit gleichzeitigem Einsatz von Schubstangen- in Verbindung mit Senkrechtspannern, 

oder durch aufwendige Eigenkonstruktionen, gewährleistet. Der AMF-Kombispanner erfüllt diese beiden Aufgaben in einem 

Arbeitsgang und macht dadurch den Einsatz von unterschiedlichen Schnellspannern überflüssig. Die Kulissenführung des 

Kombispanners setzt die Bewegung des Hebelarms in eine horizontale und vertikale Spannbewegung um, wodurch das 

Werkstück gleichzeitig positioniert und gespannt wird. Überzeugen Sie sich selbst von dem Einsparpotential durch den Einsatz 

des neuen AMF-Kombispanners!

bISHErIgE aUfSpaNNUNg: aUfSpaNNUNg mIt DEm amf-kombISpaNNEr:

Kombispanner mit 
gelbem Handgriff

Nr. 6860Y

Kombispanner mit 
orangefarbenem Handgriff

Nr. 6860J

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557143 1 1,0 1,0 340  109,50  93,00  79,50
557144 2 2,0 2,0 700  113,00  99,00  85,50
557145 3 3,0 3,0 1620  138,50  122,00  104,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557360 1 1,0 1,0 340  109,50  93,00  79,50
557361 2 2,0 2,0 700  113,00  99,00  85,50
557362 3 3,0 3,0 1620  138,50  122,00  104,50
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Maßtabelle:

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6841, 
Seite 46

Nr. 6830, 
Seite 32

Nr. 6860P, 
Seite 135

CAD

Kombispanner mit  
grünem Handgriff

Nr. 6860G

Kombispanner mit  
blauem Handgriff

Nr. 6860E

Kombispanner mit  
schwarzem Handgriff

Nr. 6860T

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557528 1 1,0 1,0 340  109,50  93,00  79,50
557529 2 2,0 2,0 700  113,00  99,00  85,50
557530 3 3,0 3,0 1620  138,50  122,00  104,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557689 1 1,0 1,0 340  109,50  93,00  79,50
557690 2 2,0 2,0 700  113,00  99,00  85,50
557691 3 3,0 3,0 1620  138,50  122,00  104,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558028 1 1,0 1,0 340  109,50  93,00  79,50
558029 2 2,0 2,0 700  113,00  99,00  85,50
558030 3 3,0 3,0 1620  138,50  122,00  104,50

kombispanner

Größe
A B C D E F G H H1 H2 HW1 

 min. 
HW1 
 max. 

HW2 
 min. 

HW2 
 max. 

I K L M N P

1 17,0 33 40 5,5 15 0,5 22 36,0 74 62 25 32 5 10 12 7,5 150 34,5-39,5 53 55
2 19,5 56 50 6,5 32 9,0 28 46,0 94 87 30 40 14 24 16 12,5 219 48,5-61,5 75 75
3 29,0 74 50 8,5 37 14,0 34 55,5 110 106 40 50 20 30 20 20,0 270 60,0-80,0 96 90
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Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

94094 0 0,8 0,8 M 4x20 65  41,00  39,00  36,30
94110 1 1,0 1,0 M 4x20 125  42,30  40,30  37,30
94128 2 2,0 2,0 M 6x25 245  46,40  42,60  38,70
94136 3 2,5 2,5 M 8x35 445  53,00  49,10  46,40
94151 5 4,5 4,5 M12x50 880  82,50  77,50  70,50
94367 5-M27 4,5 4,5 M12x50 900  87,00  83,50  78,00

Auch in „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6841NI) und in mattschwarzer Ausführung (Nr. 6841B) lieferbar!

Schubstangenspanner

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557147 0 0,8 0,8 M 4x20 65  45,20  41,00  36,30
557148 1 1,0 1,0 M 4x20 125  46,40  42,30  37,30
557149 2 2,0 2,0 M 6x25 245  49,70  44,50  38,70
557150 3 2,5 2,5 M 8x35 445  56,50  51,00  46,40
557151 5 4,5 4,5 M12x50 880  86,50  79,50  70,50
557152 5-M27 4,5 4,5 M12x50 900  92,00  86,00  78,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557373 0 0,8 0,8 M 4x20 65  45,20  41,00  36,30
557374 1 1,0 1,0 M 4x20 125  46,40  42,30  37,30
557375 2 2,0 2,0 M 6x25 245  49,70  44,50  38,70
557376 3 2,5 2,5 M 8x35 445  56,50  51,00  46,40
557377 5 4,5 4,5 M12x50 880  86,50  79,50  70,50
557378 5-M27 4,5 4,5 M12x50 900  92,00  86,00  78,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557692 0 0,8 0,8 M 4x20 65  45,20  41,00  36,30
557693 1 1,0 1,0 M 4x20 125  46,40  42,30  37,30
557694 2 2,0 2,0 M 6x25 245  49,70  44,50  38,70
557695 3 2,5 2,5 M 8x35 445  56,50  51,00  46,40
557696 5 4,5 4,5 M12x50 880  86,50  79,50  70,50
557697 5-M27 4,5 4,5 M12x50 900  92,00  86,00  78,00

Schubstangenspanner mit 
gelbem Handgriff

Nr. 6841Y

Schubstangenspanner mit 
orangefarbenem Handgriff

Nr. 6841J

Schubstangenspanner mit 
blauem Handgriff

Nr. 6841E

mit kleinem Winkelfuß. Druck- und Zugspanner. 
(Schubstange und Handhebel gleichlaufend). Lange 
Schubstangenführung mit Befestigungsgewinde und Mutter. 
Verzinkt und passiviert. Niete aus nicht rostendem Stahl, die 
bei Größe 2 und 3 in einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. 
Hebelteile und Schubstange aus Vergütungsstahl. Lagerstellen 
gefettet. Handhebel in beliebiger Winkelstellung zur Grundfläche 
drehbar. Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6880.

Schubstangenspanner mit 
rotem Handgriff

Nr. 6841

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6841NIY) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6841NIJ) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6841NIE) lieferbar!
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Maßtabelle:

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6844, 
Seite 50

Nr. 6845, 
Seite 52

Nr. 6842, 
Seite 54

CAD

Hub

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557531 0 0,8 0,8 M 4x20 65  45,20  41,00  36,30
557532 1 1,0 1,0 M 4x20 125  46,40  42,30  37,30
557533 2 2,0 2,0 M 6x25 245  49,70  44,50  38,70
557534 3 2,5 2,5 M 8x35 445  56,50  51,00  46,40
557535 5 4,5 4,5 M12x50 880  86,50  79,50  70,50
557536 5-M27 4,5 4,5 M12x50 900  92,00  86,00  78,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558031 0 0,8 0,8 M 4x20 65  45,20  41,00  36,30
558032 1 1,0 1,0 M 4x20 125  46,40  42,30  37,30
558033 2 2,0 2,0 M 6x25 245  49,70  44,50  38,70
558034 3 2,5 2,5 M 8x35 445  56,50  51,00  46,40
558035 5 4,5 4,5 M12x50 880  86,50  79,50  70,50
558036 5-M27 4,5 4,5 M12x50 900  92,00  86,00  78,00

Schubstangenspanner mit 
grünem Handgriff

Nr. 6841G

Schubstangenspanner mit 
schwarzem Handgriff

Nr. 6841T

Schubstangenspanner

Größe A B min. B max. D E H H1 Hub HW min. HW max. K L1 L2 L3 M M2 N P

0 6,5 17,0 33,0 4,5 13 12 49,3 16 12 20 6,5 66,5 10 54,0 16,0 M10x1,0 25 16
1 8,0 24,5 44,5 4,5 20 15 60,5 20 12 20 7,0 91,0 16 74,0 16,0-19,5 M12x1,5 30 20
2 10,0 32,5 58,5 5,6 20 20 85,5 26 17 25 12,5 114,0 19 105,0 31,8-36,0 M16x1,5 50 34
3 12,0 37,0 69,0 6,5 30 25 108,0 32 22 35 13,0 140,0 22 127,5 29,5-42,5 M20x1,5 60 30
5 16,0 41,5 81,5 8,5 50 30 129,5 40 30 50 15,5 171,5 25 158,0 29,0-46,0 M24x1,5 65 35

5-M27 16,0 41,5 81,5 8,5 50 30 129,5 40 30 50 15,5 171,5 25 158,0 29,0-46,0 M27x2,0 65 35

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6841NIG) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6841NIT) lieferbar!
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Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

93906 0 0,8 0,8 M 4x20 60  34,90  32,60  30,80
93914 1 1,0 1,0 M 4x20 100  38,60  36,60  34,20
93922 2 2,0 2,0 M 6x25 245  42,60  38,40  34,30
93930 3 2,5 2,5 M 8x35 330  49,70  44,60  39,40
93955 5 4,5 4,5 M12x50 700  79,00  71,00  64,50
94359 5-M27 4,5 4,5 M12x50 720  83,50  74,00  66,50

Schubstangenspanner

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557161 0 0,8 0,8 M 4x20 60  38,60  34,80  30,80
557162 1 1,0 1,0 M 4x20 100  42,40  38,70  34,20
557163 2 2,0 2,0 M 6x25 245  45,70  39,80  34,30
557164 3 2,5 2,5 M 8x35 330  53,00  46,30  39,40
557165 5 4,5 4,5 M12x50 700  83,50  73,00  64,50
557166 5-M27 4,5 4,5 M12x50 720  87,00  76,50  66,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557389 0 0,8 0,8 M 4x20 60  38,60  34,80  30,80
557390 1 1,0 1,0 M 4x20 100  42,40  38,70  34,20
557391 2 2,0 2,0 M 6x25 245  45,70  39,80  34,30
557392 3 2,5 2,5 M 8x35 330  53,00  46,30  39,40
557393 5 4,5 4,5 M12x50 700  83,50  73,00  64,50
557394 5-M27 4,5 4,5 M12x50 720  87,00  76,50  66,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557699 0 0,8 0,8 M 4x20 60  38,60  34,80  30,80
557700 1 1,0 1,0 M 4x20 100  42,40  38,70  34,20
557701 2 2,0 2,0 M 6x25 245  45,70  39,80  34,30
557702 3 2,5 2,5 M 8x35 330  53,00  46,30  39,40
557703 5 4,5 4,5 M12x50 700  83,50  73,00  64,50
557704 5-M27 4,5 4,5 M12x50 720  87,00  76,50  66,50

Schubstangenspanner mit 
blauem Handgriff

Nr. 6840E

Schubstangenspanner mit 
orangefarbenem Handgriff

Nr. 6840J

Schubstangenspanner mit 
gelbem Handgriff

Nr. 6840Y

ohne Winkelfuß.  Druck- und Zugspanner. 
(Schubstange und Handhebel gleichlaufend). Lange 
Schubstangenführung mit Befestigungsgewinde und Mutter. 
Verzinkt und passiviert. Niete aus nicht rostendem Stahl, die 
bei Größe 2 und 3 in einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. 
Hebelteile und Schubstange aus Vergütungsstahl. Lagerstellen 
gefettet. Schubstangenspanner mit stirnseitigem Gewinde für 
den direkten Einbau in Blechwänden oder in Vorrichtungen. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6880.

Schubstangenspanner mit 
rotem Handgriff

Nr. 6840
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Maßtabelle:

Schubstangenspanner

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6843, 
Seite 52

Nr. 6841, 
Seite 46

Nr. 6840S, 
Seite 80

CAD

Hub

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557537 0 0,8 0,8 M 4x20 60  38,60  34,80  30,80
557538 1 1,0 1,0 M 4x20 100  42,40  38,70  34,20
557539 2 2,0 2,0 M 6x25 245  45,70  39,80  34,30
557540 3 2,5 2,5 M 8x35 330  53,00  46,30  39,40
557541 5 4,5 4,5 M12x50 700  83,50  73,00  64,50
557542 5-M27 4,5 4,5 M12x50 720  87,00  76,50  66,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558037 0 0,8 0,8 M 4x20 60  38,60  34,80  30,80
558038 1 1,0 1,0 M 4x20 100  42,40  38,70  34,20
558039 2 2,0 2,0 M 6x25 245  45,70  39,80  34,30
558040 3 2,5 2,5 M 8x35 330  53,00  46,30  39,40
558041 5 4,5 4,5 M12x50 700  83,50  73,00  64,50
558042 5-M27 4,5 4,5 M12x50 720  87,00  76,50  66,50

Schubstangenspanner mit 
schwarzem Handgriff

Nr. 6840T

Schubstangenspanner mit 
grünem Handgriff

Nr. 6840G

Größe A B min. B max. E H1 Hub HW min. HW max. L1 L2 L3 M2 N

0 6,5 10,5 26,5 13 37,0 16 12 20 66,5 10 54 M10x1,0 17
1 8,0 17,5 37,5 20 45,5 20 12 20 91,0 16 74 M12x1,5 19
2 10,0 20,0 46,0 20 66,0 26 17 25 114,0 19 105 M16x1,5 24
3 12,0 24,0 56,0 30 82,5 32 22 35 140,0 22 127 M20x1,5 30
5 16,0 26,5 66,5 50 99,0 40 30 50 171,5 25 158 M24x1,5 36

5-M27 16,0 26,5 66,5 50 99,0 40 30 50 171,5 25 158 M27x2,0 41
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Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

94300 2 1,0 1,0 M 6x25 130  42,60  38,40  34,30
94318 3 2,5 2,5 M 8x35 320  49,70  44,60  39,40
94334 5 4,0 4,0 M12x50 1200  79,00  71,00  64,50
92676 5-M27 4,0 4,0 M12x50 1200  80,50  72,50  66,00

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6844NI) lieferbar!

Anwendung:
Der Schubstangenspanner kann an Blechwänden befestigt, oder in Vorrichtungskörper mit 
stirnseitigem Gewinde eingeschraubt werden. Außerdem ist Flanschbefestigung mittels Winkelfuß 
Nr. 6843 möglich.

Schubstangenspanner

Schubstangenspanner mit 
gelbem Handgriff

Nr. 6844Y

Schubstangenspanner mit 
orangefarbenem Handgriff

Nr. 6844J

Schubstangenspanner mit 
blauem Handgriff

Nr. 6844E

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557167 2 1,0 1,0 M 6x25 130  45,70  39,80  34,30
557168 3 2,5 2,5 M 8x35 320  53,00  46,30  39,40
557169 5 4,0 4,0 M12x50 1200  83,50  73,00  64,50
557170 5-M27 4,0 4,0 M12x50 1200  85,00  74,50  66,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557397 2 1,0 1,0 M 6x25 130  45,70  39,80  34,30
557398 3 2,5 2,5 M 8x35 320  53,00  46,30  39,40
557399 5 4,0 4,0 M12x50 1200  83,50  73,00  64,50
557400 5-M27 4,0 4,0 M12x50 1200  85,00  74,50  66,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557710 2 1,0 1,0 M 6x25 130  45,70  39,80  34,30
557711 3 2,5 2,5 M 8x35 320  53,00  46,30  39,40
557712 5 4,0 4,0 M12x50 1200  83,50  73,00  64,50
557713 5-M27 4,0 4,0 M12x50 1200  85,00  74,50  66,00

kurze Bauform. Druck- und Zugspanner. 
Lange Schubstangenführung mit Befestigungsgewinde und 
Mutter. Verzinkt und passiviert. Niete aus nicht rostendem Stahl. 
Pass-Schrauben vergütet. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6880.

Schubstangenspanner mit 
rotem Handgriff

Nr. 6844

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6844NIY) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6844NIJ) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6844NIE) lieferbar!
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Schubstangenspanner

Schubstangenspanner mit 
grünem Handgriff

Nr. 6844G
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557548 2 1,0 1,0 M 6x25 130  45,70  39,80  34,30
557549 3 2,5 2,5 M 8x35 320  53,00  46,30  39,40
557550 5 4,0 4,0 M12x50 1200  83,50  73,00  64,50
557551 5-M27 4,0 4,0 M12x50 1200  85,00  74,50  66,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558046 2 1,0 1,0 M 6x25 130  45,70  39,80  34,30
558047 3 2,5 2,5 M 8x35 320  53,00  46,30  39,40
558048 5 4,0 4,0 M12x50 1200  83,50  73,00  64,50
558049 5-M27 4,0 4,0 M12x50 1200  85,00  74,50  66,00

Schubstangenspanner mit 
schwarzem Handgriff

Nr. 6844T

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6844NIG) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6844NIT) lieferbar!

Maßtabelle:

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6843, 
Seite 52

Nr. 6860, 
Seite 44

CAD

optional Nr. 6843

Hub

Größe A B E H H1 Hub HW min. HW max. L1 L2 L3 M M2 N

2 10 36 15 24 73 21,5 17 25 68,5 13 68 M6 M16x1,5 30,5
3 12 57 25 33 123 40,0 22 35 108,0 16 115 M8 M20x1,5 33,0
5 16 92 45 37 149 67,0 30 50 175,0 24 139 M12 M24x1,5 49,0

5-M27 16 92 45 37 149 67,0 30 50 175,0 24 139 M12 M27x2,0 49,0
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für Nr. 6840 und Nr. 6844. 
Erweiterter Anwendungsbereich durch größere  
Spannhöhe, zum Einbau in Vorrichtungen. 
Befestigung mittels 4 Schrauben.

Nr. 6843
Winkelfuß, stabil

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6843NI) lieferbar!

Druckspanner. 
(Schubstange und Handhebel gegenläufig). Ausführung mit 
langer Schubstangenführung. Grundkörper aus Temperguss, 
lackiert. Hebelteile und Schubstange aus Vergütungsstahl, 
verzinkt und passiviert. Niete aus nicht rostendem Stahl, die in 
einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6880-3. 

Nr. 6845
Schubstangenspanner

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

94243 3 4 M8x35 540  66,50  60,50  53,50

Vorteil:
- Niedrige Bauhöhe in Spannstellung 
- Kompatibel zu AMF-Schubstangenspanner Nr. 6842-3

Schubstangenspanner

Bestell-
Nr.

Größe A B C D F H I K L M Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

94003 0 30 9,0 16,0 4,5 30 13 23 10,2 3 15,5-20,5 35  10,40  9,35  8,65
94011 1 60 11,0 11-18 6,7 40 24 40 12,2 4 40,0 135  9,05  8,10  7,45
94029 2 60 11,0 11-18 6,7 40 24 40 16,2 5 40,0 160  10,20  9,20  8,35
94037 3 65 14,5 19,0 6,7 44 33 50 20,2 6 41,0 235  17,50  15,70  14,00
94052 5 70 17,0 32,0 9,0 60 37 60 24,0 8 45,0 450  31,60  28,60  25,40
94391 5-M27 70 17,0 32,0 9,0 60 37 60 27,0 8 45,0 440  39,40  35,70  32,50

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6841, 
Seite 46

Nr. 6842, 
Seite 54

Nr. 6842PK, 
Seite 56

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6841, 
Seite 46

Nr. 6840, 
Seite 48

Nr. 6844, 
Seite 50

CAD

CAD

Größe 0 Größe 5Größe 3Größe 1, 2

Hub
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Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

94235 3 4 4 M 8x35 540  66,50  60,50  53,50
94250 5 10 10 M12x50 1115  97,50  90,00  79,00
94276 7 25 25 M12x50 2840  201,50  183,00  167,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557171 5 10 10 M12x50 1115  104,00  92,50  79,00
557172 7 25 25 M12x50 2840  211,00  189,00  167,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557403 5 10 10 M12x50 1115  104,00  92,50  79,00
557404 7 25 25 M12x50 2840  211,00  189,00  167,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557714 5 10 10 M12x50 1115  104,00  92,50  79,00
557715 7 25 25 M12x50 2840  211,00  189,00  167,00

Schwerer Schubstangenspanner mit 
gelbem Handgriff

Nr. 6842Y

Schwerer Schubstangenspanner mit 
orangefarbenem Handgriff

Nr. 6842J

Schwerer Schubstangenspanner mit 
blauem Handgriff

Nr. 6842E

Schwerer Schubstangenspanner

Druck- und Zugspanner. 
(Schubstange und Handhebel gleichlaufend). Schwere 
Ausführung mit langer Schubstangenführung. Grundkörper 
aus Temperguss, lackiert. Hebelteile und Schubstange aus 
Vergütungsstahl, verzinkt und passiviert. Niete aus nicht 
rostendem Stahl, die bei Größe 3 in einsatzgehärteten 
Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6880.

Schwerer Schubstangenspanner mit 
rotem Handgriff

Nr. 6842
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Maßtabelle:

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6841, 
Seite 46

Nr. 6842PL, 
Seite 57

Nr. 6860, 
Seite 44

CAD

Hub

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557561 5 10 10 M12x50 1115  104,00  92,50  79,00
557562 7 25 25 M12x50 2840  211,00  189,00  167,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558054 5 10 10 M12x50 1115  104,00  92,50  79,00
558055 7 25 25 M12x50 2840  211,00  189,00  167,00

Schwerer Schubstangenspanner mit 
grünem Handgriff

Nr. 6842G

Schwerer Schubstangenspanner mit 
schwarzem Handgriff

Nr. 6842T

Schwerer Schubstangenspanner

Größe A B min. B max. C D E H H1 Hub HW min. HW max. K L1 L2 M N P

3 12 40 72 41 6,5 30 30 116,0 32 22 35 28 139 135 36-44 60 95
5 16 58 98 41 8,5 50 38 137,5 40 30 50 45 174 156 41-50 71 121
7 22 59 105 70 11,0 50 55 179,0 50 30 50 45 218 192 57-65 93 158
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mit massivem Handhebel. Druck- und Zugspanner. 
(Schubstange und Handhebel gleichlaufend). Schwere 
Ausführung mit langer Schubstangenführung. Grundkörper 
aus Temperguss, brüniert. Gehärtete Bolzen. Hebelteile und 
Schubstange aus Vergütungsstahl, brüniert. Handgriff aus rotem, 
ölbeständigem Kunststoff. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6880.

Nr. 6842PK
Schwerer Schubstangenspanner

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

92544 4 7 7 M 8x35 590  68,00  62,50  55,50
92569 5 12 12 M10x50 1650  111,00  100,50  91,50
92585 7 25 25 M12x50 4150  227,50  205,50  -
92601 8 45 45 M16x80 7420  269,00  241,50  -

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØA B C ØD E H H1 H2 Hub K L L1 L2 M M1 N P

92544 4 14 63 - 5,5 30 12 54 94 32 25 36,5 68,0 85 33,6 33,4 46 90
92569 5 20 63 76 8,5 40 18 70 135 52 8 35,0 106,5 125 42,0 41,0 58 135
92585 7 25 114 90 10,3 61 22 88 200 75 12 45,0 158,5 179 54,0 54,0 78 196
92601 8 30 150 140 10,3 60 28 97 227 106 12 70,0 181,0 202 60,0 60,0 84 254

Schwerer Schubstangenspanner

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6800, 
Seite 12

Nr. 6811P, 
Seite 26

Nr. 6842PL, 
Seite 57

CAD

Hub
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mit umsteckbarem Handhebel. Druck- und Zugspanner. 
(Schubstange und Handhebel gleichlaufend). Schwere 
Ausführung mit langer Schubstangenführung. Grundkörper 
aus Temperguss, brüniert. Gehärtete Bolzen. Hebelteile 
und Schubstange aus Vergütungsstahl, brüniert. Handhebel 
verzinkt und passiviert mit Handgriff aus rotem, ölbeständigem 
Kunststoff. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6880.

Nr. 6842PL
Schwerer Schubstangenspanner

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

92627 4 7 7 M 8x35 650  68,00  62,50  55,50
92643 5 12 12 M10x50 1600  111,00  100,50  91,50
92668 7 25 25 M12x50 4280  227,50  205,50  -
92684 8 45 45 M16x80 7720  269,00  241,50  -

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØA B C ØD E H H1 H2 Hub K L L1 L2 M M1 N P

92627 4 14 63 - 5,5 30 12 116,5 184,0 32 25 36,5 128 174,5 33,6 33,4 46 90
92643 5 20 63 76 8,5 40 18 178,0 277,5 50 8 35,0 195 266,0 42,0 41,0 58 135
92668 7 25 114 90 10,3 61 22 250,5 389,0 75 12 45,0 267 368,0 54,0 54,0 78 196
92684 8 30 150 140 10,3 66 28 321,5 514,5 106 12 70,0 373 490,5 60,0 60,0 84 254

Schwerer Schubstangenspanner

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6830, 
Seite 32

Nr. 6842, 
Seite 54

Nr. 6842PK, 
Seite 56

CAD

Hub
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verzinkt und passiviert. Einsatzgehärtete und gefettete 
Lagerbuchsen. Niete aus nicht rostendem Stahl. Haken und 
Spannhülse vergütet. Handgriff aus rotem, ölbeständigem 
Kunststoff. 
Bei Größe 1: Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente.

Nr. 6847
Verschlussspanner

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Verstellweg

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

94524 1 2 8 100  40,30  36,20  32,30
94540 3 3 12 270  44,80  40,30  36,10
94565 5 5 14 850  68,00  63,00  57,50

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6847NI) lieferbar!

Nr. 6847G
Gegenhalter
passend für Nr. 6847. Verzinkt und passiviert. 
Einsatzgehärtete Buchsen. Niete aus nicht rostendem Stahl.

Bestell-
Nr.

Größe Höhe

[mm]

Länge

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

94623 1 29 31 40  14,80  13,50  12,10
94649 3 29 40 70  17,80  15,80  14,10
94664 5 61 55 320  22,00  19,50  17,80

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6847GNI) lieferbar!

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe B1 B2 C D ØD1 E1 E2 H H1 H2 K L1 M N P R S

94524 1 16,0-23,0 35,0-42,0 19 4,5 5,30 16,5-23,5 35,0-42,5 22,7 34,5 111 6 88 25,5-30,5 40 31 4,5 45
94540 3 32,5-44,0 65,5-77,0 19 5,6 7,10 39,5-50,5 72,5-84,0 22,7 36,0 179 13 148 31,0-36,0 45 40 5,5 98
94565 5 26,5-40,0 57,0-71,0 29 11,2 10,75 27,5-42,0 58,0-72,0 49,1 69,0 280 13 228 56,0-63,5 85 55 8,0 146

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe B C D G H K L M N O

94623 1 6 19 8 4,5 22,7 6 31 26,0-30,0 40 6,9
94649 3 6 19 10 5,5 22,7 13 40 31,3-35,8 45 10,9
94664 5 12 29 15 11,2 49,1 13 55 56,5-64,0 86 13,8

verschlussspanner

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6847S, 
Seite 81

Nr. 6848H, 
Seite 60

CAD

CAD
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Nr. 6847K
Verschlussspanner
für zylindrische Befestigungsflächen. 
Verzinkt und passiviert. Einsatzgehärtete, gefettete, 
durchgehende Lagerbuchsen. Niete aus nicht rostendem 
Stahl. Haken und Spannhülse vergütet. Handgriff aus rotem, 
ölbeständigem Kunststoff. Befestigung mittels Zylinderschrauben 
ISO 4762 (DIN 912).

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Verstellweg

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

94680 3 3 22 270  44,80  40,30  36,10

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6847KNI) lieferbar!

Hinweis:
Der Verstellweg wird durch Schwenken des Fußes und Umstecken des Spannhakens erreicht.

Nr. 6847GK
Gegenhalter
für zylindrische Befestigungsflächen. 
Passend zu Verschlussspanner 6847K. Verzinkt und 
passiviert. Einsatzgehärtete, durchgehende Buchse.  
Niet aus nicht rostendem Stahl. Befestigung mittels 
Zylinderschrauben ISO 4762 (DIN 912).

Bestell-
Nr.

Größe Höhe

[mm]

Länge

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

94672 3 32 52 65  17,80  15,80  14,10

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6847GKNI) lieferbar!

Hinweis:
Der Verstellweg des Spanners kann durch Drehen des Gegenhalters vergrößert werden.

verschlussspanner

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6847S, 
Seite 81

Nr. 6849PH, 
Seite 64

CAD

CAD
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Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

94698 2 1,6 120  32,50  29,40  25,90
94706 3 3,2 330  49,00  44,30  39,00
94714 4 7,0 810  86,00  77,00  67,50

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6848HNI) lieferbar!

verschlussspanner horizontal

Verschlussspanner horizontal mit 
gelbem Handgriff

Nr. 6848HY

Verschlussspanner horizontal mit 
orangefarbenem Handgriff

Nr. 6848HJ

Verschlussspanner horizontal mit 
blauem Handgriff

Nr. 6848HE

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557173 2 1,6 120  34,70  30,40  25,90
557174 3 3,2 330  52,50  46,10  39,00
557175 4 7,0 810  92,00  79,50  67,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557405 2 1,6 120  34,70  30,40  25,90
557406 3 3,2 330  52,50  46,10  39,00
557407 4 7,0 810  92,00  79,50  67,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557718 2 1,6 120  34,70  30,40  25,90
557719 3 3,2 330  52,50  46,10  39,00
557720 4 7,0 810  92,00  79,50  67,50

verzinkt und passiviert. 
Niete aus nicht rostendem Stahl, die in einsatzgehärteten 
Lagerbuchsen laufen. Haken vergütet. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente. 
Komplett mit Gegenhalter.

Verschlussspanner horizontal mit 
rotem Handgriff

Nr. 6848H

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6848HNIY) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6848HNIJ) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6848HNIE) lieferbar!
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Maßtabelle:

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6847SU, 
Seite 81

Nr. 6848V, 
Seite 62

CAD

Verschlussspanner horizontal mit 
grünem Handgriff

Nr. 6848HG

Verschlussspanner horizontal mit 
schwarzem Handgriff

Nr. 6848HT

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557563 2 1,6 120  34,70  30,40  25,90
557564 3 3,2 330  52,50  46,10  39,00
557565 4 7,0 810  92,00  79,50  67,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558056 2 1,6 120  35,20  30,90  26,30
558057 3 3,2 330  52,50  46,10  39,00
558058 4 7,0 810  92,00  79,50  67,50

verschlussspanner horizontal

Größe B min. B max. C C1 D ØD1 E min. E max. H H1 H2 K L min. L max. L1 M N P

2 42,0 76 13 11 5,2 4 38,0 72 12 47,0 99,0 6,4 125 159 69 19,5-23,5 38,0 26,0
3 53,5 101 19 14 6,5 6 48,5 96 19 70,0 136,0 8,0 169 216 93 24,5-32,0 48,0 35,0
4 66,0 130 32 19 8,5 8 59,0 123 26 94,5 168,0 9,5 209 273 111 35,0-46,0 64,5 53,5

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6848HNIG) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6848HNIT) lieferbar!
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Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

94755 2 1,6 130  32,50  29,40  25,90
94763 3 3,2 340  49,00  44,30  39,00
94771 4 7,0 810  86,00  77,00  67,50

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6848VNI) lieferbar!

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557176 2 1,6 130  34,70  30,40  25,90
557177 3 3,2 340  52,50  46,10  39,00
557178 4 7,0 810  92,00  79,50  67,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557408 2 1,6 130  34,70  30,40  25,90
557409 3 3,2 340  52,50  46,10  39,00
557411 4 7,0 810  92,00  79,50  67,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557721 2 1,6 130  34,70  30,40  25,90
557722 3 3,2 340  52,50  46,10  39,00
557723 4 7,0 810  92,00  79,50  67,50

Verschlussspanner vertikal mit 
gelbem Handgriff

Nr. 6848VY

Verschlussspanner vertikal mit 
orangefarbenem Handgriff

Nr. 6848VJ

Verschlussspanner vertikal mit 
blauem Handgriff

Nr. 6848VE

verschlussspanner vertikal

verzinkt und passiviert. 
Niete aus nicht rostendem Stahl, die in einsatzgehärteten 
Lagerbuchsen laufen. Haken vergütet. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente. 
Komplett mit Gegenhalter.

Verschlussspanner vertikal mit 
rotem Handgriff

Nr. 6848V

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6848VNIY) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6848VNIJ) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6848VNIE) lieferbar!



preisgruppe 9

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG  ∙  Phone: +49 711 5766-0  ∙  Web: www.amf.de SchnellSpanner 63

Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

Maßtabelle:

verschlussspanner vertikal

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6847, 
Seite 58

Nr. 6848H, 
Seite 60

Nr. 6849PH, 
Seite 64

CAD

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557566 2 1,6 130  34,70  30,40  25,90
557567 3 3,2 340  52,50  46,10  39,00
557568 4 7,0 810  92,00  79,50  67,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558126 2 1,6 130  40,70  35,80  30,40
558127 3 3,2 340  52,50  46,10  39,00
558128 4 7,0 810  92,00  79,50  67,50

Verschlussspanner vertikal mit 
grünem Handgriff

Nr. 6848VG

Verschlussspanner vertikal mit 
schwarzem Handgriff

Nr. 6848VT

Größe B min. B max. C C1 D ØD1 E min. E max. H H1 H2 H3 K L L1 M N P

2 24,0 47 13 11 5,2 4 5,0 28 4,5 47,0 99 150 6,8 158 69 19,5-23,5 38,0 26,0
3 33,0 63 19 14 6,5 6 6,5 36 6,0 70,0 137 172 8,0 190 93 24,5-32,5 48,0 35,0
4 43,0 81 32 19 8,5 8 9,0 47 8,0 94,5 168 254 9,5 239 111 35,0-46,0 64,5 53,5

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6848VNIG) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6848VNIT) lieferbar!
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Nr. 6849PH
Schwerer Verschlussspanner
für hohe Haltekräfte. 
Bolzen gehärtet und geschliffen, dauerhaft gefettet, mit 
Sicherungsringen in Lagerbuchsen montiert. Der Spannbolzen 
ist mit Sicherungsringen mittig positioniert. Fuß, Hebelarm 
und Gegenhalter sind aus Stahlguss, brüniert. Spannbügel, 
Spannbolzen und Muttern sind vergütet und verzinkt. Handgriff 
aus rotem, ölbeständigem Kunststoff. 
Komplett mit Gegenhalter.

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Verstellweg

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

93849 4 15 66 2830  145,00  131,50  118,50
93856 5 27 65 4020  163,50  147,00  129,00

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe B C C1 ØD1 D E H H1 H2 K L L1 M N P S

93849 4 42-107 45 28 8,5 10 24-90 26 122 228 12,0 245-311 183 45 64 68 44
93856 5 49-114 57 35 10,5 12 28-93 32 146 285 12,5 313-378 238 57 82 86 47

Schwerer verschlussspanner

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6847K, 
Seite 59

Nr. 6848H, 
Seite 60

Nr. 6811P, 
Seite 26

CAD
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Schwerer verschlussspanner
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DIE vortEIlE DEr  
SIcHErHEItSvErrIEgElUNg 

Die Sicherheitsverriegelung arretiert den Haltearm des Handspanners  

im geschlossenen wie auch im geöffneten Zustand. Somit ist der  

Handspanner bei Vibrationen oder bei einer Überkopfmontage gegen  

ungewolltes Lösen und auch gegen ungewolltes Zufallen des  

Haltearms gesichert. 

ein eindeutiges argument für die Sicherheit am arbeitsplatz!

preisgruppe 9

für Spannstellung und geöffnete Stellung. 
Mit offenem Haltearm und waagrechtem Fuß. 
Verzinkt und passiviert. Niete aus nicht rostendem Stahl, die in 
einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente. Sicherheits-Spannstück mit 
Fingerschutz. Verliersicherung für die Andrückschraube am 
Spannarm-Ende. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6890.

Nr. 6800S
Senkrechtspanner mit rotem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

90134 2 0,8 1,2 M6x35 260  59,50  53,50  48,40
90142 3 1,2 2,5 M8x45 470  65,50  58,50  52,00
90159 4 1,7 3,0 M8x65 690  77,50  70,00  62,00

Schnellspanner mit Sicherheitsverriegelung

Senkrechtspanner mit gelbem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6800SY

Senkrechtspanner mit orangefarbenem 
Handgriff und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6800SJ

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557179 2 0,8 1,2 M6x35 260  64,50  55,50  48,40
557180 3 1,2 2,5 M8x45 470  70,50  61,00  52,00
557181 4 1,7 3,0 M8x65 690  83,50  72,50  62,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557417 2 0,8 1,2 M6x35 260  64,50  55,50  48,40
557418 3 1,2 2,5 M8x45 470  70,50  61,00  52,00
557419 4 1,7 3,0 M8x65 690  83,50  72,50  62,00
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* Der Öffnungswinkel kann durch Einpressen eines Anschlagstiftes verändert werden.

Maßtabelle:

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6891, 
Seite 168

Nr. 6800, 
Seite 12

Nr. 6860, 
Seite 44

CAD

Größe 3, 4Größe 2

Senkrechtspanner mit grünem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6800SG

Senkrechtspanner mit blauem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6800SE

Senkrechtspanner mit schwarzem 
Handgriff und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6800ST

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557569 2 0,8 1,2 M6x35 260  64,50  55,50  48,40
557570 3 1,2 2,5 M8x45 470  70,50  61,00  52,00
557571 4 1,7 3,0 M8x65 690  83,50  72,50  62,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557724 2 0,8 1,2 M6x35 260  64,50  55,50  48,40
557725 3 1,2 2,5 M8x45 470  70,50  61,00  52,00
557726 4 1,7 3,0 M8x65 690  83,50  72,50  62,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558129 2 0,8 1,2 M6x35 260  64,50  55,50  48,40
558130 3 1,2 2,5 M8x45 470  70,50  61,00  52,00
558131 4 1,7 3,0 M8x65 690  83,50  72,50  62,00

Schnellspanner mit Sicherheitsverriegelung

Größe A B C D E F H H1 HW min. HW max. I K L L1 L2 M N P α α*

2 6 52 20 5,5 25 11 23,0 139,5 -3 4,5 12 6,0 12,5 78 89 23-31 43 32 105° 60°
3 8 79 20 7,5 36 19 33,0 186,0 2 11,0 18 7,5 - 112 112 32,5 46 35 105° 60°
4 10 101 32 8,6 54 16 42,5 221,0 -6 22,5 20 13,0 - 141 130 45,0 64 53 105° 60°
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für Spannstellung und geöffnete Stellung. 
Mit  offenem Haltearm und senkrechtem Fuß. 
Verzinkt und passiviert. Niete aus nicht rostendem Stahl, die in 
einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente. Sicherheits-Spannstück mit 
Fingerschutz. Verliersicherung für die Andrückschraube am 
Spannarm-Ende. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6890.

Senkrechtspanner mit rotem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6802S
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

90209 2 0,8 1,2 M6x35 175  59,50  53,50  48,40
90274 3 1,2 2,5 M8x45 470  65,50  58,50  52,00
90282 4 1,7 3,0 M8x65 690  77,50  70,00  62,00

Schnellspanner mit Sicherheitsverriegelung

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557182 2 0,8 1,2 M6x35 175  64,50  55,50  48,40
557183 3 1,2 2,5 M8x45 470  70,50  61,00  52,00
557184 4 1,7 3,0 M8x65 690  83,50  72,50  62,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557420 2 0,8 1,2 M6x35 175  64,50  55,50  48,40
557421 3 1,2 2,5 M8x45 470  70,50  61,00  52,00
557422 4 1,7 3,0 M8x65 690  83,50  72,50  62,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557735 2 0,8 1,2 M6x35 175  64,50  55,50  48,40
557736 3 1,2 2,5 M8x45 470  70,50  61,00  52,00
557737 4 1,7 3,0 M8x65 690  83,50  72,50  62,00

Senkrechtspanner mit gelbem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6802SY

Senkrechtspanner mit orangefarbenem 
Handgriff und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6802SJ

Senkrechtspanner mit blauem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6802SE
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

* Der Öffnungswinkel kann durch Einpressen eines Anschlagstiftes verändert werden.

Maßtabelle:

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6895, 
Seite 178

Nr. 6802, 
Seite 16

Nr. 6820A, 
Seite 138

CAD

Größe 3, 4Größe 2

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557572 2 0,8 1,2 M6x35 175  64,50  55,50  48,40
557573 3 1,2 2,5 M8x45 470  70,50  61,00  52,00
557574 4 1,7 3,0 M8x65 690  83,50  72,50  62,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558136 2 0,8 1,2 M6x35 175  64,50  55,50  48,40
558137 3 1,2 2,5 M8x45 470  70,50  61,00  52,00
558138 4 1,7 3,0 M8x65 690  83,50  72,50  62,00

Senkrechtspanner mit grünem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6802SG

Senkrechtspanner mit schwarzem 
Handgriff und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6802ST

Schnellspanner mit Sicherheitsverriegelung

Größe A B C D E F H H1 HW min. HW max. I K L L1 L2 M M1 N O P α α*

2 6 52 20 5,5 25 11 38 154 11,5 19,5 12 6,0 12,5 78 89 28,5-32 30 37,5 5 32 105° 60°
3 8 79 20 7,5 37 19 48 200 10,0 18,5 18 7,5 - 111 114 41,0 - 48,0 6 40 105° 60°
4 10 101 32 8,6 54 16 65 244 16,5 45,5 20 13,0 - 141 130 55,5 - 53,0 8 53 105° 60°
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

für Spannstellung und geöffnete Stellung. 
Mit offenem Haltearm und Winkelfuß. 
Verzinkt und passiviert. Niete aus nicht rostendem Stahl, die in 
einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente. Sicherheits-Spannstück mit 
Fingerschutz. Verliersicherung für die Andrückschraube am 
Spannarm-Ende. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6890.

Senkrechtspanner mit rotem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6803S
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

90357 2 0,8 1,2 M6x35 250  59,50  53,50  48,40
90365 3 1,2 2,5 M8x45 535  65,50  58,50  52,00
90373 4 1,7 3,0 M8x65 750  77,50  70,00  62,00

Schnellspanner mit Sicherheitsverriegelung

Senkrechtspanner mit gelbem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6803SY

Senkrechtspanner mit orangefarbenem 
Handgriff und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6803SJ

Senkrechtspanner mit blauem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6803SE

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557202 2 0,8 1,2 M6x35 250  64,50  55,50  48,40
557203 3 1,2 2,5 M8x45 535  70,50  61,00  52,00
557204 4 1,7 3,0 M8x65 750  83,50  72,50  62,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557423 2 0,8 1,2 M6x35 250  64,50  55,50  48,40
557424 3 1,2 2,5 M8x45 535  70,50  61,00  52,00
557425 4 1,7 3,0 M8x65 750  83,50  72,50  62,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557738 2 0,8 1,2 M6x35 250  64,50  55,50  48,40
557739 3 1,2 2,5 M8x45 535  70,50  61,00  52,00
557740 4 1,7 3,0 M8x65 750  83,50  72,50  62,00
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

* Der Öffnungswinkel kann durch Einpressen eines Anschlagstiftes verändert werden.

Maßtabelle:

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6896, 
Seite 171

Nr. 6803, 
Seite 18

Nr. 6821A, 
Seite 139

Schnellspanner mit Sicherheitsverriegelung

CAD

Senkrechtspanner mit grünem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6803SG

Senkrechtspanner mit schwarzem 
Handgriff und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6803ST

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557575 2 0,8 1,2 M6x35 250  64,50  55,50  48,40
557576 3 1,2 2,5 M8x45 535  70,50  61,00  52,00
557577 4 1,7 3,0 M8x65 750  83,50  72,50  62,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558149 2 0,8 1,2 M6x35 250  64,50  55,50  48,40
558150 3 1,2 2,5 M8x45 535  70,50  61,00  52,00
558151 4 1,7 3,0 M8x65 750  83,50  72,50  62,00

Größe A B C D E F H H1 HW min. HW max. I K L1 L2 M N O P α α*

2 6 41 20 6,1 25 6 60,0 176,5 8 15,5 12 6 77 90 25,5 37,0 5 32 105° 60°
3 8 62 24 6,5 37 11 71,0 223,0 9 17,5 18 7 110 112 28,5 42,5 6 38 105° 60°
4 10 83 32 8,5 54 11 101,5 280,0 11 39,5 20 54 141 129 32,0 52,0 8 96 105° 60°
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

für Spannstellung und geöffnete Stellung. 
Mit massivem Haltearm und waagrechtem Fuß. 
Verzinkt und passiviert. Niete aus nicht rostendem Stahl, die in 
einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente. Sicherheits-Spannstück mit 
Fingerschutz. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6890 und Hülse zum Anschweißen.

Senkrechtspanner mit rotem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6804S
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

90399 3 1,4 2,5 M8x45 470  65,50  58,50  52,00
90407 4 2,0 3,0 M8x65 690  77,50  70,00  62,00

Schnellspanner mit Sicherheitsverriegelung

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557205 3 1,4 2,5 M8x45 470  70,50  61,00  52,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557426 3 1,4 2,5 M8x45 470  70,50  61,00  52,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557746 3 1,4 2,5 M8x45 470  70,50  61,00  52,00

Senkrechtspanner mit gelbem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6804SY

Senkrechtspanner mit orangefarbenem 
Handgriff und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6804SJ

Senkrechtspanner mit blauem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6804SE
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

* Der Öffnungswinkel kann durch Einpressen eines Anschlagstiftes verändert werden.

Maßtabelle:

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6886, 
Seite 168

Nr. 6804, 
Seite 20

Nr. 6834S, 
Seite 78

CAD

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557578 3 1,4 2,5 M8x45 470  70,50  61,00  52,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558155 3 1,4 2,5 M8x45 470  70,50  61,00  52,00

Senkrechtspanner mit grünem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6804SG

Senkrechtspanner mit schwarzem 
Handgriff und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6804ST

Größe A B C D E F H H1 HW min. HW max. I K L1 L2 M N P α α*

3 6 81 20 7,1 43 19 48,0 186 0 12 18 7,5 112 112 32 46 35 105° 60°
4 8 101 32 8,5 61 16 42,5 220 -8 21 20 13,0 140 130 45 64 53 105° 60°

Schnellspanner mit Sicherheitsverriegelung
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

für Spannstellung und geöffnete Stellung. 
Mit offenem Haltearm und waagrechtem Fuß. 
Verzinkt und passiviert. Niete aus nicht rostendem Stahl, die in 
einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente. Verliersicherung für die 
Andrückschraube am Spannarm-Ende. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6890.

Waagrechtspanner mit rotem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6830S
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

92650 3 1,8 2,5 M8x45 390  67,00  60,50  54,00
93112 4 2,0 3,0 M8x65 800  95,00  85,00  74,00

Hinweis:
Passende Sensorabfrage für Größe 3 siehe Nr. 6897S. 

Waagrechtspanner mit gelbem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6830SY

Waagrechtspanner mit orangefarbenem 
Handgriff und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6830SJ

Waagrechtspanner mit blauem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6830SE

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557206 3 1,8 2,5 M8x45 390  72,00  63,00  54,00
557207 4 2,0 3,0 M8x65 800  102,00  88,00  74,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557427 3 1,8 2,5 M8x45 390  72,00  63,00  54,00
557428 4 2,0 3,0 M8x65 800  102,00  88,00  74,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557747 3 1,8 2,5 M8x45 390  72,00  63,00  54,00
557748 4 2,0 3,0 M8x65 800  102,00  88,00  74,00

Schnellspanner mit Sicherheitsverriegelung
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

Maßtabelle:

Schnellspanner mit Sicherheitsverriegelung

CAD

Waagrechtspanner mit grünem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6830SG

Waagrechtspanner mit schwarzem 
Handgriff und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6830ST

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557579 3 1,8 2,5 M8x45 390  72,00  63,00  54,00
557580 4 2,0 3,0 M8x65 800  102,00  88,00  74,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558156 3 1,8 2,5 M8x45 390  72,00  63,00  54,00
558157 4 2,0 3,0 M8x65 800  102,00  88,00  74,00

Größe A B C D D1 E F H H1 H2 HW min. HW max. I K L L1 M M1 N P α

3 8 73 25,7 6,5 5,1 38 14 32 48,5 86,0 -2 9 15 7 13,0 206 22,0-31,8 31,6 45,5 50 90°
4 10 113 41,0 8,5 8,5 63 27 45 75,0 126,5 -4 24 20 8 20,5 287 29,0-43,0 43,0 58 57 90°

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6895, 
Seite 178

Nr. 6830, 
Seite 32

Nr. 6834S, 
Seite 78



preisgruppe 9

76 SchnellSpanner ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG  ∙  Phone: +49 711 5766-0  ∙  Web: www.amf.de 

Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

für Spannstellung und geöffnete Stellung. 
Mit offenem Haltearm und senkrechtem Fuß. 
Verzinkt und passiviert. Niete aus nicht rostendem Stahl, die in 
einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente. Verliersicherung für die 
Andrückschraube am Spannarm-Ende. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6890.

Waagrechtspanner mit rotem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6832S
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

93195 3 1,8 2,5 M8x45 390  67,00  60,50  54,00
93260 4 2,0 3,0 M8x65 800  95,00  85,00  74,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557209 3 1,8 2,5 M8x45 390  72,00  63,00  54,00
557210 4 2,0 3,0 M8x65 800  102,00  88,00  74,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557429 3 1,8 2,5 M8x45 390  72,00  63,00  54,00
557430 4 2,0 3,0 M8x65 800  102,00  88,00  74,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557749 3 1,8 2,5 M8x45 390  72,00  63,00  54,00
557750 4 2,0 3,0 M8x65 800  102,00  88,00  74,00

Waagrechtspanner mit gelbem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6832SY

Waagrechtspanner mit orangefarbenem 
Handgriff und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6832SJ

Waagrechtspanner mit blauem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6832SE

Schnellspanner mit Sicherheitsverriegelung
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

Maßtabelle:

CAD

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557581 3 1,8 2,5 M8x45 390  72,00  63,00  54,00
557582 4 2,0 3,0 M8x65 800  102,00  88,00  74,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558158 3 1,8 2,5 M8x45 390  72,00  63,00  54,00
558159 4 2,0 3,0 M8x65 800  102,00  88,00  74,00

Waagrechtspanner mit grünem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6832SG

Waagrechtspanner mit schwarzem 
Handgriff und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6832ST

Schnellspanner mit Sicherheitsverriegelung

Größe A B C D D1 E F H H1 H2 HW min. HW max. I K L L1 M M1 O P α

3 8 73 25,7 6,5 5,1 38 14 49,0 65 86 14,5 26 15 7 13,0 206 37,5-42,5 42 6 50 90°
4 10 113 41,0 8,5 8,5 63 27 66,5 97 126 17,5 46 20 8 20,5 287 52,0-59,0 59 8 57 90°

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6896, 
Seite 171

Nr. 6890, 
Seite 164

Nr. 6832, 
Seite 36
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für Spannstellung und geöffnete Stellung. 
Mit massivem Haltearm und waagrechtem Fuß. 
Verzinkt und passiviert. Niete aus nicht rostendem Stahl, die in 
einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6885 und Hülse zum Anschweißen.

Waagrechtspanner mit rotem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6834S
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

93534 4 2 3 M8x65 800  95,00  85,00  74,00

Schnellspanner mit Sicherheitsverriegelung

Waagrechtspanner mit gelbem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6834SY

Waagrechtspanner mit orangefarbenem 
Handgriff und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6834SJ

Waagrechtspanner mit blauem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6834SE

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557211 4 2 3 M8x65 800  102,00  88,00  74,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557431 4 2 3 M8x65 800  102,00  88,00  74,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557751 4 2 3 M8x65 800  102,00  88,00  74,00
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Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6886, 
Seite 168

Nr. 6834, 
Seite 40

Nr. 6804S, 
Seite 72

CAD

Waagrechtspanner mit grünem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6834SG

Waagrechtspanner mit schwarzem 
Handgriff und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6834ST

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557583 4 2 3 M8x65 800  102,00  88,00  74,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558160 4 2 3 M8x65 800  102,00  88,00  74,00

Schnellspanner mit Sicherheitsverriegelung

Maßtabelle:
Größe A B C D E F H H1 H2 HW min. HW max. I K L L1 M M1 N P α

4 8 111 41 8,5 66 34 45 75 126,5 -6 23 20 8 20,5 286 29 - 43 43 58 57 90°
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für Spannstellung und geöffnete Stellung. 
Ohne Winkelfuß. Druck- und Zugspanner (Schubstange und 
Handhebel gleichlaufend). 
Lange Schubstangenführung mit Befestigungsgewinde und 
Mutter. Niete aus nicht rostendem Stahl, Hebelteile und 
Schubstange aus Vergütungsstahl. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6880.  

Schubstangenspanner mit 
Sicherheitsverriegelung

Nr. 6840S
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

92619 3 2,5 2,5 M8x35 402  79,50  71,50  64,50

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6843, 
Seite 52

Nr. 6844, 
Seite 50

Nr. 6800S, 
Seite 66

CAD

Hub

Schnellspanner mit Sicherheitsverriegelung
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Arretierung im geschlossenen Zustand. 
Verzinkt und passiviert. Einsatzgehärtete und gefettete 
Lagerbuchsen. Niete aus nicht rostendem Stahl. Haken und 
Spannhülse vergütet. Handgriff aus rotem, ölbeständigem 
Kunststoff.

Verschlussspanner mit 
Sicherheitsverriegelung

Nr. 6847S
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

93666 3 3 295  72,00  66,00  58,00

U-Bügel, Arretierung im geschlossenen Zustand. 
Verzinkt und passiviert. Einsatzgehärtete und gefettete 
Lagerbuchsen. Niete aus nicht rostendem Stahl. Bügel und 
Spannhülse vergütet. Handgriff aus rotem, ölbeständigem 
Kunststoff. 
Komplett mit Gegenhalter. 

Verschlussspanner mit 
Sicherheitsverriegelung

Nr. 6847SU
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

91470 3 3 295  76,00  67,50  62,00

Hinweis:
Die Eingangshöhe 23 mm muss zur sicheren Verriegelung eingehalten werden.

Auf Anfrage:
Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ lieferbar.

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6848H, 
Seite 60

Nr. 6848V, 
Seite 62

Nr. 6849PH, 
Seite 64

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6847G, 
Seite 58

Nr. 6847, 
Seite 58

Nr. 6847SU, 
Seite 81

Schnellspanner mit Sicherheitsverriegelung

CAD

CAD
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verzinkt und passiviert. Niete aus nicht rostendem Stahl, die 
in einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. Haken vergütet. 
Lagerstellen gefettet. Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff 
mit großer Handauflage und weicher Komponente. 
Komplett mit Gegenhalter.

Verschlussspanner horizontal mit rotem 
Handgriff und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6848HS
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

92692 4 7,0 850  97,00  88,00  78,00

Schnellspanner mit Sicherheitsverriegelung

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557212 4 7,0 850  105,00  91,50  78,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557432 4 7,0 850  105,00  91,50  78,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557752 4 7,0 850  105,00  91,50  78,00

Verschlussspanner horizontal mit gelbem 
Handgriff und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6848HSY

Verschlussspanner horizontal mit 
orangefarbenem Handgriff und 
Sicherheitsverriegelung

Nr. 6848HSJ

Verschlussspanner horizontal mit blauem 
Handgriff und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6848HSE

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6848HSNI) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6848HSNIY) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6848HSNIJ) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6848HSNIE) lieferbar!
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Maßtabelle:

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6847SU, 
Seite 81

Nr. 6847S, 
Seite 81

Nr. 6848GH, 
Seite 179

CAD

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557584 4 7,0 850  105,00  91,50  78,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558161 4 7,0 850  105,00  91,50  78,00

Verschlussspanner horizontal 
mit grünem Handgriff und 
Sicherheitsverriegelung

Nr. 6848HSG

Verschlussspanner horizontal 
mit schwarzem Handgriff und 
Sicherheitsverriegelung

Nr. 6848HST

Schnellspanner mit Sicherheitsverriegelung

Größe B min. B max. C C1 D ØD1 E min. E max. H H1 H2 K L min. L max. L1 M N P

4 66 130 32 19 8,5 8 59 123 26 94 168 9,5 209 273 111 35-46 64,5 53,5

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6848HSNIG) lieferbar!

Auch in Ausführung „EDELSTAHL rostfrei“ (Nr. 6848HSNIT) lieferbar!
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Schnellspanner aus dem Werkstoff 1.4301 / V2A bzw. 1.4567 für 

besondere Einsatzfälle - zum Beispiel im Bereich der Chemischen 

Industrie und der Lebensmittelindustrie. Ganz besonders aber auch bei 

Maschinen und Geräten, die hygienischen Vorschrif ten unterliegen oder 

die in Außenbereichen unter witterungsungünstigen oder aggressiven  

Bedingungen zum  Einsatz kommen.

DIE vortEIlE voN EDElStaHl roStfrEI:

Als positive Eigenschaften sind die Korrosionsbeständigkeit gegenüber 

feuchter Luft, Wasser oder sonstiger äußerer Einflüsse und die Säure-

beständigkeit des Werkstoffes hervorzuheben. Außerdem seine  

antimagnetischen Eigenschaften. Eine spätere Nachbehandlung des 

Materials vor oder nach dem Einbau bzw. der Verwendung, wie zum  

Beispiel streichen oder galvanisch nachbearbeiten kann in der Regel gänzlich 

entfallen. Zusätzlicher Zeit- und Kostenaufwand entsteht somit nicht.

preisgruppe 9

mit offenem Haltearm und waagrechtem Fuß. 
Nicht rostender Stahl, poliert. Niete bei den Größen 2 bis 4 in 
Lagerbuchsen laufend. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente. Verliersicherung für die 
Andrückschraube am Spannarm-Ende. 
Komplett mit nicht rostender Andrückschraube Nr. 6890NI. 
Auch für die Lebensmittelindustrie geeignet.

Senkrechtspanner mit rotem Handgriff
Nr. 6800NI

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

95000 0 0,5 0,7 M4x25 60  40,30  36,50  32,40
95026 1 0,6 1,1 M5x30 105  46,60  41,90  37,30
95042 2 0,8 1,2 M6x35 175  56,50  51,00  45,10
95067 3 1,2 2,5 M8x45 410  79,00  70,50  63,00
95083 4 1,7 3,0 M8x65 630  99,00  90,00  79,50

Schnellspanner aus nicht rostendem Stahl

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557213 0 0,5 0,7 M4x25 60  44,30  38,60  32,40
557214 1 0,6 1,1 M5x30 105  51,50  44,10  37,30
557215 2 0,8 1,2 M6x35 175  61,00  53,00  45,10
557216 3 1,2 2,5 M8x45 410  85,00  73,00  63,00
557217 4 1,7 3,0 M8x65 630  107,50  94,00  79,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557433 0 0,5 0,7 M4x25 60  44,30  38,60  32,40
557434 1 0,6 1,1 M5x30 105  51,50  44,10  37,30
557435 2 0,8 1,2 M6x35 175  61,00  53,00  45,10
557436 3 1,2 2,5 M8x45 410  85,00  73,00  63,00
557437 4 1,7 3,0 M8x65 630  107,50  94,00  79,50

Senkrechtspanner mit 
gelbem Handgriff

Nr. 6800NIY

Senkrechtspanner mit 
orangefarbenem Handgriff

Nr. 6800NIJ
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Maßtabelle:

CAD

Größe 0 Größe 2Größe 1, 3, 4

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557586 0 0,5 0,7 M4x25 60  44,30  38,60  32,40
557587 1 0,6 1,1 M5x30 105  51,50  44,10  37,30
557588 2 0,8 1,2 M6x35 175  61,00  53,00  45,10
557589 3 1,2 2,5 M8x45 410  85,00  73,00  63,00
557590 4 1,7 3,0 M8x65 630  107,50  94,00  79,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557753 0 0,5 0,7 M4x25 60  44,30  38,60  32,40
557754 1 0,6 1,1 M5x30 105  51,50  44,10  37,30
557755 2 0,8 1,2 M6x35 175  61,00  53,00  45,10
557756 3 1,2 2,5 M8x45 410  85,00  73,00  63,00
557757 4 1,7 3,0 M8x65 630  107,50  94,00  79,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558164 0 0,5 0,7 M4x25 60  44,30  38,60  32,40
558165 1 0,6 1,1 M5x30 105  51,50  44,10  37,30
558166 2 0,8 1,2 M6x35 175  61,00  53,00  45,10
558167 3 1,2 2,5 M8x45 410  85,00  73,00  63,00
558168 4 1,7 3,0 M8x65 630  107,50  94,00  79,50

Senkrechtspanner mit 
grünem Handgriff

Nr. 6800NIG

Senkrechtspanner mit 
blauem Handgriff

Nr. 6800NIE

Senkrechtspanner mit 
schwarzem Handgriff

Nr. 6800NIT

Schnellspanner aus nicht rostendem Stahl

Größe A B C D E F H H1 HW min. HW max. I K L L1 L2 M M1 N P α α*

0 4 31 8,5-13,5 4,5 14,0 5,5 18,0 81 -1,5 3,5 8 5,5 - 49 50 23 - 32 22 95° -
1 5 39 16,0 4,5 18,0 6,0 19,0 98 -4,0 2,0 10 5,5 - 61 58 22-26 - 34 27 95° -
2 6 52 20,0 5,5 25,0 11,0 23,0 129 -3,3 4,5 12 6,0 12,5 78 80 23-31 27 43 32 105° 60°
3 8 79 20,0 7,5 37,0 19,0 33,0 186 3,0 10,5 18 7,5 - 112 112 32 - 46 35 105° 60°
4 10 101 32,0 8,6 54,0 16,0 42,5 221 -6,0 19,5 20 13,0 - 141 130 45 - 64 53 105° 60°

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6830NI, 
Seite 88

Nr. 6841NI, 
Seite 92

Nr. 6890NI, 
Seite 164
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mit offenem Haltearm und Winkelfuß. 
Nicht rostender Stahl, poliert. 
Niete in gefetteten Lagerbuchsen laufend. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente. Verliersicherung für die 
Andrückschraube am Spannarm-Ende. 
Komplett mit nicht rostender Andrückschraube Nr. 6890NI. 
Auch für die Lebensmittelindustrie geeignet.

Senkrechtspanner mit rotem Handgriff
Nr. 6803NI

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

95133 2 0,8 1,2 M6x35 220  82,50  73,50  66,00

Schnellspanner aus nicht rostendem Stahl

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557273 2 0,8 1,2 M6x35 220  89,00  76,50  66,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557438 2 0,8 1,2 M6x35 220  89,00  76,50  66,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557759 2 0,8 1,2 M6x35 220  89,00  76,50  66,00

Senkrechtspanner mit 
gelbem Handgriff

Nr. 6803NIY

Senkrechtspanner mit 
orangefarbenem Handgriff

Nr. 6803NIJ

Senkrechtspanner mit 
blauem Handgriff

Nr. 6803NIE
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Maßtabelle:

* Der Öffnungswinkel kann durch Einpressen eines Anschlagstiftes verändert werden.

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6800NI, 
Seite 84

Nr. 6841NI, 
Seite 92

Nr. 6890NI, 
Seite 164

CAD

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557595 2 0,8 1,2 M6x35 220  89,00  76,50  66,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558169 2 0,8 1,2 M6x35 220  89,00  76,50  66,00

Senkrechtspanner mit 
grünem Handgriff

Nr. 6803NIG

Senkrechtspanner mit 
schwarzem Handgriff

Nr. 6803NIT

Größe A B C D E F H H1 HW min. HW max. I K L1 L2 M N O P α α*

2 6 41 20 6,1 25 6 60 167 8 15 12 6 77 81 25,5 37 5 32 105° 60°

Schnellspanner aus nicht rostendem Stahl
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mit offenem Haltearm und waagrechtem Fuß. 
Nicht rostender Stahl, poliert. Niete bei den Größen 2 bis 5 in 
Lagerbuchsen laufend. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente. Verliersicherung für die 
Andrückschraube am Spannarm-Ende. 
Komplett mit nicht rostender Andrückschraube Nr. 6890NI. 
Auch für die Lebensmittelindustrie geeignet.

Waagrechtspanner mit rotem Handgriff
Nr. 6830NI

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

95141 0 0,25 0,4 M4x25 35  35,50  31,60  28,40
95166 1 0,80 1,1 M5x30 105  50,00  45,00  40,20
95182 2 1,00 1,2 M6x35 185  55,50  50,50  44,60
95208 3 1,80 2,5 M8x45 320  68,00  62,50  55,00
95224 4 2,00 3,0 M8x65 700  111,00  100,50  90,50

Hinweis:
Passende Sensorabfrage für Größe 3 siehe Nr. 6897S. 

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557274 0 0,25 0,4 M4x25 35  38,90  33,30  28,40
557275 1 0,80 1,1 M5x30 105  55,00  47,00  40,20
557276 2 1,00 1,2 M6x35 185  59,50  52,50  44,60
557277 3 1,80 2,5 M8x45 320  73,50  65,50  55,00
557278 4 2,00 3,0 M8x65 700  119,50  105,50  90,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557439 0 0,25 0,4 M4x25 35  38,90  33,30  28,40
557440 1 0,80 1,1 M5x30 105  55,00  47,00  40,20
557441 2 1,00 1,2 M6x35 185  59,50  52,50  44,60
557442 3 1,80 2,5 M8x45 320  73,50  65,50  55,00
557443 4 2,00 3,0 M8x65 700  119,50  105,50  90,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557760 0 0,25 0,4 M4x25 35  38,90  33,30  28,40
557761 1 0,80 1,1 M5x30 105  55,00  47,00  40,20
557762 2 1,00 1,2 M6x35 185  59,50  52,50  44,60
557763 3 1,80 2,5 M8x45 320  73,50  65,50  55,00
557764 4 2,00 3,0 M8x65 700  119,50  105,50  90,50

Waagrechtspanner mit 
gelbem Handgriff

Nr. 6830NIY

Waagrechtspanner mit 
orangefarbenem Handgriff

Nr. 6830NIJ

Waagrechtspanner mit 
blauem Handgriff

Nr. 6830NIE

Schnellspanner aus nicht rostendem Stahl
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Maßtabelle:

Schnellspanner aus nicht rostendem Stahl

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6800NI, 
Seite 84

Nr. 68300NI, 
Seite 90

Nr. 6890NI, 
Seite 164

CAD

Größe 0 Größe 2, 3, 4Größe 1

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557596 0 0,25 0,4 M4x25 35  38,90  33,30  28,40
557597 1 0,80 1,1 M5x30 105  55,00  47,00  40,20
557598 2 1,00 1,2 M6x35 185  59,50  52,50  44,60
557599 3 1,80 2,5 M8x45 320  73,50  65,50  55,00
557600 4 2,00 3,0 M8x65 700  119,50  105,50  90,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558170 0 0,25 0,4 M4x25 35  38,90  33,30  28,40
558171 1 0,80 1,1 M5x30 105  55,00  47,00  40,20
558172 2 1,00 1,2 M6x35 185  59,50  52,50  44,60
558173 3 1,80 2,5 M8x45 320  73,50  65,50  55,00
558174 4 2,00 3,0 M8x65 700  119,50  105,50  90,50

Waagrechtspanner mit 
grünem Handgriff

Nr. 6830NIG

Waagrechtspanner mit 
schwarzem Handgriff

Nr. 6830NIT

Größe A B C D D1 E F H H1 H2 HW min. HW max. I K L L1 M M1 N P α

0 4 28 11,5-15,5 4,6 - 9,0 5 14,5 23,0 34 -5,0 0,6 7,5 6,25 - 79 16,0 - 25,0 25,5 90°
1 5 42 13,3-14,7 5,2 - 18,6 8 19,0 30,0 49 -4,0 2,0 10,0 5,50 - 120 18,0-21,5 - 34,0 34,0 90°
2 6 64 26,0 5,6 5,6 32,0 16 24,0 45,0 68 -1,6 5,0 13,0 6,00 12,7 162 19,5-29,5 28,5 42,0 38,0 90°
3 8 73 25,7 6,5 5,1 36,0 14 32,0 48,5 86 -2,0 9,0 15,0 7,00 13,0 206 22,0-31,8 31,6 44,5 50,0 90°
4 10 113 41,0 8,5 8,5 63,0 27 45,0 75,0 126 -4,0 24,0 20,0 8,00 20,5 287 29,0-43,0 43,0 58,0 57,0 90°
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Schnellspanner aus nicht rostendem Stahl

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

560157 1 1,1 1,7 M5 x 35 150  61,00  55,50  47,00
557279 2 1,6 3,0 M6 x 50 450  82,00  76,00  70,00
560158 3 2,5 4,0 M8 x 58 600  100,00  95,00  81,50
557280 4 3,5 8,0 M10 x 76 1250  119,00  109,50  100,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

560163 1 1,1 1,7 M5 x 35 150  61,00  55,50  47,00
557444 2 1,6 3,0 M6 x 50 450  82,00  76,00  70,00
560164 3 2,5 4,0 M8 x 58 600  100,00  95,00  81,50
557445 4 3,5 8,0 M10 x 76 1250  119,00  109,50  100,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

560159 1 1,1 1,7 M5 x 35 150  61,00  55,50  47,00
557765 2 1,6 3,0 M6 x 50 450  82,00  76,00  70,00
560160 3 2,5 4,0 M8 x 58 600  100,00  95,00  81,50
557766 4 3,5 8,0 M10 x 76 1250  119,00  109,50  100,00

Waagrechtspanner plus mit 
gelbem Handgriff

Nr. 68300NIY

Waagrechtspanner plus mit 
orangefarbenem Handgriff

Nr. 68300NIJ

Waagrechtspanner plus mit 
blauem Handgriff

Nr. 68300NIE

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

560013 1 1,1 1,7 M5 x 35 150  56,00  51,50  47,00
555175 2 1,6 3,0 M6 x 50 450  77,00  72,50  70,00
558985 3 2,5 4,0 M8 x 58 600  93,50  87,50  81,50
555176 4 3,5 8,0 M10 x 76 1250  115,00  109,50  104,00

mit erhöhten Haltekräften, offenem Spannarm und  
waagrechtem Fuß. 
Nicht rostender Stahl poliert. Lagerstellen gefettet.  
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente. Sicherheits-Spannstück 
mit Verliersicherung für die Andrückschraube am Spannarm-
Ende. Komplett mit nicht rostender Andrückschraube 
Nr. 68301NI. Auch für die Lebensmittelindustrie geeignet.

Waagrechtspanner plus mit 
rotem Handgriff

Nr. 68300NI
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Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

560161 1 1,1 1,7 M5 x 35 150  61,00  55,50  47,00
557601 2 1,6 3,0 M6 x 50 450  82,00  76,00  70,00
560162 3 2,5 4,0 M8 x 58 600  100,00  95,00  81,50
557602 4 3,5 8,0 M10 x 76 1250  119,00  109,50  100,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

560165 1 1,1 1,7 M5 x 35 150  61,00  55,50  47,00
558175 2 1,6 3,0 M6 x 50 450  82,00  76,00  70,00
560166 3 2,5 4,0 M8 x 58 600  100,00  95,00  81,50
558176 4 3,5 8,0 M10 x 76 1250  119,00  109,50  100,00

Waagrechtspanner plus mit 
grünem Handgriff

Nr. 68300NIG

Waagrechtspanner plus mit 
schwarzem Handgriff

Nr. 68300NIT

Schnellspanner aus nicht rostendem Stahl

Größe A B C D E F H H1 H2 HW min. HW max. I K L M N P α

1 5 44 13,5 4,3 20,5 15,0 19,6 37 52 1 10,2 12 6,0 125 14,7 - 19,5 27,2 40 80°
2 8 71 26,0 6,5 39,0 14,0 28,0 51 110 -1 12,0 16 7,0 224 23,5 - 34,0 46,0 52 90°
3 8 74 26,2 6,5 41,5 20,6 35,0 61 112 1 13,0 18 6,5 243 27,5 - 38,0 49,2 56 90°
4 10 120 41,5 8,6 69,0 23,0 41,0 77 135 -2 17,5 24 10,5 329 34,5 - 45,0 60,0 76 90°

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 68301NI, 
Seite 165

Nr. 6800NI, 
Seite 84

CAD
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mit kleinem Winkelfuß. Druck- und Zugspanner. 
(Schubstange und Handhebel gleichlaufend). Nicht 
rostender Stahl, poliert. Lange Schubstangenführung mit 
Befestigungsgewinde und Mutter. Lagerbuchse bei Größe 3. 
Lagerstellen gefettet. Handhebel in beliebiger Winkelstellung zur 
Grundfläche drehbar. Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff 
mit großer Handauflage und weicher Komponente. 
Komplett mit nicht rostender Andrückschraube Nr. 6880NI. 
Auch für die Lebensmittelindustrie geeignet.

Schubstangenspanner mit 
rotem Handgriff

Nr. 6841NI
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

95265 0 0,8 0,8 M4x20 65  64,50  57,50  51,00
95299 3 2,5 2,5 M8x35 445  96,00  87,00  77,00

Schnellspanner aus nicht rostendem Stahl

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557288 0 0,8 0,8 M4x20 65  70,50  59,50  51,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557453 0 0,8 0,8 M4x20 65  70,50  59,50  51,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557774 0 0,8 0,8 M4x20 65  70,50  59,50  51,00

Schubstangenspanner mit 
gelbem Handgriff

Nr. 6841NIY

Schubstangenspanner mit 
orangefarbenem Handgriff

Nr. 6841NIJ

Schubstangenspanner mit 
blauem Handgriff

Nr. 6841NIE
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Maßtabelle:

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6844NI, 
Seite 94

Nr. 6800NI, 
Seite 84

Nr. 6880NI, 
Seite 167

CAD

Hub

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557610 0 0,8 0,8 M4x20 65  70,50  59,50  51,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558185 0 0,8 0,8 M4x20 65  70,50  59,50  51,00

Schubstangenspanner mit 
grünem Handgriff

Nr. 6841NIG

Schubstangenspanner mit 
schwarzem Handgriff

Nr. 6841NIT

Schnellspanner aus nicht rostendem Stahl

Größe A B min. B max. D E H H1 Hub HW min. HW max. K L1 L2 L3 M M2 N P

0 6,5 17 33 4,5 13 12 49,3 16 12 20 6,5 66,5 10 54 16,0 M10x1,0 25 16
3 12,0 37 69 6,5 30 25 110,0 32 22 35 13,0 140,0 22 132 29,5-42,5 M20x1,5 60 30
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kurze Bauform. Druck- und Zugspanner. 
Nicht rostender Stahl, poliert. Lange Schubstangenführung mit 
Befestigungsgewinde und Mutter. Pass-Schrauben am Gewinde 
geklebt. Lagerstellen gefettet. Ergonomischer, ölbeständiger 
Handgriff mit großer Handauflage und weicher Komponente. 
Komplett mit nicht rostender Andrückschraube Nr. 6880NI. 
Auch für die Lebensmittelindustrie geeignet.

Schubstangenspanner mit 
rotem Handgriff

Nr. 6844NI
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

95349 2 1,0 1,0 M6x25 130  82,50  73,50  66,00
95364 3 2,5 2,5 M8x35 320  92,00  81,00  72,00
95380 5 4,0 4,0 M12x50 1200  177,00  159,00  141,00

Anwendung:
Der Schubstangenspanner kann an Blechwänden befestigt, oder in Vorrichtungskörper mit 
stirnseitigem Gewinde eingeschraubt werden. Außerdem ist Flanschbefestigung mittels Winkelfuß 
Nr. 6843NI möglich.

Schnellspanner aus nicht rostendem Stahl

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557289 2 1,0 1,0 M6x25 130  89,00  76,50  66,00
557290 3 2,5 2,5 M8x35 320  97,50  85,00  72,00
557291 5 4,0 4,0 M12x50 1200  186,00  164,00  141,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557454 2 1,0 1,0 M6x25 130  89,00  76,50  66,00
557455 3 2,5 2,5 M8x35 320  97,50  85,00  72,00
557456 5 4,0 4,0 M12x50 1200  186,00  164,00  141,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557775 2 1,0 1,0 M6x25 130  89,00  76,50  66,00
557776 3 2,5 2,5 M8x35 320  97,50  85,00  72,00
557777 5 4,0 4,0 M12x50 1200  186,00  164,00  141,00

Schubstangenspanner mit 
gelbem Handgriff

Nr. 6844NIY

Schubstangenspanner mit 
orangefarbenem Handgriff

Nr. 6844NIJ

Schubstangenspanner mit 
blauem Handgriff

Nr. 6844NIE
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für Nr. 6841NI und Nr. 6844NI. 
Nicht rostender Stahl poliert. Erweiterter Anwendungsbereich 
durch größere Spannhöhe, zum Einbau in Vorrichtungen. 
Befestigung mittels 4 Schrauben.

Winkelfuß, stabil
Nr. 6843NI

Maßtabelle:

Schnellspanner aus nicht rostendem Stahl

Bestell-
Nr.

Größe A B C D F H I K L M Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

95091 0 30 9,0 16 4,5 30 13 23 10,2 3 15,5-20,5 35  38,60  34,70  31,10
95158 2 60 11,0 11-18 6,7 40 24 40 16,2 5 40 170  42,00  37,50  33,60
95174 3 65 14,5 19 6,7 44 33 50 20,2 6 41 260  62,50  56,00  50,50
95190 5 70 17,0 32 9,0 60 37 60 24,0 8 45 480  74,00  67,00  59,50

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6880NI, 
Seite 167

CAD

CAD

Hub

optional Nr. 6843

Größe 0 Größe 5Größe 3Größe 2

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557611 2 1,0 1,0 M6x25 130  89,00  76,50  66,00
557612 3 2,5 2,5 M8x35 320  97,50  85,00  72,00
557613 5 4,0 4,0 M12x50 1200  186,00  164,00  141,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558186 2 1,0 1,0 M6x25 130  89,00  76,50  66,00
558187 3 2,5 2,5 M8x35 320  97,50  85,00  72,00
558188 5 4,0 4,0 M12x50 1200  186,00  164,00  141,00

Schubstangenspanner mit 
grünem Handgriff

Nr. 6844NIG

Schubstangenspanner mit 
schwarzem Handgriff

Nr. 6844NIT

Größe A B E H H1 Hub HW min. HW max. L1 L2 L3 M M2 N

2 10 36 15 24 73,0 21,5 17 27,0 68,5 13 69 M6 M16x1,5 30,5
3 12 57 25 33 120,5 40,0 22 37,5 108,0 16 115 M8 M20x1,5 33,0
5 16 92 45 37 149,0 67,0 30 50,0 175,0 24 139 M12 M24x1,5 49,0

Nr. 6841NI, 
Seite 92
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nicht rostender Stahl, poliert. 
Niete in gefetteten Lagerbuchsen laufend. Handgriff aus 
rotem, ölbeständigem Kunststoff. 
Bei Größe 1: Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit 
großer Handauflage und weicher Komponente. 
Auch für die Lebensmittelindustrie geeignet.

Verschlussspanner
Nr. 6847NI

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Verstellweg

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

95406 1 1,0 8 100  71,00  65,00  57,50
95422 3 1,5 12 270  77,00  68,00  61,00
95448 5 2,5 14 850  127,00  115,50  -

passend für Verschlussspanner Nr. 6847NI. 
Nicht rostender Stahl, poliert.

Gegenhalter
Nr. 6847GNI

Bestell-
Nr.

Größe Höhe

[mm]

Länge

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

95463 1 29 31 40  37,00  33,50  29,70
95489 3 29 40 70  42,80  38,80  34,30
95505 5 61 55 320  58,50  52,50  -

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe B1 B2 C D ØD1 E1 E2 H H1 H2 K L1 M N P R S

95406 1 16,0-23,0 35,0-42,0 19 4,5 6 16,5-23,5 35,0-42,5 22,7 35,0 111 6 88 25,5-30,5 40 31 4,5 45
95422 3 32,5-44,0 65,5-77,0 19 5,6 8 39,5-50,5 72,5-84,0 22,7 36,5 179 13 148 31,0-36,0 45 40 5,5 97
95448 5 26,5-40,0 57,0-71,0 29 11,2 12 27,5-42,0 58,0-72,0 49,1 70,5 280 13 228 56,0-63,5 85 55 8,0 146

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe B C D G H K L M N O

95463 1 6 19 8 4,5 22,7 6 31 26,0-30,0 40 6,9
95489 3 6 19 10 5,6 22,7 13 40 31,3-35,8 45 10,9
95505 5 12 29 15 11,2 49,1 13 55 56,5-64,0 86 13,8

Schnellspanner aus nicht rostendem Stahl

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6847KNI, 
Seite 97

Nr. 6848HSNI, 
Seite 100

CAD

CAD

Nr. 6847GNI, 
Seite 96
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für zylindrische Befestigungsflächen. 
Nicht rostender Stahl, poliert. Niete in gefetteten, 
durchgehenden Lagerbuchsen laufend. Handgriff aus 
rotem, ölbeständigem Kunststoff. Befestigung mittels 
Zylinderschrauben ISO 4762 (DIN 912). 
Auch für die Lebensmittelindustrie geeignet.

Verschlussspanner
Nr. 6847KNI

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Verstellweg

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

95455 3 1,5 22 270  77,00  68,00  61,00

für zylindrische Befestigungsflächen. 
Passend für Verschlussspanner Nr. 6847KNI. Nicht 
rostender Stahl, poliert. Durchgehende Buchse.  
Befestigung mittels Zylinderschrauben ISO 4762 (DIN 912).

Gegenhalter
Nr. 6847GKNI

Bestell-
Nr.

Größe Höhe

[mm]

Länge

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

95596 3 32 52 65  42,80  38,80  34,30

Hinweis:
Der Verstellweg wird durch Schwenken des Fußes und Umstecken des Spannhakens erreicht.

Hinweis:
Der Verstellweg des Spanners kann durch Drehen des Gegenhalters vergrößert werden.

Schnellspanner aus nicht rostendem Stahl

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6847NI, 
Seite 96

Nr. 6848HSNI, 
Seite 100

CAD

CAD

Nr. 6847GKNI, 
Seite 97
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nicht rostender Stahl, poliert. 
Niete in gefetteten Lagerbuchsen laufend. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente. 
Komplett mit Gegenhalter. 
Auch für die Lebensmittelindustrie geeignet.

Verschlussspanner horizontal mit 
rotem Handgriff

Nr. 6848HNI
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

95521 2 1,6 120  59,50  53,50  47,50
95547 3 3,2 330  79,50  71,50  65,00
95562 4 7,0 810  173,50  156,00  139,00

Schnellspanner aus nicht rostendem Stahl

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557281 2 1,6 120  64,50  55,50  47,50
557282 3 3,2 330  85,50  74,00  65,00
557283 4 7,0 810  185,50  162,50  139,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557446 2 1,6 120  64,50  55,50  47,50
557447 3 3,2 330  85,50  74,00  65,00
557448 4 7,0 810  185,50  162,50  139,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557767 2 1,6 120  64,50  55,50  47,50
557768 3 3,2 330  85,50  74,00  65,00
557769 4 7,0 810  185,50  162,50  139,00

Verschlussspanner horizontal mit 
gelbem Handgriff

Nr. 6848HNIY

Verschlussspanner horizontal mit 
orangefarbenem Handgriff

Nr. 6848HNIJ

Verschlussspanner horizontal mit 
blauem Handgriff

Nr. 6848HNIE
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Maßtabelle:

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6848GHNI, 
Seite 179

Nr. 6848HSNI, 
Seite 100

CAD

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557603 2 1,6 120  64,50  55,50  47,50
557604 3 3,2 330  85,50  74,00  65,00
557605 4 7,0 810  185,50  162,50  139,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558178 2 1,6 120  64,50  55,50  47,50
558179 3 3,2 330  85,50  74,00  65,00
558180 4 7,0 810  185,50  162,50  139,00

Verschlussspanner horizontal mit 
grünem Handgriff

Nr. 6848HNIG

Verschlussspanner horizontal mit 
schwarzem Handgriff

Nr. 6848HNIT

Schnellspanner aus nicht rostendem Stahl

Größe B min. B max. C C1 D ØD1 E min. E max. H H1 H2 K L min. L max. L1 M N P

2 42,0 76 13 11 5,2 4 38,0 72 12 47,0 99 6,4 125 159 69 19,5-23,5 38,0 26,0
3 53,5 101 19 14 6,5 6 48,5 96 19 71,0 137 8,0 170 217 94 24,5-32,5 48,0 35,0
4 66,0 130 32 19 8,5 8 59,0 123 26 94,5 171 9,5 212 276 114 35,0-46,0 64,5 53,5

Nr. 6847NI, 
Seite 96
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nicht rostender Stahl, poliert. 
Niete in gefetteten Lagerbuchsen laufend. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente. 
Komplett mit Gegenhalter. 
Auch für die Lebensmittelindustrie geeignet.

Verschlussspanner horizontal mit rotem 
Handgriff und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6848HSNI
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

93658 4 7,0 850  185,50  167,00  149,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557284 4 7,0 850  199,00  173,50  149,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557449 4 7,0 850  199,00  173,50  149,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557770 4 7,0 850  199,00  173,50  149,50

Verschlussspanner horizontal mit gelbem 
Handgriff und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6848HSNIY

Verschlussspanner horizontal mit 
orangefarbenem Handgriff und 
Sicherheitsverriegelung

Nr. 6848HSNIJ

Verschlussspanner horizontal mit blauem 
Handgriff und Sicherheitsverriegelung

Nr. 6848HSNIE

Schnellspanner aus nicht rostendem Stahl
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Maßtabelle:

Schnellspanner aus nicht rostendem Stahl

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6848HNI, 
Seite 98

Nr. 6847NI, 
Seite 96

CAD

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557606 4 7,0 850  199,00  173,50  149,50

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558181 4 7,0 850  199,00  173,50  149,50

Verschlussspanner horizontal mit 
grünem Handgriff und 
Sicherheitsverriegelung

Nr. 6848HSNIG

Verschlussspanner horizontal mit 
schwarzem Handgriff und 
Sicherheitsverriegelung

Nr. 6848HSNIT

Größe B min. B max. C C1 D ØD1 E min. E max. H H1 H2 K L min. L max. L1 M N P

4 66 130 32 19 8,5 8 59 123 26 94 168 9,5 209 273 111 35-46 64,5 53,5

Nr. 6848GHNI, 
Seite 179
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nicht rostender Stahl, poliert. 
Niete in gefetteten Lagerbuchsen laufend. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente. 
Komplett mit Gegenhalter. 
Auch für die Lebensmittelindustrie geeignet.

Verschlussspanner vertikal mit 
rotem Handgriff

Nr. 6848VNI
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

95588 2 1,6 130  59,50  53,50  47,50
95604 3 3,2 340  79,50  71,50  65,00
95620 4 7,0 810  173,50  156,00  139,00

Schnellspanner aus nicht rostendem Stahl

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557285 2 1,6 130  64,50  55,50  47,50
557286 3 3,2 340  85,50  74,00  65,00
557287 4 7,0 810  185,50  162,50  139,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557450 2 1,6 130  64,50  55,50  47,50
557451 3 3,2 340  85,50  74,00  65,00
557452 4 7,0 810  185,50  162,50  139,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557771 2 1,6 130  64,50  55,50  47,50
557772 3 3,2 340  85,50  74,00  65,00
557773 4 7,0 810  185,50  162,50  139,00

Verschlussspanner vertikal mit 
gelbem Handgriff

Nr. 6848VNIY

Verschlussspanner vertikal mit 
orangefarbenem Handgriff

Nr. 6848VNIJ

Verschlussspanner vertikal mit 
blauem Handgriff

Nr. 6848VNIE
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Maßtabelle:

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6848GVNI, 
Seite 179

Nr. 6848HSNI, 
Seite 100

Nr. 6847NI, 
Seite 96

CAD

Schnellspanner aus nicht rostendem Stahl

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557607 2 1,6 130  64,50  55,50  47,50
557608 3 3,2 340  85,50  74,00  65,00
557609 4 7,0 810  185,50  162,50  139,00

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558182 2 1,6 130  64,50  55,50  47,50
558183 3 3,2 340  85,50  74,00  65,00
558184 4 7,0 810  185,50  162,50  139,00

Verschlussspanner vertikal mit 
grünem Handgriff

Nr. 6848VNIG

Verschlussspanner vertikal mit 
schwarzem Handgriff

Nr. 6848VNIT

Größe B min. B max. C C1 D ØD1 E min. E max. H H1 H2 H3 K L L1 M N P

2 24 47 13 11 5,2 4 5,0 28 4,5 47,0 99 150 6,8 158 69 19,5-23,5 38,0 26,0
3 33 63 19 14 6,5 6 6,5 36 6,0 70,0 137 172 8,0 195 93 24,5-32,5 48,0 35,0
4 43 81 32 19 8,5 8 9,0 47 8,0 94,5 168 254 9,5 239 111 35,0-46,0 64,5 53,5
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Schnellspanner im Einsatz



varIablE 
ScHNEllSpaNNEr

Die vorteile auf einen blick:

> Variable Spannhöhe

> Spannen von unterschiedlichen Werkstücken

> Einsatz bei kleinen Losgrößen

> Einstellbare Spannkraft

> Ergonomischer 2-Komponentengrif f

> Verliersicherung am Spannarm
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Größe 50, 70Größe 20

Maßtabelle:

Order 
 no.

Size A B C C1 D D1 E F H H1 H2 HW min. HW max. I K L L1 M M1 N P α

560895 20 6,1 63 26,0 - 5,5 5,5 22,0 26,0 27 70 121 -7,0 11,0 10 5,3 12,7 184 26 - 32 28 42,5 45,0 82 °
560896 50 8,4 104 25,4 25,4 6,5 6,5 35,2 22,2 23 72 174 -8,9 1,5 13 6,3 12,7 261 32 - 44 38 57,0 63,5 82 °
560897 70 8,5 104 25,4 25,4 6,5 6,5 35,0 50,0 41 90 174 -6,6 19,7 13 6,3 12,7 261 32 - 44 38 57,0 63,5 82 °

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

automatischer 
Höhenausgleich S

[mm]

maximaler 
Höhenausgleich

[mm]

Andrück-

schraube

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

560895 20 2 20 35 M6 x 49 345  31,50  29,70  28,40
560896 50 3 35 40 M8 x 50 520  32,50  31,00  29,30
560897 70 3 35 60 M8 x 66 575  33,40  31,80  30,10

mit offenem Haltearm und waagrechtem Fuß. 
Schnellspanner mit stufenloser Ausgleichsfunktion für 
Werkstücke mit unterschiedlichen Spannhöhen. 
Verzinkt und passiviert. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente. Verliersicherung für die 
Andrückschraube am Spannarm-Ende. 
Komplett mit verzinkter Andrückschraube. 

Waagrechtspanner mit 
variabler Spannhöhe

Nr. 6870F

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6875, 
Seite 166

Nr. 6878K, 
Seite 172

Nr. 6878AR, 
Seite 174

CAD

Waagrechtspanner mit variabler Spannhöhe
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mit offenem Haltearm und Winkelfuß.
Schnellspanner mit stufenloser Ausgleichsfunktion für 
Werkstücke mit unterschiedlichen Spannhöhen.
Verzinkt und passiviert. Ergonomischer, ölbeständiger 
Handgriff mit großer Handauflage und weicher Komponente. 
Verliersicherung für die Andrückschraube am Spannarm-Ende.
Komplett mit verzinkter Andrückschraube.

Waagrechtspanner mit 
variabler Spannhöhe

Nr. 6871
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

automatischer 
Höhenausgleich S

[mm]

maximaler 
Höhenausgleich

[mm]

Andrück-

schraube

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

554881 20 2 20 35 M6 x 49 272  29,90  28,20  27,00
554882 50 3 35 40 M8 x 66 544  30,90  29,50  27,80

CAD

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D D1 E F H H1 H2 HW min. HW max. I K L1 M N P α

554881 20 6,0 56 20,0 - 26,0 5,6 5,6 22 24 68 94 113 3 24 10 7,1 173 25,4 45 38 82 °
554882 50 8,2 85 20,5 - 30,0 6,5 6,5 35 37 88 124 158 1 30 13 10,6 244 38,1 57 51 82 °

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6860, 
Seite 44

Nr. 68300, 
Seite 34

Waagrechtspanner mit variabler Spannhöhe
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mit offenem Haltearm und senkrechtem Fuß.
Schnellspanner mit stufenloser Ausgleichsfunktion für 
Werkstücke mit unterschiedlichen Spannhöhen.
Verzinkt und passiviert. Ergonomischer, ölbeständiger 
Handgriff mit großer Handauflage und weicher Komponente. 
Verliersicherung für die Andrückschraube am Spannarm-Ende. 
Komplett mit verzinkter Andrückschraube.

Waagrechtspanner mit 
variabler Spannhöhe

Nr. 6872
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

automatischer 
Höhenausgleich S

[mm]

maximaler 
Höhenausgleich

[mm]

Andrück-

schraube

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

554883 20 2 20 35 M6 x 49 272  29,90  28,20  27,00
554884 50 3 35 40 M8 x 50 544  30,90  29,50  27,80

CAD

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6860, 
Seite 44

Nr. 68300, 
Seite 34

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D D1 E F H H1 H2 HW min. HW max. I K L L1 M M1 N O P α

554883 20 6,0 64,0 25,9 5,6 5,6 22 26 47 73 113 13,5 31 10 6,0 13 173 37 - 40 39,8 21 3 38 82 °
554884 50 8,2 106,5 38,0 6,5 6,5 35 50 59 94,5 158 28,0 38 13 8,5 19 243 45 - 49 49,0 27 4 55 82 °

Waagrechtspanner mit variabler Spannhöhe
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Größe 25Größe 15

mit waagrechtem Fuß. 
Schnellspanner mit stufenloser Ausgleichsfunktion für 
Werkstücke mit unterschiedlichen Spannweiten. 
Verzinkt und passiviert. Ergonomischer, ölbeständiger 
Handgriff mit großer Handauflage und weicher Komponente. 
Verliersicherung für die Andrückschraube am Spannarm-Ende. 
Komplett mit verzinkter Andrückschraube. 

Schubstangenspanner mit 
variabler Spannweite

Nr. 6874F
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

automatischer 
Hubausgleich S

[mm]

maximaler 
Hubausgleich

[mm]

Andrück-

schraube

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

560904 15 2 8 25 M6 x 37 230  33,70  32,20  30,50
560905 25 3 13 35 M8 x 50 550  35,80  33,70  31,90

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C C1 D D1 H H1 H2 HW min. HW max. I K L L1 M M1 N P

560904 15 8,5 52 - 69 26,0 - 5,5 5,5 16,8 58 145 13 25 M6 5,3 12,7 177 26 - 32 28 42,5 45,0
560905 25 11,8 72 - 98 25,4 25,4 6,5 6,5 23,2 71 207 16 35 M8 6,3 12,7 256 32 - 44 38 57,0 63,5

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6875, 
Seite 166

Nr. 6878K, 
Seite 172

Nr. 6878AR, 
Seite 174

CAD

Schubstangenspanner mit variabler Spannweite
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Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

automatischer 
Hubausgleich S

[mm]

maximaler 
Hubausgleich

[mm]

Andrück-

schraube

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

554885 15 2 8 25 M6 x 37 272  30,40  29,10  27,50
554886 25 3 13 35 M8 x 50 544  32,30  30,40  28,80

mit Winkelfuß.
Schnellspanner mit stufenloser Ausgleichsfunktion für 
Werkstücke mit unterschiedlichen Spannweiten.
Verzinkt und passiviert. Ergonomischer, ölbeständiger 
Handgriff mit großer Handauflage und weicher Komponente. 
Verliersicherung für die Andrückschraube am Spannarm-Ende.
Komplett mit verzinkter Andrückschraube.

Schubstangenspanner mit 
variabler Spannweite

Nr. 6873

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D D1 H H1 H2 HW min. HW max. I K L1 M N P

554885 15 8,5 42 - 59 20 - 26 5,6 5,6 66 91 173 14 29 M6 7,1 167 25,4 45 38
554886 25 11,8 58 - 83 20,5 - 30,0 6,5 6,5 84 119 238 19 39 M8 10,6 236 38,1 57 51

CAD

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6842, 
Seite 54

Nr. 6841, 
Seite 46

Schubstangenspanner mit variabler Spannweite
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ESD 
ScHNEllSpaNNEr

Die ESD Schnellspanner von AMF wurden speziell 

entwickelt für das Arbeiten mit elektrostatisch empfindlichen 

Bauelementen, Baugruppen oder Geräten in ESD Schutzzonen 

(EPA) entsprechend der Norm DIN EN 61340-5-1.

Alle ESD Schnellspanner von AMF wurden von einem 

unabhängigen Gutachter bezüglich des Ableitwiderstandes, 

der Entladezeit und der Oberflächenspannung geprüft und 

zertif iziert.

Die merkmale auf einen blick:

> Ableitwiderstand gemäß DIN IEC/TR 61340-5-2 zwischen  

 1004 und 1009 Ohm 

> Entladezeit gemäß DIN IEC/TR 61340-5-2 < 2 Sekunden 

> Oberflächenspannung (elektrische Feldstärke) gemäß  

 DIN EN 61340-5-1 < 100 Volt
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Größe 0 Größe 3Größe 2Größe 1

ESD Schnellspanner

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

562483 0 0,5 0,7 M4 x 25 60  29,10  26,50  24,00
562484 1 0,6 1,1 M5 x 30 105  33,90  30,80  28,10
562486 2 0,8 1,2 M6 x 35 175  37,90  36,20  32,80
562487 3 1,2 2,5 M8 x 45 410  43,20  39,10  36,10

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D E F H H1 HW min. HW max. I K L L1 L2 M M1 N P α α*

562483 0 4 31 8,5 - 13,5 4,5 14 5,5 18 81 -1,5 3,5 8 5,5 - 49 50 23,0 - 32 22 95° -
562484 1 5 39 16,0 4,5 18 6,0 19 98 -4,0 2,0 10 5,5 - 61 58 22,5 - 26,0 - 34 27 95° -
562486 2 6 52 20,0 5,5 25 11,0 23 140 -3,0 4,5 12 6,0 12,5 78 89 23,0 - 31,0 27 43 32 105° 60°
562487 3 8 79 20,0 7,5 37 19,0 33 186 2,0 11,0 18 7,5 - 112 112 32,5 - 46 35 105° 60°

mit Schutzkappe und Handgriff aus elektrostatisch 
ableitenden (dissipativen) Material. 
Mit offenem Haltearm und waagrechtem Fuß. 
Verzinkt und passiviert. Niete aus nicht rostendem Stahl, die bei 
den Größen 2 und 3 in einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. 
Lagerstellen gefettet.  
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente. Sicherheits-Spannstück mit 
Fingerschutz, Verliersicherung für die Andrückschraube am 
Spannarm-Ende. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6890ESD. 

ESD Senkrechtspanner
Nr. 6800ESD

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6890ESD, 
Seite 116

Hinweis:
Der ESD Senkrechtspanner ist nicht isolierend. Er darf nicht in Bereichen eingesetzt werden, in 
denen mit offenen Spannungen gearbeitet wird.

Anwendung:
Der ESD Senkrechtspanner wurde speziell entwickelt für den Einsatz in ESD Schutzzonen 
(EPA – electrostatic protected area) für Arbeiten an elektrostatisch empfindlichen Bauelementen, 
Baugruppen oder Geräten entsprechend der Norm DIN EN 61340-5-1.

- Ableitwiderstand gemäß DIN IEC/TR 61340-5-2 zwischen 10⁰⁴ und 10⁰⁹ Ohm 
- Entladezeit gemäß DIN IEC/TR 61340-5-2 < 2 Sekunden 
- Oberflächenspannung (elektrische Feldstärke) gemäß DIN EN 61340-5-1 < 100 Volt

Merkmal:

CAD
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Größe 0 Größe 2, 3Größe 1

ESD Schnellspanner

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

562488 0 0,25 0,4 M4 x 25 35  29,10  26,50  24,00
562489 1 0,8 1,1 M5 x 30 105  35,50  32,10  29,10
562490 2 1,0 1,2 M6 x 35 185  36,90  33,40  30,30
562491 3 1,8 2,5 M8 x 45 320  43,10  38,90  35,50

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D D1 E F H H1 H2 HW min. HW max. I K L L1 M M1 N P α

562488 0 4 28 11,5 - 15,5 4,6 - 9,0 5,5 14,5 23,0 34 -5,5 0,0 7,5 6,3 - 79 16,0 - 25,0 25,5 90°
562489 1 5 42 13,0 - 14,5 5,2 - 18,7 8,0 19,0 30,0 49 -3,0 2,5 10,0 5,5 - 120 18,0 - 21,5 - 34,0 34,0 90°
562490 2 6 64 26,0 5,6 5,6 32,0 16,0 24,0 45,0 68 -1,5 5,0 13,2 6,0 12,7 162 19,5 - 29,5 28,5 42,0 38,0 90°
562491 3 8 73 25,7 6,5 5,1 38,0 14,0 32,0 48,5 86 -2,0 9,0 15,0 7,0 13,0 206 22,0 - 31,8 31,6 45,5 50,0 90°

mit Schutzkappe und Handgriff aus elektrostatisch 
ableitenden (dissipativen) Material. 
Mit offenem Haltearm und waagrechtem Fuß. 
Verzinkt und passiviert. Niete aus nicht rostendem Stahl, die bei 
den Größen 2 und 3 in einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. 
Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente. Verliersicherung für die 
Andrückschraube am Spannarm-Ende. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6890ESD. 

ESD Waagrechtspanner
Nr. 6830ESD

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6890ESD, 
Seite 116

Merkmal:

Anwendung:
Der ESD Waagrechtspanner wurde speziell entwickelt für den Einsatz in ESD Schutzzonen 
(EPA – electrostatic protected area) für Arbeiten an elektrostatisch empfindlichen Bauelementen, 
Baugruppen oder Geräten entsprechend der Norm DIN EN 61340-5-1.

Hinweis:
Der ESD Waagrechtspanner ist nicht isolierend. Er darf nicht in Bereichen eingesetzt werden, in 
denen mit offenen Spannungen gearbeitet wird.

- Ableitwiderstand gemäß DIN IEC/TR 61340-5-2 zwischen 10⁰⁴ und 10⁰⁹ Ohm 
- Entladezeit gemäß DIN IEC/TR 61340-5-2 < 2 Sekunden 
- Oberflächenspannung (elektrische Feldstärke) gemäß DIN EN 61340-5-1 < 100 Volt

CAD
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Hub

ESD Schnellspanner

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

562492 0 0,8 0,8 M4 x 20 60  43,10  38,90  35,50
562493 1 1,0 1,0 M4 x 20 100  47,40  43,20  39,10
562494 2 2,0 2,0 M6 x 25 245  49,30  45,20  41,10
562495 3 2,5 2,5 M8 x 35 330  55,00  50,00  45,60

mit Schutzkappe und Handgriff aus elektrostatisch 
ableitenden (dissipativen) Material. 
Ohne Winkelfuß. Druck- und Zugspanner (Schubstange und 
Handhebel gleichlaufend). Lange Schubstangenführung mit 
Befestigungsgewinde und Mutter. 
Verzinkt und passiviert. Niete aus nichtrostendem Stahl, die bei 
den Größen 2 und 3 in einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. 
Hebelteile und Schubstangenspanner aus Vergütungsstahl. 
Lagerstellen gefettet. Schubstangenspanner mit stirnseitigem 
Gewinde für den direkten Einbau in Blechwänden oder in 
Vorrichtungen. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6880ESD. 

ESD Schubstangenspanner
Nr. 6840ESD

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B min. B max. E H1 Hub HW min. HW max. L1 L2 L3 M2 N

562492 0 6,5 10,5 26,5 13 37,0 16 12 20 66,5 10 54 M10 x 1,0 15
562493 1 8,0 17,5 37,5 20 45,5 20 12 20 91,0 16 74 M12 x 1,5 18
562494 2 10,0 20,0 46,0 20 66,0 26 17 25 114,0 19 105 M16 x 1,5 22
562495 3 12,0 24,0 56,0 30 82,5 32 22 35 140,0 22 127 M20 x 1,5 27

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6843, 
Seite 52

Nr. 6880ESD, 
Seite 116

- Ableitwiderstand gemäß DIN IEC/TR 61340-5-2 zwischen 10⁰⁴ und 10⁰⁹ Ohm 
- Entladezeit gemäß DIN IEC/TR 61340-5-2 < 2 Sekunden 
- Oberflächenspannung (elektrische Feldstärke) gemäß DIN EN 61340-5-1 < 100 Volt

Hinweis:
Der ESD Schubstangenspanner ist nicht isolierend. Er darf nicht in Bereichen eingesetzt werden, in 
denen mit offenen Spannungen gearbeitet wird.

Anwendung:
Der ESD Schubstangenspanner wurde speziell entwickelt für den Einsatz in ESD Schutzzonen 
(EPA – electrostatic protected area) für Arbeiten an elektrostatisch empfindlichen Bauelementen, 
Baugruppen oder Geräten entsprechend der Norm DIN EN 61340-5-1.

Merkmal:

CAD
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optional 6843

Hub

ESD Schnellspanner

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

562496 2 1,0 1,0 M6 x 25 130  49,30  45,20  41,10
562497 3 2,5 2,5 M8 x 35 320  55,00  50,00  45,60

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B E H H1 Hub HW min. HW max. L1 L2 L3 M M2 N

562496 2 10 36 15 24 73 21,5 17 25 68,5 13 68 M6 M16 x 1,5 30,5
562497 3 12 57 25 33 123 40,0 22 35 108,0 16 115 M8 M20 x 1,5 33,0

mit Schutzkappe und Handgriff aus elektrostatisch 
ableitenden (dissipativen) Material. 
Kurze Bauform. Druck- und Zugspanner. Lange 
Schubstangenführung mit Befestigungsgewinde und Mutter. 
Verzinkt und passiviert. Niete aus nichtrostendem Stahl. Pass-
Schrauben vergütet. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff mit großer Handauflage 
und weicher Komponente. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6880ESD. 

ESD Schubstangenspanner
Nr. 6844ESD

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6843, 
Seite 52

Nr. 6880ESD, 
Seite 116

Merkmal:
- Ableitwiderstand gemäß DIN IEC/TR 61340-5-2 zwischen 10⁰⁴ und 10⁰⁹ Ohm 
- Entladezeit gemäß DIN IEC/TR 61340-5-2 < 2 Sekunden 
- Oberflächenspannung (elektrische Feldstärke) gemäß DIN EN 61340-5-1 < 100 Volt

Anwendung:
Der ESD Schubstangenspanner wurde speziell entwickelt für den Einsatz in ESD Schutzzonen 
(EPA – electrostatic protected area) für Arbeiten an elektrostatisch empfindlichen Bauelementen, 
Baugruppen oder Geräten entsprechend der Norm DIN EN 61340-5-1.

Hinweis:
Der ESD Schubstangenspanner ist nicht isolierend. Er darf nicht in Bereichen eingesetzt werden, in 
denen mit offenen Spannungen gearbeitet wird.

CAD
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ESD Schnellspanner

Bestell-
Nr.

Größe Schraube 
 DIN 933 

U-Scheibe Größe D D1 L L3 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

562598 0 M4 x 25 0 11,0 7 32 13 - 20 5  8,10  7,35
562599 1 M5 x 30 1 12,5 8 38 17 - 24 10  8,20  7,40
562600 2 M6 x 35 2 15,0 10 45 18 - 28 22  8,25  7,45
562601 3 M8 x 45 3 19,0 13 58 22 - 34 40  8,50  7,75

mit Schutzkappe aus elektrostatisch ableitenden 
(dissipativen) Material. 
Für offene Haltearme, vergütet, verzinkt und passiviert. 
Festigkeitsklasse 8.8, mit abnehmbarer Schutzkappe und 
Mutter-Scheibenelement.

ESD Andrückschraube
Nr. 6890ESD

Bestell-
Nr.

Größe Schraube 
 DIN 933 

D D1 L L3 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

562602 0+1 M4 x 20 11,0 7 27 12 - 20 4  7,30  6,65
562603 2 M6 x 25 15,0 10 35 17 - 25 15  7,40  6,75
562604 3 M8 x 35 19,0 13 48 22 - 35 26  7,80  7,10

mit Schutzkappe aus elektrostatisch ableitenden 
(dissipativen) Material. 
Für Schubstangenspanner, vergütet, verzinkt und passiviert. 
Festigkeitsklasse 8.8, mit Mutter und abnehmbarer Schutzkappe.

ESD Andrückschraube
Nr. 6880ESD

Hinweis:
Die ESD Andrückschraube ist nicht isolierend. Sie darf nicht in Bereichen eingesetzt werden, in 
denen mit offenen Spannungen gearbeitet wird.

Anwendung:
Die ESD Andrückschraube wurde speziell entwickelt für den Einsatz in ESD Schutzzonen (EPA 
– electrostatic protected area) für Arbeiten an elektrostatisch empfindlichen Bauelementen, 
Baugruppen oder Geräten entsprechend der Norm DIN EN 61340-5-1.

- Ableitwiderstand gemäß DIN IEC/TR 61340-5-2 zwischen 10⁰⁴ und 10⁰⁹ Ohm 
- Entladezeit gemäß DIN IEC/TR 61340-5-2 < 2 Sekunden 
- Oberflächenspannung (elektrische Feldstärke) gemäß DIN EN 61340-5-1 < 100 Volt

Merkmal:

Merkmal:
- Ableitwiderstand gemäß DIN IEC/TR 61340-5-2 zwischen 10⁰⁴ und 10⁰⁹ Ohm
- Entladezeit gemäß DIN IEC/TR 61340-5-2 < 2 Sekunden 
- Oberflächenspannung (elektrische Feldstärke) gemäß DIN EN 61340-5-1 < 100 Volt

Anwendung:
Die ESD Andrückschraube wurde speziell entwickelt für den Einsatz in ESD Schutzzonen (EPA 
– electrostatic protected area) für Arbeiten an elektrostatisch empfindlichen Bauelementen, 
Baugruppen oder Geräten entsprechend der Norm DIN EN 61340-5-1.

Hinweis:
Die ESD Andrückschraube ist nicht isolierend. Sie darf nicht in Bereichen eingesetzt werden, in 
denen mit offenen Spannungen gearbeitet wird.

CAD

CAD
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markIErUNg UND mESSUNg DES  
WErkStückES

aUSWErtUNg

vISUalISIErUNg UND ErgEbNIS

Zur Überlagerung von mehreren Aufnahmen werden  

kreisförmige Markierungen auf das Objekt aufgeklebt.  

Durch eine Weißlicht-Projektion wird ein Streifenmuster  

auf die Objektoberfläche projiziert und von zwei Kameras 

aus unterschiedlichen Blickwinkeln fotografiert.

Innerhalb von Sekunden werden die hochpräzisen  

3D-Koordinaten von bis zu 4 Mill ionen Objektpunkten pro 

Messung berechnet. Dazu wird die schwarze Vorrichtung 

mit den schwarzen Schnellspannern „ausgeblendet“.

Die Abweichungen zum CAD werden berechnet.  

Die 3D-Koordinaten der Messpunkte können genau  

vermessen und farblich visualisiert werden.

Der komplette 3D-Datensatz und die Vergleichsergebnisse 

können zur Weiterverarbeitung in gängige Formate  

exportiert werden.

Die schwarzen Schnellspanner sind speziell geeignet für das optische Vermessen von Werkstücken. 

Durch die komplett mattschwarze Oberfläche der Spanner werden Reflektionen verhindert. Dadurch können bei der  

späteren Auswertung der Messergebnisse am PC alle nicht benötigten Spannerteile ausgeblendet werden und nur das 

eigentliche Werkstück ist sichtbar.

Alle schwarzen Schnellspanner werden durch ein spezielles Verfahren geschwärzt. Dies bietet einen effektiven Schutz 

vor Korrosion und Flugrostbildung. Außerdem entstehen bei diesem Verfahren keine umweltschädlichen Emissionen.

ScHNEllSpaNNEr für DIE optIScHE mESStEcHNIk
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mit offenem Haltearm und waagrechtem Fuß. 
Mattschwarze Oberfläche. Niete aus nicht rostendem Stahl, die 
bei den Größen 2 und 3 in einsatzgehärteten Lagerbuchsen 
laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger, schwarzer Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente. Sicherheits-Spannstück 
mit Fingerschutz. Verliersicherung für die Andrückschraube am 
Spannarm-Ende. 
Komplett mit vergüteter, mattschwarzer Andrückschraube 
Nr. 6890B. 

Senkrechtspanner, schwarz
Nr. 6800B

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

90167 0 0,5 0,7 M4x34,5 60  30,00  26,90  23,90
90175 1 0,6 1,1 M5x38,0 105  32,10  28,70  25,40
90183 2 0,8 1,2 M6x46,0 175  40,90  36,90  32,70
90191 3 1,2 2,5 M8x63,0 410  49,20  44,50  39,40

* Der Öffnungswinkel kann durch Einpressen eines Anschlagstiftes verändert werden.

Hinweis:
Diese Spanner eignen sich für den fotogrammetrischen Einsatz. Durch die mattschwarze Oberfläche 
der Spanner wird die Reflektion beim Fotografieren verhindert.  
Passende Haltearmverlängerung siehe Nr. 6896.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D E F H H1 HW min. HW max. I K L L1 L2 M M1 N P α α*

90167 0 4 32 8,5-13,5 4,5 14 5,5 18 81,5 -4,0 6,5 8 5,5 - 49,0 50,0 23,0 - 32 22 95° -
90175 1 5 39 16 4,5 18 6,0 19 97,5 -3,7 1,6 10 5,5 - 61,0 58,0 22,5-26 - 34 27 95° -
90183 2 6 52 20 5,5 25 11,0 23 140,0 -4,4 4,4 12 6,0 12,5 78,0 80,0 23,0-31 27 43 32 105° 60°
90191 3 8 79 20 7,5 36 19,0 33 188,0 -2,8 7,0 18 7,5 - 111,5 111,5 32,5 - 46 35 105° 60°

Senkrechtspanner, schwarz

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6890B, 
Seite 165

Nr. 6802B, 
Seite 119

Nr. 6800BS, 
Seite 125

CAD

Größe 0 Größe 1 Größe 3Größe 2
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mit offenem Haltearm und senkrechtem Fuß. 
Mattschwarze Oberfläche. Niete aus nicht rostendem Stahl, die 
bei den Größen 2 und 3 in einsatzgehärteten Lagerbuchsen 
laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger, schwarzer Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente. Sicherheits-Spannstück 
mit Fingerschutz. Verliersicherung für die Andrückschraube am 
Spannarm-Ende. 
Komplett mit vergüteter, mattschwarzer Andrückschraube 
Nr. 6890B. 

Senkrechtspanner, schwarz
Nr. 6802B

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

90415 1 0,6 1,1 M5x38 105  33,40  29,80  26,50
90472 2 0,8 1,2 M6x46 175  40,90  36,90  32,70
90498 3 1,2 2,5 M8x63 410  49,20  44,50  39,40

Hinweis:
Diese Spanner eignen sich für den fotogrammetrischen Einsatz. Durch die mattschwarze Oberfläche 
der Spanner wird die Reflektion beim Fotografieren verhindert. 
Passende Haltearmverlängerung siehe Nr. 6896.

* Der Öffnungswinkel kann durch Einpressen eines Anschlagstiftes verändert werden.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D E F H H1 HW min. HW max. I K L L1 L2 M M1 N O P α α*

90415 1 5 39 16 4,5 18 6 29 110,5 6,8 12 10 5,5 - 61 58 23,5-25 - 19 5 27 95° -
90472 2 6 52 20 5,5 25 11 38 144,5 10,5 19 12 6,0 12,5 78 80 28,5-32 30 21 5 32 105° 60°
90498 3 8 79 20 7,5 36 19 48 201,0 11,4 21 18 7,5 - 112 113 41 - 27 6 40 105° 60°

Senkrechtspanner, schwarz

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6890B, 
Seite 165

Nr. 6802BS, 
Seite 126

Nr. 6841B, 
Seite 124

CAD

Größe 1 Größe 3Größe 2
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mit offenem Haltearm und waagrechtem Fuß. 
Mattschwarze Oberfläche. Niete aus nicht rostendem Stahl, die 
bei den Größen 2 und 3 in einsatzgehärteten Lagerbuchsen 
laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger, schwarzer Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente. Verliersicherung für die 
Andrückschraube am Spannarm-Ende. 
Komplett mit vergüteter, mattschwarzer Andrückschraube 
Nr. 6890B. 

Waagrechtspanner, schwarz
Nr. 6830B

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

90423 0 0,3 0,4 M4x34,5 35  25,50  23,60  20,80
90480 1 0,8 1,1 M5x38 105  36,50  32,90  29,10
90506 2 1,0 1,2 M6x46 185  40,30  36,20  32,40
90522 3 1,8 2,5 M8x63 320  50,00  45,10  40,10

Hinweis:
Diese Spanner eignen sich für den fotogrammetrischen Einsatz. Durch die mattschwarze Oberfläche 
der Spanner wird die Reflektion beim Fotografieren verhindert. 
Passende Haltearmverlängerung siehe Nr. 6896. 
Passende Sensorabfrage für Größe 3 siehe Nr. 6897S.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D D1 E F H H1 H2 HW min. HW max. I K L L1 M M1 N P α

90423 0 4 28 11,5-15,5 4,6 - 9,0 5,5 14,5 23,0 34,0 -7,4 2,7 7,5 6,25 - 79 16,0 - 25,0 25,5 90°
90480 1 5 42 13,0-14,5 5,2 - 18,8 8,0 19,0 30,0 49,0 -3,6 1,8 10,0 5,50 - 120 18,0-21,5 - 34,0 34,0 90°
90506 2 6 64 26,0 5,6 5,6 32,0 16,0 24,0 45,0 66,3 -2,6 5,0 13,2 6,00 12,7 162 19,5-29,5 28,5 42,0 38,0 90°
90522 3 8 73 25,7 6,5 5,1 37,0 14,0 32,0 48,5 86,0 -7,4 5,0 15,0 7,00 - 206 22,0-31,8 31,6 45,5 50,0 90°

Waagrechtspanner, schwarz

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6890B, 
Seite 165

Nr. 6832B, 
Seite 121

Nr. 6841B, 
Seite 124

CAD

Größe 0 Größe 1 Größe 2, 3
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mit offenem Haltearm und senkrechtem Fuß. 
Mattschwarze Oberfläche. Niete aus nicht rostendem Stahl, die 
bei den Größen 2 und 3 in einsatzgehärteten Lagerbuchsen 
laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger, schwarzer Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente. Verliersicherung für die 
Andrückschraube am Spannarm-Ende. 
Komplett mit vergüteter, mattschwarzer Andrückschraube 
Nr. 6890B. 

Waagrechtspanner, schwarz
Nr. 6832B

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

90290 0 0,3 0,4 M4x34,5 35  25,50  23,60  20,80
90308 1 0,8 1,1 M5x38 105  36,50  32,90  29,10

482471 1 0,8 1,1 - 95  32,60  29,70  25,90
90530 2 1,0 1,2 M6x46 185  40,30  36,20  32,40

456400 2 1,0 1,2 - 170  36,00  32,30  28,70
90381 3 1,8 2,5 M8x63 320  50,00  45,10  40,10

482497 3 1,8 2,5 - 280  45,10  40,50  36,10

Hinweis:
Diese Spanner eignen sich für den fotogrammetrischen Einsatz. Durch die mattschwarze Oberfläche 
der Spanner wird die Reflektion beim Fotografieren verhindert. 
Passende Haltearmverlängerung siehe Nr. 6896.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D D1 E F H H1 H2 HW min. HW max. I K L L1 M M1 N O P α

90290 0 4 28,0 11,5-15,5 4,6 - 9,0 5,5 24,5 33 34 2,2 13,7 7,5 6,25 - 79,0 20,0 - 12 3 25,5 90°
90308 1 5 41,7 13,0-15,5 5,2 - 18,5 8,0 31,5 43 49 8,9 14,8 10,0 5,50 - 119,7 23,5-25,5 24,5 18 5 34,0 90°

482471 1 5 41,7 13,0-15,5 5,5 - 18,5 8,0 31,5 43 49 - - 10,0 5,50 - 119,7 23,5-25,5 24,5 18 5 34,0 90°
90530 2 6 64,0 26,0 5,6 5,6 32,0 16,0 40,0 61 68 14,0 22,0 13,2 6,00 12,7 164,0 29,5-34,0 34,0 21 5 38,0 90°

456400 2 6 64,0 26,0 5,6 5,6 32,0 16,0 40,0 61 68 - - 13,2 6,00 12,7 164,0 29,5-34,0 34,0 21 5 38,0 90°
90381 3 8 73,0 25,7 6,5 5,1 39,0 12,0 49,0 65 86 9,5 22,0 15,0 7,00 13,0 206,0 37,5-42,5 42,0 27 6 50,0 90°

482497 3 8 73,0 25,7 6,5 5,1 39,0 12,0 49,0 65 86 - - 15,0 7,00 13,0 206,0 37,5-42,5 42,0 27 6 50,0 90°

Waagrechtspanner, schwarz

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6890B, 
Seite 165

Nr. 6830B, 
Seite 120

Nr. 6800B, 
Seite 118

CAD

Größe 0 Größe 1 Größe 2, 3
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mit offenem Haltearm und senkrechtem, geöffnetem Fuß. 
Mattschwarze Oberfläche. Niete aus nicht rostendem Stahl, die 
in einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger, schwarzer Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente. Verliersicherung für die 
Andrückschraube am Spannarm-Ende. 

Waagrechtspanner, schwarz
Nr. 6835B-2

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

90670 2 1,0 1,2 190  36,00  32,30  28,70

Hinweis:
Diese Spanner eignen sich für den fotogrammetrischen Einsatz. Durch die mattschwarze Oberfläche 
der Spanner wird die Reflektion beim Fotografieren verhindert. 
Passende Haltearmverlängerung siehe Nr. 6896. 

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D D1 E F H H1 H2 I K L L1 M M1 N O P α

90670 2 6,2 64 26,0 5,6 4,8 38,6 11,0 34 61 67 13,2 6 13,1 173,5 23,0-28,0 27 21 5 38 90°

Waagrechtspanner, schwarz

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6896, 
Seite 171

Nr. 6890B, 
Seite 165

CAD
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mit offenem Haltearm und senkrechtem, geöffnetem Fuß. 
Mattschwarze Oberfläche. Niete aus nicht rostendem Stahl, die 
in einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger, schwarzer Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente. Verliersicherung für die 
Andrückschraube am Spannarm-Ende. 

Waagrechtspanner, schwarz
Nr. 6835B-3

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

90696 3 1,8 2,5 320  45,50  40,80  36,30

Hinweis:
Diese Spanner eignen sich für den fotogrammetrischen Einsatz. Durch die mattschwarze Oberfläche 
der Spanner wird die Reflektion beim Fotografieren verhindert. 
Passende Haltearmverlängerung siehe Nr. 6896. 

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D D1 E F H H1 H2 I K L L1 M M1 N O P α

90696 3 8,0 73 25,7 6,5 5,1 34,5 16,5 34 65 86 15,0 7 13,0 206,0 22,5-27,5 27 27 6 50 90°

Waagrechtspanner, schwarz

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6896, 
Seite 171

Nr. 6890B, 
Seite 165

CAD
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mit kleinem Winkelfuß. Druck- und Zugspanner. 
(Schubstange und Handhebel gleichlaufend). Lange 
Schubstangenführung mit Befestigungsgewinde und Mutter. 
Mattschwarze Oberfläche. Niete aus nicht rostendem Stahl. 
Hebelteile und Schubstange aus Vergütungsstahl. Lagerstellen 
gefettet. Ergonomischer, ölbeständiger, schwarzer Handgriff mit 
großer Handauflage und weicher Komponente. Handhebel in 
beliebiger Winkelstellung zur Grundfläche drehbar. 
Komplett mit vergüteter, mattschwarzer Andrückschraube 
Nr. 6880B. 

Schubstangenspanner, schwarz
Nr. 6841B

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

90548 1 1,0 1,0 M4x20 125  55,50  50,50  44,60
91280 2 2,0 2,0 M6x25 245  56,50  51,00  45,20

Hinweis:
Diese Spanner eignen sich für den fotogrammetrischen Einsatz. Durch die mattschwarze Oberfläche 
der Spanner wird die Reflektion beim Fotografieren verhindert. 

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B min. B max. D E H H1 Hub HW min. HW max. K L1 L2 L3 M M2 N P

90548 1 8,0 24,5 44,5 4,5 20 15 60 20 12 20 7,0 91 16 72 16,0-19,5 M12x1,5 30 20
91280 2 10,0 32,5 57,5 5,6 25 20 95 26 17 25 12,5 114 19 105 31,8-36,0 M16x1,5 50 34

Schubstangenspanner, schwarz

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6880B, 
Seite 167

Nr. 6800B, 
Seite 118

Nr. 6830B, 
Seite 120

Druckspanner.
(Schubstange und Handhebel gegenläufig). Ausführung mit 
langer Schubstangenführung. Grundkörper aus Temperguss, 
mattschwarze Oberfläche. Hebelteile und Schubstange 
aus Vergütungsstahl mattschwarz verzinkt. Niete aus nicht 
rostendem Stahl, die in einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. 
Lagerstellen gefettet. Ergonomischer, ölbeständiger Handgriff 
mit großer Handauflage und weicher Komponente.
Komplett mit vergüteter, mattschwarzer Andrückschraube 
6880B-3.

Schubstangenspanner, schwarz
Nr. 6845B

CAD

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

99663 3 4 M8 x 44 540  104,50  96,00  86,00

Hub

Hub
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für Spannstellung und geöffnete Stellung. 
Mit offenem Haltearm und waagrechtem Fuß. 
Mattschwarze Oberfläche. Niete aus nicht rostendem Stahl, die 
in einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger, schwarzer Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente. Sicherheits-Spannstück 
mit Fingerschutz. Verliersicherung für die Andrückschraube am 
Spannarm-Ende. 
Komplett mit vergüteter, mattschwarzer Andrückschraube 
Nr. 6890B.

Senkrechtspanner mit 
Sicherheitsverriegelung, schwarz

Nr. 6800BS
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

91348 2 1,0 1,2 M6x46 260  97,00  87,00  79,50

Hinweis:
Diese Spanner eignen sich für den fotogrammetrischen Einsatz. Durch die mattschwarze Oberfläche 
der Spanner wird die Reflektion beim Fotografieren verhindert. 
Passende Haltearmverlängerung siehe Nr. 6896.

* Der Öffnungswinkel kann durch Einpressen eines Anschlagstiftes verändert werden.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D E F H H1 HW min. HW max. I K L L1 L2 M N P α α*

91348 2 6 52 20 5,5 26 11 23 139 -4,4 4,4 12 6 12,5 78 88 23-31 43 32 105° 60°

Senkrechtspanner, schwarz

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6890B, 
Seite 165

Nr. 6800B, 
Seite 118

Nr. 6802B, 
Seite 119

CAD
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für Spannstellung und geöffnete Stellung. 
Mit offenem Haltearm und senkrechtem Fuß. 
Mattschwarze Oberfläche. Niete aus nicht rostendem Stahl, die 
in einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger, schwarzer Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente. Sicherheits-Spannstück 
mit Fingerschutz. Verliersicherung für die Andrückschraube am 
Spannarm-Ende. 
Komplett mit vergüteter, mattschwarzer Andrückschraube 
Nr. 6890B.

Senkrechtspanner mit 
Sicherheitsverriegelung, schwarz

Nr. 6802BS
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

99689 3 1,2 2,5 M8x63 470  88,00  81,00  71,50

Hinweis:
Diese Spanner eignen sich für den fotogrammetrischen Einsatz. Durch die mattschwarze Oberfläche 
der Spanner wird die Reflektion beim Fotografieren verhindert. 
Passende Haltearmverlängerung siehe Nr. 6896.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D E F H H1 HW min. HW max. I K L1 L2 M N O P α α*

99689 3 8 79 20 7,5 37 19 48 200 16,5 25 18 7,5 112 114 41 45,5 6 40 105° 60°

Senkrechtspanner, schwarz

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6890B, 
Seite 165

Nr. 6802B, 
Seite 119

Nr. 6800B, 
Seite 118

CAD

* Der Öffnungswinkel kann durch Einpressen eines Anschlagstiftes verändert werden.
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für Spannstellung und geöffnete Stellung. 
Mit offenem Haltearm und senkrechtem Fuß. 
Mattschwarze Oberfläche. Niete aus nicht rostendem Stahl, die 
in einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet.  
Ergonomischer, ölbeständiger schwarzer Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente. Verliersicherung für die 
Andrückschraube am Spannarm-Ende. 
Komplett mit vergüteter, mattschwarzer Andrückschraube 
Nr. 6890B.

Waagrechtspanner mit 
Sicherheitsverriegelung, schwarz

Nr. 6832BS
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

99648 3 1,8 2,5 M8x63 390  77,50  70,00  62,00

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D D1 E F H H1 H2 HW min. HW max. I K L L1 M M1 N O P α

99648 3 8 73 25,7 6,5 5,1 37 14 49 65 86 9 22 15 7 13 206 38-42 42 47 6 50 90°

Waagrechtspanner, schwarz

Hinweis:
Diese Spanner eignen sich für den fotogrammetrischen Einsatz. Durch die mattschwarze Oberfläche 
der Spanner wird die Reflektion beim Fotografieren verhindert. 
Passende Haltearmverlängerung siehe Nr. 6896.

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6896, 
Seite 171

Nr. 6890B, 
Seite 165

Nr. 6835BS-2, 
Seite 128

CAD
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für Spannstellung und geöffnete Stellung. 
Mit offenem Haltearm und senkrechtem, geöffnetem Fuß. 
Mattschwarze Oberfläche. Niete aus nicht rostendem Stahl, die 
in einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger, schwarzer Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente. Verliersicherung für die 
Andrückschraube am Spannarm-Ende. 

Waagrechtspanner mit 
Sicherheitsverriegelung, schwarz

Nr. 6835BS-2
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

90712 2 1,0 1,2 230  55,50  50,00  44,30

Hinweis:
Diese Spanner eignen sich für den fotogrammetrischen Einsatz. Durch die mattschwarze Oberfläche 
der Spanner wird die Reflektion beim Fotografieren verhindert.  
Passende Haltearmverlängerung siehe Nr. 6896.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D D1 E F H H1 H2 I K L L1 M M1 N O P α

90712 2 6,2 64 26,0 5,6 4,8 38,6 11,0 34 61 67 13,2 6 13,1 173,5 23,0-28,0 27 48,0 5 38 90°

Waagrechtspanner, schwarz

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6896, 
Seite 171

Nr. 6890B, 
Seite 165

Nr. 6832BS, 
Seite 127

CAD
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mit offenem Haltearm und senkrechtem, geöffnetem Fuß. 
Mattschwarze Oberfläche. Niete aus nicht rostendem Stahl, die 
in einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger, schwarzer Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente. Verliersicherung für die 
Andrückschraube am Spannarm-Ende.

Waagrechtspanner mit Offenhaltung, 
schwarz

Nr. 6835BO

Maßtabelle:

Anwendung:
Dieser Spanner kann an der vorderen Position am Haltearm (F1) mit einem zusätzlichen Gewicht von 
bis zu 350 g belastet werden, ohne dass sich der Haltearm in geöffneter Stellung wieder schließt. 
Auch in geneigter Einbauposition des Spanners bleibt der Haltearm geöffnet. 
Dieser Spanner ist besonders für schwer zugängliche Bereiche geeignet, da keine zusätzliche 
Entriegelung betätigt werden muss.

Hinweis:
Diese Spanner eignen sich für den fotogrammetrischen Einsatz. Durch die mattschwarze Oberfläche 
der Spanner wird die Reflektion beim Fotografieren verhindert. Passende Haltearmverlängerung 
siehe Nr. 6896.

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

565863 2 1,0 1,2 195  69,00  65,00  61,50

Waagrechtspanner mit offenhaltung, schwarz

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6896, 
Seite 171

Nr. 6890B, 
Seite 165

Nr. 6835BS-2, 
Seite 128

Bestell-
Nr.

Größe A B C D D1 E F H H1 H2 I K L L1 M M1 N O P α

565863 2 6,2 64 26 5,6 4,8 38,6 11 34 61 67 13,2 6 13,1 173,5 23 - 28 27 21 5 38 90°
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für Spannstellung und geöffnete Stellung. 
Mit offenem Haltearm und senkrechtem, geöffnetem Fuß. 
Mattschwarze Oberfläche. Niete aus nicht rostendem Stahl, die 
in einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. 
Ergonomischer, ölbeständiger, schwarzer Handgriff mit großer 
Handauflage und weicher Komponente. Verliersicherung für die 
Andrückschraube am Spannarm-Ende. 

Waagrechtspanner mit 
Sicherheitsverriegelung, schwarz

Nr. 6835BS-3
Bestell-

Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

90662 3 1,8 2,5 350  62,50  55,50  49,50

Hinweis:
Diese Spanner eignen sich für den fotogrammetrischen Einsatz. Durch die mattschwarze Oberfläche 
der Spanner wird die Reflektion beim Fotografieren verhindert.  
Passende Haltearmverlängerung siehe Nr. 6896.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D D1 E F H H1 H2 I K L L1 M M1 N O P α

90662 3 8,0 73 25,7 6,5 5,1 34,5 16,5 34 65 86 15,0 7 13,0 206,0 22,5-27,5 27 46,5 6 50 90°

Waagrechtspanner, schwarz

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6896, 
Seite 171

Nr. 6890B, 
Seite 165

CAD
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pneumatikspanner

> amf-pNEUmatIkSpaNNEr

 besitzen außer den Vorzügen des Handspanners noch  

 weitere Vorteile:

 > Der Anwender wird vom häufigen Spannen entlastet

 > Mehrere Spanner lassen sich gleichzeitig betätigen

 > Mehrere Spanner können in bestimmter Reihenfolge  

  unabhängig voneinander geschlossen oder geöffnet  

  werden

 > Einzelne oder mehrere Spanner können durch  

  Maschinensteuerung betätigt werden

 > Einzelne oder mehrere Spanner können  

  von verschiedenen Stellen bedient werden

> DUrcH DaS kNIEHEbElprINzIp...

 > bleibt der Spanner auch bei eventuellem  

  Luftausfall geschlossen 

 > ist der Luftverbrauch durch die große  

  Endübersetzung gering 

 > wird durch das Schwenken des Spannarmes beim 

  Pneumatikspanner ein großer Öffnungswinkel erreicht 

 > ergeben sich optimale Kraft und Bewegungs- 

  verhältnisse

> HINWEIS für DIE aUSWaHl

  Bauart: Pneumatikspanner Nr. 6820 entsprechen im  

Aufbau und in den Maßen den handbetätigten 

Senkrechtspannern Nr. 6800. Dadurch können 

eingebaute Handspanner nachträglich ohne großen 

Aufwand durch Pneumatikspanner ersetzt werden.

 Schwere Pneumatikspanner Nr. 6825A/CE und 6826A  

 in Maschinenbauqualität sind zum Einbau in Sonder- und  

 Transfermaschinen vorgesehen. Durch Verwendung von  

 vergüteten und geschlif fenen Bolzen wird eine lange  

 Lebensdauer erreicht. Schubstangen-Pneumatikspanner  

 Nr. 6850A entsprechen im Aufbau und in den Maßen den  

 handbetätigten Schubstangenspannern Nr. 6842.  

 Bei Verwendung zum Pressen können Enddrücke von  

 2,5 – 10 kN erreicht werden.

> SpaNN- UND HaltEkräftE

 Wie schon bei den Handspannern erläutert, ist die Wahl  

 der richtigen Spannergröße und Bauart wichtig.  

 Zur Auswahl der richtigen Spannergröße ist bei den  

 Pneumatikspannern neben der Haltekraft auch die  

 mögliche Spannkraft bei 6 bar Luftdruck angegeben. 

 > F3 ist die mögliche Spannkraft, die der Spanner am  

   Spannarmende ausübt. 

 > F4 die Kraft, die der Spanner auf der Drehpunktseite  

   ausübt.  

 > F5 bezeichnet die Kolbenkraft bei 6 bar.

Mit freundlicher Genehmigung der ERLAS Lasertechnik GmbH
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SchubStangen-
pneuMatiKSpanner

KoMbiSpanner pneuMatiKSpanner 
(VertiKaler ZylinDer)

6850A 6860P 6821A 6826A

Größe 3 5 7 1 2 3 2 3 4 4 6 8

Kolbendurchmesser [mm] 40 50 63 25 32 40 25 32 40 40 50 63

Max. Haltekraft  [kN] 4 10 25 1 2 3 1,2 2,5 3 9 18 30

Max. Spannkraft [kN] 2,5 5 10 0,3 0,5 0,7 1 1,1 2,2 2,2 3,5 6

Kolbenhub [mm] 62 103 131 40 50 62 42 51 62 97 115 155

Wartung nach Zyklen 50.000

Max. Betriebsdruck [bar] 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6

Luftverbrauch [dm3] bei 6 bar 0,14 0,37 0,78 0,26 0,35 0,8 0,26 0,35 0,8 1 1,6 1,8

Kniehebel ja ja ja ja ja ja ja ja ja ja ja ja

Abfragemöglichkeit ja ja ja ja ja ja ja ja ja ja ja ja

hebelSpanner

6829V 6829VA 6829L 6828LA

Größe 25 32 40 50 63 25 32 40 50 63 25 32 40 50 25 32 40 50 63

Kolbendurchmesser [mm] 25 32 40 50 63 25 32 40 50 63 25 32 40 50 25 32 40 50 63

Max. Haltekraft  [kN] - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Max. Spannkraft [kN] 0,23 0,37 0,56 0,76 1,35 0,23 0,37 0,56 0,76 1,35 0,20 0,31 0,49 0,79 0,20 0,31 0,49 0,79 1,25

Kolbenhub [mm] 22 28 30 30 30 22 28 30 30 30 32 36 41 47 33 37 42 48 48

Wartung nach Zyklen 500.000

Max. Betriebsdruck [bar] 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6

Luftverbrauch [dm3] bei 6 bar 0,02 0,04 0,07 0,11 0,18 0,02 0,04 0,07 0,11 0,18 0,03 0,05 0,1 0,17 0,03 0,05 0,1 0,17 0,29

Kniehebel  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  - - - - - -

Abfragemöglichkeit  -  -  -  -  - ja ja ja ja ja  -  -  -  - ja ja ja ja ja

SchWenKSpanner

6829KR/KL 6829BR/BL

Größe 12 16 20 25 32 40 50 63 12 16 20 25 32 40 50 63

Kolbendurchmesser [mm] 12 16 20 25 32 40 50 63 12 16 20 25 32 40 50 63

Max. Haltekraft  [kN] - - - - - - - - - - - - - - - -

Max. Spannkraft [kN] 0,03 0,06 0,08 0,17 0,27 0,45 0,7 1,1 0,03 0,06 0,08 0,17 0,27 0,45 0,7 1,1

Kolbenhub [mm] 17,6 17,5 27 26 28 30 32 30 17,5 17,5 27 27 30 30 31 31

Wartung nach Zyklen 500.000

Max. Betriebsdruck [bar] 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6

Luftverbrauch [dm3] bei 6 bar 0,003 0,007 0,011 0,022 0,04 0,07 0,116 0,178 0,003 0,007 0,011 0,023 0,044 0,07 0,112 0,184

Kniehebel  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

Abfragemöglichkeit  -  -  -  -  -  -  -  - ja ja ja ja ja ja ja ja
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pneuMatiKSpanner 
(horiZontaler ZylinDer) 

6820P 6820A 6825A 6825CE

0 1 2 3 1 2 3 4 4 6 8 0 1 Größe

10 12 20 25 16 25 32 40 40 50 63 16 20 Kolbendurchmesser [mm]

0,7 1,1 1,2 2,5 1,1 1,2 2,5 3 9 18 30 1 1,2 Max. Haltekraft  [kN]

0,09 0,18 0,5 1 0,3 1 1,1 2,2 2,2 3,5 6 0,4 0,8 Max. Spannkraft [kN]

40 40 40 50 32 42 51 62 97 115 155 40 40 Kolbenhub [mm]

50.000 Wartung nach Zyklen

6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 Max. Betriebsdruck [bar]

0,03 0,06 0,17 0,3 0,08 0,26 0,35 0,8 1 1,8 4,3 0,1 0,15 Luftverbrauch [dm3] bei 6 bar

ja ja ja ja ja ja ja ja ja ja ja ja ja Kniehebel

 -  -  -  - ja ja ja ja ja ja ja  -  - Abfragemöglichkeit

pneuMatiKSpanner

6828M 6828H 6828U

10 16 20 25 16 20 25 40 50 63 Größe

10 16 20 25 16 20 25 32 40 50 Kolbendurchmesser [mm]

Ist abhängig von der Spannarmlänge (siehe Diagramme)
Max. Haltekraft  [kN]

Max. Spannkraft [kN]

8 25 54 75 25 54 75 380 800 1500 Max. Haltemoment [Nm]

2,5 8 15 25 8 15 25 120 160 380 Max. Spannmoment [Nm] 
bei 5 bar

siehe Diagramme Max. Spannarmlänge [mm]

3.000.000 Wartung nach Zyklen

6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 Max. Betriebsdruck [bar]

0,03 0,06 0,11 0,2 0,06 0,11 0,2 0,72 1,26 2,25 Luftverbrauch [dm3] bei 6 bar

ja ja ja ja ja ja ja ja ja ja Kniehebel

- ja ja ja ja ja ja ja ja ja Abfragemöglichkeit

SchWenKSpanner

6829ER/EL 6829W

12 16 20 25 32 40 50 63 25 32 40 50 63 Größe

12 16 20 25 32 40 50 63 25 32 40 50 63 Kolbendurchmesser [mm]

- - - - - - - - - - - - - Max. Haltekraft  [kN]

0,03 0,06 0,08 0,17 0,27 0,45 0,7 1,1 0,2 0,3 0,6 0,9 1,4 Max. Spannkraft [kN]

17,6 17,5 27 26 29,5 30,5 30 29,5 19,5 25 25 39 39 Kolbenhub [mm]

500.000 Wartung nach Zyklen

6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 Max. Betriebsdruck [bar]

0,003 0,007 0,011 0,023 0,042 0,07 0,108 0,175 0,017 0,035 0,057 0,141 0,231 Luftverbrauch [dm3] bei 6 bar

 -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  - Kniehebel

 -  -  -  -  -  -  -  - ja ja ja ja ja Abfragemöglichkeit
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Größe 5, 7

Größe 3

Hub

Hub

Druckspanner. 
Schwere Ausführung für lange Lebensdauer.  
Pneumatikzylinder mit Magnetkolben für Endlagenabfrage. 
Konsole verzinkt und passiviert, Grundkörper aus Temperguss, 
lackiert. Hebelteile und Schubstange aus Vergütungsstahl, 
verzinkt und passiviert. Niete aus nicht rostendem Stahl. 
Lagerstellen gefettet. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6880.

Schubstangen-Pneumatikspanner
Nr. 6850A

Schubstangen-pneumatikspanner

Hinweis:
Die Größen 5 und 7 weichen von der Bauform ab und haben lange Konsolen. 
Passende Näherungsschalter für Endlagenabfrage sind unter der Bestell-Nr. 392241 erhältlich. 
Ausführung: PUR-Kabel 0,3 m mit M8-Steckverbindung und drehbarer Rändelmutter. 
Schaltfunktion: Schließer. Ausgang: PNP

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØA B C D E H H1 H2 Hub HW min. HW max. K L1 M N N1 R ØW Kolben-Ø

560007 3 12 72 41 6,5 30 33 72 22 20 21,5 35 28 232 41 73,5 83 G1/8 16 40
560008 5 16 98 41 8,5 50 41 96 22 29 30,0 50 45 316 41 84,0 86 G1/4 20 50
560009 7 22 105 70 11,0 50 59 128 29 38 30,0 50 45 422 57 114,0 93 G1/4 20 63

CAD

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F3

[kN]

F5

[kN]

Vn

[dm³]

Andrück-

schraube

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

560007 3 4 2,5 0,75 0,14 M8 x 35 2610  298,00  266,00
560008 5 10 5,0 1,00 0,37 M12 x 50 5265  468,00  424,00
560009 7 25 10,0 1,80 0,78 M12 x 50 6120  727,00  659,00

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6880, 
Seite 166

F3 = max. erreichbare Spannkräfte bei 6 bar. 
Vn = Luftverbrauch je Doppelhub in dm³ bei 6 bar.
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verzinkt und passiviert. 
Niete aus nicht rostendem Stahl die in einsatzgehärteten 
Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet.
Ausgerüstet mit Pneumatikzylinder, doppeltwirkend, rot eloxiert.
Mit Magnetkolben für Endlagenabfrage.

Kombispanner, pneumatisch
Nr. 6860P

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

F3

[kN]

F4

[kN]

F5

[kN]

Vn

[dm³]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

90787 1 1,0 1,0 0,3 0,12 0,26 0,26 770  257,00  231,50
91488 2 2,0 2,0 0,5 0,25 0,35 0,35 1450  275,00  247,50
92163 3 3,0 3,0 0,7 0,35 0,80 0,80 3050  334,00  301,00

F3 bzw. F4 = max. erreichbare Spannkräfte bei 6 bar.
Vn = Luftverbrauch je Doppelhub in dm³ bei 6 bar.

Hinweis:
Passende Näherungsschalter für Endlagenabfrage sind unter der Bestell-Nr. 392241 erhältlich. 
Ausführung: PUR-Kabel 0,3 m mit M8-Steckverbindung und drehbarer Rändelmutter.
Schaltfunktion: Schließer. Ausgang: PNP.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D E F G H H1 HW1 
 min. 

HW1 
 max. 

HW2 
 min. 

HW2 
 max. 

I K

90787 1 17,0 33 40 5,5 15 0,5 22 36,0 68 25 32 5 10 12 7,5
91488 2 19,5 56 50 6,5 32 10,5 28 46,0 88 30 40 10 20 16 12,5
92163 3 29,0 74 50 8,5 37 14,0 34 55,5 106 40 50 20 30 20 20,0

Bestell-
Nr.

Größe L M N P R ØW Kolben-Ø

90787 1 225 34,5-39,5 53 55 M5 10 25
91488 2 305 55 75 75 G1/8 12 32
92163 3 370 70 96 90 G1/8 16 40

kombispanner, pneumatisch

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6860, 
Seite 44

CAD
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Schnellspanner im Einsatz
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Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

F3

[kN]

F4

[kN]

F5

[N]

Vn

[dm³]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

559791 0 0,5 0,7 0,07 0,09 38 0,03 M4 x 25 125  201,50  192,50
559792 1 0,8 1,1 0,13 0,18 60 0,06 M5 x 30 400  220,00  208,50
559793 2 1,0 1,2 0,35 0,50 170 0,17 M6 x 35 600  229,00  217,50
559794 3 1,4 2,5 0,55 1,00 265 0,30 M8 x 45 800  233,00  221,50

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D E F G H H1 H2 HW min. HW max. I K

559791 0 4 31 13,5 4,5 14 5,5 M4 20 46 23,0 -1 6 8 5,0
559792 1 5 39 16,0 4,5 18 6,0 M6 22 50 34,5 -2 5 10 6,0
559793 2 6 52 20,0 5,4 25 11,0 M8 27 63 42,5 1 8 12 6,0
559794 3 8 78 20,0 7,1 37 19,0 M10 x 1,25 38 84 69,0 7 16 18 7,5

Bestell-
Nr.

Größe L L1 M N N1 ØW Kolben-Ø Außen-Ø für Druckluftschlauch

559791 0 - 132 23 33 29 4 10 4
559792 1 - 145 24 34 33 6 12 6
559793 2 12,5 163 27 44 54 8 20 6
559794 3 - 205 32 50 59 10 25 6

mit horizontalem Zylinderanbau. 
Pneumatikzylinder aus Kunststoff, doppeltwirkend und 
anschlussfertig montiert. Spanner verzinkt und passiviert, 
Niete aus nicht rostendem Stahl, die bei den Größen 2 und 3 in 
einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andückschraube 
Nr. 6890.  Die Konsole ist freitragend und muss nicht unterbaut 
werden.

Pneumatikspanner
Nr. 6820P

pneumatikspanner

F3 bzw. F4 = max. erreichbare Spannkräfte bei 6 bar. 
Vn = Luftverbrauch je Doppelhub in dm³ bei 6 bar.

CAD

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6890, 
Seite 164
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pneumatikspanner

Größe 2

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

F3

[kN]

F4

[kN]

F5

[kN]

Vn

[dm³]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

555061 1 0,8 1,1 0,20 0,3 0,10 0,08 M5 x 30 320  249,50  227,50
555062 2 1,0 1,2 0,70 1,0 0,30 0,26 M6 x 35 600  265,00  246,50
555063 3 1,0 2,5 0,65 1,1 0,50 0,35 M8 x 45 1005  285,00  258,00
555064 4 2,0 3,0 1,50 2,2 0,75 0,80 M8 x 65 1520  387,00  351,00

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6895, 
Seite 178

Nr. 6821A, 
Seite 139

mit horizontalem Zylinderanbau.
Ausgerüstet mit Pneumatikzylinder, doppeltwirkend. Mit 
Magnetkolben für Endlagenabfrage. Mit Drosselbohrungen 
für gedämpfte Geschwindigkeit. Spanner verzinkt und passiviert. 
Niete aus nicht rostendem Stahl, die bei den Größen 2 bis 4 in 
einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet.
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6890.

Pneumatikspanner
Nr. 6820A

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C D E F H H1 H2 HW min. HW max. I K L L1 M N R ØW Kolben-Ø Öffnungswinkel α

555061 1 5 39,0 16 4,5 18 6 21,0 51,0 34,0 -2,0 4,5 10 6,0 - 126,0 24 50,0 M5 8 16 92,0°
555062 2 6 51,5 20 5,5 25 11 26,0 62,0 42,5 -1,0 7,0 12 6,0 12,5 145,0 27 54,5 M5 12 25 91,5°
555063 3 8 78,0 20 7,5 36 19 36,5 82,0 69,0 5,4 14,0 18 7,5 - 165,5 32 62,5 G1/8 16 32 90,0°
555064 4 10 101,0 32 8,6 45 25 45,0 99,5 92,0 -3,0 25,5 20 13,0 - 196,0 45 77,5 G1/8 16 40 90,5°

CAD

Hinweis:
Passende Näherungsschalter für Endlagenabfrage sind unter der Bestell-Nr. 392241 erhältlich.
Ausführung: PUR-Kabel 0,3 m mit M8-Steckverbindung und drehbarer Rändelmutter.
Schaltfunktion: Schließer. 
Ausgang: PNP

F3 bzw. F4 = max. erreichbare Spannkräfte bei 6 bar. 
Vn = Luftverbrauch je Doppelhub in dm³ bei 6 bar.
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pneumatikspanner

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

F3

[kN]

F4

[kN]

F5

[kN]

Vn

[dm³]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

555065 2 1 1,2 0,70 1,0 0,30 0,26 M6 x 35 625  335,00  301,00
555066 3 1 2,5 0,65 1,1 0,50 0,35 M8 x 45 1025  379,00  343,00
555067 4 2 3,0 1,50 2,2 0,75 0,80 M8 x 65 1700  483,00  434,00

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6895, 
Seite 178

Nr. 6829V, 
Seite 144

Nr. 6826A, 
Seite 142

mit vertikalem Zylinderaufbau.
Platzsparend durch abgewinkelte Bauform. Waagrecht oder 
senkrecht montierbar. Ausgerüstet mit Pneumatikzylinder, 
doppeltwirkend. Mit Magnetkolben für Endlagenabfrage. Mit 
Drosselbohrungen für gedämpfte Geschwindigkeit. Spanner 
verzinkt und passiviert. Niete aus nicht rostendem Stahl, die in 
einsatzgehärteten Lagerbuchsen laufen. Lagerstellen gefettet. 
Komplett mit vergüteter, verzinkter Andrückschraube 
Nr. 6890.

Pneumatikspanner
Nr. 6821A

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C C1 C2  D E F H H1 H2 H4 HW min. HW max. I K K1 L1 M M1 N R ØW Kolben-Ø

555065 2 6 56,5 12,5 12,5 12,5 5,6 25 6,5 65,0 100,5 43 67,5 38,4 45,0 12 15,3 15,9 83,0 27 26,6 54,5 M5 12 25
555066 3 8 80,5 16,0 16,0 - 6,5 36 12,5 68,7 114,5 69 78,0 38,0 46,5 18 16,5 17,5 96,0 25 25,0 62,5 G1/8 16 32
555067 4 10 102,0 32,0 32,0 32,0 8,5 49 19,0 100,0 153,0 92 80,0 51,0 80,0 20 17,5 20,5 123,5 45 45,0 77,5 G1/8 16 40

CAD

Hinweis:
Passende Näherungsschalter für Endlagenabfrage sind unter der Bestell-Nr. 392241 erhältlich.
Ausführung: PUR-Kabel 0,3 m mit M8-Steckverbindung und drehbarer Rändelmutter.
Schaltfunktion: Schließer. 
Ausgang: PNP

F3 bzw. F4 = max. erreichbare Spannkräfte bei 6 bar. 
Vn = Luftverbrauch je Doppelhub in dm³ bei 6 bar.
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mit horizontalem Zylinderanbau. 
Vergütungsstahl brüniert. Die in DU-Buchsen laufenden, 
wartungsfreien Lagerbolzen sind vergütet, geschliffen und mit 
Sicherungsringen montiert. 
Mit Magnetkolben für Endlagenabfrage. 
Anschlussfertig montiert, bestehend aus:
- Mechanik-Element
- doppeltwirkendem Pneumatikzylinder

Schwerer Pneumatikspanner
Nr. 6825A

Anwendung:
Diese Pneumatikspanner sind in Maschinenbauqualität ausgeführt und eignen sich zum Einbau in 
Transferstraßen und Sondermaschinen. Öffnungs- und Spannposition des Spanners kann elektrisch 
überwacht und somit in automatische Fertigungsabläufe integriert werden.

Hinweis:
Dieser Pneumatikspanner ist auch hydraulisch betrieben unter Artikel-Nr. 6960C lieferbar. Fordern Sie 
bei Bedarf unseren Katalog „Hydraulische Spanntechnik“ an. 
Passende Näherungsschalter für Endlagenabfrage sind unter der Bestell-Nr. 392241 erhältlich. 
Ausführung: PUR-Kabel 0,3 m mit M8-Steckverbindung und drehbarer Rändelmutter. 
Schaltfunktion: Schließer. 
Ausgang: PNP. 

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C ØD ØD1 E E1 E2 F G H H1 H2 H3

559769 4 15 82 52 11 6,2 54 47,0 74,0 10,0 M12 x 1,25 57 122 75 12
559770 6 20 90 55 11 8,2 60 53,0 79,0 10,0 M16 x 1,50 61 147 68 12
559771 8 30 128 80 13 13,0 95 69,5 109,5 9,5 M16 x 1,50 86 196 110 12

Bestell-
Nr.

Größe I K L1 M N N1 P R ØW Kolben-Ø

559769 4 30 10,0 284 70 90 82 77,0 G1/8 16 40
559770 6 40 11,0 333 83 105 100 85,0 G1/4 20 50
559771 8 60 12,5 404 111 135 123 112,5 G1/4 20 63

Schwerer pneumatikspanner

CAD

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

F3

[kN]

F4

[kN]

F5

[kN]

Vn

[dm³]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 4

559769 4 6 9 1,5 2,2 0,75 1,0 4800  770,00  734,00
559770 6 12 18 2,5 3,5 1,00 1,8 6965  943,00  896,00
559771 8 20 30 4,0 6,0 1,80 4,3 12785  1310,00  1235,00

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6885, 
Seite 167

Nr. 6825CE, 
Seite 141

Nr. 6828M, 
Seite 148

F3 bzw. F4 = max. erreichbare Spannkräfte bei 6 bar. 
Vn = Luftverbrauch je Doppelhub in dm³ bei 6 bar.
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mit horizontalem Zylinderanbau. 
Mit einstellbarer Endlagendämpfung. 
Mit Magnetkolben für Endlagenabfrage. Vergütungsstahl 
brüniert. Die in Bronze-Buchsen laufenden, wartungsfreien 
Lagerbolzen sind vergütet, geschliffen und mit Sicherungsringen 
montiert. 
Der Spanner ist anschlussfertig und besteht aus: 
- Mechanik-Element 
- doppeltwirkendem FESTO-Pneumatikzylinder 
- Lagerbock 
Die Zylinder entsprechen DIN ISO 6432.

Schwerer Pneumatikspanner
Nr. 6825CE

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

F3

[kN]

F4

[kN]

F5

[kN]

Vn

[dm³]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 4

92106 0 0,6 1,0 0,2 0,4 0,10 0,10 260  344,00  316,00
92122 1 0,8 1,2 0,6 0,8 0,19 0,15 500  517,00  467,00

F3 bzw. F4 = max. erreichbare Spannkräfte bei 6 bar. 
Vn = Luftverbrauch je Doppelhub in dm³ bei 6 bar.

Anwendung:
Diese Pneumatikspanner sind in Maschinenbauqualität ausgeführt und eignen sich zum Einbau in 
Transferstraßen und Sondermaschinen. Öffnungs- und Spannposition des Spanners kann elektrisch 
überwacht und somit in automatische Fertigungsabläufe integriert werden.

Hinweis:
Passenden Näherungsschalter für Endlagenabfrage und Befestigungsbausatz bitte separat anfragen.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C C1 ØD ØD1 E F G H H1 H2 H3

92106 0 5 34 11 15 4,5 5,5 14 7 M6 26 53 23 6
92122 1 6 41 14 20 7,0 6,5 17 9 M8 37 68 28 8

Bestell-
Nr.

Größe I K K1 L1 M N N1 P R ØW α Kolben-Ø Kolbenhub

92106 0 10 5,5 5 195 27 35 27,5 22 M5 6 6,6° 16 40
92122 1 12 8,0 6 238 35 50 34,0 28 G1/8 8 9,0° 20 40

Kolben-Ø = Erforderlicher Zylinderdurchmesser für Betätigungskraft F5 bei 6 bar Betriebsdruck.

Schwerer pneumatikspanner

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6825A, 
Seite 140

Nr. 6828U, 
Seite 152

Nr. 6826A, 
Seite 142

CAD
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Schwerer pneumatikspanner

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B ØD ØD1 E E1 E2 F H H1 H2 H3 H4

559772 4 15 82 11 6,2 54 47 74 10,0 65 129,5 75,5 12 193
559773 6 20 91 13 8,2 60 54 80 10,0 69 154,5 68,5 15 221
559774 8 30 125 17 13,0 95 67 107 9,5 94 204,0 110,0 20 255

Bestell-
Nr.

Größe I K L L1 M N N1 O P R ØW Kolben-Ø

559772 4 30 10 37,0 103 70 90 82 M12 x 1,25 67,0 G1/8 16 40
559773 6 40 12 33,5 120 83 107 100 M16 x 1,50 73,5 G1/4 20 50
559774 8 60 15 49,0 162 115 145 115 M16 x 1,50 109,0 G1/4 20 63

Anwendung:
Diese Pneumatikspanner sind in Maschinenbauqualität ausgeführt und eignen sich zum Einbau in 
Transferstraßen und Sondermaschinen. Die Öffnungs- und Spannposition kann elektrisch überwacht 
und somit in automatische Fertigungsabläufe integriert werden.

Hinweis:
Passende Näherungsschalter für Endlagenabfrage sind unter der Bestell-Nr. 392241 erhältlich. 
Ausführung: PUR-Kabel 0,3 m mit M8-Steckverbindung und drehbarer Rändelmutter. 
Schaltfunktion: Schließer. 
Ausgang: PNP. 

mit vertikalem Zylinderanbau. 
Vergütungsstahl brüniert. Die in DU-Buchsen laufenden, 
wartungsfreien Lagerbolzen sind vergütet, geschliffen und mit 
Sicherungsringen montiert. 
Mit Magnetkolben für Endlagenabfrage. 
Anschlussfertig montiert, bestehend aus: 
- Mechanik-Element 
- doppeltwirkendem Pneumatikzylinder

Schwerer Pneumatikspanner
Nr. 6826A

Bestell-
Nr.

Größe F1

[kN]

F2

[kN]

F3

[kN]

F4

[kN]

F5

[kN]

Vn

[dm³]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 4

559772 4 6 9 1,5 2,2 0,75 1,0 3850  770,00  734,00
559773 6 12 18 2,5 3,5 1,00 1,6 6950  943,00  896,00
559774 8 20 30 4,0 6,0 1,80 1,8 13160  1310,00  1235,00

CAD

F3 bzw. F4 = max. erreichbare Spannkräfte bei 6 bar. 
Vn = Luftverbrauch je Doppelhub in dm³ bei 6 bar.
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doppelt wirkend. 
Mechanikteile aus Stahl, brüniert. Kolbenstange nicht rostend, 
poliert. Grundkörper aus Aluminium, eloxiert. Verschleißfeste 
Oberfläche durch HART-COAT®-Beschichtung. 
Komplett mit Andrückschraube. 

Befestigungsmöglichkeiten: 
- von oben mit Zylinderschrauben durch den Flansch 
- mit dem Gewinde eingeschraubt und mit Nutmutter gekontert 
- beidseitig mit Nutmuttern gekontert 

Zubehör (nicht im Lieferumfang enthalten): 
- Nutmutter Nr. 6829N 
- Andrückschraube Nr. 6880

Hebelspanner, pneumatisch, 
Flanschversion

Nr. 6829V
Bestell-

Nr.

Größe F3

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

93609 25 0,23 M 6x25 580  600,00  541,00
93617 32 0,37 M 8x35 950  663,00  595,00
93625 40 0,56 M 8x35 1200  735,00  659,00
93633 50 0,76 M12x50 1900  774,00  702,00
93641 63 1,35 M12x50 2300  814,00  737,00

Hinweis:
Die Bewegungsmechanik ist zerlegbar für individuelle Anpassungen. Die Befestigungslöcher im 
Flansch sind analog dem Gewindeflansch Nr. 6829GF. 
Nur mit geölter Luft zu betreiben.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B ØD2 ØD3 E F G G6 H H1 H2 H3 H5 H6 HW I M P R Kolben-Ø α

93609 25 16 48,0 5,5 M40x1,5 16,0 41,0 37 23 51,0 144 62 25 15 12,0 37-47 17 50 66 M5 25 79°
93617 32 18 60,0 6,5 M50x1,5 22,0 52,0 45 23 57,0 170 73 25 13 10,5 50-56 20 60 80 G1/8 32 80°
93625 40 20 66,0 6,8 M55x1,5 23,5 56,0 50 26 60,0 178 73 25 13 10,5 50-54,5 25 65 87 G1/8 40 79°
93633 50 22 77,5 8,5 M65x1,5 26,0 63,5 58 32 65,0 200 79 25 11 10,5 47-57 30 75 100 G1/8 50 72°
93641 63 22 88,0 8,5 M80x1,5 29,5 74,0 70 35 71,5 211 80 25 11 9,0 54-64 30 89 118 G1/8 63 63°

Hebelspanner, pneumatisch, flanschversion

Befestigungsbeispiele:

Von oben mit vier Zylinder-
schrauben durch den Flansch.

Mit dem Gewinde eingeschraubt 
und mit Nutmutter gekontert.

Beidseitig mit Nutmuttern 
gekontert.

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6829N, 
Seite 160

Nr. 6880, 
Seite 166

Nr. 6828M, 
Seite 148

CAD

spannen

entspannen

F3 = bei 6 bar max. zulässigem Betriebsdruck
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Bestell-
Nr.

Größe F3

[kN]

Andrückschraube Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

562505 25 0,23 M6 x 25 580  629,00  569,00
562506 32 0,37 M8 x 35 950  698,00  624,00
562507 40 0,56 M8 x 35 1200  771,00  690,00
562508 50 0,76 M12 x 50 1900  814,00  736,00
562509 63 1,35 M12 x 50 2300  855,00  773,00

Doppelt wirkend mit Sensornut und Magnetkolben für 
Endlagenabfrage.
Mechanikteile aus Stahl, brüniert. Kolbenstange nicht rostend, 
poliert. Grundkörper aus Aluminium, eloxiert. Verschleißfeste 
Oberfläche durch HART-COAT®-Beschichtung. 
Komplett mit Andrückschraube.

Hebelspanner, pneumatisch, 
Flanschversion

Nr. 6829VA

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B ØD2 ØD3 E F G G6 H H1 H2 H3 H5 H6 HW I M P R Kolben-Ø α

562505 25 16 48,0 5,5 42 16,0 41,0 37 23 51 144 62 25 15 12,0 37,0 - 47,0 17 50 66 M5 25 79°
562506 32 18 60,0 6,5 52 22,0 52,0 45 23 57 170 73 25 13 10,5 50,0 - 56,0 20 60 80 G1/8 32 80°
562507 40 20 67,0 6,8 57 24,5 57,0 50 26 60 177 73 25 13 10,5 50,0 - 54,5 25 65 87 G1/8 40 77°
562508 50 22 77,5 8,5 67 26,0 63,5 58 32 65 200 79 25 11 10,5 47,0 - 57,0 30 75 100 G1/8 50 72°
562509 63 22 88,0 8,5 82 29,5 74,0 70 35 67 204 80 25 11 9,0 50,0 - 58,0 30 89 118 G1/8 63 53°

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6820SIS, 
Seite 178

Nr. 6829BR/BL, 
Seite 156

Nr. 6828M, 
Seite 148

Hinweis:
Die Bewegungsmechanik ist zerlegbar für individuelle Anpassungen. 
Nur mit geölter Luft zu betreiben.

Passende Näherungsschalter für Endlagenabfrage sind unter der Bestell-Nr. 392241 erhältlich. 
Ausführung: PUR-Kabel 0,3 m mit M8-Steckverbindung und drehbarer Rändelmutter. 
Schaltfunktion: Schließer. 
Ausgang: PNP. 

F3 = bei 6 bar max. zulässigem Betriebsdruck

spannen

entspannen

Hebelspanner, pneumatisch, flanschversion

Befestigungsbeispiel:

Von oben mit vier Zylinder-
schrauben durch den Flansch.

CAD
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Anwendung:
Die spezielle Kinematik des Hebelspanners ermöglicht den Einsatz bei eingeschränkten 
Platzverhältnissen wie z. B. das Spannen in Spanntaschen oder Spannnuten. 
Im geöffneten Zustand ist der Hebelspanner sehr flach bauend und ermöglicht so ein störkonturfreies 
Be- und Entladen der Werkstücke. 
Auch der Einsatz in einer Transferstraße ist möglich, da Werkstücke oder Trays ohne anzuheben, 
kollisionsfrei weiter transportiert werden können.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B B1 ØD2 ØD3 E F G G6 H H1 H2 H3 H4 H5 I M M1 R Kolben-Ø X min.

565859 25 12 46,0 37,0 5,5 47 17 42,0 40 21 88,5 161 59 71,0 31 12,5 13 50 60 G1/8 25 17
565860 32 16 53,5 40,4 6,6 55 20 49,5 47 21 95,5 181 70 78,2 31 12,5 15 59 67 G1/8 32 25
565861 40 19 59,5 52,1 9,0 65 21 55,5 55 25 118,0 215 79 92,4 38 13,0 18 69 80 G1/4 40 25
565862 50 22 71,0 57,0 11,0 70 25 67,0 67 28 133,0 241 86 107,5 44 15,0 22 84 93 G1/4 50 35

mit absenkbarem Spannarm. 
Doppelt wirkend. Mechanikteile aus Stahl, brüniert. 
Kolbenstange nicht rostend, poliert. 
Grundkörper aus Aluminium, eloxiert. Verschleißfeste Oberfläche 
durch HART-COAT®-Beschichtung. 
Betriebstemperatur 0 - 60 °C.

Hebelspanner, pneumatisch, 
Flanschversion

Nr. 6829L
Bestell-

Nr.

Größe F3

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

565859 25 0,20 800  600,00  541,00
565860 32 0,31 1200  663,00  595,00
565861 40 0,49 2000  735,00  659,00
565862 50 0,79 2900  774,00  702,00

F3 = bei 6 bar max. zulässigem Betriebsdruck

Befestigungsbeispiel:

Anwendungsbeispiele:

Von oben mit vier Zylinder-
schrauben durch den Flansch.

spannen

entspannen
Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6829V, 
Seite 144

Nr. 6829VA, 
Seite 145

Nr. 6828M, 
Seite 148

Hebelspanner, pneumatisch, flanschversion



preisgruppe 9

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG  ∙  Phone: +49 711 5766-0  ∙  Web: www.amf.de SchnellSpanner 147

Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

Bestell-
Nr.

Größe F3

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

569830 25 0,20 800  629,00  569,00
569831 32 0,31 1200  698,00  624,00
569832 40 0,49 2000  771,00  690,00
569833 50 0,79 2900  814,00  736,00
569834 63 1,25 3500  855,00  773,00

mit absenkbarem Spannarm, Sensornut und Magnetkolben 
für Endlagenabfrage. 
Doppelt wirkend. Mechanikteile aus Stahl, brüniert. 
Kolbenstange nicht rostend, poliert. 
Grundkörper aus Aluminium, eloxiert. Verschleißfeste Oberfläche 
durch HART-COAT®-Beschichtung. 
Betriebstemperatur 0 - 60 °C.

Hebelspanner, pneumatisch, 
Flanschversion

Nr. 6829LA

Hebelspanner, pneumatisch, flanschversion

Anwendung:
Die spezielle Kinematik des Hebelspanners ermöglicht den Einsatz bei eingeschränkten 
Platzverhältnissen wie z.B. das Spannen in Spanntaschen oder Spannnuten. 
Im geöffneten Zustand ist der Hebelspanner sehr flach bauend und ermöglicht so ein störkonturfreies 
Be- und Entladen der Werkstücke. 
Auch der Einsatz in einer Transferstraße ist möglich, da Werkstücke oder Trays ohne anzuheben, kol-
lisionsfrei weiter transportiert werden können.

Hinweis:
Passende Näherungsschalter für Endlagenabfrage sind unter der Bestell-Nr. 392241 erhältlich. 
Ausführung: PUR-Kabel 0,3 m mit M8-Steckverbindung und drehbarer Rändelmutter. 
Schaltfunktion: Schließer. Ausgang: PNP. 

Nr. 6829VA, 
Seite 145

Nr. 6828M, 
Seite 148

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6829V, 
Seite 144

NEU!

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B B1 ØD2 ØD3 E F G G6 H H1 H2 H3 H4 H5 I M M1 R Kolben-Ø X min.

569830 25 12 46,3 37,0 5,5 47 17 42,0 40 21 87,3 169,0 67 72,4 31 11,5 13 50 60 G1/8 25 17
569831 32 16 53,7 40,4 6,5 55 20 49,5 47 21 94,2 186,0 75 78,2 31 12,5 15 59 67 G1/8 32 25
569832 40 19 59,8 52,2 8,5 65 21 55,4 55 25 116,7 220,3 84 92,4 38 13,0 18 69 80 G1/4 40 25
569833 50 22 71,3 57,0 10,5 70 25 67,0 67 28 131,7 246,3 91 107,5 44 15,5 22 84 93 G1/4 50 35
569834 63 22 71,3 57,0 10,5 85 23 67,0 72 28 131,7 246,3 91 107,5 44 16,0 22 88 98 G1/4 63 35

spannen

entspannen

F3 = bei 6 bar max. zulässigem Betriebsdruck



preisgruppe 9

148 SchnellSpanner ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG  ∙  Phone: +49 711 5766-0  ∙  Web: www.amf.de 

Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

doppelt wirkend. 
Max. Betriebsdruck 6 bar. 
Mini-Ausführung in Blockversion für Spann- und Greiftechnik. 
Hochfestes Aluminiumgehäuse, eloxiert. 
Größe 16, 20 und 25 mit Magnetkolben für Endlagenabfrage. 
Spannarm aus Stahl, brüniert, mit drei Bohrungen. 

Pneumatikspanner
Nr. 6828M

Bestell-
Nr.

Größe Spannmoment bei 5 bar

[Nm]

Haltemoment max.

[Nm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

567170 10 2,5 8 100  547,00  481,00
91843 16 8,0 25 300  664,00  597,00
91868 20 15,0 54 550  786,00  710,00
91884 25 25,0 75 850  925,00  835,00

Hinweis:
Passende Näherungsschalter für Endlagenabfrage sind unter der Bestell-Nr. 392241 erhältlich.
Ausführung: PUR-Kabel 0,3 m mit M8-Steckverbindung und drehbarer Rändelmutter.
Schaltfunktion: Schließer. 
Ausgang: PNP

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C C1 C2  C3  D1 D2 H7  E E1 E2 H H1 H2

567170 10 9 36 1,5 23,5 13 5 4,5 3 19 25,0 31 9,5 7,5 83
91843 16 10 50 2,5 32,0 18 6 5,5 4 28 36,0 44 7,5 7,5 123
91868 20 12 60 3,0 39,0 22 8 6,5 5 32 42,0 52 15,0 14,0 158
91884 25 16 75 4,0 45,0 25 10 8,5 6 40 52,5 65 19,0 17,0 182

Bestell-
Nr.

Größe H3 H4 H5 H6 +0,1  I J L N ±0,1  N1 ±0,1  R T T1 Kolben-Ø

567170 10 8,5 25,5 60,5 - 10 32 20 12 10 M5 5,5 4,5 10
91843 16 12,0 57,0 96,0 20 15 44 26 16 10 M5 7,0 5,0 16
91868 20 15,0 69,0 120,0 25 18 53 30 20 15 G1/8 8,0 6,0 20
91884 25 17,5 80,0 136,0 28 22 68 35 25 18 G1/8 8,0 6,0 25

pneumatikspanner

Anwendungsbeispiel:
Minispanner z.B. als „Deckelschließgerät“. Definierte, 
verriegelte Schließposition durch Kniehebelmechanismus.

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6829V, 
Seite 144

Nr. 6829L, 
Seite 146

CAD

Nr. 6828U, 
Seite 152

Größe 10

Größe 16, 20, 25
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Handhebel links

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A B C C1 C2  C3  D1 D2 H7  E E1 E2 H H1 H2 H3 H4 H5 H6 +0,1  I J L N ±0,1  N1 ±0,1  R T T1 Kolben-Ø

555083 16 10 50 2,5 32 18 6 5,5 4 28 36,0 44 7,5 7,5 123 12,0 57 96 20 15 44 26 16 10 M5 7 5 16
555170 16 10 50 2,5 32 18 6 5,5 4 28 36,0 44 7,5 7,5 123 12,0 57 96 20 15 44 26 16 10 M5 7 5 16
555084 20 12 60 3,0 39 22 8 6,5 5 32 42,0 52 15,0 14,0 158 15,0 69 120 25 18 53 30 20 15 G1/8 8 6 20
555171 20 12 60 3,0 39 22 8 6,5 5 32 42,0 52 15,0 14,0 158 15,0 69 120 25 18 53 30 20 15 G1/8 8 6 20
555085 25 16 75 4,0 45 25 10 8,5 6 40 52,5 65 19,0 17,0 182 17,5 80 136 28 22 68 35 25 18 G1/8 8 6 25
555172 25 16 75 4,0 45 25 10 8,5 6 40 52,5 65 19,0 17,0 182 17,5 80 136 28 22 68 35 25 18 G1/8 8 6 25

CAD

doppelt wirkend und mit zusätzlichem Handhebel für 
manuelles Öffnen und/oder Schließen.
Max. Betriebsdruck 6 bar.
Mini-Ausführung in Blockversion für Spann- und Greiftechnik. 
Hochfestes Aluminiumgehäuse, eloxiert. Magnetkolben für 
Endlagenabfrage. Spannarm aus Stahl, brüniert, mit drei 
Bohrungen.

Pneumatikspanner mit Handhebel
Nr. 6828H

Hinweis:
Passende Näherungsschalter für Endlagenabfrage sind unter der Bestell-Nr. 392241 erhältlich.
Ausführung: PUR-Kabel 0,3 m mit M8-Steckverbindung und drehbarer Rändelmutter. 
Schaltfunktion: Schließer. 
Ausgang: PNP

Bestell-
Nr.

Größe Spannmoment 
bei 5 bar

[Nm]

Handhebel
links

Handhebel 
rechts

Haltemoment 
max.
[Nm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

555083 16 8 - ● 25 320  736,00  663,00
555170 16 8 ● - 25 320  736,00  663,00
555084 20 15 - ● 54 700  837,00  754,00
555171 20 15 ● - 54 700  837,00  754,00
555085 25 25 - ● 75 920  943,00  849,00
555172 25 25 ● - 75 920  943,00  849,00

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6829V, 
Seite 144

Nr. 6829L, 
Seite 146

pneumatikspanner mit Handhebel

Nr. 6828U, 
Seite 152
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1,0

0,9
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0,7

0,6

0,5

0,4

0,3

0,2

0,1

0
28 36 44 52 6860

Kraftdiagramme zu 6828M und 6828H
Größe 16

Spannarmlänge / Ausladung [mm]
Kr

af
t [

kN
]

F1 Haltekraft

F3 Spannkraft

Größe 20
2,0

1,8

1,6

1,4

1,2

1,0

0,8

0,6

0,4

0,2

0
32 42 52 62 82

Spannarmlänge / Ausladung [mm]

Kr
af

t [
kN

]

F1 Haltekraft

F3 Spannkraft

72

 Größe 25
2,0

1,8

1,6

1,4

1,2

1,0

0,8

0,6

0,4

0,2

0
40 52,5 65

Spannarmlänge / Ausladung [mm]

Kr
af

t [
kN

]

F1 Haltekraft

F3 Spannkraft

Befestigungsbeispiele:

77,5 90

pneumatikspanner

Spannarmlänge / Ausladung [mm]

Kr
af

t [
kN

]

Größe 10

0,45

0,40

0,35

0,30

0,25

0,20

0,15

0,10

0,05

0
20 28 36 44 6052

F1 Haltekraft

F3 Spannkraft
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pneumatikspanner im Einsatz
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Schwerer pneumatikspanner

Anwendung:
Diese Pneumatikspanner eignen sich zum Einsatz in Transferstraßen und Sondermaschinen. 
Öffnungs- und Spannposition des Spanners können elektrisch überwacht und somit in automatische 
Fertigungsabläufe integriert werden.

Bestell-
Nr.

Größe H6 H7 N9 I ±0,1 L L1 -0,5 L2 L3 N* N1* N2 ±0,05 N3 ±0,05 N4 ±0,05 N5* N6 ±0,1 N7 ±0,05 N8* S h9 T T1 T2 T3 Kolben-Ø

565864 40 56 8 22 54 33 36 50 35 25 38,5 12 12 25 7,5 20 35 16 9 8 12 8 40
565865 50 58 - 28 69 45 48 48 - - - - - 32 11,0 27 30 19 - - 12 12 50
565866 63 67 - 28 79 48 43 48 - - - - - 32 11,0 27 30 22 - - 12 12 63

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe B C C1 *  C2  C3  C4  C5 C6  C7  C8 C9 ØD H7 ØD1 H7 G G1 G2 H ±0,2 H1 H2 H3 H4 +0,1 H5

565864 40 117 62,5 60 19,0 4,0 4,0 8,5 83 28 44,5 3,5 6 6 M6 M6 G1/8 40,5 278 121,0 30,5 40 25,0
565865 50 144 82,0 93 10,5 6,5 4,5 4,5 108 50 54,0 - - 8 - M8 G1/8 51,5 286 149,5 16,5 55 36,5
565866 63 144 106,0 93 11,0 6,5 5,0 17,0 109 53 63,5 - - 8 - M8 G1/4 51,5 329 158,5 16,5 55 36,5

doppelt wirkend. 
Max. Betriebsdruck 6 bar. Mit stufenlos verstellbarem Öffnungs-
winkel im Bereich von 10° bis 135°. Gehäuse aus Aluminium. 
Mit pneumatischer Endlagendämpfung und Selbsthaltung. 
Standardmäßig mit Induktivabfrage 24V.  Lieferung ohne 
Spannarm. 
Zubehör (nicht im Lieferumfang enthalten):  
- Spannarm Nr. 6828SP mittig, rechts und links 
- Anschlusskabel für Induktivabfrage

Schwerer Pneumatikspanner
Nr. 6828U

Bestell-
Nr.

Größe Spannmoment bei 5 bar

[Nm]

Haltemoment max.

[Nm]

Gewicht

[Kg]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 40

565864 40 120 380 2,0  1385,00  1320,00
565865 50 160 800 3,6  1510,00  1430,00
565866 63 380 1500 4,8  1695,00  1605,00

Stecker M12x1
connector M12x1

* Toleranz für Stiftbohrungen ±0,02 mm, für Gewindebohrungen ±0,1 mm.

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6828SP, 
Seite 153

Nr. 6829V, 
Seite 144

Nr. 6826A, 
Seite 142

Anschluss-Skizze:

O ... offen
C ... geschlossen
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aus Stahl, für schwere Pneumatikspanner Nr. 6828U, 
Größe 40, 50, 63.

Spannarm
Nr. 6828SP

Bestell-
Nr.

Größe Artikel-Nr. A 
-0,1

A1 
±0,1

A2 A3 B B1 
±0,02

B2 
±0,2

B3 
±0,1

ØD Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 4

92080 40 6828SPL-40 16 23 31 54 117 20 20 90 7 520  146,00  139,50
91900 40 6828SPM-40 16 - - 54 117 20 20 90 7 520  110,00  104,50
92007 40 6828SPR-40 16 23 31 54 117 20 20 90 7 520  146,00  139,50
92072 50 6828SPL-50 20 34 44 68 144 30 30 105 9 855  163,50  156,00
91959 50 6828SPM-50 20 - - 68 144 30 30 105 9 855  126,00  121,00
92056 50 6828SPR-50 20 34 44 68 144 30 30 105 9 855  163,50  156,00
92130 63 6828SPL-63 20 37 47 78 144 30 30 105 9 1150  163,50  156,00
92098 63 6828SPM-63 20 - - 78 144 30 30 105 9 1150  126,00  121,00
92114 63 6828SPR-63 20 37 47 78 144 30 30 105 9 1150  163,50  156,00

Schwerer pneumatikspanner

Kraftdiagramme 6828U-40
8,0

7,0

6,0

5,0

4,0

3,0

2,0

1,0

0
50 75 100 125

Spannarmlänge / Ausladung [mm]

Kr
af

t [
kN

]

F1 Haltekraft

F3 Spannkraft

150 175 200

Spannarmvarianten:
SPL (Spannarm links) SPM (Spannarm mittig) SPR (Spannarm rechts)

CAD

6828U-50
16,0

10,0

8,0

0
50

Spannarmlänge / Ausladung [mm]

Kr
af

t [
kN

]
F1 Haltekraft

F3 Spannkraft

12,0

14,0

6,0

4,0

2,0

100 150 200 250

31,0

13,0
11,0

1,0
50

Spannarmlänge / Ausladung [mm]

Kr
af

t [
kN

]

F1 Haltekraft

F3 Spannkraft

17,0

21,0

9,0
7,0
5,0

100 150 200 250

25,0

29,0

23,0

19,0

15,0

3,0

27,0

300

6828U-63
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> EINSatzgEbIEtE 

Pneumatische Schwenkspanner kommen dort 

zum Einsatz, wo geringe Spannkräfte ausreichen 

(z.B. bei Schweißarbeiten) oder bei Werkstücken, 

die leicht zugänglich von oben eingelegt werden 

müssen.

> DaS müSSEN SIE WISSEN! 

Der Schwenkspanner darf in seiner Schwenk- 

bewegung nicht behindert werden.  

Der Spannvorgang darf nur im vertikalen  

Hubbereich erfolgen.

pNEUmatIScHE  
ScHWENkSpaNNEr
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doppelt wirkend. 
Zum versenkten Einbau in Vorrichtungen. Beide 
Druckluftanschlüsse befinden sich im Flansch. Kolbenstange 
nicht rostend, poliert. Grundkörper aus Aluminium, 
eloxiert. Verschleißfeste Oberfläche durch HART-COAT®-
Beschichtung. Einschließlich Schraube und Federring zum 
leichteren Voreinstellen der Spannarmposition. 

Befestigungsmöglichkeiten: 
- von oben mit Zylinderschrauben durch den Flansch 
-  von unten mit Nutmutter gegen Vorrichtung und Flansch 

klemmend 
- von oben mit Nutmutter gegen die Vorrichtung klemmend 

Zubehör (nicht im Lieferumfang enthalten): 
- Spannarm Nr. 6829SP 
- Nutmutter Nr. 6829N 
- Andrückschraube Nr. 6880

Schwenkspanner, pneumatisch, 
Flanschversion

Nr. 6829KR/KL
Bestell-

Nr.

Größe rechts 
 schwenkend 

links 
 schwenkend 

F3

[kN]

Anschlussgewinde 
 für 

 Andrückschraube

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

560012 12 ● - 0,03 M4 130  391,00  366,00
560018 12 - ● 0,03 M4 130  391,00  366,00
560011 16 ● - 0,06 M4 180  431,00  406,00
560019 16 - ● 0,06 M4 180  431,00  406,00
560010 20 ● - 0,08 M6 300  499,00  468,00
560020 20 - ● 0,08 M6 300  499,00  468,00
93484 25 ● - 0,17 M6 500  600,00  541,00
93559 25 - ● 0,17 M6 500  600,00  541,00
93492 32 ● - 0,27 M8 650  663,00  595,00
93567 32 - ● 0,27 M8 650  663,00  595,00
93500 40 ● - 0,45 M8 800  735,00  659,00
93575 40 - ● 0,45 M8 800  735,00  659,00
93518 50 ● - 0,70 M12 920  774,00  702,00
93583 50 - ● 0,70 M12 920  774,00  702,00
93526 63 ● - 1,10 M12 1080  814,00  737,00
93591 63 - ● 1,10 M12 1080  814,00  737,00

F3 = bei 6 bar max. zulässigem Betriebsdruck

Hinweis:
Befestigungslöcher im Flansch sind gleich wie im Gewindeflansch Nr. 6829GF. 
Nur mit geölter Luft zu betreiben.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe ØD2 D3 E F G G6 H H1 H2 H3 H5 H6 I M O P R ØW Kolben-Ø Y Spannhub* Hub

560012 12 4,5 M25x1,5 18,7 35 23,0 10 25 105 50 20 11 9,0 12,0 33 M5 43 M5 8 12 8,6 17,6
560018 12 4,5 M25x1,5 18,7 35 23,0 10 25 105 50 20 11 9,0 12,0 33 M5 43 M5 8 12 8,6 17,6
560011 16 4,5 M30x1,5 23,0 41 26,5 12 25 105 50 20 11 9,0 12,0 36 M5 47 M5 8 16 8,5 17,5
560019 16 4,5 M30x1,5 23,0 41 26,5 12 25 105 50 20 11 9,0 12,0 36 M5 47 M5 8 16 8,5 17,5
560010 20 4,5 M35x1,5 27,5 48 30,5 14 26 107 65 20 10 9,0 16,0 41 M8 54 M5 12 20 15,0 27,0
560020 20 4,5 M35x1,5 27,5 48 30,5 14 26 107 65 20 10 9,0 16,0 41 M8 54 M5 12 20 15,0 27,0
93484 25 5,5 M40x1,5 25,0 50 37,0 23 30 135 62 25 15 11,5 16,0 50 M8 66 M5 14 25 13,0 26,0
93559 25 5,5 M40x1,5 25,0 50 37,0 23 30 135 62 25 15 11,5 16,0 50 M8 66 M5 14 25 13,0 26,0
93492 32 6,5 M50x1,5 30,0 60 45,0 23 30 152 73 25 13 10,5 19,0 60 M8 80 G1/8 16 32 14,0 28,0
93567 32 6,5 M50x1,5 30,0 60 45,0 23 30 152 73 25 13 10,5 19,0 60 M8 80 G1/8 16 32 14,0 28,0
93500 40 6,5 M55x1,5 37,5 70 50,0 26 30 152 73 25 13 10,5 19,0 65 M8 87 G1/8 16 40 16,0 30,0
93575 40 6,5 M55x1,5 37,5 70 50,0 26 30 152 73 25 13 10,5 19,0 65 M8 87 G1/8 16 40 16,0 30,0
93518 50 8,5 M65x1,5 42,5 80 58,0 32 30 164 80 25 11 10,5 25,5 75 M10 100 G1/8 20 50 16,0 32,0
93583 50 8,5 M65x1,5 42,5 80 58,0 32 30 164 80 25 11 10,5 25,5 75 M10 100 G1/8 20 50 16,0 32,0
93526 63 8,5 M80x1,5 45,0 90 70,0 35 30 164 80 25 11 10,5 25,5 90 M10 118 G1/8 20 63 14,0 30,0
93591 63 8,5 M80x1,5 45,0 90 70,0 35 30 164 80 25 11 10,5 25,5 90 M10 118 G1/8 20 63 14,0 30,0

Schwenkspanner, pneumatisch, flanschversion

Befestigungsbeispiele:

Mit 4 Schrauben von oben Mit Nutmutter von oben Mit Nutmutter von unten

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6829SP, 
Seite 159

Nr. 6829N, 
Seite 160

Nr. 6829GF, 
Seite 160

CAD

Spannpunkt

Links schwenkend

Rechts schwenkend

* Die Spannelemente dürfen nur innerhalb des Spannhubes Y belastet werden.

gespannt

entspannt

spannen entspannen

H
ub
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doppelt wirkend. 
Kolbenstange nicht rostend, poliert. Grundkörper aus Aluminium, 
eloxiert. Verschleißfeste Oberfläche durch HART-COAT®-
Beschichtung. Magnetkolben für Endlagenabfrage. 
Einschließlich Schraube und Federring zum leichteren 
Voreinstellen der Spannarmposition. 

Befestigungsmöglichkeiten: 
- durch Querloch seitlich nach vorne oder hinten 
- von oben mit langen Zylinderschrauben ISO 4762 (DIN 912) 
- von unten in Gewindelöcher 

Zubehör (nicht im Lieferumfang enthalten): 
- Spannarm Nr. 6829SP 
- Andrückschraube Nr. 6880

Schwenkspanner, pneumatisch, 
Blockversion

Nr. 6829BR/BL
Bestell-

Nr.

Größe rechts 
 schwenkend 

links 
 schwenkend 

F3

[kN]

Anschlussgewinde 
 für 

 Andrückschraube

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

91496 12 ● - 0,03 M 4 200  447,00  406,00
91397 12 - ● 0,03 M 4 200  447,00  406,00
91504 16 ● - 0,06 M 4 300  462,00  417,00
91405 16 - ● 0,06 M 4 300  462,00  417,00
91512 20 ● - 0,08 M 6 400  485,00  440,00
91413 20 - ● 0,08 M 6 400  485,00  440,00
91520 25 ● - 0,17 M 6 600  600,00  541,00
91421 25 - ● 0,17 M 6 600  600,00  541,00
91538 32 ● - 0,27 M 8 800  663,00  595,00
91439 32 - ● 0,27 M 8 800  663,00  595,00
91546 40 ● - 0,45 M 8 920  735,00  659,00
91447 40 - ● 0,45 M 8 920  735,00  659,00
91553 50 ● - 0,70 M12 1000  774,00  702,00
91454 50 - ● 0,70 M12 1000  774,00  702,00
91561 63 ● - 1,10 M12 1150  814,00  737,00
91462 63 - ● 1,10 M12 1150  814,00  737,00

F3 = bei 6 bar max. zulässigem Betriebsdruck 

Hinweis:
Passende Näherungsschalter für Endlagenabfrage sind unter der Bestell-Nr. 392241 erhältlich. 
Ausführung: PUR-Kabel 0,3 m mit M8-Steckverbindung und drehbarer Rändelmutter. 
Schaltfunktion: Schließer. Ausgang: PNP. 
Nur mit geölter Luft zu betreiben.

Schwenkspanner, pneumatisch, blockversion

Befestigungsbeispiele:

Von oben Seitlich, nach  
vorne

Seitlich, nach hintenVon unten

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6880, 
Seite 166

Nr. 6829SP, 
Seite 159

Nr. 6829ER/EL, 
Seite 158

CAD
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Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe C ØD2 D3 ØD4 E F H H1 H2 H3 H4 H5 H7 H8

91496 12 - 4,3 M 5 4,3 25,0 35 76 105 70 15 26 21 11 51,0
91397 12 - 4,3 M 5 4,3 25,0 35 76 105 70 15 26 21 11 51,0
91504 16 - 4,3 M 5 4,3 30,0 41 76 105 70 15 26 21 11 51,0
91405 16 - 4,3 M 5 4,3 30,0 41 76 105 70 15 26 21 11 51,0
91512 20 20 5,5 M 6 5,5 35,0 48 80 125 74 20 24 22 17 44,5
91413 20 20 5,5 M 6 5,5 35,0 48 80 125 74 20 24 22 17 44,5
91520 25 20 6,5 M 8 8,5 35,0 50 83 125 78 20 32 - 17 44,5
91421 25 20 6,5 M 8 8,5 35,0 50 83 125 78 20 32 - 17 44,5
91538 32 30 6,5 M 8 8,5 40,0 60 96 145 90 20 43 - 22 50,0
91439 32 30 6,5 M 8 8,5 40,0 60 96 145 90 20 43 - 22 50,0
91546 40 37 8,5 M10 8,5 45,5 70 96 145 90 25 40 - 20 52,0
91447 40 37 8,5 M10 8,5 45,5 70 96 145 90 25 40 - 20 52,0
91553 50 46 8,5 M10 10,5 49,0 80 106 162 100 30 45 - 25 53,5
91454 50 46 8,5 M10 10,5 49,0 80 106 162 100 30 45 - 25 53,5
91561 63 60 10,5 M12 10,5 52,5 90 106 162 100 30 36 - 28 53,0
91462 63 60 10,5 M12 10,5 52,5 90 106 162 100 30 36 - 28 53,0

Bestell-
Nr.

Größe I K M M1 N O P R T8 ØW Kolben-Ø Y Spannhub* Hub

91496 12 12 10,0 31 20,0 40 M 5 24 M 5 5,0 8 12 8,5 17,5
91397 12 12 10,0 31 20,0 40 M 5 24 M 5 5,0 8 12 8,5 17,5
91504 16 12 13,0 31 21,0 42 M 5 28 M 5 4,5 8 16 8,5 17,5
91405 16 12 13,0 31 21,0 42 M 5 28 M 5 4,5 8 16 8,5 17,5
91512 20 16 5,0 36 11,5 46 M 8 30 M 5 4,5 12 20 14,0 27,0
91413 20 16 5,0 36 11,5 46 M 8 30 M 5 4,5 12 20 14,0 27,0
91520 25 16 7,5 40 17,0 55 M 8 35 M 5 5,0 14 25 14,0 27,0
91421 25 16 7,5 40 17,0 55 M 8 35 M 5 5,0 14 25 14,0 27,0
91538 32 19 7,5 45 18,0 60 M 8 45 G1/8 6,5 16 32 15,5 30,0
91439 32 19 7,5 45 18,0 60 M 8 45 G1/8 6,5 16 32 15,5 30,0
91546 40 19 9,0 52 22,0 70 M 8 55 G1/8 8,0 16 40 15,5 30,0
91447 40 19 9,0 52 22,0 70 M 8 55 G1/8 8,0 16 40 15,5 30,0
91553 50 25 9,5 66 25,0 85 M10 65 G1/8 6,5 20 50 15,0 31,0
91454 50 25 9,5 66 25,0 85 M10 65 G1/8 6,5 20 50 15,0 31,0
91561 63 25 10,0 80 30,0 100 M10 80 G1/8 8,5 20 63 15,0 31,0
91462 63 25 10,0 80 30,0 100 M10 80 G1/8 8,5 20 63 15,0 31,0

* Die Spannelemente dürfen nur innerhalb des Spannhubes Y belastet werden.

Schwenkspanner, pneumatisch, blockversion

Spannpunkt

Links schwenkend

Rechts schwenkend

gespannt

entspannt

spannen

entspannen

H
ub

Größe 12, 16 Größe 20 Größe 25, 32, 40, 50, 63
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doppelt wirkend. 
Kolbenstange nicht rostend, poliert. Grundkörper 
aus Aluminium, eloxiert. Verschleißfeste Oberfläche 
durch HART-COAT®-Beschichtung. Einschließlich 
Schraube und Federring zum leichteren Voreinstellen der 
Spannarmposition. 

Befestigungsmöglichkeiten: 
- mit Nutmutter Nr. 6829N (DIN 70852) 
- mit Gewindeflansch Nr. 6829GF 

Zubehör (nicht im Lieferumfang enthalten): 
- Spannarm Nr. 6829SP 
- Nutmutter Nr. 6829N 
- Gewindeflansch Nr. 6829GF 
- Andrückschraube Nr. 6880

Schwenkspanner, pneumatisch, 
Einschraubversion

Nr. 6829ER/EL
Bestell-

Nr.

Größe rechts 
 schwenkend 

links 
 schwenkend 

F3

[kN]

Anschlussgewinde 
 für 

 Andrückschraube

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

560062 12 ● - 0,03 M4 100  354,00  335,00
560027 12 - ● 0,03 M4 100  354,00  335,00
560063 16 ● - 0,06 M4 150  411,00  386,00
560028 16 - ● 0,06 M4 150  411,00  386,00
560064 20 ● - 0,08 M6 270  468,00  443,00
560029 20 - ● 0,08 M6 270  468,00  443,00
92809 25 ● - 0,17 M 6 450  583,00  527,00
92858 25 - ● 0,17 M 6 450  583,00  527,00
92817 32 ● - 0,27 M 8 550  635,00  573,00
92866 32 - ● 0,27 M 8 550  635,00  573,00
92825 40 ● - 0,45 M 8 700  708,00  637,00
92874 40 - ● 0,45 M 8 700  708,00  637,00
92833 50 ● - 0,70 M12 850  735,00  659,00
92882 50 - ● 0,70 M12 850  735,00  659,00
92841 63 ● - 1,10 M12 1000  757,00  677,00
92890 63 - ● 1,10 M12 1000  757,00  677,00

F3 = bei 6 bar max. zulässigem Betriebsdruck 

Hinweis:
Nur mit geölter Luft zu betreiben.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe D3 ØD4 E F H H1 H2 H3 H4 I O R ØW Kolben-Ø Y Spannhub* Hub

560062 12 M25x1,5 23 22,5 35 75 105 70 48 2 12,0 M5 M5 8 12 8,6 17,6
560027 12 M25x1,5 23 22,5 35 75 105 70 48 2 12,0 M5 M5 8 12 8,6 17,6
560063 16 M30x1,5 28 26,0 41 75 105 70 48 2 12,0 M5 M5 8 16 8,5 17,5
560028 16 M30x1,5 28 26,0 41 75 105 70 48 2 12,0 M5 M5 8 16 8,5 17,5
560064 20 M35x1,5 33 30,5 48 91 134 85 64 2 16,0 M8 M5 12 20 15,0 27,0
560029 20 M35x1,5 33 30,5 48 91 134 85 64 2 16,0 M8 M5 12 20 15,0 27,0
92809 25 M40x1,5 38 30,0 50 73 118 70 35 10 16,0 M 8 M 5 14 25 13,0 26,0
92858 25 M40x1,5 38 30,0 50 73 118 70 35 10 16,0 M 8 M 5 14 25 13,0 26,0
92817 32 M50x1,5 48 35,0 60 83 132 79 40 15 19,0 M 8 G1/8 16 32 15,5 29,5
92866 32 M50x1,5 48 35,0 60 83 132 79 40 15 19,0 M 8 G1/8 16 32 15,5 29,5
92825 40 M55x1,5 53 42,5 70 87 136 83 45 15 19,0 M 8 G1/8 16 40 16,5 30,5
92874 40 M55x1,5 53 42,5 70 87 136 83 45 15 19,0 M 8 G1/8 16 40 16,5 30,5
92833 50 M65x1,5 62 47,5 80 92 148 87 50 15 25,5 M10 G1/8 20 50 14,0 30,0
92882 50 M65x1,5 62 47,5 80 92 148 87 50 15 25,5 M10 G1/8 20 50 14,0 30,0
92841 63 M80x1,5 77 50,0 90 98 153 92 56 15 25,5 M10 G1/8 20 63 13,5 29,5
92890 63 M80x1,5 77 50,0 90 98 153 92 56 15 25,5 M10 G1/8 20 63 13,5 29,5

Schwenkspanner, pneumatisch

Befestigungsbeispiele:

Mit Nutmutter von unten Mit Nutmutter von oben Mit Gewindeflansch 
und Nutmutter

Mit zwei Nutmuttern

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6829SP, 
Seite 159

Nr. 6829N, 
Seite 160

Nr. 6829GF, 
Seite 160

CAD

gespannt

entspannt

spannen

entspannen

H
ub

* Die Spannelemente dürfen nur innerhalb des Spannhubes Y belastet werden.

Spannpunkt

Links schwenkend

Rechts schwenkend
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Bestell-
Nr.

Größe ØD ØD1 F H H1 I L M N ØW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

92486 12 5,5 9 35 5,0 5,0 12 45 M4 4 8 13  32,90  29,90
92494 16 5,5 9 41 5,0 4,0 12 51 M4 4 8 15  35,90  32,20
92502 20 8,5 14 48 5,5 7,5 16 64 M6 6 12 31  37,10  33,30
93674 25 8,5 14 50 6,5 6,0 16 66 M6 6 14 32  38,70  34,60
93682 32 8,5 14 60 9,0 7,0 19 80 M8 10 16 55  40,30  36,20
93690 40 8,5 14 70 9,0 7,0 19 90 M8 10 16 65  43,50  38,90
93708 50 10,5 17 80 10,0 9,0 25 105 M12 10 20 132  46,40  41,90
93716 63 10,5 17 90 10,0 9,0 25 115 M12 10 20 149  50,50  46,10

hochfeste Aluminiumlegierung, schwarz. Verschleißfeste 
Oberfläche durch HART-COAT®-Beschichtung, 
schweißpartikelabweisend. Einbaufertig mit Konus und 
Anschlussgewinde für Andrückschrauben Nr. 6880.

Spannarm
Nr. 6829SP

Hinweis:
Spannarmmontage:  
1) Spannarm mit Federring und Schraube spielfrei anlegen. 
2) Spannarm in Position drehen. 
3) Spannarm mit Schraubenschlüssel festhalten und Schraube anziehen. 
Spannarmdemontage: 
1) Spannarm mit Schraubenschlüssel festhalten und Schraube lösen. 
2) Spannarm mit leichten Schlägen (Kunststoffhammer) von unten von der Kolbenstange trennen. 
Achtung: Keine seitlichen Schläge zulässig!

zur Aufnahme individueller Spannarme. Mit Konus und 
Anschlussbohrungen. Hochfeste Aluminiumlegierung. 
Verschleißfeste Oberfläche durch HART-COAT®-Beschichtung, 
schweißpartikelabweisend.

Adapter
Nr. 6829AD

Bestell-
Nr.

Größe B ØD ØD1 ØD2 H H1 H2 I L L1 L2 ØW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

92403 12/16 12 5,5 10 4,5 5,0 7,0 6 14 30 13 22 8 8  47,50  42,80
92411 20 16 8,5 14 5,5 5,5 10,5 8 20 40 18 30 12 20  49,70  44,80
92429 25 16 8,5 14 5,5 6,5 8,0 8 20 50 25 38 14 28  51,00  45,20
92437 32/40 19 8,5 14 7,0 9,0 11,0 10 25 60 30 45 16 50  60,50  54,50
92452 50/63 25 10,5 17 9,0 10,0 14,0 12 30 65 30 48 20 80  77,00  68,00

Spannarm

Anwendungsbeispiel:
Spannarm mit Andrückschraube Nr. 6880 (Zubehör).

Anwendungsbeispiel:
Adapter im Einsatz als Verbindungselement zwischen einem individuellen Spannarm  
und der Kolbenstange eines pneumatischen Schwenkspanners Nr. 6829.

CAD

CAD
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Stahl, verzinkt. 
Zur Anwendung mit Hakenschlüssel (siehe AMF-Katalog 
„Schraubwerkzeuge“).

Nutmutter (DIN 70852)
Nr. 6829N

Bestell-
Nr.

Größe B C ØD1 ØD2 D3 H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

560083 12 * 5,0 2,0 32 38 M25x1,5 7 32  10,30  9,50
560084 16 6,5 2,8 38 44 M30x1,5 7 36  11,80  11,00
560085 20 7,0 3,3 43 50 M35x1,5 8 51  13,70  13,00
92924 25 7,0 3,3 49 56 M40x1,5 8 63  16,70  14,60
92932 32 8,0 3,8 60 68 M50x1,5 8 84  25,60  23,60
92940 40 8,0 3,8 67 75 M55x1,5 8 106  32,30  28,80
92957 50 11,0 4,3 76 85 M65x1,5 9 132  38,80  34,90
92973 63 11,0 4,3 91 100 M80x1,5 10 180  65,00  58,00

Aluminium. 
Mit vier gesenkten Schraublöchern. Einschraubgewinde 
für Schwenkspanner. Zum Kontern mit Nutmutter an der 
Vorrichtung.

Gewindeflansch
Nr. 6829GF

Bestell-
Nr.

Größe C ØD1 ØD2 D3 H H1 L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

560065 12 24 8 4,5 M25x1,5 8 5 35 15  39,40  37,30
560066 16 29 8 4,5 M30x1,5 8 5 40 18  43,60  41,10
560067 20 32 9 5,5 M35x1,5 9 6 45 25  47,00  44,30
93062 25 37 9 5,5 M40x1,5 9 6 50 30  62,00  55,50
93070 32 45 11 6,5 M50x1,5 12 7 60 50  71,50  65,00
93088 40 50 11 6,5 M55x1,5 12 7 65 55  80,50  71,50
93096 50 58 13 8,5 M65x1,5 15 9 75 85  85,50  76,00
93104 63 70 13 8,5 M80x1,5 15 9 88 102  90,00  79,50

Vorteil:
In die Befestigungsplatte der Vorrichtung muss kein Einschraubgewinde geschnitten werden.

Hinweis:
Befestigungslöcher im Gewindeflansch sind gleich wie im Flansch der Pneumatikspanner Nr. 6829K 
und Nr. 6829V.

Nutmutter (DIN 70852)

Anwendungsbeispiel:
Nutmutter von oben zur Befestigung des Schwenkspanners in der Vorrichtung.

Anwendungsbeispiel:
Schwenkspanner eingeschraubt in Flansch.

CAD

CAD

* nach DIN 981
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doppelt wirkend. 
Kolbenstange nicht rostend, poliert und vor Schweißspritzern 
geschützt. Grundkörper, Schweißschutz und Spannarm aus 
Aluminium, eloxiert. Verschleißfeste Oberfläche durch HART-
COAT®-Beschichtung. 
Magnetkolben für Endlagenabfrage. 
Lieferung ohne Spannarm. 

Zubehör (nicht im Lieferumfang enthalten): 
- Schweißschutz Nr. 6829WS 
- Spannarm Nr. 6829WSP 

Schwenkspanner mit Schweißschutz, 
pneumatisch

Nr. 6829WR/WL
Bestell-

Nr.

Größe rechts 
 schwenkend 

links 
 schwenkend 

F3

[kN]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

91579 25 ● - 0,2 326  657,00  593,00
92361 25 - ● 0,2 326  657,00  593,00
91595 32 ● - 0,3 537  722,00  654,00
92387 32 - ● 0,3 537  722,00  654,00
91611 40 ● - 0,6 680  801,00  720,00
92445 40 - ● 0,6 680  801,00  720,00
91637 50 ● - 0,9 1160  850,00  763,00
92460 50 - ● 0,9 1160  850,00  763,00
91652 63 ● - 1,4 1520  884,00  801,00
92478 63 - ● 1,4 1520  884,00  801,00

Hinweis:
Passende Näherungsschalter für Endlagenabfrage sind unter der Bestell-Nr. 392241 erhältlich. 
Ausführung: PUR-Kabel 0,3 m mit M8-Steckverbindung und drehbarer Rändelmutter. 
Schaltfunktion: Schließer. Ausgang: PNP. 
Nur mit geölter Luft zu betreiben.

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe C ØD ØD1 F G H H1 H2 H3 H4 I L L1 N N1 ØO R ØW Kolben-Ø Y Spannhub* Hub

91579 25 16 23 5,5 32,0 29 95,5 139,0 73,0 6,5 27,0 14 40 5,0 9,6 12,5 8,3 M5 12 25 10 19,5
92361 25 16 23 5,5 32,0 29 95,5 139,0 73,0 6,5 27,0 14 40 5,0 9,6 12,5 8,3 M5 12 25 10 19,5
91595 32 22 30 5,5 45,0 34 113,0 168,0 80,0 9,0 34,5 18 45 4,5 16,5 16,5 10,5 G1/8 16 32 10 25,0
92387 32 22 30 5,5 45,0 34 113,0 168,0 80,0 9,0 34,5 18 45 4,5 16,5 16,5 10,5 G1/8 16 32 10 25,0
91611 40 22 30 5,5 45,0 40 114,0 173,0 80,0 9,0 34,5 22 52 5,0 18,0 22,0 10,5 G1/8 16 40 10 25,0
92445 40 22 30 5,5 45,0 40 114,0 173,0 80,0 9,0 34,5 22 52 5,0 18,0 22,0 10,5 G1/8 16 40 10 25,0
91637 50 25 37 6,6 65,0 50 149,4 227,9 101,5 11,0 39,0 25 64 7,0 20,0 23,0 12,5 G1/4 20 50 20 39,0
92460 50 25 37 6,6 65,0 50 149,4 227,9 101,5 11,0 39,0 25 64 7,0 20,0 23,0 12,5 G1/4 20 50 20 39,0
91652 63 25 47 6,6 72,5 60 152,9 231,4 104,0 9,0 35,0 25 77 7,0 28,0 33,0 12,5 G1/4 20 63 20 39,0
92478 63 25 47 6,6 72,5 60 152,9 231,4 104,0 9,0 35,0 25 77 7,0 28,0 33,0 12,5 G1/4 20 63 20 39,0

* Die Spannelemente dürfen nur innerhalb des Spannhubes Y belastet werden.

Schwenkspanner mit Schweißschutz

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6829WS, 
Seite 162

Nr. 6829WSP, 
Seite 162

CAD

Spannpunkt

Links schwenkend

Rechts schwenkend

H
ub

F3 = bei 6 bar max. zulässigem Betriebsdruck

Nr. 6829BR/BL, 
Seite 156
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für Kolbenstange, 
für Schwenkspanner mit Schweißschutz Nr. 6829W zum Schutz 
der Kolbenstange vor Schweißspritzern. Hochfeste Aluminium 
Legierung, eloxiert.

Schweißschutz
Nr. 6829WS

für Schwenkspanner mit Schweißschutz Nr. 6829W. 
Hochfeste Aluminium Legierung, schwarz. Verschleißfeste 
Oberfläche durch HART-COAT®-Beschichtung, 
schweißpartikelabweisend. Einbaufertig mit Anschlussgewinde 
für Andrückschraube Nr. 6880.

Spannarm
Nr. 6829WSP

für Handspanner. 
Zur Abfrage der geschlossenen Position des Schnellspanners. 
Komplett mit Induktivsensor M8x1 für Umgebungstemperaturen 
von 0° bis 60° C. Passende Steckverbindung Nr. 6897K.

Sensorabfrage
Nr. 6897S

Bestell-
Nr.

Größe L x B x H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

90597 3 55 x 40 x 35 60  117,00  105,00

Hinweis:
Sensorabfrage Größe 3 für Waagrechtspanner Nr. 6830-3, 6834-3 und 6830B-3 beidseitig, für 
Waagrechtspanner mit Sicherheitsverriegelung Nr. 6830S-3 nur einseitig verwendbar.

zubehör

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

Größe ØA B C D ØE G J ØK L2 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

91645 25 40 14,5 16,4 2,0 12,1 M4 10,5 25 32,0 32  57,50  51,50
91660 32 50 18,0 22,6 3,8 16,1 M5 11,0 32 41,3 55  59,50  53,50
91686 40 50 17,9 22,6 3,8 16,1 M6 11,0 32 41,4 58  68,00  62,50
91702 50 59 33,0 25,8 5,1 20,1 M6 25,0 39 46,5 122  77,50  70,00
91793 63 69 33,0 25,8 5,1 20,1 M6 25,0 50 59,5 160  86,50  78,00

Bestell-
Nr.

Größe C ØD ØD2 E F H I L M L2 N ØW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

91678 25 16 8,3 4,8 16,00 32,0 5,5 14 63,5 M6 32,0 7 12 36  41,80  37,90
91694 32 22 10,5 5,7 20,70 45,0 9,0 18 80,0 M8 41,3 10 16 83  43,90  39,70
91751 40 22 10,5 6,4 20,70 45,0 9,0 22 82,0 M8 41,4 10 16 84  47,40  42,80
91603 50 25 12,5 6,4 23,25 65,0 12,0 25 105,0 M10 46,5 10 20 144  51,00  46,10
91629 63 25 12,5 6,4 29,75 72,5 12,0 25 120,0 M10 59,5 10 20 168  54,50  49,10
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für Sensorabfrage Nr. 6897S und 6820SIS. 
Gewinkelter Steckverbinder, Kabel fest angespritzt.

Steckverbinder für Sensorabfrage
Nr. 6897K

Bestell-
Nr.

Größe Kabellänge

[m]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

90613 1 2 75  23,80  21,60
90639 2 5 150  40,60  36,50

Hinweis:
IP68 nach IEC 529, silikonfrei, halogenfrei, Kontakte vergoldet.

zubehör

Größe 1, 2

Größe 4

Größe 3

Hinweis:
Best-Nr. 555182 für Schnellspanner 6830 Größe 2 und 3 
Best-Nr. 555183 für Schnellspanner 6830 Größe 4 und 5 
Best-Nr. 555184 für Schnellspanner 6800 Größe 2 und 3 
Best-Nr. 555185 für Schnellspanner 6800 Größe 4 und 5

inkl. Anschlagstift zur Begrenzung der Öffnungsposition 
von 90°

Drehbare Basiseinheit
Nr. 6898V

Bestell-
Nr.

Größe Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

555182 1 430  95,50  86,00
555183 2 915  104,00  94,00
555184 3 430  95,50  86,00
555185 4 922  104,00  94,00

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Größe A A1 C C1 C2  H K L N1 N2

555182 1 41 9,0 54 26,0 - 11,4 47,0 76 26,0 -
555183 2 68 9,0 76 41,5 - 13,4 77,0 104 41,5 -
555184 3 41 9,0 54 20,0 20 11,4 45,0 76 27,0 32,5
555185 4 59 10,5 76 32,0 45 13,4 69,2 104 45,0 45,0

CAD
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für offene Haltearme, 
vergütet, verzinkt und passiviert. Festigkeitsklasse 8.8, 
mit abnehmbarer Schutzkappe aus NBR+NR. Das 
anvulkaniserte Druckstück besteht aus Neopren. Beide 
Materialien sind ölbeständig, silikonfrei mit einer Härte von 70 
Shore A und dienen dem Schutz empfindlicher Werkstücke. 
Größe 0-3, 6 mit Mutter-Scheibenelement, 
Größe 4-7 mit Mutter für T-Nute.

Andrückschraube
Nr. 6890

Bestell-
Nr.

Größe Schraube 
 DIN 933 

Mutter 
 für T-Nute 
 DIN508

U-Scheibe 
Größe 

L L3 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

99002 0 M 4x 25 - 0 32 13-20 5  6,70  6,10  5,45
99010 1 M 5x 30 - 1 38 17-24 10  6,75  6,25  5,50
99028 2 M 6x 35 - 2 45 19-28 22  6,90  6,45  5,55
99077 2 M 6x 50 - 2 60 19-43 30  7,10  6,55  5,70
99036 3 M 8x 45 - 3 58 22-34 40  7,15  6,60  5,80
99044 4 M 8x 65 M 8x10 4 78 21-50 62  8,60  7,70  6,75
99051 5 M 8x 65 M 8x10 5 78 21-45 62  10,30  9,25  8,20

561827 6 * M10x116 - 6 116 28-78 122  14,50  13,10  11,80
99085 6 M12x 80 M12x14 6 97 28-58 160  13,30  11,90  10,70
99069 7 M12x110 M12x14 6 127 28-88 180  13,50  12,40  10,90

für offene Haltearme, 
nicht rostender Stahl. Größe 4 mit 2 U-Scheiben. 
Schutzkappe aus ölbeständigem NBR + NR zum Schutz 
empfindlicher Werkstücke. Härte 70 Shore A, silikonfrei. 

Andrückschraube
Nr. 6890NI

Bestell-
Nr.

Größe Schraube 
 DIN 933 

U-Scheibe 
Größe 

L L3 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

96040 0 M4x25 0 32 13-20 5  12,60  11,30
96057 1 M5x30 1 38 17-24 10  12,60  11,30
96065 2 M6x35 2 45 19-28 22  13,00  11,80
96073 3 M8x45 3 58 22-34 40  13,40  12,10
96081 4 M8x65 4 78 21-50 60  15,40  14,00

andrückschraube

CAD

CAD

* mit anvulkanisiertem Druckstück

Artikel-Nr.
Schnellspanner

Größe Andrückschraube

0 1 2 3 4 5 6* 6 7
6800 0 1 2 3 4 - - 5 6

6800NI 0 1 2 3 4 - - - -
6800S / 6802S - - 2 3 4 - - - -

6802 - 1 2 3 4 - - 5 6
6803 - 1 2 3 4 - - - -

6803NI - - 2 - - - - - -
6803S - - 2 3 4 - - - -
6820A - 1 2 3 4 - - - -
6820P 0 1 2 3 - - - - -
6821A - - 2 3 4 - - - -

6830 / 6832 0 1 2 3 4 5 6 - -
6830NI 0 1 2 3 4 - - - -

6830S / 6832S - - - 3 4 - - - -
6833 - 1 2 3 4 - - - -

6837M - - 2 3 4 - - - -
6895 0 1 2 3 4 5 - 6 -

Anwendungsmöglichkeiten / Zuordnung zu den Spannergrößen:

für Senkrechtspanner comfortline,
vergütet, verzinkt und passiviert. Festigkeitsklasse 8.8, mit 
abnehmbarer Schutzkappe aus ölbeständigem NBR + NR zum 
Schutz empfindlicher Werkstücke. Härte 70 Shore A, silikonfrei.

Andrückschraube
Nr. 6890C

Bestell-
Nr.

Größe Schraube 
 DIN 933 

U-Scheibe 
Größe 

L L3 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

565898 1 M5 x 30 1 38 16 - 23 13  6,75  6,25  5,50
565899 2 M6 x 35 2 45 19 - 27 22  6,90  6,45  5,55
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für offene Haltearme, 
mattschwarz, komplett mit Mutter, Scheibenelement, U-Scheibe, 
6kt-Mutter und Schraube mit anvulkanisiertem Druckstück, aus 
ölbeständigem Neopren zum Schutz empfindlicher Werkstücke. 
Härte 85 Shore A, silikonfrei. Festigkeitsklasse 8.8. 

Andrückschraube, schwarz
Nr. 6890B

Bestell-
Nr.

Größe M x L D D1 L3 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

99614 0 M4x34,5 10 - 11,5-22 6  8,80  7,90  7,05
99671 1 M5x38,0 13 10 17,0-24 11  9,00  8,05  7,15
99630 2 M6x46,0 16 10 20,0-27 17  9,25  8,35  7,40
92635 2 M6x60,0 16 10 20,0-40 22  9,55  8,60  7,70
92916 2 M6x110,0 16 10 20,0-90 60  11,90  10,70  9,50
99655 3 M8x63,0 18 13 27,0-37 39  10,50  9,30  8,35

andrückschraube

für Waagrechtspanner plus.
komplett mit U-Scheiben, 6kt-Muttern und Schraube mit 
anvulkanisiertem Druckstück, aus ölbeständigem Neopren zum 
Schutz empfindlicher Werkstücke. Härte 85 Shore A, silikonfrei. 
Festigkeitsklasse 8.8. 

Andrückschraube
Nr. 68301

CAD

CAD

Bestell-
Nr.

Größe M x L D D1 L3 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

552698 1 M5 x 35 11 10 9 - 18 15  9,00  8,50
551718 2 M6 x 50 16 12 17 - 29 20  9,60  9,20
551719 3 M8 x 58 21 16 21 - 34 36  11,80  11,10
551720 4 M10 x 76 26 20 28 - 44 95  13,50  13,00

Bestell-
Nr.

Größe M x L D D1 L3 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

560014 1 M5 x 35 11 10 10 - 22 15  12,50  11,30
555177 2 M6 x 50 16 12 17 - 29 20  14,10  13,30
558996 3 M8 x 58 21 16 22 - 31 45  15,90  14,50
555178 4 M10 x 76 26 20 28 - 44 95  17,00  16,10

für Waagrechtspanner plus,
nicht rostender Stahl.

Andrückschraube
Nr. 68301NI

CAD
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für offene Haltearme, 
verzinkt. Für variable Schnellspanner.

Andrückschraube
Nr. 6875

Bestell-
Nr.

Größe M x L D L3 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

557079 1 M6 x 49 19 16 - 34 23  10,50  9,30
557080 2 M8 x 50 27 21 - 31 51  10,60  9,45
557081 3 M8 x 66 27 21 - 47 55  10,60  9,45

CAD

für Schubstangenspanner, 
vergütet, verzinkt und passiviert. Festigkeitsklasse 8.8, 
mit Mutter und abnehmbarer Schutzkappe aus ölbeständigem 
NBR + NR zum Schutz empfindlicher Werkstücke. Härte 70 
Shore A, silikonfrei.

Andrückschraube
Nr. 6880

Bestell-
Nr.

Größe Schraube 
 DIN 933 

L L3 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

98012 0+1 M 4x20 27 12-20 4  5,90  5,40
98038 2 M 6x25 35 17-25 15  6,10  5,50
98046 3 M 8x35 48 22-35 26  6,55  5,85
98053 5 M10x50 66 30-52 57  7,15  6,60
98061 7 M12x50 68 30-50 82  7,95  7,25
98475 8 M16x80 90 25-70 220  14,80  13,40

CAD

für Schubstangenspanner, 
verzinkt. Für variable Schnellspanner.

Andrückschraube
Nr. 6876

Bestell-
Nr.

Größe M x L D L3 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

557086 1 M6 x 37 19 13 - 25 16  10,50  9,30
557087 2 M8 x 50 19 16 - 35 41  10,60  9,45

CAD

andrückschraube
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für massive und Fix-Haltearme, 
vergütet, verzinkt und passiviert. Festigkeitsklasse 8.8, 
mit zwei Muttern und abnehmbarer Schutzkappe aus 
ölbeständigem NBR + NR.

Andrückschraube
Nr. 6885

Bestell-
Nr.

Größe Schraube 
 DIN 933 

L L3 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

98517 1 M 5x 30 38 14-25 10  5,95  5,45
98525 2 M 6x 35 45 17-25 20  6,25  5,55
98533 3 M 8x 45 58 22-32 35  6,90  6,45
98541 4 M 8x 65 78 22-52 40  7,25  6,60
98558 5 M12x 80 98 30-60 130  8,80  7,90
98566 6 M12x110 128 30-88 160  10,30  9,30
98582 8 M16x120 130 25-84 280  16,50  14,50

CAD

Bestell-
Nr.

Größe Schraube 
 DIN 933 

L L3 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

96008 0+1 M 4x20 27 12-20 4  11,30  10,10
96016 2 M 6x25 35 18-27 15  11,80  10,50
96024 3 M 8x35 48 22-35 26  12,30  11,00
96032 7 M12x50 68 30-50 82  15,40  14,00

für Schubstangenspanner, 
nicht rostender Stahl.

Andrückschraube
Nr. 6880NI

CAD

für Schubstangenspanner, 
mattschwarz, mit Mutter und anvulkanisiertem Druckstück, 
Festigkeitsklasse 8.8.

Andrückschraube, schwarz
Nr. 6880B

Bestell-
Nr.

Größe Schraube 
 DIN 933 

L L3 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

99622 1 M4 x 20 23 10-17 4  7,60  6,90
99705 2 M6 x 25 35 17-25 15  9,50  8,55

492058 3 M8 x 44 44 26 - 33 26  10,60  9,50

CAD

andrückschraube
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mit anvulkanisiertem Druckstück, aus ölbeständigem Neopren 
zum Schutz empfindlicher Werkstücke. Härte 85 Shore A, 
silikonfrei. Schraube vergütet, verzinkt und passiviert, 
Festigkeitsklasse 8.8.

Andrückschraube
Nr. 6894

Bestell-
Nr.

M x L D D1 L1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

99408 M 4x 32 11 8 24 4  3,18  2,86  2,52
99416 M 5x 38 13 10 28 8  2,86  2,56  2,34
99390 M 6x 35 16 12 23 11  3,36  3,14  2,74
99424 M 6x 45 16 12 33 13  3,50  3,22  2,86
99556 M 6x 60 16 12 48 16  3,66  3,34  3,06
99432 M 8x 48 21 16 32 25  4,12  3,64  3,24
99499 M 8x 58 21 16 42 29  4,28  3,78  3,36
99440 M 8x 63 21 16 47 31  4,68  4,26  3,80
99457 M 8x 78 21 16 62 37  4,88  4,50  4,02
99580 M10x 66 26 20 46 53  5,95  5,40  -
99598 M10x 76 26 20 56 59  6,00  5,45  -
99606 M10x116 26 20 96 84  6,30  5,65  -
99465 M12x 70 31 24 46 78  6,55  5,85  -
99473 M12x100 31 24 76 105  7,95  7,15  -
99481 M12x130 31 24 106 131  9,15  8,20  -

für offene Haltearme, 
vergütet, verzinkt und passiviert. 
Größe 1-3 mit Mutter-Scheibenelement, 
Größe 4-6 mit Mutter für T-Nute.

Gelenk-Andrückschraube
Nr. 6891

Bestell-
Nr.

Größe Schraube 
 DIN 6332 

Mutter 
 für T-Nute 
 DIN508

U-Scheibe 
Größe 

D L L3 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

99119 1 M 5x 35 - 1 12 37 12-22 12  16,70  14,60
99127 2 M 6x 50 - 2 12 52 14-33 20  17,00  14,80
99135 3 M 8x 75 - 3 16 78 18-52 47  17,00  15,30
99143 4 M 8x 75 M 8x10 4 16 78 15-50 62  17,50  15,50
99168 6 M12x100 M12x14 6 25 105 25-62 183  22,00  19,90

für massive und Fix-Haltearme, 
vergütet, verzinkt und passiviert.

Gelenk-Andrückschraube
Nr. 6886

Bestell-
Nr.

Größe Schraube 
 DIN 6332 

D L L3 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

98616 1 M 5x 35 12 37 8-23 9  13,30  11,90
98632 4 M 8x 75 16 78 16-52 42  14,00  12,50
98665 6 M12x100 25 105 30-61 138  15,30  13,50

andrückschraube

CAD

CAD

CAD
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für offene Haltearme, 
verzinkt und passiviert.

Federnde Andrückschraube
Nr. 6892

Bestell-
Nr.

Größe B G G1 Schutzkappe L L3 L4 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

99259 3 14,5 M 8 M5 6893-M5 90 39-52 5 55  29,70  26,80
99267 4 18,5 M 8 M5 6893-M5 90 40-53 5 63  30,00  26,90
99275 5 20,5 M 8 M5 6893-M5 90 40-48 5 64  30,10  27,00
99283 6 24,0 M12 M8 6893-M8 123 60-68 7 182  33,50  30,20

zubehör

Federkonstante:

Fe
de

rk
ra

ft 
[N

]

Federweg [mm]

CAD

mattschwarz. 
Für Andrückschrauben 6890B.

U-Scheibe
Nr. 6887B

verzinkt und passiviert. 
Für Andrückschrauben 6890.

U-Scheibe
Nr. 6887

Bestell-
Nr.

Größe ØA B C D E Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

564055 0 4,2 8,1 3,0 10,6 9 1  1,44  1,38  1,26
557076 1+2 6,3 11,5 4,4 14,0 11 2  1,66  1,56  1,38
557077 3 8,5 14,6 7,2 18,6 20 7  1,86  1,66  1,56

Bestell-
Nr.

Größe ØA B C D E Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557062 0 4,2 8,1 3,0 10,6 9 1  0,94  0,82  0,74
557074 1+2 6,3 11,5 4,4 14,0 11 2  1,56  1,38  1,22
557075 3 8,5 14,6 7,2 18,6 20 7  1,66  1,56  1,38
564052 4 8,5 18,5 8,4 23,5 20 12  1,88  1,72  1,62
564053 5 8,5 20,5 7,4 25,5 20 12  2,60  2,48  2,38
564054 6 13,0 24,0 9,4 30,0 30 24  2,74  2,60  2,48

CAD

CAD

Artikel-Nr.
Schnellspanner

Größe U-Scheibe 6887 / 6887B

0 1+2 3 4 5 6
6800 0 1+2 3 4  - 5+6

6800S / 6802S  - 2 3 4  -  - 
6802  - 1+2 3 4  - 5+6
6803  - 1+2 3 4  -  - 

6803S  - 2 3 4  -  - 
6820A  - 1+2 3 4  -  - 
6820P 0 1+2 3  -  -  - 
6821A  - 2 3 4  -  - 

6830 / 6832 0 1+2 3 4 5  - 
6830S / 6832S  -  - 3 4  -  - 

6833  - 1+2 3 4  -  - 
6837M  - 2 3 4  -  - 
6895 0 1+2 3 4 5 6

Anwendungsmöglichkeiten / Zuordnung zu den Spannergrößen:
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für Handspanner, 
Stahl, brüniert. Komplett mit Befestigungsschraube. Ohne 
Andrückschraube. 

Haltearmverlängerung
Nr. 6896

Bestell-
Nr.

Größe Andrückschraube A E I L SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

94045 0 M4 4,2 25 10 32,5 7 15  19,20  17,50  15,50
94060 1 M5 5,2 45 12 55,0 8 25  19,40  17,80  15,80
94086 2 M6 6,2 65 14 73,5 10 40  19,50  17,90  15,90
94102 3 M8 8,2 70 20 82,0 13 80  20,50  18,30  16,60

CAD

aus ölbeständigem Neopren zum Schutz empfindlicher 
Werkstücke. Härte 70 Shore A. Passend für Andrückschrauben 
Nr. 6880, 6885, 6890 und 6892, zum Aufstecken auf 
Sechskantschraubenkopf ISO 272. Mindestabnahmemenge je 
Größe 10 Stück.

Schutzkappe
Nr. 6893

Bestell-
Nr.

Größe SW D D1 H H1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

99309 M 4 7 11,0 7 8,5 4,2 1  1,36  1,16
99325 M 5 8 12,5 8 10,0 5,0 1  1,40  1,20
99333 M 6 10 15,0 10 12,0 6,0 2  1,48  1,36
99341 M 8 13 19,0 13 15,0 7,5 4  1,62  1,40
99358 M10 16 22,0 15 17,5 8,5 5  2,18  1,96
99374 M12-SW18 18* 25,0 18 20,0 9,5 8  2,28  2,04
99366 M12-SW19 19** 26,0 19 20,0 9,5 9  2,28  2,04
99382 M16 24 33,0 24 27,0 14,0 19  3,26  2,90

* Nach neuer Norm ISO 4017 (gekennzeichnet mit einer „6“ auf der Andrückfläche). 
** Nach alter Norm DIN 933.

CAD

Größe 3Größe 0, 1,  2

für Handspanner, 
Aluminium. Komplett mit Befestigungsschraube. Ohne 
Andrückschraube.

Haltearmverlängerung
Nr. 6899

Hinweis:
Kann auf gewünschte Länge gekürzt werden.

zubehör

Bestell-
Nr.

Größe A B E I L SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

557094 1 5 x M5 6 12 11 61 7 24  28,80  26,20  23,20
557095 2 6 x M6 8 15 14 90 8 47  31,50  28,20  25,20
557096 3 8 x M8 3 15 17 115 10 92  34,70  31,20  27,80

CAD
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zubehör

zum Adaptieren von Schnellspannern auf Lochtischen für 
die Holz- und Schweißbearbeitung. 
Der Schnellspanner kann einfach und schnell von oben 
fixiert werden. Der Klemmbolzen ist unempfindlich für die 
Oberflächenqualität und Durchmesser der Bohrung und kann 
auch bei dünnen Platten, ab 4 mm, eingesetzt werden.

Klemmbolzen für Lochtische
Nr. 6878K

Bestell-
Nr.

Größe Zylinderschraube ISO 4762 ØD H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

564126 16 M8 x 20 16 17,5 36  25,10  24,10
564127 20 M8 x 25 20 20,0 59  29,80  28,20
564128 28 M8 x 30 28 28,5 148  38,60  36,60

Ausführung:
- Einsatzbereich Holzbearbeitung Größe 20: Edelstahl 
- Einsatzbereich Schweißbearbeitung Größen 16 und 28: Stahl brüniert

Hinweis:
Die Befestigung des Schnellspanners erfolgt durch die mitgelieferte Zylinderschraube.

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6870F, 
Seite 106

Nr. 6878AE, 
Seite 174

Nr. 6878AR, 
Seite 174

zum Adaptieren von Schnellspannern auf T-Nuten-Tischen. 
Für die Holz- und Schweißbearbeitung geeignet. 
Der Rhombusnutenstein mit integrierter Hemmung kann einfach 
und bequem, an der gewünschten Position, von oben in die 
T-Nut eingesetzt und festgedreht werden. Rhombus Mutter aus 
Vergütungsstahl, brüniert. 
Inklusive Schraubenset zur Montage verschiedener 
Schnellspanner und Adapterplatten.

Rhombus T-Nut Adapter
Nr. 6878RM

Bestell-
Nr.

Nut Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

564235 12 40  41,00  39,00
564236 14 50  42,00  40,00
564237 16 70  42,40  40,30
564238 18 90  42,80  40,80

CAD

CAD

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6870F, 
Seite 106

Nr. 6878AR, 
Seite 174

Nr. 6830, 
Seite 32
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Artikel-Nr.
Schnellspanner

Größe Nur Klemmbolzen 6878K 
oder Rhombus T-Nut 

Adapter 6878RM ohne 
Adapterplatte

Größe Befestigungssatz 6878B  
für Adapterplatten rund und eckig 

M5 M6 M8

6800
2 ●
3 ●
4 ●

6830
2 ●
3 ●
4 ●

6870F
20 ●
50 ● ●
70 ● ●

6874F
15 ●
25 ● ●

Anwendungsmöglichkeiten / Zuordnung zu den Spannergrößen:
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zur Befestigung von Senkrechtspannern und 
Waagrechtspannern auf Lochtischen für die Holz- und 
Schweißbearbeitung. 
Für flexible Positionswechsel innerhalb des Lochrasters. 
Adapterplatte aus Stahl verzinkt und passiviert. Klemmbolzen 
mit Scheibe zur Fixierung der runden Adapterplatte auf dem 
Lochtisch.

Adapterplatte rund
Nr. 6878AR

Bestell-
Nr.

Größe ØD1 ØD2 P Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

564130 1 145 100 140 450  61,00  58,50

Hinweis:
Um die Adapterplatte rund mit den Klemmbolzen 6878K auf dem Lochtisch zu fixieren ist das 
Montageset Scheiben Bestell-Nr. 564139 notwendig. 

Die Befestigung des Schnellspanners auf der Adapterplatte erfolgt durch Senkschrauben von unten. 
Dazu wird der Befestigungssatz 6878B entsprechend der Schnellspannergrößen benötigt.

zur Befestigung von Senkrechtspannern und 
Waagrechtspannern auf Lochtischen für die Holz- und 
Schweißbearbeitung.
Besonders für eine schnelle Positionierung geeignet. Der 
Schnellspanner kann einfach und schnell von oben fixiert 
werden. Adapterplatte aus Stahl verzinkt und passiviert.

Adapterplatte eckig
Nr. 6878AE

Bestell-
Nr.

Größe Senkschraube DIN 7991 N P Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

564129 1 M8 x 35 62 93 170  39,70  37,70

Hinweis:
Die Adapterplatte wird mit dem entsprechenden Klemmbolzen auf dem Lochtisch befestigt. 
Die Befestigung des Schnellspanners auf dem Adapter erfolgt durch Senkschrauben von unten. Dazu 
den benötigten Befestigungssatz 6878B entsprechend der Schnellspannergrößen auswählen.

CAD

CAD

zubehör

Anwendungsbeispiele:
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

Für Adapterplatte rund 6878AR. 

Lieferumfang: 
- 1 x Scheibe 
- 1 x Unterlegscheibe 
- 1 x Zylinderschraube

Montageset Scheibe
Nr. 6878S

Bestell-
Nr.

Größe Zylinderschraube ISO 4762 D H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

564139 1 M8 x 50 40 7 100  6,70  6,45

Für Adapterplatten 6878AE und 6878AR. 

Lieferumfang: 
- 4 x Senkschraube 
- 4 x Unterlegscheibe 
- 4 x Mutter

Befestigungssatz
Nr. 6878B

Bestell-
Nr.

Größe Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

564136 M5 4  2,58  2,46
564137 M6 6  2,58  2,46
564138 M8 9  2,58  2,46

zubehör

Aluminium. 
Adapter zur Befestigung der variablen Schnellspanner auf 
Lochtischen. 
Befestigung des Adapters an den Schnellspannern durch 
Schraube und Bohrung am Fuß des Schnellspanners.

Adapter für Lochtische Ø 19 mm
Nr. 6877

Bestell-
Nr.

Größe ØD L G Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

€/St.

ab 100

558988 1 19 76,0 M8 60  17,10  15,40  14,00
558989 2 19 190,5 M8 150  22,10  20,30  18,40

CAD

CAD
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

verzinkt und passiviert, komplett mit zwei vergüteten 
Andrückschrauben Nr. 6890 und einer Befestigungsschraube.

Querarm für Schnellspanner
Nr. 6895

Bestell-
Nr.

Größe Schraube 
 DIN 933 

Abstand zwischen 
 Schrauben 

Länge

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

99507 0 M 4x25 18- 60 70 40  24,40  22,00
99515 1 M 5x30 22- 72 85 65  25,20  23,00
99523 2 M 6x35 28- 85 100 90  29,40  26,50
99531 3 M 8x45 34-100 120 200  32,10  28,70
99549 4 M 8x65 40-125 150 370  40,40  36,00
99572 5 M 8x65 40-125 150 370  40,10  35,70
99564 6 M12x80 54-200 240 985  64,00  57,50

Querarm-Montage 
von oben

Querarm-Montage 
von unten

Artikel-Nr. 
Schnellspanner

Querarm-Größe

0 1 2 3 4 5 6
6800 0 1 2 3 4 - 5+6
6800S/6802S - - 2 3 4 - -
6802 - 1 2 3 4 - -
6803 - 1 2 3 4 - -
6803S - - 2 3 4 - -
6820A - 1 2 3 4 - -
6820P 0 1 2 3 - - -
6821A - - 2 3 4 - -
6830/6832 0 1 2 3 4 5 -
6830S/6832S - - - 3 4 - -
6833 - 1 2 3 4 - -

Anwendungsmöglichkeiten/Zuordnung zu den Spannergrößen:

Näherungsschalter
Nr. 6820SIS

Anwendung:
Näherungsschalter für Endlagenabfrage.

Hinweis:
PUR-Kabel 0,3 m mit M8-Steckverbindung und drehbarer Rändelmutter. 
Schaltfunktion: Schließer. 
Ausgang: PNP.

CAD

Bestell-
Nr.

Kabellänge

[m]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

392241 0,3 15  67,00  61,00

0,3 m Kabel
M8-Steckverbindung

zubehör
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

für Nr. 6848H. 
Verzinkt und passiviert.

Gegenhalter
Nr. 6848GH

Bestell-
Nr.

Größe F ØG H H1 K L N Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

94821 2 11 5,2 12 18 8 26 18 16  6,25  5,70
94839 3 14 6,5 19 28 12 39 23 44  7,05  6,55
94847 4 19 8,5 26 38 17 56 30 108  8,35  7,45

für Nr. 6848HNI. 
Nicht rostender Stahl, poliert.

Gegenhalter
Nr. 6848GHNI

Bestell-
Nr.

Größe F ØG H H1 K L N Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

95638 2 11 5,2 12 18 8 26 18 16  9,75  9,00
95646 3 14 6,5 19 28 12 39 23 44  10,90  9,75
95653 4 19 8,5 26 38 17 56 30 108  14,10  12,80

für Nr. 6848V. 
Verzinkt und passiviert.

Gegenhalter
Nr. 6848GV

Bestell-
Nr.

Größe F ØG H H1 K L N Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

94854 2 11 5,2 5 12 5 26 18 14  6,25  5,70
94862 3 14 6,5 6 16 7 36 23 30  7,05  6,55
94870 4 19 8,5 8 22 9 48 30 66  8,35  7,45

für Nr. 6848VNI. 
Nicht rostender Stahl, poliert.

Gegenhalter
Nr. 6848GVNI

Bestell-
Nr.

Größe F ØG H H1 K L N Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

95661 2 11 5,2 5 12 5 26 18 14  9,75  9,00
95679 3 14 6,5 6 16 7 36 23 30  11,10  10,00
95687 4 19 8,5 8 22 9 48 30 66  13,70  12,50

gegenhalter

CAD

CAD

CAD

CAD
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... NacH artIkEl-Nr.

Artikel-Nr. Seite
Nr. 6800 12
Nr. 6800B 118
Nr. 6800BS 125
Nr. 6800C 15
Nr. 6800E 12
Nr. 6800ESD 112
Nr. 6800G 13
Nr. 6800J 12
Nr. 6800NI 84
Nr. 6800NIE 85
Nr. 6800NIG 85
Nr. 6800NIJ 84
Nr. 6800NIT 85
Nr. 6800NIY 84
Nr. 6800S 66
Nr. 6800SE 67
Nr. 6800SG 67
Nr. 6800SJ 66
Nr. 6800ST 67
Nr. 6800SY 66
Nr. 6800T 13
Nr. 6800Y 12
Nr. 6802 16
Nr. 6802B 119
Nr. 6802BS 126
Nr. 6802E 16
Nr. 6802G 17
Nr. 6802J 16
Nr. 6802S 68
Nr. 6802SE 68
Nr. 6802SG 69
Nr. 6802SJ 68
Nr. 6802ST 69
Nr. 6802SY 68
Nr. 6802T 17
Nr. 6802Y 16
Nr. 6803 18
Nr. 6803E 18
Nr. 6803G 19
Nr. 6803J 18
Nr. 6803NI 86
Nr. 6803NIE 86
Nr. 6803NIG 87
Nr. 6803NIJ 86
Nr. 6803NIT 87
Nr. 6803NIY 86
Nr. 6803S 70
Nr. 6803SE 70
Nr. 6803SG 71
Nr. 6803SJ 70
Nr. 6803ST 71
Nr. 6803SY 70
Nr. 6803T 19
Nr. 6803Y 18
Nr. 6804 20
Nr. 6804E 20
Nr. 6804G 21
Nr. 6804J 20
Nr. 6804S 72
Nr. 6804SE 72
Nr. 6804SG 73
Nr. 6804SJ 72
Nr. 6804ST 73
Nr. 6804SY 72
Nr. 6804T 21
Nr. 6804Y 20
Nr. 6805 24

Artikel-Nr. Seite
Nr. 6805E 24
Nr. 6805G 25
Nr. 6805J 24
Nr. 6805T 25
Nr. 6805Y 24
Nr. 6806 22
Nr. 6806E 22
Nr. 6806G 23
Nr. 6806J 22
Nr. 6806T 23
Nr. 6806Y 22
Nr. 6809G 31
Nr. 6809H 30
Nr. 6809P 28
Nr. 6809RK 30
Nr. 6809RL 30
Nr. 6809S 31
Nr. 6809V 31
Nr. 6810P 29
Nr. 6811P 26
Nr. 6812P 27
Nr. 6820A 138
Nr. 6820P 137
Nr. 6820SIS 178
Nr. 6821A 139
Nr. 6825A 140
Nr. 6825CE 141
Nr. 6826A 142
Nr. 6828H 149
Nr. 6828M 148
Nr. 6828SP 153
Nr. 6828U 152
Nr. 6829AD 159
Nr. 6829BR/BL 156
Nr. 6829ER/EL 158
Nr. 6829GF 160
Nr. 6829KR/KL 155
Nr. 6829L 146
Nr. 6829LA 147
Nr. 6829N 160
Nr. 6829SP 159
Nr. 6829V 144
Nr. 6829VA 145
Nr. 6829WR/WL 161
Nr. 6829WS 162
Nr. 6829WSP 162
Nr. 6830 32
Nr. 6830B 120
Nr. 6830E 32
Nr. 6830ESD 113
Nr. 6830G 33
Nr. 6830J 32
Nr. 6830NI 88
Nr. 6830NIE 88
Nr. 6830NIG 89
Nr. 6830NIJ 88
Nr. 6830NIT 89
Nr. 6830NIY 88
Nr. 6830S 74
Nr. 6830SE 74
Nr. 6830SG 75
Nr. 6830SJ 74
Nr. 6830ST 75
Nr. 6830SY 74
Nr. 6830T 33
Nr. 6830Y 32
Nr. 68300 34

Artikel-Nr. Seite
Nr. 68300E 34
Nr. 68300G 35
Nr. 68300J 34
Nr. 68300NI 90
Nr. 68300NIE 90
Nr. 68300NIG 91
Nr. 68300NIJ 90
Nr. 68300NIT 91
Nr. 68300NIY 90
Nr. 68300T 35
Nr. 68300Y 34
Nr. 68301 165
Nr. 68301NI 165
Nr. 6832 36
Nr. 6832B 121
Nr. 6832BS 127
Nr. 6832E 36
Nr. 6832G 37
Nr. 6832J 36
Nr. 6832S 76
Nr. 6832SE 76
Nr. 6832SG 77
Nr. 6832SJ 76
Nr. 6832ST 77
Nr. 6832SY 76
Nr. 6832T 37
Nr. 6832Y 36
Nr. 6833 38
Nr. 6833E 38
Nr. 6833G 39
Nr. 6833J 38
Nr. 6833T 39
Nr. 6833Y 38
Nr. 6834 40
Nr. 6834E 40
Nr. 6834G 41
Nr. 6834J 40
Nr. 6834S 78
Nr. 6834SE 78
Nr. 6834SG 79
Nr. 6834SJ 78
Nr. 6834ST 79
Nr. 6834SY 78
Nr. 6834T 41
Nr. 6834Y 40
Nr. 6835BO 129
Nr. 6835BS-2 128
Nr. 6835BS-3 130
Nr. 6835B-2 122
Nr. 6835B-3 123
Nr. 6837H 42
Nr. 6837HE 43
Nr. 6837HG 43
Nr. 6837HJ 43
Nr. 6837HT 43
Nr. 6837HY 42
Nr. 6837M 42
Nr. 6840 48
Nr. 6840E 48
Nr. 6840ESD 114
Nr. 6840G 49
Nr. 6840J 48
Nr. 6840S 80
Nr. 6840T 49
Nr. 6840Y 48
Nr. 6841 46
Nr. 6841B 124

Artikel-Nr. Seite
Nr. 6841E 46
Nr. 6841G 47
Nr. 6841J 46
Nr. 6841NI 92
Nr. 6841NIE 92
Nr. 6841NIG 93
Nr. 6841NIJ 92
Nr. 6841NIT 93
Nr. 6841NIY 92
Nr. 6841T 47
Nr. 6841Y 46
Nr. 6842 54
Nr. 6842E 54
Nr. 6842G 55
Nr. 6842J 54
Nr. 6842PK 56
Nr. 6842PL 57
Nr. 6842T 55
Nr. 6842Y 54
Nr. 6843 52
Nr. 6843NI 95
Nr. 6844 50
Nr. 6844E 50
Nr. 6844ESD 115
Nr. 6844G 51
Nr. 6844J 50
Nr. 6844NI 94
Nr. 6844NIE 94
Nr. 6844NIG 95
Nr. 6844NIJ 94
Nr. 6844NIT 95
Nr. 6844NIY 94
Nr. 6844T 51
Nr. 6844Y 50
Nr. 6845 52
Nr. 6845B 124
Nr. 6847 58
Nr. 6847G 58
Nr. 6847GK 59
Nr. 6847GKNI 97
Nr. 6847GNI 96
Nr. 6847K 59
Nr. 6847KNI 97
Nr. 6847NI 96
Nr. 6847S 81
Nr. 6847SU 81
Nr. 6848GH 179
Nr. 6848GHNI 179
Nr. 6848GV 179
Nr. 6848GVNI 179
Nr. 6848H 60
Nr. 6848HE 60
Nr. 6848HG 61
Nr. 6848HJ 60
Nr. 6848HNI 98
Nr. 6848HNIE 98
Nr. 6848HNIG 99
Nr. 6848HNIJ 98
Nr. 6848HNIT 99
Nr. 6848HNIY 98
Nr. 6848HS 82
Nr. 6848HSE 82
Nr. 6848HSG 83
Nr. 6848HSJ 82
Nr. 6848HSNI 100
Nr. 6848HSNIE 100
Nr. 6848HSNIG 101

Artikel-Nr. Seite
Nr. 6848HSNIJ 100
Nr. 6848HSNIT 101
Nr. 6848HSNIY 100
Nr. 6848HST 83
Nr. 6848HSY 82
Nr. 6848HT 61
Nr. 6848HY 60
Nr. 6848V 62
Nr. 6848VE 62
Nr. 6848VG 63
Nr. 6848VJ 62
Nr. 6848VNI 102
Nr. 6848VNIE 102
Nr. 6848VNIG 103
Nr. 6848VNIJ 102
Nr. 6848VNIT 103
Nr. 6848VNIY 102
Nr. 6848VT 63
Nr. 6848VY 62
Nr. 6849PH 64
Nr. 6850A 134
Nr. 6860 44
Nr. 6860E 45
Nr. 6860G 45
Nr. 6860J 44
Nr. 6860P 135
Nr. 6860T 45
Nr. 6860Y 44
Nr. 6870F 106
Nr. 6871 107
Nr. 6872 108
Nr. 6873 110
Nr. 6874F 109
Nr. 6875 166
Nr. 6876 166
Nr. 6877 176
Nr. 6878AE 174
Nr. 6878AR 174
Nr. 6878B 176
Nr. 6878K 172
Nr. 6878RM 172
Nr. 6878S 176
Nr. 6880 166
Nr. 6880B 167
Nr. 6880ESD 116
Nr. 6880NI 167
Nr. 6885 167
Nr. 6886 168
Nr. 6887 170
Nr. 6887B 170
Nr. 6890 164
Nr. 6890B 165
Nr. 6890C 164
Nr. 6890ESD 116
Nr. 6890NI 164
Nr. 6891 168
Nr. 6892 170
Nr. 6893 171
Nr. 6894 168
Nr. 6895 178
Nr. 6896 171
Nr. 6897K 163
Nr. 6897S 162
Nr. 6898V 163
Nr. 6899 171

Inhaltsverzeichnis ...
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... NacH bEStEll-Nr.

Inhaltsverzeichnis ...

Best.-Nr. Seite
392241 178
456400 121
482471 121
482497 121
492058 167
551715 34
551716 34
551717 34
551718 165
551719 165
551720 165
552552 34
552698 165
554881 107
554882 107
554883 108
554884 108
554885 110
554886 110
555061 138
555062 138
555063 138
555064 138
555065 139
555066 139
555067 139
555083 149
555084 149
555085 149
555170 149
555171 149
555172 149
555175 90
555176 90
555177 165
555178 165
555182 163
555183 163
555184 163
555185 163
557009 12
557010 12
557011 12
557012 12
557013 12
557014 12
557015 12
557018 16
557019 16
557020 16
557021 16
557022 16
557023 16
557024 18
557025 18
557026 18
557027 18
557028 20
557029 20
557030 20
557031 20
557032 22
557033 22
557034 22
557035 22
557037 24
557038 32
557039 32
557040 32
557041 32
557042 32
557043 32

Best.-Nr. Seite
557046 34
557047 34
557048 34
557062 170
557074 170
557075 170
557076 170
557077 170
557079 166
557080 166
557081 166
557086 166
557087 166
557094 171
557095 171
557096 171
557097 36
557098 36
557099 36
557100 36
557101 36
557102 36
557106 40
557108 40
557109 40
557110 40
557118 38
557119 38
557120 38
557121 38
557125 42
557126 42
557127 42
557143 44
557144 44
557145 44
557147 46
557148 46
557149 46
557150 46
557151 46
557152 46
557161 48
557162 48
557163 48
557164 48
557165 48
557166 48
557167 50
557168 50
557169 50
557170 50
557171 54
557172 54
557173 60
557174 60
557175 60
557176 62
557177 62
557178 62
557179 66
557180 66
557181 66
557182 68
557183 68
557184 68
557202 70
557203 70
557204 70
557205 72
557206 74
557207 74

Best.-Nr. Seite
557209 76
557210 76
557211 78
557212 82
557213 84
557214 84
557215 84
557216 84
557217 84
557273 86
557274 88
557275 88
557276 88
557277 88
557278 88
557279 90
557280 90
557281 98
557282 98
557283 98
557284 100
557285 102
557286 102
557287 102
557288 92
557289 94
557290 94
557291 94
557301 12
557302 12
557303 12
557304 12
557305 12
557306 12
557307 12
557310 16
557311 16
557312 16
557313 16
557314 16
557315 16
557318 18
557319 18
557320 18
557321 18
557322 20
557323 20
557324 20
557325 20
557326 22
557327 22
557328 22
557329 22
557330 24
557331 32
557332 32
557333 32
557334 32
557335 32
557336 32
557337 34
557338 34
557339 34
557340 36
557341 36
557342 36
557343 36
557344 36
557345 36
557346 40
557347 40
557348 40

Best.-Nr. Seite
557349 40
557350 38
557351 38
557352 38
557353 38
557357 43
557358 43
557359 43
557360 44
557361 44
557362 44
557373 46
557374 46
557375 46
557376 46
557377 46
557378 46
557389 48
557390 48
557391 48
557392 48
557393 48
557394 48
557397 50
557398 50
557399 50
557400 50
557403 54
557404 54
557405 60
557406 60
557407 60
557408 62
557409 62
557411 62
557417 66
557418 66
557419 66
557420 68
557421 68
557422 68
557423 70
557424 70
557425 70
557426 72
557427 74
557428 74
557429 76
557430 76
557431 78
557432 82
557433 84
557434 84
557435 84
557436 84
557437 84
557438 86
557439 88
557440 88
557441 88
557442 88
557443 88
557444 90
557445 90
557446 98
557447 98
557448 98
557449 100
557450 102
557451 102
557452 102
557453 92

Best.-Nr. Seite
557454 94
557455 94
557456 94
557465 13
557466 13
557467 13
557468 13
557469 13
557470 13
557471 13
557472 17
557473 17
557474 17
557475 17
557476 17
557477 17
557479 19
557480 19
557481 19
557482 19
557483 21
557484 21
557485 21
557486 21
557487 23
557488 23
557489 23
557490 23
557491 25
557492 33
557493 33
557494 33
557495 33
557496 33
557497 33
557498 35
557499 35
557500 35
557501 37
557502 37
557503 37
557504 37
557505 37
557506 37
557507 41
557508 41
557509 41
557510 41
557511 39
557512 39
557513 39
557514 39
557525 43
557526 43
557527 43
557528 45
557529 45
557530 45
557531 47
557532 47
557533 47
557534 47
557535 47
557536 47
557537 49
557538 49
557539 49
557540 49
557541 49
557542 49
557548 51
557549 51
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Best.-Nr. Seite
557550 51
557551 51
557561 55
557562 55
557563 61
557564 61
557565 61
557566 63
557567 63
557568 63
557569 67
557570 67
557571 67
557572 69
557573 69
557574 69
557575 71
557576 71
557577 71
557578 73
557579 75
557580 75
557581 77
557582 77
557583 79
557584 83
557586 85
557587 85
557588 85
557589 85
557590 85
557595 87
557596 89
557597 89
557598 89
557599 89
557600 89
557601 91
557602 91
557603 99
557604 99
557605 99
557606 101
557607 103
557608 103
557609 103
557610 93
557611 95
557612 95
557613 95
557615 12
557616 12
557617 12
557618 12
557619 12
557620 12
557621 12
557622 16
557623 16
557624 16
557625 16
557626 16
557627 16
557630 18
557631 18
557632 18
557633 18
557635 20
557636 20
557637 20
557638 20
557650 22
557651 22
557652 22

Best.-Nr. Seite
557653 22
557654 24
557655 32
557656 32
557657 32
557658 32
557659 32
557660 32
557668 34
557669 34
557670 34
557671 36
557672 36
557673 36
557674 36
557675 36
557676 36
557678 40
557679 40
557680 40
557681 40
557682 38
557683 38
557684 38
557685 38
557686 43
557687 43
557688 43
557689 45
557690 45
557691 45
557692 46
557693 46
557694 46
557695 46
557696 46
557697 46
557699 48
557700 48
557701 48
557702 48
557703 48
557704 48
557710 50
557711 50
557712 50
557713 50
557714 54
557715 54
557718 60
557719 60
557720 60
557721 62
557722 62
557723 62
557724 67
557725 67
557726 67
557735 68
557736 68
557737 68
557738 70
557739 70
557740 70
557746 72
557747 74
557748 74
557749 76
557750 76
557751 78
557752 82
557753 85
557754 85
557755 85

Best.-Nr. Seite
557756 85
557757 85
557759 86
557760 88
557761 88
557762 88
557763 88
557764 88
557765 90
557766 90
557767 98
557768 98
557769 98
557770 100
557771 102
557772 102
557773 102
557774 92
557775 94
557776 94
557777 94
557930 34
557935 34
557936 35
557937 34
557963 13
557964 13
557965 13
557966 13
557967 13
557968 13
557969 13
557970 17
557971 17
557972 17
557973 17
557974 17
557975 17
557977 19
557978 19
557979 19
557980 19
557981 21
557982 21
557983 21
557984 21
557985 23
557986 23
557987 23
557988 23
557989 25
557991 33
557992 33
557993 33
557994 33
557995 33
557996 33
557997 35
557998 35
557999 35
558000 35
558010 37
558011 37
558012 37
558013 37
558014 37
558015 37
558017 41
558018 41
558019 41
558020 41
558021 39
558022 39
558023 39

Best.-Nr. Seite
558024 39
558025 43
558026 43
558027 43
558028 45
558029 45
558030 45
558031 47
558032 47
558033 47
558034 47
558035 47
558036 47
558037 49
558038 49
558039 49
558040 49
558041 49
558042 49
558046 51
558047 51
558048 51
558049 51
558054 55
558055 55
558056 61
558057 61
558058 61
558126 63
558127 63
558128 63
558129 67
558130 67
558131 67
558136 69
558137 69
558138 69
558149 71
558150 71
558151 71
558155 73
558156 75
558157 75
558158 77
558159 77
558160 79
558161 83
558164 85
558165 85
558166 85
558167 85
558168 85
558169 87
558170 89
558171 89
558172 89
558173 89
558174 89
558175 91
558176 91
558178 99
558179 99
558180 99
558181 101
558182 103
558183 103
558184 103
558185 93
558186 95
558187 95
558188 95
558985 90
558988 176
558989 176

Best.-Nr. Seite
558996 165
559769 140
559770 140
559771 140
559772 142
559773 142
559774 142
559791 137
559792 137
559793 137
559794 137
560007 134
560008 134
560009 134
560010 155
560011 155
560012 155
560013 90
560014 165
560018 155
560019 155
560020 155
560027 158
560028 158
560029 158
560062 158
560063 158
560064 158
560065 160
560066 160
560067 160
560083 160
560084 160
560085 160
560157 90
560158 90
560159 90
560160 90
560161 91
560162 91
560163 90
560164 90
560165 91
560166 91
560895 106
560896 106
560897 106
560904 109
560905 109
561275 32
561276 32
561277 32
561278 32
561279 33
561280 33
561827 164
562483 112
562484 112
562486 112
562487 112
562488 113
562489 113
562490 113
562491 113
562492 114
562493 114
562494 114
562495 114
562496 115
562497 115
562505 145
562506 145
562507 145
562508 145

Inhaltsverzeichnis ...
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Best.-Nr. Seite
562509 145
562598 116
562599 116
562600 116
562601 116
562602 116
562603 116
562604 116
564052 170
564053 170
564054 170
564055 170
564126 172
564127 172
564128 172
564129 174
564130 174
564132 15
564133 15
564134 15
564136 176
564137 176
564138 176
564139 176
564235 172
564236 172
564237 172
564238 172
565859 146
565860 146
565861 146
565862 146
565863 129
565864 152
565865 152
565866 152
565898 164
565899 164
567170 148
569830 147
569831 147
569832 147
569833 147
569834 147
90001 12
90019 12
90027 12
90035 12
90043 12
90050 12
90068 12
90134 66
90142 66
90159 66
90167 118
90175 118
90183 118
90191 118
90209 68
90217 16
90225 16
90233 16
90241 16
90258 16
90266 16
90274 68
90282 68
90290 121
90308 121
90316 18
90324 18
90332 18
90340 18
90357 70

Best.-Nr. Seite
90365 70
90373 70
90381 121
90399 72
90407 72
90415 119
90423 120
90431 20
90449 20
90456 20
90464 20
90472 119
90480 120
90498 119
90506 120
90514 24
90522 120
90530 121
90548 124
90555 22
90563 22
90571 22
90589 22
90597 162
90613 163
90639 163
90662 130
90670 122
90696 123
90712 128
90738 28
90746 28
90753 28
90761 28
90779 28
90787 135
90803 29
90811 29
90829 29
90837 29
90845 29
90878 26
90886 26
90894 26
90902 27
90910 27
90928 27
90944 31
90951 31
90969 31
90977 31
90985 31
90993 31
91009 31
91017 31
91025 31
91033 30
91041 30
91058 30
91066 30
91074 30
91082 30
91090 30
91108 30
91116 31
91124 31
91132 31
91173 31
91280 124
91314 26
91330 27
91348 125
91355 30
91363 30

Best.-Nr. Seite
91371 30
91389 30
91397 156
91405 156
91413 156
91421 156
91439 156
91447 156
91454 156
91462 156
91470 81
91488 135
91496 156
91504 156
91512 156
91520 156
91538 156
91546 156
91553 156
91561 156
91579 161
91595 161
91603 162
91611 161
91629 162
91637 161
91645 162
91652 161
91660 162
91678 162
91686 162
91694 162
91702 162
91751 162
91793 162
91843 148
91868 148
91884 148
91900 153
91959 153
92007 153
92056 153
92072 153
92080 153
92098 153
92106 141
92114 153
92122 141
92130 153
92163 135
92361 161
92387 161
92403 159
92411 159
92429 159
92437 159
92445 161
92452 159
92460 161
92478 161
92486 159
92494 159
92502 159
92544 56
92569 56
92585 56
92601 56
92619 80
92627 57
92635 165
92643 57
92650 74
92668 57
92676 50

Best.-Nr. Seite
92684 57
92692 82
92809 158
92817 158
92825 158
92833 158
92841 158
92858 158
92866 158
92874 158
92882 158
92890 158
92916 165
92924 160
92932 160
92940 160
92957 160
92973 160
93005 32
93013 32
93021 32
93039 32
93047 32
93054 32
93062 160
93070 160
93088 160
93096 160
93104 160
93112 74
93179 38
93195 76
93203 36
93211 36
93229 36
93237 36
93245 36
93252 36
93260 76
93328 38
93336 38
93427 40
93435 40
93443 40
93450 40
93484 155
93492 155
93500 155
93518 155
93526 155
93534 78
93542 38
93559 155
93567 155
93575 155
93583 155
93591 155
93609 144
93617 144
93625 144
93633 144
93641 144
93658 100
93666 81
93674 159
93682 159
93690 159
93708 159
93716 159
93831 44
93849 64
93856 64
93864 44
93880 44

Best.-Nr. Seite
93906 48
93914 48
93922 48
93930 48
93948 42
93955 48
94003 52
94011 52
94029 52
94037 52
94045 171
94052 52
94060 171
94086 171
94094 46
94102 171
94110 46
94128 46
94136 46
94144 42
94151 46
94201 42
94235 54
94243 52
94250 54
94268 42
94276 54
94284 42
94292 42
94300 50
94318 50
94334 50
94359 48
94367 46
94391 52
94524 58
94540 58
94565 58
94623 58
94649 58
94664 58
94672 59
94680 59
94698 60
94706 60
94714 60
94755 62
94763 62
94771 62
94821 179
94839 179
94847 179
94854 179
94862 179
94870 179
95000 84
95026 84
95042 84
95067 84
95083 84
95091 95
95133 86
95141 88
95158 95
95166 88
95174 95
95182 88
95190 95
95208 88
95224 88
95265 92
95299 92
95349 94
95364 94

Inhaltsverzeichnis ...
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... NacH alpHabEt

Artikelbezeichnung Seite
A  
Adapter 159
Adapter für Lochtische Ø 19 mm 176
Adapterplatte eckig 174
Adapterplatte rund 174
Andrückschraube 164, 165, 166, 167, 168
Andrückschraube, schwarz 165, 167
B  
Befestigungssatz 176
Blauer Handgriff, abnehmbar 43
D  
Drehbare Basiseinheit 163
E  
ESD Andrückschraube 116
ESD Schubstangenspanner 114, 115
ESD Senkrechtspanner 112
ESD Waagrechtspanner 113
F  
Federnde Andrückschraube 170
G  
Gegenhalter 58, 59, 96, 97, 179
Gelber Handgriff, abnehmbar 42
Gelenk-Andrückschraube 168
Gewindeflansch 160
Grundplatte 31
Grüner Handgriff, abnehmbar 43
H  
Haltearmverlängerung 31, 171
Handgriff 30
Hebelarmrohr, kurz 30
Hebelarmrohr, lang 30
Hebelspanner, pneumatisch, Flanschversion 144, 145, 146, 147
K  
Klemmbolzen für Lochtische 172
Kombispanner mit blauem Handgriff 45
Kombispanner mit gelbem Handgriff 44
Kombispanner mit grünem Handgriff 45
Kombispanner mit orangefarbenem Handgriff 44
Kombispanner mit rotem Handgriff 44
Kombispanner mit schwarzem Handgriff 45
Kombispanner, pneumatisch 135
M  
Modulspanner 28, 29
Montageset Scheibe 176
N  
Näherungsschalter 178
Nutmutter (DIN 70852) 160
O  
Orangefarbener Handgriff, abnehmbar 43

Artikelbezeichnung Seite
P  
Pneumatikspanner 137, 138, 139, 148
Pneumatikspanner mit Handhebel 149
Q  
Querarm für Schnellspanner 178
R  
Rhombus T-Nut Adapter 172
Roter Handgriff, abnehmbar 42
S  
Schubstangen-Pneumatikspanner 134
Schubstangenspanner 52
Schubstangenspanner mit blauem Handgriff 46, 48, 50, 92, 94
Schubstangenspanner mit gelbem Handgriff 46, 48, 50, 92, 94
Schubstangenspanner mit grünem Handgriff 47, 49, 51, 93, 95
Schubstangenspanner mit orangefarbenem Handgriff 46, 48, 50, 92, 94
Schubstangenspanner mit rotem Handgriff 46, 48, 50, 92, 94
Schubstangenspanner mit schwarzem Handgriff 47, 49, 51, 93, 95
Schubstangenspanner mit Sicherheitsverriegelung 80
Schubstangenspanner mit variabler Spannweite 109, 110
Schubstangenspanner, schwarz 124
Schutzkappe 171
Schwarzer Handgriff, abnehmbar 43
Schweißschutz 162
Schwenkspanner mit Schweißschutz, pneumatisch 161
Schwenkspanner, pneumatisch, Blockversion 156
Schwenkspanner, pneumatisch, Einschraubversion 158
Schwenkspanner, pneumatisch, Flanschversion 155
Schwerer Pneumatikspanner 140, 141, 142, 152
Schwerer Schubstangenspanner 56, 57
Schwerer Schubstangenspanner mit blauem Handgriff 54
Schwerer Schubstangenspanner mit gelbem Handgriff 54
Schwerer Schubstangenspanner mit grünem Handgriff 55
Schwerer Schubstangenspanner mit orangefarbenem 
Handgriff

54

Schwerer Schubstangenspanner mit rotem Handgriff 54
Schwerer Schubstangenspanner mit schwarzem 
Handgriff

55

Schwerer Senkrechtspanner 26, 27
Schwerer Verschlussspanner 64
Senkrechtspanner comfortline 15
Senkrechtspanner mit blauem Handgriff 12, 16, 18, 20, 22, 24, 85, 86
Senkrechtspanner mit blauem Handgriff und Sicher-
heitsverriegelung

67, 68, 70, 72

Senkrechtspanner mit gelbem Handgriff 12, 16, 18, 20, 22, 24, 84, 86
Senkrechtspanner mit gelbem Handgriff und Sicher-
heitsverriegelung

66, 68, 70, 72

Senkrechtspanner mit grünem Handgriff 13, 17, 19, 21, 23, 25, 85, 87
Senkrechtspanner mit grünem Handgriff und Sicher-
heitsverriegelung

67, 69, 71, 73

Senkrechtspanner mit orangefarbenem Handgriff 12, 16, 18, 20, 22, 24, 84, 86

Inhaltsverzeichnis ...

Best.-Nr. Seite
95380 94
95406 96
95422 96
95448 96
95455 97
95463 96
95489 96
95505 96
95521 98
95547 98
95562 98
95588 102
95596 97
95604 102
95620 102
95638 179
95646 179
95653 179
95661 179
95679 179
95687 179

Best.-Nr. Seite
96008 167
96016 167
96024 167
96032 167
96040 164
96057 164
96065 164
96073 164
96081 164
98012 166
98038 166
98046 166
98053 166
98061 166
98475 166
98517 167
98525 167
98533 167
98541 167
98558 167
98566 167

Best.-Nr. Seite
98582 167
98616 168
98632 168
98665 168
99002 164
99010 164
99028 164
99036 164
99044 164
99051 164
99069 164
99077 164
99085 164
99119 168
99127 168
99135 168
99143 168
99168 168
99259 170
99267 170
99275 170

Best.-Nr. Seite
99283 170
99309 171
99325 171
99333 171
99341 171
99358 171
99366 171
99374 171
99382 171
99390 168
99408 168
99416 168
99424 168
99432 168
99440 168
99457 168
99465 168
99473 168
99481 168
99499 168
99507 178

Best.-Nr. Seite
99515 178
99523 178
99531 178
99549 178
99556 168
99564 178
99572 178
99580 168
99598 168
99606 168
99614 165
99622 167
99630 165
99648 127
99655 165
99663 124
99671 165
99689 126
99705 167
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Notizen

Artikelbezeichnung Seite
Senkrechtspanner mit orangefarbenem Handgriff und 
Sicherheitsverriegelung

66, 68, 70, 72

Senkrechtspanner mit rotem Handgriff 12, 16, 18, 20, 22, 24, 84, 86
Senkrechtspanner mit rotem Handgriff und Sicherheits-
verriegelung

66, 68, 70, 72

Senkrechtspanner mit schwarzem Handgriff 13, 17, 19, 21, 23, 25, 85, 87
Senkrechtspanner mit schwarzem Handgriff und 
Sicherheitsverriegelung

67, 69, 71, 73

Senkrechtspanner mit Sicherheitsverriegelung, schwarz 125, 126
Senkrechtspanner, schwarz 118, 119
Sensorabfrage 162
Spannarm 153, 159, 162
Spindelhalter 31
Steckverbinder für Sensorabfrage 163
U  
U-Scheibe 170
V  
Verschlussspanner 58, 59, 96, 97
Verschlussspanner horizontal mit blauem Handgriff 60, 98
Verschlussspanner horizontal mit blauem Handgriff und 
Sicherheitsverriegelung

82, 100

Verschlussspanner horizontal mit gelbem Handgriff 60, 98
Verschlussspanner horizontal mit gelbem Handgriff und 
Sicherheitsverriegelung

82, 100

Verschlussspanner horizontal mit grünem Handgriff 61, 99
Verschlussspanner horizontal mit grünem Handgriff und 
Sicherheitsverriegelung

83, 101

Verschlussspanner horizontal mit orangefarbenem 
Handgriff

60, 98

Verschlussspanner horizontal mit orangefarbenem 
Handgriff und Sicherheitsverriegelung

82, 100

Verschlussspanner horizontal mit rotem Handgriff 60, 98
Verschlussspanner horizontal mit rotem Handgriff und 
Sicherheitsverriegelung

82, 100

Verschlussspanner horizontal mit schwarzem Handgriff 61, 99
Verschlussspanner horizontal mit schwarzem Handgriff 
und Sicherheitsverriegelung

83, 101

Verschlussspanner mit Sicherheitsverriegelung 81
Verschlussspanner vertikal mit blauem Handgriff 62, 102

... NacH alpHabEt

Inhaltsverzeichnis ...

Artikelbezeichnung Seite
Verschlussspanner vertikal mit gelbem Handgriff 62, 102
Verschlussspanner vertikal mit grünem Handgriff 63, 103
Verschlussspanner vertikal mit orangefarbenem 
Handgriff

62, 102

Verschlussspanner vertikal mit rotem Handgriff 62, 102
Verschlussspanner vertikal mit schwarzem Handgriff 63, 103
W  
Waagrechtspanner 42
Waagrechtspanner mit blauem Handgriff 32, 36, 38, 40, 88
Waagrechtspanner mit blauem Handgriff und Sicher-
heitsverriegelung

74, 76, 78

Waagrechtspanner mit gelbem Handgriff 32, 36, 38, 40, 88
Waagrechtspanner mit gelbem Handgriff und Sicher-
heitsverriegelung

74, 76, 78

Waagrechtspanner mit grünem Handgriff 33, 37, 39, 41, 89
Waagrechtspanner mit grünem Handgriff und Sicher-
heitsverriegelung

75, 77, 79

Waagrechtspanner mit Offenhaltung, schwarz 129
Waagrechtspanner mit orangefarbenem Handgriff 32, 36, 38, 40, 88
Waagrechtspanner mit orangefarbenem Handgriff und 
Sicherheitsverriegelung

74, 76, 78

Waagrechtspanner mit rotem Handgriff 32, 36, 38, 40, 88
Waagrechtspanner mit rotem Handgriff und Sicher-
heitsverriegelung

74, 76, 78

Waagrechtspanner mit schwarzem Handgriff 33, 37, 39, 41, 89
Waagrechtspanner mit schwarzem Handgriff und 
Sicherheitsverriegelung

75, 77, 79

Waagrechtspanner mit Sicherheitsverriegelung, 
schwarz

127, 128, 130

Waagrechtspanner mit variabler Spannhöhe 106, 107, 108
Waagrechtspanner plus mit blauem Handgriff 34, 90
Waagrechtspanner plus mit gelbem Handgriff 34, 90
Waagrechtspanner plus mit grünem Handgriff 35, 91
Waagrechtspanner plus mit orangefarbenem Handgriff 34, 90
Waagrechtspanner plus mit rotem Handgriff 34, 90
Waagrechtspanner plus mit schwarzem Handgriff 35, 91
Waagrechtspanner, schwarz 120, 121, 122, 123
Winkelfuß, stabil 52, 95
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Technische Änderungen vorbehalten.

Notizen
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Verkaufs-, liefer- & Zahlungsbedingungen
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Diese Verkaufsbedingungen gelten gegenüber Unternehmern, juristischen Personen 
des öffentlichen Rechts und öffentlich-rechtlichen Sondervermögen, an die wir 
ausschließlich vertreiben. Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschließlich 
aufgrund der nachstehenden Bedingungen. Abweichende Einkaufsbedingungen 
des Bestellers, die von uns nicht ausdrücklich anerkannt werden, werden auch durch 
Auftragsannahme nicht Vertragsinhalt. Durch die Auftragserteilung und die Annahme 
der von uns gelieferten Waren bestätigt der Besteller sein Einverständnis mit unseren 
Bedingungen.

1. Angebot und Vertragsabschluss
Unsere Angebote sind stets freibleibend, soweit es nicht ausdrücklich abweichend 
vereinbart wurde. Grundlage unserer Lieferverträge ist unser Katalog in der 
letzten Fassung. Maß- und Gewichtsangaben sowie Abbildungen, Zeichnungen 
und Daten sind unverbindlich und können jederzeit von uns geändert werden. 
Daher können Abweichungen nicht ausgeschlossen werden und begründen keine 
Schadensersatzforderungen gegen uns. Aufträge gelten erst als angenommen, wenn 
sie von uns schriftlich bestätigt sind. Wenn dem Besteller bei Vorratslieferungen aus 
organisatorischen Gründen keine separate Bestätigung zugeht, gilt die Rechnung 
zugleich als Auftragsbestätigung.

2. Preise
Die Preise verstehen sich in EUR ab Werk, ausschließlich Umsatzsteuer, Verpackung, 
Fracht, Porto und Versicherung. Soweit nicht abweichend vereinbart, gelten unsere 
Listenpreise am Tag der Lieferung. Bei Aufträgen unter 50,– EUR Netto-Warenwert 
müssen wir aus Kostengründen einen Mindermengen-Zuschlag von 20,– EUR berechnen.

3. Werkzeugkosten
Sofern keine anderweitigen Vereinbarungen getroffen werden, bleiben die für die 
Ausführung des Auftrages angefertigten Werkzeuge in allen Fällen unser Eigentum, auch 
dann, wenn wir einen Werkzeugkostenanteil gesondert in Rechnung gestellt haben.

4. Zahlung
Sofern sich aus der Rechnung nichts anderes ergibt, ist der Kaufpreis innerhalb von 30 
Tagen ab Rechnungsdatum netto (ohne Abzug von Skonto) zahlbar. Rechnungsbeträge 
unter EUR 50,– sind sofort fällig. Bei Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Verzugszinsen 
in Rechnung zu stellen. Deren Höhe entspricht unserem Zinssatz für Kontokorrentkredite 
bei unserer Hausbank; sie betragen jedoch mindestens 8 Prozentpunkte über dem 
jeweiligen Basiszinssatz der Europäischen Zentralbank. Außerdem können wir bei 
Zahlungsverzug nach schriftlicher Mitteilung an den Besteller die Erfüllung unserer 
Verpflichtungen bis zum Erhalt der Zahlungen einstellen.

5. Aufrechnungsverbot
Der Besteller kann nur mit rechtskräftig festgestellten oder unbestrittenen 
Gegenansprüchen aufrechnen.

6. Rücktrittsrecht bei verspäteter Abnahme oder Zahlung und Insolvenz
Nimmt der Besteller die Ware nicht fristgemäß ab, so sind wir berechtigt, ihm 
eine angemessene Nachfrist zu setzen, nach deren Ablauf anderweitig darüber 
zu verfügen und den Besteller mit angemessener verlängerter Frist zu beliefern. 
Unberührt davon bleiben unsere Rechte, unter den Voraussetzungen des § 326 BGB 
vom Vertrag zurückzutreten und Schadenersatz wegen Nichterfüllung zu verlangen. 
Bezahlt der Besteller die Ware nach Eintritt der Fälligkeit der Zahlung nicht, so sind 
wir nach erfolglosem Ablauf einer von uns gesetzten angemessenen Frist berechtigt, 
vom Vertrag zurückzutreten und die Herausgabe der bereits übergebenen Ware zu 
verlangen. § 323 BGB bleibt im Übrigen unberührt. Stellt der Besteller einen Antrag 
auf Eröffnung des Insolvenzverfahrens, sind wir berechtigt, vor der Anordnung von 
Sicherungsmaßnahmen durch das Insolvenzgericht vom Vertrag zurückzutreten und 
die sofortige Herausgabe der Ware zu verlangen.

7.  Kundenspezifische Anfertigungen/Projektanfertigungen (Sonderanfertigungen)
Kundenspezifische Anfertigungen erfordern verbindliche Angaben über Ausführung, 
Menge usw. in schriftlicher Form bei Bestellung. Aus fertigungstechnischen Gründen 
behalten wir uns eine Über- oder Unterlieferung der Bestellmenge von bis zu 10 % 
vor. Technische Änderungen oder Streichungen sind nur gegen Berechnung der 
anfallenden Kosten möglich. Die Rückgabe von kundenspezifischen Anfertigungen ist 
ausgeschlossen.

8. Lieferung und Verpackung, Gefahrübergang
Die Angabe der Lieferzeit ist unverbindlich; sie erfolgt jedoch nach bestem Wissen. 
Sie steht unter dem Vorbehalt richtiger, mangelfreier, vollständiger und rechtzeitiger 
Selbstbelieferung. Die angegebenen Lieferfristen beziehen sich auf die Fertigstellung 
im Werk, beginnend mit dem Tag der Bestellungsannahme durch uns. Die Lieferung 
erfolgt EXW (ab Werk) gemäß Incoterms 2010. Somit trägt der Besteller die Kosten. Die 
Gefahr geht mit Übergabe der Ware an die zur Ausführung der Versendung bestimmten 
Person, Firma oder Einrichtung auf den Besteller über. Das gilt auch für Teillieferungen, 
oder wenn wir die Anlieferung und Aufstellung übernommen haben. Die Gefahr geht auch 
dann auf den Besteller über, wenn er im Verzug der Abnahme ist. Mangels bestimmter 
Weisungen für den Versand nehmen wir denselben nach bestem Ermessen vor, ohne 
jedoch eine Verpflichtung für billigste und zweckmäßigste Verfrachtung zu übernehmen. 
Der Besteller ist damit einverstanden, dass die Bestellung auch in Teillieferungen 
ausgeliefert werden kann, soweit dies für ihn zumutbar ist. Bei Versand an Dritte, die 
wir im Auftrag des Bestellers beliefern, berechnen wir 10,– EUR Bearbeitungsgebühr. 
Die Verpackung entspricht der Verpackungsverordnung. Die Einwegverpackung 
berechnen wir zu Selbstkosten. Die Verpackung kann nicht zurückgenommen werden.

9. Leistungserschwerung bzw. Leistungsunmöglichkeit
Wenn wir an der Erfüllung unserer Verpflichtung durch den Eintritt von unvorhersehbaren 
Umständen gehindert werden, die wir trotz der nach den Umständen des Falles 
zumutbaren Sorgfalt nicht abwenden konnten (z.B. Betriebsstörung, Verzögerung in 
der Anlieferung wesentlicher Rohstoffe, Störungen bei der Auslieferung), so verlängert 
sich die Lieferfrist in angemessenem Umfang, sofern die Lieferung oder Leistung nicht 
unzumutbar erschwert oder sogar unmöglich wird. Sofern wir annehmen müssen, dass 
diese Umstände nicht nur vorübergehend bestehen, sind wir berechtigt, ganz oder 
teilweise vom Vertrag zurückzutreten. Wird die Lieferung oder Leistung unmöglich, ist 
der Besteller nicht verpflichtet, seinerseits seine vertragliche Leistung zu erbringen. 

§ 275 BGB gilt entsprechend. Hat der Besteller jedoch allein oder weit überwiegend 
die Umstände zu verantworten, die zur Leistungsunmöglichkeit führten, so bleibt er 
verpflichtet, die Gegenleistung zu erbringen. Gleiches gilt, wenn dieser Umstand zu 
einer Zeit eintritt, zu der der Besteller im Verzug der Annahme ist.

10. Mustersendungen/Rücksendungen
Muster werden nur gegen Berechnung zur Verfügung gestellt. Bei Probe- und 
Mustersendungen erfolgt eine Gutschrift bei der nachfolgenden Bestellung, wenn 
ein Auftragswert von mind. 125,– EUR netto erreicht wird. Die Rücknahme von 
Waren ist nur nach Vereinbarung möglich, wobei Sonderanfertigungen von der 
Rückgabe ausgeschlossen sind.
Für Rücksendungen, deren Grund wir nicht zu vertreten haben (z.B. 
Falschbestellung), berechnen wir einen Verwaltungskostenanteil von 10 %, 
mindestens jedoch 7,50 EUR.

11. Eigentumsvorbehalt
Die gelieferte Ware bleibt bis zur vollständigen Bezahlung sämtlicher Forderungen 
bzw. bis zur Einlösung der dafür gegebenen Schecks unser Eigentum. Die Einstellung 
einzelner Forderungen in eine laufende Rechnung sowie die Saldoziehung und 
deren Anerkennung berühren den Eigentumsvorbehalt nicht. Der Besteller ist zur 
Weiterveräußerung der Vorbehaltsware im normalen Geschäftsverkehr berechtigt. 
Eine Verpfändung oder Sicherungsübereignung ist dem Besteller jedoch nicht 
gestattet. Seine Forderung aus der Weiterveräußerung der Vorbehaltsware tritt 
er schon jetzt an uns ab. Der Besteller ist zur Einziehung der Forderung solange 
berechtigt, wie er seinen Verpflichtungen uns gegenüber nachkommt. Auf unser 
Verlangen ist er verpflichtet, die Drittschuldner anzugeben und wir sind berechtigt, 
dies und die Abtretung anzuzeigen.

12. Schutzrechte
Wir behalten uns Eigentum und Urheberrecht bezüglich sämtlicher Vertragsunterlagen 
wie Entwürfe, Zeichnungen, Berechnungen und Kostenvoranschläge vor. Sie dürfen 
ohne unsere Zustimmung weder vervielfältigt noch dritten Personen zugänglich 
gemacht werden. Jedwede Rechte auf Patente, Gebrauchsmuster etc. stehen 
ausschließlich uns zu, auch soweit sie noch nicht angemeldet sind. Ein Nachbau 
unserer Produkte ist nur mit unserer schriftlichen Zustimmung erlaubt. Werden 
Gegenstände nach Zeichnungen oder Mustern gefertigt, so übernimmt der Besteller 
die Gewähr dafür, dass durch die Herstellung und Lieferung etwaige Schutzrechte 
Dritter nicht verletzt werden. Untersagt ein Dritter aufgrund von Schutzrechten die 
Herstellung und Lieferung, so sind wir berechtigt, die Herstellung und Lieferung sofort 
einzustellen. Der Besteller ist verpflichtet, uns die aufgewendeten Kosten zu ersetzen 
und uns von Schadenersatzansprüchen Dritter freizustellen. Ersatzansprüche des 
Bestellers sind ausgeschlossen.

13. Gewährleistung
Vereinbart der Besteller mit uns die Beschaffenheit der Ware, legen wir dieser 
Vereinbarung unsere technischen Liefervorschriften zugrunde. Falls wir nach 
Zeichnungen, Spezifikationen, Mustern usw. des Bestellers zu liefern haben, übernimmt 
dieser das Risiko der Eignung für den vorgesehenen Verwendungszweck. Wird 
nach Vertragsschluss auf Wunsch des Bestellers der Liefer- oder Leistungsumfang 
geändert und dadurch die Beschaffenheit oder Eignung der Ware beeinträchtigt, so 
scheiden Mängelansprüche des Bestellers insoweit aus, als die Beeinträchtigungen 
auf die Änderungswünsche des Bestellers zurückgehen. Entscheidend für den 
vertragsgemäßen Zustand der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahrübergangs. Die 
Abnutzung von Verschleißteilen im Rahmen einer verkehrsüblichen Benutzung stellt 
keinen Mangel dar. Mängelansprüche scheiden insbesondere in folgenden Fällen 
aus: Ungeeignete oder unsachgemäße Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. 
Inbetriebnahme durch den Besteller oder Dritte, natürliche Abnutzung, fehlerhafte 
oder nachlässige Behandlung – insbesondere übermäßige Beanspruchung –, 
ungeeignete Betriebsmittel, Austauschwerkstoffe, chemische, elektrochemische 
oder elektrische Einflüsse, soweit sie nicht von uns zu vertreten sind. Bei Vorliegen 
eines Mangels der Ware liefern wir, nach angemessener Fristsetzung durch den 
Besteller, nach unserer Wahl Ersatz oder bessern nach. Schlägt die Nacherfüllung 
fehl, so ist der Besteller berechtigt, den Kaufpreis zu mindern oder vom Vertrag 
zurückzutreten. Weitergehende Gewährleistungsansprüche sind ausgeschlossen. 
Bei unerheblichen Abweichungen von der vereinbarten Beschaffenheit bestehen 
keine Mängelansprüche. Die Feststellung von Mängeln muss uns unverzüglich, bei 
erkennbaren Mängeln jedoch spätestens binnen 10 Tagen nach Entgegennahme, 
bei nicht erkennbaren Mängeln unverzüglich nach Erkennbarkeit schriftlich mitgeteilt 
werden. Die Gewährleistung beträgt 12 Monate, sie beginnt mit der Auslieferung der 
Ware ab Werk.

14. Haftung
Mit Ausnahme der Verletzung von Leben, Körper, Gesundheit durch eine 
Pflichtverletzung durch uns, haften wir nur bei Vorsatz oder grober Fahrlässigkeit.

15. Erfüllungsort, Gerichtstand und Rechtswahl
Erfüllungsort für alle Verpflichtungen aus dem Vertragsverhältnis ist D-70734 
Fellbach. Der Gerichtsstand für alle aus dem Vertragsverhältnis entspringenden 
Rechtsstreitigkeiten ist das Gericht des Hauptsitzes der Firma Andreas Maier GmbH 
& Co. KG. Alle Streitigkeiten, die sich aus dem Vertrag oder über seine Gültigkeit 
ergeben, werden durch ein Schiedsgericht nach der Schiedsgerichtsverordnung 
des deutschen Ausschusses für Schiedsgerichtswesen oder der Vergleichs- 
und Schiedsordnung der internationalen Handelskammer unter Ausschluss des 
ordentlichen Rechtsweges endgültig entschieden. Das gerichtliche Mahnverfahren 
bleibt jedoch zulässig. Es gilt deutsches Recht (BGB und HGB). Die Geltung des UN-
Kaufrechts (CISG) ist ausgeschlossen.

16. Salvatorische Klausel
Sollten einzelne Bedingungen nicht rechtsgültig sein, so bleiben die übrigen 
Bedingungen bestehen. An die Stelle der nicht rechtsgültigen Bedingungen sollen 
solche Regelungen treten, die dem wirtschaftlichen Zweck des Vertrages unter 
angemessener Wahrung der beidseitigen Interessen am nächsten kommen. Mit 
Publizierung dieser Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen werden alle 
früheren Versionen ungültig. Dies gilt nicht für vor der Bekanntgabe geschlossene 
Verträge.

Versprechen, die im AlltAg zählen
deshalb gibt es bei uns ein paar prinzipien, nach denen wir aus 
Überzeugung handeln und die immer gelten.

 indiViduelle entwicklung

auch wenn es das produkt, das Sie benötigen, noch gar nicht gibt, 
finden wir mit ihnen die passende lösung: von Sonderausführungen  
bis zu neuentwicklungen ist alles möglich.

 gewährleistung

Falls es trotz unseres hohen Qualitätsanspruchs reklamation gibt,  
erfolgt die Bearbeitung schnell und unbürokratisch, auch über die 
Gewährleistungsfrist hinaus.

 höchste QuAlitäts-stAndArds

Sorgfältige Fertigung aus tradition seit 1890 und natürlich längst mit 
einem modernen Qualitätsmanagement nach iSO 9001.

 kurze lieferzeit

Bei über 5.000 artikeln in unserem lager können Sie davon ausgehen, 
dass ihre Bestellung noch am selben tag versandt wird.

 kompetente fAchberAtung

die richtige lösung für jede aufgabe findet ihr Fachhandelspartner vor 
Ort oder die Spezialisten in unserem team. 

 mAde in germAny

unsere gesamte produktpalette wird ausschließlich von unseren 
mitarbeitern in deutschland entwickelt und hergestellt.

Wir sorgen für spannung.

die zielsetzung ist seit der Firmengründung im Jahr 1890 bis heute 

dieselbe: höchste Qualität bei produkten und leistung.  

doch die Verhältnisse, die aufgaben, die Herausforderungen haben 

sich selbstverständlich verändert. mit der konzentration auf unsere 

kernkompetenzen setzen wir längst neue maßstäbe für innovative 

spanntechnik – die eigene entwicklung, größtmögliche Flexibil ität 

und die leidenschaft für individuelle lösungen treiben uns dabei an.

möglich ist dies alles nur mit engagierten und zufriedenen 

mitarbeitern. ein respektvoller umgang, persönliche 

weiterentwicklung und maßnahmen für das wohlbefinden 

jedes einzelnen sind daher werte, die für uns zählen.

 unsere firmengeschichte

1890  andreas maier gründet die Schlossfabrik.

1920  Schraubenschlüssel ergänzen das Fertigungsprogramm.

1928  Fließband-montage der FellBacher SchlÖSSer.

1951  diversifizierung in die Werkstück- und Werkzeugspanntechnik

1965  Schnellspanner erweitern das Sortiment, 
amF-Kataloge erscheinen in 10 Sprachen.

1975  hydraulische Spanntechnik als weitere Spezialisierung.

1982  Spann- und Vorrichtungssysteme als weitere ergänzung  
der produktpalette.

1996  teamorganisation in allen Geschäftsbereichen von amF, 
Qualitätsmanagement mit Zertifizierung nach iSO 9001.

2001  Service-Garantie für alle amF-produkte.

2004 das amF-Zero-point-Systems revolutioniert den markt der 
 nullpunktspannsysteme.

2007 magnetspanntechnik als erweiterung der amF-produkte.

2009 entwicklung und einführung der Vakuumspanntechnik.

2012 lOW-cOSt-autOmatiSierunG für die Bereiche Greifen,  
 Spannen, Kennzeichnen und reinigen.

2014 amF präsentiert die umfangreichste produktpalette an 
 automatisierungslösungen im Bereich der nullpunktspanntechnik.

2017 die amF-Funksensorik erweitert die Kompetenz im Bereich der 
 industrie 4.0 und fügt sich nahtlos in die amF-produktpalette ein.

Geschäftsleitung von amF:  
Wolfgang Balle, Johannes maier (Geschäftsführender Gesellschafter), Jürgen Förster
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Verkaufs-, liefer- & Zahlungsbedingungen

Diese Verkaufsbedingungen gelten gegenüber Unternehmern, juristischen Personen 
des öffentlichen Rechts und öffentlich-rechtlichen Sondervermögen, an die wir 
ausschließlich vertreiben. Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschließlich 
aufgrund der nachstehenden Bedingungen. Abweichende Einkaufsbedingungen 
des Bestellers, die von uns nicht ausdrücklich anerkannt werden, werden auch durch 
Auftragsannahme nicht Vertragsinhalt. Durch die Auftragserteilung und die Annahme 
der von uns gelieferten Waren bestätigt der Besteller sein Einverständnis mit unseren 
Bedingungen.

1. Angebot und Vertragsabschluss
Unsere Angebote sind stets freibleibend, soweit es nicht ausdrücklich abweichend 
vereinbart wurde. Grundlage unserer Lieferverträge ist unser Katalog in der 
letzten Fassung. Maß- und Gewichtsangaben sowie Abbildungen, Zeichnungen 
und Daten sind unverbindlich und können jederzeit von uns geändert werden. 
Daher können Abweichungen nicht ausgeschlossen werden und begründen keine 
Schadensersatzforderungen gegen uns. Aufträge gelten erst als angenommen, wenn 
sie von uns schriftlich bestätigt sind. Wenn dem Besteller bei Vorratslieferungen aus 
organisatorischen Gründen keine separate Bestätigung zugeht, gilt die Rechnung 
zugleich als Auftragsbestätigung.

2. Preise
Die Preise verstehen sich in EUR ab Werk, ausschließlich Umsatzsteuer, Verpackung, 
Fracht, Porto und Versicherung. Soweit nicht abweichend vereinbart, gelten unsere 
Listenpreise am Tag der Lieferung. Bei Aufträgen unter 50,– EUR Netto-Warenwert 
müssen wir aus Kostengründen einen Mindermengen-Zuschlag von 20,– EUR berechnen.

3. Werkzeugkosten
Sofern keine anderweitigen Vereinbarungen getroffen werden, bleiben die für die 
Ausführung des Auftrages angefertigten Werkzeuge in allen Fällen unser Eigentum, auch 
dann, wenn wir einen Werkzeugkostenanteil gesondert in Rechnung gestellt haben.

4. Zahlung
Sofern sich aus der Rechnung nichts anderes ergibt, ist der Kaufpreis innerhalb von 30 
Tagen ab Rechnungsdatum netto (ohne Abzug von Skonto) zahlbar. Rechnungsbeträge 
unter EUR 50,– sind sofort fällig. Bei Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Verzugszinsen 
in Rechnung zu stellen. Deren Höhe entspricht unserem Zinssatz für Kontokorrentkredite 
bei unserer Hausbank; sie betragen jedoch mindestens 8 Prozentpunkte über dem 
jeweiligen Basiszinssatz der Europäischen Zentralbank. Außerdem können wir bei 
Zahlungsverzug nach schriftlicher Mitteilung an den Besteller die Erfüllung unserer 
Verpflichtungen bis zum Erhalt der Zahlungen einstellen.

5. Aufrechnungsverbot
Der Besteller kann nur mit rechtskräftig festgestellten oder unbestrittenen 
Gegenansprüchen aufrechnen.

6. Rücktrittsrecht bei verspäteter Abnahme oder Zahlung und Insolvenz
Nimmt der Besteller die Ware nicht fristgemäß ab, so sind wir berechtigt, ihm 
eine angemessene Nachfrist zu setzen, nach deren Ablauf anderweitig darüber 
zu verfügen und den Besteller mit angemessener verlängerter Frist zu beliefern. 
Unberührt davon bleiben unsere Rechte, unter den Voraussetzungen des § 326 BGB 
vom Vertrag zurückzutreten und Schadenersatz wegen Nichterfüllung zu verlangen. 
Bezahlt der Besteller die Ware nach Eintritt der Fälligkeit der Zahlung nicht, so sind 
wir nach erfolglosem Ablauf einer von uns gesetzten angemessenen Frist berechtigt, 
vom Vertrag zurückzutreten und die Herausgabe der bereits übergebenen Ware zu 
verlangen. § 323 BGB bleibt im Übrigen unberührt. Stellt der Besteller einen Antrag 
auf Eröffnung des Insolvenzverfahrens, sind wir berechtigt, vor der Anordnung von 
Sicherungsmaßnahmen durch das Insolvenzgericht vom Vertrag zurückzutreten und 
die sofortige Herausgabe der Ware zu verlangen.

7.  Kundenspezifische Anfertigungen/Projektanfertigungen (Sonderanfertigungen)
Kundenspezifische Anfertigungen erfordern verbindliche Angaben über Ausführung, 
Menge usw. in schriftlicher Form bei Bestellung. Aus fertigungstechnischen Gründen 
behalten wir uns eine Über- oder Unterlieferung der Bestellmenge von bis zu 10 % 
vor. Technische Änderungen oder Streichungen sind nur gegen Berechnung der 
anfallenden Kosten möglich. Die Rückgabe von kundenspezifischen Anfertigungen ist 
ausgeschlossen.

8. Lieferung und Verpackung, Gefahrübergang
Die Angabe der Lieferzeit ist unverbindlich; sie erfolgt jedoch nach bestem Wissen. 
Sie steht unter dem Vorbehalt richtiger, mangelfreier, vollständiger und rechtzeitiger 
Selbstbelieferung. Die angegebenen Lieferfristen beziehen sich auf die Fertigstellung 
im Werk, beginnend mit dem Tag der Bestellungsannahme durch uns. Die Lieferung 
erfolgt EXW (ab Werk) gemäß Incoterms 2010. Somit trägt der Besteller die Kosten. Die 
Gefahr geht mit Übergabe der Ware an die zur Ausführung der Versendung bestimmten 
Person, Firma oder Einrichtung auf den Besteller über. Das gilt auch für Teillieferungen, 
oder wenn wir die Anlieferung und Aufstellung übernommen haben. Die Gefahr geht auch 
dann auf den Besteller über, wenn er im Verzug der Abnahme ist. Mangels bestimmter 
Weisungen für den Versand nehmen wir denselben nach bestem Ermessen vor, ohne 
jedoch eine Verpflichtung für billigste und zweckmäßigste Verfrachtung zu übernehmen. 
Der Besteller ist damit einverstanden, dass die Bestellung auch in Teillieferungen 
ausgeliefert werden kann, soweit dies für ihn zumutbar ist. Bei Versand an Dritte, die 
wir im Auftrag des Bestellers beliefern, berechnen wir 10,– EUR Bearbeitungsgebühr. 
Die Verpackung entspricht der Verpackungsverordnung. Die Einwegverpackung 
berechnen wir zu Selbstkosten. Die Verpackung kann nicht zurückgenommen werden.

9. Leistungserschwerung bzw. Leistungsunmöglichkeit
Wenn wir an der Erfüllung unserer Verpflichtung durch den Eintritt von unvorhersehbaren 
Umständen gehindert werden, die wir trotz der nach den Umständen des Falles 
zumutbaren Sorgfalt nicht abwenden konnten (z.B. Betriebsstörung, Verzögerung in 
der Anlieferung wesentlicher Rohstoffe, Störungen bei der Auslieferung), so verlängert 
sich die Lieferfrist in angemessenem Umfang, sofern die Lieferung oder Leistung nicht 
unzumutbar erschwert oder sogar unmöglich wird. Sofern wir annehmen müssen, dass 
diese Umstände nicht nur vorübergehend bestehen, sind wir berechtigt, ganz oder 
teilweise vom Vertrag zurückzutreten. Wird die Lieferung oder Leistung unmöglich, ist 
der Besteller nicht verpflichtet, seinerseits seine vertragliche Leistung zu erbringen. 

§ 275 BGB gilt entsprechend. Hat der Besteller jedoch allein oder weit überwiegend 
die Umstände zu verantworten, die zur Leistungsunmöglichkeit führten, so bleibt er 
verpflichtet, die Gegenleistung zu erbringen. Gleiches gilt, wenn dieser Umstand zu 
einer Zeit eintritt, zu der der Besteller im Verzug der Annahme ist.

10. Mustersendungen/Rücksendungen
Muster werden nur gegen Berechnung zur Verfügung gestellt. Bei Probe- und 
Mustersendungen erfolgt eine Gutschrift bei der nachfolgenden Bestellung, wenn 
ein Auftragswert von mind. 125,– EUR netto erreicht wird. Die Rücknahme von 
Waren ist nur nach Vereinbarung möglich, wobei Sonderanfertigungen von der 
Rückgabe ausgeschlossen sind.
Für Rücksendungen, deren Grund wir nicht zu vertreten haben (z.B. 
Falschbestellung), berechnen wir einen Verwaltungskostenanteil von 10 %, 
mindestens jedoch 7,50 EUR.

11. Eigentumsvorbehalt
Die gelieferte Ware bleibt bis zur vollständigen Bezahlung sämtlicher Forderungen 
bzw. bis zur Einlösung der dafür gegebenen Schecks unser Eigentum. Die Einstellung 
einzelner Forderungen in eine laufende Rechnung sowie die Saldoziehung und 
deren Anerkennung berühren den Eigentumsvorbehalt nicht. Der Besteller ist zur 
Weiterveräußerung der Vorbehaltsware im normalen Geschäftsverkehr berechtigt. 
Eine Verpfändung oder Sicherungsübereignung ist dem Besteller jedoch nicht 
gestattet. Seine Forderung aus der Weiterveräußerung der Vorbehaltsware tritt 
er schon jetzt an uns ab. Der Besteller ist zur Einziehung der Forderung solange 
berechtigt, wie er seinen Verpflichtungen uns gegenüber nachkommt. Auf unser 
Verlangen ist er verpflichtet, die Drittschuldner anzugeben und wir sind berechtigt, 
dies und die Abtretung anzuzeigen.

12. Schutzrechte
Wir behalten uns Eigentum und Urheberrecht bezüglich sämtlicher Vertragsunterlagen 
wie Entwürfe, Zeichnungen, Berechnungen und Kostenvoranschläge vor. Sie dürfen 
ohne unsere Zustimmung weder vervielfältigt noch dritten Personen zugänglich 
gemacht werden. Jedwede Rechte auf Patente, Gebrauchsmuster etc. stehen 
ausschließlich uns zu, auch soweit sie noch nicht angemeldet sind. Ein Nachbau 
unserer Produkte ist nur mit unserer schriftlichen Zustimmung erlaubt. Werden 
Gegenstände nach Zeichnungen oder Mustern gefertigt, so übernimmt der Besteller 
die Gewähr dafür, dass durch die Herstellung und Lieferung etwaige Schutzrechte 
Dritter nicht verletzt werden. Untersagt ein Dritter aufgrund von Schutzrechten die 
Herstellung und Lieferung, so sind wir berechtigt, die Herstellung und Lieferung sofort 
einzustellen. Der Besteller ist verpflichtet, uns die aufgewendeten Kosten zu ersetzen 
und uns von Schadenersatzansprüchen Dritter freizustellen. Ersatzansprüche des 
Bestellers sind ausgeschlossen.

13. Gewährleistung
Vereinbart der Besteller mit uns die Beschaffenheit der Ware, legen wir dieser 
Vereinbarung unsere technischen Liefervorschriften zugrunde. Falls wir nach 
Zeichnungen, Spezifikationen, Mustern usw. des Bestellers zu liefern haben, übernimmt 
dieser das Risiko der Eignung für den vorgesehenen Verwendungszweck. Wird 
nach Vertragsschluss auf Wunsch des Bestellers der Liefer- oder Leistungsumfang 
geändert und dadurch die Beschaffenheit oder Eignung der Ware beeinträchtigt, so 
scheiden Mängelansprüche des Bestellers insoweit aus, als die Beeinträchtigungen 
auf die Änderungswünsche des Bestellers zurückgehen. Entscheidend für den 
vertragsgemäßen Zustand der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahrübergangs. Die 
Abnutzung von Verschleißteilen im Rahmen einer verkehrsüblichen Benutzung stellt 
keinen Mangel dar. Mängelansprüche scheiden insbesondere in folgenden Fällen 
aus: Ungeeignete oder unsachgemäße Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. 
Inbetriebnahme durch den Besteller oder Dritte, natürliche Abnutzung, fehlerhafte 
oder nachlässige Behandlung – insbesondere übermäßige Beanspruchung –, 
ungeeignete Betriebsmittel, Austauschwerkstoffe, chemische, elektrochemische 
oder elektrische Einflüsse, soweit sie nicht von uns zu vertreten sind. Bei Vorliegen 
eines Mangels der Ware liefern wir, nach angemessener Fristsetzung durch den 
Besteller, nach unserer Wahl Ersatz oder bessern nach. Schlägt die Nacherfüllung 
fehl, so ist der Besteller berechtigt, den Kaufpreis zu mindern oder vom Vertrag 
zurückzutreten. Weitergehende Gewährleistungsansprüche sind ausgeschlossen. 
Bei unerheblichen Abweichungen von der vereinbarten Beschaffenheit bestehen 
keine Mängelansprüche. Die Feststellung von Mängeln muss uns unverzüglich, bei 
erkennbaren Mängeln jedoch spätestens binnen 10 Tagen nach Entgegennahme, 
bei nicht erkennbaren Mängeln unverzüglich nach Erkennbarkeit schriftlich mitgeteilt 
werden. Die Gewährleistung beträgt 12 Monate, sie beginnt mit der Auslieferung der 
Ware ab Werk.

14. Haftung
Mit Ausnahme der Verletzung von Leben, Körper, Gesundheit durch eine 
Pflichtverletzung durch uns, haften wir nur bei Vorsatz oder grober Fahrlässigkeit.

15. Erfüllungsort, Gerichtstand und Rechtswahl
Erfüllungsort für alle Verpflichtungen aus dem Vertragsverhältnis ist D-70734 
Fellbach. Der Gerichtsstand für alle aus dem Vertragsverhältnis entspringenden 
Rechtsstreitigkeiten ist das Gericht des Hauptsitzes der Firma Andreas Maier GmbH 
& Co. KG. Alle Streitigkeiten, die sich aus dem Vertrag oder über seine Gültigkeit 
ergeben, werden durch ein Schiedsgericht nach der Schiedsgerichtsverordnung 
des deutschen Ausschusses für Schiedsgerichtswesen oder der Vergleichs- 
und Schiedsordnung der internationalen Handelskammer unter Ausschluss des 
ordentlichen Rechtsweges endgültig entschieden. Das gerichtliche Mahnverfahren 
bleibt jedoch zulässig. Es gilt deutsches Recht (BGB und HGB). Die Geltung des UN-
Kaufrechts (CISG) ist ausgeschlossen.

16. Salvatorische Klausel
Sollten einzelne Bedingungen nicht rechtsgültig sein, so bleiben die übrigen 
Bedingungen bestehen. An die Stelle der nicht rechtsgültigen Bedingungen sollen 
solche Regelungen treten, die dem wirtschaftlichen Zweck des Vertrages unter 
angemessener Wahrung der beidseitigen Interessen am nächsten kommen. Mit 
Publizierung dieser Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen werden alle 
früheren Versionen ungültig. Dies gilt nicht für vor der Bekanntgabe geschlossene 
Verträge.

Versprechen, die im AlltAg zählen
Deshalb gibt es bei uns ein paar Prinzipien, nach denen wir aus 
Überzeugung handeln und die immer gelten.

 indiViduelle entwicklung

auch wenn es das Produkt, das Sie benötigen, noch gar nicht gibt, 
finden wir mit Ihnen die passende Lösung: von Sonderausführungen  
bis zu Neuentwicklungen ist alles möglich.

 gewährleistung

Falls es trotz unseres hohen Qualitätsanspruchs reklamation gibt,  
erfolgt die bearbeitung schnell und unbürokratisch, auch über die 
gewährleistungsfrist hinaus.

 höchste QuAlitäts-stAndArds

Sorgfältige Fertigung aus Tradition seit 1890 und natürlich längst mit 
einem modernen Qualitätsmanagement nach ISO 9001.

 kurze lieferzeit

bei über 5.000 artikeln in unserem Lager können Sie davon ausgehen, 
dass Ihre bestellung noch am selben Tag versandt wird.

 kompetente fAchberAtung

Die richtige Lösung für jede aufgabe findet Ihr Fachhandelspartner vor 
Ort oder die Spezialisten in unserem Team. 

 mAde in germAny

unsere gesamte Produktpalette wird ausschließlich von unseren 
Mitarbeitern in Deutschland entwickelt und hergestellt.

Wir sorgen für spannung.

die zielsetzung ist seit der Firmengründung im Jahr 1890 bis heute 

dieselbe: höchste Qualität bei produkten und leistung.  

doch die Verhältnisse, die aufgaben, die Herausforderungen haben 

sich selbstverständlich verändert. mit der konzentration auf unsere 

kernkompetenzen setzen wir längst neue maßstäbe für innovative 

spanntechnik – die eigene entwicklung, größtmögliche Flexibil ität 

und die leidenschaft für individuelle lösungen treiben uns dabei an.

möglich ist dies alles nur mit engagierten und zufriedenen 

mitarbeitern. ein respektvoller umgang, persönliche 

weiterentwicklung und maßnahmen für das wohlbefinden 

jedes einzelnen sind daher werte, die für uns zählen.

 unsere firmengeschichte

1890  andreas Maier gründet die Schlossfabrik.

1920  Schraubenschlüssel ergänzen das Fertigungsprogramm.

1928  Fließband-Montage der FeLLbacher SchLÖSSer.

1951  Diversifizierung in die werkstück- und werkzeugspanntechnik

1965  Schnellspanner erweitern das Sortiment, 
aMF-kataloge erscheinen in 10 Sprachen.

1975  hydraulische Spanntechnik als weitere Spezialisierung.

1982  Spann- und Vorrichtungssysteme als weitere ergänzung  
der Produktpalette.

1996  Teamorganisation in allen geschäftsbereichen von aMF, 
Qualitätsmanagement mit zertifizierung nach ISO 9001.

2001  Service-garantie für alle aMF-Produkte.

2004 Das aMF-zero-Point-Systems revolutioniert den Markt der 
 Nullpunktspannsysteme.

2007 Magnetspanntechnik als erweiterung der aMF-Produkte.

2009 entwicklung und einführung der Vakuumspanntechnik.

2012 LOw-cOST-auTOMaTISIeruNg für die bereiche greifen,  
 Spannen, kennzeichnen und reinigen.

2014 aMF präsentiert die umfangreichste Produktpalette an 
 automatisierungslösungen im bereich der Nullpunktspanntechnik.

2017 Die aMF-Funksensorik erweitert die kompetenz im bereich der 
 Industrie 4.0 und fügt sich nahtlos in die aMF-Produktpalette ein.

geschäftsleitung von aMF:  
wolfgang balle, Johannes Maier (geschäftsführender gesellschafter), Jürgen Förster
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Unsere Highlights 2024

Werkstattständer
906Q-WM7L, Seite 13

secHskantscHraUbendreHer (mm)  
mIt QUergrIff

906Q, Seite 11 
Neue Größen!

kUgelkopfscHraUbendreHer 
mIt HaltekUgel, 
scHlüsselHalter
911LG-HK9D, Seite 25

bIketool
906M, Seite 9

bIketool color
906F, Seite 9

scHraUb-boy (mm)
910, Seite 9



BEQUEM BESTELLEN – IN UNSEREM ONLINE-SHOP

+ Über 6000 Produkte online bestellbar
+ Auftragsverfolgung online 
+ Einfacher Download von CAD-Daten 
+ Online-Verfügbarkeitsabfrage
+ Verwaltung von unterschiedlichen Warenkörben

GLEICH ANMELDEN

UNTER SHOP.AMF.DE
Werkstattständer
906Q-WM7L, Seite 13
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Technische Änderungen vorbehalten.

Individuell - ganz wie sie wünschen

sIe WünscHen eInen Werbe- oder 
fIrmenaUfdrUck? keIn problem!

sonderanfertIgUngen -  
ganz nacH IHren WünscHen!

Sonderanfertigung von Schraubwerkzeugen bieten wir in den unterschiedlichsten Formen  

und Ausführungen in absoluter Top-Qualität an.

die maSSaNfertiguNg.

Eine Spezialität ist die Herstellung von Sonder-Schraubwerkzeugen nach den  

individuellen Anforderungen des Kunden.

Technische Perfektion ist unser Standard!

ergebNiS dieSer Qualität:

∙ lange Lebensdauer,

∙ präziser Kraftschluss und somit

∙ höchstmögliche Sicherheit für den Bediener. 

Modernste Fertigungsmethoden und eigene Fertigung. Wir bieten alles! Mehr ab Seite 68!

Alle in diesem Katalog aufgeführten Quer- und Längsgrif f-

Schraubendreher, Schlüsselboxen oder SCHRAUB-boy’s 

können mit Ihrem individuellen Werbe- oder Firmenaufdruck  

im Tamponprint-Druckverfahren in beliebigen Farben  

ein- oder mehrfarbig bedruckt werden. 
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Technische Änderungen vorbehalten.

sechskantschraubendreher

1 > QUalItät von amf

 Die Gründe für Seckskantschraubendreher in bester Qualität für den anspruchsvollen Anwendungspraktiker  

 sprechen für sich:

 > strenge Qualitätskontrollen garantieren einen gleichbleibenden Standard

 > in der Summe günstiger, da notwendige Werkzeugausgaben und die damit verbundenen Nebenzeiten  

  reduziert werden

 > im Bereich bis ca. SW 6 ist das von Hand aufbringbare Drehmoment u. U. höher als das in der

  Norm für den Schlüssel geforderte Drehmoment.

  Folge: Der Schlüssel verformt sich bei Überbeanspruchung und wird erst im 

   ungünstigsten Fall zerstört. Ein kleiner und doch entscheidender  

   Beitrag zur Sicherheit am Arbeitsplatz.

 > was Qualitätswerkzeuge wirklich wert sind, zeigt sich schnell im praktischen Einsatz.

2 > materIal

 hochlegierter CHROM VANADIUM-Stahl

 > erprobte Profilstähle in nachweisbar gleichbleibender Qualität von langjährigen Lieferanten  

  gewährleisten hohe Standzeiten durch geringen Verschleiß.

3 > verarbeItUng

 > Stirnflächen sind plan bearbeitet 

 > Stirnflächen bis SW 10 mm prozesssicher gefast 

 > Stichprobenartige Kontrollen in allen Fertigungsstufen

4 > aUsfüHrUng

 Härte entsprechend DIN ISO 2936 Vorschrif ten

 > die geforderten Werte der Mindestdrehmomente 

  für das Festziehen von Schrauben mit Festigkeits- 

  klassen bis einschließlich 12.9 werden dadurch  

  erreicht bzw. übertroffen.

5 > oberfläcHe

 > im Brünierton angelassen

  (Ausführung C)

 > vernickelt

  (Ausführung D)
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Technische Änderungen vorbehalten.

eIn attraktIver, praktIscHer  
Und HandlIcHer Werbeträger!

Im Kontakt mit Kunden und Geschäftspartnern ergeben sich immer 

wieder Anlässe für eine zusätzliche Aufmerksamkeit. 

Der SCHRAUB-boy besitzt diesen hohen Aufmerksamkeitsgrad!  

Er ist nicht nur attraktiv, praktisch und handlich,  

sondern auch von hervorragender Qualität. Die Gehäuse sind in  

RAL-Farben lieferbar. Alle SCHRAUB-boy’s können mit Ihrem  

Firmen- oder Werbeaufdruck im Tamponprint-Druckverfahren  

ein- oder mehrfarbig, ganz nach Ihren Vorstellungen und Wünschen  

bedruckt werden.

Überreichen Sie Ihren Geschäftspartnern einen SCHRAUB-boy  

von Qualität als Werbeträger. 

Dieser sichert Ihnen Anerkennung und Erfolg auf lange Zeit!

der scHraUb-boy®

DAS IDEALE WERBEGESCHENK -

NÜTZLICH, HANDLICH, WERTIG
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

Klingen: CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Gehäuse: Stahl, pulverbeschichtet.

SCHRAUB-boy (mm)
Nr. 910

Bestell-
Nr.

Größe L x B x H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

44875 M6 95 x 28 x 25 180  28,65  26,55
44800 M8 95 x 28 x 25 180  26,40  24,50

Anwendung:
Der SCHRAUB-boy, die superpraktische Miniwerkstatt im Taschenmesserformat.
Die wichtige Ergänzung für professionelle Anwender und Heimwerker. Das handtellergroße 
Vielfachwerkzeug übernimmt bis zu 14 Funktionen. Sechskant-, TORX- oder Kreuzschlitzschrauben 
sind für ihn kein Problem. Und selbst der Flaschenöffner für die Erfrischungspause ist schon 
eingebaut.

16-teiliges Multifunktionswerkzeug im Hosentaschenformat. 
Ein Profiwerkzeug speziell für die Fahrradtour, um jede Panne 
schnell zu beheben. 
Klingen: gehärtet und brüniert. 
Gehäuse: Zweikomponentenkörper.

Biketool
Nr. 906M

Bestell-
Nr.

L x B x H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

45666 90 x 50 x 32 260  18,35  16,90

Ausführung:
7 Innensechskantschraubendreher: 
SW 2 - 2.5 - 3 - 4 - 5 - 6 und 8 mm 
2 Schraubendreher: + PH2 / -1 x 5 
3 Steckschlüsselsätze: 8 - 9 - 10 mm 
3 Einmaulschlüssel: 8 -10 -15 mm 
1 Speichenspanner: 14 GE.

scHraUb-boy (mm)

Bestell-
Nr.

ISO 2936 DIN ISO 8764 ähnl. DIN5264 DIN 659

44875 2, 2.5, 3, 4, 5 mm 1 + 2 0.5x3.5, 1x7 mm 7, 8, 10, 13 mm
44800 1.5, 2, 2.5, 3, 4, 5, 6 mm 1 1x7 mm 7, 8, 10, 13 mm

Maßtabelle:

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 909EG7, 
Seite 28

10-teiliges Multifunktionswerkzeug im praktischen 
Taschenformat, verpackt in einer handlichen Schutzhülle. 
Das Profiwerkzeug, speziell für Ihre Fahrradtour uvm.  
mit Torx T25. 
Klingen: CHROM VANADIUM gehärtet und farbig eloxiert. 
Gehäuse: Aluminium schwarz mit AMF-Logo.
Passt in jede Hosentasche, Rucksack, Fahrradtasche...

Biketool Color
Nr. 906F

Ausführung:
7 Innensechskantschraubendreher: 
SW 2 - 2.5 - 3 - 4 - 5 - 6 und 8 mm 
2 Schraubendreher: + PH2 / -1 x 5 
1 TORX-Schraubendreher: T25

mit TORX T25

Bestell-
Nr.

L x B x H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

44008 88 x 45 x 15 135  29,20  27,90
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Technische Änderungen vorbehalten.

schraubwerkzeuge
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

sechskantschraubendreher (mm)

Klinge: CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Griff: sortenreiner, schlagfester Kunststoff (cadmiumfrei), rot.

Sechskantschraubendreher (mm)  
mit Quergriff

Nr. 906Q
Bestell-

Nr.

SW

[mm]

SW

[Zoll]

L1 B L T Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

42242 2 5/64 100 80 125 16 18  4,95  3,92
42259 2,5 - 100 80 125 16 24  5,32  4,16

568025 2,5 - 200 80 225 16 28  5,54  4,48
44958 3 - 100 80 125 16 24  5,04  3,93
44966 3 - 150 80 175 16 30  5,44  4,22
44974 3 - 200 80 225 16 40  5,86  4,70

568026 3 - 350 ** 100 381 20 110  10,00  8,78
44982 4 5/32 100 80 125 16 31  5,10  3,97
44990 4 5/32 150 80 175 16 36  5,52  4,46
45005 4 5/32 200 80 225 16 41  5,96  4,85

568027 4 5/32 300 80 325 16 48  12,50  11,50
568028 4 5/32 350 ** 100 381 20 110  14,70  13,55
45013 5 - 100 100 131 20 51  5,26  4,14
42218 5 - 150 100 181 20 60  5,70  4,62
45021 5 - 200 100 231 20 68  6,50  5,50

568029 5 - 350 100 381 20 98  15,95  14,80
568030 5 - 450 ** 100 488 20 235  20,75  19,55
45039 6 - 100 100 131 20 58  5,64  4,89
45047 6 - 150 100 181 20 77  6,14  5,38
45054 6 - 200 100 231 20 84  6,48  5,82

568031 6 - 350 100 381 20 130  16,55  15,20
45062 8 5/16 100 100 131 20 85  7,10  5,74
45070 8 5/16 150 100 181 20 105  7,68  6,22
42234 8 5/16 200 100 231 20 125  8,30  7,22

568032 8 5/16 350 100 381 20 198  16,65  15,75
45096 10 - 200 120 238 20 223  12,60  11,65

568033 10 - 350 100 388 20 345  17,75  16,55

Vorteil:
Sechskantschraubendreher mit ergonomischem Quergriff zeichnen sich aus durch: 
- Griffige Form für höchsten Handhabungskomfort 
- Komfortables Anziehen bei Nutzung des vollen Drehmoments 
- Aufhängeloch für die Ordnung am Arbeitsplatz..

Auf Anfrage:
Werbe- oder Firmenaufdruck? 
Diese Längs- und Quergriffschraubendreher eignen sich ganz besonders für einen individuellen 
Werbe- oder Firmenaufdruck im Tamponprint-Druckverfahren.

Klinge: CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Griff: sortenreiner, schlagfester Kunststoff (cadmiumfrei), rot.

Sechskantschraubendreher (mm)  
mit Längsgriff

Nr. 906

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 906Q-WM7, 
Seite 13

Nr. 906Q-WM7L, 
Seite 13

Bestell-
Nr.

SW

[mm]

L1 B L T Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

42200 1,5 90 25 166 16 18  5,02  4,49
42168 2,0 90 25 166 16 21  5,08  4,50
42184 2,5 90 25 166 16 24  5,08  4,50
42192 3,0 90 25 166 16 26  5,08  4,50

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 906-WM9, 
Seite 12

** mit verstärkter Klinge
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

mit Längsgriffschraubendreher Nr. 906 und 
Quergriffschraubendreher Nr. 906Q (mm), 7-teilig. 
Klingen: CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Griff: aus schlagfestem Kunststoff (cadmiumfrei), rot. 
Ständer: sortenreiner, schlagfester Kunststoff, mit 
Verbindungsclip zum Anbauen weiterer Werkstattständer.

Werkstattständer
Nr. 906-WM7

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW x Klingenlänge L1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

42283 906-2x90, 2,5x90, 3x90; 906Q-4x150, 5x150, 6x200, 8x200 1030  65,00

mit Längsgriffschraubendreher Nr. 906 und 
Quergriffschraubendreher Nr. 906Q (mm), 9-teilig. 
Klingen: CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Griff: aus schlagfestem Kunststoff, (cadmiumfrei), rot. 
Ständer: sortenreiner, schlagfester Kunststoff, mit 
Verbindungsclip zum Anbauen weiterer Werkstattständer.

Werkstattständer
Nr. 906-WM9

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW x Klingenlänge L1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

42291 906-1,5x, 2x, 2,5x, 3x90; 906Q-4x, 5x150, 6x, 8x, 10x200 860  77,50

sechskantschraubendreher (mm)

Zubehör und Empfehlungen

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-H100F, 
Seite 24

Nr. 911L-BM8D, 
Seite 18

Nr. 911L-WM9 , 
Seite 16
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

mit Quergriffschraubendreher Nr. 906Q (mm), 7-teilig. 
Klingen: CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Griff: aus schlagfestem Kunststoff (cadmiumfrei), rot. 
Ständer: sortenreiner, schlagfester Kunststoff, mit 
Verbindungsclip zum Anbauen weiterer Werkstattständer.

Werkstattständer
Nr. 906Q-WM7

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW x Klingenlänge L1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

42606 2x100, 2,5x100, 3x150, 4x150, 5x150, 6x150, 8x150 575  48,90

sechskantschraubendreher (mm)

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 907Q-WT7, 
Seite 38

Zubehör und Empfehlungen

mit Quergriffschraubendreher 906Q (mm), 7-teilig. 
Klingen: CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt.
Griff: sortenreiner, schlagfester Kunststoff  (cadmiumfrei), rot. 
Ständer: sortenreiner, schlagfester Kunststoff, mit 
Verbindungsclip zum Anbauen weiterer Werkstattständer.

Werkstattständer
Nr. 906Q-WM7L

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW x Klingenlänge L1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

568034 2x100, 2.5x100, 3x150, 4x150, 5x150, 6x200, 8x200 610  49,75

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 907Q-WT7, 
Seite 38

Nr. 911LG-WM9, 
Seite 27

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW x Klingenlänge L1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

568034 2x100, 2.5x100, 3x150, 4x150, 5x150, 6x200, 8x200 610  49,75
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

Sw

mm

prüfdrehmoment härte

HRC

innen-Sechskant-Schrauben

Sechskant
Nm

Kugelkopf
Nm

ISO 4762
[DIN 912] DIN 6912 DIN 7984

ISO 10642
[DIN 7991]

ISO 4026-4029
[DIN 913-916]

0,7        0,08 -

52-55

- - - - M1,4 M1,6 (M1,8)

0,9
1,3

       0,18
       0,53

-
-

-
(M1,4)

-
-

-
-

-
-

M2
M2,5

1,5
2,0
2,5

       0,82
       1,90
       3,80

       0,40
       0,98
       1,60

M1,6 M2
M2,5

M3

–
–
–

-
M3
M4

-
M3
M4

M3
M4
M5

3
4
5

       6,60
16
30

       2,90
       6,40

12

M4
M5
M6

M4
M5
M6

M5
M6
M8

M5
M6
M8

M6
M8

M10
6
7
8

52
80
120

21
-

50

M8
-

M10

M8
-

M10

-
M10
M12

M10
-

M12

M12 (M14)
–

M16
10
12
14

220
370
590

92
250

-
48-52

M12
M14

M16  M18

M12
M14

M16  M18

M14
M16  M18

M20  M22

M14  M16
(M18)  M20
(M22  M24)

(M18) M20
(M22)  M24

-

17
19
22
24

980
1360
2110
2750

-
-
-
- 45 - 50

M20 
(M22)

M24 (M27)
M30
M33

M20  M22
M24  M27

M30
M33

M24
-
-
-

-
-
-
-

-
-
-
-

27
32
36

3910
4000
4000

-
-
-

M36
M42
M48

M36
-
-

-
-
-

-
-
-

-
-
-

anWendUng Und 
eInsatz Unserer 
WInkelscHraUbendreHer 
nacH Iso 2936, dIn 6911 Und  
kUgelkopf

Vergleichstabelle Schlüsselweite (SW)

passend zu Gewinde (M).

preisgruppe 4

(   ) keine ISO-Abmessungen

CHROM VANADIUM, gehärtet und im Brünierton angelassen. 
Stirnflächen plan bearbeitet. Stirnkanten gefast.

Sechskantschraubendreher (mm)
ISO 2936C

Die SW 1,3 hat ein Istmaß von 1,27 und entspricht damit genau 0,05‘‘. 

CHROM VANADIUM, gehärtet und im Brünierton angelassen. 
Stirnflächen plan bearbeitet. Stirnkanten gefast.

Sechskantschraubendreher (mm), 
extra lange Ausführung

ISO 2936LC

Auf Anfrage:
Andere Längen und Ausführungen lieferbar.

Bestell-
Nr.

SW

[mm]

L1 x L2

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

43703 1,5 91,5 x 15,5 1,5  0,93 100  0,74
43711 2,0 102,0 x 18,0 3,0  0,93 100  0,74
43729 2,5 114,5 x 20,5 5,5  1,13 100  0,94
43737 3 129 x 23 9,0  1,32 100  1,06
43745 4 144 x 29 18  1,72 100  1,49
43752 5 165 x 33 32  1,96 50  1,65
43760 6 186 x 38 52  2,75 50  2,28
43786 8 208 x 44 100  3,29 25  2,75
43794 10 234 x 50 177  5,28 25  4,45
43802 12 262 x 57 287  6,92 20  5,78
43810 14 294 x 70 440  12,55 10  10,65

Bestell-
Nr.

SW

[mm]

L1 x L2

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

42572 0,7 33 x  7 0,14  0,98 100  0,83
42580 0,9 33 x 11 0,2  0,99 100  0,85
43067 1,3 41 x 13 0,7  0,93 100  0,82
42358 1,5 46,5 x 15,5 0,9  0,49 100  0,35
42366 2,0 52,0 x 18,0 1,8  0,50 100  0,37
42374 2,5 58,5 x 20,5 3,0  0,51 100  0,40
42382 3 66 x 23 5,0  0,57 100  0,48
42390 4 74 x 29 10  0,67 100  0,57
42408 5 85 x 33 18  0,94 50  0,81
42416 6 96 x 38 30  1,24 50  1,01
42424 7 102 x 41 43  1,72 50  1,49
42432 8 108 x 44 59  2,13 50  1,80
42440 9 114 x 47 79  3,17 25  2,57
42457 10 122 x 50 103  3,22 25  2,70
42465 11 129 x 53 131  3,58 25  2,98
42473 12 137 x 57 160  4,80 25  4,19
42481 14 154 x 70 260  7,74 10  6,78
42499 17 177 x 80 430  12,20 10  10,05
42507 19 199 x 89 617  16,20 10  13,55
42515 22 222 x 102 920  25,10 10  20,65
42523 24 248 x 114 1238  37,50 10  31,25
42531 27 277 x 127 1740  43,50 - -
42549 30 315 x 142 2410  71,20 - -
42556 32 347 x 157 3080  80,80 - -
42564 36 391 x 176 4370  112,80 - -

sechskantschraubendreher (mm)



preisgruppe 4
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Stirnflächen plan bearbeitet. Stirnkanten gefast.

Sechskantschraubendreher (mm)
ISO 2936D

Bestell-
Nr.

SW

[mm]

SW

[Zoll]

L1 x L2

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

43299 1,3 0,05 41 x 13 0,7  0,93 100  0,82
42630 1,5 - 46,5 x 15,5 0,9  0,46 100  0,36
42648 2,0 5/64* 52,0 x 18,0 1,8  0,52 100  0,45
42655 2,5 - 58,5 x 20,5 3,0  0,51 100  0,42
42663 3,0 - 66 x 23 5,0  0,58 100  0,50
42671 4,0 5/32* 74 x 29 10  0,69 100  0,58
42689 5,0 - 85 x 33 18  1,02 50  0,85
42697 6,0 - 96 x 38 30  1,44 50  1,14
42705 7,0 9/32* 102 x 41 43  1,81 50  1,55
42713 8,0 5/16* 108 x 44 59  2,24 50  1,91
42721 9,0 - 114 x 47 79  2,80 25  2,37
42739 10,0 - 122 x 50 103  3,26 25  2,74
42747 11,0 7/16* 129 x 53 131  4,01 25  3,30
42754 12,0 - 137 x 57 160  5,40 25  4,54
42762 14,0 - 154 x 70 260  8,56 10  7,30
42770 17,0 - 177 x 80 430  13,15 10  10,90
42788 19,0 3/4* 199 x 89 617  16,35 10  13,70
42796 22,0 7/8* 222 x 102 920  28,45 10  23,50

Die SW 1,3 hat ein Istmaß von 1,27 und entspricht damit genau 0,05‘‘.  
Mit * gekennzeichnete Schlüssel entsprechen der Millimeter-Ausführung und sind ab SW5/32 mit 
beiden SW-Größenangaben gestempelt.

Auf Anfrage:
Andere Längen und Ausführungen lieferbar.

CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Stirnflächen plan bearbeitet. Stirnkanten gefast.

Sechskantschraubendreher (mm), 
extra lange Ausführung

ISO 2936LD
Bestell-

Nr.

SW

[mm]

SW

[Zoll]

L1 x L2

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

42614 1,5 - 91,5 x 15,5 1,5  1,55 100  1,28
42895 2,0 5/64* 102,0 x 18,0 3,0  1,17 100  0,99
42903 2,5 - 114,5 x 20,5 5,5  1,22 100  1,05
42911 3,0 - 129 x 23 9,0  1,43 100  1,17
42937 4,0 5/32* 144 x 29 18  1,79 100  1,53
42945 5,0 - 165 x 33 32  2,10 50  1,73
42952 6,0 - 186 x 38 52  2,56 50  2,15
43596 7,0 9/32* 197 x 41 74  3,23 25  2,70
42960 8,0 5/16* 208 x 44 100  3,60 25  3,01
42978 10,0 - 234 x 50 177  5,40 25  4,56
42986 12,0 - 262 x 57 287  8,20 20  6,96
42994 14,0 - 294 x 70 440  13,55 10  11,30
43000 17,0 - 337 x 80 750  19,90 5  16,50
43018 19,0 3/4* 379 x 89 1100  28,35 5  23,35

Auf Anfrage:
Andere Längen und Ausführungen lieferbar.

sechskantschraubendreher (mm)

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911TM, 
Seite 18

DIN 6911D, 
Seite 21

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911L-HM9D, 
Seite 20

Nr. 911LG-D, 
Seite 22

Mit * gekennzeichnete Schlüssel entsprechen der Millimeter-Ausführung und sind ab SW5/32 mit 
beiden SW-Größenangaben gestempelt.
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mit Sechskantschraubendreher ISO 2936, mm, 9-teilig. 
Schlüssel: CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Stirnflächen plan bearbeitet. Stirnkanten gefast. 
Ständer: sortenreiner, schlagfester Kunststoff, mit 
Verbindungsclip zum Anbauen weiterer Werkstattständer.

Werkstattständer
Nr. 911-WM9

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

44065 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14 mm 840  39,30  37,30

mit Sechskantschraubendreher ISO 2936L, extra lang (mm), 
9-teilig. 
Schlüssel: CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Stirnflächen plan bearbeitet. Stirnkanten gefast. 
Ständer: sortenreiner, schlagfester Kunststoff, mit 
Verbindungsclip zum Anbauen weiterer Werkstattständer.

Werkstattständer
Nr. 911L-WM9 

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

44099 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14 mm 1310  57,50  54,60

sechskantschraubendreher (mm)

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911-HM9D, 
Seite 20

Nr. 911TM, 
Seite 18

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-WM9, 
Seite 27

Nr. 911L-HM9D, 
Seite 20

Nr. 911LG-HM9F, 
Seite 23
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

sechskantschraubendreher (mm)

mit Sechskantschraubendreher ISO 2936 (mm), 7-teilig. 
Schlüssel: CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Stirnflächen plan bearbeitet. Stirnkanten gefast. 
Box: aus schlagfestem Kunststoff, mit SB-Aufhängelasche.

Schlüsselbox
Nr. 911BM7D

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW L x B x H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

44826 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8 mm 133 x 72 x 14 175  16,15  14,25

mit Sechskantschraubendreher ISO 2936 (mm), 8-teilig. 
Schlüssel: CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Stirnflächen plan bearbeitet. Stirnkanten gefast. 
Box: aus schlagfestem Kunststoff, mit SB-Aufhängelasche.

Schlüsselbox
Nr. 911BM10D

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW L x B x H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

46037 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm 177 x 88 x 17 320  20,35  18,15

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911-HM9D, 
Seite 20

Nr. 911BZ7, 
Seite 34

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 6911 BM7, 
Seite 21

Nr. 911G-BM10, 
Seite 30
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mit Sechskantschraubendreher ISO 2936L, extra lang (mm), 
8-teilig. 
Schlüssel: CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Stirnflächen plan bearbeitet. Stirnkanten gefast. 
Box: aus schlagfestem Kunststoff, rot, mit SB-Aufhängelasche.

Schlüsselbox
Nr. 911L-BM8D

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW L x B x H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

46003 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm 265 x 88 x 17 535  31,75  28,65

mit Sechskantschraubendreher ISO 2936 (mm), 6-, 8- und 
10-teilig. 
Schlüssel: CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Stirnflächen plan bearbeitet, Stirnkanten gefast. 
Kunststofftasche mit SB-Aufhängelasche und 
wiederverschließbarem Gripverschluss. 

Schlüsseltasche
Nr. 911TM

Bestell-
Nr.

Größe Inhalt: SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

43851 6 2, 2.5, 3, 4, 5, 6 mm 75  9,54  8,56
43869 8 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm 235  14,60  13,15
43877 10 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10,12,14 mm 660  28,80  25,90

sechskantschraubendreher (mm)

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911BM10D, 
Seite 17

Nr. 911-HM9D, 
Seite 20

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911L-HM9D, 
Seite 20

Nr. 911LG-HM9C, 
Seite 26
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

sechskantschraubendreher (mm)

mit Sechskantschraubendreher ISO 2936 (mm), 9-teilig. 
Schlüssel: CHROM VANADIUM, gehärtet und im Brünierton 
angelassen. 
Stirnflächen plan bearbeitet. Stirnkanten gefast. 
Halter: mit SB-Aufhängelasche.

Schlüsselhalter
Nr. 911-HM9C

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

89425 1.5, 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm 245  13,10  11,95

mit Sechskantschraubendreher ISO 2936L, extra lang (mm), 
9-teilig. 
Schlüssel: CHROM VANADIUM, gehärtet und im Brünierton 
angelassen. 
Stirnflächen plan bearbeitet. Stirnkanten gefast. 
Halter: mit SB-Aufhängelasche.

Schlüsselhalter
Nr. 911L-HM9C

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

89433 1.5, 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm 415  24,15  21,65

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-HM9C, 
Seite 26

Nr. 911L-HZ 9D, 
Seite 32

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911HZ 9D, 
Seite 32

Nr. 918-HT8C, 
Seite 40

Bestell-
Nr.

SW

[mm]

L1 x L2

[mm]

89433 1,5 
2,0 
2,5 
3,0 
4,0 
5,0 
6,0 
8,0 

10,0

91,5 x 15,5 
102,0 x 18,0 
114,5 x 20,5 
129,0 x 23,0 
144,0 x 29,0 
165,0 x 33,0 
186,0 x 38,0 
208,0 x 44,0 
234,0 x 50,0

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

SW

[mm]

L1 x L2

[mm]

89425 1,5 
2,0 
2,5 
3,0 
4,0 
5,0 
6,0 
8,0  

10,0

46,5 x 15,5 
52,0 x 18,0 
58,5 x 20,5 
66,0 x 23,0 
74,0 x 29,0 
85,0 x 33,0 
96,0 x 38,0 

108,0 x 44,0 
122,0 x 50,0

Maßtabelle:
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mit Sechskantschraubendreher ISO 2936 (mm), 9-teilig. 
Schlüssel: CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Stirnflächen plan bearbeitet. Stirnkanten gefast. 
Halter: mit SB-Aufhängelasche.

Schlüsselhalter
Nr. 911-HM9D

mit Sechskantschraubendreher ISO 2936L, extra lang (mm), 
9-teilig. 
Schlüssel: CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Stirnflächen plan bearbeitet. Stirnkanten gefast. 
Halter: mit SB-Aufhängelasche.

Schlüsselhalter
Nr. 911L-HM9D

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

46797 1.5, 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm 415  24,65  21,75

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

46789 1.5, 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm 245  15,55  13,75

sechskantschraubendreher (mm)

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-HM9D, 
Seite 26

Nr. 911L-BM8D, 
Seite 18

Nr. 911LG-H100F, 
Seite 24

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-HM9F, 
Seite 23

Nr. 911BM10D, 
Seite 17
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

sechskantschraubendreher (mm)

für Schrauben mit Innensechskant DIN 6912. 
CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt.

Winkelschraubendreher (mm) mit Zapfen
DIN 6911D

Bestell-
Nr.

SW

[mm]

L1 x L2

[mm]

D

[mm]

L3

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

45377 3 66 x 23 1,9 1,2 5  1,41 100  1,11
45385 4 74 x 29 2,4 1,3 10  1,67 100  1,32
45393 5 85 x 33 2,9 1,6 18  2,11 50  1,61
45401 6 96 x 38 3,9 2,6 30  2,27 50  1,69
45419 8 108 x 44 4,9 2,8 59  2,92 50  2,43
45427 10 122 x 50 5,9 3,2 103  4,76 25  3,95
45435 12 137 x 57 6,9 3,5 160  6,90 25  5,74
45443 14 154 x 70 7,9 3,6 260  10,75 20  9,24
45450 17 177 x 80 9,9 4,5 430  17,15 20  14,35

mit Sechskantschraubendreher DIN 6911 (mm) mit Zapfen für 
Schrauben DIN 6912, 7-teilig. 
Schlüssel: CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Box: aus schlagfestem Kunststoff.

Schlüsselbox
Nr. 6911 BM7

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW L x B x H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

44867 ISO 2936-2, 2.5; DIN 6911-3, 4, 5, 6, 8 mm 133 x 72 x 14 175  17,70  16,65

Zubehör und Empfehlungen

ISO 2936D, 
Seite 15

Nr. 908, 
Seite 35

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911BM7D, 
Seite 17

Nr. 911G-BM10, 
Seite 30

Nr. 911BZ7, 
Seite 34
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preisgruppe 4

eInsatzbereIcH

je nach Schlüsselweite bis zu einem Winkel von 25° 

> schnelles Arbeiten an schwer zugänglichen Stellen möglich 

> leichtes und trotzdem exaktes Einführen in das Innenprofil  

 der Schraube.

materIal

hochlegierter CHROM VANADIUM-Stahl 

> gewährleistet hohe Standzeiten, günstige  

 Drehmomente und optimale Härtewerte 

> Prüfdrehmomente siehe Tabelle auf Katalog-Seite 14.

aUsfüHrUng Und oberfläcHe

gehärtet, stahlgrau (Ausführung C) 

gehärtet und vernickelt (Ausführung D)

kugelkopfschraubendreher (mm)

CHROM VANADIUM, gehärtet, stahlgrau.

Kugelkopfschraubendreher (mm), 
extra lange Ausführung

Nr. 911LG-C
Bestell-

Nr.

SW

[mm]

L1 x L2

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

46086 1,5 91,5 x 15,5 2  1,07 10  1,05
45898 2,0 102,0 x 18,0 3  1,07 10  1,05
45823 2,5 114,5 x 20,5 6  1,10 10  1,07
45831 3 129 x 23 9  1,14 10  1,10
45849 4 144 x 29 19  1,53 10  1,46
45856 5 165 x 33 34  1,74 10  1,70
45864 6 186 x 38 54  2,55 10  2,45
45872 8 208 x 44 110  4,13 10  3,98
45880 10 234 x 50 190  5,74 10  5,48
46060 12 262 x 57 295  7,80 5  7,38

CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt.

Kugelkopfschraubendreher (mm), 
extra lange Ausführung

Nr. 911LG-D
Bestell-

Nr.

SW

[mm]

L1 x L2

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

47209 1,5 91,5 x 15,5 2  1,25 10  1,22
47217 2,0 102,0 x 18,0 3  1,26 10  1,24
47225 2,5 114,5 x 20,5 6  1,34 10  1,26
47233 3 129 x 23 9  1,38 10  1,35
47241 4 144 x 29 19  1,91 10  1,85
47258 5 165 x 33 34  2,10 10  2,02
47266 6 186 x 38 54  2,71 10  2,62
47274 8 208 x 44 110  4,56 10  4,44
47282 10 234 x 50 190  6,30 10  6,08
47290 12 262 x 57 295  9,68 5  9,46

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-HM9C, 
Seite 26

Nr. 911L-HZ 9D, 
Seite 32

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-HM9D, 
Seite 26

Nr. 911LG-WM9, 
Seite 27
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preisgruppe 4
kugelkopfschraubendreher (mm)

9-teilig. 
Schlüssel: Kugelkopfschraubendreher, extra lang (mm), 
CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt und farbcodiert.

Kugelkopfschraubendreher COLOR - 
Schlüsselhalter

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

47001 1.5, 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm 410  45,40  43,25

Vorteil:
- schnelles Auffinden 
- pulverbeschichtete Farbcodierung nach Schlüsselweite 
- keine Verwechslungsgefahr mehr.

SW1,5
SW2,0

SW2,5

SW3,0

SW4,0

SW5,0

SW6,0

SW8,0

SW10,0

Nr. 911LG-HM9F

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-H100F, 
Seite 24

Nr. 911LG-H100, 
Seite 24

Nr. 911LG-HM9D, 
Seite 26
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kugelkopfschraubendreher (mm)

9-teilig. 
Schlüssel: Kugelkopfschraubendreher, extra lang (mm), 
100° Biegewinkel, CHROM VANADIUM, gehärtet, verchromt 
und farbcodiert.

Kugelkopfschraubendreher 100° COLOR - 
Schlüsselhalter

Nr. 911LG-H100F
Bestell-

Nr.

Inhalt: SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

47100 1.5, 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm 390  61,70  60,10

9-teilig. 
Schlüssel: Kugelkopfschraubendreher, extra lang (mm), 
100° Biegewinkel, CHROM VANADIUM, gehärtet und 
verchromt.

Kugelkopfschraubendreher 100° - 
Schlüsselhalter

Nr. 911LG-H100
Bestell-

Nr.

Inhalt: SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

47175 1.5, 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm 380  43,25  40,95

Vorteil:
- schnelles Auffinden 
- pulverbeschichtete Farbcodierung nach Schlüsselweite 
- keine Verwechslungsgefahr mehr. 

- komfortable 100° Biegung 
- bessere Schraubenzugänglichkeit durch reduzierte Länge des kurzen Schenkels 
- sicheres Arbeiten auch bei engen Platzverhältnissen

Vorteil:
- komfortable 100° Biegung 
- bessere Schraubenzugänglichkeit durch reduzierte Länge des kurzen Schenkels 
- sicheres Arbeiten auch bei engen Platzverhältnissen

Bestell-
Nr.

SW

[mm]

L1 x L2

[mm]

47100

1,5 
 2,0 
 2,5 
 3 
 4 
 5 
 6 
 8 

 10

92 x 8 
 102 x 8 

 114 x 10 
 127 x 13 
 144 x 14 
 165 x 18 
 186 x 22 
 208 x 28 
 234 x 32

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

SW

[mm]

L1 x L2

[mm]

47175

1,5 
 2,0 
 2,5 
 3 
 4 
 5 
 6 
 8 

 10

92 x 8 
 102 x 8 

 114 x 10 
 127 x 13 
 144 x 14 
 165 x 18 
 186 x 22 
 208 x 28 
 234 x 32

Maßtabelle:

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 918-HT8F, 
Seite 39

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-HM9F, 
Seite 23

Nr. 911LG-HZ13D, 
Seite 33



preisgruppe 4
kugelkopfschraubendreher (mm)

mit flachem Kugelkopf und Magneteinsatz am langen Ende 
(ab SW 3 mm)
9-teilig im Klappschlüsselhalter
Schlüssel: Kugelkopfschraubendreher extra lang (mm) mit 
flachem Kugelkopf und Magneteinsatz am langen Ende (ab 
SW 3 mm)
CHROM VANADIUM, gehärtet und verchromt.

Kugelkopfschraubendreher TURBALL - 
Schlüsselhalter

Nr. 911L-TB9D

Vorteil:
- hält aufgesteckte Schrauben mit Innensechskant zuverlässig fest
-  das ideale Werkzeug wenn Schrauben in tiefliegenden, waagrechten, nach oben oder unten 

verlaufenden Bohrungen verschraubt werden sollen
- durch den flachen 25° Kugelkopf kann mit maximal zulässigem Drehmoment verschraubt werden
- der praktische Klapphalter ermöglicht eine einfache Entnahme der Schlüssel

Bestell-
Nr.

SW

[mm]

L1 x L2

[mm]

555046

1,5
2,0
2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0

10,0

91,5 x 15,5
102,0 x 18,0
114,5 x 20,5
129,0 x 23,0
144,0 x 29,0
165,0 x 33,0
186,0 x 38,0
208,0 x 44,0
234,0 x 50,0

Maßtabelle:

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-HM9NI, 
Seite 27

Nr. 911LG-HZ13D, 
Seite 33

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

555046 1.5, 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm 425  40,65  38,60
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Bestell-
Nr.

Inhalt: SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

565654 1.5, 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm 415  63,50  60,10
mit Haltekugel am langen Ende (ab SW 3 mm), 9-teilig. 
Schlüssel: Kugelkopfschraubendreher extra lang (mm) mit 
Kugelkopf und Haltekugel am langen Ende (ab SW 3 mm) 
CHROM VANADIUM, gehärtet und verchromt.

Kugelkopfschraubendreher mit 
Haltekugel - Schlüsselhalter

Nr. 911LG-HK9D

Vorteil:
-  die federnde Haltekugel hält aufgesteckte Schrauben mit Innensechskant in allen Lagen zuverlässig 

fest 
-  das ideale Werkzeug wenn Schrauben in tiefliegenden, waagrechten, nach oben oder unten 

verlaufenden Bohrungen verschraubt werden sollen

Bestell-
Nr.

SW

[mm]

L1 x L2

[mm]

565654

1,5 
2,0 
2,5 
3,0 
4,0 
5,0 
6,0 
8,0 

10,0

91,5 x 15,5 
102,0 x 18,0 
114,5 x 20,5 
129,0 x 23,0 
144,0 x 29,0 
165,0 x 33,0 
186,0 x 38,0 
208,0 x 44,0 
234,0 x 50,0

Maßtabelle:
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kugelkopfschraubendreher (mm)

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

46524 1.5, 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm 440  25,40  22,80

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

46805 1.5, 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm 440  35,55  31,50

9-teilig. 
Schlüssel: Kugelkopfschraubendreher Nr. 911LG, 
extra lang (mm), CHROM VANADIUM, gehärtet, stahlgrau. 
Halter: mit SB-Aufhängelasche.

Kugelkopfschraubendreher - 
Schlüsselhalter

Nr. 911LG-HM9C

9-teilig. 
Schlüssel: Kugelkopfschraubendreher Nr. 911LG,  
extra lang (mm), CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Halter: mit SB-Aufhängelasche

Kugelkopfschraubendreher - 
Schlüsselhalter

Nr. 911LG-HM9D

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-HM9F, 
Seite 23

Nr. 911LG-HZ13D, 
Seite 33

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-BM8C, 
Seite 28

Nr. 911LG-WM9, 
Seite 27
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9-teilig im Klappschlüsselhalter
Schlüssel: Kugelkopfschraubendreher, extra lang (mm)
Edelstahl Rostfrei

Kugelkopfschraubendreher - 
Schlüsselhalter, Edelstahl rostfrei

Nr. 911LG-HM9NI

Bestell-
Nr.

SW

[mm]

L1 x L2

[mm]

49700

1.5 
 2,0 
 2,5 
 3,0 
 4,0 
 5,0 
 6,0 
 8,0 

 10,0

91,5 x 15,5 
 102,0 x 18,0 
 114,5 x 20,5 

 129 x 23 
 144 x 29 
165 x 33 
 186 x 38 
 208 x 44 
 234 x 50

Maßtabelle:

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

42341 1.5, 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm 615  45,25  41,40
9-teilig. 
Schlüssel: Kugelkopfschraubendreher Nr. 911LG,  
extra lang (mm), 
CHROM VANADIUM, gehärtet, vernickelt. 
Ständer: sortenreiner, schlagfester Kunststoff, mit 
Verbindungsclips zum Anbauen weiterer Werkstattständer.

Kugelkopfschraubendreher - 
Werkstattständer

Nr. 911LG-WM9

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 906-WM9, 
Seite 12

Nr. 918-HT8C, 
Seite 40

kugelkopfschraubendreher (mm)

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

49700 1.5, 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm 420  57,70  56,20

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-H100F, 
Seite 24

Vorteil:
- der praktische Klapphalter ermöglicht eine einfache Entnahme der Schlüssel 
- Langlebigkeit durch Edelstahl-Version
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Bestell-
Nr.

Inhalt: SW L x B x H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

46078 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm 265 x 88 x 17 530  38,85  35,60

kugelkopfschraubendreher (mm)

Griff: aus ergonomischem 2-Komponentengehäuse. 
Komfortabler Zugriff auf die Klingen durch Hebemechanismus. 
Klingen: gehärtet und vernickelt.

Kugelkopf-SCHRAUB-boy
Nr. 909EG7

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

45641 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10 280  31,20  28,45

8-teilig. 
Schlüssel: Kugelkopfschraubendreher Nr. 911LG,  
extra lang (mm), CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Box: aus schlagfestem Kunststoff, mit SB-Aufhängelasche.

Kugelkopfschraubendreher - Schlüsselbox
Nr. 911LG-BM8D

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-WM9, 
Seite 27

Nr. 911LG-HM9F, 
Seite 23

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 906M, 
Seite 9

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW L x B x H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

46011 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm 265 x 88 x 17 530  35,10  31,85

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-HM9C, 
Seite 26

Nr. 911L-BM8D, 
Seite 18

8-teilig. 
Schlüssel: Kugelkopfschraubendreher Nr. 911LG,  
extra lang (mm), CHROM VANADIUM, gehärtet, stahlgrau. 
Box: aus schlagfestem Kunststoff, mit SB-Aufhängelasche.

Kugelkopfschraubendreher - Schlüsselbox
Nr. 911LG-BM8C

Nr. 910, 
Seite 9
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Klinge: CHROM VANADIUM, gehärtet und verchromt, mit 
schwarzer Spitze. 
Griff: aus schlagfestem Kunststoff (cadmiumfrei), schwarz/rot, 
mit seitlichem Abtrieb. 
Kurze Klinge zum Festanziehen. Lange Kugelkopfklinge zum 
schnellen Voranziehen.

Doppel-Sechskantschraubendreher (mm) 
mit ergonomischem 2-Komponenten-
Quergriff

Nr. 966QGE

kugelkopfschraubendreher (mm)

Bestell-
Nr.

SW

[mm]

L1 B L L2 T Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

47670 3 125 75 151 15 16 25  6,22  5,64
47613 4 125 75 151 15 16 33  6,80  6,20
47621 5 150 100 184 20 21 60  7,66  6,92
47639 6 150 100 184 20 21 83  8,80  7,96

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 909EG7, 
Seite 28
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Bestell-
Nr.

Inhalt: SW L x B x H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

46052 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10 mm 170 x 88 x 17 320  27,85  24,85

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

46102 1.5, 2, 2.5, 3, 4, 5, 6 mm 75  17,10  15,15

CHROM VANADIUM, gehärtet, stahlgrau.
Kugelkopfschraubendreher (mm)
Nr. 911G-C

Bestell-
Nr.

SW

[mm]

L1 x L2

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

46458 1,5 46,5 x 15,5 1  1,06  0,81
46474 2,0 52,0 x 18,0 2  1,08  0,82
46490 2,5 58,5 x 20,5 3  1,13  0,89
46516 3 66 x 23 5  1,21  0,94
46532 4 74 x 29 11  1,59  1,25
46557 5 85 x 33 20  1,83  1,41
46573 6 96 x 38 32  2,39  1,83
46599 8 108 x 44 65  3,89  2,99
46466 10 122 x 50 113  5,24  4,04

kugelkopfschraubendreher (mm)

8-teilig. 
Schlüssel: Kugelkopfschraubendreher Nr. 911G,  
kurze Form (mm), CHROM VANADIUM, gehärtet, stahlgrau. 
Box aus schlagfestem Kunststoff, mit SB-Aufhängelasche.

Kugelkopfschraubendreher - Schlüsselbox
Nr. 911G-BM10

7-teilig. 
Schlüssel: Kugelkopfschraubendreher Nr. 911G,  
kurze Form (mm), CHROM VANADIUM, gehärtet, stahlgrau. 
Kunststofftasche mit SB-Aufhängelasche und 
wiederverschließbarem Gripverschluss.

Kugelkopfschraubendreher - 
Schlüsseltasche

Nr. 911G-TM7

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911G-TM7, 
Seite 30

Nr. 911G-BM10, 
Seite 30

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-HM9F, 
Seite 23

Nr. 911LG-HZ13D, 
Seite 33

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911TZ, 
Seite 34

Nr. 908-TT9, 
Seite 36
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CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Stirnflächen plan bearbeitet. Stirnkanten gefast. 

Sechskantschraubendreher (Zoll)
Nr. 2936DZ

Bestell-
Nr.

SW

[mm]

SW

[Zoll]

L1 x L2

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

43299 1,3 0,05 41 x 13 0,7  0,93 100  0,82
43307 1,59 1/16 47 x 16 1,0  0,48 100  0,39
42648 2,0 5/64* 52,0 x 18,0 1,8  0,52 100  0,45
43323 2,38 3/32 58 x 20 2  0,50 100  0,42
43331 3,18 1/ 8 66 x 23 5  0,63 100  0,57
42671 4,0 5/32* 74 x 29 10  0,69 100  0,58
43356 4,76 3/16 85 x 33 15  1,05 50  0,91
43364 5,56 7/32 91 x 36 23  1,19 50  1,01
43372 6,35 1/ 4 96 x 38 31  1,52 50  1,20
42705 7,0 9/32* 102 x 41 43  1,81 50  1,55
42713 8,0 5/16* 108 x 44 59  2,24 50  1,91
43406 9,53 3/ 8 122 x 50 92  3,98 25  3,30
43422 12,70 1/ 2 145 x 63 206  7,26 10  6,00
43448 15,88 5/ 8 176 x 76 350  12,35 10  10,45
42788 19,0 3/4* 199 x 89 617  16,35 10  13,70
42796 22,0 7/8* 222 x 102 920  28,45 10  23,50
43471 25,40 1 275 x 125 1390  49,00 10  40,45

Die SW 0,05‘‘ hat ein Istmaß von 1,27 und entspricht damit genau 0,05‘‘.  
Mit * gekennzeichnete Schlüssel entsprechen der Millimeter-Ausführung und sind ab SW5/32 mit 
beiden SW-Größenangaben gestempelt.

CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Stirnflächen plan bearbeitet. Stirnkanten gefast.

Sechskantschraubendreher (Zoll),  
extra lange Ausführung

Nr. 2936LDZ
Bestell-

Nr.

SW

[mm]

SW

[Zoll]

L1 x L2

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

43273 1,59 1/16 92 x 16 1,5  1,20 100  1,00
42895 2,0 5/64* 102,0 x 18,0 3,0  1,17 100  0,99
43539 2,38 3/32 114 x 20 3,5  1,13 100  0,98
43547 3,18 1/ 8 129 x 23 7,4  1,32 100  1,08
43604 3,57 9/64 140 x 26 12  1,49 100  1,22
42937 4,0 5/32* 144 x 29 18  1,79 100  1,53
43562 4,76 3/16 165 x 33 26  2,17 100  1,79
43588 6,35 1/ 4 186 x 38 54  2,74 100  2,29
43596 7,0 9/32* 197 x 41 74  3,23 25  2,70
42960 8,0 5/16* 208 x 44 100  3,60 25  3,01
43612 9,53 3/ 8 234 x 50 156  6,28 25  5,22
43638 12,70 1/ 2 277 x 89 360  12,15 10  10,05
43018 19,0 3/4* 379 x 89 1100  28,35 5  23,35

Mit * gekennzeichnete Schlüssel entsprechen der Millimeter-Ausführung und sind ab SW5/32 mit 
beiden SW-Größenangaben gestempelt.

sechskantschraubendreher (zoll)

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911TZ, 
Seite 34

Nr. 911HZ 9D, 
Seite 32

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911L-HZ 9D, 
Seite 32

Nr. 911LG-HZ13D, 
Seite 33
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mit Sechskantschraubendreher Nr. 2936DZ (Zoll), 9-teilig. 
Schlüssel: CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Stirnflächen plan bearbeitet. Stirnkanten gefast. 
Halter: mit SB-Aufhängelasche.

Schlüsselhalter (Zoll)
Nr. 911HZ 9D

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

44156 1/16, 5/64, 3/32, 1/8, 5/32, 3/16, 3/16, 1/4, 5/16, 3/8“ 232  15,55  14,20

mit Sechskantschraubendreher Nr. 2936LDZ, extra lang (Zoll), 
9-teilig. 
Schlüssel: CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Stirnflächen plan bearbeitet. Stirnkanten gefast. 
Halter: mit SB-Aufhängelasche

Schlüsselhalter (Zoll)
Nr. 911L-HZ 9D

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

44164 1/16, 5/64, 3/32, 1/8, 5/32, 3/16, 1/4, 5/16, 3/8“ 395  31,00  27,85

sechskantschraubendreher (zoll)

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-HZ13D, 
Seite 33

Nr. 911-HM9D, 
Seite 20

Nr. 911G-TM7, 
Seite 30

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911L-HM9D, 
Seite 20

Nr. 908L-HT13C, 
Seite 40
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mit Kugelkopfschraubendreher, extra lang (Zoll), 13-teilig. 
Schlüssel: CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Stirnflächen plan bearbeitet. Stirnkanten gefast. 
Halter: mit SB-Aufhängelasche.

Kugelkopf-Schlüsselhalter (Zoll)
Nr. 911LG-HZ13D

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

44180 0,05, 1/16, 5/64, 3/32, 7/64, 1/8, 9/64, 5/32, 3/16, 7/32, 1/4, 5/16, 
3/8“

440  36,40  33,60

sechskantschraubendreher (zoll)

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-HM9D, 
Seite 26

Nr. 918-HT8C, 
Seite 40



preisgruppe 4

34 Schraubwerkzeuge ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG  ∙  Phone: +49 711 5766-0  ∙  Web: www.amf.de 

Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

mit Sechskantschraubendreher Nr. 2936DZ (Zoll), 7-teilig. 
Schlüssel: CHROM VANADIUM,  gehärtet und vernickelt. 
Stirnflächen plan bearbeitet. Stirnkanten gefast. 
Box: aus schlagfestem Kunststoff, mit SB-Aufhängelasche.

Schlüsselbox (Zoll)
Nr. 911BZ7

Bestell-
Nr.

Inhalt: SW L x B x H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

44842 5/64, 3/32, 1/8, 5/32, 3/16, 7/32, 1/4‘‘ 133x72x14 140  14,75  13,15

mit Sechskantschraubendreher Nr. 2936DZ (Zoll), 9-, 11- und 
14-teilig. 
Schlüssel: CHROM VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Stirnflächen plan bearbeitet. Stirnkanten gefast. 
Kunststofftasche mit SB-Aufhängelasche und 
wiederverschließbarem Gripverschluss.

Schlüsseltasche (Zoll)
Nr. 911TZ

Bestell-
Nr.

Größe Inhalt: SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

43893 9 0.05, 1/16,  5/64,  3/32,  1/8,  5/32,  3/16,  7/32, 1/4“ 100  13,85  12,60
43901 11 0.05, 1/16, 5/64, 3/32, 1/8, 5/32, 3/16, 7/32, 1/4, 5/16, 3/8“ 250  21,70  19,35
43919 14 0.05, 1/16, 5/64, 3/32, 1/8, 5/32, 3/16, 7/32, 1/4, 5/16, 3/8, 

7/16, 1/2, 9/16“
850  40,60  37,00

sechskantschraubendreher (zoll)

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911TZ, 
Seite 34

Nr. 911BM7D, 
Seite 17

Nr. 6911 BM7, 
Seite 21

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911TM, 
Seite 18

Nr. 911G-TM7, 
Seite 30
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eingetragenes Warenzeichen 

der Firma Camcar/Textron Inc.

profIl
vollf lächige Kraft- und Drehmomentübertragung 

durch das Wellenprofil 

> optimaler Kraftschluss und hohe Standzeiten 

> Prüfdrehmomente siehe Tabelle rechts.

materIal
hochlegierter CHROM VANADIUM-Stahl

aUsfüHrUng Und oberfläcHe
> gehärtet und stahlgrau 

> gehärtet und verchromt

scHraUbendreHer mIt grIff,  
für -Innenprofil-Schrauben steigern die 

bekannten Vorzüge dieses Schraubenprofils 

erheblich.

> handlich, zur optimalen Kraftübertragung.

Prüf-
dreh-
mom.

Nm

„Innen- -Schrauben“

Größe
A

mm

Metrisch (M) Blech (St)

DIN
4762
DIN
912

DIN
963
DIN
965

DIN
964
DIN
966

DIN
7984
DIN

6912

DIN
7985

DIN
7991

DIN
7981

DIN
7972
DIN

7982

DIN
7973
DIN

7983

T 6 
T 7

1,70
1,99

  0,75
1,4

*
*

*
*

*
*

*
*

*
*

*
*

*
*

*
*

*
*

T 8
T 9

2,31
2,50

2,2
2,8

   2,5

*

   2,5

*

   2,5
–

–
–

2,5
–

–
–

2,9
2,9

–
2,9

–

T10
T15

2,74
3,27

3,7
6,4

3

*

3 
   3,5

3 
   3,5

3 
–

3 
3,5

3 
–

3,5
3,9

3,5
3,9

3,5
3,9

T20
T25

3,86
4,43

10,5
15,9

4
5

4
5

4
5

4
5

4
5

4
5

4,2
4,8/5,5

4,2
4,8/5,5

4,2
4,8/5,5

T27
T30

4,99
5,52

22,5
31,1

*
6

*
6

*
6

*
6

*
6

*
6

*
6,3

*
6,3

*
6,3

T40
T45

6,65
7,82

54,1
86,2

8

*

8

*

8

*

8

*

8

*

8

*

–

*

–

*

–

*

T50
T55

8,83
11,22

132
252

10
12

10
–

10
–

10
12

10
–

10
12

–
–

–
–

–
–

* Sonderschrauben

Vergleichs-Tabelle Innen-  passend zu Gewinde

CHROM VANADIUM, gehärtet, stahlgrau.
TORX-Schraubendreher, abgewinkelt
Nr. 908

Bestell-
Nr.

TORX A L1 x L2

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

46540 T 6 1,70 44,5 x 18,5 1,9  2,37  2,18
46565 T 7 1,99 50,5 x 18,5 2,0  2,39  2,19
46581 T 8 2,31 51 x 19 2,8  2,44  2,26
46607 T 9 2,50 51 x 19 3,4  1,62  1,47
46615 T10 2,74 54 x 20 3,6  1,72  1,57
46623 T15 3,27 57,5 x 21,5 5,2  1,79  1,64
46631 T20 3,86 61 x 23 6,5  1,80  1,65
46649 T25 4,43 64,5 x 24,5 9,4  1,95  1,77
46656 T27 4,99 69,5 x 26,5 15  2,11  1,94
46664 T30 5,52 76 x 30 20  2,38  2,11
46672 T40 6,65 83 x 33 31  3,21  2,94
46680 T45 7,82 91 x 37 44  4,00  3,64
46698 T50 8,83 95 x 32 62  4,36  3,94
46706 T55 11,22 108 x 35 126  6,20  5,64

torX-schraubendreher
preisgruppe 4

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 918-HT8F, 
Seite 39
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Klinge: CHROM VANADIUM, gehärtet und stahlgrau. 
Griff: aus schlagfestem Kunststoff (cadmiumfrei), grün.

TORX-Schraubendreher  
mit Fähnchen-Griff

Nr. 907SH
Bestell-

Nr.

TORX A L1 B L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

46185 T5 1,42 35 22 69 3,5  4,64  4,15
46847 T6 1,70 35 22 69 3,6  4,56  4,08
46854 T7 1,99 35 22 69 3,7  4,57  4,09
46862 T8 2,31 40 22 74 5,8  4,57  4,09
46870 T9 2,50 40 22 74 6,3  4,88  4,45
46888 T10 2,74 40 22 74 6,8  4,88  4,45
46896 T15 3,27 45 22 79 7,5  4,98  4,55
46987 T20 3,86 45 22 79 8,0  5,28  4,84

torX-schraubendreher

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 929MB-25, 
Seite 41

Nr. 907Q-WT7, 
Seite 38

mit Schraubendreher Nr. 908, 9-teilig. 
Schlüssel: CHROM VANADIUM, gehärtet, stahlgrau. 
Kunststofftasche mit SB-Aufhängelasche und 
wiederverschließbarem Gripverschluss.

TORX-Schlüsseltasche
Nr. 908-TT9

Bestell-
Nr.

Inhalt TORX Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

43836 T6, 7, 8, 9, 10, 15, 20, 25, 30 65  27,15  24,85

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 918-HT8C, 
Seite 40
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Klinge: CHROM VANADIUM, gehärtet und stahlgrau. 
Griff: aus schlagfestem Kunststoff (cadmiumfrei), grün.

TORX-Schraubendreher mit kleinem Griff
Nr. 907S

Bestell-
Nr.

TORX A L1 B L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

46730 T 6 1,70 35 38 70 14  4,49  4,08
46748 T 7 1,99 35 38 70 14  4,49  4,08
46755 T 8 2,31 40 38 75 14  4,50  4,09
46763 T 9 2,50 40 38 75 15  4,98  4,52
46771 T10 2,74 40 38 75 15  5,02  4,52

torX-schraubendreher

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 929SB-33, 
Seite 41
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Klinge: CHROM VANADIUM, gehärtet und verchromt, mit 
schwarzer Spitze. 
Griff: sortenreiner, schlagfester Kunststoff (cadmiumfrei), grün.

TORX-Schraubendreher mit Quergriff
Nr. 907Q

Bestell-
Nr.

TORX A B L L1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

45906 T 9 2,50 80 125 100 35  9,86  8,96
45914 T10 2,74 80 125 100 35  10,05  9,16
45922 T15 3,27 80 125 100 36  10,25  9,30
45930 T20 3,86 100 130 100 60  10,70  9,78
45948 T25 4,43 100 130 100 60  11,25  10,15
45955 T27 4,99 100 130 100 70  11,45  10,40
45963 T30 5,52 100 130 100 75  11,50  10,50
45989 T40 6,65 100 130 100 80  12,85  11,75
46029 T50 8,83 100 180 150 130  18,10  16,45

Bestell-
Nr.

Inhalt: TORX x Klingenlänge L1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

46722 T10x100, T15x100, T20x100,T25x100, T30x100, T40x100, T50x150 620  109,70
mit Quergriffschraubendreher Nr. 907Q, 7-teilig. 
Klingen: CHROM VANADIUM, gehärtet und verchromt, mit 
schwarzer Spitze. 
Griff: sortenreiner, schlagfester Kunststoff (cadmiumfrei), grün. 
Ständer: sortenreiner, schlagfester Kunststoff, mit 
Verbindungsclip zum Anbauen weiterer Werkstattständer.

TORX-Werkstattständer
Nr. 907Q-WT7

Platz für zwei weitere TORX-Schraubendreher

torX-schraubendreher

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-WM9, 
Seite 27

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 907Q-WT7, 
Seite 38

Nr. 906Q-WM7, 
Seite 13
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8-teilig. 
Schlüssel: CHROM VANADIUM, lang, gehärtet, vernickelt und 
farbcodiert.

TORX-Kugelkopfschraubendreher 
COLOR-Schlüsselhalter

Nr. 918-HT8F

Vorteil:
- schnelles Auffinden 
- pulverbeschichtete Farbcodierung nach Größe 
- keine Verwechslungsgefahr

torX-schraubendreher

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-H100F, 
Seite 24

Nr. 929SB-33, 
Seite 41

Bestell-
Nr.

Inhalt TORX Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

48918 T9, 10, 15,20, 25, 27, 30, 40 147  67,10  65,60
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mit TORX-Schraubendreher, extra lang, 13-teilig. 
Schlüssel: CHROM-VANADIUM, gehärtet, stahlgrau. 
Halter: mit SB-Aufhängelasche.

TORX-Schlüsselhalter
Nr. 908L-HT13C

Bestell-
Nr.

Inhalt TORX Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

45369 T5, 6, 7, 8, 9, 10, 15, 20, 25, 27, 30, 40, 50 440  65,90  59,70

mit TORX-Kugelkopfschraubendreher, lang, 8-teilig. 
Schlüssel: CHROM-VANADIUM, gehärtet, stahlgrau. 
Halter: mit SB-Aufhängelasche.

Kugelkopf-TORX-Schlüsselhalter
Nr. 918-HT8C

Bestell-
Nr.

Inhalt TORX Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

48900 T9, 10, 15, 20, 25, 27, 30, 40 165  51,00  47,40

torX-schraubendreher

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 907Q-WT7, 
Seite 38

Nr. 911HZ 9D, 
Seite 32

Nr. 911-HM9C, 
Seite 19

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 911LG-HM9D, 
Seite 26

Nr. 911L-HZ 9D, 
Seite 32

Nr. 918-HT8F, 
Seite 39



preisgruppe 4

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG  ∙  Phone: +49 711 5766-0  ∙  Web: www.amf.de Schraubwerkzeuge 41

Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

mit Schraubendreherhalterung und Magnetverlängerung. 
Zweikomponenten-Box, schwarz-orange. 
Bits aus hochwertigem Werkzeugstahl, gehärtet, verzinkt, 
farbcodiert.

Mini-Bit-Set  
aus hochwertigem Werkzeugstahl

Nr. 929MB-25

Ausführung:
In praktischer Kunststoffbox, mit Schraubendreherhalterung und Magnetverlängerung.
Inhalt:
7 Innensechskantschraubendreher: 0.7 - 0.9 - 1.3 - 1.5 - 2.0 - 2.5 - 3.0 mm
4 Schraubendreher PHILLIPS: 000 - 00 - 0 - 1
2 Schraubendreher POZI: 0 - 1
5 Schraubendreher Schlitz: 1.0 - 1.5 - 2.0 - 2.5 - 3.0 mm
6 Schraubendreher TORX: T4 - T5 - T6 - T7 - T8 - T9
1 Bit-Halter, magnetisch
1 Schraubendreherhalterung, Aluminium 

Anwendung:
Ideal für den Einsatz im Bereich der Modellbau- und Elektroindustrie.

Vorteil:
- Schnelles Auffinden der gewünschten Bits durch Farbcodierung 
- Einfaches öffnen der Box per Knopfdruck 
- Inklusive Aufbewahrungsfach für Ihre Schrauben 
- Magnethalterung zur einfachen Handhabung

mit Schnellwechsel Bithalter. 
Zweikomponenten-Box, schwarz-orange. 
Bits aus hochwertigem Werkzeugstahl, gehärtet, verzinkt, 
farbcodiert.

Präzisions-Bit-Set  
aus hochwertigem Werkzeugstahl

Nr. 929SB-33

Ausführung:
In praktischer Kunststoffbox, mit Schnellwechsel Bithalter.
Inhalt:
4 Innensechskantschraubendreher: 3 - 4 - 5 - 6 mm
4 Schraubendreher PHILLIPS: 1 - 2 - 2 - 3
4 Schraubendreher POZI: 1 - 2 - 2 - 3
4 Schraubendreher Schlitz: 3 - 4 - 5 - 6 mm
8 Schraubendreher TORX: T8- T10 - T15 - T20 - T25 - T27 - T30 - T40
7 TAMPER TORX: T10 - T15 - T20 - T25 - T27 - T30 - T40
1 Bit-Adapter: 1/4“ x 1/4“
Schnellwechsel Bithalter

Anwendung:
Der ideale Begleiter für die tägliche Arbeit und das Hobby.

Vorteil:
- Schnelles Auffinden der gewünschten Bits durch Farbcodierung 
- Einfaches öffnen der Box per Knopfdruck 
- Schnellwechsel Bithalter zur einfachen Handhabung

bit-sets

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 918-HT8F, 
Seite 39

Nr. 907SH, 
Seite 36

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 908L-HT13C, 
Seite 40

Nr. 907Q-WT7, 
Seite 38

Bestell-
Nr.

L x B x H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

48264 67 x 22 x 117 200  40,05  39,20

Bestell-
Nr.

L x B x H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

48280 67 x 22 x 117 295  39,50  38,70
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AMF ist auf der ganzen Welt das Gütezeichen für qualitativ hochwertige  

Schraubwerkzeuge für die Anwendung in der industriellen Fertigung  

sowie beim Handwerk. Unsere Produkte bewähren sich täglich mill ionenfach.

von der dIn-norm bIs zUr Werksnorm.

Technische Perfektion ist der Standard. Ergebnis dieser Qualität:  

lange Lebensdauer, präziser Kraftschluss und damit höchstmögliche Sicherheit.  

Benutzerfreundlich bis ins Detail. Vom Steckschlüssel zum Hakenschlüssel,  

vom Stirnlochschlüssel zum Gabelschlüssel, vom Austreiber zum  

Kupplungsschlüssel für Feuerwehrarmaturen. 

Wir verfügen über ein breites, ausgewogenes Programm an Schraubwerkzeugen.  

Hergestellt aus bewährtem Vergütungsstahl mit entsprechender galvanischer  

Veredelung für alle Bereiche. Die nachfolgenden Seiten geben Ihnen einen  

Überblick über dieses breite Spektrum.

dIe massanfertIgUng. von kleIn bIs rIesIg.

Eine Spezialität ist die Herstellung von Sonderschraubwerkzeugen nach den individuellen 

Anforderungen des Kunden. Sonderschraubwerkzeuge können aber auch aus  

vorhandenen Werkzeugen hergestellt werden. Sie werden dann nach Ihren Vorstellungen 

abgeändert. Zeichnung oder Skizze sowie die gewünschte Mengenangabe reichen  

fürs erste. Wenn Sie „Sonderwünsche“ haben, bitte rufen Sie uns direkt  

unter 0711 / 57 66-195 an.

g
rö

ß
e

d
iN

18
0

4
m d

iN
9

8
1

 
k

m
t

d
iN

7
0

8
5

2
m

d
iN

11
8

5
1-

f
d

N

m k
m

k
m

l

12 - 14 - - - - - - -

16 - 20 6
8

- - - -
-

10
-

25 - 28 10
12

15
17

2
3

-
-
0

-
16

-

30 - 32 14
16

-
20

-
4

-
1
-

18
20

-

34 - 36 18
20

- - - -
-

22
-

38 - 45 26
25
30

5
6

- -
24

-
10
15

40 - 42 22
24

- - -
4
-

26
28

-

45 - 50 26
28 - 30

30
-

6
-

- -
-

35
-

52 - 55 32
35

35
-

7
-

- - - 20

58 - 62 38
40 - 42

40
-

8
-

- -
-

45
-

25

65 - 70 -
45
50

9
10

-
-
9

48
52

-
32

68 - 75 45
48 - 50

-
55

-
11

-
-

10
50
55

-

80 - 90 52 - 55
58 - 60

60
-

12
-

-
-

12
60
70

-

85 - 92 - 
65
70

13
14

- -
65

-
-

50

95 - 100 62 - 65
68 - 70

- - -
13
14

75
80

-

98 - 105 -
75
80

15
16

-
-

15
- -

anWendUng Und eInsatz
HakenscHlüssel dIn 1810a (kat.-s. 44)
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m
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scHraUbWerkzeUge für IndUstrIe Und HandWerk.
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für Industrie und Handwerk.
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Technische Änderungen vorbehalten.

größe diN 1804
m

diN  981
kmt diN 11851-f

dN
diN 70852

mm km kml

20 - 35 8 - 18 12 - 20 1 - 4 – 0 - 2 – 10 - 20

35 - 60 20 - 38 25 - 40 5 - 8 – 3 - 7 10 - 20 22 - 42

60 - 90 40 - 60 45 - 65 9 - 13 – 8 - 12 25 - 40 42 - 70

90 - 155 58 - 110 70 - 130 14 - 24 24, 26 13 - 24 50 - 100 70 - 125

155 - 230 105 - 170 120 - 190 24 - 36 26 - 38 24 - 38 125 - 150 125 - 190

gelenk-HakenscHlüssel nr. 775 (kat.-s. 46, 48) 

HakenscHlüssel dIn 1810b Und nr. 776 (kat.-s. 45, 47, 49, 50)

1810b
größe

diN 1816
m

776
größe

16 - 18 6 16 - 22

20 - 22 8

22 - 35

25 - 28
10

12

30 - 32
14

16

34 - 36
18

20

35 - 60

40 - 42
22

24

45 - 50

26

28

30

52 - 55
32

35

58 - 62
38

40 60 - 90

1810b
größe

diN 1816
m

776
größe

58 - 62 42

60 - 90

68 - 75

45

48

50

80 - 90

52

55

58

60

95 - 100

62

95 - 155

65

68

70

110 - 115

72

75

80

120 - 130
85

90

1810b
größe

diN 1816
m

776
größe

135 - 145
95

95 - 155
100

155 - 165

105

110

115

165 - 230

120

180 - 195

125

130

140

205 - 220
150

160

230 - 245
170

180 –

260 - 270
190 –

200 –

größe diN 1804
m

diN  981 diN 11851-f
dNm km kml

20 - 42 8 - 24 12 - 25 1 - 5 – 10

45 - 90 26 - 60 30 - 65 6 - 13 – 15 - 50

95 - 165 62 - 120 75 - 140 15 - 26 24 - 28 65 - 100

verstellbare HakenscHlüssel mIt nase nr. 771c Und nr. 771md (kat.-s. 50)

Hakenschlüssel
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

für Nutmuttern DIN 1804 und Wälzlagermuttern DIN 981. 
Vergütungsstahl, gehärtet und im Brünierton angelassen. 
Abgerundete Kanten für eine bessere Handhabung.

Hakenschlüssel mit Nase
DIN 1810A

* Größe nicht in DIN enthalten, Maße ähnlich DIN

Auf Anfrage:
Zwischengrößen oder andere Materialstärken ab 100 Stück auf Anfrage lieferbar. In Ausführung 
„EDELSTAHL rostfrei“ (bis 8 mm Dicke) auf Anfrage lieferbar.

für Nutmuttern DIN 1804 und Wälzlagermuttern DIN 981. 
Spezialstahl, gehärtet und hochwertig veredelt. 
Abgerundete Kanten für eine bessere Handhabung.

Hakenschlüssel mit Nase
DIN 1810AD

*Dicke von DIN abweichend.

Hakenschlüssel mit nase

Bestell-
Nr.

Größe 
D1 - D2 

L T Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

54585 12- 14 110 3 25  6,24 50  5,28
54593 16- 20 110 3 25  6,24 50  5,28
54601 25- 28 136 4 45  6,56 50  5,62
54619 30- 32 136 4 50  6,60 50  5,66
54627 34- 36 170 5 90  7,80 50  7,02
54387 38- 45 * 170 5 95  11,40 50  9,76
54635 40- 42 170 5 90  7,72 50  6,96
54643 45- 50 206 6 155  9,00 50  7,62
54650 52- 55 206 6 160  9,20 50  7,88
54668 58- 62 240 7 260  13,55 20  11,30
54403 65- 70 * 240 7 255  17,15 20  15,00
54676 68- 75 240 7 255  13,45 20  11,25
54684 80- 90 280 8 410  18,15 10  16,20
54429 85- 92 * 280 8 410  21,70 10  19,30
54692 95-100 280 8 405  18,25 10  16,25
54445 98- 105 * 290 8 405  21,20 10  18,80
54700 110-115 335 10 745  31,90 10  27,45
54718 120-130 335 10 720  31,90 10  27,45
54726 135-145 385 10* 1000  39,45 10  38,10
54734 155-165 385 10* 965  39,45 10  38,10
54742 180-195 470 10* 1500  64,70 - -
54759 205-220 470 10* 1580  64,70 - -
54767 230-245 568 10* 2250  108,40 - -
54775 260-270 568 10* 2250  108,40 - -
54783 280-300 680 15 5150  233,00 - -
54841 300-320 695 15 5100  233,00 - -
54791 320-345 695 15 5200  238,60 - -
54809 350-375 735 15 5200  238,60 - -
54817 380-400 770 15 6700  314,00 - -
54825 480-500 988 20 13000  470,00 - -

Bestell-
Nr.

Größe L T Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

55103 16- 20 110 3 25  7,52 25  6,82
55111 25- 28 136 4 45  8,46 25  7,62
55129 30- 32 136 4 50  8,98 25  8,10
55137 34- 36 170 5 90  10,25 25  9,20
55152 40- 42 170 5 90  10,25 25  9,20
55160 45- 50 206 6 155  11,30 20  10,30
55178 52- 55 206 6 160  11,35 20  10,35
55186 58- 62 240 7 260  15,80 20  14,45
55202 68- 75 240 7 255  16,45 20  15,00
55210 80- 90 280 8 410  22,90 10  20,80
55236 95-100 280 8 405  23,15 10  21,10
55251 110-115 335 10 745  39,25 10  35,55
55269 120-130 335 10 720  39,25 10  35,55
55277 135-145 385 10* 1000  52,70 10  47,95
55285 155-165 385 10* 965  53,50 10  48,35

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 775C, 
Seite 48

Nr. 771Md, 
Seite 50

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 775NI, 
Seite 48
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

für Kreuzlochmuttern DIN 1816. 
Spezialstahl, gehärtet und im Brünierton angelassen. 
Abgerundete Kanten für eine bessere Handhabung.

Hakenschlüssel mit Zapfen
DIN 1810B

* Dicke von DIN abweichend. 

Auf Anfrage:
Zwischengrößen oder andere Zapfen-ø ab 100 Stück auf Anfrage lieferbar. In Ausführung 
„EDELSTAHL rostfrei“ (bis 8 mm Dicke) auf Anfrage lieferbar.

für Kreuzlochmuttern DIN 1816. 
Spezialstahl, gehärtet und hochwertig veredelt. 
Abgerundete Kanten für eine bessere Handhabung.

Hakenschlüssel mit Zapfen
DIN 1810BD

* Dicke von DIN abweichend. 

Hakenschlüssel mit zapfen

Bestell-
Nr.

Größe ØD L T Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

54874 12- 14 2,0 110 3 25  7,00 50  6,22
54882 16- 18 2,5 110 3 25  7,02 50  6,26
54890 20- 22 2,5 110 3 25  7,02 50  6,26
54908 25- 28 3 136 4 55  7,94 50  7,40
54916 30- 32 4 136 4 55  7,94 50  7,40
54924 34- 36 4 170 5 100  9,30 50  7,92
54932 40- 42 4 170 5 100  9,38 50  7,94
54940 45- 50 5 206 6 165  11,55 50  10,25
54957 52- 55 5 206 6 165  11,70 50  10,30
54965 58- 62 5 240 7 270  15,35 20  13,90
54973 68- 75 6 240 7 270  15,60 20  14,00
54981 80- 90 6 280 8 410  19,25 10  17,45
54999 95-100 8 280 8 410  19,25 10  17,45
55004 110-115 8 335 8* 610  33,20 10  32,50
55012 120-130 8 335 8* 610  33,20 10  32,50
55020 135-145 8 380 8* 790  43,25 10  41,50
55038 155-165 8 380 8* 790  43,25 10  41,50
55046 180-195 10 470 10* 1500  73,00 - -
55053 205-220 10 470 10* 1580  73,60 - -
55061 230-245 10 568 10* 2250  123,10 - -
55079 260-270 10 568 10* 2250  123,10 - -

Bestell-
Nr.

Größe ØD L T Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

55400 16- 18 2,5 110 3 25  9,22 25  8,44
55418 20- 22 2,5 110 3 25  10,20 25  9,32
55426 25- 28 3 136 4 55  10,25 25  9,36
55434 30- 32 4 136 4 55  10,25 25  9,32
55442 34- 36 4 170 5 100  11,25 25  10,25
55459 40- 42 4 170 5 100  11,75 25  10,70
55467 45- 50 5 206 6 165  14,25 25  13,10
55475 52- 55 5 206 6 165  14,20 25  12,80
55483 58 -62 5 240 7 270  19,25 20  17,40
55491 68- 75 6 240 7 270  19,25 20  17,40
55509 80- 90 6 280 8 410  24,00 10  21,80
55517 95-100 8 280 8 410  23,70 10  21,65
55525 110-115 8 335 8* 630  40,75 10  37,10
55533 120-130 8 335 8* 630  45,50 10  41,40
55541 135-145 8 380 8* 800  52,20 10  47,35
55558 155-165 8 380 8* 800  52,70 10  47,85

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 776C, 
Seite 49

Nr. 776Md, 
Seite 50

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 758S, 
Seite 52
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

montageaUsfüHrUng

vorteile: 

> leichte Schlüssel, bei häufiger Betätigung, geringe Ermüdung

> kurze Ausführung, passt in jede Tasche und Werkzeugkiste

preisgruppe 5

für Nutmuttern DIN 1804 und Wälzlagermutter DIN 981. 
Spezialstahl, gehärtet und im Brünierton angelassen. 
Abgerundete Kanten für eine bessere Handhabung.

Gelenk-Hakenschlüssel mit Nase, 
Montageausführung

Nr. 775SC

Für Nutmutter DIN 1804, Wälzlagermutter DIN 981. 
Verschraubungen und Armaturen nach DIN 11851. 
Edelstahl rostfrei. 
Abgerundete Kanten für eine bessere Handhabung.

Gelenk-Hakenschlüssel mit Nase, 
Montageausführung, Edelstahl rostfrei

Nr. 775SNI

gelenk-Hakenschlüssel, montage

Bestell-
Nr.

Größe L T T1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

56697 20-35 135 3 8 40  19,25 50  17,85
56705 35-60 175 4 11 85  20,95 25  18,95
56713 60-90 240 6 13 250  26,35 10  24,35
56721 90-155 300 7 15 425  37,70 10  35,55
56739 155-230 420 8 18 1015  59,50 - -

Bestell-
Nr.

Größe L T T1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

56796 20-35 135 3 8 35  45,50
56804 35-60 175 4 11 75  48,40
56812 60-90 240 5 13 185  55,00
56820 90-155 300 6 15 320  73,70
56838 155-230 420 8 18 860  138,20

Zubehör und Empfehlungen

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 771Md, 
Seite 50

Nr. 771, 
Seite 50
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

montageaUsfüHrUng

vorteile: 

> leichte Schlüssel, bei häufiger Betätigung, geringe Ermüdung

> kurze Ausführung, passt in jede Tasche und Werkzeugkiste 

> Alle gebräuchlichen Zapfendurchmesser vorhanden.

preisgruppe 5

für Kreuzlochmuttern DIN 1816. 
Spezialstahl, gehärtet und im Brünierton angelassen. 
Abgerundete Kanten für eine bessere Handhabung.

Gelenk-Hakenschlüssel mit Zapfen, 
Montageausführung

Nr. 776SC

gelenk-Hakenschlüssel, montage

Bestell-
Nr.

Größe ØD L T T1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

51821 20-35 2,5 135 3 8 40  24,00 50  22,25
51839 20-35 3,0 135 3 8 40  24,00 50  22,25
51854 35-60 4,0 175 4 11 85  25,50 25  23,70
51862 35-60 5,0 175 4 11 85  25,50 25  23,70
51870 60-90 5,0 245 6 13 250  30,70 10  29,00
51888 60-90 6,0 245 6 13 250  30,70 10  29,00
51896 90-155 6,0 300 7 15 425  44,85 10  43,95
51904 90-155 8,0 300 7 15 425  44,85 10  43,95
51912 155-230 8,0 420 8 18 1015  71,00 - -

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 776C, 
Seite 49

Nr. 776Md, 
Seite 50
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

IndUstrIeaUsfüHrUng

vorteile: 

> Längerer Schaft bietet höheres Drehmoment

> Verlängerter Gelenkhaken gewährleistet umfassende Umschlingung und sichere Handhabung

> Verstärkte Niet erhöht Lebensdauer und erlaubt Übertragung höherer Kräfte, speziell bei kleineren Größen

> Durch zusätzliche Federscheibe gleichmäßiger Gang und optimierte Voreinstellung. Einhandbedienung möglich

preisgruppe 5

für Nutmuttern DIN 1804 und Wälzlagermutter DIN 981. 
Spezialstahl, gehärtet und im Brünierton angelassen. 
Mit Aufhängeloch. Haken und Schaft verlängert, Niet verstärkt, 
Federscheibe. 
Abgerundete Kanten für eine bessere Handhabung.

Gelenk-Hakenschlüssel mit Nase, 
Industrieausführung

Nr. 775C

für Nutmutter DIN 1804 und Wälzlagermutter DIN 981. 
Spezialstahl, hochkant geschliffen, gehärtet und vernickelt. 
Mit Aufhängeloch. Haken und Schaft verlängert, Niet verstärkt, 
Federscheibe. 
Abgerundete Kanten für eine bessere Handhabung.

Gelenk-Hakenschlüssel mit Nase, 
Industrieausführung

Nr. 775D

Für Nutmutter DIN 1804, Wälzlagermutter DIN 981. 
Verschraubungen und Armaturen nach DIN 11851. 
Edelstahl rostfrei. Mit Aufhängeloch. 
Haken und Schaft verlängert, Niet verstärkt, Federscheibe. 
Abgerundete Kanten für eine bessere Handhabung.

Gelenk-Hakenschlüssel mit Nase, 
Industrieausführung, Edelstahl rostfrei

Nr. 775NI

gelenk-Hakenschlüssel, Industrie

Bestell-
Nr.

Größe 
Ø 

L H T T1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

51649 20- 35 165 27 4 10,5 85  19,90 50  18,50
51656 35- 60 210 41 5 12,5 170  21,85 25  19,70
51664 60- 90 280 57 6 14,5 360  27,65 10  25,65
51672 90- 155 335 80 7 17,5 610  39,30 10  37,20
51680 155-230 460 116 8 17,5 1200  62,00 - -

Bestell-
Nr.

Größe 
Ø 

L H T T1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

51730 20 - 35 165 27 4 10,5 85  22,50 50  20,75
51748 35 - 60 210 41 5 12,5 170  26,95 25  24,60
51755 60 - 90 280 57 6 14,5 360  29,65 10  27,60
51763 90 -155 335 80 7 17,5 610  42,50 10  39,70
51771 155 -230 460 116 8 17,5 1200  69,00 - -

Bestell-
Nr.

Größe 
Ø 

L H T T1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

52183 20- 35 165 27 4 10,5 85  46,45
52191 35- 60 210 41 5 12,5 170  49,55
52209 60- 90 280 57 6 14,5 360  56,40
52217 90- 155 335 80 6 17,5 580  75,40
52225 155-230 460 116 8 17,5 1200  141,20
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

IndUstrIeaUsfüHrUng

vorteile: 

> Längerer Schaft bietet höheres Drehmoment

> Verlängerter Gelenkhaken gewährleistet umfassende Umschlingung und sichere Handhabung

> Verstärkte Niet erhöht Lebensdauer und erlaubt Übertragung höherer Kräfte, speziell bei kleineren Größen

> Durch zusätzliche Federscheibe gleichmäßiger Gang und optimierte Voreinstellung. Einhandbedienung möglich 

> Verbesserte Abstimmung der Haken mit Zapfendicke und Mutterndurchmessern

preisgruppe 5

für Kreuzlochmuttern DIN 1816. 
Spezialstahl, gehärtet und im Brünierton angelassen. 
Mit Aufhängeloch. Haken und Schaft verlängert, Niet verstärkt, 
Federscheibe und optimierte Radienbereiche. 
Abgerundete Kanten für eine bessere Handhabung.

Gelenk-Hakenschlüssel mit Zapfen, 
Industrieausführung

Nr. 776C

Größe 16-22 ohne Federscheibe

für Kreuzlochmuttern DIN 1816. 
Spezialstahl, gehärtet und vernickelt. Mit Aufhängeloch. 
Haken und Schaft verlängert, Niet verstärkt, Federscheibe und 
optimierte Radienbereiche. 
Abgerundete Kanten für eine bessere Handhabung.

Gelenk-Hakenschlüssel mit Zapfen, 
Industrieausführung

Nr. 776D

gelenk-Hakenschlüssel, Industrie

Größe 16-22 ohne Federscheibe

Bestell-
Nr.

Größe ØD L T T1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

53058 16-22 2,5 135 3 7,5 50  23,15 50  21,20
53066 22-35 3,0 165 4 10,5 85  24,95 50  23,10
53074 35-60 4,0 205 5 12,5 170  26,40 25  24,85
53181 60-90 5,0 280 6 14,5 380  31,90 10  30,15
53082 60-90 6,0 280 6 14,5 380  31,90 10  30,15
53090 95-155 6,0 335 7 17,5 610  46,35 10  45,80
53199 95-155 8,0 335 7 17,5 610  46,35 10  45,80
53173 165-230 8,0 460 8 17,5 1200  74,40 - -
53108 165-230 10,0 460 8 17,5 1200  74,40 - -

Bestell-
Nr.

Größe ØD L T T1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

53116 16-22 2,5 135 3 7,5 50  24,05
53124 22-35 3,0 165 4 10,5 85  25,90
53132 35-60 4,0 205 5 12,5 170  27,25
53140 60-90 6,0 280 6 14,5 380  33,25
53157 95-155 6,0 335 7 17,5 610  48,05
53165 165-230 10,0 460 8 17,5 1200  80,80

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 776Md, 
Seite 50

DIN 1810B, 
Seite 45

Zubehör und Empfehlungen

DIN 1810BD, 
Seite 45

Nr. 250, 
Seite 57
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

für Nutmuttern DIN 1804 und Wälzlagermuttern DIN 981. 
Spezialstahl gehärtet und im Brünierton angelassen. 
Abgerundete Kanten für eine bessere Handhabung.

Verstellbarer Hakenschlüssel mit Nase
Nr. 771

für Nutmuttern DIN1804 und Wälzlagermuttern DIN 981. 
Spezialstahl gehärtet und im Brünierton angelassen. 
Antrieb: Innenvierkant

Verstellbarer Hakenschlüssel mit Nase 
und Aufnahme für Drehmomentschlüssel

Nr. 771Md

Hinweis:
Der Einstellwert des Drehmomentschlüssels hängt vom Stichmaß „S“ ab. 
Die Bedienungsanleitung Ihres Drehmomentschlüssels enthält die notwendigen Angaben und 
Berechnungsformeln.

Für Kreuzlochmuttern DIN 1816. 
Spezialstahl gehärtet und im Brünierton angelassen. 
Antrieb: Innenvierkant

Gelenk-Hakenschlüssel mit Zapfen und 
Aufnahme für Drehmomentschlüssel

Nr. 776Md

Hinweis:
Der Einstellwert des Drehmomentschlüssels hängt vom Stichmaß „S“ ab. 
Die Bedienungsanleitung Ihres Drehmomentschlüssels enthält die notwendigen Angaben und 
Berechnungsformeln.

Hakenschlüssel

Bestell-
Nr.

Größe L T Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

51201 20- 42 180 4 100  27,85 20  22,40
51219 45- 90 250 6 250  34,35 20  25,35
51227 95-165 335 10 710  49,60 5  40,35

Bestell-
Nr.

Größe Antrieb SW

[Zoll]

L S T T1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

51516 20 - 42 1/2 135 100 4 16,0 165  65,60  61,10
51532 45 - 90 1/2 192 150 6 16,0 310  68,10  63,90

557065 95 - 165 1/2 272 200 10 16,0 680  82,10  76,30
51557 95 - 165 3/4 298 220 10 20,5 910  89,80  82,20

Bestell-
Nr.

Größe Antrieb SW

[Zoll]

ØD L S T T1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

52753 35-60 1/2 4 120 75 5 16,0 185  66,90  64,30
52761 60-90 1/2 6 168 100 6 16,0 320  72,00  66,90

565653 95-155 3/4 6 205 125 7 20,4 605  77,30  73,20

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 771Md, 
Seite 50

Nr. 250Md, 
Seite 58
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

stirnlochschlüssel

Gr. 7-40 mit genieteten und ab Gr. 11-60 mit elektrisch 
angeschweißten Zapfen. Spezialstahl, im Brünierton 
angelassen.

Verstellbarer Stirnlochschlüssel
Nr. 758

Bestell-
Nr.

A ØD* L1 L T Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

40477 7 - 40 1,5 2 115 3 40  10,90 50  9,38
40485 7 - 40 2,0 2,5 115 3 40  11,00 50  9,46
40493 7 - 40 2,5 3 115 3 40  11,05 50  9,52
40618 11 - 60 3 4 160 4 140  11,85 20  10,20
40626 11 - 60 4 5 160 4 140  11,90 20  10,25
40634 11 - 60 5 6 160 4 140  12,00 20  10,30
40758 14 -100 5 6 215 6 300  17,10 10  15,80
40766 14 -100 6 7 215 6 300  17,15 10  15,85
40774 14 -100 8 8 215 6 300  17,90 10  16,40
40899 22 -125 8 8 260 6 500  28,30 10  27,60
40907 22 -125 10 10 260 6 500  32,65 10  31,60
40915 22 -125 12 12 260 6 500  33,80 10  32,65

* Zapfenmaß = Nennmaß -0,1mm; Toleranzfeld h12.

mit elektrisch angeschweißten Zapfen.

Verstellbarer Stirnlochschlüssel
Edelstahl rostfrei

Nr. 758NI

* Zapfenmaß = Nennmaß -0,1 mm; Toleranzfeld h12

Bestell-
Nr.

A ØD* L1 L T Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

50500 11 - 60 3 4 162 4 115  23,10  21,00
50526 11 - 60 4 5 162 4 115  23,10  21,00

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 758S, 
Seite 52

Nr. 758CC, 
Seite 52

Nr. 776D, 
Seite 49

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 758S, 
Seite 52
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mit auswechselbaren, gehärteten Zapfen in Zweikomponenten-
Box, schwarz-orange. Schlüssel: Spezialstahl, verzinkt.

Verstellbarer Stirnlochschlüssel-Satz
Nr. 758S

Bestell-
Nr.

A Zapfen-Ø Box L x B x H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

50427 8-100 1.5, 2, 2.5, 3, 4 165 x 87 x 36 335  48,95

Anwendung:
Ideal für Monteure, Wartungs- und Servicetechniker, am Werktisch und für Heimwerker.

Vorteil:
Der verstellbare Stirnlochschlüssel-Satz ersetzt 5 einzelne Schlüsselgrößen. Die auswechselbaren 
Zapfen (je 2 St. pro Größe) sind in 2 seperaten Boxen übersichtlich aufbewahrt. Durch die robuste 
2-Komponenten-Box sind der Schlüssel und die Zapfen geschützt und alles ist jederzeit griffbereit.

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 764Md, 
Seite 54

DIN 3116, 
Seite 56

mit elektrisch angeschweißten Zapfen. Spezialstahl,gehärtet und 
im Brünierton angelassen.

Verstellbarer Stirnlochschlüssel, 
gekröpft

Nr. 758CC
Bestell-

Nr.

A ØD* L L1 T T1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

50914 11-60 3 153 24 4 20 120  13,70  12,00
50922 11-60 4 153 24 4 20 120  13,80  12,05
50930 14-90 5 205 31 6 27 310  20,90  18,30
50948 14-90 6 205 31 6 27 310  21,00  18,45

* Zapfenmaß = Nennmaß -0,1mm; Toleranzfeld h12.

Zubehör und Empfehlungen

DIN 3116C, 
Seite 56

stirnlochschlüssel
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* Zapfenmaß = Nennmaß -0,1 mm; Toleranzfeld h12

Auswechselbare, gehärtete Zapfen (Ausführung AZ). 
Spezialstahl gehärtet und im Brünierton angelassen.

Gelenk-Stirnlochschlüssel, gekröpft
Nr. 764CC

Hinweis:
Ideales Zubehör bei Größe 40 - 80 und 80 - 125: Sortierbox mit losen Zapfen (Nr. 764ZB-M6)

mit elektrisch angeschweißten Zapfen. Mit Aufhängeloch. 
Spezialstahl, im Brünierton angelassen. 
Abgerundete Kanten für eine bessere Handhabung.

Gelenk-Stirnlochschlüssel
Nr. 764

* Zapfenmaß = Nennmaß -0,1 mm; Toleranzfeld h12.

Bestell-
Nr.

A ØD* B1 L L1 T Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

41038 18- 40 3 15 150 4 5 100  23,10  20,35
41046 18- 40 4 15 150 5 5 100  23,10  20,40
41053 40- 80 4 21 220 5 6 265  28,55  27,25
41061 40- 80 5 21 220 6 6 265  28,55  27,25
41079 40- 80 6 21 220 7 6 265  28,55  27,25
41087 80-125 6 28 295 7 8 650  46,05  43,35
41095 80-125 7 28 295 7,5 8 650  46,05  43,35
41103 80-125 8 28 295 8 8 650  46,05  43,35
41111 125-200 8 38 405 8 10 1590  91,90  -
41129 125-200 10 38 405 10 10 1590  92,60  -

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 758S, 
Seite 52

Bestell-
Nr.

A ØD* passend für 
764AZ4 ØD*

M L L1 T T1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

51011 18 - 40 - 3 + 4 M4 158 57 5 33 110  32,25  29,15
51029 40 - 80 - 4 + 5 + 6 + 7 + 8 M6 215 92 6 45 280  36,40  33,70
51037 80 - 125 - 4 + 5 + 6 + 7 + 8 M6 290 130 8 63 680  55,30  51,60
51052 18 - 40 3 - M4 158 57 5 33 114  40,65  37,65
51060 18 - 40 4 - M4 158 57 5 33 114  40,65  37,65
51078 40 - 80 4 - M6 215 92 6 45 290  47,00  44,25
51086 40 - 80 5 - M6 215 92 6 45 290  47,00  44,25
51094 40 - 80 6 - M6 215 92 6 45 295  47,00  44,25
51102 80 - 125 6 - M6 290 130 8 63 695  66,10  62,30
51110 80 - 125 8 - M6 290 130 8 63 700  66,10  62,30

stirnlochschlüssel

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 758CC, 
Seite 52

Nr. 764ZB-M6, 
Seite 55
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mit auswechselbaren, gehärteten Zapfen (Ausführung AZ). 
Mit Aufhängeloch. Spezialstahl gehärtet und im Brünierton 
angelassen.

Gelenk-Stirnlochschlüssel
Nr. 764AZ

Bestell-
Nr.

A ØD* M L T Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

40998 18 - 40 3 M4 150 5 100  30,70  26,40
41004 18 - 40 4 M4 150 5 100  30,70  26,40
41012 40 - 80 4 M6 220 6 265  39,50  36,45
41020 40 - 80 5 M6 220 6 265  39,50  36,45
41137 40 - 80 6 M6 220 6 265  39,50  36,45
41145 80 -125 6 M6 295 8 650  57,00  53,90
41152 80 -125 7 M6 295 8 650  57,00  53,90
41160 80 -125 8 M6 295 8 650  57,00  53,90
41277 125-200 8 M8 405 10 1590  100,90  -
41285 125-200 10 M8 405 10 1590  100,90  -

* Zapfenmaß = Nennmaß -0,1 mm; Toleranzfeld h12.

stirnlochschlüssel

Auswechselbare, gehärtete Zapfen (Ausführung AZ).
Spezialstahl gehärtet und im Brünierton angelassen. 
Antrieb: Innenvierkant

Gelenk-Stirnlochschlüssel  
mit Aufnahme für Drehmomentschlüssel

Nr. 764Md
Bestell-

Nr.

A Antrieb SW

[Zoll]

ØD* passend für 
764AZ4 ØD*

M L S T T1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

50096 18-40 1/2 - 3 + 4 M4 120 100 5 16,0 150  65,10  61,80
50104 40-80 3/4 - 4 + 5 + 6 + 7 + 8 M6 180 150 6 20,5 440  69,80  66,50
50112 80-125 3/4 - 4 + 5 + 6 + 7 + 8 M6 230 200 8 20,5 750  83,40  80,00
50146 18-40 1/2 4 - M4 120 100 5 16,0 155  74,00  70,70
50161 40-80 3/4 5 - M6 180 150 6 20,5 450  80,50  77,10
50179 40-80 3/4 6 - M6 180 150 6 20,5 455  80,50  77,10
50187 80-125 3/4 6 - M6 230 200 8 20,5 765  94,30  89,60
50195 80-125 3/4 8 - M6 230 200 8 20,5 770  94,40  89,80

* Zapfenmaß = Nennmaß -0,1 mm; Toleranzfeld h12.

Hinweis:
Der Einstellwert des Drehmomentschlüssels hängt vom Stichmaß „S“ ab.
Die Bedienungsanleitung Ihres Drehmomentschlüssels enthält die notwendigen Angaben und 
Berechnungsformeln.

Ideales Zubehör bei Größe 40 - 80 und 80 - 125: Sortierbox mit losen Zapfen (Nr. 764ZB-M6)

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 764Md, 
Seite 54

Nr. 764ZB-M6, 
Seite 55

Hinweis:
Ideales Zubehör bei Größe 40 - 80 und 80 - 125: Sortierbox mit losen Zapfen (Nr. 764ZB-M6)
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für Zweilochmutterndreher Nr. 764AZ, 764CC und 764Md 
mit auswechselbaren Zapfen. Spezialstahl gehärtet und im 
Brünierton angelassen.

Loser Zapfen mit Mutter
Nr. 764AZ4

* Zapfenmaß = Nennmaß -0,1 mm; Toleranzfeld h12.

lose zapfen

Bestell-
Nr.

ØD* ØD1 L M Verwendung 
764AZ/764Md/764CC

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

47795 3 5,5 4,0 M 4 18-40 2  4,72  3,80
47803 4 7,0 5,0 M 4 18-40 2  4,72  3,80
50328 4 8,5 4,5 M 6 40-80 / 80-125 3  5,34  4,27
47787 5 8,5 5,5 M 6 40-80 / 80-125 5  5,34  4,27
47845 6 10,0 6,5 M 6 40-80 / 80-125 7  5,34  4,27
47852 7 11,0 7,0 M 6 40-80 / 80-125 8  5,34  4,27
47860 8 12,0 7,5 M 6 40-80 / 80-125 9  5,46  4,35
47878 8 12,0 7,5 M 8 125-200 14  8,84  7,04
47886 10 15,0 9,5 M 8 125-200 19  8,84  7,04

für Gelenkstirnlochschlüssel Nr. 764AZ und 764Md  
Je 2 Stück Zapfen pro Größe inkl. Muttern in übersichtlicher 
Sortierbox.  
Lose Zapfen Nr. 764AZ4: Spezialstahl gehärtet und  
im Brünierton angelassen. 
Sortierbox: transparent, wiederverschließbar

Sortierbox mit losen Zapfen
Nr. 764ZB-M6

Bestell-
Nr.

Zapfen-Ø Mutter (DIN439) Verwendung 
764AZ/764Md/764CC

Box L x B x H Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

50666 4-5-6-7-8 10 x M6 40-80 / 80-125 90 x 65 x 20 95  48,45
* Zapfenmaß = Nennmaß -0,1 mm; Toleranzfeld h12.

Anwendung:
Ideal für Wartungs- und Servicetechniker, am Werktisch und für Heimwerker.

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 764CC, 
Seite 53

Nr. 764AZ, 
Seite 54
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Spezialstahl, verzinkt. 
Mit elektrisch angeschweißten Zapfen.

Zweilochmutterndreher
DIN 3116

Bestell-
Nr.

Form A ØD L L1 T T1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 25

50997 A 30 4 164 5 4 - 85  7,50  6,60
44685 A 35 5 180 6 5 - 120  7,94  6,90
44669 C 35 5 * 200 6 5 50 200  8,92  7,14

Spezialstahl, im Brünierton angelassen. 
Mit elektrisch angeschweißten Zapfen. 

Zweilochmutterndreher
DIN 3116A

Bestell-
Nr.

Form A ØD L L1 T Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

44453 A 13 2,5 90 3 3 27  6,90 25  6,38
44461 A 15 3 90 3,5 * 3 27  5,62 25  4,68
44479 A 20 * 3 122 4 4 50  5,72 25  5,16
44628 A 20 4 122 5 4 50  5,76 25  5,18
44636 A 25 3 137 4 4 65  7,20 25  6,06
44487 A 25 * 4 137 5 4 65  7,30 25  6,08
44495 A 30 4 164 5 4 85  7,36 25  6,08
44503 A 35 * 4 180 5 5 120  8,22 25  7,00
44644 A 35 5 180 6 5 120  8,82 25  7,50
44511 A 40 4 167 5 5 120  8,98 20  7,58
44529 A 45 4 187 5 5 145  9,88 20  8,32
44537 A 50 5 198 6 5 175  9,86 20  8,30
44545 A 60 5 213 6 6 220  14,05 10  13,45
44552 A 75 6 243 7 6 330  18,00 10  16,45
44560 A 90 7 270 7,5 6 410  25,50 10  22,85

* Größe nicht in DIN enthalten, Maße ähnlich DIN

Anwendung:
Größe 13 und 15 für Zweilochmuttern M8 und M10 nach DIN 547. 
Größe 35 x 5 (Best.-Nr. 44644)  für Flanschmuttern von Winkelschleifern.

Hinweis:
ØD Zapfendurchmesser = Nennmaß -0,1mm; Toleranzfeld h12 
Größe 13 und 15 mit genieteten Zapfen, ohne Aussparung zwischen den Zapfen.

Auf Anfrage:
In Ausführung „verzinkt“.

Spezialstahl, im Brünierton angelassen. 
Mit elektrisch angeschweißten Zapfen.

Zweilochmutterndreher
DIN 3116C

Bestell-
Nr.

Form A ØD L L1 T T1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 25

44651 C 18 3 140 4 4 15 95  7,20  6,30

Anwendung:
Dieser Schlüssel wird unter anderem zur Betätigung von Zahnriemen-Spannrollen (AUDI, VW) 
eingesetzt.

Hinweis:
* Zapfendurchmeser = Nennmaß -0,1 mm; Toleranzfeld h12.

zweilochmutterndreher

Form C Form A

* Größe nicht in DIN enthalten, Maße ähnlich DIN

Anwendung:
Größe 35 für Flanschmutter DIN 44716-D von Winkelschleifer DIN 44706 zum Spannen von Schleif- 
und Trennscheiben.

Hinweis:
* Zapfendurchmeser = Nennmaß -0,1 mm; Toleranzfeld h12.
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für Spannmuttern (ER) nach DIN ISO 15488 (früher DIN6499). 
Spezialstahl, gehärtet und verzinkt. Mit Aufhängeloch.

Spannzangenschlüssel
Nr. 250

schlüssel für Werkzeugmaschinen

Bestell-
Nr.

Größe 
(DIN ISO 15488) 

DIN ISO 15488 
Gewinde der Mutter 

D L T Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

52233 16 M22 x 1,5 32 163 4 125  17,45 10  15,80
52241 20 M25 x 1,5 35 183 5 190  18,50 10  16,75
52258 25 M32 x 1,5 42 203 6 255  20,05 10  18,15
52266 32 M40 x 1,5 50 253 6 359  28,05 10  25,55
52274 40 M50 x 1,5 63 285 6 480  37,30 10  33,80
52290 50 (M64 x 2,0) 78 350 7 810  47,95 5  44,00

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 250K, 
Seite 60

Hinweis:
Diese Schlüssel sind als Artikel 250Md mit einen 1/2“- Vierkant für den Einsatz mit einem 
Drehmomentschlüssel erhältlich.  

Auf Anfrage:
Mengenpreise möglich.
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schlüssel für Werkzeugmaschinen

Vorteil:
Vermeidung von Spindelbeschädigung durch kontrolliertes Anziehen beim Werkzeugwechsel in der 
Maschine.

Hinweis:
Der Einstellwert des Drehmomentschlüssels hängt vom Stichmaß „S“ ab. 
Die Bedienungsanleitung Ihres Drehmomentschlüssels enthält die notwendigen Angaben und 
Berechnungsformeln.

Für Sechskantspannmuttern. 
Antrieb 1/2“ Vierkant mit Kugelfangrille. 
Spezialstahl, gehärtet und verzinkt.

Einmaulschlüssel mit Aufnahme für 
Drehmomentschlüssel

Nr. 902Md-25
Bestell-

Nr.

SW L S SW1

[Zoll]

T T1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

52506 25 78 45 1/2 6 16 170  61,70  57,50

für Spannmuttern (ER) nach DIN ISO 15488 (früher DIN6499). 
Antrieb 1/2“-Vierkant mit Kugelfangrille. 
Spezialstahl, gehärtet und verzinkt.

Spannzangenschlüssel mit Aufnahme  
für Drehmomentschlüssel

Nr. 250Md

Vorteil:
Vermeidung von Spindelbeschädigung durch kontrolliertes Anziehen beim Werkzeugwechsel in der 
Maschine.

Hinweis:
Der Einstellwert des Drehmomentschlüssels hängt vom Stichmaß „S“ ab. 
Die Bedienungsanleitung Ihres Drehmomentschlüssels enthält die notwendigen Angaben und 
Berechnungsformeln.

Auf Anfrage:
Weitere Größen lieferbar.

Bestell-
Nr.

Größe 
(DIN ISO 15488) 

DIN ISO 15488 
Gewinde der Mutter 

D L S SW

[Zoll]

T T1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

52316 16 M22 x 1,5 32 69 45 1/2 5 16 140  57,90  54,40
52308 25 M32 x 1,5 42 85 60 1/2 6 16 200  59,90  55,70
52324 32 M40 x 1,5 50 85 60 1/2 6 16 215  69,90  64,80
52340 40 M50 x 1,5 63 85 60 1/2 6 16 220  78,60  73,00

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 771Md, 
Seite 50
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nach DIN 228. 
Spezialstahl gehärtet, im Brünierton angelassen.

Austreiber für Werkzeugkegel
DIN 317

Spezialstahl gehärtet, im Brünierton angelassen. 
Griff: pulverbeschichtet, rot. Mit Fingerschutz!!

Austreiber, halbautomatisch
Nr. 318

Bestell-
Nr.

Größe für Morse-Kegel Länge

[mm]

Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

40220 1 - 3 1 - 3 330 370  79,50  74,40
40238 4 - 6 4 - 6 380 530  99,00  96,50

Vorteil:
- Einhandbedienung 
-  Ein einfacher Hebeldruck bewegt über eine Zahnstange zwei gegenläufige Keile (die andere Hand 

hält das Werkzeug fest). 
-  Beim Lösen der Werkzeuge mit dem halbautomatischen Austreiber werden 

Spindelbeschädigungen vermieden.

schlüssel für Werkzeugmaschinen

Bestell-
Nr.

Größe für Morse-Kegel für Metr.-Kegel B x T L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

40147 0 0 4 + 6 12x 3 90 14  4,33 100  3,80
40154 1 1 + 2 - 20x 5 140 70  5,28 100  4,64
40162 3 3 - 25x 7 190 150  8,64 100  7,72
40170 4 4 - 30x10 225 310  17,35 50  15,55
40188 5 5 + 6 - 35x15 265 650  42,10 25  38,80

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 250, 
Seite 57

DIN 6368, 
Seite 61

Zubehör und Empfehlungen

DIN 904, 
Seite 65

Nr. 960, 
Seite 60
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(Kegel-Hohlschaft nach DIN 69893) 
Klinge: Spezialstahl, gehärtet und verzinkt. 
Griff: sortenreiner, schlagfester Kunststoff (cadmiumfrei), rot.

Aufsteckschlüssel  
für Kühlmittelrohr HSK-A

Nr. 960
Bestell-

Nr.

Größe = HSK-A B B1 D D1 L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

47894 32 80 1,4 6,1 8,5 115 50  30,10  27,35
47902 40 80 1,9 8,1 10,5 115 60  31,20  28,55
47910 50 80 1,9 10,1 14,5 115 75  33,60  30,40
47928 63 100 2,4 12,2 16,5 133 125  35,65  32,50
47936 80 100 2,4 14,2 18,5 133 135  39,45  35,60
47944 100 100 2,9 16,2 22,0 133 165  40,60  37,00

für Spannmuttern (ER). 
Vergütungsstahl gehärtet, im Brünierton angelassen. 

Spannzangenschlüssel (Mini)
Nr. 250K

schlüssel für Werkzeugmaschinen

Bestell-
Nr.

Größe für Muttern-Ø für Muttern D H L T1 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

52407 ER 8-M 12 M10 x 0,75 13 7,0 75 3,0 14  39,80  36,10
52415 ER 11-M 16 M13 x 0,75 17 9,5 95 4,5 30  39,80  36,10
52423 ER 16-M 22 M19 x 1,0 23 10,0 115 5,0 50  42,20  38,50
52431 ER 20-M 28 M24 x 1,0 29 10,5 130 5,5 61  42,20  38,50
52449 ER 25-M 35 M30 x 1,0 35 11,0 143 6,0 78  42,20  38,50

Zubehör und Empfehlungen

DIN 6368, 
Seite 61

DIN 894, 
Seite 66

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 250, 
Seite 57
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zum Anziehen der Fräseranzugschrauben nach DIN 6367. 
Spezialstahl gehärtet und im Brünierton angelassen.

Schlüssel für Fräseranzugschrauben
DIN 6368

Die Größenangabe entspricht dem Ø der Aufsteckfräserdorne.

Bestell-
Nr.

Größe für DIN 6367 B1 D1 H L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

44727 13 M 6 6,1 18 16 160 75  18,65 25  16,85
44735 16 M 8 8,1 22 20 180 110  18,70 25  16,85
44743 22 M10 10,1 28 25 200 200  22,70 10  20,15
44750 27 M12 12,1 35 32 225 400  26,15 10  24,35
44768 32 M16 16,1 42 36 250 570  35,00 10  33,15
44776 40 M20 20,2 52 40 280 800  45,90 - -
44784 50 M24 24,2 63 45 315 1100  87,80 - -
44792 60 M30 28,2 76 50 355 1750  119,90 - -

Zubehör und Empfehlungen

DIN 894, 
Seite 66

Nr. 318, 
Seite 59

für den Einsatz mit dem Schlüssel für Fräseranzugschrauben 
nach DIN 6368. 
Vergütet auf Festigkeitsklasse 10.9

Fräseranzugschrauben für 
Aufsteckfräserdorne

DIN 6367

vergütet auf Festigkeitsklasse 10.9

Fräseranzugschrauben für 
Aufsteckfräserdorne mit Innensechskant

Nr. 6367

Die Größenangabe entspricht dem Ø der Aufsteckfräserdorne.

Die Größenangabe entspricht dem Ø der Aufsteckfräserdorne.

schlüssel für Werkzeugmaschinen

Zubehör und Empfehlungen

ISO 2936LD, 
Seite 15

Bestell-
Nr.

Größe M B1 D1 K L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

557104 16 M8 8 20 6 16 17  6,76  6,38
557105 22 M10 10 28 7 18 35  8,38  7,96
557107 27 M12 12 35 8 22 60  10,10  9,54
557111 32 M16 16 42 9 26 110  15,90  15,25
557112 40 M20 20 52 10 30 190  24,75  24,30

Bestell-
Nr.

Größe M D1 K L SW Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

557113 16 M8 20 7 16 5 23  13,25  12,65
557114 22 M10 28 8 18 6 50  14,45  13,80
557115 27 M12 35 9 22 8 85  15,90  15,35
557116 32 M16 42 10 26 10 145  19,00  18,55
557117 40 M20 52 11 30 12 250  25,30  24,65
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Stahl. Schaft und Drehstift verzinkt.
Dreikant-Steckschlüssel
Nr. 22417A

Anwendung:
Diese Schlüssel sind für Dreikantschrauben und für Dreikantmuttern (früher: DIN 22424 und 22425) 
vorgesehen. Die Größe M12 eignet sich zur Ver- und Entriegelung von Euro-Sperrpfosten aus Stahl 
oder Aluminium.

Größenbezeichnung bezieht sich auf die Schraube.

Spezialstahl. Schaft und Drehstift gehärtet und im Brünierton 
angelassen. Drehstift eingepresst.

Schraubendreher für 
Innenvierkantschrauben

DIN 905
Bestell-

Nr.

SW D1 D2 D3 L1 L2 L3 L4 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

41988 (4) 12,0 6,0 6 60 160 20 9 70  22,70  20,75
41996 5 12,0 6,0 8 60 160 20 11 70  20,95  19,20
42002 6 12,0 6,0 10 80 160 22 12 80  21,80  20,05
42010 (7) 14,6 6,0 12 80 160 26 15 115  26,75  24,15
42028 8 16,0 9,0 14 80 180 26 15 180  24,55  22,45
42036 9 16,0 9,0 14 80 180 26 17 180  27,10  24,80
42044 10 20,0 11,0 18 100 200 30 18 320  29,15  26,70
42051 11 20,0 11,0 18 100 200 30 20 320  30,20  27,15
42069 12 24,0 12,0 20 100 250 38 21 450  31,65  29,30
42077 13 24,0 12,0 20 100 250 38 22 450  35,60  33,00
42085 14 28,0 14,6 22 120 320 38 24 780  37,95  35,60
42093 17 34,0 16,0 25 160 400 50 28 1500  59,70  -
42101 19 36,0 16,0 28 200 400 50 30 1850  70,90  -
42119 22 42,0 20,0 32 200 630 65 34 3100  136,60  -

(  ) DIN erweitert

steckschlüssel

Bestell-
Nr.

Größe L1 x D1 L2 x D2 L4 A1 S Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

44354 M 4 90x 9 50x 4 4 7,7 6,80 20  5,52 25  4,72
44362 M 5 100x12 65x 6 5 9,4 8,30 30  6,08 25  5,74
44370 M 6 115x14 80x 6 6 11,4 10,05 60  7,04 25  6,08
44388 M 8 125x16 100x 8 8 13,7 12,05 80  7,36 25  6,68
44396 M10 140x20 125x 8 10 17,1 15,05 160  9,06 10  8,22
44404 M12 160x20 160x10 12 18,9 16,55 240  10,25 10  9,06
44412 M16 180x25 200x12 16 23,5 20,55 400  15,15 10  13,15

Zubehör und Empfehlungen

DIN 7417, 
Seite 64

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 960, 
Seite 60
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kennzeichnungs- & reinigungswerkzeuge

 + Wirtschaftliches Kennzeichnen  

  von Werkstücken direkt in  

  der Werkzeugmaschine
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  der Teile in der Fertigung
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  Maschineninnenraums
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  Aufgaben
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Zinkdruckguss.
Dornschlüssel mit Innenvierkant
DIN 7417

Bestell-
Nr.

SW D L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 5

€/St.

ab 50

56002 6 11 55 18  5,00  4,07  3,54
56010 7 13 52 20  5,00  4,07  3,54
56028 8 14 58 24  5,00  4,07  3,54
56044 10 18* 68 40  11,95  11,25  10,80

Klinge: CHROM VANADIUM, gehärtet und matt verchromt. 
Griff: sortenreiner, schlagfester Kunststoff (cadmiumfrei), rot.

Vierkant-Aufsteckschlüssel mit Quergriff
Nr. 914Q

Bestell-
Nr.

SW L1 B D L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

44115 8 125 100 16 155 140  16,85  15,85
44123 10 125 100 17 155 150  19,90  17,20

* ähnlich DIN.

steckschlüssel

Zubehör und Empfehlungen

DIN 904L, 
Seite 65

Zubehör und Empfehlungen

Spezialstahl, gehärtet und im Brünierton angelassen. 
Innenvierkant durchgehend.

Vierkant-Ringschlüssel
Nr. 248

Zubehör und Empfehlungen

DIN 894, 
Seite 66

DIN 6368, 
Seite 61

Bestell-
Nr.

SW D H L Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

ab €/St.

40022 8 17 20,0 160 85  37,65 20  34,10
40030 10 21 22,5 195 165  39,70 20  36,10
40048 12 24 26,5 235 275  42,60 10  38,50
40105 13 26 27,5 250 300  49,20 10  44,65
40055 14 27 30,5 270 420  49,30 10  44,80
40063 17 30 37,0 315 530  73,60 10  66,60
40071 19 35 41,0 345 715  80,00 10  72,70
40089 22 39 46,0 385 900  99,30 - -
40097 24 43 49,0 415 975  105,20 - -

DIN 317, 
Seite 59
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Spezialstahl. Schaft und Drehstift gehärtet und im Brünierton 
angelassen. Drehstift eingepresst.

Vierkant-Aufsteckschlüssel
DIN 904

Bestell-
Nr.

SW D1 D2 L1 L2 L4 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

41665 4 12,0 6,0 60 160 11 85  25,00  21,20
41673 5 12,0 6,0 60 160 11 85  27,00  21,95
41681 6 12,0 6,0 80 160 12 100  27,10  23,10
41699 7 14,6 6,0 80 160 15 130  28,30  25,55
41707 8 16,0 9,0 80 180 15 180  28,60  25,80
41715 9 18,0 9,0 100 180 18 245  30,65  28,45
41723 10 20,0 11,0 100 200 18 340  31,10  28,75
41731 12 24,0 12,0 100 250 21 520  36,45  35,05
41749 13 24,0 12,0 100 250 22 520  41,30  39,70
41756 14 28,0 14,6 120 320 24 875  47,95  42,85
41764 17 34,0 16,0 160 400 28 1625  69,90  -
41772 19 36,0 16,0 200 400 30 2035  78,70  -
41780 22 42,0 18,0 200 500 34 2900  100,50  -
41798 24* 45,0 20,0 250 630 36 4270  137,70  -

* Schaft nicht ausgedreht, abweichend zu DIN. 

lange Ausführung. Spezialstahl. Schaft und Drehstift gehärtet 
und im Brünierton angelassen. Drehstift eingepresst.

Vierkant-Aufsteckschlüssel
DIN 904L

Bestell-
Nr.

SW D1 D2 L1 L2 L4 Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

41848 5 12 6,0 120 160 11 100  32,80  30,35
41855 6 12 6,0 160 160 12 110  32,85  30,40
41863 8 16 9,0 160 180 15 210  33,15  30,70
41871 9 18 9,0 200 200 18 390  44,70  42,45
41889 10 20 11,0 200 200 18 390  44,70  42,45
41897 12 24 12,0 200 250 21 600  49,95  45,80
41905 13 24 12,0 200 250 22 600  49,95  45,80
41913 14 28 14,6 200 320 24 795  60,60  58,20
41921 17* 34 16,0 250 400 28 1500  86,20  -
41939 19* 36 16,0 320 400 30 1700  103,50  -

steckschlüssel

* Schaft nicht ausgedreht, abweichend zu DIN. 

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 714T-6D, 
Seite 66

Zubehör und Empfehlungen

Nr. 248, 
Seite 64
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Spezialstahl, gesenkgeschmiedet, Maul gefräst, 
Maulstellung 15°, gehärtet und phosphatiert.

Einmaulschlüssel
DIN 894

Bestell-
Nr.

SW Gewinde metr. B L T VE Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

53579 8 5 19 100 4 10 15  2,94  2,66
53595 10 6 22 105 5 10 22  2,97  2,69
53611 12 - 26 125 5 10 31  3,46  3,13
53629 13 8 29 130 5 10 37  3,46  3,13
53645 17 10* 36 160 6 10 81  3,49  3,16
53520 18 12 39 160 7 10 89  4,26  3,83
53652 19 12* 40 175 7 10 98  4,33  3,89
53660 22 14* 46 195 8 10 139  5,74  5,16
53678 24 16 50 215 9 10 165  6,96  6,28
53686 27 18 56 235 10 10 210  7,92  7,10
53694 30 20 62 260 11 10 290  9,86  8,84
53702 32 22* 67 275 12 10 333  10,65  9,54
53710 36 24 74 300 13 10 500  13,30  12,00

* Größe nicht nach DIN ISO 272.

CHROM-VANADIUM, gehärtet und vernickelt. 
Mäuler nach ISO 691-1.

Doppelmaulschlüssel, dünne Ausführung
Nr. 714

Bestell-
Nr.

SW L T Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

51326 3x 3,5 120 1,5 8  5,04
51342 4x 4,5 120 1,5 8  5,04
51367 5x 5,5 120 1,5 8  5,04
51383 6x 6,5 120 1,5 8  5,04
51391 7x 8,0 125 2,0 18  6,08
51409 9x10,0 125 2,0 21  7,10

in Kunststoffrolltasche, 6-teilig.

Doppelmaulschlüssel-Satz,  
dünne Ausführung

Nr. 714T-6D
Bestell-

Nr.

Inhalt Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

51524 3x3.5, 4x4.5, 5x5.5, 6x6.5, 7x8, 9x10 90  36,35

SW 3 3,2 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7 8 9 10

Gewinde, metrisch [mm] 
(ISO 272)

1,2
1,4 1,6 1,8 2,0 2,3 2,5 3,0 3,5 - 4,0 5,0 - 6,0

Holzschrauben [mm] 
(DIN 571) - - - - - - - - - 4,0 5,0 - 6,0

Blechschrauben [mm] 
(ISO 1479, DIN 6928) - 2,2 - 2,9 - - 3,5

3,9 - 3,5
3,9 4,2 4,8

5,5 - 6,3

Zuordnung von Schlüsselweite und Gewindedurchmesser:
(Metrische Schrauben, Holz- und Blechschrauben)

gabelschlüssel
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Unverbindliche Preisempfehlung ohne MwSt. - Technische Änderungen vorbehalten.

Vergütungsstahl, verzinkt. Griff mit Kältehandschutz. 
Gestempelt: DIN 14822-ABC (bzw. BC) 

Kupplungsschlüssel für 
Feuerwehrarmaturen

DIN 14822
Bestell-

Nr.

Form Knaggenabstand für Storz L A B Gewicht

[g]

€/St.

ab 1

€/St.

ab 10

45344 ABC 66-133 52-75-110 400 25 8 685  27,45  24,15
45336 BC 66-89 52-65-75 280 20 6 290  16,70  14,65

Auf Anfrage:
Sonderausführung nach alter Norm. 

Sonderausführung nach alter Norm auf Anfrage lieferbar.

Spezial-Kupplungsschlüssel für 
Feuerwehrarmaturen

Nr. 14822

kupplungsschlüssel für feuerwehrarmaturen

Form ABC

Form ABC

Form BC

Form C

Form BCZubehör und Empfehlungen

DIN 1810AD, 
Seite 44
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eIne amf-spezIalItät Ist dIe HerstellUng von  
sonder-scHraUbWerkzeUgen nacH den  
IndIvIdUellen anforderUngen des kUnden.

Sonder-Schraubwerkzeuge können sowohl konzipiert und konstruiert als auch kostengünstig aus vorhandenen  

Werkzeugen auf Basis des umfangreichen AMF-Produktangebotes hergestellt werden. Sie werden dann nach  

Ihren Vorstellungen abgeändert. 

Zeichnung oder Skizze sowie die gewünschte Mengenangabe reichen fürs Erste aus.

Projektanfertigungen ganz nach Ihren Wünschen in unterschiedlichen  

Formen und Ausführungen. Top-Qualität für lange Lebensdauer. 

Vom Spezialisten für den Spezialisten!

Bitte formulieren Sie Ihre Anfrage so  

präzise wie möglich. Eine umgehende  

Beantwortung sichern wir Ihnen zu.  

Welche Angaben wir von Ihnen benötigen,  

sagt Ihnen die nachfolgende Auflistung: 

1) DIN-Bezeichnung oder Zeichnung.

2) Gewünschte Stückzahl.

3) Schlüsselweite und Maulstellung (A).

4) Werkstoff:  

 Spezialstahl, CrV-Stahl oder  

 Edelstahl rostfrei.

5) Kantenausführung:  

 gerundet, durch Scheuern gebrochen usw.

6) Schlüsseldicke (B).

7) Festigkeitsanforderung:  

 gehärtet oder ungehärtet.

8) Oberfläche:  

 Im Brünierton angelassen, vernickelt  

 oder verzinkt.

9) Beschrif tung (C):  

 Firmenname, Größe, Werksbezeichnung.

10) Bei Hakenschlüssel:  

 Hakenform und Zapfendurchmesser.

11) Bei Stirnlochschlüssel: 

 Zapfenabstand und -durchmesser.

12) Gewünschter Liefertermin. 

Nicht ab lager lieferbar
projektanfertigungen

68 Schraubwerkzeuge ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG  ∙  Phone: +49 711 5766-0  ∙  Web: www.amf.de 
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Nicht ab lager lieferbar

 
             *

Mindest-
bestell-
menge

3/3,2/3,5/4
4,5/5
5,5/6
7/8

9/10
11/12
13/14

15/16/17

65
75
75
92

100
115
135
145

11
15
15
18
21
24
30
35

1  - 2
1  - 2
1  - 3
2  - 4
2  - 4
2,5- 5
3  - 6
3  - 6

100

18/19/20
21/22/23
24/25/26

27/28
30/32/34

175
195
215
235
260

42
48
54
58
66

3  - 6
4  - 8
4  - 8
4  - 8
4 -10

50

36/41 310 84 5 - 10 25
46/50

55
385
375

102
120

5 -10
5 -10

10
10

60
65
70

385
385
390

120
120
140

5 -10 10

75
80
85

410
420
445

150
158
172

5 -10 5

90
95

100

450
465
470

180
190
200

5 -10 5

105
110
115

500
500
510

200
210
225

6 -12 2

120
130
135

530
560
585

235
252
265

6 -12 2

145
150
155

595
620
620

280
280
300

7 -15 2

165
175
180

680
690
690

330
340
355

7 -15 2

185
190
200

700
730
740

360
360
380

7 -15 2

Nr. 902 
Gabelschlüssel
aus Stahlblech. Werkstoff, Blechdicke, Festigkeitsanforderungen 
und andere Spezifikationen nach Ihren Vorgaben.

* Optimaler Blechdickenbereich

 
             *

Mindest-
bestell-
menge

8/9
10/11/12
13/14/15

16/17

85
93
98

100

22
26
30
37

2  - 4
2  - 4
2,5- 5
2,5- 5

100

18/19
20/21/22/23/24

25/26/27/28

100
120

130/180

40
47
55

2,5- 5
3  - 6
3  - 6

50

30/32
  36

140
160

66
74

4 - 8
4 - 8 25

  41
  46
  50
  55
  60

170
185
185
195
208

84
96
96

106
120

5 -10
5 -10
5 -10
5 -10
5 -10

10

  65
  70
  75
  80
  85
  90
  95
100
105

218
245
255
275
275
280
305
310
310

125
135
142
150
170
180
185
200
205

6 -12

5
110
115
120

330
355
360

216
235
235

7 -15

130
135
145
150

370
385
420
500

250
250
280
315

10 -20

* Optimaler Blechdickenbereich

Nr. 685
Gabelschlüssel, kurze Form

projektanfertigungen
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SW1 x SW2 L B1 B2 T *
Mindest-
bestell-
menge

3,2 x 4,0
4,0 x 5,0
5,0 x 5,5

60
75
85

8,0
9,5

11,0

10
11
14

1,5 - 2
1,5 - 2

2 - 4
50

5,5 x 7,0
8,0 x 9,0

8,0 x 10,0

100
110
125

14,0
18,0
20,0

18
20
23

2 - 4
2 - 4

2,5 - 5
50

11 x 13
13 x 16
16 x 18

140
160
175

25,5
29,0
34,0

30
34
38

3 - 6
50
50
25

18 x 21
21 x 24
24 x 27

220
225
250

38,0
45,0
50,0

45
50
58

4 - 8
4 - 8
5 -10

25

27 x 30
30 x 34
36 x 41

285
305
330

58,0
65,0
74,0

65
70
84

5 -10
5 -10
6 - 12

25

* Optimaler Blechdickenbereich

SW1 x SW2 L T *
Mindest-
bestell-
menge

3,2 x 4,0
4,0 x 5,0
5,0 x 5,5

90
1,5 - 2
1,5 - 2
2 - 4

50

5,5 x 7,0
7,0 x 8,0
8,0 x10,0

100
110
125

2 - 4
2 - 4
2 - 5

50
50
25

10 x 11
10 x 13
11 x 13

125 2 - 5 25

13 x 16
16 x 18 150 5 - 7 25

Schlitz-
mutter-
größe

A B F H L
Mindest-
bestell-
menge

M   5
M   6
M   8

1,8
2,3
2,8

  9,8
10,8
13,8

5,5
6,5
9,0

6,0
7,5
9,0

50
65
80

100

M 10
M 12
M 14

3,3
3,8
3,8

17,8
21,8
23,8

11
13
15

11
12
12

90
100
100

100

M 16
M 18
M 20

3,8
3,8
4,8

26,8
29,8
31,8

17
19
21

14
14
15

125
140
160

100
100
50

DIN 3115 
Schlitzmutterndreher
mit flachem Schaft, Form B

Nr. 3113 
Ringmaulschlüssel
Schlüsselweitenpaarung nach Ihren Vorgaben

Nr. 658  
Doppelmaulschlüssel
Schlüsselweitenpaarung nach Ihren Vorgaben

Nicht ab lager lieferbar
projektanfertigungen

* Optimaler Blechdickenbereich
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... nacH artIkel-nr.

... nacH bestell-nr.

Inhaltsverzeichnis ...

Artikel-Nr. Seite
DIN 14822 67
DIN 1810A 44
DIN 1810AD 44
DIN 1810B 45
DIN 1810BD 45
DIN 22417A 62
DIN 3116 56
DIN 3116A 56
DIN 3116C 56
DIN 317 59
DIN 6367 61
DIN 6368 61
DIN 6911D 21
DIN 7417 64
DIN 894 66
DIN 904 65
DIN 904L 65
DIN 905 62
ISO 2936C 14
ISO 2936D 15
ISO 2936LC 14
ISO 2936LD 15
Nr. 14822 67
Nr. 248 64

Artikel-Nr. Seite
Nr. 250 57
Nr. 250K 60
Nr. 250Md 58
Nr. 2936DZ 31
Nr. 2936LDZ 31
Nr. 318 59
Nr. 6367 61
Nr. 6911 BM7 21
Nr. 714 66
Nr. 714T-6D 66
Nr. 758 51
Nr. 758CC 52
Nr. 758NI 51
Nr. 758S 52
Nr. 764 53
Nr. 764AZ 54
Nr. 764AZ4 55
Nr. 764CC 53
Nr. 764Md 54
Nr. 764ZB-M6 55
Nr. 771 50
Nr. 771Md 50
Nr. 775C 48
Nr. 775D 48

Artikel-Nr. Seite
Nr. 775NI 48
Nr. 775SC 46
Nr. 775SNI 46
Nr. 776C 49
Nr. 776D 49
Nr. 776Md 50
Nr. 776SC 47
Nr. 902Md-25 58
Nr. 906 11
Nr. 906F 9
Nr. 906M 9
Nr. 906Q 11
Nr. 906Q-WM7 13
Nr. 906Q-WM7L 13
Nr. 906-WM7 12
Nr. 906-WM9 12
Nr. 907Q 38
Nr. 907Q-WT7 38
Nr. 907S 37
Nr. 907SH 36
Nr. 908 35
Nr. 908L-HT13C 40
Nr. 908-TT9 36
Nr. 909EG7 28

Artikel-Nr. Seite
Nr. 910 9
Nr. 911BM10D 17
Nr. 911BM7D 17
Nr. 911BZ7 34
Nr. 911G-BM10 30
Nr. 911G-C 30
Nr. 911G-TM7 30
Nr. 911-HM9C 19
Nr. 911-HM9D 20
Nr. 911HZ 9D 32
Nr. 911L-BM8D 18
Nr. 911LG-BM8C 28
Nr. 911LG-BM8D 28
Nr. 911LG-C 22
Nr. 911LG-D 22
Nr. 911LG-HK9D 25
Nr. 911LG-HM9C 26
Nr. 911LG-HM9D 26
Nr. 911LG-HM9F 23
Nr. 911LG-HM9NI 27
Nr. 911LG-HZ13D 33
Nr. 911LG-H100 24
Nr. 911LG-H100F 24
Nr. 911LG-WM9 27

Artikel-Nr. Seite
Nr. 911L-HM9C 19
Nr. 911L-HM9D 20
Nr. 911L-HZ 9D 32
Nr. 911L-TB9D 25
Nr. 911L-WM9 16
Nr. 911TM 18
Nr. 911TZ 34
Nr. 911-WM9 16
Nr. 914Q 64
Nr. 918-HT8C 40
Nr. 918-HT8F 39
Nr. 929MB-25 41
Nr. 929SB-33 41
Nr. 960 60
Nr. 966QGE 29

Best.-Nr. Seite
40022 64
40030 64
40048 64
40055 64
40063 64
40071 64
40089 64
40097 64
40105 64
40147 59
40154 59
40162 59
40170 59
40188 59
40220 59
40238 59
40477 51
40485 51
40493 51
40618 51
40626 51
40634 51
40758 51
40766 51
40774 51
40899 51
40907 51
40915 51
40998 54
41004 54
41012 54
41020 54
41038 53
41046 53
41053 53
41061 53
41079 53
41087 53
41095 53
41103 53
41111 53
41129 53
41137 54
41145 54
41152 54

Best.-Nr. Seite
41160 54
41277 54
41285 54
41665 65
41673 65
41681 65
41699 65
41707 65
41715 65
41723 65
41731 65
41749 65
41756 65
41764 65
41772 65
41780 65
41798 65
41848 65
41855 65
41863 65
41871 65
41889 65
41897 65
41905 65
41913 65
41921 65
41939 65
41988 62
41996 62
42002 62
42010 62
42028 62
42036 62
42044 62
42051 62
42069 62
42077 62
42085 62
42093 62
42101 62
42119 62
42168 11
42184 11
42192 11
42200 11

Best.-Nr. Seite
42218 11
42234 11
42242 11
42259 11
42283 12
42291 12
42341 27
42358 14
42366 14
42374 14
42382 14
42390 14
42408 14
42416 14
42424 14
42432 14
42440 14
42457 14
42465 14
42473 14
42481 14
42499 14
42507 14
42515 14
42523 14
42531 14
42549 14
42556 14
42564 14
42572 14
42580 14
42606 13
42614 15
42630 15
42648 15, 31
42655 15
42663 15
42671 15, 31
42689 15
42697 15
42705 15, 31
42713 15, 31
42721 15
42739 15
42747 15

Best.-Nr. Seite
42754 15
42762 15
42770 15
42788 15, 31
42796 15, 31
42895 15, 31
42903 15
42911 15
42937 15, 31
42945 15
42952 15
42960 15, 31
42978 15
42986 15
42994 15
43000 15
43018 15, 31
43067 14
43273 31
43299 15, 31
43307 31
43323 31
43331 31
43356 31
43364 31
43372 31
43406 31
43422 31
43448 31
43471 31
43539 31
43547 31
43562 31
43588 31
43596 15, 31
43604 31
43612 31
43638 31
43703 14
43711 14
43729 14
43737 14
43745 14
43752 14
43760 14

Best.-Nr. Seite
43786 14
43794 14
43802 14
43810 14
43836 36
43851 18
43869 18
43877 18
43893 34
43901 34
43919 34
44008 9
44065 16
44099 16
44115 64
44123 64
44156 32
44164 32
44180 33
44354 62
44362 62
44370 62
44388 62
44396 62
44404 62
44412 62
44453 56
44461 56
44479 56
44487 56
44495 56
44503 56
44511 56
44529 56
44537 56
44545 56
44552 56
44560 56
44628 56
44636 56
44644 56
44651 56
44669 56
44685 56
44727 61
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... nacH bestell-nr.

Inhaltsverzeichnis ...

Best.-Nr. Seite
44735 61
44743 61
44750 61
44768 61
44776 61
44784 61
44792 61
44800 9
44826 17
44842 34
44867 21
44875 9
44958 11
44966 11
44974 11
44982 11
44990 11
45005 11
45013 11
45021 11
45039 11
45047 11
45054 11
45062 11
45070 11
45096 11
45336 67
45344 67
45369 40
45377 21
45385 21
45393 21
45401 21
45419 21
45427 21
45435 21
45443 21
45450 21
45641 28
45666 9
45823 22
45831 22
45849 22
45856 22
45864 22
45872 22
45880 22
45898 22
45906 38
45914 38
45922 38
45930 38
45948 38
45955 38
45963 38
45989 38
46003 18
46011 28
46029 38
46037 17
46052 30
46060 22
46078 28
46086 22
46102 30
46185 36
46458 30
46466 30
46474 30
46490 30
46516 30
46524 26
46532 30

Best.-Nr. Seite
46540 35
46557 30
46565 35
46573 30
46581 35
46599 30
46607 35
46615 35
46623 35
46631 35
46649 35
46656 35
46664 35
46672 35
46680 35
46698 35
46706 35
46722 38
46730 37
46748 37
46755 37
46763 37
46771 37
46789 20
46797 20
46805 26
46847 36
46854 36
46862 36
46870 36
46888 36
46896 36
46987 36
47001 23
47100 24
47175 24
47209 22
47217 22
47225 22
47233 22
47241 22
47258 22
47266 22
47274 22
47282 22
47290 22
47613 29
47621 29
47639 29
47670 29
47787 55
47795 55
47803 55
47845 55
47852 55
47860 55
47878 55
47886 55
47894 60
47902 60
47910 60
47928 60
47936 60
47944 60
48264 41
48280 41
48900 40
48918 39
49700 27
50096 54
50104 54
50112 54
50146 54

Best.-Nr. Seite
50161 54
50179 54
50187 54
50195 54
50328 55
50427 52
50500 51
50526 51
50666 55
50914 52
50922 52
50930 52
50948 52
50997 56
51011 53
51029 53
51037 53
51052 53
51060 53
51078 53
51086 53
51094 53
51102 53
51110 53
51201 50
51219 50
51227 50
51326 66
51342 66
51367 66
51383 66
51391 66
51409 66
51516 50
51524 66
51532 50
51557 50
51649 48
51656 48
51664 48
51672 48
51680 48
51730 48
51748 48
51755 48
51763 48
51771 48
51821 47
51839 47
51854 47
51862 47
51870 47
51888 47
51896 47
51904 47
51912 47
52183 48
52191 48
52209 48
52217 48
52225 48
52233 57
52241 57
52258 57
52266 57
52274 57
52290 57
52308 58
52316 58
52324 58
52340 58
52407 60
52415 60

Best.-Nr. Seite
52423 60
52431 60
52449 60
52506 58
52753 50
52761 50
53058 49
53066 49
53074 49
53082 49
53090 49
53108 49
53116 49
53124 49
53132 49
53140 49
53157 49
53165 49
53173 49
53181 49
53199 49
53520 66
53579 66
53595 66
53611 66
53629 66
53645 66
53652 66
53660 66
53678 66
53686 66
53694 66
53702 66
53710 66
54387 44
54403 44
54429 44
54445 44
54585 44
54593 44
54601 44
54619 44
54627 44
54635 44
54643 44
54650 44
54668 44
54676 44
54684 44
54692 44
54700 44
54718 44
54726 44
54734 44
54742 44
54759 44
54767 44
54775 44
54783 44
54791 44
54809 44
54817 44
54825 44
54841 44
54874 45
54882 45
54890 45
54908 45
54916 45
54924 45
54932 45
54940 45
54957 45

Best.-Nr. Seite
54965 45
54973 45
54981 45
54999 45
55004 45
55012 45
55020 45
55038 45
55046 45
55053 45
55061 45
55079 45
55103 44
55111 44
55129 44
55137 44
55152 44
55160 44
55178 44
55186 44
55202 44
55210 44
55236 44
55251 44
55269 44
55277 44
55285 44
55400 45
55418 45
55426 45
55434 45
55442 45
55459 45
55467 45
55475 45
55483 45
55491 45
555046 25
55509 45
55517 45
55525 45
55533 45
55541 45
55558 45
557065 50
557104 61
557105 61
557107 61
557111 61
557112 61
557113 61
557114 61
557115 61
557116 61
557117 61
56002 64
56010 64
56028 64
56044 64
565653 50
565654 25
56697 46
56705 46
56713 46
56721 46
56739 46
56796 46
568025 11
568026 11
568027 11
568028 11
568029 11
568030 11
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... nacH alpHabet

Inhaltsverzeichnis ...

Best.-Nr. Seite
568031 11
568032 11
568033 11
568034 13
56804 46
56812 46
56820 46
56838 46
89425 19
89433 19

... nacH bestell-nr.

Artikelbezeichnung Seite
A  
Aufsteckschlüssel für Kühlmittelrohr HSK-A 60
Austreiber für Werkzeugkegel 59
Austreiber, halbautomatisch 59
B  
Biketool 9
Biketool Color 9
D  
Doppelmaulschlüssel, dünne Ausführung 66
Doppelmaulschlüssel-Satz, dünne Ausführung 66
Doppel-Sechskantschraubendreher (mm) mit ergonomischem 2-Kompo-
nenten-Quergriff

29

Dornschlüssel mit Innenvierkant 64
Dreikant-Steckschlüssel 62
E  
Einmaulschlüssel 66
Einmaulschlüssel mit Aufnahme für Drehmomentschlüssel 58
F  
Fräseranzugschrauben für Aufsteckfräserdorne 61
Fräseranzugschrauben für Aufsteckfräserdorne mit Innensechskant 61
G  
Gelenk-Hakenschlüssel mit Nase, Industrieausführung 48
Gelenk-Hakenschlüssel mit Nase, Industrieausführung, Edelstahl rostfrei 48
Gelenk-Hakenschlüssel mit Nase, Montageausführung 46
Gelenk-Hakenschlüssel mit Nase, Montageausführung, Edelstahl rostfrei 46
Gelenk-Hakenschlüssel mit Zapfen, Industrieausführung 49
Gelenk-Hakenschlüssel mit Zapfen, Montageausführung 47
Gelenk-Hakenschlüssel mit Zapfen und Aufnahme für Drehmoment-
schlüssel

50

Gelenk-Stirnlochschlüssel 53, 54
Gelenk-Stirnlochschlüssel, gekröpft 53
Gelenk-Stirnlochschlüssel mit Aufnahme für Drehmomentschlüssel 54
H  
Hakenschlüssel mit Nase 44
Hakenschlüssel mit Zapfen 45
K  
Kugelkopf-Schlüsselhalter (Zoll) 33
Kugelkopf-SCHRAUB-boy 28
Kugelkopfschraubendreher - Schlüsselbox 28, 30
Kugelkopfschraubendreher - Schlüsselhalter 26
Kugelkopfschraubendreher - Schlüsselhalter, Edelstahl rostfrei 27
Kugelkopfschraubendreher - Schlüsseltasche 30
Kugelkopfschraubendreher - Werkstattständer 27
Kugelkopfschraubendreher COLOR - Schlüsselhalter 23
Kugelkopfschraubendreher mit Haltekugel - Schlüsselhalter 25
Kugelkopfschraubendreher (mm) 30
Kugelkopfschraubendreher (mm), 
extra lange Ausführung

22

Kugelkopfschraubendreher TURBALL - Schlüsselhalter 25
Kugelkopfschraubendreher 100° - Schlüsselhalter 24
Kugelkopfschraubendreher 100° COLOR - Schlüsselhalter 24
Kugelkopf-TORX-Schlüsselhalter 40
Kupplungsschlüssel für Feuerwehrarmaturen 67
L  
Loser Zapfen mit Mutter 55
M  
Mini-Bit-Set aus hochwertigem Werkzeugstahl 41
P  
Präzisions-Bit-Set aus hochwertigem Werkzeugstahl 41

Artikelbezeichnung Seite
S  
Schlüssel für Fräseranzugschrauben 61
Schlüsselbox 17, 18, 21
Schlüsselbox (Zoll) 34
Schlüsselhalter 19, 20
Schlüsselhalter (Zoll) 32
Schlüsseltasche 18
Schlüsseltasche (Zoll) 34
SCHRAUB-boy (mm) 9
Schraubendreher für Innenvierkantschrauben 62
Sechskantschraubendreher (mm) 14, 15
Sechskantschraubendreher (mm), 
extra lange Ausführung

14, 15

Sechskantschraubendreher (mm) mit Längsgriff 11
Sechskantschraubendreher (mm) mit Quergriff 11
Sechskantschraubendreher (Zoll) 31
Sechskantschraubendreher (Zoll), extra lange Ausführung 31
Sortierbox mit losen Zapfen 55
Spannzangenschlüssel 57
Spannzangenschlüssel (Mini) 60
Spannzangenschlüssel mit Aufnahme für Drehmomentschlüssel 58
Spezial-Kupplungsschlüssel für Feuerwehrarmaturen 67
T  
TORX-Kugelkopfschraubendreher COLOR-Schlüsselhalter 39
TORX-Schlüsselhalter 40
TORX-Schlüsseltasche 36
TORX-Schraubendreher, abgewinkelt 35
TORX-Schraubendreher mit Fähnchen-Griff 36
TORX-Schraubendreher mit kleinem Griff 37
TORX-Schraubendreher mit Quergriff 38
TORX-Werkstattständer 38
V  
Verstellbarer Hakenschlüssel mit Nase 50
Verstellbarer Hakenschlüssel mit Nase und Aufnahme für Drehmoment-
schlüssel

50

Verstellbarer Stirnlochschlüssel 51
Verstellbarer Stirnlochschlüssel 
Edelstahl rostfrei

51

Verstellbarer Stirnlochschlüssel, gekröpft 52
Verstellbarer Stirnlochschlüssel-Satz 52
Vierkant-Aufsteckschlüssel 65
Vierkant-Aufsteckschlüssel mit Quergriff 64
Vierkant-Ringschlüssel 64
W  
Werkstattständer 12, 13, 16
Winkelschraubendreher (mm) mit Zapfen 21
Z  
Zweilochmutterndreher 56
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Verkaufs-, liefer- & Zahlungsbedingungen

Diese Verkaufsbedingungen gelten gegenüber Unternehmern, juristischen Personen 
des öffentlichen Rechts und öffentlich-rechtlichen Sondervermögen, an die wir 
ausschließlich vertreiben. Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschließlich 
aufgrund der nachstehenden Bedingungen. Abweichende Einkaufsbedingungen 
des Bestellers, die von uns nicht ausdrücklich anerkannt werden, werden auch durch 
Auftragsannahme nicht Vertragsinhalt. Durch die Auftragserteilung und die Annahme 
der von uns gelieferten Waren bestätigt der Besteller sein Einverständnis mit unseren 
Bedingungen.

1. Angebot und Vertragsabschluss
Unsere Angebote sind stets freibleibend, soweit es nicht ausdrücklich abweichend 
vereinbart wurde. Grundlage unserer Lieferverträge ist unser Katalog in der 
letzten Fassung. Maß- und Gewichtsangaben sowie Abbildungen, Zeichnungen 
und Daten sind unverbindlich und können jederzeit von uns geändert werden. 
Daher können Abweichungen nicht ausgeschlossen werden und begründen keine 
Schadensersatzforderungen gegen uns. Aufträge gelten erst als angenommen, wenn 
sie von uns schriftlich bestätigt sind. Wenn dem Besteller bei Vorratslieferungen aus 
organisatorischen Gründen keine separate Bestätigung zugeht, gilt die Rechnung 
zugleich als Auftragsbestätigung.

2. Preise
Die Preise verstehen sich in EUR ab Werk, ausschließlich Umsatzsteuer, Verpackung, 
Fracht, Porto und Versicherung. Soweit nicht abweichend vereinbart, gelten unsere 
Listenpreise am Tag der Lieferung. Bei Aufträgen unter 50,– EUR Netto-Warenwert 
müssen wir aus Kostengründen einen Mindermengen-Zuschlag von 20,– EUR berechnen.

3. Werkzeugkosten
Sofern keine anderweitigen Vereinbarungen getroffen werden, bleiben die für die 
Ausführung des Auftrages angefertigten Werkzeuge in allen Fällen unser Eigentum, auch 
dann, wenn wir einen Werkzeugkostenanteil gesondert in Rechnung gestellt haben.

4. Zahlung
Sofern sich aus der Rechnung nichts anderes ergibt, ist der Kaufpreis innerhalb von 30 
Tagen ab Rechnungsdatum netto (ohne Abzug von Skonto) zahlbar. Rechnungsbeträge 
unter EUR 50,– sind sofort fällig. Bei Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Verzugszinsen 
in Rechnung zu stellen. Deren Höhe entspricht unserem Zinssatz für Kontokorrentkredite 
bei unserer Hausbank; sie betragen jedoch mindestens 8 Prozentpunkte über dem 
jeweiligen Basiszinssatz der Europäischen Zentralbank. Außerdem können wir bei 
Zahlungsverzug nach schriftlicher Mitteilung an den Besteller die Erfüllung unserer 
Verpflichtungen bis zum Erhalt der Zahlungen einstellen.

5. Aufrechnungsverbot
Der Besteller kann nur mit rechtskräftig festgestellten oder unbestrittenen 
Gegenansprüchen aufrechnen.

6. Rücktrittsrecht bei verspäteter Abnahme oder Zahlung und Insolvenz
Nimmt der Besteller die Ware nicht fristgemäß ab, so sind wir berechtigt, ihm 
eine angemessene Nachfrist zu setzen, nach deren Ablauf anderweitig darüber 
zu verfügen und den Besteller mit angemessener verlängerter Frist zu beliefern. 
Unberührt davon bleiben unsere Rechte, unter den Voraussetzungen des § 326 BGB 
vom Vertrag zurückzutreten und Schadenersatz wegen Nichterfüllung zu verlangen. 
Bezahlt der Besteller die Ware nach Eintritt der Fälligkeit der Zahlung nicht, so sind 
wir nach erfolglosem Ablauf einer von uns gesetzten angemessenen Frist berechtigt, 
vom Vertrag zurückzutreten und die Herausgabe der bereits übergebenen Ware zu 
verlangen. § 323 BGB bleibt im Übrigen unberührt. Stellt der Besteller einen Antrag 
auf Eröffnung des Insolvenzverfahrens, sind wir berechtigt, vor der Anordnung von 
Sicherungsmaßnahmen durch das Insolvenzgericht vom Vertrag zurückzutreten und 
die sofortige Herausgabe der Ware zu verlangen.

7.  Kundenspezifische Anfertigungen/Projektanfertigungen (Sonderanfertigungen)
Kundenspezifische Anfertigungen erfordern verbindliche Angaben über Ausführung, 
Menge usw. in schriftlicher Form bei Bestellung. Aus fertigungstechnischen Gründen 
behalten wir uns eine Über- oder Unterlieferung der Bestellmenge von bis zu 10 % 
vor. Technische Änderungen oder Streichungen sind nur gegen Berechnung der 
anfallenden Kosten möglich. Die Rückgabe von kundenspezifischen Anfertigungen ist 
ausgeschlossen.

8. Lieferung und Verpackung, Gefahrübergang
Die Angabe der Lieferzeit ist unverbindlich; sie erfolgt jedoch nach bestem Wissen. 
Sie steht unter dem Vorbehalt richtiger, mangelfreier, vollständiger und rechtzeitiger 
Selbstbelieferung. Die angegebenen Lieferfristen beziehen sich auf die Fertigstellung 
im Werk, beginnend mit dem Tag der Bestellungsannahme durch uns. Die Lieferung 
erfolgt EXW (ab Werk) gemäß Incoterms 2010. Somit trägt der Besteller die Kosten. Die 
Gefahr geht mit Übergabe der Ware an die zur Ausführung der Versendung bestimmten 
Person, Firma oder Einrichtung auf den Besteller über. Das gilt auch für Teillieferungen, 
oder wenn wir die Anlieferung und Aufstellung übernommen haben. Die Gefahr geht auch 
dann auf den Besteller über, wenn er im Verzug der Abnahme ist. Mangels bestimmter 
Weisungen für den Versand nehmen wir denselben nach bestem Ermessen vor, ohne 
jedoch eine Verpflichtung für billigste und zweckmäßigste Verfrachtung zu übernehmen. 
Der Besteller ist damit einverstanden, dass die Bestellung auch in Teillieferungen 
ausgeliefert werden kann, soweit dies für ihn zumutbar ist. Bei Versand an Dritte, die 
wir im Auftrag des Bestellers beliefern, berechnen wir 10,– EUR Bearbeitungsgebühr. 
Die Verpackung entspricht der Verpackungsverordnung. Die Einwegverpackung 
berechnen wir zu Selbstkosten. Die Verpackung kann nicht zurückgenommen werden.

9. Leistungserschwerung bzw. Leistungsunmöglichkeit
Wenn wir an der Erfüllung unserer Verpflichtung durch den Eintritt von unvorhersehbaren 
Umständen gehindert werden, die wir trotz der nach den Umständen des Falles 
zumutbaren Sorgfalt nicht abwenden konnten (z.B. Betriebsstörung, Verzögerung in 
der Anlieferung wesentlicher Rohstoffe, Störungen bei der Auslieferung), so verlängert 
sich die Lieferfrist in angemessenem Umfang, sofern die Lieferung oder Leistung nicht 
unzumutbar erschwert oder sogar unmöglich wird. Sofern wir annehmen müssen, dass 
diese Umstände nicht nur vorübergehend bestehen, sind wir berechtigt, ganz oder 
teilweise vom Vertrag zurückzutreten. Wird die Lieferung oder Leistung unmöglich, ist 
der Besteller nicht verpflichtet, seinerseits seine vertragliche Leistung zu erbringen. 

§ 275 BGB gilt entsprechend. Hat der Besteller jedoch allein oder weit überwiegend 
die Umstände zu verantworten, die zur Leistungsunmöglichkeit führten, so bleibt er 
verpflichtet, die Gegenleistung zu erbringen. Gleiches gilt, wenn dieser Umstand zu 
einer Zeit eintritt, zu der der Besteller im Verzug der Annahme ist.

10. Mustersendungen/Rücksendungen
Muster werden nur gegen Berechnung zur Verfügung gestellt. Bei Probe- und 
Mustersendungen erfolgt eine Gutschrift bei der nachfolgenden Bestellung, wenn 
ein Auftragswert von mind. 125,– EUR netto erreicht wird. Die Rücknahme von 
Waren ist nur nach Vereinbarung möglich, wobei Sonderanfertigungen von der 
Rückgabe ausgeschlossen sind.
Für Rücksendungen, deren Grund wir nicht zu vertreten haben (z.B. 
Falschbestellung), berechnen wir einen Verwaltungskostenanteil von 10 %, 
mindestens jedoch 7,50 EUR.

11. Eigentumsvorbehalt
Die gelieferte Ware bleibt bis zur vollständigen Bezahlung sämtlicher Forderungen 
bzw. bis zur Einlösung der dafür gegebenen Schecks unser Eigentum. Die Einstellung 
einzelner Forderungen in eine laufende Rechnung sowie die Saldoziehung und 
deren Anerkennung berühren den Eigentumsvorbehalt nicht. Der Besteller ist zur 
Weiterveräußerung der Vorbehaltsware im normalen Geschäftsverkehr berechtigt. 
Eine Verpfändung oder Sicherungsübereignung ist dem Besteller jedoch nicht 
gestattet. Seine Forderung aus der Weiterveräußerung der Vorbehaltsware tritt 
er schon jetzt an uns ab. Der Besteller ist zur Einziehung der Forderung solange 
berechtigt, wie er seinen Verpflichtungen uns gegenüber nachkommt. Auf unser 
Verlangen ist er verpflichtet, die Drittschuldner anzugeben und wir sind berechtigt, 
dies und die Abtretung anzuzeigen.

12. Schutzrechte
Wir behalten uns Eigentum und Urheberrecht bezüglich sämtlicher Vertragsunterlagen 
wie Entwürfe, Zeichnungen, Berechnungen und Kostenvoranschläge vor. Sie dürfen 
ohne unsere Zustimmung weder vervielfältigt noch dritten Personen zugänglich 
gemacht werden. Jedwede Rechte auf Patente, Gebrauchsmuster etc. stehen 
ausschließlich uns zu, auch soweit sie noch nicht angemeldet sind. Ein Nachbau 
unserer Produkte ist nur mit unserer schriftlichen Zustimmung erlaubt. Werden 
Gegenstände nach Zeichnungen oder Mustern gefertigt, so übernimmt der Besteller 
die Gewähr dafür, dass durch die Herstellung und Lieferung etwaige Schutzrechte 
Dritter nicht verletzt werden. Untersagt ein Dritter aufgrund von Schutzrechten die 
Herstellung und Lieferung, so sind wir berechtigt, die Herstellung und Lieferung sofort 
einzustellen. Der Besteller ist verpflichtet, uns die aufgewendeten Kosten zu ersetzen 
und uns von Schadenersatzansprüchen Dritter freizustellen. Ersatzansprüche des 
Bestellers sind ausgeschlossen.

13. Gewährleistung
Vereinbart der Besteller mit uns die Beschaffenheit der Ware, legen wir dieser 
Vereinbarung unsere technischen Liefervorschriften zugrunde. Falls wir nach 
Zeichnungen, Spezifikationen, Mustern usw. des Bestellers zu liefern haben, übernimmt 
dieser das Risiko der Eignung für den vorgesehenen Verwendungszweck. Wird 
nach Vertragsschluss auf Wunsch des Bestellers der Liefer- oder Leistungsumfang 
geändert und dadurch die Beschaffenheit oder Eignung der Ware beeinträchtigt, so 
scheiden Mängelansprüche des Bestellers insoweit aus, als die Beeinträchtigungen 
auf die Änderungswünsche des Bestellers zurückgehen. Entscheidend für den 
vertragsgemäßen Zustand der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahrübergangs. Die 
Abnutzung von Verschleißteilen im Rahmen einer verkehrsüblichen Benutzung stellt 
keinen Mangel dar. Mängelansprüche scheiden insbesondere in folgenden Fällen 
aus: Ungeeignete oder unsachgemäße Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. 
Inbetriebnahme durch den Besteller oder Dritte, natürliche Abnutzung, fehlerhafte 
oder nachlässige Behandlung – insbesondere übermäßige Beanspruchung –, 
ungeeignete Betriebsmittel, Austauschwerkstoffe, chemische, elektrochemische 
oder elektrische Einflüsse, soweit sie nicht von uns zu vertreten sind. Bei Vorliegen 
eines Mangels der Ware liefern wir, nach angemessener Fristsetzung durch den 
Besteller, nach unserer Wahl Ersatz oder bessern nach. Schlägt die Nacherfüllung 
fehl, so ist der Besteller berechtigt, den Kaufpreis zu mindern oder vom Vertrag 
zurückzutreten. Weitergehende Gewährleistungsansprüche sind ausgeschlossen. 
Bei unerheblichen Abweichungen von der vereinbarten Beschaffenheit bestehen 
keine Mängelansprüche. Die Feststellung von Mängeln muss uns unverzüglich, bei 
erkennbaren Mängeln jedoch spätestens binnen 10 Tagen nach Entgegennahme, 
bei nicht erkennbaren Mängeln unverzüglich nach Erkennbarkeit schriftlich mitgeteilt 
werden. Die Gewährleistung beträgt 12 Monate, sie beginnt mit der Auslieferung der 
Ware ab Werk.

14. Haftung
Mit Ausnahme der Verletzung von Leben, Körper, Gesundheit durch eine 
Pflichtverletzung durch uns, haften wir nur bei Vorsatz oder grober Fahrlässigkeit.

15. Erfüllungsort, Gerichtstand und Rechtswahl
Erfüllungsort für alle Verpflichtungen aus dem Vertragsverhältnis ist D-70734 
Fellbach. Der Gerichtsstand für alle aus dem Vertragsverhältnis entspringenden 
Rechtsstreitigkeiten ist das Gericht des Hauptsitzes der Firma Andreas Maier GmbH 
& Co. KG. Alle Streitigkeiten, die sich aus dem Vertrag oder über seine Gültigkeit 
ergeben, werden durch ein Schiedsgericht nach der Schiedsgerichtsverordnung 
des deutschen Ausschusses für Schiedsgerichtswesen oder der Vergleichs- 
und Schiedsordnung der internationalen Handelskammer unter Ausschluss des 
ordentlichen Rechtsweges endgültig entschieden. Das gerichtliche Mahnverfahren 
bleibt jedoch zulässig. Es gilt deutsches Recht (BGB und HGB). Die Geltung des UN-
Kaufrechts (CISG) ist ausgeschlossen.

16. Salvatorische Klausel
Sollten einzelne Bedingungen nicht rechtsgültig sein, so bleiben die übrigen 
Bedingungen bestehen. An die Stelle der nicht rechtsgültigen Bedingungen sollen 
solche Regelungen treten, die dem wirtschaftlichen Zweck des Vertrages unter 
angemessener Wahrung der beidseitigen Interessen am nächsten kommen. Mit 
Publizierung dieser Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen werden alle 
früheren Versionen ungültig. Dies gilt nicht für vor der Bekanntgabe geschlossene 
Verträge.

Versprechen, die im AlltAg zählen
Deshalb gibt es bei uns ein paar Prinzipien, nach denen wir aus 
Überzeugung handeln und die immer gelten.

 indiViduelle entwicklung

auch wenn es das Produkt, das Sie benötigen, noch gar nicht gibt, 
finden wir mit Ihnen die passende Lösung: von Sonderausführungen  
bis zu Neuentwicklungen ist alles möglich.

 gewährleistung

Falls es trotz unseres hohen Qualitätsanspruchs reklamation gibt,  
erfolgt die bearbeitung schnell und unbürokratisch, auch über die 
gewährleistungsfrist hinaus.

 höchste QuAlitäts-stAndArds

Sorgfältige Fertigung aus Tradition seit 1890 und natürlich längst mit 
einem modernen Qualitätsmanagement nach ISO 9001.

 kurze lieferzeit

bei über 5.000 artikeln in unserem Lager können Sie davon ausgehen, 
dass Ihre bestellung noch am selben Tag versandt wird.

 kompetente fAchberAtung

Die richtige Lösung für jede aufgabe findet Ihr Fachhandelspartner vor 
Ort oder die Spezialisten in unserem Team. 

 mAde in germAny

unsere gesamte Produktpalette wird ausschließlich von unseren 
Mitarbeitern in Deutschland entwickelt und hergestellt.

Wir sorgen für spannung.

die zielsetzung ist seit der Firmengründung im Jahr 1890 bis heute 

dieselbe: höchste Qualität bei produkten und leistung.  

doch die Verhältnisse, die aufgaben, die Herausforderungen haben 

sich selbstverständlich verändert. mit der konzentration auf unsere 

kernkompetenzen setzen wir längst neue maßstäbe für innovative 

spanntechnik – die eigene entwicklung, größtmögliche Flexibil ität 

und die leidenschaft für individuelle lösungen treiben uns dabei an.

möglich ist dies alles nur mit engagierten und zufriedenen 

mitarbeitern. ein respektvoller umgang, persönliche 

weiterentwicklung und maßnahmen für das wohlbefinden 

jedes einzelnen sind daher werte, die für uns zählen.

 unsere firmengeschichte

1890  andreas Maier gründet die Schlossfabrik.

1920  Schraubenschlüssel ergänzen das Fertigungsprogramm.

1928  Fließband-Montage der FeLLbacher SchLÖSSer.

1951  Diversifizierung in die werkstück- und werkzeugspanntechnik

1965  Schnellspanner erweitern das Sortiment, 
aMF-kataloge erscheinen in 10 Sprachen.

1975  hydraulische Spanntechnik als weitere Spezialisierung.

1982  Spann- und Vorrichtungssysteme als weitere ergänzung  
der Produktpalette.

1996  Teamorganisation in allen geschäftsbereichen von aMF, 
Qualitätsmanagement mit zertifizierung nach ISO 9001.

2001  Service-garantie für alle aMF-Produkte.

2004 Das aMF-zero-Point-Systems revolutioniert den Markt der 
 Nullpunktspannsysteme.

2007 Magnetspanntechnik als erweiterung der aMF-Produkte.

2009 entwicklung und einführung der Vakuumspanntechnik.

2012 LOw-cOST-auTOMaTISIeruNg für die bereiche greifen,  
 Spannen, kennzeichnen und reinigen.

2014 aMF präsentiert die umfangreichste Produktpalette an 
 automatisierungslösungen im bereich der Nullpunktspanntechnik.

2017 Die aMF-Funksensorik erweitert die kompetenz im bereich der 
 Industrie 4.0 und fügt sich nahtlos in die aMF-Produktpalette ein.

geschäftsleitung von aMF:  
wolfgang balle, Johannes Maier (geschäftsführender gesellschafter), Jürgen Förster
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Verkaufs-, liefer- & Zahlungsbedingungen

Versprechen, die im AlltAg zählen
Deshalb gibt es bei uns ein paar prinzipien, nach denen wir aus 
Überzeugung handeln und die immer gelten.

 indiViduelle entwicklung

auch wenn es das produkt, das sie benötigen, noch gar nicht gibt, 
finden wir mit Ihnen die passende Lösung: von sonderausführungen  
bis zu neuentwicklungen ist alles möglich.

 gewährleistung

Falls es trotz unseres hohen Qualitätsanspruchs Reklamation gibt,  
erfolgt die Bearbeitung schnell und unbürokratisch, auch über die 
Gewährleistungsfrist hinaus.

 höchste QuAlitäts-stAndArds

sorgfältige Fertigung aus tradition seit 1890 und natürlich längst mit 
einem modernen Qualitätsmanagement nach IsO 9001.

 kurze lieferzeit

Bei über 5.000 artikeln in unserem Lager können sie davon ausgehen, 
dass Ihre Bestellung noch am selben tag versandt wird.

 kompetente fAchberAtung

Die richtige Lösung für jede aufgabe findet Ihr Fachhandelspartner vor 
Ort oder die spezialisten in unserem team. 

 mAde in germAny

unsere gesamte produktpalette wird ausschließlich von unseren 
mitarbeitern in Deutschland entwickelt und hergestellt.

Wir sorgen für spannung.

Die Zielsetzung ist seit der Firmengründung im Jahr 1890 bis heute 

dieselbe: höchste Qualität bei produkten und Leistung.  

Doch die Verhältnisse, die aufgaben, die Herausforderungen haben 

sich selbstverständlich verändert. mit der konzentration auf unsere 

kernkompetenzen setzen wir längst neue maßstäbe für innovative 

spanntechnik – die eigene entwicklung, größtmögliche Flexibil ität 

und die Leidenschaft für individuelle Lösungen treiben uns dabei an.

möglich ist dies alles nur mit engagierten und zufriedenen 

mitarbeitern. ein respektvoller umgang, persönliche 

Weiterentwicklung und maßnahmen für das Wohlbefinden 

jedes einzelnen sind daher Werte, die für uns zählen.

 unsere firmengeschichte

1890  andreas maier gründet die schlossfabrik.

1920  schraubenschlüssel ergänzen das Fertigungsprogramm.

1928  Fließband-montage der FeLLBaCHeR sCHLÖsseR.

1951  Diversifizierung in die Werkstück- und Werkzeugspanntechnik

1965  schnellspanner erweitern das sortiment, 
amF-kataloge erscheinen in 10 sprachen.

1975  Hydraulische spanntechnik als weitere spezialisierung.

1982  spann- und Vorrichtungssysteme als weitere ergänzung  
der produktpalette.

1996  teamorganisation in allen Geschäftsbereichen von amF, 
Qualitätsmanagement mit Zertifizierung nach IsO 9001.

2001  service-Garantie für alle amF-produkte.

2004 Das amF-Zero-point-systems revolutioniert den markt der 
 nullpunktspannsysteme.

2007 magnetspanntechnik als erweiterung der amF-produkte.

2009 entwicklung und einführung der Vakuumspanntechnik.

2012 LOW-COst-autOmatIsIeRunG für die Bereiche Greifen,  
 spannen, kennzeichnen und Reinigen.

2014 amF präsentiert die umfangreichste produktpalette an 
 automatisierungslösungen im Bereich der nullpunktspanntechnik.

2017 Die amF-Funksensorik erweitert die kompetenz im Bereich der 
 Industrie 4.0 und fügt sich nahtlos in die amF-produktpalette ein.

Geschäftsleitung von amF:  
Wolfgang Balle, Johannes maier (Geschäftsführender Gesellschafter), Jürgen Förster

Diese Verkaufsbedingungen gelten gegenüber Unternehmern, juristischen Personen 
des öffentlichen Rechts und öffentlich-rechtlichen Sondervermögen, an die wir 
ausschließlich vertreiben. Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschließlich 
aufgrund der nachstehenden Bedingungen. Abweichende Einkaufsbedingungen 
des Bestellers, die von uns nicht ausdrücklich anerkannt werden, werden auch durch 
Auftragsannahme nicht Vertragsinhalt. Durch die Auftragserteilung und die Annahme 
der von uns gelieferten Waren bestätigt der Besteller sein Einverständnis mit unseren 
Bedingungen.

1. Angebot und Vertragsabschluss
Unsere Angebote sind stets freibleibend, soweit es nicht ausdrücklich abweichend 
vereinbart wurde. Grundlage unserer Lieferverträge ist unser Katalog in der 
letzten Fassung. Maß- und Gewichtsangaben sowie Abbildungen, Zeichnungen 
und Daten sind unverbindlich und können jederzeit von uns geändert werden. 
Daher können Abweichungen nicht ausgeschlossen werden und begründen keine 
Schadensersatzforderungen gegen uns. Aufträge gelten erst als angenommen, wenn 
sie von uns schriftlich bestätigt sind. Wenn dem Besteller bei Vorratslieferungen aus 
organisatorischen Gründen keine separate Bestätigung zugeht, gilt die Rechnung 
zugleich als Auftragsbestätigung.

2. Preise
Die Preise verstehen sich in EUR ab Werk, ausschließlich Umsatzsteuer, Verpackung, 
Fracht, Porto und Versicherung. Soweit nicht abweichend vereinbart, gelten unsere 
Listenpreise am Tag der Lieferung. Bei Aufträgen unter 50,– EUR Netto-Warenwert 
müssen wir aus Kostengründen einen Mindermengen-Zuschlag von 20,– EUR berechnen.

3. Werkzeugkosten
Sofern keine anderweitigen Vereinbarungen getroffen werden, bleiben die für die 
Ausführung des Auftrages angefertigten Werkzeuge in allen Fällen unser Eigentum, auch 
dann, wenn wir einen Werkzeugkostenanteil gesondert in Rechnung gestellt haben.

4. Zahlung
Sofern sich aus der Rechnung nichts anderes ergibt, ist der Kaufpreis innerhalb von 30 
Tagen ab Rechnungsdatum netto (ohne Abzug von Skonto) zahlbar. Rechnungsbeträge 
unter EUR 50,– sind sofort fällig. Bei Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Verzugszinsen 
in Rechnung zu stellen. Deren Höhe entspricht unserem Zinssatz für Kontokorrentkredite 
bei unserer Hausbank; sie betragen jedoch mindestens 8 Prozentpunkte über dem 
jeweiligen Basiszinssatz der Europäischen Zentralbank. Außerdem können wir bei 
Zahlungsverzug nach schriftlicher Mitteilung an den Besteller die Erfüllung unserer 
Verpflichtungen bis zum Erhalt der Zahlungen einstellen.

5. Aufrechnungsverbot
Der Besteller kann nur mit rechtskräftig festgestellten oder unbestrittenen 
Gegenansprüchen aufrechnen.

6. Rücktrittsrecht bei verspäteter Abnahme oder Zahlung und Insolvenz
Nimmt der Besteller die Ware nicht fristgemäß ab, so sind wir berechtigt, ihm 
eine angemessene Nachfrist zu setzen, nach deren Ablauf anderweitig darüber 
zu verfügen und den Besteller mit angemessener verlängerter Frist zu beliefern. 
Unberührt davon bleiben unsere Rechte, unter den Voraussetzungen des § 326 BGB 
vom Vertrag zurückzutreten und Schadenersatz wegen Nichterfüllung zu verlangen. 
Bezahlt der Besteller die Ware nach Eintritt der Fälligkeit der Zahlung nicht, so sind 
wir nach erfolglosem Ablauf einer von uns gesetzten angemessenen Frist berechtigt, 
vom Vertrag zurückzutreten und die Herausgabe der bereits übergebenen Ware zu 
verlangen. § 323 BGB bleibt im Übrigen unberührt. Stellt der Besteller einen Antrag 
auf Eröffnung des Insolvenzverfahrens, sind wir berechtigt, vor der Anordnung von 
Sicherungsmaßnahmen durch das Insolvenzgericht vom Vertrag zurückzutreten und 
die sofortige Herausgabe der Ware zu verlangen.

7.  Kundenspezifische Anfertigungen/Projektanfertigungen (Sonderanfertigungen)
Kundenspezifische Anfertigungen erfordern verbindliche Angaben über Ausführung, 
Menge usw. in schriftlicher Form bei Bestellung. Aus fertigungstechnischen Gründen 
behalten wir uns eine Über- oder Unterlieferung der Bestellmenge von bis zu 10 % 
vor. Technische Änderungen oder Streichungen sind nur gegen Berechnung der 
anfallenden Kosten möglich. Die Rückgabe von kundenspezifischen Anfertigungen ist 
ausgeschlossen.

8. Lieferung und Verpackung, Gefahrübergang
Die Angabe der Lieferzeit ist unverbindlich; sie erfolgt jedoch nach bestem Wissen. 
Sie steht unter dem Vorbehalt richtiger, mangelfreier, vollständiger und rechtzeitiger 
Selbstbelieferung. Die angegebenen Lieferfristen beziehen sich auf die Fertigstellung 
im Werk, beginnend mit dem Tag der Bestellungsannahme durch uns. Die Lieferung 
erfolgt EXW (ab Werk) gemäß Incoterms 2010. Somit trägt der Besteller die Kosten. Die 
Gefahr geht mit Übergabe der Ware an die zur Ausführung der Versendung bestimmten 
Person, Firma oder Einrichtung auf den Besteller über. Das gilt auch für Teillieferungen, 
oder wenn wir die Anlieferung und Aufstellung übernommen haben. Die Gefahr geht auch 
dann auf den Besteller über, wenn er im Verzug der Abnahme ist. Mangels bestimmter 
Weisungen für den Versand nehmen wir denselben nach bestem Ermessen vor, ohne 
jedoch eine Verpflichtung für billigste und zweckmäßigste Verfrachtung zu übernehmen. 
Der Besteller ist damit einverstanden, dass die Bestellung auch in Teillieferungen 
ausgeliefert werden kann, soweit dies für ihn zumutbar ist. Bei Versand an Dritte, die 
wir im Auftrag des Bestellers beliefern, berechnen wir 5,– EUR Bearbeitungsgebühr. 
Die Verpackung entspricht der Verpackungsverordnung. Die Einwegverpackung 
berechnen wir zu Selbstkosten. Die Verpackung kann nicht zurückgenommen werden.

9. Leistungserschwerung bzw. Leistungsunmöglichkeit
Wenn wir an der Erfüllung unserer Verpflichtung durch den Eintritt von unvorhersehbaren 
Umständen gehindert werden, die wir trotz der nach den Umständen des Falles 
zumutbaren Sorgfalt nicht abwenden konnten (z.B. Betriebsstörung, Verzögerung in 
der Anlieferung wesentlicher Rohstoffe, Störungen bei der Auslieferung), so verlängert 
sich die Lieferfrist in angemessenem Umfang, sofern die Lieferung oder Leistung nicht 
unzumutbar erschwert oder sogar unmöglich wird. Sofern wir annehmen müssen, dass 
diese Umstände nicht nur vorübergehend bestehen, sind wir berechtigt, ganz oder 
teilweise vom Vertrag zurückzutreten. Wird die Lieferung oder Leistung unmöglich, ist 
der Besteller nicht verpflichtet, seinerseits seine vertragliche Leistung zu erbringen. 

§ 275 BGB gilt entsprechend. Hat der Besteller jedoch allein oder weit überwiegend 
die Umstände zu verantworten, die zur Leistungsunmöglichkeit führten, so bleibt er 
verpflichtet, die Gegenleistung zu erbringen. Gleiches gilt, wenn dieser Umstand zu 
einer Zeit eintritt, zu der der Besteller im Verzug der Annahme ist.

10. Mustersendungen/Rücksendungen
Muster werden nur gegen Berechnung zur Verfügung gestellt. Bei Probe- und 
Mustersendungen erfolgt eine Gutschrift bei der nachfolgenden Bestellung, wenn 
ein Auftragswert von mind. 125,– EUR netto erreicht wird. Die Rücknahme von 
Waren ist nur nach Vereinbarung möglich, wobei Sonderanfertigungen von der 
Rückgabe ausgeschlossen sind.
Für Rücksendungen, deren Grund wir nicht zu vertreten haben (z.B. 
Falschbestellung), berechnen wir einen Verwaltungskostenanteil von 10 %, 
mindestens jedoch 7,50 EUR.

11. Eigentumsvorbehalt
Die gelieferte Ware bleibt bis zur vollständigen Bezahlung sämtlicher Forderungen 
bzw. bis zur Einlösung der dafür gegebenen Schecks unser Eigentum. Die Einstellung 
einzelner Forderungen in eine laufende Rechnung sowie die Saldoziehung und 
deren Anerkennung berühren den Eigentumsvorbehalt nicht. Der Besteller ist zur 
Weiterveräußerung der Vorbehaltsware im normalen Geschäftsverkehr berechtigt. 
Eine Verpfändung oder Sicherungsübereignung ist dem Besteller jedoch nicht 
gestattet. Seine Forderung aus der Weiterveräußerung der Vorbehaltsware tritt 
er schon jetzt an uns ab. Der Besteller ist zur Einziehung der Forderung solange 
berechtigt, wie er seinen Verpflichtungen uns gegenüber nachkommt. Auf unser 
Verlangen ist er verpflichtet, die Drittschuldner anzugeben und wir sind berechtigt, 
dies und die Abtretung anzuzeigen.

12. Schutzrechte
Wir behalten uns Eigentum und Urheberrecht bezüglich sämtlicher Vertragsunterlagen 
wie Entwürfe, Zeichnungen, Berechnungen und Kostenvoranschläge vor. Sie dürfen 
ohne unsere Zustimmung weder vervielfältigt noch dritten Personen zugänglich 
gemacht werden. Jedwede Rechte auf Patente, Gebrauchsmuster etc. stehen 
ausschließlich uns zu, auch soweit sie noch nicht angemeldet sind. Ein Nachbau 
unserer Produkte ist nur mit unserer schriftlichen Zustimmung erlaubt. Werden 
Gegenstände nach Zeichnungen oder Mustern gefertigt, so übernimmt der Besteller 
die Gewähr dafür, dass durch die Herstellung und Lieferung etwaige Schutzrechte 
Dritter nicht verletzt werden. Untersagt ein Dritter aufgrund von Schutzrechten die 
Herstellung und Lieferung, so sind wir berechtigt, die Herstellung und Lieferung sofort 
einzustellen. Der Besteller ist verpflichtet, uns die aufgewendeten Kosten zu ersetzen 
und uns von Schadenersatzansprüchen Dritter freizustellen. Ersatzansprüche des 
Bestellers sind ausgeschlossen.

13. Gewährleistung
Vereinbart der Besteller mit uns die Beschaffenheit der Ware, legen wir dieser 
Vereinbarung unsere technischen Liefervorschriften zugrunde. Falls wir nach 
Zeichnungen, Spezifikationen, Mustern usw. des Bestellers zu liefern haben, übernimmt 
dieser das Risiko der Eignung für den vorgesehenen Verwendungszweck. Wird 
nach Vertragsschluss auf Wunsch des Bestellers der Liefer- oder Leistungsumfang 
geändert und dadurch die Beschaffenheit oder Eignung der Ware beeinträchtigt, so 
scheiden Mängelansprüche des Bestellers insoweit aus, als die Beeinträchtigungen 
auf die Änderungswünsche des Bestellers zurückgehen. Entscheidend für den 
vertragsgemäßen Zustand der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahrübergangs. Die 
Abnutzung von Verschleißteilen im Rahmen einer verkehrsüblichen Benutzung stellt 
keinen Mangel dar. Mängelansprüche scheiden insbesondere in folgenden Fällen 
aus: Ungeeignete oder unsachgemäße Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. 
Inbetriebnahme durch den Besteller oder Dritte, natürliche Abnutzung, fehlerhafte 
oder nachlässige Behandlung – insbesondere übermäßige Beanspruchung –, 
ungeeignete Betriebsmittel, Austauschwerkstoffe, chemische, elektrochemische 
oder elektrische Einflüsse, soweit sie nicht von uns zu vertreten sind. Bei Vorliegen 
eines Mangels der Ware liefern wir, nach angemessener Fristsetzung durch den 
Besteller, nach unserer Wahl Ersatz oder bessern nach. Schlägt die Nacherfüllung 
fehl, so ist der Besteller berechtigt, den Kaufpreis zu mindern oder vom Vertrag 
zurückzutreten. Weitergehende Gewährleistungsansprüche sind ausgeschlossen. 
Bei unerheblichen Abweichungen von der vereinbarten Beschaffenheit bestehen 
keine Mängelansprüche. Die Feststellung von Mängeln muss uns unverzüglich, bei 
erkennbaren Mängeln jedoch spätestens binnen 10 Tagen nach Entgegennahme, 
bei nicht erkennbaren Mängeln unverzüglich nach Erkennbarkeit schriftlich mitgeteilt 
werden. Die Gewährleistung beträgt 12 Monate, sie beginnt mit der Auslieferung der 
Ware ab Werk.

14. Haftung
Mit Ausnahme der Verletzung von Leben, Körper, Gesundheit durch eine 
Pflichtverletzung durch uns, haften wir nur bei Vorsatz oder grober Fahrlässigkeit.

15. Erfüllungsort, Gerichtstand und Rechtswahl
Erfüllungsort für alle Verpflichtungen aus dem Vertragsverhältnis ist D-70734 
Fellbach. Der Gerichtsstand für alle aus dem Vertragsverhältnis entspringenden 
Rechtsstreitigkeiten ist das Gericht des Hauptsitzes der Firma Andreas Maier GmbH 
& Co. KG. Alle Streitigkeiten, die sich aus dem Vertrag oder über seine Gültigkeit 
ergeben, werden durch ein Schiedsgericht nach der Schiedsgerichtsverordnung 
des deutschen Ausschusses für Schiedsgerichtswesen oder der Vergleichs- 
und Schiedsordnung der internationalen Handelskammer unter Ausschluss des 
ordentlichen Rechtsweges endgültig entschieden. Das gerichtliche Mahnverfahren 
bleibt jedoch zulässig. Es gilt deutsches Recht (BGB und HGB). Die Geltung des UN-
Kaufrechts (CISG) ist ausgeschlossen.

16. Salvatorische Klausel
Sollten einzelne Bedingungen nicht rechtsgültig sein, so bleiben die übrigen 
Bedingungen bestehen. An die Stelle der nicht rechtsgültigen Bedingungen sollen 
solche Regelungen treten, die dem wirtschaftlichen Zweck des Vertrages unter 
angemessener Wahrung der beidseitigen Interessen am nächsten kommen. Mit 
Publizierung dieser Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen werden alle 
früheren Versionen ungültig. Dies gilt nicht für vor der Bekanntgabe geschlossene 
Verträge.
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Das wIchtIgste zum thema  
VakuumspanntechnIk
was Ist Vakuum?

Vakuum ist der Zustand in einem Raum, der frei von Materie 

ist . In der Praxis spricht man schon von Vakuum, wenn der 

Luftdruck in einem Raum unter dem der Atmosphäre liegt.

VerwenDete masseInheIten

Die gängigsten Einheiten sind Pascal und bar.

> 100 Pa = 1 hPa

> 1 hPa = 1 mbar

> 1 mbar = 0,001 bar

Vakuumspannsysteme

Vakuum-Aufspannsysteme dienen vor allem in der 

Holz-, Kunststoff- und NE-Metallbranche der schnellen 

und einfachen Bearbeitung und sind mit CNC-

Bearbeitungsmaschinen kompatibel. Man benutzt 

hier Vakuumtechnik in Verbindung mit speziellen 

Handhabungssystemen, um zum Beispiel eine Aluplatte zu 

fixieren und von allen Seiten zu bearbeiten. Dies steigert 

die Produktivität und die Wirtschaftlichkeit, da durch 

die Fixierung keinerlei Beschädigungen am Werkstück 

entstehen und die sonst mühevolle Ausrichtung des 

Werkstückes viel Zeit in Anspruch nehmen würde.

Neuere Aufspannsysteme ermöglichen das Austauschen 

verschieden großer und unterschiedlich geformter Aufsätze 

in kürzester Zeit, was eine flexible Handhabung der 

unterschiedlichst geformten Werkstücke ermöglicht.

was heIsst Vakuumspannen?

Beim Vakuumspannen wird ein Unterdruck unter dem 

spannenden Werkstück erzeugt, d. h. es entsteht eine 

Druckdif ferenz mit der das Werkstück auf die Spannplatte 

gedrückt wird. Somit wird das Werkstück auf den 

Vakuumtisch gedrückt und nicht – wie fälschlicherweise im 

Volksmund immer geglaubt wird – gesaugt.

Die Verschiebekraft des Werkstücks ist abhängig von der 

Oberflächenstruktur, der Druckdif ferenz und der mit Vakuum 

beaufschlagten Fläche. Je größer die beaufschlagte Fläche 

ist, desto günstiger die Haltekräfte.

warum erzeugt Vakuum  

eIne haltekraft?

Auf alle Flächen eines Körpers wird durch die umgebende 

Atmosphäre ein gleichmäßiger Druck von ca. 1 bar ausgeübt.

Mit Hilfe der integrierten Venturidüse bzw. einer externen 

Vakuumpumpe wird nun die Luft unter dem zu haltenden 

Werkstück teilweise abgesaugt, sodass die Druckbelastung 

auf diese Fläche teilweise entfällt. Es verbleibt ein einseitiger 

Druck auf die obere Werkstückfläche, dessen Größe von der 

Höhe des Vakuums abhängt. In der Regel 0,8 bar.  

Wird z.B. ein Vakuum von 200 mbar (Absolutdruck) erzeugt,

ergibt dies eine Druckdif ferenz von 800 mbar (ca. 0,8 kp/cm²), 

die auf das Werkstück wirkt. Die Größe der Spannkraft ist nun 

nur noch von der Spannfläche abhängig.

allgemeIne hInweIse

>  Das Betriebsvakuum während der Werkstückbearbeitung 

ständig auf einem Manometer kontrollieren.

>  Bei schwerer Zerspanung das Werkstück immer durch 

Anschläge sichern.

>  Nur scharfe und für das zubearbeitende Material, optimale 

Werkzeuge verwenden.

>  Insbesondere bei kleinen Bearbeitungsflächen die 

Bearbeitungskräfte möglichst gering halten, z. B. durch 

Einsatz von kleinen Fräserdurchmessern bei hohen 

Drehzahlen.

>  Vor Werkstückbearbeitung das Werkstück auf sicheren Halt 

prüfen.

formel zur ermIttlung Der haltekraft

> Kraft (F) = Druck (P) x Fläche (A)

beispiel für bestell-nr. 564849 (400 mm x 600 mm) 

bei 90 % Vakuum:

Vakuumplatte 40 cm x 60 cm = 2400 cm²

Berechnung der Haltekraft (F) in Newton (N):

2400 cm² (A) x 9,3 N/cm² (P) (Druckdif ferenz) = 22320 N

Umrechnung:  

100 N ~ 10 kg  

22320 N ~ 2230 kg Haltekraft (theoretischer Wert)

relatives 
Vakuum [%]

restdruck 
absolut [bar] [n/cm²]

atm, 
[kp/cm²]

60 0,4 -6,08 -0,62

70 0,3 -7,09 -0,723

80 0,2 -8,11 -0,827

90 0,1 -9,11 -0,93
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DIe VorteIle Der  
amf-VakuumspanntechnIk

>  Die AMF-Vakuumspannplatte kann 
sowohl durch Druckluft in Verbindung 
mit der integrierten Venturidüse als 
auch mit einer externen Vakuumpum-
pe betrieben werden.

> Die höhenverstellbaren Exzenter- 
 anschläge können individuell an die  
 Werkstückhöhe angepasst werden  
 und nehmen die entstehenden  
 Verschiebekräfte auf.

> Einfache Positionierung der 
 Werkstücke durch Abstecken mit  
 Anschlagstif ten. Auch hier werden  
 die Verschiebekräfte aufgenommen.

> Durch die Dichtschnur werden  
 Unebenheiten an der Werkstück- 
 f läche ausgeglichen. Durch die Raster- 
 anordnung auf der Platte kann die  
 Werkstückkontur optimal abgebildet  
 werden.

> Durch seitliche Nuten kann die 
 Vakuumspannplatte auf einer Grund- 
 platte oder auf dem Maschinentisch 
 mit den AMF-Spanneisen (6325) 
 befestigt werden.

>  Mithilfe unseres Verbindungsstücks 
(7800VVB) können mehrere 
Vakuumspannplatten (7800P/7800PD) 
verbunden werden.

>  Die Druckluft entweicht über den 
Schalldämpfer der Vakuumspannplatte  
in den Maschinenraum. Hierüber kann 
auch die angesaugte Flüssigkeit (z. B. 
Kühlschmierstoff) abfließen.

> Je nach Spannplattengröße können 
 Werkstücke über mehrere Ansaug- 
 stellen gespannt werden. Dies 
 ermöglicht ebenso ein Spannen von  
 mehreren, als auch unterschiedlichen  
 Werkstücken.

>  Für rationelles Wechseln der Vakuum- 
spannplatte (7800P/7800PD) kann 
diese zusammen mit dem AMF-
Nullpunktspannsystem „Zero-Point“ 
verwendet werden. Dadurch werden 
Rüstzeiten minimiert und die Maschi-
nenlaufzeit erhöht.

1 2

4 5
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Mit anschlussfertigem Zubehör.
Im Lieferumfang enthalten: 
- Vakuumspannplatte aus Aluminium mit Diamantbeschichtung 
- integrierte Venturidüse 
- Schalldämpfer 
- Vakuummeter 
- Absperrventil 
- Exzenteranschläge 
- 2 m Pneumatikschlauch 
- Kupplungsstecker für Schnellkupplung 
- Ansaugfilter 
- Verschlussschrauben 
- 10 m Dichtschnur Ø 4 mm (schwarz) 
- 10 m Dichtschnur Ø 4 mm (grau)

Vakuumspannplatte, Premium Diamond, 
diamantbeschichtet zur Reibwerterhöhung

Nr. 7800PD

Ausführung:
Die Vakuumspannplatte hat auf der Oberseite Nuten und Ansaugstellen. Durch das Einlegen der Dichtschnur können ein oder mehrere Felder für die gewünschte 
Werkstückgröße festgelegt werden. Einfache Positionierung durch seitliche, höhenverstellbare Exzenteranschläge. 
Durch seitliche Nuten oder die Befestigungsbohrungen (für M8) kann die Vakuumspannplatte auf einer Grundplatte (z.B. Maschinentisch) befestigt werden. 
Ebenso kann die Vakuumspannplatte problemlos durch die vorhandenen Aufnahmebohrungen in das AMF-Nullpunktspannsystem Größe K20 (M12), (siehe AMF-Katalog 
„Zero-Point-Systems“) integriert werden. Für die Verwendung empfehlen wir einen Pneumatikschlauch Ø 10 mm (7800S). 
Diese Vakuumspannplatten sind zusätzlich diamantbeschichtet.

Anwendung:
Durch das Erzeugen eines Vakuums mit Hilfe der integrierten Venturidüsentechnik (im Lieferumfang enthalten) oder mit einer externen Vakuumpumpe werden die zu 
bearbeitenden Werkstücke gespannt. Es können durch individuelle Feldeinteilung auch mehrere unterschiedliche Werkstücke gleichzeitig gespannt und bearbeitet werden. 
Typische Anwendungen sind Fräs- und Schleifarbeiten.

Vorteil:
- Hohe Haltekräfte, erhöhter Reibwert durch Diamantbeschichtung. 
- Durch die Diamantbeschichtung wird das Risiko, dass das Werkstück verrutscht, deutlich reduziert, vorallem auch bei Nassbearbeitung mit Kühlschmiermittel. 
- Die AMF-Vakuumspannplatte kann sowohl durch Druckluft in Verbindung mit der integrierten Venturidüse als auch mit einer externen Vakuumpumpe betrieben werden. 
- Die Vakuumspannplatte ist sofort einsatzbereit, da alle benötigten Komponenten im Lieferumfang enthalten sind. 
- Alle Ansaugstellen sind miteinander verbunden. 
- Kosteneinsparung durch Verwendung der Venturidüse. 
- Geringer Druckluftverbrauch, dadurch geringe Betriebskosten. 
  Beispiel: 1 m³ Druckluft kostet 0,0078 €. Bei einem Durchschnittsverbrauch von 49 l/min. entspricht dies 0,023 €/h. 
- Mehrere Ansaugstellen, dadurch flexible Feldeinteilung und Spannen von mehreren Teilen möglich. 
- Vakuumspannplatten können miteinander kombiniert werden. 
- Universell einsetzbar. 
- Durch die Dichtschnüre werden geringe Unebenheiten an der Werkstückfläche ausgeglichen. 
- Verzugs- und schwingungsfreie Fünf-Seiten-Bearbeitung.

Hinweis:
Betrieb nur mit getrockneter, gefilterter und nicht geölter Druckluft! Venturidüse nutzbar bis 60 °C. 
Max. Saugvolumen gegen Atmosphäre: 48,8 l/min. 
Mediumstemperatur: 0 °C - 60 °C 
Umgebungstemperatur: 10 °C - 50 °C 
Montageanleitung bitte beachten.

Bestell-
Nr.

Betriebsdruck für max. Vakuum

[bar]

max. 
 Vakuum

[%]

Anzahl 
 der Ansaugstellen 

Anzahl der 
Venturidüsen

A

[mm]

B

[mm]

H +0,15/-0,2

[mm]

Parallelität

[mm]

R

[mm]

Anzahl der 
Aufnahmebohrungen 
Zero-Point-Systems

Gewicht

[Kg]

568936 3,5 92 3 1 300 200 40 0,05 12,5 2 6,0
568939 3,5 92 9 1 300 400 40 0,05 12,5 4 12,0
568940 3,5 92 9 1 400 400 40 0,05 12,5 4 16,0

Vakuumspannplatte, premium Diamond

neu!

Diamantbeschichtung 
zur Reibwerterhöhung
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Mit anschlussfertigem Zubehör. 
Im Lieferumfang enthalten: 
- Vakuumspannplatte aus Aluminium 
- integrierte Venturidüse 
- Schalldämpfer
- Vakuummeter 
- Absperrventil 
- Exzenteranschläge 
- 2 m Pneumatikschlauch 
- Kupplungsstecker für Schnellkupplung 
- Ansaugfilter 
- Verschlussschrauben 
- 10 m Dichtschnur Ø 4 mm (schwarz) 
- 10 m Dichtschnur Ø 4 mm (grau)

Vakuumspannplatte, Premium Line
Nr. 7800P

Ausführung:
Die Vakuumspannplatte hat auf der Oberseite Nuten und Ansaugstellen. Durch das Einlegen der Dichtschnur können ein oder mehrere Felder für die gewünschte 
Werkstückgröße festgelegt werden. Einfache Positionierung durch Bohrungen für Anschlagstifte oder durch seitliche, höhenverstellbare Exzenteranschläge. 
Durch seitliche Nuten oder die Befestigungsbohrungen (für M8) kann die Vakuumspannplatte auf einer Grundplatte (z.B. Maschinentisch) befestigt werden. 
Ebenso kann die Vakuumspannplatte problemlos durch die vorhandenen Aufnahmebohrungen in das AMF-Nullpunktspannsystem Größe K20 (M12), (siehe AMF-Katalog 
„Zero-Point Systems“) integriert werden. Für die Verwendung empfehlen wir einen Pneumatikschlauch Ø 10 mm (7800S). 
Die Vakuumspannplatte 563703 (600 x 800) ist in zwei Vakuumkreisläufe unterteilt und besitzt aufgrund dessen 2 x 6 Aufnahmebohrungen für das AMF-
Nullpunktspannsystem. Somit ist diese kompatibel mit zwei 6-fach Spannstationen.

Anwendung:
Durch das Erzeugen eines Vakuums mit Hilfe der integrierten Venturidüsentechnik (im Lieferumfang enthalten) oder mit einer externen Vakuumpumpe werden die zu 
bearbeitenden Werkstücke gespannt. Es können durch individuelle Feldeinteilung auch mehrere unterschiedliche Werkstücke gleichzeitig gespannt und bearbeitet werden. 
Typische Anwendungen sind Fräs- und Schleifarbeiten.

Vorteil:
- Die AMF-Vakuumspannplatte kann sowohl durch Druckluft in Verbindung mit der integrierten Venturidüse als auch mit einer externen Vakuumpumpe betrieben werden. 
- Die Vakuumspannplatte ist sofort einsatzbereit, da alle benötigten Komponenten im Lieferumfang enthalten sind. 
- Alle Ansaugstellen sind miteinander verbunden. (Ausnahme: Größe 600 x 800 mm) 
- Mit Befestigungsgewinde M4 zur Befestigung der Adapterplatte 7800APA. 
- Für die Reproduzierbarkeit einer Aufspannung sind alle Nuten mittels Koordinatensystem beschriftet. 
- Absteckbohrungen Ø 4 mm für die Bauteilpositionierung mit Anschlagstiften. 
- Kosteneinsparung durch Verwendung der Venturidüse. 
- Geringer Druckluftverbrauch, dadurch geringe Betriebskosten. 
  Beispiel: 1 m³ Druckluft kostet 0,0078 €. Bei einem Durchschnittsverbrauch von 49 l/min. entspricht dies 0,023 €/h. 
- Mehrere Ansaugstellen, dadurch flexible Feldeinteilung und Spannen von mehreren Teilen möglich. 
- Vakuumspannplatten können miteinander kombiniert werden. 
- Hohe Haltekräfte. 
- Universell einsetzbar. 
- Durch die Dichtschnüre werden geringe Unebenheiten an der Werkstückfläche ausgeglichen. 
- Verzugs- und schwingungsfreie Fünf-Seiten-Bearbeitung. 

Hinweis:
Betrieb nur mit getrockneter, gefilterter und nicht geölter Druckluft! Venturidüse nutzbar bis 60 °C.
Max. Saugvolumen gegen Atmosphäre: 48,8 l/min. 
Mediumstemperatur: 0 °C - 60 °C 
Umgebungstemperatur: 10 °C - 50 °C
Montageanleitung bitte beachten.

Auf Anfrage:
Sonderabmessungen sind möglich.

Bestell-
Nr.

Betriebsdruck für max. Vakuum

[bar]

max. 
 Vakuum

[%]

Anzahl 
 der Ansaugstellen 

Anzahl der 
Venturidüsen

A

[mm]

B

[mm]

H +0,1/-0,2

[mm]

Parallelität

[mm]

R

[mm]

Anzahl der Aufnahmebohrungen 
Zero-Point-Systems

Gewicht

[Kg]

564844 3,5 92 1 1 150 150 40 0,5 12,5 - 1,0
564845 3,5 92 3 1 300 200 40 0,5 12,5 2 6,0
564846 3,5 92 9 1 300 400 40 0,5 12,5 4 12,0
564848 3,5 92 9 1 400 400 40 0,5 12,5 4 16,0
564849 3,5 92 9 1 400 600 40 0,5 12,5 6 24,0
563703 3,5 92 16 2 600 800 40 0,5 25,0 12 50,0

Vakuumspannplatte, premium line
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Vakuumspannplatte, Basic line

im Lieferumfang enthalten: 
- Vakuumspannplatte aus Aluminium 
- integrierte Venturidüse 
- Schalldämpfer 
- Absperrventil 
- Exzenteranschläge 
- Ansaugfilter 
- Verschlussschrauben 
- 10 m Dichtschnur Ø4 mm (schwarz)

Vakuumspannplatte, Basic Line
Nr. 7800BV

Ausführung:
Die Vakuumspannplatte hat auf der Oberseite Nuten und Ansaugstellen. Durch das Einlegen der Dichtschnur können ein oder mehrere Felder für die gewünschte 
Werkstückgröße festgelegt werden. Einfache Positionierung durch seitliche Exzenteranschäge. 
Mit seitlichem Spannrand zur Befestigung der Vakuumspannplatte auf einer Grundplatte (z. B. Maschinentisch). Nachträgliche Bohrungen für ZPS K10 (M8) sind möglich. 
Bohrpläne sind auf Anfrage erhältlich. Für die Verwendung empfehlen wir einen Pneumatikschlauch Ø 10 mm (7800S).

Anwendung:
Durch das Erzeugen eines Vakuums mit Hilfe der integrierten Venturidüsentechnik (im Lieferumfang enthalten) oder mit einer externen Vakuumpumpe werden die zu bear-
beitenden Werkstücke gespannt. Typische Anwendungen sind Fräs- und Schleifarbeiten.

Vorteil:
- Die AMF-Vakuumspannplatte kann sowohl durch Druckluft in Verbindung mit der integrierten Venturidüse als auch mit einer externen Vakuumpumpe betrieben werden. 
- Es können je nach Anzahl der Ansaugstellen durch individuelle Feldeinteilung auch mehrere unterschiedliche Werkstücke gleichzeitig gespannt und bearbeitet werden. 
- Hohe Haltekräfte. 
- Universell einsetzbar. 
- Durch die Dichtschnur werden geringe Unebenheiten an der Werkstückfläche ausgeglichen. 
- Verzugs- und schwingungsfreie Fünf-Seiten-Bearbeitung.

Hinweis:
Betrieb nur mit getrockneter und nicht geölter Druckluft! 
Mediumstemperatur: 0 °C - 60 °C 
Umgebungstemperatur: 10 °C - 50 °C 
Montageanleitung bitte beachten.

Auf Anfrage:
Sonderabmessungen sind möglich.

Bestell-
Nr.

Betriebsdruck für max. Vakuum

[bar]

max. 
 Vakuum

[%]

Anzahl 
 der Ansaugstellen 

Anzahl der 
Venturidüsen

A

[mm]

B

[mm]

H +0,1/-0,2

[mm]

Parallelität

[mm]

R

[mm]

Gewicht

[Kg]

569353 3,5 92 2 1 190 290 30 0,1 12,5 4,1
569354 3,5 92 3 1 290 390 30 0,1 12,5 8,5
569355 3,5 92 3 1 390 390 30 0,1 12,5 11,5
569356 3,5 92 5 1 390 590 30 0,1 12,5 17,3

neu!
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adaptermatte gummi

Anwendung:
1.  Die Dichtschnur wird in das Raster der Vakuumspannplatte eingelegt. Hierbei geht man bis an den 

zu bearbeitenden Bereich im Werkstück.
2. Die Adaptermatte wird auf die Vakuumspannplatte gelegt.
3.  Innerhalb der markierten Spannfläche wird die Adaptermatte mit einem Lochstanzeisen Ø 3-5 mm 

auf einer Holzplatte gelocht. Die Lage der Stanzungen muss sich im Bereich der Rasterfräsungen 
der Vakuumspannplatte befinden.

4.  Das zu bearbeitende Werkstück wird aufgelegt und mit Hilfe der verstellbaren Exzenteranschläge 
fixiert.

Vorteil:
-  Der gute Reibbeiwert bietet besonders guten Widerstand gegen die auftretenden Verschiebekräfte 

während der Bearbeitung. 
- Es kann problemlos bis zu 2 mm tief in die Adaptermatte eingefräst werden. 
-  Bei Verwendung immer gleicher Konturen kann die Adaptermatte fast beliebig oft wiederverwendet 

werden, da Sie keinem Verschleiß unterliegt.

Hinweis:
Vor der Nassbearbeitung mit einem Kühlschmierstoff sollte die Adaptermatte mit Aceton gereinigt 
werden.

Werkstoff: Weich-PVC.
Adaptermatte Gummi
Nr. 7800AMG

Bestell-
Nr.

Abmessung

[mm]

Materialdicke ±0,3

[mm]

Gewicht

[g]

375485 150x150 4 110
375014 300x200 4 275
375022 300x400 4 550
375030 400x400 4 780
375048 400x600 4 1100
569485 600x800 4 2500

CAD

neu!

Werkstück

Adaptermatte  
aus Gummi

Vakuumspannplatte

Dichtschnur
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adapterplatte aluminium

Bestell-
Nr.

Abmessung

[mm]

Materialdicke ±0,1

[mm]

Gewicht

[Kg]

375097 150x150 10 0,6
374876 300x200 10 1,6
374892 300x400 10 3,3
374900 400x400 10 4,4
374918 400x600 10 6,6
563567 600x800 10 12,8

Adapterplatte Aluminium
Nr. 7800APA

Anwendung:
1. Die Dichtschnur wird in das Raster der Vakuumspannplatte eingelegt. Hierbei geht man bis an den  
  zu bearbeitenden Bereich im Werkstück.
2. Die Adapterplatte wird mit der Vakuumspannplatte verschraubt.
3. Das zu bearbeitende Werkstück wird aufgelegt.
4. Mit Hilfe der verstellbaren Exzenteranschläge wird das Werkstück fixiert.

Vorteil:
- Die Adapterplatte kann bis zu 2 mm überfräst werden (Beseitigung von Einfräsungen). 
- Bevorzugte Einsatzgebiete sind die Bearbeitung von dünnen Blechen, Folien, Platinen und sogar  
 Papier.

CAD

Dichtschnur

Werkstück

Adapterplatte  
aus Aluminium

Vakuumspannplatte
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aufbaublock

Ausführung:
Der Aufbaublock hat auf der Oberseite Nuten und eine Ansaugstelle. Das Rastermaß beträgt 12,5 
mm. Durch das Einlegen der Dichtschnur wird die Feldgröße individuell festgelegt. Der Aufbaublock 
wird direkt über einer Ansaugstelle auf der Vakuumspannplatte 7800P/7800BV aufgesetzt. Die 
Unterseite ist mit einer Dichtschnur Ø 2,0 mm versehen.

Anwendung:
Der Einsatz von Aufbaublöcken ermöglicht Durchbrüche bei der Bearbeitung. Werkstücke können 
durchgebohrt werden, ohne die Vakuumspannplatte bzw. das Bauteil selbst zu beschädigen.

Hinweis:
Dichtschnur Ø 4,0 mm bitte separat bestellen (Bestell-Nr. 374512).

Bestell-
Nr.

max. 
 Vakuum

[%]

Anzahl 
 der Ansaugstellen 

L B H Gewicht

[g]

375626 92 1 78 78 40 600
Lieferumfang bestehend aus: 
- Aufbaublock aus Aluminium, Raster 12,5 x 12,5 mm 
- 3 Exzenteranschläge mit Befestigungsschrauben 
- 1 m Dichtschnur Ø 2,0 mm

Aufbaublock
Nr. 7810AB

Bestell-
Nr.

Abmessung

[mm]

Materialdicke ±0,1

[mm]

Gewicht

[g]

427930 78 x 78 10 200
Passend zu Aufbaublock Nr. 7810AB.
Adapterplatte Aluminium
Nr. 7810APA

Vorteil:
- Der gute Reibbeiwert bietet besonders guten Widerstand gegen die auftretenden Verschiebekräfte  
 während der Bearbeitung. 
- Es kann problemlos bis zu 2 mm tief in die Adaptermatte eingefräst werden. 
- Bei Verwendung immer gleicher Konturen kann die Adaptermatte fast beliebig oft wiederverwendet  
 werden, da Sie keinem Verschleiß unterliegt.

Vorteil:
- Die Adapterplatte kann bis zu 2 mm überfräst werden (Beseitigung von Einfräsungen). 
- Bevorzugte Einsatzgebiete sind die Bearbeitung von dünnen Blechen, Folien, Platinen und sogar  
 Papier.

Werkstoff: Weich-PVC. 
Passend zu Aufbaublock 7810AB.

Adaptermatte Gummi
Nr. 7810AMG

Bestell-
Nr.

Abmessung

[mm]

Materialdicke ±0,3

[mm]

Gewicht

[g]

375642 78 x 78 4 60

CAD

CAD

CAD
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Montagebeispiel:

Vakuumpumpe 
Bestell-Nr. 563547 

Flüssigkeitsabscheider 
Bestell-Nr. 374975

Vakuumspannplatte

Drehschieberpumpe und flüssigkeitsabscheider

Bestell-
Nr.

Saug-
leistung
[m³/h]

Enddruck 
mbar 

(absolut)

Motorlei-
stung
[V/Hz]

Motorlei-
stung
[kW]

Geräusch-
pegel

[dB (A)]

Schutzart Dauer-
betrieb

[%]

L x B x H

[mm]

Gewicht

[Kg]

563547 20 1,5 230/50 0,75 65 54 100 320 x 230 x 220 21
im Lieferumfang enthalten: 
- saugseitigen Feinsiebfilter 
- Ölnebelabscheider 
- Schwingmetallpuffer 
- Erstölfüllung

Drehschieber-Vakuumpumpe
Nr. 7800VP

Ausführung:
Vakuumanschluss Ø = 20 mm

Anwendung:
Ist keine Druckluft am Einsatzort der Vakuumspannplatte vorhanden, empfehlen wir den Einsatz 
der AMF-Drehschieber-Vakuumpumpe. Sie gewährleistet einen zuverlässigen Dauerbetrieb der 
eingesetzten Spannplatten. Durch die kompakte Bauart der Pumpe, kann diese direkt an Ihrer 
Maschine aufgestellt werden.

Hinweis:
Ersatzöl können Sie unter der Bestell-Nr. 428722 bestellen. 
Öleinfüllmenge 0,45 l.

Auf Anfrage:
Andere Größen und Saugleistungen lieferbar.

Anwendung:
Der Flüssigkeitsabscheider entfernt wirksam Kondensat (Wasser) aus dem Vakuumspannsystem und 
schützt es so vor Verschmutzung. 

Vorteil:
- Entfernung von 99% der enthaltenen Flüssigkeit 
- wartungsfrei 
- Betriebs- und Wartungskosten des Systems werden minimiert 
- leicht zu installieren (vor der Vakuumpumpe) 
- unempfindlicher Sinterbronzefilter

Hinweis:
Das Set wird montiert geliefert. 

im Lieferumfang enthalten: 
- Wasserabscheider 
- Vakuumfilter mit Sinterbronze 
- Befestigungseinheit 
- Kugelhahn 
- Steckverschraubung 1/2“ AG - 15 mm 
- Kunststoffrohr Ø 15 x 12 mm, Länge 2 m 
- Kupplungsdose 
- Doppelnippel 

Flüssigkeitsabscheider mit Vakuumfilter
Nr. 7800VPF

Bestell-
Nr.

Größe Anschluss Durchfluss

[m³/h]

Gewicht

[g]

374975 D100x250 3/4“ 15 1610

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG ∙ Phone: +49 711 5766-196 ∙ Web: www.amf.de Vakuumspannsysteme 13
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zubehör

Ausführung:
Komplettes Anschlussset mit externem Vakuumerzeuger, Pneumatikschlauch, Kupplungsstecker für 
die Schnellkupplung und Steckverbinder T-Form.

Anwendung:
Anschlussset zum einfachen Anschluss der Vakuumspannplatte an das Druckluftsystem.

Vorteil:
Komplettset, kleine Bauweise, universell einsetzbar und kostengünstig.

im Lieferumfang enthalten: 
- Vakuumerzeuger, extern 
- Pneumatikschlauch, Außen-Ø 10 mm, Länge: 10 m 
- Kupplungsstecker für Schnellkupplung

Anschlussset Venturidüse
Nr. 7800VPE-10-K

Bestell-
Nr.

max. 
 Vakuum

[%]

max. 
 Saugvolumenstrom

[l/min.]

Betriebsdruck 
für max. Vakuum

[bar]

Vakuumanschluss 
 Außen-Ø

[mm]

Pneum. Anschluss 
 Außen-Ø

[mm]

Gewicht

[g]

567156 92 48,8 3,5 10 10 860

neu!

Bestell-
Nr.

Vakuumanschluss 
 Außen-Ø

[mm]

Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Betriebsdruck für max. 
Vakuum

[bar]

B x H x T Gewicht

[g]

567157 10 -10 ... 60 3,5 114 x 94 x 76 400
im Lieferumfang enthalten: 
- 2 Steckverschraubungen, I-Form

Druckregelventil
Nr. 7800VDR

Ausführung:
Druckregelventil mit Steckverschraubungen für Pneumatikschlauch 7800S-10.

Anwendung:
Vorschaltgerät für den Einsatz an den AMF-Vakuumspannplatten (7800BV/7800P/7800PD).

Vorteil:
Der Betriebsdruck für maximales Vakuum an der Vakuumspannplatte wird konstant gehalten.

Hinweis:
- Betrieb nur mit getrockneter und gefilterter Druckluft (Druckluft nach ISO8573-1: 2010) 
- Drehknopf mit Arretierung 
- Druckregelbereich: 0,5 -  12 bar 
- Mediumstemperatur: -10°C ... 60°C 
- Einbaulage: beliebig

neu!
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Bestell-
Nr.

Ausführung Farbe 
schwarz 

Farbe 
grau 

Ø

[mm]

Länge

[m]

Werkstoff 
EPDM 

Werkstoff 
NBR 

Gewicht

[g]

374512 S ● - 4 10 ● - 320
563167 G - ● 4 10 - ● 320

Dichtschnur
Nr. 7800D

Ausführung:
Schwarz:  
- universell einsetzbar 
- für nasse und trockene Bearbeitung 
- besonders geeignet für dünne Werkstücke 

Grau:  
- besonders geeignet für die trockene Bearbeitung

Anwendung:
Die Dichtschnur wird zur Begrenzung der Aufspannfläche in die Nut eingelegt. Diese bitte nicht 
bündig abschneiden sondern am Schnittende etwas überlappen lassen und aneinander drücken. 
Bitte vermeiden Sie ein Stauchen und Ziehen der Dichtschnur.

Vorteil:
Es können mehrere, auch verschieden große Werkstücke gespannt werden.

Hinweis:
Dichtschnur eng an Durchbrüchen und Aussparungen anlegen, um Spannkraftverluste zu 
minimieren. Benutzung im Temperaturbereich 0 °C bis 90 °C.

Anwendungsbild:

zubehör
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zubehör

Anwendung:
Am Drucksensor werden über Teach-In die Schwellwerte (Messgröße: 2 x Relativdruck) eingestellt 
und bei Abfall des Vakuumdrucks wird die Maschine abgeschaltet. 
Wird anschlussfertig geliefert und kann direkt mit der Vakuumspannplatte (G1/4) verbunden werden.

Vorteil:
Der Vakuumdrucksensor dient zur Überwachung des anliegenden Luftdruckes. Bei Druckabfall wird 
die Maschine abgeschaltet. Dies trägt entscheidend zur Prozesssicherheit bei.

Elektrischer Anschluss: 
Kabel mit Stecker nach EN 60947-5-2, runde Bauform M 8x1, 
4-polig, Kabellänge 0,3 m. 
Lieferumfang bestehend aus: 
- Drucksensor 
- Vakuumschlauch Außen-Ø 4 mm, Länge 100 cm 
- Steckverbindung D4 - G1/8-IG 
- Doppelnippel G1/8-AG - G1/4-AG

Vakuumdrucksensor mit Zubehör
Nr. 7800VDS

Bestell-
Nr.

Anzeigenbereich

[bar]

Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Betriebsdruck für 
max. Vakuum

[bar]

max. 
 Vakuum

[%]

max. 
 Saugvolumenstrom

[l/min.]

Gewicht

[g]

563563 -1 ... 0 0-50 3,5 92 48,8 140

Mit Dichtring 7800VD.
Vakuummeter
Nr. 7800V

Bestell-
Nr.

Anzeigenbereich

[bar]

Ø

[mm]

Anschluss unten Gewicht

[g]

563550 -1 ... 0 48 G1/4 150

Bestell-
Nr.

Anschluss Gewicht

[g]

563545 G1/4 0,6
für Vakuummeter  
Dichtring
Nr. 7800VD

Anwendung:
Dichtring wird bei der Montage des Vakuummeters verwendet.

CAD

Bestell-
Nr.

B x L

[mm]

Gewicht

[g]

563605 14 x 28 15
Stahl, im Brünierton angelassen. 
Komplett mit Senkschraube M5, paarweise verpackt.

Exzenteranschlag
Nr. 7800E

Vorteil:
Durch den Anschlag werden die Verschiebekräfte aufgenommen.

CAD
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zubehör

Anwendung:
Das Absperrventil wird bei den Vakuumspannplatten mit integrierter Venturidüse direkt in die Platte 
eingeschraubt.

Manuell betätigt. Mit O-Ringabdichtung.
Absperrventil
Nr. 7800AV

Bestell-
Nr.

Anschluss Schlauch-Ø außen

[mm]

Gewicht

[g]

563541 G1/4 10 85

CAD

Bestell-
Nr.

Ø

[mm]

Länge

[mm]

Gewicht

[g]

565332 22 19 12

Vakuum-Verbindungsstück
Nr. 7800VVB

Anwendung:
Beim Verbinden mehrerer Vakuumspannplatten der Premium Line 7800P und der Premium Diamond 
7800PD empfehlen wir die Platten auf der Unterseite eben zu schleifen, um Höhentoleranzen 
auszugleichen.

Anwendung:
Direkt in die Vakuumspannplatte einschraubbar. 

Hinweis:
Schalldämpfer regelmäßig auf Verschmutzung überprüfen.

Gehäuse und Dämpfereinsatz aus PE.
Schalldämpfer
Nr. 7800VSD

Bestell-
Nr.

Anschluss Umgebungs- 
temperatur

[°C]

Gewicht

[g]

563543 G1/4 -10 - 60 8

CAD
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zubehör

Bestell-
Nr.

Anschluss Gewicht

[g]

374553 G1/8 7
563546 G1/4 17

mit Gummidichtung
Verschlussschraube
Nr. 908GX

Gehäuse aus Messing, Filtereinsatz aus Zinnbronze.
Ansaugfilter
Nr. 7800VAF

Bestell-
Nr.

Anschluss Gewicht

[g]

374884 G1/8 2

Anwendung:
Der Ansaugfilter wird in der Vakuumspannplatte verschraubt.

Hinweis:
Ansaugfilter regelmäßig auf Verschmutzung überprüfen.

CAD

CAD

Anwendung:
Direkt in die Vakuumspannplatte einschraubbar. 

Bestell-
Nr.

Schlauch-Ø außen

[mm]

L

[mm]

Gewicht

[g]

563560 10 57 47
NW 7,2
Kupplungsstecker für Schnellkupplung
Nr. 7800VKS

Ausführung:
Bestell-Nr. 563560 2-teilig: Kupplungsstecker (Messing) und Steckverschraubung für Schlauch-
Aussen Ø 10 mm.

Vorteil:
Einfache Verbindung mit dem Pneumatikschlauch der Vakuumspannplatte.
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zubehör

Bestell-
Nr.

H B1 L für 
 Spannschraube 

 metr.

für 
 Spannschraube 

 Zoll

A A1 A2 B2 E1 E2 Gewicht

[g]

74682 15 16,5 78 M12, 14, 16 1/2, 5/8 22,5 10 6,5 40 10,5 40 660

CAD

Vergütungsstahl, gefräst, im Brünierton angelassen, 
paarweise verpackt.

Spannpratze für Maschinenschraubstöcke
Nr. 6325

Bestell-
Nr.

Schlauch-Ø außen

[mm]

Länge

[m]

Gewicht

[g]

563544 10 10 500

Pneumatikschlauch
Nr. 7800S

Hinweis:
Umgebungstemperatur -35 °C bis +60 °C.

Bestell-
Nr.

VE

[St]

Gewicht

[g]

374603 10 15
Stahl.
Zylinderstift ISO 8734-4x12-A
Nr. 7800ZS

Anwendung:
Einfache Positionierung der Werkstücke durch Abstecken in den vorhandenen Bohrungen in der 
Vakuumspannplatte.

Vorteil:
Durch den Anschlag werden die Verschiebekräfte aufgenommen.
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563167 15
563541 18
563543 18
563544 20
563545 17
563546 19

Best.-Nr. Seite
563547 13
563550 17
563560 19
563563 17
563567 11
563605 17
563703 7
564844 7
564845 7
564846 7
564848 7
564849 7

Best.-Nr. Seite
565332 18
567156 14
567157 14
568936 6
568939 6
568940 6
569353 9
569354 9
569355 9
569356 9
569485 10
74682 20
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Verkaufs-, liefer- & Zahlungsbedingungen

Versprechen, die im AlltAg zählen
Deshalb gibt es bei uns ein paar prinzipien, nach denen wir aus 
Überzeugung handeln und die immer gelten.

 indiViduelle entwicklung

auch wenn es das produkt, das sie benötigen, noch gar nicht gibt, 
finden wir mit Ihnen die passende Lösung: von sonderausführungen  
bis zu neuentwicklungen ist alles möglich.

 gewährleistung

Falls es trotz unseres hohen Qualitätsanspruchs Reklamation gibt,  
erfolgt die Bearbeitung schnell und unbürokratisch, auch über die 
Gewährleistungsfrist hinaus.

 höchste QuAlitäts-stAndArds

sorgfältige Fertigung aus tradition seit 1890 und natürlich längst mit 
einem modernen Qualitätsmanagement nach IsO 9001.

 kurze lieferzeit

Bei über 5.000 artikeln in unserem Lager können sie davon ausgehen, 
dass Ihre Bestellung noch am selben tag versandt wird.

 kompetente fAchberAtung

Die richtige Lösung für jede aufgabe findet Ihr Fachhandelspartner vor 
Ort oder die spezialisten in unserem team. 

 mAde in germAny

unsere gesamte produktpalette wird ausschließlich von unseren 
mitarbeitern in Deutschland entwickelt und hergestellt.

Wir sorgen für spannung.

Die Zielsetzung ist seit der Firmengründung im Jahr 1890 bis heute 

dieselbe: höchste Qualität bei produkten und Leistung.  

Doch die Verhältnisse, die aufgaben, die Herausforderungen haben 

sich selbstverständlich verändert. mit der konzentration auf unsere 

kernkompetenzen setzen wir längst neue maßstäbe für innovative 

spanntechnik – die eigene entwicklung, größtmögliche Flexibil ität 

und die Leidenschaft für individuelle Lösungen treiben uns dabei an.

möglich ist dies alles nur mit engagierten und zufriedenen 

mitarbeitern. ein respektvoller umgang, persönliche 

Weiterentwicklung und maßnahmen für das Wohlbefinden 

jedes einzelnen sind daher Werte, die für uns zählen.

 unsere firmengeschichte

1890  andreas maier gründet die schlossfabrik.

1920  schraubenschlüssel ergänzen das Fertigungsprogramm.

1928  Fließband-montage der FeLLBaCHeR sCHLÖsseR.

1951  Diversifizierung in die Werkstück- und Werkzeugspanntechnik

1965  schnellspanner erweitern das sortiment, 
amF-kataloge erscheinen in 10 sprachen.

1975  Hydraulische spanntechnik als weitere spezialisierung.

1982  spann- und Vorrichtungssysteme als weitere ergänzung  
der produktpalette.

1996  teamorganisation in allen Geschäftsbereichen von amF, 
Qualitätsmanagement mit Zertifizierung nach IsO 9001.

2001  service-Garantie für alle amF-produkte.

2004 Das amF-Zero-point-systems revolutioniert den markt der 
 nullpunktspannsysteme.

2007 magnetspanntechnik als erweiterung der amF-produkte.

2009 entwicklung und einführung der Vakuumspanntechnik.

2012 LOW-COst-autOmatIsIeRunG für die Bereiche Greifen,  
 spannen, kennzeichnen und Reinigen.

2014 amF präsentiert die umfangreichste produktpalette an 
 automatisierungslösungen im Bereich der nullpunktspanntechnik.

2017 Die amF-Funksensorik erweitert die kompetenz im Bereich der 
 Industrie 4.0 und fügt sich nahtlos in die amF-produktpalette ein.

Geschäftsleitung von amF:  
Wolfgang Balle, Johannes maier (Geschäftsführender Gesellschafter), Jürgen Förster

Diese Verkaufsbedingungen gelten gegenüber Unternehmern, juristischen Personen 
des öffentlichen Rechts und öffentlich-rechtlichen Sondervermögen, an die wir 
ausschließlich vertreiben. Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschließlich 
aufgrund der nachstehenden Bedingungen. Abweichende Einkaufsbedingungen 
des Bestellers, die von uns nicht ausdrücklich anerkannt werden, werden auch durch 
Auftragsannahme nicht Vertragsinhalt. Durch die Auftragserteilung und die Annahme 
der von uns gelieferten Waren bestätigt der Besteller sein Einverständnis mit unseren 
Bedingungen.

1. Angebot und Vertragsabschluss
Unsere Angebote sind stets freibleibend, soweit es nicht ausdrücklich abweichend 
vereinbart wurde. Grundlage unserer Lieferverträge ist unser Katalog in der 
letzten Fassung. Maß- und Gewichtsangaben sowie Abbildungen, Zeichnungen 
und Daten sind unverbindlich und können jederzeit von uns geändert werden. 
Daher können Abweichungen nicht ausgeschlossen werden und begründen keine 
Schadensersatzforderungen gegen uns. Aufträge gelten erst als angenommen, wenn 
sie von uns schriftlich bestätigt sind. Wenn dem Besteller bei Vorratslieferungen aus 
organisatorischen Gründen keine separate Bestätigung zugeht, gilt die Rechnung 
zugleich als Auftragsbestätigung.

2. Preise
Die Preise verstehen sich in EUR ab Werk, ausschließlich Umsatzsteuer, Verpackung, 
Fracht, Porto und Versicherung. Soweit nicht abweichend vereinbart, gelten unsere 
Listenpreise am Tag der Lieferung. Bei Aufträgen unter 50,– EUR Netto-Warenwert 
müssen wir aus Kostengründen einen Mindermengen-Zuschlag von 20,– EUR berechnen.

3. Werkzeugkosten
Sofern keine anderweitigen Vereinbarungen getroffen werden, bleiben die für die 
Ausführung des Auftrages angefertigten Werkzeuge in allen Fällen unser Eigentum, auch 
dann, wenn wir einen Werkzeugkostenanteil gesondert in Rechnung gestellt haben.

4. Zahlung
Sofern sich aus der Rechnung nichts anderes ergibt, ist der Kaufpreis innerhalb von 30 
Tagen ab Rechnungsdatum netto (ohne Abzug von Skonto) zahlbar. Rechnungsbeträge 
unter EUR 50,– sind sofort fällig. Bei Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Verzugszinsen 
in Rechnung zu stellen. Deren Höhe entspricht unserem Zinssatz für Kontokorrentkredite 
bei unserer Hausbank; sie betragen jedoch mindestens 8 Prozentpunkte über dem 
jeweiligen Basiszinssatz der Europäischen Zentralbank. Außerdem können wir bei 
Zahlungsverzug nach schriftlicher Mitteilung an den Besteller die Erfüllung unserer 
Verpflichtungen bis zum Erhalt der Zahlungen einstellen.

5. Aufrechnungsverbot
Der Besteller kann nur mit rechtskräftig festgestellten oder unbestrittenen 
Gegenansprüchen aufrechnen.

6. Rücktrittsrecht bei verspäteter Abnahme oder Zahlung und Insolvenz
Nimmt der Besteller die Ware nicht fristgemäß ab, so sind wir berechtigt, ihm 
eine angemessene Nachfrist zu setzen, nach deren Ablauf anderweitig darüber 
zu verfügen und den Besteller mit angemessener verlängerter Frist zu beliefern. 
Unberührt davon bleiben unsere Rechte, unter den Voraussetzungen des § 326 BGB 
vom Vertrag zurückzutreten und Schadenersatz wegen Nichterfüllung zu verlangen. 
Bezahlt der Besteller die Ware nach Eintritt der Fälligkeit der Zahlung nicht, so sind 
wir nach erfolglosem Ablauf einer von uns gesetzten angemessenen Frist berechtigt, 
vom Vertrag zurückzutreten und die Herausgabe der bereits übergebenen Ware zu 
verlangen. § 323 BGB bleibt im Übrigen unberührt. Stellt der Besteller einen Antrag 
auf Eröffnung des Insolvenzverfahrens, sind wir berechtigt, vor der Anordnung von 
Sicherungsmaßnahmen durch das Insolvenzgericht vom Vertrag zurückzutreten und 
die sofortige Herausgabe der Ware zu verlangen.

7.  Kundenspezifische Anfertigungen/Projektanfertigungen (Sonderanfertigungen)
Kundenspezifische Anfertigungen erfordern verbindliche Angaben über Ausführung, 
Menge usw. in schriftlicher Form bei Bestellung. Aus fertigungstechnischen Gründen 
behalten wir uns eine Über- oder Unterlieferung der Bestellmenge von bis zu 10 % 
vor. Technische Änderungen oder Streichungen sind nur gegen Berechnung der 
anfallenden Kosten möglich. Die Rückgabe von kundenspezifischen Anfertigungen ist 
ausgeschlossen.

8. Lieferung und Verpackung, Gefahrübergang
Die Angabe der Lieferzeit ist unverbindlich; sie erfolgt jedoch nach bestem Wissen. 
Sie steht unter dem Vorbehalt richtiger, mangelfreier, vollständiger und rechtzeitiger 
Selbstbelieferung. Die angegebenen Lieferfristen beziehen sich auf die Fertigstellung 
im Werk, beginnend mit dem Tag der Bestellungsannahme durch uns. Die Lieferung 
erfolgt EXW (ab Werk) gemäß Incoterms 2010. Somit trägt der Besteller die Kosten. Die 
Gefahr geht mit Übergabe der Ware an die zur Ausführung der Versendung bestimmten 
Person, Firma oder Einrichtung auf den Besteller über. Das gilt auch für Teillieferungen, 
oder wenn wir die Anlieferung und Aufstellung übernommen haben. Die Gefahr geht auch 
dann auf den Besteller über, wenn er im Verzug der Abnahme ist. Mangels bestimmter 
Weisungen für den Versand nehmen wir denselben nach bestem Ermessen vor, ohne 
jedoch eine Verpflichtung für billigste und zweckmäßigste Verfrachtung zu übernehmen. 
Der Besteller ist damit einverstanden, dass die Bestellung auch in Teillieferungen 
ausgeliefert werden kann, soweit dies für ihn zumutbar ist. Bei Versand an Dritte, die 
wir im Auftrag des Bestellers beliefern, berechnen wir 5,– EUR Bearbeitungsgebühr. 
Die Verpackung entspricht der Verpackungsverordnung. Die Einwegverpackung 
berechnen wir zu Selbstkosten. Die Verpackung kann nicht zurückgenommen werden.

9. Leistungserschwerung bzw. Leistungsunmöglichkeit
Wenn wir an der Erfüllung unserer Verpflichtung durch den Eintritt von unvorhersehbaren 
Umständen gehindert werden, die wir trotz der nach den Umständen des Falles 
zumutbaren Sorgfalt nicht abwenden konnten (z.B. Betriebsstörung, Verzögerung in 
der Anlieferung wesentlicher Rohstoffe, Störungen bei der Auslieferung), so verlängert 
sich die Lieferfrist in angemessenem Umfang, sofern die Lieferung oder Leistung nicht 
unzumutbar erschwert oder sogar unmöglich wird. Sofern wir annehmen müssen, dass 
diese Umstände nicht nur vorübergehend bestehen, sind wir berechtigt, ganz oder 
teilweise vom Vertrag zurückzutreten. Wird die Lieferung oder Leistung unmöglich, ist 
der Besteller nicht verpflichtet, seinerseits seine vertragliche Leistung zu erbringen. 

§ 275 BGB gilt entsprechend. Hat der Besteller jedoch allein oder weit überwiegend 
die Umstände zu verantworten, die zur Leistungsunmöglichkeit führten, so bleibt er 
verpflichtet, die Gegenleistung zu erbringen. Gleiches gilt, wenn dieser Umstand zu 
einer Zeit eintritt, zu der der Besteller im Verzug der Annahme ist.

10. Mustersendungen/Rücksendungen
Muster werden nur gegen Berechnung zur Verfügung gestellt. Bei Probe- und 
Mustersendungen erfolgt eine Gutschrift bei der nachfolgenden Bestellung, wenn 
ein Auftragswert von mind. 125,– EUR netto erreicht wird. Die Rücknahme von 
Waren ist nur nach Vereinbarung möglich, wobei Sonderanfertigungen von der 
Rückgabe ausgeschlossen sind.
Für Rücksendungen, deren Grund wir nicht zu vertreten haben (z.B. 
Falschbestellung), berechnen wir einen Verwaltungskostenanteil von 10 %, 
mindestens jedoch 7,50 EUR.

11. Eigentumsvorbehalt
Die gelieferte Ware bleibt bis zur vollständigen Bezahlung sämtlicher Forderungen 
bzw. bis zur Einlösung der dafür gegebenen Schecks unser Eigentum. Die Einstellung 
einzelner Forderungen in eine laufende Rechnung sowie die Saldoziehung und 
deren Anerkennung berühren den Eigentumsvorbehalt nicht. Der Besteller ist zur 
Weiterveräußerung der Vorbehaltsware im normalen Geschäftsverkehr berechtigt. 
Eine Verpfändung oder Sicherungsübereignung ist dem Besteller jedoch nicht 
gestattet. Seine Forderung aus der Weiterveräußerung der Vorbehaltsware tritt 
er schon jetzt an uns ab. Der Besteller ist zur Einziehung der Forderung solange 
berechtigt, wie er seinen Verpflichtungen uns gegenüber nachkommt. Auf unser 
Verlangen ist er verpflichtet, die Drittschuldner anzugeben und wir sind berechtigt, 
dies und die Abtretung anzuzeigen.

12. Schutzrechte
Wir behalten uns Eigentum und Urheberrecht bezüglich sämtlicher Vertragsunterlagen 
wie Entwürfe, Zeichnungen, Berechnungen und Kostenvoranschläge vor. Sie dürfen 
ohne unsere Zustimmung weder vervielfältigt noch dritten Personen zugänglich 
gemacht werden. Jedwede Rechte auf Patente, Gebrauchsmuster etc. stehen 
ausschließlich uns zu, auch soweit sie noch nicht angemeldet sind. Ein Nachbau 
unserer Produkte ist nur mit unserer schriftlichen Zustimmung erlaubt. Werden 
Gegenstände nach Zeichnungen oder Mustern gefertigt, so übernimmt der Besteller 
die Gewähr dafür, dass durch die Herstellung und Lieferung etwaige Schutzrechte 
Dritter nicht verletzt werden. Untersagt ein Dritter aufgrund von Schutzrechten die 
Herstellung und Lieferung, so sind wir berechtigt, die Herstellung und Lieferung sofort 
einzustellen. Der Besteller ist verpflichtet, uns die aufgewendeten Kosten zu ersetzen 
und uns von Schadenersatzansprüchen Dritter freizustellen. Ersatzansprüche des 
Bestellers sind ausgeschlossen.

13. Gewährleistung
Vereinbart der Besteller mit uns die Beschaffenheit der Ware, legen wir dieser 
Vereinbarung unsere technischen Liefervorschriften zugrunde. Falls wir nach 
Zeichnungen, Spezifikationen, Mustern usw. des Bestellers zu liefern haben, übernimmt 
dieser das Risiko der Eignung für den vorgesehenen Verwendungszweck. Wird 
nach Vertragsschluss auf Wunsch des Bestellers der Liefer- oder Leistungsumfang 
geändert und dadurch die Beschaffenheit oder Eignung der Ware beeinträchtigt, so 
scheiden Mängelansprüche des Bestellers insoweit aus, als die Beeinträchtigungen 
auf die Änderungswünsche des Bestellers zurückgehen. Entscheidend für den 
vertragsgemäßen Zustand der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahrübergangs. Die 
Abnutzung von Verschleißteilen im Rahmen einer verkehrsüblichen Benutzung stellt 
keinen Mangel dar. Mängelansprüche scheiden insbesondere in folgenden Fällen 
aus: Ungeeignete oder unsachgemäße Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. 
Inbetriebnahme durch den Besteller oder Dritte, natürliche Abnutzung, fehlerhafte 
oder nachlässige Behandlung – insbesondere übermäßige Beanspruchung –, 
ungeeignete Betriebsmittel, Austauschwerkstoffe, chemische, elektrochemische 
oder elektrische Einflüsse, soweit sie nicht von uns zu vertreten sind. Bei Vorliegen 
eines Mangels der Ware liefern wir, nach angemessener Fristsetzung durch den 
Besteller, nach unserer Wahl Ersatz oder bessern nach. Schlägt die Nacherfüllung 
fehl, so ist der Besteller berechtigt, den Kaufpreis zu mindern oder vom Vertrag 
zurückzutreten. Weitergehende Gewährleistungsansprüche sind ausgeschlossen. 
Bei unerheblichen Abweichungen von der vereinbarten Beschaffenheit bestehen 
keine Mängelansprüche. Die Feststellung von Mängeln muss uns unverzüglich, bei 
erkennbaren Mängeln jedoch spätestens binnen 10 Tagen nach Entgegennahme, 
bei nicht erkennbaren Mängeln unverzüglich nach Erkennbarkeit schriftlich mitgeteilt 
werden. Die Gewährleistung beträgt 12 Monate, sie beginnt mit der Auslieferung der 
Ware ab Werk.

14. Haftung
Mit Ausnahme der Verletzung von Leben, Körper, Gesundheit durch eine 
Pflichtverletzung durch uns, haften wir nur bei Vorsatz oder grober Fahrlässigkeit.

15. Erfüllungsort, Gerichtstand und Rechtswahl
Erfüllungsort für alle Verpflichtungen aus dem Vertragsverhältnis ist D-70734 
Fellbach. Der Gerichtsstand für alle aus dem Vertragsverhältnis entspringenden 
Rechtsstreitigkeiten ist das Gericht des Hauptsitzes der Firma Andreas Maier GmbH 
& Co. KG. Alle Streitigkeiten, die sich aus dem Vertrag oder über seine Gültigkeit 
ergeben, werden durch ein Schiedsgericht nach der Schiedsgerichtsverordnung 
des deutschen Ausschusses für Schiedsgerichtswesen oder der Vergleichs- 
und Schiedsordnung der internationalen Handelskammer unter Ausschluss des 
ordentlichen Rechtsweges endgültig entschieden. Das gerichtliche Mahnverfahren 
bleibt jedoch zulässig. Es gilt deutsches Recht (BGB und HGB). Die Geltung des UN-
Kaufrechts (CISG) ist ausgeschlossen.

16. Salvatorische Klausel
Sollten einzelne Bedingungen nicht rechtsgültig sein, so bleiben die übrigen 
Bedingungen bestehen. An die Stelle der nicht rechtsgültigen Bedingungen sollen 
solche Regelungen treten, die dem wirtschaftlichen Zweck des Vertrages unter 
angemessener Wahrung der beidseitigen Interessen am nächsten kommen. Mit 
Publizierung dieser Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen werden alle 
früheren Versionen ungültig. Dies gilt nicht für vor der Bekanntgabe geschlossene 
Verträge.
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Bestell-Nr. 345918 ∙ € 2,40

andreas Maier gmbH & Co. Kg
Waiblinger Straße 116 ∙ D-70734 Fellbach
Phone: +49 711 5766-0
Fax: +49 711 575725
e-mail: amf@amf.de
Web: www.amf.de
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