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INGUN gefederte Kontaktstifte werden von unseren Kunden in unter-
schiedlichen Branchen eingesetzt und erméglichen ein prazises und
wiederholgenaues Prifen elektronischer Baugruppen — zur Gewéhr-
leistung von Produktqualitdt und Kundenzufriedenheit.

Als fiihrendes Unternehmen hat INGUN das weltweit groBte Sortiment
an gefederten Kontaktstiften.

Mit Sicherheit ist auch ein GKS fir Thre Anwendung mit dabei. Und falls
nicht, kontaktieren Sie uns fur Ihre maRgeschneiderte Kontaktierlosung in
bekannter INGUN Qualitdt — Made in Germany.

Mehr Informationen zur Firma INGUN, gefederten Kontaktstiften
und deren Anwendungen finden Sie auf den Seiten 4 bis 19.



INGUN Kontaktstifte

Quality - Made in Germany

Produkt
Informationen

ICT / FCT
(Incircuit- und
Funktionstest)

Hochstromstifte
(Niederohm-
kontaktstifte)

Schaltkontaktstifte

Schraubstifte
(Kabel- und
Steckverbinder)

Dipol- und
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(GKS / Prifadapter)
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(GKS 7 KS)
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Verwendungshinweise

Internationaler Standard GKS
(ohne Kragen)

INGUN E-TYPE®
Drehkontaktstifte DKS
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(mit Kragen)

Standard-HSS
Kurze / lange HSS

Dipol- / Vierpol-HSS
Robuste HSS

Gesteckt / Geschraubt
Schnellwechselsystem

GKS mit Gewinde
Tellerkontaktstifte

Verrastnadeln (VF)
Verdrehgesicherte GKS

Vierpolmessung
PCB-Layout
Steckverbinder

Pneumatische Kontaktstifte
Pneumatische Schaltstifte

Kurzhub-GKS
Lade- und Ubergabe-GKS
Einlotbare GKS

Schnittstellen-GKS
Kontaktteile
HMS / PCB-Auflage GKS

Setz- und Ziehwerkzeuge
Drehmomentschrauber
Biteinsdtze




Uber INGUN

INGUN — Qualitat durch Préazision

Der Weg zum Erfolg

lhr Kompetenzpartner seit 1971

Ein Familienunternehmen iiberzeugt durch sein
jahrelanges Know-how

Seit 1971 produziert und vertreibt das in Konstanz am
Bodensee ansdssige Familienunternehmen Kontaktstifte und
Prifadapter in die ganze Welt und hat sich seitdem zur welt-
weiten Nr. 1 in der Priftechnik entwickelt.

Unter dem Slogan ,, MADE IN GERMANY* wird ausschlieflich
am deutschen Standort produziert und von dort aus die ganze
Welt beliefert. Mit ihrer hohen Prézision und ihrem fundierten
Know-how mochte INGUN weiterhin gemeinsam mit lhnen

die Zukunft gestalten.

1971

- Griindung der

.INGenieur UNion*
(INGUN) als Handels-
gesellschaft fir elek-
tronische Bauelemente

durch Werner H.

Heilmann in Konstanz
- Eintritt Wolfgang Karl

- Mitarbeiter: 7

1976

— Im Mai 1976 kam der - Vorstellung des

erste Hochfrequenz-
stift , GKS-HF 408"

von INGUN auf den
Markt

1979 1995

- Vollautomatische
Montage von
Kontaktstiften

— Zertifizierung nach
DIN EN ISO 9001

— Mitarbeiter: 108

ersten in Deutschland
hergestellten Vakuum-
adapters auf der
Messe Productronica
in Miinchen

2005

- Einfiihrung des
Plagiatschutzes
bei gefederten
Kontaktstiften

- Weltweit vertreten
in mittlerweile
28 Landern

- Mitarbeiter: 145

2007

Ernennung von
Wolfgang Karl zum
Aufsichtsrat
Ubernahme der
Geschéftsfiihrung
durch seinen Sohn
Armin Karl

2017

Uber 45 Jahre INGUN
Weltweit auf allen
Kontinenten vertreten
Vertretungen: 47
Tochterfirmen: 10
Mitarbeiter: 350



Uber INGUN

Worldwide in contact
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Weltweit lhr zuverldssiger Partner & %&
INGUN ist weltweit mit (iber 45 Vertretungen und eigenen
Tochternunternehmen vertreten. Viele der heutigen

Vertretungen arbeiten schon seit der Griindung mit dem
Priifmittel-Spezialisten zusammen.

/

Ihr Ansprechpartner vor Ort

Finden Sie jetzt Ihren Ansprechpartner:

Wer seinen Kunden versteht, kann die besten Produkte und www.ingun.com/kontakt
Dienstleistungen anbieten. Die INGUN-Gruppe verfugt tber
zahlreiche Tochterunternehmen und Vertretungen weltweit —
garantiert auch in lhrer Ndhe.




Technische Informationen

Produktfinder -
Finden Sie auch online Ihre individuelle Priflésung

- Uber 11.000 Produkte online finden, vergleichen & anfragen
- Gezielt filtern & Suchergebnisse eingrenzen
- Technische Details ansehen & Datenblatt downloaden

Besuchen Sie unsere Website:

www.ingun.com



Technische Informationen

Produkt-Informationen

Auf den Produkt-Informationsseiten werden alle relevanten
Informationen zu Kontaktstiften und Kontaktsteckhlsen vor-
gestellt und erklart.

INGUN bietet eine untbertroffene Vielfalt an gefederten
Kontaktstiften. Dabei ist die Artikelnummer nach einem
definierten Namensschlissel aufgebaut und enthalt relevante
Informationen zur Kopfform, Durchmesser, Federkraft und
Materialien.

Abhéngig von der elektronischen Baugruppe und den zu
kontaktierenden Prifpunkten stehen verschiedene Kontakt-
stift-Kopfformen zur Verfiigung.

Durch die Kombination der optimal gewéahlten Variante und
Federkraft lassen sich prazise, sicherere und reproduzierbare
Kontaktierungen durchfiihren.

Zur Auswahl stehen Kopfformen fuir Pads, Vias, Pins, Pfosten
und Steckverbinder.

Alle gefederten Kontaktstifte haben ein dhnliches Funktions-
prinzip mit gefedertem Kolben und empfohlenem Arbeitshub.

Im Bereich Konstruktion und Verwendungshinweise werden
folgende Punkte tiber Kontaktstifte und Kontaktsteckhtilsen
genau erklart: Montage, zur Verfligung stehende Anschluss-
arten, Treffergenauigkeit, Strombelastbarkeit, Bohrtoleranzen,
Lebensdauer und Temperatureinsatzbereiche.

Zur optimalen Erfiillung der Prifaufgaben kommen diverse
Materialien zum Einsatz. In dem Zusammenhang erfuillt INGUN
alle relevanten Umweltauflagen.

Weitere wichtige Fragen rund um Kontaktstifte und
Kontaktsteckhtilsen sind im Bereich FAQ zusammengefasst.

Inhalt

Produkt-Informationen

Kontaktstifte

(Artikel-Nr.) 8
Kopfformen (Auswahl) 9 - 11
Funktionsprinzip 12 -13
Konstruktion und
Verwendungshinweise 14 - 17
Materialien und Umwelt 18

FAQ 19

Produkt
Informationen



INGUN Kontaktstifte
Produkte und Artikelnummer

Produktarten und Artikelnummer

Die Artikelnummer erlaubt durch ihren logischen Aufbau die
eindeutige Identifizierung und Bestimmung von Kontakt-
stiften. Uber die einzelnen Kennzahlen werden Baureihe,

Material, Kopfform und -durchmesser, Federkraft und Ein-
bauverhaltnis bestimmt. Innerhalb einer Baureihe sind die
verschiedenen Kombinationsmoglichkeiten auf der jeweiligen

GKS

- 100 2 91 090

Katalogseite beschrieben. Nach Auswahl der Einzelkompo-
nenten kann dann die Bestellbezeichnung nach folgendem

System ermittelt werden:

( I
|

Drehkontaktstift - DKS

N

\
B
Dipolstift - DPS |

C ; i

Gefederter Kontaktstift — GKS

\
Hochfrequenzstift - HFS

Hochstromstift - HSS |

I
E— e I ﬁ:ﬂi\
Kontaktsteckhdlse - KS ‘

e [ [ =

Pneumatischer Kontaktstift - PKS

) —:

Schaltkontaktstift - SKS

Tellernadel - T

1

($)}

Produktart DKS
DPS

DS

GKS
HFS
HSS
HMS
KK
KS
KT
PKS
PSK

SE
SKS
T
VF
VK
VS
Baureihe
Tastkopfwerkstoff 0=
1=
2=
3=
Kopfform

Drehkontaktstift
Dipolstift

Distanzhulse

INGUN E-TYPE®
Gefederter Kontaktstift
Hochfrequenzstift
Hochstromstift
Hubmessstift
Kontaktklemme
Kontaktsteckhiilse
Kontaktteil
Pneumatischer Kontaktstift
Pneumatischer Schalt-
kontaktstift

Stecker
Schaltkontaktstift
Tellerstift

Verrastnadel
Vierpolklemme
Verschluss

Kunststoff (Delrin 0.4.)
Messing

Stahl

CuBe (Kupfer-Beryllium)

siehe ,, Ubersicht Kopfformen*

Tastkopfdurchmesser in mm/100 (z.B. 090 = 0,9mm)

A=
G=
N =
R =
S =

Tastkopfoberflache

Federkraft

Gold
Aurun
Nickel
Rhodium
Silber

in N (Newton)/10

(z.B. 20 = 2,0N)

E-MalR
00 =
Sonderzeichen

Kragenhohe der Stifthilse in mm

ohne Kragen

(z.B. ,,C" = warmfest)



Technische Informationen

Auswahl der optimalen Kopfform

Produkt
Informationen

Die Auswahl der passenden Kopfform ist einer der wichtig-
sten Punkte bei der Kontaktstiftwahl. Viele der Kopfformen
konnen fiir mehrere Anwendungen eingesetzt werden. Eine
grundlegende Klassifizierung kann getroffen werden hin-
sichtlich der Geometrie des Priifpunktes wie Pad, Via, Pin
oder Pfosten. Des Weiteren kann der Priifpunkt nach seiner

GroBe und Oberflichenzustand (oxidiert, sauber oder
verschmutzt durch Lotprozessriickstande) unterschieden
werden.

Je nach Prifling und Prifbedingungen kann es notwendig
sein, mehrere Kopfformen und Federkrafte zu probieren, so
dass eine optimale Kombination gefunden werden kann.

PADs

Kontaktierung von flachigen Prifpunkten auf PCBs. Zur sicheren Durchdringung von OSP oder verschmutzten Oberflachen
(Lotprozessriickstande) empfehlen sich aggressive und selbstreinigende Kopfformen (Beispiel Kopfform 91, Dolch). Passive

Kopfformen werden bei sauberen Oberflachen und zur Vermeidung von Einstichpunkten verwendet (Beispiel Kopfform 05,
Rund). Hinweis: Zur Vermeidung von Beschadigungen an mehrlagigen Leiterplatten muss die Eindringtiefe der Kopfform in
die AuBenlage beachtet werden (besonders bei der Kombination aggressiver Kopfformen mit hoher Federkraft).

1004040
N .

V%
\

1‘4‘5‘7‘8‘9‘13‘14‘15‘17‘24‘33‘38‘77‘89‘91‘93‘97‘98 Auswahl der gingigsten

Kopfformen
VIAs Kontaktpunkt Kopfform
Vias kénnen entweder mittels der Kopfformschneidkanten am inneren Ring der - » o
Durchkontaktierung oder mit der Spitze einer Krone stirnseitig auf der Viaflaiche é = 5 = S| 2| 8
kontaktiert werden. 51222652 E @7 g s
£ &> 20|m |8 S| w S
s L w9 o R
o o [ | Q
v > [7]
wv
003 X | X | X X
£ 006 X X | X X
01 | x X X
07‘08‘17‘24‘38‘77‘91‘97‘98 02 < Tx T x <
03 X | X | X X
PINs 04 | x X | X x| x X
Bei Pins und Bauteilbeinchen empfehlen sich zur optimalen Zentrierung kelchférmige 82 X = i < X <
Kopfformen. Ebenso sind flache, spitze oder auBen isolierte Kopfformen maoglich. 07 | x | x x | x x | x
08 | x| x X | X | X | X | X
09 | x X X | X X | X
13 | x X X
14 | x X | X | X |x X | X
15 X X | X X | X
17 x| x X | X X | X
19 X | X | X | X | X | Xx|x
003‘006‘02‘03‘04‘06‘09‘14‘79‘24‘33‘88 248 x | x| X X | X XX
33 x X X | X X | X
38 | x| x X | X X | X
77 | x| x X | X X | X
PFOSTEN, Schrauben und Bolzen 79 X | x| x| x|x
Ahnlich wie bei Pins werden auch hier selbstzentrierende Kopfformen verwendet. oo T e X X
91 X | X X | X X | X
93  x X | X X
97 x| x X | X X | X
98 | x| x X | X X | X

Detaillierte Beschreibung der
\ Kopfformen auf der nachsten

Doppelseite.

003‘006‘02‘03‘04‘06‘14‘19‘79‘88




Ubersicht Kopfformen

Ifopfform 01 (Spitze, 30°)
Ahnliche Einsatzgebiete wie flexible Spitzen, jedoch nicht so aggressiv.

Kopfform 02 (flach)
Zur Kontaktierung von Steckerkdmmen, Steckkartenzungen etc., also sauberen
Kontaktflachen, besonders wenn diese nicht beschadigt werden sollen.

Kopfforrm 03 (Innenkegel)

Einsatz bei langen Bauteilanschliissen, Wire-Wrap-Pfosten ect. Auch abgebogene
Anschlisse konnen kontaktiert werden, soweit die Abweichung innerhalb des Tastkopf-
durchmessers liegt.

Kopfform 04 (Krone)
Eine der gebrauchlichsten Kopfformen. Wird fiir Ltpunkte, Bauteilbeinchen,
Prifflichen etc. verwendet.

Kopfform 05 (rund)
Zur Kontaktierung von Leiterbahnen und Létaugen, besonders wenn jegliche
Beschadigung der Priffliche vermieden werden soll.

Kopfform 06 (Riffel)
Universell einsetzbare Kopfform. Einsatz bei der Prifung von Stiften jeglicher Art
(Messerleisten, Wire-Wrap-Pfosten, Bauteilbeinchen usw.).

Kopfform 07 (Dreikant)

Ublicher Einsatz bei Bare-Board-Test oder zur Kontaktierung offener Durchkontak-
tierungen. Wird immer mehr als direkter Ersatz von Kopfform 01 verwendet. Eignet
sich als Schnittstellenkontakt im Zusammenhang mit einem Kontaktteil mit Bohrung
und Fase in INGUN VIN-Priifadaptern.

Kopfform 08 (kegelférmig)

Die kegelférmige Tastkopfvariante wird vor allem dann eingesetzt, wenn Durchkontak-
tierungen etc. an unbesttickten Leiterplatten so kontaktiert werden sollen, dass keiner-

lei Beschadigung des Leiterplattenmaterials erfolgt. Oft verwendet mit niedrigen Feder-
drticken. Eignung auch fiir die Kontaktierung von Steckverbindern und Steckerleisten.

Kopfform 09 (flexible Spitze, Nahnadelform)

Diese Spitze weist, bedingt durch ihre geometrische Form, eine hohe Stabilitat auf.
Bei dieser Kopfform werden die meisten wéhrend des Testvorgangs entstehen-
den Querkrafte aufgefangen. Sehr aggressive Kontaktierung, fiir ungewaschene
Leiterplatten.

Kopfform 13 (abgerundete Spitze)
Eignet sich zur Kontaktierung von Leiterbahnen und Priifflichen. Die abgerundete
Spitze verursacht keine Beschadigung der Leiterbahnschicht.

Kopfform 14 (Krone mit Hohlkehle)

Bei dieser modifizierten Form der 4-Zacken-Krone sind die Seitenflanken der Kronen-
spitzen mit einer Kehle versehen, die bewirkt, dass von der Kontaktfliche abgeloste
Schmutzteile nicht im Kronenboden angesammelt werden, sondern nach auRen abrut-
schen (Selbstreinigung).

Kopfform 15 (Stahlspitze, 22°)
Eingepresste Stahl-Spitze, sehr strapazierfahig. Besonders fiir rauhen Serienbetrieb bei
ungewaschenen Leiterplatten geeignet.
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Kopfform 17 (Sechskant, 90°)

Sechs schneidenartige Kanten zentrieren diesen Kopf beim Abtasten von offenen
Durchkontaktierungen, d. h. dhnliche Eigenschaften wie Kopfform 07, jedoch
aggressiver.



Produkt
Informationen

(aggressiver Innenkegel, selbstreinigend) Kopfform 19

Bei dieser modifizierten Form der Kopfform 03 entsteht durch zusatzlich
angebrachte Quernuten eine aggressive Kontaktkontur im Zentrum. Dadurch wird
bei Kontaktierung auf Bauteilbeinchen und Wire-Wrap-Pfosten ein Maximum an
Kontaktsicherheit erreicht.

(6-Zacken-Krone mit angedrehter Mittelspitze) Kopfform 24
Universell einsetzbar fiir nahezu alle Priifpunktarten.

(3-Zacken-Krone mit Hohlkehle) Kopfform 33

Eine modifizierte Form der 4-Zacken-Krone mit Hohlkehle (siehe Kopfform 14). Dieser
Tastkopf wird geschliffen, daher sind die Flanken sehr aggressiv. Kann sowohl fiir das
Kontaktieren von kurzen Lotbeinchen als auch Prifflichen (Test Pads) verwendet
werden. Vorteil: Die Nennfederkraft wird auf drei Spitzen verteilt.

(passiver Dolch, Spitze 150°) Kopfform 38
Vergleichbar Kopfform 97 und 98, jedoch mit noch flacherem Spitzenwinkel, zum
Kontaktieren von offenen Vias und Pads.

(aggressiver Dreikant) Kopfform 77

Universell einsetzbare Kopfform fiir Pads oder Durchkontaktierungen. Ahnlich
Kopfform 91, jedoch mit drei, anstatt zwei Schneiden. Stabile Spitze, jedoch passivere
Flanken als bei Kopfform 91.

(Sternférmige Kopfform zur Bead Probe Kontaktierung) Kopfform 79
Mehrschneidige Kopfform mit Selbstreinigungsfunktion.

(8-Zacken-Krone) Kopfform 88
Selbstreinigende 8-Zacken-Krone mit hoher Zentrierwirkung. Geeignet fiir die
Kontaktierung stark verschmutzter Bauteilbeinchen.

(selbstreinigende 3-Zacken-Krone) Kopfform 89

Selbstreinigende 3-Zacken-Krone: fiir die Kontaktierung stark verschmutzter Boards.
Die spezielle Geometrie der geschliffenen Stahlspitzen sorgt fiir das Abgleiten von
Verschmutzungspartikeln.

(Dolch) Kopfform 91
Sehr aggressive, universelle Kopfform, fir Durchkontaktierungen sowie Priifflichen
(Test Pads) konzipiert.

(3 eingepresste Stahlnadeln, 22°) Kopfform 93
Wegen der drei sehr aggressiven und langlebigen Stahlnadeln ist diese Kopfform be-
sonders geeignet zur Kontaktierung stark verschmutzter, ungewaschener Leiterplatten.

[RRRERRLRLRRRA

) (passiver Dolch) Kopfform 97
Ahnlich Kopfform 91, jedoch mit passiverem Flankenwinkel, speziell zum Kontaktieren
von offenen Vias, die mit Lotstopplack gefullt sind.

(Spitze, 30°) Kopfform 98
Passiver Dolch: Kopfform, vergleichbar Kopfform 97, speziell zum Kontaktieren von
offenen Vias, die mit Lotstopplack gefillt sind.

(Uberstehende Kunststoffhiilse) Kopfform 006

Kopfform mit Kunststoffhilse zur Anwesenheitspriifung von Bauteilbeinchen oder
Steckern. Bezeichnungserklarung: fihrende , 0" steht fur Werkstoff (Kunststoff),
anschlieBende zweistellige Zahl kennzeichnet die Kopfform im Innern

(Beispiel: 006 230 A). —

11



Funktionsprinzip

Kontaktstifte und Kontaktsteckhilsen

Gefederter Kontaktstift (GKS)

Gefederter Kontaktstift ,GKS"

und Kontaktsteckhilse (KS) Kolben

zum Stecken (Sicken an der KS)

Kontaktsteckhtlsen , KS*
Wire-Wrap-Pfosten

mit offenem Hulsenende
und Querbohrung

Lotmulde, ange-
quetscht oder gefrast

Offenes Hulsenende
oder Létbohrung

vorkonfektioniert mit
wrap-fahigem Massiv-
draht oder Litze

Gefederte Kontaktstifte (GKS) bestehen in der Regel aus drei
Einzelteilen. Die Einzelteile miissen mit der Prazision gefertigt
sein, wie sie von der Mikroelektronik verlangt wird.

Der Kolben mit der Tastzone in den verschiedenen Formen
ist das von aufen sichtbare Hauptelement. Er muss mit
einem moglichst groBen Druck fiir einen kleinen Ubergangs-
widerstand Stift/Prifling sorgen, um Messergebnisse nicht
zu verfalschen. Als Kolbenwerkstoffe kommen Stahl und
CuBe, jeweils gehartet, fur sehr passive Kopfformen auch
Messing zum Einsatz.

Die Feder als aktives Bauteil sorgt fiir die erforderliche Kon-
taktkraft, auch noch nach einigen hunderttausend Kontak-
tierungen (Schaltspielen). Die angegebenen Federkréfte
werden bei dem empfohlenen Arbeitshub erreicht und
liegen, bedingt durch die geringe BauteilgroBe und durch
Fertigungstoleranzen, im Toleranzbereich von 10-15%. Zur
einfachen Priifung der Federkrafte werden Federwaagen
von Correx eingesetzt.
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Tastkopf mit spezieller
Kopfform

Kontaktsteckhiilse mit Wire-Wrap-Anschluss
Endbezeichnung ,,47"

Kontaktsteckhiilse mit Létanschluss
Endbezeichnung ,, 23"

Kontaktsteckhulse mit Létanschluss
Endbezeichnung ,, 30"

Kontaktsteckhdlse fir Steckeranschluss
oder Lotanschluss
Endbezeichnung ,,35"

Kontaktsteckhiilse vorkonfektioniert
Endbezeichnung V"

Haltesicken zum Sichern des GKS in der Kontaktsteckhiilse

Die Stifthiilse nimmt den Kolben und die Feder auf. Uber
sie flieBt das Messsignal zur Kontaktsteckhtilse. Zur Ver-
besserung des Laufverhaltens erhélt die Stifthllse neben der
Vergoldung eine dlinne organische Schutzschicht.

Die Kontaktsteckhiilse (KS) dient der leichten Austausch-
barkeit von Kontaktstiften bei der Wartung der Priifadapter.
Der Austausch kann schnell und ohne Verdrahtungsarbeiten
durchgefuihrt werden. Hierzu dienen seitlich angesetzte Sick-
stellen. Dabei gilt es zu beachten, dass die Sickpunkte ihre op-
timale Funktion erst nach Einsetzen der Hiilse in die Bohrung
erlangen. Dies schlieRt eine Vormontage der GKS aus.

Halteprofil zum Sichern der Kontaktsteckhtilse in der Bohrung



Produkt
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Empfohlener Arbeitshub und maximaler Hub

Bei der Auswahl des Gefederten Kontaktstiftes (GKS) fuir
eine bestimmte Applikation mussen neben der Betrachtung
der Einbauhohe und der Festlegung der Kopfform die
Hubverhéltnisse betrachtet werden.

Im Ruhezustand ist der Kolben des GKS ausgefahren, wobei
in der Regel die Montagerollierung als Anschlag dient. Die
Nennfederkraft erreicht der Kontaktstift beim empfohlenen
Arbeitshub, welcher, je nach Baureihe, zwischen 66 % und
80% des maximalen Hubes liegt.

Nachfolgendes Beispiel zeigt den Kraft-Weg-Verlauf fur die
verschiedenen Federkréfte in der Baureihe GKS-100:

Kraft-Weg-Diagramm fiir GKS-100

=z
£ A Arbeitshub: 4,3 mm (.170)
E -
i35 v
s T
£
1
5,0 :
(10.0) | S
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40 i 2
(14.4) : : o)
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2,0 //‘/? Iy BN A oz)
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(;’g) / / J// | 06N 02 oz)
—— —| L +—T | |

0 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 Hubinmm
(.04) (.08) (.12) (.16) (.20) (.24) (inches)

Beim Aufbau des Priifadapters oder sonstiger Einrichtung
sollte grundsétzlich der empfohlene Arbeitshub angestrebt
werden. Bei Uberschreitung des maximalen Hubs besteht die
Gefahr, dass der Prufling (Leiterplatte, Bauelemente) oder
die Prufeinrichtung (Adapter, Kontaktstifte) beschadigt oder
zerstort werden.

Grund- Arbeits- Maximaler
stellung hub Hub

o
ikl

WA A

T
I
3
=
=

Abhéngig davon, ob Priifpads oder Bauteilbeinchen kontak-
tiert werden, entstehen wéhrend der Kontaktierung unter-
schiedliche Hube. In kritischen Féllen empfiehlt es sich, die
Einbauhohen entsprechend anzugleichen. Dies ist in fast
allen Baureihen entweder durch Anpassung des E-Males
(Kragenhohe) an Kontaktstift oder Kontaktsteckhtlse oder
mit verldngerten Kolben (L-Versionen in den Baureihen
GKS-050, 075 und 100) méglich.

E-MaB und Einbauhéhe

Die Einbauhohe ist der Abstand zwischen der Tastkopfspitze
des unbelasteten GKS und der Kontakttrdgerplatte. Zur
Regulierung der Einbauhéhe sind die GKS in der Regel mit
verschiedenen Kragenhohen (E-Malen) lieferbar. Bei man-
chen Baureihen sind auBerdem Distanzhiilsen erhéltlich, mit
denen die Einbauhéhe nochmals reguliert werden kann.
Kontaktstifte, deren Bezeichnung mit ,,00"

enden, haben keinen Kragen an der
Stifthulse. Bei diesen

Kontaktstiften wird

(5]
die Einbauhohe tber [ §
die Kontaktsteckhtiilse ® 2
bestimmt. Hl g
2 2
(el w
~ | 1
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Konstruktion und Verwendungshinweise

INGUN-Kontaktsteckhiilsen

Eine Besonderheit an INGUN-Kontaktsteckhtilsen der neu-
esten Generation ist das sogenannte ,,INGUN-Profil”. Dabei
handelt es sich um eine Langspragung (drei- oder vierfach)
direkt unterhalb des Kragens der Kontaktsteckhtilse.

Das Profil iibernimmt folgende Aufgaben:

—  gleicht Bohrlochschwankungen aus

- bewirkt eine gleichmaRige Einpresskraft der Hulse in die
Bohrung

— ermdglicht eine Selbstzentrierung der Kontaktsteckhiilse,
wodurch eine Schragstellung vermieden wird

— fuhrt und zentriert den Kontaktstift Diese Art der Haltesicke sorgt fiir:
- reduziert die Beeinflussung der Haltekraft des GKS durch - kleine und gleichmé&Rige Steckkrafte
die Montagebohrung - gleichmaRige Abzugskréfte des Kontaktstifts
— hohe Flexibilitdt und Elastizitdt der Sickpunkte zur
Kombiniert wird das ,, INGUN-Profil" in der Regel mit der Erh6hung moglicher Steckzyklen der Kontaktstifte

INGUN-Wendelsicke", einer , 4-Punkt Sicke", welche am

unteren Ende der Kontaktsteckhdlse spiralférmig, auf 360° Diese ausgezeichneten Einpress- und Haltebedingungen

verteilt, angebracht ist. entstehen dadurch, dass bei der stufenweisen Erreichung
der verschiedenen Halteebenen die Sicken nur gering plas-
tisch verformt werden und sich die endgtiltige Haltekraft
des Kontaktstiftes erst dann einstellt, wenn die letzte Sicke
erreicht ist.

Zur Gewabhrleistung der Federwirkung von den Sicken durfen
diese nicht verlotet oder mit Kunststoff umspritzt werden.

Profil

3D-CAD Modelle der Kontaktstifte im Internet
Wendel-

W\

Auf unserer Homepage www.ingun.com kénnen Sie
unsere CAD-Daten der Kontaktstifte als 3D Modelle im
STEP-Format herunterladen und in lhrem CAD-Programm

o6ffnen. Dieser Service bietet Ihnen die Méglichkeit, pro-
ohne Profil blemlos unsere Modelle in Ihre Konstruktion einzubinden.

INGUN KS KS

mit Profil

Die 3D-CAD Modelle der Kontaktstifte finden Sie unter
,Downloads".
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Taumelspiel und Mindest-TestpunktgréBe

Wegen des notwendigen Spiels zwischen Kolben und
Stifthiilse eines GKS kann die Spitze aus der Idealposition
ausgelenkt werden. Diese Auslenkung, das sogenannte
Taumelspiel, wurde bei INGUN-GKS mit einer opti-
schen Messmaschine neuester Generation vermessen,
mit der auch auf speziellen Kundenwunsch ausgebaute
Prufadapter verifiziert werden. Fir die Bestimmung der
Mindest-TestpunktgroBe wurden zusatzlich noch die
Adaptertoleranzen berticksichtigt.

Grundsétzlich kann jedoch gesagt werden, dass keine direkte
Abhéngigkeit zwischen Taumelspiel und Treffergenauigkeit
besteht. Wichtig ist vor allem die Position der Tastkopfspitze
zum Zeitpunkt der Kontaktierung. Beim anschlieBen-

den Hub ist es oft sogar von Vorteil, wenn ein erhohtes
Taumelspiel besteht, welches dann beim Eintauchen des
Kolbens in die Stifthiilse den Abrieb reduziert, das Verbiegen
des Kontaktstiftes verhindert und somit wiederum die
Lebensdauer erhoht.

Nebenstehendes Diagramm zeigt die Auslenkung des
Kolbens verschiedener Kontaktstifte von seiner Idealposition
(Mittelpunkt der Aufnahmebohrung). Der zugrunde lie-
gende Versuchsaufbau wurde mit einer INGUN-Standard-
Kontakttragerplatte realisiert, wobei die Kontaktstifte in
Kontaktsteckhilsen eingesetzt waren. Die Versuchsreihen
wurden mehrmals wiederholt. Zwischen den einzelnen
Messungen wurden die Kontaktstifte immer wieder betétigt.

Das Ergebnis der Untersuchung gibt keinen Aufschluss tiber
weitere zu berticksichtigende Faktoren wie die Toleranzen
auf der Leiterplatte und im Prifadapter sowie tiber
Unsicherheiten und Fehler, die beim Setzen und Ziehen der
Kontaktsteckhtilsen und Kontaktstifte auftreten. INGUN
empfiehlt deshalb, speziell bei kritischen Anwendungen
(TestpunktgroBen < 0,8 mm) mit Fihrungsplatten zu ar-
beiten, wobei der Kolbenkopf zum Prifpunkt gefiihrt wird
und eine GroRzahl von Toleranzen unberiicksichtigt bleiben
kann.

[Angaben in mm]
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90,0 . L
ob (maximal zuléssige T ) Das Diagramm zeigt die
ergrenze (maximal zulassige lemperatur, . .
80,0 Auswertwjg fiir einen '
12,0 A Kontaktstift der Baureihe GKS-
70,0 — 700 mit CuBe-Kolben und
10 A 2,0 N-Feder.
— 100 A
60,0 X
e
2 00 // 80 A
(3]
B /’
g 40,0 70 A
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Strommessung GKS-100 307 090 A 20 00
10,0 (Kolben aus CuBe, 2N-Feder )
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Strombelastbarkeit

Der Ubertragbare Dauernennstrom bei Standard-Kontakt-
stiften hdngt von der GréRe der Bauteile, der Federkraft und
dem verwendeten Kolbenmaterial ab. Beim Kolbenmaterial
gilt: CuBe und Messingkolben tbertragen hohere Strome

als Stahlkolben. Die zuldssigen Nennstrome sind unter den
Produktbeschreibungen der einzelnen Baureihen aufgefiihrt
und gelten bei Raumtemperatur und fiir Gleichstrom ab der
angegebenen ,Standard"-Federkraft bei ArbeitsP}ub. Far
Wechselstrom missen die Angaben um Faktor ~y5 ™ reduziert
werden.

Zur Vermeidung von Schaden am Kontaktstift bzw. Bauteil ist

das Kontaktieren unter Last (anliegender Strom/Spannung)
nicht erlaubt.
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Die maximal zuldssige Strombelastbarkeit (siehe , Elektrische
Daten” je Produkt) wurde fur jede Baureihe in umfang-
reichen Belastungstests ermittelt. Dabei wurden die Kontakt-
stifte mit verschiedenen Federkraften und Kolbenmaterialien
mit Strom beaufschlagt. Gleichzeitig wurde die Temperatur-
verdnderung am Kontaktstift gemessen. Die Stromerhohung
erfolgte in Abstufungen von 1-2 Ampere, und zwar immer
erst dann, wenn keine Temperaturzunahme mehr feststellbar
war.
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Bohrtoleranzen

Beim Anfertigen der Montagebohrungen in der Kontakt-
tragerplatte (KTP) muss zwischen Bohrlochdurchmesser und
Bohrerdurchmesser unterschieden werden. Die Angaben im
Katalog beziehen sich auf den Bohrlochdurchmesser, der mit
einem Prufstift gepriift werden kann.

Je nach Material und Dicke der Kontakttragerplatte muss
der Bohrerdurchmesser 0,01-0,03 mm groRer gewéhlt
werden. Hierbei spielen andere Parameter, wie z.B. Bohrer-
geschwindigkeit, Vorschub usw., ebenfalls eine wesentliche
Rolle. Grundsétzlich sind Vorversuche unumgénglich.

Als besonders geeignete Tragermaterialien haben sich FR4/
G10 (glasfaserverstarkter Kunststoff) und CEM1 (harz-
getrdnktes Hartpapier-Trolitax) in der Praxis bewé&hrt. Da
besonders bei kleinen Bohrlochdurchmessern die Gefahr
besteht, dass die Bohrungen verlaufen, was wiederum zu
einer Schragstellung der Kontaktiereinheit und Verschlech-
terung der Treffergenauigkeit fiihren kann, empfiehlt
INGUN besonders bei Plattenstarken groBer 10 mm die
Aufnahmebohrungen von unten freizubohren.

Lebensdauer von INGUN-GKS

Fur die Bestimmung der Lebensdauer von Kontaktstiften
werden bei INGUN permanent Dauertests mit vollautoma-
tischen computergesteuerten Dauerteststanden durchge-
fuhrt.

Hier kann der Verlauf wichtiger Parameter wie Ubergangs-
widerstand oder Federkraft iber die Lebensdauer eines GKS
bestimmt werden. Die daraus gewonnenen Erkenntnisse
werden direkt in die Entwicklung mit einbezogen. So ist
eine hohe Qualitdt nach dem neuesten Stand der Technik
gewdbhrleistet.

Die Lebensdauer von GKS ist von Parametern wie Feder-
kraft, Unter- bzw. Uberschreitung des empfohlenen Arbeits-
hubes, seitlicher Belastung, Strombelastung sowie duBeren
Einflissen, wie Verschmutzung und Wéarmeeinwirkung,
abhéngig.

INGUN verzichtet an dieser Stelle ausdrtcklich auf die
Veroffentlichung von unter Laborbedingungen ermittel-
ten Diagrammen oder Tabellen der Lebenserwartung von
Kontaktstiften. Diese Angaben wiirden den Verbraucher in
die Irre fiihren, da oben genannte Einflusse als nicht kalku-
lierbare Faktoren die Lebensdauer stark beeintrachtigen. In
vielen Féllen haben Kontaktstifte Kontaktierzyklen bis eine
Million bewiesen, die tatsdchliche Nutzungsdauer kann je-
doch erheblich kiirzer sein, da zum Beispiel durch starken
Verschlei an der Kontaktierstelle die Widerstandswerte
angestiegen sind.

Temperatureinsatzbereich

INGUN-Kontaktstifte sind problemlos von -40° bis +80°C
einsetzbar. Fir niedrigere oder hohere Temperatur-
einsatzbereiche sind bereits zahlreiche Lésungen realisiert,
siehe , Temperatureinsatzbereich” bei den verschiedenen
Baureihen.

Diese Kontaktstifte sind in der Regel an der Sonderbe-
zeichnung ,,C" (-100° bis +200°C) erkennbar. Zum Einsatz
kommen dabei hochlegierte Edelstahlfedern, welche sich
nachteilig auf den Durchgangswiderstand (bis Faktor 10
hoher als bei Standardkontaktstiften) und die Konstanz des
Widerstands (teilweise schwankend) auswirkt.

Auch fur diese Losungen gilt, dass starke Temperatur-
schwankungen und vom Normalbereich abweichende
Temperaturen zu vorzeitigem Ausfall bzw. reduzierter
Lebenserwartung fiihren.

Hinweis:

Beim Einsatz von Kontaktstiften in hohen Umgebungs-
temperaturen (z.B. Klimakammer) kommt zusétzlich die
Erwdrmung des Kontaktstiftes hinzu (z.B. durch hohe
Strome). Dadurch kann es zu einer Erwdarmung auBerhalb
des empfohlenen Temperatureinsatzbereiches kommen,
wodurch die Priifvorrichtung oder der Kontaktstift selbst
beschéadigt werden kann.
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Materialien und Umwelt

Grundwerkstoffe

Abhéngig von der Anforderung an das Einzelteil erfolgt die
Auswahl des Grundwerkstoffes fiir die Einzelkomponenten.
Messing wird in seltenen Féllen bei passiven Kopfformen
und fiir spanend bearbeitete Hiilsen verwendet. Der hohe
Kupferanteil macht Messing zum idealen elektrischen Leiter,
ist jedoch zu weich flir aggressive Kopfformen.

Stahl kommt fast ausschlieRlich bei sehr aggressiven
Kopfformen zum Einsatz und zeichnet sich wegen seiner
hohen Harte und der sehr scharf ausbildbaren Kolbenkdpfe
durch eine hohe Standzeit und Kontaktiersicherheit aus.
CuBe (Kupfer-Beryllium) stellt eine Kombination bzw. einen
Kompromiss zwischen Messing und Stahl her: Der hohe
Kupferanteil macht diesen Werkstoff zu einem sehr guten
elektrischen Leiter, der geringe Berylliumanteil ermdglicht
das Harten dieses Werkstoffes (bis 435 HV), was wiederum
Langzeitverhalten und Aggressivitat der Kontaktierstelle
optimiert.

Neusilber und Bronze werden vor allem fiir Kontaktsteck-
hiilsen und Stifthllsen verwendet. Sie zeichnen sich durch
eine sehr hohe Zugfestigkeit aus, was ideal fiir das Langzeit-
verhalten bei Kontaktstiften ist und sehr gute Elastizitdt der
Haltesicken an Kontaktsteckhlsen bringt.

Federstahldraht hochster Gite wird zur Herstellung von
Federn eingesetzt. Fiir hohe und niedrige Temperatur-
anforderung werden hochlegierte Federstahle (Edelstahl)
verarbeitet.

Beschichtungswerkstoffe

Zum Einsatz kommen Hartgold, chem. Nickel und Rhodium.
Die Auswahl des Beschichtungswerkstoffes erfolgt nach
funktionellen Gesichtspunkten.

Hartgold: beste chemische Bestdndigkeit, Harte

150-200 HV. Besondere Bedeutung als Anlauf- und
Korrosionsschutz.

Rhodium: grolRe Verschlei’festigkeit, Hirte 600-1000 HV;
sehr sprode. Anwendung bei besonderen Anforderungen
an die VerschleiBfestigkeit von Kolben. Wegen der groBen
Sprodigkeit nicht geeignet flir aggressive Kopfformen in
Zusammenhang mit hohen Federkraften.

Chem. Nickel: sehr gute chem. Bestdndigkeit, Harte 400-
600 HV. Besondere Bedeutung wegen der absolut kontur-
treuen Abscheidung. Bestens geeignet als verschleiRfeste
Schicht fir Kolben, wegen der relativ hohen Duktilitdt auch
bestens geeignet fur aggressive Kopfformen.

Aurun: speziell fir Kontaktstifte entwickelte Goldlegierung
mit sehr guter chemischer Bestdndigkeit, Harte 300-350 HV.
Anwendung flr aggressive Kopfformen zum Testen von
ungewaschenen Boards.

Bei allen Beschichtungswerkstoffen garantieren die sehr
niedrigen spezifischen Widerstandswerte die beste Kontak-
tiersicherheit.

EG-Umweltgesetzgebungen

Zahlreiche europdische Umweltgesetzgebungen haben
das Ziel, ein hohes Schutzniveau fiir die menschliche
Gesundheit und fur die Umwelt sicherzustellen. Die
Geschaftsentscheidungen und Handlungen richten sich
bei der INGUN Prifmittelbau GmbH daher stets im
Sinne dieser Gesetzgebungen.

Fur die aktuell bedeutendsten européischen Umwelt-
gesetzgebungen hat INGUN offizielle Stellungnahmen
verfasst, welche stets aktualisiert im Internet unter
www.ingun.com zur Verfiigung stehen.
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FAQ

Haufig gestellte Fragen

Produkt
Informationen

Was ist ein Raster?

Ein Raster beschreibt den Abstand zweier Prifpunkte auf einer Platine, den
Abstand zweier Priifpads, Bauteilbeinchen oder Steckerzungen. Bezogen auf
Kontaktstifte ist der Abstand von Bohrungsmitte zu Bohrungsmitte zweier
Kontaktstifte auf einer Kontakttragerplatte gemeint. Es gibt international gultige
Rasterabstdnde, die von Platinen- und Steckerherstellern eingehalten werden. Da
die Definition auf der MaReinheit Inch basiert, wird international das Raster in
Inch angegeben. Da die Raster zum Teil sehr klein sind, wird fir das RastermaR
1/1000 Inch verwendet. 1/1000 Inch wird auch als Mil bezeichnet.

Hier die gédngigsten RastermaRe:
40 Mil = 1,0 mm

50 Mil = 1,27 mm

75 Mil = 1,91 mm

100 Mil = 2,54 mm

Kann eine hohe Federkraft mit einem
guten Kontakt gleichgesetzt werden?

Nein. Als Daumenregel gilt, die Federkraft sollte so niedrig wie moglich sein,
um den Prifling so wenig wie moglich zu belasten, gleichzeitig aber so hoch
wie ndtig, um einen guten elektrischen Kontakt zu gewdhrleisten. Dartiber
hinaus mussen weitere Kriterien in Betracht gezogen werden, so z.B. Kopfform,
Testumgebung etc., um die richtige Federkraft auszuwdahlen.

Was ist der Unterschied zwischen
Kontaktsteckhiilse mit Pressring und
gedrehtem Kragen?

Zur Regulierung der Einbauhthe werden Kontaktsteckhilsen (KS) mit einem
definierten gedrehten Kragen oder KS mit Pressring verwendet (Endbezeichnung
»G"). Die KS mit einem gedrehten Kragen wird immer auf der Montagebohrung
geblockt, um eine definierte Einbauhohe zu realisieren. Die KS der G-Varianten
kénnen ebenfalls bis zum Pressring eingesetzt werden, aber zusétzlich mit dem
Pressring in die Montagebohrung versenkt werden, um die Einbauhdhe zusatzlich
flexibel anzupassen. Der Unterschied zwischen einer KS mit bzw. ohne Pressring
liegt in dem Fertigungsverfahren der KS. KS mit Pressring sind tiefgezogen und
haben einen angestauchten Kragen. Ein angestauchter Kragen ist elastisch, da
der Kragen nicht aus Vollmaterial besteht, sondern lediglich die Wandstérke der
KS aufweist. KS ohne Pressring werden konventionell hergestellt, d.h. der Kragen
wird aus dem Vollmaterial gedreht und ist daher nicht elastisch und kann somit
auch nicht in der Montagebohrung versenkt werden.

Bei welchen Anwendungen
empfiehlt INGUN den Einsatz von
Gewindekontaktstiften? Vorteile?

Gewindekontaktstifte werden mit dem Sonderindex ,M* gekennzeichnet und
sind in der Kontaktsteckhillse eingeschraubt statt eingesteckt. Dieser Typ von
Kontaktstift wird besonders in einem herausfordernden Testumfeld verwendet,
wie z.B. beim Einbau in einer vibrationsreichen Umgebung oder kopfiiber, um
das Herausldsen des Kontaktstiftes aus der Kontaktsteckhilse zu verhindern.

Warum haben manche Kontakt-
steckhiilsen (KS) ein Rdndel und
manche kein Rdndel? Vorteile?

Die Randelung an der Kontaktsteckhilse (KS) wird besonders bei Montage-
bohrung mit erhdhten Toleranzen oder Verwendung von verdrehgesicherten
Kontaktstiften verwendet, um ein Ldsen bzw. Verdrehen der KS in der Mon-
tagebohrung mit erhdhten Toleranzen zu verhindern. Wenn die vorgegebenen
Toleranzen der Montagebohrung eingehalten werden, ist eine KS auch ohne
Randel problemlos verwendbar.
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ICT/FCT Kontaktstifte
Incircuit- und Funktionstest

Beim Incircuit-Test (ICT) werden alle einzelnen Bauteile einer
Baugruppe vermessen. Dabei werden fehlerhafte Bauteile
erkannt und kénnen entsprechend ausgetauscht werden.
Der Funktionstest (FCT) Uberprift die vorgesehene 100%
Funktion einer Baugruppe. Entsprechend dem spéteren Ein-
satzgebiet wird die Umgebung nachgebildet und das elek-
trische Verhalten der Baugruppe kontrolliert.

Kontaktierung von bestiickten Leiterplatten

Zur optimalen Erfiillung der Kontaktierungsaufgabe stehen
unterschiedliche Kontaktstifte zur Verfligung. Diese unter-
scheiden sich in Einbauhohe, Rastermal (moglicher Abstand
Stift zu Stift), Kopfform und Anschlussart, siehe folgende
Abbildung. Der elektrische Anschluss erfolgt vielfach tiber
eine Létmulde, wire wrap, mit oder ohne Kabel (wireless).

OOO =
0 rmg—m P
STF20 I E % 0
i NEZO DI
o9 ®_ T S
I T H H H L L]
FCT
f ICT
| | | u
1 : i
] I
i
Standard 2-Stufen . . Kontaktierung -
Anml:ehdHTgs» PIN und PAD Kontaktie- Anscflllu;slohne o tGer:ﬁte . Kontaktlerunilyo; verschmutzten von Beads auf Kleine Raster RobL:]ste SKS f[ur
eispie Kontaktierung rung abel atzverhiltnisse dchen PCB rauhen Einsatz
Internationaler Standard GKS Dreh- )
MDA dard irel Pl kontakt- | Bead Probe | Finepitch LRI
Baureihe Sta:uir * | Langhub W'fsess Kurzer GKS | E-TYPE® i Standard
>0,63 mm ) ) ) ) ) ) ) GKS-038 )
(=25 Mil) GKS-061
>1,00 mm GKS-080
a0 My OKs-040 - KS-040 WL - - - - K081 -
>1,27 mm GKS-069
(50 Mil) GKS-050 | GKS-015 | KS-050 WL GKS-550 E-050 DKS-050 GKS-050 GKS-079/181 -
2191 mm o075 | GKS-035 KS-075WL  GKS-001 E-075  DKS-075  GKS-075 : :
(=75 Mil)
>2,54 mm E-100 GKS-112
(> 100 Mil) GKS-100 | GKS-135 | KS-100 WL GKS-002 E-422 DKS-100 GKS-100 - GKS-912
3,0 bis 5,0 mm ) GKS-113/913
(12510200 - - - GKGS'ngg(/)SOS - - - - GKS-103/503
Mil) GKS-854
Seite(n) 24 -29 30-32 33 34 -40 42 - 43 44 - 46 48 52 -57 61-72
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Abhéngig von der zu kontaktierenden Baugruppe (PCB) und
den Umgebungsbedingungen bietet INGUN verschiedene
Kontaktstifte an:

Internationaler Standard GKS (inch)

Verfugbar in zwei verschiedenen Ausfiihrungen: Standard
Arbeitshub (4,3 mm) und langer Arbeitshub (9,3 mm) fur
Zwei-Stufen-Adapter zur Kombination von ICT- und FCT.
Wireless-Receptacles erméglichen den kabellosen Anschluss
der GKS Uber eine Transfer-PCB.

Kurze/Robuste GKS zeichnen sich durch ein robustes und
kompaktes Design aus.

INGUN E-TYPE® Kontaktstifte besitzen eine hohere Vor-
spannung gegentiber den Standard GKS. Diese anfanglich
hohere Federkraft garantiert beim Testvorgang einen si-
cheren Kontakt bei final gleicher Belastung (gleiche Feder-
kraft im Arbeitshub wie bei vergleichbarem GKS).

Bei auftretenden Kontaktproblemen kénnen Drehkontakt-
stifte eine sichere Alternative darstellen. Uber eine Drehbe-
wegung wahrend des Hubvorgangs wird die zu kontaktie-
rende Flache angekratzt und so isolierende Schichten sicher
durchdrungen.

Bead Probe GKS werden zur Kontaktierung von Beads (Per-
len) auf Leiterplatten verwendet. Entsprechend des Beads
stehen verschiedenen Kopfformen zur Verfligung.

Mit Finepitch GKS konnen Prifpunkte im kleinen Raster
kontaktiert werden. Teilweise werden diese ohne Kontakt-
steckhilse verbaut.

Metrische GKS (Metrischer Standard)

Ergédnzend zu den klassischen ICT/FCT Kontaktstiften ohne
Kragen, zeichnen sich die metrischen Standardstifte durch
hohe Stabilitdt und Robustheit aus und weisen alle einen
ausgepragten Kragen auf.

Inhalt

Standard
GKS

ICT/FCT Kontaktstifte
Standard-Hub GKS 24 -29
Langhub-GKS 30 - 32

Wireless
Kontaktsteckhulsen

Kurze/Robuste GKS
INGUN E-TYPE®
DKS

Bead Probe

Flying Probe

Finepitch

Metrischer Standard

Hinweis
Ubersichts- und Vergleichs-
tabelle siehe nichste Seite.
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ICT/FCT Kontaktstifte
Ubersicht und Vergleich

Raster | Arbeits- | Max Federkrifte | Einbauhdhen mit KS |kiirzester
GKS-Variante Baureihe | (Grid) Hub Hub Nen?As;rom (N) (mm) v = variabel GKS | Seite
(>mm) | (mm) | (mm) min | max | min max v | (mm)
GKS-040 1 4,3 6,35 2 0,8 - 16 18 Y 35,9 24
Standard-Hub GKS GKS-050 1,27 4.3 6,35 2-3 1 2 16 18 \Y 43,2 5
GKS-075 1,91 4,3 6,35 3-4 0,6 2,8 10,5 23 Y 33,1 26
GKS-100 2,54 4.3 6,35 5-8 0,6 4 10,5 25,5 \Y 33,4 28
GKS-015 1,27 8 10 2-3 1 1,5 21,3 233 Y 48,5 30
Langhub-GKS GKS-035 1,91 8 10 3-4 1,2 - 14,2 23,7 \Y 36,8 31
GKS-135 2,54 9.3 11,5 5-8 1,5 3 15,8 21,3 v 38,7 32
KS-040 WL 1 2,5 4 2-3 1 - - 16 \Y 434 33
Wireless KS-550 WL | 1,27 25 4 2-3 1 - - 16 v 43,1 33
Kontaktsteckhiilsen | KS-075 WL 1,91 2,5 4 2-3 1 - - 16 \Y 431 33
KS-100 WL 2,54 2,5 4 2-3 1 - - 16 \ 431 33
@ GKS-550 1,27 4,3 6,35 2-3 1 1,5 - 16 v 34,6 34
GKS-101 1,91 4 53 3-4 0,5 15 12,5 14 - 27,3 35
GKS-001 1,91 2,4 3 3-4 0,6 1,5 - 8,5 v 17 36
Kurze / Robuste GKS | GKS-002 2,54 2,7 41 5-8 1 2,8 - 12,1 v 24,6 37
GKS-003 3,18 4.4 6,35 5-8 1,2 3 - 16 v 33,1 38
GKS-004 4,75 4,4 6,35 6-8 1,5 3 - 16,5 v 33,6 39
GKS-005 4,75 4.4 6,35 6-8 2 5 - 16,5 \ 27,2 40
E-050 1,27 4,3 6,35 2-3 2 - 16 18 v 43,2 42
INGUN E-TYPE® E-075 1,91 4.3 6,35 3-4 2 2,8 10,5 20 v 33,1 42
E-100 2,54 4,3 6,35 5-8 2 3 10,5 25,5 v 33,4 43
E-422 2,54 6,4 8 5-8 2,25 3 16,2 24 v 38,4 43
DKS-050 1,27 4.3 6,35 2-3 1,5 2 16 18 v 43,2 44
DKS-075 1,91 4.3 6,35 3-4 1 2 10,5 20 v 33,1 44
Drehkontaktstifte DKS = DKS-100 2,54 4,3 6,35 5-8 1 3 10,5 25,5 v 33,4 44
GKS-725 2,54 4 5 3-4 1,5 - 13,0 16,0 - 30 45
GKS-713 4.5 4 5 5-8 15 5 13,2 18,2 - 40 46
GKS-050 1,27 4,3 6,35 2-3 1 2 16 18 Y 43,2 48
GKS-075 1,91 43 6,35 3-4 0,6 2,8 10,5 23 Y 33,1 48
Bead Probe GKS-100 2,54 4,3 6,35 5-8 0,6 4 10,5 25,5 Y 33,4 48
GKS-135 2,54 9.3 11,5 5-8 15 3 15,8 21,3 \Y 38,7 48
GKS-550 1,27 4,3 6,35 2-3 1 1,5 - 16 Y 34,6 48
Flying Probe GKS-112 MD 2,54 4 53/8 5-8 0,6 3 14,7 21,6 - 40 49
GKS-038 0,635 2 2,5 1 0,4 - 4 - - 24 52
GKS-061 0,8 2,5 3,5 2 0,6 - 55 - - 36,2 52
GKS-080 1 3 3,8 3 0,8 - 10,5 - - 19,3 53
Finepitch GKS-081 1 55 75 3 0,8 - 10,5 16 - 34,6 54
GKS-069 1,27 2,2 2,8 3 0,7 1 6,3 6,7 \Y 16,5 55
GKS-079 1,27 1 1,2 3 1,3 - 3,2 - 14,5 56
GKS-181 1,27 55 75 2-3 0,8 1,5 10,5 16 - 34,8 57
GKS-112 2,54 4 53/8 5-8 0,6 5 26,3 32,3 \% 40,3 61
GKS-912 2,54 4 5 5-8 0,6 5 10,2 26 Y 32 62
GKS-422 2,54 6,4 8 5-8 0,8 5 16,2 24 Y 38,4 63
GKS-412 2,54 8 9,8 5-8 0,6 5 15 30,8 Y 37,8 64
GKS-204 2,54 8 10 5-8 0,8 3 16,2 23,2 - 47,9 65
Metrischer Standard GKS-102 2,54 4,8 6,5 5-8 15 5 12,75 13,75 - 425 66
GKS-502 2,54 5,6 7 5-15 0,8 5 12,2 13,2 - 39,1 67
GKS-113 4 4 5.2 5-8 0,3 5 10,5 18,5 - 27,3 68
GKS-913 4 2,8 3,5 5-8 0,8 25 7.3 9,0 - 15,1 69
GKS-103 4 4.8 6 5-8 0,8 5 12,55 - - 29,3 70
GKS-503 4 5,6 7 5-15 15 5 13,25 - - 38 71
GKS-854 5,08 4,4 5.5 10-12 3 5 10,8 - - 38,5 72
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Technische Informationen

Internationaler Standard GKS
(GKS ohne Kragen)

Standard-Hub GKS sind millionenfach bewé&hrt unter den
ICT-FCT Kontaktstiften.

Abhéngig vom Arbeitshub des Priifadapters bzw. der zu
kontaktierenden Bauteile/Priifpunkte sind unterschiedliche
Einbauhdhen notwendig. Diese werden durch Kombination
von Kontaktstift und Kontaktsteckhtilse erreicht. Nur so
kann der optimale Arbeitshub mit Nennfederkraft erreicht
werden.

Kontaktstifte gibt es in den Varianten GKS, GKS... L (+ 2,0
mm), und GKS...E (+ 5,0 mm) sowie Kontaktsteckhiilsen
mit unterschiedlichen Kragenhohen (E-Male).

Langhub-GKS werden zur Durchfiihrung von kombiniertem
ICT- und FCT in einem 2-Stufen-Adapter verwendet.

Mit Wireless Kontaktsteckhiilsen werden die Signale Gber
einen gefederten Kolben auf eine Transfer-PCB Ubertragen.
Dadurch entfallt die Verkabelung.

Kurze / Robuste GKS zeichnen sich durch ein robustes und
kompaktes Design aus. Damit sind diese GKS fur raue ICT-/
FCT-Anwendungen mit geringen Platzverhéltnissen als auch
in groReren Rastern geeignet.
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g 2R 3 2 m m B = B3
10-4----- B | T 1 | I R | S (=B I =S A B =
¢ ¢le ¢ gL s 8 |[5 ] =
— o (&) i O o () i () O ‘Q i Q i Q 0 ‘Q
20 M S I I
20 - - [
_40” ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

Abbildung ohne KS, weitere Einbauhohen moglich

Inhalt

Standard
GKS

Standard-Hub GKS

GKS-040
GKS-050
GKS-075
GKS-100

Langhub-GKS

GKS-015
GKS-035
GKS-135

Wireless
Kontaktsteckhiilsen

KS-040 WL
KS-550 WL
KS-075 WL
KS-100 WL

Kurze/Robuste GKS

cks-550 (ED

GKS-101
GKS-001
GKS-002
GKS-003
GKS-004
GKS-005

Hinweis
Ubersichts- und Vergleichs-
tabelle siehe Seite 22.
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GKS 040

ICT-/FCT-Kontaktstift

Einbau- und Funktionsmale

GKS-040

20,61 204

35,9

Raster:
> 1,00 mm
> 40 Mil

GKS-040 ... LP

(Lange Version mit langerem Kolben. Siehe , lieferbare Kopfformen*.)

89
37,9
KS-040 EO8
20,51 20,77 00,82
7,9
33

KS-040 EO8 V-30

7 n

E-MaB und Einbauhéhe

Zur Regulierung der Einbauhdhe werden
Kontaktsteckhiilsen mit einem Einpressring
verwendet. Die Hulsen kdnnen bis zum
Pressring eingesetzt werden oder mit

dem Pressring in die Aufnahme gedriickt
werden.

GKS-040 GKS-040 ... LP
mit KS-040 mit KS-040

Einbauh6éhe mit KS: 16,0 / 18,0 mm / variabel
Empfohlener Hub: 4,3 mm

Lieferbare Kopfformen
Ausfiihrung GKS-040

: ¥ weitere
b Kopfform ] Versionen
2 £ % Ver-
> - 2 edelung
304 A
0,40
3105 A
& 0,40
2|2 A
@0,32
238 A
@ 0,40
2197 A
& 0,40

* konisch auf @ 0,40 mm

Lieferbare Kopfformen

Sonderausfiihrung GKS-040 ... LP
£ w weitere
° 3 Versionen
% Kopfform b v
H er-
= = < edelung

>

2,97

20,40

Gesamtlange 37,9 mm, Sonderbezeichnung "LP"

Mechanische Daten Werkstoffe Hinweis:
Arbeitshub: 4.3 mm Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet K'mftvek':'t khil fiir Wirel
Maximaler Hub: 6,35 mm Stifthiilse: Bronze, vergoldet Azn i > ?Ch gs_in 3L;r HEIESSS
Federkraft bei Arbeitshub: 0,8 N Feder: Stahl, vergoldet SIPUELT STENE SElS 2k
Kontaktsteckhiilse: Neusilber, vergoldet
Elektrische Daten Temperatureinsatzbereich Hinweis:
:;l_enns.trc::.n: 20 23 Standard: - 407 bis +80° C Die Kontaktsteckhilse KS-040 ist auch
i typisch: <20m vorkonfektioniert mit Draht AWG 30,
Montagebohrung Lange 1,0 m, lieferbar (siehe Bestell-
. beispiel). Minimal empfohlener Biege-
in CEM1 und FR4: @ 0,79 - 0,80 mm el 10 Fm.
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MafB Sonder-
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm) (,LP")
3 = CuBe

KX KXXH EIEE XX 0 KX3 kX3 [

Kontaktstift mit Gesamtlange 37,9 mm:

Kontaktsteckhulsen:
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Einbauh6he mit KS: 16,0 /

Empfohlener Hub: 4,3 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Raster:

>1,27 mm

> 50 Mil

18,0 mm / variabel

20,78 20,5 @s. Tb.

GKS-050

GKS-050 ... LP

(Lange Version mit laingerem Kolben. Siehe |, lieferbare Kopfformen*.)
89

452
20,54 20,95 21,05
I KS-050 E08
79
40,6
—— = KS-050 30 E08

00,3
KS-050 47 E08

87 @

49,2
/ﬂ 1T ] KS-050 EO08 V-30
KS-050 35 E08
20,5 012 20,89
isoliert
e s SE-050 fur Einsatz
12 mit KS-050 35 E08
o~r—{I1—— SE-050 V-30 fur Einsatz

mit KS-050 35 E08

E-MaRB und Einbauhéhe

Zur Regulierung der Einbauhohe werden
Kontaktsteckhiilsen mit einem Einpressring
verwendet. Die Hilsen kdnnen bis zum
Pressring eingesetzt werden oder mit dem
Pressring in die Aufnahme gedriickt werden.

Mechanische Daten

Arbeitshub: 4,3 mm
Maximaler Hub: 6,35 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N
alternativ: 1,0N;2,0N
Elektrische Daten

Nennstrom: 2-3A
R; typisch: <20 mQ (+** < 100 mQ)
Montagebohrung

in CEM1 und FR4: @ 0,98 - 1,00 mm

[0}
e}
©
=
o
>

GKS-050...LP  GKS-050...

(mit KS-050...)
Werkstoffe
Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet
Stifthiilse: Bronze, vergoldet

Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl***(C)
Kontaktsteckhiilse: CuBe, vergoldet

Temperatureinsatzbereich
Standard:
***mit Sonderz. "C":

-40° bis +80° C
-100° bis +200°C (2,0 N)

Hinweis:

Einschraubbare Version siehe Seite 121.

GKS 050

ICT-/FCT-Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen
Ausfiihrung GKS-050
:zg » weitere
B 2 Versionen
= Kopfform b
g 5 z Ver-
= edelung
2101 A
0,50
3102 A
0,60
3103 A 090 A
@ 0,50
3105 A
0,50
3106 A
0,90
307 A 0,90 A
0,50
214 A
0,50
3119 A
& 0,90
2|22 A
@ 0,40
2131 A
0,50
238 A
0,50
2177 A
0,50
219 A
0,50
2197 A
@ 0,50

* konisch auf @ 0,50 mm

Lieferbare Kopfformen
Sonderausfuhrung GKS-050 ... LP

weitere
Versionen
Kopfform

Werkstoff
Veredelung

Ver-
2 edelung

N

91 A
0,50

Gesamtlange 45,2 mm, Sonderbezeichnung "LP"

SE-050 V-30 / KS-050 EO8 V-30:
Der Stecker und die Steckhtilse sind mit
Draht AWG 30, Lange 1,0 m, vorkon-

fektioniert. Die Verbindung ist gelotet.
Eine Isolierung unterbindet Kurzschlisse
zwischen den Kontaktsteckhiilsen.
Minimal empfohlener Biegeradius: 10 mm.

Baureihe

Bestellbeispiel

Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder-

Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) beze|ch
= Stahl (1/100 mm)

3 CuBe

Kontaktstift mit Gesamtlange 43,2 mm: ﬁ ﬁ {

m

Kontaktstift mit Gesamtlange 45,2 mm:
Kontaktsteckhulsen:
Stecker:

Technische Anderungen vorbehalten

SE-050 SE-050 V-30
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Raster:

>1,91 mm

ICT-/FCT-Kontaktstift >75 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 10,5 - 23,0 mm / variabel
Empfohlener Hub: 4,3 mm

GKS 075

Einbau- und Funktionsmale Lieferbare Kopfformen
5 "5" weitere
% Kopfform g Verslone\:
GKS-075 H 2| 2| egelung
21,02 20,64 =
{ 0 06* g A
6.4 1,3 4’1—1‘0'8 1,30
33.1 2] 01 A
20,64
GKS-075 ... LH 3|02 20,90 A
(Lange Version mit langerer Stifthtilse.)
(54 303 A
7,7 21,20
35,1
204 A
1,15
GKS-075 ... LP
(Lange Version mit laingerem Kolben. Siehe ,lieferbare Kopfformen*.) 3105 3 ‘ 2050 A
9,7 305 A
35,1 20,64
3106 Al 120 | A
1,00
GKS-075 ... E
207 A
1] — 20,64
7,7
2| 07 Al 120 | A
‘ 38,1 1,00
2|09 @ 0,64 A
313 A
20,61
2114 A
0,50
2/ 14 A
0,64
S
S
2| 14 ® E' = Al 100 | A
Mechanische Daten L(A 0,80
Arbeitshub: 4,3 mm
Maximaler Hub: 6,35 mm 217 A
Federkraft bei Arbeitshub: 20N 2120
alternativ (nur fir GKS-075/075 L): )
*  Kopfhdhe; 2,8 mm
06N;1,0N; 15N;28N Gesamtlange dadurch 1,5 mm langer als Standard
Elektrische Daten
Nennstrom: 3-4A
R; typisch: <20 mQ (** < 100 mQ)
Zum Priifen des Hubes am Priifadapter
Temperatureinsatzbereich Werkstoffe werden Hubmessstifte eingesetzt
Standard: -40° bis +80° C  Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet (siehe Seite 192).

**mit Sonderzeichen "C": -100° bis +200°C Stifthiilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet
(2,0N; 2,8 N) Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl** (C)

C-Versionen nur fiir GKS-075 mit Gesamt- Hinweis:
lange 33,1 mm lieferbar! Einschraubbare Version siehe Seite 122.
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR Sonder-
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
0 = Delrin (1/100 mm) (,C" ,LH",

2 = Stahl
3 = CuBe

LP*, ,E")
Kontaktstift mit Gesamtlange 33,1 mm: ﬁ ﬁ {
[ 00|

Kontaktstift mit Gesamtlange 35,1 mm:
Kontaktstift mit Gesamtlange 38,1 mm:
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Einbauh6éhe mit KS: 10,5 -
Empfohlener Hub: 4,3 mm

Einbau- und Funktionsmalle

01,32 01,47

20,91
0 0,64 7.6
|
10
40,0
39,8 EZ
[ e—— T
2
39,8 =
2 0,63
10
40,0 768

E-MaR und Einbauhéhe

Zur Regulierung der Einbauhéhe werden
Kontaktsteckhtilsen mit einem Pressring
verwendet. Dabei dient der Pressring als
Anschlag oder er wird in der Bohrung ver-
senkt, womit sich dann die Einbauhdhe
variabel regulieren lasst (siehe "Montage-
bohrung" und Einsatzbeispiel auf dieser
Seite.

Raster:

>1,91 mm

>75 Mil

23,0 mm / variabel

KS-075 30 G

KS-075 30 EO3

KS-075 30 E05

KS-075 35 G

KS-075 47 G

KS-075 47 E03

KS-075 47 E05

KS-07547 G 10

KS-075 44 G

18

16
7,6
variabel
10,5/13

GKS-075..LH/LP  GKS075 GKS-075
(mitKS-075...G)  (mitKS-075...G) (mitKS-075
47 E03/E05)

Bezeichnung GKS-075 GKS-075 ... LH/LP | GKS-075 ... E
KS-075 ... EO3 | 10,5 mm / var. 12,5 mm / var. 15,5 mm / var.
KS-075 ... EO5 | 13,0 mm / var. 15,0 mm / var. 18,0 mm / var.
KS-075 ... G 16,0 mm / var. 18,0 mm / var. 21,0 mm / var.
KS-075...G 10 | 18,0 mm / var. 20,0 mm / var. 23,0 mm / var.
Montagebohrung Werkstoffe

Pressring versenkt: 21,39-1,40 mm
Pressring als Anschlag:
in CEM1:

in FR4:

@1,30-1,32 mm
@1,31-1,33 mm

Kontaktsteckhiilse: Neusilber vergoldet

GKS 075

ICT-/FCT-Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen

£ ® weitere
k7 2 Versionen
< Kopfform b U
3 2 er-
s = “ edelung
319 A 1,50 A
21,20
2|24 A
21,30
2125 A 130 A
21,20
2131 A
20,64
2138 A
20,64
21,2 ¥ ¢ ol
3155 A
3726
Gesamtldnge plus 2,4 mm & 0,50
2177 A
20,64
288 A
21,20
oF
2 89 = A
Sy 0,50
219 A
20,64
2197 A
20,64
20,80
2198 A
20,64

*** Mittelspitze erhoht, plus 0,2 mm

Lieferbare Kopfformen

Sonderausfiihrung GKS-075 ... LP

weitere
Versionen

Veredelung

Kopfform
1%} Ver-
. edelung

Werkstoff

2191

>

0,64

Hinweis:

Kontaktsteckhtilsen fiir Wireless-
Adapter siehe Seite 33.

Bestellbeispiel
Kontaktsteckhtlsen mit Wire-Wrap-Pfosten:
Kontaktsteckhiilsen:

Kontaktsteckhilsen mit Rund-Pfosten:

Technische Anderungen vorbehalten

KS-075 47 EO3 KS-075 47 EO5 KS-075 47 G
KS-075 30 G KS-075 35 G

KS-075 44 G
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Raster:

> 2,54 mm

ICT-/FCT-Kontaktstift > 100 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 10,5 - 25,5 mm / variabel
Empfohlener Hub: 4,3 mm

GKS 100

Einbau- und Funktionsmale Lieferbare Kopfformen
£ ¥ weitere
% Kopfform g Verslone\:
GKS-100 H 2| 2 |egelung
01,37 20,9 @
s. Th. ologe g A
%J—L 2,25
25 64 |2
T T Q
34 L =2E
05/ |,
@ 3,23
GKS-100 ... LH
(Lange Version mit langerer Stifthtilse.) 201 A
0,90
27 3] 02 Al 09 | A
1 1,50
35,4
3|03 A
GKS-100 ... LP 21,50
(Lange Version mit langerem Kolben. Siehe ,lieferbare Kopfformen*.) 21,2 21,06
204 - A
(I S ora
25 10,4 g -
35,4
2|04 Al 150 | A
@1,30
GKS-100 ... E 3|05 A 8:22 Q
20,90 130 | A
150 | A
® Sy
38,4 21,30 3'00 A
3] 07 A
@ 0,90
307 A 1,70 A
21,50 250 A
E-MaB und Einbauhoéhe 2l 0o A
Zur Regulierung der Einbauhdhe werden Kontaktsteckhulsen (KS) mit einem definierten 20,60
Kragen oder KS mit Pressring verwendet (Endbezeichnung "G").
Die G-Varianten kénnen auch mit dem Pressring versenkt werden (siehe "Montagebohrung" 3|43 A
auf dieser Seite und Einsatzbeispiel auf Seite 29). 20,90
2014 Al 08 | A
Wire-Wrap | Lotmulde GKS-100 | GKS-100 ... LH/LP | GKS-100 ... E 2050
KS-10047 05  KS-100 30 05 105 12,5 15,5 ez, o,
KS-1004725 | KS-1003025 13,0 15,0 18,0 M ngf o106
KS-100 47 40 KS-100 30 40 14,5 16,5 19,5
KS-100 47 KS-100 30 16,0 18,0 21,0 2|14 szl | A
KS-10030 G
KS-100 47 G KS-100 44 G **** 16,0 / var. 18,0/ var. 21,0/ var. 3014 i A
KS-100 47 G12 | KS-100 30 G12 20,5 / var. 22,5/ var. 25,5/ var. '
**** KS mit Rundpfosten zum Anléten 2|17 A
1,70
0|
Mechanische Daten Werkstoffe 3
Arbeitshub: 4,3 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet |3/ 19 G%ﬁ 2180
Maximaler Hub: 6,35 mm Stifthiilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 2,0 N Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl***(C)
alternativ: 0,6 N;1,0N; 1,5 N Kontaktsteckhiilse: Neusilber oder Messing, 2 2% A 150 A
225N, 30N,40N vergoldet 2130
2125 Al 150 | A
Elektrische Daten Montagebohrung 21,30
Nennstrom: 5-8A FUrKS-100 ... G bei Versenken des Press-
Rj typisch: <20 mQ ( **x <100 mQ) rings in der Bohrung: 231 A
in CEM1: @ 1,71 -1,73 mm 2050
Temperatureinsatzbereich in FR4: @ 1,70-1,72 mm
Standard: -40° bis +80° C 2|33 5106
***mit Sonderzeichen"C": -100° bis+200°C  Fur KS-100 mit definiertem Kragen oder '
(1,5N;2,0N;3,0N) Pressring als AnSChlagZ * 0,9 mm bzw. 0,5 mm langer als Standard
C-Versionen nur fir GKS-100 mit Gesamt-  in CEM1 und FR4: @ 1,67 -1,69mm ** erhohte Mittelspitze, plus 0,4 mm

lange 33,4 mm lieferbar!
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GKS 100

> 2,54 mm

> 100 Mil ICT-/FCT-Kontaktstift

Einbauh6éhe mit KS: 10,5 - 25,5 mm / variabel
Empfohlener Hub: 4,3 mm

Einbau- und FunktionsmaRe Lieferbare Kopfformen
£ ‘é" weitere
;:‘ Kopfform g Versmne\:
- . .. J $ ler-
Kontaktsteckhiilsen mit definiertem Kragen = 2| Z |edelung
- . A 238
Mit Wire-Wrap-Pfosten (vakuumdicht) Mit Létmulde 20,90
0167 ol8 0167 01,8 91427y 51,02
KS-100 47 S E— | — KS-100 30 =—T— | — 3155 A
9.3 155 55
NEET E—— 2 . 5.5 27l 254
KS-100 47 40 . KS-100 30 40 I T . max. Hub: 4,7 mm 20,64
36.8 L 26,9 277 A
20,90
KS-100 47 25 265 KS-1003025 [ I 55
36.8 26,9 i" *
‘ 2|88 Al 19 | A
21,67 918 Ks1003005 I | o2 2150
KS-100 47 05 0.2 27,7 :
37.9 2|89 A
- - KS-100 30 93* T I 1 02 050
* 27,7 :
KS-100 47 93 s 0,2 2 lo1 A
f ! 20,90
* zu verwenden bei Kopfform 93
- . . 2191 A
Kontaktsteckhiilsen mit Pressring 130
21,67 21,85
293" A
KS-100 30 G 21,60
30 7.6 2|97 A
0,90
KS-100 30 G 12
12 298 A
00,64 30 2090
* 5 mm langer als Standard
KS-100 47 G
10 7,6 :
40 Lieferbare Kopfformen
Sonderausfiihrung GKS-100 ... LP
KS-100 47 G 12 p @] weitere
12 % % Versionen
40 E Kopfform b Ver
20,63 = s 7 edelung
KS-100 44 G 2|01 A
10 7,6 20,90
40
3|07 A
Einsatzbeispiele mit GKS-100 (Gesamtlange GKS = 33,4) 2090
205 16 Hinweis zu GKS-100 mit Kopfform 93:
16 : 145 B 108 - Einbauhdhe mit KS-100 30/47 21,0 mm
- Einbauhohe mit KS-10047 93 16,0 mm
Es empfiehlt sich, Kontaktstifte mit Kopfform "93" in Kombination mit
den Kontaktstiften "GKS-100 ... E" einzusetzen.
o - .
© 5 2 9 9 Hinweis:
3 3 3 3 3 3 Kontaktsteckhtilsen mit Vierkant-Lange 13 mm bzw. 18 mm werden
S g 8 8 8 g mit der Zusatzbezeichnung "-13" bzw. "-18" bestellt.
9 9 9 9 9 9 Beispiel: KS-100 47 G 12-13 (-18)
KS-100 47-13 (-18)
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder-
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm) (,C", ,LH",

3 = CuBe

L E")

KT EXTH EIEXI KX O B
KT EXTH EIETS EET 0 KX kX3 K

Kontaktstift mit Gesamtlange 35,4 mm:
Kontaktstift mit Gesamtldnge 38,4 mm:

Kontaktsteckhlsen:
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Raster:

>1,27 mm

Langhub-Kontaktstift fiir 2-Stufen-Adapter > 50 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 21,3 / 23,3 mm / variabel
Empfohlener Hub: 8,0 mm

Einbau- und Funktionsmale Lieferbare Kopfformen
Ausfiihrung GKS-015

weitere
Versionen

GKS 015

Kopfform
(4]

Werkstoff
Veredelung

Ver-
edelung

00,78 20,5

GKS-015

w

07
12,2 20,50

48,5

0,50

@ GKS-015 ... LP
(Lange Version mit lingerem Kolben. Siehe , lieferbare Kopfformen*.)

14,2 :
505 Lieferbare Kopfformen
’ Sonderausfiihrung GKS-015 ... LP
5 w weitere
00,54 0095 01,05 i Kopfform 3 | Versionen
= 2 < ed\é?a}\g
i KS-050 E08
7.9 2|9 @050 A
s e @ ,
— 0 ] KS-050 30 EO8
00,3
KS-050 47 E08
8,7 !
49,2 &
/ﬂ i ] KS-050 E08 V-30
——— i ] KS-050 35 E08
205 @12 20,89
isoliert GKS-015
L ——11 SE-050 fir Einsatz e
~ 3 | miKS05035E08 (MItKS-050.. E08)
o~r—11——— SE-050V-30 fur Einsatz E-MaB und Einbauhdhe
it KS- E - . .
MitKS-05035 £08 Zur Regulierung der Einbauhohe werden
Kontaktsteckhtilsen mit einem Einpressring
verwendet. Die Hillsen kdnnen bis zum
Pressring eingesetzt werden oder mit
dem Pressring in die Aufnahme gedriickt
werden.
Mechanische Daten Werkstoffe Stecker:
Arbeitshub: 8,0 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet B e = o o)A o)
Maximaler Hub: 10 mm  Stifthiilse: Bronze, vergoldet sind mit der Kontaktsteckhiilse
Federkraft bei Arbeitshub: 15N Feder: Stahl, vergoldet KS 050 35 EO8 zu verwenden
alternativ: 1,0 N Kontaktsteckhiilse: CuBe, vergoldet .
SE-050 V-30 / KS-050 E08 V-30:
Elektrische Daten Temperatureinsatzbereich Der Stecker und die Steckhiilse sind mit
Nennstrom: 2 -3 A Standard: -40° bis +80° C Draht AWG 30, Lange 1,0 m, vorkon-
Rj typisch: <20 mQ fektioniert. Die Verbindung ist gelotet.
Eine Isolierung unterbindet Kurzschliisse
ischen den Kontaktsteckhlsen.
Montagebohrung CHSE : e
in CEM1 und FR4: % 0,98 - 1,00 mm Minimal empfohlener Biegeradius: 10 mm.
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Maf Sonder-
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm) (,LP")
3 =CuBe

Kontaktstift mit Gesamtlange 48,5 mm: G H ﬁ {
(O8]

Kontaktstift mit Gesamtldnge 50,5 mm: 050
Kontaktsteckhilsen: KS-050 EO8 KS-050 30 EO8 f KS-05035 E0O8 § KS-050 E0O8V-30
Stecker: SE-050 SE-050 V-30
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GKS 035

>1,91 mm

> 75 Mil Langhub-Kontaktstift fiir 2-Stufen-Adapter

Einbauh6éhe mit KS: 14,2 - 23,7 mm / variabel
Empfohlener Hub: 8,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Lieferbare Kopfformen

01,02 00,64 0s.Tb. 5 H weitere
% Kopfform g Versmne\:
GKS-035 C = s @ edei;’ng
10 1,3
306
36,8 R 1,15
GKS-035 ... LH
(Lange Version mit langerer Stifthtlse.) 2|07 A
c 1,15
102 1.3 2014 Al 064 A
2R R 21,15
GKS-035 ... LP
(Lange Version mit lingerem Kolben. Siehe , lieferbare Kopfformen*.) 2191 A
20,64
13,4 :
88 Lieferbare Kopfformen
Sonderausfiihrung GKS-035 ... LP
21,32 2147 § ® Vwei_tere
i i KS-075 30 G § Kopfform B
302 7.6 = edelung
— [] KS-075 30 EO3 @ 2|91 2064 A
30 1 [=]
! T
— KS-075 30 E05
2 ~ - - |
* . & g g |I®
A 3
20,91 © © 2
ﬁ Ks-075 35 G ~ L
7.6
20,63
KS-075 44 G "
40,0
o 0,64
r GKS-035..LHILP  GKS-035 GKS-035
r . it KS-075...G it KS-075...G it KS-075 47
o5 KS-075 47 G (mit ) (mit ) (mlltE 03/E05)
40,0
E-MaB und Einbauhdhe
T KS-075 47 E03 Zur Regulierung der Einbauhdhe werden Kontaktsteck-
39,8 hulsen mit Pressring verwendet.
Bezeichnung GKS-035 GKS-035 ... LH/LP
et ] KS-075 47 E05
108 KS-075 ... EO3 14,2 mm / var. 16,2 mm / var.
' KS-075 ... EO5 16,7 mm / var. 18,7 mm / var.
— E - - .7 mm / var. .7 mm / var.
T Ks-075 47610 KS-075 ... G 19,7 mm / 21,7 mm/
KS-075 ... G10 21,7 mm / var. 23,7 mm / var.
Mechanische Daten Werkstoffe Montagebohrung
Arbeitshub: 8,0 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet Pressring versenkt: @1,39-1,40 mm
Maximaler Hub: 10,0 mm  Stifthiilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet Pressring als Anschlag:
Federkraft bei Arbeitshub: 1,2 N Feder: Stahl, vergoldet in CEM1: @1,30-1,32 mm
Kontaktsteckhiilse: Neusilber, vergoldet in FR4: @1,31-1,33 mm
Elektrische Daten Temperatureinsatzbereich
Nennstrom: 3-4A Standard: -40° bis +80° C
R typisch: <20 mQ
1ISDI Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder-
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm) (,LH"; ,LP")
3 = CuBe

Kontaktstift mit Gesamtldnge 38,8 mm: m
Kontaktstift mit Gesamtlange 38,8 mm: m
Kontaktsteckhulsen mit Wire-Wrap-Pfosten:
Kontaktsteckhtlsen:
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Raster:

> 2,54 mm

Langhub-Kontaktstift fiir 2-Stufen-Adapter > 100 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 15,8 - 21,3 mm / variabel
Empfohlener Hub: 9,3 mm

GKS 135

Einbau- und Funktionsmalie Lieferbare Kopfformen
:sg "5" wei_tere
% Kopfform g Verslone\:
s 2 ? ede?LTng
21,37 20,9 os. Tab. 2101 A
6 @ 0,90
302 A
25 1.7 2 0,90
38,7
303 A
GKS-135 21,30
2|04 A
1,30
306 A
@ 1,30
306 A
1,50
307 Al 250 | A
21,50
2 09* N
@ 0,50
214 A
0,50
2114 A
1,30
2114 A
1,50
2025 A
@ 1,30
291 A
E-MaB und Einbauh6he 1 2090
Die Einbauhohe des Tastkopfes wird durch 5107 A
die Kontaktsteckhtlse bestimmt. 2090

*  Einbauh®he mit KS-100 47: 23,3 mm
Maximaler Hub: 11,0 mm

21,3

Bezeichnung Einbauhéhe mit KS

KS-100 47 05 15,8 mm

KS-100 47 25 18,3 mm

KS-100 47 40 19,8 mm Einsatz-

B . beispiel mit
KS-100 47 (G) 21,3 mm / variabel KS - 100 47
Mechanische Daten Werkstoffe Hinweis:
Arbeitshub: 9,3 mm Kolben: CuBe oder Stahl, 7 mc\j/vels. federten Kontaktstiften d
Maximaler Hub: 11,5 mm vergoldet oder vernickelt Su . egé; 1e3§r end onKa S |ken Er
Federkraft bei Arbeitshub: 2,0N Stifthiilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet h?Te e .ng ?80 ez ts;ei .
alternativ: 1,5N; 3,0 N Feder: Stahl, vergoldet DEtel) @IElr S(ES 15 RERCICE
(siehe Seite 29).
Elektrische Daten Montagebohrung Temperatureinsatzbereich
Nennstrom: 5-8A siehe GKS-100, Seite 28 Standard: -40° bis +80° C
Rj typisch: <30mQ
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm) N = Nickel
3 = CuBe

Kontaktstift: G ﬁ ﬁ
Kontaktsteckhlse:
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1,00/1,27 /1,91 /2,54 mm

40 /50 /75 /100 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 16,0 mm / variabel
Empfohlener Hub: 2,5 mm

Einbau- und Funktionsmalie

Wireless Kontaktsteckhilsen

Raster:

20,51 00,77 0,77 20,82
KS-040 WL
4 7.9
43.4
00,51 20,91 00,95 21,05
KS-5650 WL
4 7,6
43.1
01,32 1,47
—r——————r 1= = KS-075 WL
S
01,67 21,85
—r————rfle  —— [ ] KS-100 WL

E-MaR und Einbauh6he

Zur Regulierung der Einbauhéhe werden
Kontaktsteckhiilsen mit Einpressring ver-
wendet. Die Hilsen kdnnen bis zum Press-
ring eingesetzt oder mit dem Pressring in
die Aufnahme gedriickt werden.

Mechanische Daten

Arbeitshub: 2,5 mm
Maximaler Hub: 4,0 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 1,0N
Vorspannung: 06N
Vorspannung bei KS-040 WL: 05N

Empf. Fithrungsbohrung:
KS-040:
KS-050 / 075 / 100:

@ 0,81 -0,85 mm
@ 0,96 - 0,99 mm

Elektrische Daten
Nennstrom:
Rj typisch:

2-3A
<20 mQ

KS-040 WL KS-550 WL KS-076 WL KS-100 WL

mit mit mit mit

GKS-040  GKS-550  GKS-076  GKS-100
[(e}
- o ©

~ ~

.
o)
&
Werkstoffe
Kolben: CuBe, vergoldet
Kugel: Stahl, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet

Kontaktsteckhiilse: Neusilber, vergoldet

Temperatureinsatzbereich

Standard: -40° bis +80° C

KS WL

Wireless Kontaktsteckhiilsen
Gefederte Kontaktsteckhiilsen

re Kopfformen
ontaktsteckhiilse

weitere
Versionen

Kolben

Kopfform

Werkstoff
Veredelung

Ver-
“ edelung

w

07

>

20,51

Montagebohrung

KS-040 WL

bei Versenken des Pressrings in der Bohrung
oder Einsatz des Pressrings als Anschlag

in CEM1: @ 0,79 - 0,80 mm
in FR4: @ 0,79 - 0,80 mm
KS-550 WL

bei Versenken des Pressrings in der Bohrung
oder Einsatz des Pressrings als Anschlag

in CEM1: 2 0,96 - 0,98 mm
in FR4: @ 0,97 - 0,99 mm
KS-075 WL

bei Versenken des Pressrings in der Bohrung
in CEM1 und FR4: 21,36 -1,40 mm
bei Einsatz des Pressrings als Anschlag

in CEM1 und FR4: 21,31-132mm

KS-100 WL

bei Versenken des Pressrings in der Bohrung
in CEM1 und FR4: @ 1,70 -1,75 mm
bei Einsatz des Pressrings als Anschlag

in CEM1: 1,68 - 1,69 mm
in FR4: 21,69 -1,70 mm

Bestellbeispiel

Kontaktsteckhdlse ftr Raster 1,00 mm:
Kontaktsteckhlse fuir Raster 1,27 mm:
Kontaktsteckhdilse fur Raster 1,91 mm:

Kontaktsteckhdilse fir Raster 2,54 mm:

Technische Anderungen vorbehalten

KS-040 WL

KS-550 WL

KS-075 WL

KS-100 WL

passende GKS siehe GKS-040, Seite 24
passende GKS siehe GKS-550, Seite 34

passende GKS siehe GKS-075, Seite 26/27
passende GKS siehe GKS-100, Seite 28/29
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R :
GKS 550 Raster:
Gefederter Kontaktstift > 50 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 16,0 mm / variabel
Empfohlener Hub: 4,3 mm

Einbau- und Funktionsmalie

Lieferbare Kopfformen

3 ® weitere
E: Kopfform k] Versionen
20,78 205 : j
edelung
GKS-550 ] _ - A
619 20,50
34,6
3|02 A
0,60
2054 20,96 01,04
3103 A 0,90 A
I KS-550 E08 @ 5050
76
3105 A
. )6 @ 0,50
— I ) kssso30ecs  (ED 306 o
00,3
0,90 A

3|07 A
. 0 ksss047E08 (D 2050

214 A
402 20,50
22
/ - 0 ] ksssoeosv-a0 (@D 2 % ool ®
— I ] KS8-550 35 E08 @ 2|31 20,50 A
20,5 012 00,89
. , . 238 A
isoliertL l 0,50
I SE-050 fur Einsatz mit KS-550 35 E08
12 277 A
20,50
o~ { I SE-050 V-30 fir Einsatz mit KS-550 35 E08
2191 A
20,50
2|97 20,50 A

E-MaB und Einbauh6he

Zur Regulierung der Einbauhéhe werden
Kontaktsteckhulsen mit einem Einpressring
verwendet. Die Hulsen kdnnen bis zum
Pressring eingesetzt werden oder mit

dem Pressring in die Aufnahme gedriickt
werden.

* konisch auf @ 0,50 mm

Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 43 mm  Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet [l SN EELNALSECEIRAEREEL I
Maximaler Hub: 6,35 mm Stifthiilse: IVPEREG Ll Der Stecker und die Steckhtilse sind mit
Federkraft bei Arbeitshub: 15N  Feder: SENRVASGIET  Draht AWG 30, Lange 1,0 m, vorkon-
alternativ: 1,0 N Kontaktsteckhiilse: (eI R T Al fektioniert. Die Verbindung ist gelStet.
Eine Isolierung unterbindet Kurz-
schltisse zwischen den Kontaktsteck-
Elektrische Daten Montagebohrung hulsen. Minimal empfohlener Biege-
Nennstrom: 2-3A inCEM1: @ 0,96 - 0,98 mm radius: 10 mm.
R; typisch: <20mQ in FR4: @ 0,97 - 0,99 mm
Temperatureinsatzbereich
Standard: -40° bis +80° C
i1SDI Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder-
BeSte”beISplel Werkstpoﬁ ’ megser A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm)
3 = CuBe

. DO OO

KS-550 E08 | KS-55030E08 | KS-55035 EO8 | KS-550 EO8V-30
SE-050 SE-050 V-30

34 Technische Anderungen vorbehalten

Kontaktstift:
Kontaktsteckhulsen:

Stecker:



Einbauh6éhe mit KS: 12,5/ 14,0 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Raster:
>1,91 mm
>75 Mil

GKS 101

Gefederter Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen

:g » weitere
k7 2 Versionen
X Kopfform 3
é 2 “ ed\élel;}\g
o1 20,5 os.Tb.
l 3/ 01
GKS-101 ( 20,50
53 |2
3|02 Al 050 A
27,3 1,15
21,32 21,42 3loa Al 150 | A
21,15
[ KS-101 30
0.2 304 A
26 AL |- 21,15
00,64 21,32 3] 05 A
1,15
I | Ks-10147
3|06 Al 150 @ A
6 21,15
24
01,32 3|07 A
21,30
| | KS-10135 3l o8 A
22 21,15
209 21,32 o1 314 A
21,30
[y SE-101 fir Einsatz mit KS-101 35
5 5 2 % A
21,15
11
3 51 A
2 mm kiirzer @ 0,50
** erhohte Mittelspitze, plus 0,5 mm
E-MaR und Einbauhohe o
Die Einbauhohe des Tastkopfes wird durch das S
E-MaB an der Kontaktsteckhlse definiert. 5
3
c
Bezeichnung Einbauhdhe mit KS i
KS-10130/35/47 | 12,5 mm oKsaotmi
KS-101 xx E13 14,0 mm KS-101xx E13
Weitere Einbauhohen auf Anfrage.
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 4,0 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet
Maximaler Hub: 53 mm Stifthiilse: Neusilber, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 0,8 N Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl* (C)
alternativ: 0,5N;1,5N Kontaktsteckhiilse: Messing oder Neusilber,
vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 3-4A inCEM1: @ 1,29 -1,31 mm
Rj typisch: <20 mQ (* <100 mQ) in FR4: 2 1,30-1,32mm
Temperatureinsatzbereich
Standard: -40° bis +80° C
* mit Sonderzeichen "C":  -100° bis +200°
(0,8N)
icHi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Mal Sonder-
Bestellbelsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (17100 mm) ,C"
3 = CuBe

Kontaktstift:

Kontaktsteckhlsen:

Stecker:

Technische Anderungen vorbehalten

T T

KS-101 47 KS-101 35 KS-10130E13

SE-101
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GKS 001

ICT/FCT-Kontaktstift

Einbau- und Funktionsmale

Raster:
>1,91 mm
>75 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 8,5 mm /variabel
Empfohlener Hub: 2,4 mm

Lieferbare Kopfformen

:sg » weitere
i 2 Versionen
X Kopfform 3
g E @ ed\g?Lrl}wg
1 20,75
2101 A
@0,75
a7 3] 02 A
17 1,50
@ s.Th.
i 303 A
c 11 1 S 2150
.3,2 1,5 2|04 A
21,550
21,32 21,45
305 A
@ 1,00
KS -001 30 G
4 306 A
17,5 @ 1,00
306 A
O 0,64 21,50
307 A
KS -001 47 G 2150
10 4
27,5
Lo
0
E-MaB und Einbauhoéhe
Zur Regulierung der Einbauhohe wer- —
den Kontaktsteckhtlsen mit Pressring
(Endbezeichnung "G") verwendet. Die
Einbauhohe lasst sich durch Versenken des GKS-001
Kragens in der Bohrung variabel gestalten. mit KS
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 2,4 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet
Maximaler Hub: 3,0 mm Stifthiilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 1,0N Feder: Stahl, vergoldet
alternativ: 0,6 N; 1,5 N Kontaktsteckhiilse: Neusilber, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 3-4 A beiEinsatz des Pressrings als Anschlag
R;j typisch: <20 mQ in CEM1 und FR4: @ 1,31-1,32mm
bei Versenken des Pressrings in der Bohrung
in CEM1 und FR4: @ 1,36 - 1,40 mm
Temperatureinsatzbereich
Standard: -40° bis +80° C
i i Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR Sonder-
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm)
3 = CuBe

Kontaktstift:

Kontaktsteckhulsen mit Pressring:

36
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Einbauh6éhe mit KS: 12,1 mm / variabel
Empfohlener Hub: 2,7 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Raster:
> 2,54 mm
> 100 Mil

GKS 002

ICT-/FCT-Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen

:g » weitere
k7 2 Versionen
X Kopfform 3
é 2 “ ed\élel;\g
2101
@1,07
!3 03 A
191
2 04 A
01,67 01,78 @152
KS -00230 G 3|05 8 Jooe
6,1
24,2 2 06 A
1,91
0 0,64 2 07 A
1,91
? KS-00247 G
2114 A
9,3 6,1 @191
33,5
2,17 A
1,91
o
E-MaR und Einbauhdhe
Zur Regulierung der Einbauhohe wer- I
den Kontaktsteckhulsen mit Pressring
(Endbezeichnung "G") verwendet. Die
Einbauhohe lasst sich durch Versenken des GKS-002
Kragens in der Bohrung variabel gestalten. mit KS
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 2,7 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet
Maximaler Hub: 4,1 mm Stifthilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 1,0N Feder: Stahl, vergoldet
alternativ: 1,8 N; 2,8 N Kontaktsteckhiilse: Neusilber, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 5-8A beiEinsatz des Pressrings als Anschlag
R;j typisch: <20 mQ in CEM1 und FR4: @ 1,68 - 1,69 mm
bei Versenken des Pressrings in der Bohrung
in CEM1 und FR4: 21,70 - 1,75 mm
Temperatureinsatzbereich
Standard: -40° bis +80° C
Bestellbeis p|e| Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch-  Oberfliche  Federkraft E-Maf
Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm)
3 =CuBe
Kontaktstift: G ﬁ ﬁ
Kontaktsteckhtilsen mit Pressring: KS-002 300G KS-002 47 G
Technische Anderungen vorbehalten 37
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G KS 003 Raster:

>3,18 mm

ICT-/FCT-Kontaktstift > 125 Mil

Einbauh6he mit KS: 16 mm / variabel
Empfohlener Hub: 4,4 mm

Einbau- und FunktionsmaRe Lieferbare Kopfformen
:sg ® weitere
i 2 Versionen
X Kopfform 3
g 2 7 ed\g?Lrl}wg
22,03 21,27 05s.Tb. 2|0 21,27 A
3] 02 A
24,65 64 2,0 m 21,00
331 302 A
1,27
3|03 A
2236 2249 @254
2/ 04 A
KS-003 30 G @254
7.6
30,5
' 305 A
1,27
305 A
1,70
305 A
@254
2|06 A
@254
3] 07 Al 300 A
2,54
3] 08 A
2,54
<o)
E-MaB und Einbauhoéhe
Zur Regulierung der Einbauhdhe wer- — 1
den Kontaktsteckhtlsen mit Pressring
(Endbezeichnung "G") verwendet. Die
Einbauhohe lasst sich durch Versenken des
Kragens in der Bohrung variabel gestalten. GKS-003
mit KS
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 4,4 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet
Maximaler Hub: 6,35 mm Stifthilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 2,0N Feder: Stahl, vergoldet
alternativ: 1,2 N; 3,0 N Kontaktsteckhiilse: Neusilber, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 5-8 A bei Einsatz des Pressrings als Anschlag
Rj typisch: <20 mQ in CEM1 und FR4: @ 2,33-2,34mm
bei Versenken des Pressrings in der Bohrung
in CEM1 und FR4: @ 2,39 - 2,44 mm
Temperatureinsatzbereich
Standard: -40° bis +80° C
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Mal
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm)
3 =CuBe

Kontaktsteckhlsen mit Pressring: KS-003 306G
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GKS 004

Raster:

> 4,75 mm

> 187 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 16,5 mm / variabel
Empfohlener Hub: 4,4 mm

ICT-/FCT-Kontaktstift

Einbau- und Funktionsmalle

Lieferbare Kopfformen

:g » weitere
k7 2 Versionen
X Kopfform b
é 2 @ ed\glel:ng
22,36 2152 os.Tb. 2|0 21,52
302 A
@ 3,96
24,65 6,4 2,54
T
336 203 A
73,96
22,69 228
2104 A
1,52
KS-004 30 G
7,6 3|05 A
30,5 152
2106 A
& 3,96
3108 A
& 3,96
L
©
E-MaB und Einbauhdhe
Zur Regulierung der Einbauhohe wer- ]
den Kontaktsteckhulsen mit Pressring
(Endbezeichnung "G") verwendet. Die
Einbauhohe lasst sich durch Versenken des
Kragens in der Bohrung variabel gestalten. GKS-004
mit KS
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 4,4 mm Kolben: Stahl, vergoldet
Maximaler Hub: 6,35 mm Stifthiilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 2,0N Feder: Stahl, vergoldet
alternativ: 1,5N; 3,0 N Kontaktsteckhiilse: Neusilber, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 6 -8 A Dbei Einsatz des Pressrings als Anschlag
Rj typisch: <20mQ in CEM1 und FR4: @ 2,67 - 2,68 mm
bei Versenken des Pressrings in der Bohrung
KS-004 30 G: @ 2,72 -2,77 mm
Temperatureinsatzbereich
Standard: -40° bis +80° C
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm)
3 = CuBe

Kontaktstift:
KS-004 30G

NI X ENIN N 1 X
EXEIXErT

Kontaktsteckhtilsen mit Pressring:
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GKS 005 faster
ICT-/FCT-Kontaktstift > 187 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 16,5 mm / variabel
Empfohlener Hub: 4,4 mm

Einbau- und Funktionsmale

Lieferbare Kopfformen

:zg » weitere
i 2 Versionen
= Kopfform 3
é 2 7 ed\é?Lrl;ﬂg
23,18 22,03 o s.Tb. 20 22,03 A
2103 A
27,2 6,4 2,54 936
T
361 2106 A
3,96
53,56 53,66
76 KS-005 30 G
333
Lo
©
E-MaB und Einbauhohe -
Zur Regulierung der Einbauhohe wer-
den Kontaktsteckhtlsen mit Pressring
(Endbezeichnung "G") verwendet. Die
Einbauhohe lasst sich durch Versenken des
Kragens in der Bohrung variabel gestalten. GKS-005
mit KS
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 4,4 mm Kolben: Stahl, vergoldet
Maximaler Hub: 6,35 mm Stifthilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 2,0N Feder: Stahl, vergoldet
alternativ: 3,0N;5,0N Kontaktsteckhiilse: Neusilber, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 6 -8 A Dbei Einsatz des Pressrings als Anschlag
R;j typisch: <20 mQ in CEM1 und FR4: @ 3,53 - 3,54 mm
bei Versenken des Pressrings in der Bohrung
in CEM1 und FR4: @ 3,68 - 3,63 mm
Temperatureinsatzbereich
Standard: -40° bis +80° C
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB
BeStEHbEISpIel Werkstoff messer A = Gold (dN)
2 = Stahl (1/100 mm)

Kontaktstift:

Kontaktsteckhtilsen mit Pressring:
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Technische Informationen

INGUN E-TYPE®
Drehkontaktstifte

INGUN E-TYPE® Kontaktstifte erméglichen hochste
Kontaktsicherheit auf dem Priifling ohne diesen zusatzlich
zu stressen. So steht beim Auftreffen auf die Prifoberflache
eine bis zu 100% hohere Federkraft zur Verfiigung, was
Uber die erhdhte Feder-Vorspannung des E-TYPEs erreicht
wird. Im Arbeitshub hat der E-TYPE jedoch wieder die
gleiche Federkraft wie ein Standard GKS.

Die zuséatzlich gewonnene Kontakt-Energie sorgt flr eine bis
zu 25% grolere Kontaktoberflache zwischen Kontaktstift
und Prifling.

0 1

2 3 4 5 mm
Arbeitshub = 4,3

INGUN E-TYPE® sind in allen gingigen Rastern 50,
75, 100 Mil lieferbar und 100% kompatibel zu den
Standardbaureihen GKS-050/075/100/422.

Drehkontaktstifte werden zur sicheren Kontaktierung von
stark verschmutzten Bauteilen bzw. eloxiertem Aluminium
oder dhnlich beschichteten Flachen empfohlen.

Beim Kontaktiervorgang bohrt sich der drehende Kolben des
Kontaktstiftes in die Oberflache des Priiflings, wodurch die
Kontaktoberflache zuverlédssig aufgebrochen wird.

Zu berucksichtigen ist allerdings, dass durch die vermehrte
Spanbildung das Wartungsintervall angepasst werden muss.
INGUN DKS-050/075/100 sind zu 100% kompatibel zu
den Standardbaureihen GKS-050/075/100.

MalBstab 1:1 (mm)

Abbildung ohne KS, weitere Einbauhthen maéglich

Inhalt

E-TYPE
DKS

INGUN E-TYPE®

E-050
E-075
E-100
E-422

Drehkontaktstifte DKS

DKS-050
DKS-075
DKS-100
GKS-725
GKS-713

Hinweis
Ubersichts- und Vergleichs-
tabelle siehe Seite 22.



INGUN E-TYPE® e
E-050 / E-075 55,73 i

: ! - . Einbauh6éhe mit KS: 16,0 mm / variabel
ICT-/FCT-Kontaktstifte fiir schwierige Kontaktieraufgaben Empfohlener Hub: 4,3 mm

Einbau- und FunktionsmaBe Lieferbare Kopfformen E-050
$3 o weitere
i 2 Versionen
£ Kopfform k]
E - 050 90,78 50,5 3 2| 2| edetimg
2101
43,2 6,9 0,50
b gs. Tb. 307 A 090 A
0,50
6.4 0,5
43,2 ‘ 2| 14 A
0,50
E-075 21,02 20,64 2|38 20,50 A
2177 A
33,1 77 @ 0,50
@s. Th. 291 A
———————mr—————% 20,50
33,1 2|97 @0,50 A
. Maimaler Hub: 6.35 mm Lieferbare Kopfformen E-075
g | Arbeitshub: 4,3 mm E contfomn ;g“ V‘é";iizerzzn
g ! - g 2 ? ed\é?il}wg
i ! P I/
2,0 1
£ - 050 1-0: / : H 2| 20,64 A
10 Joeo ™ ! L
T ! ! 2107 Al 120 A
1 1 0,64
0 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 Hubin mm
2109 A
z Maximaler Hub: 6,35mm 2064
§ Arbeitshub: 4,3 mm 2|14 A
g @ @ 0,50
20 2|14 Al 100 | A
0,64
2,0 4
2|2 A
10 = 21,30
16
0 1.0 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0 Hub in mm 238 20,64 A
E-MaB und Einbauhéhe, Kontaktsteckhiilsen, Elektrische Daten, | | 277 A
Temperatureinsatzbereich, Montagebohrungen und Werkstoffe: 2064
siehe entsprechende GKS-Baureihen: GKS-050/075
2191 A
0,64
e-type kompatibler GKS Seite |
i - E-050in E-075in 297 A
E-050 GKS-050 25 KS-050 KS-075 ... G zoe4
E-075 GKS-075 26/27
298 A
20,64
Federkrafte bei Arbeitshub * Mittelspitze erhoht, plus 0,2 mm
Baureihe | Bezeichnung | Vorspannung | Kraft bei Arbeitshub
E-050 20 12N 20N
Mechanische Daten
E-075 20 12N 20N L
Arbeitshub: 4,3 mm
E-075 28 1,6 N 28N Maximaler Hub: 6,35 mm
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm)
3 =CuBe

I
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INGUN E-TYPE®

> 2,54 mm

Einbauh6he mit KS: 16,0 mm ? lacl)lfi)alg/\(;: E = 1 OO / E '422

Empfohlener Hub: 4,3 mm bzw. 6,4 mm

Einbau- und Funktionsmalle

re Kopfformen E-100

:g » weitere
01,37 20,9 z Kopfform 3 Versione\:
s 2 “ edelel:}\g
8,4
, 2101
I 334 20,90
E-100 os. Th.
307 A
25 64 |2 2050
334 3107 A
31,50
21,6 6 92 21,3 2|09 A
20,60
214 A
22,4 8 8
- - 0,50
38,4
E- 422 2114 A
0 s.Th. 1,30
22,4 5 8 3 2|2 A
- | i @1,30
38,4
238 A
- Maximaler Hub: 6,35 mm ©0,90
£ . =4 Maximaler Hub: 8,0 mm
= Arbeitshub: 4,3 mm c —_—
K 5 Arbeitshub: 6,4 mm 277 A
E ! ! K , v ) 20,90
g 3 LS
30 e } - | S
— 30
3O T e %5 I 2 20,90 A
2,0 L= L 2,0 Je-222
! ! o422
I I 2197 A
0 | | 10 @0,90
1 1
0 1.0 2.0 3.0 4,0 5.0 6,0 Hubinmm 0 1,0 2,0 3,0 4,0 50 60 7,0 Hubinmm 2,98 A
0,90
* erhohte Mittelspitze, plus 0,4 mm
E-MaB und Einbauhohe, Kontaktsteckhiilsen, Elektrische Daten,
Temperatureinsatzbereich, Montagebohrungen und Werkstoffe: 16
siehe entsprechende GKS-Baureihe: GKS-100 / 422 © Lieferbare Kopfformen E-422
° £ ® weitere
N . 2 Kopfform 3 Versionen
e-type kompatibler GKS Seite 5 ? E Ver-
s = “ edelung
E-100 GKS-100 28/29
2101 A
E-422 GKS-422 63 2130
. . . 3107 A
Federkrafte bei Arbeitshub E-100in E-422in 1,30
. A . . KS-100 KS-112
Baureihe | Bezeichnung | Vorspannung | Kraft bei Arbeitshub 09
2|37 A
E-100 20 13N 20N 0,80
E-100 30 20N 30N 2114 Al 200 | A
E-422 22 13N 225N 2130
E-422 30 1,8N 3,0N 5|24 A
1,80
Mechanische Daten E-100
. 2033 A
Arbeitshub: 4,3 mm 130
Maximaler Hub: 6,35 mm
2191 A
Mechanische Daten E-422 2130
Arbeitshub: 6,4 mm . L )
Maximaler Hub: 8.0 mm eingepresste Stahlspitze in Grundkolben aus Messing
. ' *** erhohte Mittelspitze, plus 0,5 mm
”b L l Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB
Beste e|5p|e Werkstoff messer A = Gold (dN) 00 (E-100)
2 = Stahl (17100 mm) N = Nickel 05 (E-422) Kopf-& > 1,3 mm
3 =CuBe 08 (E-422) empfohlen fur

Kopf-@ < 1,3 mm

Kontaktstifte:
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Raster:

>1,27/1,91/2,54 mm

>50/75/100 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 16,0 mm / variabel
Empfohlener Hub: 4,3 mm

DKS Drehkontaktstift

Kontaktstifte fiir schwierige Kontaktieraufgaben

Einbau- und Funktionsmale

Lieferbare Kopfformen DKS-050

:sg ® weitere
g Kopfform % Versionen
Tb g 2 7 ed\éﬁng
DKS - 050 20,78 @s.Th.
2107 G
@ 0,90
6,9
43,2
DKS -075 01,02 gs. Th. Lieferbare Kopfformen DKS-075
{ :sg » weitere
% Kopfform % Versione\: .
33,1 77 s 2 ? edelung
307 G
DKS - 100 21,37 2s. Th. @076
'7 2017 G
1,20
8.4
33,4
Lieferbare Kopfformen DKS-100
% 4 weitere
o 2 Versionen
£ Kopfform ]
5 2 7 ed\é?\:-ng
307 G
77777777777777777777777777 @ 1,00
2117
@ 1,50
16
E-MaB und Elnbauhéhe,
Kontaktsteckhiilsen, Elektrische Daten,
Montagebohrungen und Werkstoffe:
siehe entsprechende GKS-Baureihen:
GKS-050/075/100
DKS kompatibler GKS Seite
DKS-050 | GKS-050 25
DKS-075 | GKS-075 26/27 DKS-100 DKS-075 DKS-050
DKS-100 GKS-100 28/29 n n n
KS-100 KS-075 KS-050
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 4.3 mm Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet
Maximaler Hub: 6,35 mm Stifthilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet
Federkrifte bei DKS-050 Kontaktsteckhiilse: Neusilber oder Messing,
Federkraft bei Arbeitshub: 15N vergoldet
alternativ: 20N Temperatureinsatzbereich
Federkrifte bei DKS-075 Standard: -407 bis +80° C
Federkraft bei Arbeitshub: 1,0N
alternativ: 2,0 N Elektrische Daten
Nennstrom:
Federkrifte bei DKS-100 DKS-050: 2A
Federkraft bei Arbeitshub: 1,0 N DKS-075: 3A
alternativ: 2,0N;3,0N DKS-100: 5A
Rj typisch: <20 mQ
Beste”beispiel Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch-  Oberfliche  Federkraft E-MaB
Werkstoff messer G = Aurun (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm)
3 = CuBe

Kontaktstifte:
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GKS 725

> 2,54 mm

> 100 Mil Drehkontaktstift

Einbauhéhe mit KS: 13,0 / 16,0 mm
Empfohlener Hub: 4,8 bzw. 4,0 mm

Einbau- und FunktionsmaRe Lieferbare Kopfformen
£ ‘é" weitere
% Kopfform g Verslone\:
s 2 2 edelel:}\g
21,37 218 o1 0213 2107 R
21,30
GKS-725 207
257* R
1,00
*3 mm kirzer
GKS-725 257
00,60 21,67 218
KS-725 47
9,3

E-MaR und Einbauhéhe

Kopf- | Einbauhohe | Arbeits- | Maximaler
form | mitKS hub Hub 5 S
o
07 16 mm 4,8 6,0 mm & & 2
| T %)
57*% 13 mm 4,0 5,0 mm 2 2 3
) O
Mechanische Daten Werkstoffe Hinweis:
Arbeitshub: siche Tabelle oben Kolben: Stahl, rhodiniert D.m‘gflsa | Kontaktstift t
Maximaler Hub: siehe Tabelle oben Stifthilse: Messing, vergoldet f__'e el e.urr:g ams.ton. ad > IK S?rit
Federkraft bei Arbeitshub: 15N Feder: Stahl, vergoldet ;‘ri'ﬂ?ln S'g erelg : tz l|<rt]t v Oln ti .
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet steckhulse bzw. ontaktiragerplatte.
Die Kontaktsteckhtlse KS-725 47 er-
Elektrische Daten Montagebohrung moglicht auch einen Einsatz zusammen
Nennstrom: 3-4A in CEM1 und FR4: mit der Standard-Kontaktstift-Baureihe
Rj typisch: <20mQ mit Kontaktsteckhiilse: @ 1,67 mm GKS-100 (siehe Montage-Zeichnung).
ohne Kontaktsteckhiilse: @ 1,37 mm
Temperatureinsatzbereich
Standard: -40° bis +80° C
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
Bestellbelsplel Werkstoff messer R = Rhodium  (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm)
Kontaktsteckhiilse:
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G KS 7’] 3 Raster:
>4,50 mm
Drehkontaktstift mit durchgehendem Kolben > 180 Mil

Einbauh6he mit KS: 13,2 bzw. 18,2 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Einbau- und Funktionsmale

Lieferbare Kopfformen

:zg » weitere
g Kopfform % Versionen
durchgehender Kolben 2 2|2 |edeimg
213 02,65 23,6 22,25
l 2106 R| 400 R
2,25
GKS-713 207
j 2|07 R
10 7 1 22,25
45
2|56 R
* @225
2|57 R
6 *5 mm kirzer
40
Létanschluss
017 22,45 23 LSl 232
SE-503 | | | KS-713 35 flr Einsatz mit Stecker
7 02|
10 17
23 232
| KS 713 23
02|
23
@
E-MaB und Einbauh6he
GKS Einbauh6he mit KS
713 206/207 18,2 mm
713 256/257 13,2 mm GKS-713 207 GKS-713 257
Mechanische Daten Werkstoffe Hinweis:
Arbeitshub: 4,0 mm Kolben: Stahl, rhodiniert D'va\{,?ISé I P "
Maximaler Hub: 5,0 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet f..'e Sl e_u}r:g amS.tor.) ad S IK S(?(r{';(t
Federkraft bei Arbeitshub: 15N Feder: Stahl, vergoldet Lt” T’('Q?ln S'g ereE ItZ|I<rt1t i Olntiti :
alternativ: 3,0N; 50N Kontaktsteckhiilse: NN e Ll Slecknuise bzw. Kontakitragerplatte.
Elektrische Daten Montagebohrung Werk .
Nennstrom, Anschluss an KS: 5-8 A mit Kontaktsteckhiilse: @ 2,98 - 2,99 mm S ‘fr zeuc,;g;._ hwerk fir GKS und
Nennstrom, Anschluss an Kolben: 8 A ohne Kontaktsteckhiilse: @ 2,66 mm K(; oy t']n S 'Ite ;/\/9e6r SRS T i
R typisch, Anschluss an KS: <30 mQ S8 Sells Ui
Rj typisch, Anschluss an Kolben: <10 mQ Temperatureinsatzbereich
Standard: -40° bis +80° C
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Maf
BeSte”belsplel Werkstoff messer R = Rhodium  (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm)

Kontaktstift:

Kontaktsteckhiilse:

Lamellenstecker:
(auf durchgehendes Kolbenende aufsteckbar)
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20 -1

10 -1

Bead Probe
Flying Probe

Technische Informationen Ll

Bead Probes werden zur Kontaktierung von kleinen
Lotperlen direkt auf Leiterbahnen bzw. pVias verwendet
(Bead Probe Technologie).

Zur Sicherstellung eines optimalen Kontaktes mit den
verschiedenen Bead-Geometrien, Zusammensetzungen
und Oberflachen, steht das im Markt groBte Sortiment an
Kopfformen zur Verfligung.

INGUN Bead Probe Kontaktstifte sind zu 100% kompatibel
zu den Standardbaureihen GKS-050/075/100/135.

20N 20N

Die Kopfformen 02 - flach  Die Kopfformen 60 — Feinriffel

— werden bevorzugt bei — empfehlen sich aufgrund
flussmittelfreien und/oder der feinen, aggressiven
kleinen Beads eingesetzt. Spitzen zum Aufbrechen
Erhéltlich in verschiedenen ~ von Bead-Oberflaichen mit
Kopfdurchmessern. schlecht zu kontaktierenden

Flussmittelriickstanden.

Flying Probe Kontaktstifte werden in Flying Probe
Systemen verwendet. Ein Maximum an Prazision und
Treffergenauigkeit wird durch die Geometrie der Stifthtilse
sowie durch eine spezielle Rollierung erreicht. Dadurch sind
Kontaktierungen im Raster 0,15 mm maoglich.

Fiir den Einsatz der Flying Probe Systeme von Scorpion/
Acculogic und Digitaltest empfiehlt INGUN die Baureihe
GKS-112 MD.

MalBstab 1:1 (mm)

-10 -1

-20-1

-30 -1

e ||a
=z ||=
S ||y
| ~ -~
S lls
~ 1%}
______ Silg

Abbildung ohne KS

Bead Probe

GKS-050
GKS-075
GKS-100
GKS-135
GKS-550

Flying Probe

GKS-112 MD

2,0N

Die Mehrschneidenkopfformen
79 - Stern — empfehlen sich
aufgrund der selbstreinigenden
horizontalen Schneidkantenan-
ordnung flr langliche/schmale
bzw. groBe Beads auch mit
Flussmittelriickstanden.

Hinweis

Ubersichts- und Vergleichs-

tabelle siehe Seite 22.
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GKS 050/075/100/135/550

ICT-/FCT-Kontaktstifte
fiir Bead Probe Kontaktierung

Einbau- und Funktionsmalle

Raster:

>50/75 /100 Mil
Einbauh6éhe mit KS:

> 1,27 /1917254 mm

16,0 mm /variabel

Empfohlener Hub: 4,3 mm

GKS-050 20,78 205 gs.Tb. | Lieferbare Kopfformen GKS-050/550 Lieferbare Kopfformen GKS-050/550
) 5 g g g
36.3 6.4 05 g Kopfform Versionen é g Kopfform Versionen | ©
3 | . |10, 5 g 2 5
43,2 = k k
302 A 360 A
= 20,60 Spitzenabstand: 0,20 mm | 2 0,60
GKS-550 fiir KS-550 20,78 20,5 @s.Th. e
360 A 360 A
Spitzenabstand: 0,15 mm 20,50 Spitzenabstand: 0,25 mm 20,90
27,70 6,4 05
3179 A
34,60 20,50
GKS-075 41,02 20,64 os. Tb. Lieferbare Kopfformen GKS-075 Lieferbare Kopfformen GKS-075
302 A 360 A
20,90 o20mm | @090
33,1 3| 60 A 379 A
0,20 mm 20,64 20,64
GKS-100 Lieferbare Kopfformen GKS-100 Lieferbare Kopfformen GKS-100
01,37 @s. Th.
302 A 360 A
20,90 ¢020mm | D090
25 6,4 2
1 T 302 A 3179 A
. =,
3 60 A 379 20,90 A
Spitzenabstand: 0,20 mm 0,64
Langhub-Kontaktstift fiir 2-Stufen-Adapter
GKS-135 21,37 20.9 Lieferbare Kopfformen GKS-135
302 A
20,90
25 11,7 2
' 360 A
38,7 Spitzenabstand: 0,20 mm | 2 0,90
Mechanische Daten Werkstoffe Hinweis:
Arbeitshub GKS 050/075/100/550: 4,3 mm  Kolben: CuBe, vergoldet TR

Maximaler Hub 050/075/100/550: 6,35 mm

Arbeitshub GKS 135: 9,3 mm
Maximaler Hub GKS 135: 11,5 mm
Federkraft bei GKS-050/550:

Federkraft bei Arbeitshub: 15N

alternativ: 1,0 N; 2,0 N (nicht GKS-550)

Stifthiilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet

Feder: Stahl, vergoldet

Kontaktsteckhiilse: Neusilber oder Messing,
vergoldet

Federkraft bei GKS-100:

Federkraft bei Arbeitshub: 15N

alternativ: 1,0N;2,0N;3,0N

E-MaB und Einbauhohe, Kontakt-

steckhtilsen, Elektrische Daten,
Montagebohrungen und Werkstoffe:
siehe entsprechende GKS-Baureihe.

Temperatureinsatzbereich

Standard: -40° bis +80° C
Federkraft bei GKS-075: Federkraft bei GKS-135:
Federkraft bei Arbeitshub: 1,56 N Federkraft bei Arbeitshub: 15N
alternativ: 1,0N;2,0N;2,8N alternativ: 20N;3,0N
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
3 = CuBe (1/100 mm)

Kontaktstifte:
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R :
GKS 112 MD
> 100 Mil Kontaktstift fiir Flying Probe

Einbauh6he mit KS: 14,7 - 21,6 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Testsysteme Scorpion/Acculogic und Digitaltest

Einbau- und FunktionsmaRe Lieferbare Kopfformen

Version GKS-112 ... 05 MD

M1,6 21,65 22,3 SW1,7 o1 &4,
‘ f Y 5 ¥ weitere
GKS-112 201 112 A xx05 MD :: Kopfform ;g Versionen
26,1 |aal 95 H HEEE P
40
M& 201 112 A
| B GKS-112 291 130 A xx05 MD
40 2|9 2130 A
014
) 74 GKS-112 253 140 A xx05 MD 2153 140 A
| 40
00,63 2% 20,60 "
F GKS-112 259 060 A xx05 MD
43,5 1 .
Lieferbare Kopfformen
Version GKS-112 ... 10 MDL
£ H weitere
M1,6 21,65 22,5 SW2 o1 % 'é, % Kopfform % Verslone:?er-
GKS -112 201 108 A xx10 MDL s S| 9 |edelung
26,1 -~ | 9 I 10 2101 21,08 A
ol 5 R
(I Tt GKS-112.251 108 A xx10 MDL 2|51 21,08 A
11,8
46,9
01,3 2|9 @130 A
| I GKS -112 291 130 A xx10 MDL
- 58 | 42 3|03 z130 A
21,3 g
F —'n' GKS -112 303 130 A xx10 MDL _% °
45,1 S E
£|E
[0}
e
Typ Arbeits- | Max. | Einbau- 2
hub Hub hohe -
mit KS Hinweis:
01..05 MD 4,0mm  80mm | 14,7 mm Der Einsatz des GKS-112 ... MD und
MDL erfolgt in KS-112 ... M (siehe
91.05MD  40mm 53 mm 14,7 mm Seite 125).
53..05MD | 40mm 53 mm | 14,7 mm
Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
59..06MD 40mm 80mm 18,2 mm Min.: 3 cNm / Max.: 5 cNm
01..10MDL 40mm | 80mm 198mm | \\ontagebohrung Temperatureinsatzbereich
51..10 MDL 4,0mm 80mm | 21,6mm firKS-112 xx M und KS-112 xx M-T Standard: -40° bis +80° C
in CEM1 und FR4: 21,98 - 1,99 mm
91...10 MDL 4,0 mm 5,8 mm 19,8 mm fiir KS-112 xx M-R
03..10MDL 4,0mm 80mm 19,8mm in CEM1 und FR4: 2 2,00 - 2,02 mm
Werkstoffe
Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet
Mechanische Daten Elektrische Daten Stifthiilse: Messing, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5 N Nennstrom: 5-8A Feder: Stahl, vergoldet
alternativ: 0,6;0,8; 2,25; 3,0 N R;j typisch: <20 mQ Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder-
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm) alternativ
3 =CuBe .MDL

Kontaktstift:

| I REE G0N KEES 1 K K O

Kontaktsteckhiilse (siehe GKS-112 ... M Seite 125): KS-112 30 M-T KS-112 30 M-R

Kontaktsteckhilse fiir Leckagetest (siehe Seite 125): [1U8 S5 = HEEA e ilol |
BIT-GKS 112 M-B

Schraubwerkzeug fur GKS-112 ... 05 MD:

Schraubwerkzeug fuir GKS-112 ... 10 MDL:

Technische Anderungen vorbehalten
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Finepitch

Technische Informationen

Finepitch Kontaktstifte kommen bei nah zueinander liegenden
Prufpunkten (Finepitch) zum Einsatz, wo mit Standard GKS
nicht mehr kontaktiert werden kann.

Dabei wird grundsatzlich zwischen dem Einsatz der Kontakt-
stifte mit oder ohne Kontaktsteckhtilse unterschieden.

Werden Kontaktstifte mit Kontaktsteckhlse eingesetzt, wird
in gewohnter Weise der Kontaktstift von oben gewechselt,
ohne die elektrische Verbindung zu unterbrechen. Um ein auf-
wendiges Verdrahten der Kontaktsteckhilsen zu umgehen,
werden bevorzugt vorkonfektionierte Kontaktsteckhilsen
eingesetzt.

Bei Kontaktstiften mit Steckeranschluss kann auf die

Kontaktsteckhilse verzichtet werden, so dass gleichzeitig

ein Einsatz der Kontaktstifte im kleineren Raster moglich ist.

Die Stecker werden Ublicherweise in die Steckerhalteplatte

eingepresst bzw. eingeklebt. Die Kontaktstifte sind schwim-

mend in der Kontakttragerplatte gelagert und werden mittels

einer Halte-/Flhrungsplatte zentriert bzw. gesichert.

Diese Ausbauvariante hat folgende Vorteile:

- Kontaktierungen von sehr kleinen Pads (Einsatz ein Raster
kleiner als mit Kontaktsteckhlsen)

- Hohe Treffergenauigkeit durch geringes Taumelspiel der
Kontaktstifte in der Halte-/Fiihrungsplatte

- Sandwichaufbau des Adapters moglich

- GroRere Bohrtoleranzen in der Kontakttragerplatte zuldssig

MaBstab 1:1 (mm) )

-40 -

-50 - |

-60 - |

Tbbildung ohn-e KS, weitere Einbauhdhen maglich

Inhalt

Finepitch

GKS-038
GKS-061
GKS-080
GKS-081
GKS-069
GKS-079
GKS-181

Hinweis
Ubersichts- und Vergleichs-
tabelle siehe Seite 22.

Finepitch



GKS 038 / GKS 061 Raster:

>0,64 mm

Mikro-Kontaktierung > 25 Mil
Einbauhéhe: 4,0 mm
Empfohlener Hub: 2,0 mm

Einbau- und Funktionsmale Lieferbare Kopfformen

weitere
Kopfform Versionen

GKS 038 ”

20,38 20,42 20,28

Werkstoff
Veredelung

Ver-
? edelung

w
>

20,28

90°

24

auch vorkonfektioniert mit Kupferlackdraht & 0,22 mm lieferbar (siehe Bestellbeispiel unten)

G KS 061 Raster:

>0,8 mm
> 30 Mil
Einbauhéhe: 5,5 mm

20,3 ©05 2033 Empfohlener Hub: 2,5 mm

5 Lieferbare Kopfformen
¥ ® weitere
‘ 11 ‘ é Kopfform é Versifonen
SE-061 GKS-061 e S P
3104 A
20,35
Mechanische Daten GKS 038 GKS 061 Werkstoffe
Arbeitshub: 2,0 mm 2,5 mm Kolben: CuBe, vergoldet
Maximaler Hub: 2,5 mm 3,5 mm Stifthiilse: Bronze, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 04N 0,6 N Feder: Stahl, vergoldet
Elektrische Daten GKS 038 GKS 061
Strombelastbarkeit: 1A 2A Hinweis:
R;j typisch: <100 mQ <50 mQ :
ityp Der Kontaktstift GKS-038 ist auch vor-
Temperatureinsatzbereich GKS 038 GKS 061 konfektioniert mit Draht (AWG 34,
Standard: -40° bis +80° C -40° bis +80° C Lange 1 m) lieferbar (siehe Bestell-
beispiel). Minimal empfohlener Biege-
Montagebohrung GKS 038 GKS 061 radius: 10 mm.
@ 0,37 - 0,39 mm @ 0,5 mm
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR Sonder-
BeSte”belSplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
3 = CuBe (1/100 mm)

Kontaktstift (vorkonfektioniert mit AWG 34): m
Stecker fiir Direktanschluss an GKS:

.

52 Technische Anderungen vorbehalten



Einbauh6éhe mit KS: 10,5 mm
Empfohlener Hub: 3,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

ohne Kontaktsteckhiilse

Raster:
>1,00 mm
> 40 Mil

federt ein,
nicht mit
Kolben ver- 2035
bunden } 20,3 l 20,7 20,8 2s. Tb.
GKS-080 ] }
3 5 | 38 15
22,3
mit Kontaktsteckhiilse
00,7 20,8
GKS-080 ... E I
3,8 15
19,3
o1 21,15
] KS-080
0,25
16
2007 o1 20,75
W1 Iy SE-111
5 j 5 1 T 0
1

E-MaR und Einbauhéhe

Die Einbauhohe des Tastkopfes wird durch
das E-MaR des Kontaktstiftes definiert (MaR
ohne Kontaktsteckhdilse).

E-MaB 05: Einbauhdhe 10,3 mm ohne KS

10,3

5
10,5

5.2

GKS 080

Kontaktstift fir SMD-Kontaktierung

Lieferbare Kopfformen

3 ® weitere
i Kopfform ] Versionen
2 § Ver-
- - 2 edelung
3101
20,35
3102 A
20,80
303 A
20,80
3|04 Al 050 A
20,80
305 A
©0,80
3,08 A
20,80

ohne KS mit KS
Mechanische Daten Werkstoffe . .
Arbeitshub: 3,0 mm Kolben: CuBe, vergoldet H'_"WE'S:
Maximaler Hub: 3,8mm Stifthiilse: Messing, vergoldet Bei Verwendung von Kontaktsteck-
Federkraft bei Arbeitshub: 0,8N Feder: PR g UISERNSEACRORS 080 E(AUSS
Kontaktsteckhiilse: VSR eal  fulirung ohne Lotfahne) einzusetzen:
Ab Raster 1,27 (50 Mil) kann die
Elektrische Daten Montagebohrung Kontaktsteckhiilse eingesetzt werden.
Nennstrom: 3 A mit Kontaktsteckhiilse:
R typisch: <20mQ in CEM1: 2 0,98 - 1,00 mm
in FR4: @ 0,99 - 1,00 mm
Temperatureinsatzbereich ohne Kontaktsteckhiilse:
Standard: -40° bis +80° C in CEM1 und FR4: @ 0,70 mm
ieni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR Sonder-
BeSte”belSplel Werksfoff 0 meZser A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
3 =CuBe (1/100 mm) (,E")

Kontaktstift:

Kontaktsteckhlse:

Stecker fur Kontaktsteckhdilse:

Technische Anderungen vorbehalten

KS-080

S E-111
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GKS 081 S

Kontaktstift fiir SMD-Technik > 40 Mil
Einbauhéhe: 10,5/ 13,0/ 16,0 mm

Empfohlener Hub: 5,5 mm

Einbau- und Funktionsmale Lieferbare Kopfformen
:sg "5" weitere
g Kopfform % Versionen
ohne Kontaktsteckhiilse 207 20,82 0,46 2 21 % | edtiimg
GKS-081 ... XX 11 i T 351 A
(XX=E-MaB - ] 20,50
siehe Tabelle unten) E-MaB 7.5
40,2 3 54 A
0,50
2191 A
0,50

mit Kontaktsteckhiilse 20,7 20,46

GKS-081 ... 00

34,6

21 01,15

KS-081 35 EXX
0.25 (XX=E-M&B -
* siehe Tabelle unten)
31
2065 @1 207
I 3 SE-081E
5 5
11
E-MaB und Einbauhéhe @ °
Zur Regulierung der Einbauhohe des 5 5
Tastkopfes sind Kontaktstifte sowie f:\j ‘é
Kontaktsteckhiilsen mit verschiedenen 2l 9l
Kragenhohen (E-MaBen) lieferbar. o2 g
L L
E-MaB Einbauhdhe
03 10,5 mm
05 13,0 >
mm ohne KS  mit KS
08 16,0 mm
Mechanische Daten Werkstoffe Hinweis:
Arbeitshub: 5,5 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet : . .
Maximaler Hub: 7,5 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet ’éb Iialie{ 1i<2h7" |(50 M'l) katnrt1 die d
Federkraft bei Arbeitshub: 08N Feder: Stahl, vergoldet ezl g1 ARSI AR A N
Elektrische Daten Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Nennstrom: 3A
Ri typisch: <30mQ  pontagebohrung
Temperatureinsatzbereich mit Kontaktsteckhiilse: @ 0,98 - 0,99 mm
Standard: -40° bis +80° C  ohne Kontaktsteckhiilse: & 0,70 - 0,71 mm
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Maf
BeSte”belSplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm)
3 =CuBe

Kontaktstift fiir Einsatz mit Hiilse: [0 8o o]
Stecker fiir Direktanschluss an GKS:
Stecker fiir Kontaktsteckhdilse:
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GKS 069

>1,27 mm

> 50 Mil Kurzhub-Kontaktstift

Einbauh6éhe mit KS: 6,7 / 6,3 mm/variabel
Empfohlener Hub: 2,2 mm

Einbau- und Funktionsmale Lieferbare Kopfformen
:zg » weitere
g Kopfform :Z, Versionen
é 2 < ed\é(lirlhg
0,69
° 2051 0s.Th. 201 N| 051 | A
0,51
303 Al 152 A
11 2090
12,7 3.8
205 N
16,5 @0,51
20,51
305 A
# 2021
305 A
00,72 20,86 o1 @0,80
KS-069 30 3|06 z0s0|
5 1,35
307 A
16.3 0,90
20,51 00,72
214 A
0,90
KS-069 35
217 A
20,94 - 1,02 20,90
KS-069 30 G
2,54

17,5

E-MaR und Einbauhéhe
Die Einbauhohe wird durch die Kontakt- ™

steckhiilse bestimmt. @ 8‘
Bezeichnung Einbauhdhe mit KS
KS-069 30 6,7 mm
KS-069 35 6,7 mm
KS-069 30 G 6,3 mm/variabel mit mit
KS-069 XX KS-069 30 G Hinweis:
Mechanische Daten Werkstoffe Der Einsatz der Baureihe 069 ist nur
Arbeitshub: 2,2mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet [ WHIASCIRIEINE S GRS F
Maximaler Hub: 2,8 mm oder chemisch vernickelt . . - .
Federkraft bei Arbeitshub: 0,7 N Stifthiilse: NSRSl Die KS-069 ist vorkonfektioniert mit
alternativ: 1,0N Feder: Stahl, vergoldet Draht AWG 26, Linge 1 m, lieferbar
: Kontaktsteckhiilse: Messing oder Neusilber, (siehe Bestellbelsplel). Minimal emp-
Elektrische Daten vergoldet fohlener Biegeradius: 10 mm.
Nennstrom: 3A
R typisch: <20mQ  pontagebohrung .
Temperat.ureinsatzbereich . i ;ur i§-069 30 é_35: @ 0,85 - O'Sg BRIl Kontaktstifte der Baureihe GKS-069
Standard: -40° bis +80° C  fiir KS-069 30 G: @ 0,86 - 0,92 mm sind auch mit gebogenem Hiilsenende
lieferbar (Sonderbezeichnung "B").
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder-
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (17100 mm) N = Nickel (,B")
3 =CuBe

Kontaktsteckhulsen: KS-069 30 KS-069 35 KS-069 30G
Kontaktsteckhiilse, vorkonfektioniert mit AWG 26: | 18 S = 0FEE Sl cfa) VAl S

Technische Anderungen vorbehalten 55
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G KS 079 Raster:
>1,27 mm
Kurzhub-Kontaktstift > 50 Mil

Einbau- und Funktionsmale

Einbauh6he mit KS: 3,2 mm
Empfohlener Hub: 1,0 mm

Werkstoff

Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen

Kopfform é
2 ? ed\g?LTng
20,7 2 0,46 301 A
l 0,50
GKS-079 i
1,5
14,5
20,5 2 0,95 21,05
1| [ KS-079 35
020
16,5
00,6 21 21,15
C—————1 o [ KS-079 46
8,2 02
21,2
o~
™
~

E-MaB und Einbauhéhe | GKS-079 in
Die Einbauhohe betragt mit KS-079: KS-079 xx
3,2 mm.
Mechanische Daten Werkstoffe e
Arbeitshub: 1,0 mm Kolben: CuBe, vergoldet : o o .
Maximaler Hub: 1,2 mm Stifthiilse: Rl Die KS-079 ist vorkonfektioniert mit
Federkraft bei Arbeitshub: 13N Feder: Stahl, vergoldet Draht AWG 26, Lange 1 m, lieferbar

Elektrische Daten
Nennstrom:

Kontaktsteckhiilse:

Messing, vergoldet

(siehe Bestellbeispiel). Minimal emp-
fohlener Biegeradius: 10 mm.

> Montagebohrung

R; typisch: <20mQ  Kks.079 35
in CEM1 und FR4: @ 0,94 - 0,95 mm

Temperatureinsatzbereich KS-079 46

Standard: -40° bis +80° C in CEM1 und FR4: @ 1,01 -1,02 mm

icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB

BeSte“beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)

3 =CuBe (1/100 mm)

Kontaktstift:

T T

S-079 35
KS-079 46
Kontaktsteckhtilse, vorkonfektioniert mit AWG 26: |l & 5 = o) 7 cF =l &) 0 0 5

Kontaktsteckhiilse:

Kontaktsteckhiilse mit Wire-Wrap:

56
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Einbauhéhe: 10,5/ 13,0/ 16,0 mm
Empfohlener Hub: 5,5 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Raster:
>1,27 mm
> 50 Mil

Temperatureinsatzbereich

ohne Kontaktsteckhiilse ol o1 208
GKS-181 ... XX l I 1|
(XX=E-MaB -
siehe Tabelle unten) E-Maf 7.5
39,8
20,7 o1 20,75
I B SE-111
5 J 5
11
21,01 208
mit Kontaktsteckhiilse
GKS-181 ... 00 Il I
75
348
21,32 01,42
[ KS-181 35 EXX
(XX=E-MaB -
0,25 siehe Tabelle unten)
31
209 21,32 21
1] SE-101
5 5
11
E-MaB und Einbauhohe ° °
Zur Regulierung der Einbauhohe des § S
Tastkopfes sind Kontaktstifte sowie E] E
Kontaktsteckhiilsen mit verschiedenen 2|2 2/2
Kragenhohen (E-MaRen) lieferbar. w E w E
E-MaR Einbauhdhe
03 10,5 mm
05 13,0 mm
08 16 O mm ohne KS mit KS
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 5,5 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet
Maximaler Hub: 7,5 mm oder chemisch vernickelt
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5N Stifthiilse: Messing, vergoldet
alternativ: 0,8 N Feder: Stahl, vergoldet
ElekirischalDaten Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Nennstrom: 2-3A
R; typisch: <20mQ  pMontagebohrung

mit Kontaktsteckhiilse: @ 1,31 -1,32 mm

GKS 181

Kontaktstift fiir SMD-Technik

Lieferbare Kopfformen

3 ® weitere
i Kopfform ] Versionen
2 § Ver-
- - 2 edelung
305
20,80
3151 A
20,80
3|54 A
20,80
2191 N
20,80

Hinweis:

Ab Raster 1,91 (75 Mil) kann die
Kontaktsteckhtilse eingesetzt werden.

Standard: -40° bis +80° C ohne Kontaktsteckhiilse: @ 1,00 mm
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Mal
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm) N = Nickel
3 =CuBe

Kontaktstift far Einsatz ohne Hilse: ﬁ ﬁ

I3 EXEN ENEX] EXXE 0 KX KX

Kontaktstift fur Einsatz mit Hiilse:
Kontaktsteckhulsen:
Stecker fur Direktanschluss an GKS:

Stecker fur Kontaktsteckhtilse:

Technische Anderungen vorbehalten
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Technische Informationen

Metrischer Standard GKS
(GKS mit Kragen)

Metrische Standard GKS zeichnen sich durch hohe Stabilitat
sowie Robustheit aus und weisen alle einen ausgepragten
Kragen (Anschlag) auf.

Der Kragen ist innerhalb der einzelnen Baureihen mit un-
terschiedlichen Hohen lieferbar, was in Kombination mit
den Kontaktsteckhlsen eine maximale Flexibilitat der
Einbauhohe zuldsst.

Neben den klassischen ICT/FCT-Anwendungen decken

die metrischen Baureihen auch viele Sonderapplikationen
ab. So kénnen GKS mit durchgehendem Kolben, aufgrund
ihres geringen Widerstands, fur hohere Strome bzw. prézise
Messungen verwendet werden.

Des Weiteren sind kurze Varianten fiir beengte Einbau-
verhéltnisse verfligbar, als auch lange Varianten fir zwei
Stufen-Kontaktierungen.

Mittig-rollierte Varianten werden aufgrund ihres geringen
Taumelspiels zur Kontaktierung von kleinen Pads verwendet.

MalBstab 1:1 (mm)

-10-1

220 -]

-30 -

[ ~N AN [l o~ <t ™ ™~ m m m m
~ ~~ o~ ~ o o Q ~ - o Q
_____ PR T A o ol o U I B
%) %} %} %} %} %} [%} %} [%) [%) %)
4 Y4 V4 Y4 X X X 4 X N4 4
— O Q (v O () () () O () () Q

7Abbi|dung ohne KS, weitere Einbauhdhen moglich

Inhalt

Metrischer Standard

GKS-112
GKS-912
GKS-422
GKS-412
GKS-204
GKS-102
GKS-502
GKS-113
GKS-913
GKS-103
GKS-503
GKS-854

Hinweis

Ubersichts- und Vergleichs-

tabelle siehe Seite 22.
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Raster:

> 2,54 mm
Kontaktsteckhiilsen fiir > 100 Mil
GKS-112/412/422/912/HSS-118

KS 112

Kontaktsteckhulsen der Baureihe KS-112 werden mit unterschiedlichen Kragenhohen

geliefert. Variable Einbauhéhen sind méglich. Die Variationsbreite vergroRert sich bei E5 0.2
Verwendung von Distanzhiilsen*. Dabei muss jedoch beachtet werden, dass sich die E2
Haltekraft des Kontaktstiftes in der Kontaktsteckhilse erheblich reduzieren kann. Hier

mussen ggf. Kontaktstifte mit gebogenen Hulsenenden (Endbezeichnung "B") eingesetzt

werden. Die Kontaktsteckhiilsen KS-112 47... mit Wire-Wrap-Pfosten sind vakuumdicht.

Einsatzbeispiel fiir KS-112 mit unter-

Kontaktsteckhiilsen mit Lotanschluss schiedlicher Kragenhdhe
E-MaR
Bestellnummer Hiilse (mm)
Kragenhohe
02,2 02
KS-112 23 : 0.2
26
22,2 02 © GKS
? K
KS-112 30 ; 0.2 2
™ g KS
02,2 02
KS-112 30 E2 ol —] 2 -
2 5
02,2 @2
KS-112 30 E5 —T C 5
¢l 30 Einsatzbeispiel fiir KS-112 ... G8
. . . (mit Pressring)
Kontaktsteckhiilsen mit Steckverbinder
02,2 22 o1 0132
KS-112 35 0.2
it SE-101 o
mit S 28 § -
25
. . . = GKS
Kontaktsteckhiilsen mit Pressring w3
92,08 02 GKS DS
KS-112 30 G8 ‘ 8
8
30
02,08 @2
KS-112 47 G8 4 4 8 * Raicpiol fiir Fi ;
3 8.2 Beispiel fiir Einsatz mit und ohne
‘—J 39 L—’ Distanzhtilse
Vakuumdichte Kontaktsteckhiilsen mit Wire-Wrap-Pfosten (Binschrankungen siehe oben)
222 02 00,64
KS-112 47 : . - 0.2
Montagebohrung
02 36,2 Lﬂ. fiir KS mit definiertem Kragen:
022 02 00,64 in CEM1 @ 1,98 - 2,00 mm
KS=112 47 15 | T I 0,2 FR4: %) 1,99 - 2,01 mm
0,2 15,2
432 Werkstoff
022 02 £0.64 fiir KS mit definiertem Kragen:
T I I Messing oder Neusilber, vergoldet
KS—112 47 E2/E5 /5 8.2 2/5
- 38/41 L—'
Montagebohrung
* Distanzhiilsen zum Variieren der Einbauhdhe fur KS '."'t !’ressrmg
(Pressring in Bohrung versenkt)
217 2.2 2.2 2.2 in CEM1 und FR4: @ 2,03 - 2,05 mm
ﬂ - - Werkstoff
erksto
1 fiir KS mit Pressring: Bronze, vergoldet
DS-112 01 DS-112 02 DS-112 03 DS-112 05

Kontaktsteckhlsen: KS-11230@KS-112 47
Distanzhlsen: DS-11202@8DS-11205

Setzwerkzeug firr alle Kontaktsteckhtilsen:  ESRV/RAFS v
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Einbauh6éhe mit KS: 10,5 -

Empfohlener Hub: 4,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

01,66 02

22 E-MaR 10

Raster:

> 2,54 mm

> 100 Mil

26,3 mm / variabel

o1 2s.Tb.

5.3 3

40,3 bei E-MaR 10

Verschluss:

VS-112 wird anstatt eines Gefederten Kontaktstiftes eingesetzt und verhindertim
Wartungsfall, dass eine nicht benutzte Kontaktsteckhiilse versehentlich besttickt wird.

01,66 22 22
e

Solider Pin
Material: Kunststoff 22 6.2

E-MaR und Einbauhéhe
Zur Regulierung der Einbauhohe des
Tastkopfes (MaB ohne Kontaktsteckhtilse)

sind Kontaktstifte mit verschiedenen

Kragenhohen (E-MaRen) lieferbar.

E-MaR Einbauhdhe ohne KS

02 10,3 mm °

03 11,3 mm §

04 12,3 mm 2w

€l =

05 133 mm W

06 14,3 mm

07 15,3 mm

08 16,3 mm

09 17,3 mm

10 18,3 mm ohne KS

Mechanische Daten Werkstoffe

Arbeitshub: 4,0 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet,
Maximaler Hub: 5,3 mm rhodiniert oder chemisch vernickelt
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5 N stifthiilse: Neusilber 0. Messing, vergoldet
alternativ: 0,6;0,8;2,25,3,0;50N Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl* (C)

Die GKS mit Kopfdurchmesser < 1,0 mm
haben einen max. Hub von 8,0 mm.
Ausnahme 5,0 N-Feder:

max. Hub grundsatzlich 5,3 mm.

Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Temperatureinsatzbereich

Standard: -40° bis +80° C

*mit Sonderzeichen "C": -100° bis +200° C
(0,8:1,5;2,25:3,0N)

Elektrische Daten

GKS 112

Gefederter Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen

:g » weitere
k7 2 Versionen
X Kopfform 3 v
5 g o
s = “ edelung
2|01 R ooso | R
1,00
3102 A
20,80
: o N
22,00 '
303 A JE0 A
2,00 '
2 04 R 130 | R
2,00
305 Al 080 | A
5 L 3064
A
3105 Al 140 | A
22,00 2,30 A
o
0% S A
0.8
22,30
3106 5200 A
130 | R
150 | R
3106 @200 R 180 | R
50 | R
2 07 INIREC
22,00
2|98 N
20,60
214 Al 130 | R
21,30
2017 N| 200 | R
21,75
3119 Al 200 | A
1,80

** auch als Kopfform 0 02 und 0 03 lieferbar,
Einbauhohe plus 0,8 mm
*** eingepresste Stahlspitze in Grundkolben aus Messing

Hinweis zu GKS-112 und KS-112:
GKS-112 werden mit Kontaktsteck-
hilsen der Baureihe KS-112 ein-
gesetzt.

Nennstrom: 5-8A Hinweis:
Rj typisch: DALY CRMIVLIONN  Einschraubbare Version siehe Seite 125.
icHi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
Bestellbelsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) alternativ
0 = Delrin (1/100 mm) R = Rhodium ,C"
2 = Stahl N = Nickel
3 =CuBe

Kontaktstift:
Kontaktsteckhulsen fiir GKS-112:

Verschluss:

Technische Anderungen vorbehalten
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KS-112 30 KS-112 47

VS-112
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Raster:

> 2,54 mm

ICT-/FCT-Kontaktstift > 100 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 10,2 - 26,0 mm / variabel
Empfohlener Hub: 4,0 mm

GKS 912

Einbau- und Funktionsmalie Lieferbare Kopfformen
:sg ® weitere
v 2 Versionen
X Kopfform 3
g 2 7 ed\g?LTng
060 | R
01,66 22 013  o0sTh. 201 Al 080 | R
130 100 R
302 Al 250 | A
2,00
22 2 5 3 180 A
o | k18
@ 2,00 f
32 bei E-MaR 02
2l 0a A 130 A
5180 200 | R
070 | A
305 Al 140 | A
@ 2,00 1,50 A
@
0| % S A
0.8
22,30
2|06 1,50 R
140 A
| o 38 2
1,80 R
306 R| 2,50 R
@2,00 350 | R
E-MaR und Einbauhéhe 130 A
Zur Regulierung der Einbauhohe des >l o7 Al 150 A
Tastkopfes (MaB ohne Kontaktsteckhiilse) z200 R 18 A
sind Kontaktstifte mit verschiedenen
Kragenhohen (E-Mafen) lieferbar. 2\ %2, oo N 8;;8 A
E-MaR Einbauhéhe ohne KS 214 Al 130 R
02 10,0 mm % - o0
=
03 11,0 mm E 2|03 A 130 A
S| W 21,80
04 12,0 mm i
2017 N 130 | A
05 13,0 mm 2175
06 14,0 mm
2024 R| 130 A
07 15,0 mm 22,00
10 18,0 mm
2131 R
@1,
(**Kopfformen 00x: Einbauhohen plus 0,8 mm) e
2033 N
@ 1,30
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 4,0 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet |5|gs A
Maximaler Hub: 5,0 mm rhodiniert oder chemisch vernickelt 2230
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5 N Stifthiilse: Neusilber 0. Messing, vergoldet 130 | N
alternativ: 0,6;0,8;2,25;3,0; 5,0 N Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl* (C) 2|91 5130 A3 G
Elektrische Daten Hinweis: 2193 o1 A
nennstrom: IPORBIRCNAANE  GKS-912 werden mit Kontaktsteck-
i typisch: < m ( < m ) hilsen der Baureihe KS-112 (Seite 60) ** auch als Kopfform 0 02 oder 0 03 lieferbar

*** eingepresste Stahlspitze in Grundkolben aus Messing

eingesetzt.

Temperatureinsatzbereich

Standard: -40° bis +80° C

*mit Sonderzeichen "C": -100° bis +200° C
(0,8;1,5; 2,25; 3,0 N)

icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonderbe-
BeSte”bEISpleI Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) zeichnung
0 = Delrin (1/100 mm) R = Rhodium el
2 = Stahl N = Nickel
3 =CuBe G- Aurun

moas
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Einbauh6éhe mit KS: 16,2 - 24,0 mm / variabel
Empfohlener Hub: 6,4 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Raster:
> 2,54 mm
> 100 Mil

01,66 02 2013 0s.Th.
GKs-422..05 | [ |
5 8 3
38,4
01,66 02 213
GKs-422...08 | [ |
8 8
38,4
E-MaR und Einbauh6he
Die Kontaktstifte mit Kopf-& > 1,3 mm
werden grundsétzlich mit einer Kragenhohe
von 5 mm (E-MaR 05) geliefert. ©
Fur Kontaktstifte mit Kopf-& < 1,3 mm wird 5
fur eine hohere Stabilitdt eine Kragenhthe é @
von 8 mm (E-MaR 08) empfohlen. < E
<

E-MalB Einbauh6he ohne KS

05 16 mm

08 16 mm

(** Kopfformen 00x: Einbauhche 16,8 mm)

Mechanische Daten Werkstoffe

Arbeitshub: 6,4 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet
Maximaler Hub: 8,0 mm rhodiniert oder chemisch vernickelt
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5 N Stifthiilse: Bronze, vergoldet
alternativ: 0,8;2,25;3,0; 5,0 N Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl* (C)

Elektrische Daten

Temperatureinsatzbereich

GKS 422

ICT-/FCT-Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen

:g » weitere
@ 3 Versionen
X Kopfform 3 v
b} 2 er-
s = “ edelung
2|01 A 130 R
21,30
3102 A
2,00
204 A
21,30
305 A 0,70 A
21,30
«Q
0| % S, A
08} Loz
306 NN
22,00 '
3,07 A
21,30
2 09 N 080 « A/G
20,80 0,60 @ A/N
: EEA
21,30 '
2117 A
21,80
2|24 A
*x 1,80
2133 N | 1,30 A
21,30
0,80 N
2191 N '
2130 1,30 | A/G
2193 A
1,60

** auch als Kopfform 0 02 lieferbar
***  eingepresste Stahlspitze in Grundkolben aus Messing
**** erhohte Mittelspitze, plus 0,5 mm

Hinweis:
GKS-422 werden mit Kontaktsteck-

htlsen der Baureihe KS-112 (Seite 60)
eingesetzt.

Nennstrom: 5-8A Standard: -40° bis +80° C
Rj typisch: <20 mQ (* < 100 mQ) *mit Sonderzeichen "C": -100° bis +200° C
(1,5N;3,0N)
Bestellbeispiel Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch-  Oberfliche  Federkraft E-MaB Sonderbe-
Werkstoff messer A = Gold (dN) 05 fiir zeichnung
0 = Delrin (1/100 mm) R = Rhodium Kopf-&>13 mm c
2 = Stahl N = Nickel 08 empfohlen fiir
3 =CuBe G- Aurun Kopf-@ <13 mm

Kontaktstift: (05 kopf-@ > 1,3 mm)
Kontaktstift: (08 empfohlen fiir Kopf-& < 1,3 mm)

Kontaktsteckhlse:

Technische Anderungen vorbehalten
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Raster:

> 2,54 mm

Langhub-Kontaktstift fiir 2-Stufen-Adapter > 100 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 15,0 - 30,8 mm / variabel
Empfohlener Hub: 8,0 mm

GKS 412

Einbau- und Funktionsmalie Lieferbare Kopfformen
:zg » weitere
i 2 Versionen
= Kopfform 3
é 2 7 edZTLTng
31,66 92 21 9s.Th. 20 21,00 A
3103 Al 200 | A
1,80
=<}
0/03* ® A
0.8
37,8 (siehe Tabelle E-MaRe) 2230
T
204 R
1,30
2|06 R 200 | R
1,30
307 R
1,30
2|99 N
@ 0,70
214 A
1,30
2117 A
2,00
2024 R
@ 2,00
2/25 R
_ 1,50
E-MaB und Einbauh6he
Zur Regulierung der Einbauhdhe des Tast- 2|88 z1g0| "
kopfes (MaB ohne Kontaktsteckhtilse :
sind Kontaktstifte mit verschiedenen 5l o1 A
Kragenhohen (E-MaBen) lieferbar. ol o @130
<': o
- *  0,8mm lidnger als Standard
E-MaB | Gesamtldnge | Einbauhdhe ohne KS E ** eingespresste Stahlspitze in Grundkolben aus Messing
02 37,8 mm 14,8 mm
03 37,8 mm 15,8 mm |
05 40,2 mm 17,8 mm
07 41,8 mm 19,8 mm
10 44,8 mm 22,8 mm
(* Kopfformen 00x: Einbauhdhe plus 0,8 mm)
Mechanische Daten Werkstoffe Hinweis:
Arbeitshub: 8,0 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet, : .
Maximaler Hub: 9,8 mm rhodiniert oder chemisch vernickelt E.I.<IS-41d2 wBerderl_hmlﬁgc;r;t;ktSst_etckéo
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5 N Stifthiilse:  Messing o. Neusilber, vergoldet HeeH tetr ERICIIEES e e
alternativ: 0,6:3,0;5,0N Feder: Stahl, vergoldet | HEas
Elektrische Daten Temperatureinsatzbereich
Nennstrom: 5-8A Standard: -40° bis +80° C
Rj typisch: <20 mQ
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
0 = Delrin (1/100 mm) R = Rhodium
2 = Stahl N = Nickel
3 = CuBe
Kontaktstift: G ﬁ é
Kontaktsteckhdilse:
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Einbauh6éhe mit KS: 16,2 / 18,2 / 23,2 mm
Empfohlener Hub: 8,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Raster:
> 2,54 mm
> 100 Mil

2 1,66 02 21,32 2s.Tb.
GKS-204 i
3 10 3
479
22 022
[ KS-204 30
02
39
006
1 I KS-204 47
8,2
46
([ I KS-204 47 15
15,2
53

E-MaR und Einbauhéhe

Zur Regulierung der Einbauhohe des
Tastkopfes (MaB ohne Kontaktsteckhdilse)
sind Kontaktstifte mit verschiedenen
Kragenhohen (E-MaBen) lieferbar.

E-MaB | Gesamt- | Einbauh6he ohne KS
lange

03 47,9 mm | 16,0 mm

05 47,9 mm | 18,0 mm

10 47,9 mm 23,0 mm

1

23

18

E-MaB OS:J
f

16

E-MaB OS:J
g il ] f

E-MaB 10

GKS 204

Langhub-Kontaktstift fiir 2-Stufen-Adapter

Lieferbare Kopfformen

5 ® weitere
@ 3 Versionen
X Kopfform 3 v
3 2 er-
s = “ edelung
2|01 R
21,30
3102 A
1,80
303 A
21,80
2|04 A
21,30
305 A
21,30
2|06 R
21,80
2107 A
21,30
2109* N | 0,70 G
20,70
2114 A
21,30
2/15% A
21,80
2]24 R
22,00
2191 N 1,30 G
21,30
2193 A
21,60

*  eingepresste Stahlspitze in Grundkolben aus Messing

Mechanische Daten Werkstoffe . .
Arbeitshub: 8,0 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet H,'"Wﬁ's' s SN
Maximaler Hub: 10,0 mm oder chemisch vernickelt E'USC 1";“ are Version siehe
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5N Stifthiilse: Neusilber 0. Messing, vergoldet eite 126.
alternativ: 0,8N:3,0N Feder: Stahl, vergoldet
hiilse: i |
Elektfischie Dateri Kontaktsteckhiilse Messing, vergoldet
Nennstrom: 5-8A
Ri typisch: <20ma Montagebohrung
Temperatureinsatzbereich in CEM1: @ 1,98 - 2,00 mm
Standard: -40° bis +80° C  FR4: @ 1,99 - 2,01 mm
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Maf

BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)

2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium

3 = CuBe N = Nickel

Kontaktstift:

Kontaktsteckhilse:

Technische Anderungen vorbehalten
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GKS 102 T

Universal-Kontaktstift, direkt verdrahtbar > 100 Mil
Einbauh6éhe mit KS: 12,7 bzw. 13,7 mm

Empfohlener Hub: 4,8 mm

Einbau- und FunktionsmaRe Lieferbare Kopfformen
:sg ® weitere
i 2 Versionen
% Kopfform 3 U
o er-
s - ? edelung
2|01 A
00,64 22 023 o1 @s.Tb. 31,00
1102 Al 2,30 A
1,40
1,03 A
1,40
GKS-102 .. W
2|04 A
025 028 5140
KS-102 23 31 05 A
0,25 1,40
26
306 A
1,40
2205 029 92,9 5 50% p
@ 4,00
| |
*  Priflingsauflagestift: isolierter Tastkopf aus PVC,
Einbauhoéhe 13,5 mm, Gesamtlange 43,5 mm
DS-102 03 DS-102 06

E-MaB und Einbauh6he T T
Die Einbauhohe des Tastkopfes (MaR ohne
Kontaktsteckhilse) wird durch das E-Maf

definiert. é’ N g o
E-MaR Einbauh6he ohne KS T T
02 12,5 mm
02
Kopfform 50* 13,5 mm ohne KS mit KS
Mechanische Daten Werkstoffe Hinwels:
Arbeitshub: 4.8 mm Kolben: Messing oder Stahl, vergoldet : . :
Maximaler Hub: 6,5 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet | 4 Rals;ter 3th,|'“““ (140 Mil) kan(? die
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5N Feder: Stahl, vergoldet Kontaktsteckhiilse eingesetzt werden.
alternativ: 3,0N:5,0N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 5-8A mit Kontaktsteckhiilse: © 2,48 - 2,49 mm
Rj typisch: <20mQ  ohne Kontaktsteckhiilse:
in CEM1: 1,98 - 2,00 mm
in FR4: @ 1,99 -2,01 mm
Temperatureinsatzbereich
Standard: -40° bis +80° C
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Mal Typ
BeSte”belSplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
1 = Messing (17100 mm) P =PVC
2 = Stahl
3 = CuBe

moan

Kontaktsteckhiilse: KS-102 23
Distanzhilsen: DS-102 03 DS-102 06
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Einbauh6he mit KS:
Empfoh

Einbau- und Funktionsmalle

durchgehender Kolben

Raster:

> 2,54 mm

> 100 Mil

12,2 bzw. 13,2 mm
lener Hub: 5,6 mm

o1 22 223 21 2s.Tb.
GKS-502
7.1 2 7 3
39,1
025 028
D) [ KS-502 23
025 ||
22
o1 02 212 017 o2
[ ]| o
|24 3
9.4 10,2
SE-502 SE-415 KS
E-MaR und Einbauh6he X
Die Einbauhthe des Tastkopfes (MaR ohne
Kontaktsteckhiilse) wird durch das E-MaB
definiert. a3
E-MaB | Kopfform Einbauhdhe N
mit KS |
02 02/03/04 12,2 mm
02 33/53/56 13,2 mm
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 5,6 mm Kolben: Messing oder Stahl, vergoldet
Maximaler Hub: 7,0 mm oder rhodiniert
Federkraft bei Arbeitshub: 1,6 N Stifthiilse: Messing, vergoldet

alternativ: 0,8N:35N:50N

Elektrische Daten

Nennstrom, Anschluss an Kolben: 12-15 A

Nennstrom, Anschluss an KS: 5-8A

Rj typisch, Anschluss an Kolben: <10 mQ

Rj typisch, Anschluss an KS: <30 mQ
(* <100 mQ)

Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl*
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Montagebohrung

in CEM1 und FR4:

mit Kontaktsteckhiilse:
ohne Kontaktsteckhiilse:

@ 2,48 - 2,49 mm
@ 2,00 mm

Temperatureinsatzbereich
Standard:
*mit 5,0 N-Feder:

-40° bis +80° C
-100° bis +200° C

GKS 502

Kontaktstift mit durchgehendem Kolben

Lieferbare Kopfformen

:g » weitere
@ 3 Versionen
X Kopfform 3 v
3 2 er-
s = “ edelung
302 @140 A
3103 21,80 A
304 21,40 A
2 33* 22,50 R

53
35 22,50 A

56
3| %% 22,50 A 2,50 R

** Tastkopflainge 4 mm
*** Tastkopflange 4 mm, Sonderbezeichnung "L"

Hinweis:
Ab Raster 3,50 mm (140 Mil) kann die

Kontaktsteckhtlse eingesetzt werden.

Baureihe

Bestellbeispiel

Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) L
2 = Stahl (1/1700 mm) R = Rhodium

3 =CuBe

Kontaktstift:
Kotnaktsteckhlse:

Stecker:

Technische Anderungen vorbehalten

KS-502 23

| i O O e o o
EIETTEES

(auf durchgehendes Kolbenende aufsteckbar)
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Raster:

> 4,00 mm

Gefederter Kontaktstift > 160 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 10,5/ 13,5/ 18,5 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

GKS 113

Einbau- und Funktionsmalie Lieferbare Kopfformen
:sg ® weitere
i 2 Versionen
X Kopfform 3
g 2 7 ed\g?LTng
2101 R
02,7 23,2 22,65 23 018 @sTh. @1,80
080 | A
I 1 || 1,00 A
|| 302 o140 A 180 A
1 oy e oA
27,3 bei E-Maf3 02
DS-113 05 DS-113 03 DS-113-02 DS-113-01 ! 503 A
@ 3,00
23 23,2 22,9 3103 Al 4,00 R
2,30
204 R 1.80 A
23 0.2 ! @230 | 30 R
! 25
KS-113 23 KS-113 30 305 A ?38 ﬁ
ol 22,30 3,00 R
3155 R
20 Tastkopf 1 mm langer & 3,00
43 160 | A
KS-113 46 3| 06 A 20 A
@ 3,00 g:gg ﬁ
250 | R
300 | R g
3106 R 350 | R
0230 | ¢oo | R
207 A
@ 3,00
@3 07 R
E-MaB und Einbauhdhe . o820
Die Einbauhohe des Tastkopfes (MaB ge- 3|12 A
messen mit Kontaktsteckhlse) wird durch ™ s o 21,80
das E-MaR definiert. 2 "l
3113 R
E-MaB Einbauhohe mit KS 1 . @180
02 10,5 mm 214 R
05 13,5 mm e
10 18,5 mm ohne KS mit KS 15
2| 12 A
Tastkopf 2,5 mm langer @ 1,00
Mechanische Daten Werkstoffe 2117 R 18 | R
Arbeitshub: 4,0mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet, @230 | 30 A
Maximaler Hub: 5,3 mm rhodiniert oder chemisch vernickelt
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5N Stifthiilse: Messing, vergoldet 3|19 Al 300 A
alternativ: 0,3;0,6;1,0;2,25;3,0;50N Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl*(C) 24,00
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
3172 A
1,80
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 5-8A fiir GKS-113 und KS-113: 2|87 N 400 | N
Rj typisch: <30mQ (* <100 mQ) mit Kontaktsteckhiilse: @ 2,98 - 2,99 mm 22,60
ohne Kontaktsteckhiilse: @ 2,65 mm
2|88 A
@ 2,30
TemperatureinsathereiCh H H ** eingepresste Stahlspitze in Grundkolben aus Messin
Standard: -40° bis +80° C | alilEES sep P ¢
*mit Sonderzeichen "C" -100° bis +200° C Einschraubbare Version siehe Seite 128.
(1,5N;2,25N;3,0N)
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Mal Sonder-
BeSte”belSplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium (alternatlv
3 = CuBe N = Nickel

Kontaktsteckhulsen: KS-113 23 KS-1133008KS-113 46
Distanzhiilsen: DS-113 02 DS-113 03 DS-113 05
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GKS 913

>4,00 mm

> 160 Mil Kurzhubstift, z.T. einlotbar/einschraubbar

Einbauhéhe mit KS: 7,3 bzw. 9,0 mm
Empfohlener Hub: 2,8 mm

Einbau- und FunktionsmaRe Lieferbare Kopfformen
:g » weitere
i) Kopfform :; Versionen
S £ Ver-
é = 2 edelel:ng
02,65 03 035 os.Th. 015 0265 03 018 102 A 350 A
@ 2,30
3103 A
22,30
3|05 A
22,30
02,353.0.3
306 A
22,65 93 935 0@s.Th. @ 1,80
3,50 R
3|06 A !
22,30 230 R
308 R
22,30
Typ S Typ Z
3|38 R
Tastkopflange: 3,4 mm 2,30

0.2
KS-913 35
fir Typ 0, S,Z
E-MaB und Einbauhdhe
Die Einbauhoéhe des Tastkopfes wird durch
das E-MaR definiert.
Mechanische Daten Werkstoffe Typo,S,Z
Arbeitshub: 2,8 mm Kolben: Messing oder CuBe, vergoldet 5 T kooff inbauhh
Maximaler Hub: siehe Tabelle oder rhodiniert Mk | Kopfform Emhau K° € Eaﬁ'
Federkraft bei Arbeitshub: 15N Stifthiilse: Messing, vergoldet ohne K u
alternativ: 0,8N:2,5N Feder: Stahl, vergoldet 02  02/05/06/08 72mm | 3,5mm
oder Edelstahl*** (C)
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet 02 | 06180 72mm | 32mm
02 58** 88mm | 3,3mm
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 5-8A (24 A****) in CEM1 und FR4: Typ 1
R typisch: <20 mQ (x#* < 100 mQ) mit Kontaktsteckhiilse: @ 2,98-299 mm . .
ohne Kontaktsteckhiilse: @ 2,65 mm EMab | Kopfform Einbauhshe | - max.
ohne KS Hub
Temperatureinsatzbereich 02 02/05/06/08 ~ 7,1mm  3,5mm
Standard: -40° bis +80° C 02 | 06 180* 71mm | 32mm
*** mit Sonderzeichen "C":
-100° blS +200° C (1 ’5 N) 02 58%* 8,7 mm 3,3 mm

**** E{r Einsatz bis 24 A:
HSS-520 / HSS-520 M siehe Seite 87.

Hinweis:
Typ Ausfihrung
0
1
)
4

Korperende offen

Korperende mit Einlotstift

Korperende geschlossen, einlotfahig in Leiterplatte
Korperende geschlossen, einl6tfahig in Leiterplatte

Hinweis:
Einschraubbare Version GKS-913 M
siehe Seite 127.

Achtung: Das Einléten von Kontaktstiften erfordert grofte Sorgfalt. Hohe Tempera-
turen duirfen nicht ins Innere der Hulse gelangen, da die Feder sonst zerstort wird.

Die Hulse KS-913 35 kann nur mit den Typen O, S und Z kombiniert werden.

icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”belSplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) 1,0,5,2Z1C,
1 = Messing (1/100 mm) R = Rhodium 0C, SC, zC
3 =CuBe
Kontaktstift: G ﬁ ﬁ {
Kontaktsteckhdilsen: KS-913 35
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GKS 103 %00 mm

Universal-Kontaktstift mit hoher Stabilitit > 160 Mil
Einbauh6éhe mit KS: 12,5 mm

Empfohlener Hub: 4,8 mm

Einbau- und FunktionsmaRe Lieferbare Kopfformen
:sg » weitere
i 2 Versionen
X Kopfform 3
01 03 035 018 osTh. e £ 2 |edeting
2101 A
GKS -103 21,80
Typ "W
1102 A | 4,00 A
22,30
GKS -103
202 A
29,3
‘ ! 26,50
234 233 103 Al 400 | A
Die Kontaktsteckhiilse KS-103 30 ist mit dem 2230 ’
KS-103 30 GKS-103 Typ ,, W* nicht kompatibel.
24,5 2104 A | 4,00 A
I 22,30
235 239 1105 5230 A 4,00 A
~ 4,00 A
@ | KS-103 23 2/ 06 Al 650 A
== 9,00 A
025 | 22,30
22
2 3,05 239
* Einsatz der Kontaktstifte mit Distanzhilsen
|| L DS-103 03 und DS-103 05 nur mit Kontakt-
5 steckhtilse KS-103 23-2 méglich (Hilse mit
verstarkter Sicke im oberen Bereich).
DS-103 02 DS-103 03* DS-103 05*

E-MaB und Einbauhdhe
Die Einbauhohe des Tastkopfes wird durch
das E-MaR definiert.

E-MaB Einbauh6he ohne KS

02 12,3 mm

Mechanische Daten Werkstoffe Hinweis:

Arbeitshub: 4,8 mm Kolben: Stahl oder Messing, vergoldet : . .
Maximaler Hub: 6,0 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet Qb Féaliie{ 4'k5hq'|mm (180 A?”t) kandn die
Federkraft bei Arbeitshub: 15N Feder: Stahl, vergoldet o. Edelstahl** (C) CINELI SIS Clfy=sErat WiEeE:
alternativ: 0,8N;3,0N,5,0N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Elektrische Daten Montagebohrung Hi o

Nennstrom: 5-8A mit Kontaktsteckhiilse: & 3,48 - 3,49 mm E_'"W;'s' bbare Version siehe Seite 129
Rj typisch: <30 mQ (x* < 100 mQ) ohne Kontaktsteckhillse: @ 3,00 mm HSCHIGHEREIENERIORSISHESEIE ==

Temperatureinsatzbereich
Standard: -40° bis +80° C
** mit Sonderzeichen "C":

-100° bis +200° C (1,5 N; 3,0 N; 5,0 N)

1<DI Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) alternativ
1 = Messing (1/100 mm) "we,C,
2 = Stahl "WC*

Kontaktsteckhtlsen: KS-103 23 KS-103 23-2 KS-103 30
Distanzhlsen: DS-103 02 DS-103 03 DS-103 05
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R :
| faster GKS 503
> 160 Mil Kontaktstift mit durchgehendem Kolben

Einbauh6he mit KS: 13,2 mm
Empfohlener Hub: 5,6 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Lieferbare Kopfformen

£ o weitere
k7 3 Versionen
j‘j Kopfform % Ver
s 2 “ edelung
Létanschluss durchgehender Kolben
2101 R
01,7 0245 03 2014 23 235 211,8l lms.Tb. 1,80
SE-503 ——] GKS-503 3|08 4,00 A
7 8 2 7 4
304 R
10 38 @ 4,00
235 23,9
*l . 2105 R
21,80
Q | KS-103 23
3 06 R o300 R
0,25 2 4,00
22 2|06 R
21,80
2 3,05 239
|| -
5
DS-103 02 DS-103 03* DS-103 05*

* Einsatz der Kontaktstifte mit Distanzhtilsen DS-103 03 und
DS-103 05 nur mit Kontakt-steckhiilse KS-103 23-2 maoglich
(Hulse mit verstérkter Sicke im oberen Bereich).

13

E-MaR und Einbauhéhe o
Die Einbauhthe des Tastkopfes wird durch
das E-MaB definiert.

Metrischer
Stand. GKS

E-MaB

Einbauh6he ohne KS

02

13,0 mm

Mechanische Daten

Werkstoffe

. Hinweis:
Arbeitshub: 5,6 mm Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet : :
Maximaler Hub: 7,0 mm oder rhodiniert ﬁ‘b Taﬁetr 4i<5h()"lrnm (180 l\:\llt) kan; die
Federkraft bei Arbeitshub: 15N Stifthiilse: Messing, vergoldet RULaE I CCRIIRISCIE I SESEEZNC IO
alternativ: 3,0N,50N** Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl**

Kontaktsteckhiilse:

Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom, Anschluss an Kolben: 12-15 A mit Kontaktsteckhiilse:
Nennstrom, Anschluss an KS: 5-8 A ohne Kontaktsteckhiilse:
R typisch, Anschluss an Kolben: <10 mQ

Rj typisch, Anschluss an KS: - < 1<O?60nr]né§ T 6

Standard:
**mit 5,0 N Feder:

Messing, vergoldet

23,48 -3,49 mm |

@ 3,00 mm

Einschraubbare Version siehe Seite 130.

-40° bis +80°C
-100° bis +200°C

icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium
3 =CuBe

| 1 O B O O K

KS-103 23 KS-100 23-2
DS-103 02 DS-103 03 DS-103 05
SE-503

Kontaktstift:
Kontaktsteckhulsen:
Distanzhtilsen:
Lamellenstecker:

(auf durchgehendes Kolbenende aufsteckbar)
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GKS 854

Universal-Kontaktstift mit hoher Stabilitit

Einbau- und Funktionsmale

Raster:

>5,08 mm

> 200 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 10,8 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Lieferbare Kopfformen

b5 ® weitere
g Kopfform % Versionen
g 2 7 ed\g?Lrl}wg
235 24 025 o2s.Th.
I 306 za00 A
GKS-854 | ]
2| 55 ]3] 3 2400
38,5
24 243
) 3
KS-150 30
03
40
2 4,05
KS-150 M3-R
8
40
o
E-MaRB und Einbauhohe 2
Die Einbauhéhe des Tastkopf wird durch o
das E-MaR definiert.
E-MaB Einbauh6he mit KS
02 10,8 mm mit KS
Mechanische Daten Werkstoffe Hinweis:
Arbeitshub: 4,4 mm Kolben: CuBe, vergoldet E_'"W;'S' bbare Versi iehe Seite 132
Maximaler Hub: 55 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet inschraubbare Version siehe seitef132.
Federkraft bei Arbeitshub: 3,0N Feder: Stahl, vergoldet o. Edelstahl * (C)
alternativ: 5,0 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 10-12 A fiir KS-150 30
R;j typisch: <20 mQ in CEM1 und FR4: @ 3,98 - 3,99 mm
(* <100 mQ) fiir KS-150 M3-R

Temperatureinsatzbereich
Standard:
*mit Sonderz. ,C":

-40° bis +80° C
-100° bis +200° C

in CEM1 und FR4: @ 4,00 - 4,02 mm

(5,0N)
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”belsplel Werkstoff messer A= Gold (dN) (mm) alternativ
3 =CuBe (1/100 mm) #C"

Kontaktstift:

Kontaktsteckhlsen:

72

EnOnomonomoms

KS-150 30 KS-150 M3 -R
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Hochstromkontaktstifte
(Niederohmkontaktstifte)

Hochstrom-Kontaktstifte werden in vielen Branchen und
Anwendungen mit hohen Strémen eingesetzt, wie z.B. beim
Prufen, Funktionstest, Signaltibertragung, Power-Supply,

in der Produktion sowie als verbautes Kontaktelement. Ein
weiteres Anwendungsfeld sind prazise Messungen, woftir

die Kolbenteile gegen die Stifthiilse und der Ubergangs-
widerstand (Ri) wird reduziert. Durch dieses Prinzip lassen
sich, bei gleichzeitig geringer Warmeentwicklung, hohe
Strome Ubertragen. Die Verlustleistung in Warme berechnet
sich nach der Formel Py=R;*I2.

Kontaktstifte mit kleinsten Innenwiderstanden benotigt
werden, sogenannte Niederohm-Kontaktstifte.

Zur sicheren Ubertragung von hohen Strémen, ist der Kol-
ben bei den INGUN-Hochstrom-Kontaktstiften zweigeteilt.
Wiéhrend der Hubbewegung werden die beiden Kolbenteile
in radialer Richtung voneinander weggelenkt. Dabei driicken

Kontaktierung von Hochstrombaugruppen und
Steckverbinderkomponenten

—
—

Die zulédssige Strombelastbarkeit der jeweiligen Kontaktstifte
kann aus den Stromdiagrammen (Current Rating) entnom-
men werden. Die maximal zuldssige Umgebungstemperatur
bei Nennstrom ist aus den Current Derating Diagrammen
herauszulesen.

E . (e

=A

Hochstrom- und prazise Messungen

Geringer Einbauplatz/

Vierpol-Messung

Flachsteckzungen /

Raue

(470 bis 1400 Mil)

Zweistufenadapter Rundkontakt Umgebungsbedingung
I;{:lf:girh/e Standard-HSS Standard-HSS Kurzhub-HSS Dipol-HSS H,?g;i::::' Robuste HSS
e ) (gesteckt) (geschraubt) Langhub-HSS Vierpolklemmen (flach / rund) (Stifte / KT)
>2,54 mm ~ R - - -
(> 100 Mil) HSS-118 (20 A) | HSS-118 M (20 A) | HSS-827 M (20 A)
=4,00mm HSS-120 (30 A) | HSS-120 M (30 A) | HSS-520/ M (30 A) | VK-541 (10 A KK-541 (20 A
(> 160 Mil) =120 ( ) - ( ) - ( ) -541 ( ) -541 ( ) -
>5,08 mm B ) HSS-552 M (50 A) ) ) )
(=200 Mil) HSS-150 (50 A) | H3S-150 M (50 A) HSS-150 H / MH (50 A)
6,0 bis 7,5 mm ] HSS-621 M (75 A) ] @D Hss-624 MEI HKF-617 (40 A) ]
(250 bis 300 Mil) HSS-623 M (100 A) (100 A) HKR-694 (40 A)
12,0 bis 35,0 mm HSS-2259 (25 A) bis

) ) HKR-612 M (100 A)
HKR-672 M (200 A) | HSS-2532 (400 A)

Seite(n)

78/80/82

79/81/83/
84 -85

86 -89 92-93 94 - 98 99

74




Technische Informationen Ll

Abhéngig von der Anwendung und den damit verbundenen
Anforderungen bietet INGUN verschiedene HSS-Kontakt-
stifte an:

Standard-HSS sind vielfach bewéhrte HSS mit einem opti-

malen Verhdaltnis von Nennstrom-Belastbarkeit zu geringen
Abmessungen, von 20 bis 100 Ampere. Sie sind verfligbar
als Variante zum Stecken bzw. Schrauben.

Kurzhub-HSS und Langhub-HSS werden in Anwendungen
mit geringen Platzverhéltnissen bzw. Kontaktierungen,
welche einen langen Hub erfordern (z.B. 2-Stufen-
Kontaktierung), eingesetzt.

Internationaler Standard sind HSS-Kontaktstifte ohne
Kragen. Hierbei wird die Einbauh&he tiber die Kontakt-
steckhlse eingestellt.

Mit Dipol-HSS (Kelvin-HSS) kénnen Vierpolmessungen

zur genauen Bestimmung von Widerstdanden durchgefiihrt
werden. Dabei werden die Spannung (V) am Innenleiter und
der Strom (A) am AuBenleiter gemessen.

Hochstromklemmen (rund/flach) werden zur Kontaktierung
von Flachsteckzungen und Rundpfosten verwendet, wie sie
beispielsweise in Steckverbindern vorkommen. Ebenso kon-
nen Leiterplatten und Gewindebolzen kontaktiert werden.
Vierpolklemmen eignen sich fiir die Durchfiihrung von
Vierpolmessungen.

Robuste HSS werden tberall dort eingesetzt, wo durch
raue Umgebungsbedingungen Querkréfte und Vibrationen
auftreten kdnnen. Ebenso eignen sich die robusten HSS als
permanent verbautes Kontaktelement im Maschinenbau.

Zur Montage stehen verschiedene Einbaumaoglichkeiten
zur Verfugung: Entweder werden die HSS in die Kontakt-
steckhtlse gesteckt oder geschraubt. Ebenso ist die
Montage der HSS ohne Kontaktsteckhiilse moglich.

HSS zum Einschrauben werden bei Anwendungen mit
Vibrationen, Uberkopfeinbau und wo die Gefahr besteht,
dass sich der Kontaktstift aus der KS herausbewegt
(Schnappeffekt), empfohlen. Stifte zum Einschrauben
besitzen am Ende die Sonderbezeichnung “M".
Passende Werkzeuge finden Sie in dem Kapitel
+Werkzeuge".

Hochstromkontaktstifte
(Niederohmkontaktstifte)

Standard HSS
(gesteckt/geschraubt) 78 - 85

Kurzhub-HSS 86 - 88
Langhub-HSS 89

Internationaler
Standard 20

Dipol-HSS /
Vierpolklemmen

Hochstromklemmen
(flach/rund)

Robuste HSS
(Stift/Kontaktteil)

Hinweis
Ubersichts- und Vergleichs-
tabelle siehe nichste Seite.
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Hochstromkontaktstifte
Ubersicht und Vergleich

Raster | Arbeits- | Max | Nenn- | Federkrafte | Einbauhohen | .
HSS-Variante Baureihe | (Grid) Hub Hub | strom (N) mit KS (mm) HKlsjng:]t;r) Komg;tslbler Seite
(mm) | (mm) | (mm) | (A) | min | max | min | max

HSS-118 | 2,54 4 53/8 20 15 3 105 185 323  GKS-112 78
HSS-118 M 2,54 4 53/8 20 15 3 105 - | 353  GKS-112M 79
HSS-120 4 4 53 30 15 3 105 185 27,3  GKS-113 80
standard HSS HSS-120M = 4 4 53 30 15 3 105 - 283  GKS-113M 81
(gesteckt/geschraubt) HSS-150 | 5,08 4,4 55 50 3 10 108 - 385  GKS-854 | 82
HSS-150 M 5,08 4,4 55 50 3 10 108 - 431 GKS-854M 83
@D Hss-621M | 635 44 55 75 5 10 108 - | 431 - 84
(@ Hss-623Mm | 7,6 44 55 100 7 15 108 - | 521 - 85
HSS-827 M | 2,54 35 45 20 15 25 87 - 195  GKS-427M = 86
Kurzhub-HSS HSS-520 (M) 4 2,8 35 30 15 - 73 74 151  GKS-913/M 87
HSS-552 M | 5,08 2 25 50 2 - 75 -7 - 88
Langhub-HsS Hsmgg) H 508 74 85 5 3 10 138 - 461 - 89
Internationaler Standard HSS-005 4,75 44 | 635 40 3 5 89 - 361 GKS-005 @ 90
DipolHss/ (Y HSS-624M 7,6 44 55 100 9 - 108 - | 618 ; 92
Vierpolklemmen @ VK-541 35 35 6.5 10 - - 19,1 - 53,4 - 93
@ Hkr-617 55 44 55  20/40 10 27,9 57,9 - 94
KK-541 35 35 65 20 - - 1635 1655 34,35 - 95
H°°('}f:2‘r’1";"r':r':i';‘e"@ HKR-612M 10-125 44 55 3550100 10 20 295 - 57 - 96
@ HkR-672M | 18-22 4 55 | 200 20 - | 335 347 727 - 97
@ HKR694 55 4,4 55 15 10 26,2 56,2 ; 98
HSS-2259 12 7 95 25 10 - 375 - 575 - 99
HSS-2513 16 7 105 35 12 - 525 - 795 - 99
(Sti':t"/b;f::trksée") HSS-2516 20 7 12 100 17 - 542 - 812 - 99
HSS-2526 30 7 11 200 58 @ - 53 - 90 - 99
HSS-2532 35 7 11 400 116 - 53 - 114 - 99

Weitere Technische Informationen

Die zuldssige Strombelastbarkeit der jeweiligen Kontaktstifte
kann aus den Stromdiagrammen (Current Rating) entnom-
men werden. Die maximal zuldssige Umgebungstemperatur
bei Nennstrom ist aus den Current Derating Diagrammen
herauszulesen.

Beispiel:

Current Rating
T[] HSS-150 306 400 A 3002

Hinweis: Die Messungen fiir die Diagramme sind mit Kon-
taktstiften mit Kopfform 06 (Waffel) sowie mit einer Feder-
kraft von 1,5 N durchgefiihrt worden. Bei Auswabhl einer an-
deren Kopfform mit kleineren resultierenden Kontaktflichen
reduziert sich die Nennstrom-Belastbarkeit. Des Weiteren
sind Federkréafte < 1,5 N fiir Hochstromanwendungen nicht
empfohlen.

HSS-150

Current Derating
Current [A] HSS-150 306 400 A 3002

100
80
60
40
20

(Room Temperature 21 °C)

0 10 20 30 40 50 60
Current [A]

76
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Standard HSS
Kurz- und Langhub HSS
Internationaler Standard

Standard-HSS sind vielfach bewdéhrte und variable HSS mit
einem optimalen Verhéltnis von Nennstrom-Belastbarkeit zu
geringen Abmessungen von 20 bis 100 Ampere.

Dazu steht eine groBe Auswahl an Kopfformen in unter-
schiedlichen Durchmessern zur Verfigung. Erganzt wird

das Angebot mit passenden Federkraften und variablen
E-MafBen zum Einstellen der Einbauhohen.

-40 -

HSS-623 M

Kurzhub-HSS eignen sich durch ihre kurzen Abmessungen
bestens flir Anwendungen mit geringen Platzverhdltnissen.
Ebenso wie bei den Standard-HSS stehen verschiedene
Einbaumaoglichkeiten zur Verfiigung.

Langhub-HSS eignen sich fir Kontaktierungen, welche
einen langen Hub erfordern, z.B. 2-Stufen-Kontaktierung.

Internationaler Standard sind HSS-Kontaktstifte ohne
Kragen. Hierbei wird die Einbauhohe Gber die Kontakt-
steckhdilse eingestellt.

20|
MalBstab 1:1 (mm)
10 = ﬁ 7777777777777777777777
0B
SR
~ o o o
— ~ [te} ') =3 e
@ h o\ 2 A
0 a2 =g g g
. I
20 N <
30 - B

Abbildung ohne KS, weitere Einbauhéhen moglich

Inhalt

Standard-HSS

HSS-118
HSS-118 M
HSS-120
HSS-120 M
HSS-150
HSS-150 M

Hss-621 M (ED
HSS-623 M @

Kurzhub-HSS

HSS-827 M
HSS-520 (M)
HSS-552 M

Langhub-HSS

HSS-150 H (MH) 89
Internationaler Standard

HSS-005 20

Hinweis
Ubersichts- und Vergleichs-
tabelle siehe Seite 76.
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Kurz / Lang



HSS 118

Hochstrom-Kontaktstift bis 20 A
zum Stecken

Einbau- und Funktionsmale

Raster:
>2,54 mm
> 100 Mil

Einbauh6he mit KS: 10,5 - 18,5 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Lieferbare Kopfformen

:g » weitere
_.:: Kopfform % Versionen
2 1,66 22 21 2 s.Tb. 2 L ] ed\é\eﬂhg
HSS-118 302 A
@ 1,00
2| 53 |3
32,3 (siehe E-MaB Tabelle) 5 03 A
02 022 22,00
KS-112 23 305 Al 065 | A
[ 5 ‘ 20,80
02 |
26 305 A
11 1,00
02 0272
l 305* S
| KS-112 30
2,00
— 84
30 3|06 Al 180 A
250 | A
22 922 @200 | 350 | A
| KS-112 30 E2 2/ 14 A
2 21,30
30
22 022 317 A | 2,00 A
31,75
| KS-112 30 E5
319 A
5
30 @ 2,00
3|53 s
2,00
E-MaB 02 03 04 05 06 07 08 09 10 . e cineropt
Gesamtlinge (mm) 32,3 333 343 353 363 373 383 393 40,3 ' aufgepresster Siberkopf, Tastkopfhohe 3,5 mm,
Einbauhohe plus 0,5 mm
Einbauh6he ohne KS (mm) 10,3 |11,3 /123 (13,3143 |153 /16,3 |17,3| 18,3
Kompatibler GKS Elektrische Daten Mechanische Daten
GKS-112 (Montage in gleicher KS) Nennstrom (bei Raumtemp.):  max. 20 A Arbeitshub: 4,0 mm
Federkraft > 1,5 N und Kolben aus CuBe Maximaler Hub: 5,3 mm
Werkstoffe (*** Federkrdfte < 1,5 N sind nicht flr Fur Kopfdurchmesser < 1 mm gilt:
Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet Hochstromanwendungen empfohlen!) Maximaler Hub: 8,0 mm
Stifthiilse: Messing, versilbert  Rj typisch: <10mQ Federkraft bei Arbeitshub: 15N
Feder: Edelstahl, vergoldet ) alternativ: 0,8 N***:225N;3,0N
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet tpq HSQ? f{;ﬁ[}; ;31“19502
100
Temperatureinsatzbereich 22 Spring Force Chart
Standard: -100° bis +200° C B Spring Force .
— “Stoke
22 (Room Temperature 21 °C) 6.0 Working Stroke
Montagebohrung 0 4 8 12 18 20 o >0
fiir KS-112 xx Current [A] 4,0 3N
in CEM1: 2 1,98 - 2,00 mm . " Current Derating 30 N
H - urrent [A]
in FR4: 21,99-2,01mm < HSS 118 306 200 A 1502 20 e e
20 1,0 =
16 00 —
12 0,0 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0
i \ Stroke [mm]
0
0O 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Surrounding Temperature [°C]
Bestell beiSpieI Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch-  Oberfliche  Federkraft E-MaR
Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm) S = Silber
3 =CuBe

Kontaktstift:
Kontaktsteckhlse:

78

| KN NEXE £SO Y K

KS-112 23 gKS-112 30fKS-112 30E2/E5
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Einbauh6éhe mit KS: 10,5 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Raster:
> 2,54 mm
> 100 Mil

HSS 118 M

Hochstrom-Kontaktstift bis 20 A
zum Schrauben

Lieferbare Kopfformen

W17 g e,
Xx Kopfform b
M1.6 2165 223 21 osTb. g I
’ ’ Y - edelung
- 3102
HSS-118 ... M ] [ 100
2/ 5313
358 303 A
02 022 22,00
[ —] | I KS-112 30 M-T 305 ] ‘@0,80 Al 065 | A
02] L5
35 3|05 A
@ 1,00
KS-112 30 M **** ]
| " 11 3/05* 13
@ 2,00
] KS-112 30 M-R 130 | A
0,2 160 | A
2 306 Al 18 A
33 250 | A
2,00 350 | A
02,05
214 A
oz 1,30
‘ - _R_ *kkKk
ol I KS-112 30 M-R-Z D . oo | s
. 21,75
35
00,6 22 222 319 A
i l
‘ [ KS-11246 M
53
82 02 3|55 S
37,2 & 2,00

***x axial verlaufende Durchgangsbohrung fir Leckageprifung.
Achtung: bei unsachgeméBer Handhabung kann Lot ins Innere der Hiilse flieBen.

Kompatibler GKS
GKS-112 M (Montage in gleicher KS)

Werkstoffe

Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet
Stifthiilse: Messing, versilbert
Feder: Edelstahl, vergoldet
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Temperatureinsatzbereich

Standard: -100° bis +200° C

Montagebohrung

fiir KS-112 xx M

in CEM1 und FR4: @ 1,98 - 1,99 mm
fiir KS-112 xx M-R/M-R-Z

in CEM1 und FR4: @ 2,00 - 2,02 mm

Empfohlenes Einschraubmoment
Min. 3 cNm / Max. 5 cNm

Elektrische Daten

Nennstrom (bei Raumtemp.):  max. 20 A
Federkraft > 1,5 N und Kolben aus CuBe
(*** Federkrafte < 1,5 N sind nicht fur
Hochstromanwendungen empfohlen!)

Rj typisch: <10 mQ
Current Rating
T[°C] HSS-118 306 200 A 1502 M
100
80
60
40 —
—
20
0 (Room Temperature 21 °C)
0 4 8 12 16 20 24
Current [A]
Current Derating
Current [A] HSS-118 306 200 A 1502 M
24
20
16
12
8
4 \
0

0O 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Surrounding Temperature [°C]

*  aufgepresster Silberkopf
** aufgepresster Silberkopf, Tastkopfhdhe 3,5 mm,
Einbauhodhe plus 0,5 mm

Mechanische Daten

Arbeitshub: 4,0 mm
Maximaler Hub: 5,3 mm
Fur Kopfdurchmesser < 1 mm gilt:

Maximaler Hub: 8,0 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N

alternativ: 0,8 N***,225N;3,0N

Spring Force Chart
Spring Force
Maximum
Stroke

6,0
5,0

Working Stroke:

4,0 aN
30 225N
20
1,0
0,0

— —

0,0 1,0 2,0 3,0 4,0 50
Stroke [mm]

Baureihe

Bestellbeispiel

Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Mal Typ
Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)

2 = Stahl (17100 mm) S = Silber

3 =CuBe

Kontaktstift:

HSS
Kurz / Lang

T T

KS-112 30 M/ MR/ M-T/M-R-Z KS-112 46 M
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Kontaktsteckhlsen:



HSS 120 00 mm
Hochstrom-Kontaktstift bis 30 A > 160 Mil

zum Stecken Einbauh6he mit KS: 10,5/ 13,5/ 18,5 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Einbau- und Funktionsmale Lieferbare Kopfformen
5 “E" weitere
% Kopfform g Verslone\:
s 2 ? ede(\eLrl}wg
02,65 23 ©18 osTb.
17 17 3] 02 Al 400 | A
2,30
HSS-120
2| 53 |3 3] 03 A
27,3 (siehe Tabelle E-MaBe) 23.00
23 232 305 A
l L—'S ‘ 21,40
@ ‘ KS-113 23 11
‘ .02 3] 05 Al 300 A
| 23 22,30
3|9 s
‘ ‘ KS-113 30 2300
7 300 | A
o5 3)06 Al 200 A
01 22,30
17 S ‘ ‘ 317 A
KS-113 46 23,00
o )
43 319 A
& 3,00
251% A
22,30
3|53 s
@ 3,00
3|55* A
@ 3,00
E-MafB 02 05 10 *  Tastkopflange 5 mm (Einbauhohe E-MaR 02: 12,5 mm)
N ** aufgepresster Silberkopf
Gesamtlange (mm) 27,3303 353 *** aufgepresster Silberkopf, Tastkopfhéhe 3,5 mm,
Einbauhohe ohne KS (mm) 10,3 | 13,3 | 18,3 Einbauhghe plus 0,5 mm
Kompatibler GKS Elektrische Daten Mechanische Daten
GKS-113 (Montage in gleicher KS) Nennstrom (bei Raumtemp.):  max. 30 A Arbeitshub: 4,0 mm
Federkraft > 1,5 N und Kolben aus CuBe Maximaler Hub: 53 mm
Werkstoffe (**** Federkréfte < 1,5 N sind nicht fir Federkraft bei Arbeitshub: 15N
Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet Hochstromanwendungen empfohlen!) alternativ: 1,0 N****,2 95 N; 3,0 N
Stifthiilse: Messing, vergoldet Rj typisch: <10 mQ
Feder: Edelstahl, vergoldet Current Rating
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet ~ Trcl HSS-120 306 300 A 3002
100
80 H
Temperatureinsatzbereich 0 Spring Force Spring Force Chart
Standard: -100° bis +200°C 40 — IN] Maximum
— Stroke
20 6,0 -
Montagebohrung 0 (Room Temperatuye 21.°C) 50 et
fiir KS-113 xx: L < 20 .
in CEM1 und FR4: 22,98 -2,99 mm 30 H.
Current Derating 20 e .
Current [A] HSS-120 306 300 A 3002 1’0 B T B B b
36 ! P
30 00—
24 00 1,0 20 30 40 50
18 Stroke [mm]
12
6 \
0
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Surrounding Temperature [°C]
B lIbeispiel Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- ~ Oberfliche  Federkraft E-MaR
este be Sp € Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm) S = Silber

e

Kontaktsteckhdilsen: KS-113 30 KS-113 23 KS-113 46
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Raster:
| faster HSS 120 M
> 160 Mil Hochstrom-Kontaktstift bis 30 A
Einbauh6he mit KS: 10,5 mm zum Schrauben

Empfohlener Hub: 4,0 mm

Einbau- und FunktionsmaRe Lieferbare Kopfformen
ué » weitere
° 2 Versionen
g Kopfform % Ver
s 2 < edelun,
M2 2,65 93,6 SW3 91,8 gs.Th. 302 Al 400 A
22,30
HSS-120 ... M
303 A
18 . 2 f5,3 _rS 3,00
28,3
3|05 A
5 ‘@ 1,40
1:1
KS-113 30 M2-T 3105 Al 300 | A
22,30
319 s
23,00
KS 113 30 M2 ****x
NE I
23 23,05 22,30
3117 A
—_=Il KS-113 30 M2-R 23,00
3119 A
| Dm . | .]I ks-11330 M2-R-S === ((ED 23,00
(mit Zusatzsicke zur Selbsthemmung) 5|51 A
o 22,30
***x*x axial verlaufende Durchgangsbohrung firr Leckageprifung. 53
Achtung: bei unsachgeméaBer Handhabung kann Lot ins Innere der Huilse flieRen. 3| S
23,00
323 A
& 3,00

**  Tastkopflange 5 mm (Einbauhéhe mit E-MaR 02: 12,5 mm)
*** aufgepresster Silberkopf
**** aufgepresster Silberkopf,

Tastkopfhohe 3,5 mm, Einbauhohe plus 0,5 mm

Kompatibler GKS Elektrische Daten Mechanische Daten
GKS-113 M (Montage in gleicher KS) Nennstrom (bei Raumtemp.):  max. 30 A Arbeitshub: 4,0 mm
Federkraft > 1,5 N und Kolben aus CuBe = Maximaler Hub: 5,3 mm
Werkstoffe (* Federkrafte < 1,5 N sind nicht fur Federkraft bei Arbeitshub: 156N
Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet Hochstromanwendungen empfohlen!) alternativ: 1,0%;2,25;3,0N
Stifthiilse: Messing, vergoldet Rj typisch: <10 mQ
Feder: Edelstahl, vergoldet Current Rating
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet ~ Trcl HSS-120 306 300 A 3002 M
100
Temperatureinsatzbereich §g o Spring Force Chart
pring Force
Standard: -100° bis +200° C 49 — IN] Maximum
20 L — 6.0 i Stroke
Montagebohrung 0 (Room Temperature 21 °C) 50 B b
fiir KS-113 30 M2 / M2-T ot et 40 an
in CEM1: @ 2,98 - 3,00 mm 30 HI.
in FR4: @ 2,99 - 3,01 mm Current Derating 20 en
fiir KS-113 30 M2-R / M2-R-$ Curent [4 HSS120 306 300 A 3002 M o e e
in CEM1 und FR4: @ 3,00 - 3,02 mm 30 00 ——
ig 00 10 20 30 40 50
Empfohlenes Einschraubmoment 2 \ Stoke mml
Min. 10 cNm / Max. 20 cNm 0
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Surrounding Temperature [°C]
Beste”beispiel Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (17100 mm) S = Silber
3 = CuBe

Kontaktsteckhlsen: KS-11330M2/M2-TgKS-11330 M2-R/M2-R-S
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HSS 150

Hochstrom-Kontaktstift bis 50 A

zum Stecken

Einbau- und Funktionsmale

Raster:

>5,08 mm

> 200 Mil

Einbauhéhe mit KS: 10,8 mm
Empfohlener Hub: 4,4 mm

Lieferbare Kopfformen

:g » weitere
i 2 Versionen
= Kopfform 3
g 2 7 ed\g(\eil}wg
235 o4 025 2 s.Tb.
3] 02 A
@ 4,00
HSS-150
5| 55 | 3 ] 3] 03 A
385 < 4,00
3]05* s
04 243 2 4,00
— - 3] 06 Al 300 A
L KS-150 30 L 400
03 11 3017 A
40 23,00
3119 A
24 2 4,05 24,3
‘l < 4,00
*  eingepresster Silberniet
KS-150 M3-R @
8 0.3
40
Kompatibler GKS Elektrische Daten Mechanische Daten
GKS-854 (Montage in gleicher KS) Nennstrom (bei Raumtemp.):  max. 50 A Arbeitshub: 4,4 mm
Rj typisch: <10 mQ Maximaler Hub: 5,5 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 3,0N
Werkstoffe . . alternativ: 50N;
Kolben: CuBe, vergoldet oder Silberniet Current Rating 10 N ("99" in Bestellnummer)
Stifthiilse: Messing, vergoldet Tpcj HSS-150 306 400 A 3002
Feder: Edelstahl, vergoldet 100

Kontaktsteckhiilse:

Messing, vergoldet 80

60

40
. . Spring Force Chart
Temperatureinsatzbereich . . 22 (Room Temperature 21 °C) SpringN Force -
. . t t laximum
Standard: -100° bis +200° C . o 20 3 40 s 6o 12101 Stroke
Current [A] ! Working Stroke} |1
10,0
Montagebohrung _ 60 —
fiir KS-150: Current Derating 6’0 .
! . Current [A] HSS 150 306 400 A 3002 ! I
in CEM1 und FR4: @398-399mm 20
fiir KS-150 M3-R: 50 20 i I S N SN
in CEM1 und FR4: @ 4,00 - 4,02 mm ‘3‘3 0’0 el !
20 "00 10 20 30 40 50
10 Stroke [mm]
0
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Surrounding Temperature [°C]
Bestellbeispiel Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- ~ Oberfliche ~ Federkraft E-MaB
Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
3 =CuBe (1/100 mm) S = Silber

Kontaktstift:

Kontaktsteckhdilsen:

82

e
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HSS 150 M

>5,08 mm

> 200 Mil Hochstrom-Kontaktstift bis 50 A

Einbauh6he mit KS: 10,8 mm zum Schrauben
Empfohlener Hub: 4,4 mm

Einbau- und Funktionsmale Lieferbare Kopfformen
:g » weitere
7 2 Versionen
X Kopfform é o
g 2 “ ed\é\ung
SW 3,5
M3 235 o4 225 2s.Tb. 302 A
24,00
Q
HSS-150 ... M | 3| 03 A
24,00
2 55 3
431 3/05% S
04 04,3 < 4,00
l 306 Al 300 | A
) m KS-150 30 M3 B 4,00
03 1 317 A
43 23,00
2 4,05 3119 A
24,00
KS-150 30 M3-R *  eingepresster Silberniet
®
04 0405 043 93
1 °§
~
ks1somsmzR (ED
8 0,3
44
Kompatibler GKS Elektrische Daten Mechanische Daten
GKS-854 M (Montage in gleicher KS) Nennstrom (bei Raumtemp.): max. 50 A Arbeitshub: 4,4 mm
Rj typisch: <10mQ Maximaler Hub: 55 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 30N
Werkstoffe . . alternativ: 50N;
Kolben: CuBe, vergoldet oder Silberniet Current Rating 10 N ("99" in Bestellnummer)
Stifthiilse: Messing, vergoldet Trcl HSS-150 306 400 A 3002 M
Feder: Edelstahl, vergoldet 100
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet 22
40
: : e Spring Force Chart
Temperatureinsatzbereich 22 (Room Temperature 21 °C) Spring Force prng )
Standard: -100° bis +200° C 0 10 20 30 40 50 60 (NI R
Current [A] 12,0 Working Stroke| L 10N
Montageboh By el
ontagebohrung - 8,0
. Current Derating '
fur KS-150 30 M3 Current [A] HSS 150 306 400 A 3002 M 60 el g
in CEM1 und FR4: @ 3,99 mm 60 a0 T
fiir KS-150 30 M3-R + KS-150 M3 M3-R 4518 2'0 i B S SN
in CEM1 und FR4: @ 4,00 - 4,02 mm 0 o'o — ;
20 00 10 20 30 40 50
; 18 Stroke [mm]
Empfohlenes Einschraubmoment 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Min. 10 cNm / Max. 20 cNm Surrounding Temperature [°C]
i | Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR T
Bestellbeispiel p p p yp
Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
3 = CuBe (1/100 mm) S = Silber

Kontaktsteckhulsen: KS-15030 M3 [KS-15030 M3-RfKS-150 M3 M3-R

Technische Anderungen vorbehalten 83



HSS 62" M @ Raster:

>6,35mm
Hochstrom-Kontaktstift bis 75 A > 250 Mil

zum Schrauben Einbauh6éhe mit KS: 10,8 mm
Empfohlener Hub: 4,4 mm

Einbau- und Funktionsmale

Lieferbare Kopfformen

$3 £ weitere
E Kopfform i Versionen
g 2 < ed\g?ur-ng
M5 o5 956 SW5 g4 3/05* S
— @ 4,00
] 1 [ i
HSS-621 ... M HW[
4 2|55 | 3 3106 @500 A
43,1
* eingepresster Silberniet
255 ©555 859
‘ KS-621 M4 M5-R
12 03
48
Loétmulde
‘ KS-621 30 M5-R
0,3
44 |
Werkstoffe Elektrische Daten Mechanische Daten
Kolben: CuBe, vergoldet oder Silberniet Nennstrom (bei Raumtemp.):  max. 75 A Arbeitshub: 4,4 mm
Stifthiilse: Messing, versilbert  Rj typisch: <5mQ Maximaler Hub: 5,56 mm
Feder: Edelstahl Federkraft bei Arbeitshub: 50N
Kontaktsteckhiilse: Messing, versilbert Current Rating alternativ: 10N
T[C] HSS-621 306 500 A 5002 M
120
a E 100
Temperatureinsatzbereich 80 )
Standard: -100° bis +200° C 60 _ Spring Force Chart
40 Spring Force
20 N] Maximum
0 (Room Temperature 21 °C) 120 . Stroke
t J ’ Working Stroke! 10N
Montagebohrung 0 15 30 45 60 75 90 10,0
. Current [A]
Fiir KS-621 XX M5-R 8,0
in CEM1 und FR4: @5,50-5,52mm 6,0 -
Current Derating 40 -
Current [A] HSS-621 306 500 A 5002 M 2,0 —
Empfohlenes Einschraubmoment o4 00 !
HSS-621 M in KS-621: 40 cNm 60 00 10 20 30 40 50
Kabel an KS-621: 2 Nm gg Stroke [mm]
Lotanschluss KS-621 fiir Kabel s
mit Querschnitt: <10 mm? 0
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Surrounding Temperature [°C]
BestenbEiSpiel Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch-  Oberfliche  Federkraft E-MaRB Typ
Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
3 = CuBe (1/100 mm) S = Silber

Kontaktsteckhdilsen: KS-621 M4 M5 -R KS-621 30 M5 -R
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Einbauh6he mit KS: 10,8 mm
Empfohlener Hub: 4,4 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Raster:
>7,60 mm
> 300 Mil

@

HSS 623 M

Hochstrom-Kontaktstift bis 100 A
zum Schrauben

Lieferbare Kopfformen

5 E’ weitere
% Kopfform g Verslone\:
= 2 “ ede\e:ng
Swe 3|05% @600 S
M5 258 26,4 26
HSS-623 ... M m 3|06 2600 A
—i—J 2 ‘5’5 3 * eingepresster Silberniet
52,1
265 9655 ©69
‘ KS-623 M5 M5-R
0,3
) %
Létmulde
1:1
1 ) KS-623 30 M5-R
0,3
58 A
Werkstoffe Elektrische Daten Mechanische Daten
Kolben: CuBe, vergoldet oder Silberniet Nennstrom (bei Raumtemp.): max. 100 A Arbeitshub: 4,4 mm
Stifthiilse: Messing, versilbert  Rj typisch: <5mQ Maximaler Hub: 5,5 mm
Feder: Edelstahl Federkraft bei Arbeitshub: 70N
Kontaktsteckhiilse: Messing, versilbert Current Rating alternativ: 10N; 15N
T[°C] HSS-623 306 600 A 7002 M
100
Temperatureinsatzbereich zg Soring Force Ch
. H rn orce art
Standard: -100° bis +200° C 4 e springForce 19
20 | Maximum
0 (Room Temperature 21 °C) 20,0 ] Stroke
0 20 40 60 éo 160 120 ' Werking Stoke]
N.\.ontagebohrung current Al 16,0 = 15N
Fiir K$-623 XX M5-R 120 l
. _ / 0N
In CEM1 und FR4: @ 6,50 - 6,52 mm ' o, S -
Current Derating O e e TN
Current [A] HSS-623 306 600 A 7002 M 4,0 { e
Empfohlenes Einschraubmoment o 00 !
HSS-623 M in KS-623: 40 cNm 80 00 10 20 30 40 50
Kabel an KS-623: 4 Nm 23 Stroke [mm]
Lotanschluss KS-623 fiir Kabel 20
mit Querschnitt: <16 mm? 0
0O 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Surrounding Temperature [°C]
Beste”beispiel Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch-  Oberfliche  Federkraft E-MaB Typ
Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
3 = CuBe (1/100 mm) S = Silber

Kontaktstift:

Kontaktsteckhalsen:

Technische Anderungen vorbehalten
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KS-623 M5 M5 -R KS-623 30 M5 -R
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HSS 827 M

Hochstrom-Kontaktstift bis 20 A
Kurzhubstift zum Schrauben

Einbau- und Funktionsmale

Raster:
> 2,54 mm
> 100 Mil

Einbauh6he mit KS: 8,7 mm
Empfohlener Hub: 3,5 mm

Lieferbare Kopfformen

£ “E" weitere
% Kopfform g Verslone\:
= 2 ? ede(\eLrl}wg
02
3% @ 2,00 S
M1,6 21,65 SW1,7 0s.Tb.
HSS-827 ... M 3|06 22,00 A
" 2 45 2 111 * aufgepresster Silberkopf
19,5 .
02 22,05 22,2
> ] KS-427 30 M-R
o2
16,5
Kompatibler GKS Elektrische Daten Mechanische Daten
GKS-427 M (Montage in gleicher KS) Nennstrom (bei Raumtemp.):  max. 20 A Arbeitshub: 3,5 mm
R;j typisch: <10 mQ Maximaler Hub: 4,5 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N
Werkstoffe alternativ: 25N
Kolben: CuBe, vergoldet oder Silberniet Trg) Current Rating
Stifthiilse: Messing, versilbert HSS-827 306 200 A 1502 M
Feder: Edelstahl, vergoldet ¢ _
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet & _ Spring Force Chart
Spring Force
40 [ [N] Maximum
- - 20 6.0 Stroke
Temperatureinsatzbereich o (Room Temperature 21 °C) ' Working Stroke!
. ) y 50
Standard: -100° bis +200°C 0 4 8 12 16 20 24
Current [A] 4,0
boh 30 [ 25N
Montagebohrung . —
. Current Derating 2,0 el BN
fiir KS-427 30 M-R Current [A] HSS-827 306 200 A 1502 M 1,0 // e M
in CEM1 und FR4: @2,00-202mm 24 00 —
ig 0,0 1,0 2,0 3,0 4,0
12 Stroke [mm]
8
4
H 0
Empfohlenes Einschraubmoment 0O 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Min. 3 cNm / Max. 5 cNm Surrounding Temperature [°C]
Bestell beiSpie| Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch-  Oberfliche  Federkraft E-MaR Typ
Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
3 =CuBe (1/100 mm) S = Silber

Kontaktstift:
Kontaktsteckhlsen:

86
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KS-427 30 M-R
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Einbauh6he mit KS: 7,4 mm
Empfohlener Hub: 2,8 mm

Einbau- und Funktionsmalle

e HSS 520/HSS 520 M
> 160 Mil Hochstrom-Kontaktstift bis 30 A

Kurzhubstift zum Stecken / Schrauben

Lieferbare Kopfformen

:g E’ weitere
4“? Koptform % Versionen
HSS'520 é 2 “ ed\é\eL:}wg
22,65 03 235 0s.Thb. 215 02656 ©3 018 3/ 06 A 3,50 A
22,30
1:1
Typ 0 Typ 1
02,65 035 @s.Th. 02,65 23 935 ©s.Tb.
KS-913 35
Typ S Typ Z
HSS-520 ... M
M2 22,65 SW3 @3  @s.Tb. 22 23 233
KS-91335 M
0.2
13,6
02 03 023,05 033 1:1
KS-913 35 M-R
0,2
13,6
Kompatibler GKS Elektrische Daten Mechanische Daten
GKS-913 (zum Stecken) Nennstrom (bei Raumtemp.): max. 30 A Arbeitshub: 2,8 mm
GKS 913 M (zum Schrauben) R; typisch: <20 mQ Maximaler Hub: 3,5 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N
Werkstoffe Current Rating
Kolben: CuBe, vergoldet  Trq] HSS-520 306 230 A 1502 S
Stifthiilse: Messing, vergoldet 100
Feder: Edelstahl, vergoldet 80 _
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet ~ ©° —— Sorng Force Spring Force Chart
:g 1 P [gl]\l] Maximum
. . (Room Temperature 21 °C) 6,0 - 7 Stroke
Temperatureinsatzbereich 0 . . - s ’: - b o Working Stroke
Standard: -100° bis +200° C Current [A] 2o
3,0
Montagebohrung ) 20
4 Current Derating ! s N
fiir KS-913 35 und KS-913 35 M Current [A] HSS-520 306 230 A 1502 S 1,0 s e S—
in CEM1 und FR4: @ 2,98 - 2,99 mm 36 00—
fiir KS-913 35 M-R gg 0,0 1,0 2,0 3,0
in CEM1 und FR4: @ 3,00 - 3,02 mm 18 Stroke [mm]
12 N
6
; 0
Empfohlenes Einschraubmoment 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Min. 5 cNm / Max. 10 cNm Surrounding Temperature [°C]
Beste”beispiel Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch-  Oberfliche  Federkraft E-Maf Typ
Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) 1,0,5, M, Z
3 = CuBe (1/100 mm)

Kontaktstift:

Kontaktsteckhlsen:

Technische Anderungen vorbehalten
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KS-913 35 KS-913 35 M KS-913 35 M-R
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HSS 552 M

Hochstrom-Kontaktstift bis 50 A
Kurzhubstift zum Schrauben

Einbau- und Funktionsmale

Raster:
>5,08 mm
> 200 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 7,5 mm
Empfohlener Hub: 2,0 mm

Lieferbare Kopfformen

§ “E" weitere
_g Kopfform % Verslone\:
s 2 7 edeﬁ}wg
3|02 A
M3x0.26 235 g4 SW35 @4 400
HSS-552 ... M 3| os A
141 24,00
23 @396 24 24,3
KS-552 35 M
03
14,5
Werkstoffe Elektrische Daten Mechanische Daten
Kolben: CuBe, vergoldet Nennstrom (bei Raumtemp.):  max. 50 A Arbeitshub: 2,0 mm
Stifthilse: Messing, vergoldet Rj typisch: <10 mQ Maximaler Hub: 2,5 mm
Feder: Edelstahl _ Federkraft bei Arbeitshub: 20N
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet Current Rating
T[°Cl HSS-552 306 400 A 2003 M
100
. . & Spring Force Chart
Temperatureinsatzbereich 60 — Spring Force HSS-552 M vasimum
Standard: -100° bis +200° C ;*g — M Sroke
0 (Room Temperature 21 °C) 10,0 \working Stoke
0 10 20 30 40 50 60 8,0
Montagebohrung Current [A] o
fiir KS-552 35 M 4'0
in CEM1 und FR4: @ 3,99 mm Current Derating ' PN
Current [A] HSS-552 306 400 A 2003 M 20 g
60 0,0
50 0,0 1,0 2,0
Empfohlenes Einschraubmoment 40 Stroke [mm]
Min. 10 cNm / Max. 20 cNm ot
10
0
0O 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Surrounding Temperature [°C]
i<pi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte“beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) M
3 = CuBe (1/100 mm)

Kontaktstift:

Kontaktsteckhdilse:

88
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Einbauh6he mit KS: 13,8 mm
Empfohlener Hub: 7,4 mm

Einbau- und Funktionsmalle

el HSS 150 H / HSS 150 MH
> 200 Mil Hochstrom-Kontaktstift bis 50 A

Langhubstift zum Stecken/Schrauben

Lieferbare Kopfformen

23,5 o4 025 0 s.Th. E H weitere
% Kopfform % Versmne\: .
HSS-150 ... H | | = - < edelung
2 85 |3 302 A
41,5 @ 4,00
24 24,3
l ] 3|05% S
j | KS-150 30
@ 4,00
03| L
40 306 A
M3 04 24,05 243 @ 4,00
| ks1somaR (D — 317 A
8 0,3 — @ 4,00
40 I 1:1 - )
Gesamtlange 46,1 mm, Sonderbezeichnung ,, MH"
*  eingespresster Silberniet
SW 3,5
M3 235 04 025 0s.Tb.
HSS-150 ... MH | |
2| | 85 |3 =
46,1
24 243 | |
‘l o
[ j ~ | KS-150 30 M3
03 |
43
2 4,05
[ ] M | KS-150 30 M3-R
M3 04 2405 243 i
1:1
_m | ks1som3maR (ED
8 03]
44
Werkstoffe Elektrische Daten
Kolben: CuBe, vergoldet oder Silberniet Nennstrom (bei Raumtemp.):  max. 50 A
Stifthilse: Messing, vergoldet R; typisch: <10 mQ
Feder: Edelstahl
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Montagebohrung Mechanische Daten
fiir KS-150 30 Arbeitshub: 7,4 mm
in CEM1 und FR4: @ 3,98 - 3,99 mm Maximaler Hub: 8,5 mm
fiir KS-150 30 M3 Federkraft bei Arbeitshub: 30N
in CEM1 und FR4: @ 3,99 mm alternativ: 50N;
fiir KS-150 M3-R + KS-150 30 M3-R + 10 N ("99" in Bestellnummer)
KS-150 M3 M3-R
in CEM1 und FR4: @ 4,00 - 4,02 mm
Empfohlenes Einschraubmoment Temperatureinsatzbereich
Min. 10 ctNm / Max. 20 cNm Standard: -100° bis +200° C
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) SHY L MH
3 = CuBe (1/100 mm) S = Silber

Kontaktstift HSS-150 ... H:
Kontaktsteckhulsen fur HSS-150 ... H:
Kontaktstift HSS-150 ... MH:
Kontaktsteckhulsen fur HSS-150 ... MH:

Technische Anderungen vorbehalten
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H SS 005 Raster:

>4,75 mm
Hochstrom-Kontaktstift bis 40 A > 187 Mil
zum Stecken Einbauh6éhe mit KS: 16,5 mm

Empfohlener Hub: 4,4 mm

Einbau- und Funktionsmale

Lieferbare Kopfformen

&c:, B weitere
;f Kopfform § Versionen
§ 2 “ ed\é%-ng
= 306
@ 3,96
03,16 0203 os.Th. | |
l l 313 A
HSS-005 | 2,03
6,4 2,5
36,1
2 3,56 03,7
D ‘ KS-005 30 G 11
59 7,6
33,3
Werkstoffe Elektrische Daten Mechanische Daten
Kolben: CuBe, vergoldet Nennstrom (bei Raumtemp.):  max. 40 A Arbeitshub: 4,4 mm
Stifthiilse: Bronze, versilbert R; typisch: <5mQ Maximaler Hub: 6,35 mm
Feder: Edelstahl Federkraft bei Arbeitshub: 3,0N
Kontaktsteckhiilse: Neusilber, versilbert Current Rating alternativ: 50N
Trcl HSS-005 306 396 A 3000
100
Temperatureinsatzbereich ot
60 i
Standard: -100° bis +200°C 4 spingrorce PN FoTCE Chart
20 - X Magmun
o roke
0 (Room TfemperatuFe 21C) 12,0 Working Stroke!
Montagebohrung 0 10 20 3 40 50 60 10,0
bei Einsatz des Pressrings als Anschlag Current [A] 80
in FZEM1 und FR4: @ 3,53 - 3,54 mm Current Derating 6.0 - 15N
bei Versenken des Pressrings in der Bohrung  current (a] HSS 005 306 396 A 3000 40 B P
in CEM1 und FR4: @ 3,58 - 3,63 mm 48 2,0 e b L
2 00
24 0,0 2,0 4,0 6,0
16 Stroke [mm]
8
0
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Surrounding Temperature [°C]
Beste”beispie| Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch-  Oberfliche  Federkraft E-Mal
Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
3 = CuBe (1/100 mm)

Kontaktsteckhlsen fiir HSS-005: KS-005 30G
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40

20 -1

10

Dipol-HSS
Hochstromklemmen
Robuste HSS

Technische Informationen

Mit Dipol-HSS (Kelvin-HSS) kénnen Vierpolmessungen
direkt an der Kontaktierfliche durchgefiihrt werden. Dabei
werden die Spannung am Innenleiter und der Strom am
AuBenleiter gemessen. Damit sind beispielsweise prazise
Widerstandsbestimmungen an Akkumulatoren oder Flach-
steckzungen moglich (der Widerstand der Messleitung ist
dabei nicht Bestandteil der Messung).

Dipol-HSS gibt es in koaxialem Aufbau mit zentrischem
Innenleiter, oder als Vierpolklemme mit galvanisch ge-
trennten Federclipsen.

| MaRstab 1:2 (mm)

220 -1

-40 - |

-60 -

| Abbildung ohne KS

Die Hochstromklemmen-Serien HKR und HKF ermoglichen
durch ihren Aufbau mit den Kontaktlamellen eine sichere
und kratzfreie Kontaktierung von Rundpfosten und Flach-
steckzungen. So schlieRen die Lamellen erst, nachdem der
Prufling den Grund der Hochstromklemme erreicht hat.
Besonders zu empfehlen sind die Hochstromklemmen fir
Rundkontakte, welche aufgrund von Berthrschutz nicht
stirnseitig kontaktiert werden konnen. Auch in rauen
Prufbedingungen mit Vibrationen, Verschmutzungen und
langeren Textzyklen sind die Hochstromklemmen durch
ihren robusten Aufbau bestens geeignet.

Robuste HSS zeichnen sich durch ihren stabilen Aufbau aus
und eignen sich bestens flr raue Umgebungsbedingungen
mit Querkraften und Vibrationen. Ebenso eignen sich die
robusten HSS als permanent verbaute Kontaktelemente im
Maschinenbau. In Kombination mit verflgbaren Kontakt-
teilen kdnnen so Schnittstellen oder Ubergabestellen reali-
siert werden.

KT-2259

Inhalt

Dipol-HSS /
Vierpolklemmen

HSS-624 M
VK-541

Hochstromklemmen
(flach/rund)

HKF-617 (NEU]
@

KK-541

HKR-612 M (D

HKR-672 M

HKR-694 @

Robuste HSS
(Stift/Kontaktteil)

HSS-2259
HSS-2513
HSS-2516
HSS-2526
HSS-2532

Hinweis

Ubersichts- und Vergleichs-

tabelle siehe Seite 76.
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HSS 624 M

>7,60 mm
Dipol-Hochstromstift bis 100 A > 300 Mil

Einbauhéhe mit KS: 10,8 mm
Empfohlener Hub: 4,4 mm

Einbau- und Funktionsmale

Swe.
215 20,7 M5 25,8 26,4 26 Hinweis:
ﬁ [ Der einschraubbare Hochstromstift
* L HSS-624 M ist eine marktgerechte
8 2 |lss] | 3 Entwicklung zum Ubertragen von
HSS-624 . M 17,7 hohen Stromen und gleichzeitiger
618 Spannungsmessung direkt an der
Kontaktflache (4-Pol-Messung).
Aufgrund des Designs und kleinem
Innenwiderstand kdnnen bis zu
100 A auf kleinstem Raum (Raster-
mal 7,6 mm) sicher Uibertragen
werden.

12,55

58,55

KS-624 M5 M5-RF

Werkstoffe Elektrische Daten Mechanische Daten
Kolben: CuBe, vergoldet Nennstrom (bei Raumtemp.) Arbeitshub: 4,4 mm
Stifthiilse: Messing, versilbert - AuBenleiter: max. 100 A Max. Hub: 5,5 mm
Feder: Edelstahl - Innenleiter: max. 1A Federkraft bei Arbeitshub: 90N
Kontaktsteckhiilse: Messing, versilbert  Rj typisch AuBenleiter: <5 mQ

R;j typisch Innenleiter: <20 mQ

Temperatureinsatzbereich i
Current Rating

Standard: -100° bis +200° C 1) HSS-624 306 600 A 9002 M-51
100 )
Montagebohrung 80 sping Force Spring Force Chart
. _ 60 )
fur KS-624 0 N] Ma)gtrp;lg
in CEM1 und FR4: @ 6,50 - 6,52 mm It I 20,0 Working Sivoke
o (Room T‘emperatu‘re 21°C) 16,0
0 20 40 60 80 100 120 120
Current [A] § 9N
Empfohlene Anzugsmomente . 8,0 e =
HSS-624 M in KS-624: 40 cNm Current Derating |
Kabel an KS-624: 2 Nm  CurentAl HSS-624 306 600 A 9002 M-51 4.0
' 120
0,0
128 00 10 20 30 40 50
60 Stroke [mm]
40
20
0
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Surrounding Temperature [°C]
Bestellbeispiel Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch-  Oberfliche ~ Federkraft E-MaB Typ
Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
3 =CuBe (1/100 mm) S = Silber
Kontaktsteckhtilse fiir HSS-624 M: K S - 6 24 M5 M5 -RF
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Raster: V K 54 ’]

>3,50 mm

> 140 Mil Vierpol-Klemme bis 10 A

Einbauh6he mit KS: 19,1 mm
Empfohlene Eintauchtiefe: 5,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

20,7 M2,5 @ 2,65 24 3,45

v ] T

7,6 18,9
53,4

23

| [ ©O0==
Innenleiter AuBenleiter

05-0.8*

Innenleiter

mit Flachstecker
AuBenleiter Hinweis:

6,5 (3,5)**
Die Vierpol-Klemme VK-541 ist eine
oLl ves le 232 Erweiterung der bereits verfligbaren
| KS-465 M2.5-F Kontgktklemme KK-§41. Zusatzlich
_4_2_J 0 zur sicheren Kontaktierung von
: . = Flachsteckzungen auf den Aufen-
: — flaichen ermoglicht die VK-541
23,05 eine Vierpolmessung. So kann die
ani| | KS.465 M2 5.F-R Spannung direkt an der Kontakt-fla-
' che gemessen und der Widerstand
= bestimmt werden.
Selbst fiir raue Priifbedingungen mit
Vibrationen, Verschmutzungen und
ldngeren Testzyklen ist die VK-541
durch ihren Aufbau mit doppeltem
141 Federclip bestens geeignet.
Werkstoffe Elektrische Daten Zu kontaktierender Flachstecker
Federlamelle: CuBe, vergoldet Nennstrom (bei Raumtemp.) Mindestliange 3,5mm
Stifthiilse: Messing, vergoldet - AuBenleiter: max. 10 A Dicke Flachstecker*: 0,5-0,8 mm
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet - Innenleiter: max. 1A
Rj typisch AuBenleiter: <5 mQ
Rj typisch Innenleiter: <10 mQ
Temperatureinsatzbereich c Rati Mechanische Daten
Standard: -100° bis +200° C g, et Min. Eintauchtiefe**: 3,5 mm
100 Max. Eintauchtiefe**: 6,5 mm
Montagebohrung 80
firr KS-465 M2,5-F 60
in CEM1 und FR4: ©298-2,99mm 2 —
fiir KS-465 M2,5-F-R: 23,00 - 3,02 mm o (Room Temperature 21 °C)
0 5 10 15 20
Current [A]
Empfohlenes Einschraubdrehmoment
VK-541 in KS-465: 3 cNm Current Derating
Current [A] VK-541 T0510 1410 M 3505 A

15

10 \
5

0

0O 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Surrounding Temperature [°C]

Bestellbeispiel

Vierpolklemme: Tos510f 1410 [m] 3505 |A]
Kontaktsteckhilse fur VK-541: KS-465 M2,5-F KS-465 M2,5-F-R

Technische Anderungen vorbehalten 93
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HKF 617

Kratzfreie Kontaktierung
von Flachsteckern bis 40 A

Einbau- und Funktionsmale

HKF-617 032 08 080 A 10002
(fur Flachstecker 2,8 - 3,2 mm Breite)

Raster:
>5,50 mm
> 220 Mil

0155 42 48
[
é{ | | | O
~
25 8
2 254
57.9
35 32

(| | [ 5
HKF-617 063 08 080 A 10002
(fur Flachstecker 4,8 - 6,3 mm Breite)
2 1,55 23,5 24
25
2
57,9
26 4.8
SW5
235 047 04,75 06
| | KS-617 35-R
8 05
50
Werkstoffe Elektrische Daten
Federlamelle: Bronze, vergoldet Nennstrom (bei Raumtemp.)
Stifthilse: Messing, vergoldet HKF-617 032: max. 20 A
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet HKF-617 063: max. 40 A
R typisch: <5mQ
Temperatureinsatzbereich Current Rating
Standard: -100° bis +150° C  TICl HKF-617
100 HKF-6171032xx
Montagebohrung 80
fiir KS-617 35-R 60 o
in CEM1 und FR4: @ 4,68-4,72mm 40 e —
22 (Roorn Tempera‘ture 21 °C)
0 10 20 30 40 50
Current [A]
Current Derating
Current [A] HKF-617
50 HKF-617 063xx
40 |
30 HKF-61‘7 032xx
20
10
0 A\
0 20 40 60 80 100 120 140

Surrounding Temperature [°C]

Einbauhéhe mit KS: 27,9 mm
Empfohlener Hub: 4,4 mm

0,8+0,2

4,6

Hinweis:

Die Hochstromklemme HKF-617
ermoglicht die sichere Kontaktierung
von Flachsteckern von 20 bzw. 40 A.

Beim Kontaktiervorgang werden die
Kontaktlamellen an den Flachstecker
angepresst, ohne diesen zu verkrat-

zen.

Zu kontaktierender Flachstecker

Mindestlange 9,0 mm
Dicke Flachstecker: 0,8+ 0,2 mm
Mechanische Daten

Min. Eintauchtiefe: 8,0 mm
Arbeitshub: 4,4 mm
Max. Hub: 5,56 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 10N

Baureihe

Bestellbeispiel

Breite Dicke Flach-  Eintauch- Oberflache Federkraft E-MaR
(1/10 mm) stecker tiefe A = Gold (dN) (mm)
(1/10 mm) (1/10 mm)

Hochstromklemme (Breite 2,8 - 3,2 mm): H m h ﬁ

Hochstromklemme (Breite 4,8 - 6,3 mm):
Kontaktsteckhlse:

94

KS-617 35-R
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Raster:

>3,50 mm

> 140 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 16,6 mm
Empfohlener Hub: 5,0 mm

KK 541

Kontaktklemme bis 20 A
Klemme zum Stecken / Schrauben

Einbau- und Funktionsmalle

KK-541 zum Schrauben

M2 0265 04 3.2 2.2
]
3 16,35
‘ 34,35
KK-541 .. M2 3505 A 23

[ OO——=H

23 2 3,05

27

232

0.2

KK-541 zum Stecken

2272 Létmulde 22,65

1:1

KS-113 30 M2-R-S

S

36,35

KK-541 ... 30 3805 A

mit Flachstecker

05-0,8* D

6,5 (3,5 **

Werkstoffe
Federlamelle: CuBe, vergoldet
Stifthiilse: Messing, vergoldet

Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Temperatureinsatzbereich

Standard: -100° bis +200° C
Montagebohrung

fiir KS-113 30 M2-R-S

in CEM1 und FR4: @ 2,99 mm
fiir KK-541 zum Einpressen: @ 2,64 mm
Empfohlene Anzugsmomente

KK-541 in KS-113: 10 cNm

1:1
-
Elektrische Daten
Nennstrom (bei Raumtemp.):  max. 20 A
R; typisch: <5mQ
Current Rating
T[C] KK-541 400 FC 1410 M2 3505 A
100
80
60
40
20
o (Room Temperature 21 °C)
0 10 20 30 40
Current [A]
Current Derating
Current [A] KK-541 400 FC 1410 M2 3905 A
25
20
15
10 A
s \
0

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Surrounding Temperature [°C]

Hinweis:

Die Kontaktklemme KK-541 ermog-
licht die sichere Kontaktierung von
Flachsteckzungen auf den AuRenfla-
chen.

Selbst fur raue Priifbedingungen mit
Vibrationen, Verschmutzungen und
langeren Testzyklen ist die KK-541
durch ihren Aufbau mit doppeltem
Federclip bestens geeignet.

Zu kontaktierender Flachstecker

Mindestlange 3,5 mm
Dicke Flachstecker*: 0,5-0,8mm
Mechanische Daten

Min. Eintauchtiefe* *: 3,5 mm
Max. Eintauchtiefe* *: 6,5 mm
Arbeitshub: 5,0 mm

Bestellbeispiel

Kontaktklemme (fiir Kontaktsteckhiilse):
Kontaktklemme (fiir Presspassung):

Kontaktsteckhdilse:

Technische Anderungen vorbehalten
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HKR 612 M

Hochstromklemme bis 100 A
fiir Bolzen-& 3,0/4,0/6,0 mm

Einbau- und Funktionsmale

HKR-612 300 100 S 10003 M
(fiir Durchmesser 3 mm)

Raster:
>10,0 mm
> 400 Mil

29,05

M3 @97 M8x075 SW8 06,4
= KS-612 400 35 M-R
29
48,5
57
HKR-612 400 100 S 10003 M
(fur Durchmesser 4 mm)
M3 o7 M8x0,75 SW38 074
B ﬂ KS-612 400 35 M-R
=1
29
48,5
57
HKR-612 600 130 S 20003 M
(fur Durchmesser 6 mm) 211,05
M4 285 MI0Ox1 SW10 294 o 11 212
@ = KS-612 600 35 M-R
29 0,5 |
20

Werkstoffe

Kolben: CuBe, versilbert
Stifthilse: Messing, versilbert
Feder: Edelstahl

Kontaktsteckhiilse: Messing, versilbert

Temperatureinsatzbereich

Standard: -100° bis +200° C

Montagebohrung
fiir KS-612 400 35 M-R
in CEM1 und FR4:
fiir KS-612 600 35 M-R
in CEM1 und FR4: @ 11,00 - 11,02 mm

@ 9,00 - 9,02 mm

Empfohlene Anzugsmomente
HKR-612 M in KS-612 400 35 M-R: 50 cNm
Kabel an HKR-612 300/400 ... M: 1 Nm

HKR-612 M in KS-612 600 35 M-R: 60 cNm

Elektrische Daten
Nennstrom (bei Raumtemp.)

HKR-612 300 ... M: max. 35 A
HKR-612 400 ... M: max. 50 A
HKR-612 600 ... M: max. 100 A
Current Rating
T[°C] HKR-612 (continuous plunger)
100
o CEPIIEL
0 06
20 |
0 (Room T‘emDeratu‘re 21°C)
0 20 40 60 80 100 120
Current [A]
Current Derating
Current [A] HKR-612 (continuous plunger)
120 o6
100 r
80 D4
60
40 /X( 93
20
0

0O 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200

Einbauhéhe mit KS: 29,5 mm
Empfohlener Hub: 4,4 mm

Kontaktflache
Beruhrschutz

W

Kontaktierbeispiel mit HKR-612 600 ... M, & 6 mm

Hinweis:

Die Hochstromklemme HKR-612 M
ermoglicht die sichere Kontaktierung
von Rundpfosten und Gewinden.
Beim Kontaktiervorgang werden die
Kontaktlamellen an den Bolzen an-
gepresst, ohne diesen zu verkratzen.
Besonders zu empfehlen ist die
Hochstromklemme fiir Rundkon-
takte, welche aufgrund von Bertihr-
schutz nicht stirnseitig kontaktiert
werden kénnen.

Auch in rauen Priifbedingungen

mit Vibrationen, Verschmutzungen
und langeren Testzyklen ist die
HKR-612 M durch ihren robusten
Aufbau bestens geeignet.

Hinweis:
Hochstromklemmen fir weitere

Bolzen-& und Eintauchtiefen
(Bolzenldangen) auf Anfrage.

Zu kontaktierender Bolzen
fir HKR-612 300/400 ... M
Mindestlange* *:
Bolzen-@*:

10 mm
3,0mm 0,2 mm
40mm=0,2mm
filr HKR-612 600 ... M
Mindestlange:
Bolzen-@* :

13 mm
6,0 mm = 0,2 mm

Mechanische Daten
Min. Eintauchtiefe

HKR-612 300/400 ... M:** 10 mm
HKR-612 600 ... M:** 13 mm
Arbeitshub: 4,4 mm
Max. Hub: 5,5 mm
Federkraft bei Arbeitshub

HKR-612 300/400 ... M: 10N
HKR-612 600 ... M: 20N

Kabel an HKR-612 600 ... M: 2 Nm Surrounding Temperature [°C]
L. Baureihe Bolzen-& Eintauchtiefe ~ Oberflache Federkraft E-Mal Typ
Bestellbeispiel (1/100mm)  (1/10mm)  S=Siber  (dN) (mm)

Hochstromklemme (& 3 mm):
Hochstromklemme (& 4 mm):

Hochstromklemme (& 6 mm):

Kontaktsteckhtlse fur HKR-612 300/400 ... M:

Kontaktsteckhtlse fir HKR-612 600 ... M:
96

E/

\

H KR

H KR
H KR

KS-61240035-M-R

KS-61260035-M-R

EZEN KT EETE O

EIXH CEIm

%
M
EXTH (R
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R :
HKR 672 M
> 700 Mil Hochstromklemme bis 200 A

Einbauh6he mit KS: 33,5 mm - 34,7 mm mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm bzw. 4,4 mm

fiir Bolzen-& 8,0/10,0/12,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Dipol / Vierpol
Robust

HKR-672 800 130 S 20004 M Berthrungsschutz KO;zazkfloaghf
(fur Durchmesser 8 mm) 216,05 =
M12 o144 SW14 013 M10 216 217 @
J KS-672 D08 M10-R
34,2 15 05| Kontaktierbeispiel mit HKR-672 ... M, & 12 mm
58,7 58
72,7
Hinweis:
. . Die Hochstromklemme HKR-672 M
HKR-672 1000 130 S 20004 M o o .
(fiir Durchmesser 10 mm) 018,05 ermoglicht die sichere Kont_aktlerung
von Rundpfosten und Gewinden.
M12 2164 SW16 15 M12 218 219 . : .
Beim Kontaktiervorgang werden die
) . Kontaktlamellen an den Bolzen an-
I KS-672 D10 M12-R gepresst, ohne diesen zu verkratzen.
o i Besonders zu empfehlen sind die
58,7 ’ 15 P Hochstromklemmen fiir Rundkon-
- : 8 takte, welche aufgrund von Bertihr-
’ schutz nicht stirnseitig kontaktiert
werden kénnen.
HKR-672 1200 130 S 20004 M Auch i Prifbedi
(fur Durchmesser 12 mm) 219.05 l'JC .In ra'uen rurbeaingungen
M2 0174  SW17 o016 ’ mit Vibrationen, Verschmutzungen
' M2 019 021 und langeren Testzyklen sind die
HKR-672 M durch ihren robusten
@ KS-672 D12 M12-R Aufbau bestens geeignet.
15 051 Hinweis:
57,5 58 Hoch . .
ochstromklemmen flir weitere
75 Bolzen-@ und Eintauchtiefen
(Bolzenldngen) auf Anfrage.
Werkstoffe Elektrische Daten Zu kontaktierender Bolzen
Kolben: CuBe, versilbert Nennstrom (bei Raumtemp.): max. 200 A Mindestlange 13 mm
Stifthiilse: Messing, versilbert Bolzen-@:* 8,0 mm £ 0,3 mm
Feder: Edelstahl 10,0 mm = 0,3 mm
Kontaktsteckhiilse: Messing, versilbert Current Rating 12,0 mm £ 0,3 mm
T[°C] HKR-672
Temperatureinsatzbereich 123 o8
Standard: -100° bis +200° C o 3L
40 =
Montagebohrung 20 - Mechanische Daten
in CEM1 und FR4 0 (Room Temperatuye 21 °C) Min. Eintauchtiefe:* * 13 mm
fiir KS-672 D08 M10-R: @ 16,00 - 16,02 mm N A Arbeitshub
fiir KS-672 D10 M12-R: @ 18,00 - 18,02 mm HKR-672 800: 4,0 mm
fiir KS-672 D12 M12-R: @ 19,00 - 19,02 mm Current Derating HKR-672 1000: 4,0 mm
Current [A] HKR-672 o1 HKR-672 1200: 4,4 mm
Empfohlene Anzugsmomente 200 Max. Hub: ) 5,5 mm
HKR-672 M in KS-672 M: 2,0Nm 160 ——0 10 Federkraft bei Arbeitshub: 20N
Kabel an HKR-672 M: 20Nm 2 Cos
40
° 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Surrounding Temperature [°C]
L Baureihe Bolzen-& Eintauchtiefe ~ Oberfléche Federkraft E-Mal Typ
Bestellbeispiel (1/100mm)  (1/10mm) S = Silber (dN) (mm)
Kontaktsteckhtilsen: KS-672 D08 M10-R KS-672 D10 M12-R
KS-672 D12 M12-R
Technische Anderungen vorbehalten 97



HKR 694

Hochstromklemme bis 15 A
fiir Bolzen-& 4,0 mm

Einbau- und Funktionsmalie

4,5

Raster:

>5,5mm

> 220 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 26,2 mm

HKR-694

4,5

56,2 P 4*

24,7

s

Empfohlener Hub: 4,4 mm
i
ﬂ Beriihr-

Arbeitshub

b

24,75 06 - ©

Eintauchtiefe

KS-617 35-R

50

.

g

05

Werkstoffe
Federlamelle:
Stifthiilse:

Feder:
Kontaktsteckhiilse:

Bronze, versilbert
Messing, vergoldet
Edelstahl

Messing, versilbert

schutz

Kontaktierbeispiel mit HKR-694, @ 4 mm

Hinweis:

Die Hochstromklemme HKR-694 ist
fur Steckverbinder mit Nenndurch-
messer 4 mm und geringem Kon-

taktabstanden entwickelt worden.
So werden durch den Aufbau mit
Federkorb und schmalem Grund-
korper Rastermafe von 5,5 mm
erreicht.

Elektrische Daten
Nennstrom (bei Raumtemp.):

Zu kontaktierender Bolzen
Mindestlange
Bolzen-@*:

max. 15 A 8 mm

40mm==0,2 mm

Current Rating

T[Cl HKR-694 400 080 S 10002 Mechanische Daten
123 Min. Eintauchtiefe: * * 8 mm
Arbeitshub: 4,4 mm
Temperatureinsatzbereich ig Max. Hub: 5,56 mm
Standard: -100° bis +200° C 20 Federkraft bei Arbeitshub: 10N
o (Room Temperature 21 °C)
0 10 20 30 40 50
Current [A]
Current Derating
Montagebohrung Current [A] HKR-694 400 080 $10002
fiir KS-617 35-R "
in CEM1und FR4: @ 4,68 mm - 4,72 mm P
20
10
0
0 20 40 60 80 100 120 140
Surrounding Temperature [°C]
. . Baureihe Bolzen-& Eintauchtiefe ~ Oberflache Federkraft E-MalB
Bestellbelsplel (1/100 mm) ~ (1/10 mm) S = Silber (dN) (mm)

Hochstromklemme:

Kontaktsteckhlse:

98

\
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HSS 2259-2532

Hochstrom-Kontaktstift von 25 bis 400 A
Einbauhdhe: siehe Zeichnungen unten Verstarkte / Robuste HSS-Stifte

Empfohlener Hub: 7,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

049 06,5 Elektrische Daten )
: Current Rat
sw7 04 SW75 09 Max. Strom: 25 A 1pq urlzg:rs]-zzsg "
Rj typisch: <1TmQ 8
60
2 I o5 ” Mechanische Daten 0
575 = 2 Arbeitshub: 70mm —
) Maximaler Hub: 9,5 mm o (Room Temperature 21 °C)
HSS-2259 (Kontaktstift) KT-2259 (Kontaktteil) Federkraft bei Arbeitshub: 10N 0 5 10 15 20 25 20
Empfohlenes Anzugsmoment: 3 Nm Current (4
Elektrische Daten :
Sw10 Current Ratin
09 [ o129 ol ve Max. Strom: 35A 1ro HSS-2513 9
R; typisch: <1TmQ
60
Mechanische Daten 2
8 Arbeitshub: 70mm —
22 0 Maximaler Hub: 10,5 mm 0 (Room Temperature 21 °C)
Federkraft bei Arbeitshub: 12N 0 5 10 15 20 25 30 35 40

HSS-2513 (Kontaktstift) KT-2513 (Kontaktteil) Empf°h|enes Anzugsmoment: 4 Nm Current [A]
Elektrische Daten Current Ratin
oll SWi2 Max. Strom: 100 A 1pg o anng
R; typisch: <1TmQ @
60
Mechanische Daten 0
Arbeitshub: 70mm L
81,2 Maximaler Hub: 12 mm o (Roqm Temperature 21 °C)
Federkraft bei Arbeitshub: 17 N 0 20 40 60 80 100
HS$-2516 (Kontaktstift) KT-2516 (Kontakttei) ~ Empfohlenes Anzugsmoment: 4 Nm curenttAl
Swa0 - 016 Elektrische Daten '
Current Ratin
w 9% b 020 Y& Max. Strom: 200 A Tra hesoms
1 Rj typisch: <1TmQ @
60
u - Mechanische Daten 2
27 5 L1t 85 28 Arbeitshub: 7,0mm 4 —
9 75 Maximaler Hub: M mm (Room Temperature 21 °C)
HS5-2526 (Kontaktstift) KT-2526 (Kontaktte) ~ Federkraft bei Arbeitshub: 58N o % 100 B0 urentAl
Empfohlenes Anzugsmoment: 11 Nm
e 032 0259 3x08 032 032 mi4  Elektrische Daten Current Rating
Max. Strom: 400 A Tra HSS-2532
" . . . 80
PRy Ri typisch: <imo
T | -
Mechanische Daten 40
51 52 11 52
114 101“5 Arbeitshub: 7,0mm 20 |
! Maximaler Hub: 1 1 mm o (Room Tempgrature 21°C)
HSS-2532 (Kontaktstift) KT-2532 (Kontaktteil) Federkraft bei Arbeitshub: 116 N 0 100 200 300 Curremz[t:]o
Empfohlenes Anzugsmoment: 59 Nm

Werkstoffe
Kolben:

Messing, versilbert

Silberauflage an der Kontaktflache

Stifthiilse:
Feder:

Messing, versilbert
rostfreier Stahl

Temperatureinsatzbereich
Standard:

+1° bis +80° C

Die Hochstromstifte HSS-2259 bis
HSS-2532 sind fur Anwendungen
mit hohen Dauerstromen ausgelegt.
Durch ihren robusten Aufbau eignen

sich diese ebenso flir raue Umge-
bungsbedingungen und moglichen
Querbelastungen.

Bestellbeispiel

Kontaktstift: HSS-2259JHSS-256130HSS-2516QHSS-2526JHSS-2532
Kontaktteil: KT-2259 KT-2513 KT-2516 KT-2526 KT-2532

Technische Anderungen vorbehalten
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Schaltkontaktstifte

Schaltkontaktstifte eignen sich flr sehr vielfaltige Anwen-
dungen: So konnen diese sowohl zur Anwesenheitspriifung
von Bauteilen, als Schalter zur Abfrage von geschlossen/
offen Zustanden sowie auch als Signalgeber zur Prozess-
steuerung verwendet werden.

Des Weiteren ist in Kombination mit anderen Kontaktstiften
(z.B. Verrastnadeln) auch eine Positionsbestimmung von
Kontaktterminals in Stecker-Gehdusen moglich.

In den meisten Fallen sind die INGUN-Schaltkontaktstifte
sogenannte ,, SchlieBer” und sind im nicht betatigten Zu-
stand geoffnet. Das bedeutet, dass beim Betdtigen des Kol-
bens der Stromkreis geschlossen wird. Dabei ist es moglich,
den Kolben Gber den Schaltpunkt hinaus weiter zu driicken.

Vielfaltige Anwendungen von SKS |

Der angegebene Nennstrom kann nur im geschlossenen
Zustand Ubertragen werden.

Zur Montage stehen gesteckte und geschraubte Varianten
zur Verfligung. In den meisten Baureihen sind diese auch als
Schnellwechselsysteme erhéltlich. Geschraubte Varianten
eignen sich besonders fir Anwendungen mit Vibrationen
oder ungewollten Quer- und Langskraften. So kann ein Her-
auswandern des GKS aus der Kontaktsteckhtilse verhindert
werden.

Der elektrische Anschluss erfolgt entweder mittels direkter
Verlotung an Kontaktsteckhtilse (KS) und Schaltkontaktstift
(SKS), mit einem Stecker, oder tiber die Schnellwechselhilse.

‘ Priifadapter-Haube

e

Anwesenheits-priifung von Bauteilen,
spannungsfreie Abfrage mit

- Anwesenheitspriifung von Stecker
in Modul sowie Verriegelungsclip

Abfragen z.B. ob PCB
eingelegt oder Adapter

Kunststoffkopfen offen-geschlossen am Stecker
4,0 mm bis 10,0
Montageart Kontaktsteckhiilsen- >1,91 mm > 2,54 mm > 3,50 mm mm
g Art (=75 Mil) (> 100 Mil) (> 140 Mil) (160 Mil bis 400
Mil)
SKS-4152
SKS-100 SKS-419
Gesteckt Standard KS SKS-075 ) SKS-415 E )
s @ SKS-215 SKS-425 SKS-429
Schnellwechsel KS - SKS-215 E SKS-415 02 E -
SKS-465 MF
Standard KS - SKS-215 M SKS-465 SF SKS-435 M
Geschraubt
in KS SKS-463 MF
Schnellwechsel KS - SKS-215 MF sks-465 MF - (@D sKs-115M
SKS-465 SF
Seite(n) 103 104 - 105 / 109 106 - 107 / 110 - 112 108 /113 - 114

100




Technische Informationen Ll

Schaltkontaktstifte

SKS (gesteckt)

sks-075 (G

Passend fur die entsprechenden Anforderungen steht
eine Vielzahl an unterschiedlichen Schaltkontaktstiften

(SKS) zur Verfligung. In den meisten Baureihen handelt es SKS-100
sich um SchlieBer (Normal offen). Allerdings gibt es auch SKS-215 (E*)
Offner, bei denen der Schaltkreis beim Betitigen gedffnet SKS-415 (E*)
wird (Normal geschlossen). Die SKS unterscheiden sich in SKS-425
ihren Abmessungen (RastermaB und Lédnge), Schaltweg, SKS-419
Arbeitshub, Montageart (gesteckt oder geschraubt) SKS-429

sowie in den erhéltlichen Kopfformen. Mit isolierenden
Kunststoffkopfen kénnen z.B. spannungsfreie Abfragen an
Bauteilen durchgefiihrt werden (hier wird das Signal nicht an

SKS (geschraubt)

SKS-215 M/MF*

den Anschluss , durchgeschleift”). SKS-465 MF*
SKS-463 MF*
Zur Regulierung der Einbauhohen stehen unterschiedliche SKS-465 SF*
E-MaRe an den Kontaktsteckhilsen zur Verfligung. Ebenso SKS-115 M*
kann bei den Schraubvarianten mittels des Gewindes die SKS-435 M

Einbauhdhe variiert und damit die Lage des Schaltpunktes

prizise eingestellt werden. Pneumatischer PSK

PSK-350 M
Die Montage der SKS erfolgt entweder durch Stecken

oder Schrauben in die Kontaktsteckhllse. Hierfiir stehen
Standard-Kontaktsteckhiilsen und Schnellwechselsysteme * SKS mit Schnellwechselsystem
zur Verflgung. Letztere ermoglichen einen schnellen
Wechsel des SKS im Wartungsfall, ohne eine erneute
Verdrahtung. Dadurch ergeben sich reduzierte Wartungs-
und Stillstandzeiten sowie damit verbundene Kosten.

Die Verdrahtung ist nur bei der Priifmittelerstellung
durchzufiihren, Verdrahtungsfehler im Wartungsfall sind
ausgeschlossen. Fur einen dauerhaften und sicheren Halt in
der Bohrung sind die Schnellwechselhtilsen auch mit Randel
erhéltlich.

Fur den elektrischen Anschluss wird immer ein Kabel an der
Kontaktsteckhlse (KS) angelotet. Das zweite Kabel wird
dann entweder direkt am Innenleiter angelétet oder wahl-
weise Uber einen Stecker bzw. tber die Schnellwechselhtilse
angeschlossen.
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Technische Informationen

Schaltkontaktstifte
Ubersicht und Vergleich

Raster | Arbeits- | Max | Schalt- Federkréfte bei | Einbauhéhen |
SKS-Variante Baureihe (Grid) | Hub | Hub | weg Nen(n:;rom Arbeitshub (N) | mit KS (mm) ;(I?Srz:r:tne]; Seite
(2mm) | (mm) | (mm) | (mm) min max | min | max
@  sks-075 1,91 4 5 2,6 1 2 -9 - 30 103
SKS-100 2,54 5 6 4 3 2 - 164 191 434 104
SKS-215 (E¥) | 2,54 4 5 15 3 0,8 3 102 - | 446 105
(gezfesckt) SKS-415 (E*) | 3,5 4 52 | 17 5 23 - 104 249 425 106
SKS-425 35 6,4 8 2,4 5 2,5 - 132 - 578 107
SKS-419 75 112 14 2 5 52 - 273 - 74 | 108
SKS-429 10 128 16 2 5 6,4 - 274 - 81 108
SKS-215 M/MF* | 2,54 4 5 15 3 0,8 3 102 20 @ 505 109
SKS-465 MF* 3,5 4,2 52 | 17 3 2 9 | 104 267 448 110
sks @EDSKS-463MF* | 3,5 4 5 1,7 3 2,2 104 267 448 111
(geschraubt) \ SKS-465 SF* 3,5 42 45 1,7 3 2 9 104 267 448 112
@D sKs-115 M* 4 4 5 1,7 3 15 392 - | 252 113
SKS-435 M 45 7 8 6 3 135 235 208 - 84 | 114
P"e”";;t(i“he' PSK-350M | 35 % 10 6 1-2 06 - 57 - 362 173

* SKS mit Schnellwechselsystem

Schnellwechselhiilsen fiir Schaltkontaktstifte

Um vor allem im Wartungsfall das Wechseln
von Schaltkontaktstiften zu vereinfachen,
wurden flr die gangigsten Baureihen
sogenannte Schnellwechselhiilsen entwickelt.

Vorteile

— einmalige Verdrahtung der Kontakt-
steckhtlsen zum Zeitpunkt des Adapter-
oder Gerdteausbaus

— Einsetzen oder Wechseln des SKS von oben
(Adapter muss nicht ge6ffnet werden)

— Reduzierung der Wartungskosten

— keine Verdrahtungsfehler im Wartungsfall

el
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Q) Tl @@J

102



Raster:

>1,91 mm

>75 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 9,1 mm / variabel
Schaltweg: 2,6 mm

Einbau- und Funktionsmalle

20,38 2 0,6 (Peek) 21 2 0,64 0s.Tb.

SKS-075 ]

_&SJ 52 1,3

30

21,32 21,45

KS-075 35 K

19,5

E-MaR und Einbauhohe
Zur Regulierung der Einbauhohe werden Tr

Kontaktsteckhiilsen mit einem Einpressring
verwendet. Die Hulsen kénnen bis zum
Pressring eingesetzt werden oder mit dem
Pressring in der Montagebohrung versenkt
werden.

SKS-075 in
KS-075 35 K

Mechanische Daten Werkstoffe

Schaltweg: 2,6 mm+0,2 Kolben: CuBe, vergoldet
Arbeitshub: 4,0 mm Stifthiilse: Bronze, vergoldet
Maximaler Hub: 5,0 mm Feder: Stahl, vergoldet

Kontaktsteckhiilse:
Anschlussteil:

Neusilber, vergoldet

Federkraft am Schaltpunkt: 1,1N Messing, vergoldet

Federkraft bei Arbeitshub: 2,0N Isolierteil: Peek
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 1A bei Versenken des Pressrings in Bohrung

in CEM1 und FR4:
bei Pressing als Anschlag

2 1,36 -1,40 mm

SKS 075

Schaltkontaktstift
Ausfiihrung als SchlieBer (NO)

Werkstoff

Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen

Kopfform

Veredelung

Ver-
“ edelung

w

02
20,80

06 A
1,30

Achtung:

Kabel nicht an den Haltesicken der
Kontaktsteckhtilse anloten.

Temperatureinsatzbereich in CEM1: 2 1,30-1,31 mm
Standard: -40° bis +80° C in FR4: 2 1,31-1,32mm
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft bei E-MaR Typ
BEStellbelsplel Werkstoff messer A = Gold Arbeitshub (mm)
3 =CuBe (1/100 mm) (dN)

Kontaktstift:

KS-075 35K

Kontaktsteckhtilse:

Technische Anderungen vorbehalten

 CEoEImEDomon
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SKS 100

Schaltkontaktstift
Ausfiihrung als SchlieBer (NO)

Einbau- und Funktionsmale

Raster:
> 2,54 mm
> 100 Mil

Schaltweg: 4,0 mm

Einbauh6éhe mit KS: 16,4 bzw. 19,1 mm / variabel

Lieferbare Kopfformen

:zg » weitere
g Kopfform § Versionen
g 2 7 ed\gTLrl}wg
0035 005 00,8 (Peek) 21,37 20,85 @s. Th.
0|02 A
21,30
36
98 25 67 |2 302 A
T 1,00
43,4
SKS-100 30x xxx A 2000 A 3 06 A
1,00
01,37 20,85 o1 2073
: : : 352 A
20,73
03
98 25 6,1 53
46,1
SKS-100 352 073 A 2000 A
01,67 21,85
1
76 ;
30
KS-100 35 G
< e
< 2
1
E-MaB und Einbauhdhe
Zur Regulierung der Einbauhthe werden
Kontaktsteckhilsen mit einem Einpressring
verwendet. Die Hulsen kénnen bis zum
Pressring eingesetzt werden oder mit dem
Pressring in der Montagebohrung versenkt
werden.
Kopfform | Einbauhdhe mit KS | Max. Hub I] n
02/06 16,4 mm / variabel 6,3 mm
: SKS-100 X02 100 ... SKS-100 352 073 ...
52 19,1 mm / variabel | 6,0 mm SKS-100 306 100 ... in KS-100 35 G
in KS-10035 G
Mechanische Daten Werkstoffe Achtune:
Schaltweg: 4,0mm + 0,2 Kolben: CuBe, vergoldet ch llmg.ht den Haltesicken d
Arbeitshub: 5,0 mm Stifthiilse: Bronze, vergoldet Ka (ti I?tlct ﬁﬂ "'en ?..tes'c SINGEE
Maximaler Hub: 6,0 mm bzw. 6,3 mm Feder: Stahl, vergoldet CIMEINEISE T EE el

Federkraft am Schaltpunkt:
Federkraft bei Arbeitshub:

10N
20N

Elektrische Daten
Nennstrom:
(siehe Seite 100)

3A

Kontaktsteckhiilse:
Anschlussteil:
Isolierteil:

Neusilber, vergoldet
Messing, vergoldet
Peek

Montagebohrung

bei Versenken des Pressrings in Bohrung

in CEM1 und FR4: @ 1,70 -1,75 mm
bei Pressring als Anschlag

Temperatureinsatzbereich in CEM1: @ 1,68 - 1,69 mm
Standard: -40° bis +80° C in FR4: @ 1,69 -1,70 mm
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft bei E-MaB Typ
BeSte“beISplel Werkstoff messer A = Gold Arbeitshub (mm)
0 = Delrin (1/100 mm) (dN)
3 =CuBe

Kontaktstift:

Kontaktsteckhiilse:

104
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Einbauh6he mit KS: 10,2 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Raster:
> 2,54 mm
> 100 Mil

Schaltweg: 1,5 mm

SKS 215

Schaltkontaktstift
Ausfiihrung als SchlieBer (NO)

Lieferbare Kopfformen

% ® weitere
- 3 Versionen
SKS-215 E ot RN
Lot- oder Steckeranschluss (SE-215) 22 edelung
00,7 01,65 o1 0 s.Tb. 0l 02 A
1,80
T =] |
55 Schaltweg 1,5 2| 5 3 3102 Al 100 | A
1,80
44,6
212 @2 22 02 222 3103 A
— 17 ‘l 21,80
|
: ; ozl 305 DE Al og | A
13 272 B0&4
SE-215 fur KS-215 305 A
Einsatz mit SKS-215 21,00
21,50 A
SKS-215 ... E 3| 06 N 2200 A
1,80 @230 A
Steckeranschluss (SE-415)
20,5 3119 z180 A
=]
6,5 Schaltweg 1,5 1
45,6 E-MaB und Einbauhdhe
504 512  oi4 02 022 N Die Elpbauhohe des Tastkopfgs gMaB ohne
l l =) KS) wird durch das E-MaB definiert.
T N
- I 4 E-MaB Einbauhéhe ohne KS
12,5] 75 02
125 270 02 10,0 mm
SE-415 fur KS-215 mit KS
Einsatz mit SKS-215 ... E Achtung:
Schnellwechselsystem mit SKS-215 ... E Kabel nicht an den Haltesicken der
205 Kontaktsteckhilse anl6ten.
=] Die Kontaktsteckhtilse KS-215 S er-
65 Schaltweg 1.5 moglicht den einfachen Wechsel des
’ ’ 56 Schaltkontaktstifts ohne zusétzlichen
: ! Verdrahtungsaufwand. Beim Einsatz
004 012 02 022 dieser Hulse ist der SKS-215 mit
l Sonderbezeichnung "E" zu benutzen
] [ | (Steckeranschluss d = 0,5 mm).
12,9 02|
4 Hlnweis:
43 Einschraubbare Ausfihrung siehe
YT SKS-215 M auf Seite 109.
Einsatz mit SKS-215 ... E
Mechanische Daten Werkstoffe Montagebohrung
Schaltweg: 1,5 mm+0,2 Kolben: CuBe, vergoldet oder vernickelt mit Kontaktsteckhiilse
Arbeitshub: 4,0 mm (oder vergoldet mit Isolierkappe) in CEM1: 2 1,98 - 2,00 mm
Maximaler Hub: 5,0 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet in FR4: @ 1,99 - 2,01 mm
Federkraft: 0,8/15/3,0N Feder: Stahl, vergoldet ohne Kontaktsteckhiilse: @ 1,65 mm
Federkraft am Schaltpunkt: 0,23 N; Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
0,45 N; 0,90 N Anschlussteil: Messing, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 0,8N;
15N;3.0N Elektrische Daten
Temperatureinsatzbereich Nennstrom: 3A
Standard: -40° bis +80° C  (siehe Seite 100)
i1SDI Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold bei (mm) (alternativ E)
0 = Delrin (17100 mm) N = Nickel Arbeitshub
3 =CuBe (dN)

Kontaktstift:

Kontaktsteckhlse:

Lamellenstecker:

Technische Anderungen vorbehalten
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S KS 41 5 Raster:
>3,50 mm
Schaltkontaktstift > 140 Mil
Ausfiihrung als SchlieBer (NO) Einbauh6he mit KS: 10,4/13,4/18,4 mm bzw. 16,9/19,9/24,9 mm

Schaltweg: 1,7 mm

Einbau- und Funktionsmalie Lieferbare Kopfformen
Lot- oder Steckeranschluss 5 o I
205 Isolierbuchse 02,65 23 218 os.Tb. § oprerm E o ed\ﬁﬂ}wg
SKS-415 ... 2 ol o2 A ggg Q
55 Schaltweg 1,7 2].52 |3 23,00
425
3102 A
3 30 1,80
004 012 o014 Ll R
1 l ) < 302 A
i | | @ 3,00
25 75
<2 , 0,2
12,5 ‘ 23 - 3108 22,30 A
SE-415 filr SKS-415..2 KS-113 23 023,04
21 3106 A
@ 1,00
SKS-415 ... E | j -l-
3106 A
6,5 @1,05
435
3106 Al 400 | A
21,2 217 o2 21 @2 L31 232 @230
D | o ° , | 3119 @230 A
3 24 02|
10,2 9,4 | 23 3/53* A
SE-415KS SE-502 KS-113 23 2230
fir SKS-415..E 023 04
3156% A
Schnellwechselsystem 21 21,00
mit SKS-415 ... 02 E | )
(E-MaB 02) 3 /56 S
GRS
6.5
435
3156% A
012 01,7 03 032 22,30
*  Tastkopf 9,5 mm lang
) | Efg}lg_i 15 02F Gesamtlange dadurch 6,5 mm langer als Standard
46 02| T
39,6 Montagebohrung
< mit Kontaktsteckhiilse:: @ 2,98 - 2,99 mm
E-MaR Einbauh6he ohne KS Einbauhéhe ohne KS 2l s ohne Kontaktsteckhiilse:: @ 2,65 mm
mit Kopfform 02/03/06 | mit Kopfform 53/56 N ) .
E-MaR und Einbauh6he
02 10,2 mm 16,7 mm Zur Regulierung der Einbauhéhe (MaB ohne
05%* 13,2 mm 19,7 mm KS) sind Kontaktstifte mit verschiedenen
Kragenhohen (E-MaBen) lieferbar.
10** 18,2 mm 24,7 mm
** nicht in KS-415 S einsetzbar mit KS Hinweis:
Mechanische Daten Werkstoffe Ab Raster 4,5 mm (180 Mil) kann die
Schaltweg: 1,7mm +0,2 Kolben: IRV Il Kontaktsteckhiilse eingesetzt werden.
Arbeitshub: 4,2 mm (oder vergoldet mit Isolierkappe)
Maximaler Hub: 5,2 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet Einschraubbare Ausfiihrung:
Federkraft am Schaltpunkt: 09N Feder: Stahl, vergoldet siehe SKS-465 MF und SKS-465 SF auf
Federkraft bei Arbeitshub: 2,3 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet Seite 110 und 112.
Elektrische Daten Temperatureinsatzbereich Dl ez Alibe L=l £ ar
. . o— o moglicht den einfachen Wechsel von
Nennstrom: 5 A Standard: -40° bis +80° C SKS-415 . 02 E oh st7lich
(siehe Seite 100) e DUIEEESEACIet
Verdrahtungsaufwand.
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte“belsplel Werkstoff messer A = Gold bei (mm) (alternativ E)
0 = Delrin (1/100 mm) Arbeitshub
3 =CuBe (dN)

Kontaktsteckhdlse: KS-113 23 KS-415 S
Lamellenstecker: SE-415 SE-502 SE-415 KS
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Einbauh6he mit KS: 13,2 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Raster:
> 3,50 mm
> 140 Mil

Schaltweg: 2,4 mm

Elektrische Daten

Anschluss fur Stecker SE-415
20,5 Isolierbuchse 02,65 23 918 os.Tb.
SKS-425 ... B [ || | E O
55 Schaltweg 2,4 2 8 3
57,8
004 01,2 01,4 le @32
l | KS-113 23
* E7,5
0,2
12,5 23 -
SE-415 fir Einsatz mit
SKS-425 ... B
o1
SKS-425 ... E || |
55
57,8
o1 22 23 032
—I:o | KS-11323
24 02 |
94 23
SE-502 fir Einsatz mit
SKS-425 ... E
027 032 E’”ﬂ 03.2
TEE E
DS-113-01 DS-11302  DS-113 03 DS-113 05 mit KS
Mechanische Daten Werkstoffe
Schaltweg: 2,4mm+0,2 Kolben: CuBe, vergoldet
Arbeitshub: 6,4 mm (oder vergoldet mit Isolierkappe)
Maximaler Hub: 8,0 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet
Federkraft am Schaltpunkt: 0,9 N Feder: Stahl, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 2,5N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Montagebohrung

SKS 425

Schaltkontaktstift mit langem Hub
Ausfiihrung als SchlieBer (NO)

Lieferbare Kopfformen

3 ® weitere

i Kopfform ] Versionen

2 § Ver-

- - 2 edelung

0]02 Al 500 A
@ 3,00

304 A
22,30

306 Al 200 R
22,30

E-MaR und Einbauhdhe
Die Einbauhohe des Tastkopfes (MaR ohne
KS) wird durch das E-MaR definiert.

Einbauh6he ohne KS
13,0 mm

\ E-MaR
02

Hinweis:

Ab Raster 4,5 mm (180 Mil) kann die
Kontaktsteckhtilse eingesetzt werden.

Temperatureinsatzbereich

Nennstrom: 5 A mit Kontaktsteckhiilse: @ 2,98 - 2,99 mm Standard: -40° bis +80° C
(siehe Seite 100) ohne Kontaktsteckhiilse:: @ 2,65 mm
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold bei (mm) (alternativ E)
0 = Delrin (1/100 mm) Arbeitshub
3 =CuBe (dN)

Kontaktstift:
Kontaktsteckhlse:
Distanzhiilsen:

Lamellenstecker:

Technische Anderungen vorbehalten

. CECoomonomEmEn

KS—113 23

DS-113 02 DS-113 03 DS-113 05

SE-415 SE-502
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SKS 419 / 429

Schaltkontaktstift mit langem Hub, hohe Stabilitat

Ausfiihrung als SchlieBer (NO)

Einbau- und Funktionsmale

02

Raster:
>75/710,0 mm
>300 / 400 Mil

Schaltweg: 2,0 mm

o5 25,6 03

SKS-419
8 19 \w
74
05,48 055 06
KS-419 23
02 o7 28 3 o5
SKS-429
3 19.1 Delrin
81
07,98 o8 08,5
KS-429 23 ~ ]

SKS 419
Mechanische Daten
Schaltweg: 2,0mm +0,2
Maximaler Hub: 14,0 mm
Federkraft am Schaltpunkt: 26N
Federkraft bei 80% Hub: 52N
Federkraft bei max. Hub: 65N

Elektrische Daten
Nennstrom: 5A
(siehe Seite 100)

Temperatureinsatzbereich

Standard: -40° bis +80° C
Montagebohrung

mit Kontaktsteckhiilse: @ 5,49 mm
ohne Kontaktsteckhiilse: @ 5,00 mm
Werkstoffe

Kolben:  CuBe, vergoldet mit Isolierkappe

(Delrin)

Messing, vergoldet
Stahl, vergoldet
Messing, vergoldet

Stifthiilse:
Feder:
Kontaktsteckhiilse:

SKS 429
Mechanische Daten
Schaltweg: 2,0mm+0,2
Maximaler Hub: 16,0 mm
Federkraft am Schaltpunkt: 29N
Federkraft bei 80% Hub: 6,4 N
Federkraft bei max. Hub: 80N

Elektrische Daten
Nennstrom: 5A
(siehe Seite 100)

Temperatureinsatzbereich

Standard: -40° bis +80° C
Montagebohrung

mit Kontaktsteckhiilse: @ 7,99 mm
ohne Kontaktsteckhiilse: @ 7,00 mm
Werkstoffe

Kolben:  CuBe, vergoldet mit Isolierkappe

(Delrin)

Messing, vergoldet
Stahl, vergoldet
Messing, vergoldet

Stifthiilse:
Feder:
Kontaktsteckhiilse:

Einbauh6he mit KS: 27,3 / 27,4 mm

icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR
BeSte”belSplel Werkstoff messer A = Gold bei max. Hub  (mm)
0 = Delrin (1/100 mm) (dN)

X3 EEXN KX EXX I X

Kontaktsteckhdilse fiir SKS-419:

KS-419 23
KS-429 23
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Einbauh6éhe mit KS: 10,2 mm / 20,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Raster:
> 2,54 mm
> 100 Mil

Schaltweg: 1,5 mm

20,51 SW1,7
20,7 M1,6 21,65 223 o1 2 s.Tb.
00,4 207 9045 I
5
Py . 12,5] _L Schaltweg 1,5 2] 5 |3
46,54
SE-081 SKS-215... M 52 022
02
| 29,5
KS-215 M1,6
02 022
5
29,5

KS-215 M1,6 E05

Schnellwechselsystem SKS-215 ... MF

20,45 M1,6 2 1,65
6,5 Schaltweg 1,5
50,5
o
SKS-215 ... MF )] Sl
) )
o014 o018 22 022 i o
E— ‘l o~ o 2
=) 2
[ I
02 |
429
KS-215 M1,6 -F 22,05 mit
KS-215 M1,6 (-F/-F-R)
| | mit
| KS-215 M1,6 EO5(-F/-F-R)

KS-215 M1,6-F-R (mit Randel)

214 018

42,9

KS-215 M1,6 E05-F

22,05

a1l I

KS-215 M1,6 EO5-F-R (mit Réandel)

Mechanische Daten

Schaltweg: 1,5 mm=0,2 mm
Arbeitshub: 4,0 mm
Maximaler Hub: 5,0 mm
Federkraft am Schaltpkt: 0,23;0,45; 09N
Federkraft Arbeitshub: 0,80; 1,50;3,0N
Montagebohrung

KS ohne Réandel

in CEM1: @ 1,97 - 1,99 mm
in FR4: @ 1,98 - 2,00 mm
KS mit Rdndel

in CEM1 und FR4: @ 2,00 - 2,02 mm

Elektrische Daten
Nennstrom:
(siehe Seite 100)

3A

Temperatureinsatzbereich

Standard: -40° bis +80° C

Werkstoffe

Kolben: CuBe, vergoldet oder vernickelt
(oder vergoldet mit Isolierkappe)

Stifthilse: Messing, vergoldet

Feder: Stahl, vergoldet

Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

SKS 215 M / 215 MF

Einschraubbarer Schaltkontaktstift
Ausfiihrung als SchlieBer (NO)

Lieferbare Kopfformen

:g » weitere
@ 3 Versionen
X Kopfform 3 v
3 g er-
s = “ edelung
0]02 A
21,80
3]02 A 1,00 A
21,80
303 A
21,80
3005 DE A 080 | A
5 20,64
305 A
21,00
1 A
306 N | 2,00 A
21,80 2,30 A
319 21,80 A

E-MaB und Einbauh6he

Der Kontaktstift ist durch Sicken an der
Kontaktsteckhiilse gegen Verdrehen ge-
sichert. Die Einbauhdhen sind variabel
einstellbar und werden mit verschiedenen
Kontaktsteckhiilsen realisiert.

Bezeichnung Einbauhdhe
KS-215 M1,6 (-F/-F-R) 10,2-15,5 mm
KS-215 M1,6 EO5 (-F/-F-R) | 15,2-20,0 mm

Schnellwechselhiilsen:
Kontaktsteckhtilsen mit der Endbe-
zeichnung ,,-F" sind Schnellwechsel-
htlsen. Die beiden Dréhte werden
nach Einsetzen der Hulsen in die
Aufnahmeplatte an HilsenauBenwand
und mittlerem Anschlusspunkt ange-
[6tet. Der Kontaktstift selbst kann jetzt
ohne weitere Lotarbeiten eingesetzt
bzw. gewechselt werden.

Das Schnellwechselsystem ,,-F* ist
nicht mit der Vorgédngerversion ,,-S*
kompatibel. Diese ist auf Anfrage wei-
terhin erhaltlich.

Hinweis:

Der Einsatz des SKS-215 ... M erfolgt
in KS-215 ... M. Die Kontaktstifte wer-
den mit speziellen Werkzeugen einge-
schraubt (siehe Seite 196).

Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Min.: 3 cNm / Max.: 5 cNm

Baureihe

Bestellbeispiel

Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft bei  E-MaR Typ
Werkstoff messer A = Gold Arbeitshub (mm) (alternativ
0 = Delrin (1/100 mm) N = Nickel (dN) MF")
3 =CuBe

Kontaktstift:
Kontaktsteckhulsen:

Stecker:

Technische Anderungen vorbehalten

KS-215 M16 (-F/-F-R)
SE-081

. OO Smauommn

KS-215 M16 EO5 (-F/-F-R)
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SKS 465 MF

Einschraubbarer Schaltkontaktstift
Ausfiihrung als SchlieBer (NO)

Einbau- und Funktionsmale

Raster:
>3,50 mm
> 140 Mil

Schaltweg: 1,7 mm

Einbauh6éhe mit KS: 10,4 bis 26,7 mm

SW26 Lieferbare Kopfformen
20,7 M2,5 22,65 232 218 o©s.Th. & ® weitere
% 2 Versionen
X Kopfform 3
l H 2] 2 | ddim
SKS-465 ... MF [ edelung
7 Schaltweg 1,7 2| 52 |3 ol 02 A g,(a)g Q
44,8 '
3,00
212 g2 @2 23 03,2 M2,5 23 232
l 302 A
| 1,80
3 9 5 02| |30 A
13 21,2 21,2 23,00
SE 215 fur
Einsatz mit SKS-465 ... MF KS-465 M2,5 E05 KS-465 M2,5 303 A
hnellwechsel 220
Schnellwechselsystem 02,304
21,7 022 23 032 306 A
[ | KS-465 M2,5-F o
3 06 | —: A
42 02, - 2105
38,1
2 3,05 3] 06 Al 4,00 A
@230
D | | | KS-465 M2,5-F-R
(mit Randel) 319 A
@230
21,7 222 23 23,2
3/53* A
@230
I | KS-465 M2,5 E05-F
02'3:*4%
40 5 3/56* A
38,1 1,00
=" 1,80
El | | | | KS.—46§ M2,5 E05-F-R
(mit Randel) 3|56+ A
@230

E-MaB und Einbauh6he

Der Kontaktstift ist durch Sicken an der Kontaktsteckhulse
gegen Verdrehen gesichert. Die Einbauhohen sind

152-202

10,4 - 15,4

variabel einstellbar und werden mit verschiedenen § o
Kontaktsteckhulsen realisiert. i
Bezeichnung der | Einbauhdhe mit Einbauh6hen mit
Kontaktsteckhiilse | Kopff. 02/03/06/19 | Kopff. 53/56
'éi}‘fi’;"z"r’ 10,4 - 15,4 mm 169-219mm  mit
KS-465 M2,5 (-F/-F-R)
KS-465 M2,5 E05 15,2 -202mm 21,7 - 26,7 mm mit
(-F/-F-R)
KS-465 M2,5 EO5 (-F/-F-R)

Mechanische Daten Werkstoffe
Schaltweg: 1,7mm+=0,3 mm Kolben: CuBe, vergoldet
Arbeitshub: 4,2 mm (mit oder ohne Isolierkappe)
Maximaler Hub: 5,2 mm Stifthilse: Messing, vergoldet
Federkraft am Schaltpunkt: 0,7;1,8; 45N Feder: Stahl, vergoldet bzw. Edelstahl
Federkraft bei Arbeitshub:  2,0;3,5: 9,0 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

) Isolierung: Teflon
Elektrische Daten Montageboh
Nennstrom: 3A ontagevonrung
(siehe Seite 100) KS ohne Randel

in CEM1 und FR4: @ 2,98 -2,99 mm

Temperatureinsatzbereich KS mit Randel

Standard: -40° bis +80° C

in CEM1 und FR4: @ 3,00 - 3,02 mm

*

Tastkopf 9,5 mm Ianﬁ
Gesamtlange dadirch 6,5 mm langer als Standard

Die Kontaktstifte mit Kopfdurchmesser
< 3,0 mm werden mit speziellen
Werkzeugen eingeschraubt (siehe Seite
198). Fur Kontaktstifte SKS-465...MF
mit Kopfdurchmesser > 3,0 mm Son-
derwerkzeug auf Anfrage.
Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Min.: 3 cNm / Max.: 5 cNm

Schnellwechselhiilsen:
Kontaktsteckhtilsen mit der Endbe-
zeichnung ,,-F" sind Schnellwechsel-
htlsen. Die beiden Dréhte werden
nach Einsetzen der Hlsen in die Auf-
nahmeplatte an HulsenauBenwand
und mittlerem Anschlusspunkt ange-
I6tet. Der Kontaktstift selbst kann jetzt
ohne weitere Lotarbeiten eingesetzt
bzw. gewechselt werden.

Das Schnellwechselsystem ,,-F* ist
nicht mit der Vorgéangerversion ,,-S*
kompatibel. Diese ist auf Anfrage wei-
terhin erhdltlich.

Baureihe

Bestellbeispiel

Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache
Werkstoff messer A = Gold

0 = Delrin (1/100 mm)

3 = CuBe

Federkraft bei E-MaB Typ
Arbeitshub (mm)
(dN)

Kontaktstift:
Kontaktsteckhiilsen:
Lamellenstecker:
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Einbauh6éhe mit KS: 10,4 mm bis 26,7 mm

Raster:
> 3,50 mm
> 140 Mil

@

Schaltweg: 1,7 mm

Einbau- und Funktionsmale
SW 2,6
00,7 M2,5 22,65 232 | 2018 2s.Tb.
SKS-463 ... MF |
7,6 Schaltweg 1,7 J 2| 52 |8
448
212 @2 o2 o3 63,2 M2.5 23 G3,2
) |
3 9 5 02|
13 21,2 212
SE 215 fur
Einsatz mit SKS-463 ... MF ~ KS-465 M2,5 E05 KS-465 M2,5
Schnellwechselsystem
01,7 022 03 032
[ | KS-465 M2,5-F
42 02|
38,1
2 3,05
D | | | KS-465 M2,5-F-R
(mit Randel)
217 222 23 232
1 | KS-465 M2,5 E05-F
42 5
38,1
23,05
a7 | | KS-465 M2,5 E05-F-R

(mit Randel)

E-MaR und Einbauh6he

Der Kontaktstift ist durch Sicken an der Kontaktsteckhiilse
gegen Verdrehen gesichert. Die Einbauh&hen sind

15,2 - 20,2

10,4 - 15,4

variabel einstellbar und werden mit verschiedenen hs o
Kontaktsteckhiilsen realisiert. N

Bezeichnung der | Einbauhohe mit | Einbauhohe mit

Kontaktsteckhiilse | Kopff. 02/03/06 | Kopfform 56

(KSF'/4§5R';A2'5 10,4-154mm  16,9-21,9mm mit

o KS-465 M2,5 (-F/-F-R)

KS-465 M2,5 E05 152-202mm  21,7-267mm mit

(-F/-F-R)

KS-465 M2,5 EO5 (-F/-F-R)

Mechanische Daten Werkstoffe

Schaltweg: 1,7mm+0,2 mm Kolben: CuBe, vergoldet
Arbeitshub: 4,0 mm (mit oder ohne Isolierkappe)
Maximaler Hub: 5,0 mm Stifthilse: Messing, vergoldet
Federkraft am Schaltpunkt: 0,65 N Feder: Stahl, vergoldet bzw. Edelstahl
Federkraft bei Arbeitshub: 2,2 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
) Isolierung: Teflon
Elektrische Daten Montageboh
Nennstrom: 3A ontagebonrung

(siehe Seite 100)

Temperatureinsatzbereich

Standard: -40° bis +80° C

KS ohne Rindel

in CEM1 und FR4:
KS mit Rdndel

in CEM1 und FR4:

@ 2,98 -2,99 mm

@ 3,00 - 3,02 mm

SKS 463 MF

Einschraubbarer Schaltkontaktstift
Ausfiihrung als Offner (NC)

Lieferbare Kopfformen

i ® weitere
@ 3 Versionen
X Kopfform 3 v
3 e er-
= = 2 edelung
0102 A 3,00 A
22,30
3102 A 3,00 A
22,30
303 A
22,30
306 A
22,30
3156* A
22,30

*

Tastkopf 9,5 mm lang
Gesamtlange dadurch 6,5 mm langer als Standard

Schnellwechselhiilsen:
Kontaktsteckhtilsen mit der Endbe-
zeichnung ,,-F" sind Schnellwechsel-
hilsen. Die beiden Drahte werden
nach Einsetzen der Hilsen in die Auf-

nahmeplatte an HilsenauBenwand
und mittlerem Anschlusspunkt ange-
|6tet. Der Kontaktstift selbst kann jetzt
ohne weitere Lotarbeiten eingesetzt
bzw. gewechselt werden.

Baureihe

Bestellbeispiel

Tastkopf

Werkstoff
0 = Delrin
3 = CuBe

Kopfform

Kopfdurch- Oberflache Federkraft bei E-MaB Typ
messer A = Gold Arbeitshub (mm)
(1/100 mm) (dN)

Kontaktstift:
Kontaktsteckhulsen:

Lamellenstecker:

Technische Anderungen vorbehalten
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SKS 465 SF

Einschraubbarer Schaltkontaktstift
Ausfiihrung als SchlieBer (NO)

Einbau- und Funktionsmale

Sc

Raster:

> 3,50 mm
> 140 Mil
Einbauh6he mit KS: 10,4 - 26,7 mm

haltweg: 1,7 mm

Lieferbare Kopfformen

23,2
207 M25 0265 sw2s | 022 @sTb. : Koplform fir £l e,
l l l _L g SKS-465302 /352 ...S § P dv‘er,
= edelung
Schlitz 0,8 x 2 fiir
SKS-465 ... SF [ 85 O qeinari ‘
| N “~_Werkzeugeingriff 302 -‘@ oo A 431:38 Q
7 Schaltweg 1,7 2 54 2.8 !
44.8 302 :(@ Al 230 | A
Isolierung 2s.Tb. 24,50 590 | A
l 3|52% Al 350 | A
sks-465 002 ... sF ———C {AAAMRNAANAL] [C 14 3,00
T * 6,5 mm langer
(D1,2 02 22 23 ®3,2 M2,5 o3 03,2
l | l l | l Lieferbare Kopfformen
x w weitere
£ Kopfform fiir | Versionen
S 9 5 0.2 5 mitS ii?)‘l?j’fe&o%a-s"tksopf E %] Ver-
13 21,2 212 s > edelung
SE 215 fir ol 02 A 350 A
Einsatz mit SKS-463 ... SF KS-465 M2,5 E05 KS-465 M2,5 5300 200 A
Schnellwechselsystem ol o2 Al 500 A
@ 4,50 590 | A
01,7 022 23 2032 '
1 | KS-465 M2,5-F
4,2 02 o S
38,1 ] e
03,05 [ = }
KS-465 M2,5-F-R
ol | (mit Randel)
21,7 222 23
l mit >
1 | KS-465 M2,5 E05-F KS-465 M2,5 (-F/-F-R)
42 5 mt
, KS-465 M2,5 EO5 (-F/-F-R)
38,1
23,05 E-MaR und Einbauh6he
Der Kontaktstift ist durch Sicken an der
7] | | KS-465 M2,5 E05-F-R Kontaktsteckhtilse gegen Verdrehen ge-
(mit Randel) sichert. Die Einbauhohen sind variabel
einstellbar und werden mit verschiedenen
hal lisiert.
Bezeichnung der | Einbauh6he mit | Einbauhdhen Kontakisteckhiilsen realisiert
Kontaktsteckhiilse | Kopfform 02 mit Kopfform 52 Schnellwechselhiilsen:
KS-465 M2,5 Kontaktsteckhilsen mit der Endbe-
(-F/-F-R) 104-154mm 169 -21,9 mm zeichnung ,,-F* sind Schnellwechsel-
hulsen. Die beiden Drdhte werden
KS-465 M2,5 E05 15,2-202mm | 21,7-26,7 mm nach Einsetzen der Hiilsen in die Auf-
(-F/-F-R) .
nahmeplatte an HilsenauBenwand
Mechanische Daten Werkstoffe und mittlerem Anschlusspunkt ange-
Schaltweg: 1,7mm+0,3 mm Kolben: CuBe oder Messing, vergoldet UGG PERNGNEIRa Rl B C HF s
Arbeitshub: 4,2 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet ohne weitere Létarbeiten eingesetzt
Maximaler Hub: 4,5 mm Feder: Stahl, vergoldet bzw. Edelstahl bzw. gewechselt werden. o
Federkraft am Schaltpunkt: 0,7;1,8; 4,5 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet D_as Sch_nellwechsenlsystem ,,_-F ist )
Federkraft bei Arbeitshub:  2,0;3,5;9,0 N Isolierung:  Teflon (am Kolbenkopf: Peek) nicht mit der Vorgdngerversion 7S
) kompatibel. Diese ist auf Anfrage
Elektrische Daten Montagebohrung weiterhin erhiltlich.
Nennstrom: 3 A KS ohne Randel
(siehe Seite 100) in CEM1 und FR4: @ 2,98 - 2,99 mm Embfohl Einschraubdreh ¢
T . ich KS mit Rindel mpfohlenes Einschraubdrehmoment:
emperatureinsatzbereic Min.- 3 cNm / Max.- 5 cNm

Standard:

-40° bis +80° C

in CEM1 und FR4:

@ 3,00 - 3,02 mm

Bestellbeispiel

Kontaktstift:

Kontaktsteckhilsen:

Lamellenstecker:
112

KS-465 M25 (-F/-F-R)

SE-215

Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft bei E-MaB Typ
Werkstoff messer A = Gold Arbeitshub (mm)
0 = Delrin (1/100 mm) (dN)
3 =CuBe

KS-465 M25 EO5 (-F/-F-R)
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Einbauh6he mit KS: 9,2 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Raster:
>4,00 mm
> 157 Mil

Schaltweg: 1,7 mm

235 SW26
20,7
SKS-115 M
01,7 l 022 22,98 l 235 23,7
[ KS-115 M3 F
42 02|
7
23,7
23,57
| (mit Randel)
Mechanische Daten Werkstoffe
Schaltweg: 1,7mm+0,2 Kolben: CuBe, vergoldet
Arbeitshub: 4,0 mm (oder vergoldet mit Isolierkappe)
Maximaler Hub: 5,0 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet
Federkraft am Schaltpunkt: 0,5;0,7;1,0N Feder: Stahl, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub:  1,5; 2,0; 3,0 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Elektrische Daten

Nennstrom: 3A
(siehe Seite 100)

Temperatureinsatzbereich

Standard: -40° bis +80° C

Montagebohrung
KS ohne Rédndel

in CEM1 und FR4:
KS mit Randel

in CEM1 und FR4:

@ 3,48 - 3,49 mm

@ 3,50 - 3,52 mm

SKS 115 M

Einschraubbarer kurzer Schaltkontaktstift
Ausfiihrung als SchlieBer (NO)

Lieferbare Kopfformen

5 ® weitere
i 3 Versionen
X Kopfform 3 v
3 g er-
B - “ edelung
0] 02 Al 30 A
22,00
3102 A
1,00
3102 Al 30 A
2,00
306 A
21,00
306 Al 30 A
22,00

Schnellwechselhiilsen:

Die Kontaktsteckhlsen sind Schnell-
wechselhtlsen. Die beiden Drahte wer-
den nach Einsetzen der Hiilsen in die

Aufnahmeplatte an HulsenauRenwand
und mittlerem Anschlusspunkt ange-
I6tet. Der Kontaktstift selbst kann jetzt
ohne weitere Lotarbeiten eingesetzt
bzw. gewechselt werden.

Empfohlenes Einschraubdrehmom

:3cNm / Max.: 5 cNm

Baureihe

Bestellbeispiel

Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
Werkstoff messer A = Gold bei 80% Hub (mm) (alternativ E)
0 = Delrin (1/100 mm) (dN)

3 = CuBe

Kontaktstift:

Kontaktsteckhlse:

Technische Anderungen vorbehalten
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KS-115 M3 F KS-115 M3 F-R
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SKS 435 M

>4,50 mm
Einschraubbarer Schaltkontaktstift > 177 Mil
Ausfiihrung als SchlieBer (NO) Einbauhéhe: 20,8 mm
Schaltweg: 6,0 mm

Einbau- und Funktionsmale

Lieferbare Kopfformen

: ¥ weitere
i Kopfform s Versionen
2 g Ver-
2 - 2 edelung
1102 A
o1 02,15 M2,5 x 0.25 3 SW3 22,9 22,90
23,75 ?
25
55
20,5
84
SKS-435 102 290 A xxx
02,6 23,48 53,5 0375

" WA

|03
43
KS-435 M2,5

E-MaB und Einbauh6he
Die Einbauhdhe des Tastkopfes betragt
20,8 mm. Die MaBe sind mit Kontakt-
steckhiilse gemessen. Kontaktstifte sind nur
mit Kontaktsteckhiilse einsetzbar.
Mechanische Daten Werkstoffe Emofohl Einsch
Schaltweg: 6,0 mm +0,2 mm Kolben: Messing, vergoldet MWP,°1 Oenlss '/n;/c\ e
Arbeitshub: 7,0 mm Stifthilse: Messing, vergoldet S e
Maximaler Hub: 8,0 mm Feder: Stahl, vergoldet bzw. rostfreier Stahl
Federkraft am Schaltpunkt: 13,5N; Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

18,5N;235N
Federkraft bei Arbeitshub: 13,5 N;

185N;23,5N
Elektrische Daten Montagebohrung Temperatureinsatzbereich
Nennstrom: 3 A in CEM1 und FR4: @ 3,48 - 3,49 mm Standard: -40° bis +80° C
(siehe Seite 100)

i i Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft Typ
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN)
1 = Messing (1/100 mm)

Kontaktsteckhilsen: KS-435 M25
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Schraubkontaktstifte
Kabelbaum- und Steckverbinder-Kontaktierung

Einschraubbare Kontaktstifte werden vielfach zur Kontak-
tierung von Kabelbdumen und Steckverbindern eingesetzt.
So bieten diese auch unter erschwerten Einsatzbedingungen

mit Vibrationen oder Langskréften einen sicheren Halt in der

Kontaktsteckhiilse (kein Herauswandern des Kontaktstiftes
moglich). Einschraubbare Kontaktstifte mit Gewinde haben

in der Bezeichnung am Ende ein ,M".

Kabelbdume sind im Automobilbereich und Maschinenbau das
zentrale Verbindungselement zwischen verschiedenen Kompo-
nenten und versorgen diese entweder mit Leistung oder Sig-
nalen. Zur Gewahrleistung eines storungsfreien Betriebes werden
hohe Anforderungen an Kabelbaume sowie an die verbundenen

Vielféltige Anwendungen von Schraubkontaktstiften

[—T—T1—

HNNn

ajx:\h
Xﬁ“

Steckverbinder gesetzt. Bevor ein Kabelbaum verbaut wird, kénnen
verschiedene Tests durchgefiihrt werden: Verbindungstest, Posi-
tionstest, Verrastpriifung und Funktionstest.

Ein weiteres Anwendungsgebiet von Schraubstiften ist die Kontak-
tierung von Steckverbindern an unterschiedlichsten elektronischen
Gerdten, wie z.B. Autoradios, Steuergerate, PCs, Smart Devices

uv.m.

Verbindungstest Positionstest Verrastpriifung Buchsen- und Flachstecker
Priifung der Pinbelegung im Prifung der Position der Kon-  Priifung der Verrastung der Kontakt- Kontaktierung
Steckergehduse taktbleche im Steckergehduse bleche im Steckergehause

Verrastnadeln

Verdrehgesicherte

Raster / Baureihe Eingeschraubte GKS Tellernadeln in Kombination mit GKS Kontaktstifte
oder SKS

>1,27 mm GKS-087 M ] ] _

( 50 Mil) GKS-050 M

>1,91 mm ~ _ R R
A GKS-075 M

>2,54 mm 2 T-899 M VF 25 GKS-710
(100 Mil) AR T-112 M/ T-912 M VF3 GKS-746 M

> 4,00 mm GKS-113 M ) ] ) (KK-541 /
(> 160 Mil) GKS-913 M 113 M/ T-888 M @& Vs
>4,5mm GKS-500 M ] ) GKS-803 M
177 Mil) GKS-313 M @ T785M GKS-747 M
GKs-714
> 5,08 mm CKS-854 M - M GKS-098 / GKS-098 M
(> 200 Mil) VF5 (HKF-617)
Seite(n) 120- 134 135 - 140 142 - 145 | 146-151(93-95)
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Technische Informationen

Viele der bei INGUN erhéltlichen Kontaktstifte zum Stecken
sind auch als einschraubbare GKS verfiigbar. Dadurch ist
ein sicherer Halt wahrend des Tests gewdhrleistet. Schraub-
stifte werden besonders fur Anwendungen mit moglichen
Vibrationen oder ungewollten Quer- und Léngskréften
empfohlen.

Tellernadeln werden zur Uberpriifung der richtigen Lage der
Kontaktterminals (Kontaktbleche) in den Stecker-Gehdusen
eingesetzt. Nur bei richtiger Lage wird tiber den Pin der
Tellernadel ein Kontakt hergestellt. INGUN bietet eine groRe
Vielfalt an Tellernadeln mit unterschiedlichen Kopf-@,
Teller-@ und Pin-Léngen.

Beim finalen Zusammenstecken von Steckverbindern ist es
wichtig, dass die Kontaktterminals (Kontaktbleche) in ihrer
richtigen Position verrastet bleiben und nicht zurtick
geschoben werden kénnen. Fur diese Uberpriifung werden
Verrastnadeln mit Federkréften bis zu 34 N eingesetzt.

Zum Priifen von z.B. Flachsteckzungen oder Buchsen,
welche in nur einer Position kontaktiert werden durfen,
kommen verdrehgesicherte Kontaktstifte zum Einsatz.
Bereits bei der Montage werden diese Stifte lagerichtig
montiert.

Inhalt

Schraubkontaktstifte

Einschraubbare
GKS 120 - 134

Tellernadeln 135 - 140

Verrastnadeln 142 - 145

Verdrehgesicherte
GKS 146 - 151
(93 - 95)

GKS ... M
Tellernadeln

Hinweis

Alle einschraubbaren HSS (Bau-
reihen mit Endung ,M") siehe
Kapitel ,, Hochstromstifte .

Alle einschraubbaren SKS (Bau-
reihen mit Endung ,M") siehe
Kapitel , Schaltkontaktstifte*.

Hinweis
Ubersichts- und Vergleichs-
tabelle siehe nachste Seite.

117



Technische Informationen

Schraubkontaktstifte

Ubersicht und Vergleich

l(?g;tj)r Arbelts- | Max |\ o ctrom Fed?ﬁ)raﬂe Erll?tb IE?S‘h(ér).nl-lr‘:lr)1 A
GKS-Variante Baureihe e Hub Hub (A) GKS Seite
(mm) | (mm) min | max min max (mm)
GKS-087 M 1,27 4 5 2-3 0,5 0,8 7.2 8,2 28 120
GKS-050 M 1,27 4,3 6,35 2-3 1 2 10,5 12,5 47,3 121
GKS-075 M 1,91 4,3 6,35 3-4 0,6 2,8 10,5 - 35,9 122
GKS-427 M 2,54 3,5 4,5 5-8 0,8 25 8,7 - 19,5 123
GKS-899 M 2,54 35 4,4 3-5 0,7 3 12,8 - 27,9 124
GKS-112 M 2,54 4 53/8 5-8 0,6 5 10,5 19 35,8 125
GKS-204 M 2,54 8 10 5-8 0,8 3 16 23 47,9 126
Einschraubbare GKS | GKS-913 M 4 2,8 3,5 5-8 0,8 25 73 8,9 171 127
GKS-113 M 4 4 53 5-8 0,3 5 10,5 - 28,3 128
GKS-103 M 4 4,8 6 5-8 0,8 5 12,55 - 32 129
GKS-503 M 4 5,6 7 5-15 15 5 13,25 - 38 130
GKS-500 M 4,5 5,6 7 5=15 1,5 5 13,25 - 38 131
GKS-854 M 5,08 4,4 55 10-12 3 5 10,8 - 43,1 132
GKS-212 M 2,54 12 14,5 2-3 3 - 25,2 - 67,5 133
CGKS-313 M 4,5 12 14,3 3-5 15 3 19,5 25 57,3 134
T-899 M 2,54 35 4.4 3-5 0,7 3 12 14,8 271 135
T-112 M 2,54 4 5 5-8 0,6 5 9,2 12,7 34,5 136
Tellernadeln T-912 M 2,54 4 5 5-8 1,5 5 8,9 13,7 34,2 137
T-113 M 4 4 5 5-8 0,3 5 9,5 14,3 273 138
T-888 M 4 4 5 5-8 1,5 3 5] 14,3 273 139
@ T-785 M 4,5 4 53 16 10 14,3 15,3 52,1 140
VF 25 2,54 5 6 5 10 15 40,5 - 69,5 142
Verrastnadeln VF 3 3 5 55 8 5 15 40,5 46,5 69,7 143
VF 4 5 55 7 8 15 25 40,5 46,5 69,5 144
VF 5 5 9,5 12 10 15 34 36,7 - 96 145
GKS-710 2,54 4 5 - 15 5 13,2 18,2 351 146
GKS-746 M 2,54 4 4,4 5-8 1.5 3 10,5 - 40,2 147
GKS-747 M 4,5 4 5 15 3 16,2 20,2 36 148
GKS-803 M 4,5 6,4 5-15 15 5 18,3 - 48 149
Verdrehgesicherte = GKS-714 5,08 4/6 | 5/7 8-10 15 5 15 22,2 298 150
GKs GKS-098 5,08 4 8-10 15 5 15,75 - 28,5 150
GKS-098 M 5,08 4 8-10 15 3 15,3 - 40 151
@ VK-541 3,5 35 6,5 10 - - 19,1 - 53,4 93
@ HKF-617 55 4,4 55 20/40 10 27,9 57,9 94
@ KK-541 35 3,5 6,5 20 - - 16,35 16,55 34,35 95
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20 -1

10 -

Einschraubbare GKS
Tellernadeln

Technische Informationen

Viele der bei INGUN erhéltlichen Kontaktstifte zum Stecken
sind auch als einschraubbare GKS verfiigbar. Dadurch ist ein
sicherer Halt wéhrend des Tests gewdhrleistet.

Schraubstifte werden besonders fiir Anwendungen mit
moglichen Vibrationen oder ungewollten Quer- und
Langskraften empfohlen (ein Herauswandern des Kon-
taktstiftes wird sicher vermieden).

Die Kontaktstifte werden mit passenden Werkzeugen

in die Kontaktsteckhtilse (KS) geschraubt. Das notwendige
Einschraubmoment wird dabei tiber einen Vierkant an der
Stifthulse eingeleitet.

Der elektrische Anschluss erfolgt dabei tber die KS mittels
Lotmulde oder Wire-Wrap. Teilweise sind die KS auch mit
Langsbohrung zur Leckage-Prufung oder vakuumdicht
ausgefuhrt.

Tellernadeln werden zur Uberpriifung der richtigen Position
der Kontaktterminals (Kontaktbleche) in den Stecker-
Gehdusen eingesetzt. Nur bei richtiger Lage wird Gber den
Pin der Tellernadel ein Kontakt hergestellt. INGUN bietet
eine groBe Vielfalt an Tellernadeln mit drei unterschied-
lichen Kopfformen in verschiedenen Kopf-@, Teller-@ und
Pin-L&dngen.

Damit wird eine sichere und kratzfreie Steckverbinder-
Kontaktierung gewdhrleistet.

Zur Montage werden die Tellernadeln entweder tiber den
Vierkant an der Stifthllse, oder tber eine formschlissige
Verbindung am Kolbenkopf in die Kontaktsteckhtilse
eingeschraubt.

| MaRstab 1:1 (mm) O

-10-1

-20-1

-30 -

-40 -

i

~ Abbildung ohne K5, weitere Einbauhohen mogich 8

Inhalt

Einschraubbare GKS

GKS-087 M
GKS-050 M
GKS-075 M
GKS-427 M
GKS-899 M
GKS-112 M
GKS-204 M
GKS-913 M
GKS-113 M
GKS-103 M
GKS-503 M
GKS-500 M
GKS-854 M
GKS-212 M
GKS-313 M

L EGEGE)

T-899 M
T-112 M
T-912 M
T-113 M
T-888 M

7785 M (@D

Hinweis

Ubersichts- und Vergleichs-

tabelle siehe Seite 118.
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GKS 087 M Raster:
Einschraubbarer Kontaktstift > 50 Mil

Einbauh6he mit KS: 7,2 bzw. 8,2 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Einbau- und Funktionsmale Lieferbare Kopfformen
§ "5" weitere
_g Kopfform % Versionen
g E 1%} Ver-
M 0,7 30,75 21,15 905 edelung
SW0,9
301 A
@ 0,50
5
28 7 3 03 A
F 0,90
GKS-087 301 050 A xx 02 M
30,9
305 A
(e | @ 0,50
L1
29 8
GKS-087 303 090 A xx 02 M
20,5
%5
28 7
GKS-087 305 050 A xx 02 M
Kontaktsteckhiilsen
208 0,97 21 21,15
6 02 ||
27
KS-087 M 0.7 H
o 0,62 $0.97 %1 21,15 E-MaR und Einbauh6he

Die Einbauhohe des Tastkopfes (MaR mit
1 Kontaktsteckhilse) wird durch das E-MaR

02 | und die Kopfform definiert. Das E-MaB be-
7 o o tragt bei der Baureihe GKS-087 immer 02.
35,7
KS-087 47 M 0.7
E-MaB | Kopf- Durch- Einbau-
form messer hohe
02M 01 0,50 7,2 mm
GKS-087 ... M GKS-087 303 ... M 02 M 03 0,90 8,2 mm
it KS-087...
(e KS 087..) oM 05 050 | 7.2mm
Mechanische Daten Werkstoffe Empfohl Einschraubdreh "
Arbeitshub: 4,0mm Kolben: CuBe, vergoldet Nr\r_\p.oo ;n?\f I;]SI\C/\ rag1 rﬁl MaCHICHE
Maximaler Hub: 5,0mm Stifthiilse: Messing, vergoldet Tiles (02> @RI &/ (AR5 ) @I
Federkraft bei Arbeitshub: 0,5N Feder: Stahl, vergoldet
alternativ: 0,8 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergolde
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 2-3A in CEM1: @ 1,00 - 1,02 mm
R typisch: <20 mQ in FR4: 2 1,01 -1,03 mm
Temperatureinsatzbereich
Standard: -40° bis +80° C
i<cni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR Sonder-
BeStellbeISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
3 =CuBe (1/100 mm)
Kontaktsteckhdlsen: |<S—087 M 0,7 H KS-087 47 MO07
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Einbauh6he mit KS: 10,5 bzw. 12,5 mm
Empfohlener Hub: 4,3 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Raster:
>1,27 mm
> 50 Mil

@3 19 A
2090

SW 0,9
Mo,7 20,79 01,15 205 os.Tb.
GKS-050 ... M : T
29| 635 0,55
47,3
GKS-050 ... ML memmt T =
29 8,9
49,3
20,5 20,81 o1 21,15
T I KS-050 35 M
05
43,5

E-MaR und Einbauh6he

Die Einbauhthe des Tastkopfes (MaR mit

Kontaktsteckhilse) wird durch das E-MaR -
definiert. o i

E-MalB Einbauhdhe

03 M 10,5 mm

03 ML 12,5 mm

GKS-050 ...ML  GKS-050 ..M
(mit KS-050...)

Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 4,3 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet
Maximaler Hub: 6,35 mm Stifthilse: Messing, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5N Feder: Stahl, vergoldet o. Edelstahl** (MC)
alternativ: 1,0N; 2,0 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung

Nennstrom: 2-3A inCEM1: @ 1,00 - 1,02 mm
R typisch: <20 mQ (** < 100 mQ) in FR4: 2 1,01 -1,03 mm

Temperatureinsatzbereich

Standard:
**mit Sonderzeichen

-40° bis +80° C
-100° bis +200°C

GKS 050 M

Einschraubbarer Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen

Ausfiihrung GKS-050 ... M

weitere
Versionen

Werkstoff
Veredelung

Kopfform
1) Ver-
edelung
2|01 A
20,50
3102 A
20,60
3/03 A 0,90 A
20,50
305 A
20,50
306 A
20,90
3107 A 0,90 A
20,50
2114 A
20,50

2|5 A
20,40
2131 A
20,50
2138 A
20,50
2177 A
20,50
2191 A
20,50
2197 A
20,50

* konisch auf @ 0,50 mm

Lieferbare Kopfformen

Sonderau GKS-050 ..
weitere

Versi
Kopfform ‘ersionen

Werkstoff
Veredelung

Ver-
“ edelung

2191 A

20,50

Gesamtlange 49,3 mm, Sonderbezeichnung , ML"

Empfohlenes Einschraubdrehmoment:

Min.: 0,5 cNm / Max.: 1 cNm

Hinweis:
Die Kontaktsteckhtilse KS-050 ... M
ist auch vorkonfektioniert mit Draht

AWG 30, Lange 1 m, lieferbar (siehe
Bestellbeispiel). Minimal empfohlener

«~MC*, ,MLC*: (PNO\VIll  Biegeradius: 10 mm.
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder-
Bestellbelsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (17100 mm) MY MCH,
3 =CuBe »ML", ,MLC"

|

Kontaktstift mit Gesamtlange 47,3 mm: G K S

Kontaktstift mit Gesamtlange 49,3 mm:

G K S 0 5
Kontaktsteckhalsen:

Einsetzwerkzeug fur KS-050 ... M:

Technische Anderungen vorbehalten

KS-050 35 M

mmn

2 BN G B K N £

SW-KS- 080

15
KS-050 35 M-V-30
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R :
GKS 075 M Raster:
Einschraubbarer Kontaktstift > 75 Mil

Einbau- und Funktionsmale

Einbauhéhe mit KS: 10,5 mm
Empfohlener Hub: 4,3 mm

Lieferbare Kopfformen

:zg "E" wei_tere
% Kopfform g Verslone\:
H 2 7 edeTLrl}wg
20,64 g
— 0/06* 3 A
M1 o1 214 SWI1 2s.Tb.
%LL 1,30
GKS-075 ... M T
2101 A
22| | 64 1,3 20,64
359
302 A
@ 0,90
21,32 01,37 21,45
3103 A
| — ] I KS-075 30 M-R 2120
024 204 A
32,7 31,15
00,64 01,32 01,37 01,45 310 3 ‘ 20,50 A
T KS-075 47 M-R 3l 05 A
98 0,2 20,64
37,5
3106 Al 120 | A
1,00
100 | A
207 Al L
506 12 | A
209 A
@ 0,64
3113 A
20,61
064 | A
214 A 080 | A
@ 0,50 1,00 A
2117 A
1,20
[To}
=)
— 3119 Al 150 | A
1,20
E-MaB und Einbauhdhe 2|24 A
Die Einbauhdhe des Tastkopfes betrigt 2130
10,5 mm. Der Kontaktstift ist nur mit einer
Kontaktsteckhiilse einsetzbar. 2125 5120 ALT30 A
Mechanische Daten Werkstoffe 2131 o A
Arbeitshub: 4.3 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet 20
Maximaler Hub: 6,35 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet - A
Federkraft bei Arbeitshub: 2,0 N Feder: Stahl, vergoldet o. Edelstahl ** (MC) Z064
alternativ: 0,6;1,0;15;28N
2191 A
a 20,64
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 3-4A in CEM1 und FR4: 2132-134mm 5| o Al 08 | A
Rj typisch: <20 mQ (** < 100 mQ) 0,64
2|98 A
Temperatureinsatzbereich .
P Empfohlenes Einschraubdrehmoment: 006

Standard: -40° bis +80° C
**mit Sonderzeich. "MC": -100° bis +200°C

Min.: 0,5 cNm / Max.: 1 cNm

*  Kopfhdhe: 2,8 mm

Gesamtlange GKS 1,5 mm langer als Standard

(2,0N;2,8N) Weitere Kopfformen siehe GKS-075 auf Seite 26 / 27
*** erhohte Mittelspitze, plus 0,2 mm
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Maf Sonder-
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm) alternativ
3 = CuBe SMC"

. CEoEamOmomEmn

KS-075 30 M-R KS-075 47 M-R

Technische Anderungen vorbehalten

Kontaktstift:

Kontaktsteckhlsen:
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Raster:

> 2,54 mm

> 100 Mil

Einbauh6he mit KS: 8,7 mm
Empfohlener Hub: 3,5 mm

Einbau- und Funktionsmalle

GKS 427 M

Einschraubbarer Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen

% 1 weitere
k7 2 Versionen
X Kopfform g o
g 2 “ ed\glung
2101
21,00
M1,6 01,65 SW1.7 o1 gsTh.
@ 3|03 A
@ 2,00
GKS-427 ..M
@ 305 A 080 | A
1 2] 45 |2 MQO'M
19,5 @3 0 21,00 A
306 Al 130 | A @
0195 o2 02,05 022 72
@ 313 A
KS-427 30 M-R @100
A
. 02 || @3 v @ 2,00
Mechanische Daten Werkstoffe Empfohl Einschraubdreh t
Arbeitshub: 3,5 mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet M”.‘P,°3 erges/lp/fc r.ag Nre TS
Maximaler Hub: 45 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet ks & NI &P%a 2 @R
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5N Feder: Stahl, vergoldet o. Edelstahl * (MC)
alternativ: 0,8 N; 2,5 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 5-8A firKS-427 30 M-R
Rj typisch: <20mQ in CEM1 und FR4: @ 2,00 - 2,02 mm

Temperatureinsatzbereich

Standard: -40° bis +80° C
*mit Sonderzeich. ,MC": -100° bis +200°C
(1,5N;2,5N)
[ Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR Sonder-
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm) alternatw
3 =CuBe

mman

Kontaktsteckhlsen: K S — 427 30M-R

Technische Anderungen vorbehalten
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GKS 899 M Faster.
Einschraubbarer Kontaktstift > 100 Mil

Einbauhéhe mit KS: 12,8 mm
Empfohlener Hub: 3,5 mm

Einbau- und Funktionsmale

Lieferbare Kopfformen

:sg ® weitere
i 2 Versionen
X Kopfform 3
g 2 ? ed\g?LTng
M1,4 1,37 21,9 SW1.,4 @s.To.
2101 A
0,75
3102 A 0,65 A
@0,75
3102 A
1,50
| 3103 A
21,0 6,9 @1,80
=
27,9
3105 A 0,65 A
20,75
1,00 A
306 A '
21,67 21,7 1,84 2130 1,80 A
KS-899 30 M-R-T 3013 A
20,61
24,5 34

ey == KS-899 30 M-R **

** axial verlaufende Durchgangsbohrung fur Leckageprifung.
Achtung: bei unsachgeméBer Handhabung kann Lot ins Innere der Hiilse flieBen.

12,8

E-MaB und Einbauh6he

Die Einbauhohe des Tastkopfes betragt
12,8 mm. Der Kontaktstift ist nur mit einer
Kontaktsteckhiilse einsetzbar.

Mechanische Daten

Arbeitshub: 3,5 mm
Maximaler Hub: 4,4 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N

alternativ: 0,7N:25N;3,0N

Werkstoffe

Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet
Stifthilse: Messing, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet

Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Empfohlenes Einschraubdrehmoment:

Min.: 2 cNm / Max.: 3 cNm

Elektrische Daten Montagebohrung Temperatureinsatzbereich
Nennstrom: 3-5A in CEM1 und FR4: @ 1,67 - 1,68 mm Standard: -40° bis +80° C
R; typisch: <20 mQ
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder-
BeSte”belSplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm)
3 =CuBe

Kontaktstift:
Kontaktsteckhilsen fiir GKS-899 ..

Kontaktsteckhtilsen fur Leckagetest * *:
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Einbauhéhe mit KS: 10,5/ 13,6 / 19,0 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Raster:
> 2,54 mm
> 100 Mil

SW1,7
M1,6 21,65 22,3 o1 os.Tb.
GKS-112... 02 M
2| 533
35,8
GKS-112 ... 05 M I ]
44| 53 |83
38,8
GKS-112...10 M H[:|>
10,5 8,3
44,3
02 022
| KS-112 30 M-T
02]
35
| | KS-11230 M *****
02,05
— | ks-11230 Rz <+ (@D T
35
© [}
o 2
| KS-112 30 M-R 2
02 |
33
00,6 02 022
I KS-11246 M
8,2 02
GKS-112  GKS-112  GKS-112
37,2 E02M  EO5M  E10M
**xxx axial verlaufende Durchgangsbohrung fiir Leckageprii- M1,6 21,65 92,3  SW1,7
fung. Bei unsachgemaRer Handhabung kann Lot ins Innere
der Hulse flieRen. VS-112 M
25,5 2

Elektrische Daten

Nennstrom: 5-8A

R typisch: <20 mQ
(mit Sonderzeichen "MC" < 100 mQ)

Werkstoffe

Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet,

rhodiniert oder chemisch vernickelt
Stifthiilse: Messing, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl (MC)
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Mechanische Daten

Arbeitshub: 4,0 mm
Maximaler Hub: 53 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N

alternativ: 0,6;0,8;2,25;3,0;50N
Die GKS mit Kopfdurchmesser < 1,00
mm haben einen max. Hub von 8 mm.
Ausnahme 5,0 N-Feder: max. Hub grund-
satzlich 5,3 mm.

Verschluss VS-112 M wird anstatt eines Gefederten
Kontaktstiftes eingesetzt und verhindert im Wartungsfall,

dass eine nicht benutzte Kontaktsteckhilse versehentlich
besttickt wird.
E-MaB Einbauhohe mit KS
02M 10,5 mm
05M 13,6 mm
10 M 19,0 mm

Temperatureinsatzbereich

Standard: -40° bis +80° C
mit Sonderzeich. ,,MC": -100° bis +200° C
0,8;1,5;2,25;3,0N)

Montagebohrung

fiir KS-112 xx M und KS-112 xx M-T

in CEM1 und FR4: @ 1,98 - 1,99 mm
fiir KS-112 xx M-R / M-R-Z

in CEM1 und FR4: @ 2,00 - 2,02 mm

GKS 112 M

Einschraubbarer Kontaktstift

:g » weitere
b 2 Versionen
X Kopfform 3 v
5 g or-
s = V; edelung
2|01 R ooso | R
@ 1,00
o [ ]
3| xx A
** 3 20,64
3102 A
5 20,64
3102 A
20,80
o a1 4
@ 2,00 '
o SR
22,00 '
2|04 R| 1,30 R
22,00
05
3| %% A
27 | zoe3
Joe ] .
. 3 lzoes
3105 l:[ 5 Al 080 A
20,64
1,00 A
3105 A 140 A
2,00 2,30 A
Q)
0/06* i) A
%J—ng,so
3|06 A
2,00
1,30 R
5|06 JRE
22,00 2'50 R
2|07 Ro130 | A
@2,00
2|9, N
20,60
2114 Al 130 R
@1,30
2117 N | 2,00 R
@175
3119 A | 2,00 A
21,80

* auch als Kopfform 0 02 und 0 03 lieferbar, Einbauhohe plus

0,8 mm

**  Steckerstift mit definiertem Taumelspiel, Endbezeichnung ...MT

*** eingepresste Stahlspitze in Grundkolben aus Messing

**** Kopfform mit Sonderbezeichnung , M-30"

Empfohlenes Einschraubdrehmoment:

Min.: 3 cNm / Max.: 5 cNm

Baureihe

Bestellbeispiel

Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache
Werkstoff messer A = Gold

0 = Delrin (1/100 mm) R = Rhodium
2 = Stahl N = Nickel

3 = CuBe

Federkraft
(dN)

E-MaR
(mm)

Sonder-

bezeichnung

altern. ,MC*",
CMT#*% M-30"

(siehe ****)

Kontaktstift:

Verschluss:

Technische Anderungen vorbehalten

1712 M

. [ KRN NN EEXG 0 6 KE 4 B

125

GKS ... M
Tellernadeln



GKS 204 M .
Langhub-Kontaktstift fiir 2-Stufen-Adapter > 100 Mil

Einbauh6he mit KS: 23,2 mm
Empfohlener Hub: 8,0 mm

Einbau- und Funktionsmale

Lieferbare Kopfformen

:sg ® weitere
i 2 Versionen
X Kopfform 3
g 2 7 ed\g?LTng
M1,6 01,65 023 SWI,7 013  esTb. 2|0 2130 "
E 302 A
365 10 10 3 o180
59,5 303 A
1,80
21,9 02 02,2
2104 A
KS-204 30 M 210
0,2 3|05 A
21,30
2 06 R
1,80
2 07 A
1,30
209+ N 070 | G
20,70
214 A
21,30
215% A
1,80
2124 R
2,00
E-MaB und Einbauhdhe 291 N 130 | G
Zur Regulierung der Einbauhéhe des 2130
Tastkopfes (Maf ohne Kontaktsteckhdilse)
sind Kontaktstifte mit verschiedenen 2|93 s
Kragenhohen (E-MaBen) lieferbar. '
*  eingepresste Stahlspitze in Grundkolben aus Messing
E-MaB Einbauhdhe ohne KS
10 M 23,0 mm
Mechanische Daten Werkstoffe : .
Arbeitshub: 8,0mm Kolben: QIR AR kgl Empfohienes Einschraubmoment:
Maximaler Hub: 10,0 mm oder chemisch vernickelt | AAEERENFANERSCRE N
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5 N Stifthulse: Neusilber 0. Messing, vergoldet
alternativ: 0,8N;3,0N Feder: Stahl, vergoldet
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung Temperatureinsatzbereich
Nennstrom: 5-8A fiir KS-204 30 M: @ 1,99 mm Standard: -40° bis +80° C
Rj typisch: <20 mQ
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ ,M*"
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium
3 =CuBe N = Nickel

Kontaktstift:
Kontaktsteckhdilse:
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Raster:
>4,00 mm
> 160 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 7,3 bzw. 8,9 mm
Empfohlener Hub: 2,8 mm

Einbau- und Funktionsmalle

2s.Th.

M2 22,65 SW3 23

GKS-913 ... M
1,6
22 03 23,3
KS-91335M
0,2
13,6
02 23 23,05 933
KS-913 35 M-R
0,2
13,6

E-MaR und Einbauhhe
Die Einbauhohe des Tastkopfes wird durch
das E-MaB definiert.

E-Mab | Kopfform Einbauhdhe | max.
ohne KS Hub
02 02/05/06/08 | 7,1mm | 3,5mm
02 06 180* 71mm  32mm
02 58** 8,7mm | 3,3mm
Mechanische Daten
Arbeitshub: 2,8 mm
Maximaler Hub: siehe Tabelle
Federkraft bei Arbeitshub: 15N
alternativ: 0,8N:25N
Elektrische Daten
Nennstrom: 5-8A
Rj typisch: <20 mQ (+** < 100 M)

Werkstoffe
Kolben:

Stifthiilse:
Feder:

Kontaktsteckhiilse:

Montagebohrung
fiir KS-913 35 M
in CEM1 und FR4:
fiir KS-913 35 M-R
in CEM1 und FR4:

Messing oder CuBe, vergoldet

oder rhodiniert

Messing, vergoldet

Stahl, vergoldet

oder Edelstahl*** (C)
Messing, vergoldet

@ 2,98 -2,99 mm

@ 3,00 - 3,02 mm

GKS 913 M

Einschraubbarer Kurzhub-Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen

3 ® weitere
i Kopfform 3 Versionen
2 § Ver-
- - 2 edelung
1102 A 350 A
22,30
303 A
22,30
3105 A
22,30
02,353.0.3
3/06* A
21,80
3,50 R
306 A b R
22,30
3,08 R
22,30
3|38 Q
Tastkopflange: 3,4 mm 22,30

* 5. Tabelle E-MaR und Einbauhohe
** 5. Tabelle E-Maf und Einbauhohe

Einsatz bis 30 A: HSS-520 (M)
siehe Seite 87

Empfohlenes Einschraubdrehmoment:

Min.: 5 cNm / Max.: 10 cNm

Temperatureinsatzbereich

Standard:

*** mit Sonderzeichen "C":
-100° bis +200° C (1,5 N)

-40° bis +80° C

Baureihe

Bestellbeispiel

Tastkopf
Werkstoff

1 = Messing
3 =CuBe

Kopfform

Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
messer A = Gold (dN) (mm) M, MC
(1/100 mm) R = Rhodium

Kontaktstift:

Kontaktsteckhlsen:

Technische Anderungen vorbehalten
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Raster:

> 4,00 mm

Einschraubbarer Kontaktstift > 160 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 10,5 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

GKS 113 M

Einbau- und FunktionsmaRe Lieferbare Kopfformen
:zg ® weitere
i 2 Versionen
< Kopfform ﬁ - o
SW3 § 2 e ed\é\ung
M2 22,65 236 21,8 2s.Th. 2l o1 R
@ 1,80
GKS-113 ... M . X i’;§§ E
3 140 y
s SRk 1
203 A
23 232 3,00
‘ 1m | KS-113 30 M2-T 303 Al 400 | R
@230
07 0E 2|04 R 180 A
5230 300 | R
080 | A
| m | || KS-113 30 M2 *** 3 05 Al 140 | A
2,30 3,00 R
23 23,05 3|55 R
Tastkopf 1 mm ldnger & 3,00
| DM | KS-113 30 M2-R ’ ! ' 160 A
3106 AT
2300 | 899 | A
250 | R
. 3 sg
o KS-113 30 M2-R-S ***** '
Chm -] B @ oo | 4% | &
207 A
*** axial verlaufende Durchgangsbohrung fir Leckageprifung. @ 3,00
Achtung: bei unsachgemaBer Handhabung kann Lot ins Innere der Hiilse flieBen.
**** Zusatzsicke zur Selbsthemmung @ 3107 @ 4,20 R
3112 A
1,80
E-MaR und Einbauh6h 3113 R
Die I?ing':uhélf?e 3:5 ('I)'asetkopfes betragt Empfohlenes Einschraubdrehmoment: 21,80
10,5 mm. Der Kontaktstift ist nur mit einer Min.: 10 cNm / Max.: 20 cNm
Kontaktsteckhiilse einsetzbar. 2|14 @140 R
Mechanische Daten Werkstoffe 215 " A
Arbeitshub: 4,0mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet, Tastkopf 2.5 mm linger 21,00
Maximaler Hub: 5,3 mm rhodiniert oder chemisch vernickelt R| 180 | R
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5 N Stifthiilse: Messing, vergoldet 2230 | 00 A
alternativ: 0,3;0,6;1,0; 2,25:3,0; 5,0 N Feder: Stahl, vergoldet
bzw. rostfreier Stahl ** (MC) |3/ 19 Al 300 | A
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet 2400
Elektrische Daten
Nennstrom: 5-8A 372 5180 A
R typisch: <30 mQ Montagebohrung ’
(** <100 mQ) fir KS-113 30 M2 und KS-113 30 M2-T 5|87 w200 N
in CEM1: @ 2,98 - 3,00 mm A e
Temperatureinsatzbereich in FR4: @ 2,99 - 3,01 mm
Standard: -40° bis +80° C  fiir KS-113 30 M2-R und KS-113 M2-R-S 5 88 A
**mit Sonderz. ,MC": -100° bis +200° C in CEM1 und FR4: @ 3,00 - 3,02 mm 22,30

(1,5:2,25;3,0N)

*  eingepresste Stahlspitze in Grundkolben aus

Messing
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder-
BeSte”beISPIE| Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (17100 mm) R = Rhodium

3 =CuBe N = Nickel

nﬁ::ﬁl{

Kontaktsteckhilsen fir GKS-113 ... M: KS-113 30 M2-R KS-11330 M2-T
Kontaktsteckhtlsen fur Leckagetest* * *: KS-11330 M2
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Raster:

>4,00 mm

> 160 Mil

Einbauh6he mit KS: 12,5 mm
Empfohlener Hub: 4,8 mm

Einbau- und Funktionsmalle

SW3

M2,5 @3

GKS-103... M

235 939
KS-500 M2,5
0,25
20,7
235 @39

KS-103 30 M2,5
KS-103 30 M2,5-S **

E-MaR und Einbauhohe
Die Einbauhthe des Tastkopfes wird durch
das E-MaR definiert.

E-MalB Einbauh6he ohne KS

02 12,3 mm
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 4,8 mm Kolben: Stahl oder Messing, vergoldet
Maximaler Hub: 6,0 mm  Stifthiilse: Messing, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5N Feder: Stahl, vergoldet o. Edelstahl* (C)

alternativ: 0,8N;3,0N,5,0N Kontaktsteckhiilse:

Messing, vergoldet

GKS 103 M

Universal-Kontaktstift mit hoher Stabilitit

Lieferbare Kopfformen

:g » weitere
@ 2 Versionen
X Kopfform b v
3 g er-
s = “ edelung
2|01
21,80
1102 A 4,00 A
22,30
2102 A
26,50
1103 A 4,00 A
22,30
2|04 A 4,00 A
22,30
105 A 4,00 A
22,30
A
2|06 A 6,50 A
22,30 A

Hinweis:

Ab Raster 4,50 mm (180 Mil) kann die
Kontaktsteckhtilse eingesetzt werden.

** KS-103 30 M2,5-S:
Der Kontaktstift ist durch eine Sicke

Elektrische Daten Montagebohrung der K K khil >
Nennstrom: 5-8A mitKontaktsteckhiilse: @ 3,48-3,49 mm | 2L¢ ehr ontaktsteckhillse gegen Losen
R typisch: <30 mQ (* <100 mQ) ohne Kontaktsteckhiilse: 23,00mm |l
Temperatureinsatzbereich
Standard: -40° bis +80° C
* mit Sonderzeichen "C": -100° bis +200° C
(1,5N;3,0N;5,0N)
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) alternativ
1 = Messing (1/100 mm) M MCH
2 = Stahl

Kontaktstift:

Kontaktsteckhulsen:

Technische Anderungen vorbehalten
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GKS 503 M

Kontaktstift mit durchgehendem Kolben

Einbau- und Funktionsmale

durchgehender Kolben
M2,5 23

014

38

M2,5 2356 23,9

KS-500 M2,6

0,25
20,7

E-MaB und Einbauhdhe
Die Einbauhohe des Tastkopfes wird durch
das E-MaR definiert.

Einbauh6he ohne KS
13,0 mm

E-MaR
02

Mechanische Daten

Arbeitshub: 5,6 mm
Maximaler Hub: 7,0 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N
alternativ: 3,0N,50N**

Elektrische Daten
Nennstrom, Anschluss an Kolben: 12-15 A

Nennstrom, Anschluss an KS: 5-8A
Rj typisch, Anschluss an Kolben: <10 mQ
R;j typisch, Anschluss an KS: <30 mQ

(% < 100 mQY)

13

Werkstoffe
Kolben:

Stifthiilse:
Feder:
Kontaktsteckhiilse:

Montagebohrung

mit Kontaktsteckhiilse:
ohne Kontaktsteckhiilse:

Raster:
> 4,00 mm
> 160 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 13,2 mm
Empfohlener Hub: 5,6 mm

CuBe oder Stahl, vergoldet,

oder rhodiniert
Messing, vergoldet

Stahl, vergoldet oder Edelstahl* *

Messing, vergoldet

@ 3,48 - 3,49 mm
@ 3,00 mm

Temperatureinsatzbereich

Standard:
** mit 5,0 N Feder:

-40° bis +80° C
-100° bis +200° C

Lieferbare Kopfformen

£ & weitere
2 2 Versionen
< Kopfform 3 v
3 g er-
H = 7 edelung
2101 R
1,80
303 A
@ 4,00
304 R
& 4,00
2105 R
1,80
306 R 300 | R
& 4,00
2|06 R
1,80

* Hinweis:
Ab Raster 4,50 mm (180 Mil) kann die
Kontaktsteckhtilse eingesetzt werden.

Empfohlenes Einschraubmoment:
Min.: 10 cNm / Max.: 20 cNm

Baureihe

Bestellbeispiel

Tastkopf
Werkstoff
2 = Stahl
3 =CuBe

Kopfform

Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
messer A = Gold (dN) (mm) #M"
(1/100 mm) R = Rhodium

Kontaktstift:
Kontaktsteckhilsen:
Lamellenstecker:

(auf durchgehendes Kolbenende aufsteckbar)
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Raster:

>4,50 mm

> 177 Mil

Einbauh6he mit KS: 13,2 mm
Empfohlener Hub: 5,6 mm

Einbau- und Funktionsmalle

durchgehender Kolben

38
M25 P35 @39
0,25
20,7

E-MaR und Einbauhéhe

Werkstoff

GKS 500 M

Gewindekontaktstift mit durchgehendem Kolben

Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen

Kopfform

Veredelung

Ver-
“ edelung

w

>

4,00 A

Die Einbauhdhe des Tastkopfes betragt
13,0 mm. Der Kontaktstift ist nur mit einer

Kontaktsteckhiilse einsetzbar.

E-MaB

Einbauh6he ohne KS

02 13,0 mm

Mechanische Daten

Arbeitshub: 5,6 mm
Maximaler Hub: 7,0 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N
alternativ: 3,0N;50N

Elektrische Daten
Nennstrom
Anschluss an Kolben:
Anschluss an KS:

R typisch:

12-15A
5-8A

Werkstoffe .

Kolben: CuBe, vergoldet Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Stifthiilse: Messing, vergoldet ALK N IVANEESPIORd Ny

Feder: Stahl, vergoldet

Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Montagebohrung

in CEM1 und FR4: @ 3,48 - 3,49 mm

Temperatureinsatzbereich

Anschluss an Kolben: <10mQ Standard: -40° bis +80° C
Anschluss an KS: <30 mQ
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
3 = CuBe (1/100 mm)

Kontaktstift:

Kontaktsteckhiilse:

Technische Anderungen vorbehalten
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GKS 854 M

Universal-Kontaktstift mit hoher Stabilitit

Einbau- und Funktionsmale

Raster:
>5,08 mm
> 200 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 10,8 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Lieferbare Kopfformen

SW 3,5 § H Vwei_tere
235 24 | 825 2s.Tb. £ Kopfform 3 ersmne\;‘er,
H = 7 edelung
GKS-854 ... M | 3119 @a00 A
-
2/ 55 |3 3|06 5400 A
43,1
04 043
R
KS-150 30 M3
)
0.3
43
2 4,05
Dm KS-150 30 M3-R
04 04,05 043
m KS-150 M3 M3-R @
8 03
44
E-MaB und Einbauhohe g
Die Einbauhohe des Tastkopf wird durch o
das E-Mal definiert. o~
E-MaB Einbauhdhe mit KS |
02 10,8 mm
mit KS
Mechanische Daten Werkstoffe Empfohl Einschraubdreh t
Arbeitshub: 4.4 mm Kolben: CuBe, vergoldet Nr\rjp .01 OenNes |/nlsvc\ ra.uzoreN GTEE
Maximaler Hub: 5,5 mm Stifthilse: Messing, vergoldet RS S CR
Federkraft bei Arbeitshub: 3,0N Feder: Stahl, vergoldet o. Edelstahl * (C)
alternativ: 5,0 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 10-12 A fur KS-150 30 M3
R; typisch: <20mQ in CEM1 und FR4: @ 3,99 mm
(* <100 mQ) fir KS-150 30 M3-R + KS-150 M3 M3-R
in CEM1 und FR4: @ 4,00 - 4,02 mm
Temperatureinsatzbereich
Standard: -40° bis +80° C
*mit Sonderz. ,,C": -100° bis +200° C
(1,5;5,0N)
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) alternativ
3 = CuBe (1/100 mm) Y R Ve

Kontaktstift:

Kontaktsteckhlsen:
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Raster:

> 2,54 mm

> 100 Mil

Einbauh6he mit KS: 25,2 mm
Empfohlener Hub: 12,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

GKS 212 M

Einschraubbarer Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen

:g » weitere
k7 2 Versionen
X Kopfform b
é 2 “ ed\glel;\g
M1,6 91,65 92 SW17 913 gsTb. 308 2200 A
3|07 200 Al 150 | A
425 |75 14,5 '
67,5
22 @2,2
KS-21230 M
0,2
50

E-MaB und Einbauhohe

Die Einbauhdhe des Tastkopfes (Maf mit

Kontaktsteckhtilse) wird durch das E-MaR

definiert. Der Kontaktstift ist nur mit einer

Kontaktsteckhtilse einsetzbar.

E-MaB Einbauhdhe ohne KS

07 25 mm

Mechanische Daten Werkstoffe Empfohl Einschraubdreh t

Arbeitshub: 12 mm  Kolben: CuBe, vergoldet Mnflp'03 eri}es/lp/\sc r.agl Nre FHOMIEHE

Maximaler Hub: 14,5 mm  Stifthiilse: Messing, vergoldet AR o R

Federkraft bei Arbeitshub: 3 N Feder: Stahl, vergoldet

Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Elektrische Daten Montagebohrung

Nennstrom: 2-3A in CEM1 und FR4: @ 1,99 mm

Rj typisch: <20 mQ

Temperatureinsatzbereich

Standard: -40° bis +80° C

icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder-
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
3 =CuBe (1/100 mm)

Kontaktstift:

Kontaktsteckhilsen:

Technische Anderungen vorbehalten
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GKS 313 M Raster.
>4,50 mm
Einschraubbarer Kontaktstift > 177 Mil
Einbauh6éhe mit KS: 19,5 / 25,0 mm

Empfohlener Hub: 12,0 mm

Einbau- und Funktionsmalie
& @ weitere
M2 92,65 23,9/SW3 @3 91,8 2s.Th. 3 02 M 5100 A
3|06 23,00 A
317 22,00 R

GKS-313302 100 A xx02M

@s.Th.
38 2 143 |3
57,3
83 23,2
8 0,2
47,5

KS-313 30 M2
E-MaB und Einbauhdhe

Die Einbauhdhe des Tastkopfes (MaB mit

Kontaktsteckhtlse) wird durch das E-MaR
definiert. Der Kontaktstift ist nur mit einer

Kontaktsteckhtilse einsetzbar.

E-MaB | Kopfform | Einbauhdhe mit KS

02 02 25,0 mm

02 06/17 19,5 mm

Mechanische Daten Werkstoffe . .
Arbeitshub: 12mm Kolben:  CuBe, vergoldet oder rhodiniert | AN AUEEIE e Syt Es
Maximaler Hub: 14,3 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet [ ALY cNm / Max.: 20 cNm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N Feder: Stahl, vergoldet

alternativ: 3,0 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Elektrische Daten Montagebohrung Temperatureinsatzbereich

Nennstrom: 3-5A in CEM1 und FR4: @ 2,99 mm Standard: -40° bis +80° C
Rj typisch: < 30 mQ

icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR Sonder-
BeSte”be'Splel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
3 =CuBe (1/100 mm) R = Rhodium
Kontaktsteckhtilse: |< S _ 31330 M2
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Raster:

> 2,54 mm

> 100 Mil

Einbauh6éhe mit KS: siehe Tabelle
Empfohlener Hub: 3,5 mm

Einbau- und Funktionsmalle

T-899 M

Einschraubbarer Kontaktstift

c :E %" weitere
M1,4  &1,37 21,9 SWI1.,4 2 £ Kopfform 2 Versionen
! g A é ] & Ver-
lf = edelung
3|02 @'s. Tabelle| A
b 3105 &'s. Tabelle A
05
3 9 @ s. Tabelle A
21,67 21,7 21,84
* 3ondAertl)<ezleichnung ,G" am Ende
KS-899 30 M-R-T er Artikelnummer
24,5 3.4
==t 5 == | KS-899 30 M-R **
** axial verlaufende Durchgangsbohrung fur Leckagepriifung.
Achtung: bei unsachgemédBer Handhabung kann Lot ins Innere der Hilse flieBen.
oA
w
E-MaR und Einbauhohe [
Der Kontaktstift ist nur mit einer Kontakt-
steckhtlse einsetzbar. Einbauhdhen siehe
Tabelle. 1-899 M mit
KS-899 ... M
A B C D E F
Artikelnummer Kopf-@ | Kopfhohe | Teller-@ = Gesamtlinge | Einbauhohe = Tellerhéhe = Arbeitshub = Max. Hub * Werkzeu
mm mm mm mm mit KS ohne KS mm mm (Einsatzbits
mm mm
T-899 302 065 210 150 A 1502 M 0,65 21 15 28,0 12,9 7.4 35 4,4 BIT-GKS-899 M-B
T-899 305 065 280 150 A 1502 M 0,65 2,8 15 28,7 13,6 7,4 35 4,4 BIT-GKS-899 M-B
T-899 305 065 400 150 A 1502 M 0,65 4,0 15 29,9 14,8 7.4 35 4,4 BIT-GKS-899 M-B
T-899 305 070 400 150 A 1502 M 0,70 4,0 15 29,9 14,8 7.4 35 4,4 BIT-GKS-899 M-B
T-899 305 065 270 150 A 1502 MG 0,65 2,7 15 271 12,0 59 2,0 2,75 BIT-GKS-899 M-B
T-899 305 065 340 150 A 1502 MG 0,65 3,4 15 27,8 12,7 59 2,0 2,75 BIT-GKS-899 M-B
Mechanische Daten Werkstoffe Empfohl Einschraubdreh o
Arbeitshub: 3,5mm Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet A}\"'T'p _02 e'GeS : ';\‘ASC r_a3u Nre THONIENIE
Maximaler Hub: 4,4 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet ks 2 @RI & NAEBS:c & @RI
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5N Feder: Stahl, vergoldet
alternativ: 0,7 N; 3,0 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung Temperatureinsatzbereich
Nennstrom: 3-5A in CEM1 und FR4: 2 1,67 -1,68 mm Standard: -40° bis +80° C
Rj typisch: <20 mQ
icni Baureihe  Tastkopf Kopfform  Kopfdurch- Kopfhohe Teller-@ Oberflache Federkraft —E-MaR Sonder-
BeSte”belsplel Werkstoff messer (1/100 mm)  (1/100 mm) A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
3 =CuBe (1/100 mm) (B) ©) alternativ
(A) +~MG"

Kontaktstift:

899

Kontaktsteckhlsen fir T-899 ... M:

Kontaktsteckhulsen fir Leckagetest **:

KS-899 30 M-R

Technische Anderungen vorbehalten

KS-899 30 M-R-T

oo mn

135

M

GKS
Tellernadeln



Raster:
> 2,54 mm (abhingig vom max. Kopfdurchmesser)

Einschraubbarer Kontaktstift > 100 Mil (abhingig vom max. Kopfdurchmesser)
Einbauh6he mit KS: siehe Tabelle
Empfohlener Hub: 4,0 mm

T-112 M/ T-912 M

Einbau- und FunktionsmaBe Lieferbare Kopfformen T-112 M
Sw17 @C s 5 weitere
01,65 @23 @1 @A lf Kopfform 3 Versionen
§ 2 7 ed\é\CLTng
T-112 M
3|02 A
255 75 | B @ 5. Thl.
D
305 A
oc J's. Thl.
?1.65 @23 P13 oA 05
1| ik :
T-912M i J ] o : &s. Thl.
255 75 B * Sonderbezeichnung ,G" am Ende
: - ; T-112M/T-912 M der Artikelnummer
ol mitKS-112 ... M
wbeithaby Kolbers
Arbeitshub: 4,0 mm Kolben: CuBe, vergoldet Lieferbare Kopfformen T-912 M
Maximaler Hub: 5,0 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet |2 R
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5N Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl '§ Kopfform o e
alternativ: 0,6;0,8;2,25;3,0; 50N (MC auf Anfrage) o
a 3|02 A
Elektrische Daten Hinweis: G& @s. Thl.
Nennstrom: 3-8 Dic Montage des T-112 M / T-912 M
Rj typisch: ALY crfolgt in KS-112 M, siehe Seite 125. 3|05 @@? A
s Thl.
Temperatureinsatzbereich .
Stanfiard' _40° bis +80° C Empfohlenes Einschraubdrehmoment:*
Min.: 3 cNm / Max.: 5 cNm
A B C D E
Artikelnummer Kopf-@& Kopfhohe Teller-@ Gesamtlinge Einbauhohe mit * Werkzeu,
mm mm mm mm KS mm (Einsatzbit
T-912 302 050 150 210 A 1502 M 05 15 2,1 34,5 9,2 BIT-T-912 M
T-112 302 065 300 100 A 1502 M 0,65 3 1 36 10,7 BIT-GKS-112 M-B
T-912 302 070 150 210 A 1502 M 07 15 2,1 34,5 9,2 BIT-T-912 M
T-112 302 070 200 180 A 1502 M 07 2 1,8 35 97 BIT-GKS-112 M-B
T-912 302 070 200 210 A 1502 M 07 2 2,1 35 97 BIT-T-912 M
T-112 302 080 320 180 A 1502 M 0.8 32 1,8 36,2 10,9 BIT-GKS-112 M-B
T-912 302 080 320 210 A 1502 M 0.8 3,2 2,1 36,2 10,9 BIT-T-912 M
T-912 302 100 170 250 A 1502 M 1 1,7 2,5 34,7 9,4 BIT-T-912 M
T-912 302 100 180 250 A 1502 M 1 1,8 2,5 34,8 9,5 BIT-T-912 M
T-912 302 100 200 210 A 1502 M 1 2 2,1 35 9,7 BIT-T-912 M
T-912 302 100 200 250 A 1502 M 1 2 2,5 35 9,7 BIT-T-912 M
T-112 302 100 250 180 A 1502 M 1 2,5 1,8 35,5 10,2 BIT-GKS-112 M-B
T-912 302 100 250 210 A 1502 M 1 25 2,1 355 10,2 BIT-T-912 M
T-112 302 100 300 180 A 1502 M 1 3 1,8 36 10,7 BIT-GKS-112 M-B
T-912 302 100 300 210 A 1502 M 1 3 2,1 36 10,7 BIT-T-912 M
T-912 302 100 300 250 A 1502 M 1 3 25 36 10,7 BIT-T-912 M
T-112 302 100 320 200 A 1502 M 1 3.2 2 36,2 10,9 BIT-GKS-112 M-B
T-112 302 100 330 230 A 1502 M 1 33 2.3 36,3 11 BIT-GKS-112 M
T-912 302 100 330 230 A 1502 M 1 33 23 36,3 1 BIT-T-912 M
T-112 302 100 350 250 A 1502 M 1 35 25 36,5 11,2 BIT-GKS-112 M
T-912 302 100 350 250 A 1502 M 1 35 2,5 36,5 11,2 BIT-T-912 M
T-112302 102 318 245 A 1502 M 1,02 3,18 2,45 36,18 10,88 BIT-GKS-112 M
T-912 302 120 120 250 A 1502 M 1,2 12 2,5 34,2 89 BIT-T-912 M
T-112 302 120 200 190 A 1502 M 12 2 19 35 97 BIT-GKS-112 M-B
T-912 302 120 200 210 A 1502 M 12 2 2,1 35 97 BIT-T-912 M
T-912 302 130 210 250 A 1502 M 13 2,1 2,5 35,1 9,8 BIT-T-912 M
T-112 302 130 300 250 A 1502 M 13 3 2,5 36 10,7 BIT-GKS-112 M
T-912 302 130 300 250 A 1502 M 13 3 2,5 36 10,7 BIT-T-912 M
T-912 302 140 160 350 A 3002 M 14 1,6 3,5 34,6 9,3 BIT-T-912 M
T-912 302 150 200 350 A 1502 M 15 2 3,5 35 9,7 BIT-T-912 M
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Weitere Varianten auf Anfrage.

T-112 M/ T-912 M

Artikelnummer Ko;l).\f-ﬁ Kopf%ﬁhe Tellgr-ﬁ Gesan?tlinge Einbaulfﬁhe mit * Werkzeu
mm mm mm mm KS mm (Einsatzbit
T-112 302 150 250 300 A 1502 M 1,5 2,5 3 35,5 10,2 BIT-GKS-112 M
T-912 302 150 250 350 A 1502 M 1,5 2,5 35 355 10,2 BIT-T-912 M
T-112 305 064 150 150 A 1502 M 0,64 1.5 15 34,5 9,2 BIT-GKS-112 M-B
T-112 305 064 250 150 A 1502 M 0,64 2,5 1,5 355 10,2 BIT-GKS-112 M-B
T-912 305 064 250 250 A 1502 M 0,64 2,5 2,5 35,5 10,2 BIT-T-912 M
T-112 305 064 300 150 A 1502 M 0,64 3 1,5 36 10,7 BIT-GKS-112 M-B
T-112 305 064 460 180 A 1502 M 0,64 4,6 1,8 37,6 12,3 BIT-GKS-112 M-B
T-112 305 065 200 180 A 3002 M 0,65 2 1,8 35 9,7 BIT-GKS-112 M-B
T-912 305 065 200 210 A 1502 M 0,65 2 2,1 35 9,7 BIT-T-912 M
T-912 305 065 230 250 A 1502 M 0,65 2,3 2,5 35,3 10 BIT-T-912 M
T-112 305 065 250 180 A 1502 M 0,65 25 1,8 35,5 10,2 BIT-GKS-112 M-B
T-912 305 065 250 210 A 1502 M 0,65 25 2,1 35,5 10,2 BIT-T-912 M
T-112 305 065 270 150 A 1502 M 0,65 2,7 1,5 35,7 10,4 BIT-GKS-112 M-B
T-112 305 065 270 150 A 1502 MG 0,65 2,7 15 35,7 10,4 BIT-GKS-112 M-B
T-912 305 065 300 210 A 1502 M 0,65 3 2,1 36 10,7 BIT-T-912 M
T-112 305 065 340 180 A 1502 M 0,65 3.4 1,8 36,4 11,1 BIT-GKS-112 M-B
T-912 305 065 340 210 A 1502 M 0,65 3.4 21 36,4 11,1 BIT-T-912 M
T-112 305 065 340 300 A 1502 M 0,65 3,4 3 36,4 11,1 BIT-GKS -112 M
T-912 305 065 340 300 A 1502 M 0,65 34 3 36,4 11,1 BIT-T-912 M
T-112 305 065 360 180 A 1502 M 0,65 3,6 1,8 36,6 11,3 BIT-GKS-112 M-B
T-912 305 065 360 210 A 1502 M 0,65 3,6 21 36,6 11,3 BIT-T-912 M
T-112 305 065 430 150 A 1502 M 0,65 4.3 15 37,3 12 BIT-GKS-112 M-B
T-112 305 065 500 150 A 1502 M 0,65 5 15 38 12,7 BIT-GKS-112 M-B
T-912 305 080 200 250 A 1502 M 0,8 2 2,5 35 9,7 BIT-T-912 M
T-912 305 080 230 250 A 1502 M 0,8 2,3 2,5 35,3 10 BIT-T-912 M
T-112 305 080 280 180 A 1502 M 0,8 2,8 1,8 35,8 10,5 BIT-GKS-112 M-B
T-112 305 080 280 195 A 1502 M 0,8 2,8 1,95 35,8 10,5 BIT-GKS-112 M-B
T-912 305 080 280 210 A 1502 M 0,8 2,8 21 35,8 10,5 BIT-T-912 M
T-112 305 080 280 250 A 1502 M 0,8 2,8 2,5 35,8 10,5 BIT-GKS-112 M
T-912 305 080 280 250 A 1502 M 0,8 2,8 2,5 35,8 10,5 BIT-T-912 M
T-112 305 080 320 230 A 1502 M 0,8 3.2 23 36,2 10,9 BIT-GKS-112 M
T-912 305 080 320 230 A 1502 M 0,8 3,2 23 36,2 10,9 BIT-T-912 M
T-112 305 080 320 350 A 1502 M 0,8 32 35 36,2 10,9 BIT-GKS-112 M
T-912 305 080 320 350 A 1502 M 0,8 3,2 3,5 36,2 10,9 BIT-T-912 M
T-112 305 080 400 180 A 1502 M 0,8 4 1,8 37 11,7 BIT-GKS-112 M-B
T-912 305 080 400 210 A 1502 M 0,8 4 21 37 11,7 BIT-T-912 M
T-112 305 080 400 250 A 1502 M 0,8 4 25 37 11,7 BIT-GKS-112 M
T-912 305 080 400 250 A 1502 M 0,8 4 25 37 11,7 BIT-T-912 M
T-112 305 080 460 250 A 1502 M 0,8 4,6 2,5 37,6 12,3 BIT-GKS-112 M
T-912 305 080 460 250 A 1502 M 0,8 4,6 2,5 37,6 12,3 BIT-T-912 M
T-912 305 080 530 280 A 1502 M 0,8 53 2,8 38,3 13 BIT-T-912 M
T-112 305 100 200 180 A 1502 M 1 2 1,8 35 9,7 BIT-GKS-112 M-B
T-912 305 100 200 210 A 1502 M 1 2 2,1 35 9,7 BIT-T-912 M
T-912 305 100 250 300 A 1502 M 1 2,5 3 355 10,2 BIT-T-912 M
T-912 305 100 260 210 A 1502 M 1 2,6 2,1 35,6 10,3 BIT-T-912 M
T-912 305 100 260 230 A 1502 M 1 2,6 2,3 35,6 10,3 BIT-T-912 M
T-112 305 100 260 250 A 1502 M 1 2,6 25 35,6 10,3 BIT-GKS-112 M
T-912 305 100 260 250 A 1502 M 1 2,6 25 35,6 10,3 BIT-T-912 M
T-912 305 100 350 250 A 1502 M 1 35 2,5 36,5 11,2 BIT-T-912 M
T-112 305 100 420 180 A 1502 M 1 4,2 1,8 37,2 11,9 BIT-GKS-112 M-B
T-912 305 100 420 210 A 1502 M 1 4,2 2,1 37,2 11,9 BIT-T-912 M
T-112 305 100 490 180 A 1502 M 1 4,9 1,8 37,9 12,6 BIT-GKS-112 M-B
T-912 305 100 490 210 A 1502 M 1 49 21 379 12,6 BIT-T-912 M
T-912 305 100 600 250 A 1502 M 1 6 2,5 39 13,7 BIT-T-912 M
T-912 305 120 220 250 A 3002 M 1,2 2,2 2,5 35,2 9,9 BIT-T-912 M
T-912 305 120 250 250A 1502 M 1,2 25 25 355 10,2 BIT-T-912 M
T-912 305 140 160 320 A 1502 M 1.4 1,6 32 34,6 9.3 BIT-T-912 M
T-912 305 140 350 250 A 3002 M 1,4 35 2,5 36,5 11,2 BIT-T-912 M
T-912 305 140 350 280 A 3002 M 1,4 35 2,8 36,5 11,2 BIT-T-912 M
T-912 305 150 250 300 A 1502 M 1,5 2,5 3 355 10,2 BIT-T-912 M
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Raster:

> 4,00 mm (abhangig vom max. Kopfdurchmesser)
Einschraubbarer Kontaktstift > 160 Mil (abhingig vom max. Kopfdurchmesser)
Einbauh6he mit KS: siehe Tabelle
Empfohlener Hub: 4,0 mm

T-113 M / T-888 M

Einbau- und Funktionsmale
sws  ¢c o oA 5 E e
M2 ?2,65 ?36 ?1.8 DA 6c E Kopfform e S
T113 M -
3] 02 A
18 8,3 | B s, Thl.
D
e 305 A
M2 @265 36 0225 oA 5. Tbl.
T-888 M )
18 83 B T-113M/T-888 M
D mit KS-113...M2
woeronan " somm Kalen
Maximaler Hub: 5,0 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet |= o | e
Federkraft bei Arbeitshub: 15N Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl = optorm E[ o [ e
altern. T-113 M: 0,3;0,6;1,0; 2,25; 3,0; (MC auf Anfrage)
50N 5 02 %@ A
altern. T-888 M : 30N Hinweis: @'s. Thl.
Die Montage des T-113 M / T-888 M
Elektrische Daten erfolgt in KS-113 M, siehe Seite 128. 3| % -(CQ A
Nennstrom: 5-8A @'s. Thl.
R typisch: <30 mQ
Empfohlenes 305 (ﬁ?) - A
Temperatureinsatzbereich E|r.15c-hraubdrehmome.nt:* - .
Standard: -40° bis +80° C Al O 9 20 E » gﬁ : §-’5’ mim (nur mit Werkzeug BIT-T-912 M einschraubar)
A B C D E
Artikelnummer Kopf-@& Kopfhohe Teller-@ Gesamtlinge Einbauh6he mit *** Werkzeug
mm mm mm mm KS mm (Einsatzbit)
T-113 302 100 300 350 A 1502 M 1 3 3,5 29,3 11,5 BIT-GKS-113 M
T-888 302 100 300 350 A 1502 M 1 3 35 29,3 11,5 BIT-T-888 M-3
T-113 302 130 270 470 A 1502 M 13 2,7 47 29 11,2 BIT-T-113 M
T-888 302 130 270 470 A 1502 M 13 27 47 29 11,2 BIT-T-888 M
T-888 302 130 300 470 A 1502 M 13 3 47 29,3 11,5 BIT-T-888 M
T-113 302 130 360 470 A 1502 M 13 3,6 47 29,9 12,1 BIT-T-113 M
T-888 302 130 360 470 A 1502 M 13 36 47 29,9 12,1 BIT-T-888 M
T-113 302 130 530 470 A 1502 M 13 53 47 31,6 13,8 BIT-T-113 M
T-888 302 130 530 470 A 1502 M 13 53 47 31,5 13,7 BIT-T-888 M
T-113 302 130 580 470 A 1502 M 13 5.8 47 32,1 14,3 BIT-T-113 M
T-888 302 130 580 470 A 1502 M 13 5.8 4,7 32 14,2 BIT-T-888 M
T-113 302 140 100 350 A 1502 M 14 1 35 273 95 BIT-GKS-113 M
T-888 302 140 100 350 A 1502 M 14 1 35 27,3 9,5 BIT-T-888 M
T-113 302 140 170 350 A 1502 M 1,4 1,7 3,5 28 10,2 BIT-GKS-113 M
T-888 302 140 170 350 A 1502 M 14 1,7 3,5 28 10,2 BIT-T-888 M
T-113 302 140 200 350 A 1502 M 1,4 2 35 28,3 10,5 BIT-GKS-113 M
T-888 302 140 200 350 A 1502 M 14 2 35 28,3 10,5 BIT-T-888 M-3
T-113 302 140 240 350 A 1502 M 1,4 24 35 28,7 10,9 BIT-GKS-113 M
T-888 302 140 240 350 A 1502 M 1,4 24 35 28,7 10,9 BIT-T-888 M
T-113 302 140 300 350 A 1502 M 1,4 3 35 29,3 11,5 BIT-GKS-113 M
T-888 302 140 300 350 A 1502 M 1,4 3 35 29,3 11,5 BIT-T-888 M
T-113 302 140 320 250 A 1502 M 1,4 3.2 25 29,5 11,7 BIT-GKS-113 M-B
T-113 302 170 220 300 A 1502 M 1,7 22 3 28,5 10,7 BIT-GKS-113 M-B
T-113 302 170 220 350 A 1502 M 1,7 2.2 35 28,5 10,7 BIT-GKS-113 M
T-888 302 170 220 350 A 1502 M 1,7 2.2 35 28,5 10,7 BIT-T-888 M
T-888 302 180 140 450 A 1502 M 1,8 14 45 27,7 9,9 BIT-T-888 M
T-113 302 180 150 450 A 1502 M 1,8 15 45 27,8 10 BIT-T-113 M
T-888 302 180 150 450 A 1502 M 1,8 15 45 27,8 10 BIT-T-888 M
T-113 302 180 160 350 A 1502 M 1,8 1,6 35 27,9 10,1 BIT-GKS-113 M
T-888 302 180 160 350 A 1502 M 1,8 1,6 35 27,9 10,1 BIT-T-888 M-3
T-888 302 180 200 470 A 1502 M 1,8 2 47 28,3 10,5 BIT-T-888 M
T-888 302 180 220 350 A 1502 M 1,8 22 35 28,5 10,7 BIT-T-888 M-3
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T-113 M / T-888 M

Einschraubbarer Kontaktstift

Weitere Varianten auf Anfrage.

Artikelnummer K(:#%HQ KOErﬁlr?he Tel‘l-l(e:rlr';ﬁ Gesarrrgtllninge Ei""ﬁ‘é'f?,',}f mit *‘EEir\ll\sI:tr;(gietl)lg
T-888 302 180 420 470 A 1502 M 1,8 4,2 4,7 30,5 12,7 BIT-T-888 M
T-888 302 180 500 470 A 1502 M 1.8 5 4,7 31,3 13,5 BIT-T-888 M
T-113 302 180 580 470 A 1502 M 1,8 5,8 4,7 32,1 14,3 BIT-T-113 M
T-888 302 180 580 470 A 1502 M 1,8 5,8 4,7 321 14,3 BIT-T-888 M
T-888 302 220 180 350 A 1502 M 2.2 1,8 35 28,1 10,3 BIT-T-888 M-3
T-888 302 220 200 350 A 1502 M 2,2 2 35 28,3 10,5 BIT-T-888 M-3
T-113 302 230 180 350 A 1502 M 2,3 1,8 35 28,1 10,3 BIT-GKS-113 M
T-113 302 230 200 350 A 1502 M 23 2 35 28,3 10,5 BIT-GKS-113 M
T-888 302 250 120 470 A 1502 M 2,5 1,2 4,7 27,5 9,7 BIT-T-888 M
T-888 302 250 200 470 A 1502 M 2,5 2 4,7 28,3 10,5 BIT-T-888 M
T-888 302 250 220 470 A 1502 M 2,5 2.2 4,7 28,5 10,7 BIT-T-888 M
T-888 302 250 300 470 A 1502 M 2,5 3 4,7 293 11,5 BIT-T-888 M
T-888 302 370 350 500 A 1502 M 3,7 35 5 29,8 12 BIT-T-912 M
T-888 302 370 550 500 A 1502 M 3,7 55 5 31,8 14 BIT-T-912 M
T-888 302 400 100 500 A 1502 M 4 1 5 27,3 95 BIT-T-912 M
T-888 302 400 130 500 A 1502 M 4 1,3 5 27,6 9,8 BIT-T-912 M
T-888 302 400 170 500 A 1502 M 4 1,7 5) 28 10,2 BIT-T-912 M
T-113 302 400 200 500 A 1502 M 4 2 5 28,3 10,5 BIT-T-113 M
T-888 302 400 200 500 A 1502 M 4 2 5) 28,3 10,5 BIT-T-912 M
T-113 305 080 150 300 A 1502 M 0,8 15 3 27,8 10 BIT-GKS-113 M-B
T-888 305 080 150 300 A 1502 M 0,8 1,5 3 27,8 10 BIT-T-888 M-3
T-113 305 080 250 300 A 1502 M 0,8 2,5 3 28,8 11 BIT-GKS-113 M-B
T-888 305 080 250 300 A 1502 M 0,8 25 3 28,8 11 BIT-T-888 M-3
T-113 305 080 280 300 A 1502 M 0,8 2,8 3 291 11,3 BIT-GKS-113 M-B
T-888 305 080 280 300 A 1502 M 0,8 2,8 3 291 11,3 BIT-T-888 M-3
T-113 305 080 300 300 A 1502 M 0,8 3 3 293 11,5 BIT-GKS-113 M-B
T-888 305 080 300 300 A 1502 M 0,8 3 3 29,3 11,5 BIT-T-888 M-3
T-113 305 100 280 350 A 1502 M 1 2,8 3,5 291 11,3 BIT-GKS-113 M
T-888 305 100 280 350 A 1502 M 1 2,8 Bi5 291 11,3 BIT-T-888 M-3
T-113 305 100 400 350 A 1502 M 1 4 35 30,3 12,5 BIT-GKS-113 M
T-888 305 100 400 350 A 1502 M 1 4 35 30,3 12,5 BIT-T-888 M-3
T-113 305 140 100 350 A 1502 M 1,4 1 35 27,3 9,5 BIT-GKS-113 M
T-888 305 140 100 350 A 1502 M 1,4 1 35 27,3 9,5 BIT-T-888 M-3
T-113 305 140 170 320 A 1502 M 1,4 1,7 3.2 28 10,2 BIT-GKS-113 M
T-888 305 140 170 320 A 1502 M 1,4 1,7 32 28 10,2 BIT-T-888 M-3
T-888 305 140 200 350 A 1502 M 1,4 2 3,5 28,3 10,5 BIT-T-888 M-3
T-113 305 140 240 350 A 1502 M 1,4 2,4 35 28,7 10,9 BIT-GKS-113 M
T-888 305 140 240 350 A 1502 M 1,4 2,4 35 28,7 10,9 BIT-T-888 M-3
T-888 305 140 270 350 A 1502 M 1,4 2,7 35 29 11,2 BIT-T-888 M-3
T-113 305 140 320 350 A 1502 M 1,4 3.2 3,5 29,5 10,7 BIT-GKS-113 M
T-888 305 140 320 350 A 1502 M 1,4 3.2 35 29,5 11,7 BIT-T-888 M-3
T-113 305 140 330 350 A 1502 M 1,4 33 35 29,6 11,8 BIT-GKS-113 M
T-888 305 140 330 350 A 1502 M 1,4 33 35 29,6 11,8 BIT-T-888 M-3
T-113 305 140 400 350 A 1502 M 1.4 4 35 30,3 12,5 BIT-GKS-113 M
T-888 305 140 400 350 A 1502 M 1.4 4 B> 30,3 12,5 BIT-T-888 M-3
T-113 305 150 400 350 A 1502 M 1,5 4 3,5 30,3 12,5 BIT-GKS-113 M
T-888 305 150 400 350 A 1502 M 1,5 4 3,5 30,3 12,5 BIT-T-888 M-3
T-113 305 170 220 330 A 1502 M 17 2.2 33 28,5 10,7 BIT-GKS-113 M
T-888 305 170 220 330 A 1502 M 1,7 2,2 33 28,5 10,7 BIT-T-888 M-3
T-113 305 180 140 400 A 1502 M 1,8 1,4 4 27,7 99 BIT-GKS-113 M
T-888 305 180 140 400 A 1502 M 1,8 1,4 4 27,7 9,9 BIT-T-888 M-3
T-113 305 180 300 400 A 1502 M 18 3 4 29,3 11,5 BIT-GKS-113 M
T-888 305 180 300 400 A 1502 M 1,8 3 4 29,3 11,5 BIT-T-888 M-3
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T_ 785 M Raster:
> 4,50 mm
Innovative Klemmenkontaktierung mit spreizbarem Kopf 2177 Mil

Einbauh6he mit KS: 14,3 bzw. 15,3 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Lieferbare Kopfformen

Einbau- und Funktionsmale

:sg » weitere
i 2 Versionen
X Kopfform % o
g 2 “ ed\élung
T-785 367 200 700 400 A 9902 M 3|67 Al 260 | A
(Offnung 2,1 bis 2,4 mm) 22,00 /
M2 02,65 02
367 2300 A
8,1 7
‘ 53,1
T-785 367 260 600 400 A 9902 M
(Offnung 2,7 bis 3,0 mm) 23 21,8
M2 02,65 SW3 239 026
8,1 6
| 52,1
T:785 367 300 600 500 A 9902 M
(Offnung 3,1 bis 3,4 mm) 23 218
M2 02,65 SW3 249 03
8,1 6
‘ 52,1
03 032
(] [ KS-313 30 M2
02| Beispiel: Kontaktierung
475 mit T-785 M in einer

Printklemme

Hinweis:

Die verschleiBfreie Kontaktierung er-
folgt an der AuBenwandung des
Klemmen-Kontaktkafigs tiber den
Spreizkopf der Tellernadel. Dieser

offnet sich, sobald der Anschlagteller

Mechanische Daten Werkstoffe . .

Arbeitshub: 4,0 mm Kolben: CuBe, vergoldet des_ Stifts am Gehduse der Klemme :

Maximaler Hub: 53 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet iz, Hriforac e éler 20 | Gl

Federkraft bei Arbeitshub: 10,0 N Feder: Stahl, vergoldet renfien OﬁUung stehen verschled_ene
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet Varianten fiir runde b;'w. Cler s

Querschnitte zur Verfugung.

Elektrische Daten Montagebohrung o

Nennstrom: 16 A in CEM1 und FR4: 22,99 mm | RS :

R; typisch: <20 mQ Der Einsatz des T-785 ... M erfolgt in

! KS-313 30 M2.
Temperatureinsatzbereich Zu kontaktierende Klemme Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Standard: -40° bis +80° C  Min. Offnungstiefe: ANl Min.: 10 cNm / Max.: 20 cNm

Bestellbeispiel

Kontaktstift (Offnung 2,1 bis 2,4 mm): m
Kontaktstift (Offnung 2,7 bis 3,0 mm): m m
Kontaktstift (Offnung 3,1 bis 3,4 mm): (6 0 0] Ex
Kontaktsteckhiilse:
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Verrastnadeln
Verdrehgesicherte GKS

Technische Informationen Ll

Beim finalen Zusammenstecken von Steckverbindern ist es
wichtig, dass die Kontaktterminals (Kontaktbleche) in ihrer
richtigen Position verrastet bleiben und nicht zurtickge-
schoben werden kénnen. Fir diese Uberpriifung werden
Verrastnadeln mit Federkraften bis zu 34 N eingesetzt.

Die Montage der Verrastnadeln erfolgt meistens in
Prifmodulen in Kabelpriftischen. Konstruktiv haben die
Verrastnadeln einen durchgehenden Kolben. Bei der Priifung
wird die Verrastnadel gegen das Kontaktblech gedrtickt.
Bleibt das Kontaktblech in der richtigen Position, macht der
Kolben eine Hubbewegung nach unten. Dadurch entsteht
ein Kontakt mit einem darunter montierten GKS oder
Schaltkontaktstift (SKS), wodurch wiederum eine Aussage
Uber die korrekte Lage des Kontaktbleches getroffen werden
kann. In Kombination mit SKS mit Kunststoffkopfen sind
potentialfreie Priifungen moglich.

Zum Priifen von z.B. Flachsteckzungen oder Buchsen,
welche in nur einer Position kontaktiert werden durfen,
kommen verdrehgesicherte Kontaktstifte zum Einsatz. Nur
so kann eine zerstorungsfreie Prifung durchgefiihrt werden.
Bereits bei der Montage werden diese Stifte lagerichtig
montiert. Verdrehgesicherte Kontaktstifte sind konstruktiv
so aufgebaut, dass der Kolbenkopf zwangsgefiihrt wird und
ein Verdrehen nicht moglich ist.

Verrastnadeln

VF 25
VF 3
A
VF 5

Verdrehgesicherte GKS

GKS-710
GKS-746 M
GKS-747 M
GKS-803 M
GKS-714
GKS-098
GKS-098 M
VK-541
HKF-617
KK-541

Hinweis
Ubersichts- und Vergleichs-
tabelle siehe Seite 118.
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VF 25

Kontaktstift fiir Verrastpriifung

Einbau- und Funktionsmale

Raster:

> 2,54 mm

> 100 Mil

Einbauhéhe mit KS: 40,5 mm
Empfohlener Hub: 5,0 mm

Lieferbare Kopfformen

:sg ® weitere
i 2 Versionen
X Kopfform 3
g 2 7 ed\éﬁng
l 209 Gold = 10N 22,1 222 s.Th. 203 220 A
VF 25 i 3 O e —(—— ? % =
75 _ |45] 10 .05 2% 08 258 A
38 -
29 2
69,5 2| % 03 193 A
Silber = 15N
VF25 I {3
02 22,3
KS-VF 25
auch mit vorkonfektionierter Litze AWG 34
25 erhaltlich (0,2m): KS-VF 25 V
30
2195 021 1
1 FH-VF 25
7
0
o
<
Hinweis:*
Die Flache des Kolbenkopfes liegt
in einer Flucht mit der Fldche des
Kolbenendes.
Montagehinweis:* *
Die Bauweise erlaubt das Wechseln
des Kontaktstiftes (bestehend aus
Kolben und Feder) nach folgender
Vorgehensweise:
ErAgthL!_rlhd FLr:)bguhéhe e  Eindriicken des Kolbens in die
indauhohe: 49,5 mm Kontaktsteckhdlse bis Anschlag
e  Drehen des Kolbens um 90 Grad
e Loslassen des Kolbens
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 5,0 mm Kolben: Stahl, vergoldet Zur Stabilisierung des Kontaktstiftes
Maximaler Hub: 6,0 mm Feder: NERVEEGISE  und zur Vermeidung der Zerstérung
Federkraft bei Arbeitshub: 10N; 15 N Kontaktsteckhiilse: CII VRV GI M der Kontaktsteckhiilse bei der Montage
Wechselhub: >6,0mm und Demontage empfehlen wir, eine
zusatzliche untere Fiihrungsplatte
Elektrische Daten Montagebohrung einzusetzen oder die Filhrungshiilse
Nennstrom: 5 A in CEM1 und FR4: @ 2,00 mm FH-VF 25 nach der Montage der
Rj typisch: <50 mQ Kontaktsteckhtilse auf deren Ende
. . aufzustecken und mit einem Létpunkt
Temperatureinsatzbereich Ui sichern.
Standard: -40° bis +80° C
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (N)
2 = Stahl (1/100 mm)
(Spatelbreite)

Kontaktstift:
Kontaktsteckhilse:

Kontaktsteckhlse (vorkonfektioniert mit Litze AWG 34):

Fuhrungshulse: **
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Raster:

> 3,00 mm

> 118 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 40,5/ 44,5 / 46,5 mm
Empfohlener Hub: 5,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

SWO0,6 20,9 M2 22,16 026 SW2.2 o1 2s.Th.
VF 3 [
7 6.3
16,3 5.8 12,7
69,7
SW06 209 M2 22,16 226 SwW22 o1 ]L
{
B 7 c
16,3 5.8 E
VF 3220 ... F
(siehe Tabelle)
025 027
[ KS-VF 3
57
34
A B C D E F
Artikelnummer Kopf-@ Spatel- S|p_ate|- Einbauhohe = Kopf- Gesamt-
mm starke dnge mit KS hohe | Lange mm
mm mm mm mm
VF3 220 250 080 A 405 xx 25 0,8 6,0 40,5 12,7 69,7
VF3 220 250 050 A 405 xx 25 0,5 6,0 40,5 12,7 69,7
VF3 220 250 150 A 405 xx 25 15 6,0 40,5 12,7 69,7
VF3 220 190 050 A 405 xx 19 0,5 6,0 40,5 12,7 69,7
VF3 220 190 050 A 465 xx 19 0,5 12,0 46,5 18,7 75,7
VF3 220 190 080 A 405 xx 19 0,8 6,0 40,5 12,7 69,7
VF3 220 400 060 A 445 xx 4,0 0,6 10,0 445 16,7 73,7
VF3 220 220 120 A 405 xx 2,2 12 6,0 40,5 12,7 69,7
VF3 220 270 080 A 405 xx 2,7 0,8 6,0 40,5 12,7 69,7
VF3 220 250 080 A 465 xx 2,5 0,8 12,0 46,5 18,7 75,7
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 5,0 mm Kolben: Stahl, vergoldet
Maximaler Hub: 5,56 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 5,0; 10,0; 15,0 N Feder: Stahl, vergoldet

Kontaktsteckhiilse:
Elektrische Daten

Nennstrom:
Rj typisch:

8A
<30mQ Montagebohrung

in CEM1 und FR4:
Temperatureinsatzbereich

Messing, vergoldet

@ 2,5 mm

VF 3

Kontaktstift fiir Verrastprifung

£ Ed weitere
k7 3 Versionen
é Kopfform 3 v
3 er-
s = “ edelung
1,50
202 A 1,80 A
3,00
22,30
2|03 Al 220
21,90
2|05 Al 1,70
22,30
2/ 06 Al 270
22,00
Py 20 g A
* siehe
B MTabelle

D (s. Tab.)

1

E-MaR und Einbauhéhe
Einbauhohe mit KS: siehe Tabelle

VF
Verdrehges. GKS

Hinweis:*
Die Flache des Kolbenkopfes liegt

in einer Flucht mit der Flache des
Kolbenendes.

Empfohlenes Einschraubdrehmoment:

Min.: 3 cNm / Max.: 5 cNm

Standard: -40° bis +80° C
icni Baureihe  Tastkopf Kopfform  Kopfdurch-
BeSte”belsplel Werkstoff messer (A)
2 = Stahl (1/100 mm)

Spatelstarke Oberflache Einbau- Federkraft
(B) A = Gold hoéhe (D) (N)
(1/100 mm) (1/10 mm)

Kontaktstift mit Kopfform 220:
Kontaktstift:

Kontaktsteckhtilse:

KS-VF 3

Technische Anderungen vorbehalten
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V F 4 Raster:

> 4,00 mm

Kontaktstift fiir Verrastpriifung > 160 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 40,5 / 46,5 mm
Empfohlener Hub: 5,0 mm

Einbau- und Funktionsmale

Lieferbare Kopfformen

% "5" weitere
% Kopfform g Verslone\:
H 2 7 ede?LTng
SWo08 213 M25 23 236 SwW25 21,36 2s.Tb.
17 l l 202 21,80 A | 2,00 A
VF 4 [ o
6.9 16,5 58 125 2| 02 @230 A
69,5
2103 o300 A 400 A
SW08 @13 M25 23 236 Sw25 21,36 A
2|06 3,00 A 4,00 A
[ 2120 g A
ﬂB o ° Tl e )
VF 4220 ... 16,5 5.8 E =
(siehe Tabelle) F 2121 B A
* 08 L8 g0
235 037 3
2 534
? T6 L6 1,60 A
KS-VF 4
57
34
@
3
e
a
KAfﬁ thI sctl E'E KEf GFt
i Opt- atel- atel- inbau- opT- esamt-
Artikelnummer ngm s':irke ange hohe hohe Lange
mm mm mit KS mm mm
mm
VF4 220220 130 A 405 15 2.2 13 6,0 40,5 12,5 69,5 @
VF4 220 250 080 A 465 15 25 0.8 12,0 46,5 18,5 75,5 @
E-MaB und Einbauhdhe
VF4 220300 160 A 405 15 3,0 1,6 6,0 40,5 12,5 69,5 - . . .
@ Einbauhohe mit KS: siehe Tabelle
Mechanische Daten Werkstoffe Hinweis:
Arbeitshub: 5,0 mm Kolben: Stahl, vergoldet V\; ‘;V rl K frormen sind auf Anfr
Maximaler Hub: 5,5 mm Stifthilse: Messing, vergoldet erﬁéililiih opfrormen sind au age
Federkraft bei Arbeitshub: 15N Feder: Stahl, vergoldet :
alternativ: 20 N; 25 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
* Hinweis:
Elektrische Daten Montagebohrung Flache des Kolbenkopfes liegt in einer
Nennstrom: 8 A in CEM1 und FR4: @ 3,50 mm Flucht mit der Flache des Kolbenendes.
Rj typisch: <30 mQ
Temperaturelnsatzbereich Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
. Min.: 3 ¢cNm / Max.: 5 cNm
Standard: -40° bis +80° C .
icpi Baureihe  Tastkopf Kopfform  Kopfdurch- Spatelstarke Oberflache Einbau- Federkraft
Bestellbeispiel Werkstoff messer (A) ® A=Gold  hohe®)  (N)
2 = Stahl (1/100 mm) (1/100 mm) (1/10 mm)

Kontaktsteckhilse:
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Raster: V F 5

>5,0mm

> 200 Mil Kontaktstift fiir Verrastprifung

Einbauh6he mit KS: 36,7 mm
Empfohlener Hub: 5,0 / 9,5 mm

Einbau- und FunktionsmaRe Lieferbare Kopfformen
:g ‘é" weitere
;:‘ Kopfform g Versionen
é 2 @ ed\glel;\g
018 M3,5 04 046 SW3 023 s.Tb. &
’7 320 14 12 1,40
VF5 ! ! o
3]20* LA
18,3 14,7 10 12 ﬁ LLJ 150
96 @
3|20 T6 12 160 A
046 044 04,35 3|20 s 12 180 *
| kswrsos0
16,5
30
l\—
8
J L Die VF 5 wird in der KS-VF5 030 montiert
und dadurch gegen Verdrehung gesichert.
Hierfur ist die KS-VF5 030 in einer zwei-
o 2 ten Platte von unten einzupressen. Der
Z : Plattenabstand betragt 44,8 mm +/- 1 mm.
£ | - £ Hinweis:
* Max. Hub bei VF5-320 150 A 096
_| r mit 15 N bzw. 20 N = 10,0 mm
Hinweis:
Die Flache des Kolbenkopfes liegt in
einer Flucht mit der Flache des Kolben-
endes.
Mechanische Daten
Federkraft Vor- Arbeits- Max. Hub Hinweis:
bei Arb.hub spannung hub (mm) (mm) Zur Feststellung der Federkraft sind
15N 27N 95 100%/12.0 die Schlusselflichen mit Kerben
! ! ' ! gekennzeichnet:
20N 3,6N 9,5 10,0*/12,0
e 1 Kerbe 15N
34N 10,0N 50 6,5 . 2 Kerben 20N
e 3 Kerben 34N
Werkstoffe Montagebohrung
Kolben: CuBe, vergoldet fiir VF5 . .
Stifthiilse: Messing, vergoldet in CEM1 und FR4: @ 4,0 mm Hinweis: . : :
Feder: Stahl, vergoldet fiir KS-VF5 030 Die Kontaktstlfte werden mit _spe2|e|l_en
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet in CEM1 und FR4: @ 4,4 mm \1/\ée6r)kzeugen eingeschraubt (siehe Seite
Temperatureinsatzbereich Elektrische Daten B ; .
. — - . pfohlenes Einschraubdrehmoment:
Standard: -40° bis +80° C Nenns_trom. 10 A Min.: 10 cNm / Max.: 20 cNm
Rj typisch: <30 mQ
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Spatelstarke  Oberflache Gesamtlange  Federkraft (N)
BeSte”belsplel Werkstoff (1/100 mm) A = Gold (mm)
3 = CuBe

Kontaktsteckhlse: KS-VF5 030
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GKS 710 e
Kontaktstift mit Verdrehsicherung > 100 Mil

Einbauh6he mit KS: 13,3 /15,3 /18,3 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Einbau- und Funktionsmale

Lieferbare Kopfformen

E H weitere Versionen
£ Kopfform 3 7] Einbau-
s ks
21,65 01,72 022 213 2s.Tb.
| l J 2120 S A 151
GKS-710220 100 ... 1 3 o0
7 51 |3 :
85.1 0 o R 18,1
2| % 040 | R '
05 6 o A mm
2165 0168 022 213 2s.7b. '
Typ s J | J L 2121 Y Al 130 A 12
GKS-710220 100... S 05 3| e
7 5,1 3 '
35,1 15,1
2122 M s | A .
22,00
22 2272
131
l l 2023 R '
KS-712 30 @.@ 5130 "
(nur einsetzbar mit '
Q’Q L GKS-710...9) 2 .
30 2|26 , 25) A 5
2,00
* 3 mm langer als Standard
7 OL
@
_ L
- 5|
5 | =
E-MaB und Einbauhdhe ~ m ~ H
Die Einbauhohe des Tastkopfes (MaB
ohne KS) wird durch das E-Mal und die
Tastkopflange definiert (siehe Tabelle
.Lieferbare Kopfformen").
ohne KS
Mechanische Daten Werkstoffe it
Arbeitshub: 4,0mm Kolben: Stahl, vergoldet oder rhodiniert !nwglsa : istif
Maximaler Hub: 50mm Stifthiilse: Messing, vergoldet fD__|e Rdn e,“{:g amslfor]tadtstht sorgI;(t
Federkraft bei Arbeitshub: 15N Feder: Stahl, vergoldet - T‘('Q?ln S'E Sl Shez Iin o olnta 1~
alternativ: 3,0N: 50N Kontaktsteckhiilse: IR gl steckhlse bzw. Kontakttragerplatte.
Beim Einsatz mit Kontaktsteckhtilse
Elektrische Daten Montagebohrung KS-712 30 Sonderbezeichnung ,,S*
Nennstrom: 5-8A in CEM1 angeben.
R;j typisch: <30 mQ mit Kontaktsteckhiilse: @ 1,98 - 2,00 mm
in FR4
Temperatureinsatzbereich mit Kontaktsteckhiilse: @ 1,99 - 2,01 mm
Standard: -40° bis +80° C  ohne Kontaktsteckhiilse: @ 1,66 mm
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MafB Sonder-
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium (alternativ

Kontaktstift:

Kontaktsteckhlse passend fur GKS-710 ... S:
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Einbauh6he mit KS: 10,5 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Raster:
>2,54 mm
> 100 Mil

SW 1,7
20,8 M1,6 21,65 023 01 2 s.Tb. 0,46
SW 0,46
GKS-746 ... M 1;&]
2] 4538
40,2
013 02 022
5 [ KS-746 23 M
5 02|
40,7
22,05
S o [ KS-746 23 M-R
0
e

E-MaR und Einbauhéhe

Die Einbauhdhe des Tastkopfes wird durch
das E-MaR definiert.

E-MaB Einbauhdhe mitKS |

02 10,5 mm |
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 4,0 mm Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet
Maximaler Hub: 4,4 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 15N Feder: Stahl, vergoldet
alternativ: 3,0 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 5-8A fiirKS-74623 M
R; typisch: <30mQ in CEM1 und FR4: @ 1,99 mm

Temperatureinsatzbereich

fiir KS-746 23 M-R

in CEM1 und FR4: @ 2,00 - 2,02 mm

GKS 746 M

Gewindekontaktstift mit durchgehendem Kolben,

verdrehgesichert, vakuumdicht

Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen

Werkstoff

Kopfform

Veredelung

Ver-
“ edelung

w

05

>

5 ‘ 20,64

14 A
22,00

20

o 01,1

LLJ "
A45(1.2| 3,8 30,45

[sY]
20 ‘“ A
1,2
0.8 L—M 0,80

20

O

S A
1,2

! 385 5100

Hinweis:

Durch Einschrauben des Kontaktstiftes
in die Kontaktsteckhtilse wird der
Kolben gegen Verdrehung gesi-

chert (Flache am Kolbenende taucht
in die Schlitzung am Ende der
Kontaktsteckhtilse ein).

VF
Verdrehges. GKS

Die Baugruppe ist dann vakuumdicht
und kann somit fir Leckagetests einge-
setzt werden.

Die Flache des Kolbenkopfes liegt in
einer Flucht mit der Flache des Kol-
benendes.

Empfohlenes Einschraubdrehmoment:

Standard: -40° bis +80° C Min.: 3 cNm / Max.: 5 cNm
icni Baureihe  Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Spatelstarke ~ Oberfliche Federkraft —E-MaR Typ
BeSte”belsplel Werkstoff messer (1/100 mm) A = Gold (dN) (mm)
3 =CuBe (1/100 mm)

Kontaktstift:

Kontaktsteckhiilse:

Schraubwerkzeuge:

Technische Anderungen vorbehalten
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GKS 747 M

Gewindekontaktstift mit durchgehendem Kolben,

verdrehgesichert, vakuumdicht

Einbau- und Funktionsmale

SW26 @21

Raster:
> 4,50 mm
> 180 Mil

829

40
GKS-747 329 298 A xx02 M 24
25 2 6 3
36
GKS-747 329 408 A xx02 M
31,3 53 93,4
KS-747 23 M
5 5.2
37
3,05

E-MaB und Einbauhohe

Die Einbauhohe des Tastkopfes (Maf
ohne KS) wird durch das E-MaR und die
Tastkopflange definiert (siehe Tabelle

. Lieferbare Kopfformen*).

Mechanische Daten

Arbeitshub: 4,0 mm
Maximaler Hub: 5,0 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N;3,0N
Elektrische Daten

Nennstrom: 8A
Rj typisch: <30 mQ

Temperatureinsatzbereich

Standard: -40° bis +80° C

20,2

16,2

GKS -747 329 298 ... GKS -747 329 408 ...

mit KS mit KS
Werkstoffe
Kolben: Stahl oder CuBe, vergoldet
Stifthilse: Messing, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet

Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Montagebohrung
fiir KS-747 23 M

in CEM1 und FR4:
fiir KS-747 23 M-R
in CEM1 und FR4:

@ 2,99 mm

@ 3,00 - 3,02 mm

Einbauh6he mit KS: 16,2 / 20,2 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Lieferbare Kopfformen

£ ® Einbauhohe
k7 2 mit KS
X Kopfform 3
H §| emap |Fbe
o
3] 29 8 Al 02 | 202
08 6
298
|
329 e Al 02 | 162
08 3 '
408

Hinweis:

Durch Einschrauben des Kontaktstiftes
in die Kontaktsteckhtilse wird der
Kolben gegen Verdrehung gesichert
(Flache am Kolbenende taucht in die
Schlitzung am Ende der Kontakt-
steckhilse ein).

Die Baugruppe ist vakuumdicht und
kann somit fur Leckagetests eingesetzt
werden.

Die Flache des Kolbenkopfes liegt in

einer Flucht mit der Flache des Kolben-
endes.

Empfohlenes Einschraubdrehmoment:

Min.: 10 cNm / Max.: 20 cNm

Baureihe

Bestellbeispiel

Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache
Werkstoff messer A = Gold
3 =CuBe (1/100 mm)

E-MaB
(mm)

Federkraft
(dN)

Typ

Kontaktstift:

Kontaktsteckhulsen:
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Einbauh6he mit KS: 18,3 mm
Empfohlener Hub: 6,4 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Raster:
>4,50 mm
> 177 Mil

durchgehender Kolben
SW 0,95 M2,5 23 9375 SW31 2 s. Tab.
01,44
GKS-803 ... M \
10 20 2 8 8
48
1 235 23,75
‘ ‘ KS-803 M2,5
.03
3,5 23
26,5

E-MaR und Einbauhéhe
Die Einbauhohe des Tastkopfes wird durch
das E-MaB definiert.

Einbauh6he mit KS
18,3 mm

E-MaB
02

Mechanische Daten

Arbeitshub: 6,4 mm
Maximaler Hub: 8,0 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N;50N
Elektrische Daten

Nennstrom: 5-15A
Rj typisch: <30 mQ

Temperatureinsatzbereich

Standard: -40° bis +80° C

Werkstoffe

Kolben: CuBe, vergoldet
Kolbenkopf: CuBe oder Messing, vergoldet
Stifthulse: Messing, vergoldet
Feder: Edelstahl
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Montagebohrung

in CEM1 und FR4: @ 3,49 mm

GKS 803 M

Gewindekontaktstift mit durchgehendem Kolben

Lieferbare Kopfformen

:g » weitere
@ 2 Versionen
X Kopfform b v
3 2 er-
B = “ edelung
1102 08 N A
JLO8 425 208
1102 A
L l16 o5t 216
3102 A
22,30
306 A
3,00

Hinweis:

Durch Einschrauben des Kontaktstiftes
in die Kontaktsteckhtilse wird der
Kolben gegen Verdrehung gesichert
(Flache am Kolbenende taucht in die
Schlitzung am Ende der Kontakt-

VF
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steckhiilse ein).

Achtung:

Kolbenkopfe mit Flache: die Flache des
Kolbenkopfes ist um 90 Grad gedreht
zur Flaiche am Kolbenende.

Empfohlenes Einschraubdrehmoment:

Min.: 10 cNm / Max.: 20 cNm

Baureihe

Bestellbeispiel

Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)

1 = Messing (1/100 mm)

3 =CuBe

Kontaktstift:

Kontaktsteckhtlse:

Technische Anderungen vorbehalten

KS-803 M2.5
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GKS 714 / 098 S508 mm

Kontaktstift mit Verdrehsicherung > 200 Mil
Einbauhéhe: siehe unten

Empfohlener Hub: 4,0 bzw. 6,0 mm

Einbau- und FunktionsmaRe Lieferbare Kopfformen
GKS-714 ... 07
GKS-714 .07 02,65 037 0225 sTb. 3 copffom £| rinkonsmase
g e
% C_ 1@ —
75 2120 © R| EO7 18,8
GKS-714 220504 ... , v 04 Las) s

33,8
s.Th. 2120 0 R EO7 | 158
3
! | 510

e

GKS-714220 510 ... 42 2 36 “ R| EO7 | 148
7 8,8 3 L2,
30,8 630
s.Tb.
Lieferbare Kopfformen
10 GKS-714 ... 10
> E ¥ Einbau- um‘:S
GKS-714 236 630 ... ¥ Kopfform g | Tundlonemale
7 7.8 s | EMaB | hshe
29,8
2,22 Al E10 22,0
GKS-714 ... 10 M (5] 2ec0
durchgehender Kolben
2|23 Al E10 | 220
21,3 22,65 23 02 2s.Th. LQJ 22,00
l 2|23 Al E10 | 220
CI—o| C M l. 5 | @40
75 10 7 5
46,5 :
Lieferbare Kopfformen
GKS-098 ... 07 - GKS-098 ... 07 —
23 235 02725 s.Tb. i Kopfform g FunktionsmaBe
| 2 § [ [ba
C 1o m— o
329 R| EO7 | 155
6.5 07 35
7 8,6 3,00
28,6
Mechanische Daten Werkstoffe E-MaR und Einbauhdhe
Federkraft bei Arbeitshub: 15N Kolben: Stahl oder CuBe, Die Einbauhdhe des Tastkopfes (Mafs ohne
alternativ: 3,0N;50N vergoldet oder rhodiniert  KS) wird durch das E-MaR und die Tastkopf-
714..07 | 714..10 | 098...07 Stifthiilse: Messing, vergoldet ldnge deﬁme{t (siehe Tabelle , Lieferbare
Feder: Stahl, vergoldet Kopfformen*).
Arb.-Hub  40mm | 6,0mm | 40mm  Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Max. Hub  50mm 7,0mm 5,0 mm
Hinweis:
Elektrische Daten Montagebohrung fiir GKS-714 Zu den Kontaktstiften der Baureihe
Nennstrom: 8-10A mitKontaktsteckhiilse: @ 2,98 -2,99 mm [SISAERICREL eI RS EE GTES
Rj typisch: <30mQ ohne Kontaktsteckhiilse: XAl <S-714 23 verwendet (MaBe wie
KS-113 23, siehe Seite 68), fur die
Temperatureinsatzbereich Montagebohrung fiir GKS-098 Eéiﬁ')ﬂisg?gg g'ge (Isfi(;?)tealgte-i te 70)
Standard: -40° bis +80° C  mit Kontaktsteckhiilse: @ 3,48 - 3,49 mm :
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Maf
BeSte“belsp'el Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium
3 =CuBe

EE KEES ENEE] EXX 0

Lamellenstecker fur Typ 714 E10: S = 5 0 = (nur ohne Kontaktsteckhiilse einsetzbar)

Kontaktsteckhiilsen fiir GKS 714: KS-714 23
Kontaktsteckhiilsen fiir GKS 098: KS-103 23
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Einbauhéhe: 15,3 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

durchgehenderKolben

M2,5 23

Raster:
>5,08 mm
> 200 Mil

40

GKS-098 329 300 070 A xx02 ML

23,48 35 23,8
KS-098 M2,5
0,25
23,7

™

0
Einbauh6he mit KS
Einbauhohe ,, ML": 15,3 mm GKS-098 ... ML

in KS-098 M2,5
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 4,0 mm Kolben: CuBe, vergoldet
Maximaler Hub: 5,0 mm Stifthulse: Messing, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5N;3,0N Feder: Stahl, vergoldet

Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet

Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 10 A in CEM1 und FR4: @ 3,48 - 3,49 mm
Rj typisch: <30 mQ

Temperatureinsatzbereich

GKS 098 M

Gewindekontaktstift mit durchgehendem Kolben,

verdrehgesichert

Werkstoff

Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen

Kopfform

Veredelung

Ver-
“ edelung

23

29 A

300 070

Hinweis:
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Hinweis:

Durch Einschrauben des Kontaktstiftes
in die Kontaktsteckhtilse wird der
Kolben gegen Verdrehung gesichert
(Flache am Kolbenende taucht in die
Schlitzung am Ende der Kontaktsteck-
hilse ein).

Die Flache des Kolbenkopfes liegt in
einer Flucht mit der Fléche des Kol-
benendes.

Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Min.: 10 ctNm / Max.: 20 cNm

Standard: -40° bis +80° C
iSspi Baureihe  Tastkopf Kopfform  Kopfdurch- Spatelstirke ~ Oberfliche Federkraft —E-Mal Typ
BeSte”beISplel Werkstoff messer (1/100 mm) A = Gold (dN) (mm)
3 =CuBe (1/100 mm)

Kontaktstift:

Kontaktsteckhiilse:

Technische Anderungen vorbehalten

|<S-098 M25

T
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Dipol-GKS und HF-Kontaktstifte
Steckverbinder- und Prifpunktkontaktierung

Dipol- und HF-Kontaktstifte werden in den unterschiedlich-
sten Branchen eingesetzt: Sie erméglichen ein prazises

und wiederholgenaues Messen des Widerstands sowie der
HF-Performance.

Mit Dipol-Kontaktstiften kdnnen Vierpolmessungen zur
genauen Bestimmung von Widerstdnden durchgefuhrt
werden. Dabei wird die Spannung am Innenleiter und der
Strom am AuBenleiter gemessen.

Mit HF-Kontaktstiften kdnnen Steckverbinder,
Miniaturschalter und PCB-Testpunkte kontaktiert werden.
Diese werden wie folgt verwendet:

Steckverbinder werden vielféltig zum Verbinden von HF-
Komponenten wie Kabeln und Leiterplattenmodulen ein-
gesetzt. In der Automotive-Branche werden beispielsweise
FAKRA- oder HSD-Steckverbinder zur Ubertragung von
Audio- und Video-Signalen verwendet. U.FL-Verbinder
kommen u.a. in Funkmodulen zum Einsatz.

Miniaturschalter werden zur Uberpriifung des HF-Signals,
welches einer Chip- oder PCB-Antenne zugefiihrt wird,
verwendet.

PCB-Testpunkte sind Strukturen, an denen HF-Signale direkt
auf der Leiterplatte kontaktiert werden konnen. Je nach
Beschaffenheit der Leiterplatte und Anwendung werden
diese unterschiedlich ausgefthrt.

Vielfaltige Anwendungen von Dipol-GKS und HF-Kontaktstiften

—o—
- [
J

D

F

Dipol-Messung
(Kelvin-Kontakt)

[
ﬂu\m%jﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂm =

i
§
]

PCB-Layout-, Switch- und Steckverbinder Kontaktierung

Frequenz / Baureihe DipoI-GI_(S / Dipol-HFS Standard HFS Flansch HF?Stifte_

Kelvinmessung gesteckt / geschraubt starrer Flansch / frei schwimmend

Divers @Dgs-m M /?Ps)-m M HFS-819 HFS-821/ S 8614 1 HFS-409/
HFS-010 / HFS-110

2 GHz - HFS-810 (M) / HFS-410 (M) -

4 GHz - HFS-840 (M) / HFS-440 (M) -

6 GHz - HFS-860 (M) HFS-852 / HFS-822

12 GHz - HFS-865 (M) HFS-856

Seite(n) 156 - 159 Siehe HFS-Katalog Siehe HFS-Katalog
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Die von INGUN entwickelten Dipol-Kontaktstifte eignen
sich durch ihren koaxialen Aufbau bestens zur Durchfiihrung
von Vierpolmessungen. So kann die Spannung direkt an der
Kontaktflache gemessen und der Widerstand bestimmt
werden. Des Weiteren ist es auch méglich, Verbindungstests
an koaxialen Steckverbindern durchzufthren.

Entsprechend der Anwendung stehen verschiedene Raster-
mafe, Kopfformen und Abmessungen zur Verfiigung. Die

Montage der Dipol-

Kontaktstifte erfolgt Uber eine Kontakt-

steckhiilse. Der Anschluss wird entweder mit einem Stecker
oder Verl6tung an der KS hergestellt.

| Abbildung ohne KS,

weitere Einbauhdhen moglich

Zur optimalen Erfullung der Prifanforderungen im Hoch-
frequenzbereich stehen diverse Varianten der HF-Kontakt-
stifte zur Verfiigung: Auswahlkriterien sind dabei der zu
kontaktierende Priifpunkt, die Frequenz bzw. Datenrate, die
Einbausituation (zur Verfiigung stehender Platz) sowie die
Umgebungsbedingungen.

Eine vollstandige Ubersicht der erhiltlichen HF-Kontaktstifte
finden Sie im aktuellen HF-Kontaktstifte Katalog.

Inhalt

Dipol-GKS

DPS-215 M
DPS-465 M

Dipol-HFS

HFS-010
HFS-110

Standard-HFS

HFS-810 (M)
HFS-840 (M)
HFS-860 (M)
HFS-865

Kurze HFS

HFS-410 (M)
HFS-440 (M)

Flansch-HFS

HFS-409
HFS-821
HFS-822
HFS-823
HFS-852
HFS-856
HFS-864

Priifstecker

>>> siehe HFS-Katalog

Hinweis
Ubersichts- und Vergleichs-
tabelle siehe nachste Seite.
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Technische Informationen

Dipol- und HFS-Kontaktstifte (siehe HF-Katalog)
Ubersicht und Vergleich

Standard HF-Stifte Kurze HF-Stifte Flansch HF-Stifte HF-Stifte
gesteckt / geschraubt gesteckt / starrer Flansch / frei schwimmend Diverse
geschraubt
HF-Stift Serie HFS-810 | HFS-840 | HFS-860 | HFS-865 | HFS-410 | HFS-440 | HFS-819 | HFS-821 | HFS-822 | HFS-823 | HFS-852 | HFS-856 | s. unten
Frequenz bzw. Gbit/s 2GHz | 4GHz | 6GHz | 12GHz | 2GHz | 4GHz | Gbit/s | Gbit/s | 6GHz | 8GHz | 6GHz | 6GHz

Kabelbewegung beim Kontaktieren ja ja ja ja ja ja ja ja nein nein ja ja

Abbildung

1.0/2.3 X X X X

7/16 HFS-864
BMA X X X
BNC
F HFS-409
FAKRA
FME
GT13
GT16
HDMI PS-HDMI
HSD X
IEC HFS-409
MBX X X X X X
MCX X X X X X
SSMP X
MM5829 X
MMBX X X X X X
MMCX X X X X
MMPX X
MX-Serie X
N X X X
PC3.5 X
P-SMP X
QMA X
RJ-Serie PS-RJ
R-SMA X
R-TNC
SMA
SMB
SMC
SMP
SMP-L X
SMP-MAX X
SMPX X
TAE PS-TAE
U.FL X X X X X X X X
USB-Serie X PS-USB
W.-FL

W.-FL2

X.FL

MM8030, MM8130, MM8430
MS-156, MS-180

Pico Il, PN 1551372-1

x
x
x
x

X X | X (X
X [X X X%
X X X |x
X X | X (X

Steckverbinder

X X X X |x
X X X |X |X
X (X X X %
xX |X | X (X |X

HF-
Switches

X [X |X X X |X
x
x

X X | X X X |X

HFS-010,
HFS-110
DPS-215,
DPS-465

HFS-858

Dipolstifte / Kelvinmessung

PCB-koax-geschlossen / (75 ohm)
PCB-koax-niere

PCB-koax-offen / (75 ohm)
PCB-GSG / PCB-GGSGG

PCB-SG / PCB-SG-Kompensation
PCB-Seite

PCB

HFS-858
HFS-836
HFS-837

X [X [X X X |X

X X |X X |X X
x

X |X [X X |X |X

X |X X X |X |X

In der oben stehenden Tabelle sind alle von INGUN verfiigbaren HF-Kontaktstifte aufgelistet. Ausgehend vom Priifpunkt (Steck-
verbinder, HF-Switch oder PCB-Layout) und der erforderlichen Frequenz kann so die optimale Priiflésung ausgewdhlt werden.
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Der neue Hochfrequenz-Kontaktstifte Katalog

Optimale Pruflésungen fir Ihre anspruchsvollen analogen oder digitalen

HF-Anwendungen.

imgum

Kontaktstifte - Priifadapter

HF-Kontaktstifte

Steckverbinder-, Miniaturschalter-
und PCB-Kontaktierung

Y
1
I
9

NI,
4\"‘"“ “

>

RP
=
-
X -
5 o

2

°u
7 snowS

Katalog 5.1

Im HF-Kontaktstifte Katalog finden Sie
neben den allgemeinen mechanischen und
elektrischen Daten auch Streuparameter flir
zahlreiche Produkttypen.

Den HF-Kontaktstifte Katalog konnen
Sie auch unter
www.ingun.com herunterladen.
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DPS-215 M

Koaxialer Dipolstift

Einbau- und Funktionsmale

Raster:
> 2,54 mm
> 100 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 10,2 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Lieferbare Kopfformen

Innenleiter
SW1,7 f, g weitere
20,45 M1,6 21,65 223 2132 02 2 Kopfform 3 Versm“é\;'
l H 2 “ ede?:ng
DPS-215 ... M 3| s | (N A
6,4 2| 5 |3 2027
50,5
20,3 20,6 .
- Lieferbare Kopfformen
| AuBenleiter
] £ & weitere
M16 02 022 3 Kopfform gl enhnen
‘l = 2 < edelung
KS-215 M1,6
0.2 3 06 A
29,5 @ 2,00
014 02 022
1 [ I KS-215 M1,6-F
02
42,9
22,05
g 11 KS-215 M1,6-F-R
(mit Randel) g
DPS-215...06 M
mit KS-215 M1,6 F
. Hinweis:
Mechanische Daten Werkstoffe Ab Raster 2,54 mm (100 Mil) kann die
Arbeitshub: 4,0 mm Kolben: CuBe, vergoldet Kontaktsteckhiilse KS-215 M1,6 (-F/-
Maximaler Hub: 5,0 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet F-R) eingesetzt werden (siehe Zubehor).
Federkraft bei Arbeitshub Feder: Stahl, vergoldet
- AuBenleiter: 1,6 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
- Innenleiter: 0,4 N Isolationsmaterial: PTFE Hinweis:
Der Innenleiter ist fest mit der Bau-
Elektrische Daten Montagebohrung gruppe verbunden und kann nicht
Nennstrom AuBenleiter: 8 A KS ohne Réndel gewechselt werden.
Nennstrom Innenleiter: 2 A in CEM1 und FR4: @ 1,99 mm
Rj typisch: <20mQ KS mit Randel
in CEM1 und FR4: @ 2,00 - 2,02 mm Hinweis:
T T S Empfohlenes Einschraubmoment:
- in.: 3¢cN Max.: 5 cN
Standard: -40 bis +80 °C MRS CNIAMSES EN
i<pi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft Aufenkolben Typ
BeStellbelsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) M
3 = CuBe (1/100 mm)

Kontaktstift:

Kontaktsteckhiilsen:

156
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KS-215 M1,6 KS-215 M1,6-F
KS-215 M1,6-F-R

Technische Anderungen vorbehalten




Raster:

>3,50 mm

> 140 Mil

Einbauh6he mit KS: 10,4 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

DPS-465 M

Koaxialer Dipolstift

Einbau- und FunktionsmaBe Lieferbare Kopfformen

Kontaktstift:

Innenleiter
SW26 5 1 vedionen
00,7 M2,5 0265 032 02,26 3 Kopfform B T
= = edelung
302
20,50
7 2 8.2
448 3106 A
_2sTb. 21,7 21,00
[ 0,50
3 54 A
21,2 02 @2 o3 03,2 M2,5 23 0 3,2 21,00
= | :
3 o 5 02 Lieferbare Kopfformen
13 21,2 21,2 N Aulenleiter
SE 215 fur 5 Sl vedonen
Einsatz mit DPS-465 M KS-465 M2,5 E05 KS-465 M2,5 % Kopfform 2 -
s s < ede?&}\g
2017 022 23 032
l 1 302 A
[l | KS-465 M2,5-F 5226
42 02]
38,1 306 A
2 3,05 2,26
KS-465 M2,5-F-R
D | | | (mit Randel) =
=
2017 022 03 232
[T | KS-465 M2,5 E05-F
42 5
38,1
2 3,05
KS-465 M2,5 E05-F-R
Ll | | (mit Randel)
DPS-465...02 M
mit KS-465 M2,5
Mechanische Daten Werkstoffe . .
Arbeitshub: 4,0 mm Kolben: CuBe, vergoldet Hinweis: _
Maximaler Hub: 5,0 mm Stifthiilse: VEI IRV G Empfohlenes Einschraubmoment:
Federkraft bei Arbeitshub Feder: SEQRVEEG el Min.: 3 eNm / Max.: 5 cNm
- AuBenleiter: 3,0 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
- Innenleiter: 1,0 N Isolationsmaterial: PTFE . .
Hinweis:

- Der Innenleiter ist fest mit der Bau-
Elektrische Daten Montagebohrung .
Nennstrom AuBenleiter: 10 A KS ohne Réndel \%vrgfh’)sil\tl?;z?;:nen und kann micht ge
Nennstrom Innenleiter: 2 A in CEM1 und FR4: @ 2,98 - 2,99 mm :

Rj typisch: <20mQ KS mit Randel
in CEM1 und FR4: @ 3,00 - 3,02 mm
Temperatureinsatzbereich
Standard: -40 bis +80 °C
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft AuBenkolben Typ
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (alternativ 02) M
3 =CuBe (1/100 mm)

. COECESmomomon

Dipol-GKS
HF-Kontaktstifte

KS-465 M25 KS-465 M25-F
KS-465 M25-F-R

Kontaktsteckhulsen:

157
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HFS 010 B

Koaxialer Dipolstift / HF-Kontaktstift > 100 Mil
Einbauh6éhe mit KS: 9,75 mm

Empfohlener Hub: 5,5 mm

Einbau- und FunktionsmaRe Lieferbare Kopfformen
Innenleiter

s H weitere
% Kopfform g Verslone\:
Anschluss fir SE-K11527-50010 MG 075 E 2] P edeiung
82 82,2 91,66 1,1
90,46 3 51
@ 0,50
B 354 A
0,50
9,5
39
40
HFS-010...06 A Lieferbare Kopfformen
92,5 92,8 AuBenkolben
02
0,25
26
T =1
KS-010 23 06
91,35 92,2 91,7
5
25,5
I
SE-K11527-50010 MG 075 0
(minimal empfohlener Biegeradius: 20 mm) o
HFS-010
mit KS-010 23

Mechanische Daten Werkstoffe Hinweis:
Arbeitshub: 5,5 mm Kolben: CuBe, vergoldet : . .
Maximaler Hub: 75 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet | Raliter 3'310{”m (120 Mil) kann die
Federkraft bei Arbeitshub Feder: Stahl, vergoldet Konta ts’ijec tlse KS-010 23 einge-
- AuBenleiter: 1,2 N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet | el
- Innenleiter: 0,8 N Isolationsmaterial: Delrin
Hinweis:
Elektrische Daten Montagebohrung Der Innenleiter ist fest im Stift ver-
Frequenzbereich: bis 200 MHz mit Kontaktsteckhiilse: @ 2,48 - 2,49 mm bun(cjien und kann nicht gewechselt
Nennstrom: 3 A ohne Kontaktsteckhiilse: @ 2,00 mm | Sk
Rj typisch: <20 mQ
Impedanzwert Kontaktstift: 25-30Q D7 gefedlfrte Au?enkfolben de; .
200 MHz Temperatureinsatzbereich HFS-010 kann auf Anfrage auch mit
Impedanzwert Kabel: 50 ©/200 MHz Standard: DTSRIl  scringeren Einbaulangen bezogen
90 pf/m werden.
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft AuBenkolben Typ
BeStellbelsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (alternativ 06)
3 = CuBe (1/100 mm)

e mneesmessms

Kontaktsteckhilse: S-010 23

SEeckermit HF-KoaxiaIIfabeI vorkonfektioniert, SE_-K11527-50010 MGO 75
Lange 0,75 m (Sonderlangen auf Anfrage)
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Raster:

>4,50 mm

> 180 Mil

Einbauh6he mit KS: 9,8 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

HFS 110

Koaxialer Dipolstift / HF-Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen
Innenleiter

£ ¥ weitere
HFS-110... A 3 Kopfform 3 e
mit Steckanschluss fur 23,5 9365 226 219 B 2| 2 |edelung
SE-RG178-50110 MG 075
3101 A
@ 0,50
3102 A
20,50
3103 A
21,15
304 A
1,15
27
w 305 A
SE-RG178-50110 MG 075 2115
(minimal empfohlener Biegeradius: 20 mm)
306 A
21,15
HFS-110... B
mit Létanschluss 307 1,00 A
Lotanschluss 2
3108 A
1,15
Lieferbare Kopfformen
AuBenkolben
02
©
~ KS-110 23 )
06
. 8 o3
23,3
HFS-110 ...A
mit KS-110 23
Mechanische Daten Werkstoffe . o
Arbeitshub: 4,0mm Kolben: CuBe, vergoldet [ b e s o
Maximaler Hub: 50mm Stifthiilse: Messing, vergoldet Eerénnen ?jltlfr ist e_SE'm Stift xe"'l
Federkraft bei Arbeitshub Feder: Stahl, vergoldet unden und kann nicht gewechselt
- AuBenleiter: 3,0N Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet | HAEEELE
- Innenleiter: 1,5 N Isolationsmaterial: Teflon
Elektrische Daten Montagebohrung
Frequenzbereich: bis 700 MHz mit Kontaktsteckhiilse: @ 3,98 - 3,99 mm
Nennstrom: 3 A ohne Kontaktsteckhiilse: @ 3,50 mm
Rj typisch: <20 mQ
Impedanzwert Kontaktstift: 50 Q
Impedanzwert Kabel: 50 Q Temperatureinsatzbereich
Standard: -40° bis +80 °C
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache  Federkraft AuBenkolben Typ
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (alternativ 06) , A"-Steckeranschl.
3 = CuBe (1/100 mm) AuBenleiter ,B"-Lotanschluss

Kontaktstift:

. OonomoEomoan

KS-110 23

SE-RG178-5011

Kontaktsteckhlse:

Stecker fur HFS-110 ... A mit HF-Koaxialkabel
vorkonfektioniert, Linge 0,75 m (Sonderlédngen
auf Anfrage):

0O M GO75
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Pneumatische Kontaktstifte
Pneumatische Schaltkontaktstifte

Pneumatische Kontaktstifte (PKS) werden in allen Branchen  Die PKS sind in der Grundstellung eingefahren, erst beim

und in den unterschiedlichsten Anwendungen verwendet. Beaufschlagen von Druck fahrt der Kolben aus. PKS sind
Dabei kann es sich um individuelles Kontaktieren von einzeln oder in Gruppen ansteuerbar, so konnen individuelle
einzelnen Priifpunkten handeln, Betatigung von Tastern, Prifablaufe erstellt werden. Hierflr steht ein breites Angebot
Kontaktierung schwer zuganglicher Stellen oder zur an Zubehor zur Verfligung.

Realisierung von Schnittstellen.
Die Montage und der elektrische Anschluss der PKS

Ein groRer Vorteil ist, dass einzelne Kontaktierstellen ohne erfolgt tiber eine KS, entweder als Standard- oder
Aufbau eines kompletten Priifadapters kontaktiert werden Schnellwechselhtlse.
kénnen.

Vielféltige Anwendungen von Pneumatischen Kontaktstiften

|
—

i

[eTD=
[e—

Schnittstellen /
Ubergaben

i
£l
Seitenkontaktierung / Kontaktierung
schwer zuganglicher Stellen

Kontaktierung von
Prufpunkten

Betdtigung von Tastern

Raster / >1,91 mm > 2,54 mm > 3,50 mm >4,50 mm
Installationsart (=75 Mil) (=100 Mil) (=140 Mil) (> 180 Mil)
Gesteckt in PKS-171 PKS-200 (Typ A/B) PKS-299 Typ B PKS-399 (Typ 1/2)
Kontaktsteckhiilse PKS-220 (Typ A/B) PKS-300 (Typ A/B) PKS-420 (Typ 1/2)
PKS-355 M
Geschraubt in PSK-350 M
Schnellwechselsystem PKS-171 M (Pneumatischer PKS-388 M
Schaltkontaktstift)
Seite(n) 163 164 - 165/ 170 166 - 167 /171 /173 168 - 169 / 172
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Technische Informationen Inhalt

Pneumatische Kontaktstifte (PKS) werden mit Druckluft be-
trieben. In Ruhestellung ist der Kolben eingefahren und wird
nach Beaufschlagung der Druckluft nach auBen bewegt. Die
innenliegende Feder holt den Kolben nach Druckwegnahme
wieder in die Grundposition zuriick.

1. Druckluft O bar, Kolben eingefahren, Grundstellung

Die Montage und der elektrische Anschluss der PKS erfolgt
Uber eine Kontaktsteckhtlse (KS), entweder als Standard-
oder Schnellwechselhtlse.

Bei Verwendung der Schnellwechselhiilse wird das Kabel
direkt an die KS gelétet oder geklippt, ebenso wird hier
der Druckluftschlauch aufgesteckt. Dadurch ergibt sich im
Wartungsfall der Vorteil, dass der Tausch ohne erneute
Verdrahtung und Schlauch-Anschluss durchgefiihrt werden
kann.

Bei den PKS verhdlt sich die zur Verfligung stehende
Kontaktkraft genau gegenteilig als bei den GKS. Dies be-
deutet, je weiter der Kolben ausgefahren ist, desto geringer
wird die Kontaktkraft (Federkraft der Rickholfeder wirkt
entgegen).

TAaBstab 1:1 (mm)

Pneumatische
Kontaktstifte

PKS (gesteckt)

PKS-171
PKS-200
PKS-220
PKS-299
PKS-300
PKS-399
PKS-420

PKS (geschraubt)

PKS-171 M
PKS-355 M
PKS-388 M

Pneumatische
Schaltkontaktstifte

C€

Unsere
Pneumatischen
Kontaktstifte sind

als unvollstdndige
Maschine ausgefuhrt
und entsprechen
den geltenden An-
forderungen der EG-
Maschinenrichtlinie
2006/42/EG.

PSK-350 M

Zubehor PKS

-10-1

-20-1

-30 -

-40 - |

-50 -1

~ jwl

M~ o
REnEE S ENEE

%] %)

o o,

Abbildung ohne KS

Hinweis
Ubersichts- und Vergleichs-
tabelle siehe nachste Seite.
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Technische Informationen

Pneumatische Kontaktstifte
Ubersicht und Vergleich

Raster | Arbeits- | Max Kontaktkraft | Einbauhdhen mit KS (mm) |
PKS- ih id b b Nennstrom beitshub - Kiirzester .
Variante Baureihe | (Grid) Hu Hu (A) Arbeitshu ingefah bei PKS (mm) Seite
(mm)| (mm) | (mm) (N) eingelanren | Arbeitshub
PKS-171 1,91 6 10 1-2 0,3 5,8 11,8 40 163
PKS-200 2,54 6 10 1-2 0,6 5,9 11,9 40/42,7 164
PKS-220 2,54 6 10 2-3 0,8 59 11,9 40/42,7 165
PKS PKS-299 | 35 12 20 3/10 1,7 59 17,9 54,4 166
(gesteckt)
PKS-300 3,5 6 10 3/10 11715 59 11,9 40/42,7 167
PKS-399 45 12 20 3/10 3,7/42 59 17,9 54,4 168
PKS-420 45 6 10 3/10 3,7/42 5,9 11,9 42,7 169
PKS-171 M | 2,54 6 10 1-2 0,3 58 11,8 32,5 170
PKS  pks3s5M 3,5 6 10 1-2 06 57 11,7 29,8 171
(geschraubt)
PKS-388 M 4,5 12 20 3/10 1,7 6,1 18,1 43,1 172
Pneumatischer
Schaltkontakt- | PSK-350 M 35 6 10 1-2 0,6 57 11,7 36,2 173
stift
Zubehér PKS | Zubehor - - - - - - - - 174/175
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PKS 171

>1,91 mm

> 75 Mil Pneumatischer Kontaktstift

Einbauh6he mit KS: 5,8 mm
Empfohlener Hub: 6,0 mm

Einbau- und FunktionsmaRe Lieferbare Kopfformen
:g » weitere
;:‘ Kopfform :; Versionen
é s 2 ed\glel;\g
Anschluss fir SchlauchNW 1 215 o1.7 gs.Tb. 2 04%
@ 1,00
214> A
0,50
40
3119 A
PKS-171Typ A #1,8 32,0 2150
- 291 A
KS-171 51,00
*  Durchmesser Kragen: 1,3 mm
PKS-171

Kontaktkraft F[N]

Streubereich (+20%)

044—_"""--- --__ 036
03 f—————— Tl
024 | 7m0 023
—t—t—+— ——+——+——+—= Hub [mm] o
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 s
Arbeits- Max.
hub Hub b
PKS-1_71 LA
KSI—r‘:71
Mechanische Daten Werkstoffe y—
Arbeitshub: 6,0 mm Kolben: Stahl, vergoldet ch llm'g.ht den Haltesicken d
Maximaler Hub: 10,0 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet Ka f kntlct ‘EE ulen alfets'c CINGEE
Kontaktkraft bei Arbeitshub: 0,3 N Rickholfeder: Stahl, vergoldet OEEESESIECRISISEIGNIOLCTE
Betriebsmedium: Druckluft Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
(gefiltert, ungedlt) O-Ringe: Perbunan Hinweis:
Betriebsdruck: 6 bar Der Ausbau im Raster 1,91 mm ist
nur maximal zweireihig und ohne
Elektrische Daten Montagebohrung Kontaktsteckhiilse méglich.
Nennstrom: 1-2A mit Kontaktsteckhiilse KS-171:
Rj typisch: <30 mQ 21,79 - 1,80 mm
ohne Kontaktsteckhiilse: @ 1,49 mm Hinweis: ox
T tureinsatzbereich Ab Raster 2,54 mm (100 Mil) kann die &
S:;zz:z.urelnsa Zherelc 0° bis 480 °C Kontaktsteckhilse eingesetzt werden.
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR Typ A
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm)
3 = CuBe
Kontaktsteckhiilsen fiir PKS-171:
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Raster:

> 2,54 mm

Pneumatischer Kontaktstift > 100 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 5,9 mm
Empfohlener Hub: 6,0 mm

PKS 200

Ein - und Funktionsm :
bau- und Funktionsmafe Lieferbare Kopfformen
% "5" weitere
Anschluss far Schiauch NW 1 32 22,2 _@sTb. 2 Kopfform H Verslone\:
] & er-
= - ? edelung
2| 9L R
7 55 21,50
40 04
PKS-200 Typ A 2| ** R
- 21,30
2|% A
1,00
33
2| ** A
KS-200 1,30
2|9 A
21,00
Anschluss flr Schlauch NW 1
Anschluss KL-300 @2 22,2 Durchmesser Kragen:
*=1,20 mm, ** =1,30 mm, *** = 1,50 mm, **** 1,80 mm
9.7 5,5

42,7

PKS-200 Typ B

PKS-200

Kontaktkiaft FN]

10 ool Streubereich (=20%) Achtung:
S A T Kabel nicht an den Haltesicken der
0,6 T~ Tl Kontaktsteckhtlsen anléten.
0.5 . R
048 1~ =~_
“‘\:‘ 035 Hinweis:
L L H Der Ausbau im Raster 2,54 mm ist
T T T T T T T T T Ub [mm] H H H™
1 2 3 45 6 7 8 9 10 nur maximal zweireihig und ohne
Arbeits- Max. Kontaktsteckhiilse und KL-300 mog-
hub Hub lich. Es sind vorkonfektionierte PKS-
200 ... V (mit flexibler Litze AWG 34,

) Lange 500 mm) einzusetzen.
Mechanische Daten Werkstoffe Minimal empfohlener Biegeradius:
Arbeitshub: 6,0 mm Kolben: Stahl, rhodiniert oder vergoldet |~ 5150 71
Maximaler Hub: 10,0 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet
Kontaktkraft bei Arbeitshub: 0,6 N Riickholfeder: Stahl, vergoldet
Betriebsmedium: Druckluft Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet [l EES

(gefiltert, ungeolt) O-Ringe: YCTGEGI  Ab Raster 3,00 mm (120 Mil) kénnen
Betriebsdruck: 6 bar die Kontaktsteckhlse und die KL-300
eingesetzt werden.
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 1-2A mit Kontaktsteckhiilse: @ 2,38 -2,39 mm Hinweis:
Rj typisch: <30 mQ ohne Kontaktsteckhiilse: @ 2,00 mm Pneumatik-Zubehdr und allgemeine
Temperatureinsatzbereich Erlauterungen siehe Seite 174.
Standard: 0° bis +80 °C
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB T
BeSte”belsplel Werkstpoff 0 mezser A = Gold (dN) (mm) (altel)'lr?ativ
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium B oder V)

Kontaktsteckhdlse: KS-200
Klemmbuchse mit Létanschluss fiir Serie 200: KL-300
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Raster:

> 2,54 mm

> 100 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 5,9 mm
Empfohlener Hub: 6,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Anschluss fiir Schlauch NW 1

22,2

023 0s.Tb.

PKS 220

Pneumatischer Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen

T
PKS-220 Typ A

KS-220

Anschluss flr Schlauch NW 1

Anschluss KL-300

PKS-220 Typ B

PKS-220

Kontaktkraft F[N]

3 ® weitere
i Kopfform 3 Versionen
2 § Ver-
- - 2 edelung
2|9 Q
21,50
303 R
22,00
2|94 Q
21,30
2|5 A
21,00
2|06 A
22,50
306 R
22,00
2107 R
22,00
91
2| ¥ N
- 21,00

Durchmesser Kragen:
*=2,00mm, ** =1,50 mm, *** = 1,30 mm, **** 1,20 mm

151
ko Streubereich (+£20%)
12 L Tl
o S
08 ot — DAL
05 | 07640‘ TN 0,55
Achtung:
— : —— Hub ) Kabel nicht an den Haltesicken der
2 4 5 8 10 Kontaktsteckhtilsen anl6ten.
Arbeits- Max.
hub Hub . o
Hinweis:
Der Ausbau im Raster 2,54 mm ist
Mechanische Daten Werkstoffe nur maximal zweireihig und ohne
Arbeitshub: 6,0 mm Kolben: Stahl oder CuBe, rhodiniert, Kontaktsteckhtilse und KL-300
Maximaler Hub: 10,0 mm vergoldet oder vernickelt moglich.
Kontaktkraft bei Arbeitshub: 0,8 N Stifthiilse: Messing, vergoldet
Betriebsmedium: Druckluft Riickholfeder: Stahl, vergoldet Hinweis:

_ (gefiltert, ungeolt) Kon'faktsteckhulse: Messing, vergoldet | REL AT 3.50 mm (140 Mil) kénnen
Betriebsdruck: 6 bar O-Ringe: Perbunan die Kontaktsteckhiilse und die KL-300
Elektrische Daten Montagebohrung ST C T
Nennstrom: 2 -3 A mit Kontaktsteckhiilse: @ 2,98 - 2,99 mm
Rj typisch: <30mQ ohne Kontaktsteckhiilse: @ 2,20 mm Hinweis:

Pneumatik-Zubehor und allgemeine
Temperatureinsatzbereich Erlduterungen siehe Seite 174.
Standard: 0° bis +80 °C
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB T
BeSte”belsplel Werkstpoff 0 me’zser A = Gold (dN) (mm) (altei,r?ativ
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium B)
3 =CuBe N = Nickel

Kontaktstift:

Kontaktsteckhdilse:

| EmEIm

Klemmbuchse mit Létanschluss fiir Serie 220:

Technische Anderungen vorbehalten
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PKS 299

Pneumatischer Kontaktstift

Einbau- und Funktionsmale

Raster:
> 3,50 mm
> 140 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 5,9 mm
Empfohlener Hub: 12,0 mm

Lieferbare Kopfformen

:sg » weitere
i 2 Versionen
X opfform 3
Anschluss fir SchlauchNW 1 23 932 gs.Tb. g o 5| o |,
Anschluss KL-300 o1
2|3 R
@ 2,00
3102 A
54,4 2,50
PKS-299 Typ B 2|04 R| 200 R
83,4 23,6 21,30
215" A
2,00
0.4 *  eingepresste HM-Spitze, Einbauhohe 6,5 mm
; 39,2 ** Durchmesser Kragen: 2,0 mm
KS-299
A Lieferbare Kopfformen
3 Sonderausfiihrungen ohne Kragen
KL:300 8 H oo HE
s § < ed\é?;ng
PKS-299 2|9, R
1,50
Kontaktkraft F[N]
04
Streubereich (=20%) 2w 2150 R
25 £~/
23 TTel_ 20 319, A
20 T~ _ Tl 21,30
17 e RRE
15 T DR ‘ *** Schaftdurchmesser: 1,50 mm
: -~ 13
1,4 - .
10T h
05 +
N B e e e B B B Hub [mm]
2 4 6 8 1012 1416 18 20
Arbeits-
W
Achtung:
Kabel nicht an den Haltesicken der
Mechanische Daten Werkstoffe Kontaktsteckhtlsen anl6ten.
Arbeitshub: 12,0 mm Kolben: Stahl oder CuBe, rhodiniert
Maximaler Hub: 20,0 mm oder vergoldet Hinweis:
Kon?aktkraft_bel Arbeitshub: 17N St.!fthulse: Messing, vergoldet Fir Hochstromanwendungen bis 10 A
Betriebsmedium: Druckluft Rickholfeder: Stahl, vergoldet mit Bestellbezeichnung "BH" bestellen
(gefiltert, ungedlt) Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet :
Betriebsdruck: 6 bar O-Ringe: Perbunan
Hinweis:
Elektrische Daten Montagebohrung Ab Raster 4,00 mm (160 Mil) kann die
Nennstrom: 2 -3 A mit Kontaktsteckhiilse: @ 3,38 - 3,39 mm Kontaktsteckhtilse eingesetzt werden.
10 A (Typ ,,BH", siehe Hinweisfeld) ohne Kontaktsteckhiilse: @ 3,00 mm
Ri typiSCh: <30 mQ Hinweis:
e Pneumatik-Zubehor und allgemeine
. Erldauterungen siehe Seite 174.
Standard: 0° bis +80 °C 5
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR Typ
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) ,B", ,BH"
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium
3 = CuBe

Kontaktstift:
Kontaktstift fur Einsatz bis 10 A:

Kontaktsteckhdilse:

Klemmbuchse mit Létanschluss:
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Einbauh6éhe mit KS: 5,9 mm
Empfohlener Hub: 6,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Anschluss fir Schlauch NW 1 @3

40

23,2

Raster:
>3,50 mm
> 140 Mil

PKS-300 Typ A

27,5

Anschluss fir Schlauch NW 1

Anschluss KL-300

42,7

A

KL-300 8

PKS-300 Typ B

PKS-300
Kontaktkraft F[N]

PKS 300

Pneumatischer Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen

5 ® weitere
@ 2 Versionen
X Kopfform b v
b} 2 er-
s = “ edelung
2|0 R
@ 2,00
2 93' R | 2,00 R
1,30
2|0 R| 130 R
22,50 **
06 2,50 A
2| %s A §
21,30 350 A
2| 1? A
2,00
2|3 A
21,30
2|9 A
21,30

*x

eingepresste HM-Spitze, Einbauhdhe 6,5 mm
Durchmesser Kragen: 2,0 mm

~ <. Streubereich (+20%)
2.0 el
1.9 Te-lJ8
15 -
\‘\‘\\ 1,25
1.2 AR
0 T Achtung:
Kabel nicht an den Haltesicken der
05 Kontaktsteckhtilsen anl6ten.
—t—t—t— —t—t Hub[mm] Hinweis:
T2 384 5A bG . 789 l\/::x Fur Hochstromanwendungen bis
v Hub. 10 A mit Bestellbezeichnung "AH"
(Anschluss "A") bzw. "BH" (Anschluss
Mechanische Daten Werkstoffe "B") bestellen.
Arbeitshub: 6,0 mm Kolben: Stahl, rhodiniert oder vergoldet
Maximaler Hub: 10,0 mm  Stifthiilse: Messing, vergoldet e
Kontaktkraft bei Arbeitshub: 1,1 N Riickholfeder: i St.ahl, vergoldet Ab Raster 4,00 mm (160 Mil) kann die
oder 1,5 N***  Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet Kontaktsteckhiilse eingesetzt werden
Betriebsmedium: Druckluft (gefiltert, ungedlt) O-Ringe: Perbunan :
Betriebsdruck: 6 bar
Hinweis:
Elektrische Daten Montagebohrung Pneumatik-Zubehér und allgemeine
Nennstrom: 2 -3 A mit Kontaktsteckhiilse: @ 3,38 - 3,39 mm Erlauterungen siehe Seite 174.
10 A (Typ ,AH" oder ,BH", siche Hinweisfeld) ohne Kontaktsteckhiilse: @ 3,00 mm
Rj typisch: <30 mQ *x% Hinweis:
Kopf 15, 01, 91
Temperatureinsatzbereich Kobf 04. 05. 06. 33
Standard: 0° bis +80 °C OpTH &2, V6
icnHi B ih Tastkopf Kopff Kopfdurch Oberflach Federkraft E-MaR Ty §§
aureine astkop oprrorm optraurch- errlache eaerkra -IVial yp
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) (alternativ
2 = Stahl (17100 mm) R = Rhodium A, AH, B, BH)

Kontaktstift:
Kontaktstift fiir Einsatz bis 10 A:

Kontaktsteckhlse:

Klemmbuchse mit Létanschluss fiir Serie 300:

Technische Anderungen vorbehalten
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PKS 399

Pneumatischer Kontaktstift

Einbau- und Funktionsmale

Raster:
> 4,50 mm
> 180 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 5,9 mm
Empfohlener Hub: 12,0 mm

Lieferbare Kopfformen

% » weitere
@ 2 Versionen
Anschluss fiir Schlauch NW 1 § Kopftorm HEE e
Anschluss KL-300 ¢
5 01
22,00
302 A
54,4 (55,2) £250
) . 2|% R| 200 R
PKS-399 Typ 1: mit Anschluss fir Schlauch NW1 * 2130 !
PKS-399 Typ 2: mit Anschluss fur Schlauch NW2
(Langen siehe Werte in Klammern)
2/15% A
$45 4,7 22,00
*  eingepresste HM-Spitze, Einbauhéhe 6,5 mm
** Durchmesser Kragen: 2,0 mm
0,4
K1-300 ‘ 39,2
KS-399 Lieferbare Kopfformen
Sonderausfiihrungen ohne Kragen
PKS-399 3:9 E V‘:resiiger::n
£ Kopfform 3
Kontaktkraft F[N] s 2 < ed\éﬁ;—ng
Streubereich (+=20%) 5 01
S N4 o 1,50
5,0 o
_ 2|04 R
P 21,50
3,04+ o
319, A
20+ 1,30
10T
*** Schaftdurchmesser: 1,50 mm
T+ Hub [mm]
2 4 6 8 101214 16 18 20
Afhﬁjts' C{"j; **** Hinweis:
Kopf 01, 15 F=3,7N
Kopf02,04,05 F=42N
Achtung:
Mechanische Daten Werkstoffe Kabel nicht an den Haltesicken der
Arbeitshub: 12,0 mm Kolben: Stahl oder CuBe, rhodiniert | WellEl STl Ol
Maximaler Hub: 20,0 mm oder vergoldet
Kontaktkraft bei Arbeitshub: 3,7 N oder Stifthiilse: Messing, vergoldet Hinweis:
4,2 N**** N Riickholfeder: Stahl, Vel’goldet Fir Hochstromanwendungen bis
Betriebsmedium: . Drucklﬂuft Kont.aktsteckhi'llse: Messing, vergoldet 10 A mit Bestellbezeichnung "1H"
(gefiltert, ungedlt) O-Ringe: GCDUEINN  (Anschluss "1") bzw. "2H" (Anschluss
Betriebsdruck: 6 bar "2") bestellen.
Elektrische Daten Montagebohrung Hinweis:
Nennstrom: ., 2-3 ‘/‘6\ mit Kontaktsteckhﬁlfe: @ 4,48 - 4,49 mm Ab Raster 5,08 mm (200 Mil) kann die
10 A (Typ ,1H" oder ,2H", ~ohne Kontaktsteckhiilse: ZRACLIUIE  (ontaktsteckhiilse eingesetzt werden.
sieche Hinweisfeld)
R; typisch: <30 mQ o
Hinweis:
Temperatureinsatzbereich Pneumatik-Zubehér und allgemeine
Standard: 0° bis +80 °C Erlauterungen siehe Seite 174.
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) (alternativ
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium 1,1H, 2, 2H)
3 =CuBe

Kontaktstift:
Kontaktstift fiir Einsatz bis 10 A:
Kontaktsteckhtilse:

Klemmbuchse mit Létanschluss fir Typ 1:
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Einbauh6éhe mit KS: 5,9 mm
Empfohlener Hub: 6,0 mm

Einbau- und Funktionsmalle

Anschluss fir SchlauchNW 1

Anschluss KL-300

9,7 (10,5)

42,7 (43,5)

Raster:
>4,50 mm
> 180 Mil

PKS-420 Typ 1: mit Anschluss fur SchlauchNW 1

PKS-420 Typ 2: mit Anschluss fur SchlauchNW 2
(Langen siehe Werte in Klammern)

24,5

KS-420

PKS-420

Kontaktkraft F[N]
Streubereich (+20%)

504 /T Teeal 48
40

I 37
304 32 7~ -
2,04

1.0+

PKS 420

Pneumatischer Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen

‘% » weitere
i 2 Versionen
X Kopfform 3 v
3 g er-
s - ? edelun
01
2 @200 R
04
PR 3130 R | 2,00 R
1,30
2105 @as0 R R
06 2,50 A
2w 2130 A 350 | A
15
2% & 2,00 A
33
2| 5% 21,30 A
91
2 21,30 A

*%

eingepresste HM-Spitze, Einbauhohe 6,5 mm
Durchmesser Kragen: 2,0 mm

Achtung:
. —— Hub [mm] Kabel nicht an den Haltesicken der
T2 s as 8T B9 Kontaktsteckhiilsen anléten.
hub Hub
Hinweis:
Mechanische Daten Werkstoffe Fir Hochstromanwendungen bis
Arbeitshub: 6,0 mm Kolben: Stahl, rhodiniert oder vergoldet [ (OFA pllEEa e loleraciiel gl S5
Maximaler Hub: 10,0 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet |Gl EES SO Ror AN ERERd A el [P
Kontaktkraft bei Arbeitshub: 3,7 N Riickholfeder: Stahl, vergoldet | ANREES
oder 4,2 N***  Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Betriebsmedium: Druckluft O-Ringe: Perbunan Hinweis:

) (gefiltert, ungeolt) Ab Raster 5,08 mm (200 Mil) kann die
Betriebsdruck: 6 bar Kontaktsteckhiilse eingesetzt werden.
Elektrische Daten Montagebohrung Hinweis:

Nennstrom: 2 -3 A mit Kontaktsteckhiilse: & 4,48 - 4,49 mm Pneumatik-Zubehdr und allgemeine
10 A (Typ ,,TH" oder ,2H", ohne Kontaktsteckhiilse: ZRECUILIN  [i5uterungen siche Seite 174.
siehe Hinweisfeld)
Rj typisch: 30 mQ
i typ! < *** Hinweis:
Temperatureinsatzbereich EOPI (1)2 82_) g; 33
Standard: 0° bis +80 °C op S
e
i i Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft Typ =5
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (alternativ
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium 1,1H, 2, 2H)

Kontaktstift:
Kontaktstift fir Einsatz bis 10 A:
Kontaktsteckhilse:

Klemmbuchse mit Lotanschluss fir Typ 1:

Technische Anderungen vorbehalten

KS-420
KL-300

T T T TTT

-l-ﬂ

37
>

-
2 k1

169



PKS 171 M

Einschraubbarer Pneumatischer Kontaktstift

Einbau- und Funktionsmale

Raster:
> 2,54 mm
> 100 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 5,8 mm
Empfohlener Hub: 6,0 mm

Lieferbare Kopfformen

:sg » weitere
i 2 Versionen
X Kopfform ﬁ o
g 2 7 ed\é!ung
M1,4 21,48 g2 SW1,7 zjo4 @ 1,00 A
2[14% A
0,50
3119 A
PKS-171... M 2150
Anschluss fur SchlauchNW 1 1,8 1,85 22,0 PICLE A
i 1,00
*  Durchmesser Kragen: 1,3 mm
7 0,3
1 ~
38
KS-171 AM
PKS-171
Kontaktkraft F[N]
Streubereich (£20%)
04Tl 036 8
03 f=em—————— Tl @
PPV IR — 0,23
t —+—t +—t t Hub [mm]
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Arbeits- Max.
hub Hub PKS—1;1 .M
KS-171 AM
Mechanische Daten Werkstoffe Achtuna:
Arbeitshub: 6,0 mm Kolben: Stahl, vergoldet ch T"g'h den Haltesicken d
Maximaler Hub: 10,0 mm  Stifthiilse: Messing, vergoldet Sl IZ"C tiﬂ,_len altfasm e
Kontaktkraft bei Arbeitshub: 0,3 N Riickholfeder: PR ontakisteckhulsen anioten.
Betriebsmedium: Druckluft Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
(gefiltert, ungedlt) O-Ringe: Perbunan Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Betriebsdruck: 6 bar Min.: 2 cNm / Max.: 3 cNm
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 1-2A mit Kontaktsteckhiilse KS-171 AM:
R;j typisch: <30 mQ @ 1,80 -1,82 mm
Temperatureinsatzbereich
Standard: 0° bis +80 °C
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Mal Typ
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) LM
2 = Stahl (1/100 mm)
3 =CuBe

Kontaktstift:

Kontaktsteckhlse:
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Einbauh
Empfo

Einbau- und Funktionsmalle

Raster:

>3,5mm

> 140 Mil

6he mit KS: 5,7 mm
hlener Hub: 6,0 mm

92 MF2,5 @32
r x0,35 lﬁ
52
29,8
I
PKS-355 ... M
Anschluss fiir Schlauch NW1
Anschluss KL-300 23 23,2
9,7 1 02
38,2
KS-355 M - B

Montage PKS-355 M mit Schnellwechselhiilse KS-355 M-B

max. Hub 10

15,7

Kontaktkraft F[N]

L Streubereich (=20%)

oo
v o
;
1
!

T~
~- T :|0,35
} } } } Hub [mm]

PKS 355 M

Einschraubbarer Pneumatischer Kontaktstift

Lieferbare Kopfformen

:g » weitere
@ 2 Versionen
X Kopfform b v
3 2 er-
s = “ edelung
219, R
21,50
04
2| ** R
o 21,30
2| % A
21,00
33
2| ** A
* 21,30
2|9 A
21,00

Durchmesser Kragen:
*=120mm, ** =1,30 mm, *** = 1,50 mm, **** 1,80 mm

Hinweis:

Elektrische und pneumatische Verbin-
dungen erfolgen einmalig zum Zeit-
punkt des Ausbaus.

12 3 4 5 6 7 8 9 10
Arbeits- Mox. Die Wechseleinheit PKS-355 M wird
hub Hub in die verdrahtete und mit Pneumatik-
schlauch versehene Kontaktsteckhtilse
KS-355 M-B eingeschraubt. Der
Mechanische Daten Werkstoffe o Kontaktstift kann im Wartungsfall
Arbe_itshub: 6,0 mm qubep: SEURUREIRISEERE AT I EaN von oben gewechselt werden, der
Maximaler Hub: 10,0 mm  Stifthiilse: UCSUEATEFCI T Adapter muss nicht gedffnet werden,
Kontaktkraft bei Arbeitshub: 0,6 N Riickholfeder: NELRELL  Verdrahtung und Schlduche miissen
Betriebsmedium: Druckluft Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet nicht angeriihrt werden.
(gefiltert, ungedlt) O-Ringe: Perbunan
Betriebsdruck: 6 bar
Hinweis:
Elektrische Daten Montagebohrung Pneumatik-Zubehor und allgemeine
Nennstrom: 1-2A inCEM1: CERCEERVAT M Eriduterungen siehe Seite 174.
R;j typisch: <30mQ in FR4: @ 3,17 -3,18 mm
) ) Empfohlenes Einschraubdrehmoment:
Temperatureinsatzbereich Min.: 10 cNm / Max.: 20 cNm ox
Standard: 0° bis +80 °C &8
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB T
BeSte”belsple' Werksfoﬁ ’ mezser A = Gold (dN) (mm) "
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium

Kontaktstift:

Kontaktsteckhlse:

Klemmbuchse mit Létanschluss fir KS-355 M-B:

Technische Anderungen vorbehalten

S—355I\/\ B

KL-300
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PKS 388 M

Elnschraubbarer Pneumatischer Kontaktstift

Einbau- und Funktionsmale

23 M35

I

24,2

Raster:
>4,50 mm
> 180 Mil

54
43,1
PKS-388... M
Anschluss fiirSchlauch NW1
Anschluss KL-300 o4 24,3
Ak
9.7 i, 04|
50,7
KS-388 M - 1

Montage PKS-388 M mit Schnellwechselhiilse KS-388 M-1

maox. Hub 20

KL-300 8

Kontaktkraft F[N]

25 /
2.3 T

Streubereich (+=20%)

T~<_._ 20
20 T~-_ -
1,7 ==~ R
1.5 1':14‘\\\ 13
10 T o
05 +

Einbauh6he mit KS: 6,1 mm
Empfohlener Hub: 12 mm

Lieferbare Kopfformen

:g » weitere
° 2 Versionen
X Kopfform b v
3 2 er-
s = “ edelung
01
2] 5 @200 R
3102 3250 A
04
2| e 21,30 R | 2,00 R
2 1‘? 22,00 A

*  eingepresste HM-Spitze, Einbauh6he mit KS: 7,1 mm
** Durchmesser Kragen: 2,0 mm

Lieferbare Kopfformen
Sonderausfiihrungen ohne Kragen

:g » weitere

2 3 Versionen

x Kopfform 3 v

3 2 er-

s = “ edelung
01
e 2150 R

3 ’2’5* 21,30 A

*** Schaftdurchmesser: 1,50 mm

Hinweis:
Elektrische und pneumatische Verbin-

. Hub [mm] dungen erfolgen einmalig zum Zeit-
246 8 1012 14 16 18 20 punkt des Ausbaus.
Arbeits- Max. Die Wechseleinheit PKS-388 M wird
hub Hub in die verdrahtete und mit Pneumatik-
schlauch versehene Kontaktsteckhlse
Mechanische Daten Werkstoffe KS-388 M-1 eingeschraubt. Der
Arbeitshub: 12,0 mm Kolben: Stahl oder CuBe, rhodiniert Kontaktstift kann im Wartungsfall
Maximaler Hub: 20,0 mm oder vergoldet von oben gewechselt werden, der
Kontaktkraft bei Arbeitshub: 1,7 N Stifthiilse: Messing, vergoldet Adapter muss nicht ge6ffnet werden,
Betriebsmedium: Druckluft Riickholfeder: U RVEEGGISEE  Verdrahtung und Schlduche missen
(gefiltert, ungeolt) Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet nicht angerthrt werden.
Betriebsdruck: 6 bar O-Ringe: Perbunan Pneumatik-Zubehdr und allgemeine
Erlauterungen siehe Seite 174.
Elektrische Daten Montagebohrung S
Nennstrom: 2-3A in CEM1 und FR4: 2 4,00 - 4,02 mm | TS :
10 A (Typ ,MH", siche Hinweisfeld) Far Hochstrom_anwendungen“bls 10A
R; typisch: <30 mQ mit Bestellbezeichnung ,, MH" bestellen.
Temperatureinsatzbereich Empfohlenes Einschraubmoment:
Standard: 0° bis +80 °C Min.: 10 cNm / Max.: 20 cNm
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB T
BeSte”beISplel Werkstpoﬁ 0 megser A = Gold (dN) (mm) (altleF))ativ
2 = Stahl (17100 mm) R = Rhodium MH)
3 =CuBe

Kontaktstift:

Kontaktsteckhulse mit Lotanschluss:

Klemmbuchse mit Létanschluss:
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Einbauh6he mit KS: 5,7 mm

Einbau- und Funktionsmalle

20,45 MF 2,5

02

r

29,6

Raster:
>3,5mm
> 140 Mil

Schaltweg: 6,0 mm

23,2

W"‘xze

T
PSK-350... M -6

Anschluss fur SchlauchNW 1
Anschluss KL-300
Isolierteil

Anschluss fiir 2.tes Kabel
38,2

3,2

KS-350M -6 -B

Montage PSK-350 M mit Schnellwechselhiilse KS-350 M-6-B

PSK 350 M

Einschraubbarer Pneumatischer Schaltkontaktstift (Offner)

Lieferbare Kopfformen

5 ® weitere
@ 2 Versionen
X Kopfform b v
3 2 er-
s = “ edelung
219, R
21,50
3102 A
22,00
04
2| ** R
o 21,30
2|% A
21,00
33
2| x> A
- 21,30
2|9} A
@ 1,00

Durchmesser Kragen:
*=1,20mm, ** =1,30 mm,
**=1,50 mm, **** =1,80 mm

max. Hub 10
15,7
Kontaktkraft F[N]
1o L=-- Streubereich (+20%)
ST Funktionsweise:
Tl 0;7?_ Der pneumatische Schaltkontakistift
8'2 ] T -l PSK-350 ist als Offner ausgebildet.
' 048 17~~~ 035 In Ruhelage besteht eine elektrische
o Verbindung zwischen dem Pneuma-
f—t—t—+— —+—+—+— Hub [mm] tikstift und dem Anschlussteil an der
12 3 4 65 6 7 8 9 10 Kontaktsteckhtilse. Nach 6 mm Hub
Af:eg's’ mja; wird diese Verbindung unterbrochen.
u
Hinweis:
Elektrische und pneumatische Verbin-
Mechanische Daten Werkstoffe dunﬁer& erfo'gf)n emg_al|\§7fvzuhm Zlel-t_h :
Schaltweg/Arbeitshub: 6,0 mm Kolben. Stahl, rhodiniert oder vergoldet ELSJE%SSN'?‘ uwsirj Lllrs] e éeverjfaﬁfeign et
Maximaler Hub: 10,0 mm  Stifthiilse: Messing, vergoldet und mit Pneumatikschlauch versehene
Kontaktkraft bei Arbeitshub: 0,6 N Riuckholfeder: Stahl, vergoldet Kontaktsteckhiilse KS-350 M-6-B
Betriebsmedium: (esfltert I?Jr;:;l;l(;:lg gcirr;tiilgt:'teckhulse: Messing, ;::ﬁﬁlr?;: ein %SSCF raubft. ,P or K ogtaktstift kﬁnn
. . ' . SN im Wartungsfall von oben gewech-
Betriebsdruck: 6 bar LSOI'el';Ite'I'_ Messi Plfje'; selt werden, der Adapter muss nicht
nschiuss: essing, vergolde geoffnet werden, Verdrahtung und
Elektrische Daten Montagebohrung Schléiuche miissen nicht angeriihrt
Nennstrom: 1-2A inCEM1: 23,15 -3,17 mm ;vrferuﬁ:aitik-Zubehbr S —
R typisch: <30 mQ in FR4: 23,17 -3,18 mm Bl uteriecr I cheiSeitel /4
Temperatureinsatzbereich Empfohlenes Einschraubdrehmoment: £
Standard: 0° bis +80 °C Min.: 10 ctNm / Max.: 20 cNm
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Maf Typ
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm) R = Rhodium
3 =CuBe

Kontaktstift:
Kontaktsteckhlse fur PSK-350 ... M-6:

Klemmbuchse mit Létanschluss fiir Serie 350:

Technische Anderungen vorbehalten
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PKS Zubehor

Pneumatische Kontaktstifte konnen einzeln oder in Gruppen angesteuert werden.

Mégliche Anordnung
und Schaltschema:

KTP

PS-300-1

PKS

PS-300-3

PS-300-1 5130041

VR-300-1 Zum Magnetventil,

Luftversorgung usw.

PS-300-1 —
VRPZ3

* Zum Magnetventil,
PT-300-1 = PT-300-M5 + 3x VR-300-1 L uftversorgung usw™
PT-300-2 = PT-300-M5 + 3x VR-300-2

PS-300-3

Allgemeine Hinweise:

Die Pneumatikstifte benotigen als Zuleitung einen Druckluft-
schlauch mit Nennweite 1 mm (NW 1) bzw. 2 mm (NW 2). Um
von handelstiblichem Druckluftschlauch NW 3 oder von Druckluft-
verteilern mit Gewindeanschluss M5 Zuleitungen legen zu koénnen,
werden die folgenden Ubergangsstiicke eingesetzt (siehe Tabelle).

Fur den elektrischen Anschluss wird die Klemmbuchse KL-300 zu-
néchst an eine flexible Litze angelétet und dann am Pneumatikstift
angesetzt (siehe markierte Stellen in den Abb. auf vorigen Seiten).

Alle Schlduche durrfen nur mit dem Spezialschlauchschneider abge-
schnitten werden, um ein Beschaddigen der Enden zu verhindern.
Die verschiedenen Anschlussplatten werden tiber Mikroventile an-
gesteuert. Anstelle eines Mikroventils kann zum VerschlieRen der
Luftaustrittséffnungen eine Dichtplatte (DP-1) montiert werden.

Die Schlauchleitungen NW 1 sollten nur auf kurzen Distanzen ver-
legt werden. Der groBe Querschnitt von 3 mm gewéhrleistet ein-
wandfreien Betriebsdruck.

Yl

Einzel hi latt A LP
Artikel techn. Bezeichn. | Bestell-Nr. N 22 Eﬂ:lg
Reduzierstlick NW 3/ NW1 RD-300-1 VR-200-1 a1 R
- VR-200-2 Y - 33]:,
Reduzierstlick NW 1/ NW 2 RD-300-1-2 VR-2003
Reduzierstlick NW 3/ NW 2 RD-300-2
A
Anschlussverschraubung M5 /NW1 VR-300-1 gj]:Emm 3:&3
Anschlussverschraubung M5/ NW 2 VR-300-2 Ol PR[O
Anschlussverschraubung M5 /NW 3 VR-300-3 -
Mehrfachanschlussplatte ASP-2...ASP-10
AnSChlUSSVerSChranUng M3 / NW 1 VR-200-1 mit Mikroventil MV12/MV24 firr Einzelansteuerung von PKS
Anschlussverschraubung M3/ NW?2 VR-200-2 ’E" ’E" Sl
Anschlussverschraubung M3 /NW3 VR-200-3 . 13 .
A A
T-Stiick o. Anschl.verschr. 3xM5 PT-300-M5 F@OO®OE@ H Ho
T-Stiick incl. 3 x VR-300-1 3 xNW1 PT-300-1 ROP
.- . VR-300-1
T-Sttick incl. 3 x VR-300-2 3 x NW 2 PT-300-2 VR3002
Zehnfachverteiler 10x M5 PZ-010 o
Druckluftschlauch, @i 1,2; @a2,0  NW 1 PS-300-1 e
Druckluftschlauch, @i 2,0, @a3,9 | NW 2 PS-300-2
Druckluftschlauch, @i 2,6; @2 4,0 | NW 3 PS-300-3
SpeZial'SChneidewerkzeUg 5$5-010 Bestellbeispiele zur Ansteuerung von 5 PKS-300
Bl?ndstopfen f?r Verteiler B1/8 ST-PZ-010 gLesltc:jee;ﬂﬁg Anesitnezue;?ueng A Bestellnummer
Blindstopfen fir Verteiler M5 ST-PZ-M5 5 5 Pneumatikstifte PKS-300 xxX XXX X XX02 X
Stopfen fir Verteiler M5-1/8a ST-PZ-VR x Meter x Meter Schlauch NW 1 PS-300-1
Anschlussteil Schlauch NW3 | NM 5-PK 3 VR-PZ-3 ! Zehnfachverteiler pz-010
1 - Blindstopfen ST-PZ-010
Anschlussteil Schlauch NW 4 NM 5-PK 4 VR-PZ-4 1 1 Anschluss far Schiauch NW 3 VR-PZ-3
3/2 Mikroventil 12 V (0,95 W) MV 12 5 5 Anschluss fiir Schlauch NW 1 VR-300-1
3/2 Mikroventil 24 V (0,95 W) MV 24 X Meter _ schlauch NW 3 Pe-300-3
1 5 Mikroventil 24 V oder 12 V MV 24/ MV 12
Einzelanschlussplatte fur 1 Ventil ASP-1 (incl. Stecken)
1 - Anschlussplatte fiir Magnetventil ASP-1
Mehrfachanschlussplatte 2 - 10fach ASP-X N p Anschlussplatte fir Magnetventil ASP-5
Dichtplatte fur Anschl.Platte  DP-1 2 - Anschluss fiir Schlauch NW 3 VR-200-3
Schalldampfer M3 28574 5 2 Blindstopfen fir Verteiler ST-PZ-M5
- P 1 Anschluss fiir Schlauch NW 3 VR-300-3
Schalldampfer M5 3981 1 Schalldampfer 3981
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PKS Zubehor

Einzelanschlussplatte (ASP-1) Mehrfachanschlussplatte (ASP-2...-10)

MV12/MV24 —

i i

i i

=] ‘ | o
. I I

—J ASP5 | |

I I

i i

L] i T

MV12/MV24 4-M5

p

21,2
27,2

I s O © ©
3-M3 M}”R ™

(4
N
8.
13
.
@
N
N

105 | 12,6 5| 10
P-Anschluss 95 n-M5
3 25
19
N -
Handbetatigung 93 :@‘@: i i :@ @: o
= o | | -0- Q L,
I I o N

=0

0 -] 1
- 2x 035
2x 92,6
13 3 | L2
24,8 L1
Maltabelle fiir Mehrfachanschlussplatte
Anzahl
Ventile L1 L2
ZehnfachVerteiler (PZ-010) T-Stiick (PT-300-M5) 2 33,5 27,5
N 3 44,0 38,0
‘ ° <> : 4 54,5 48,5
© . . 5 65,0 59,0
‘ 7 86,0 80,0
M5
13 . 8 96,0 90,5
[}
9 107,0 101,0
G1/8 S -
=4 ~
10 117,56 111,56
o @36 N
2 Anschluss- Anschluss- . .
,,,,, L verschraubungen verschraubungen Reduzierstiicke Anschlsse fiir
M5 Verteiler PZ-010
= WA sws NW3 NW1 =
© B - 9 vs| | [[ | e
& 115 SW13/ | 95
VR-300-1 RD-300-1 STPZ\R
1 - w2 o SW NWA NW2 SW13
= 1] O NW3 | |[ovs
,,,,,,,, 12,5 14,5 21,6
QL VR-2002 VR-3002 RD-300-12 VR-PZ3
QT Nw3 SWa5 NW3 sw7 NW2 NW3 swi3
16,0 17,0
G1/8 248
VR-2003 VR-300-3 RD-3002 VR-PZ4
20
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Technische Informationen

Vielseitige Kontaktstifte
Kurzhub-GKS / Lade- und Ubergabe-GKS
Einlétbare GKS

Gefederte Kontaktstifte konnen ergdanzend zu den klas-
sischen Priifzwecken im ICT/FKT- Bereich auch direkt in
Baugruppen oder Leiterplatten eingesetzt werden. Die
Anwendungen sind dabei sehr vielseitig.

Einlétbare GKS werden direkt in die Leiterplatte ohne
Kontaktsteckhiilse eingeldtet. Die Anwendungen sind &hn-
lich wie bei den Kurzhub-GKS, wie beispielsweise zur Signal-
und Stromibertragung innerhalb einer Baugruppe.

Kurzhub-GKS werden vielfach als Lade- und Ubergabestift
in Akkuladeschalen eingesetzt. Die Kontaktstifte zeichnen
sich durch eine extrem kompakte Bauweise sowie kurze
Einbauhohen in Verbindung mit hohen Federkréften aus.

Vielféltige Anwendungen von vielseitigen Kontaktstiften

!

n

GKS als Kontaktelemente

GKS direkt in PCB eingelotet

. Kurzhub-GKS R
Raster / Baureihe Lade- und Ubergabe Einlotbare GKS
>1,91 mm ) ~
75 Mil) GKS-961 GKS-941
>2,54 mm B GKS-064
(=100 Mil) GKS-761 M GKS-986
>3,00 mm GKS-967 )
(=120 Mil) GKS-970
>4,00 mm ) )
( 160 Mil) GKS-967 M
GKS-364

>6,50 mm

! . CKS-365 -
(>260 Mil) GKS-366

Seite(n) 179 - 184 185
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Technische Informationen

Kurzhub- und Einl6tbare GKS

Ublicherweise dienen diese Kontaktstifte zur Signal- und
Stromversorgung von elektronischen Geraten und er-
moglichen im Wartungsfall ein schnelles Wechseln einer
Baugruppe.

Dabei haben die Kontaktstifte vielfdltige Vorteile:

e Hohen- und Toleranzausgleich

e  Kompensation von Parallelitat-Fehlern und
Unebenheiten

e Unempfindlich gegen Schldge und Vibrationen

e Einbau bei kleinsten Platzverhaltnissen

e Hohe Leitfahigkeit

e Sehr gute chemische Bestandigkeit

e Langlebigkeit

Zum einfachen Wechseln der Kontaktstifte kénnen die
Kurzhub-GKS auch mit Kontaktsteckhtilsen ein-
gesetzt werden. Durch die extrem kurze Bauform sind
Wechsellosungen auch beim direkten Einsatz in der
Leiterplatte ohne Probleme realisierbar.

Einlotbare GKS werden direkt ohne Kontaktsteckhtilsen in
die Leiterplatte eingel6tet. Dabei ist zu beachten, dass die
Kontaktstifte beim Lotprozess nicht tiberhitzen, da sonst die
Feder beschadigt werden kann.

Hinweis: Die GKS-967...G konnen auch eingelotet werden.
Dies wird durch seine geschlossene Stifthllse ermoglicht,
wodurch kein Lot in den Stift eindringen kann.

Fur eine schnelle und prozesssichere Besttickung

von Leiterplatten ist es moglich die Kontaktstifte in
Bestlickungsgurte zu verpacken. Dies ermdglicht eine
automatisierte Zufiihrung an Pick & Place Maschinen.
Bei Interesse hierzu fragen Sie uns bitte an.

| Abbildung ohne KS

Inhalt

Vielseitige Kontaktstifte

Kurzhub-GKS
Lade- und Ubergabe

GKS-961
GKS-761 M
GKS-967/967 M
GKS-970
GKS-364
GKS-365
GKS-366

Einlotbare GKS
GKS-941

GKS-064
GKS-986

Vielseitige
GKS

Hinweis
Ubersichts- und Vergleichs-
tabelle siehe nachste Seite.
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Technische Informationen

Vielseitige Kontaktstifte
Ubersicht und Vergleich

_ _ Ras'ter Arbeits- | Max Nennstrom Federkrafte (N) Einbguhbhe Kiirzester _
GKS-Variante Baureihe (Grid) Hub Hub (A) ) mit KS GKS (mm) Seite
(>mm) | (mm) | (mm) min max (mm)

GKS-961 1,91 1 1.3 2 0,6 - 3 7 179

GKS-761 M 2,54 1 1.2 5 1 - 2,8 53 180

GKS-967 3 1 1,2 5-8 1 2 2,8/4,3 51 181

Kurzhub-GKS GKS-970 3 1,0/2,8 17733 5-8 1 2 2,8/5,3 8,1/10,6 182
t;;’:,;;ﬂ GKS-967 M 4 1 1,2 5-8 1 2 3,1 53 181
GKS-365 6,5 3,2 4 5-8 0,6 8 7 15 184

GKS-364 6,5 4 5 5-20 0,6 8 7 29 183

GKS-366 6,5 8 10 5-8 1.5 16 12 31 184

GKS-941 1,91 3,2 4 5-8 0,8 35 17,5 20 185

Einl6tbare GKS GKS-064 2,54 1,4 17 5-8 0,2 0,6 12,3 14,8 185
GKS-986 2,54 3 5 5-8 1 - 19 21,5 185
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Raster: G K S 9 6 ']

>1,91 mm

> 75 Mil Kurzhub- und Ladekontaktstift

Einbauh6he mit KS: 3,0 mm
Empfohlener Hub: 1,0 mm

Einbau- und FunktionsmaRe Lieferbare Kopfformen
:g ‘é" wei_tere
;:‘ Kopfform g Versionen
é 2 @ ed\glel;\g
21,2 21,5 005
305 A
20,50
‘ 7
GKS-961
KS-961 35
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 1,0 mm Kolben: CuBe, vergoldet
Maximaler Hub: 1,3 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 0,6 N Feder: Edelstahl, vergoldet
Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom: 2 A in CEM1 und FR4
R typisch: <100 mQ mit Kontaktsteckhiilse: & 1,49 - 1,50 mm
ohne Kontaktsteckhiilse: @ 1,2 mm
Temperatureinsatzbereich
Standard: -100° bis +200° C
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB £y
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) % S
2 = Stahl (1/100 mm) s
3 = CuBe

Kontaktsteckhtilse: KS-961 35

Technische Anderungen vorbehalten 179



GKS 761 M

Kurzhub- und Ladekontaktstift

Einbau- und Funktionsmale

M1,6x0,2 SW1,7 (2 2.3)

©

GKS-761 .. M

@2 22,05 32,3

6
KS-761 60 35 M-R

Mechanische Daten

Arbeitshub: 1,0 mm
Maximaler Hub: 1,2 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 1,0N
Elektrische Daten

Nennstrom: 5A
R; typisch: <20 mQ

Temperatureinsatzbereich

Raster:
> 2,54 mm
> 100 Mil

2,8

GKS-761 ... Min
KS-761 60 35 M-R

Werkstoffe

Kolben: CuBe, vergoldet
Stifthiilse: Messing, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet

Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Montagebohrung
in CEM1 und FR4
mit KS-761 6035 M-R @ 2,00 - 2,02 mm

Einbauh6éhe mit KS: 2,8 mm
Empfohlener Hub: 1,0 mm

Lieferbare Kopfformen

weitere
Versionen

(%]

Kopfform

Werkstoff
Veredelung

Ver-
edelung

w

05

>

0,80

Empfohlenes Einschraubmoment:
Min. 3 ¢cNm / Max. 5 cNm

Standard: -40° bis +80° C
icpi Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR Sonder-
BeStellbelsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
2 = Stahl (1/100 mm) M
3 = CuBe
Kontaktstift: G ﬁ ﬁ {
Kontaktsteckhlse: K S -761 60 3 5 M -R
180
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Einbauh6éhe mit KS

Einbau- und Funktionsmalle

:28/3,1/4,3 mm
Empfohlener Hub: 1,0 mm

Raster:
> 3,00 mm
> 120 Mil

025 2025 025
22 213 02 213 02 213
I 2,1 2,1 I 36
2,6 2,6 41
5.1 ‘ 53 ‘ 6.6
GKS-967 GKS-967 ... G GKS-967 215
023 l lr212,5 023 l 025 l 20,63 223
- —
02 | 02 2
2,5 5 7
KS-967 25 KS-967 50 KS-967 70
SW3
02 22,75 22,95 03,5 M 2,5 x 0,25 213
23 02 ||
6
53

KS-967 60 35 M-R GKS-967 ... M
Mechanische Daten Montagebohrung GKS 967
Arbeitshub: 1,0 mm in CEM1 und FR4
Maximaler Hub: 1,2 mm  mit Kontaktsteckhiilse:
Federkraft bei Arbeitshub: 2,0N  ohne Kontaktsteckhiilse:
alternativ: 10N
Elektrische Daten Montagebohrung GKS 967 ...
Nennstrom: 5-8A in CEM1 und FR4
Rj typisch: <10 mQ mit Kontaktsteckhiilse:

(* <100 mQY)

@ 2,28 -2,29 mm

GKS 967 / GKS 967 M

Kurzhub- und Ladekontaktstift

Lieferbare Kopfformen

3 2 weitere
£ Kopfform % Versionen
2 3 @ Ver-
- - edelung
3102 A
21,30
303 A
21,30
304 A
21,30
3105 A
21,30
306 A
21,30
2/15% A
21,30

*Einbauhohe: 4,1 mm

2,6

GKS-967 ohne KS

3.1

GKS-967 ... Min
K§-967 60 35 M-R

Min.: 3 cNm / Max.: 5 cNm

@ 2,00 mm

M

@ 2,92 -2,94 mm

Temperatureinsatzbereich Werkstoffe
Standard: -40° bis +80° C  Kolben: CuBe oder Stahl, vergoldet
*mit Sonderzeichen ,,C" oder ,,G": Stifthiilse: Messing, vergoldet
-100° bis +200° C Feder: Edelstahl*, Stahl, vergoldet
(1,0N; 2,0 N) Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
o
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ ,C", =)
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) "G TMY - S
1 = Messing (1/100 mm) bzw. ,MC" s
3 = CuBe

Kontaktstift:

Kontaktsteckhulsen:

Technische Anderungen vorbehalten
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GKS 970

Kurzhub- und Ladekontaktstift

Einbau- und Funktionsmale

Raster:
>3 mm
> 120 Mil

Einbauh6éhe mit KS: 2,8 bzw. 5,3 mm
Empfohlener Hub: 1,0 bzw. 2,8 mm

Lieferbare Kopfformen

s £ weitere
a 2 Versionen
] Kopfform 3
é E 14 ed\éi:-ng
2 25 13
3105 A
2130
GKS-970 ... K N
2,1
2,7
8.2
2 25 1,3
1
GKS-970
I GKS-970 ... K
46 ohne KS
52
10,7
2,3 25 23 2,5
]
KS-96725 | KS-967 50 —
0.2 02
25 5
Mechanische Daten (970 ... K)  Werkstoffe
Arbeitshub: 2,8 mm (1,0 mm) Kolben: CuBe, vergoldet
Maximaler Hub: 3,3mm (1,7 mm) Stifthiilse: Messing, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 1,0; 2,0 N (2,0N) Feder: *Edelstahl, Stahl, vergoldet
alternativ: *1,0N; *2,0 N (nicht 970...K) Kontaktsteckhiilse: Messing, vergoldet
Elektrische Daten (970 ... K)  Montagebohrung
Nennstrom: 5-8A inCEM1undFR4
R;j typisch: <20 mQ mit Kontaktsteckhiilse: & 2,28 - 2,29 mm
(* <100 mQ) ohne Kontaktsteckhiilse: @ 2,0 mm
Temperatureinsatzbereich
Standard: -40° bis +80° C
*mit Sonderzeichen ,,C": -100° bis +200° C
(1,0N; 2,0N)
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Typ
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) alternativ:
2 = Stahl (1/100 mm) LK
3 = CuBe

Kontaktstift:

Kontaktsteckhulsen:
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Raster:

>6,50 mm

> 260 Mil

Einbauh6he mit KS: 7,0 mm
Empfohlener Hub: 4,0 mm

GKS 364

Kontaktstift mit durchgehendem Kolben

Einbau- und Funktionsmalle

Lieferbare Kopfformen

:g » weitere
k7 2 Versionen
X Kopfform é o
é 2 “ ed\élung
Lotanschluss durchgehender Kolben 5 lo1* N
01,7 0245 o3 21,3 @5 @ 4,00
l 204 N
SE-503 | 24.00
7 2|05 N
10 & 4,00
GKS-364
2106 N
6 6 & 4,00
@5, [o]
r 25.6 JjLG *  Spitzenwinkel 60°
1 ] 1
22 22
I I
RKS-364 23 (unveredelt) KS-364 23 (veredelt)
26 256 @6
5,7 .
: 1 1.
12,5
DS-364 03 DS-364 01 KS-364 125
Mechanische Daten Werkstoffe
Arbeitshub: 4,0 mm Kolben: Stahl, vernickelt
Maximaler Hub: 5,0 mm Stifthiilse: Messing, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5 N Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl**
alternativ: 0,6 N;3,0N, 80N Kontaktsteckhiilse:
RKS-364 23: Messing, unveredelt
KS-364 125: Messing, vergoldet
Elektrische Daten Montagebohrung
Nennstrom, Anschluss an Kolben: 15-20 A mit Kontaktsteckhiilse: @ 5,59 - 5,60 mm
Nennstrom, Anschluss an KS: 5-8 A ohne Kontaktsteckhiilse: @ 5,00 mm
Rj typisch, Anschluss an Kolben: <10 mQ
Rj typisch, Anschluss an KS: <30 mQ
(** <100 mQ)
Temperatureinsatzbereich
Standard: -40° bis +80° C
**mit 1,5 + 3,0 N-Feder: -100° bis +200° C
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB
BeSte”belsplel Werkstoff messer N = Nickel (dN) (mm)
2 = Stahl (1/100 mm)
&
K
Kontaktstift:
Distanzhiilsen fur Kontaktsteckhtilse:
Lamellenstecker:
(auf durchgehendes Kolbenende aufsteckbar)
Technische Anderungen vorbehalten 183



GKS 365 / GKS 366

Kontaktstift mit hoher Stabilitit

Einbau- und Funktionsmale

GKS-365

GKS-365

15

Raster:
>6,50 mm
> 260 Mil

4
5

f
05,6 06 25,6 26 25,6
T i : 1 [ 1
12,5 22 22
= o r
DS-364 03 DS-364 01 KS-365 125 RKS-365 23 (unveredelt) KS-365 23 (veredelt)

GKS-366

25 26 23,95
GKS-366
10
31
5,6 26 5,6 6
1 1 1
‘ 22 ‘ 22
DS-36403  DS-364 01 RKS-366 23 (unveredelt) KS-366 23 (veredelt)
Mechanische Daten GKS 365 Werkstoffe
Arbeitshub: 3,2 mm Kolben: Messing oder Stahl, vergoldet
Maximaler Hub: 4,0 mm oder vernickelt
Federkraft bei Arbeitshub: 1,5 N Stifthiilse: Messing, vergoldet
alternativ: 0,6N;3,0N,4,0N;: 80N Feder: Stahl, vergoldet oder Edelstahl**
Mechanische Daten GKS 366 Kontaktsteckhiilsen fiir GKS-365:
Arbeitshub: 8,0 mm RKS-365 23: Messing, unveredelt
Maximaler Hub: 10,0 mm  KS-365 125: Messing, vergoldet
Federkraft bei Arbeitshub: 15N

alternativ: 3,0N,6,0N;:80N:;16,0N

Kontaktsteckhiilsen fiir GKS-366:
RKS-364 23: Messing, unveredelt

Einbauhéhe mit KS: 7,0 mm bzw. 12,0 mm
Empfohlener Hub: 3,2 mm bzw. 8,0 mm

Lieferbare Kopfformen GKS 365

: ¥ weitere
b Kopfform § Versionen
2 g Ver-
2 - 2 edelung
2|04 N
& 4,00
1,05 A
@ 4,00
2|06 A
& 4,00
1 1*3 N
& 4,00
1 1*3*5 A
& 4,00

*  Keine Querkrafte zuldssig. Klemmgefahr fiir Kolben
** Bestellbezeichnung GKS-365 113 400 A xx01 S

Lieferbare Kopfformen GKS 366

s £ weitere
a 2 Versionen
< Kopfform 3 v
o 5 er-
H = 7 edelung
1,05 N

@ 4,00
3105 A

& 4,00
3|96 A

& 4,00

*  Gesamtlinge = 30 mm, maximaler Hub 9,0 mm

Hinweis:

Weitere vergleichbare Ausfiihrungen
auf Anfrage.

Montagebohrung
mit Kontaktsteckhiilse: @ 5,59 - 5,60 mm
ohne Kontaktsteckhiilse fiir GKS-365:

@ 4,97 mm

KS-364 125: Messing, vergoldet ohne Kontaktsteckhiilse fiir GKS-366:
@ 5,00 mm
Elektrische Daten Temperatureinsatzbereich
Nennstrom: 5-8A Standard: -40° bis +80° C
Rj typisch: <30 mQ (** <100 mQ) **mit 8,0 N-Feder: -100° bis +200° C
(GKS-365)
i i Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaR Sonder-
BeSte“belsp'el Werks?off 0 me’;ser A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
1 = Messing (17100 mm) N = Nickel .S
2 = Stahl

Kontaktstift:

Kontaktstift:

Kontaktsteckhtlsen flir GKS-365:
Kontaktsteckhtilsen fiir GKS-366:
Distanzhtilse fur Kontaktsteckhtilse:

184

|

!

=~ 1 - L

cks 366 4

RKS-365 23
RKS-366 23

DS-364 01

KS-366 125

\
oo

1 (
1 5 0 1

BE-

KS-365 23 A

KS-366 23

DS-364 03
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Raster:

>1,91 mm

>75 Mil

Einbauhéhe ohne KS: 17,5 mm
Empfohlener Hub: 3,2 mm

GKS 941/GKS 064/GKS 986

Einlétbarer Kontaktstift

GKS 941 Lieferbare Kopfformen
% ® weitere
00,5 015 00,5 2 Kopfform e
s 2 “ edelung
GKS-941 Typ 1 o1
25 5.3 20,50
20
305 A
01.0 20,50
GKS-941 Typ L |
Raster:
GKS 064 > 254 mm
> 100 Mil
Einbauh6he ohne KS: 12,3 mm
Empfohlener Hub: 1,4 mm
01.0 o1.37 01.93 Lieferbare Kopfformen
= » weitere
GKS-064 Typ L 8 coptonn £ visionen
2,5 2,7 g 2 “ ed\éﬁhg
14,8 205 A
21,93
GKS 986 Raster:
>2,54 mm
> 100 Mil
Einbauh6he ohne KS: 19,0 mm
Empfohlener Hub: 3,0 mm
22 22,3 22 21,3 :
Lieferbare Kopfformen
5 ® weitere
GKS-986 g Kopfform % Versionen
s 2| 2| edetimg
2,5 5
215 1105 @130 A
x,i‘;};;r;"zcb?e Paten G3K§ r9n4n1 G,IKZ 216;11 GI3< So9n§§ Weitere einl6tbare Kontaktstifte:
Maximaler Hub: 4:0 mm 1:7 mm 5:0 M siehe GKS-913 und auf Anfrage.
Federkraft bei Arbeitshub: 0,8 N* 04N 1,0 N*
alternativ: 1,7N;3,5N 0,2N;0,6N Achtung:
Das Einl6ten von Kontaktstiften
Elektrische Daten GKS 941 GKS 064 [l crfordert groBte Sorgfalt. Hohe
Nennstrom: 5-8A 5-8A 5-8A Temperaturen durfen nicht ins Innere
Rj typisch: <100 mQ <100 mQ PN ol der Hilse gelangen, da die Feder sonst
zerstort wird.
Werkstoffe GKS 941 GKS 064 GKS 986
Kolben:  CuBe, vergoldet oder rhodiniert wie GKS 941 Messing, vergoldet
Stifthiilse: Messing, vergoldet wie GKS 941 Messing, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet wie GKS 941 Stahl, vergoldet Temperatureinsatzbereich
*0,8 N, Edelstahl, vergoldet wie GKS 941 *1,0 N, Edelstahl, Standard: -40° bis +80° C
vergoldet *mit 0,8 + 1,0 N-Feder: -100° bis +200° C
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-Maf Typ
BeSte”belsplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) "1" bzw. "L"
1 = Messing (1/100 mm) R = Rhodium
3 =CuBe

Kontaktstift mit Anschluss @ 0,5 bzw. 1,0 mm: ﬁ ﬁ bzw.

Kontaktstift mit Anschlusspfosten @ 1,0 mm:

Kontaktstift:

Technische Anderungen vorbehalten
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Zubehor
GKS/Prifadapter

Ergdnzend zu den klassischen GKS zum Priifen von Hubmessstifte ermoglichen die Bestimmung des
Leiterplatten und Bauteilen stehen weitere GKS als Zu- Arbeitshubes eines GKS bei der Kontaktierung eines
behdr zur Verfligung: Pruflings. Dies kann unterstitzend sein bei auftreten-
den Kontaktproblemen oder zur Auswahl des optimalen
Kontaktstiftes.
Schnittstellen-GKS und Kontaktteile werden in Schnitt- Priiflingsauflagestifte ermoglichen eine gefederte Auflage
stellenblocke zur prozesssicheren Signallibertragung in beim Einlegen der PCB im Priifadapter oder Inline-Test-
internen, externen und kundenspezifischen Schnittstellen geraten, insbesondere bei Prifaufbauten ohne eigene
verwendet. Pruflingsauflageplatte.

Vielféltige Anwendungen von Zubehdr

—/ —/
[ ro m
4,
) Q f— | [ 1 e ol
o w ooo w oo w
T [E Arbeitshub
Aufbau von Signaltibergabe-Stellen Uberprifung des Arbeitshubes eines GKS bzw. GKS zur sicheren Auflage der PCB im Priifadapter
der PCB
Raster / Baureihe Schnlttstellen-G_KS Le Hubmessstifte Priiflingsauflagestifte
Kontaktteile
>1,91 mm } B )
(75 Mil) HMS-075
>2,54 mm ~ R -
(> 100 Mil) GKS-945/946/938/100 HMS-100/135/422
4,0 bis 5,5 mm B ) GKS-416/504
(160 bis 220 Mil) GKS-102/414
Seite(n) 190 - 191 192 193
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Technische Informationen

Schnittstellen-GKS und Kontaktteile werden in Schnitt-
stellenblocke zur prozesssicheren Signallibertragung in
internen, externen und kundenspezifischen Schnittstellen
verwendet. Zur Realisierung der optimalen Ubergabestelle
stehen viele verschiedene GKS und Kontaktteile mit diversen
Kopfformen, Einbauhohen und Anschlussméglichkeiten zur
Verfligung.

Hubmessstifte ermoglichen die Bestimmung des Arbeits-
hubes eines GKS bei der Kontaktierung eines Priflings. Dies
kann unterstiitzend sein bei auftretenden Kontaktproblemen
oder zur Auswahl des optimalen Kontaktstiftes.

Zur Hubermittlung wird der HMS in eine montierte Kontakt-
steckhulse im Priifadapter gesteckt. Beim SchlieRen des
Prufadapters (mit eingelegtem Priifling) wird der HMS
betitigt und bleibt nach dem Offnen in der neuen Position
stehen. Nun kann am HMS der durchgefthrte Hub ermittelt
werden (Differenz Ausgangsposition zu neuer Position).

Der Kolben des HMS kann anschlieBend wieder von Hand
herausgezogen werden.

Priiflingsauflagestifte ermoglichen eine gefederte Auflage
beim Einlegen der PCB im Priifadapter oder Inline-
Testgeraten, insbesondere bei Prifaufbauten ohne eigene
Pruflingsauflageplatte.

| MaBstab 1:1 {mm)

-10 -

-20 -]

-30 -

-40 -

Abbildung ohne KS, weitere Einbauhthen mdoglich

Inhalt

Zubehor

Schnittstellen-GKS
und Kontaktteile

GKS-945

GKS-946

GKS-938

GKS-100 357 150 ...
GKS-100 307 150 ...
GKS-100 306 229 ...
Kontaktteile

Hubmessstifte
HMS-075

HMS-100
HMS-422

Priflingsauflagestifte

GKS-416
GKS-504
GKS-102
GKS-414

Hinweis

Zubehor

Ubersichts- und Vergleichs-
tabelle siehe nachste Seite.
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Technische Informationen

Zubehor
Ubersicht und Vergleich

_ _ Raster | Arbeits- | Max | Federkrifte Einbauhdhen iirzester _
GKS-Variante Baureihe (Grid) | Hub | Hub ) (N) mit KS (mm) | Gks | Seite
(zmm) | (mm) | (mm) min | max min max | (mm)
GKS-945 2,54 2,1 3,2 5 1,1 13 3,7 43 21,7 | 190
GKS-946 2,54 32 39 5 1,2 - 4.4 - 224 | 190
Schnittstellen- GKS-938 2,54 3,6 43 5 1,5 - 6,8 - 248 | 190
GKS und GKS-100357 150 ... | 2,54 3 4 5 1,2 - 13,6 - 31 190
Kontaktteile 5 100307 150... 2,54 43 635 5 1 3 16 - 334 | 190
GKS-100306229 ... 5,08 43 | 635 5 1 3 16 - 334 | 190
Kontaktteile - - - - - - - - - 191
HMS-075 1,91 43 | 635 - - - 7.7 - 254 | 192
Hubmessstifte HMS-100 2,54 43 | 635 - - - 8,4 - 25 | 192
HMS-422 2,54 6,4 8 - - - 16 - 384 | 192
GKS-416 4 92 11,5 - 5 - 18,2 20 55 | 193
Priiflings- GKS-504 4 11,2 14 5-8 05 5 18,2 24 56 | 193
auflagestifte GKS-102 45 48 65 - 15 5 13,75 - 435 193
GKS-414 55 96 | 112 5-8 1,5 3 16 - 40,8 193
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Kontaktstifte fiir Schnittstellen

von INGUN, GenRad, Pylon, R & S, Teststation, Teradyne
und Keysight (Agilent/HP 3070)

Einbau- und Funktionsmale

GKS-945 / 946

0137 01,06 flir GenRad/Pylon/R&S-Schnittstellen
GKS-945 301 106 A 1300 % 5 weitere
g Kopfform g Verslone\:
21,7 = 2 < ede?;ng
GKS-945 357 106 A 1100 — T
301 A
223 m @ 1,06
GKS-946 301 106 A 1200 — T 57
m 3| % A
224 1,06
GKS-938 307 180 A 1500 * Nur fiir GKS-945 erhallich
24,8 43 12 GKS-938
137 209 z% Kopfform %ﬁ Vg:iit)er:gn
GKS -100 357 150 . = H £l 2 |egrmg
o S
307 A
GKS -100 307 150 ... "ﬂ 2180
fiir Teradyne 800 / 1800 334 6,4
GKS-100
1 |3
GKS -100 306 229 ...
fur HP 3070 334 mﬂ = w weitere
1 % Kopfform % Versione\:
Kontaktsteckhiilsen 5167 518 H 2| P |egelung
KS-945 47 fiir 3|57 A
GKS-945 0.2 @150
GKS-946 37,6
GKs 93 GKS-100
0064 21,67 21,85 .
. [ flr Teradyne 800/1800 Interface
KS-100 47 G fir $ £l v,
GKS-100 10 7,6 3 Kopfform e
2 25 H > edelung
307 A
Mechanische Daten 2120
Typ Arbeits- Max. Federkrafte Einbauhohe GKS-100
hub Hub _be' mit ks fur Agilent/HP 3070 Interface
mm mm Arbeitshub N mm - " ertere
g Kopfform é Versionen
945 301 2,1 3,20 13 3,7*% 5 S5 | ver
= > edelung
945 357 2,6 3,20 1.1 4,3 *
946 301 3,2 3,90 1,2 4.4 * -
306 @ A
938 307 3,6 4,30 15 6,8 *
100 357 3,0 4,00 1,2 (Best.Bez.=10) 13,6 / variabel ** 2225
100 ... 43 6,35 1,0/2,0/2,25/3,0 16,0 / variabel **
*mit KS-945 47 ** mit KS-100 47 G *** Dienstleistung:

Montagebohrung ***
fiir KS-945 47:
-inCEM 1

fiir KS-100 47 G:

- Pressring versenkt
in CEM1:

@ 1,68 -1,69 mm

@ 1,71 -1,73 mm

Werkstoffe

Kolben: CuBe, vergoldet
Stifthiilse: Neusilber oder Bronze, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet

E-MaR und Einbauhéhe
Die Einbauhohen sind bei Versenken der

Bei INGUN konnen individuell nach
Kundenvorgabe gebohrte Kontakt-
blocke (abgestimmt auf INGUN-
Kontaktsteckhtlsen) bezogen werden.

Hinweis:
Kontaktstift mit gebogenem Hulsen-

in FR4: 2 1,70-1,72 mm Pressringe variabel einstellbar. ende mit Sonderzeichen "B" bestellen.
Elektrische Daten Temperatureinsatzbereich Kontaktteile fiir unterschiedliche
Nennstrom: 4-5A Standard: -40° bis +80 °C Schnittstellen auf Anfrage.
R;j typisch: 20 mQ
icni Baureihe Tastkopf Kopfform Kopfdurch- Oberflache Federkraft E-MaB Sonder-
BeSte”beISplel Werkstoff messer A = Gold (dN) (mm) bezeichnung
3 = CuBe (1/100 mm) (,,B", sieche
Hinweis)

Kontaktstift:

 CEoOmOnoEmE

Kontaktsteckhtilse fiir GKS 945 / 946 / 938:

KS-945 47
KS-100 47G

Kontaktsteckhdilse fiir GKS-100:

Technische Anderungen vorbehalten
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Kontaktteile

Raster: Kontaktteile fiir Schnittstellen und Ubergabefelder
>2,54 mm
> 100 Mil
Kontaktteile mit KragenmaRB: 3 mm Kontaktteile mit KragenmaRB: 2 mm Sonstige Kontaktteile
KT-254 W-EO03 (Wire-Wrap) KT-254 W-E02 (Wire-Wrap) KT-254 W3 E12 (Wire-Wrap)
» fiir Montage in INGUN ZSK-Ubergabefeld
32

2198 22,03

22,03 92,15

"
KT-254 W3 E03 (Wire-Wrap) 22,03

| 23

21,98

KT-254 W3 E02 (Wire-Wrap)
, 22

KT-158 02 (Bestell Nr. 9408)
Kontaktteil fir GenRad Schnittstelle
12,9 41 . 08

22,03 22,15

KT-254 L-E03 (L6t)

18 KT-254 L-E02 (Lot) KT-158 (Bestell Nr. 3650)
o 13 3 17 Kontaktteil fiir Zehntel-Schnittstelle
4 12
‘ 2
20,8 21,9 22,03 | 22,15 ‘ p—
20,8 01,98 | 2203] 02,15
KT-254 L3 E03 (Lot) KT-158 06 (Bestell Nr. 21814)
18 . 12,9 _ 41 _ .08
4 3 50 KT-254 L3 E02 (L6t)
3 17 i€
4 12 20,6
! = - | 3 ? 006 | o135] o152] |018
- 2
20,8 01,98) 2203 22,15 ol ‘ — - KT-586 102 400 R
08 303 Kontaktteile fur allgemeine Anwendungen
A T’ 2. A ’
KT-120 L3 EO2 - 30 (Lot) ° 018 e2ls] ol 18
Hochstromkontaktteil 3
20
- s T KT-254 L3 E02 - 30 (mit Lotmulde) —
17
4,6 _ 12 2 21,5 %’

*\9\0
4, o

2295 T 22,98 | 23,05

KT-150 L3 E03 - M3 KT-279 102 300
: - 2,03 -
Hochstromkontaktteil 0138 | o (einlotbar)
22 %56 21| o3
KT-254 W-PL (Wire-Wrap) KT-112 143 215 E02 (Wechselbares
KT zum Einsatz in KS-112)
19 %5
3,98 | 94,05 3 b
2
~2-
Montagebohrung * 0203] @215 165
firr KT-254: o 0215 | ol
in CEM1 und FR4 @ 1,98 -1,99 mm E-MaB und Einbauhdhe fiir KT-254
fiir KT-158: Die Einbauh6he der Kontaktteile wird durch
in CEM1 und FR4 @ 1,38 - 1,40 mm das E-MaR definiert.
fiir KT-586:
in CEM1 und FR4 @ 2,55 - 2,67 mm Elektrische Daten * Dienstleistung:
fiir KT-120 Rj typisch: <5mQ Bei INGUN kénnen individuell nach
in CEM1 und FR4 @ 3,00 - 3,02 mm Kundenvorgabe gebohrte Kontaktblécke
fiir KT-150: Werkstoffe (abgestimmt auf INGUN Kontaktsteck-
in CEM1 und FR4 @ 4,00 - 4,02 mm Kontaktteil: Messing, vergoldet hiilsen) bezogen werden.
KT-586: Messing, rhodiniert
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Hubmessstifte

21,02 2064 212
HMS - 075302 120 A

25,4 6.4 1.3

2 0,64

HMS - 075 305 064 A ;

21,37 20,9 21,5

HMS - 100 302 150 A

20,9

HMS - 100 305 090 A ;

01,66 2 21,3 02
HMS - 422 306 200 A

01,3

HMS - 422 305 130 A E

Einsatzbeschreibung

Kontaktstift zum Uberpriifen der Hubver-

haltnisse im Adapter.

Vorgehensweise:

1. HMS anstatt Standard-GKS einsetzen

2. Aktivierung des Adapters. Dabei wird
der Kolben des HMS nach unten ge-
driickt. Sicken an der Hiilse halten den
Kolben in der erreichten Position fest.

3. Nach Offnen des Adapters kann am
HMS jetzt der gefahrene Hub nachge-
messen werden.

Einsatzbereich

Kopfformen ,05":

e zur Kontaktierung von Testpads
Kopfformen ,02 / 06":

e zur Kontaktierung von Bauteilbeinchen

Weitere Varianten oder Baureihen auf

Anfrage.

PP Baureihe Tastkopf
Bestellbeispiel Werkstoff

3 =CuBe

Kopfdurch- Oberflache
messer A = Gold
(1/100 mm)

Hubmessstift: H M S

Ev

H M S

H M S
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Kontaktstifte

fir den Adapterausbau

Priiflingsauflagestift GKS-416 Mechanische Daten
Arbeitshub: 9,2 mm
Maximaler Hub: 11,5 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 50N

22,65 23 016 23
Werkstoffe

Kolben: CuBe, vergoldet
Stifthiilse: Messing, vergoldet
2oder4) Feder: Stahl, vergoldet
18 oder 20 Tastkopf: Delrin
Kontaktsteckhiilse: KS-113 23

Montagebohrungen

Bestellbeispiel siehe GKS-113 (Seite 68)

s rensauncne 12 o[RS IEIKINH KRIREN IENCIC Y [ECY KON
A |

Mechanische Daten

Priiflingsauflagestift GKS-102

Arbeitshub: 4,8 mm
Maximaler Hub: 6,5 mm
Federkraft bei Arbeitshub: 15N
00,64 82 923 ¢1 o4 alternativ: 3,0N;50N
Werkstoffe
Kolben: Stahl, vergoldet
Stifthiilse: Messing, vergoldet
Feder: Stahl, vergoldet
Tastkopf: PVC
Kontaktsteckhiilse: KS-102 23
Bestellbeispiel Montagebohrungen

siehe GKS-102 (Seite 66)
GKS fur Einbauhohe 13,5 mm:

K EXCEN ENEN) KX I EX3 CE K

Mechanische Daten

Pr_l'.'lflingsauflagestift GKS-504 . Arbeitshub: 11,2 mm
mit durchgehendem Kolben zum Betatigen von Maximaler Hub: 14 mm
Mikroschaltern Federkraft bei Arbeitshub: 05N
alternativ: 30N;50N

01,4 02,65 23 21,8 Werkstoffe
Lf Kolben: CuBe, vernickelt
Stifthiilse: ~ Stahl, vergoldet oder Edelstahl
Feder: Messing, vergoldet
7 4 oder 10 Kontaktsteckhiilse: KS-113 23

18 oder 24
6 Montagebohrungen

siehe GKS-113 (Seite 68)
Bestellbeispiel

9,6 mm
10,8 mm
15N
30N

Mechanische Daten
ESD-Ableitung GKS-414 Arbeitshub:
Maximaler Hub:
0285 03 218 05 Federkraft bei Arbeitshub:
j_ alternativ:
Kontaktsteckhiilse: KS-113 23

2 108 3 Montagebohrungen
40,8 siehe GKS-113 (Seite 68)

Bestellbeispiel
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Technische Informationen

Werkzeuge

Zum Einpressen von Kontaktsteckhilsen und GKS

INGUN-Werkzeuge liefern einen
wichtigen Beitrag zum sicheren
und prézisen Priifen. Denn nur
mit optimal montierten Kontakt-

steckhilsen und Kontaktstiften kann eine

reibungsfreie Prifung sichergestellt werden.
Abhangig von den zu montierenden KS und
GKS stehen verschiedene Werkzeuge und

Bits zur Verfligung.

<
]
P
] C

KS mit fixer Einpresstiefe (Anschlag) KS mit variabler Einpresstiefe

(Pressring)

optimal abgestimmte Biteinsatze.

So werden KS in die Kontakttragerplatte eingepresst,
entweder bis zum Anschlag des Kragens oder durch
Versenken des Pressrings, zur variablen Einstellung der
Einbauhohe.

GKS werden je nach Ausfiihrung mit den passenden
Werk-zeugen in die KS eingepresst oder eingeschraubt.
Je nach Kopfform und dessen Durchmesser gibt es hierfiir

Demontage von KS

GKS in KS einsetzen

GKS in KS einsetzen und ziehen
(Kopf-@ > Schaft-@)

Kontaktsteckhiilse (KS)
einpressen und ziehen

Kontaktstift (GKS)
einsetzen und ziehen

SW-KS-xxx

(SW-GKS) SW-KS-xxx-G

AW-KS-SET-ICT
AW-KS-SET-CABLE

SW-GKS-xxx
(SW-GKS)

SW-ZW-GKS-xxx

Werkzeuge zum Einpressen
von KS mit Anschlag.

Werkzeug zum
Einpressen der KS in
variabler Tiefe.
Insbesondere zur Montage
von diinnen KS wird das
Werkzeug SW-KS-xxx mit
optimaler Fiihrung und
Abknickschutz empfohlen.

Der Pressring der KS
wird in der Bohrung
versenkt. So lassen sich
individuelle resultierende
Einbauhohen realisieren
(KS+GKS).

Je nach Ausfuhrung der
KS wird der Kragen oder
Pressring als Anschlag
verwendet.

Ziehwerkzeug zur
einfachen Demontage
von KS.

Das Werkzeug wird in
die KS eingeschraubt
und die KS tber eine
gefederte Masse
gezogen.

Werkzeuge zum
einsetzen der GKS in
die KS.

Insbesondere zur
Montage von GKS mit
Kopf-@ < Schaft-@ wird
zur Vermeidung von
Schaden das Werkzeug
SW-GKS-xxx empfohlen.

Werkzeug zum einsetzen
und ziehen der GKS in die
KS.

Insbesondere zur Montage
von GKS mit Kopf-@
< Schaft-@ wird zur
Vermeidung von Schaden
das Werkzeug SW-ZW-
GKS-xxx empfohlen.

Nur GKS mit Kopf-&
> Schaft-@ kénnen mit
diesem Werkzeug aus der
KS demontiert werden.
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Werkzeuge
Zum Einschrauben von GKS

v

| [ inglort |

=

=95 ]

Drehmomentschrauber Bit-Einsitze fur Vierkant-Stifthtlsen Bit-Einsatze fur
Dreizack-Stifte
Kontaktstift (GKS)
ein- und rausschrauben
DW-x-S BIT-GKS M
(DW-x) BIT-GKS-xxx M-B BIT-T-xxx M
Drehmomentschrauber Biteinsatze zum Einschrauben der GKS in die KS. Biteinsdtze zum

zum Einschrauben der GKS
in die Kontaktsteckhtilse.

Fest eingestellte
Drehmomentschrauber sind
in den Werten 1, 3, 5 und
20 cNm erhaltlich.
Einstellbare
Drehmomentschrauber in
den Bereichen 5-40 und
20-120 cNm.

BIT-GKS-xxx M sind die Standardwerkzeuge fir GKS,
insbesondere wenn der Kopf-@ > Schliisselflache am Stift
ist.

BIT-GKS- xxx M-B sind fiir GKS mit Kopf-@ <
Schlusselfliche am Stift. Insbesondere zur Montage von
GKS mit geringem Stiftabstand (kleines Raster).

Einschrauben
der Tellernadel-
Kontaktstifte in die
KS. Dabei wird das
Einschraubmoment
Uber eine
formschlussige
Verbindung
Ubertragen.

Inhalt

Werkzeuge

KS einpressen und
ziehen

SW-KS-xxx

SW-GKS

SW-KS-xxx-G
AW-KS-Set-ICT / CABLE

GKS einpressen und
ziehen

SW-GKS-xxx
SW-GKS
SW-ZW-GKS-xxx

GKS ein- und
rausschrauben

DW-x-S

DW-x
BIT-GKS-xxx M
BIT-GKS-xxx M-B
BIT-T-xxx M

Hinweis
Ubersichts- und Vergleichs-
tabelle siehe nachste Seite.
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Setz- und Ziehwerkzeuge

Setz- und
Baureihe SetzweGrI;(zSeug fir ZiGellzgveKrgz?ug f>ur Setzwerkzeug fir KS SW-KS-xxx G (4): Variabel
S;:hath)-Q SW-GKS: Universelles e.!nstellba.lres Setz.werkzeug
Setzwerkzeug firr GKS fur KS mit Pressring (* auch
GKS-001 SW-GKS einzeln beziehbar)
GKS-002 SW-GKS SW-ZW-GKS-100 SW-KS 100 / SW-KS-100 G [4]
GKS-003 SW-CKS SW-KS-102
GKS-004 SW-GKS
GKS-005 SW-GKS
GKS-015 SW-GKS-081 [1] SW-KS-050 G [4]
GKS-035 SW-ZW-GKS-075 | SW-KS-101/ SW-KS-075 G [4] B SWKS oo G
GKS-040 SW-KS-040 / SW-KS-040 G [4] SWoH {Handgriff)
XXX-050 SW-GKS-081 [1] SW-KS-050 G [4] {(Handgrt)
GKS-069 SW-CKS-187 B SW-KS-080
XXX-075 SW-ZW-GKS-075 SW-KS-101 / SW-KS-075 G [4]
GKS-080 SW-ZW-GKS-080 SW-KS-080
GKS-081 SW-GKS-081 [1] SW-KS-080 H-SW-KS-xxx *
GKS-098 SW-GKS SW-KS-103 (Hulse)
XXX-100 SW-GKS-100 B [1] SW-ZW-GKS-100 SW-KS 100 / SW-KS-100 G [4] E - SW GKS
GKS-101 SW-ZW-GKS-101 SW-KS-101 (Einsatz) D-SW-K S0 N *
GKS-102 SW-ZW-CKS-112 SW-KS-102 (Dorn)
GKS-103 SW-ZW-GKS-103 SW-KS-103
GKS-112 SW-ZW-CKS-112 SW-KS-112
GKS-113 SW-ZW-GKS-103 SW-KS-113
GKS-135 SW-GKS-100 B [1] SW-ZW-GKS-100 SW-KS 100 / SW-KS-100 G [4]
GKS-181  SW-GKS-181 [1] ZW-GKS-912 SW-KS-181 AW-KS-Set-ICT / AW-KS-Set-CABLE: [\eU
GKS-204 | SW-GKS912A[21/9128 ] ZW-GKS-912 SW-KS-112 Ziehwerkzeug flr Kontaktsteckhiilsen
GKS-412 SW-ZW-CKS-112 SW-KS-112
XXX-422 | SW-GKS-912A[21/912 B3] ZW-GKS-912 SW-KS-112
GKS-502 SW-ZW-CKS-112 SW-KS-102
GKS-503 SW-ZW-GKS-103 SW-KS-103
GKS-550 SW-GKS-181 [1] SW-KS-050 G [4]
GKS-710 ZW-GKS-912 SW-KS-112
GKS-713 SW-GKS SW-KS-113
GKS-714 SW-CKS SW-KS-113
GKS-725 SW-ZW-GKS-100 SW-KS-100
GKS-912 | SW-CKS-912A[21/912 B[3] ZW-GKS-912 SW-KS-112
GKS-913 SW-ZW-GKS-103 SW-KS-113
GKS-961 SW-GKS-961
GKS-967 SW-GKS SW-KS-102
HSS-118 SW-ZW-CKS-112 SW-KS-112
HSS-120 SW-ZW-GKS-103 SW-KS-113
HSS-150 SW-CKS
PKS-200/220 SW-GKS SW-KS-102
PKS-300/299 SW-GKS SW-KS-103 = Ei-rﬁ\;vt;Ks-xxx
SKS-075 SW-ZW-CKS-075 SW-KS-075 G [4]
SKS-100 SW-ZW-GKS-100 SW-KS-100 G [4]
SKS-215 SW-ZW-CKS-112 SW-KS-112
SKS-415/425 SW-ZW-GKS-103 SW-KS-113 Das Set zum Ziehen der Kontaktsteckhiilsen beinhaltet die
SKS-419/429  SW-SKS-419-429-300 Einsdtze E-AW-KS-xxx fiir die entsprechenden Baureihen,
2.B. E-AW-KS-040 fiir KS-040.
SKS-419/429 = SW-SKS-419-429-500 @

" Setzwerkzeug fiir Kolben mit durchgehendem Schaft 2 universell einsetzbar AW-KS-Set-ICT = AW-KS-Set-CABLE
¥ fir Kopfform 09" I stufenlos einstellbar 1 Ziehwerkzeug E-AW-KS-040 | E-AW-KS-075
E-AW-KS-0 ¢ AW-KS-050 | E-AW-KS-100
Einsatze
E-AW-KS-075 | E-AW-KS-112
Bestellbeispiel E-AW-KS-100 | E-AW-KS-113

Setz- und Ziehwerkzeug fiir GKS 112:

SW-ZW-GKS-112

oder SW-GKS-912 B
E-SW-GKS-912 A oder E-SW-GKS-912 B

AW-KS-Set-ICT JAW-KS-Set-CABLE

Technische Anderungen vorbehalten
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Einsdtze fur Setzwerkzeug GKS 912:
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Drehmomentschrauber
mit Bit-Werkzeugen

DW - S (Handgriff ohne Ratsche)

63
80

Einsatzbit
DW-1-5S
DW-3-5§ Anwendungsbeispiel:

BIT-GKS-113 M mit Kontaktstift GKS 113 M

111

DW -5 -5

DW - 20 (voreingestellt)
159 bei DW-5-40 )

183 bei DW-20-120 DW-5-40
DW - 20 - 120
(einstellbar) DW - 20 mit BIT-GKS-113 M
Tastkopf-& OA @B| C Drehmomentschliissel I
) P ) ) Einschraubdrehmoment | getzwerkzeug fiir
Baureihe (bzw. Einsatzbit .
Teller-0) vorein- ) ) Kontaktsteckhiilse
(mm) einstellbar min. max.
gestellt
DPS-215 M <2,0mm BIT-GKS-112M-B | 2,7 5 30 DW-5-S | DW-5-40 - 3 cNm 5 cNm SW-KS-112
DPS-465 M <2,5mm BIT-SKS-465 M-B 4 4 = DW-5-S | DW-5-40 = 3 cNm 5cNm SW-KS-113
GKS-050 M <1,1mm BIT-GKS-050 M-B | 1,5 5 30 | DW-1-S - - 0,5 cNm 1cNm SW-KS-080
GKS-075 M <1,1mm BIT-GKS-075 M-B | 2,3 5 30 DW-1-S ° = 0,5 cNm 1cNm SW-KS-075 G
GKS-075 M <1,5mm BIT-GKS-075 M 23 5 30 | DW-1-S - - 0,5 cNm 1cNm SW-KS-075 G
GKS-087 M <1,1mm BIT-GKS-050 M-B | 1,5 5 30 | DW-1-S - = 0,5 cNm 1cNm SW-KS-050 G
GKS-098 M <3,1mm BIT-GKS-503 M-B 48 | 4,8 - DW-20 | DW-5-40 | DW-20-120 | 10 cNm 20 cNm SW-GKS
GKS-103 M <3,1mm BIT-GKS-503 M-B 48 | 48 = DW-20 | DW-5-40 DW-20-120 10 cNm 20 cNm SW-KS-103
GKS-103 M <4,1mm BIT-GKS-503 M 55 6 27 DW-20 | DW-5-40 | DW-20-120 | 10 cNm 20 cNm SW-KS-103
GKS-112MD | <2,0mm BIT-GKS-112 M-B-FP | 2,8 5 30 DW-5-S | DW-5-40 3cNm 5cNm SW-KS-112
GKS-112 M <2,0mm BIT-GKS-112M-B | 2,7 5 30 DW-5-S | DW-5-40 - 3 cNm 5cNm SW-KS-112
GKS-112 M <3,5mm BIT-GKS-112 M 43 6 27 | DW-5-S | DW-5-40 - 3 cNm 5cNm SW-KS-112
GKS-113 M <3,0mm BIT-CKS-113M-B | 43 | 48 - DW-20 | DW-5-40 = DW-20-120 10 cNm 20 cNm SW-KS-113
GKS-113 M <42 mm BIT-GKS-113 M 53 6 27 DW-20 | DW-5-40 A DW-20-120 | 10cNm 20 cNm SW-KS-113
GKS-113 M <8,0mm | BIT-GKS-113 M-800 | 10 6 40 DW-20 | DW-5-40 A DW-20-120 10 cNm 20cNm SW-KS-113
GKS-204 M <2,0mm BIT-GKS-112 M-B | 2,7 5 30 | DW-5-S | DW-5-40 = 3 cNm 5cNm SW-KS-112
GKS-212 M <2,0mm BIT-GKS-212 M 2,7 6 26 DW-5-S | DW-5-40 - 3 cNm 5 cNm SW-GKS
GKS-313 M <3,0mm BIT-GKS-113M-B 48 @ 48 = DW-20 | DW-5-40 A DW-20-120 | 10 cNm 20 cNm SW-KS-113
GKS-427 M <2,0mm BIT-GKS-112M-B | 2,7 5 30 DW-5-S | DW-5-40 - 3 cNm 5 cNm SW-KS-112
GKS-500M | Schlitz 0,5 BIT-GKS-500 M 35 6 27 DW-20 | DW-5-40 A DW-20-120 | 10 cNm 20 cNm SW-GKS
GKS-503 M <3,1mm BIT-GKS-503 M-B 48 | 4,8 - DW-20 | DW-5-40 | DW-20-120 | 10 cNm 20 cNm SW-KS-103
GKS-503 M <4,1mm BIT-GKS-503 M 55 6 27 DW-20 | DW-5-40 DW-20-120 10 cNm 20 cNm SW-KS-103
GKS-746 M <2,0mm BIT-GKS-112 M-B | 2,7 5 30 | DW-5-S | DW-5-40 - 3 cNm 5cNm SW-KS-112
GKS-747 M <4,0mm BIT-GKS-747 M 5 6 28 DW-20 | DW-5-40 DW-20-120 10 cNm 20 cNm SW-KS-112
GKS-761 M <2,0mm BIT-GKS-112 M-B | 2,7 5 30 | DW-5-S | DW-5-40 - 3 cNm 5cNm SW-GKS
GKS-803 M <3,1mm BIT-GKS-503 M-B 48 | 48 = DW-20 | DW-5-40 DW-20-120 | 10cNm 20 cNm SW-KS-103
GKS-803 M <4,1mm BIT-GKS-503 M 55 6 27 DW-20 | DW-5-40 | DW-20-120 | 10 cNm 20 cNm SW-KS-103
GKS-854 M <4,0mm BIT-HSS-150 M 55 6 28 DW-20 | DW-5-40 A DW-20-120 | 10cNm 20 cNm SW-GKS
GKS-899 M <1,5mm BIT-GKS-899 M-B | 2,4 5 30 DW-3-S - - 2 cNm 3 cNm SW-KS-100
GKS-899 M <2,0mm BIT-GKS-899 M 2,8 6 27 | DW-3-S - - 2 cNm 3 cNm SW-KS-100
GKS-913M | <3,0mm | BIT-GKS-913 M-B | 48 4,8 - DW-5-S | DW-5-40 - 5cNm 10 cNm SW-KS-113
GKS-913M | <3,6 mm BIT-GKS-913M 53 6 27 DW-5-S  DW-5-40 = 5cNm 10 cNm SW-KS-113
GKS-967M | <1,3mm | *BIT-GKS-967M-B-K = 53 | 53 30 = DW-5-S | DW-5-40 - 3cNm 5cNm SW-GKS
@ k617 - BILHKF-61706308F 5 6 - - - - - - SW-KS-617
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Werkzeuge



Drehmomentschrauber

mit Bit-Werkzeugen

Empfohlenes

@

@

' Tastkopf-@ . . OA| @B | C Drehmomentschliissel Einschraubdrehmoment | setzwerkzeug fir
Baureihe (bzw. Einsatzbit .
Teller-) vorein- ) ) Kontaktsteckhiilse
(mm) einstellbar min. max.
gestellt
HKR-612 M 3/4 mm BIT-HKR-612 SW8 10 6 - - - DW-20-120 50 cNm -

‘ HKR-612 M 6 mm BIT-HKR-612 SW10 | 12,5 6 - - - DW-20-120 60 cNm -

‘ HKR-672 M | 8/10/12 mm | Stecknuss, 14/16/17 - - - - - - 2 Nm -
HKR-694 M 4 mm BIT-HKR-617 400 F - - - - - - - - SW-KS-617
HSS-118 M <2,0mm  BIT-GKS-112 M-B | 2,7 5 30 DW-5-S | DW-5-40 - 3 cNm 5 cNm SW-KS-112
HSS-118M | <3,5mm BIT-GKS-112 M 4,3 6 27  DW-5-S  DW-5-40 - 3 cNm 5cNm SW-KS-112
HSS-120M | <3,0mm | BIT-GKS-113 M-B | 4,8 | 4,8 - DW-20 | DW-5-40 | DW-20-120 | 10 cNm 20 cNm SW-KS-113
HSS-120 M <4,2 mm BIT-GKS-113 M 5.3 6 27 DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10 cNm 20 cNm SW-KS-113
HSS-150 M <3,0mm | BIT-HSS-150 M-300 | 5,5 6 28 = DW-20 DW-5-40 | DW-20-120 | 10 cNm 20 cNm SW-GKS
HSS-150 M | <4,0 mm BIT-HSS-150 M 55 6 28 DW-20 DW-5-40 DW-20-120 10 cNm 20 cNm SW-GKS
HSS-520M | <3,0mm | BIT-GKS-913 M-B | 4,8 | 4,8 - DW-5-S | DW-5-40 - 5cNm 10 ctNm SW-KS-113
HSS-520M | < 3,6 mm BIT-GKS-913 M | 5.3 6 27 | DW-5-S | DW-5-40 - 5 cNm 10 cNm SW-KS-113
HSS-552M | <4,0 mm BIT-HSS-150 M | 5,5 6 28 = DW-20 DW-5-40 | DW-20-120 | 10 cNm 20 cNm SW-GKS
HSS-621M | <5,0mm | BIT-HSS-621M-500 @ 6,4 6 30 - DW-5-40 DW-20-120 40 cNm -

‘ HSS-623M | <6,0mm | BIT-HSS-623M-600 | 7,6 = 6 30 - DW-5-40 A DW-20-120 40 cNm -
HSS-624M | <6,0mm | BIT-HSS-623M-600 = 7,6 6 30 - DW-5-40 DW-20-120 40 cNm -
HSS-827 M <2,0mm  BIT-GKS-112 M-B | 2,7 5 30 = DW-5-S | DW-5-40 - 3 ¢cNm 5cNm SW-KS-112

KK-541 M - BIT-KK-541 M 5 6 25  DW-5-S  DW-5-40 - 5cNm SW-KS-113
PKS-171 M <1,6mm BIT-PKS-171 M-B | 2,7 6 26  DW-3-S - - 2 cNm 3 cNm SW-KS-100
PKS-355M | <2,5mm | BIT-SKS-465 M-B 4 4 - DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10 cNm 20 cNm SW-KS-113
PKS-388M | <3,7mm | BIT-PKS-388 M\-B 5 6 30  DW-20 DW-5-40 DW-20-120 = 10 cNm 20 cNm SW-GKS
PSK-350 M <2,5mm BIT-SKS-465 M-B 4 4 - DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10 cNm 20 cNm SW-KS-113
SKS-115M | <3,0 mm BIT-SKS-465 M 4 6 27 | DW-5-S | DW-5-40 - 3 cNm 5cNm SW-KS-113
SKS-215M/MF | <2,0 mm | BIT-GKS-112 M-B = 2,7 5 30 DW-5-S | DW-5-40 - 3 cNm 5 cNm SW-KS-112
SKS-215 M/MF | <3,5 mm BIT-GKS-112 M | 4,3 6 27 | DW-5-S | DW-5-40 - 3 cNm 5cNm SW-KS-112
SKS-435M | <3,1mm  BIT-GKS-503 M-B 48 4,8 - DW-20 DW-5-40 DW-20-120 10 cNm 20 cNm SW-KS-103
SKS-435M | <4,1 mm BIT-GKS-503 M | 5,5 6 27 |~ DW-20 DW-5-40 | DW-20-120 | 10 cNm 20 cNm SW-KS-103
SKS-463 MF | <2,5mm | BIT-SKS-465 M-B = 4 4 - DW-5-S | DW-5-40 - 3 cNm 5 cNm SW-KS-113
SKS-463 MF | <3,0 mm BIT-SKS-465 M 4 6 27 | DW-5-S | DW-5-40 - 3 cNm 5cNm SW-KS-113
SKS-465 MF | <2,5mm | BIT-SKS-465 M-B = 4 4 - DW-5-S | DW-5-40 - 3 cNm 5 cNm SW-KS-113
SKS-465 MF | <3,0 mm BIT-SKS-465 M 4 6 27 | DW-5-S | DW-5-40 - 3 cNm 5 cNm SW-KS-113
SKS-465SF  Schlitz 0,8 BIT-SKS-465 S 3 6 28  DW-5-S DW-5-40 - 3 cNm 5cNm SW-KS-113
T-112M <2,0mm | BIT-GKS-112 M-B | 2,7 5 30 DW-5-S | DW-5-40 - 3 cNm 5 cNm SW-KS-112
T-112 M <35 mm BIT-GKS-112 M | 4,3 6 27  DW-5-S  DW-5-40 - 3 cNm 5cNm SW-KS-112
T-113 M <3,0mm | BIT-GKS-113 M-B = 4,8 | 4,8 - DW-20 | DW-5-40 | DW-20-120 | 10 cNm 20 cNm SW-KS-113
T-113M <4,2 mm BIT-GKS-113 M 5,3 6 27 DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10 cNm 20 cNm SW-KS-113
T113M <50mm BIT-T-113 M 6 6 - DW-20 | DW-5-40 | DW-20-120 | 10 cNm 20 cNm SW-KS-113
T-785 M <5,0mm BIT-T-113 M 6 6 - DW-20 DW-5-40 DW-20-120 | 10 cNm 20 cNm SW-KS-113
T-888M | 3,0-40mm  BIT-T-888 M-3 35 6 23 | DW-20 DW-5-40 | DW-20-120 | 10 cNm 20 cNm SW-KS-113
T-888M | 4,0-47mm BIT-T-888 M 5 6 23 DW-20 DW-5-40 DW-20-120 10 cNm 20 cNm SW-KS-113
T-888 M 5,0 mm BIT-T-912 M 2,6 6 23 DW-20 A DW-5-40 DW-20-120 = 10 cNm 20cNm SW-KS-113
T-899 M <15mm | BIT-GKS-899 M-B | 24 5 30 DW-3-S - - 2 cNm 3 cNm SW-KS-100
T-912M 2,0-3,5mm BIT-T-912 M 2,6 6 23 DW-5-S | DW-5-40 - 3 cNm 5cNm SW-KS-112
VF-3 <2,1mm BIT-VF3 M-B 3,3 5 29  DW-5-S DW-5-40 - 3 cNm 5 cNm SW-GKS
VF-3 <3,0mm BIT-VF3 M 4 6 27 | DW-5-S | DW-5-40 - 3 cNm 5 cNm SW-GKS
VF-4 <2,5mm BIT-VF4 M-B 4 4 - DW-5-40 - 5cNm 10 cNm SW-KS-103
VF-4 <4,0mm BIT-VF4 M 4 6 27 DW-5-40 - 5 cNm 10 cNm SW-KS-103
VF-5 <3,0mm | BIT-GKS-113 M-B | 5,3 6 27  DW-20 DW-5-40 DW-20-120  5cNm 20 cNm -
VK-541 M - BIT-KK-541 M 5 6 25 | DW-5-S | DW-5-40 - 5 cNm -
* Lges = 47 mm

Bestellbeispiel

Bit (Einsatz) zum Einschrauben der Kontaktstifte:

Handgriff ohne Ratsche:

Drehmomentschliissel eingestellt:

Drehmomentschlissel frei einstellbar:
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INGUN Kontaktstifte nach Baureihen

Baureihe Seite Baureihe Seite Baureihe Seite
AW-KS-SET-ICT/CABLE 196 GKS-414 193 HSS-827 M 86
Bead Probe 48 GKS-416 193 @ KK-541 95
BIT-Werkzeuge 197 GKS-422 63 Kontaktteile KT 191
Dipol-GKS 152 GKS-427 M 123 KS-040 WL 88
DKS-050 44 GKS-500 M 131 KS-075 WL 33
DKS-075 44 GKS-502 67 KS-100 WL 33
DKS-100 44 GKS-503 71 KS-112 60
DPS-215 156 GKS-503 M 130 KS-550 WL 33
DPS-465 157 GKS-504 193 PKS-171 163
DW-Werkzeuge 197/198 GKS-550 34 PKS-171 M 170
E-050 42 GKS-710 146 PKS-200 164
E-075 42 GKS-713 46 PKS-220 165
E-100 43 GKS-714 150 PKS-299 166
E-422 43 GKS-725 45 PKS-300 167
GKS-001 36 GKS-746 M 147 PKS-355 M 171
GKS-002 37 GKS-747 M 148 PKS-388 M 172
GKS-003 38 GKS-761 M 180 PKS-399 168
GKS-004 39 GKS-803 M 149 PKS-420 169
GKS-005 40 GKS-854 72 PKS-Zubehor 174/175
GKS-015 30 GKS-854 M 132 PSK-350 M 173
GKS-035 31 GKS-899 M 124 @ SKS-075 103
GKS-038 52 GKS-912 62 SKS-100 104
GKS-040 24 GKS-913 69 @ SKS-115 M 113
GKS-050 25 GKS-913 M 127 SKS-215 105
GKS-050 M 121 GKS-938 190 SKS-215 M/MF 109
GKS-061 52 GKS-941 185 SKS-415 106
GKS-064 185 GKS-945 190 SKS-419 108
GKS-069 55 GKS-946 190 SKS-425 107
GKS-075 26/27 GKS-961 179 SKS-429 108
GKS-075 M 122 GKS-967/967 M 181 SKS-435 M 114
GKS-079 56 GKS-970 182 @ SKS-463 MF 111
GKS-080 53 GKS-986 185 SKS-465 MF 110
GKS-081 54 HFS$-010 158 SKS-465 SF 112
GKS-087 M 120 HFS-110 159 SW-GKS-xxx 196
GKS-098 150 HFS-Kontaktstifte 152 SW-KS-xxx (-G) 196-198
GKS-098 M 151 HKF-617 94 SW-ZW-GKS-xxx 196
GKS-100 28 HKR-612 M 96 T112 M 136/137
GKS-100 29 HKR-672 M 97 T-113 M 138/139
GKS-100 306 229 ... 190 HKR-694 98 @ T-785 M 140
GKS-100357 150 ... 190 HMS-075 192 T-888 M 138/139
GKS-100 357 150 ... 190 HMS-100 192 T-899 M 135
GKS-101 35 HMS-422 192 T-912 M 136/137
GKS-102 66/193 HSS-005 920 VF 25 142
GKS-103 70 HSS-118 78 VF3 143
GKS-103 M 129 HSS-118 M 79 VF 4 144
GKS-112 61 HSS-120 80 VF5 145
GKS-112 M 125 HS5-120 M 81 S VK-541 93
GKS-112 MD 49 HSS-150 82 VS-112 61
GKS-113 68 HSS-150 M 83 VS-112 M 125
GKS-113 M 128 HSS-150 H/MH 89 Werkzeuge 194-198
GKS-135 32 HSS-2259 29
GKS-181 57 HSS-2513 29
GKS-204 65 HSS-2516 99
GKS-204 M 126 HSS-2526 929
GKS-212 M 133 HSS-2532 99
GKS-313 M 134 HSS-520/520M 87
GKS-364 183 HSS-552 M 88
GKS-365 184 HSS-621 M 84 Besuchen Sie uns im Internet unter:
GKS-366 184 HSS-623 M 85 i
GKS-412 64 HSS-624 M 92 www.ingun.com
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