




MEHR ALS NUR EIN ANBEITER.

Seit unserer Gründung im Jahre 1962 als Roger Needham & Sons, ist die Needham Group von einem bescheidenen nationalen Ver-
treiber von ‚Speedry Magic Markers‘ zu einer Gruppe von Tochtergesellschaften geworden, die unermüdlich daran arbeitet, ihr nun 

globales Portfolio durch Innovation, Entwicklung und Partnerschaften zu erweitern.

Die Needham Gruppe wurde im Jahre 1962 von Roger Needham gegründet und bleibt auch weiterhin ein Familienbetrieb, da jetzt 
Rogers Sohn, David Needham, der aktuelle Unternehmensvorsitzende ist. Als Familienunternehmen führen wir unsere Geschäfte 

nach einigen wichtigen Werten und wir glauben fest daran, loyale, ehrliche und lange währende Geschäftsbeziehungen zu knüpfen.

Auch wenn wir in Zusammenarbeit mit sowohl nationalen als auch internationalen Partnern immer weiter wachsen und Inno-
vationen entwickeln, sind Needham Laser Technologies und die größere Needham Group stolz auf ihre Wurzeln und ihr Zuhause 
in Whitchurch, Shropshire. Needham Laser Technologies ist der führende Hersteller von Industrie-Lasersystemen. Mit jahrzehn-

telanger Erfahrung in der Entwicklung und Herstellung von Lösungen zur Lasermarkierung, arbeitet unser Ingenieurteam an innova-
tiven, hochmodernen Systemen, die Zuverlässigkeit, Langlebigkeit und Erschwinglichkeit bieten.

Wir haben unsere Laser in ganz Großbritannien an eine Vielzahl von Kunden vertrieben, darunter auch, aber nicht ausschließlich, 
Ingenieure, Juweliere und Fabrikanten.

Vom Norden Schottlands bis zum Süden Cornwalls gibt es einen Laser in jedem Land der britischen Inseln.

GESCHICHTE 
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Unsere Mitarbeiter sind 
entscheidend 
 
Das Herz unseres Unternehmens 
bilden unsere Mitarbeiter und unsere 
Grundwerte. Ohne sie könnten wir nicht 
funktionieren. Unsere Gemeinschaft 
ist engagiert, fachkundig und 
leidenschaftlich.

In Großbritannien entwickelt und 
hergestellt 
 
Großbritannien steht für renommierte 
Technik und wir sind stolz darauf, dass 
unsere Laser keine Ausnahme bilden.

Elegantes Design 
 
Das elegante, einzigartige Design sieht 
gut aus und ist funktionell.
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MISSION

Unsere Leidenschaft ist es, unsere Begeisterung für britische Innovation im 
Bereich Lasertechnologie mit anderen zu teilen. 

 
Wir streben danach, lebenslange Partnerschaften mit unseren Kunden 

aufzubauen, indem wir ihnen innovative Lösungen für Lasertechnologien anbieten. 
 

Unsere Mission besteht darin, diese Innovationen zu nutzen, um so vielen 
Menschen wie möglich Vorteile zu verschaffen. 

 
 



desktop

desktop pro

benchtop

Unser Desktop ist kompakt und flexibel und eignet sich 
daher perfekt für kleinere Objekte. Ideal für Juweliere und 
Fabrikanten, die kleinere Teile beschriften wollen.

Der Desktop Pro ist nicht nur reich an Funktionen und 
robust, er hat auch eine automatisierte Tür, kann mit 
Drehzubehör ergänzt und bei Benutzung eines Überbrück-
ungsschlüssels im geöffneten Zustand verwendet werden.

Der vielseitige und leistungsstarke Benchtop bietet einen 
größeren Arbeitsbereich, ideal für größere Teile.



workstation

integrated

handheld

Die Komplettlösung unserer Workstation ist mit ihrem 
Ständer mit Rollen, einer großzügigen Arbeitsfläche und 
Zugang von 3 Seiten sowohl leistungsstark als auch portabel.

Der Integrated bietet Zuverlässigkeit und Schnelligkeit und 
ist dafür entwickelt worden, in Produktions,  
Fertigungs- und Montageanlagen eingebaut zu werden.

Als wirklich portable Lösung ist der Handheld ein  
benutzerfreundliches System, bei dem das Abgabesystem 
zu dem zu beschriftenden Teil bewegt werden kann.
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custom

MAßGESCHNEIDERTE LÖSUNGEN BEI NEEDHAM LASER TECHNOLOGIES.

Zusätzlich zu unserem Standardsortiment von Lasern entwickeln wir auch maßgeschneiderte, individuelle 
Lösungen und stellen sie her, besonders für spezifische Industrieanwendungen. Obwohl viele Anforderungen 
schon durch unsere N-Lase Reihe abgedeckt werden, bemerken wir die steigende Nachfrage nach individu-
ellen Lösungen zu spezifischen industriellen Prozessen und für bestimmte Herausforderungen. Ob es um 
die Integration in komplexe Produktionssysteme oder um Scanfunktionen, kundenspezifische Größen oder 
Ladeanforderungen geht. 

Unsere N-Lase Technologie ist immer das Herzstück der Lasersysteme, die wir herstellen, allerdings sind wir 
auch in der Lage, dynamische und modulare Designs anzubieten, die einer Vielzahl von Anforderungen gerecht 
werden. 

Wenn Sie eine individuelle Laserlösung benötigen, kontaktieren Sie uns gerne und wir finden gemeinsam her-
aus, wie wir helfen können. Unser erfahrenes Team erarbeitet mit ihnen zusammen individuelle Projekte mit 
Möglichkeiten für bis zu 4 Achsen, die im Vergleich zu Standardsystemen einen nahezu unbegrenzten Mark-
ierungsbereich ermöglichen.





LASERTECHNOLOGIE

Fangen wir ganz am Anfang an. 

Das Wort Laser bedeutet: 

LIGHT AMPLIFICATION BY THE STIMULATED EMISSION OF RADIATION
( 
LICHT-VERSTÄRKUNG DURCH STIMULIERTE EMISSION VON STRAHLUNG)

Zur genaueren Definition: Es beginnt mit einem Atom, das dazu stimuliert wird, 
Lichtteilchen freizusetzen. Das Licht wird dann konzentriert und auf einen Bereich 
gerichtet (zum Beschriften). Die Energie, die dabei freigesetzt wird, wird in Wellenlängen 
von Nanometern (nm) gemessen.

Da Lasermarkierung allerdings ein großes Spektrum an Oberflächentechniken abdeckt, 
einschließlich Markierung, Gravur, Ätzung, Heißbranding, Druck und Laserbonding, wird 
der Begriff oft missverstanden und Informationen können teilweise widersprüchlich 
sein.

Aus diesem Grund werden Begriffe wie Beschriften, Gravieren und Ätzen – 
obwohl sie unterschiedlichen Zwecken dienen – oft synonym verwendet. 
Lasermarkierungsmaschinen können alle drei Funktionen erfüllen.

Aber wir sind da, um Licht ins Dunkle zu bringen. Lasermarkierungstechnologie ist, im 
Gegensatz dazu, was Sie vielleicht gelesen haben, sehr simpel und einfach zu benutzen, 
wenn sie die Begrifflichkeiten verstanden haben.



MARKIERUNG

Lasermarkierung ist das, was passiert, wenn der Laserstrahl mit der Oberfläche eines 
Materials interagiert und dabei die Eigenschaften und das Aussehen leicht verändert.

Ein Strahl mit geringer Leistung bewegt sich langsam über die Oberfläche 
und verwendet eine Methode namens Verfärbung (wodurch kontrastreiche 
Markierungen erzeugt werden, ohne das Material zu zerstören).

Der Laser erhitzt das Material und dabei entsteht Oxidation unter der Oberfläche, 
wodurch das Material schwarz wird. Anschließend wird die Oberfläche bei niedrigen 
Temperaturen abgekühlt (ausgeglüht). Bei all dem bleibt die Oberfläche intakt.

Es gibt vier übliche Arten von Lasermarkierung: Anlass, 
Kohlenstoffmigration, Aufschäumung und Färbung.

Lasermarkierung ist ideal für Barcodes, UID-Codes, QR-Codes, Logos und andere 
Kennzeichnungen. Besonders in der Medizingeräteindustrie wird sie oft verwendet.

GRAVUR
 
Bei der Lasergravur trägt ein Laserstrahl die Oberfläche physisch ab oder verdampft sie, 
sodass eine Vertiefung entsteht.

Es ist die schnellste Methode, etwas mit einem Laser zu beschriften, da das Material 
mit jedem Impuls verdampft. Für tiefere Markierungen wird der Prozess mehrmals 
wiederholt. Die maximale Gravurtiefe ist 0,020’’ bei Metallen, aber bei Materialien wie 
Graphit kann der Laser bis zu 0,125‘‘ tief vordringen.

Gravur wird typischerweise für Seriennummern und Logos verwendet, da diese besser 
lesbar werden als bei anderen Methoden und auf fast jeder Art von Metall, Kunststoff, 
Holz, Leder oder Glas graviert werden kann.



ÄTZEN

Das Laserätzen ist eine Unterart der Lasergravur, bei der die Oberfläche eines 
Materials durch die Hitze eines Lasers geschmolzen wird. Der Laserstrahl verhält 
sich hier im Prinzip wie ein Meißel mit sehr kontrollierter Hitzeabgabe.

Sobald es geschmolzen ist, dehnt sich das Material aus und es entsteht 
eine leicht erhöhte Markierung. Laserätzen entfernt 0,001‘‘ oder weniger des 
Materials und kann auf bloßen, eloxierten oder beschichteten Metalloberflächen 
durchgeführt werden (sowie auf Polymeren und Keramiken).

Jetzt, da wir die drei Hauptmethoden für den Laser-„Druck“ besprochen 
haben, kommen wir zu einigen anderen Fachbegriffen der Branche.

ANLASSEN

Beim Anlassprozess wird Metall bis zu einer bestimmten Temperatur erhitzt, um verschiedene 
Farben zu erzeugen. Die Anlassmethode hat klassischen Drucktechniken gegenüber einige 

bedeutende Vorteile, insbesondere die dauerhafte und ansprechende Beschriftung, die entsteht.

ABTRAGEN

Beim Abtragen werden die oberen Schichten eines Objektes entfernt, um die kontrastierenden Farben 
darunter freizulegen. Mit dieser Technik kann man interessante Ergebnisse erzielen, indem man mehrere 
Schichten verschiedenfarbigen Materialien kombiniert, um verschiedene Effekte zu erhalten. Zumeist 
wird dieser Prozess für Tachometer, Tasten am Armaturenbrett, Kompasse, Uhren und mehr verwendet.



Aufschäumen

Aufschäumen wird auf Kunststoffen verwendet. Wenn dunkles Plastik erhitzt wird, 
bewirkt die Hitze des Lasers, dass ein Bereich der Oberfläche des Objektes schmilzt. Die 
Hitzeentwicklung verursacht Blasenbildung und schließlich erzeugt der geschmolzene 
Kunststoff einen „Schaum“-Effekt, der deutlich heller ist als der umliegende Bereich. 
In der Fertigungsindustrie wird das Aufschäumverfahren sehr viel für QR-Codes, 
Seriennummern oder andere Informationen zur Marke oder zum Produkt verwendet.

MATERIALIEN



BRANCHEN
Von der Automobil- und Schmuckindustrie bis zu Elektronik und Medallien, 
Lasermarkierungstechnologie wird in jeder Branche auf einer großen Vielfalt von 
Materialien verwendet. 

Allerdings sind die verschiedenen Arten von Lasern für bestimmte Zwecke und 
Anwendungen ausgelegt und je nach Ihren Anforderungen benötigen Sie vielleicht mehr als 
nur ein Gerät. 

FASERLASER FÜR PRÄZISE TECHNIK

Finden Sie, wie so viele andere unserer Kunden, dass es einen erhöhten Bedarf an 
Identifizierung und Rückverfolgbarkeit von Bauteilen gibt? Lasermarkierung ermöglicht 
die Identifizierung, Nachverfolgung und Wiederbeschaffung von Gütern, unabhängig 
davon, ob es sich um Ihr eigenes Unternehmen oder das Ihrer Kunden handelt.

Die Nachfrage nach Lasermarkierung hat sich merklich erhöht und in einigen 
Fällen ist es ein zwingender Prozess in einer Reihe von Industriezweigen, die 
z. B. Teile für Luft- und Raumfahrt, die Medizin, Automobile und militärische 
Einrichtungenherstellen. Für solche Industrien ist es unerlässlich, Güter permanent 
und genau mit präzisen Kennzeichnungen zu markieren, damit diese Güter während 
ihres gesamten Lebenszyklus kontrolliert und nachverfolgt werden können.

 
UV-LASER FÜR ARZNEIMITTEL UND MEDIZINISCHE GERÄTE 

Die Kennzeichnung von Arzneimitteln und medizinischen Geräten ist von entscheidender 
Bedeutung, sowohl für die Produktverfolgung und -identifizierung als auch für die 
Bekämpfung von Fälschungen. Die Anforderungen für diese Branchen unterscheiden 
sich jedoch drastisch von denen anderer Branchen.

Für Pharmaunternehmen und Vertreiber medizinischer Geräte ist es entscheidend, 
dass die Kennzeichnungen auf Pillendöschen und Geräten glatt sind und keine 
Chemikalien enthalten, die eine allergische Reaktion hervorrufen können. Sie müssen 
also Markierungen erzeugen, die sich glatt anfühlen – um zu verhindern, dass sich 
Ärzte und Patienten an Medikamentenverpackungen oder Geräten schneiden, aber 
auch, um sicherzustellen, dass in der Markierung keine Bakterienbildung entstehen 
kann.



 
 
LASERMARKIERUNG VON AUTOMOBILKOMPONENTEN UND -TEILEN 

Bei einer so umfangreichen Produktion, wie man sie in der Automobilindustrie und 
bei der Herstellung technischer Teile findet, ist die Verlässlichkeit der Anlagen von 
unschätzbarem Wert. Als beinahe automatisierter Prozess erzielt die Lasermarkie-
rung von Edelstahl präzise Resultate bei gleichbleibender Qualität. Da die Kennze-
ichnung von Bauteilen oft ein Schritt ist, der am Ende des Produktionsprozesses 
stattfindet, führt ein Fehler zur Verschrottung dieses Teils, was sehr kostspielig und 
ärgerlich ist.
Die Einführung einer Laserlösung in den bestehenden Produktionsprozess wird be-
sonders durch betriebsbereite Geräte erleichtert. Eine moderne Ausstattung für die 
Lasergravur, die so gestaltet wurde, dass sie leicht zu verstehen und zu benutzen 
ist.
Die Entwürfe müssen nicht mit einer speziellen Software angefertigt werden, da die 
meiste Software für Laserbeschriftung alle Dateien öffnen kann, die in den gängi-
gsten Designprogrammen erstellt wurden 
.
Die Kennzeichnung mit dynamischen Daten, wie z. B. Teilenummern und Chargen-
nummern, gehört zu den Standardfunktionen der meisten Laseranwendungen.

PERSONALISIERTER SCHMUCK MIT EINER LASERGRAVURMASCHINE 

Heutzutage reicht es nicht mehr aus, dass Schmuck nur gut aussieht; er muss auch 
eine persönliche Note haben. Eine Lasergravurmaschine für Schmuck überzeugt in 
diesem Punkt besonders. Moderne Technologie wie diese Gravurmaschine geben 
Schmuckherstellern die Möglichkeit, stark individualisierte und personalisierte 
Beschriftungen und Gravuren auf verschiedensten Objekten anzufertigen. Dies ist ein 
stark gefragter Aspekt der modernen Schmuckherstellung, denn Kunden lieben es 
heutzutage, Schmuckstücke zu tragen, die für sie einzigartig sind.

Meistens macht Personalisierung das Originalprodukt wertvoller – unsere Kunden 
sprechen von einer durchschnittlichen Wertsteigerung von 25%, allerdings kann 
dies variieren. Erfahren Sie mehr darüber, wie eine Lasergravurmaschine Ihr 
Schmuckgeschäft bereichern kann.



MÖCHTEN SIE GERNE MEHR ERFAHREN?

KONTAKTIEREN SIE UNSER VERTRIEBSTEAM:

TEL. +49(0)7131 160672

MAIL@PIP-LASER.DE

WWW.PIP-LASER.DE





PiP Laser Technik & Systeme
Am Seelesberg 8
D -74074 Heilbronn

Tel. +49 (0)7131 160672
Fax +49 (0)7131 160673
mail@pip-laser.de
www.pip-laser.de
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