MADE IN GERMANY

Erfahrung, Innovation und Leidenschaft
Seit uber 80 Jahren



Kompetenz, Qualitat und
Service — seit Uber 80 Jahren

Die WILHELM KELLER GmbH & Co. KG ist ein im Jahr 1933
gegriindetes Familienunternehmen, das heute in der vierten
Generation geflinrt wird. KELLER ist seit iber 50 Jahren fiir
die Herstellung von Pumpen fiir unterschiedliche Anwen-
dungen bekannt. Anwendungsberatung, kundenspezifische
Sonderlésungen und individuelle Entwicklungen sind bei
KELLER selbstverstandlich.

Die umfassende Kundenbetreuung ist unser oberstes Ziel.
Mit KELLER haben Sie einen zuverldssigen Partner an Ihrer
Seite, damit Sie sich auf Ihre Kernaufgaben konzentrieren
konnen. Wir liefern Ihnen die schiiisselfertige Pumpenlo-
sung aus einer Hand und auf |hre Anforderungen zuge-
schnitten.
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Alles unter einem Dach

Kompetenz, Qualitat und Flexibilitét durch Entwicklung,
Fertigung und Montage im eigenen Haus. Erfahrenes
und geschultes Personal mit detailierten Anwendungs-
und Produktkenntnissen in Beratung, Entwicklung und
Produktion stehen fiir Ihre Aufgaben zur Verfligung.
SERVICE wird bei KELLER groB geschrieben.

www.keller-pumpen.de

Zuverlassigkeit und
Langlebigkeit

Als Hersteller und Lieferant von Pumpen sichern wir lhnen
hochste Zuverldssigkeit und Sicherheit unserer Produkte zu.
Flr die Anforderungen unserer Kunden generieren wir durch
stetige Innovation effiziente Losungen zur Steigerung lhrer
Wettbewerbsfahigkeit. Mit kompetenter und fachspezifischer
Beratung bieten wir lhnen aus unserem umfangreichen
Programm die passende Pumpe inklusive Zubehor zum
sofortigen Einsatz.

Als OEM Partner begleiten wir Sie individuell bei der
Produktentwicklung von Serienanwendungen und liefern
neben der Pumpe auch funktionsfahige Baugruppen. Unser
individuelles Angebot an Service- und Wartungsvertragen
rundet unser Serviceangebot ab.

Druckluftmembranpumpen — WK-Serie

Die Druckluftmembranpumpen der WK-Serie mit Metallgehéduse
sind robuste Forderpumpen. Die Pumpen werden eingesetzt zum
Fordern von Fllssigkeiten mit und ohne Feststoffanteil.

Leistungsbereich: 75 I/min bis 700 I/min und bis zu 8 bar, ATEX mdglich

Druckluftmembranpumpen — PK-Serie

Die Druckluftmembranpumpen der PK-Serie mit hochverdichtetem
Kunststoffgehduse sind robuste Forderpumpen und eigenen sich be-
sonders zum Fordern von Chemikalien und abrasiven Fliissigkeiten.

Leistungsbereich: 75 I/min bis 700 I/min und bis zu 7 bar, ATEX mdglich

Druckluftmembranpumpen — TK-Serie

Die Druckluftmembranpumpen aus hochverdichtetem Kunststoff zeichnen
sich durch ihre kompakte Bauweise aus. Die Pumpen der TK-Serie miissen
zum Service nicht aus dem Rohrleitungssystem ausgebaut werden.

Leistungsbereich: 55 I/min bis 125 I/min und bis zu 7 bar, ATEX mdglich

Membranpumpen

Die oszillierenden Verdrangerpumpen haben sich auf Grund ihrer
kompakten Bauweise tausendfach bei Anwendungen in Landwirtschaft,
Fahrzeugtechnik und Industrie bewéhrt.

Leistungsbereich: 0,5 I/min bis 20 I/min und bis zu 10 bar

Schwingkolbenpumpen

Der robuste Dauerldufer, angetrieben durch eine Magnetspule, verdrangt
in einer oszillierenden Bewegung zuverldssig das Fordermedium.

Leistungsbereich: 0,5 I/min bis 5 I/min und bis zu 25 bar

Ersatzteile & Service
Fiir den Aftermarket liefern wir Ersatz- und VerschleiBteile flr Druckluft-
membranpumpen von zahlreichen Herstellern in bester OEM-Qualitét.

Die Lieferung erfolgt innerhalb kiirzester Zeit (auf Wunsch mit
Reparaturservice im Werk).

Spriihtechnik

Bewdhrte Profigeréte fiir Handwerk und Industrie fiir nebelarmes
und ressourcenschonendes Spriihen.

Leistungsbereich bis 10 bar
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Anwendungsbereiche:

Keramikindustrie
Chemie und Pharma
Abwasser und Wasser
Lebensmittelindustrie
Ol und Raffinerien
Farben und Lacke
Schiffshau

und viele mehr
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Fiir schwierige Bedingungen — immer zuverlassig

Die Druckluftmembranpumpen der WK-Serie erreichen hohe Forderleistungen und
sind durch den modularen Aufbau individuell konfigurierbar. Zur Auswahl stehen un-
terschiedliche Anschluss- und Ausstattungsvarianten, sowie eine Reihe an Optionen.

Die Gehduseteile sind aus Aluminium oder Edelstahl. Durch die Dimensionierung
der internen Querschnitte wird beim Fordern von abrasiven Medien ein geringerer
VerschleiB und eine hohere Lebensdauer erreicht.

Alle KELLER — Druckluftmembranpumpen sind mit modernen Verbundmembranen
ausgestattet und haben eine geschlossene Membranoberflache auf der Flissigkeits-
seite. Der kurze Membranhub erhoht die Lebensdauer der Membrane und reduziert
die Pulsation der Pumpe.

Das integrierte und wartungsfreie Luftsteuersystem ist, geschiitzt vor &uBeren
Einfllissen, im Inneren der Pumpe verbaut. Durch die Regulierung von Luftdruck
und Luftmenge kann die Forderleistung stufenlos geregelt werden.

Die Druckluftmembranpumpen in den GréBen %2 bis 2" decken einen
Leistungsbereich von 75 I/min bis 700 I/min ab.

Eigenschaften

Vorteile

Funktionsprinzip

output pressure [ suction pulsation

700 I/min 8 bar geght mlddle service

Die internen Stromungskanale der Pumpe sind groBziigig gestaltet und
haben eine niedrige Stromungsgeschwindigkeit des Fordermediums
zur Folge. Dies erhoht die Lebensdauer der Pumpe beim Fordern von
abrasiven Flissigkeiten.

> Schonende Férderung

> Selbstansaugend

> Staudruck stabil

Y Einfache Installation

> Wartungsfreundlich

> Trockenlauf moglich

> ATEX Version erhdltlich

> Stufenlos liber die Luftmenge regulierbar
> Hohe chemische Besténdigkeit
> Ideal fiir Dauerbelastung

> Robuste Ausfiihrung

Die beiden (iber eine Kolbenstange verbundenen Membranen trennen
je Pumpenseite die Luftkammer zur Flissigkeitskammer ab. Uber das
Luftsteuerventil wird in Abhangigkeit der Kolbenstangenstellung eine
der beiden Luftkammern mit Druckluft gefiilit und die ber die Kolben-
stange bewegte Membrane verdrangt das Fordermedium in der Fliis-
sigkeitskammer. Gleichzeitig wird durch die Kolbenstangenbewegung in
der anderen Fliissigkeitskammer ein Unterdruck erzeugt und iber die
Saugleitung flieBt frisches Medium ein. Im Umkehrhub wechseln die
Abldufe der beiden Kammern.
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Eigenschaften

Vorteile

Funktionsprinzip
Fiir hdchste Anforderungen

Die Druckluftmembranpumpen der PK-Serie erreichen hohe Forderleistungen und
sind durch den modularen Aufbau individuell konfigurierbar. Zur Auswahl stehen
unterschiedliche Anschluss- und Ausstattungsvarianten, sowie eine Reihe an
Optionen.

Die massiven Pumpengehduse aus hochverdichtetem Kunststoff (PE) oder PTFE
sind nicht nur besonders verschleiBfest gegen abrasive Medien, sondern ermdgli-
chen auch das gleichmaBige Ubertragen von Kréften zum Verspannen der Bauteile
gegeneinander.

Alle KELLER — Druckluftmembranpumpen sind mit modernen Verbundmembranen
ausgestattet und haben eine geschlossene Membranoberflache auf der FIlissig-
keitsseite.

Der kurze Membranhub erhéht die Lebensdauer der Membrane und reduziert die
Pulsation der Pumpe.

Das integrierte und wartungsfreie Luftsteuersystem ist, geschiitzt vor &uBeren
Einfllissen, im Inneren der Pumpe verbaut. Durch die Regulierung von Luftdruck
und Luftmenge kann die Forderleistung stufenlos geregelt werden.

Die Druckluftmembranpumpen in den GréBen 2" bis 2" decken
einen Leistungsbereich von 75 I/min bis 700 I/min ab.

output pressure Jf suction [ pulsation all-round
700 I/min 7 bar height mlddle service

9-0[\1 ‘

Durch den einfachen Aufbau und die groBzligige Gestaltung der Fluid-

kammern eignen sich diese Pumpen besonders fiir grobe Anwendungen

und zum Férdern von Fliissigkeiten mit Feststoffen.

> Schonende Férderung

> Selbstansaugend

> Staudruck stabil

> Einfache Installation

> Wartungsfreundlich

> Trockenlauf mdglich

> ATEX Version erhéltlich

> Stufenlos iiber die Luftmenge regulierbar
> Hohe chemische Bestandigkeit

> Robuste Ausfiihrung

Die beiden (iber eine Kolbenstange verbundenen Membranen trennen
je Pumpenseite die Luftkammer zur Flissigkeitskammer ab. Uber das
Luftsteuerventil wird in Abhangigkeit der Kolbenstangenstellung eine
der beiden Luftkammern mit Druckluft gefiilit und die tber die Kolben-
stange bewegte Membrane verdrangt das Fordermedium in der Fliis-
sigkeitskammer. Gleichzeitig wird durch die Kolbenstangenbewegung in
der anderen Fliissigkeitskammer ein Unterdruck erzeugt und iber die
Saugleitung flieBt frisches Medium ein. Im Umkehrhub wechseln die
Abldufe der beiden Kammern.

-

\

P

—_
Y

-
=



MADE IN GERMANY
I

Anwendungsbereiche:

Keramikindustrie
Chemie und Pharma
Abwasser und Wasser
Lebensmittelindustrie
Ol und Raffinerien
Farben und Lacke

und viele mehr

8 www.keller-pumpen.de

Kompakte Bauweise — Einfach im Service

Die Druckluftmembranpumpen der TK-Serie stechen durch ihre kompakte Bau-
weise hervor. Die Medienanschliisse sind zentral im Mittelblock zusammengefasst
und die Ventile sind alle von oben zuganglich. Die Pumpe muss zum Service
nicht aus der Anlage entnommen werden und ein Losen der Verbindung zwischen
Pumpe und Forderleitung ist nicht notwendig.

Die massiven Pumpengehduse aus hochverdichtetem Kunststoff (PE) oder PTFE
sind nicht nur besonders verschleiBfest gegen abrasive Medien, sondern ermdgli-
chen auch das gleichmaBige Ubertragen von Kraften zum Verspannen der Bauteile
gegeneinander.

Alle KELLER — Druckluftmembranpumpen sind mit modernen Verbundmem-
branen ausgestattet und haben eine geschlossene Membranoberflache auf
der Flissigkeitsseite.

Der kurze Membranhub erhoht die Lebensdauer der Membrane und reduziert die
Pulsation der Pumpe.

Das integrierte und wartungsfreie Luftsteuersystem ist, geschiitzt vor &uBeren
Einfllissen, im Inneren der Pumpe verbaut. Durch die Regulierung von Luftdruck
und Luftmenge kann die Forderleistung stufenlos geregelt werden.

Die Druckluftmembranpumpen in den GréBen %" und 1“ decken einen
Leistungsbereich von 55 I/min bis 125 I/min ab.

Eigenschaften

Vorteile

Funktionsprinzip

suction
height

output
1 25 I/min

pulsation [ all-round
middle | service

6.5!11 f

pressure
7 bar
N——

Durch die kompakte Bauweise eigenen sich die Druckluftmembran-
pumpen der TK-Serie besonders gut flir den Maschinen- und Anla-
genbau. Die Forderanschliisse missen zum Tausch der Membranen
nicht demontiert werden. Die Pumpe bleibt zum Service in der Anlage
installiert. Alle Ventile sind von oben zugénglich.

> Schonende Férderung

> Selbstansaugend

> Staudruck stabil ==
> Einfache Installation
> Wartungsfreundlich
> Trockenlauf mdglich - e
> ATEX Version erhaltlich

> Stufenlos iiber die Luftmenge regulierbar
> Hohe chemische Bestandigkeit

> Robuste Ausfiihrung

Die beiden (iber eine Kolbenstange verbundenen Membranen trennen

je Pumpenseite die Luftkammer zur Fliissigkeitskammer ab. Uber das
Luftsteuerventil wird in Abhé&ngigkeit der Kolbenstangenstellung eine der
beiden Luftkammern mit Druckluft geflillt und die Gber die Kolbenstange
bewegte Membrane verdrédngt das Fordermedium in der Fliissigkeits-
kammer. Gleichzeitig wird durch die Kolbenstangenbewegung in der
anderen Flussigkeitskammer ein Unterdruck erzeugt und iber die Saug-
leitung flieBt frisches Medium ein. Im Umkehrhub wechseln die Abldufe
der beiden Kammern.




Anwendungsbereiche:

Spriihen
Wasserversorgung
Getranke
Reinigung

und viele mehr
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Robust und tiber Jahrzehnte erprobt

Die kompakten Membranpumpen von KELLER und SHURflo stechen
durch ihre Vielfalt in Form und Varianz heraus. Im Vergleich zur Kolben-
pumpe wird die Pumpenmechanik von schadlichen Einfliissen durch eine
Membrane getrennt und eine aufwendige Abdichtung entfallt. Die tber
Exzenter ausgelenkten Membranen kénnen durch die Motordrehzahl
reguliert werden.

Fir unsere OEM-Kunden bieten wir im Haus montierte und geprifte indi-
viduelle Pumpensystem-Ldsungen in kleinen und groBen Stlickzahlen an.

SHURflo Membranpumpen by KELLER

KELLER ist offizieller Distributor von SHURflo Membranpumpen in
Deutschland. Die bewéhrten Druckpumpen von SHURflo sind je nach Aus-
fuhrung mit mehreren Kammern fiir den optimalen Durchfluss verfiigbar.
Die Membranpumpen sind trocken selbstansaugend, konnen trocken
laufen und sind wahlweise mit integriertem automatischem Druckschalter
oder Bypass lieferbar.

Flir den mobilen und stationdren Einsatz bieten wir lhnen Membranpum-
pen mit folgenden Spannungen an: 12V DC, 24V DC, 24V AC, 120V AC
und 230V AC an.

#»PENTAIR  SHURFLO'

Eigenschaften

Vorteile

Funktionsprinzip

output pressure J suction [ pulsation f all-round
20 I/min 1 0 bar height mlddle service
4 m ' l | :/:

Die selbstansaugende Membranpumpe kann auch trocken betrieben
werden und wird im Automatikbetrieb optimal durch den integrierten
Druckschalter geregelt. Uber die Drehzahl der Pumpe wird die Forder-
leistung in Dosieranwendungen gesteuert.

> Selbstansaugend

> Kompakte Bauform

> Mobil einsetzbar

> Mit oder ohne integriertem Druckschalter
> Mit oder ohne integriertem Bypass

Die vom Elektromotor erzeugte rotierende Bewegung bei tiber 2900
Umdrehungen pro Minute wird durch einen auf der Motorwelle mon-
tierten Exzenter (iber die Pleuelstange als oszillierende Bewegung auf
die im Pumpengehduse eingeklemmte Membrane (bertragen. Durch
den minimalen Membranhub wird in der Pumpenkammer ein Druck-
unterschied erzeugt, welcher die Pumpenventile abwechselnd 6éffnet
und schlieBt.

Saug-/Druckanschluss

Membrane

Exzenter

Motor

11
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Anwendungsbereiche:

Desinfektion
Kiihlen
Spruhen
Getranke
Olférderung
Reinigung
AdBlue

und viele mehr
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Langlebig, sicher und leise

Unter den oszillierenden Verdrangerpumpen ist die Schwingkolbenpumpe
der Dauerldufer unter den kompakten Serienpumpen fiir industrielle
Anwendungen.

Der Druck der Pumpe ist selbstregulierend, d.h. erreicht die Pumpe den
Maximaldruck, l4uft die Pumpe weiter, ohne Schaden zu nehmen.

Mit iber 40 Jahren Erfahrung in der Produktion und Herstellung von
Schwingkolbenpumpen hietet KELLER heute das umfangreichste Portfolio
fur Schwingkolbenpumpen auf dem Markt. KELLER Schwingkolbenpumpen
erreichen bei geringer Stromaufnahme bereits eine sehr hohe Leistung bei
geringer Eigenerwdrmung und konnen aus diesem Grund auch mit bis zu
100% Einschaltdauer betrieben werden.

Unsere Schwingkolbenpumpen sind selbstansaugend, zuverldssig und fiir
eine lange Lebensdauer ausgelegt. Selbst kurzfristige Trockenlaufphasen
sind méglich. Passend zur Kundenanwendung stehen verschiedene Werk-
stoffe zur Auswahl und fiir besondere Einsatzzwecke bieten wir Schwingkol-
benpumpen mit integriertem Schalter und Bypass an. Grundsatzlich konnen
schwach saure bis hoch alkalische Medien bis zu einer Viskositét von

300 mm#/s gefordert werden.

Eigenschaften

Vorteile

Funktionsprinzip

Anschluss
Saugseite

output pressure J suction pulsation { all-round
5 I/min 25 bar gelght mlddle service
m

N

Die Schwingkolbenpumpe ist eine leistungsstarke und zuverlassige
Pumpe in kompakter Bauform fiir den Dauerbetrieb. Durch den elektro-
magnetischen Antrieb kann die selbstansaugende Pumpe ohne externe
Druckiiberwachung betrieben werden.

> Wartungsarm

> Dauerlauf

> Selbstansaugend

> Staudruck stabil

> Lageunabhédngige Montage

> Einfache Wartung

> Arbeitet gegen geschlossenes Ventil

In der Pumpe schwingt ein Kolben in einem Magnetfeld mit einer
Frequenz von 50 Hz zwischen zwei Federn hin und her. Uber zwei
gegenlaufig arbeitende Ventile wird das Férdermedium angesaugt und
durch die Pumpe gefordert. Der Durchmesser und der Arbeitshub des
Kolbens bestimmen dabei den Durchfluss und den maximalen Druck
der Pumpe.

Der Druck ist selbstregulierend, d.h. erreicht die Pumpe den Maximal-
druck, lauft die Pumpe weiter, ohne Schaden zu nehmen. Aus diesem
Grund konnen die von uns hergestellten Schwingkolbenpumpen auch
gegen geschlossene Ventile betrieben werden.

Elektr. Anschluss

Druckfeder
Ventil

Kolben

Anschluss Druckseite

Integrierte Magnetspule

®
|
ﬂ




Kundenservice von KELLER —
Sicherheit fir Sie

Neben unserem umfangreichen Angebot an Pumpen
erhalten Sie bei uns auch hochwertige Ersatz- und
VerschleiBteile fiir Pumpen aller gangigen Hersteller.

Wir liefern Ihnen schnell und zuverldssig die bendtigten
Ersatzteile und sichern die kontinuierliche Produktion ohne
Stillstandszeiten.

2 4 h Unseren Vertragskunden bieten wir
einen 24h-Ersatzteilservice an.

14 www.keller-pumpen.de

Kundendienst vom Fachmann -
dokumentierte Qualitat

Auf Wunsch reparieren wir Ihre Pumpen auch bei uns im
Werk. Wir tauschen Ersatz- und VerschleiBteile in kiirzester
Zeit aus, damit Inre Pumpe schnellstmdglich wieder im
Einsatz ist. Das hilft Stillstandszeiten zu verkirzen und
Folgekosten zu reduzieren.

Unser geschultes Servicepersonal unterzieht die Pumpe
vor der Auslieferung einem dokumentierten Funktionstest
und stellt somit die fehlerfreie Funktion der Pumpe vor dem
Wiedereinbau sicher.

Wir bieten Ersatzteile fir:

ALBIN
ALMATEC
ARO
BLAGDON
DELLMECO
DEPA
FINISH THOMPSON
GRACO
SANDPIPER
VERDER
WILDEN
YAMADA

Haben Sie Fragen?

Rufen Sie uns an:
Tel. +49 (0)7473 / 9449-0

Wir sind gerne fr Sie da!

Individuelle Sonderlsungen

Basierend auf den Anforderungen bieten wir unseren Kunden umfangreiches
Zubehdr sowie individuelle Sonderldsungen. Kundenspezifische Systeme wie
beispielsweise Pumpenkonsolen, fahrbare Pumpen mit Filtereinheiten oder
sensorgesteuerte Pumpenstationen runden unser Angebot ab.

156



Anwendungsbereiche:

Industrielle
Sprihanwendungen

Betonverarbeitung
und -herstellung

Reinigung & Desinfektion
Malerhandwerk
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Die Profi-Sprihgerate mit der
nebelarmen Spriihtechnik

Als flihrender Spezialist bietet ihnen Keller mit dem Spriihmeister-
Programm ein umfangreiches Sortiment von Spriihgerédten und
Spriihpumpen fir die unterschiedlichsten Anwendungen. Eine
Vielzahl von Fliissigkeiten Iasst sich mit den Geraten verspriihen -
entsprechend variabel sind die Einsatzmdglichkeiten.
Sprilhmeister Profitechnologie ist speziell fiir den harten Einsatz
in Industrie und Handwerk konstruiert. Robuste, zuverlassige
Spriihgerate mit klaren Vorteilen.

Eigenschaften

Vorteile

Funktionsprinzip

12V 230V Al R pressure
24V j j max. 10 bar
|

> Nebelarmes Spriihen

> Konstanter Spriihdruck \
> Regulierbare Durchflussmenge

> Reproduzierbares Spriihergebnis

> Schnelles, zeitsparendes Spriihen

> Schont Umwelt und Gesundheit

Bei Spriihgeréten von KELLER wird der Sprithdruck immer durch eine Pumpe erzeugt.
Es wird keine Luft komprimiert, die beim Freisetzen Spriihnebel erzeugt. Gleich nach
dem Einschalten erreichen Sie sofort ein gleichmaBiges und homogenes Spriihbild.
Sie sparen Zeit, Geld und schonen Umwelt und Ihre Gesundheit!

Druck

1r konstanter Forderdruck
I

Elektrische Pumpe Konstanter Druck und Nebelarmes,
konstante Férdermenge gleichmaBiges Spriihen

Zeit

Bei konventionellen handbetriebenen Spriihgerdten wird der Spriihdruck durch
ein Komprimieren von Luft erzielt, welche dann zusammen mit dem Spriihmedium
freigesetzt wird. Daraus resultiert eine unerwtinschte Spriihnebelbildung.

Mit abfallendem Spriihdruck reduziert sich die Auftragsmenge, und das Spriihbild
verandert sich. Durch den manuellen Druckaufbau entstehen Pausen, die ein
z(igiges Arbeiten unterbinden.

Druck
optimaler Druck
o
Zeit

Luft wird komprimiert Sténdig wechselnder Druck fuhrt zu Unerwiinschter Sprihnebel
und wieder freigesetzt unregelmaBigem Auftrag durch freigesetzte Luft

17



Machen Sie Ihre Aufgabe
zu unserem Projekt

Von der einfachen Funktionserweiterung von Serienpro-
dukten bis zur kompletten Neuentwicklung flir komplexe
Projekte: Wir bieten Ihnen individuelle Engineering-
Losungen fiir die unterschiedlichsten Branchen und
Aufgabenbereiche.

Wir konzipieren, tibernehmen die Konstruktion und Ausle-
gung von Pumpen und Gerdten, kimmern uns um die Um-
setzung bis hin zur Serienfertigung. Unsere Kernkompetenz
liegt in der Entwicklung, Planung und Umsetzung komplexer
Aufgabenstellungen — dazu gehoren beispielsweise:

> Neuentwicklung von OEM-Pumpen fiir
lhre Anwendung

> Individuelle Lésungen fiir viele Anwendungen
> Gerate- und Apparatebau

> Adaption von Ventilen, Sensoren und Gehdusen
an die Pumpe

18 www.keller-pumpen.de

Mit unserem marktorientierten Leistungsspektrum und
unserer iiber 80-jahrigen Erfahrung kdnnen wir Projekte in
zahlreichen Branchen und Mérkten realisieren. Wir sind Ihr
Partner bei der Realisierung zukunftsorientierter Ideen und
steigern lhre Performance.

Fir vielfaltige Anwendungen

Die Anforderungen sind sehr verschieden: moglichst
geringe Betriebsgerdusche, eine besonders wirtschaftliche
Arbeitsweise, genaue Dosierung oder die Verwendung von
hochsensiblen Fliissigkeiten.

Pumpen und Geréate von KELLER werden in vielen Branchen
und in den unterschiedlichsten Anwendungen eingesetzt.
Uber Jahrzehnte hinweg bewahren sich die Pumpen und
Geréate von KELLER durch Zuverlassigkeit und eine lange
Lebensdauer.

Der Erfolg von KELLER beginnt bei der ausfihrlichen
Beratung durch erfahrene Anwendungsberater, die Sie

bei der Auswahl der richtigen Pumpe unterstiitzen. Diese
Beratung ist die Grundlage einer dauerhaften Erfiillung Ihrer
Anforderungen.

Die Verwendung von hochwertigen Werkstoffen und die
Produktion im eigenen Haus garantieren die fiir KELLER
bekannte Qualitat.

Das Zusammenspiel zwischen Entwicklung, Produktion,
Anwendungsberatung und Service auf kurzen Wegen
sorgt flr schnellen Informationsfluss und macht KELLER
Produkte einsatzbereit flir zahlreiche Anwendungen in den
unterschiedlichsten Bereichen.
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WILHELM KELLER GmbH & Co. KG
Herdweg 1, 72147 Nehren

Tel.  +49(0)7473 9449-0

Fax  +49 (0)7473 9449-49

E-Mail info@Kkeller-pumpen.de

969.822/05/18



