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Alles unter einem Dach

Kompetenz, Qualität und Flexibilität durch Entwicklung, 
Fertigung und Montage im eigenen Haus. Erfahrenes  
und geschultes Personal mit detailierten Anwendungs-  
und Produktkenntnissen in Beratung, Entwicklung und  
Produktion stehen für Ihre Aufgaben zur Verfügung.
SERVICE wird bei KELLER groß geschrieben.

Für jede Aufgabe die richtige Pumpe

Zuverlässigkeit und  
Langlebigkeit

Druckluftmembranpumpen – TK-Serie

Die Druckluftmembranpumpen aus hochverdichtetem Kunststoff zeichnen 
sich durch ihre kompakte Bauweise aus. Die Pumpen der TK-Serie müssen 
zum Service nicht aus dem Rohrleitungssystem ausgebaut werden.

Leistungsbereich: 55 l/min bis 125 l/min und bis zu 7 bar, ATEX möglich

Als Hersteller und Lieferant von Pumpen sichern wir Ihnen 
höchste Zuverlässigkeit und Sicherheit unserer Produkte zu. 
Für die Anforderungen unserer Kunden generieren wir durch 
stetige Innovation effiziente Lösungen zur Steigerung Ihrer 
Wettbewerbsfähigkeit. Mit kompetenter und fachspezifischer 
Beratung bieten wir Ihnen aus unserem umfangreichen 
Programm die passende Pumpe inklusive Zubehör zum 
sofortigen Einsatz. 

Als OEM Partner begleiten wir Sie individuell bei der 
Produktentwicklung von Serienanwendungen und liefern 
neben der Pumpe auch funktionsfähige Baugruppen. Unser 
individuelles Angebot an Service- und Wartungsverträgen 
rundet unser Serviceangebot ab.

Kompetenz, Qualität und  
Service – seit über 80 Jahren

Die WILHELM KELLER GmbH & Co. KG ist ein im Jahr 1933 
gegründetes Familienunternehmen, das heute in der vierten 
Generation geführt wird. KELLER ist seit über 50 Jahren für 
die Herstellung von Pumpen für unterschiedliche Anwen-
dungen bekannt. Anwendungsberatung, kundenspezifische 
Sonderlösungen und individuelle Entwicklungen sind bei 
KELLER selbstverständlich.

Die umfassende Kundenbetreuung ist unser oberstes Ziel. 
Mit KELLER haben Sie einen zuverlässigen Partner an Ihrer 
Seite, damit Sie sich auf Ihre Kernaufgaben konzentrieren 
können. Wir liefern Ihnen die schlüsselfertige Pumpenlö-
sung aus einer Hand und auf Ihre Anforderungen zuge-
schnitten.

Druckluftmembranpumpen – WK-Serie

Die Druckluftmembranpumpen der WK-Serie mit Metallgehäuse 
sind robuste Förderpumpen. Die Pumpen werden eingesetzt zum 
Fördern von Flüssigkeiten mit und ohne Feststoffanteil.

Leistungsbereich: 75 l/min bis 700 l/min und bis zu 8 bar, ATEX möglich

Druckluftmembranpumpen – PK-Serie

Die Druckluftmembranpumpen der PK-Serie mit hochverdichtetem 
Kunststoffgehäuse sind robuste Förderpumpen und eigenen sich be-
sonders zum Fördern von Chemikalien und abrasiven Flüssigkeiten.
Leistungsbereich: 75 l/min bis 700 l/min und bis zu 7 bar, ATEX möglich

Schwingkolbenpumpen

Der robuste Dauerläufer, angetrieben durch eine Magnetspule, verdrängt 
in einer oszillierenden Bewegung zuverlässig das Fördermedium.

Leistungsbereich: 0,5 l/min bis 5 l/min und bis zu 25 bar

Membranpumpen

Die oszillierenden Verdrängerpumpen haben sich auf Grund ihrer 
kompakten Bauweise tausendfach bei Anwendungen in Landwirtschaft, 
Fahrzeugtechnik und Industrie bewährt.

Leistungsbereich: 0,5 l/min bis 20 l/min und bis zu 10 bar

KELLER – der Pumpenspezialist

Ersatzteile & Service

Für den Aftermarket liefern wir Ersatz- und Verschleißteile für Druckluft- 
membranpumpen von zahlreichen Herstellern in bester OEM-Qualität. 

Die Lieferung erfolgt innerhalb kürzester Zeit (auf Wunsch mit  
Reparaturservice im Werk).

Sprühtechnik

Bewährte Profigeräte für Handwerk und Industrie für nebelarmes  
und ressourcenschonendes Sprühen.

Leistungsbereich bis 10 bar

www.keller-pumpen.de
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Die Druckluftmembranpumpen der WK-Serie erreichen hohe Förderleistungen und 
sind durch den modularen Aufbau individuell konfigurierbar. Zur Auswahl stehen un-
terschiedliche Anschluss- und Ausstattungsvarianten, sowie eine Reihe an Optionen. 

Die Gehäuseteile sind aus Aluminium oder Edelstahl. Durch die Dimensionierung 
der internen Querschnitte wird beim Fördern von abrasiven Medien ein geringerer 
Verschleiß und eine höhere Lebensdauer erreicht. 

Alle KELLER – Druckluftmembranpumpen sind mit modernen Verbundmembranen 
ausgestattet und haben eine geschlossene Membranoberfläche auf der Flüssigkeits-
seite. Der kurze Membranhub erhöht die Lebensdauer der Membrane und reduziert 
die Pulsation der Pumpe. 

Das integrierte und wartungsfreie Luftsteuersystem ist, geschützt vor äußeren 
Einflüssen, im Inneren der Pumpe verbaut. Durch die Regulierung von Luftdruck  
und Luftmenge kann die Förderleistung stufenlos geregelt werden. 

Die Druckluftmembranpumpen in den Größen ½” bis 2“ decken einen  
Leistungsbereich von 75 l/min bis 700 l/min ab.

Die beiden über eine Kolbenstange verbundenen Membranen trennen 
je Pumpenseite die Luftkammer zur Flüssigkeitskammer ab. Über das 
Luftsteuerventil wird in Abhängigkeit der Kolbenstangenstellung eine 
der beiden Luftkammern mit Druckluft gefüllt und die über die Kolben-
stange bewegte Membrane verdrängt das Fördermedium in der Flüs-
sigkeitskammer. Gleichzeitig wird durch die Kolbenstangenbewegung in 
der anderen Flüssigkeitskammer ein Unterdruck erzeugt und über die 
Saugleitung fließt frisches Medium ein. Im Umkehrhub wechseln die 
Abläufe der beiden Kammern.

Die internen Strömungskanäle der Pumpe sind großzügig gestaltet und 
haben eine niedrige Strömungsgeschwindigkeit des Fördermediums 
zur Folge. Dies erhöht die Lebensdauer der Pumpe beim Fördern von 
abrasiven Flüssigkeiten. 

›  Schonende Förderung

› Selbstansaugend

› Staudruck stabil

› Einfache Installation

› Wartungsfreundlich

› Trockenlauf möglich

› ATEX Version erhältlich

› Stufenlos über die Luftmenge regulierbar

› Hohe chemische Beständigkeit

› Ideal für Dauerbelastung

› Robuste Ausführung

Für schwierige Bedingungen – immer zuverlässig

Vorteile

Eigenschaften

Funktionsprinzip

Keramikindustrie

Chemie und Pharma

Abwasser und Wasser 

Lebensmittelindustrie

Öl und Raffinerien

Farben und Lacke

Schiffsbau

und viele mehr

Anwendungsbereiche:

suction 
height
9.0 m

output
700 l/min

pressure
8 bar

all-round 
service

pulsation
middle

Druckluftmembranpumpen – WK-Serie

www.keller-pumpen.de
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Die Druckluftmembranpumpen der PK-Serie erreichen hohe Förderleistungen und 
sind durch den modularen Aufbau individuell konfigurierbar. Zur Auswahl stehen 
unterschiedliche Anschluss- und Ausstattungsvarianten, sowie eine Reihe an 
Optionen. 

Die massiven Pumpengehäuse aus hochverdichtetem Kunststoff (PE) oder PTFE 
sind nicht nur besonders verschleißfest gegen abrasive Medien, sondern ermögli-
chen auch das gleichmäßige Übertragen von Kräften zum Verspannen der Bauteile 
gegeneinander. 

Alle KELLER – Druckluftmembranpumpen sind mit modernen Verbundmembranen 
ausgestattet und haben eine geschlossene Membranoberfläche auf der Flüssig-
keitsseite. 

Der kurze Membranhub erhöht die Lebensdauer der Membrane und reduziert die 
Pulsation der Pumpe. 

Das integrierte und wartungsfreie Luftsteuersystem ist, geschützt vor äußeren 
Einflüssen, im Inneren der Pumpe verbaut. Durch die Regulierung von Luftdruck 
und Luftmenge kann die Förderleistung stufenlos geregelt werden. 

Die Druckluftmembranpumpen in den Größen ½” bis 2“ decken  
einen Leistungsbereich von 75 l/min bis 700 l/min ab.

Die beiden über eine Kolbenstange verbundenen Membranen trennen 
je Pumpenseite die Luftkammer zur Flüssigkeitskammer ab. Über das 
Luftsteuerventil wird in Abhängigkeit der Kolbenstangenstellung eine 
der beiden Luftkammern mit Druckluft gefüllt und die über die Kolben-
stange bewegte Membrane verdrängt das Fördermedium in der Flüs-
sigkeitskammer. Gleichzeitig wird durch die Kolbenstangenbewegung in 
der anderen Flüssigkeitskammer ein Unterdruck erzeugt und über die 
Saugleitung fließt frisches Medium ein. Im Umkehrhub wechseln die 
Abläufe der beiden Kammern. 

Durch den einfachen Aufbau und die großzügige Gestaltung der Fluid-
kammern eignen sich diese Pumpen besonders für grobe Anwendungen 
und zum Fördern von Flüssigkeiten mit Feststoffen.

›  Schonende Förderung

› Selbstansaugend

› Staudruck stabil

› Einfache Installation

› Wartungsfreundlich

› Trockenlauf möglich

› ATEX Version erhältlich

› Stufenlos über die Luftmenge regulierbar

› Hohe chemische Beständigkeit

› Robuste Ausführung

Für höchste Anforderungen

Vorteile

Eigenschaften

Funktionsprinzip

Keramikindustrie

Chemie und Pharma

Abwasser und Wasser 

Lebensmittelindustrie

Öl und Raffinerien

Farben und Lacke

und viele mehr

Anwendungsbereiche:

suction 
height
9.0 m

output
700 l/min

pulsation
middle

pressure
7 bar

all-round 
service

Druckluftmembranpumpen – PK-Serie

www.keller-pumpen.de
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Die Druckluftmembranpumpen der TK-Serie stechen durch ihre kompakte Bau-
weise hervor. Die Medienanschlüsse sind zentral im Mittelblock zusammengefasst 
und  die Ventile sind alle von oben zugänglich. Die Pumpe muss zum Service 
nicht aus der Anlage entnommen werden und ein Lösen der Verbindung zwischen 
Pumpe und Förderleitung ist nicht notwendig. 

Die massiven Pumpengehäuse aus hochverdichtetem Kunststoff (PE) oder PTFE 
sind nicht nur besonders verschleißfest gegen abrasive Medien, sondern ermögli-
chen auch das gleichmäßige Übertragen von Kräften zum Verspannen der Bauteile 
gegeneinander. 

Alle KELLER – Druckluftmembranpumpen sind mit modernen Verbundmem- 
branen ausgestattet und haben eine geschlossene Membranoberfläche auf  
der Flüssigkeitsseite. 

Der kurze Membranhub erhöht die Lebensdauer der Membrane und reduziert die 
Pulsation der Pumpe. 

Das integrierte und wartungsfreie Luftsteuersystem ist, geschützt vor äußeren 
Einflüssen, im Inneren der Pumpe verbaut. Durch die Regulierung von Luftdruck 
und Luftmenge kann die Förderleistung stufenlos geregelt werden. 

Die Druckluftmembranpumpen in den Größen ½” und 1“ decken einen  
Leistungsbereich von 55 l/min bis 125 l/min ab.

Die beiden über eine Kolbenstange verbundenen Membranen trennen 
je Pumpenseite die Luftkammer zur Flüssigkeitskammer ab. Über das 
Luftsteuerventil wird in Abhängigkeit der Kolbenstangenstellung eine der 
beiden Luftkammern mit Druckluft gefüllt und die über die Kolbenstange 
bewegte Membrane verdrängt das Fördermedium in der Flüssigkeits-
kammer. Gleichzeitig wird durch die Kolbenstangenbewegung in der 
anderen Flüssigkeitskammer ein Unterdruck erzeugt und über die Saug-
leitung fließt frisches Medium ein. Im Umkehrhub wechseln die Abläufe 
der beiden Kammern. 

Durch die kompakte Bauweise eigenen sich die Druckluftmembran-
pumpen der TK-Serie besonders gut für den Maschinen- und Anla-
genbau. Die Förderanschlüsse müssen zum Tausch der Membranen 
nicht demontiert werden. Die Pumpe bleibt zum Service in der Anlage 
installiert. Alle Ventile sind von oben zugänglich.

›  Schonende Förderung

› Selbstansaugend

› Staudruck stabil

› Einfache Installation

› Wartungsfreundlich

› Trockenlauf möglich

› ATEX Version erhältlich

› Stufenlos über die Luftmenge regulierbar

› Hohe chemische Beständigkeit

› Robuste Ausführung

Kompakte Bauweise – Einfach im Service 

Vorteile

Funktionsprinzip

Keramikindustrie

Chemie und Pharma

Abwasser und Wasser 

Lebensmittelindustrie

Öl und Raffinerien

Farben und Lacke

und viele mehr

Anwendungsbereiche:

Eigenschaften suction 
height
6.5 m

output
125 l/min

pressure
7 bar

all-round 
service

Druckluftmembranpumpen – TK-Serie

www.keller-pumpen.de
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Membranpumpen

Die kompakten Membranpumpen von KELLER und SHURflo stechen  
durch ihre Vielfalt in Form und Varianz heraus. Im Vergleich zur Kolben-
pumpe wird die Pumpenmechanik von schädlichen Einflüssen durch eine 
Membrane getrennt und eine aufwendige Abdichtung entfällt. Die über 
Exzenter ausgelenkten Membranen können durch die Motordrehzahl 
reguliert werden.

Für unsere OEM-Kunden bieten wir im Haus montierte und geprüfte indi-
viduelle Pumpensystem-Lösungen in kleinen und großen Stückzahlen an.

SHURflo Membranpumpen by KELLER

KELLER ist offizieller Distributor von SHURflo Membranpumpen in 
Deutschland. Die bewährten Druckpumpen von SHURflo sind je nach Aus-
führung mit mehreren Kammern für den optimalen Durchfluss verfügbar. 
Die Membranpumpen sind trocken selbstansaugend, können trocken 
laufen und sind wahlweise mit integriertem automatischem Druckschalter 
oder Bypass lieferbar.

Für den mobilen und stationären Einsatz bieten wir Ihnen Membranpum-
pen mit folgenden Spannungen an: 12V DC, 24V DC, 24V AC, 120V AC 
und 230V AC an.

Die vom Elektromotor erzeugte rotierende Bewegung bei über 2900 
Umdrehungen pro Minute wird durch einen auf der Motorwelle mon-
tierten Exzenter über die Pleuelstange als oszillierende Bewegung auf 
die im Pumpengehäuse eingeklemmte Membrane übertragen. Durch 
den minimalen Membranhub wird in der Pumpenkammer ein Druck-
unterschied erzeugt, welcher die Pumpenventile abwechselnd öffnet 
und schließt.

Die selbstansaugende Membranpumpe kann auch trocken betrieben 
werden und wird im Automatikbetrieb optimal durch den integrierten 
Druckschalter geregelt. Über die Drehzahl der Pumpe wird die Förder-
leistung in Dosieranwendungen gesteuert.

›  Selbstansaugend

›  Kompakte Bauform

›  Mobil einsetzbar

›  Mit oder ohne integriertem Druckschalter

›  Mit oder ohne integriertem Bypass

Robust und über Jahrzehnte erprobt

Vorteile

Funktionsprinzip

Saug-/Druckanschluss

Exzenter

Motor

Membrane

Sprühen

Wasserversorgung

Getränke

Reinigung

und viele mehr

Anwendungsbereiche:

Eigenschaften suction 
height
4 m

output
20 l/min

pulsation
middle

pressure
10 bar

all-round 
service

www.keller-pumpen.de
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Schwingkolbenpumpen

Unter den oszillierenden Verdrängerpumpen ist die Schwingkolbenpumpe  
der Dauerläufer unter den kompakten Serienpumpen für industrielle  
Anwendungen.

Der Druck der Pumpe ist selbstregulierend, d.h. erreicht die Pumpe den 
Maximaldruck, läuft die Pumpe weiter, ohne Schaden zu nehmen. 
Mit über 40 Jahren Erfahrung in der Produktion und Herstellung von 
Schwingkolbenpumpen bietet KELLER heute das umfangreichste Portfolio 
für Schwingkolbenpumpen auf dem Markt. KELLER Schwingkolbenpumpen 
erreichen bei geringer Stromaufnahme bereits eine sehr hohe Leistung bei 
geringer Eigenerwärmung und können aus diesem Grund auch mit bis zu 
100% Einschaltdauer betrieben werden.

Unsere Schwingkolbenpumpen sind selbstansaugend, zuverlässig und für 
eine lange Lebensdauer ausgelegt. Selbst kurzfristige Trockenlaufphasen 
sind möglich. Passend zur Kundenanwendung stehen verschiedene Werk-
stoffe zur Auswahl und für besondere Einsatzzwecke bieten wir Schwingkol-
benpumpen mit integriertem Schalter und Bypass an. Grundsätzlich können 
schwach saure bis hoch alkalische Medien bis zu einer Viskosität von  
300 mm²/s gefördert werden.

In der Pumpe schwingt ein Kolben in einem Magnetfeld mit einer 
Frequenz von 50 Hz zwischen zwei Federn hin und her. Über zwei 
gegenläufig arbeitende Ventile wird das Fördermedium angesaugt und 
durch die Pumpe gefördert. Der Durchmesser und der Arbeitshub des 
Kolbens bestimmen dabei den Durchfluss und den maximalen Druck 
der Pumpe.

Der Druck ist selbstregulierend, d.h. erreicht die Pumpe den Maximal-
druck, läuft die Pumpe weiter, ohne Schaden zu nehmen. Aus diesem 
Grund können die von uns hergestellten Schwingkolbenpumpen auch 
gegen geschlossene Ventile betrieben werden.  

Die Schwingkolbenpumpe ist eine leistungsstarke und zuverlässige 
Pumpe in kompakter Bauform für den Dauerbetrieb. Durch den elektro-
magnetischen Antrieb kann die selbstansaugende Pumpe ohne externe 
Drucküberwachung betrieben werden.

›  Wartungsarm

› Dauerlauf

› Selbstansaugend 

› Staudruck stabil

› Lageunabhängige Montage

› Einfache Wartung 

› Arbeitet gegen geschlossenes Ventil 

Langlebig, sicher und leise

Vorteile

Funktionsprinzip

Elektr. Anschluss

Anschluss Druckseite
Anschluss 
Saugseite

Kolben

Integrierte Magnetspule

Ventil
Druckfeder

Desinfektion

Kühlen

Sprühen

Getränke

Ölförderung

Reinigung

AdBlue

und viele mehr

Anwendungsbereiche:

Eigenschaften suction 
height
5 m

output
5 l/min

pressure
25 bar

all-round 
service

pulsation
middle

www.keller-pumpen.de
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Neben unserem umfangreichen Angebot an Pumpen  
erhalten Sie bei uns auch hochwertige Ersatz- und  
Verschleißteile für Pumpen aller gängigen Hersteller.

Wir liefern Ihnen schnell und zuverlässig die benötigten 
Ersatzteile und sichern die kontinuierliche Produktion ohne 
Stillstandszeiten.

Unseren Vertragskunden bieten wir 
einen 24h-Ersatzteilservice an.

Auf Wunsch reparieren wir Ihre Pumpen auch bei uns im 
Werk. Wir tauschen Ersatz- und Verschleißteile in kürzester 
Zeit aus, damit Ihre Pumpe schnellstmöglich wieder im 
Einsatz ist. Das hilft Stillstandszeiten zu verkürzen und 
Folgekosten zu reduzieren.
Unser geschultes Servicepersonal unterzieht die Pumpe 
vor der Auslieferung einem dokumentierten Funktionstest 
und stellt somit die fehlerfreie Funktion der Pumpe vor dem 
Wiedereinbau sicher.

Kundenservice von KELLER –  
Sicherheit für Sie

Kundendienst vom Fachmann –
dokumentierte Qualität

ALBIN

ALMATEC

ARO

BLAGDON

DELLMECO

DEPA

FINISH THOMPSON

GRACO

SANDPIPER

VERDER

WILDEN

YAMADA

Wir bieten Ersatzteile für:

Individuelle Sonderlösungen
Basierend auf den Anforderungen bieten wir unseren Kunden umfangreiches 
Zubehör sowie individuelle Sonderlösungen. Kundenspezifische Systeme wie 
beispielsweise Pumpenkonsolen, fahrbare Pumpen mit Filtereinheiten oder 
sensorgesteuerte Pumpenstationen runden unser Angebot ab.

Haben Sie Fragen?

Rufen Sie uns an:   
Tel. +49 (0)7473 / 9449-0
Wir sind gerne für Sie da!

24h

Ersatzteile & Service

www.keller-pumpen.de



16 17

Sprühtechnik

Als führender Spezialist bietet ihnen Keller mit dem Sprühmeister- 
Programm ein umfangreiches Sortiment von Sprühgeräten und  
Sprühpumpen für die unterschiedlichsten Anwendungen. Eine  
Vielzahl von Flüssigkeiten lässt sich mit den Geräten versprühen -  
entsprechend variabel sind die Einsatzmöglichkeiten. 
Sprühmeister Profitechnologie ist speziell für den harten Einsatz  
in Industrie und Handwerk konstruiert. Robuste, zuverlässige  
Sprühgeräte mit klaren Vorteilen.

Bei Sprühgeräten von KELLER wird der Sprühdruck immer durch eine Pumpe erzeugt. 
Es wird keine Luft komprimiert, die beim Freisetzen Sprühnebel erzeugt. Gleich nach 
dem Einschalten erreichen Sie sofort ein gleichmäßiges und homogenes Sprühbild.  
Sie sparen Zeit, Geld und schonen Umwelt und Ihre Gesundheit!

Die Profi-Sprühgeräte mit der
nebelarmen Sprühtechnik

Vorteile

Funktionsprinzip

Industrielle  
Sprühanwendungen

Betonverarbeitung  
und -herstellung

Reinigung & Desinfektion

Malerhandwerk

Anwendungsbereiche:

Eigenschaften pressure
max.10 bar

www.keller-pumpen.de

230V 12 V 
24 V 

A IR

Bei konventionellen handbetriebenen Sprühgeräten wird der Sprühdruck durch  
ein Komprimieren von Luft erzielt, welche dann zusammen mit dem Sprühmedium  
freigesetzt wird. Daraus resultiert eine unerwünschte Sprühnebelbildung.  
Mit abfallendem Sprühdruck reduziert sich die Auftragsmenge, und das Sprühbild  
verändert sich. Durch den manuellen Druckaufbau entstehen Pausen, die ein  
zügiges Arbeiten unterbinden.

Nebelarmes,  
gleichmäßiges Sprühen

Konstanter Druck und  
konstante Fördermenge

Druck

Zeit

konstanter Förderdruck

Elektrische Pumpe

Luft wird komprimiert 
und wieder freigesetzt

Unerwünschter Sprühnebel  
durch freigesetzte Luft

Ständig wechselnder Druck führt zu 
unregelmäßigem Auftrag

Druck

Zeit

optimaler Druck

›  Nebelarmes Sprühen

› Konstanter Sprühdruck

› Regulierbare Durchflussmenge

› Reproduzierbares Sprühergebnis

› Schnelles, zeitsparendes Sprühen

› Schont Umwelt und Gesundheit
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Für vielfältige Anwendungen

Von der einfachen Funktionserweiterung von Serienpro-
dukten bis zur kompletten Neuentwicklung für komplexe 
Projekte: Wir bieten Ihnen individuelle Engineering- 
Lösungen für die unterschiedlichsten Branchen und  
Aufgabenbereiche.

Wir konzipieren, übernehmen die Konstruktion und Ausle-
gung von Pumpen und Geräten, kümmern uns um die Um-
setzung bis hin zur Serienfertigung. Unsere Kernkompetenz 
liegt in der Entwicklung, Planung und Umsetzung komplexer 
Aufgabenstellungen – dazu gehören beispielsweise:

›  Neuentwicklung von OEM-Pumpen für  
Ihre Anwendung

› Individuelle Lösungen für viele Anwendungen 

› Geräte- und Apparatebau 

›  Adaption von Ventilen, Sensoren und Gehäusen  
an die Pumpe

Die Anforderungen sind sehr verschieden: möglichst 
geringe Betriebsgeräusche, eine besonders wirtschaftliche 
Arbeitsweise, genaue Dosierung oder die Verwendung von 
hochsensiblen Flüssigkeiten.

Pumpen und Geräte von KELLER werden in vielen Branchen 
und in den unterschiedlichsten Anwendungen eingesetzt. 
Über Jahrzehnte hinweg bewähren sich die Pumpen und 
Geräte von KELLER durch Zuverlässigkeit und eine lange 
Lebensdauer.

Der Erfolg von KELLER beginnt bei der ausführlichen 
Beratung durch erfahrene Anwendungsberater, die Sie 
bei der Auswahl der richtigen Pumpe unterstützen. Diese 
Beratung ist die Grundlage einer dauerhaften Erfüllung Ihrer 
Anforderungen.

Die Verwendung von hochwertigen Werkstoffen und die 
Produktion im eigenen Haus garantieren die für KELLER 
bekannte Qualität.

Das Zusammenspiel zwischen Entwicklung, Produktion, 
Anwendungsberatung und Service auf kurzen Wegen 
sorgt für schnellen Informationsfluss und macht KELLER 
Produkte einsatzbereit für zahlreiche Anwendungen in den 

unterschiedlichsten Bereichen.

Machen Sie Ihre Aufgabe  
zu unserem Projekt

Mit unserem marktorientierten Leistungsspektrum und 
unserer über 80-jährigen Erfahrung können wir Projekte in 
zahlreichen Branchen und Märkten realisieren. Wir sind Ihr 
Partner bei der Realisierung zukunftsorientierter Ideen und 
steigern Ihre Performance.
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