> ISENMANN

... WS 85 Programm




= A

Drahtsiebe in der Schotteraufbereitung WS 85 in der Kiesaufbereitung

WS 83 in der Edelsplittaufbereitung Polyurethansiebe in der Vorabsiebung

Sieben...

...hinter jeder Leidenschaft findet sich eine treibende Kraft — das hier ist unsere.

Die erfolgreichsten Siebe zu bieten, das ist unser Anspruch. Bei der stetigen Suche nach neuen,
nach besseren Lésungen orientieren wir uns nicht an kurzfristigen Trends, sondern bauen auf
unsere Erfahrung.



Geschichte der Siebe

Die altesten bekanntgewordenen Siebbdden
bestanden aus Holzstdaben oder, fiir feinere
Siebe, aus Rosshaaren. Der erste exakte
Nachweis flir die Verwendung eines Drahtes als
Gitterwerk geht auf das Jahr 1556 zurtick. Es
wurde in der Erzaufbereitung verwendet. Die
ersten Patente flir diesen Zweck stammen aus
dem Jahre 1821 - sie kommen aus Frankreich.

Die Firma Louis Herrmann in Dresden beschéf-
tigte sich seit 1838 mit der Herstellung von
Industriesiebboden. Sie hat auf dem Gebiet der
Entwicklung der Siebvorgédnge bahnbrechend
gewirkt — sie wurde ein Opfer des zweiten
Weltkrieges. Die Firma HEIN LEHMANN hat die
wichtigsten Mitarbeiter nach dem
Zusammenbruch gewinnen kénnen und mit
ihnen alle Rechte und Erfahrungen.

ISENMANN, gegriindet 1949, wurde von HEIN
LEHMANN Mitte der 50er Jahre (ibernommen
und konnte somit an dem reichen Erfahrungs-
schatz von HEIN LEHMANN partizipieren.

Der Kunststoff-Werkstoff Polyurethan wurde
von Bayer entwickelt. Die Grundlagenpatente
gehen auf das Jahr 1937 zurlick. Die Rohstoff-
basis der Polyurethan-Werkstoffe ist Erdol.
Die wichtigsten Isocyanate daflir werden aus
Benzol und Toluol hergestellt.

Es gibt vielerlei Anwendungen mit diesem
Werkstoff. Die ersten Siebbéden daraus wurden
Mitte der 60er Jahre gefertigt.
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ISENMANN begann mit der Polyurethan-
Siebherstellung im Jahre 1973:

- gespannte Ausflihrungen

- plane Ausflihrungen

- plane Siebbéden in Rahmen-
Ausfiihrungen

- System-Siebbdden

xn

Wechselsiebbéden ,, WS 43“ seit 1978

s

Wechselsiebbéden ,, WS 80“ seit 1980

W

Wechselsiebbéden ,, WS 83“ seit 1983

e

Wechselsiebbéden ,WS 85 seit 1984
... ein Siebsystem mit sehr grol3em
Erfolg und weitreichenden Erfahrungen.

z.B.

Weiterentwicklungen konzentrieren sich
auf dieses System mit seinen typischen
Malen.




Die Grundausstattung des WS 85-Systems

System Querschnitt

6 1 WS Trager
54 3 2 NOCKIN-Leiste
/ \ 4\ 3 Innenmatte Typ ,J”
T / S = \ = 7 4 AuBBenmatte Typ ,,A”
5 Keilleiste
-EL -& /éﬂ- .& 6 Keil
1 2

| 300 | 300 L 300 | 300 | 150

325 175

Die Innenmatten haben grundsétzlich die Breite von 300 mm. Mit den AulSenmatten wird das
System an jede Maschinenbreite angepasst. Die Standardldngen der Siebmatten und der NOCKIN-
Leisten sind 1000 mm. Weiterentwicklungen orientieren sich grundsétzlich an den Standardmal3en.

Verfiigbare WS 85 Profil Triager

1 138 2 138 3 4 5 138
y ik
1 13,8 1
13,8 o
S x  lx X 3@ X Q X S X X Y
©
s ’ |
40
y
50 40 15
1 2 3 4 5 0
ProfilgréBen 90x50 80x40 40x40 25x40 25x40 + 60x15
Gewicht (kg/m) 9,411 7839 4,695 3516 10612
Wx (cn?) 23819 16233 4,963 2197 18363
Wy (cn?) 19,701 12863 6,696 4384 5228
Ldngen max. 8700 8700 6050 6050 6050
NOCKIN-Leisten
NOCKIN-Leisten mit Seitenschutz NOCKIN-Leisten
I o I o f
T T . i, +
M) R A
0 0
3 R
Standard fiir besondere fiir Klopfkérbe
Entwésserungs-
L einsatze

fiir Profil 90x50 fiir Profil 80x40

10 20
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Mogliche WS-Triageranordnungen

Trager mit Trager mit Trager
hédufigem Versatz seltenem Versatz ohne Versatz

r_ o 4o o o @ 7 ra o o4 4 07 00 0o 0 g 0 0

Jede der verschiedenen Trageranordnungen hat ihre Vor- und Nachteile,
die dem Praktiker hinreichend bekannt sind.

Siebmatten - Typen

AulBenmatte ,A” Innenmatte ,,J” Innenmatte ,J” AuBBenmatte ,J-A”

Das Auffallige an den AulBenmatten ist, dass an der AulBenmatte ,,A” die NOCKIN-Leiste bereits ange-
arbeitet ist. Bei der Verwendung einer Aul3enmatte ,,J-A” ist eine weitere NOCKIN-Leiste notwendig.



Siebmattentypen

AulBenseite = Ausgleichsmatte, Typ A
Standardbreiten: 150, 175, 300, 325.
Andere Breiten zur Anpassung an

AuBenmatte Typ A alle Maschinenbreiten moglich

Distanz

AulBenseite = Ausgleichsmatte, Typ J-A
Beim Einsatz dieser Aul3enmatte
ist es wichtig, dal3 die Breite der
Matte dem Distanzmal3 entspricht
(Toleranz +2-0)

300

i

Innenmatte = Typ J

Standardbreite 300
BH = Bauhéhe
Innenmatte Lw = Lochweite
B = Breite

h = Loch-Steghohe
s = Loch-Stegbreite
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Mogliche Seitenabschliisse / Seitenbefestigungen

Keilleisten
7 Breite Hdéhe Lénge
40+50 75 1000
” 100 ”
125

Seitenabschluss mit 5 ;50
Keilleiste und J-A-Matte 7 L)

Keile
Breite h1 h2 Lénge

Seitenabschluss mit s el el I

.WS 85 Passleiste” 8 T 20 35 180
fiir den Einsatz von nur J-Matten v 10 30 200
befestigt durch Keilleiste 20 40 200

geschr. Seitenleiste
Breite Hdéhe Lénge

4 Seitenabschluss mit 2
geschraubter Seitenleiste 20 = =
und der klassischen A-Matte. 4 2 2
Schrauben ,,anlegen”, i s §
Seitenleiste mit Hammer ,setzen”, 50
Schrauben anziehen 60
9
WS 85
Seitenschutzleisten
T < Breite H h Lénge
45 130 100 1000
Seitenabschluss mit S
WS 85 Seitenschutzleiste” 9 7230|200
fiir den Einsatz von nur J-Matten 3 " 340 300
Seitenabschluss mit 8 M;s 85: e'f"’i'fte
~WS 85 Seitenleiste” | reite ange
geschraubt, fiir den Einsatz =20 130 100 1000

von nur J-Matten 3 v 180 150



WS 85 Siebmatten-Arten

VG = Vollguss VG-flex = Vollguss-flex
Siebmatten mit durchgéngig Siebmatten mit weichen
einer Harte Lochstegen und hartem Unterbau

VG-Kb = \Vollguss-Kombi Siebmatten mit SpG = Spaltguss fiir Klassierung
weicher VerschleilBschicht und Siebmatten mit durchgéngig
hartem Unterbau einer Héarte oder auch in

~flex”-Ausflihrung
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SpG = Spaltguss VG = Vollguss mit Entlastungsrippen fiir
Siebmatten flir Entwédsserung sehr harte Einsétze
mit durchgéngig einer Hérte

VG = Vollguss Sonderlochung
z.B. Elipsenform 200 x 380
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WS 85 Siebmatten-Arten

Segmentguss SG-HH =
Siebmatten fiir die Entwédsserung

mit PU-thermoplastischen Segmen-

ten fiir Schichthéhen bis 250 mm

Segmentguss mit Entlastungsrippen,
Siebmatten flir die Entwésserung
mit gro3stiickigem Materialanteil

Segmentguss

Siebmatten fiir die Entwédsserung mit
PU-thermoplastischen Segmenten
fiir groBe Schichthéhen bis 300 mm
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SPM = Spannmatte, SPM-flex = Spannmatte flexibel, Siebmatte wie
Siebmatte mit kleinen Steghdéhen, vor, jedoch als Flattermatte aus-
membranartig gespannt fiir sieb- gebildet fiir noch gréBere
schwieriges Siebgut Flexibilitat

Metallsiebe mit WS 85-Profilen

11



WS 85-Quereinbau

... von so manchen bevorzugt — hier einige Beispiele

Seitenschutz mit geschraubter Seitenleiste

Seitenschutz mit gekeilter Seitenleiste

geschraubte Seitenleiste

N

Siebbelag

NOCKIN-Leiste

WS-Trédger

7 _ )

Anschluss mit
Stirnblechen

FR

Seitenschutz mit Seitenklemmleiste
... eine sehr bequeme und wirtschaftliche Variante — ohne Keil und ohne Schraube

p Seitenklemmleiste
Siebbelag 25
Siebstol3
2|8 NOCKIN-Leiste
I r
WS-Trdager
Lichte Breite der Siebmaschine
Sk Nennlénge Nennldnge der Siebmatten
10 Nennldnge der NOCKIN-Leiste

12

3

= —

0T {

Zur besseren Kraftiibertragung greift die NOCKIN-Leiste
10 mm unter die Seitenklemmleiste

Langen: Lichte Breite minus 2 x 25 mm = Nennlénge der Siebfelder

= Nennldnge der NOCKIN-Leisten

Keil
Keilleiste Systemldnge | Rest-
ldnge
Siebbelag ~ NOCKIN-Leiste S
3
2
7 } 2
I WS-Tréger Anschluss mit Winkel,
il geschraubt
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WS 85 Siebrahmen fiir Quereinbau

Beispiel...
(250)
25 150 150 X x 300 +Ausgleich -
g 25 Schnitt B-B
300
® ® o | o W e ® ®
ooooo b
mminins!
00000 ®
nuininls!
mminins!
T 0ooog T
A | 5ooog A @
0000000
s 00000
."S 000
@
@
@ @ @ @ {1 @ R e ® ® B
120
B*‘ Rahmenstol3
Entwéasserungsbohrung
Schnitt A-A
WS 85 Wechselmatte BH 30 Rahmenstol3
Abschlussleiste BH 30 NOCKIN-Leiste
25 300

BH 30
&)
©

130
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Trennleisten

Mit dem Einsatz von Trennleisten erhéalt man die Moéglichkeit, verschiedene
Trenngrof3en auf einem Siebdeck zu erreichen.

... als WS 85 Trennleiste

7 1 1 4
/6 3 / 3 J 3
) x / 300 300 A 300 300 A 300
£ ; ) e JL B |
ISy i i [
5 2
x 315 315 315 315 300
45
Der Einsatz von WS 85 Trennleisten bedingt
eine andere Systemtrdgerteilung, siehe Skizze.
... als geklebte Ausfiihrung
7 8 8 4
6 3 3
L 3
x / 300 _._ 300 300 300 A 300
i i L 0/ al ]L
. o 0 0 @0 1
5 2 ‘
x 300 300 300 300 300
45

Mattenbreiten

Tragerteilung

Bei der Verwendung von Trennleisten, die auf den Siebmattenrand,
mittig oder asymmetrisch mittig aufgeklebt werden, bleibt die
Systemtragerteilung bei 300 mm.

/"

O~NO O WN PP

30

r
s

Hoéhe bis 300 mm

WS 85 Trennleiste, H bis 300 mm
WS 85 Profiltrdger

WS 85 Matte Typ ,,J”

WS 85 Seitenleiste

WS 85 Matte Typ ,A”

Keilleiste

Keil

Trennleiste, H bis 200 mm
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WS 85 in TANDEM-Ausfiihrung

. als Schutzdeck

um die Standzeit des Klassierdecks zu erh6hen

T
J 300 J 300 Q
E—y P
— _— J 260
— 5 7% g
[ 145 300 300
. als Entlastungsdeck ... als Klassierdeck

um die Durchsatzleistung zu erhéhen um vier auf einen ,Streich” zu erreichen

N> s>,
| | e B S |

- ey
Beispiel: ,, Vier auf einen Streich” in einer Edelsplitt-Klassierung bei einer
Materialaufgabe von 0-8.

15
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Stauleisten

Stauleiste, geklebt
... fiir alle PU-Siebfelder einsetzbar

V45042,

7777555 442774,,

7270 555 L
7

V07
222775554

WS Stauleiste
ab BH 40, nicht fiir Spaltguss einsetzbar

2 P77
74
7777 2
77775557 4277, 7 7
77 4 27 74
755500777 544477, s, b 77

rs22,
Z 277 ;54507 72775 07777, 70722,
2775 42277555 427775 Jr777 42207555 4225555057
7555 4755550777 /555502775 V% 2 777 77575
5 4 277 ;55 512755555
777, A5

7775 7222 L2777755
2755 772 2777555557
77 477055542 ””,1,

77
| / 2775555547

Siebstol3

Klemmstauleiste

fiir Spaltguss und Segmentguss einsetzbar
mit KH 30+40

Siebstol3
NOCKIN-Stauleiste

Stauleiste im Einsatz bei einer Sandentwdésserung

fiir AuBBenteile:
30 L
EE
fiir Innenteile: KH
300 30
B 40
177 ”
ot
X

fiir Innenteile:
L 300

BH

o™
BHF

Breite
30
40
Breite
30
B H
40 20
7 40
@ 60
z 20
2 40
” 60
BH B
30 40
30 ”
40 4
40 2

Héhe Lénge
20
40 =
0 8
40 S
60
Héhe Lénge
0 <300
20 ”
40 ”
60 ”
Ldnge
fiir J- fiir A-
3?0 §
I
H L
20 300
40 ”
20 ”
40 ”



Zinnenleisten

R

: \

R

W
v e
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Zinnenleiste, aufklebbar
Normal-Ausfiihrung
fiir die Entwésserung

Zinnenleiste, aufklebbar,
Schrédg-Ausflihrung

Klemmzinnenleiste

NOCKIN-Zinnenleiste

40
40

40

100
50

50
30

50
50

50

80
50

80
50

300
300

300

Zinnenleisten im Einsatz bei einer Edelsplittklassierung

300
300

300
300

KH
30
40

BH
30

17
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Abweiser

Spike-Abweiser, einschraubbar

o

20
Vierkant-Inbus

BH 30/40

Diese Abweiser werden zwischen den ldngsseitigen Siebmattensté8en montiert.

Sehr einfach ist die Handhabung mit einem Vierkant-Inbus (20 x 20) und Akku-Schrauber.

Abweiser, aufklebbar
B .
31— -

Mit einem 2-Komponenten PU-Kleber wird eine absolut betriebssichere
Verbindung erreicht.

30
35
35
40
40
40

25
30
40
40
40
50

60
70
70
80
90
80
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NOCKIN-Wasserschiirze

Siebstol3 BH L
30 300
40 "

... zum Abfangen von Tropfwasser auf der Siebunterseite.
Die Montage erfolgt einfach in den stirnseitigen Siebmattenstéf3en.

NOCKIN-Stufenleiste mit Schiirze

BH

Siebstol3

40 30 300
Zur Auflockerung und Umwalzung des Siebgutes. “ “ “
Einfache Montage in den stirnseitigen Siebmattenstéf3en.

NOCKIN-Stufenleiste mit Schiirze und Abweiser

T
T
[aa)
Siebstol3 B BH B H L
30 40 25 300
Zum Auflockern, Umwaélzen und Abweisen des Siebgutes. 40 ’ ’ ‘
Einfach zwischen den stirnseitigen Siebmattensto3en montieren.
Triager-Tropfabweiser
B H L
/ FR 0 8
FR
E—
6 )
) { % );
v ] {
ey 7

B
Zum Abfangen von Tropfwasser an den WS 85-Trdgern. Einfach in den NOCKIN-Leisten-St63en montieren.

19
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Klopfvorrichtung

Feuchte Schuittgiiter kbnnen zu Anbackungen neigen.
Eine Klopfvorrichtung kann Abhilfe schaffen.

... fiir Langseinbau

WS Tréager

Klopfkérbe

... fiir Quereinbau

SIS
SN
I
|| @ . o

= =

45

1 2
WS 85-Seitenleiste WS 85-NOCKIN-Leiste
fiir Klopfkérbe fiir Klopfkorbe
Klopfbaille

250 a 55

10

4__H<7
[
S

10

Siebbelag \[g

MTTTIITIT

2

IR IR AR ARRf|

3 4

AulBenleiste WS 85-Abschlussleiste
fiir Klopfkérbe fiir Klopfkérbe

2 60
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Klopfvorrichtung

... der Einsatz erfolgt bei , Trockensiebung”, und hierbei hauptséachlich bis zur Trenngréf3e 8 mm.

3% MR emn SnrARN ew T LI AN AN ANY AV N
| ] 4 Al + A 1) 4 Al . 1 L] AW
] 1 L] 1 L31% i X L] . 4 A AN
CUEURR R LA L LT :
L T y Lannk LAY \ Caahl
AERRERRELERRRRAALLLLE RN L R R R AR AR L R
[LLLAAR AR AR RAAAA LA LR LR LA NARRAS
[ELRAATATARAAAANANERARAA A ALLRLEREE R R R R ARARR AN
e L1111 ALLLRRL AR 1 AR ARAALRN
\‘\_\‘\‘\‘n_\ AL AAA L AR RARERERRANY ARV
e saas bl LT E LU SRR AARY WAL
T e R ALY LA AT AR
R o R 171 AT AT
; i Y LT T AR
! LT ARNARWARL
ST A RS WL
NARINNARY Lhherabessianianssnan .
NN AALLLALALEARUANRAAAN AN

ALLLRAAAAANRS
R R
Fassaati — . SRR LAA AR AL AAUREERRA NN
LY | - Wl LN S

AR
‘Iﬁ\\\\\\.\\\i\\\\\\y .
R NN
NG
ALLULLALAL LR

Montage der Klopfkérbe:

Die Klopfkorbe werden zunéachst in eine auf dem WS-Trager montierten NOCKIN-Leiste montiert.
Danach wird auf der anderen Seite der Klopfkérbe eine 2. NOCKIN-Leiste auf die Kérbe montiert, die
dann zusammen mit den Kérben auf den ndachsten WS-Trager montiert wird.

Klopfvorrichtung in Verbindung mit Spannmatten im Einsatz bei einer Trockensiebung von
Edelsplitten. Trennung bei 5 mm.

21
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WS 83 - Drahtgewebe und Metallgitter
in Verbindung mit WS 85

Der Einsatz von Drahtgeweben in Verbindung mit Kunststoff- oder Gummi-Sieben
kann durchaus sinnvoll sein, zum Beispiel:

- bei Uberlastung des Siebdecks

- bei kurzfristigen Anderungen des Trennschnittes

- bei erdfeuchten Schittglitern

Gewebe PU Gitter
X
T =
300 ‘ 300 ‘ 300 ‘ 300 ‘ 300 ‘ x
Gewebe-/ -30 ‘ -30 ‘ ‘ ‘ -30 ‘ -30
Gitterbreite 270 270 270 x-30
Einzelheit , X" 15 Einzelheit ,Y”

&8 i

WS 85 - Matte

Die WS 83 Einzelteile

WS 83
halbe Oberleiste

135
185
235

%)
—

15/10

WS 83 Seitenleiste
- 15, fiir Gewebe
- 10, fiir Gitter

WS 83 Unterleiste
- 15, fiir Gewebe

WS 83 - halbe Oberleiste
Gitter/Gewebe

WS 85/WS 83 -
Profilunterleiste

WS 83 - Oberleiste

=)
—

- 10, fiir Gitter

WS 83 Unterleiste

15

—

WS 83 - AuBenleiste

50
40,

WS 83 AuBBenleiste

”
Y



Ws 83

... geeignet

fiir Nass- und Trockenabsiebung
fiir Gitter und Gewebe

> ISENMANN

Montagefolge pro Ifdm:

Werkzeuge: =~ Hammer, ~ 2000 g
Montagepaste oder
Fett/Ol und Pinsel

- WS -Trdager und/oder WS 83-
Unterleiste leicht einfetten

—  Leiste auf dem Trdager montieren —
darauf achten, dass das Leistenende
mit dem Tragerende abschliel3t.

—  AuBenleiste mit Aul3engewebe auflegen

— Innengewebe auflegen

—  Alle Oberleisten bis zur leichten
Klemmung montieren

—  Gewebe nochmals ausrichten

—  Keilleisten bis zur leichten Klemmung
montieren

—  Oberleisten mit Hammerschlagen in
jedem Falle bis auf den ,,Grund” montieren

—  Keilleisten ,festsetzen”

23
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Wws 83

Durch den Einsatz von verschiedenen Geweben und Gittern mit unterschiedlichen Drahtdurch-
messern ergeben sich zwangslédufig unterschiedliche Klemmhdéhen. Demzufolge sind unterschied-
liche Klemmprofile notwendig, die sich grundsétzlich wie folgt unterscheiden:

WS 83 Oberleiste: sie bleibt bei allen Geweben und Gittern gleich

WS 83 Unterleiste: sie unterscheidet sich im Mal3 x.
x = 15, flir Drahtdurchmesser bis ca. 12 mm
x = 10, flir Drahtdurchmesser ab ca. 12 mm
Der genaue Scheitelpunkt, ob x=15 oder x=10, ist auch abhédngig
von der Maschenweite und ist in der nachfolgenden Tabelle ersichtlich.

WS 83 AuBBenleiste:  je nach Drahtdicke und Gewebeart unterscheidet sie in den
MalBen a + b

Genaue Angaben kénnen der nachfolgenden Tabelle entnommen werden.

Welche Unterleisten und welche AulBenleisten gehoren zu welchem Gewebe/Gitter?
Die Oberleiste ist unabhédngig und bleibt wie schon erwdhnt immer die gleiche.
40,10

Draht-@

l s

[
20— [
I

2,56 —

3,0 —] ]

35 — ]

4 — 1
| 15 15
5 —] ]

6 ———
6 — ! 10

8 — y
10 — i

Gewebe

35-55

Gitter
-
N
|

] ‘ 10 10 |15

10 20 30 40 50 60 70 Maschenweiten
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WS 83 - Bei Trdgeranordnung mit Versatz

1 2 3 4 1

=t

[ty

-]

| “ [ e

I O
N
O @

— 3

J

1000

1000 | 1000 1000

Bei Einsatzen von Geweben mit einer Drahtdicke bis 2,2 mm ist in Ldngsrichtung eine Gewebeliber-
lappung von ca. 15 mm zu empfehlen, um Spalten an den Siebst63en zu vermeiden (Stol3 (2) + (3)).
Die sich ,stoBenden” Profilleisten haben abgabeseitig eine Uberlappung und aufgabeseitig eine
Ausklinkung, um die Gewebeenden am Stol3 zu unterstlitzen.

Bei Geweben mit den Drahtdicken von 2,5 mm bis 3,0 mm empfiehlt es sich, die WS 83 Unter- und
Oberleisten mit Uberlappungen einzusetzen, damit die gegenldufigen Gewebe am Siebstol3
gesichert werden, um mogliche Spalten zu vermeiden (Stol3 (4)).

Bei Geweben und Gitter mit Drahtdicken gréBer als 3,0 mm sind keine Uberlappungen und
Ausklinkungen notwendig. Die Gewebe/Gitter beginnen und enden mit den jeweiligen Profilleisten.

Siebbeginn 1 die Gewebe/Gitter und Profilleisten beginnen auf gleicher Héhe

Siebstol3 2 zeigt eine Gewebelberlappung mit Drahtdicken bis 2,2 mm
Profilleistenende mit 15 mm Uberlappung
Profilleistenanfang mit 15 mm Ausklinkung

Siebstol3 3 zeigt eine Gewebeliberlappung zu einem
stdrkeren Gewebe (z. B. Draht @ 3,0 mm)
Profilleistenende mit 15 mm Uberlappung
Profilleistenanfang mit 15 mm Ausklinkung

Siebstol3 4 zeigt einen Gewebestol3 (z. B. Draht g 3,0 mm),
Profilleistenende mit 15 mm Uberlappung
Profilleistenanfang mit 15 mm Uberlappung

Siebende 1 die Gewebe/Gitter und Profilleisten enden auf gleicher Hohe



WS 83 - Profilleisten mit Uberlappung
und/oder Ausklinkung

Uberlappung Ausklinkung Uberlappung

(= 2 i i

v

Oberleiste

15

J 8 8 ] 1 J %:é Lo
‘ﬂaﬂ‘ L z 3 ‘ﬂhﬂ‘ Unterleiste

;5 U WS Profiltrager

il

Nennldnge 15 Nennldnge S 15
(1000) (1000)

T

Hinweis: Die Uberlappung ist auBerhalb, die Ausklinkung
ist innerhalb der Nennldnge der Profilleisten.

Dro Lédnge der Gewebe Lénge der Profilleisten
18 Nennlénge + Uberlappung ~ Nennlénge + Ausklinkung + Uberlappung
2,0 Nennlinge + Uberlappung ~ Nennlédnge + Ausklinkung + Uberlappung

22 Nennlinge + Uberlappung ~ Nennlinge + Ausklinkung + Uberlappung 3
25 Nennlédnge Nennlinge + Uberlappung + Uberlappung §
30 Nennldnge Nennlénge + Uberlappung + Uberlappung G
35 Nennlédnge Nennlénge + Uberlappung + Uberlappung
4,0 Nennldnge Nennlédnge
50 Nennlédnge Nennléange
6,0 Nennlédnge Nennléange

60  Nennlinge | Nennlénge
80 Nennlédnge Nennlédnge N
10 Nennlénge Nennlinge £
12 Nennlédnge Nennléange ©

15 Nennlédnge Nennlénge
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WS 83 bei Trageranordnung ohne Versatz

Bei Geweben mit einer Drahtdicke bis 2,2 mm ist eine Gewebeliberlappung von ca.
15 mm zu empfehlen, um Spalten an den Gewebest63en zu vermeiden. Die WS 83-
Oberleiste und -Unterleiste haben keine Ausklinkung und/oder Uberlappung.

Gewebe, Draht bis @ Gewebe, Draht ab @ Gewebe, Draht ab @
PU-Siebe 2,2 mm 2,5 mm 2,56 mm

1000 1000 1000 1000

=

Demontage:
Werkzeuge:  Schraubendreher, ~ 14 mm
Hammer, ~ 2000 g

- Mit dem Schraubendreher am
Leistenende unter die Oberleiste
greifen und nach oben aushebeln.

Die Oberleiste kann dann mit der Hand
herausgeschalt werden.

- Keilleiste I6sen

- Gewebe entnehmen

Demontage der Unterleiste:

- Mit dem Schraubendreher am
Leistenende zwischen Oberkante WS
Trager und Unterleiste greifen und
nach oben heraushebeln. Die Unter-
leiste kann mit der Hand nach oben
herausgeschalt werden.
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Flachkornsieb

... zur Verbesserung der Qualitit der Kornfraktionen

Das Flachkornmaterial wird direkt unter dem Flachkornsieb in der NOCKIN-Wanne
gesammelt und zur Materialabgabe hin geférdert, wo es dann getrennt von den
Kérnungsfraktionen zur Weiterverarbeitung abgegeben wird.
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Bei der Flachkorn-Siebung kann der Spaltverlauf quer

oder langs zur Férderrichtung verlaufen.

1000

Flachkornsieb

NOCKIN-Leiste flir Klopfkérbe
NOCKIN-Wanne

Klassiersiebe

prWON P

- Fraktion
Flachkorn

| g

- Fraktion

Flachkorn
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Oberfliachen - (Wasser) - Entwasserung

Durch den Einsatz von Oberflaichenentwésserungsleisten wird ein schnellerer Abzug des
Oberflachenwassers erreicht und damit eine bessere Entwasserung der Feststoffe.

—

-

WS 85 Entwésserungsbelag
Entwaésserungsriickwand
Entwaéasserungskeilleiste

WS 85 Seitenentwésserungsleiste

\\\A ~
L™ oo

Keilleiste
WS 85 Seitenleiste
Oberflachenentwiésserungsleiste

O~NO UL WNBE

Unterbrechung zur Material- und
Wasserverteilung
Abflusskanal
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WS 85, einige Beispiele von Triageranschliissen

Schraubverbindungen

.

il

SchweiBverbindungen

-
s

T B =
-—

Sofern SchweilBverbindungen sich nicht vermeiden lassen, dann ist besonders darauf zu
achten, dass Schweil3ndhte nicht quer, sondern immer nur ldngs zum Profil verlaufen.
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Gewebe-Befestigungsvorschliage
auf WS 85 Trager-Profilen

... mit durchgehendem Gewebe
liber die Siebmaschinenbreite

WS 85 Trdger
WS 83 Seitenleiste

3 5 5 j )
9 WS 83 1/2 Oberleiste

A WN P

A WS 85 Trédgerleiste mit
U Stehbolzen M12
1 7 5 Flachstahl 40 x 8 x Lénge
PU-Muttern M12
7 WS 85 Tréagerleiste
mit Mutter M12
8  Schraube M12x30
9 WS 83 AuBenleiste

o

j k Keilleiste
Keil
5 9
R
[
... Seitenabschluss mit ... Seitenabschluss mit
WS 83 Seitenleiste WS 83 AulBenleiste
@ 7 4

... Gewebe mit ... WS 85 Tragerleiste ... WS 85 Tréagerleiste
angearbeiteten WS mit eingearbeiteten mit eingearbeiteten

85 Tragerprofilen Muttern (M12) Stehbolzen (M12)

... mit Gewebesegmenten
und angearbeiteten WS 80 Profilen
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WS 85 ... ein leichtes Wechselspiel
auch mit Sonderlochungen

h
Ellipsenlochung

[
Rundlochung

Birnenlochung
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