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Alumeco GmbH ist nach ISO 9001 zertifiziert



Übersicht Lieferprogramm 
Aluminiumbleche/-Platten
Aluminiumband

Aluminiumwarzenbleche
Aluminiumwarzenbleche - Gerstenkorn
Aluminium Gangprofile

Aluminium - Rundstangen
Aluminium - Vierkantstangen
Aluminium - Sechskantstangen

Aluminium Flachprofile

Aluminium U, T, L - Profile
Aluminium Quadrat- Rechteckrohre
Aluminium Profile eloxiert

Aluminium Wulstprofile 
Aluminium Rundprofile
Aluminium Rollenprofile
Aluminium Zylinderprofile

Aluminium Cargo Sektion
Aluminium/Stahl Verbundteile
Aluminium Strongbacking

Bleibt Fittings
Kastenprofil

Aluminium - Zeichnungsprofile

Farbcode Systematik der Legierungen  
Maschinenpark

Technische Informationen
Referenzwert-Tabelle 

Allgemeine Verkaufs- und Lieferbedingungen Edition 2013 / 2014
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Unternehmensvorstellung

Alumeco
Wir liefern zuverlässig Ideen und erstklassige Produkte 

aus Aluminium für alle Branchen wie etwa dem 

Maschinenbau und der Luft-und Raumfahrtindustrie: 

Bleche Platten und Aluminiumbänder, Profile, Rohre 

sowie Stangen aus allen gängigen und vielen speziellen 

Aluminium-Legierungen sind ständig, 

außergewöhnliche Materialien schnell und zuverlässig 

in unseren Lager und Produktionsstätten in Odense 

(DK), Augsburg und Coswig( bei Magdeburg) verfügbar. 

Ob Halbzeuge in hohen Stückzahlen wie 

Maschinenbauprofile oder individuelle 

Spezialanfertigungen: dank modernster 

Fertigungstechnik und kompromisslosem 

Qualitätsmanagement bieten wir optimale Lösungen 

für Unternehmen in aller Welt. Alumeco liefert 

zuverlässig „Just in Time“  –dank Rückverfolgbarkeit 

von Materialien und zertifizierten Prozessabläufen. 

Allein in unserem Servicecenter in Coswig bevorraten 

wir ständig 11.500 kg Material.Unsere Servicecenter in 

Augsburg, Coswig und Odense machen es möglich, 

kurzfristig Zuschnitte mit engsten Toleranzen 

kurzfristig anzufertigen.Wir sind spezialisiert auf 

Sägezuschnitte aus Platten in den handelsüblichen 

Aluminiumlegierungen und Sonderlegierungen.Es 

besteht die Liefermöglichkeit für Gussplattenzuschnitte 

in „gefräster“ und „roher“ Ausführung. Unser 

Aluminium kann auf Kundenwunsch mit allen 

erforderlichen Nachweisen geliefert werden.

Unser Unternehmen Alumeco wurde 1983 vom 

gebürtigen Bremer Hans Schweersin Dänemark 

gegründet und ist heute Marktführer für 

NE-Metallhalbzeuge in Skandinavien und derzeit mit 

27 Standorten weltweit vertreten.
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Alumeco Deutschland GmbH  
Niederlassung Augsburg

Am Mittleren Moos 4
D-86167 Augsburg
 
Telefon: +49 (0) 821 79 47 43 - 0
Telefax: +49 (0) 821 79 47 43 - 20

Alumeco Deutschland GmbH  
Verkaufsbüro Hannover

Hildesheimer Str. 140
D-30173 Hannover
 
Telefon: +49 (0) 511 98 26 23 - 0
Telefax: +49 (0) 511 98 26 23 - 33

Alumeco Austria GmbH

Wiestal Landesstraße 45
5400 Hallein
 
Telefon: +43 (0)6245 73 900-0
Telefax: +43 (0)6245 73 900-10

augsburg@alumeco.de hannover@alumeco.de mail@alumeco.at

www.alumeco.de www.alumeco.at

Hannover

Augsburg  

Hallein  

Coswig  
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Aluminiumbleche/-Platten / Aluminiumband

Legierungszusammensetzung: EN AW-1050A - EN 573-3: 2009

Mechanische Werte - EN 485-2: 2008

Weitere Information auf seite 56

Besondere Eigenschaften:

Si Fe Cu Mn Mg Zn Ti Andere Al

0,25 0,4 0,05 0,01 0,05 0,07 0,05 0,03 99,5

Zustand Dicke Zugfestigkeit
Rm N/mm2

0,2% 
Streckgrenze
Rp 0,2 N/mm2

Bruchdehnung
 A50 mm A

Brinell 
härte
HBS

mm min. max. min. % min. % min.
O/H111 0,5-80 65 95 20 22-35 20

H112 6,0-80 70-75 145 25-30 20 22-23

H14 0,2-25 105 145 85 2-6 34

H24 0,2-12,5 105 150 75 3-8 33

Korrosionsbeständig Anodisierbar Schweißbarkeit

Gut nicht geeignet zum Eloxieren Besonders gut
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Aluminiumbleche - EN AW-1050A 
EN 573-3, 485-1, 485-2, 485-3, 485-4

* In Tiefziehqualität am Lager.
Alle Bleche/Platten können mit PE-Folie geliefert werden

Aluminiumband für Isolierung

Die angegebenen Gewichte sind Theoriegewichte und können variieren.

Auf Länge geschnitten: weitere Abmessungen auf Anfrage

Aluminiumband - EN AW-1050A - EN AW-5754
EN 573-3, 485-1, 485-2, 485-4

Aluminiumbleche - Stucco - EN AW-1050A
EN 573-3, 485-1, 485-2, 485-4

Dicke

mm

Kg/Stck. 1000 x 2000 mm Kg/Stck. 1250 x 2500 mm Kg/Stck. 1500 x 3000 mm

O/H111
H14/
H24 O/H111

H14/
H24 O/H111

H14/
H24

0,5 2,7 • 4,3 •

0,6 3,3 •

0,7 3,8 • • 8,5 •

1,0 5,4 * • • 8,5 • 12,2 •

1,25 6,8 * • • 10,6 * • • 15,2 •

1,5 8,1 * • • 12,7 * • • 18,3 •

2,0 10,8 * • • 17,0 * • • 24,3 •

2,5 13,5     • • 21,1 • 30,5 •

3,0 16,2 • 25,4 • 36,6 •

4,0 21,6 • 34,0 • 48,8 •

5,0 27,0 • 42,2 • 61,0 •

6,0 32,4 • 72,9 •

Dicke mm Kg/Stck. 1000 x 2000 mm Kg/Stck. 1250 x 2500 mm
0,8 4,4 •

1,0 5,4 • 8,5 •

1,5 8,1 12,7 •

Dicke mm Kg/m2 1000 mm 1250 mm
0,7 1,89 •

1,0 2,7 •

1,5 4,05 •

2,0 5,4 •

Legierung EN AW-3103/3003
in Ringen 250/1000 kg.
ID= 500 mm.

EN 573-3, 485-1,
485-2, 485-4

0,63 x 1000 mm 0,75 x 1000 mm

0,88 x 1000 mm 1,00 x 1000 mm

Legierung EN AW-5052
in Ringen 250/500 kg.
ID= 500 mm.

EN 573-3, 485-1,
485-2, 485-4

0,63 x 1000 mm 0,75 x 1000 mm

0,88 x 1000 mm 1,00 x 1000 mm

Legierung EN AW-1050 A H14 Stucco in Ringen ca. 500 kg. ID = 508 mm.

0,70 x 1000 mm 1,00 x 1000 mm

Legierung  EN AW-1050 A H14 Stucco in Ringen ca. 250 kg. ID = 508 mm.

0,80 x 1000 mm

Stucco



8

Aluminiumbleche/-Platten

Legierungszusammensetzung: EN AW-5754 - EN 573-3: 2009

Besondere Eigenschaften:

Weitere Information auf seite 56

Mechanische Werte - EN 485-2: 2008

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Andere Al

0,4 0,4 0,1 0,5 2,6-3,6 0,3 0,2 0,15 Rest

Zustand Dicke Zugfestigkeit
Rm N/mm2

0,2% 
Streckgrenze
Rp 0,2 N/mm2

Bruchdehnung
 A50 mm A

Brinell 
härte
HBS

mm min. max. min. % min. % min.
O/H111 0,5-12,5 190 240 80 12-18 52

O/H111 12,5-100 190 240 80 17 52

H112 12,5-25 190 90 10 58

H22/32 0,20-12,5 220 270 130 7-10 63

H24/34 0,20-12,5 240 280 160 6-10 70

Korrosionsbeständig Anodisierbar Schweißbarkeit

Besonders gut Gut Besonders gut
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Aluminiumbleche - Seewasserbeständig - EN AW-5754 “Specialplan”
EN 573-3, 485-1, 485-2, 485-3

Aluminiumbleche - Seewasserbeständig - EN AW-5754
EN 573-3, 485-1, 485-2, 485-3, 485-4

* Abmessungsbedingter Aufpreis. Alle Bleche / Platten bis einschließlich 10mm können mit PE-Folie geliefert werden.

Dicke
mm

Kg/
Stck.

8 x 1000 x 2000 mm
10-60 x 1020 x 2020 mm

Kg/
Stck.

8 x 1500 x 3000 mm
10-60 x 1520 x 3020 mm

”Specialplan”

H111 H111

8,0 43,2 • 97,2 • •  Gerichtete Platten

10,0 55,7 • 124,2 • •  Bessere Planheit max. 0,15 mm   

12,0 66,8 • 149,1 •    pro 100 mm

15,0 83,5 • 186,3 • •   Spannungsgeglüht 

20,0 111,3 • 248,4 • •  Spannungsarm

25,0 139,1 • 310,5 • •   Bessere Oberfläche

30,0 166,9 • 372,6 • •   Bessere Dicketoleranzen

40,0 222,5 • 496,8 • •  Auch auf Zuschnitt gesägt 

50,0 279,0 • 621,0 • Lieferbar

60,0 334,0 • 746,0 •

Dicke
mm

Kg/
Stck.

0.5-6 x 1000 x 2000 mm
8-60 x 1020 x 2020 mm

Kg/
Stck.

0.7-6 x 1250 x 2500 mm
8-30 x 1270 x 2520 mm

Kg/
Stck.

1-6 x 1500 x 3000 mm
8-140 x 1520 x 3020 mm

H22/32 H112/H111 H22/32 - H24/34 H112/H111 H22/32 H112/H111

0,5 2,7 •

0,7 3,8 • 5,9  •

1,0 5,4 • 8,5 • 12,2  •

1,2 6,5 • 10,2 •

1,5 8,1 • 12,7 • 18,3 •

2,0 10,8 • 17,0 • 24,3 •

2,5 13,5 • 21,1 • 30,5 •

3,0 16,2 • 25,4 • • 36,6 • •

4,0 21,6 • • 34,0 • • 48,8 • •

5,0 27,0 • • 42,2 • • 61,0 • •

6,0 32,4 • • 50,6 • • 72,9 • •

8,0 44,5 • 69,2 • 99,4 •

10,0 55,7 • 86,4 • 124,2 •

12,0 66,8 • 103,7 • 149,1 •

15,0 83,5 • 129,6 • 186,3 •

20,0 111,3 • 172,8 • 248,4 •

25,0 139,1 • 216,0 • 310,5 •

30,0 166,9 • 259,2 • 372,6 •

*35,0 194,7  • 434,7  •

40,0 222,5 • 496,8  •

50,0 279,0 • 621,0  •

60,0 334,0 • 746,0  •

70,0 893,0  •

80,0 1020,0  •

90,0 1148,0  •

100,0 1276,0  •

120,0 1531,0  •

140,0 1658,0  •
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Aluminiumbleche/-Platten

Legierungszusammensetzung: EN AW-5754 - EN 573-3: 2009

Legierungszusammensetzung: EN AW-5083 - EN 573-3: 2009

Weitere Information auf seite 56

Mechanische Werte - EN 485-2: 2008

Weitere Information auf seite 56

Mechanische Werte - EN 485-2: 2008

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Andere Al

0,4 0,4 0,1 0,5 2,6-3,6 0,3 0,2 0,15 Rest

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Andere Al

0,4 0,4 0,1 0,4-1,0 4,0-4,9 0,05-0,25 0,25 0,35 Rest

Zustand Dicke Zugfestigkeit
Rm N/mm2

0,2% 
Streckgrenze
Rp 0,2 N/mm2

Bruchdehnung
 A50 mm A

Brinell 
härte
HBS

mm min. max. min. % min. % min.

O/H111 0,5-12,5 190 240 80 12-18 52

H22/32 0,2-12,5 220 270 130 7-10 63

H24/34 0,2-12,5 240 280 160 6-10 70

GradeA 3-12,5 230 140 10-11 63

Zustand Dicke Zugfestigkeit
Rm N/mm2

0,2% 
Streckgrenze
Rp 0,2 N/mm2

Bruchdehnung
 A50 mm A

Brinell 
härte
HBS

mm min. max. min. % min. % min.
O/H111 3-6,3 275 350 125 11-15 75

O/H111 6,3-80 270 345 115 14-15 73-75

GradeA 3-12,5 305 220 10-12 89

H116 12,5-40,0 305 215 10 89

H116 40,0-80,0 285 200 10 83
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Aluminiumbleche - Seewasserbeständig - EN AW-5754 - »Superformat«
EN 573-3, 485-1, 485-2, 485-3, 485-4

* Vorrätig mit PE-Folie auf einer Seite.

Aluminiumbleche - Seewasserbeständig - EN AW-5083 - »Superformat«
EN 573-3, 485-1, 485-2, 485-3, 485-4

Die angegebenen Gewichte sind Theoriegewichte und können variieren.

Dicke
mm

Kg/Stck. 2000 x 
4000 mm

Kg/Stck. 2000 x 
6000 mm

Kg/Stck. 2000 x 
8000 mm

Kg/Stck. 2400 x 
6000 mm

Kg/Stck. 2400 x 
8000 mm

3,0 97,2 •

4,0 130,0 • 156,0 •

5,0 162,0 •

6,0 195,0 • 260,0 • 234,0 • 311,0 •

7,0 227,0 •

8,0 260,0 • 415,0 •

10,0 324,0 •

12,0 264,4 • 389,0 •

15,0 330,5 •

20,0 440,7 •

25,0 551,0 •

30,0 661,0 •

40,0 882,0 •

50,0 1102,0 •

Dicke
mm

Kg/Stck. 2000 x 
5000 mm

Kg/Stck. 2000 x 
6000 mm

3,0 81,0 * •

4,0 108,0 * • 130,0 * •

5,0 135,0 • 162,0 •

6,0 162,0 • 195,0 •

7,0 189,0 • 227,0 •

8,0 216,0 • 260,0 •

10,0 270,0 •



12

Aluminiumbleche/-Platten

Legierungszusammensetzung: EN AW-5083 - EN 573-3: 2009

Weitere Information auf seite 56

Besondere Eigenschaften:

Mechanische Werte - EN 485-2: 2008

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Andere Al

0,4 0,4 0,1 0,4-1,0 4,0-4,9 0,05-0,25 0,25 0,15 Rest

Zustand Dicke Zugfestigkeit
Rm N/mm2

0,2% 
Streckgrenze
Rp 0,2 N/mm2

Bruchdehnung
 A50 mm A

Brinell 
härte
HBS

mm min. max. min. % min. % min.
O/H111  0,2-6,3 275 350 125 11-15 75

O/H111 6,3-12,5 270 345 115 16 75

O/H111 12,5-80,0 270 345 115 14-15 73-75

O/H111 80,0-120,0 260 110 12 70

O/H111 120,0-200,0 255 105 12 69

Korrosionsbeständig Anodisierbar Schweißbarkeit

Besonders gut Schutzanodisieren : gut Besonders gut

Hohe Zugfestigkeit; spannungsfrei; besonders geeignet für die

Schiffs- und Tankindustrie und für Formen in der Plastik- und Möbelindustrie
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Aluminiumbleche - Seewasserbeständig - EN AW-5083
EN 573-3, 485-1, 485-2, 485-3, 485-4

Alle Bleche / Platten bis einschließlich 10mm können 
mit PE-Folie geliefert werden.

Kann bis Dicke 750mm geliefert werden.
*) Kann auch im Format 2000 x 4000mm geliefert werden. Platten von 6 - 20 mm 
Dicke kommen mit DNV-Zertifikat geliefert werden. 

Die angegebenen Gewichte sind Theoriegewichte und können variieren.

Dicke
mm

Kg/
Stck.

2-6 x 1000 x 2000 mm
8-20 x 1020 x 2020 mm

Kg/
Stck.

2-6 x 1250 x 2500 mm
8-20 x 1270 x 2520 mm

Kg/
Stck.

2-6 x 1500 x 3000 mm
8-140 x 1520 x 3020 mm

150-220 x 1520 x 2800 mm

2,0 10,8 • 17,0 • 24,3 •

3,0 16,2 • 25,4 • 36,6 •

4,0 21,6 • 34,0 • 48,8 •

5,0 27,0 • 42,2 • 61,0 •

6,0 32,4 • 50,6 • 72,9 •

8,0 99,4 •

10,0 55,7 • 124,2 •

12,0 66,8 • 149,1 •

15,0 83,5 • 186,3 •

20,0 111,3 • 248,4 •

25,0 319,0 * •

30,0 382,8 * •

40,0 510,4 * •

50,0 638,0 * •

60,0 765,0 * •

70,0 855,0 •

80,0 994,0 •

100,0 1221,0 •

120,0 1531,0 •

130,0 1658,0 •

140,0 1786,0 •

150,0 1756,0 •

160,0 1873,0 •

180,0 2107,0 •

200,0 2341,0 •

220,0 2575,0 •
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Aluminiumbleche/-Platten

Besondere Eigenschaften:

Legierungszusammensetzung: EN AW-6082 - EN 573-3: 2009

Mechanische Werte - EN 485-2: 2008

Weitere Information auf seite 56

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Andere Al

0,7-1,3 0,5 0,1 0,4-1,0 0,6-1,2 0,25 0,2 0,15 Rest

Zustand Dicke Zugfestigkeit
Rm N/mm2

0,2% 
Streckgrenze
Rp 0,2 N/mm2

Bruchdehnung
 A50 mm A

Brinell 
härte
HBS

mm min. max. min. % min. % min.

T4 1,5-12,5 205 - 110 12-15 58

T6151 12,5-175 275 - 200 8-12 81

T651 12,5-175 275-295 - 230-240 4-8 83-89

T651 1,5-6 310 - 260 6-10 91-94

Korrosionsbeständig Anodisierbar Schweißbarkeit

Gut Gut Besonders gut

hohe Zugfestigkeit

 Besonders in der Maschinen- und Werkzeugindustrie für Formenbau u.s.w. angewandt..
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Aluminium Bleche / Platten - EN AW-6082
EN 573-3, 485-1, 485-2, 485-3, 485-4

* Abmessungsbedingter Aufpreis. 
Alle Bleche sind bis zu einer Dicke 
von 8 mm mit PE-Folie lieferbar

Die angegebenen Gewichte sind 
Theoriegewichte und können variieren.

Aluminium Bleche - EN AW-6082 T651 "Specialplan"
EN 573-3, 485-1, 485-2, 485-3

Dicke
mm

Kg/
Stck.

1-6 x 1000 x 2000 mm
8-20 x 1020 x 2020 mm

Kg/
Stck.

2-6 x 1500 x 3000 mm
8-150 x 1520 x 3020 mm

1,0 5,4 •

1,5 8,1 •

2,0 10,8 •

2,5 13,5 •

3,0 16,2 •

4,0 21,6 •

5,0 27,0 • 61,0 •

6,0 32,4 • 72,9 •

8,0 44,5 • 99,4 •

10,0 55,7 • 124,2 •

12,0 66,8 • 149,1 •

15,0 83,5 • 186,3 •

20,0 111,3 • 248,4 •

25,0 310,5 •

30,0 372,6 •

35,0 460,0 * •

40,0 496,0 •

45,0 557,7 * •

50,0 621,0 •

60,0 746,0 •

65,0 806,0 * •

70,0 868,0 •

80,0 994,0 •

90,0 1116,0 * •

100,0 1245,0 •

110,0 1364,0 •

120,0 1488,0 •

130,0 1612,0 •

140,0 1736,0 •

150,0 1859,0 •

Dicke
mm

Kg/
Stck.

1520 x 3020 mm “Specialplan”

8,0 97,2 • • Gerichtete Platten

10,0 124,2 • • Bessere Planheit max. 0,15 mm  

12,0 149,1 • pro 100 mm

15,0 186,3 • • Spannungsgeglüht

20,0 248,4 • • Spannungsarm

25,0 310,5 • • Bessere Oberfläche

30,0 372,6 • • Bessere Dicketoleranzen

• Auch auf Zuschnitt gesägt 

lieferbar
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Aluminiumbleche/-Platten

Mechanische Werte:

Legierungszusammensetzung: HOKOTOL

Besondere Eigenschaften:

Besondere Eigenschaften:

Legierungszusammensetzung: EN AW-7075 - EN 573-3: 2009

Mechanische Werte - EN 485-2: 2008

Weitere Information auf seite 56

Wir liefern Bleche/Platten, Ringe und Ronden in Fixfomaten, auch in kleinen Mengen.

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Andere Al

0,4 0,5 1,2-2,0 0,3 2,1-2,9 0,18-0,28 5,1-6,1 0,15 Rest

Zustand Dicke Zugfestigkeit
Rm N/mm2

0,2% 
Streckgrenze
Rp 0,2 N/mm2

Bruchdehnung
 A50 mm A

Brinell 
härte
HBS

mm min. max. min. % min. % min.
T651 1,5-12,5 540-545 - 460-475 7-8 160-163

T651 12,5-50,0 530-540 - 460-470 5-6 158-161

T651 90-100 460 - 360 3 135

T651 100-120 410 - 300 2 119

T651 120-150 360 - 260 2 104

Zugfestigkeit
Rm N/mm2

0,2% Streckgrenze
Rp 0,2 N/mm2

Bruchdehnung
 A50 mm A

Brinell 
härte
HBS

min. max. min. max. % min. % max.

550 500 - 4 - 160-180

Korrosionsbeständig Anodisierbar Schweißbarkeit

akzeptable Schutzanodisieren akzeptable

hohe Zugfestigkeit

Besonders eingesetzt im Maschinen- und Werkzeugbau für die Herstellung von Formen etc.

Cu Mg Zn Al
2,1 2,0 6,2 Rest

Korrosionsbeständig Anodisierbar Schweißbarkeit

Acceptable Schutzanodisieren Acceptable

Gleichmäßige Härte, auch in der Mitte der Bleche/Platten. Besonderes hohe Zugfestikeit, verschleißfest

Besonders in der Werkzeugindustrie für Formenbau u.s.w. angewandt.
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Aluminiumbleche - EN AW-7075 
EN 573-3, 485-1, 485-2, 485-3

Lieferbar bis auf 400 mm Dicke, wir empfehlen aber HOKOTOL über 80 mm Dicke.

Aluminiumbleche - HOKOTOL
Werkzeugplatten als Alternative für Werkzeugstahl.
EN 485-3

Die angegebenen Gewichte sind Theoriegewicht und können variieren.
Lieferbar bis auf 400 mm Dicke.

Andere Abmessungen auf Anfrage

Typical 0,2 % proof stress 

Plate thickness

[ins.]

[mm]

12840

7075 T651

HOKOTOL

600

500

400

300

200

0 50 100 150 200 250 300 350

R
p

0,
2 

(L
T,

s/
2)

 [
M

Pa
]

10,90,8

120

0,70,60,50,40,30,20,10

80

100

140

160

180
HOKOTOL

7075 T651

Thickness position

Hardness across a 300 mm (12”) thick plate

H
ar

d
n

es
s 

H
B

 2
,5

/1
87

,5

Dicke
mm

Kg/Stck. 790 x 
2200 mm

Kg/Stck. 1270 x 
2520 mm

Kg/Stck. 1520 x 
3020 mm

40,0 524,0 •

51,0 668,0 •

65,0 851,0 •

75,0 989,0 •

85,0 1112,0 •

90,0 1178,0 •

100,0 1309,0 •

110,0 1439,0 •

120,0 1570,0 •

130,0 1701,0 •

140,0 1832,0 •

150,0 1963,0 •

160,0 1449,0 •

180,0 1603,3 •

200,0 984,0 •

Dicke
mm

Kg/
Stck.

1520 x 
3020 mm

Dicke
mm

Kg/
Stck.

1520 x 
3020 mm

Dicke
mm

Kg/
Stck.

1520 x 
3020 mm

8,0 102,8 * • 40,0 524,4 * • 180,0 2397,0 * •

10,0 131,1 * • 50,0 656,0 * • 200,0 2664,0 * •

12,0 157,4 * • 60,0 787,0 * • 220,0 2929,0 * •

15,0 196,7 * • 70,0 918,0 * •

20,0 262,2 * • 80,0 1047,0 * •

25,0 327,8 * • 120,0 1598,0 * •

30,0 393,3 * • 150,0 1997,0 * •

35,0 459,9 * • 160,0 2130,0 * •

Dicke
mm

Kg/
Stck.

1000 x 
2000 mm

1,0 5,6 * •

2,0 11,4 * •

3,0 16,5 * •

* Abmessungsbedingter Aufpreis. 
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Aluminiumbleche/-Platten

Legierungszusammensetzung: EN AC-5083 Gussplatten, 6-seitig gesägt

Mechanische Werte: 

Besondere Eigenschaften:

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Andere Al

0,4 0,4 0,10 0,4-1,0 4,0-4,9 0,05-0,25 0,25 0,15 0,15 Rest

Zugfestigkeit
Rm N/mm2

0,2% 
Streckgrenze
Rp 0,2 N/mm2

Bruchdehnung
 A50 mm A

Brinell 
härte
HBS

min. % min. % min.
220 - 290 110 - 115 10 - 15 ca. 70 - 75

Korrosionsbeständig Anodisierbar Schweißbarkeit

sehr gut gut sehr gut
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Beispiel vom Sägen dicker Platten - Alumeco Deutschland GmbH

Aluminium Platten: EN AC-5083 Gussblock, 6 Seiten gesägt
Natürlich gealtert, homogenisiert und spannungsfrei

Eigenschaften

• sehr gute Maschinenbearbeitbarkeit

• leichte Spanbearbeitbarkeit

• gute Korosionsbeständigkeit

• Geringe Porosität

• Minimale Materialspannungen

Einsatzbereiche

• Formenbau

• Maschinenbau

• Automotive

Wir liefern alle Dicken von 10-1.000 mm aus unserem Lager in Coswig.

Dicke
mm

Kg/Stck. 1020 x 3100 mm Dicke
mm

Kg/Stck. 1020 x 3100 mm

30 260,9 • 110 956,6 •

40 347,8 • 120 1043,5 •

50 435,0 • 130 1130,5 •

60 521,8 • 140 1217,4 •

70 608,7 • 150 1304,4 •

80 695,7 • 160 1391,3 •

90 782,6 • 200 1739,1 •
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Aluminiumbleche/-Platten

Legierungszusammensetzung: Gegossene Aluminiumplatten - EN AC-5083 
EN 573-3: 2009

Mechanische Werte - EN 485-2: 2008

Zugfestigkeit
Rm N/mm2

0,2% Streckgrenze
Rp 0,2 N/mm2

Bruchdehnung
 A50 mm A

Brinell härte
HBS

min. norm min. norm % min. % max.
275 125 15 70

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Andere Al
0,4 0,4 0,1 0,4-1,0 4,0-4,9 0,05-0,25 0,25 0,15 Rest

Toleranzen
Dicke: ± 0,1 mm

Planheit: < 12 mm 0,4 mm/m

Planheit: > 12 mm 0,13 mm/m

Besondere Eigenschaften:
• Formbeständig
• Hohe mechanische Werte
• Porenfrei
• Besonders gut hartanodisierbar
• Gut spannbar
• Gut schweißbar
• Rauhtiefe Ra 0,4 µm
• Besonders gute Korrosionsbeständigkeit
• Hohe mechanische Werte bei hohen Temperaturen
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Legierungszusammensetzung: Gegossene Aluminiumplatten - EN AC-5083 
EN 573-3: 2009

Gegossene Aluminiumplatten - EN AC-5083
Oberfläche: Beidseitig gefräst und beidseitig foliert.

Dicke
mm

Kg/Stck. 1240 x 3048 mm Kg/Stck. 1520 x 3020 mm Kg/Stck. 1540 x 3048 mm

6,35 64,8 •

8,00 101,4 •

10,00 124,0 •

12,00 148,8 •

15,00 185,9 •

20,00 247,9 •

25,00 309,9 •

30,00 371,8 •

35,00 433,8 •

40,00 495,8 •

50,00 619,7 •

60,00 760,4 •

80,00 1013,9 •
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Aluminiumbleche/-Platten

Legierungszusammensetzung: "Weldural"

Mechanische Werte:

Legierungszusammensetzung: EN AW-2017A - EN 573-3: 2009

Mechanische Werte - EN 485-2: 2008

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Zr Ti Al
0,30 0,4 5,8-6,8 0,2-0,4 0,1 0,05 0,1 0,1-0,25 0,1 Rest

Dicke Zugfestigkeit
Rm N/mm2

0,2% Streckgrenze
Rp 0,2 N/mm2

Bruchdehnung
 A50 mm A

Brinell  härte
HBS

mm min. norm. min. norm. % min. % max.
100,0 455 350 7,5 130

200,0 440 335 6,5 130

300,0 405 320 3,5 130

400,0 365 305 2,5 130

500,0 345 295 1,5 130

600,0 395 315 3,5 130

700,0 395 315 3,5 130

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Andere Al
0,2-0,8 0,7 3,5-4,5 0,4-1,0 0,4-1,0 0,1 0,25 0,15 Rest

Besondere Eigenschaften:

Korrosionsbeständig Anodisierbar Schweißbarkeit

akzeptable Schutzanodisierung sehr gut

Besondere Eigenschaften:

Korrosionsbeständig Anodisierbar Schweißbarkeit

akzeptable Schutzanodisierung akzeptable

Zustand Dicke Zugfestigkeit
Rm N/mm2

0,2% 
Streckgrenze
Rp 0,2 N/mm2

Bruchdehnung
 A50 mm A

Brinell 
härte
HBS

mm min. max. min. % min. % min.
T451 1,5 - 6,0 390 245 15 110
T451 6,0 - 12,5 390 260 13 111
T451 12,5 - 40,0 390 250 12 110
T451 40,0 - 60,0 385 245 12 108
T451 60,0 - 80,0 370 240 7



23

Aluminiumplatten  - “Weldural”
Werkzeugplatten als Alternative für Werkzeugstahl.

Aluminiumplatten - EN AW-2017A
EN 573-3, 485-1, 485-2, 485-3, 485-4

Dicke
mm

Kg/
Stck.

1650 x 3020 mm Dicke
mm

Kg/
Stck.

1500 x 3020 mm

80,0 1156,0 • 250,0 3285,0 •

100,0 1445,0 • 280,0 3679,0 •

120,0 1734,0 • 300,0 3941,0 •

140,0 2023,0 • 320,0 4204,0 •

150,0 2168,0 • 350,0 4598,0 •

160,0 2312,0 • 400,0 5255,0 •

180,0 2601,0 • 450,0 5911,0 •

200,0 2896,0 • 500,0 6570,0 •

220,0 3179,0 •

Dicke
mm

Kg/Stck. 1520 x 3020 mm

5,0 64,3 •

6,0 77,2 •

8,0 102,9 •

10,0 128,6 •

12,0 154,3 •

15,0 192,8 •

20,0 257,1 •

25,0 321,4 •

30,0 385,6 •

50,0 643,0 •

60,0 772,0 •

70,0 900,0 •

80,0 1029,0 •

90,0 1157,0 •

100,0 1286,0 •
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Legierungsübersicht 

Große Auswahl an Legierungen
Die folgende Tabelle zeigt verschiedene Legierungen mit ihren Stärken, die direkt ab Dänemark bzw. Deutschland lieferbar 
sind.

Standardmaße für gewalzte Platten Max. Maße für gegossene Blöcke

Stärke Max. Breite Max. Länge

6 - 150 mm 1520 mm 3020 mm

150 - 520 mm 1520 mm 2800/3020 mm

610 mm x 1350 mm x 3100 mm

595 mm x 1100 mm x 3100 mm

1000 x 1650 x 1800 mm

Dicke EN AW-5754 EN AW-5083 EN AW-6082 EN AW-

2017A

EN AW-7075 Weldural Hokotol EN AC-5083

Präzisions Gus-

splatten 

EN AC-5083

Zuschnitte

mm DE DK DE DK DE DK DE DE DK DE DE DK DE DK DE DK

1 • • •

2 • • • • •

3 • • • • • •

4 • • • • • •

5 • • • • • • • •

6 • • • • • • • • • •

8 • • • • • • • • • • • •

10 • • • • • • • • • • • •

12 • • • • • • • • • • • •

15 • • • • • • • • • • • •

20 • • • • • • • • • • • •

25 • • • • • • • • • • • •

30 • • • • • • • • • • • •

35 • • • • • • • • • • •

40 • • • • • • • • • • • • •

45 • • • • • • • • •

50 • • • • • • • • • • • • •

51 • •

55 • • • • • • • •

60 • • • • • • • • • • • • •

65 • • •

70 • • • • • • • • • • • •

75 • • •

80 • • • • • • • • • • •

85 •

90 • • • • • • • • • • •

100 • • • • • • • • • • •

110 • • • • • •

120 • • • • • • • • • •

130 • • • • • •

140 • • • • • • •

150 • • • • • • • •

160 • • • •

180 • • • •

200 • • • • •

220 • • •

250 • • •

280 • •

300 • • •

320 • •

350 • •

400 • •

450 • •

500 • •
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Speziallegierungen

Blasgeformter Tank aus Weldural

Form für Kfz-Kopfstütze (Hersteller W. Olsen)

Aluminiumguss – Legierung 5083
Gusszuschnitte werden allseitig bandgesägt.

Eigenschaften:

 • Gut zerspanbar

 • Minimale Porosität

 • Keine Walzstruktur

 •  Durch die geringe Eigenspannung ist    

besonders gute Formstabilität auch bei 

  der Zerspanung gewährleistet.

Gegossen und plangefrässt–Legierung 5083

Die präzisionsgefrästen EN AC-5083-Platten haben 

zusätzlich folgende Vorteile:

 • Ebenheitstoleranzen minimal mit 

  0,13 mm/m ≥15 mm Stärke

 • Stärkentoleranzen +/- 0,127 mm

 • Rauheit: Ra 0,64 µ Rautiefe

 • Folie auf zwei Seiten

Weldural – Legierung 2219 
Anwendungsbereiche:

 • Präzisionsteile für den Maschinenbau dank guter  

  Formstabilität

 • Maschinenteile 

 • Formen

 • Eignung für hohe Betriebstemperaturen

 • Kühltechnik

Eigenschaften:

 • Gute Festigkeitswerte unter Wärmebeanspruchung

 • Mittlere Festigkeit

 • Verschleißfestigkeit

 • Ausgezeichnete Schweißbarkeit

 • Gute Polierbarkeit

 • Gute Korrosionsbeständigkeit

 •  Äußerst gleichmäßige mechanische Eigenschaf-

ten über die gesamte Plattenstärke

 • Ausgezeichnete Formstabilität durch geringe   

  Eigenspannung und zusätzliche Verminderung  

  durch Recken und Stauchen

 • Gute thermische Leitfähigkeit

Hokotol/Alumold-1 – Legierung 7000
Anwendungsbereiche:

 • Formen für Blasformung und Spritzguss in der  

  Kunststoffindustrie

 • Stanzwerkzeuge  

 • Maschinenteile mit Anforderungen an hohe   

  Festigkeit bei geringem Gewicht

 • Gussformen für Kunststofffensterrahmen

Eigenschaften:

 • Geringes Gewicht

 • Sehr gut fräsbar

 • Äußerst gleichmäßige mechanische    

  Eigenschaften über die gesamte Plattenstärke

 • Verschleißfestigkeit

 • Gute Polierbarkeit

 • Gute Formstabilität durch Recken und Stauchen 

 • Gute thermische Leitfähigkeit

Präzisionsteil aus 5083
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Aluminiumbleche/-Platten

Besondere Eigenschaften:

Mechanische Werte - EN 485-2: 2008

Weitere Information auf seite 56

Legierungszusammensetzung: EN AW-5005 - EN 573-3: 2009

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Andere Al

0,3 0,7 0,20 0,20 0,5-1,1 0,10 0,25 0,15 Rest

Zustand Dicke Zugfestigkeit
Rm N/mm2

0,2% 
Streckgrenze
Rp 0,2 N/mm2

Bruchdehnung
 A50 mm A

Brinell 
härte
HBS

mm min. max. min. % min. % min.
H14 0.2-1.5 145 185 120 2 48

H24/H34 0.5-6 145 185 110 4-6 47

Korrosionsbeständig Anodisierbar Schweißbarkeit

Gut Besonders gut Gut

Besonders gut fûr dekorative Anodisierung geeignet
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Aluminiumbleche - Garantiert eloxalqualität - EN AW-5005
Eine Seite mit PE-Folie beschichtet. EN 573-3, 485-1, 485-2, 485-4

Aluminiumbleche - EN AW-5005
EN 573-3, 485-1, 485-2, 485-4
Natureloxiert mit 15 - 20 µm, 1 Seite mit PE-Folie beschichtet.

* Auch in B2 und B3 Bronze-eloxiert mit 15-20 µm, 1 Seite mit PE-folie belegt lieferbar.

Aluminiumbleche - EN AW-3003 H 45
EN 573-3, 485-1, 485-2, 485-4
Weiss RAL 9010, 1 Seite mit Folie beschichtet.
Polyesterlackiert, glanz 80. Rückseite 5 µm mit Klarlack.

Wir können wei-
tere RAL-Farben 
und Größen 
anbieten.

Lieferzeit: ca. . 2 
Wochen

Dicke
mm

Kg/Stck. 1000 x 
2000 mm

Kg/Stck. 1250 x 
2500 mm

Kg/Stck. 1500 x 
3000 mm

Kg/Stck. 2000 x 
4000 mm

1,0 5,4 • •

1,5 8,1 • 12,7 • 18,3 •

2,0 10,8 • 17,0 • 24,3 • 43,2 •

2,5 13,5 • 21,1 • 30,5 •

3,0 16,2 • 25,3 • 36,6 •

Dicke
mm

Kg/Stck. 1000 x 
2000 mm

Kg/Stck. 1250 x 
2500 mm

Kg/Stck. 1500 x 
3000 mm

Kg/Stck. 1500 x 
4000 mm

1,0 5,4 • 8,5 • 12,2 •

*1,5 8,1 • 12,7 • 18,3 • 24,4 •

*2,0 10,8 • 17,0 • 24,3 •

2,5 13,5 •

3,0 16,2 • 36,6 •

Dicke
mm

Kg/Stck. 1000 x 
2000 mm

Kg/Stck. 1250 x 
2500 mm

Kg/Stck. 1500 x 
3000 mm

0,9 7,6 1)•

1,0 12,2 •

1,5 8,1 *• 12,7 *• 18,3 •

2,0 24,3 •

Naturelox. B3B2

RAL 9010

Alle Bleche / Platten können beidseitg mit Folie beschichtet werden.

Die Bleche sind umformbar.
Radius = 2 x Dicke. Temperatur =>15°

1) Auch lieferbar in RAL 9005 schwarz PVDF
* Auf beiden Seiten beschichtet

Die angegebenen Gewichte
 sind Theoriegewichte und können variieren.

T

Tropfkante
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Aluminiumbleche/-Platten

Signalrot
(APP317)
NCS 1977-Y90R
Standard ist
NCS 2080-Y90R.

Signalblau
(APP618)
NCS 3062-R90B
Standard ist
NCS 3070G-R90B.

Signalgelb
(APP408)
NCS 0871-G99Y
Standard ist
NCS 0070-Y.

Signalgrün
(APP520)
NCS 3260-G10Y
Standard ist
NCS 3060G.

Weiss NCS 0500.

Weiss NCS 0502Y.

Aluminiumbleche, lackiert 

Aluminiumbleche, lackiert NCS 0502 Y weiss

Aluminiumbleche, lackiert NCS 0500 weiss

Größen Kg/Stck.
1,6 x 1250 x 2500 13,5 Signalrot

Signalblau

Signalgelb

Signalgrün

Größen Kg/Stck. Größen Kg/Stck.
0,7 x 1250 x 2000 4,8 1,5 x 1250 x 2500 12,7

0,8 x 1250 x 2000 5,4 1,5 x 1500 x 3000 18,3

1,0 x 1250 x 2500 8,5 1,8 x 1250 x 2500 15,2

1,5 x 1000 x 2000 8,1 1,8 x 1500 x 3000 21,9

Größen Kg/Stck.
1,0 x 1250 x 2500 8,5

1,5 x 1000 x 2000 8,1

1,5 x 1250 x 2500 12,7

1,5 x 1500 x 3000 18,3

1,8 x 1000 x 2000 9,8

1,8 x 1250 x 2500 15,2

Lackierte Schilder

Material:
• Aluminium in Legierung EN AW-3003 H44
• Biegefähig
• Mechanische Werte:
 0,2% Streckgrenze = 160-200 MPa.
 Zugfestigkeit = 180-220 MPa.
 Bruchdehnung A5, % min. = 8
• Besonders korrosionsbeständige Legierung

Lack:
• Wind-/ Wetterbeständiger Polyesterlack
• Hochglanz 90% Gardner, weiss 70%
• Bedruckbar und für Streichen geeignet
• Mit Schultzfolie

Aus drucktechnischen Gründen kön-
nen die o.g. Farbproben von den 
lackierten Blechen abweichen. 

Fragen Sie uns nach Farbproben.
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Beschichtungsarten

Überblick über Beschichtungsarten
Beschichtete Aluminium-Bleche werden meistens im Gebäude, Schilder und Isolationsbereichen eingesetzt. Gene-
rell gibt es zwei Beschichtungsvarianten bei Aluminium-Blechen. Nasslack- und Pulverbeschichtung. In der Folge 
werden die beiden Varianten in deren Eigenschaften beschrieben::

Definition Typen Vorteile Nachteile

Nasslack-Beschich-
tung

Nasslack wird mit einer 
Walze aufgebracht und 
anschließend mit Hitze 
ausgehärtet

Polyester

Polyurethane

Polyamide

PVDF

• Hervorragende Eigenschaften gegen 

Abrieb und mechanische Schlägen 

(Polyamide)

• Beständigkeit gegenüber chemischer und 

mechanischer Korrosion (PVDF)

• Hervorragende Elastizität (PVDF)

• Gute chemische Beständigkeit 

(Polyamide))

• Gute Elastizität der Beschichtung

• Gute UV-Beständigkeit (Polyamide)

• PVDF hat eine 24 Jahre und mehr, 

Lebenserwartung

• Schlechte chemi-

sche Beständigkeit 

(Polyurethan)

Pulver-Beschichtung

Die Beschichtung härtet 
unter Hitzeeinwirkung 
aus.

Thermoplastisch

Polyethylene

Polypropylene

Vinyl

Polyamide

Polyester

Duroplastisch

Epoxy

Polyester

Epoxy-polyester 

(mix)

• Gute Materialausbeutung während der 

Produktion, -keine Verdunstung

• Leichte Steuerung der Schichtdicken auch 

dickere Schichten möglich

• Hervorragende Eigenschaften gegen 

Abrieb und mechanische Schlägen 

(Polyamide)

• Beständigkeit gegenüber chemischen 

Einflüssen (Polyethylene, Vinyl)

• Gute Haftung (Polyester)

• Gute Beständigkeit gegenüber 

Witterungseinflüssen (Polyester, Vinyl)

• Hohe Korrosionsbeständigkeit

• Gute Beschichtungselastizität

• Gute Verformbarkeit

• Gute mechanische Eigenschaften (Epoxyd)

• Einfache Herstellung dünnerer 

Farbschichten 

• Bleche können gekantet werden ohne 

Rissbildung in der Beschichtung

• Polyester hat eine 16 Jahre und mehr, 

Lebenserwartung

• Schlechte Beständigkeit 

gegenüber Witterungse

inflüssen(Polyethylene, 

Epoxid))

• Schlechte 

UV-Beständigkeit 

(Polyester)

• Schlechte Beständigkeit 

gegenüber 

Witterungseinflüssen 

(Polyester)

• Schlechtere 

Materialausbeute durch 

Sprühnebelverluste wäh-

rend der Produktion

NB: Bei Bestellungen von farbbeschichteten Blechen aus verschiedenen Chargen, können leichte Farbabweichungen auftreten. 
Dies ist technisch bedingt und kein Mangel.

Legierungen/Garantie und Pflegehinweise  
Für den Einsatz von beschichteten Blechen im Konstruktionsbau weisen wir darauf hin, dass die von Alumeco 
verwendete Legierung 5754 ist. Dies erfolgt aufgrund der sehr guten Witterungsbeständigkeit dieser Legierung. 
Der gewünschte Einsatz anderer Legierungen kann zu einer Reduktion der Garantie führen. Die Oberfläche des 
beschichteten Bleches, sollte einmal im Jahr wenigstens gereinigt werden um die Garantie aufrechterhalten zu 
können.
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Riffelbleche / Gangway Profile

Legierungszusammensetzung: EN AW-5754 - EN 573-3: 2009

Mechanische Werte:

Weitere Information auf seite 56

Es kann auch geliefert werden:

Quintett

Gerstenkorn

Gangway Profile Beispiel für Anwendung

(Nicht auf lager)

(Nicht auf lager)

One bar

Duett

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Andere Al

0,4 0,4 0,1 0,5 2,6-3,6 0,3 0,2 0,15 Rest

Zustand Dicke Zugfestigkeit
Rm N/mm2

0,2% 
Streckgrenze
Rp 0,2 N/mm2

Bruchdehnung
 A50 mm A

Brinell 
härte
HBS

mm min. max. min. % min. % min.
H114 1,5-3 240 310 100 8 60

H114 3-20 240 310 100 10-13 16 60

H244 1,5-3 300 360 220 2
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*  Abmessungsbedingter Aufpreis. Die angegebenen Gewichte sind Theoriegewichte und können variieren.
** Auf der Hinterseite gefaselt. 

Aluminiumwarzenbleche - Quintett - Seewasserbeständig                   
EN AW-5754 H114 - EN AW 5086-H244
EN 573-3, 1386

Aluminiumwarzenbleche - Gerstenkorn - Seewasserbeständig
EN AW-5754 H244 - EN AW 5086 H244
EN 573-3, 1386

Aluminium Gangprofile - Seewasserbeständig - Anti-Rutsch-Oberfläche
EN AW-6060
EN 755 - 1, 755-2, 755-9
Besonders gut für Gangbrücken, Treppen oder ähnliches geeignet. Kann auf Wunsch auch in Fixlängen geliefert werden.

Not in stock.

250

2535

60

2,8 

4 3 

P 16062

300

25

35
3

P 13694

250

25

40
3

P 12234

** Auf der Hinterseite gefaselt.

Size
mm

Kg/
Stck.

Dicke
2/4 mm

Kg/
Stck.

Dicke
3/4 mm

Kg/
Stck.

Dicke
3/5 mm

Kg/
Stck.

Dicke
5/7 mm

Kg/
Stck.

Dicke
7/9 mm

1000 x 2000 13,0 • 18,0 • 30,0 • 40,0 •

1250 x 2500 20,0 • 29,0 • 47,0 • 63,0 •

1250 x 3000 34,0 • 57,0 •

1500 x 3000 29,0 • 41,0 • 67,5 * • 90,0 •

2000 x 4000 72,0 * • 120,0 * •

2500 x 7000 160,0 ** •

2500 x 8000 183,0 ** •

Dicke
mm

Kg/
Stck.

1250 x 
2500 mm

Kg/
Stck.

2500 x 
8000 mm

Kg/
Stck.

2500 x 
9000 mm

1,5/2 14,7 •

2/2,5 19,0 •

2,5/3 23,0 •

3/3,5 183,0 ** • 206,0 ** •

Profil
nr.

Kg/m Format Lx-Wert
mm 4

Wx-Wert
mm 3

P 12234 3,93 250 x 40 mm 294020 11585

Profil
nr.

Kg/m Format Lx-Wert
mm 4

Wx-Wert
mm 3

P 16062 4,38 250 x 60 mm 891900 23380

Profil
nr.

Kg/m Format Lx-Wert
mm 4

Wx-Wert
mm 3

P 13694 3,83 300 x 35 mm 215000 8244



32

Aluminiumstangen - Rund

Legierungszusammensetzung: EN AW-6060 - EN 573-3: 2009

Besondere Eigenschaften:
Besonders Eloxieren für geeignet, gut schweißbar.

Legierungszusammensetzung: EN AW-6082 - EN 573-3: 2009

Besondere Eigenschaften:
Hohe Korrosionsbeständigkeit, gute Schweißbarkeit, hohe Festigkeit, gut für Anodisierung geeignet.

Legierungszusammensetzung: EN AW-2007 - EN 573-3: 2009

Besondere Eigenschaften:
Kurzspanig - geeignet für Bearbeitung.

Besondere Eigenschaften:
Kurz-gesäumt, hohe Korrosionsbeständigkeit, einsetzbar für Eloxat. Um eine optimale Oberfläche beim eloxieren zu erhalten, 
ist ein abdrehen von 0,5 mm bis 28mm Durchmesser und 1,0 mm darüber empfohlen.

Legierungszusammensetzung: EN AW-6026 - EN 573-3: 2009

Besondere Eigenschaften:
Kurzspanig., geeignet für Bearbeitung, blanke Oberfläche, kann schutzanodisiert werden.

Legierungszusammensetzung: EN AW-2011 - EN 573-3: 2009

EN AW - 2007 EN AW - 6026 EN AW - 2011EN AW - 6082

Besondere Eigenschaften:
Kurz-gesäumt, einsetzbar für Maschinenbearbeitung, hohe Festigkeit.

Legierungszusammensetzung: EN AW-2014 - EN 573-3: 2009

Besondere Eigenschaften:
Einsatzbar für Maschinenbearbeitung, sehr hohe Festigkeit.

Legierungszusammensetzung: EN AW-7075 - EN 573-3: 2009

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Andere Al
0,30-0,6 0,10-0,30 0,10 0,10 0,35-0,6 0,05 0,15 0,15 Rest

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Andere Al
0,7-1,3 0,5 0,1 0,4-1,0 0,6-1,2 0,25 0,2 0,15 Rest

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Bi Pb Andere Al
0,4-0,8 0,7 0,15-0,4 0,15 0,8-1,2 0,04-0,14 0,25 0,4-0,7 0,3-0,39 0,15 Rest

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Andere Al
0,5-1,2 0,7 3,9-5,0 0,4-1,2 0,2-0,8 0,1 0,25 0,15 0,15 Rest

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Andere Al
0,4 0,5 1,2-2,0 0,3 2,1-2,9 0,18-0,28 5,1-6,1 0,2 0,15 Rest

Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Bi Sn Pb Andere Al
0,4-0,8 0,8 3,3-4,6 0,5-1,0 0,4-1,8 0,1 0,2 0,2 0,2 0,2 0,8-1,5 0,30 Rest

Fe Pb Cu Mn Mg Cr Ni Zn Bi Sn Andere Al
0,8 0,8-1,5 3,3-4,6 0,5-1,0 0,4-1,8 0,1 0,2 0,2 0,2 0,2 0,30 Rest
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Aluminium - Rundstangen
EN 573-3, 754-1, 754-2, 754-3, 755-1, 755-2, 755-3

* Abmessungsbedingter Aufpreis.
1)gezogen 2)gepreßt 3)gegossen (EN AC-) 
Für Stangen über 60 mm sind die Längen in der Legierung EN AW-6082 3000 mm

Die angegebenen Gewichte sind Theoriegewichte und können variieren.

Durchm.
mm

Kg/m EN AW-2007 EN AW-2011
(Bohr- und  

Drehqualit.)

EN AW-2014
(Bohr- und  

Drehqualit.)

EN AW-6026
(Bohr- und  

Drehqualit.)

EN AW-6060 EN AW-6082 EN AW-5083
(Korrosions-

beständigkeit)

EN AW-5754
(Korrosions-

beständigkeit)

EN AW-7075

Länge:

3000 mm

Länge:

3000 mm

Länge:

3000 mm

Länge:

3000 mm

Länge:

6000 mm

Länge:

3000-6000 mm

Länge:

3000 mm

Länge:

3000 mm

Länge:

3000 mm

3 0,02 * • 1)

4 0,04 * • 1)

5 0,06 * • 1) * • 1)

6 0,08 • 1) * • 1) * • 1) 2) * • 1)

7 0,11 • 1) 2) * • 1) * • 1) 2)

8 0,15 • 1) 2) • 1) * • 1) * • 1) * • 1)

9 0,19 * • 1) * • 1)

10 0,22 • 1) 2) • 1) * • 1) * • 1) • 1) 2) * • 1)

12 0,33 • 1) 2) • 1) • 1) * • 1) • 2) * • 1)

13 0,38 * • 1)

14 0,44 * • 1) * • 1) * • 1)

15 0,50 • 1) 2) • 1) • 1) * • 1) • 1) 2) * • 1)

16 0,58 * • 1) * • 1) • 2) * • 1) 2)

17 0,65 * • 1) * • 1)

18 0,73 • 1) 2) * • 1) • 1) * • 2) * • 1) 2) * • 1)

19 0,81 * • 1)

20 0,89 • 1) 2) • 1)  • 1) • 1) 2) * • 1) • 1) 2) * • 2) * • 1) 2)

21 1,00
22 1,08 • 1) 2) • 1) • 1) • 2) * • 1)

23 1,19
24 1,29 * • 1) • 1)

25 1,38 • 1) 2) • 1)  • 1) • 1) * • 1) • 1) 2) * • 2)  • 1) 2)

26 1,51 * • 1) * • 1)

28 1,76 • 1) * • 1) • 2)

30 1,98 • 1) 2) • 1)  • 1) • 1) • 1) 2) * • 2)  • 1) 2)

32 2,29 * • 1) • 1) 2) • 2)

33 2,44 * • 1)

34 2,59 • 2) • 1)

35 2,79 • 1) 2) * • 1)  • 1) • 1) • 2)  * • 1) 2)

36 2,90 * • 1)

38 3,23 • 2) * • 1) • 1) • 2)

40 3,60 • 1) 2) • 1)  • 1) • 1) 2) • 2) * • 2) • 1) 2)

42 3,95 * • 1) • 1) * • 2) * • 1) 2)

45 4,60 • 1) 2) • 1)  • 1) • 1) • 2)  • 1) 2)

46 4,74 • 1)

48 5,16 • 1)

50 5,50 • 1) 2) • 1) 2) • 1) • 1) 2) • 2) * • 2) * • 1) 2)  • 1) 2)

55 6,80 • 1) 2) * • 1) 2)  • 2) • 1) 2) • 2) * • 1) 2) * • 1) 2)

60 8,05 • 1) 2) * • 1) 2) • 2) • 1) 2) • 2) * • 2) • 2)

65 9,47 • 2) • 2)  • 2) • 2) • 2) * • 2) * • 2)

70 10,70 • 2) * • 2)  • 2) • 2) • 2) * • 2)  • 2)
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Aluminiumstangen - Rund / 4-kant / 6-kant

* Abmessungsbedingter Aufpreis.
1)gezogen 2)gepreßt 3)gegossen (EN AC-) 
Für Stangen mit einem Durchmesser von >60 mm und 
der Legierung EN AW-6082 ist die Länge 3.000 mm. Fragen Sie uns auch nach folgenden 

Legierungen: EN AW-2017, EN AW-2024. Aund 
Schneid- und Drehqualität nicht gezogen.

Die angegebenen Gewichte sind Theoriegewichte und können variieren.

Durchm.
mm

Kg/m EN AW-2007
(Bohr- und  

Drehqualit.)

EN AW-2011
(Bohr- und  

Drehqualit.)

EN AW-2014
(Bohr- und  

Drehqualit.)

EN AW-6026
(Bohr- und  

Drehqualit.)

EN AW-6082 EN AW-5083
(Korrusions-
Widerstand)

EN AW-5754
(Korrusions-
Widerstand)

EN AW-7075

Länge:

3000 mm

Länge:

3000 mm

Länge:

3000 mm

Länge:

3000 mm

Länge:

3000 mm

Länge:

3000 mm

Länge:

3000 mm

Länge:

3000 mm

75 12,60 * • 2) * • 2) • 2) • 2) • 2) * • 2) * • 2)

80 14,20 * • 2) * • 2) • 2) • 2) • 2) * • 2) * • 2) • 2)

85 16,20 * • 2) * • 2) • 2) • 2) * • 2) * • 2)

90 18,10 * • 2) * • 2) • 2) • 2) * • 2) * • 2)

95 20,20 * • 2) * • 2) • 2) • 2) * • 2) * • 2)

100 22,40 * • 2) * • 2) • 2) • 2) * • 2) * • 2) • 2)

105 24,70 * • 2) * • 2) * • 2) * • 2) * • 2)

110 27,10 * • 2) * • 2) • 2) • 2) * • 2) * • 2)

115 29,60 * • 2) * • 2) • 2) * • 2) * • 2)

120 32,10 * • 2) * • 2) • 2) • 2) * • 2) * • 2) * • 2)

125 35,00 * • 2) * • 2) * • 2) * • 2)

130 37,50 * • 2) * • 2) • 2) • 2) * • 2) * • 2)

140 43,80 * • 2) * • 2) • 2) • 2) * • 2) * • 2)

145 47,20
150 50,10 * • 2) * • 2) • 2) • 2) * • 2) * • 2) * • 2)

160 57,10 * • 2) 3) * • 2) • 2) * • 2) * • 2) • 2)

165 60,90 • 2) • 2)

170 64,70 * • 2) 3) * • 2) * • 2) * • 2)

175 67,30 * • 2)

180 72,50 * • 2) 3) * • 2) • 2) • 2) * • 2) * • 2) * • 2)

190 81,30 * • 2) 3) * • 2) * • 2) * • 2)

200 89,50 * • 2) 3) * • 2) • 2) * • 2) * • 2) • 2)

210 98,70 * • 2) 3) • 2) * • 2)

220 108,40 * • 2) 3) * • 2) * • 2) * • 2)

230 118,40 * • 2) 3) • 2) * • 2)

240 128,90 * • 2) 3) * • 2) 3) * • 2)

250 136,60 * • 2) 3) • 2) 3) * • 2) * • 2)

260 151,40 * • 2) 3) * • 2) 3) * • 2)

270 157,20  • 2) 3)

280 175,60 * • 2) 3) • 2) 3) * • 2)

300 202,00 * • 2) 3) * • 2) 3) * • 2)

305 208,12 * • 2)

310 215,00 * • 3) * • 2)

320 229,00 * • 2) 3) * • 2) * • 2)

330 244,00 * • 2)

350 274,00 * • 2) 3) * • 2) 3) * • 2)

360 290,00 * • 3) * • 2) 3) * • 2)

380 323,00 * • 3) * • 2) 3) * • 2)

400 358,00 * • 2) 3) * • 2) 3) * • 2)

410 376,00 * • 2)

430 414,00 * • 2)

450 453,00 * • 3) * • 2) 3) * • 2)

480 515,00
500 560,00 * • 3)

Aluminium - Rundstangen
EN 573-3, 754-1, 754-2, 754-3, 755-1, 755-2, 755-3
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Aluminium - Vierkantstangen
EN 573-3, 754-1, 754-2, 754-4, 755-1, 755-2, 755-4

* Abmessungsbedingter Aufpreis.
1)gezogen 2)gepreßt 
Für Stangen über 60 mm sind die Längen in der Legierung EN AW-6082 3000 mm.

* Abmessungsbedingter Aufpreis.

Aluminium - Sechskantstangen 
EN 573-3, 754-1, 754-2, 754-6, 755-1, 755-2, 755-6

Die angegebenen Gewichte sind Theoriegewichte und können variieren.

mm Kg/m EN AW-2007
(Bohr- und  

Drehqualit.)

Länge: 3000 mm

EN AW-2011
Bohr- und  

Drehqualit.)

Länge: 3000 mm

EN AW-6026
Bohr- und  

Drehqualit.)

Länge: 3000 mm

EN AW-
6060/6063

Länge: 6000 mm

EN AW-6082

Länge: 3000-6000 mm

8 0,18 • 1) * • 2)

10 0,27 * • 1) • 2)

12 0,39 * • 2) • 2)

15 0,61 * • 2) * • 1) * • 2) • 2)

20 1,08 * • 2) * • 1) • 1) * • 2) • 2)

25 1,69 * • 2) * • 1) * • 2) • 2)

30 2,52 * • 2) * • 1) • 1) • 2)

35 3,33 * • 2) * • 1) * • 1) • 2)

40 4,48 * • 2) * • 1) • 1) 2) • 2)

45 5,47 * • 2) • 2)

50 6,80 * • 2) * • 2) • 1) 2) • 2)

55 8,20 * • 2) * • 2)

60 9,72 * • 2) * • 2) • 1) 2) • 2)

65 11,80 * • 2) * • 2)

70 13,23 * • 2) * • 2) • 2) • 2)

75 15,47 * • 2) * • 2)

80 17,30 * • 2) * • 2) • 2)

85 20,30 • 2)

90 22,96 * • 2) * • 2) • 2) • 2)

95 24,50 * • 2) * • 2)

100 27,00 * • 2) * • 2) • 2) • 2)

110 33,00 • 2)

120 39,00 * • 2)

130 47,30 * • 2) • 2)

135 49,21 * • 2)

140 54,90 * • 2) • 2) * • 2)

150 63,00 * • 2) • 2)

160 69,90 * • 2) * • 2)

165 77,60 * • 2)

170 82,37 * • 2)

180 90,70 * • 2) * • 2)

200 112,00 * • 2) * • 2)

220 131,00 * • 2)

mm Kg/m EN AW-2011
(Bohr- und Drehqualit.)

Länge: 3000 mm

EN AW-6026
(Bohr- und Drehqualit.)

Länge: 3000 mm

8 0,16

10 0,25 * •

14 0,48 * •

17 0,72 * • * •

19 0,89 * •

22 1,20 * • * •

27 1,80 * • * •
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Aluminium Profiles - Flat

Aluminium Profile - Flach
EN AW-6060 T6 - EN AW-6082 T6
Herstellungslängen 6000 mm EN 573-3, 755-1, 755-2, 755-5

Weitere Information auf seite 37.

B X H
mm

kg/m B X H
mm

kg/m B X H
mm

kg/m

* 10 x 2 0,06  35 x 5 0,48 60 x 30 4,86
10 x 3 0,09 * 35 x 6 0,60 60 x 40 6,80

* 10 x 4 0,11 * 35 x 8 0,76 * 60 x 50 8,10
* 10 x 5 0,14 35 x 10 0,95 * 70 x 5 0,95
* 10 x 8 0,22 * 35 x 12 1,14 70 x 6 1,14
* 12 x 3 0,10 * 35 x 15 1,42 * 70 x 8 1,53
* 12 x 4 0,13 40 x 2 0,22 70 x 10 1,89
* 12 x 8 0,26 40 x 3 0,33 * 70 x 12 2,27
* 15 x 2 0,09 40 x 4 0,44 70 x 15 2,84

15 x 3 0,13 40 x 5 0,54 70 x 20 3,78
15 x 4 0,17 40 x 6 0,65 70 x 25 4,75

* 15 x 5 0,21 40 x 8 0,87 70 x 30 5,70
* 15 x 6 0,24 40 x 10 1,08 70 x 35 6,80
* 15 x 8 0,33 40 x 12 1,30 70 x 40 7,60
* 15 x 10 0,41 40 x 15 1,62 * 70 x 50 9,71
* 20 x 2 0,11 40 x 20 2,16 75 x 6 1,21

20 x 3 0,17 40 x 25 2,71 75 x 8 1,62
* 20 x 4 0,22 40 x 30 3,24 75 x 10 2,03

20 x 5 0,27 * 45 x 3 0,36 75 x 15 3,10
* 20 x 6 0,33 45 x 5 0,61 75 x 20 4,15
* 20 x 8 0,44 45 x 6 0,73 75 x 25 5,08

20 x 10 0,54 * 45 x 8 0,97 * 75 x 40 8,10
* 20 x 12 0,65 * 45 x 10 1,22 * 80 x 3 0,65
* 20 x 15 0,81 50 x 2 0,27 * 80 x 4 0,87

25 x 2 0,14 50 x 3 0,41 80 x 5 1,08
25 x 3 0,21 50 x 4 0,54 80 x 6 1,30
25 x 4 0,27 50 x 5 0,68 80 x 8 1,73
25 x 5 0,36 50 x 6 0,81 80 x 10 2,16

* 25 x 6 0,41 50 x 8 1,08 80 x 12 2,60
* 25 x 8 0,54 50 x 10 1,35 80 x 15 3,24

25 x 10 0,68 50 x 12 1,62 80 x 20 4,32
25 x 12 0,81 50 x 15 2,05 80 x 10 2,16
25 x 15 1,02 50 x 20 2,70 80 x 15 3,24

* 25 x 20 1,35 50 x 25 3,38 80 x 20 4,32
30 x 2 0,17 50 x 30 4,05 * 80 x 25 5,40
30 x 3 0,25 50 x 40 5,40 80 x 30 6,48
30 x 4 0,33 * 60 x 2 0,32 80 x 40 8,64
30 x 5 0,41 * 60 x 3 0,49 * 80 x 50 10,90

* 30 x 6 0,49 * 60 x 4 0,65 80 x 60 13,00
30 x 8 0,65 60 x 5 0,81 85 x 30 6,89
30 x 10 0,81 60 x 6 0,98 * 90 x 5 1,22
30 x 12 0,98 60 x 8 1,20 90 x 10 2,43
30 x 15 1,22 60 x 10 1,62 * 90 x 20 4,95
30 x 20 1,62 * 60 x 12 1,95 90 x 60 ??

* 30 x 25 2,03 60 x 15 2,43 * 100 x 3 0,81
* 35 x 3 0,29 60 x 20 3,24 * 100 x 4 1,14
* 35 x 4 0,38 * 60 x 25 4,08 * 100 x 5 1,35
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* Abmessungsbedingter Aufpreis. 
Profile mit einer Dicke von mehr als 10 mm liefern wir in EN AW-6082. Alle aufgeführten Gewichte sind theoretische Gewichte, die in der Praxis 
abweichen können. Viele Abmessungen können ebenfalls in EN AW-6012/6026 geliefert werden.

Aluminiumprofile
EN AW-6060 T6 - EN AW-6082 T6
Herstellungslängen 6000 mm EN 573-3, 755-1, 755-2, 755-5

* Abmessungsbedingter Aufpreis. 

B X H
mm

kg/m B X H
mm

kg/m B X H
mm

kg/m

100 x 6 1,62 * 120 x 25 8,40 * 150 x 25 10,13
100 x 8 2,16 * 120 x 30 9,72  150 x 30 12,15
100 x 10 2,70 * 120 x 50 16,20 * 160 x 20 8,64
100 x 12 3,24 * 120 x 60 19,50 * 165 x 65 28,96
100 x 15 4,05 * 120 x 70 23,10 180 x 15 7,29
100 x 20 5,40 * 120 x 80 26,00 180 x 20 9,80
100 x 25 7,00 * 125 x 10 3,38 * 180 x 50 24,50
100 x 30 8,10 * 125 x 12 4,05 200 x 10 5,40

* 100 x 35 9,45 * 125 x 15 5,10 200 x 12 6,48
100 x 40 10,80 125 x 40 13,50 200 x 15 8,10
100 x 50 13,50 130 x 50 17,55 200 x 20 10,80
 100 x 60 16,20 * 134 x 35 12,91 200 x 25 13,50
 100 x 70 18,90 * 140 x 20 7,70 * 200 x 30 16,20

* 100 x 80 22,00 * 140 x 30 11,40  200 x 40 21,90
* 110 x 10 3,00 * 140 x 40 15,20 * 200 x 50 27,00
* 120 x 5 1,62 * 150 x 5 2,02 * 200 x 60 32,40

120 x 8 2,60 * 150 x 8 3,24 220 x 30 17,82
120 x 10 3,24 150 x 10 4,05 * 310 x 20 16,74
120 x 12 3,89 150 x 12 4,86 * 310 x 90 75,33
120 x 15 4,86 150 x 15 6,08

* 120 x 20 6,50 150 x 20 8,10

Wir halten viele Abmessungen mit DNV-Zertifikat am Lager vorrätig.
.

Aluminiumprofile
EN AW-2007
Herstellungslängen 3000 mm EN 573-3, 755-1, 755-2, 755-5

B X H mm kg/m B X H mm kg/m B X H mm kg/m

* 20 x 10 0,56 * 50 x 35 4,81 * 80 x 25 5,50
* 20 x 12 0,66 * 50 x 40 5,60 * 80 x 30 6,60
* 25 x 20 1,38 * 60 x 10 1,68 * 80 x 40 8,80
* 30 x 10 0,84 * 60 x 15 2,52 * 80 x 50 11,0
* 30 x 12 0,99 * 60 x 20 3,36 * 90 x 15 3,92
* 30 x 15 1,26 * 60 x 25 4,28 * 90 x 20 4,95
* 30 x 20 1,68 * 60 x 30 5,04 * 90 x 25 6,19
* 30 x 25 2,06 * 60 x 35 5,78 * 90 x 30 7,43
* 40 x 10 1,12 * 60 x 40 6,72 * 90 x 40 10,08
* 40 x 12 1,32 * 60 x 50 8,25 * 90 x 50 12,61
* 40 x 15 1,65 * 70 x 10 1,93 * 90 x 60 14,85
* 40 x 20 2,24 * 70 x 15 2,89 * 90 x 80 19,8
* 40 x 25 2,70 * 70 x 20 3,85 * 100 x 10 2,80
* 40 x 30 3,36 * 70 x 25 4,81 * 100 x 15 4,05
* 50 x 5 0,69 * 70 x 30 5,78 * 100 x 20 5,50

* 50 x 10 1,40 * 70 x 40 7,84 * 100 x 30 8,25
* 50 x 12 1,65 * 70 x 50 9,80 * 100 x 40 11,0
* 50 x 15 2,07 * 70 x 60 11,55 * 100 x 50 13,75
* 50 x 20 2,80 * 80 x 10 2,24 * 100 x 60 16,5
* 50 x 25 3,50 * 80 x 15 3,36 * 100 x 80 22,0
* 50 x 30 4,20 * 80 x 20 4,48
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Aluminumprofile - U / T

Aluminium U-profile - EN AW-6060 T6
Herstellungslängen 6000 mm
EN 573-3, 755-1, 755-2, 755-9

Aluminium T-profile - EN AW-6060 T6- EN AW-6082 T6
Herstellungslängen 6000 mm
EN 573-3, 755-1, 755-2, 755-9

* Abmessungsbedingter Aufpreis 

* Abmessungsbedingter Aufpreis 

Gleichschenklig mm
H x B x T

kg/m Gleichschenklig mm
H x B x T

kg/m Ungleichschenklig mm
H x B x T

kg/m

20 x 20 x 2 0,21 * 50 x 50 x 3 0,79 * 50 x 30 x 5 1,00

* 25 x 25 x 2 0,26 * 50 x 50 x 4 1,04 * 100 x 50 x 6 2,33

* 25 x 25 x 3 0,39 50 x 50 x 5 1,27

30 x 30 x 3 0,47 * 60 x 60 x 4 1,30

* 40 x 40 x 3 0,63 60 x 60 x 6 1,90

40 x 40 x 4 0,82 80 x 80 x 8 3,35

Gleichschenklig mm
B X H x B x T

kg/m Ungleichschenklig mm
B X H x B x T

kg/m Ungleichschenklig mm
B X H x B x T

kg/m

10 x 10 x 10  x 1,5 0,11 20 x 10 x 20 x 2 0,25  30 x 50 x 30 x 4 1,11

* 10  x 10 x  10 x 2 0,15 * 20 x 15 x 20 x 2 0,28 * 30 x 50 x 30 x 5 1,35

12 x 12 x 12 x 2 0,20 10 x 20 x 10 x 2 0,20 * 40 x 50 x 40 x 4 1,41

* 14 x 14 x 14 x 2 0,22 * 15 x 20 x 15 x 2 0,25 * 30 x 60 x 30 x 3 0,96

15 x 15 x 15 x 2 0,23 * 30 x 20 x 30 x 2 0,43 * 30 x 60 x 30 x 4 1,27

20 x 20 x 20 x 2 0,32 * 40 x 20 x 40 x 2 0,52 * 40 x 60 x 40 x 3 1,14

* 20 x 20 x 20 x 3 0,43 15 x 25 x 15 x 2 0,29 * 40 x 60 x 40 x 4 1,52

* 25 x 25 x 25 x 2 0,40 * 15 x 30 x 15 x 2 0,30 40 x 60 x 40 x 5 1,78

25 x 25 x 25 x 3 0,59 * 15 x 30 x 15 x 3 0,45 * 40 x 70 x 40 x 4 1,54

* 30 x 30 x 30 x 2 0,49 * 20 x 30 x 20 x 2 0,36 * 30 x 80 x 30 x 3 1,10

30 x 30 x 30 x 3 0,72 20 x 30 x 20 x 3 0,54 * 40 x 80 x 40 x 3 1,25

* 30 x 30 x 30 x 4 0,88 * 40 x 30 x 40 x 3 0,87 * 40 x 80 x 40 x 4 1,64

* 35 x 35 x 35 x 3 0,80 * 20 x 35 x 20 x 2 0,39 40 x 80 x 40 x 5 2,03

* 40 x 40 x 40 x 2 0,62 * 20 x 40 x 20 x 2 0,51 * 50 x 80 x 50 x 5 2,30

 40 x 40 x 40 x 3 0,93 * 20 x 40 x 20 x 3 0,63 * 40 x 100 x 40 x 3 1,42

* 40 x 40 x 40 x 4 1,21 25 x 40 x 25 x 3 0,72 * 40 x 100 x 40 x 4 1,87

* 50 x 50 x 50 x 3 1,22 * 30 x 40 x 30 x 3 0,79 * 50 x 100 x 50 x 3 1,58

* 50 x 50 x 50 x 4 1,54 * 30 x 40 x 30 x 4 0,99 50 x 100 x 50 x 5 2,58

* 50 x 50 x 50 x 5 1,90 * 25 x 45 x 25 x 3 0,73 * 50 x 100 x 50 x 8 x 6 x 8 3,53

* 60 x 60 x 60 x 4 1,86 * 20 x 50 x 20 x 3 0,73 * 55 x 120 x 55 x 10 5,70

* 60 x 60 x 60 x 5 2,29 * 25 x 50 x 25 x 4 1,00 60 x 120 x 60 x 5 3,12

 30 x 50 x 30 x 3 0,90 * 100 x 200 x 100 x 10 10,30
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Aluminumprofile - Winkel

Aluminiumprofile - EN AW-6060 T6 - EN AW-6082 T6
Herstellungslängen 6000 mm. EN 573-3, 755-1, 755-2, 755-9

*Abmessungsbedingter Aufpreis. - Die angegebenen Gewichte sind Theoriegewichte und können variieren.

Gleichschenklig mm
B x H x T

kg/m Ungleichschenklig mm
B x H x T

kg/m Ungleichschenklig mm
B x H x T

kg/m

* 10 x 10 x 2 0,10 15 x 10 x 2 0,13 * 60 x 40 x 4 1,04
15 x 15 x 2 0,16 20 x 10 x 2 0,16 60 x 40 x 5 1,30
15 x 15 x 3 0,22 * 20 x 10 x 3 0,25 * 60 x 40 x 6 1,53
20 x 20 x 2 0,21 20 x 15 x 2 0,18 * 60 x 50 x 2 0,59
20 x 20 x 3 0,30  25 x 10 x 2 0,18 * 65 x 50 x 5 1,40

* 20 x 20 x 4 0,42 * 25 x 15 x 2 0,21 * 65 x 50 x 6 1,78
25 x 25 x 2 0,26 * 25 x 15 x 3 0,30 * 70 x 20 x 2 0,49
25 x 25 x 3 0,38 * 25 x 20 x 2 0,24 * 70 x 20 x 3 0,71

* 25 x 25 x 4 0,50 * 25 x 20 x 3 0,35 * 70 x 25 x 2,5 0,63
25 x 25 x 5 0,64 * 30 x 10 x 2 0,21 * 70 x 30 x 2 0,53
30 x 30 x 2 0,32 * 30 x 15 x 2 0,24 * 70 x 50 x 5 1,68
30 x 30 x 3 0,47 * 30 x 15 x 3 0,35 * 75 x 50 x 5 1,68
30 x 30 x 4 0,61 * 30 x 15 x 4 0,45 * 75 x 50 x 6 1,93
30 x 30 x 5 0,74 * 30 x 20 x 2 0,26 * 75 x 50 x 7 2,25
35 x 35 x 3 0,55 30 x 20 x 3 0,39 75 x 50 x 8 2,60
35 x 35 x 4 0,72 * 30 x 25 x 2 0,29 * 80 x 15 x 2 0,51

* 35 x 35 x 5 0,89 * 30 x 25 x 3 0,43 * 80 x 20 x 2 0,55
* 40 x 40 x 2 0,43 * 35 x 20 x 3 0,43 * 80 x 30 x 3 0,90
* 40 x 40 x 3 0,65 * 35 x 25 x 2 0,31 * 80 x 40 x 3 0,99

40 x 40 x 4 0,83 * 35 x 30 x 3 0,51 * 80 x 40 x 4 1,26
40 x 40 x 5 1,02 * 40 x 10 x 2 0,26 * 80 x 40 x 5 1,63

* 40 x 40 x 6 1,19 * 40 x 15 x 2 0,29 * 80 x 40 x 6 1,85
* 45 x 45 x 3 0,71 40 x 20 x 2 0,32 * 80 x 50 x 5 1,76
* 45 x 45 x 5 1,22 * 40 x 20 x 3 0,47 80 x 50 x 6 2,01
* 50 x 50 x 2 0,53 * 40 x 20 x 4 0,61 * 90 x 50 x 6 2,20

50 x 50 x 3 0,79 * 40 x 25 x 2 0,35 * 100 x 20 x 2 0,63
* 50 x 50 x 4 1,04 40 x 25 x 3 0,51 * 100 x 30 x 3 1,02

50 x 50 x 5 1,29 * 40 x 25 x 4 0,68 100 x 40 x 4 1,47
50 x 50 x 6 1,52 * 40 x 25 x 5 0,83 100 x 50 x 3 1,24

* 50 x 50 x 8 1,99 * 40 x 30 x 2 0,37 100 x 50 x 5 1,96
* 50 x 50 x 10 2,43 * 40 x 30 x 3 0,55 100 x 50 x 6 2,34
* 60 x 60 x 2 0,65 * 40 x 30 x 4 0,73 100 x 50 x 7 2,80
* 60 x 60 x 3 0,98 * 40 x 30 x 5 0,88 * 100 x 50 x 8 3,07
* 60 x 60 x 4 1,26 * 45 x 30 x 1,5 0,31 * 100 x 50 x 10 3,79
* 60 x 60 x 5 1,58 * 50 x 15 x 2 0,36 * 100 x 60 x 4 1,73

60 x 60 x 6 1,85 * 50 x 20 x 2 0,37 * 100 x 60 x 6 2,50
* 60 x 60 x 8 2,52 * 50 x 20 x 3 0,55 * 100 x 65 x 8 3,44
* 60 x 60 x 10 2,97 50 x 25 x 2 0,40 * 100 x 65 x 9 3,81
* 70 x 70 x 5 1,83 * 50 x 25 x 3 0,60 * 100 x 75 x 6 2,84
* 70 x 70 x 6 2,18 * 50 x 25 x 4 0,77 * 100 x 75 x 8 3,61
* 70 x 70 x 7 2,52 * 50 x 25 x 5 0,96 * 120 x 40 x 4 1,75
* 75 x 75 x 5 1,96 * 50 x 30 x 2 0,43 * 120 x 50 x 5 2,22
* 75 x 75 x 8 3,11 * 50 x 30 x 3 0,63 * 120 x 60 x 6 2,83
* 75 x 75 x 9 3,50 50 x 30 x 4 0,84 * 120 x 80 x 10 5,15
* 75 x 75 x 10 4,00 50 x 30 x 5 1,02 * 125 x 80 x 8 4,27
* 80 x 80 x 3 1,27 * 50 x 40 x 4 0,93 * 130 x 65 x 8 4,05
* 80 x 80 x 4 1,68 * 50 x 40 x 5 1,15 130 x 65 x 10 5,27
* 80 x 80 x 5 2,14 * 60 x 15 x 2 0,40 * 130 x 75 x 9 4,77
* 80 x 80 x 6 2,50 * 60 x 20 x 2 0,44 * 130 x 80 x 6 3,33

80 x 80 x 8 3,29 * 60 x 25 x 3 0,66 * 150 x 50 x 5 2,63
* 80 x 80 x 10 4,05 * 60 x 30 x 2 0,48  150 x 75 x 8 4,70

* 100 x 100 x 4  2,11 * 60 x 30 x 3 0,71 * 150 x 75 x 9 5,26
* 100 x 100 x 5 2,70 * 60 x 30 x 4 0,93 * 150 x 100 x 10 6,60
* 100 x 100 x 6 3,24 * 60 x 30 x 5 1,20 * 200 x 100 x 10 8,22

100 x 100 x 10 5,13 * 60 x 40 x 2 0,54
60 x 40 x 3 0,79
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Aluminiumrohre - 4-kant / Rechteck

Aluminium - Vierkantrohre - EN AW-6060 - T6 EN AW-6063 T6
Herstellungslängen 6000mm  EN 573-3, 755-1, 755-2, 755-7, 755-8

Aluminium-Rechteckrohre - EN AW-6060 T6
Herstellungslängen 6000mm  EN 573-3, 755-1, 755-2, 755-7, 755-8

* Abmessungsbedingter Aufpreis 
R) Ebenfalls lieferbar, Eckausbildung mit Radius. Preis auf Anfrage. R = Kantenradius.

Längen für Profile mit Radiusausbildung  auf Anfrage. 

Längen für Profile mit Radiusausbildung  auf Anfrage. R = Kantenradius.

Andere Abmessungen können wir nach Anfrage anbieten.

* Abmessungsbedingter Aufpreis  Die angegebenen Gewichte sind Theoriegewichte und können variieren.

mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m

10 x 10 x 1,0 0,10 *R 30 x 30 x 2,0 0,61 * 60 x 60 x 2,0 1,30 * 150 x 150 x 5,0 7,90
12 x 12 x 1,0 0,12 30 x 30 x 3,0 0,88 * R 60 x 60 x 3,5 2,10

* 15 x 15 x 1,5 0,23 40 x 40 x 2,0 0,83 * 60 x 60 x 4,0 2,42
 15 x 15 x 2,0 0,32  * R 40 x 40 x 2,5 1,05 70 x 70 x 2,0 1,50
* 16 x 16 x 1,5 0,24  * R 40 x 40 x 3,0 1,19 * 70 x 70 x 4,0 2,86
18 x 18 x 1,0 0,20  * R 40 x 40 x 4,0 1,56 80 x 80 x 3,0 2,50
20 x 20 x 1,0 0,21 45 x 45 x 2,0 0,93 * 80 x 80 x 4,0 3,30
20 x 20 x 1,5 0,30 * 50 x 50 x 2,0 1,05 * R 80 x 80 x 5,0 4,25
20 x 20 x 2,0 0,39  R 50 x 50 x 2,5 1,30  90 x 90 x 4,0 3,78
 25 x 25 x 1,5 0,38 50 x 50 x 3,0 1,54 * 100 x 100 x 2,0 2,16
20 x 20 x 2,0 0,39  * R 50 x 50 x 4,0 1,99  *R 100 x 100 x 4,0 4,15
 25 x 25 x 1,5 0,38  50 x 50 x 5,0 2,43 100 x 100 x 5,0 5,19

*R 25 x 25 x 2,0 0,52 * 55 x 55 x 2,0 1,15 * 100 x 100 x 10,0 9,85
* 25 x 25 x 3,0 0,72 * R 60 x 60 x 1,8 1,10 * 120 x 120 x 5,0 6,40

mm kg/m mm kg/m mm kg/m

20 x 10 x 1,5 0,24 * 60 x 20 x 2,0 0,83 * 100 x 50 x 4,0 3,07
* 20 x 10 x 2,0 0,29 * 60 x 25 x 3,0 1,29 * 100 x 50 x 5,0 3,78
* 20 x 15 x 2,0 0,35 * 60 x 30 x 2,0 0,93 * 100 x 60 x 3,0 2,50

25 x 15 x 2,0 0,40 * 60 x 30 x 3,0 1,36 * 100 x 60 x 4,0 3,40
* 25 x 20 x 2,0 0,45 * 60 x 40 x 2,0 1,04 * 100 x 80 x 3,0 2,89
* 30 x 15 x 2,0 0,46 60 x 40 x 2,5 1,30 * 120 x 18 x 2,0 1,46

 R 30 x 20 x 2,0 0,50 * 60 x 40 x 3,0 1,60 * 120 x 20 x 2,0 1,54
* 30 x 25 x 2,0 0,56 60 x 40 x 4,0 1,99 * 120 x 30 x 3,0 2,43
* 35 x 20 x 2,0 0,56 * 60 x 50 x 3,0 1,70 * 120 x 40 x 2,0 1,69
* 35 x 25 x 2,0 0,61 * 70 x 20 x 2,0 0,92 * 120 x 40 x 3,0 2,49
* 40 x 15 x 2,0 0,56 * 80 x 20 x 2,0 1,08 * 120 x 40 x 4,0 3,29

40 x 20 x 1,5 0,46 * 80 x 30 x 2,0 1,15 * 120 x 50 x 4,0 3,64
40 x 20 x 2,0 0,61 * 80 x 30 x 3,0 1,71 * 120 x 60 x 2,5 2,37

* 40 x 20 x 2,5 0,81 * 80 x 40 x 2,0 1,28 * 120 x 60 x 3,0 2,81
* 40 x 20 x 3,0 0,88 80 x 40 x 3,0 1,85 * 120 x 60 x 4,0 3,70

40 x 25 x 2,0 0,66 * 80 x 40 x 4,0 2,40 * 140 x 50 x 4,0 3,73
* 40 x 30 x 2,0 0,72  * R 80 x 50 x 3,0 2,00 * 150 x 40 x 4,0 3,92
* 40 x 30 x 3,0 1,12 * 80 x 50 x 4,0 2,64 150 x 50 x 3,0 3,14
* 50 x 15 x 2,0 0,66 * 80 x 60 x 4,0 3,03 * 150 x 50 x 4,0 4,15

50 x 20 x 2,0 0,72 * 90 x 30 x 2,5 1,55 * R 150 x 50 x 5,0 5,15
* 50 x 25 x 2,0 0,80  100 x 18 x 2,0 1,24 * 150 x 100 x 3,0 3,95
* 50 x 25 x 3,0 1,19  100 x 20 x 2,0 1,26 * 160 x 40 x 4,0 4,20

50 x 30 x 2,0 0,83 * 100 x 25 x 1,5 1,00 * 180 x 40 x 4,0 4,58
50 x 30 x 2,5 1,10 * 100 x 30 x 3,0 2,18 * 200 x 50 x 4,0 5,25
50 x 30 x 3,0 1,20 * 100 x 40 x 2,0 1,50 * 200 x 100 x 4,0 6,48

* 50 x 34 x 2,5 1,15 100 x 40 x 2,5 1,90 * 200 x 100 x 5,0 7,83
* 50 x 40 x 2,0 0,96 * 100 x 40 x 3,0 2,28
* 50 x 40 x 2,5 1,20 * 100 x 40 x 4,0 2,94
* 50 x 40 x 3,0 1,54 * 100 x 50 x 2,0 1,60
* 50 x 40 x 4,0 1,78 100 x 50 x 3,0 2,36
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Profileloxierung

Aluminium Profile - eloxiert

Aluminium-Profile, natur eloxiert, E6/20µ, EN AW-6060 T6
Herstellungslängen 6000 mm. EN 573-3, 755-1, 755-2, 755-8, 755-9 

B x H x T
Gleichschenklig 

mm

kg/m

20 x 20 x 1 0,21
20 x 20 x 2 0,39
25 x 25 x 2 0,52
30 x 30 x 2 0,61
40 x 20 x 2 0,61
40 x 40 x 2 0,83
40 x 40 x 4 1,60
70 x 20 x 2 0,92

B x H x T
Gleichschenklig 

mm

kg/m

10 x 20 x 10 x 2 0,20
15 x 15 x 15 x 2 0,23
20 x 20 x 20 x 2 0,32
20 x 40 x 20 x 2 0,51
25 x 25 x 25 x 2 0,40
40 x 20 x 40 x 2 0,52

B x H x T
Gleichschenklig 

mm

kg/m

15 x 15 x 2 0,16
20 x 20 x 2 0,21
25 x 25 x 2 0,26
30 x 30 x 2 0,32
30 x 30 x 3 0,46
35 x 35 x 3 0,55
40 x 40 x 2 0,43
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D

Aluminiumflachwulstprofile/ Aluminiumrohre - Rund

Aluminiumflachwulstprofile
EN AW-6082 T6 - EN AW-5083 H112 
Herstellungslängen 5000 - 6000 mm
EN 573-3, 755-1, 755-2, 755-9

Nicht auf Lager.  Die angegebenen Gewichte sind Theoriegewichte und können variieren.

H

C2

C1

S

Aluminium - Rundrohre
EN AW-6060 T6 - EN AW-6005A T6 / EN AW-6082 T6
Herstellungslängen 6000 mm
EN 573-3, 755-1, 755-2, 755-8

* Abmessungsbedingter Aufpreis.  

Größen H x S kg/m C1 C2

60 x 5,0 1,24 15 10

65 x 3,5 1,23 15 15

75 x 4,0 1,60 17 17

85 x 4,5 2,02 19 19

120 x 5,0 3,60 27 27

140 x 6,0 4,72 30 30

180 x 7,0 7,80 40 40

mm
AD OD xt WD

kg/m mm
AD OD xt WD

kg/m mm
AD OD xt WD

kg/m

6,0 x 1,0 0,05 * 22,0 x 2,0 0,40 * 40,0 x 2,5 0,79

8,0 x 1,0 0,06 * 22,0 x 3,0 0,48 40,0 x 3,0 0,95

10,0 x 1,0 0,08 25,0 x 1,0 0,21 40,0 x 3,5 1,09

* 10,0 x 1,5 0,11 25,0 x 1,5 0,30 * 40,0 x 4,0 1,23

* 10,0 x 2,0 0,14 25,0 x 2,0 0,39 40,0 x 5,0 1,49

12,0 x 1,0 0,10 * 25,0 x 2,5 0,47 40,0 x 7,5 2,07

12,0 x 1,5 0,14 25,0 x 3,0 0,57 * 42,0 x 2,5 0,85

* 12,0 x 2,0 0,17 25,0 x 3,5 0,64 * 42,0 x 3,0 1,00

13,0 x 1,5 0,16 25,0 x 5,0 0,85 * 42,0 x 3,5 1,15

14,0 x 3,0 0,28 28,0 x 1,5 0,34 * 42,0 x 5,0 1,60

* 15,0 x 1,0 0,12 30,0 x 2,0 0,48 45,0 x 2,0 0,74

15,0 X 1,5 0,18 * 30,0 x 2,5 0,59 45,0 x 3,0 1,17

* 15,0 x 2,0 0,23 30,0 x 3,0 0,69 45,0 x 5,0 1,70

16,0 X 1,5 0,19 * 30,0 x 4,0 0,89 * 48,0 x 2,5 0,99

* 16,0 x 2,0 0,25 * 30,0 x 5,0 1,07 * 48,0 x 3,0 1,15

16,0 x 3,0 0,34 * 32,0 x 1,5 0,41 48,3 x 4,0 1,53

18,0 x 1,0 0,15 32,0 x 2,0 0,51 50,0 x 1,5 0,62

* 18,0 x 1,2 0,18 * 32,0 x 3,0 0,73 50,0 x 2,0 0,82

18,0 x 1,5 0,21 32,0 x 3,5 0,85 * 50,0 x 2,5 1,00

* 18,0 x 2,0 0,28 35,0 x 1,5 0,43 50,0 x 3,0 1,20

* 19,0 x 1,0 0,16 35,0 x 2,0 0,56 50,0 x 3,5 1,39

19,0 x 1,5 0,23 * 35,0 x 2,5 0,74 50,0 x 4,0 1,57

* 19,0 x 2,0 0,31 * 35,0 x 3,0 0,82 50,0 x 5,0 1,91

20,0 x 1,0 0,16 * 35,0 x 5,0 1,28 * 50,0 x 10,0 3,81

20,0 x 1,5 0,24 * 36,0 x 4,0 1,08 * 50,0 x 12,0 3,90

20,0 x 2,0 0,31 38,0 x 1,5 0,47 * 50,0 x 15,0 4,45

20,0 x 3,0 0,44 * 38,0 x 3,0 0,89 54,0 x 2,0 0,89

* 20,0 x 4,0 0,54 * 38,0 x 4,0 1,16 55,0 x 2,0 0,90

* 20,0 x 5,0 0,64 40,0 x 1,5 0,49

22,0 x 1,5 0,27 40,0 x 2,0 0,65
Die angegebenen Gewichte sind Theoriegewichte und können variieren.
Weitere Information auf seite 43.
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DAluminium - Rundrohre
EN AW-6060 T6 - EN AW-6005A T6 / EN AW-6082 T6
Herstellungslängen 6000 mm
EN 573-3, 755-1, 755-2, 755-8

Andere Abmessungen können wir auf Anfrage anbieten.
Fragen Sie uns auch nach folgenden Legierungen: EN AW-5754, EN AW-5083, EN AW-6012, EN AW- 2007

* Abmessungsbedingter Aufpreis. 

mm
AD OD xt WD

kg/m mm
AD OD xt WD

kg/m mm
AD OD xt WD

kg/m

* 55,0 x 2,5 1,17 90,0 x 5,0 3,61 150,0 x 10,0 12,40

* 55,0 x 5,0 2,27 * 90,0 x 10,0 7,25 * 150,0 x 15,0 17,20

* 60,0 x 1,5 0,78 * 90,0 x 20,0 11,80 * 150,0 x 20,0 22,50

* 60,0 x 2,0 0,99 * 96,0 x 3,0 2,37 * 160,0 x 5,0 6,60

* 60,0 x 2,5 1,30 100,0 x 2,0 1,70 * 160,0 x 15,0 18,50

60,0 x 3,0 1,46 * 100,0 x 3,0 2,47 * 160,0 x 20,0 24,17

60,0 x 4,0 1,90 * 100,0 x 4,0 3,30 * 164,0 x 7,0 9,40

60,0 x 5,0 2,40 100,0 x 5,0 4,04 170,0 x 10,0 13,81

* 60,0 x 6,0 2,94 * 100,0 x 6,0 5,01 * 170,0 x 15,0 20,00

60,0 x 10,0 4,67 100,0 x 10,0 7,65 * 175,0 x 7,0 9,99

* 60,0 x 15,0 6,12 * 100,0 x 16,0 11,43 * 180,0 x 10,0 15,11

* 63,0 x 1,5 0,79 * 100,0 x 20,0 13,90 * 180,0 x 20,0 27,50

* 65,0 x 5,0 2,55 * 100,0 x 30,0 18,13 * 180,0 x 40,0 48,00

* 65,0 x 10,0 5,52 * 102,0 x 1,7 1,48 * 190,0 x 10,0 16,07

70,0 x 2,0 1,16 * 106,0 x 3,0 2,73 * 190,0 x 15,0 23,50

* 70,0 x 3,0 1,71 * 110,0 x 2,0 1,83 * 200,0 x 5,0 8,30

* 70,0 x 4,0 2,39 110,0 x 5,0 4,50 200,0 x 8,0 14,40

70,0 x 5,0 2,76 * 110,0 x 10,0 8,93 * 200,0 x 10,0 16,20

* 70,0 x 10,0 5,19 120,0 x 5,0 4,90 * 200,0 x 15,0 23,96

75,0 x 3,0 1,85 * 120,0 x 10,0 9,82 * 200,0 x 20,0 31,50

75,0 x 5,0 3,02 * 120,0 x 15,0 13,60 * 206,0 x 3,0 5,50

* 75,0 x 10,0 5,51 * 120,0 x 20,0 16,96 * 210,0 x 5,0 8,69

* 76,0 x 3,0 1,90 125,0 x 4,0 4,12 * 210,0 x 10,0 16,99

80,0 x 2,0 1,33 125,0 x 7,5 7,50 216,0 x 8,0 14,37

* 80,0 x 3,0 1,96 * 130,0 x 3,0 3,35 * 230,0 x 10,0 18,70

* 80,0 x 4,0 2,58 * 130,0 x 5,0 5,31 * 240,0 x 10,0 19,90

80,0 x 5,0 3,18 * 130,0 x 10,0 10,84 * 250,0 x 5,0 10,80

* 80,0 x 10,0 5,95 140,0 x 5,0 5,72 * 250,0 x 10,0 20,40

* 80,0 x 15,0 8,27 * 140,0 x 10,0 11,05 * 260,0 x 10,0 21,25

* 86,0 x 3,0 2,11 * 150,0 x 3,0 3,74 * 266,0 x 8,0 17,70

* 90,0 x 3,0 2,22 150,0 x 5,0 6,18 * 318,0 x 9,0 23,60

* 90,0 x 4,0 2,91 * 150,0 x 8,0 9,66
Die angegebenen Gewichte sind Theoriegewichte und können variieren.
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Aluminium - Walzenrohre

Legierungszusammensetzung: EN AW-6060 - EN 573-3: 2009

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Andere Al

0,3-0,6 0,1-0,3 0,1 0,1 0,35-0,6 0,05 0,15 0,15 Rest

Walzenrohre
T.O.P.  – qualität:
Werkstoff 6060
EN 485-1/2

warm ausgehärtet
Fetigkeit T6

Ausführung:
Gepresst über Kammerwerkzeug 
und gezogen.

Toleranzen:
Außendurchmesser ISO k 13
Innendurchmesser ISO H 11
Ungleichwandigkeit in % der 
Nennwanddicke
S < 7 mm  6%
S > 7 mm  5%

Geradheit: 0,2 mm/m

Rundlaufgenauigkeit bei 
Spitzeneinspannung.
Max:  0,4 mm/m

Walzenrohre
H.T. – qualität:
Werkstoff 6060
EN 485-1/2

Warm ausgehärtet
Festigkeit T6

Ausführung:
Gepresst über Kammerwerkzeug

Toleranzen:
Außendurchmesser ISO k 15
Innendurchmesser ISO M 15
Ungleichwandigkeit in % der 
Nennwanddicke
S > 10 mm  5%

Geradheit: 0,5 mm/m

Rundlaufgenauigkeit bei 
Spitzeneinspannung:
Max:  1,0 mm/m

Walzenrohre
I.S.Q. – qualität:
Werkstoff  6060
EN 485-1/2

Warm ausgehärtet
Festigkeit T6

Ausführung:
Gepresst über Kammerwerkzeug

Toleranzen:
Außendurchmesser ISO k 14
Innendurchmesser ISO H 14
Ungleichwandigkeit in % der 
Nennwanddicke
S < 10 mm  5%

Geradheit:
D < 250 mm 0,6 mm 
D > 250 mm 0,8 mm/m

Rundlaufgenauigkeit bei 
Spitzeneinspannung:
D < 250 mm 1,2 mm/m
D > 250 mm 1,6 mm/m

Wirtschaftlichkeit und Qualität:
Hochwertige Walzenrohre als Voraussetzung für eine wirtschaftliche Produktion. Enge Toleranzen für Außen- 
und Innendurchmesser, Gleichwandigkeit und Rundlauf optimieren die Fertigungsabläufe und reduzieren den 
Materialeinsatz. Weitere technische und wirtschaftliche  Vorteile.

      
• Spannungsarmut.
• Minimale Unwucht.
• Optimale Zerspanbarkeit.
• Geringe Massenkräfte.
• Gute Eloxierbarkeit.
• Hohe Verschleißfestigkeit

Qualitätsbeispiel: Walzenrohre in T.O.P.-Qualität. 
Abmessung 120 x 7 x 1800

Außendurchmesser ISO k 13
Innendurchmesser ISO H 11
Geradheit, max: 0,36 mm
Rundlauf, max: 0,72 mm
Ungleichwandigkeit, max: 0,35 mm
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DWalzenrohre - EN AW-6060 T6
Herstellungslängen 6010 mm
EN 755-1, 755-2

Wir liefern auch in Fixlängen  Die angegebenen Gewichte sind Theoriegewichte und können 

Bei Abmessungen, die wir nicht lagermäßig führen oder bevorraten, muss mit einer Lieferzeit von ca. 1 
Woche gerechnet werden. 

Yd x t mm kg/m Qualität D x t mm kg/m Qualität D x t mm kg/m Qualität

30 x 4,0 0,90 T.O.P. 110 x 15,0 12,30 H.T. 170 x 20,0 26,00 H.T.

40 x 4,0 1,20 T.O.P. 110 x 20,0 15,60 H.T. 180 x 5,0 7,60 T.O.P.

40 x 6,0 1,80 T.O.P. 110 x 25,0 18,40 H.T. 180 x 8,0 11,90 T.O.P.

50 x 3,0 1,20 T.O.P. 114 x 10,0 9,00 T.O.P. 180 x 10,0 14,70 T.O.P.

50 x 5,0 1,90 T.O.P. 120 x 5,0 5,00 T.O.P. 180 x 15,0 21,40 H.T.

50 x 8,0 2,90 T.O.P. 120 x 7,0 6,80 T.O.P. 180 x 20,0 27,70 H.T.

50 x 10,0 3,50 T.O.P. 120 x 8,0 7,80 T.O.P. 182 x 11,0 16,30 T.O.P.

60 x 2,0 1,00 T.O.P. 120 x 10,0 9,50 T.O.P. 190 x 5,0 8,00 T.O.P.

60 x 3,0 1,50 T.O.P. 120 x 15,0 13,60 H.T. 190 x 10,0 15,60 T.O.P.

60 x 5,0 2,40 T.O.P. 120 x 20,0 17,30 H.T. 190 x 15,0 22,70 T.O.P.

60 x 6,0 2,80 T.O.P. 125 x 10,0 9,90 T.O.P. 195 x 12,5 19,70 I.S.Q.

60 x 7,5 3,40 T.O.P. 128 x 4,0 4,30 T.O.P. 200 x 10,0 16,40 T.O.P.

60 x 10,0 4,30 T.O.P. 130 x 5,0 5,40 T.O.P. 200 x 12,5 20,30 T.O.P.

60 x 15,0 5,80 H.T. 130 x 7,0 7,40 T.O.P. 200 x 15,0 24,00 I.S.Q.

62 x 6,0 2,90 T.O.P. 130 x 10,0 10,40 T.O.P. 200 x 25,0 37,90 I.S.Q.

70 x 3,0 1,70 T.O.P. 130 x 15,0 14,90 T.O.P. 205 x 12,5 20,80 H.T.

70 x 5,0 2,80 T.O.P. 130 x 20,0 19,00 H.T. 210 x 10,0 17,30 I.S.Q.

70 x 8,0 4,30 T.O.P. 132 x 8,5 9,10 T.O.P. 210 x 15,0 25,30 I.S.Q.

70 x 10,0 5,20 T.O.P. 140 x 5,0 5,80 T.O.P. 210 x 20,0 32,90 I.S.Q.

75 x 7,0 4,10 T.O.P. 140 x 7,0 8,10 T.O.P. 220 x 10,0 18,20 I.S.Q.

75 x 10,0 5,60 T.O.P. 140 x 10,0 11,20 T.O.P. 220 x 15,0 26,60 I.S.Q.

80 x 3,0 2,00 T.O.P. 140 x 15,0 16,20 H.T. 225 x 15,0 27,30 I.S.Q.

80 x 5,0 3,20 T.O.P. 140 x 20,0 20,80 H.T. 230 x 15,0 27,90 I.S.Q.

80 x 10,0 6,10 T.O.P. 144 x 11,0 12,70 T.O.P. 240 x 10,0 19,90 I.S.Q.

80 x 15,0 8,40 H.T. 150 x 5,0 6,30 T.O.P. 240 x 15,0 29,20 I.S.Q.

80 x 20,0 10,40 H.T. 150 x 7,5 9,20 T.O.P. 250 x 10,0 20,80 I.S.Q.

81 x 8,0 5,10 T.O.P. 150 x 10,0 12,10 T.O.P. 250 x 15,0 30,50 I.S.Q.

90 x 6,0 4,40 T.O.P. 150 x 15,0 17,50 T.O.P. 260 x 15,0 31,80 I.S.Q.

90 x 10,0 6,90 T.O.P. 150 x 20,0 22,50 H.T. 270 x 17,5 38,20 I.S.Q.

90 x 15,0 9,70 H.T. 152 x 6,0 7,60 T.O.P. 285 x 12,5 29,50 I.S.Q.

90 x 20,0 12,10 H.T. 152 x 10,0 12,30 T.O.P. 285 x 20,0 45,90 I.S.Q.

100 x 5,0 4,10 T.O.P. 160 x 5,0 6,70 T.O.P. 285 x 26,0 58,50 I.S.Q.

100 x 6,0 4,90 T.O.P. 160 x 8,0 10,50 T.O.P. 300 x 10,0 25,10 I.S.Q.

100 x 10,0 7,80 T.O.P. 160 x 10,0 13,00 T.O.P. 303 x 18,0 44,40 I.S.Q.

100 x 15,0 11,00 H.T. 160 x 15,0 18,80 H.T. 310 x 20,0 50,20 I.S.Q.

100 x 20,0 13,80 H.T. 160 x 20,0 24,20 H.T. 325 x 17,0 45,30 I.S.Q.

102 x 8,5 6,90 T.O.P. 170 x 5,0 7,10 T.O.P. 360 x 17,0 50,40 I.S.Q.

106 x 8,0 6,80 T.O.P. 170 x 10,0 13,80 T.O.P. 365 x 25,5 74,90 I.S.Q.

110 x 5,0 4,50 T.O.P. 170 x 12,0 16,40 T.O.P.

110 x 10,0 8,70 T.O.P. 170 x 15,0 20,10 H.T.
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Aluminium - Zylinderrohre

Legierungszusammensetzung: EN AW-6060 - EN 573-3: 2009

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Andere Al

0,3-0,6 0,1-0,3 0,1 0,1 0,35-0,6 0,05 0,15 0,15 Rest

Wirtschaftlichkeit und Qualität
Zylinderrohre sind Spezialprodukte innerhalb des breiten Alumeco A/S´Lagerprogramms.
Mit Zylinderrohren lässt sich eine hohe Präzision erzielen und sie finden als Steuer- und Arbeitszylinder 
Verwendung. Sonderausführungen auf Anfrage.

Abbrechen µm
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Verschleißwiderstand

Richtwerte zur Festlegung der Wandstärken von Zylinderrohren aus 
Aluminium; Legierung EN AW- 6060, Sicherheit Zur Rp 0,2-grenze:2.

Wandstärke bei konstanter Belastung

Spezifikation

Zylinderrohre:

Legierung: EN AW 6060 T6

Innendurchmesser 
Ø Toleranz: ISO H11

Oberfläche: Ra < 1 µm

Oberfläche: Feingezogen, ohne 
  Beschichtung 

Oberfläche:  Feingezogen, innen 
und außen hartel-
oxiert

Schichtstärke: 25 µm ± 5 µm

Härte:  450 HV

Geradheit: 0,35 mm/m.

Zylinderrohre für 
jeden Bedarf

• Nennweiten 20-320 mm
• Wandstärken 1,5-10 mm
• Längen bis 6000 mm
• Aluminium-Zylinderrohre höch  
 ster Präzision sind ständig am   
 Lager. 

Ein breites, technisch ansprunchs-
volles Programm umfaßt verschie-
dene Ausführungen, die Basis 
individueller Problemlösungen 
sind.

• Kammergepreßt
• Kammergepreßt und gezogen
• Dorngepreßt und gezogen
• Unbeschichtet
• Harteloxiert

Weitere technische 
und wirtschaftliche 
Vorteile:

• Hohe Verschleißfestigkeit
• Enge paß- und hohe 
 Maßgenauigkeit
• Feinste Oberflächenvergütung
• Hervorragende
   Gleiteigenschaffen
• Gerringes Gewicht
•  Druck- und 

Korrosionsbeständigkeit
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DAluminium Zylinderrohr - EN AW-6060 T6
Herstellungslängen 3050 mm
EN 573-3, EN 755-1, 755-2

Aluminium - Zylinderrohr EN AW-6060 T6
Herstellungslängen 3000 mm EN 573-3, 755-1, 755-2, 755-9
Für metrisches Gewinde

Für selbstschneidende Schrauben

Nennweiten
mm

D x t
 mm

kg/m

80 85  x  2,5
86  x  3,0
87  x  3,5
88  x  4,0

1,75
2,12
2,48
2,85

85 89  x  2,0 1,48
100 105  x 2,50

106  x  3,00
2,17
2,65

100 107  x  3,50
108  x  4,00 

3,07
3,55

110 116  x  3,00 2,88
125 132  x  3,50

133  x  4,00
4,85
4,38

150 160  x  5,00 6,60
160 167  x  3,50

170  x  5,00
4,85
7,00

200 210  x  5,00 8,69

250 262  x  6,00 13,03

300 312  x  6,00 15,60

320 336  x  8,00 22,26

Nennweiten
mm

D x t
 mm

kg/m

12 16  x  2,0 0,24

16 20  x  2,0 0,31

20 25  x  2,5 0,48
25 28  x  1,5

30  x  2,5
0,34
0,58

32 36  x  2,0
38  x  3,0

0,58
0,89

35 40  x  2,5 0,80

40 44  x  2,0
45  x  2,5
46  x  3,0

0,71
0,90
1,09

50 54  x  2,0
55  x  2,5
56  x  3,0

0,88
1,11
1,35

58 63  x  2,5 1,28
63 68  x  2,5

69  x  3,0
1,39
1,68

70 75  x  2,5
76  x  3,0

1,54
1,86

A (mm) P B (mm) C (mm) D (mm) F (mm) E (mm) G (mm) H (mm) I (mm)

32,0 H 11 36,0 32,5 5,35 ±0,15 10,0 0,5 0,3 42,5

40,0 H 11 45,0 38,0 5,35 ±0,15 10,0 0,5 0,5 48,0

50,0 H 11 55,0 46,5 6,65 ±0,15 12,0 0,4 0,3 58,5

63,0 H 11 68,0 56,5 6,65 ±0,15 12,0 0,4 0,3 70,0

80,0 H 12 86,0 72,0 8,75 ±0,15 14,0 0,4 0,4 86,0

100,0 H 12 106,0 89,0 8,75 ±0,15 15,0 0,5 0,3 107,0

125,0 H 12 132,0 110,0 10,50 ±0,15 17,0 0,5 0,4 133,0

A (mm) P B (mm) C (mm) D (mm) F (mm) E (mm) G (mm) H (mm) I (mm)

32,0 H 11 36,0 32,5 5,40 ±0,20 10,4 0,5 0,3 42,9

40,0 H 11 45,0 38,0 5,40 ±0,20 10,4 0,5 0,5 48,4

50,0 H 11 55,0 46,5 7,40 ±0,25 13,5 0,4 0,3 60,0

63,0 H 11 68,0 56,5 7,40 ±0,25 13,5 0,4 0,3 70,0

80,0 H 12 86,0 72,0 9,25 ±0,15 15,0 0,4 0,4 87,0

100,0 H 12 106,0 89,0 9,25 ±0,15 16,0 0,5 0,3 106,5

125,0 H 12 132,0 110,0 10,50 ±0,15 17,0 0,5 0,3 133,0

160,0 H 13 170,0 140,0 17,50 ±0,15 25,0 0,5 0,4 172,0
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Aluminium - Fittings

Aluminiumschweißbogen in 90° - EN AW-5754 - EN AW-6060
EN 573-3, DIN 1725, DIN 2605 (Bauart 3 - Long radius), DIN 2609 - EN 755-1,2,8

Senden Sie uns Ihre Anfrage über 180° 
Bogen, sowie Abmessungen die hier 
nicht genannt sind.

Aluminiumgewindemuffen
EN AW-6082 T6 / EN AW 6060 T6 - Mit Whitworth-Rohrgewind 
EN 573-3 DIN 2999

Aluminiumnippelrohre 
EN AW-6082 T6 / EN AW 6060 T6 - Mit Whitworth-Rohrgewind
EN 573-3, DIN 2999

Wir können auch Folgendes anbieten:
Alu. Schweißflansche - Alu. Flansche - Alu. Schweißnippel - Alu. - 
T-stykker. Alu. Reduzierstücke

Abmessung Abmessung
d1 s a d1 s a

25 x 3,0 27,5 40 x 5,0 38,0

30 x 2,5 33,5 50 x 3,0 57,0

30 x 3,0 33,5 50 x 4,0 57,0

32 x 3,0 33,5 60 x 3,0 76,0

35 x 5,0 33,5 60 x 5,0 72,0

40 x 3,0 45,0 70 x 5,0 82,5

40 x 4,0 45,0 75 x 5 ,0 92,0

Abmessung Abmessung
d1 s a d1 s a

80 x 3,0 107,5 100 x 5,0 133,5

80 x 5,0 95,0 106 x 3,0 142,5

90 x 3,0 114,5 110 x 5,0 142,5

90 x 5,0 114,5 125 x 4,0 180,0

100 x 3,0 133,5 160 x 5,0 215,0

Abmessung
Zoll

Abmessung
mm

Außen Ø
d

Länge
I

1/4" 8 20 25
3/8" 10 25 30
1/2" 15 30 35
3/4" 20 35 40

1" 25 40 45

11/4" 32 50 50

11/2" 40 55 55

2" 50 70 60

21/2" 65 90 70

3" 80 100 75

Abmessung
Zoll

Abmessung
mm

Außen Ø
d

Länge
I

Länge
A

1/4" 8 13 50 20
1/2" 15 22 50 20
3/4" 20 28 50 20

1" 25 35 60 25

11/4" 32 42 65 25

11/2" 40 50 75 30

2" 50 60 75 30

a

a

d1

s

90

d

l

l
A

d
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Kastenprofil

• ABSCHLUSSPROFIL

• BODENPROFIL

• MITTELPROFIL

• ECKPROFIL

• UND VIELES MEHR...

Aluminium Transport 
Systemprofile werden direkt 
vom Lager geliefert. Für weitere 
Details, besuchen Sie uns bitte 
unter: www.alumeco.com
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Aluminium - Fischkistenprofile

Aluminium - Fischkistenprofile - EN AW-6005A T6
Herstellungslängen 6000 mm
EN 573-3, EN 755-1, 755-2, 755-9 

Ix = 2868449 mm4
Wx = 42978 mm3
Iy = 2868449 mm4
Wy = 42978 mm3

Profil 7069

Gewicht pr. m 8.70

Ix = 5110595 mm4
Wx= 67082 mm3
Iy = 5110595 mm4
Wy = 67082 mm3

Profil 7235

Gewicht pr. m 11.20

Ix = 168450 mm4
Wx = 8743 mm3
Iy = 3594902 mm4
Wy = 36305 mm3

Profil 1517

Gewicht pr. m 2.45

Ix = 74420 mm4
Wx = 5204 mm3
Iy = 3857535 mm4
Wy = 33745 mm3

Profil 7176

Gewicht pr. m 1.95

Ix = 42975 mm4
Wx = 3312 mm3
Iy = 3963457 mm4
Wy = 34669 mm3

Profil 7067

Gewicht pr. m 1.85

Ix = 3410000 mm4
Wx = 51300 mm3
Iy = 3410000 mm4
Wy = 51300 mm3

Profil 384-4

Gewicht pr. m 8.90

Ix = 220410 mm4
Wx = 6959 mm3
Iy = 252644 mm4
Wy = 11406 mm3

Profil 7242

Gewicht pr. m 2.40

Ix = 196729 mm4
Wx = 6493 mm3
Iy = 170190 mm4
Wy = 8957 mm3

Profil 7071

Gewicht pr. m 2.20

Ix = 76559  mm4
Wx = 6657 mm3
Iy = 4792458 mm4
Wy = 45642 mm3

Profil 7003

Gewicht pr. m 2.98

Ix = 479213 mm4
Wx = 19169 mm3
Ix = 9676665 mm4
Wx = 84218 mm3

Profil 42205

Gewicht pr. m 4.40

Ix = 63485 mm4
Wx = 5520 mm3
Ix = 3674126 mm4
Wx = 34992 mm3

Profil 7001

Gewicht pr. m 2.30

Wir können in Fixlängen liefern.

Angaben  in theoretischem Gewicht, tatsächliche Gewichte können abweichen.

Nicht auf Lager

Nicht auf Lager

Nicht auf Lager

Nicht auf Lager

Nicht auf Lager

Nicht auf Lager

Nicht auf Lager

Nicht auf Lager
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Aluminium/Stahl Schweißverbinder / Aluminium - Strongback

Andere Abmessungen auf Anfrage.

Aluminium/Stahl Schweißverbinder

Aluminium-Strongback:
Standardtypen

3 mm

Steel

St 52,3

Aluminium

3 mm

10

3

20

Aluminium 
AIMg 4,5 Mn

55 mm

120

840

453,5

65

55 mm

120

280

173,5

65

55 mm

120

560

417

65

Dim: (H x W) H = St + Al + Al Gewicht per. m

34 x 24 in Längen a 3800 mm (20 + 3 + 10) ca. 4,6 kg

34 x 28 mm in Längen à 3800 mm (20 + 3 + 10) ca. 5,3 kg

Beachten Sie bitte:
1. Darf nicht über 300° C erhitzt werden
2.  Darf nicht mit Radius unter 300 mm gebogen 

werden.

Zum Aufschweißen von 
Stahlkonstruktionen
Gepresstes Aluminiumprofil in einer 
salzwasserbeständigen Legierung, 
wird auf Fixlänge gekürzt und die 
Brücke wird nach Wunsch ausgefräst.

Abmessung: (Profil) 280 x 40 mm.
Wir können auch andere Breiten 
anbieten, z.B. 560, 770 oder 840 
mm. Wir können die Ausfräsung 
nach Wunsch liefern, evt. mehrere.

Vorteile:
Schnell, Wiederverwendbar, 
kostensparend.
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Aluminium - Zeichnungsprofile

Alumeco ist Ihr Partner - von der Idee 
bis zum fertigen Produkt

Mit Beginn der Entwicklungsphase haben Sie 

in Alumeco einen aktiven und professionellen  

Gesprächspartner der Sie im gesamten Prozess 

von der ersten Idee bis zur fertigen Produktlösung 

begleitet. Nur wenige Anbieter in unserer Branche 

haben ein vergleichbares, fundamentales Wissen 

wie Alumeco, dass sich in der Zusammenarbeit für 

Zeichnungsprofile mit unseren Kunden entwickelt 

hat. Wir kennen die möglichen Anwendungsmögli-

chkeiten für die Materialien. Wir verstehen die 

Bedürfnisse unserer Kunden und haben entsprech-

endes technisches Wissen für eine anspruchsvolle 

Zusammenarbeit.

Diese Zusammenarbeit ist der Schlüssel, für die 

Entwicklung individueller Kundenlösungen.

Logik und Logistik in einer wachsenden 
Kooperation

Die Kooperation hat nicht notwendigerweise zu 
enden, wenn das Produkt entwickelt ist.
Wir sind ebenfalls ein effektiver Partner in den 
Bereichen:

• Lagerhaltung

• Logistik

• Einkauf/Beschaffung

• Konfektionierung

• Verpackung

• Transport

Outsourcing
Übernahme von unproduktiven oder hinderlichen 

Arbeitsprozessen. Viele Unternehmen fragen sich, 

welche Prozesse externen Partnern anvertraut 

werden können. Dieses trifft auch auf den Bereich 

der Verarbeitung von Aluminium zu. Mehr und 

mehr Kunden entscheiden bei der Verlagerung von 

Arbeitsprozessen im Bereich von Aluminium zu uns.

Für diese Kunden, übernimmt Alumeco die 

Verantwortung innerhalb der Prozesse vom 

Einkauf, über die Verarbeitung, bis zur Lieferung.

Das Ergebnis ist die Fokussierung auf die Dinge, 

welche man am besten kann. Für Alumeco ist es 

Aluminium!
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Zeichnungs/Sonderprofile direkt verfügbar
Alumeco hat eine Vielzahl von Werkzeugen die frei verfügbar für unsere Kunden sind. Die 
Werkzeugkosten sind bereits bezahlt und es entstehen daher keine weiteren Kosten.

Sie können mehr darüber auf unserer Homepage finden: 

Weitere Beispiele auf 

unserer Homepage

www.alumeco.de

Hutprofil Profil für Fenster und Türen

Schienenprofil
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Farbcode Systematik der Legierungen

Zur Kennzeichnung der unterschiedlichen Legierungen haben wir ein 
Farbcodesystem bei Profilen und Stangen.

Legierung
(EN AW)

Legierung
DIN Farbe

2007 Al Cu Mg Pb Schwarz  (RAL 9004)

2011 Al Cu Bi Pb Rot  (RAL 3020)

2014 Gold (RAL 1036)

6026 Orange (RAL 2004)

5754 Al Mg 3 Gelb (RAL 1023)

6005 Al Mg Si 0,7 Türkisblau (RAL 5018)

6012 Al Mg Si Pb Weiß (RAL 9010)

6012A Rosa (RAL 4003)

6060 Al Mg Si 0,5 ungefärbt

6262R Al Mg Si 1 Grün (RAL 6018)

6082 Al Mg Si 1 Blau  (RAL 5010)

7075 Al Zn Mg Cu 1,5 Violett (RAL 4005)
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Internes Schneidcenter

Internes Schneidcenter
Als eine logische Ergänzung unseres Anspruches an 

einen umfassenden Service als Aluminiumlieferant, 

bietet Alumeco Zuschnitts- und andere 

Maschinenarbeiten mit unserem modernen und umfas-

senden Maschinenpark an.

Kreissägen:

• Breite: 4300 mm

• Länge: 7000 mm

• Dicke: 250 mm

Rondensägen
Für den Zuschnitt von Ronden, Alumeco bietet 

Abmessungen an bis zu:

• Breite: 600 mm

• Länge: 250 mm

Bandsägen
Darüber hinaus bietet Alumeco Stangen- und 

Profilzuschnitte von bis 580mm Durchmesser an.

Wir verfügen über Bandsägen für Plattenzuschnitte.
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Technische Informationen

Aluminiumbleche EN 485-2: 2008 (Auszug)

Mechanische Werte

Weitere Information auf Seite 57

Legierung Zustand Dicke

mm

Zugfestigkeit

Rm
MPa

Streckgrenze

Rp0,2
MPa

Bruchdehnung

min, %

Biegeradius* Brinell - 

härte

HBS*

Über Bis Min. Max. Min. Max. A50 mm A 180˚ 90˚
EN AW-1200 O/H111 0,5 1,5 75 105 25 21 0t 0t
Al99,0 1,5 3,0 75 105 25 24 0t 0t 23

H12 0,5 1,5 95 135 75 4 0,5t 0t 31
1,5 3,0 95 135 75 5 0,5t 0,5t 31
3,0 6,0 95 135 75 6 1,0t 1,0t 31

H14 0,5 1,5 115 155 95 3 1,0t 0,5t 37
1,5 3,0 115 155 95 4 1,0t 1,0t 37
3,0 6,0 115 155 95 5 1,5t 1,5t 37

H22 0,5 1,5 95 135 65 5 0,5t 0t 30
1,5 3,0 95 135 65 6 0,5t 0,5t 30
3,0 6,0 95 135 65 10 1,0t 1,0t 30

H24 0,5 1,5 115 155 90 4 1,0t 0,5t 37
1,5 3,0 115 155 90 5 1,0t 1,0t 37
3,0 6,0 115 155 90 7 1,5t 37

EN AW-1050A O/H111 0,5 1,5 65 95 20 22 0t 0t 20
Al99,5 1,5 3,0 65 95 20 26 0t 0t 20

3,0 6,0 65 95 20 29 0,5t 0,5t 20
6,0 12,5 65 95 20 35 1,0t 1,0t 20

H112 >_6,0 12,5 75 30 20 23
H12 0,5 1,5 85 125 65 4 0,5t 0t 28

1,5 3,0 85 125 65 5 0,5t 0,5t 28
3,0 6,0 85 125 65 7 1,0t 1,0t 28
6,0 12,5 85 125 65 9 2,0t 28

H14 0,5 1,5 105 145 85 3 1,0t 0,5t 34
1,5 3,0 105 145 85 4 1,0t 1,0t 34
3,0 6,0 105 145 85 5 1,5t 34
6,0 12,5 105 145 85 6 2,5t 34

H22 0,5 1,5 85 125 55 5 0,5t 0t 27
1,5 3,0 85 125 55 6 0,5t 0,5t 27
3,0 6,0 85 125 55 11 1,0t 1,0t 38

H24 0,5 1,5 105 145 75 4 1,0t 0,5t 33
1,5 3,0 105 145 75 5 1,0t 1,0t 33
3,0 6,0 105 145 75 8 1,5t 1,5t 33
6,0 12,5 105 145 75 8 2,5t 33

EN AW-3103 O/H111 0,5 1,5 90 130 35 19 0t 0t 27
AlMn 1 1,5 3,0 90 130 35 21 0t 0t 27

3,0 6,0 90 130 35 24 1,0t 1,0t 27
H12 0,5 1,5 115 155 85 4 1,5t 0,5t 36

1,5 3,0 115 155 85 5 1,5t 1,0t 36
3,0 6,0 15 155 85 6 1,0t 36

H14 0,5 1,5 140 180 120 2 2,0t 1,0t 45
1,5 3,0 140 180 120 3 2,0t 1,0t 45
3,0 6,0 140 180 120 4 2,0t 45

H22 0,5 1,5 115 155 75 7 1,0t 0,5t 36
1,5 3,0 115 155 75 8 1,0t 1,0t 36
3,0 6,0 115 155 75 9 1,0t 36

H24 0,5 1,5 140 180 110 4 1,5t 1,0t 44
1,5 3,0 140 180 110 5 1,5t 1,0t 44
3,0 6,0 140 180 110 6 2,0t 44

EN AW-3105 O/H111 0,5 1,5 100 155 40 15 0t 29
Al Mn1Mg 0,5 1,5 3,0 100 155 40 17 0,5t 29

H12 0,5 1,5 130 180 105 4 1,5t 41
1,5 3,0 130 180 105 4 1,5t 41

H14 0,5 1,5 150 200 130 2 2,5t 48
1,5 3,0 150 200 130 2 2,5t 48

H22 0,5 1,5 130 180 105 6 41
1,5 3,0 130 180 105 7 41

H24 0,5 1,5 150 200 120 4 2,5t 47
1,5 3,0 150 200 120 5 2,5t 47

EN AW-5005 O/H111 0,5 1,5 100 145 35 19 0t 0t 29
AlMg1 1,5 3,0 100 145 35 20 0,5t 0t 29

3,0 6,0 100 145 35 22 1,0t 1,0t 29
H12 0,5 1,5 125 165 95 2 1,0t 0,5t 39

1,5 3,0 125 165 95 4 1,5t 1,0t 39
3,0 6,0 125 165 95 5 1,0t 39

H14 0,5 1,5 145 185 120 2 2,0t 1,0t 48
1,5 3,0 145 185 120 3 2,0t 1,0t 48
3,0 6,0 145 185 120 4 2,0t 48

H22/H32 0,5 1,5 125 165 80 5 1,0t 0,5t 38
1,5 3,0 125 165 80 6 1,5t 1,0t 38
3,0 6,0 125 165 80 8 1,0t 38

H24/H34 0,5 1,5 145 185 110 4 1,5t 1,0t 47
1,5 3,0 145 185 110 5 2,0t 1,0t 47
3,0 6,0 145 185 110 6 2,0t 47

EN AW-5052 O/H111 0,5 1,5 170 215 65 14 0t 0t 47
AlMg 2,5 1,5 3,0 170 215 65 16 0,5t 0,5t 47

3,0 6,0 170 215 65 18 1,0t 47
6,0 12,5 165 215 65 19 2,0t 46

* Wir verfügen ebenso über Ergebnisse für Biegeradius und Zustände aus Prüfmustern und Tests 
gemäß EN 485-1. Diese angezeigten Werte sind nur zur Information.
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Aluminiumbleche EN 485-2: 2008 (Auszug)

Mechanische Werte

Weitere Information auf Seite 58

Legierung Zustand Dicke

mm

Zugfestigkeit

Rm
MPa

Streckgrenze

Rp0,2
MPa

Bruchdehnung

min. %

Biegeradius*           Brinell - 

härte

HBS*

Über Bis Min. Max. Min. Max. A50 mm A 180˚ 90˚
EN AW-5052 12,5 80 165 215 65 18 46
AlMg2,5 H112 >_6,0 12,5 190 110 7 55

12,5 40,0 170 70 10 47
40,0 80,0 170 70 14 47

H12 0,2 0,5 210 260 160 4 63
0,5 1,5 210 260 160 5 63
1,5 3,0 210 260 160 6 63
1,5 3,0 210 260 160 6 63
3,0 6,0 210 260 160 8 63
6,0 12,5 210 260 160 10 63

H14 0,5 1,5 230 280 180 3 69
1,5 3,0 230 280 180 4 69
3,0 6,0 230 280 180 4 69
6,0 12,5 230 280 180 5 69

H22/H32 0,5 1,5 210 260 130 6 1,5t 1,0t 61
1,5 3,0 210 260 130 7 1,5t 1,5t 61
3,0 6,0 210 260 130 10 1,5t 61
6,0 12,5 210 260 130 12 2,5t 61

H24/H34 0,5 1,5 230 280 150 5 2,0t 1,5t 67
1,5 3,0 230 280 150 6 2,0t 2,0t 67
3,0 6,0 230 280 150 7 2,5t 67
6,0 12,5 230 280 150 9 3,0t 67

EN AW-5754 O/H111 0,5 1,5 190 240 80 14 0,5t 0,5t 52
AlMg3 1,5 3,0 190 240 80 16 1,0t 1,0t 52

3,0 6,0 190 240 80 18 1,0t 1,0t 52
6,0 12,5 190 240 80 18 2,0t 52

12,5 100,0 190 240 80 17 52
H112 >_6,0 12,5 210 140 12 62

12,5 25,0 200 120 10 58
25,0 40,0 190 80 12 52
40,0 80,0 190 80 14 52

H12 0,5 1,5 220 270 170 5 66
1,5 3,0 220 270 170 6 66
3,0 6,0 220 270 170 7 66
6,0 12,5 220 270 170 9 66

H14 0,5 1,5 240 280 190 3 72
1,5 3,0 240 280 190 4 72
3,0 6,0 240 280 190 4 72
6,0 12,5 240 280 190 5 72

H22/H32 0,5 1,5 220 270 130 8 1,5t 1,0t 63
1,5 3,0 220 270 130 10 2,0t 1,5t 63
3,0 6,0 220 270 130 11 1,5t 63
6,0 12,5 220 270 130 10 2,5t 63

H24/H34 0,5 1,5 240 280 160 6 2,5t 1,5t 70
1,5 3,0 240 280 160 7 2,5t 2,0t 70
3,0 6,0 240 280 160 8 2,5t 70
6,0 12,5 240 280 160 10 3,0t 70

EN AW-5083 O/H111 0,5 1,5 275 350 125 12 1,0t 1,0t 75
AlMg4,5Mn0, 7 1,5 3,0 275 350 125 13 1,5t 1,0t 75

3,0 6,0 275 350 125 15 1,5t 75
6,0 12,5 275 350 125 16 2,5t 75

12,5 50,0 275 350 125 15 75
50,0 80,0 270 345 115 14 73
80,0 120,0 260 110 12 70

120,0 150,0 255 105 12 69
H112 >_6,0 12,5 275 125 12 75

12,5 40,0 275 125 10 75
40,0 80,0 270 115 10 73

H116 >_1,5 3,0 305 215 8 3,0t 2,0t 89
3,0 6,0 305 215 10 2,5t 89
6,0 12,5 305 215 12 4,0t 89

12,5 40,0 305 215 10 89
40,0 80,0 285 200 10 83

H12 0,5 1,5 315 375 250 4 94
3,0 6,0 315 375 250 6 94
6,0 12,5 315 375 250 7 94

H14 0,5 1,5 340 400 280 3 1020
1,5 3,0 340 400 280 3 1020
3,0 6,0 340 400 280 3 1020
6,0 12,5 340 400 280 1020

H22/H32 0,5 1,5 305 380 215 6 2,0t 1,5t 89
1,5 3,0 305 380 215 7 3,0t 2,0t 89
3,0 6,0 305 380 215 8 2,5t 89
6,0 12,5 305 380 215 10 3,5t 89

H24/H34 0,5 1,5 340 400 250 5 2,0t 99
1,5 3,0 340 400 250 6 2,5t 99
3,0 6,0 340 400 250 7 3,5t 99
6,0 12,5 340 400 250 8 4,5t 99

* Wir verfügen ebenso über Ergebnisse für Biegeradius und Zustände aus Prüfmustern und Tests 
gemäß EN 485-1. Diese angezeigten Werte sind nur zur Information.



58

Technische Informationen

Aluminiumbleche EN 485-2: 2008 (Auszug)

Mechanische Werte
Legierung Zustand Dicke

mm

Zugfestigkeit

Rm
MPa

Streckgrenze

Rp0,2
MPa

Bruchdehnung

min. %

Biegeradius* Brinell - 

härte

HBS*

Über Bis Min. Max. Min. Max. A50 mm A 180˚ 90˚
EN AW-6082 O >_0.4 1.5 150 85 14 1.0t 0.5t 40
AlSiMgMn 1.5 3.0 150 85 16 1.0t 1.0t 40

3.0 6.0 150 85 18 1.5t 40
6.0 12.5 150 85 17 2.5t 40

12.5 25.0 155 16 40
T4/T451 >_0.4 1.5 205 110 12 3.0t 1.5t 58

1.5 3.0 205 110 14 3.0t 2.0t 58
3.0 6.0 205 110 15 3.0t 58
6.0 12.5 205 110 14 4.0t 58

T451 12.5 40.0 205 110 13 58
40.0 80.0 205 110 12 58

T42 >_0.4 1.5 205 95 12 1.5t 57
1.5 3.0 205 95 14 2.0t 57
3.0 6.0 205 95 15 3.0t 57
6.0 12.5 205 95 14 4.0t 57

12.5 40.0 205 95 13 57
40.0 80.0 205 95 12 57

T6/T651/T62 >_0.4 1.5 310 260 6 2.5t 94
1.5 3.0 310 260 7 3.5t 94
3.0 6.0 310 260 10 4.5t 94
6.0 12.5 300 255 9 6.0t 91

T651/T62 12.5 60.0 295 240 8 89
60.0 100.0 295 240 7 89

100.0 150.0 275 240 6 84
150.0 175.0 275 230 4 83

T61/T6151 >_0.4 1.5 280 205 10 2.0t 82
1.5 3.0 280 205 11 2.5t 82
3.0 6.0 280 205 11 4.0t 82
6.0 12.5 280 205 12 5.0t 82

T6151 12.5 60.0 275 200 12 81
60.0 100.0 275 200 10 81

100.0 150.0 275 200 9 81
150.0 175.0 275 200 8 81

EN AW-7020 O >_0.4 1.5 220 140 12 45
AlZn4.5Mg1 1.5 3.0 220 140 13 45

3.0 6.0 220 140 15 45
6.0 12.5 220 140 12 45

T4/T451 >_0.4 1.5 320 210 11 2.0t 92
1.5 3.0 320 210 12 2.5t 92
3.0 6.0 320 210 13 3.5t 92
6.0 12.5 320 210 14 5.0t 92

T6/T651/T62 >_0.4 1.5 350 280 7 3.5t 104
1.5 3.0 350 280 8 4.0t 104
3.0 6.0 350 280 10 5.5t 104
6.0 12.5 350 280 10 8.0t 104

T651 12.5 40.0 350 280 9 104
40.0 100.0 340 270 8 101

100.0 150.0 330 260 7 98
150.0 175.0 330 260 6 98

EN AW-7075 O 1.5 3.0 275 145 10 3.0t 1.0t 55
AlZn5.5MgCu 3.0 6.0 275 145 10 2.5t 55

6.0 12.5 275 145 10 4.0t 55
12.5 75.0 275 9 55

T62 1.5 3.0 540 470 7 6.5t 161
3.0 6.0 545 475 8 8.0t 163
6.0 12.5 540 460 8 12t 160

T651/T62 12.5 25.0 540 470 6 161
25.0 50.0 530 460 5 158
50.0 60.0 525 440 4 155
60.0 80.0 495 420 4 147
80.0 90.0 490 390 4 144
90.0 100.0 460 360 3 135

100.0 120.0 410 300 2 119
120.0 150.0 360 260 2 104

T76/T7651 >_1.5 3.0 500 425 7 149
3.0 6.0 500 425 8 149
6.0 12.5 490 415 7 146

* Wir verfügen ebenso über Ergebnisse für Biegeradius und Zustände aus Prüfmustern und Tests 
gemäß EN 485-1. Diese angezeigten Werte sind nur zur Information.
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Aluminiumstangen gepreßt EN 755-2: 2008 (Auszug)

Mechanische Werte

Weitere Information auf Seite 60

Legierung Zustand Gepreßte 
profile

Rundstangen
durchmesser

4-kant
6-kant
Platt

Gepreßte 
rohre

Zugfestigkeit

Rm

0,2%
Streckgrenze

Rp 0.2

Bruchdehnung

e (3) (10)
mm

D (1)
mm

S (2)
mm

e (3)
mm

N/mm2 N/mm2 A50 mm A

Über Bis Über Bis Über Bis Über Bis Min. Max. Min. Max.
%

min.
%

min.
EN AW-1050A F, H112 (4) all all all 60 - 20 - 25 23
Al99,5 O, H111 all all all 60 95 20 - 25 23
EN AW-2007 T4, T4510, T4511 (5) 0 80 0 80 0 25 370 - 250 - 8 6

AlCu4PbMgMn T4, T4510, T451 (5) 80 200 80 200 340 - 220 - 8 -
T4, T4510, T451 (5) 200 250 200 250 330 - 210 - 7 -

EN AW-2011 T4 (5) 0 200 0 60 275 - 125 - 14 12
AlCu6BiPb T6 (5) 0 75 0 60 310 - 230 - 8 6

T6 (5) 75 200 - - 295 - 195 - 6 -
T6 (5) 0 25 310 - 230 - 6 4

EN AW-2014 O, H111 0 200 0 200 - 250 - 135 12 10
AlCu4SiMn T4, T4510, T4511 0 25 0 25 370 - 230 - 13 11

T4, T4510, T4511 25 75 25 75 410 - 270 - 12 -
T4, T4510, T4511 75 150 75 150 390 - 250 - 10 -
T4, T4510, T4511 150 200 150 200 350 - 230 - 8 -
T6, T4510, T6511 0 25 0 25 415 - 370 - 6 5
T6, T4510, T6511 25 75 25 75 460 - 415 - 7 -
T6, T4510, T6511 75 100 75 150 465 - 420 - 7 -
T6, T4510, T6511 150 200 150 200 430 - 350 - 6 -
T6, T4510, T6511 200 250 200 250 420 - 320 - 5 -

O, H111 0 20 - 250 - 135 12 10
T4, T4510, T4511 0 20 370 - 230 - 11 10
T6, T4510, T6511 0 10 415 - 370 - 7 5
T6, T4510, T6511 10 40 450 - 400 - 6

En AW-2017A O, H111 0 200 0 200 - 250 - 135 12 10
AlCu4MgSi(A) T4, T4510, T4511 (5) 0 25 0 25 380 - 260 - 12 10

T4, T4510, T4511 (5) 25 75 25 75 400 - 270 - 10 -
T4, T4510, T4511 (5) 75 150 75 150 390 - 260 - 9 -
T4, T4510, T4511 (5) 150 200 150 200 370 - 240 - 8 -
T4, T4510, T4511 (5) 200 250 200 250 360 - 220 - 7 -

O, H111 0 20 - 250 - 135 12 10
T4, T4510, T4511 (5) 0 10 380 - 260 - 12 10
T4, T4510, T4511 (5) 10 75 400 - 270 - 10 8

En AW-2024 O, H111 0 200 0 200 - 250 - 150 12 10
AlCu4Mg1 T3, T3510, T3511 0 50 0 50 450 - 310 - 8 6

T3, T3510, T3511 50 100 50 100 440 - 300 - 8 -
T3, T3510, T3511 100 200 100 200 420 - 280 - 8 -
T3, T3510, T3511 200 250 200 250 400 - 270 - 8 -
T8, T8510, T8511 0 150 0 150 455 - 380 - 5 4

O, H111 0 30 - 250 - 150 12 10
T3, T3510, T3511 0 30 420 - 290 - 8 6
T8, T8510, T8511 0 30 455 - 380 - 5 4

EN AW-5754 F, H112 (4) 0 150 0 150 0 25 180 - 80 - 14 12
AlMg3 F, H112 (4) 150 250 150 250 180 - 70 - 13 -

O, H111 0 150 0 150 0 25 180 250 80 - 17 15
EN AW-5083 F, (4) 0 200 0 200 all 270 - 110 - 12 10
AlMg4.5Mn0.7 F, (4) 200 250 200 250 260 - 110 - 12 -

O, H111 0 200 0 200 all 270 - 110 - 14 12
O, H112 0 200 0 200 all 270 - 125 - 12 10

F, (4) all 270 - 110 - 12 10
O, H111 all 270 - 110 - 14 12

O, H112 all 270 - 125 - 12 10
EN AW-6005 T4 (5)(Å) 0 25 180 - 90 - 15 13
AlSiMg T6 (5) 25 50 25 50 270 - 225 - 8 -

T6 (5)(Å) 0 5 270 - 225 - 8 6
T6 (5)(Å) 5 10 260 - 215 - 8 6
T6 (5)(Å) 10 25 250 - 200 - 8 6
T4 (5)(H) 0 10 180 - 90 - 15 13
T6 (5)(H) 0 5 255 - 215 - 8 6
T6 (5)(H) 5 15 250 - 200 - 8 6

T6 (5) 0 25 0 25 270 - 225 - 10 8
T6 (5) 50 100 50 100 260 - 215 - 8 -
T6 (5) 0 5 270 - 225 - 8 6
T6 (5) 5 10 260 - 215 - 8 6

(1) D = Durchmesser für Rundstangen.  
(2) S = Querschnitt für Vierkant- und Sechskantstangen sowie Dicke für die Flachprofile und Stangen.
(3) e = Wandstärke. 
(4) F-Zustand: Die mechanischen Werte sind unverbindlich.  
(5) Die Eigenschaften dürfen durch Abschrecken an der Presse erzielt werden. 
10)     Wenn der Querschnitt eines Profil aus verschiedenen Wandstärken besteht, die mehr als zwei der mechanischen 

Eigenschaften betreffen, gilt der niedrigste angegebene Wert für den ganzen Querschnitt des Profils.

Å = offenes Profil
H = Hohlprofil
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Technische Informationen

Aluminium Stangen -extrudiert EN 755-2: 2008 (Auszug)

Mechanische Werte
Legierung Zustand Gepreßte 

Profile
Rundstangen-
durchmesser

4-kant
6-kant

Stangen

Gepreßte
rohre

Zugfestigkeit

Rm

0,2%
Streckgrenze

Rp 0.2

Bruchdehnung

e (3) (10)
mm

D (1)
mm

S (2)
mm

e (3)
mm

N/mm2 N/mm2 A50 mm A

Über Bis Über Bis Über Bis Über Bis Min. Max. Min. Max.
%

min.
%

min.
EN AW-6012 T6, T6510, T6511 (5) 0 150 0 150 0 30 310 - 260 - 8 6
Al MgSiPb T6, T6510, T6511 (5) 150 200 150 200 260 - 200 - 8 -
EN AW-6060 T4 (5) 0 25 0 150 0 150 0 15 120 - 60 - 16 14
Al MgSi 0.5 T5 0 5 0 150 0 150 0 15 160 - 120 - 8 6

T5 5 25 140 - 100 - 8 6

T6 (5) 0 3 0 150 0 150 0 15 190 - 150 - 8 6
T6 (5) 3 25 170 - 140 - 8 6

T64 (5) (8) 0 15 0 50 0 50 0 15 180 - 120 - 12 10
T66 (5) 0 3 0 150 0 150 0 15 215 - 160 - 8 6
T66 (5) 3 25 195 - 150 - 8 6

EN AW-6061 O, H111 0 200 0 200 - 150 - 110 16 14
Al Mg1SiCu T4 (5) 0 200 0 200 180 - 110 - 15 13

T6 (5) 0 200 0 200 260 - 240 - 8 6
O, H111 0 25 - 150 - 110 16 14
T4 (5) 0 25 180 - 110 - 15 13
T6 (5) 0 5 260 - 240 - 8 6
T6 (5) 5 25 260 - 240 - 10 8

EN AW-6082 O, H111 all 0 200 0 200 0 25 - 160 - 110 14 12
AlSi1MgMn T4 (5) 0 25 205 - 110 - 14 12

T5 (Å+H) 0 5 270 - 230 - 8 6
T6 (5)(Å+H) 0 5 290 - 250 - 8 6

T6 (5)(Å) 5 25 310 - 260 - 10 8
T6 (5)(H) 5 15 310 - 260 - 10 8

T4 (5) 0 200 0 200 0 25 205 - 110 - 14 12
T6 (5) 0 20 0 20 0 5 295 - 250 - 8 6
T6 (5) 20 150 20 150 310 - 260 - 8 -
T6 (5) 150 200 150 200 280 - 240 - 6 -
T6 (5) 200 250 200 250 270 - 200 - 6 -
T6 (5) 5 25 310 - 260 - 10 8

EN AW-6262
AlMg1SiPb T6 (5) 0 25 0 200 0 200 0 25 260 - 240 - 10 8
EN AW-6262R
AlMg1SiPb T6 (5) 0 25 0 200 0 200 0 25 260 - 240 - 10 8
En AW-7020 T6 (5) 0 50 0 50 350 - 290 - 10 8
AlZn4.5Mg1 T6 (5) 50 200 50 200 340 - 275 - 10 -

T6 (5) 0 15 350 - 290 - 10 8
EN AW-7022 T6, T6510, T6511 (5) 0 80 0 80 0 30 490 - 420 - 7 5
Al Zn5Mg3Cu T6, T6510, T6511 (5) 80 200 80 200 470 275 400 165 7 -
EN AW-7075 O, H111 0 200 0 200 - - - 10 8
Al Zn 5.5MgCu T6, T6510, T6511 0 25 0 25 540 - 480 - 7 5

T6, T6510, T6511 25 100 25 100 560 - 500 - 7 -
T6, T6510, T6511 100 150 100 150 530 - 470 - 6 -

T6, T6510, T6511 150 200 150 200 470 - 400 - 5 -
T73, T73510, T7351 (9) 0 25 0 25 485 - 420 - 7 5

T73, T73510, T7351 (9) 25 75 25 75 475 - 405 - 7 -
T73, T73510, T7351 (9) 75 100 75 100 470 - 390 - 6 -
T73, T73510, T7351 (9) 100 150 100 150 440 - 360 - 6 -

O, H111 0 10 - 275 - 165 10 -
T6, T6510, T6511 0 5 540 - 485 - 8 6
T6, T6510, T6511 5 10 560 - 505 - 7 5
T6, T6510, T6511 10 50 560 - 495 - 6 4

T73, T73510, T7351 (9) 0 5 470 - 400 - 7 5

T73, T73510, T7351 (9) 5 25 485 - 420 - 8 6

(1) D = Durchmesser für Rundstangen.
(2) S = Querschnitt für Vierkant- und Sechskantstangen sowie Dicke für die Flachprofile und Stangen..
(3) e = Wandstärke.
(5) Die Eigenschaften dürfen durch Abschrecken an der Presse erzielt werden. 

  (8) Biegequalität
  (9) Für Material in diesem Zustand weisen wir auf Anlage A und B hin.
 (10) Wenn der Querschnitt eines Profils aus verschiedenen Wandstärken besteht, die mehr als zwei der mechanischen 

Eigenschaften betreffen, gilt der niedrigste angegebene Wert für den ganzen Querschnitt des Profils.

Å = offenes Profil
H = Hohlprofil
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Aluminiumstangen gezogen EN 754-2: 2008 (Auszug)

Mechanische Werte

Toleranzen bei gepreßten Flachprofilen EN 755-5: 2008
Legierungsgrupe I: EN AW-1050A/ EN AW-1350/ EN AW-6005/ EN AW-6012/ EN AW-6060/ EN AW-6082/ EN AW-6262/ EN AW-6262R

Toleranzen bei gepreßten Flachprofilen  EN 755-5: 2008
Legierungsgruppe II: EN AW-2007/ EN AW-2011/ EN AW-7075

Legierung Zustand Material
no.

Rundstangen 
durchmesser

4-kant
6-kant

Stangen

Gepreßte 
Stangen

Zugfestigkeit

Rm

0,2%
Streckgrenze

Rp 0.2

Bruchdehnung

D (1)
mm

S (2)
mm

e (3)
mm

N/mm2 N/mm2 A50 mm A

Über Bis Über Bis Über Bis Min. Max. Min. Max.
%

min.
%

min.
EN AW-2007 T3 (4) 3.1645.53 0 30 0 30 370 - 250 - 7 5

AlCu4PbMgMn T3 (4) 3.1645.53 30 80 30 80 340 - 220 - 6 -
T351 (4) 3.1645.53 0 80 0 80 370 - 250 - 5 3

T3 (4) 3.1645.53 0 20 370 - 250 - 7 5
T3510, T3511 (4) 3.1645.53 0 20 370 - 250 - 5 3

EN AW-2011 T3 3.1645.53 0 40 0 40 320 - 270 - 10 8
AlCu6BiPb T3 3.1645.53 40 50 40 50 300 - 250 - 10 -

T3 3.1645.53 50 80 50 80 280 - 210 - 10 -
T8 0 80 0 80 370 - 270 - 8 6
T3 3.1645.53 0 5 310 - 260 - 10 8
T3 3.1645.53 5 20 290 - 240 - 8 6
T8 0 20 370 - 275 - 8 6

EN AW-6012 T4 (4) 3.0615.51 0 80 0 80 0 20 200 - 100 - 10 8
AlMgSiPb T6 (4) 3.0615.71 0 80 0 80 0 20 310 - 260 - 8 6
EN AW-6061 O, H111 3.3211.10 0 80 0 80 0 20 - 150 - 110 16 14

AlMg1SiCU T4 (4) 3.3211.51 0 80 0 80 0 20 205 110 - 16 14
T6 (4) 3.3211.71 0 80 0 80 0 20 290 - 240 - 10 8

EN AW-6262R T6 (4) 0 80 0 80 0 20 290 - 240 - 10 8
AlMg1SiPb T8 (4) 0 50 0 50 0 10 345 - 315 - 4 3

T9 (4) 0 50 0 50 0 10 360 - 330 - 4 3
EN AW-6262 T6 (4) 0 80 0 80 0 20 290 - 240 - 10 8
AlMg1SiPb T8 (4) 0 50 0 50 0 10 345 - 315 - 4 3

T9 (4) 0 50 0 50 0 10 360 - 330 - 4 3
EN AW-6082 O, H111 3.2315.10 0 80 0 80 0 20 - 110 - 110 15 13
AlSiMgMn T4 (4) 3.2315.51 0 80 0 80 0 20 205 - 110 - 14 12
T6 (4) 3.2315.71 0 80 0 80 310 - 255 - 10 9

T6 (4) 3.2315.71 0 5 310 - 255 - 8 7
T6 (4) 3.2315.71 5 20 310 - 240 - 10 9

(1) D =  Durchmesser für Rundstangen.   
(2) S = Querschnitt für Vierkant- und Sechskant Stangen, sowie Dicke für die Flachprofile und Stangen.
(3) e =  Wandstärke..
(4) Die Eigenschaften dürfen durch Abschrecken an der Presse erzielt werden.

Breite

mm

Toleranz

mm 2<t<6 6<t<10 10<t<18 18<t<30 30<t<50 50<t<80 80<t<120 120<t<180 180<t<240

von 10 bis 18 ±0,25 ±0,20 ±0,25 ±0,25 - - - - - -
über 18 bis 30 ±0,30 ±0,20 ±0,25 ±0,30 ±0,30 - - - - -
über 30 bis 50 ±0,40 ±0,25 ±0,25 ±0,30 ±0,35 ±0,40 - - - -
über 50 bis 80 ±0,60 ±0,25 ±0,30 ±0,35 ±0,40 ±0,50 ±0,60 - - -
über 80 bis 120 ±0,80 ±0,30 ±0,35 ±0,40 ±0,45 ±0,60 ±0,70 ±0,80 - -
über 120 bis 180 ±1,0 ±0,40 ±0,45 ±0,50 ±0,55 ±0,60 ±0,70 ±0,90 ±1.0 -
über 180 bis 240 ±1,4 - ±0,55 ±0,60 ±0,65 ±0,70 ±0,80 ±1,0 ±1.1 ±1.4
über 240 bis 350 ±1,8 - ±0,65 ±0,70 ±0,75 ±0,80 ±0,90 ±1,1 ±1.3 ±1.5
über 350 bis 450 ±2,2 - - ±0,80 ±0,85 ±0,90 ±1,0 ±1,2 ±1.4 ±1.6
über 450 bis 600 ±3,0 - - - - ±0,90 ±1,0 ±1,4 - -

Dicke Legierungsgruppe I

Breite

mm

Toleranz

mm 2<t<6 6<t<10 10<t<18 18<t<30 30<t<50 50<t<80 80<t<120 120<t<180 180<t<240

von 10 bis 18 ±0,35 ±0,25 ±0,30 ±0,35 - - - - - -
über 18 bis 30 ±0,40 ±0,25 ±0,30 ±0,40 ±0,40 - - - - -
über 30 bis 50 ±0,50 ±0,30 ±0,30 ±0,40 ±0,50 ±0,50 - - - -
über 50 bis 80 ±0,70 ±0,30 ±0,35 ±0,45 ±0,60 ±0,70 ±0,70 - - -
über 80 bis 120 ±1,0 ±0,35 ±0,40 ±0,50 ±0,60 ±0,70 ±0,80 ±1,0 - -
über 120 bis 180 ±1,4 ±0,45 ±0,50 ±0,55 ±0,70 ±0,80 ±1,0 ±1,1 ±1,4 -
über 180 bis 240 ±1,8 - ±0,60 ±0,65 ±0,70 ±0,90 ±1,1 ±1,3 ±1,6 ±1,8
über 240 bis 350 ±2,2 - ±0,70 ±0,75 ±0,80 ±0,90 ±1,2 ±1,4 ±1,7 ±1,9
über 350 bis 450 ±2,8 - - ±0,90 ±1,0 ±1,1 ±1,4 ±1,8 ±2,1 ±2,3
über 450 bis 600 ±3,5 - - - - ±1,2 ±1,4 ±1,8 - -

Dicke Legierungsgruppe I I
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Technische Informationen

Zulässige Toleranzen für gepreßte Vierkant-, Sechskant- und 
Rundstangen gemäß EN 754-3,4,6: 2008
Legierung: EN AW-6060/6063 / EN AW-6012/ EN AW-6262/ EN AW-2011/ EN AW-6082/ EN AW-2007/ EN AW-6262R/ EN AW-2014/ 
EN AW-7075

Abmessungen Vierkantstangen Sechskantstangen Rundstangen

zulässige Abweichung 
oder Grenzabmaße

zulässige Abweichung 
oder Grenzabmaße

zulässige Abweichung 
oder Grenzabmaße

von 3 bis 6 0 bis -0,08 0 bis -0,08 0 bis -0,08
über 10 bis 10 0 bis -0,09 0 bis -0,09 0 bis -0,09
über 10 bis 18 0 bis -0,11 0 bis -0,11 0 bis -0,11
über 18 bis 30 0 bis -0,13 0 bis -0,13 0 bis -0,13
über 30 bis 50 0 bis -0,16 0 bis -0,16 0 bis -0,16
über 50 bis 65 0 bis -0,19 0 bis -0,19 0 bis -0,19

Zulässige Toleranzen für extrudierte Vierkant-, Sechseck- und 
Rundstangen gemäß EN 755-4: 2008
Legierungsgruppe:  I  = EN AW-6060/6063/ EN AW-6082/ EN AW-6012/ EN AW-6262/ EN AW-6262R
 II = EN AW-2007/ EN AW- 2011/ EN AW-2014/ EN AW-7075

Abmessungen Vierkantstangen Sechskantstangen Rundstangen

Werkstoffgruppe Werkstoffgruppe Werkstoffgruppe

von 8 bis 18 ±0,22 ±0,30
von 10 bis 18 ±0,22 ±0,30 ±0,22 ±0,30

über 18 bis 25 ±0,25 ±0,35 ±0,25 ±0,35 ±0,25 ±0,35
über 25 bis 40 ±0,30 ±0,40 ±0,30 ±0,40 ±0,30 ±0,40
über 40 bis 50 ±0,35 ±0,45 ±0,35 ±0,45 ±0,35 ±0,45
über 50 bis 65 ±0,40 ±0,50 ±0,40 ±0,50 ±0,40 ±0,50
über 65 bis 80 ±0,45 ±0,70 ±0,45 ±0,70 ±0,45 ±0,70
über 80 bis 100 ±0,55 ±0,90 ±0,55 ±0,90 ±0,55 ±0,90
über 100 bis 120 ±0,65 ±1,00 ±0,65 ±1,00 ±0,65 ±1,00
über 120 bis 150 ±0,80 ±1,20 ±0,80 ±1,20 ±0,80 ±1,20
über 150 bis 180 ±1,00 ±1,40 ±1,00 ±1,40 ±1,00 ±1,40
über 180 bis 220 ±1,15 ±1,70 ±1,15 ±1,70 ±1,50 ±1,70
über 220 bis 270 ±1,30 ±2,00
über 270 bis 320 ±1,60 ±2,50

I II I III II
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Dickentoleranzen bei Breiten für warmgewalzte Bleche/Platten 
gemäß EN 485-3: 2008 

Gelten für Legierungsgruppen I&II

Dicke mm bis 1250 mm über 1250 mm 
bis 1600 mm

über 1600 mm 
bis 2000 mm

über 2000 mm 
bis 2500 mm

über 2500 mm 
bis 3500 mm

2,5 4 ±0,28 ±0,28 ±0,32 ±0,35 ±0,40
4 5 ±0,30 ±0,30 ±0,35 ±0,40 ±0,45
5 6 ±0,32 ±0,32 ±0,40 ±0,45 ±0,50
6 8 ±0,35 ±0,40 ±0,40 ±0,50 ±0,55
8 10 ±0,45 ±0,50 ±0,50 ±0,55 ±0,60

10 15 ±0,50 ±0,60 ±0,65 ±0,65 ±0,80
15 20 ±0,60 ±0,70 ±0,75 ±0,80 ±0,90
20 30 ±0,65 ±0,75 ±0,85 ±0,90 ±1,00
30 40 ±0,75 ±0,85 ±1,00 ±1,10 ±1,20
40 50 ±0,90 ±1,00 ±1,10 ±1,20 ±1,50
50 60 ±1,10 ±1,20 ±1,40 ±1,50 ±1,70
60 80 ±1,40 ±1,50 ±1,70 ±1,90 ±2,00
80 100 ±1,70 ±1,80 ±1,90 ±2,10 ±2,20

100 150 ±2,20 ±2,20 ±2,70 ±2,80 -
150 200 ±2,80 ±2,80 ±3,30 ±3,30 -

Über Bis

Dickentoleranzen bei Breiten für kaltgewalzte Bleche/Platten  
gemäß EN 485-4: 2008
Legierungsgruppe: I = EN AW-1050A/ EN AW-3003/ EN AW-5005
  II = EN AW-5052/ EN AW-5754 / EN AW-5083/ EN AW-6082 / EN AW-7075

Dicke
mm

bis 1000 
mm

über 1000 
bis 1250 mm

über 1250 
bis 1600 mm

über 1600 
bis 2000 mm

über 2000 
bis 2500 mm

über 2500 
bis 3000 mm

über 3000 
bis 3500 mm

I II I II I II I II I II I II I II
0,2 0,4 ±0,02 ±0,03 ±0,04 ±0,05 ±0,05 ±0,06 - - - - -
0,4 0,5 ±0,03 ±0,03 ±0,04 ±0,05 ±0,05 ±0,06 ±0,06 ±0,07 ±0,10 - -
0,5 0,6 ±0,03 ±0,04 ±0,05 ±0,06 ±0,06 ±0,07 ±0,07 ±0,08 ±0,11 - -
0,6 0,8 ±0,03 ±0,04 ±0,06 ±0,07 ±0,07 ±0,08 ±0,08 ±0,09 ±0,12 - -
0,8 1 ±0,04 ±0,05 ±0,06 ±0,08 ±0,08 ±0,09 ±0,09 ±0,10 ±0,13 - -

1 1,2 ±0,04 ±0,05 ±0,07 ±0,09 ±0,09 ±0,10 ±0,10 ±0,12 ±0,14 - -
1,2 1,5 ±0,05 ±0,07 ±0,09 ±0,11 ±0,10 ±0,12 ±0,11 ±0,14 ±0,16 - -
1,5 1,8 ±0,06 ±0,08 ±0,10 ±0,12 ±0,11 ±0,13 ±0,12 ±0,15 ±0,17 - -
1,8 2 ±0,06 ±0,09 ±0,11 ±0,13 ±0,12 ±0,14 ±0,14 ±0,16 ±0,19 - -

2 2,5 ±0,07 ±0,10 ±0,12 ±0,14 ±0,13 ±0,15 ±0,15 ±0,17 ±0,20 - -
2,5 3 ±0,08 ±0,11 ±0,13 ±0,15 ±0,15 ±0,17 ±0,17 ±0,19 ±0,23 - -

3 3,5 ±0,10 ±0,12 ±0,15 ±0,17 ±0,17 ±0,19 ±0,18 ±0,20 ±0,24 - -
3,5 4 ±0,15 ±0,20 ±0,22 ±0,23 ±0,25 ±0,34 ±0,38

4 5 ±0,18 ±0,22 ±0,24 ±0,25 ±0,29 ±0,36 ±0,42
5 6 ±0,20 ±0,24 ±0,25 ±0,26 ±0,32 ±0,40 ±0,46

Über Bis
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Profil Toleranzen

S

H

Toleranzen in Abhängigkeit zur Abmessung

Abmessung 
Seitenlänge "H"

Durchmessertoleranzen zu Profilumfang "D"

< ≤ D ≤ 100 100 <D≤200 200 <D≤300 300 <D≤500 500 <D≤800

- 10 ±0,25 ±0,30 ±0,35 ±0,40 ±0,50
10 25 ±0,30 ±0,40 ±0,50 ±0,60 ±0,70
25 50 ±0,50 ±0,60 ±0,80 ±0,90 ±1,10
50 100 ±0,70 ±0,90 ±1,10 ±1,30 ±1,50
100 150 - ±1,10 ±1,30 ±1,50 ±1,70
150 200 - ±1,30 ±1,50 ±1,80 ±2,00
200 300 - - ±1,70 ±2,10 ±2,40
300 450 - - - ±2,80 ±3,00
450 600 - - - ±3,80 ±4,20

W

Z

Toleranzen in Abhängigkeit zur Wandungsdicke

Wandungsdicke 
"S"

Durchmessertoleranzen zu Profilumfang "D"

< ≤ D ≤ 100 100 <D≤200 300 <D≤500 500 <D≤800

- 1,5 ±0,20 ±0,30 - -
1,5 3 ±0,25 ±0,40 ±0,60 ±0,80
3 6 ±0,40 ±0,60 ±0,80 ±1,00
6 10 ±0,60 ±0,80 ±1,00 ±1,20

10 15 ±0,80 ±1,00 ±1,20 ±1,50
15 20 ±1,20 ±1,50 ±1,70 ±2,00
20 30 ±1,50 ±1,80 ±2,00 ±2,50
30 40 - ±2,00 ±2,20 ±2,70
40 50 - - - -

Toleranzen in Abhängigkeit zur Wandungsdicke

Für rechte Winkel

Breite
W

zulässige Abweichung "Z"

> ≤
- 30 0,4

30 50 0,7
50 80 1,0
80 120 1,4
120 180 2,0
180 240 2,6
240 300 3,1
300 400 3,5
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Geradheitstoleranzen

Die Toleranz in der Geradheit muß kleiner oder gleich sein 
wie 1,5mm zur Gesamtlänge. Die festgestellte Toleranz darf 

nicht größer sein als 0,6mm/m.

Ebenheitstoleranz

Breite "B" Toleranz zur Ebene "P"

> ≤
geschlossen extrudiertes 

Profil
offenes extrudiertes 

Profil

Wandungsdicke "t"

≤ 5 > 5
- 30 0,3 0,2 0,2

30 60 0,4 0,3 0,3
60 100 0,6 0,4 0,4

100 150 0,9 0,6 0,6
150 200 1,2 0,8 0,8
200 300 1,8 1,2 1,2
300 400 2,4 1,6 1,6
400 500 3,0 2,0 2,0
500 600 3,6 2,4 2,4

Verwindungstoleranzen

Breite "B" Toleranz in der Verwindung "t"

> ≤ auf eine Länge von 
1000 mm

auf der Gesamtlänge "L"

1000 < L ≤ 6000 L > 6000

- 30 1,2 2,5 3,0
30 50 1,5 3,0 4,0
50 100 2,0 3,5 5,0

100 200 2,5 5,0 7,0
200 300 2,5 6,0 8,0
300 450 3,0 8,0

1,5xL (in mm)
450 600 3,5 9,5
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Technische Informationen /Referenzwert-Tabelle  

Aluminiumeigenschaften - EN 485-2: 2008

Die angegebenen Werte sind theoretische Angaben und können in der Praxis variieren.

Legierung Min. 
streck-
grenze 
Rp 0,2

(N/mm2)

Min. 
Zugfestig-

keit  
Rm

(N/mm2)

Min. 
Bruch-

dehnung 

A5%

Brinell -
härte

HBS

Spez. 
Gewicht

g/cm3

Wärme-
leitungs-
Fähigkeit

W/cmxK

Warmeaus -
dehnungs-
koeffizient

cm x K
(20-100˚C)

Schweiß-
barkeit

Aus-
glühung

cm/106 x ˚C

Schmelz-
punkt bzw.

Bereich

C˚

Elasti-
zitäts-
modul

KN/mm2

Elektr.
Fähigkeit 
20˚ ohm-

mm2

5754 H111 80 190 12 52 2,66 1,3-1,7 23,7 beonders gut 330-360 610-640 70 18-23
5083 H111 125 275 12 75 2,66 1,1-1,2 23,8 beonders gut 330-400 580-640 71 17
6082 T651 240 295 8 89 2,70 1,5-1,9 23,4 Gut 350-400 585-650 70 24-32
2017A T4 245 390 12 110 2,80 1,3-1,7 22,8 schlecht 350-400 512-650 72 21-28
2024 T3 290 440 13 110 2,77 1,3-1,7 22,8 schlecht 350-400 505-640 73 18-26
2014 T651 400 460 6 133 2,80 1,6 23,0 schlecht 350-400 510-640 72 23-29
7020 T651 270 340 8 101 2,77 1,2-1,6 23,0 Gut 350-400 580-650 70 18-24
7022 T651 350 430 5 127 2,78 1,3-1,5 23,6 schlecht -- 515-640 71 17-19
7075 T651 440 525 4 155 2,80 1,3-1,6 23,3 schlecht -- 500-640 72 17-20
7050 Hokotol 532 757 7,8 180 2,83 1,54 23,5 schlecht -- 560-600 70,3 23

Aluminium Materialbezeichnungen:
Deutschland

DIN
Werkstoff 

nr.
ISO / 

EN-norm
USA England

BS
Frankreich

NF
Spanien

UNE
Italien

UNI
Schweden 

SIS

Al 99,5 3.0255 1050A 1050A 1B A5 L3051 4507 4007
Al 99,7 3.0275 1070A 1070A - A7 - - 4005
Al 99,8 3.0285 1080A 1080A 1A A8 - - 4004
Al 99,0 3.0205 1200 1200 1C A4 - - 4010
E-Al 99,5 3.0257 1350A 1350A 1E A5L L3052 - 4008
AlCuMgPb 3.1645 2007 2007 - A-U4Pb L3121 - 4335
AlCuBiPb 3.1655 2011 2011 FC1 A-U 4Pb L3192 6362 4355
AlCuSiMn 3.1255 2014 2014 - - - - 4338
AlCuMg 1 3.1325 2017A 2017A H14 A-U4G L3120 3576 -
AlCuMg 2 3.1355 2024 2024 H16 A-U4G1 - - -
AlMn 3.0515 3003 3003 N3 - - - 4054
AlMg1 3.3315 5005 5005 - - - - 4106
AlMg2,5 3.3523 5052 5052 N4 - - - 4120
AlMg5 3.3555 5056 5056 N6 A-G5 - - -
AlMg 4,5 Mn 3.3547 5083 5083 N8 5083 L3321 7790 4140
AlMg3 3.3535 5754 5754 N5 A-G3M L3390 3575 4125
AlMgSi0,7 3.3210 6005 6005 - - - - 4107
AlMgSiPb 3.0615 6012 6012 - - - -
AlMgSi0,5 3.3206 6060/63 6060/63 H9 A-GS L3441 3569 4104
AlMg1SiCu 3.3211 6061 6061 H20 - - - -
AlMgSi1 3.2315 6082 6082 H30 A-SGM 0,7 L3451 3571 4212
AlZn 4,5 Mg 1 3.4335 7020 7020 H17 A-Z5G L3741 7791 4425
AlZnMgCu 0,5 3.4345 7022 7022 - A-Zn5 GU 0,6 - - -
AlZnMgCu 1,5 3.4365 7075 7075 2L95 A-Zn5 GU L3710 3735 -
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Vergleich DIN-NORM / EN-NORM
Der Vergleich ist annähernd, da EN eine DIN-Norm nicht ersetzt.

K = kaltgewaltzt    •   V = Warmgewalzt

Zustandsbezeichnungen Vergleich der DIN-norm - EN-norm

Typ Legierung Eigenschaften Toleranzen
DIN EN DIN EN DIN EN

Al99,5
EN AW-1050A

K
V

1712 573-3 1745 485-1/2 1783
59600

485-4
485-3

AlMg3
EN AW-5754

K
V

1725 573-3 1745 485-1/2 1783
59600

485-4
485-3

AlMg4,5Mn
EN AW-5083

K
V

1725 573-3 1745 485-1/2 1783
59600

485-4
485-3

AlMgSi1
EN AW-6082

K
V

1725 573-3 1745 485-1/2 1783
59600

485-4
485-3

AlZnMgCu1,5
EN AW-7075

K 1725 573-3 1745 485-1/2 59600 485-3

AlMg1
EN AW-5005

K 1725 573-3 1745 485-1/2 1783 485-4

Warzenbleche 
AlMg3 EN AW-5754

1725 573-3 59605 1386 59605 1386

Rundstangen gezogen
gepreßt

1725 573-3 1747 754-1/2
755-1/2

1798
1799

754-3
755-3

4-kantstangen gezogen
gepreßt

1725 573-3 1747 754-1/2
755-1/2

1796
59700

755-4
755-4

6-kantstangen gezogen
gepreßt

1725 573-3 1747 754-1/2
755-1/2

1797
59700

754-6
755-6

Flachprofile 1725 573-3 1747 755-1/2 1770 755-5
Winkelprofile 1725 573-3 1748 755-1/2 1771
U-Profile 1725 573-3 1748 755-1/2 9713
T-Profile 1725 573-3 1746 755-1/2 9714
Runde Rohre 1725 573-3 1746 755-1/2 9107 755-8
4-kantrohre 1725 573-3 1748 755-1/2 1748 755-8

DIN-norm
werksoffe

EN-norm
1994

Zustand Zustand DIN-Norm - EN-Norm
Al 99,5-1050A AlMg1-5005A AlMg3-5754 AlMg4,5Mn-5083 AlMgSi1-6082

x.xxxx.07 xxxx-H112 Warmgewalzt mit  
vorgeschriebenen Härtewerten

.08 -F Warmgewalzt ohne 
vorgeschriebenen Härtewerten

.10 -0 Weich 
nicht härtbare legierungen W7 - 0 W11 - 0 W19 - 0 W28-0

.10 -H111 Weich, gereckt 
nicht härtbare legierungen W19 - H111 W28 - H111

.10 -0 Weich  
härtbare legierungen W - 0

.24 -H12 Kaltgewalzt 
auf 1/4 hart F9 - H12 F13 - H12 F22 - H12

.26 -H14 Kaltgewalzt 
auf 1/2 hart F11 - H14 F15 - H14 F24 - H14

.30 Kaltgewalzt 
auf 1/1 hart F15 - H18 F19 - H18 F29 - H18

.25 -H22/H32 Kaltgewalzt, rückgeglüht 
auf 1/4 hart G9 - H22/H32 G13 - H22/H32 G22 - H22/H32 G31 - H22/H32

.27 -H24/H34 Kaltgewalzt, rückgeglüht 
auf 1/2 hart G11 - H24/H34 G15 - H24/H34 G24 - H24/H34 G35 - H24/H34

.29 -H26/H36 Kaltgewalzt, rückgeglüht 
auf 3/4 hart G17 - H26/H36 G27 - H26/H36

.31 -H28/H38 Kaltgewalzt, rückgeglüht 
auf 1/1 hart F21 - T4/T451

.51 -T4/T451 Kalt ausgehärtet 

.53 -T3/T351 Kalt ausgehärtet 
mit Fiberstruktur

.71 -T6/T651 Warm ausgehärtet F28 - T6/T651

.72 -T6/T651 Warm ausgehärtet F32 - T6/T651
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Technische Informationen

EN 515: 2000
Zustand Beschreibung

F Herstellungszustand (keine Grenzwerte für mechanische Eigenschaften festgelegt)

O  Weichgeglüht - Mit dem Zustand 0 können Erzeugnissen bezeichnet werden, bei denen die für den weich-
geglühten Zustand geforderten Eigenschaften durch Warmumformungsverfahren erzielt werden.

O1   Annähernd bei Lösungsglühtemperatur und -zeitthermisch behandelt und langsam auf Raumtemperatur 
abgekühlt (früher als T41 bezeichnet)

O2 Thermomechanisch auf besseres Umformvermögen behandelt, wie sie z.B. für superplastisches Umformen (SPF) 
gefordert ist.

O3 Homogenisiert.

H12 Kaltverfestigt - 1/4 hart

H14 Kaltverfestigt - 1/2 hart

H16 Kaltverfestigt - 3/4 hart.

H18 Kaltverfestigt - 4/4 hart

H19 Kaltverfestigt - extrahart

Hxx4 Gilt für dessinierte oder geprägte Bleche oder Bänder, die aus dem entsprechenden Hxx. Zustand hergestellt 
sind.

Hxx5 Kaltverfestigt - Gilt für geschweißte Rohre.

H111  Geglüht und durch anschließende Arbeitsgänge, z.B. Recken oder Richten, geringfügtig kaltverfestigt (weniger 
als H11)

H112 Durch Warmumformung oder eine begrenzte Kaltumformung geringfügig kaltverfestigt (mit festgelegten Gren-
zwerten der mechanischen Eigenschaften)

H116 Gilt für Aluminium-Magnesium-Legierungen mit einem Magnesiumanteil > 4% für die die Grenzwerte der mech-
anischen Eigenschaften und die Beständigkeit gegen Schichtkorrosion festgelegt sind

H22 Kaltverfestigt und rückgeglüht - 1/4 hart.

H24 Kaltverfestigt und rückgeglüht - 1/2 hart.

H26 Kaltverfestigt und rückgeglüht - 3/4 hart

H28 Kaltverfestigt und rückgeglüht - 4/4 hart (voll durchgehärtet)

H32 Kaltverfestigt und stabilisiert - 1/4 hart

H34 Kaltverfestigt und stabilisiert - 1/2 hart.

H36 Kaltverfestigt und stabilisiert - 3/4 hart

H38 Kaltverfestigt und stabilisiert - 4/4 hart

H42 Kaltverfestigt und einbrennlackiert (coil coated) - 1/4 hart.

H44 Kaltverfestigt und einbrennlackiert (coil coated) - 1/2 hart

H46 Kaltverfestigt und einbrennlackiert (coil coated) - 3/4 hart.

H48 Kaltverfestigt und einbrennlackiert (coil coated) - 4/4 hart

W Lösungsgeglüht (instabiler Zustand) die Zeitspanne des kaltauslagerns kann auch festgelegt werden (W2h,...).

W51 Lösungsgeglüht (instabiler Zustand) und durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5% bis 
3%, Platten 1,5% bis 3%, gewalzt oder kalt nachverformte Stangen 1% bis 3% Freiformschmiedestücke oder 
geschmiedete und gewalze Ringe 1% bis 5%). Die Erzeugnissen werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

W510  Lösungsgeglüht (instabiler Zustand) und durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: stranggepreßte 
Stangen, Profile und Rohre 1% bis 5%). die Erzeugnissen werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

W511 Wie W510, jedoch geringfügiges anschließendes Nachrichten zur Einhaltung der festgelegten Grenzmaße zuläs-
sig.

W52 Lösungsgeglüht (instabiler Zustand) und durch 1% bis 5% bleibende Stauchung entspannt.

W54 Lösungsgeglüht (instabiler Zustand) und durch Kaltnachrichten im Fertiggesenk entspannt (Gesenkschmiedes-
tücke)

T1 Abgeschreckt aus der Warmumformungstemperatur und kaltausgelagert

T2 Abgeschreckt aus der Warmumformungstemperatur, kaltumgeformt und kaltausgelagert.

T3 Lösungsgeglüht, kaltumgeformt und kaltausgelagert

T31 Lösungsgeglüht, etwa 1% kaltumgeformt und kaltausgelagert

T351  Lösungsgeglüht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5% bis 3%, Freiformschmiedestücke 
oder 1,5% bis 3%, gewalzte oder kalt nachverformte Stangen 1% bis 3%, Freiformschmiedestücke oder 
geschmiedete und gewalzte Ringe 1% bis 5%) und kaltausgelagert. Die Erzeugnissen werden nach dem Recken 
nicht nachgerichtet.

T3510  Lösungsgeglüht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: stranggepreßteStangen, Profile und Rohre 
1% bis 3%, gezogene Rohre 0,5% bis 3%) und kaltausgelagert. Die Erzeugnissen werden nach dem Recken nicht 
nachgerichtet.
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EN 515: 2000
Zustand Beschreibung
T3511 Wie T73510, jedoch geringfügiges anschließendes Nachrichten zur Einhaltung der Festgelegten Grenzmaße 

zulässig.

T352 Lösungsgeglüht, durch 1% bis 5% bleibene Stauchung entspannt und kaltausgelagert.

T354 Lösungsgeglüht, durch Kaltnachrichten im Fertiggesenk entspannt und kaltausgelagert.

T36 Lösungsgeglüht, etwa 6% kaltumgeformt und kaltausgelagert.

T37 Lösungsgeglüht, etwa 7% kaltumgeformt und kaltausgelagert

T39 Lösungsgeglüht und einen bestimmten Grad kaltumgeformt zur Erzielung der festgelegten mechanischen Eigen-
schaften. Das Kaltumformen kann vor oder nach dem Kaltauslagern erfolgen.

T4 Lösungsgeglüht und kaltausgelagert.

T42 Lösungsgeglüht und kaltausgelagert. gilt für Versuchswerkstoffe, die aus dem weichgeglühten oder F Zustand 
wärmebe handelt werden, oder für Erzeugnissen, die aus beliebigem Zustand beim Verbraucher wärmebehan-
delt werden

T451  Lösungsgeglüht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5% bis 3%, Platten 1,5% bis 3%, 
gewalzte oder kalt nachverformte Stangen 1% bis 3%, Freiformschmiedestücke oder geschmiedete und gewal-
zte Ringe 1% bis 5%) und kaltausgelagert. Die Erzeugnissen werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

T4510  Lösungsgeglüht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: stranggepreßte Stangen, Profile und Rohre 
1% bis 3%, gezogene Rohre 0,5% bis 3%) und kaltausgelagert. Die Erzeugnissen werden nach dem Recken nicht 
nachgerightet.

T4511 Wie T4510, jedoch geringfügiges anschließendes Nachrichten zur Einhaltung der festgelegten Grenzabmaße 
zulässig.

T452 Lösungsgeglüht, durch 1% bis 5% bleibende Stauchung entspannt und kaltausgelagert.

T454 Lösungsgeglüht, durch Kaltnachrichten im Fertiggesenk entspannt und kaltausgelagert.

T5 Abgeschreckt aus der Warmformungstemperatur und warmausgelagert.

T51 Abgeschreckt aus der Warmformungstemperatur und zur Verbesserung der Formbarkeit nicht vollständig warmaus-
gelagert

T56 Abgeschreckt aus der Warmformungstemperatur und warmausgelagert - bessere mechanische Eigenschaften als 
T5 durch spezielle Verfahrenskontrolle (Legierungen der Reihe 6000).

T6 Lösungsgeglüht und warmausgelagert.

T61 Lösungsgeglüht und zur Verbesserung der Formbarkeit nicht vollständig warmausgelagert.

T6151 Lösungsgeglüht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5% bis 3%, Platten 1,5% bis 3% und 
dann zur Verbesserung der Formbarkeit nicht vollständig warmausgelagert. Die Erzeugnissen werden nach dem 
Recken nicht  nachgerichtet.

T62   Lösungsgeglüht und warmausgelagert, gilt für Versuchswerkstoffe, die aus dem weichgeglühten oder F-Zustand               
wärmebehandelt werden, oder für Erzeugnissen, die aus beliebigem Zustand beim Verbraucher wärmebehandelt 
werden.

T64 Lösungsgeglüht und dann zur Verbesserung der Formbarkeit nicht vollständig warmausgelagert (zwischen T6 
und T61)

T651  Lösungsgeglüht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5% bis 3%, Platten 1,5% bis 
3%, gewalzte oder kalt nachverformte Stangen 1% bis 3%, Freiformschmiedestücke oder geschmiedete und 
gewaltzte Ringe 1% bis 5%) und warmausgelagert. Die Erzeugnissen werden nach dem Recken nicht nachgerich-
tet.

T6510 Lösungsgeglüht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad:stranggepreßte Stangen, Profile und Rohre 1% 
bis 3%, gezogene Rohre 0,5% bis 3%) und warmausgelagert. Die Erzeugnissen werden nach dem Recken nicht 
nachgerichtet.

T6511 Wie T6510, jedoch geringfügiges anschließendes Nachrichten zur Einhaltung der festgelegten Grenzmaße zuläs-
sig.

T652  Lösungsgeglüht, durch 1% bis 5% bleibende Stauchung entspannt und warmausgelagert.

T654 Lösungsgeglüht, durch Kaltnachrichten im Fertiggesenk entspannt und warmausgelagert.

T66  Lösungsgeglüht und warmausgelagert - bessere mechanische Eigenschaften als T6 durch spezielle Kontrolle des
Verfahrens (Legierungen der Reihe 6000)

T7 Lösungsgeglüht und überhärtet (warmausgelagert).

T73 Lösungsgeglüht und überhärtet (warmausgelagert) zur Erzielung einer optimalen Beständigkeit gegen Span-
nungsrißkorrosion.

T732 Lösungsgeglüht und überhärtet (warmausgelagert) zur Erzielung einer optimalen Beständigkeit gegen Span-
nungsrißkorrosion. gilt für Versuchswerkstoffe, die aus dem weichgeglühten oder F-Zustand wärmebehandelt 
werden, oder für Erzeugnisse, die aus beliebigen Zustand beim Verbraucher wärmebehandelt werden.

T7351 Lösungsgeglüht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5% bis 3%, Platten 1,5% bis 3%, 
gewalzte oder kalt nachverformte Stangen 1% bis 3%, Freiformschmiedestücke oder geschmiedete und gewal-
zte Ringe 1% bis 5%)  und überhärtet (warmausgelagert) zur Erzielung einer optimalen Beständigkeit gegen 
Spannungrißkorrosion. die Erzeugnisse werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

T73510  Lösungsgeglüht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: stranggepreßte Stangen, Profile und Rohre 
1% bis 3%, gezogene Rohre 0,5% bis 3%) und überhärtet (warmausgelagert) zur Erzielung einer optimalen 
Beständigkeit gegen Spannungrißkorrosion. Die Erzeugnissen werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

T73511 Wie T73510, jedoch geringfügiges anschließendes Nachrichten zur Einhaltung der Festgelegten Grenzmaße 
zulässig.
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Technische Informationen

EN 515: 2000
Zustand Beschreibung
T7352 Lösungsgeglüht, durch 1% bis 5% bleibende Stauchung entspannt und überhärtet (warmausgelagert) zur Erz-

ielung einer optimalen Beständigkeit gegen Spannungrißkorrosion.
T7354  Lösungsgeglüht, durch Kaltnachrichten im Fertiggesenk entspannt und überhärtet (warmausgelagert) zur 

Erzielung einer optimalen Beständigkeit gegen Spannungrißkorrosion.
T74 Lösungsgeglüht und überhärtet (warmausgelagert) (zwischen T73 und T76).

T7451  Lösungsgeglüht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5% bis 3%, Platten 1,5% bis 3%, 
gewalzte oder kalt nachverformte Stangen 1% bis 3%, Freiformschmiedestücke oder geschmiedete und gewal-
zte Ringe 1% bis 5%) und überhärtet (warmausgelagert) (zwischen T73 und T76). Die Erzeugnissen werden nach 
dem Recken nicht nachgerichtet.

T74510 Lösungsgeglüht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: stranggepreßte Stangen, Profile und Rohre 
1% bis 3%, gezogene Rohre 0,5% bis 3%) und  überhärtet (warmausgelagert)(zwischen T73 und T76). Die 
Erzeugnissen werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

T74511 Wie T74510, jedoch geringfügiges anschließendes Nachrichten zur Einhaltung der festgelegten Grenzmaße zuläs-
sig.

T7452   Lösungsgeglüht, durch 1% bis 5% bleibende Stauchung entspannt und überhärtet (warmausgelagert) (zwischen 
T73 und T76).

T7454  Lösungsgeglüht, durch Kaltnachrichten im Fertiggesenk entspannt und überhärtet (warmausgelagert) (zwischen 
T73 und T76).

T76 Lösungsgeglüht und überhärtet (warmausgelagert) zur Erzielung einer guten Beständigkeit gegen Schichtkorro-
sion.

T761   Lösungsgeglüht und überhärtet (warmausgelagert) zur Erzielung einer guten Beständigkeit gegen 
Schichtkorrosion. (gilt für Bleche und Bänder aus Werkstoff 7475)

T762 Lösungsgeglüht und überhärtet (warmausgelagert) zur Erzielung einer guten Beständigkeit gegen Schichtkor-
rosion. Gilt für Versuchswerkstoffe, die aus dem weichgeglühten oder F-Zustand wärmebehandelt werden, oder 
für Erzeugnissen, die aus beliebigem Zustand beim Verbraucher wärmebehandelt werden.

T7651  Lösungsgeglüht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5% bis 3%, Platten 1,5% bis 3%, 
gewalzte der kalt nachverformte Stangen 1% bis 3%, Freiformschmiedestücke oder geschmiedete und gewal-
zte Ringe 1% bis 5%) und überhärtet (warmausgelagert) zur Erzielung einer guten Beständigkeit gegen 
Schichtkorrosion. Die Erzeugnissen werden nach dem Recken nicht nachgreichtet.

T76510 Lösungsgeglüht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: stranggepreßte Stangen, Profile und Rohre 
1% bis 3%, gezogene Rohre 0,5% bis 3%) überhärtet (warmausgelagert) zur Erzielung einer guten Beständigkeit 
gegen Schichtkorrosion. Die Erzeugnissen werden  nach dem Recken nicht nachgerichtet.

T76511 Wie T76510, jedoch geringfügiges anschließendes Nachrichten zur Einhaltung der festgelegten Grenzmaße zuläs-
sig.

T7452  Lösungsgeglüht, durch 1% bis 5% bleibende Stauchung entspannt und überhärtet (warmausgelagert) zu 
Erzielung einer guten Beständigkeit gegen Schichtkorrosion.

T7454  Lösungsgeglüht, durch Kaltnachrichten im Fertiggesenk entspannt und überhärtet (warmausgelagert) zu 
Erzielung einer guten Beständigkeit gegen Schichtkorrosion.

T79 Lösungsgeglüht und (sehr begrenzt) überhärtet (warmausgelagert)

T79510  Lösungsgeglüht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: stranggepreßte Stangen, Profile und Rohre 
1% bis 3%, gezogene Rohre 0,5% bis 3%) und (sehr begrenzt) überhärtet (warmausgelagert). Die Erzeugnissen 
werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

T8 Lösungsgeglüht, kaltumgeformt und warmausgelagert.

T82 Beim Verbraucher lösungsgeglüht, um mindestens 2% kontrolliert gereckt und warmausgelagert (Legierung 
8090)

T832  Lösungsgeglüht, um einen bestimmten Grad kontrolliert gereckt und warmausgelagert (gilt für gezogene Rohre 
aus Werkstoff 6063).

T841  Lösungsgeglüht, kaltumgeformt und nicht vollständig warmausgelagert (gilt für Bleche und Bänder aus den 
Legierungen 2091 und 8090)

T851  Lösungsgeglüht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: Bleche 0,5% bis 3%, Platten 1,5% bis 3%. 
gewalzte oder kalt nachverformte Stangen 1% bis 3%, Freiformschmiedestücke oder geschmiedete und gewal-
zte Ringe 1% bis 5%) und warmausgelagert. Die Erzeugnissen werden nach dem Recken nicht nachgerichtet.

T8510 Lösungsgeglüht, durch kontrolliertes Recken entspannt (Reckgrad: stranggepreßte Stangen, Profile und Rohre 
1% bis 3%, gezogene Rohre 0,5% bis 3%) und warmausgelagert. Die Erzeugnisse werden nach dem Recken 
nicht nachgerichtet.

T8511 Wie T8510, jedoch geringfügiges anschließendes Nachrichten zur Einhaltung der festgelegten Grenzmaße zuläs-
sig.

T852  Lösungsgeglüht, durch 1% bis 5% bleibende Stauchung entspannt und warmausgelagert.

T854 Lösungsgeglüht, durch Kaltnachrichten im Fertiggesenk entspannt und warmausgelagert.

T86 Lösungsgeglüht, etwa 6% kaltumgeformt und warmausgelagert.

T87 Lösungsgeglüht, etwa 7% kaltumgeformt und warmausgelagert.

T89  Lösungsgeglüht, um einen bestimmten Grad kaltumgeformt zur Erzielung der festgelegten mechanischen 
Eigenschafen und warmausgelagert.

T9 Lösungsgeglüht, warmausgelagert und kaltumgeformt.
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Allgemeine Verkaufs- und Lieferbedingungen

Allgemeine Verkaufs- und Lieferbedingungen der 
Alumeco Deutschland GmbH

Die nachstehenden Bedingungen gelten für sämtliche mit uns, 

der Alumeco Deutschland GmbH, geschlossenen Vereinbarungen, 

soweit nicht ausdrücklich abweichende Vereinbarungen getroffen 

worden sind. Abweichende Bedingungen des Bestellers verpflich-

ten uns nicht, auch wenn wir ihnen nicht ausdrücklich widerspre-

chen. 

A. Vereinbarung und Auftragsinhalt 

1. Von uns erteilte Angebote sind freibleibend. Eine Selbstbelieferung 

mit Roh- und Betriebsstoffen bleibt vorbehalten. Der Vertrag kommt 

erst mit unserer schriftlichen Auftragsbestätigung zustande. 

2. Für Inhalt und Umfang unserer Lieferpflicht ist ausschließlich 

unsere schriftliche Auftragsbestätigung maßgebend. Öffentliche 

Äußerungen von uns oder Dritten, Angaben in Katalogen, 

Prospekten, Reklamematerial etc. werden nur Bestandteil eines 

Auftrags, wenn in unserer Auftragsbestätigung ausdrücklich darauf 

Bezug genommen wird. Nebenabreden und Änderungen bedürfen 

zu ihrer Wirksamkeit unserer schriftlichen Bestätigung. Bei telefo-

nischer Auftragserteilung trägt der Besteller die Verantwortung für 

die Richtigkeit der einzelnen Angaben. Der Besteller trägt ferner die 

alleinige Verantwortung dafür, daß sich das bestellte Material für 

die von ihm beabsichtigte Verwendung eignet. Ein Zertifikat gehört 

nur zum Lieferumfang, wenn dies ausdrücklich vereinbart wurde.

3.Die zu unserem Angebot gehörenden Unterlagen (Zeichnungen, 

Tabellen, Materialspezifikationen usw.) sind nur annähernd maßge-

bend, soweit sie nicht ausdrücklich als verbindlich bezeichnet sind. 

Wir behalten uns Konstruktions-, Material- und Formveränderungen 

während der Lieferzeit vor, soweit diese den Vertragsgegenstand 

in Funktion und äußerem Aussehen nicht unzumutbar ändern. 

Alle Unterlagen unseres Angebots verbleiben unser Eigentum und 

dürfen Dritten nicht zugänglich gemacht werden. 

4. Von uns bestätigte Aufträge des Bestellers sind für diesen 

verbindlich. Bei einem unberechtigten Rücktritt vom Vertrag, 

einer unberechtigten Kündigung oder Verhinderung der 

Vertragsdurchführung durch den Besteller ist dieser zur Zahlung 

eines pauschalen Schadensersatzes von 30% des Auftragswertes 

verpflichtet, es sei denn, er führt den Nachweis, daß ein Schaden 

wesentlich niedriger liegt. Die Geltendmachung eines höheren 

Schadens bleibt uns vorbehalten.

B. Lieferung und Versand

1. Lieferungen erfolgen stets ab Fabrik und verstehen sich zuzüg-

lich Fracht- und Verpackungskosten. Ein Versand erfolgt stets 

– auch bei Vereinbarung frachtfreier Lieferung – auf Gefahr des 

Bestellers. Die Gefahr des zufälligen Untergangs und der zufälligen 

Verschlechterung geht mit der Übergabe an den ersten Beförderer, 

spätestens jedoch mit Verlassen des Werkes oder des Lagers, auf 

den Besteller über, ohne daß es hierzu einer Anzeige bedarf. 

2. Erfolgt eine Lieferung frei Baustelle oder frei Lager, bedeutet dies 

Anlieferung unabgeladen über eine mit schwerem Lkw befahrbare 

Anfuhrstraße. Der Lieferort muß plan und ausreichend tragfähig 

sein, daß ein LKW mit 10 t Achsdruck ungehindert zu- und abfahren 

kann. Das Abladen hat unverzüglich und sachgemäß durch den 

Abnehmer zu erfolgen. Kranhilfe bedarf gesonderter Vereinbarung. 

Nicht von uns verschuldete Wartezeiten werden gesondert berech-

net, ebenso eventuell erforderliche Kosten der Einlagerung der 

Ware, wenn keine Abladung am Lieferort möglich ist. 

3. Lieferzeiten sind unverbindlich, soweit sie nicht ausdrück-

lich schriftlich zugesagt werden. Die Einhaltung unserer 

Lieferverpflichtung setzt die rechtzeitige und ordnungsge-

mäße Erfüllung der Verpflichtungen des Bestellers voraus. Die 

Angabe von Lieferfristen, die gegebenenfalls stets vom Tage 

der Auftragsbestätigung an laufen, erfolgt unter dem Vorbehalt 

vertragsgemäßer Mitwirkung des Bestellers. Bei einer Bestellung 

von Standardwaren ist mangels ausdrücklicher anderweiti-

ger, schriftlicher Abrede eine binnen 30 Tagen ab Datum der 

Auftragsbestätigung das Werk oder Lager verlassende Lieferung 

stets rechtzeitig. Bei Bestellung spezieller, erst zu fertigender 

Ware werden wir auf Wunsch des Bestellers eine ungefähre 

Lieferzeiterwartung mitteilen; jedoch ist eine solche Angabe unver-

bindlich, wenn nicht ein fester Liefertermin schriftlich vereinbart 

wird. 

4. Lieferzeiten verlängern sich angemessen beim Eintritt unvorher-

gesehener Hindernisse, die wir trotz der nach den Umständen des 

Falles zumutbaren Sorgfalt und unter Einsatz von angemessenen 

Mitteln nicht abwenden können, gleichviel, ob diese Umstände 

bei uns, unseren Zulieferern oder durch andere Gewerke einge-

treten sind. Als solche gelten beispielsweise Betriebsstörungen, 

behördliche Eingriffe, Energieversorgungsschwierigkeiten, Fehlen 

von geeigneten Transportmitteln, Verzögerung in der Anlieferung 

wesentlicher Roh- und Baustoffe, sowie Streik und Aussperrung. 

Wir werden dem Besteller solche Hindernisse unverzüglich mittei-

len. Der Besteller behält das Recht, nach Maßgabe der gesetzlichen 

Bestimmungen die Aufhebung des Vertrages zu erklären.

5. Teillieferungen und Abschlagsrechnungen sind zulässig, soweit 

dies dem Besteller zumutbar ist.

C. Liefermengen 

Liefermengen können die bestellte Menge um +/-10 % über- oder 

unterschreiten; es ist die tatsächliche Liefermenge gemäß unserer 

Rechnungsstellung zu bezahlen. Eine Abrechnung nach Gewicht, 

Stückzahl oder Länge erfolgt nach branchenüblichen Regeln. 

Profile werden mangels abweichender schriftlicher Vereinbarung 

grundsätzlich in Standardlängen geliefert, jedoch behalten wir uns 

vor, bis zu 10 % Kurzlängen pro Lieferung mitzuliefern.

D. Preise und Zahlungsbedingungen

1. Es werden die am Tag der Bestellung gültigen Preise in 

Rechnung gestellt. Die Preise verstehen sich als Nettopreise ab 

Werk bzw. Lager zuzüglich Fracht- und Verpackungskosten und 

eventuell anfallender Umsatzsteuer. Bei Lieferungen, die minde-

stens vier Monate nach Vertragsabschluß erfolgen, behalten wir uns 

vor, die am Liefertage gültigen Preise zu berechnen.

2. Alle Rechnungen sind zahlbar netto Kasse bei Lieferung, soweit 

nichts anderes schriftlich vereinbart ist. Die Annahme von Schecks 

oder Wechseln erfolgt zahlungshalber, sämtliche damit verbunde-

nen Kosten gehen zu Lasten des Bestellers. Wir sind berechtigt, 

Scheck- oder Wechselzahlungen zurückzuweisen.

3. Bei Zielüberschreitung ist der Besteller zur Zahlung von Zinsen 

in Höhe von 10 Prozentpunkten über dem jeweiligen von der 

Deutschen Bundesbank festgesetzten Basiszinssatz verpflichtet. 

4. Der Besteller kann uns gegenüber nur mit rechtskräftigen oder 

unstreitigen Gegenforderungen aufrechnen und seine Leistungen 

nur wegen solcher Gegenforderungen verweigern oder zurück-

halten.

5. Bei Zahlungsschwierigkeiten des Bestellers, insbesondere bei 

Zahlungsverzug oder Scheckprotest, sind wir berechtigt, weitere 

Lieferungen nur gegen Vorkasse auszuführen, alle offenstehen-

den - auch gestundeten - Rechnungsbeträge fällig zu stellen, und 

Barzahlung gegen Rückgabe zahlungshalber hereingenommener 

Schecks oder Sicherheitsleistungen zu verlangen.

E. Eigentumsvorbehalt

1. Sämtliche von uns gelieferte Ware bleibt bis zur vollständigen 

Bezahlung aller Forderungen aus der Geschäftsverbindung zwi-

schen uns und dem Besteller unser Eigentum (Vorbehaltsware). 

2. Der Besteller ist berechtigt, die Vorbehaltsware weiterzuveräu-

ßern oder einzubauen, sofern dies in seinem Betrieb zu den norma-

len Geschäften gehört. Eine Verpfändung, Sicherheitsübereignung 

oder Sicherungsabtretung ist ihm nicht gestattet. Die Forderungen 

des Bestellers aus einer Weiterveräußerung der Vorbehaltsware 

an Dritte, aus einem Einbau bei Dritten oder aus einer sonstigen 

Weiterberechnung an Dritte tritt der Besteller schon jetzt an uns ab; 

wir nehmen die Abtretung an. Erfolgt die Weiterveräußerung oder 

sonstige Weiterberechnung der Ware zusammen mit anderen, nicht 

von uns gelieferten Waren oder Werkleistungen, so beschränkt sich 

die Vorausabtretung der Forderungen des Bestellers auf einen erst-

rangigen Teilbetrag in Höhe unserer jeweiligen Rechnungsbeträge 

für die Vorbehaltswaren.

3. Wir sind berechtigt, die Befugnis des Bestellers zur weiteren 

Verfügung über die Vorbehaltsware und zur Einziehung der an 

uns abgetretenen Forderungen zu widerrufen, sobald der Besteller 

in Zahlungsverzug gerät oder Umstände bekannt werden, welche 

seine Kreditwürdigkeit mindern. Auf unser Verlangen ist der 

Besteller verpflichtet, sämtliche zur Einziehung erforderlichen 

Angaben über die abgetretenen Forderungen einschließlich der zur 

Durchsetzung erforderlichen Unterlagen zur Verfügung zu stellen.

4. Bei Zahlungsverzug oder anderem vertragswidrigen Verhalten 

des Bestellers sind wir auch ohne vorherige Fristsetzung berech-

tigt, vom Vertrag zurückzutreten und die Vorbehaltsware zurück-

zunehmen; der Besteller ist zur Herausgabe verpflichtet. Zwecks 

Zurücknahme der Ware gestattet uns der Besteller unwiderruflich, 

den Ort der Lagerung der Vorbehaltsware zu betreten und die 

Vorbehaltsware mitzunehmen.

5. Eine etwaige Be- und Verarbeitung der Vorbehaltsware nimmt 

der Besteller für uns vor, ohne daß für uns daraus Verpflichtungen 

entstehen. Bei Verarbeitung, Verbindung, Vermischung oder 

Vermengung der Vorbehaltsware mit anderen, nicht uns gehören-

den Waren steht uns der dabei entstehende Miteigentumsanteil 

an der neuen Sache im Verhältnis des Rechnungswertes der 

Vorbehaltsware zu den übrigen Waren zu. Erwirbt der Besteller 

Alleineigentum an der neuen Sache, räumt er uns das Miteigentum 

ein und verwahrt die Sache unentgeltlich für uns. 

6. Zur Sicherung unserer Forderungen gegen den Besteller tritt 

uns der Besteller auch solche Forderungen ab, die ihm durch 

die Verbindung des Liefergegenstandes mit einem Gebäude bzw. 

Grundstück gegen einen Dritten erwachsen; wir nehmen diese 

Abtretung schon jetzt an. 

F. Gewährleistung

1. Der Besteller ist verpflichtet, die gelieferte Ware bei Anlieferung 

unverzüglich zu untersuchen und äußerlich erkennbare 

Vertragswidrigkeiten unverzüglich schriftlich mitzuteilen; ver-

deckte Vertragswidrigkeiten sind unverzüglich nach Feststellung 

schriftlich mitzuteilen. Bei Beanstandung von Qualitätsmängeln 

ist parallel zur Mängelrüge eine Probe der beanstandeten Ware 

an uns zu senden. Beanstandungen sind unverzüglich und in 

jedem Fall vor Verarbeitung, Benutzung, Weiterveräußerung oder 

Einbau der gelieferten Ware schriftlich mitzuteilen und unsere 

Weisungen abzuwarten. Bei erst im Nachhinein zu Tage tretenden, 

anfänglich nicht feststellbaren Vertragswidrigkeiten sind ebenfalls 

unsere Weisungen abzuwarten; zu Selbstabhilfemaßnahmen ist der 

Besteller nicht berechtigt. Verlangen wir anläßlich einer Mängelrüge 

die Rücksendung beanstandeter Ware, um die gerügten Mängel 

überprüfen und über eine Nachbesserung oder Ersatzlieferung ent-

scheiden zu können, hat der Besteller dem Rücklieferungsverlangen 

unverzüglich nachzukommen.

2. Aus Vertragswidrigkeiten, die den Wert oder die Tauglichkeit der 

Ware zu dem uns erkennbaren Gebrauch nicht oder nur unwesent-

lich beeinträchtigen, kann der Besteller keine Rechte herleiten. Wir 

übernehmen keine Gewähr dafür, daß die gelieferte Ware sich zu 

den konkreten Zwecken, die der Besteller bzw. dessen Kunde mit 

ihr verfolgt, eignet.

3. Weist die Ware bei Gefahrübergang eine Vertragswidrigkeit 

auf, so sind wir zur Nacherfüllung berechtigt und verpflichtet. Die 

Nacherfüllung erfolgt nach unserer Wahl durch Nachbesserung 

oder Ersatzlieferung. Die Kosten der Nacherfüllung, insbesondere 

Transport-, Wege-, Arbeits- und Materialkosten, gehen zu unseren 

Lasten, soweit sich die Aufwendungen nicht dadurch erhöhen, daß 

die gelieferte Ware an einen anderen Ort verbracht worden ist, es 

sei denn, das Verbringen entsprach dem bestimmungsgemäßen 

Gebrauch der  Sache. Machen diese Kosten mehr als 50 % des 

Lieferwertes aus, so sind wir berechtigt, die Nacherfüllung zu 

verweigern.

4. Sofern die Nacherfüllung endgültig fehlschlägt, in einer vom 

Besteller gesetzten angemessenen Frist nicht erfolgt oder von uns 

verweigert wird, ist der Besteller im Rahmen der ihm gesetzlich 

gewährten Rechte und auferlegten Beschränkungen berechtigt, 

die Vertragsaufhebung zu erklären, eine der Vertragswidrigkeit 

entsprechende Herabsetzung des Preises (Minderung) zu verlangen 

oder Schadensersatz im Rahmen der folgenden Begrenzungen zu 

verlangen:

Führt eine Vertragswidrigkeit oder eine andere Pflichtverletzung zu 

einem Schaden, so haften wir nach den gesetzlichen Bestimmungen, 

sofern es sich um einen Personenschaden handelt, der Schaden 

unter das geltende Produkthaftungsgesetz fällt oder auf Vorsatz 

oder grober Fahrlässigkeit beruht. Außerhalb dessen haften wir 

nur, sofern der Schaden auf einer schuldhaften Verletzung einer 

wesentlichen Vertragspflicht beruht, und dann gegebenfalls nur für 

den vorhersehbaren, vertragstypischen Schaden. Weitergehende 

Schadensersatzansprüche des Bestellers sind ausgeschlossen. Im 

Falle  der Verletzung einer vorvertraglichen Pflicht oder eines schon 

bei Vertragsschluß bestehenden Leistungshindernisses beschränkt 

sich unsere Ersatzpflicht auf das negative Interesse.

5. Alle Ansprüche des Bestellers wegen Vertragswidrigkeiten der 

gelieferten Ware oder sonstiger Pflichtverletzungen verjähren – 

vorbehaltlich aus zwingenden Gesetzesregeln hervorgehender 

längerer Fristen – in einem Jahr ab Lieferung der Ware durch uns, 

gleich ob die Lieferung an den Besteller oder direkt an dessen 

Kunden erfolgt. 

G. Schlußbestimmungen 

1. Eine etwaige Unwirksamkeit einzelner Bestimmungen  berührt die 

Wirksamkeit der übrigen nicht. 

2. Gerichtsstand für alle aus dem Vertragsverhältnis sowie 

über sein Entstehen und seine Wirksamkeit entstehenden 

Rechtsstreitigkeiten einschließlich Scheck- und Wechselklagen und 

Erfüllungsort für alle Verpflichtungen aus dem Vertragsverhältnis 

ist unser Sitz; nach unser Wahl auch der Sitz des Bestellers. 
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