Ol- und Fluidpflege

Proaktiv Instandhalten durch héchste Ol- und Fluidreinheiten

70 -80 % aller Maschinenausfalle

sind auf Verunreinigungen im Ol zurtckzufUhren

e Olwechsel-Intervalle maximieren
* Maschinenzuverlassigkeit, Produktivitat und Prozesssicherheit steigern
e Wartungskosten minimieren und Return-on-Investment beschleunigen

e Umwelt und Ressourcen schonen

www.cjc.de
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Karberg & Hennemann, |hr Partner fur die Ol- und Fluidpflege
— Pflegen bedeutet mehr, als nur zu filtrieren —
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Vertrauen Sie den Pionieren der Nebenstromfiltration
— Praxiserfahrung seit Uber 70 Jahren —
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Schmutz, Wasser und Olalterung

70-80 % aller Ausfalle in Hydraulik- und Schmierdlsystemen sind auf
verschmutzte Betriebsflissigkeiten zurtckzufihren

Partikel

Eine Verschmutzung des Ols mit Partikeln l4sst sich lediglich begrenzen, aber nicht vermeiden. Die Ver-
unreinigungen gelangen von auen in das System (z. B. Gber die Belliftung, bei Nachfillvorgdngen, bei
der Wartung), sie entstehen aber auch innerhalb des Olsystems (Abrieb) und erzeugen dort weiteren
VerschleiB (Sandstrahleffekt).

Erosion

Riefen durch Abrieb Feine Partikel in schnell flieRenden Olen treffen
(Pumpe) auf Oberflichen bzw. Steuerkanten und bre-

chen weitere Teile heraus (Sandstrahleffekt).

Abrasion
Harte Partikel zwischen beweglichen Teilen
beschadigen die Flachen (Abrieb).

Wasser

Die Verunreinigung des Ols mit Wasser l4sst sich nur schwer vermeiden. Uber Beliiftungsstutzen gelangt
Luftfeuchtigkeit in das System, die vom Ol aufgenommen wird. Temperaturwechsel verstirken diesen
Effekt noch zusatzlich. Durch Kiihlwasserleckagen und andere Wassereinbriiche kann das Ol ebenfalls
kontaminiert werden.

i Kavitation
Korrosion Wasseranteile im Ol verdampfen unter hohem

(Welle) Druck, implodieren und reiRen Partikel aus den
metallischen Oberflachen.

Korrosion

Wasser oder chemische Verunreinigungen im
Ol verursachen Rost oder chemische Reaktio-
nen, welche die Oberflachen beschadigen.

Olabbau / Olalterung (varnish, Glschlamm und Sauren)

Olabbauprodukte durch Olalterung entstehen sowohl in Schmierdl- als auch in Hydraulikdlsystemen.
Haupteinflussfaktoren sind Oxidation (Sauerstoff), Hydrolyse (Wasser) und Pyrolyse (thermischer Zerfall
bei hohen Temperaturen), meistens treten alle drei Faktoren in Kombination auf. Die Abbauprodukte
fithren zur Bildung von schlammartigen und/oder harzahnlichen Ablagerungen. Wahrend der Olalte-
rung tritt zusatzlich eine Versduerung des Fluids ein.

Olalterungsprodukte

Die harzahnlichen Ablagerungen lagern sich auf
den Metalloberflachen an und bilden eine kleb-
rige Schicht, an der Partikel haften bleiben. Der
Schmirgeleffekt beschleunigt den VerschleiR.

Varnish
(Ventil)

Nur sauberes Ol besitzt die Fahigkeit bereits abgelagerte Riickstdnde zu I&sen
und in Schwebe zu halten, bis sie ebenfalls herausfiltriert werden.



/ellulose — das ideale Filtermaterial

Mit CJC® Tiefenfiltern gleichzeitig Partikel, Wasser und Olalterungsprodukte entfernen

Partikel

Feststoffpartikel werden zwischen den
Zellulosefasern dauerhaft zurlickgehal-
ten. 75 % des Patronenvolumens bilden
ein Hohlraumgefiige. Die Filterfeinheit

betragt 3 um absolut und 1 pm nominal.

Speziell entwickelte CJC® Feinfilter-
patronen bieten Filterfeinheiten im
Submikron-Bereich.

Wasser

Zellulosefasern haben die Eigenschaft,
Wasser via Kapillarwirkung zu absorbie-
ren. Selbst wenn nur wenige ppm Wasser
im Ol vorliegen, trocknen die Zellulose-
fasern das Ol.

Olalterung / Oxidation

Oxidationsriickstande, Harze, Varnish und
schlammartige Abbauprodukte lagern
sich mittels Adsorption und Absorption
dauerhaft an den polaren Stellen der
Zellulosefasern an.

Tiefenfiltration — hohe Schmutzaufnahme fir lange Filterstandzeit

CJC® Feinfilterpatronen sind Tiefenfilter, d.h. die Abscheidung der Verunreinigungen erfolgt im Gegensatz zu Oberflachenfiltern
in der Tiefe des Filtermaterials. Der Volumenkorper aus feinsten zahllos verastelten Fasern bietet zu der dauBeren Oberfldche eine
zusatzliche innere Oberfliche von 120 bis 150 m? pro Gramm. Dadurch ergibt sich eine enorm hohe Schmutzaufnahmekapazitat.

Je hoher die Kapazitat, desto langer die Filterstandzeit. CJC® Feinfilterpatronen sind besonders effizient, denn sie ermdglichen eine
lange Kontaktzeit zwischen Fluid und Filtermaterial.

FlieRrichtung

sauberes Ol

Querschnitt gebrauchte CJC® Tiefenfilterpatrone

FUr jede Anwendung die passgenaue Losung

Jede CJC® Tiefenfilterpatrone ist von Design und Rezeptur optimiert flr ihre spezifische Anwendung:

¢ Mineral6le und synthetische Druck- und Schmierflussigkeiten bis ISO VG 460 / 40 °C,

einschlieRlich biologisch abbaubarer Ole

 Wasserhaltige Ole und Fluide wie z. B. HFC-Fluide und Kiihlschmierstoffe

¢ Ole und Fluide mit extrem hohem Schmutzeintrag wie z. B. Harte- und Thermaléle

e Ole und Fluide mit hoher Versduerungsneigung wie z.B. HFD-Fluide, Gasmotorendle
e Ole und Fluide, bei denen der Wassergehalt schnell minimiert werden muss wie z.B. Isolierdle
e Ole und Fluide mit starker Versduerung oder hohem Wassergehalt und gleichzeitiger

Verunreinigung mit Partikeln und Olalterungsprodukten

Einzigartige Effizienz, Leistung und Kapazitat —
Die Natur in Perfektion ohne Plastik und Metalle.
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Olpflege im Nebenstrom

unabhéngig vom Betrieb der Maschine fiir eine héchstmogliche Olreinheit

|6

Haupt- und Nebenstromfiltration im Vergleich

Bypass-Filter (Hauptstrom)

e Nur Teilmenge des Hauptstroms wird filtriert
¢ abhdngig vom Betrieb der Maschine

Druckfilter (Hauptstrom)

* Gehduse und Filterelemente kostenintensiv,
da sie fuir max. Systemdruck ausgelegt sein
mussen

¢ hohe Energiekosten (je feiner filtriert wird,
desto hoher)

e hoher Betriebsdruck und hohe Volumen-
strome fiihren zu extremer Belastung
(Materialermiidung, Zerstorung der
Porenstruktur)

e Freisetzung bereits herausgefilterter Partikel
durch stark schwankende DruckstoRe

¢ geringe Kontaktzeit von Fluid und Filter-
material aufgrund des hohen Volumenstroms

¢ geringe Schmutzaufnahmekapazitaten

¢ hdufige Filterwechsel

® abhdngig vom Betrieb der Maschine

o nur Feststoffpartikel werden herausgefiltert,
kein Schutz vor Kavitation, Korrosion und
Olalterung

Saugfilter (Hauptstrom)

e nur Schutz vor groben Feststoffpartikeln

e kein Schutz vor Kavitation, Korrosion,
Olalterung und VerschleiR durch Feinst-
partikel

* Ol wird nur von der Oberfliche des Tanks an-
gesaugt, Verunreinigungen im Olsumpf
werden nicht erfasst

e grolRe FilterbaugroBen notwendig

e abhdangig vom Betrieb der Maschine

Riicklauffilter (Hauptstrom)

 Evtl. groRe Filter notwendig, da Riickstrom
oft groRer als Pumpenforderstrom

¢ geringe Kontaktzeit von Fluid und Filtermaterial

aufgrund des hohen Volumenstroms

¢ abhdangig vom Betrieb der Maschine

¢ nur Feststoffpartikel werden herausgefiltert,
kein Schutz vor Kavitation, Korrosion und
Olalterung

Nebenstromfilter

o Partikel, Wasser und Olalterungsprodukte
werden gleichzeitig auf ein Minimum reduziert

e Feinfiltration bis in den Bereich <1 um
(Sub-Mikron-Bereich)

e kontinuierliche Feinfiltration (24/7), unabhéngig
vom Betrieb der Maschine

o Ol wird an tiefster Stelle vom Tank angesaugt, so
dass auch stark verunreinigtes Ol am Tankboden
filtriert wird (Sedimentationen) — Rickleitung
des sauberen Ols in der Ndhe der Systempumpe

¢ Eigene Pumpenmotoreinheit ermoglicht anwen-
dungsspezifische Anpassung des Fluidstroms

o effektive Fein- und Tiefenfiltration durch lange
Kontaktzeit von Filtermaterial und Fluid

o Fir Filterwechsel muss Maschine nicht auer
Betrieb genommen werden

* keine hohen Driicke, Volumenstrome oder
Druckschwankungen und die damit verbun-
denen Probleme

e extrem hohe Schmutzaufnahmekapazitdt und
lange Standzeit der Filterpatrone

Fakt ist, hochstmogliche Olreinheiten erzielen Sie nur durch eine kontinuierliche

Feinfiltration im Nebenstrom erganzend zu den Hauptstromfiltern.

Einfache Installation:

Das Ol wird direkt am Tank entnommen und wieder in diesen zuriickgefiihrt.



'Ihre Vorteile

Ein CJC® Olpflegesystem ist eine kleine Investition mit groker Wirkung
—gut fur Iher Maschinen und gut fir unsere Umwelt!

/ Erhohen Sie Maschinenzuverlassigkeit, Produktivitat und Prozesssicherheit

e 70 bis 80 % der Ausfdlle und Stérungen vermeiden

e fir sauber funktionierende Ventiltechnik und schnelleren Maschinenstart sorgen

a e Verschlei® an Maschinen- und Motorenkomponenten minimieren

e effiziente Kiihler und konstante Kihlleistung gewahrleisten

Beschleunigen Sie durch hohe Einsparungen den Return on Investment
e ca. 60 % niedrigere Wartungskosten erzielen:

* bis zu 10-fach langere Lebenszeit fiir Ole und Komponenten erzielen

» aufwandige Reinigungsarbeiten (Tank, Kiihler) und Systemspilungen minimieren

» Hauptstromfilter seltener wechseln

Reduzieren Sie den Energieverbrauch
e weniger Reibungsverluste

e konstante und effiziente Kiihlleistung gewdhrleisten

e weniger Druckaufbau durch Systempumpe notwendig, da der Druckfilter sich langsamer zusetzt

Schonen Sie Umwelt und Ressourcen

e weniger AltéImengen entsorgen bedeutet den CO,-FuBabdruck verbessern c""
+ 1.000 Liter weniger Altdl entspricht 2,6 Tonnen weniger CO_-Emissionen "
e Bedarf an Frischol und Maschinenkomponenten reduzieren ‘ .z
e Filtermaterial aus 100 % Naturfasern verwenden — 0 % Plastik, 0 % Metalle °
» entspricht den Zielen des Kreislaufwirtschaftsgesetzes ‘
LA Profitieren Sie von einfachem Betrieb und kurzer Amortisationszeit
j e kein Personalbedarf notwendig und wartungsarm
i e Filterwechsel erfolgen unabhéngig vom Betrieb der Maschine % " f
a e geringer Energieverbrauch N \

e >75%derinstallierten CIC® Olpflegesysteme amortisieren sich binnen des ersten Betriebsjahres i

. 2

gV

Sparen Sie Zeit und Kosten
im Einklang mit Umwelt und Ressourcen!
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CJC® Olpflegesysteme

BaugrolRen und modularer Aufbau

CJC® Feinfilteranlagen

Anwendung bei folgenden Verunreinigungen:

o Partikel

e Wasser

o Olalterungsprodukte (Varnish, Harze, Glschlamm) CJC® Fein- und Tiefenfilter
e Sduren

Standard—Ausfuhrung Schmutzaufnahme

[Technische Anderungen vorbehalten]

15/25 ca.1,1kg >0,5|

BaugréRe 15/25 BaugroRe 27/- 27/27 bis zu 20 kg >1,21

27/54 bis zu 40 kg >2,41

T 27/81 bis zu 60 kg >3,6|

3 27/108 bis zu 80 kg >4,8|

5 38/100 bis zu 120 kg >7,21
] £l 427/108 bis zu 320 kg >19,2
S g 727/108 bis zu 560 kg >33,61

% i
BaugroRe 38/100 BaugroRe 427/108 BaugroRe 727/108

161,6 cm

146,9 cm
159,7 cm

lll; ©

m

\]

|
V..

Die Auslegung ist abhangig von Olvolumen, Viskositdt, Art und Menge
der Verunreinigung, Betriebstemperatur und anderen Parametern.



Weitere CJC® Olpflegesysteme

speziell fiir Ole und Fluide mit einem sehr hohen Gehalt an freiem oder geléstem Wasser

CJC® Filter Separatoren
Anwendung bei folgenden Verunreinigungen:
e Freies Wasser

e Partikel

. Olalterungsprodukte (Varnish, Harze, Olschlamm)

CJC® Fein- und Tiefenfilter

Ideal fiir:
e Mineraldle und synthetische Fluide mit einem guten Wasser-
abscheidevermdgen (< 20 Minuten).

Schwimmerschalter mit Magnetventil

CJC® Desorber

Anwendung bei folgenden Verunreinigungen:
* Freies, emulgiertes und gelostes Wasser

CJC® Desorber entfernen ausschlieRlich H,0. Optional kann eine
CJC® Feinfilteranlage vorgeschaltet werden, um zusatzlich Partikel und
Olabbauprodukte zu entfernen.

Ideal fiir:

e Mineral6le und synthetische Fluide mit einem schlechten
Wasserabscheidevermégen (> 20 Minuten)

e Emulsionen mit einem Wassergehalt von bis zu 30 % bzw. 300.000 ppm

« unabhingig von Additivierung und Viskositat — auch hochviskose Ole

CJC® Condition Monitoring Systeme

Olsensoren und Partikelzéhler liefern exakte Echtzeit-Daten iber den Ol- und
Filterzustand. Individuell modifizierbar dank modular implementierbarer
Olsensoren sowie der zahlreichen Optionen von der Dateniibertragung bis zur
automatisierten Daten-interpretation und Maschinenzustandsbewertung.

Ideal fiir:
¢ Predictive Maintenance fir planbares und kalkulierbares Instandhalten

e ein professionelles Ol-Analyse-Programm und zustandsorientierte Olwechsel
e die liickenlose Dokumentation herstellerseitig geforderter Olreinheiten

CJC® Koaleszer

CJC® Feinfilteranlage

CJC® Desorber

CJC® Olpflegesysteme sind passgenau konfiguriert fir lhr
Fluidsystem und garantieren hdchste Fluidreinheiten.

ol



Partikelgehalt und Reinheitsklassen

Ole und Fluide analysieren und beurteilen

Klassifizieru ng nach I1SO 4406 (International Organization for Standardization)

Das Verfahren nach ISO 4406/1999 zur Codierung der Anzahl der Feststoffpartikel ist ein
Klassifizierungssystem, bei dem aus dem ermittelten Partikelgehalt eine I1SO Klasse (Olreinheits-

klasse) abgeleitet wird.

GemalR ISO 4407 sind die bei > 5 und > 15 um ermittelten Werte aus der manuellen Partikel-
zahlung gleichzusetzen mit den bei > 6 und > 14 um ermittelten Werten aus der automatischen
Partikelzahlung, wenn der Partikelzdhler gemaR ISO 11171 kalibriert ist.

Anzahl der Partikel > angegebene GréRRe

mehr als bis zu I1SO Code
8.000.000 16.000.000 24
4.000.000 8.000.000 23
2.000.000 4.000.000 22
1.000.000 2.000.000 21
500.000 1.000.000 20
2000 so000 1o
130.000 250.000 18
e moo0 w7
32.000 64.000 16
16.000 32.000 15
. s 00w
4.000 8.000 13
2.000 4.000 12
1.000 2.000 11
500 1.000 10
250 500 9
130 250 8
64 130 7

(Auszug aus der aktuell giiltigen Norm ISO 4406)

Reinheitsklassen einstufen

Je nach Anwendung werden bestimmte
Reinheitsklassen fiir Olsysteme (1SO 4406)
als Richtwerte empfohlen. Die neben-
stehende Tabelle zeigt diese Mindest-
anforderung im Uberblick.

(Quelle: Noria Corporation)

In Abhangigkeit von der Reinheitsklasse
verandert sich die Lebensdauer der
Komponenten von Hydraulik- und
Schmierélsystemen deutlich.

1SO 11/10/6

Automatische Partikelzdhlung

Die Anzahl der Partikel > 4 um, > 6 um und
> 14 um pro 100 ml werden bestimmt. Den
drei ermittelten Partikelanzahlen werden
dann Codezahlen zugeordnet, welche die
Olreinheitsklasse ergeben.

ISO 15/13/8

(typisch fur Frischélqualitat): 1SO 18/17/15

250.000 bis 500.000 Partikel > 4 um, o
64.000 bis 130.000 Partikel > 6 um und
8.000 bis 16.000 Partikel > 14 um H
befinden sich in 100 ml des untersuchten Ols. Leie
1SO 20/18/13

Mikroskopische Partikelzdhlung
Es wird nur die Anzahl der Partikel > 5 um und
> 15 um gezahlt.

ISO 24/23/20

(typisch fur Frischolqualitat):
64.000 bis 130.000 Partikel > 5 pum, :
8.000 bis 16.000 Partikel > 15 um
befinden sich in 100 ml des untersuchten Ols.
Fotos von Test-Membranen
verschied Verunreinigungsgrade
/14/11 14/12/10 |

auber sehr sauber

/ Hochdruck-  alle Olsysteme

rauliken
,5fache doppelte
ensdauer Lebensdauer

J
*) Bis zu 0, 05 % an ungelésten Stoffen sind in Frischdl zuldssig. (DIN 51 524, Teil 2)

Frischdl entspricht oftmals nicht der Reinheit,
wie sie flr Hydraulik- und Schmierdlsysteme herstellerseitig gefordert wird.
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Wassergehalt und Varnishneigung

Ole und Fluide analysieren und beurteilen

Karl-Fischer-Titration

Die Karl-Fischer-Titration dient der Ermittlung des Wasser-
gehalts im Ol. Grundlage fiir die Wasserbestimmung ist die
Reaktion von lod mit Wasser in einer Lésung. Es werden
zwei Verfahren unterschieden:

Volumetrisch:

Dieses Verfahren eignet sich zum Nachweis gréRerer
Wassermengen im Ol. Der Messbereich beginnt bei 0,01 %
Wasser im Ol und reicht bis 100 %.

Hydraulikdlproben mit unterschiedlichem Wassergehalt.
Von links: 0,01 % — 0,03 % — 0,06 % — 0,1 % — 0,2 % — 2 % Wasser im Ol

Coulometrisch:

Dieses Verfahren wird eingesetzt, um kleinste Wasser-
mengen im Ol exakt nachzuweisen. Der Messbereich
beginnt bei 0,001 % Wasser im Ol und reicht bis 5 %.

MPC-Test (Membrane Patch Colorimetry)

50 ml des zu untersuchenden Ols und 50 m filtriertes Heptan werden vermischt und unter Vakuum ber die Test-Membran gezo-
gen. Nach der anschlieRenden Trocknung der Membran erfolgt die colorimetrische Auswertung. Dabei werden die Riickstande auf
der Membran mittels Spektralsensor analysiert. Die Ablagerungen absorbieren oder reflektieren das Licht ganz oder teilweise. Die
Unterschiede zwischen gesendetem und reflektiertem Licht sowie die Farbintensitat bei den jeweiligen Spektralbereichen erlauben
die Kalkulation eines MPC-Werts. Je hoher der MPC-Wert, desto starker ist die Farbverdanderung der Membrane und desto gréRer
ist das Potential des Ols, Ablagerungen zu bilden.

NORMAL

11-25
UBERWACHEN

KRITISCH » HANDLUNGSBEDARF

tibliche Olalterung

Grenzwert fur

Sehr viele weiche

Extrem hoher Anteil

Additivabbau,

Additivabbau und

Ol nicht weiter

Bildung von Verunreinigungen, an weichen Oloxidation, hohe Oloxidation sehr einsetzbar,
Ablagerungen wird beginnende Verunreinigungen, | Oltemperaturen und | weit fortgeschritten, | Ablagerungen im
bald erreicht Ablagerungen an Bildung von zu langer Einsatz des |  Ablagerungen in gesamten

Gleitlagern und Ablagerungen in Ols lassen Lagern, Ventilen Olsystem

kiihleren Stellen im Lagern, Ventilen weitere Partikel, und Tanks
Schmiersystem oder Tanks die Ablagerungen
bilden, entstehen
MPC-Wert 2 MPC-Wert 19 MPC-Wert 35 MPC-Wert 41 MPC-Wert 49 MPC-Wert 53 MPC-Wert 60

Weitere wichtige Analysemadglichkeiten:

e Viskositdtsbestimmung
e Sduregehalt: Bestimmung der Neutralisationszahl (NZ) oder Basenzahl

¢ Elementanalyse

® PQ-Index

Erfahren Sie mehr
in unserem "Ratgeber OI".

Maximaler Komponentenschutz und maximaler Return on Investment
erst wenn Verunreinigungen im Ol dauerhaft auf ein Minimum reduziert sind!
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Hydraulikdl — Anwenderbeispiele

Ausfille und Stérungen minimieren, Wartungskosten senken und Olstandzeit verldngern

Bearbeitungszentren, Hydrostatiksysteme
100 bis 3.000 Liter Hyd raulikol (Mineralél, synthetische Fluide)

SIEMENS

e Durch Leckagen an Dichtungen und Komponenten im Kihl-
schmiersystem gelangt Wasser mit KSS-Anteil in die Hydrostatik-

systeme.
] o L VORHER NACH nur 17,5 Stunden
e Ab bestimmtem Wasseranteil wird Hydraulikél zahflissig, Filter 15 Uhr Start des CJC® Desorbers 08:30 Uhr ndchster Tag
verstopfen und die Maschine geht auf Stérung.
e Olsysteme miissen regelméaRig entleert, gespiilt und wieder mit Waldrich Cay ‘ VORHER ‘ MIT | EINSPARUNGEN
Frischdl befillt werden 3.000 Liter HLPD 46 cice
. . 9.000 Liter +
Entsorgung Altol 9.000 Liter - > 23 Tonnen O,
Vorteile fiir den Betreiber nach Oltrocknung und Pflege mit CIC® SpalungundiNevberalluns BISIocollTer ) ca. 13.140 EUR
¢ Oltrocknung wahrend des Betriebs T 2 Mann, ) . 960 EUR

¢ hohes Einsparpotential, da regelméaRiges Entleeren, Spilen und i

Neubefiillen der Olsysteme entfallt Maschinenstillstand ca. 1.100 EUR

e gesteigerte Maschinenverfligbarkeit und Produktivitat Einsparungen bei diesem Einsatzfall

¢ optimierter Verschleischutz fiir sensible Hydro-Komponenten ) ) )
Leitung Instandhaltung: ,Ich bin rundum zufrieden mit

B der Investition. Die Oltrocknung erfolgt sehr schnell und

* CJC® Olpflegesystem hat sich nach zwei Einsatzen amortisiert ohne Anlagenstillstand. Somit halten wir die Produktion
aufrecht, haben Zeit den Fehler zu suchen, sparen uns den
Olwechsel sowie die Entsorgung und halten die Olqualitét.”

e drastische Einsparungen bei Altélmengen und CO,-Emissionen

4 Hydraulikpressen (800-1.200 t), Partikelgehalt nach ISO 4406
2 x 3.000 Liter, 2 x 6.000 Liter ISO VG 46

24.000.000
22.000.000
20.000.000
18.000.000
16.000.000
14.000.000
12.000.000 /—
10.000.000
8.000.000 1 SO Code ~ ISOCode  ISOCode |
6.000.000 B 25/20/12 = 19/17/11 = 17/15/10 =
4.000.000
2.000.000

0 = T

Vorteile fiir den Betreiber nach Feinfiltration und Pflege mit CJC® e omen Mot

Monaten Monaten

e Das Hydraulikél in allen vier Pressen war stark belastet:
- Partikelgehalt: 23/19/15 bis 25/20/12 (ISO 4406)
- Varnishpotential: sehr hoch, MPC-Wert von 59 bis 78

e erhohter Verschleill durch abrasive Partikel und klebrige, lack-
ahnliche Ablagerungen an den Systemkomponenten und im Tank

Anzahl der Partikel in 100 ml

e Hydraulikol fur sensible Komponenten nicht mehr geeignet

e Olreinheit binnen kiirzester Zeit drastisch verbessert:
- Partikelgehalt: @ 16/14/10 (ISO 4406)
- Varnish-Potential: sehr niedrig, MPC-Wert < 10 %

80

Varnish-Potential - MPC-Wert

e Olwechsel und Systemspiilungen an allen vier Pressen vermieden

— Ol dauerhaft sauber auch nach weiteren 12 Monaten ™

e optimierter Schutz fir Pumpen, Ventile und Zylinder vor ?

VerschleiB und Varnish-Ablagerungen *

40

e optimierter Schutz fiir Ol vor friihzeitigem Additivabbau und " \ kritisch

beschleunigter Olalterung / Oloxidation . A
10 I e
. empfehlenswert
Einsparungen — 6konomisch und 6kologisch: a0 Nullprobe  Nach6  Nach12
Monaten Monaten
- > 18.000 Liter Alt3| und Frischdl fiir 19.260 EUR v CO, § ‘ ‘

* > 46 Tonnen weniger CO,-Emissionen 6g |
allein durch die vermiedenen Olwechsel (4 Pressen) ¢ o

ta. 2,6 kg_pro

Insgesamt belegen Hunderte von Anwendungsstudien

12 aus den unterschiedlichsten Branchen den Erfolg von CJC®!



Schmierdl — Anwenderbeispiele

Kosten senken durch Feinfiltration statt Olwechsel und
gleichzeitig Verschleilschutz optimieren

Zementmuhle, Fest-Los-Lagerung
700 Liter Schmierdl Mobil Gear 600 XP 320

e Pro Jahr mussten vier Pumpen getauscht werden — Produktions-
einbulen pro ungeplanten Ausfall: 800 Tonnen.

e hoher Instandhaltungsaufwand und hohe Kosten fiir neue
Pumpen (Personal und Ersatzteile: 5.652 EUR /Jahr)

Vorteile fiir den Betreiber nach Feinfiltration und Pflege mit CJC®
¢ Lebensdauer der Pumpen von 6 Monate auf > 7 Jahre verlangert

e hohere Anlagenzuverlassigkeit und -verfligbarkeit,
hoéhere Produktivitat

e deutlich weniger ProduktionseinbuBen durch ungeplante
Ausfalle

Einsparungen — 6konomisch und 6kologisch:
»>42.000 EUR eingespart in 7,5 Jahren
allein durch die langere Lebensdauer der Pumpen

as0e
., C0.§

3 ca. 2,6 kg pro
1 Liter O

> 700 Liter Ol und > 1,8 Tonnen COZ-Emissionen
eingespart pro vermiedenen Olwechsel

Biogasmotor MAN 2842, 300 kW
60 Liter Motorschmierdl Mobil Pegasus 710

e Alle 450 bis 550 Betriebsstunden musste das Motorschmierdl
gewechselt werden.

o Viskositat, Sduregehalt (Total Acid Number (TAN)),
Oxidations- und Nitrationswerte verschlechtern sich schnell

Vorteile fiir den Betreiber nach Filtration und Pflege mit CJC®

* 76 % lingere Olstandzeit

o Olzustandswerte auch nach 2.275 Betriebsstunden besser als
ohne CJC® Olpflegesystem nach nur 450-550 Betriebsstunden

e Erst nach 2.275 Betriebsstunden wird Grenzbereich bei dem
Oxidations-Wert erreicht und Olwechsel notwendig

Einsparungen — 6konomisch und dkologisch:

+>1.900 EUR,

+ > 660 Liter Ol und

*>1,7 Tonnen CO,-Emissionen pro Jahr eingespart,
allein durch die langeren Olwechsel-Intervalle

3 ca. 2,6 kg pro
1 Liter Ol

Partikelgehalt nach I1SO 4406

Partikel >2 um = Partikel >5 um M Partikel > 15 pm

E

S 12.000.000

":' 10.000.000 y.

< 8.000.000

4 1SO Code 1SO Code 1SO Code

g 6.000.000 24/20/18 18/17/10 14/13/8

a

5 4.000.000

2 2.000.000

= 2.000.

S [ p=—

c 0

< VORHER NACH NACH
Nullprobe 1 Monat 6 Jahren

mit CJC® mit CJC®

Lebensdauer Pumpen in Monaten

78 Monate
langere

Standzeit

Olwechsel-Intervalle

Betriebs-
stunden

2000 2.275 Std.

1500

1000 547 Std.

500

ghne Olpflege Mit CIC® Olpflegesystem
VORHER | TestNr.1 | TestNr.2 | TestNr.3
mit CJC® | mit _r:nehr mit CJC®
(o]}
Olstandzeit, std. 547 1.640 1.236 2.275
Viskositat 40°C, cSt 167 168 165 161
TAN, mg KOH/g 5,08 3,02 4,44 4,20
Oxidation, abs/cm 27 26 26 29
Nitration, abs/cm 27 8 10 10
IpH 4,40 5,79 4,95 5,37

Viskositdt von Frischol: 128 ¢St @ 40°C
Oxidations-Wert, max. = 30 (gemdfs Mobil Oil)

Egal ob in der Industrie, in der Schifffahrt, im Berg- und Tagebau, in Kraftwerken
oder auf Windenergieanlagen — CJC® bietet das optimale Olpflegesystem!
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Getriebedl — Anwenderbeispiele

Uberflissige Olwechsel vermeiden und somit Ressourcen und Umwelt schonen

|14

ZementmuUhle
2.000 Liter Getriebeol Shell Omala F320

¢ Das Getriebeol war stark verunreinigt und oxidiert — Feinststaub,
Metallpartikel, Wasser und Olabbauprozesse belasten das Ol.

* Bei Einsatz eines solch extrem verunreinigten Ols reduziert sich
die Lebensdauer der Komponenten um die Halfte. (auelte: Noria corp.)

Vorteile fiir den Betreiber nach Feinfiltration und Pflege mit CJC®
e Olreinheit vergleichbar mit Frischél, deutlich besserer VerschleiR-
schutz

o MPC-Wert dauerhaft unter < 5 gesenkt, Olabbauprodukte und
Oxidationsriickstande entfernt, Ablagerungen an den
Komponenten und im Tank werden so vermieden

e Wassergehalt von 251 ppm auf 49 ppm reduziert — trockenes
Getriebedl ist der beste Schutz vor Kavitation, Korrosion und
Schaumbildung

e sauberes Ol |6st bereits abgelagerte Varnish-Riickstinde von den

Oberflachen der Systemkomponenten und befreit so das
gesamte Olsystem von Varnish

Einsparungen — 6konomisch und 6kologisch: a0
+>2.000 Liter Alt6l und f.'. CO
. 2,6 kgpro

*>5,2 Tonnen CO,-Emissionen

. . . o2 1
eingespart allein durch vermiedenen Olwechsel sl

Getriebe Warmwalzwerk, Stahlwerk

» Getriebeausfélle, hoher Komponentenverschleil und kurze
Olstandzeiten infolge groRer Schmutz- und Wassermengen im Ol.

¢ Wassergehalt betrug ca. 35,5 %.

e Da Wasser die Olalterung beschleunigt, war das Ol neben einem
extrem hohen Gehalt an Feststoffpartikeln zusatzlich mit
Reaktionsprodukten aus der Olalterung belastet.

Vorteile fiir den Betreiber nach Oltrocknung und Pflege mit CJC®

o Seit Installation der CJC® Olpflegesysteme keine lbedingten
Getriebeausfalle und Produktionsstopps.

e Ersatzteil- und Wartungskosten wurden signifikant reduziert.

e Wassergehalt wurde auf 0,01 % reduziert.

¢ Partikelgehalt war nach Feinfiltration wieder bestimmbar, die
Olreinheitsklasse 18/15 (ISO 4406) wurde ermittelt.

¢ Gleichzeitig wurde der Anteil der weichen Verunreinigungen
deutlich erkennbar verringert (Vgl. Farbe der Testmembran).

Anzahl der Partikel in 100 ml

Partikelgehalt nach ISO 4406

>4pum = >6um B >14um

25.000.000

20.000.000

15.000.000

i,/

ISO Code ISO Code
10.000.000 25/23/16 19/17/13
1
5.000.000
l L G e
0
Nullprobe Nach 8 Tagen mit

cJc® Olpflegesystem

Varnish-

30

Potential - MPC-Wert

MPC-Wert MPC-Wert

63 2

Nullprobe Nach 8 Tagen mit CJC®

Olpflegesystem

40%
35%

30%

Wassergehalt

25%

20%

15%

10%

5%

0%

24.07.  08.08. 15.08.  08.10. 31.10.  31.01. 19.03.

m Wassergehalt in %

Olproben — Membranfiltertest

VOR Feinfiltration,

NACH Feinfiltration
Testmembran: 0,8 um Testmembran: 0,8 um

Auf www.cjc.de finden Sie Uberzeugende Referenzen.




Andere Ole und Fluide

Prozesse verbessern und Produktivitat steigern

Lagertank, Gasturbinen
10.000 m? Diesel

e Dreimal pro Jahr werden die Gasturbinen flir 3—-5 Tage mit Diesel
betrieben, um den unabhangigen Betrieb bei Versorgungs-
engpadssen mit Gas zu gewahrleisten.

e Der stark mit Wasser und Partikeln belastete Diesel war fir den
Einsatz in den Gasturbinen jedoch nicht geeignet.

Vorteile fiir den Betreiber nach Trocknung und Pflege mit CJC®

e Der Diesel ist dauerhaft trocken und sauber und wird
kontinuierlich gepflegt (24/7), so dass im Notfall bei Engpassen
in der Gasversorgung, der Betrieb der Gasturbinen ohne
Storungen gewahrleistet ist:

e 1.500 Liter Wasser mit erstem Filterdurchlauf abgeschieden

e nach erstem Filterdurchlauf 40 % weniger Partikel im Ol

e Natrium- und Kalium-Gehalt reduziert

e Mikroorganismen und Bioschlamm im Tank minimiert

A
o

Einsparungen — 6konomisch und dkologisch: f,._ COZ'

3 ca. 2,6 kg pro

+ 10.000 m? Diesel gerettet und wieder aufbereitet i

Bearbeitungszentren, KiihIschmierstoffsystem
KSS: Zeller + Gmelin Multicut Basic 20 Extra

e Bearbeitungsol (KSS) ist nach Bearbeitungsprozess stark mit
Partikeln und Wasser belastet (1.000-8.000 ppm Wassergehalt).
 Wasser liegt im Ol als Emulsion vor (Aussehen milchig triib)

e 2—4 |IBC-Tanks Bearbeitungsol werden pro Monat gesammelt, die
kostenintensiv entsorgt werden missen.

Vorteile fiir den Betreiber nach Oltrocknung und Pflege mit CJC®

e Bearbeitungsol innerhalb von 18 Stunden am IBC-Tank
getrocknet und feinfiltriert (Aussehen klar und lichtdurchlassig)

o OI/KSS kann vollstindig am Entstehungsort zuriickgewonnen
werden (SchlieBung des Stoffkreislauf flir Umweltzertifikate)

e 24-48 IBC-Tanks pro Jahr werden wieder aufbereitet — je nach
Produktionsauslastung

Einsparungen — 6konomisch und ékologisch: a0
* 30 % weniger KSS-Verbrauch pro Jahr %, COz'

ca. 2,6 kg pro
1 Liter 01

» ca. 19.200-38.400 Liter weniger Altol pro Jahr
* ca. 50-100 Tonnen weniger CO,-Emissionen pro Jahr ‘

Olproben — Membranfiltertest

VORHER
Wassergehalt: 702 ppm
Reinheitsklasse: 15/14/11

Nach erstem Filterdurchlauf
Wassergehalt: 71 ppm
Reinheitsklasse: 15/13/10

Nach erstem Filterdurchlauf

VORHER

Entwicklung mit CJC® KSS-Filter

Schmutzgehalt Wassergehalt

1.400

25 1.200

20 1.000
800
15 1.300ppm . 160 ppm

600

10
400

0,5 200

0,0

Nullprobe NACH Nullprobe NACH

18 Stunden 18 Stunden
mit CJC® mit CJIC®
=N P i
[ oy s ig-

» — —

Olproben: links unfiltriertes Ol, rechts filtriertes Ol
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Das Synonym fiir Olpflege

Proaktiv Instandhalten

&

Beratung
Wir bieten lhnen Fluidpflege-
systeme, die optimal angepasst

sind an Ihre Maschine.

Bewertung

Anhand lhrer spezifischen Daten
belegen wir Ihnen, dass sich die
Investition mehr als lohnt.

{:)
;O
'.

Herausforderungen

Wir prifen auch anspruchsvolle
Falle auf Filtrierbarkeit und bieten
kostenoptimale Lésungen.

Service

Sie erwartet ein personlicher,
regionaler Ansprechpartner, der
Sie auch vor Ort besucht.

Kontaktieren Sie uns! Einfach schreiben oder anrufen:

+49 (0)408550479-0
filtration@cjc.de

Karberg & Hennemann GmbH & Co. KG

Marlowring 5 Zertifiziert nach
22525 Hamburg DIN EN ISO 9001 =
Deutschland Qualitdtsmanagementsysteme %gb’

_SGS.

www.cjc.de

(www.blauer-engel.de/uﬂ 95 )

. . . Papier aus
MPId | 04.22 Dieses Druckerzeugnis wurde mit Recyclingmaterial

dem Blauen Engel ausgezeichnet. FSC® C005266



