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§ Aluminium Sandguss

Handformen & Maschinenformen

Aluminiumbauteile bis zu einem Gewicht
von 400 kg in Serienfertigung

Bauteile bis zu einem Stlickgewicht von
1.200 kg als Einzelstticke

Anwendungsbereiche:
I Antriebskomponenten von ICE1 und ICE2

I Antriebskomponenten fiir fast alle
Hochgeschwindigkeitsziige

| Gussteile fir Maschinen- und Anlagenbau

I Schalldampfer far Turbolader (Schiffbau,
Baumaschinen und Energieerzeugung)

I Fahrwerkskomponenten fir
Schienenfahrzeuge

| Préazisionsteile fur die Medizintechnik
(CT-Anlagen, MR-Anlagen usw.)

| Laufradschaufeln fiir diverse Windanlagen
(Windkanale, Tunnel Be- und Entliftungen)

I U-Boot-Lagerschilde
I Kunstguss

| diverse Sonderfertigungen und Loésungen

l CNC-Fertigung im Haus

Unser Maschinenpark

Modell- und Werkzeugbau

Mitsui-Seiki HS 6A Horizontales
Bearbeitungszentrum bis 2.000 mm

Heckert-Starag CWK-800 Horizontales
Bearbeitungszentrum bis 1.200 mm

DOOSAN S 670L CNC-gesteuertes
Drehzentrum bis 670 mm

Huller Hille Bearbeitungszentren NBH 290 fir
groBe und schwere Werkstticke bis 1.460 mm

MAP LPZ630 5-Achsenzentrum bis 700 mm
CAD-CAM Arbeitsplatz

3D Koordinaten-Messmaschine (Messbereich
2.500 mm x 1.700 mm x 1.200 mm)

transportables Messsystem "Rome Messarm"
(Durchmesser 2.500 mm)

Modellreparaturen, Anderungen, Anschnitt-
und Speichersystemberechnungen im haus-
eigenen Modellbau

Neuerstellung von Madellen und Werkzeugen
mit kooperierenden Modellbauern - vorrangig
in Deutschland

Werkzeug- und Vorrichtungsbau im haus-
eigenen Werkzeugbau



l Produktspektrum

|

Bahntechnik:
Getriebegehause, Lagerdeckel, Labyrinth-
deckel, Lagerschilde, Radschutzkasten

Marinetechnik:
Getriebegehause, Lagerschilde fiir Elektro-
motoren

Medizintechnik:
Drehlagerungen, C-Bogen fiir CT Gerate,
Tragarme fiir Dentaltechnik

Maschinenbau:
Grundgestelle, sowie Sdulen und Fiihrungs-
platten fiir Chipbestiickungsanlagen

Lufttechnik:
Ventilatoren, Fliigel, Laufradschaufeln far
Windkanale und Luftungssysteme

Turboladertechnik:

Schalldampferkorper fiir den Tuboladerbau
von 400 mm - 2.300 mm. Einsatz bei
Container- sowie Kreuzfahrtschiffen oder
Baumaschinenantrieben.

Aluminium

RENISHAW*

LCC

ist unsere Sache

l Qualitatssicherung

Druckpriifung

Rontgen und Durchleuchten
Wandstarkenmessung mit Ultraschall
Risspriifung

Chemische Analysen

Zugproben und Hartetests
Bauteilproben

3D-MaBkontrollen

Lastwechseluntersuchungen
(finite Elemente Berechnungen)

Legierungen nach DIN EN 1706

Es werden Aluminiumlegierungen nach

DIN EN 1706 in Bauteilen bis zu 1.500 kg
verarbeitet.

Wir beziehen unsere Aluminiumlegierungen
ausschlieBlich von zertifizierten, europaischen
Lieferanten und Kooperationspartnern.

Zulassungen und Zertifikate

Zertifikat DIN EN 1SO 9001:2008
Zertifikat DIN EN 1SO 14001:2004
DB Zulassung

SVTI-Zulassung

Germanischer Lloyd
WO0-Zulassung TOV

ZERTIFIKAT

150 14001:2004

ZERTIFIKAT
1S0 9001:2008




Alutec
AluminiumgieBerei
mit CNC Bearbeitung
und Montage

Gegriindet 23.07.1998
Start: 23 Mitarbeiter
Heute: 99 Mitarbeiter

Geschaftsfiihrung:

Karlheinz Fritzsche
Kalkulation, Technik,
Entwicklung

kf@alutec-guss.com

Manfred Grosch
Qualitdtsmanagement

mg@alutec-guss.com

Adrian Schiffer
Einkauf, Vertrieb,
Controlling
as@alutec-guss.com
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Beratendes Engineering

Montagen von Baugruppen

Oberflachenbehandlung von Aluminium-
bauteilen (polieren, lackieren, pulverbe-

schichten)

Dichtheitsprifungen von Gussteilen

Werkstoffprafungen

Ausstellung weltweit glltiger Atteste

Gefligenuntersuchung

Konstruktives Gestalten durch Fachpersonal
mittels moderner CAD-Technik

CNC-Fertigung:

Horizontal- und Vertikal-Frasen auf
modernen Zentren, 4-Achsen bis 2.000 mm

Drehen auf Maschinen mit angetriebenen
Werkzeugen bis zu einem Durchmesser
von 760 mm und einer Spitzenweite von

1.800 mm

3D-MaBkontrollen durch moderne
Messtechnik bis 2.000 mm

Umfangreiche gieBtechnische Beratung

Finite Elemente Berechnungen

Entgraten

Strahlen

Warmebehandlungen
Termingerechte Exportabwicklung

Qualitatssicherung durch festgelegten,
mehrstufigen Prozess

Metallurgische und technologische
Prifverfahren

cC

Aluminium ist unsere Sache

AluTec GmbH
Boxdorfer StraBe 27 = 90765 Firth

Tel. (+49) 911/93 69 80
Fax (+49) 911 /30 53 37

info@alutec-guss.com
www.alutec-guss.com




