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Als dynamisches, modernes Unternehmen sieht es 
die b+b Automa� ons- und Steuerungstechnik GmbH
als wich� gste Aufgabe, dem Kunden durch 
innova� ve und individuelle Lösungen im Bereich Son-
dermaschinenbau, Steuerungstechnik und der passen-
den So� wareprogrammierung entscheidende Vorteile 
im We� bewerb zu sichern.

Wir legen hohen Wert auf die Zufriedenheit des 
Kunden sowie eine dauerha� e Partnerscha� , die 
Basis für einen langfris� gen Geschä� serfolg und 
beständige Unternehmensentwicklung ist.

Nur durch konsequente Verwirklichung dieses 
gesetzten Maßstabes können wir unseren Kunden maß-
geschneiderte Systemlösungen mit höchster techni-
scher Qualität schnell und zuverlässig erstellen und um-
fangreiche Beratung und Service leisten.

Vom vollautoma� schen E� ke�  ersystem bis zur 
sicheren track & trace-Lösung bieten wir Ihnen nach 
branchenspezifi schen Richtlinien beste technische 
und wirtscha� liche Lösungen an.

Egal aus welcher Branche Sie mit Ihrer individuellen 
Aufgabenstellung zu uns kommen: Wir fi nden eine 
Lösung für Ihre spezifi schen Anforderungen. Ob Sie 
eine Standardlösung oder eine auf Sie zugeschni� ene
Sondermaschine benö� gen, unsere Spezialisten 
beraten Sie ausführlich. Dabei berücksich� gen wir 
die Anforderungen Ihres Unternehmens sowie die 
branchenspezifi schen Richtlinien und fi nden die 
beste technische und wirtscha� liche Lösung für 
Sie. Unsere ausgerei� en Standards oder Sonder-
maschinen werden auf Ihr Unternehmen konfi guriert.

Alexander Beck,
Geschä� sführer

Ihre Ziele sind unser Maßstab.

Solution Partner
b+b trace - b+b  
Automations- und  
Steuerungstechnik GmbH

Erfolg besteht darin, dass man genau die 
Fähigkeiten hat, die im Moment gefragt sind.
Henry Ford



Entwicklung fordert Wachstum

Die b+b Automa� ons- und Steuerungstechnik GmbH,
gegründet im Jahr 2006 durch Kathi und Alexander
Beck, schreibt seit Jahren Erfolgsgeschichte mit
innova� ven Entwicklungen in verschiedenen Geschä� s-
bereichen: 

• Realisierung intelligenter Konzepte für das prozesssi-
chere und effi  ziente Serialisieren von Verpackungen 
in der pharmazeu� schen und chemischen Industrie. 

Dies wird ermöglicht durch eine modulare So� -
warearchitektur. Sie lässt sich ohne große Inves� -
� onen an bestehende und kün� ige Anforderungen 
anpassen: sei es für die Verwaltung von Produk� -
onslinien oder ganzen Standorten, die Anpassung 
an neue Codier- und Aggrega� onsvorschri� en oder 
die Erweiterung des Maschinenparks. Darüber hin-
aus wird diese So� ware auch als Pla�  orm für das 
Produk� onsmanagement eingesetzt.

• Produktverfolgung mit intelligenten Kamerasys-
temen und ERP-Datenbankanbindungen (Oracle, 
Microso�  SQL-Server, SAP)

• Produkt- und Verpackungskennzeichnung durch E� -
ke�  erung und/oder digitale Direktbeschri� ung (TIJ, 
CIJ, Laser) 

• Steuerungssysteme für Förder- und Produk� onsan-
lagen sowie E� ke�  ermaschinen 

• Systemtechnik in der Gebäude- und Industrieauto-
ma� on (EIB/KNX)

Zu den langjährigen Kunden für Steuerungssysteme ge-
hört auch die BBK E� ke�  er- und Sondermaschinenbau 
GmbH in Beerfelden. BBK ist seit mehr als 30 Jahren so-
wohl in Deutschland als auch interna� onal erfolgreich 
tä� g.

Von A wie „Airbag“ bis Z wie „Zahnbürste“ werden un-
zählige Produkte mit den Anlagen der BBK e� ke�  ert.



ECKDATEN

Nachdem sich in der engen Zusammenarbeit zwischen 
b+b und BBK schon seit längerer Zeit Synergieeff ekte 
entwickelt ha� en, wurden jetzt die Weichen für weite-
res Wachstum gestellt und ein Zusammenschluss beider 
Unternehmen vereinbart.

DER NEUE FIRMENVERBUND IST 
FOLGENDERMASSEN STRUKTURIERT

Als Holding ist die b+b Automa� ons- und Steuerungs-
technik GmbH zu 100% Anteilseigneran der BBK
E� ke�  er- und Sondermaschinenbau GmbH und 100%
Anteilseigner an der BBK Labeling and Coding
Solu� ons Ltd.

Die b+b Automa� ons- und Steuerungstechnik GmbH
ist federführend tä� g und übernimmt die Vertriebsver-
antwortung für alle Produkte.

Gründung (BBK): 1986
Gründung (b+b): 2006

Zusammenschluss: 2017

Geschä� sführer: Alexander Beck
Kathi Beck
Lothar Beck

Mitarbeiter: ca. 120

Por� olio: E� ke�  ersysteme
Sondermaschinen
Serialisierungssysteme
Serialisierungsso� ware

Branchen: (Agrar-) Chemie 
Automo� ve
babyfood
Chemie
Food
Kosme� k
Logis� k
Medizintechnik
Pharmazie
Verpackung
Gebäudeautoma� on



Die produzierenden Bereiche werden im BBK E� ke�  er- 
und Sondermaschinenbau zusammengeführt, und auch 
die bisherige Produk� on der b+b Automa� ons- und 
Steuerungstechnik GmbH wird mit der BBK Produk� on 
verschmolzen. Spezialisten beraten Sie gerne!

BBK BLEIBT ALS BEGRIFF FÜR ETIKETTIER- UND SON-
DERANLAGEN ERHALTEN UND WIRD WEITERHIN ALS 
MARKE GEFÜHRT

Die neue Holding gewährleistet eine engmaschige Infra-
struktur mit klar defi nierten Zuständigkeiten. Die bishe-
rigen Mitarbeiter beider Firmen werden auch im neuen 
Firmenverbund tä� g sein und, wie auch schon in der 
Vergangenheit, ihre Arbeitskra�  und Erfahrung weiter 
einbringen.

Für alle Kunden bleiben die Geschä� sbeziehungen
unverändert, mit der BBK bestehende Verträge und
Vereinbarungen gehen auf die b+b Automa� ons- und 
Steuerungstechnik GmbH über.

Die bekannten Ansprechpartner in Verwaltung und Ver-
trieb stehen weiterhin zur Verfügung und freuen sich 
auf die Fortsetzung der erfolgreichen Zusammenarbeit.

ALS GRUNDPFEILER UNSERES ERFOLGES SEHEN WIR 
UNSERE FIRMENPHILOSOPHIE

Mit hoher Flexibilität und außergewöhnlicher Service-
bereitscha�  treten wir unseren Kunden entgegen. Diese 
Ideale geben wir neben unserem hohen Qualitätsan-
spruch auch an unseren Nachwuchs weiter. 

Seit 2000 bilden wir junge Leute in fünf Ausbildungsbe-
rufen aus.

Für uns ist neben wirtscha� lichem Erfolg wich� g, 
ein wertvolles Mitglied in unserem sozialen Umfeld,
un serer Region zu sein. 

Daher achten wir bei Neueinstellungen neben der
Qualifi ka� on auf räumliche Nähe und versuchen 
Zukaufmaterialien und  Materialveredlungen in der
Region zu beschaff en.

Kon� nuität unter neuer Flagge



UNSERE QUALITÄTSZIELE

 ▪ Steigerung der Kundenzufriedenheit

 ▪ zufriedene, mo� vierte Mitarbeiter

 ▪ kostenbewusstes Handeln und aus Fehlern 
lernen

 ▪ in zukun� ssichere Arbeitsplätze
inves� eren

 ▪ Partnerscha�  mit Lieferanten

 ▪ Umsatz und Gewinn

 ▪ Verbesserung der innerbetrieblichen 
Organisa� on und Prozesse

 ▪ kon� nuierliche Op� mierung der
Organisa� onsstrukturen

„QM ist nichts anderes als gesunder 
Menschenverstand in dokumen� erter Form“

Grundsatz

Qualität heißt für uns, dass wir unsere Produkte und
Dienstleistungen auf die Bedürfnisse, Anforderungen
und Erwartungen unserer Kunden ausrichten und 
danach streben, die Kundenzufriedenheit zu steigern. 

Dies wollen wir durch eine ständige Verbesserung
unserer Produkte erreichen. Dadurch können wir
unseren Unternehmensverbund so führen, dass wir
einen angemessenen Gewinn erwirtscha� en. 

Gewinn ist eine wich� ge Voraussetzung zum Überleben 
unseres Unternehmensverbundes. Das Erreichen unse-
rer Qualitätsziele ist eine wich� ge Führungsaufgabe. 

Bei der Leistungsbeurteilung aller Mitarbeiter erhält
die Qualität der Arbeit besonderes Gewicht. Jeder Mit-
arbeiter unseres Unternehmensverbundes trägt an sei-
nem Platz zur Verwirklichung unserer Qualitätsziele bei. 

Die Verantwortung muss von allen Ebenen und in allen 
Funk� onsbereichen getragen werden, wobei jeder ein-
zelne Mitarbeiter für die Qualität seiner Handlungen 
und Leistungen verantwortlich und somit ein wich� ger 
Teil unseres Unternehmensverbundes ist.



P r o j e k tStart

Am Anfang eines jeden Projektes steht die Beratung 
durch unsere Experten. 

Gerne kommen wir zu Ihnen ins Haus, um die aktuelle
Aufgabenstellung vor Ort kennenzulernen und 

gemeinsam eine individuelle Lösung für Ihre 
Aufgabenstellung zu erarbeiten. 

Profi � eren Sie dabei von unserem Know-how aus
über drei Jahrzehnten im Sondermaschinenbau!

1. INFORMATIONSPHASE
• • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • 

Projektverlauf - Wir unterstützen Sie gerne

Projekte werden sinnvollerweise in verschiedene Pha-
sen eingeteilt, um das Projektziel insgesamt auf Teil-
schri� e herunterzubrechen. Ein weiterer Aspekt ist die
Reduzierung der Komplexität und die Möglichkeit, am 
Phasenende kontrollieren zu können, ob die für die je-
weilige Phase geplanten Ak� vitäten im Rahmen ihrer 
Zielvorgaben (Kosten, Termine, Ergebnisse) er-
ledigt worden sind. Ist dies nämlich nicht der 

Fall, so ergibt sich schon früh die Möglichkeit
steuernd einzugreifen und so zu vermeiden,
dass sich frühe Versäumnisse bis zum Projektende
hindurchziehen und sich eventuell sogar in ihrer
Auswirkung drama� sch potenzieren.

2. DEFINITIONSPHASE

Zur Erfassung des Projektumfangs und als
Grundlage für ein detailliertes Angebot empfi ehlt sich 
die Erstellung eines Lastenhe� es (URS - User Require-
ment Specifi ca� on). Es ermöglicht Ihnen als Entschei-
der, die  Angebote weiterer Lieferanten zu vergleichen,

denn diese sollten sich in der Regel auf dieses 
Lastenhe�  beziehen. 

Bei der Erstellung unterstützen wir Sie gerne!

• • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •



v e r l a u f

Ist das op� male Konzept für Ihre Anforderungen ge-
funden, wird dieses von unserem Projek� eam geplant, 
erprobt und umgesetzt. Darin enthalten ist sowohl die 
Eigenentwicklung von speziellen Komponenten und 
Sonderlösungen als auch die Spezifi ka� on und Auswahl 
der auf dem Markt verfügbaren Komponenten und 
Standardprodukte.

3. PLANUNGSPHASE
• • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

Je nach Aufgabenstellung fi ndet vor Auslieferung 
eine Vorabnahme bei uns im Werk sta� . Monta-
ge, Inbetriebnahme und gegebenenfalls auch Va-
lidierung der Anlage werden durch unser eigenes
technisches Personal ausgeführt. 

Unsere Partnerscha�  endet nicht mit der Liefe-
rung. Auch im Service- oder  Garan� efall können Sie
sich auf unsere hochqualifi zierten Mitarbeiter 
verlassen!

4. REALISIERUNGSSPHASE
• • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •



Unsere Marken
 ▪ Serialisierungsso� ware mit vielfäl� gen Modulen 

und Schni� stellen
 ▪ Serialisierungshardware für voll- und halbautoma� sche 

Produk� onsprozesse
 ▪ Aggrega� onsmodule (halb- und vollautoma� sch)

 ▪ vorserialisierte (T-Siegel-) E� ke� en für Lohnhersteller, 
kleinere und mi� elständische, serialisierungspfl ich� ge 
Kunden und Chinacodeanwendungen

 ▪ bedruckte und unbedruckte Ha� e� ke� en 
und Typenschildmaterialien

 ▪ Thermotransferfolien und Verbrauchsmaterialien



Solution Partner
b+b trace - b+b  
Automations- und  
Steuerungstechnik GmbH

 ▪ halbautoma� sche E� ke�  eranlagen
 ▪ vollautoma� sche E� ke�  eranlagen
 ▪ E� ke� endruck- und Spendesysteme
 ▪ Sondermaschinen
 ▪ Thermotransferdrucksysteme
 ▪ Laserdrucksysteme
 ▪ Inkjetdrucksysteme (TIJ)

 ▪ E� ke� engestaltungs- und Automa� onsso� ware
 ▪ Anbindung an unterschiedlichste Drucksysteme mit 

maßgeschneiderten Modulen und umfangreichen 
Funk� onen

 ▪ Datenbankanbindungen
 ▪ branchenspezifi sche Erweiterungen (z.B. Chemie, Food) 

 ▪ Diagnosetools für die Gebäudeautoma� on
 ▪ KNX - Busankoppler
 ▪ KNX - Automa� onsmodule (KNX-SPS)
 ▪ KNX - Spezialgateways zu Medientechnik, M-Bus, 

Modbus, GSM, enocean, OPUS



b+b Automa� ons- und Steuerungstechnik GmbH 
Beerfelden Werk I · Dieselstraße 18 · Airlenbach Werk II · Eichenstraße 38a · 64760 Oberzent

Tel.: +49 (0) 6068 9310-0 · Fax: +49 (0) 6068 9310-8990
info@bb-automa� on.com · www.bb-automa� on.comSt
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