
Vielfalt der Formen



W i l l k o m m e n

D ie Formenvielfalt der Natur kennt keine Gren-
zen. Doch für jede einzelne Form gilt: Sie ist 
für ihren Einsatzzweck optimal angepasst – ein 

Ergebnis der Evolution. INDUKANT verfolgt die gleichen 
Ziele. 

Wir wollen auf technischem Gebiet perfekte Formen 
schaffen. Symbiosen aus hoher Stabilität, präziser Funkti-
on und minimiertem Gewicht.

Dazu verfügen wir über Anlagen, die ein nahezu un-
begrenztes Spektrum an Form- und Stanzteilen ermög- 
lichen. Von groß bis klein. Von Serienprodukten bis hin 
zu Individualteilen. In einem breiten Materialspektrum, 
z.B. aus Alu, Edelstahl, rohen, verzinkten oder beschich-
teten Stahlblechen. 
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Branchen

B r a n c h e n :  

Genauso vielfältig wie unsere 
Produktionsmöglichkeiten sind 
auch die von uns belieferten 
Branchen.
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Ve r z i n k t e s  M a t e r i a l  D X 5 1 :

Materialdicke von 0,5 mm bis 5,0 mm
max. L = 7,0 m 
(auch 8,0 m möglich – mit Einschränkungen) 

E d e l s t a h l  ( 1 . 4 3 0 1 ,  1 . 4 5 7 1  u n d  a n d e r e ) : 

Materialdicke von 0,8 mm bis 4,0 mm
max. L = 7,0 m
mit/ohne Folie, geschliffen oder walzblank

S 2 3 5 J R G :

Materialdicke 3,0 / 4,0 / 5,0 / 6,0 mm 
max. L = 7,0 m

A l u m i n i u m  ( N a t u r ) :

Materialdicke 1,0 / 1,5 / 2,0 / 3,0 mm
max. L = 7,0 m

Ve r z i n k t e s  M a t e r i a l  S 3 2 0 G D + Z :

Materialdicke von 2,0 bis 4,0 mm
max. L = 8,0 m

C o l o r b l e c h e :

Materialdicke von 0,75 mm bis 3,0 mm
(über 30 verschiedene Farbtöne, Sonderfarben 
auf Anfrage)

D C 0 1  /  D D 1 1 :

Materialdicke 1,0 / 1,5 / 2,0 / 2,5 / 3,0 / 4,0 mm
in Formatgrößen (Klein-, Mittel-, Großformat)

A l u m i n i u m  F a r b e :

Materialdicke von 0,75 mm bis 2,0 mm
Farbtöne auf Anfrage

M it zwei hydraulischen Scheren für Blechlän-
gen bis 7 m und Materialstärken bis 8 mm 
setzt INDUKANT Maßstäbe. 

Hinzu kommt eine weitere 2-Meter-Schere. Damit verfü-
gen wir über strikt getrennte Produktionslinien je nach 
Material. Ein weiterer Vorteil: Wir setzen nur Blechtafeln 
ein. Das heißt, dass wir lange Rüstzeiten mit Coilabwick-
lern sparen und sofort das Material schneiden können. 

Wir halten uns exakt an Ihre bestellte Blechstärke und 
Ihren Beschichtungswunsch. Mit bis zu 500 t Lagervor-
rat ist das gewünschte Material in höchster Oberflächen-
Qualitätsstufe nahezu immer sofort verfügbar. 

Blechzuschnitte02

W e i t  m e h r  a l s 
d e r  D u r c h s c h n i t t .

H y d r a u l i s c h e  S c h e r e n : 

EHT 2 x 7.000 mm 
 1 x 2.000 mm 
 max. Materialstärke 8 mm
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03 Abkanten / 
Schwenkbiegen

O b 8 m oder 8 cm – INDUKANT beherrscht 
das Abkanten in jedem Abmessungsbereich. 
Dazu steht hochqualifiziertes Fachpersonal 

und ein Maschinenpark mit modernsten Trumpf/EHT-
Kantanlagen zur Verfügung. Größtmögliche Vielfalt 
zur Umformung bieten wir durch unsere Gesenk- und 
Schwenkbiegeanlagen. Mit unserem vollautomatischen 
Biegezentrum von RAS ermöglichen wir dabei das 
Auf- und Abbiegen in einer Aufspannung. So kann im 
Dünnblechbereich noch schneller und flexibler gefertigt 
werden.

Wir biegen das schon hin: Serienteile und Einzelanfer-
tigungen. Mit der großen Auswahl an Standard- und 
Sonderwerkzeugen ermöglichen wir kurze Lieferter- 
mine. Qualität, Flexibilität, Präzision, Geschwindigkeit 
und Wirtschaftlichkeit sind die Merkmale, die INDUKANT 
auszeichnen.

A u f  g a n z e r  L i n i e  b e s s e r.

» Bauteile für Dach und Fassade 
im Industriebau

» Lichtbandzargen und Zubehör
» Von Groß- bis Kleinteil
» Große Farbvielfalt
» Individuelle Formen nach 
 Kundenwunsch
» Hohe Qualifikation der  

Mitarbeiter
» Modernste Biegeanlagen
» Sehr breites Formspektrum

A b k a n t b ä n k e :    
(Gesenkbiegeanlagen / freies Biegen) 

EHT  L = 8.000 mm / 500 t 
EHT  L = 7.000 mm / 400 t  
EHT  L = 7.000 mm / 320 t  
EHT  L = 6.500 mm / 200 t  
SAFAN 
(E-Brake) L = 3.000 mm / 100 t  

S c h w e n k b i e g e a n l a g e :  

RAS Biegezentrum L = 6.400 mm 
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» Große Erfahrung bei Über-
längenbearbeitung

» Hohe Flexibilität und 
 Wirtschaftlichkeit
» Null-, Klein- und 
 Großserienfertigung
» Gewindeschnitte, Sicken 
 oder Prägungen

S t a n z - N i b b e l - A n l a g e :    

Trumpf – TruPunch 5000  Bearbeitungsgröße B = 1.560 mm / L = 8.000 mm
FINN-POWER – F6

04 Stanz-Nibbeln

D ie CNC-gesteuerte Stanz- und Nibbelanlage 
TruPunch 5000 von Trumpf und die F6 der Fa. 
FinnPower sind bereits mit einem umfangrei-

chen Werkzeugsatz ausgerüstet. Das heißt, die Bearbei-
tung Ihres Auftrags kann sofort starten – mit höchster 
Produktivität und maximaler Umformfähigkeit. Auf 
Wunsch beschaffen wir selbstverständlich Spezialwerk-
zeuge für Individualanfertigungen.

Die besondere Stärke unserer Anlage: Wir können Teile 
mit bis zu 8 m Länge und 1,5 m Breite in höchster Ge-
schwindigkeit bearbeiten.

Selbst große Vorhaben lassen sich so in die Realität um-
setzen.

E i n  k l e i n e r  A u s s c h n i t t 
a l l e r  M ö g l i c h k e i t e n . 
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05 Laserschneiden

V on Kleinstabmessung bis Übergröße: Als derzeit 
schnellste 8 m-Laserschneidanlage kombiniert 
unsere TruLaser 8000 mit neuester Trumpf-

Technologie die Geschwindigkeit einer Serienanlage für 
Standardgrößen mit der Möglichkeit, Bauteile bis 2.000 
x 8.000 mm in einzigartiger Qualität trotz Überlänge zu 
bearbeiten.

In kürzester Zeit halten Sie so bei INDUKANT Ihr perfekt 
zugeschnittenes – bzw. nach Bedarf auch gekantetes 
oder verschweißtes – Bauteil in den Händen. Und das in 
Längen von 8 mm bis 8 m.

S c h n e l l e r  g e h t ‘ s  n i c h t .

» Bis 20 mm Dicke
» Verschiedene Materialien
» Programmierung auch nach 
 Skizzen
» Von Prototypen bis Großserie

L a s e r a n l a g e :  

Trumpf – TruLaser 8000 L = 2.000 mm / B = 8.000 mm / T = 20 mm
Wechselpalette L = 2.000 mm / B = 4.000 mm
Zusatzpalette für Überformate L = 2.000 mm / B = 8.000 mm

Laserschneiden

» Bis 20 mm Dicke
» Verschiedene Materialien
» Programmierung auch nach 

Skizzen
» Von Prototypen bis Großserie
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06 Kombiniertes
Stanz-Lasern

M it der voll automatisierten Bearbeitungs-
anlage TruMatic 6000 von Trumpf eröffnet 
INDUKANT Ihnen ein nahezu unbegrenztes 

Bearbeitungsspektrum.

Diese Maschine vereint das Lasern, Stanzen, Umformen, 
Laschen biegen und Markieren. Somit können viele Bau-
teile in nur einer Aufspannung schnell und exakt gefer-
tigt werden. 

Ein Blechhandlingsystem be- und entlädt die Maschine 
mit Tafeln im Format bis 1.500 x 3.000 mm. Durch die 
zusätzliche automatische Sortierung der Werkstücke auf 
Europapaletten wird die Durchlaufzeit verringert und un-
sere Reaktionszeit optimiert.

Dank dieser innovativen Bearbeitung können immer 
komplexere Bauteile sogar in kleinen Stückzahlen ef-
fizient (bis in hohe Stückzahlen) gefertigt werden. Sie 
sparen zudem Kosten und Zeit für aufwändige Sonder-
werkzeuge.

» Effizient bis in hohe Stück-
zahlen

» Automatisiertes Be- und 
Entladen

» Modernste Technik mit 
 TruFlow CO²-Laser, 2,7 kW
» Lasern, Stanzen und Kom-

bination
» Hochpräzise Bearbeitungs-
 vielfalt
» Spart Sonderwerkzeugbau

A u t o m a t i s i e r t e  S t a n z - L a s e r - K o m b i m a s c h i n e :  

Trumpf – TruMatic 6000  B = 1.500 mm / L = 3.000 mm 

H ö c h s t e  P r ä z i s i o n  m i t 
H o c h g e s c h w i n d i g k e i t .

16

M it der voll automatisierten Bearbeitungs
anlage TruMatic 6000 von Trumpf eröffnet 
INDUKANT Ihnen ein nahezu unbegrenztes 

Bearbeitungsspektrum.

Diese Maschine vereint das Lasern, Stanzen, Umformen, 
Laschen biegen und Markieren. Somit können viele Bau
teile in nur einer Aufspannung schnell und exakt gefer
tigt werden. 

Ein Blechhandlingsystem be- und entlädt die Maschine 
mit Tafeln im Format bis 1.500 x 3.000 mm. Durch die 
zusätzliche automatische Sortierung der Werkstücke auf 
Europapaletten wird die Durchlaufzeit verringert und un
sere Reaktionszeit optimiert.

Dank dieser innovativen Bearbeitung können immer 
komplexere Bauteile sogar in kleinen Stückzahlen ef
fizient (bis in hohe Stückzahlen) gefertigt werden. Sie 
sparen zudem Kosten und Zeit für aufwändige Sonder
werkzeuge.

H ö c h s t e  P r ä z i s i o n  m i t 
H o c h g e s c h w i n d i g k e i t .

von

8 mm
bis

8 m
16
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» Schweißen (WIG/MAG)
» Nieten
» Pressen
» Schrauben
» Oberflächenbeschichtung

07Baugruppenfertigung / 
Anarbeitung

I NDUKANT übernimmt die Baugruppenmontage 
und Sie sparen wertvolle Zeit. Dazu setzen wir alle  
gängigen Fügetechniken ein. Größe, Gewicht und 

Formgebung sind dank unserer umfangreichen Fertigungs-
möglichkeiten kaum Grenzen gesetzt.

Auch bei Oberflächenveredelungen überzeugt INDUKANT 
in Zusammenarbeit mit zertifizierten Partnern durch Viel-
seitigkeit und Flexibilität. 

Wir bieten Ihnen unter anderem Oberflächenbeschichtun-
gen in Form von KTL, Pulverbeschichtungen, Galvanisieren 
sowie Eloxieren und Feuerverzinken an.

A l l e s  f ü g t  s i c h 
p e r f e k t  z u s a m m e n .
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08 Prototypen /
Kleinserien

T rotz computerunterstützter Konstruktionen 
und hochentwickelter Fertigungstechniken:  
Jedes Bauteil muss vor seiner Serienproduktion 

als Prototyp oder Testserie zu realen Prüfzwecken vor- 
gefertigt werden. Aber auch Klein- und Kleinstserien 
dürfen keine Kostentreiber sein. 

INDUKANT ist dank seines Anlagenportfolios und des 
Know-hows der ideale Partner für individuelle Einzelpro-
dukte oder Vorserienproduktionen. 

Durch die intelligente Kombination verschiedener Ver-
fahrensschritte können hohe Werkzeugkosten reduziert 
werden.

Sie erhalten Ihr Werkstück schnell, komplett und in 
höchster Qualität aus einer Hand.

» Geringe Werkzeugkosten
» Optimierte Umsetzung
» Hohe Qualität
» Aus einer Hand
» Weiterverarbeitung Ihrer  

3D-Datensätze
» Fertigung von Stanzstreifen  

für Biegeversuche

E i n z i g a r t i g e  F l e x i b i l i t ä t .
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09 Konstruktion

I hre Ideen sind bei uns in guten Händen. Wir schaf-
fen die technischen und konstruktiven Vorausset-
zungen, um Ihre Vorstellungen gemeinsam mit 

Ihnen zielgenau und effizient umzusetzen. Unsere Kon-
struktionsabteilung und die umfangreichen Fertigungs-
möglichkeiten sind hier der Schlüssel zum Erfolg.

Vertrauen Sie auf INDUKANT. Denn das richtige Produkt 
braucht vor allem eins: Erfahrung. In der Planung und in 
der Umsetzung. Damit perfekte Qualität und ökonomi-
scher Erfolg ein unschlagbares Team bilden – vom Proto-
typen bis zur Serienfertigung.

» 3D-Visualisierung
» Weiterentwicklung
» Prototypen
» Serienfertigung
» Optimierung

Vo n  d e r  g u t e n  I d e e
z u r  o p t i m a l e n  L ö s u n g .
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10Unternehmen

I NDUKANT wurde 1992 gegründet. Was folgte 
war eine gesunde, kontinuierliche Expansion in 
gewachsenen Strukturen. Die stetige Erweiterung 

der eigenen Fertigungsmöglichkeiten auf Basis neuester  
Anlagentechnologien ist somit die Grundlage unseres  
Erfolges.

Unser erfahrenes Team von Ingenieuren und Tech-
nikern sichert die Qualität Ihrer Produkte auf kon-
stant hohem Niveau. Sämtliche Produktionsschritte 
und Prozesse werden lückenlos nach DIN ISO 9001  
überwacht.

INDUKANT – Für die Vielfalt Ihrer Formen!

W a c h s t u m  d u r c h  Q u a l i t ä t .

» Junges Team gepaart mit viel 
Erfahrung

» Geprüfte Qualität
» Alternative Vorschläge zur  

Fertigungsoptimierung Ihrer 
Bauteile

» Just-in-time-Lieferungen
» Produktionsfläche: 6.500 m²

Zertifiziert
ISOi 9001

QM
Zertifiziert nach

ISO 14001

UM
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Indukant GmbH
Im Gewerbegebiet 14 – 20
57368 Lennestadt-Elspe

Tel. 0 27 21 . 92 54 - 0
Fax 0 27 21 . 92 54 - 14
info@indukant.de
www.indukant.de


