
Unser Fokus: 

• Schweißkonstruktionen bis ca. 8 to Stückgewicht (großer Eignungsnachweis Klasse E),  

auch mit schwingungsdämpfender Füllung wie z.B. Mineralbeton   

• Reparatur- und Auftragsschweißen  

• Glühen, Strahlen 

• Drehen konventionell bis max. Ø 780 x 3.000 mm / 3,0 to 

• CNC-Fräsen 2,5D / 3D / bis 5-achsig, Solidworks, -cam und Tebis  

• CNC-Drehfräsen bis Ø1.200mm  

• CNC-Schwerzerspanung und Bohrwerken, Verfahrwege bis 6.000 x 1.600 mm  

• Tieflochbohren bis Ø 150 mm (!), auch kubische Werkstücke, Arbeitsdruck bis 70bar  

• Prototypen, Einzelteile oder Serienfertigung  

• alle Werkstoffe (auch Edelstähle, Hardox, gehärtet, hitzebeständig, duplex, PVC, GFK, NE) 

• Grundieren, Lackieren  

• EILFERTIGUNG über Nacht oder Wochenende  

Aktuelle Referenzprojekte 

Formenbau  

 

• Tieflochbohren und Vorschruppen von Aluminium Dachhimmelwerkeugen für den 

Formenbau, bzw. Prototypenherstellung  

• 5-Seitenbearbeitung und Formschruppen  

• Steigbohrungen von Unterseite Ø8 (bis 20mm unter die Form), danach Entlüftung Ø2 

• Kühlbohrungen Ø20 inkl. Anschlußgewinde G1/2 

 

 

Drehbearbeitung   



 

• Hartdrehen Laufrolle 16MnCr5 (1.7131)  

• D400x720  Vorbearbeiten mit Aufmaß 0,6 mm  

• Einsatzhärten auf 60 +/- 2 HRC Fertigdrehen Passitz 130k6 und D400 

  Planfräsen 

 

•  Planfräsen Edelstahl X5CrNiMo18 ( 1.4301 ) 

•  Platten ca. 2.400x1.725x80 Planfräsen und Nuten Fräsen,   

•  Herstellung kompletter T-Nutenplatte als Spann- und   

•  Meßplatte, inklusive Richten (Flammrichten thermisch /  

•  mechanisch auf Richtpresse ) 

  Maschinenbau  



   Komplettbearbeitung  

 

• Ritzel  42CrMo4 +QT (1.7225) 

• D540x350, zum Antreibern einer Gelenkzahnstange 

• für ein Schleusentor, induktiv gehärtet, mit Innenverzahnung  

Tieflochbohren 

  

• Rohteil für Lanze D300x1400  Bohrung D32 von einer Seite 

• 1.7380 10CrMo9 

 

 



   Schweißen    

   Auftragsschweißen   

 

• Planfräsen von Auftragsschweißungen (hier bis 44HRC) für den Werkzeugbau, 

Nachreiben / - bohren von Bohrbilden, als Verschleißschicht  

 

 

• Aufschweißen von Aluminiumbronze 

• nachdrehen von Passsitzen 

 

  



   CNC-Bearbeitung    

  

   Lochkörbe  

• Herstellen von Lochkörben aus 1.7380 (DN250 / DN300 / DN350)    

• für die Kraftwerksindustrie binnen weniger Tage (Eilfertigung, kurzfristige 

Ersatzteilbereitstellung), Drehen und Bohren der Körbe auf Drehfräszentrum   

   Verzahnung 

 

Riemenscheiben Sonderanfertigung  

• Synchronscheiben für Mulco Zahnriehmen aus Stahl S355 bzw. Grauguss, Zahnprofil 

mittels Sonderfräser eingebracht,   

• Passbohrung in der Mitte feingespindelt, Rundlaufgenauigkeit   <0,05  

 



   Großteilbearbeitung   

 

 Klavierflügel  

• OPUS102-Konzertflügel 2750x1730x102 aus EN-GJS-400-15 mech. Bearbeiten nach 3D-

Modell bzw.   

• Word-/PDF-Dokumentation  

• inkl. Passbohrungen in Agraffenfeldern und Duplexfeldern   

Schweißteil 

 

 Transportrahmen  

• 2800x 1550x450 St52,  

• gebrannt, geschweißt geglüht,  

• Säulenbohrungen feingespindelt 
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