
BLECHVERARBEITUNG



NEUMAIER Blechverarbeitung
In der NEUMAIER Blechverarbeitung fertigen 
wir Blechteile, Blechbaugruppen sowie Schweiß- 
und Montagebaugruppen gemäß Ihrem Anforde-
rungsprofil – sowohl in Einzelstückfertigung als 
auch in Serie.

Modernste Fertigungsverfahren und Maschinen 
sowie optimal abgestimmte Betriebsabläufe, in 
Verbindung mit unserem langjährigen und bes-
tens ausgebildeten Fachpersonal, ermöglichen 
uns eine hochwertige Blechverarbeitung.

Eine schlanke Fertigungsstruktur und ein um-
fangreiches Blechlager sind die Basis für eine 
flexible und schnelle Blechverarbeitung.

■	 Schneiden 
■	 Oberflächen-Nachbearbeitung  
■	 Abkanten
■	 Schweißen 
■	 Mechanische Bearbeitung
■	 Oberflächen-Veredelung
■	 Montage
■	 Qualitätssicherung
■	 Fuhrpark
■	 Schulung & Training
■	 Konstruktion
■	 Zertifizierungen



■	 3 Trumpf Laserschneidanlagen
■	 5kW Festkörperlaser und 6kW CO2-Laser 
■	 Arbeitsbereich: 6.000 mm x 2.000 mm
■	 Materialien und Blechdicken:
	 Stahlblech: bis 30 mm
	 Edelstahl, verschleißfester Stahl und 
	 Aluminium: bis 25 mm
	 Kupfer und Messing: bis 10 mm

■	 2 MultiTherm 4000 Autogenbrenn- 
	 schneidanlagen
■	 Schneiden mit bis zu 4 Schneidbrennern  
	 pro Maschine
■	 Körner-Aggregate zum Kennzeichnen und  
	 Ankörnen
■	 Arbeitsbereich: 12.500 mm x 3.000 mm
■	 Blechdicken: bis 200 mm

Autogenbrennschneiden
Schneiden mit 4 Schneidköpfen

Wasserstrahlschneiden
Schneiden mit Hochdruck

■	 Bystronic Wasserstrahlschneidanlage ByJet
■	 Schneiden mit bis zu 4 Schneidköpfen 
■	 Arbeitsbereich: 4.800 mm x 3.100 mm
■	 Arbeitsdruck: 2.000 bis 4.000 bar
■	 Materialien: Stahlblech, Edelstahl,  
	 Aluminium, Kunststoff, Gummi, Holz, Stein, 
	 ungehärtetes Glas, Buntmetalle

■	 Sandstrahlanlage
■	 Schleuderrad-Durchlaufstrahlen 
■	 Arbeitsbereich: 1.500 mm x 15.000 mm
■	 Blechdicken: 1 mm bis 650 mm

■	 Weber Schleifautomat
■	 Schleifen, Entgraten, Verrunden, Entzundern
■	 Arbeitsbereich: 6.000 mm x 1.500 mm
■	 Blechdicken: 1 mm x 100 mm

Oberflächen-Nachbearbeitung
Saubere und glatte Oberflächen

Laserschneiden
CO2- und Festkörperlaser



■	 4 Bystronic Biegemaschinen
■	 Presskraft: bis max. 800 Tonnen 
■	 Biegelänge: bis max. 6.200 mm
■	 Einbauhöhe: bis max. 1.150 mm
■	 Hubhöhen: bis max. 865 mm
■	 Blechdicken: bis max. 25 mm

■	 TruLaser Robot 5020
■	 Arbeitsbereich: 2.000 x 950 x 1.000 mm
■	 Traglast: max. 750 kg
■	 6 kW Laserstärke
■	 Bleche: Stahlblech, Edelstahl, Aluminium,  
	 Kupfer, Messing
■	 Rotationswechsler für zeitparalleles Be-  
	 und Entladen

Laserschweißen
Reduzierte Kosten und höchste Präzision

Cloos Schweißroboter
Automatisiertes MIG-MAG Schweißen

■	 CLOOS QIROX C Schweißroboter
■	 MIG-MAG Schweißverfahren 
■	 Schweißen mit Ein- und Zweidraht- 
	 Schweißbrennern
■	 Arbeitsbereich: 
	 Eine Station: 7.000 x 1.600 x 1.600 mm 
	 Zwei Stationen: 3.200 x 1.600 x 1.600 mm
■	 Traglast: max. 4.000 kg

■	 DALEX Punktschweißmaschine PMS 12-6 
	 und Punktschweißzange 3328-6 D 
■	 Widerstandspunktschweißen und 
	 Widerstandsbuckelschweißen
■	 Arbeitsbereiche: max. ca. 750 mm Ausladung
■	 Bleche: Stahlblech, Messing, Aluminium,  
	 Kupfer

Punktschweißen
Punktgenaues Verbinden

Kanten
CNC-Abkanten mit 4 Biegemaschinen



■	 MIG-MAG-WIG Schweißverfahren
■	 Arbeitsbereich: 3.000 x 3.000 x 10.000 mm 
■	 Stückgewicht: max. 5.000 kg
■	 Nachbearbeitung: Flammrichten oder 
	 spannungsarm/-frei Glühen

■	 Bearbeitungsverfahren:  
	 Richten, Entgraten, Sägen, Bohren, 
	 Senken, Gewindeschneiden, Drehen, 
	 Fräsen, Fasen, Schleifen, Hersteller- 
	 kennzeichnung anbringen, etc.

Mechanische Bearbeitung
Präzise und vielfältige Bearbeitung

Oberflächen-Veredelung
Schutz und Ästhetik Ihrer Bauteile

■	 Veredelungsverfahren: 
	 Phosphatieren, KTL-Tauchlackieren,  
	 Pulverbeschichten, Nasslackieren,  
	 Chromatisieren, Eloxieren, Galvanisches  
	 Verzinken, Feuerverzinken, etc.

■	 Montage von Baugruppen und  
	 einbaufertigen Komponenten
■	 Mechatronische Systeme mit Mechanik,  
	 Pneumatik, Hydraulik und Elektronik
■	 Prüfverfahren, technische Abnahme und  
	 Qualitätssicherung
■	 Versandabwicklung und Auslieferung

Montage
Komplexe und einbaufertige Komponenten

MIG-MAG-WIG Schweißen
Hohe Flexibilität bei Einzelstückfertigung



■ 6-Achs-Messarm FARO Prime
■ Erstmusterprüfbericht (EMPB) 
■ Prüfgeräte zur Messung von Lackhaftung, 
 Schichtdicke, Rauheit, Glanzgrad oder 
 auch Permeabilität
■ Maschinen-, Prozess- und Prüfmittelfähig-
 keitsuntersuchungen, statische Prozess-
 überwachung, Stichprobenanalysen

■ Eigener Fuhrpark mit mehreren LKWs
 und Kleintransportern
■ Schnelle, flexible und termintreue Lieferung
■ Lieferung frei Haus

Fuhrpark
Schnelle und flexible Lieferung

Schulung & Training
Spezialwissen für Kunden und Partner

■ Werkstoffkunde Laser- und Autogenbleche
■ Laserschneiden mit CO2  und Fiber-Laser
■ Biegeverfahren (Matrizen und Biegeradien)
■ Schweißverfahren
■ Toleranzen und Normen 

■ Creo CAD/CAM/CAE
■ 3D- und 2D-Konstruktion
■ Konstruktion von Blechbaugruppen,
 mechatronischen Systemen bis hin zu
 vollständigen Maschinen 
■ Konstruktionsberatung und -optimierung
 von z.B. Laserschweiß-Baugruppen 
■ Neukonstruktion

Konstruktion
Fertigungsoptimierte Konstruktionen

Qualitätssicherung
Hohe Qualität-Standards



SYSTEMTECHNIK



Vorführ- & Testzentrum 
für automatisierte Intralogistik
■ Vorführzentrum im Echtbetrieb für Kunden und Partner.
■ Test- und Entwicklungsfläche für Versuche und Kundenprojekten.
■ Vollautomatisiertes Hochregal mit fahrerlosen Schmalgang-Stapler, Fahrerlose
 Routenzüge im Indoor- und Outdoor-Bereich, Unterfahr-FTS, Automatisierte
 Hochhubwagen mit 4- und 2-Wege Antriebs-/Lenksystem, Fördertechnik,
 Schnittstellen-Management, EDV-Anbindung und vieles mehr.



Kompaktes Unterfahr-FTS
Factory Shuttle FS400
■ 2-Wege Antriebs-/Lenksystem für präzisen Fahrbetrieb (optional: 4-Wege-Technologie).
■ 400 kg bis 3.000 kg Nutzlast mit elektrischem Hubwerk und bis zu 100 mm Hubhöhe.
■ Geonavigation / SLAM oder Magnetpunkt-RFID (Hybrid-Navigation oder andere
 Navigationsarten möglich).
■ Safety-Überwachung mit PL-d Laserscanner und PSA-Bumber.
■ Li-FePO4 Akku mit automatischer Ladefunktion und optionaler Induktionslade-Technik.



Automatisierter Hochhubwagen
Factory Lift FL600
■ 4-Wege Antriebs-Lenksystem für maximale Manövrierfähigkeit sowie schnelles und
 exaktes Positionieren auch auf engstem Raum (auch mit 2-Wege-Technik erhältlich). 
■ Rundum Safety-Überwachung (PSA) mit bis zu vier PL-d Laserscannern.
■ Sichere Lastaufnahme und -abgabe durch den Einsatz von Sensor- und 
 Kameratechnik mit ständiger Plausibilitätsprüfungen.
■ Manuelle Bedienung jederzeit möglich für maximale Flexibilität. 



Schmalgang-Stapler
Factory K-Truck FK600
■ 100 % mehr Produktivität durch vollelektrische Präzisions-Positionier-Achsen.
■ Automatische 3-fach Stapelfunktion ermöglichen eine 45 % erhöhte Lagerdichte.
■ Spurführung über Induktion und Verortung über Barcode sowie optischen Sensoren
 für die Feinpositionierung.
■ Beidseitig ausfahrbare elektronisch betriebene Teleskop-Gabeln (keine zeitaufwendige
 Schwenkfunktion notwendig).



Automatisierter Routenzug
Factory Train FT600
■ Teil- bis vollautomatisertes Fahren im Indoor- und Outdoor-Bereich.
■ Sichere Navigation mit Geonavigation / SLAM
■ Permanente und vollumfängliche Safety-Überwachung des kompletten
 Routenzug-Umfelds (auch in Kurvenfahrten) mit automatisch skalierbaren und 
 geschwindigkeitsabhängigen Schutz- und Warnfeldern.
■ Vollautomatisierte und überwachte Aufnahme/Abgabe von Ladungsträgern
 mit Fördertechnik oder mit automatisch ausfahrbaren Teleskop-Gabeln.



■ Für den Indoor-Betrieb
■ Optionale SE-Bereifung für 
 den Outdoor-Betrieb
■ Hohe Spurtreue, insbesondere 
 bei S-Kurvenfahrten

■ Von Teil- bis Vollautomatisiert
■ Personenschutzanlage (PSA) für 
 den kompletten Routenzug
■ Hohe Positioniergenauigkeiten 
 bei Be-/Entladeprozessen

■ Für Outdoor- und auch für 
 Indoor-Anwendungen geeignet
■ Pendelachse mit Wankausgleich
■ Hohe Federwege und Bodenfreiheit
■ Hubhöhen bis 200 mm

Routenzug-Baureihen
Factory Train
Modulare Bauweise, drei Baureihen und unterschiedliche Warenträgersysteme. 
Der Routenzug Factory Train bietet Ihnen genau die richtige Lösung für Ihren
Einsatz – passgenau auf Ihre Anforderungen zugeschnitten.

FT500 – Kompakt und wendig

FT600 – Für automatisierte Anwendungen

FT800 – Komfortabel im Outdoor-Bereich



Warenträgersysteme

C-Rahmen
QS-Rahmen

Warenträger mit
Teleskop-Gabeln

Wetterschutzsystem 
für Warenträger

Warenträger mit
Fördertechnik

BF Bügel-Rahmen mit 
festen Vertikalstreben

BV Bügel-Rahmen mit 
verstellbaren VertikalstrebenEF-Rahmen mit festen 

schmalen Gabeln

EV-Rahmen mit 
verstellbaren Gabeln

EF-Rahmen mit festen 
breiten Gabeln

Plattform-Rahmen Plattform-Trapez-
Rahmen



www.factory-train.com/referenzen

Sehen Sie hier Einsatz-Videos  
bei Factory Train Kunden:



Drehbarer Fahrerarbeitsplatz 
für Gabelstapler
■	 Mehr Sicherheit durch bessere Sicht in Fahrtrichtung beim Rückwärtsfahren.
■	 Reduzierung der körperlichen Belastung um ca. 60 % (Studie der  
	 Berufsgenossenschaft Handel und Warendistribution, BGHW).
■	 Erweiterter Sichtbereich verbessert die Umschlagleistung bei unübersichtlichen Lasten.
■	 Verminderte körperliche Belastung der Fahrer führt zu weniger krankheitsbedingten  
	 Ausfallzeiten und erhöht die Produktivität.



NEUMAIER Industry GmbH & Co. KG
Mühlenmatten 6
77716 Hofstetten
Deutschland

Telefon: +49 7832 9995-0
Telefax: +49 7832 9995-499
E-Mail: info@neumaier-industry.com
www.neumaier-industry.com

www.neumaier-industry.com
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