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UNSERE DIENSTLEISTUNGEN

Messing-Bearbeitung, Fittinge

Einer unserer Haupttatigkeitsbereiche ist die Be-
arbeitung von Messing, wobei die Halbzeuge der
Messingarmaturen und Verbindungen durch Warm-
pressen und KokillengleBverfahren geformt und mit
Hilfe von Prazisionsmaschinen zerspant werden.

Maschinenpark:
+ 8 St Zerspanungsmaschine
- 5 5t Stanzmaschine (von 50 bis 250 Tonnen)
Hauptprodukte:
+ Montagewandscheiben , 16tbar
- Press — Wandscheiben, I6tbar
+  Klemmring T-Stuck
«  AnschluBstlick mit hnengewinde , lotbar
+ Pressfittinge
Winkelstick mit AuBengewinde

Traditionelle Zerspanung

Schon am Anfang an eine der wichtigsten Stitzen in
der Fertigung . Mit Hilfe dieses Verfahrens fertigen wir
fur die Serienproduktion unerlaBlichen Werkzeuge
von Rohrverbindungen an.  Weiterhin verfugen wir
unter anderem uber Technologien im Bereich Plan-
und Umfangsschieifen und Koordinatenbohren.

Maschinenpark:

« 4 St Spitzendrehmaschinen - Drehdurchmesser
220x650 mm

+ 4 St Universal Frasmaschinen - Verfahrweg  220x
100 mm

+ Koordinatenbohrmaschine MAS WKV 100
1300mmx1000mmx1000mm

Planung
Die Ingenieure in unserem Unternehmen arbeiten in
der Entwicklung eng mit dem Projekimanagement von
der Kommanditgesellschait Java-Gyér zusammen.
Die von unseren Ingenieuren verwendeten Softwares:
« AutoCAD 2012

« Autodesk Inventor 2012

Solid Edge

CNC Bearbeitung

Unsere dem europaischen Standard gerechten Be-
arbeitungszentren ~ mit Hochleistungsmaschinen
und das immer aut dem akiuellen Stand geschulte
Fachpersonal sind die Garantie daflr, dass wir Ihr
kompetenter Partner fUr prazise Arbeit sind. Die Be-
arbeitung erfolgt auf zwei CNC Drehmaschinen und
vier Bearbeitungszentren.

Maschinenpark:

« NC Drehmaschine - 220x650 mm

«  NC Drehmaschine - 100650 mm

» DMC 1035v — Verfahrweg X 1085 560 Z 510
« DMC 635v - Verfahrweg X 1635 Y 510 Z 460

- MAHO MH 1000C -1000x560%x800 mm

«  PINNACLE VMC1160

Werkzeugbau

Unsere Aufwendungen machten sich besonders auf
diesem Gebiet bezahlt. Wir verfigen tber Techno-
logien, welche die Anfertigung von Stanz-, Spritz-
guss- und Biegewerkzeuge mit Hilfe von moderns-
ter Steuerungstechnik mit 3D-Werkstucksimulation
ermoglichen. Wir sind dadurch in der Lage auBer
Produkten fUr den Elgenbedarf auch externe Auf-
traggeber zu bedienen.

Drahterodieren
Maschinenpark:
+  EIR-EMO1 - Verfahrweg: 220x280 mm

Schleifen
Maschinenpark:

Umfangsschleiten - 200x1000 mm
+ Planschleifen - 1000x350 mm







