5 Systeme

Yorotec.

Fertigungsvertfahren

Conception — Produktion — Technology

Wir sehen uns nicht nur als reinen Lohnanbieter, sondern als kompetenten

Geschaftspartner, der Sie bereits in der frUhen Phase der
Produktentwicklung unterstitzt.

In dieser Ubersicht sehen Sie die verschiedenen Fertigungsverfahren, die wir

Innen anbieten kdnnen.
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@ protic

COPROTEC - |hr kompetenter Zulieferer!

Als mittelstGndisches Unternehmen mit Uber 50-J&hriger Erfahrung in der Zerspanung liefern

wir Prazisionsteile in LosgréBen von 1 bis 50 Mio. Stick.
Kunden / Referenzen:

Mit heute rund 90 Mitarbeitern an zwei Standorten SCHAEFFLER
fertigen wir Produkte fir namhafte Kunden
folgender Branchen:

TCGUNITECH

= Automobilindusirie (z.B. Mercedes-Benz AG) GNUTTI CARLO GROUP

e . . VACUUMSCHMELZE
=  Automobilzulieferindustrie

=  Maschinenbav und Lineartechnik —|

= Iweiradindustrie BOSCH Zo I-I-E RN
Technik flirs Leben

=  Medizintechnik

= Bavindustrie m n H LE

= Luftfahrtzulieferindustrie und andere

L Pushing Performance
Unsere Fertigungsverfahren: KERN-LIEBERS

FIRMENGRUPPE

= CNC-Drehen und -Frasen @ Hirschvogel
= Trennschleifen Automotive Group

= Adiabatisches Trennen (HSIC - High-Speed-Impact-Cutting)
= Diskusschleifen (Doppelplanschleifen)

= CNC-Rundschleifen (Einstich und Centerless)

= Prazisionssdgetechnik

= Gleitschleifen und Sirahlen

= Weiterbearbeitung durch externe Partner (Warmebehandlung, Schieifen, Beschichtungen
usw.)

Qualitat

Qualitat ist die Voraussetzung fUr eine effiziente und wirtschaftliche Fertigung.

Unser Qualit&dtsmanagementsystem ist nach dem internationalen Standard IATF 16949
aufgebaut und zertifiziert. 2008 wurde zudem die Zertifizierung des Umweltmanagementsystems
nach ISO 14001 durchgefthrt.
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5 Systeme

»OIOLEC. Adlcbo’%hes Trennen

Trennen in Hochgeschwindigkeit

Adiabatisches Trennen — auch HSIC - (High-Speed-Impact-Cutting) —ist ein
spanloses Trennen mit Hochgeschwindigkeit. Insbesondere bei hohen StUckzahlen
und hochwertigem Material (genaues Profiimaterial) 1asst sich dieses Verfahren
wirtschaftlich einsetzen.

Produktbeispiele

T

gesagt
Verarbeitung von Querschnitten von 3 bis
300mm? (entspricht ca. @2 - @16mm)

Trennldngen von 5 bis 600mm
Ausgangsmaterial: Stangen- oder Ringmaterial
Werkstoffe: Alle Arten von Stdhlen. Bevorzugt

hochlegierte Stahle oder Stédhle mit hoher
Festigkeit

i

Adiabatisch-

Taktzeiten bis zu 800 Teile pro Minute

gefrennt
kein Materialverlust

Gratarmer Schnitt (keine Spdne, haufig ist eine
Weiterbearbeitung ohne Zwischenreinigung
maoglich)
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5 Systeme
1 -
‘/_.?/ 0 ZL_L@) vom Ring inkl Wirbelstromprifung und

E earbeitung

Rissprufung von Ringmaterial direkt im Bearbeitungsprozess

Die Rissprufung des Ringmaterials konnte nun direkt in den Bearbeitungsprozess, hier
adiabatisch Trennen in Hochgeschwindigkeit integriert werden. Von der
Wirbelstromprufung erkannte Fehlstellen werden zuverlassig als getrenntes Kurzteil in
einen NIO-Behdlter ausgeschleust. Optional ist eine beidseitige Endenbearbeitung der
Teile im gleichen Arbeitsgang moglich.

TeilezufUhrung

Integration
Coprotec

Wirbelstrom
Rissprifung

Optional
Endenbearbeitung

/

Adiabatisches
Trennen =
—

Daten

« Einsatz von nicht rissgepruftem Ringmaterial, anstatt geschliffenem Stabmaterial.
« Endenbearbeitung in Teilel&dngen von 25 bis 300mm mit bis zu 200 StGck/min.
+ Alternativ Endenbearbeitung von Kurzteilen Uber separate TeilezufUhrung

+  Weiterbearbeitung durch Warmebehandlung, Schleifen, Beschichten, 100%-Prufen,
Reinigung, usw. méglich

Mogliche Endenausfuhrungen

K.

o P .) -

”
COPROTEC Systeme GmbH

Im Wang 1 = D-87634 ObergUnzburg = Tel.: +49 (8372) 92272-0
www.coprotec.de = vertrieb@coprotec.de Seite 5 von 12




@ protic

Trennen und Schleifen in einem Arbeitsgang!

Mit einer Erfahrung von Uber 40 Jahren kénnen wir mit diesem Verfahren
hochwertige Trennschnitte von Rundmaterial, Profilen und Rohren anbieten. Mit
Jahresmengen von 10.000 bis 100 Mio. Teilen und bis zu 400 Tonnen Material
decken wir hier jeden Bedarf ab.

Produktbeispiele

Daten

*  Durchmesser @1-20mm

*  Minimaler Materialverlust durch Schnittlreiten von 0,3 bis 0,8mm

+ Geschliffene Schnittflache
« Trennen von gehdrtetem Material
+ L&ngentoleranzen bis +0,02mm moglich

*  Gratarme Trennschnitte
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5 Systeme

90/OLEC. Prazisionssdgetechnik

Sdgen in Prdzision

Prasisionsségen ist das Verfahren zur Herstellung von Aluminiumprofil- und
Rohrabschnitten. Mit Vollhartmetallwerkzeugen erzeugen wir hochwertige und
gratarme Sageabschnitte. Endenbearbeitungen oder Entgratoperationen bieten
wir optional an.

Produktbeispiele

+ Verarbeitung von Querschnitten von 4 bis
1200mm? (entspricht ca. @2 bis 40mm) als
Profil-, Rohr- oder Rundmaterial

« Trennl&ngen von 5 bis 600mm

* Langentoleranzen bis £0,02mm maoglich

+  Werkstoffe: einfache Bausté&hle bis hin zu
hochlegierten und rostfreien StéGhlen oder NE-
Metallen

R
BTV PPOT eSS
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5 Systeme

»OIOLEC. Doppelplanschleifen

Hochprazises Schleifen der Stirnseiten

Doppelplanschleifen ist das Verfahren zur Herstellung von Bauteilen mit hdchsten
Anforderungen an die Prézision der Stirnseiten mit kleinsten Toleranzen bei Ebenheit
und Rechtwinkligkeit. Haufiger Einsatz der hier geschliffenen Teile ist deshalb fur
Pumpenteile (Pendel, Rollen, FlGgel).

Produktbeispiele

Verarbeitung von WerkstGcken aus
Rundmaterial und Profilen in Teilel&dngen von 5
bis Uber 80mm Lange

* L&ngen- und Winkeltoleranzen bis kleiner
0,01mm moglich

« Schleifen mit CBN und Korund

* Vollautomatische TeilezufGhrung und
TeileabfGhrung

* Onlinevermessung mit Prozesssteuerung der
Maschine
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0 DFOLEC. i IeiTsChIeifTechnik

Mit modernster Anlagentechnik und unterschiedlichsten Gleitschleifmedien |6sen
wir nahezu jede Aufgabenstellung im Bereich Entgraten, Abtragen, Reinigen oder
Polieren. Die Bearbeitung fUhren wir ausschlieBlich mit sauberem Frischwasser und
einem fUr die jeweilige Bearbeitung genau passendem Behandlungsmittelzusatz
durch. Dies erndht die Prozesssicherheit und wir erzielen so hochwertige
Oberflachen, saubere Bauteile und immer wieder perfekte reproduzierbare
Ergebnisse.

Produktbeispiele

Daten

« Gleitschleifen aller WerkstUckformen mit
Teilegewichten von 0,019 bis 800g

+ Cleitschleifen auf ein definiertes Mal3 im um-
Bereich

+ Gleitschleifen, Separieren, Reinigung,
Entmagnetisierung und Trocknen in einem
Arbeitsgang

+  Oberfl&dchen bis kleiner Ra 0,10 mdglich

« ErfOllung der gdngigen
Restschmutzanforderungen VDA

« Saubere trockene Teile mit Korrosionsschutz

+ Eigene Abwasseraufbereitung
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Yorotec.

Wo andere Aussteigen steigen wir einl!

Mit modernster Schleiftechnik auf CNC-Schleifmaschinen kdnnen wir maximale
Genavuigkeiten beim spitzenlosen AuBenrundschleifen anbieten. Beim CNC-
Einstichschleifen sind wir in der Lage entsprechende WerkstUckkonturen zu
schleifen.

Produktbeispiele

+ Wirtschaftliche Bearbeitung von hohen
StGckzahlen

« Spitzenlos Durchgangsschleifen in hoher
Geschwindigkeit

» Einstichschleifen fUr komplexe Konturen
*  @1-40mm und L&dngen bis 80mm

«  Durchmesser- und Formtoleranzen kleiner
0,003mm

COPROTEC Systeme GmbH
Im Wang 1 = D-87634 ObergUnzburg = Tel.: +49 (8372) 92272-0
www.coprotec.de = vertrieb@coprotec.de Seite 10 von 12




gy . CNC-Dreh-ungd
#PIOLEC. B Fréstechnik™

Kompetenz in Zerspanung!

Mit einem Maschinenpark von mehr als 50 CNC-Dreh- und Frasautomaten, Linear-
oder Rundtaktautomaten kdnnen wir nahezu jede Aufgabe in der Zerspanung
wirtschaftlich 16sen. Wir fertigen in LosgroBen von einem Teil bis zu Jahresmengen
von mehreren Millionen Stick, je nach Anforderung des WerkstUcks.

Produktbeispiele

« Stangenbearbeitung bis @65
+ Futterbearbeitung bis @250

+  Wirtschaftliche Drehbearbeitung von LosgréBen ab ca. 5.000 Stuck auf Doppelspindlern bis
D 24

+  Frasbearbeitung bis Abmessung 1200x300x400 mm und auf Palettenwechslern

+ Alle géngigen Werkstoffe einschlieBlich Hartbearbeitung, sowie Kunststoffe und diverse
Sonderlegierungen
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Produktbeispiele

5 Systeme

0 DFOLEC., 100% PrUftechnik

100%-PrUfungen fOr das Ziel Null Fehler!

Dort wo, trotz Ausschoépfung aller Mdglichkeiten, eine Prozesstahigkeit nicht
erreichbar ist oder der Kunde diese PrGfung fordert, kommt die 100%-Pruftechnik
zum Einsatz. Mit modernster Pruftechnik ist die PrGfung nahezu aller
Bauteilmerkmale moglich.

Daten

MaBprofungen - Taktil mit hdchster
Genauigkeit ‘ -
Visuelle Prufungen - manuell oder mit /

Kamerasystemen auf Oberfladchenfehler, MaB,
Vollstdndigkeit oder Sauberkeit

Wirbelstromprufung - Rissprifung,
Oberfldchenfehler, Gefugeprufung,
Hart/Weich-Profung
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