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RIBES
Prazision und Dienstleistung
am laufenden Band

Unser Name steht sinngeman flr perfekie
Bewegung und starken Antrieb.

Durch ein nahezu ltckenloses Produktsortimant
erfullt unser Unternehmen lhre Wiinsche in der

Forder- und Antrisbstechnik.

RIBES steht aber auch fur Kundennahe, Beratung
vor Ort, Flexibilitdt und natlrlich Zuverlassigkeit.
Wir bieten Problemldsungen der fordertechnischen
Transport- und Antriebsaufgaben.

Unsere Kunden profitieren von den perfekten
Produkteigenschaften, die auf 35 Jahre Erfahrung
zurlickzufiihren sind. Standard- wie Sonderlésungen
erarbeiten wir mit einem Team von Spezialisten,
das Know-how, Ehrgeiz und natlrlich hichste
Motivation einbringt, um |hre Anfarderungen zu
erfillen. Das verstehen wir unter Dienstleistung.

Noch ein, zwei Zeilen zu unseren Produkten selbst, i ]'m
) 'rq‘.-"
bevor wir Technik am laufenden Band eingehend : i

beschreiben:

Wir setzen ausschliefllich Top-Qualitdten ein.

Die bewahrte Kombination von Polyamid-Béndern
und Geweben, als Basis roh, einseitig oder
doppelseitig beschichtet. Und unsere Bander kénnen

endlos und natlrlich sto3frei miteinander verbunden

werden, lassen sich auch ohne grofen Aufwand

selbst montieren.
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. Programm ohne Ende

Alles, was das Fdrder- und Antriebsherz
begehrt, finden Sie auf dieser Seite in giner
ersten Produktibersicht.

Klar gegliedert unterteilen wir nach
Transportbandern mit der Kennfarbe Blau,
Zahnriemen mit der Kennfarbe Rot,
Hochleistungs-Riemen und -Béndern mit
der Kennfarbe Grin und Keil- und
Rundriemen mit der Kennfarbe Gelb.

Klare Losungen im Ganzen wie in
Streifen

Klarsicht-Pendeltdren und Streifen-
vorhange aus hochwertigen Weich-PVC-
Qualitdten kommen ebenfalls aus unserem
Unternehmen.

Das hélt dicht

Séuren, Losungen und Laugen sind in
unseran Kunststoffbehéltern bestens
aufgehoben: hergestellt aus Hart-PVC,
Polyethylen. Polypropylen oder
Polycarbonat und dauerhaft dicht durch
die SchweiBkanstruktion. Von 5-5.000 |
Inhalt, in allen maglichen Farmen und
Formaten. Eben ganz RIBES.

Diesen Spezialprodukten haben wir eigene
Unterlagen gewidmet, sind folglich

nicht in aller Ausfihrlichkeit hier
beschrieben. Bitte fordern Sie unsere
Spezialprospekte an.

Fiir jeden Einsatz das richtige Material

| Verwsndste Transportbandeinlagen:
| - Polyamid
| - Polyester
| Transportbandlauf- und
| Tragseitenbeschichtungen:
| - PVC
I'- Naturkautschuk
- Silikonkautschuk
- Zallkautschuk
- Polyurethan
- Teflon
- Gummi
- Leder
- Fest- und Schaumvulkollan

Den Anforderungen gerecht werden

| 100 Prozent Qualitat in punkto:

| - ReiBfestigkeit

| - Deckenstarke

I'- Abriebfestigkeit

- Gleiteigenschaften

- Langen- und Spannungskonstanz
- Flexibilitat

- physiclogische Neutralitat

Profil geben

| Fur jeden Einsatz das richtige Profil:

| - Karoprofil

| - Fischgratenprofil

I'- Noppenprofil
- Querrillenprofil
Feldeinteilung unter der
Deckenbeschichiung

| als besondere Spezialitat:

Steilférderbander mit Mitnehmerstollen

Inhalt

Transportbéindér:

Zahnriemen

Hochleistungs-
Riemen
und -Bander

Keil- und
Rundriemen

[ =
| - T-Stollen bis 100 mm Héhe,
|

. j.l |<J‘l

s rechtwinklige oder schrage Stollen
: "‘i&;’&{ﬁ nach Bedarf
e - Lochungen fir die Arbeit in
Vakuumschachten
Das Wunschprogramm

| - endlos verbundene Bander
| . endios gewickelte und gewebte Bander
| - Meterware
b Spezialbander
- Sonderbreiten




RIBES-Transporthdander / Produktausstattung /
Technische Daten
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4001 |1 EMAUR
4002 |1 BEAUMW-S
4003 | 1 E/AU/B-S
4004 | 2 EAR E5
4005 | 2 EAUIR
40086 | 2 EAJIRMH
4007 | 2 EAUMW-5
4008 | 2 E/U/B-S
4009 | 2 E/U/B-515
4010 | 2 EAUIT-S
4011 | 3 E/U/R-H
4012 | 3 E/U/B-8
4013 | M6
4014 | EM 1
415 | EM 2
4017 | EM 4
4019 | RV 2/G
4020 | M1
4021 | M 2/B
4023 (M3
4024 | M 33
4026 | M5
4027 | M 5/3
4023 | SM 10

Materialabkiirzungen:

E = Polyester

EB = Polyester/Baumwelle

Gl = Gummi

Gewebewert (N/mm)

=

g |5
i 5
grau 1
weil 1
blau 1
grau 2
grau | 2
grau 2
weil3 2
blau 2
blau 2
transp. | 2
grau 3
blau 3
blau 1
grau 2
blau | 2
:~:,ch»\aarzI 2
grin | 2
grau | 2
blau 2
weid | 2
weif3 2
| blau 2
blau 3
| blau M
|
|
LIM = Linatex
PE = Polyetnylen
SIL = Silikan

Tragseite-Werkstoff

PUR |

| PUR
PUR
| PUR
PUR

PUR

' PUR |

PVC

| PVC

=Vl

PVC |

PV
PVC |
pve |
PVC
PVC
PVC

Beschichtungsdicke {mm)

0.4

0.1
0.4
0.2
0.2

0.8

0.2

05

05

0.3

0.3

0.5
0.5
Q.5

1.0

Oberflache

7
w

u

| glatt

glatt

rau
rau
rau
glatt
glatt
glatt
glatt
rau
glatt
glatt
rau

glatt

| olatt

| glatt

! rau

|
glatt

glait
glatt
glatt
glatt

glatt

Transportbandtoleranzen

in der Breite
Bizs 100mm=25%
Bis 200 mm = 2.0 %
Bis 800 mm = 1.0 %
Bis 2000 mm = 0.7
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+ | = | roh 0.7
+ 1 = | roh 0.7
+ | — | roh 0.9
+  — | rzh 1.0
+  — | roh 1.2
+ | = | reh 1,3
+ | — | reh 1,2
+ | — | roh 1,8
+ | = |rmh | 15
+ | = | roh 23
|
+ | — | roh 1,8 |
+ | — | roh 24
- |+ | STR| 15
+ | — | roh 1.5
- | + | roh 2,0
+ | — | roh 1.8
+ | — | roh 155
+ | — | roh 1.5
-+ | roh 2,0
- |+ | reh 2,2
— |+ | STR | 2,5
+ | —|mh | 20 |
+ | = | oh l 3,0
— |+ |rmh | 26
in der Lange
Bis  1000mm=1,0%
Bis 2500 mm = 0.8 %
Bis 10000 mm + 0.7 %

Uber 10000 mm = 0,5 %

querstabil

HE

max. Temperatur

120°

| 110°

120

| 120

120
| 120
| 110
120
120
120

120

| 120°

95

a5

a5

85"

95
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85
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95
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FDA-Zulassung
antistatisch ausgertistet

+
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min.-Trommel-G {(mm)

20

20

30

30

30

a0

40

&0

40

40

40

30

40

40

40

&0

40

80

60

Reibwert auf Stahl

0.2
0.2
0.2

0.2

| 0.2

02

a2
0.2
0.2

0.2

| 0.2

| 0.45

| 0.25

' 0,25

0,25 |
0.25 |

1 0.2

0.2

0.2
0.45
0.2
0.2

0,35

Bis zu bestimmten Einzelbreiten kdnnen
Bander im ,Satz” gefertigt werden,
Geringfligige Langenunterschiede

lassen sich jedoch nicht vermaiden.

Standard-Breite {mm)

— —

—

-

600

500

600

.500

500

500

500

.500

500

500

500

.500

500

.500

500

.500

500

.500

.500

500



Artikel-Nr.

4030
4031
4032
4033
4034
4036

4037

4038
4039
4042
| 4045
4046
4047
4048
4049
| 4050
4051
4053
4055
4056
4057
4058
4060

4165

|2 EUIW-SGP

| M38TR

= Typen-Bezeichnung
[x%]

W13

Shi 22
ST 27/G
2 MVi045
EM 15

M 15 GP

M 15 QP

M 13 Rl
M 13 52
M13FG
1 E/SIL
2 E/SIL

1 E/PE

2 EFRE

Fl

BNF/40 AT
BNF/25 FDA
BNF/25 AT
BNF/B0 AT
M1/2.4 LI

400/3 GN-Dmin 180

Cberflachen:

grin
grin
petrol
blaLi
blau
blau
weil

weil

weil3

| weil3

weil3
weil
weil3
transp.

transp.

! natur

grau

weil
grau
grau
rot

beige

FG Fischgrat

Lagenzahl

Gewebewert (N/mm)

=
na

12

12

12

Tragseite-Werkstoff

PVG

Gl

PVC |

PVC |

PVC
PVC
PUR
PVC
PVC
PVC

| PVC

SIL
SIL
P
FE
Filz

Vliies

' Viies

| Vlies |

| Vlies

| LIN

Gl

Beschichtungsdicke {(mm)

03

0.3

0.2

| 24

| 30

GR Supergrip

o
s | =
glatt - |+
glatt - |+
glatt - |+
ST - | +

| GR =

| glatt = 5

GP = +
QP = | %
GP - |+
5TR = | ¥
Rl = | E
S7 =+
FG — |

:. glatt — i

| glatt - ' +
glatt + ] =
glatt g | =
rau + | =
rau + | =
rau | + | =
rau i + |-

| glatt =3 ]

' GR = |

dF‘ Ouetachm-‘ofi.l

Laufseite

roh
roh
STR
roh
roh
roh
roh

roh

| roh

B ely

roh
rah
roh
roh
roh

imp.

roh

roh
Viies
Viies
Viies
Viies
roh

roh

Gesamtdicke (mm)

3.0
2,0
5,5
3.0
3.0
3.0
3,0

2.2

4,0

4.0
4.0
0.9
15
1.0

F 15

| 2.8

4,0
2.5
2,5
5.5
4.0

T

querstabil

Rl Riefen

max. Temperalur

85"

95

110

95

95

95

95

120

95

95"

95

| 180°

1207

70

70"

110

120°

120

120

60

60
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FDA-Zulassung

antistalisch ausgeristet

min.-Trommel-@ (mm)

o

100
100
60
40
80
80
40
40
40
40
100

' 100

| 100

40

25

20

80

20

20

120

120

180

Reibwert auf Stahl

2
¥

=
na

0,45
0.2
0.2
.25
0.2
0.2
0.2
0.2

0,2

10,2

| 0.2

0.2
0.2
0.2
0.2
0.2

02

| 0,2

0.2

102

192

STR K. Karoprofil

0.2

Standard-Breite {mm)
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RIBES-Transporthdander / Produktausstattung /
Technische Daten
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| |
| 4061 2 MO weil | 2 [16] 1.7 |roh | — [rau + | —|moh |17 |+ | 110°C |+ | -] -] 20 | 2.850
4063 | 280 beige | 2 | 14| 2.4 |roh | - lrau + 1 =lroh |17 |- |10C |+ |-1-]| 20| 200
4064 | 30 beige | 3 |21 | 20 | roh - | rau + 1 =|roh |20 |=-]110Cc|+]|=-]-| 80 | 2400
4070 | 3M 028 grau | 3 |24| 20 |PVC| 20 |glatt - +|rh |50 |+ | 70C|o | =|+]|120 | 1.950
] | | | £
4072 | 2 LM 029 grin 2 |13 15 [PVC| 05 | glatt - |+ |oh |20 |+ | 90°C |0 |-|+| 25 | 2000
4075 | 2 M 029 | griin > | 16| 1,7 | PVYC | 0,7 | glatt - | +|moh | 25 |+ 9°C |o | — |+ | 40 | 2850
| | | | |
4082 | 2 T 0292 | griin 2 20|13 |PVC| 15 |glatt |- |+ |roh |31 |- | 90¢C|o |-|+]| 50 | 2675
4083 | 2T 29 ' griin 2 !20 13 |PVC| 07 |glat |- | +|A18]32 |- | 90°C o | -]+ | 50 | 2.000
4090 | 2 M 0352 A42 | griin 2 (16|17 |PVC| 32 |A42 |- |+ |roh |50 |+ | 70°C|o |- |+| 60 | 2000
4094 | 2MX 038 A8 | grau 2 16| 10 |PVC| 11 |A8 = | ! ! roh |30 |+ | 70°C|o |-|+| 50 | 2.000
| | | | |
4095 | 2 E 1602 | griin 2 72|15 |PVC| 05 |glatt |- | + |imp. | 36 | + a0 o |- |+ 120 | 2500
4096 | 2X0849A0 |schwarz|2 16| 13 |PVC| 05 |glatt |+ | -|rh (22 |+ | 90°C - |-|+ 30| 200
4103 | 2 M 45 FDA éweiB 2 16| 1,7 |PVC | 07 | glatt — | +|pvc|82 |+ |110¢Cc |+ |+|-]| 80 | 2000
| | | |
4107 | 21L 1461 A 18-FDA | weil3 2 13|15 |PYC | 10 |A1B | — | + |imp. | 26 @ + | 110°C |+ | +| — | 40 | 2.000
4108 | 2 LM 146-FDA | weif3 2 13|15 |PVC| 05 |glatt |- |+ |imp [20 |+ | 110°C |+ |+ |- | 25 | 2.000
4109 | 21LM146A15FDA | weil | 2 [ 18| 1,5 |PVC | 13 |A15 | |+ |imp. [298 |+ | 110°C |+ |+ |- | 25 | 2000
4110 | 2 LM 0462 | griin 2 | 1315 |PVC| 05 |glatt | = |+ |roh | 20 ' + | 110°C ' + | = | -1 25| 2.000
4111 | 2T 046 FDA | weiB 2 20|13 |PVC| 07 |glatt |- |+ |imp. |23 |— | 110°C |+ | +]|—| 40 | 2675
| {
| 4112 | 2LM 0462 A15 | griin 2 13|15 |PVC| 12 |A15 ~ | +lrh |27 |+ |110C |+ |-|-] 25 | 2000
4114 | 2M146FDA  |weiB |2 (18| 17 |PVC | 07 | glat ~ |+ limp. |25 |+ [ 110°C |+ |+ |~ | 40 | 2850
. !
; . i
Trommelformen | B Al Oberflachen
Richtwerte —— |
der Antrighstrommel [ —_ _wh '
fur Transportbéander G SNEN——

Biml [01-0.2 |=02-0,7 |=07-12 |=1.2-18 |=16-24
[ B+20mm |B-3Cmm|B+50 mm |B - 60 mm |B+70mm
> 15 B 358 5~ B 37 B 57 B
d{mmj|[=50 |80 125 |180 |225 [300 [350 [500 |>500
efmmi0.25 (0.3 04 [05 ‘08 o7 |08 |10 |15

A 11 Querrippe
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4119 | 2T 46-FDA iweiB 2 |20] 13 PVC | 07 | glat —l+|Aa18]| 30 |- 1000C +| -| 50| 2000
4120 | 37 46-FDA weiP 3 |30] 19 F’VCE\: 0.7 | glatt -1+ |Aa18] 43 | -] 110°C +| -] 120 | 1950
4122 |2X 0097 A42 |schwarz|2 |16| 13 [ PVC| 29 {Ad2 |- |+ |roh | 45 |+ | 80°C |o|-|+| 50| 2000
4123 | 2 M 048 gin |2 | 16|17 | PVC| 20 | glatt ~+|ron |38 |+ 110c| 1| -]+ 80| 200
4126 |2MO48 A 13 griin |2 |16 1.7 | PVC | 30 ;5 A13 - | + | roh 4.8 + | 110°C - + 100 800
4131 |2MO49-FDA  |weiB |2 [16| 1.7 |PVC | 15 | glatt ~ |+ |roh | 31 | + | 100°C + 1 +| 80| 2000
4133 |2M1700A10 |bau |2 |16| 17 | PUR| 02 | glatt | - |imp. | 16 |+ |100c| 1| +{+]| 20| 2000
4135 | 3T 521 griin : 3 |30 1.9 | PVC | 2,0 | glatt - |+ |PVC | 60 | — | 110°C ! -+ 160 1.950
4137 | 2MO29/1R 80 |creme |2 |16| 1.7 | ROP| 1,7 | glatt + | — | roh 35 | + B0OC | ! | —| = | 100 | 1.850
4138 | 2 M 029/2R 80 creme |2 (16| 17 | ROP| 2,7 | glatt + | — | roh 45 | + 80°C !’ - | = 110 1.950
4146 |2MOB7FDA  |weiB |2 |16|17 |PUR| 02 |glatt |+ |- |roh | 1.6 | + | 100°C + | =] 14| 1950
4149 |2 M 088 griin 2 16|17 |PUR| 02 |ghatt |+ |- roh | 16 | + | 100°C |+ 14/ 2000
4151 | 2 AM 0925 schwarz | 2 [ 16| 1,7 |PUR| ~— | imp. || = vl | w8 | # | 1weg = | 1| 20] 2850
4152 | 2 AM 08324 griin 2 |16 1,7 |PUR| 0,1 glatt 1| — | roh 1. |+ 110°C - | + 50 2.850
4154 |2M1880A0 (transp. |2 | 16! 1,5 |PE | 03 | glatt V= |imp. | 20 |+ | 70°C +| +| 80| 2850
4155 | 2T 1830 A0 transp. |2 | 15| 1,0 | PE 0.3 | glatt D= imp | 21 | - 70°C -+ 80 | 2.000
4158 | 2 MP 0951-FDA | weiB 2 (12| 20 | BIL 01 glatt - I | roh 1.5 + | 110°C 1 + | = 25 | 2.000
4180 | 2 MR 034 weil3 2 11110 |PVC| 40 | A34 — |+ | imp. 50 | + 80°C | ! + |+ 50 1.950
e =ja A 0D =matt
- =nein A 10 = matt
o = hedingt A 5O = Minigrip
4 ! = bezonders
@© o : ; S
B 8 = = imp. =impragniert
i & g‘
& @ i
c = =
i d.n = ROF = Ropan
= P % SiL = Silikan
<L =T <

PE = Polyethylan




RIBES-Transporthander / Bereich geschweifite
und mechanische Verbindungen / Lochbhander

Lochbéander

Gelochte Bander werden Uberall dort eingesetzt,
wo es darauf ankommt die im Arbeitsprozess
befindlichen Materialien wahrend des Transportes
durch Saugwirkung richtungsstabil zu halten.

Alle Transportbénder haben elastische Gewebe-
ginlagen. Gelochte Bander sollten aus diesem
Grunde nicht fiir die formschliissige Ubertragung
von Kréaften eingesetzt werden!

Technische Angaben:
Maximale Bandoreite = 3000 mm,
grofdere Bandbreiten und abweichende Lochbilder auf Anfrage.

Toleranz der Lochabstande:
= 1 mm fur Lochabstand 40 - 50 mm
= 2 mm fir Lochabstand 63 -123 mm

versatzten Lochreihen

Gelochte Bander mit

Gelochte Bander mit
durchlaufenden Lochreihen

d 1 = Loch-Durchmesser b 3 = Langsteilung
b 1 = Bandkanta—Lochmitte b 4 =Versatz, bei versetzten
1. Reihe Lochreinen

b 2 = Querisilung

Lochdurchmesser d4 (mm)

4 5 6 7 8 89 10 11 12 13
14 15 16 17 18 19 20 25 30

Geschweifte Verbindungen

Alle Transportbander mit thermoplastischer
Beschichtung erhalten eine Fingerverbindung.
Abhangig von der Anzahl der Gewebeeinlagen wird
die Fingerverbindung einfach, wahlweise auch
zwel- oder mehrfach ausgefuhrt. In Sonderfdllen
wird eine Stufenverbindung verwendet.

Die maschinell vorbereiteten Bandenden werden
unter Einwirkung von Warme und Druck miteinander
verbunden.

gestufte Verbindung Fingerverbindung

Durch diese Methode erhalten die Verbindungen
aine grof3e Flexibilitat und eine sehr hohe
Bruchfestigkeit.

Sie entspricht fast dem ZerreiBfestigkeitswert des
gewéhlten Bandmaterials. Die fiir eine Fingerver-
bindung gestanzten Bandenden kénnen problemlos
am Einsatzort verschwei3t werden.

liberlappte Fingerverbindung

Mechanische Verbindungen

Die mechanischan Verbindungen Alligator,

Anker und Zinnen gewdhrleisten eine einfache
Bandreparatur. Ohne gréfRere Demontage von
Maschinenteilen in einer bestehenden Anlage kann
ain Band schnell ausgewechselt werdan.
Meachanische Verbindungen nur dann wahlen,

Zinnen-Verbinder MNieka-Verbinder

wenn geschweilte Verbindungen nicht angewendet
werden kénnen. Alle Transportbhénder sind mit
Stufen- und Uberlappungsverbindung herzustellen.
Die Endlosverbindung ist teilweise abhangig von
Material und Anwendung.

Anker-Verbinder



RIBES-Transporthander

Bereich Langs- und Querprofile / Stollen

Langs- und Querprofile

Langs- und Querprofile aus PVC kénnen auf alle
Transportbandiypen aufgebracht werden.
Da Profilabmessungen und Bandstérke im richtigen

Verhdlinis zueinander ausgewahlt sein miissen,
sollen einlagige Bandtypen nur mit den Profilen
6 x4, 8x5, 8 x 8 bestlckt werden.

Langsprafile B H | Tromme! @ mm Stollen Typ ‘ B H | Trommel
Farben imem) | imm) | Lauf | Trag- Farben immi | immy | @ mm
griin, Blau, weil3 seite | seite griin, weif |
6 | 4 |s0 |40 Form: 90° T2 | 20 | 20 100
8 5 | 70 | 80 T 30 25 30 120
10 6 |80 |70 T 40 25 40 140
13 8 110 | 90 T 50 30 50 160
17 11 120 | 100 T100 30 100 200
| 8 8 110 a0
12 12 120 | 100 TN 30 2h 30 120

20 | 15 [130 |110
30 | 8 [110 |90

80
70
100
| 110

Querprofile

Die Querprofile T 40, T 50, T 100, TN 40, TN 50
sollten nach Méglichkeit nur auf Beschichtungen
mit mindestens 1 mm Starke aufgebracht werden.
Querprofile werden im Narmalfall rechtwinklig und
bundig zur Bandkante aufgebracht.

Andere Profilanordnungen — V-f8rmig oder mittig
angeordnet — sind maglich.

o+4

o

TN 40 32 40 1580
T 50 32 50 180

Langsprofile

Die Langsprofile kénnen mittig oder auBermittig
angebracht werden.,

Bei paarweiser Anordnung muss der Profilmitten-
abstand angegeben werden.

Oie minimalen Trommeldurchmesser sind Richtwerte und beziehen sich auf Raumiemperatur. Niedrigere Temperaturen

erfordern gréBere Durchmesser.

Die Teilung bei allen Querprefilen solite = 2 x b + 10 mm sein. b = FuBbreite. Abweichende Male auf Anfrage.
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RIBES-Zahnriemen

Unser Sortiment an Zahnriemen |3sst keine
Winsche offen. Fur jeden Einsatzbereich bieten wir
lhnen, meist lagerhaltig, die passende Ldsung.
Durch unsere jahrzehntelange Erfahrung auf dem
Gebiet der Zahnriemen-Beschichtung und
-Bestlckung sind wir sofort in der Lage das
passende Produkt flir Sie herzustellen.

Uberzeugen Sie sich von unserer Produktvielfalt:

PU-Zahnriemen, extrudiert

Mit Stahl- oder Kevlar-Zugtragern
als Meterware oder endlos verschweil3t.

Typen:
T& T10, T 20, AT 5, ATL 5, AT 10, ATL 10, AT 20
HTD 5 M, 8 M, 14 M, Zoll XL, L, H, XH

PU-/Flexzahnriemen, formgezahnt

Mit Stahl- oder Kevlar-Zugtragern
endlos gespult.

Neoprene-/Flexzahnriemen, formgezahnt

Mit Glasfaser-Zugtrdgern
endlos gespult.

Typen:
TS5 T10, T 20, AT 5, AT 10, AT 20

Typen:
HTD 5 M, 8 M, 14 M, Zoll XL, L, H, XH

RIBES-Beschichtungen

Zum Beispiel aus Materialien laut folgender Spezifikation. Das Gesamtprogramm und Muster

senden wir [hnen gerne zu.

Bezeichnung Dicke mm Grundmaterial  Farbe Tmax |ol-fett-| Harte | Dmin=
C best. = Sh.A | Dicke x
HV-Folie 172 PUR transp. 80 |ja | 80 | 35
PU/SIL | ca. 2.4 Silikon/PUR creme | *160 ja 55 aA.
PU 06 gelb | 2/3/4/5/8/10 | Spriih-PUR gelb 60 | ja 55 | 25
Linatex | 2/3/5/6/8/10/12 | Naturkautschuk | rot 60 nein 35 20
Zellkautschuk 2/3/4/5/6/8/10 | Zellgummi schwarz 90 ia 20 15
PVC-weil 213 PVC weif 80 | ja 65 | 25
Supergrip L ca.35 PVC blau 80 | nein | 45 20
PVC-SZ lca.2 PVC weil3 80 | ja 65 20
Schaumvulkollan RG 40 1/2/3/4/5/6 PUR-Schaum beige 80 ia | 30 15
PA-Gewebe | 0,5 Polyamid grun 80 |ja | ./ a.A.
* = max. Oberflachentemp.; die Verklebung ist nur bis 80 'C besténdig.
RIBES-Mitnehmernocken
Aus extrudierten Profilen oder Spritzguss. Ausflihrung:

-,
it e

i -, o o
| \\\.v /}--':-'_“'-"h-_//
\/>| o
| wy
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SR P oy
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e
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alle Standard- und Sonderformen sind maglich.

Weitere Bearbeitungsmadglichkeiten:
Auf der Transport- und Laufseite moglich.

Beispiel:

Langs- und Querfrasungen, Prismenausflihrungen,
antistatische Ausrtstung, Verbundbeschichtung,
Keilfihrungsprofile, Lochungen, Versiegelungen.
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RIBES-VIS-Hochleistungs-Riemen und -Binder

Vorteile und besondere Eigenschaften
' - Extrem hohe Reififestigkeit
durch den Einsatz von hochwertigen
Werkstoffen und deren spezifischer
Weiterverarbeitung.
- keine bleibende Dehnung
durch die besondere fertigungstechnische
Verarbeitung der Zugschichtelemente.
- Energieeinsparung
durch Einsatz kleiner Riemenguerschnitte
fir hohe Leistungsiibertragungen und
Wirkungsgrade von bis zu 99 %,
Erhebliche Gewichts- und
Raumersparnisse
durch die hohe Belastungsféhigkeit der
RIBES-VIS-Riemen ist es méglich, die Ab-
messungen noch kleiner zu wéhlen als bisher, b
- Wartung Reibschicht Zugschicht Deckschicht

RIBES-VIS-Flachriemen sind praktisch - Gewebe - Polyamidband : Gewsbe
wartungsfrei. Bei starkerer Verschmutzung * Elafiomsr - Palyamidgewebe
Verd| der Laufflach fiehlt sich - Chromledar : ElESstar

REE] L A, s STpLan sl - Chornledar

die Reinigung von gummierten Riemen mit
einer schwach alkalischen Lésung -
Lauffldchen der Riemenscheiben sollten
glatt und blank sein.

- Querbelastung
fir nahezu alle Einsatzfélle sind spezifische
Riementypen entwickelt worden.
Einerseits sind Typen mit einer hohen
Quersteifigksit flr Ausrickerantriebe,
andererseits Typen mit guter Querflexibilitat
— besonders fir stark bombierte
Riemenscheiben — in unserem
umfangreichen Programm.

- Laufverhalten
konstante Drehzahllbertragung,
gerduscharmes Laufen,
kein Nachspannen unter regulédren
Betriebsbedingungen.




RIBES-Verbindungsgerite fiir
RIBES-VIS-Hochleistungs-Riemen und -Bénder

Der besondere Vorteil der RIBES-Treibriemen

und -Transportbander ist die annahernd stof3fraie
Endlosverbindung: die innerhalb weniger Minuten
—Je nach Abmessung — hergestellt werden kann.

Mit Hilfe unserer Ausschérfapparate und der
elektrisch heizbaren Pressen ist auch dem
Nichtfachmann die Méglichkeit gegeben,

die Endlasverbindung — auch in der Maschine —
exakt und mihelos durchfiihren zu kénnen.

Mit den Ausscharfapparaten werden die
Riemenenden keilférmig auslaufend zugeschliffen.
Die Keilform und die fiir die verschiedenen
Riementypen notwendige Lange der ausgeschéarften
Uberlappungen ergibt sich aus dem Neigungswinkel
des Ausschérftisches an unseren Apparaten.

Die ausgeschérften Flachen miissen sorgféltig von
Staub- und Adhasionsresten gereinigt und mit
unserem Spezialkleber diinn eingestrichen und
nach kurzer Antrocknungszeit in ihrer gesamten
Lange aufeinandergelegt und in der Mitte der Presse
mit den Bigelklammern befestigt werden.

Die etwa 30 Minuten vorher aufgeheizte Presse
wird geschlossen. Nach entsprechender Presszeit
— je nach Riementyp — kann der Riemen aus der
Presse genommen werden und ist nach Abkuhlung
der Verbindungsstelle betriebshereit,

Type HA 80

Handausschérapparat
fur Bander
bis 80 mm Breite,

Type AM 80/ AM 160

Ausschartmaschine fir Riemen
bis 80 bzw, 180 mm Breita,

Zusatzausriistung;
Motorantrish

Elektrische Daten:
220/380 Volt 50 Hz
220 Volt 30 Hz

Type HP 80 / HP 100

Elektrische Handpresse
fir Rismenbreitan:

bis Type max. i
Presslange |
80 mm ' HP 80 50 mm

100 mm | HP100|100mm

Elektrische Daten:

220 Valt/30 W mit Thermostat,
110 Volt'30 W mit Thermosiat.
220 Volt/25 W ohne Thermost,
110 Volt/30 W ohne Thermost,

Type 2/154 SP 160 2/300
SP 300 2/400 2/650

Elektrische Presse mit
Thermostat fiir Riemenbreiten:
bis " Type max.
I | Presslange
184 mm | 2/1184 200 mm
160 mm | SP 160 | 20 mm
300mm | 2/300 200 mm
300 mm | SP 300|110 mm
400 mm | 2/400 200 mm
650 mm ' 2/650 | 200 mm

Elekirische Daten: 220 oder 110 Vaolt.

Type BS 650

Bandschleifmaschine fiir alle
RIBES-Riementypen,
Tischbreite:

650 und 1000 mm.
Elektrische Daten:

220/380 Volt 50 Hz
220 Yolt 50 Hz




RIBES-VIS-Hochleistungs-Riemen und -Bander
Produktausstattung / Technische Daten

Typen-Bezeichnung

| Hochleist
08 GP
10 GP
20 GP

110 8X/PP
20 SX/PP

15 NT
20 NT
‘25 NT
30 NT
40 NT
50 NT
60 NT

20 NN
25 NN
30 NN
40 NN

10LT
15 LT
20LT
251T
130 LT
40 LT
50 LT
60 LT

10 LL
20 LL
25 LL
30 LL
40 LL

10 NO
20 NO

Laufseite

| Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt,
Elastomer, strukt, |
Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt.

Leder

Leder
Leder

| Leder

Leder
Leder
Leder

Leder

Leder
Leder
Leder

| Leder

Leder

Elastomer, glatt

Elastomer, glatt

ungs-Flachriemen
Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt. |

Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt.

Elastomer, strukt.
Elastomer, struki.
Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt.

grin
gran

' schwarz

schwarz
schwarz
schwarz
schwarz
schwarz
schwarz

| schwarz

schwarz
schwarz
schwarz

griin
griin

Ruckseite

| Gewsbe, imprag.

Gewebe, imprag.
Gewebe, imprag.

| Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt.

Gewebe, impréag.
Gewebe, impréag.

| Gewebe, imprag.

Gewebe, imprag.
Gewebe, imprag.
Gewebe, imprag.

| Gewebe, imprag.

Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt.
i Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt.

Gewebe, imprag.
Gewebe, imprag.
Gewebe, imprag.
Gewebe, imprag.
Gewebe, imprag.
Gewebe, imprag.
Gewebe, imprag.
Gewebe, imprag,

Leder
Leder
Leder
Leder

| Lader

Elastormer, Nopp.
Elastomer, Nopp.

Farbe

schwarz
schwarz
schwarz

gelb
gelb

schwarz
schwarz
schwarz
schwarz
schwarz
‘ schwarz
I schwarz

schwarz
schwarz
schwarz
schwarz

schwarz
schwarz
schwarz
schwarz
schwarz
schwarz
| schwarz
schwarz

gran
gran

Gesamtstéarke ca. (m

1,6
2,3

1.8
2.0
29
3.3
4.0
3.0
8.2

| 2.4
35
3,9
46

2,0
2,3
2.9
3.8
50
3.5
6.8

| 8.0

3.2
4,5
L&
6.8
7.4

2.3
| 2.8

1 52

Gewicht ca. (kg/m?2)

el R
I SN S e S Vo S |

T

oo
—~ W,

2,0
2.3
| 2,7
3,5
48

6.6
7.7

| 22
33
44
6,1

7.0

| 23
3.2

max. Breite {mm)

| 500

500
500

500
500
500
500

500

| 500

500

500 |
1 500

500
500
500

| 500

500
500

500 |
| 500

500

500 |

ReiBfestigkeit (N/mm)

140

220
320
500
660
940

1320 |
1700 |

500
660
940

140

300
500
660

1320
1700

140
300
500
660
940

310

320 |

300 |

220 ]

940 |

125

Dehnung

Zugkraft 1%

{(N/mm)

Fz1e

Reibwert Lauf-/Riickseite

ca.u(-)

1 0,5/0,2

0.,5/0,2
0,5/0,2

| 0.6/0,6

0.6/0.6

0,7i0.2
| 0.7/0.2
0.7/0,2
0,7/0.2
0.7/0.2

=]

c o
|
o

0,7/0,7

1 0,4/0,2

0,4/0,2
0,4/0,2
0,4/0,2

| 0,4/02 |

0.4/0,2
0,4/0,2

0.4/0,2

0,4/0,4 |

0,4/0,4
0,4/0.4
| 0.4/0,4

0,5
0.5

0.7/0.7 |
l o707
0,7/0.7 |

|1 0.4/04

Scheibendurchmesser

min. dmip (mm)

[ I SR ]
=omoO

120
160
300

25
50

W

+80 | -

E

. o |

2T

2 :':ci

B8
dauernd
o °
= x
= o
E £
-20  +80
=20 +80
1-20  +80
=20  +80
-20  +80
-20  +80
-20  +80
-20 +80
-20  +80
-20  +80
20 +80
=20 <80
[-20  +80
-20  +80
-20  +80
-20  +80

20

-20 +80
1-20  +80
-20 +80
-20 480
|-20  +80
-20  +80
-20  +80
-20  +BO
1-20  +80
20 +80
-20  +80
-20  +80
-20  +80
-20 +80

| kurzzeitig

C

+100
+100
+100

+110
+110

+110
+110
+110
+110
+110
+110

+110

=110
+110
+110

+110

+100
+100
+100
+100
+100
+100
+100
+100

+100
+100
+100
+100
+100

+110
+110



Typen-Bezeichnung

0B GU
10GU

Soft UF

06 Soft DG
08 Soft DG

08 NNW

8 GF/sU
7N
17TN7
08N 7/5aft 20
17 W75t 20

FLEX GG

10 EX/SGD |
10EX7

10-3N 3
10-3N 4
ENB

20-8 N 3
20-8 N 4
20-8N5
20-8N 6

20-8 BN
25-12 BN
25-12BN 5

20N
(23 N
i25 N
23N 5

TAS 20
TAS 30
173 THBR® 50

Laufseite

Maschinenbénder

Gewebe, impréag.

Gewebe, imprag. |

Gewebe

Elastomer, glatt
Elastomer, glatt

Elastomer, strukt.

Elastomer, strukt. |
Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt. |
Elastomer, strukt.

Elastorner, strukt.

Elastomer, glatt

Elastomer, strukt.

Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt. |
Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt.

Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt.

Elastomner, strukt.
Elastomer, strukt,
Elastomer, strukt, |
| Elastomer, strukt. |

Elastomer, glatt
Elastomer, glatt
Gewebe, imprag.

“bel 8% Dehnung.

| griin
grin

weil

grdn
gelb
rot
rot
rot

schwarz
rot

grin
grin
griin
grdn
grin
griin

; grin

grin
griin

| griin

gelb
gelb
geib
gelb

| schwarz
 schwarz

schwarz |

schwarz |

Rickseite

Gewebe, imprag.
Gewebe, imprag.

Gewebe

Gewebe
Gewebe

| Elastomer, strukt.

Gewebe, imprag.
Gewebe

| Gewebe, imprag.

Gewebe
Gewebe

Elastomer, strukt.

Elastomer, glatt

| Elastomer, strukt.

Elastomer, strukt. |
Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt,
Elastomer, strukt.
strukt.

Elastomer.

Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt.
strukt.

Elastomer,

Elastomer, strukt.
Elastamer, strukt.
Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt.

Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt.

Elastomer, profil.

weil3

| schwarz

grin

grin

| griin

rot

griin
ardn
grun

| grin

griin
gran
grun

gelb
gelb

gelb

gelb
gelb
gelb

| gelb

grin
grin

grin

=
E | =
@ | E | =
o = =
g|< | £
o © o
2 |2 ‘ T
E |5 | &
2 1 x
48] [15] | @
O ‘ S
|
08 | 0,8 | 500
11 1 1.0 | 500
12 | 0,9 | 500
0,9 | 0.8 | 500
1.0 | 0,9 | 500
18 | 1.8 | 500 |
0.9 1.1 | 500
21 | 23 |s00
16 | 1,8 | 500 |
1,6 1.2 500
1.8 | 21 500
1,5 | 20 | 500
1.8 | 22 | 500
20 |23 |s00
3.0 33 | 500
|40 | 44 | 500
58 | 64 500
30 |33 | 500
L 40 | 48 | 500
50 | 59 | 500
6,0 | 7.3 | 500
'35 | 40 | 500
40 | 43 500 |
5.0 | 55 | 500
35 | 38 |500
| 38 | 42 |s00
40 | 46 | 500
50 | 60 | 500
20 | 24 |s00
30 | 28 | 500
60 | 57 | 500

ReiBfestigkeit (N/mm)

130

75 |

50
95

a5

85

210 |

210
85

210

15

140 |
200

135
140
180
320

| 320
| 320

320
320
500
500

320 |

420
500

500

| 130 |

240
150

Reibwert Lauf-/Riickscite

ca. u (-

Zugkraft 1% Dehnung
FZ1o; (N/mm)

e
W

&
[=

1.2
2.3

1:5
4.5
4.5
16
45

2.0

4.5
4.5

4.0
4.5
6.5
10,0
10,0
10.0
10,0

10.0
17.0
17.0

10,0
12.0
17,0
17.0

45

0,2/0,2
0.2/0,2

0.2/0,2

| 0,502 |

0,5/0.2

0,7/0,7

0,7/0.2

07/0.2
0,7/0,2
0,7/0.2
0.7/0.2

0,7/0,7

0,5/0,5

0,7/0,7

0.,7/0,7
0.7/0,7
0,7/0.7
0.7/0.7
0,707
0.7/0.7

0,7/0,7 |

0,7/0.7
0,7/0.7

0,7/07 |

0,7/0,7
0,7/0,7
0,7/0.7
0,7/07

0,5/0,7
0,5/0.7
0.5

Scheibendurchmesser
min. dmjn (mm)

[y
o

25

20

15
20

25

20

25 |

25
15
25
15

30
30

30

30

80
40
40
50
50

60
120
120

60
120
120
150

25
50
80

Betriebs-
temperaturen

o
Cm
=
o
i~ 5
CQ_

min.

+80

+80

+80
+80
+80

+80

+80
+80
+80

+80
+80
+80

+80
+80

+80
+80
+80

| -20 +100

-20 +100

-20 +100 | -

+80 |

+80 |

+80 |

480 |

+80 |

+80 | -

+80 | -

Kurzzeitig
o ©

min.
max.

+110
+110

+110

+110
+110

+110

=100
+110
+110
+110
+110

+110

+110
+110

+110
+110
+110
+110
+110
+110
+110

+100
+100
+100

+110
+110
+110
=110

+110
+110
+110
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Tangentialriemen und Férderriemen
| 0B FO Polyamid transp.
110 FO Polyamid transp.
08 UF | Gewebe
10UF | Gewebe
20UF | Gewebe
:TX 140 FR | Elastomer, strukt. | schwarz
TX 141 FR | Elastomer, strukt. | schwarz
TX 190 FR | Elastomer, strukt. | schwarz
TX 191 FR | Elastomer, strukt. | schwarz
TX 240 FR | Elastomer, strukt. | schwarz
TX 240 RR| Elastomer, strukt. | schwarz
TX 241 RR| Elastomer, strukt. | schwarz
T¥ 300 RR| Elastomer, struki. | schwarz
TX 301 RR| Elastomer, strukt. | schwarz
TX 340 RR| Elastomer, strukt. | schwarz
TX 341 RR| Elastomer, strukt. | schwarz
TX 401 RR| Elastomer, strukt. | schwarz
TX 461 AR | Elastomer, strukt. | schwarz

Technische Anderungen varbehalten.

Toleranze
Flachriem
bis

501 —
1001 —
2001 -

4001 —

8001 — 1

Uber 16000 mm

n
enlange Toleranzen
500 mm 4/~ 2mm
1000 mm | +- 4mm
2000 mm | 4~ 8mm
4000 mm |+~ 14 mm
8000 mm | +/- 22 mm
8000 mm +/~ 34 mm
+- 0,2%

Engere Toleranzen auf Anfrage.

Rickseite

Polyamid
Polyamid

Gewebe
Gewebe

Gewebe

Elastomer, strukt.

Elastomer, strukt. |

Elastomer, strukt,
Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt,
Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt,
Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt,
Elastomer, strukt.
Elastomer, strukt.

Flachriemenbreite

| his 20 mm
21 —  80mm
81 — 150 mm

151 — 300 mm
301 - 800 mm
{ Ober 600 mm

- lh-

T
E —
o =]
5 | E
2 | 2
<& 5=
o E | &
£ g | &
[ G g
transp. 1.2 | 1.2
transp. 14 [ 13
| 08| 08
11|10
18 | 18
| gran 20| 23
gran 25| 29
grein 22 | 28
grin 28 | 32
arin 26 28
grin 26 1 28
grin 30 34
grin 28 | 3.2
griin 33| 3.7
griin 30| 34
grin 351 40
arin 40 | 4,3
grin 40 | 46
|
|
Toleranzen
|+~ 0,5 mm
|+~ 1mm
|+~ 2mm
i +-  3mm
+- 4 mm
+~  5mm

max. Breite (mm)

500

1500
1500
1500

500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500
500

ReiBfestigkeit (N/mm)

85
130 |
310 |

200
200
300
300
400
400
400
500
500
600
500
700
800

Zugkraft 1% Dehnung
N/mm

18
45
10,0

5,0
5.0
8.0
8.0
10,5
10,5

10,5 |
13,0 |
13,0 |
15,0 |

15,0
17,5
20,0

Reibwert Lauf-/Rickseite
ca. u (-)

o
[
1
]
i

0,2/0,2

0,2/0,2
0,2/0,2
0,2/0.2

0.7
0.7
07
07
0,7
07
07
0.7
0.7
0.7
07
07
07

| 100
| 100
| 125
| 125

Scheibendurchmesser

min. dmip (Mm)

&0
a0

30
50

25
80
510}
73
75
75

150

| 175

Betriebs-

o
wm
L=
@O
s
3
o

n.'C

mi

temperaturen

‘c

max.

+80
+80

+80
+80
+80

+100
+100 |
+100 |

+100
+100 |
+100 |
+100 |
+100 |
+100 |
+100?
+100 |
+100 |

+100 |

kurzzeitig
O Q

max.

min.

+100
+100

+100
+100

+130
+130
+130
+130
+130
+130
+130
+130
+130
+130
+130
+130
+130
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RIBES-verschweiBbhare Rund- und -Keilriemen

Ribes-Kunststoffriemen

Ribes-Kunststoffriemen zeichnen sich auf Grund
hervorragender Eigenschaften beim taglichen
Einsatz aus. Unter anderem sprechen folgende
Grinde fur Ribes-Riemen:

Schneller Einbau ohne Demontage

von Maschinenteilen,

Einfache Verbindungsmdoglichkeit durch
handliches SchweilR3gerat.

Abléngen des Bedarfs von der Varratsrolle,
dadurch wirtschafiliche Lagerhaltung.
Lange Lebensdauer durch groRe
Abriebfestigkeit.

Ol-, Fett- und weitgehends
Chemikalienbestandigkeit sowie
Unempfindlichkeit gegenlber Staub,
Schmutz und Feuchtigkeit.

Hohe Zug- und ReiBfestigkeit.

Diese Produkteigenschaften sowie zahlreiche
Profilvarianten erschlieBen ein breites Spektrum
von Einsatzméglichkeiten, z.B. in:

Holzver- und -bearbeitungsmaschinen
Fliesentransport- und -glasuren
Steinzeugverarbeitungsanlagen
Glastransportanlagen

Anlagen der Nahrungs- und
Genussmittelindustrie
Konserventransportanlagen
Verpackungsmaschinen

Anlagen der Papier- und
Kartonagenverarbeaitung

SchweiBgerat TC 70

LB
A
R

Flihrungszange FZ 02/1




S8

T T S — S
|PUH 75 A PUR 75A|PUH 80A| PUR &5 Al PUR 90A|PW |PH | BM RL RCW MIT
| | HOHL | | | | | SEELE

-7 @0 00 | ee
4/. ! | | .ll
| | |

STorenarte 754 | 75 A | B0 A& 85 4 | an A 9z A4 | 98 4 | 80 4 | a0 A | 100 A

Temperaturber. |30 “C/+60 °C 30 C/480 °C | -20°CH80 0 |—20 ‘C/+B0 T |-20 Ci+70 ‘C| -40 "C/470 °Cl-40 "C/+80 °C-30 “Ci460 °C -40°Ci+55°C 20 °Ci+75 °C

Azibwert/Stahl | 0.98 | 0,96 0.94 0.9 0.7 | 0,75 | 0,45 | 045 | 0,55 | 0.27

SDAMUSDA a | ja | ia nein | ja ja ja ja | ja | ja

Durchmesser D min  FzZ |Dm|:1 FZ |D min  FZ |Dmin FZ |Dmin FZ D min FZ 0 min FZ D min FZ Dmin FZ |Dmin F2

[mmi Ir_’mm_‘; (2% {mmy (2% ||jjr‘1m).- u:j2°.-"o_‘,|||;'rr|mj:- (2%) (mm} (5%} | fmmy {2%) |[Inmj| (2%) |[mmJ (1% {mmy (1% imm) (1%
2.0 | | . 200 0,26 15 0,06

3,0 | 20 0,26| [ 25 028( 25 (27| ‘ 30 0.9\ 35 21 \ 30 0620 0714

4,0 ‘25 0,4?‘ \ 3 05 ‘ 30 061 40 35 40 16 50 37 ‘ 0 1,0 ‘ 30 0,25‘

4.8 3 07 | 30 055 | 40 07 | . .

5.0 i40 o,rs‘ | 45 08 ‘ 45 1_.70‘ 50 5.4 “ 50 2,5‘ 60 5.9‘ 50 16 ‘ 35 04 ‘

6,0 60 13 | 55 245| 60 82| 55 28 |

6.3 i55 15| 45 10 ‘ | | | 80 40 75 9,4‘ 5 26 | 40 0 |

7,0 65  3.33 | _-

8,0 | 65 1.85‘ 55 1.5 ‘ 75 20 ‘ 75 435 80 138 | 80 6.4 ‘ 95 15,0‘ 80 42 ‘ 55 1,0 ‘

9.5 65 21 | . _ 9 58 | 65 1.4 (150 400
10,0 |80 29 | ‘| 50 238 | 9% 63 100 198 95 80115 245 | |

12.0 (90 48 | 115 49 | 110 938 1115 150 1150 435 | '

12,5 | | 85 3.8 | ‘ ‘ ‘125 15,7 \125 10,1 | 85 25 !zoo 42,0
15,0 | | 100 53 | 140 153 | 150 225 /180 588 150 146 |100 35 |

18,0 . | | 170 220 | I 180 210 120 51

20,0 | | . 190 272 | | | |200 259 | |
 [rUR7sA VW NT |'EF@E |'EF§5_A (PWRMIT[PW (PR [vm [ v TuwwwmT
=By | seeLE SEELE | | e
AL 4 | | | | | | |
PR | | | | | '

| | | |
| |

Shorehérte 54 | s0n | B0 4 | 85 4 92 & | 92 4 98 A | 8A | 8A | g5
Temperaturber. |-30 °Ci+60 °C | -40 “G/+55 ’c\-20='c..-+60'c|-20 ‘C/+60 °C | -40 C/+80 “C|-40 470 ‘c|-4o=c_..-+go "C!-30°C/+60 °C 40 °C/+55 °C 30 "CieB0 °C
ReibwertiStahl | 0,96 | 0.55 0,94 09 | 075 0.75 | 045 | 045 | 055 | 0ss
“DAUSDA S T~ A T . ER ia ja ia ja

3reite/Hiha O min  FZ |
mm) fmmj  (2%]

ODmin FZ |D min  FZ | Dmin FZ |D min  FZ | D min FZ |D min FZ ODmin FZ  Dmin FZ |0 min FZ
fmmp o {1%] (mm} (2% (mm} (2%] (mmp  {2%)  (mm] {(2%] [{mm) (2%] |[’mm_] { 1%}| immj 1°.-"g';|| fmmy (1%)
8x 62 | 40 13 | ‘ 45 14 | 358 1.5 | 63 4.0 1 80 94 60 3.0 [ 40 0.7

10x 85 50 19 ‘ 8 20 ‘ 71 22 | ‘ 80 64 ! 100 150 | 85 41 | 45 10175 25
13x 8.0 | BO 3,0 | 50 24 | 85 32 90 351140 2801100 9.0 125 245 80 6.7 | 50 16| 75 28
17 %718 100 56 ‘ 75 36 ‘110 5.9 ‘ 112 6.5 | 160 40,0‘ 140 157 | 160 4350115 121 75 2,9 1100 55
20x12,5 | _ : (160 225 200 588 (125 159 | 85 3.9

22 %145 (145 92 ‘ 100 44 ‘ \ 160 10,5 ‘ 200 75,0‘ 180 300|224 7200145 200|100 48 !130 72
25 % 16,5 ‘ i ! . (200 386 250 935|165 259|110 5,3

32x21.3 ; | 145 48 | | | | 250 625 | 315 1505 1215 430 1145 104 |

0 min = Scheibenwirkdurchmesser Empf. Vorspannung: 5 - 8% bej PUR

"2 = Zugkraft (kg) bei .. Dehnung 4 - B% bei RM, RL, ¥, VL

2 — 4% hei PW
2 — 3% hei PH
-oitzkeilriemen, Doppelkeilrismen und weitere Profile auf Anfrage! 1= 2% bei mit Seele




Dafiir steht RIBES

Nach so viel Produktqualitdten und Sortimentstiefe
wollen wir nochmals klar zum Ausdruck bringen:
Sie als Kunde stehen mit Ihren Anforderungen in
unserem Mittelpunkt.

Bereits am Telefon liefern wir kormpetente Antworten
auf lhre Fragen.

Service wird gro3 geschrieben, Thnen sofort helfen
zu kdnnen, ist oberste Prioritat.

Falls es telefonisch nicht méglich ist, hilft Innen
unser hochqualifizierter AuBendienst vor Qrt waiter.
Wir erflllen nicht nur lhre Anforderungen

an das Produkt, sondern wir bringen auch jedes
Band vor Qrt zum Laufen.

Von der Montage bis zur Inbetriebnahme.

Dass unsere Produkte hochste Qualitats-
anforderungen erflllen, versteht sich von selbst.
Dass Sie aber diese Produkie zu ausgesprochen
fairen Konditionen erwerben,

macht sie umso wirtschaftlicher,

Nun liegt es nur noch an lhnen,

wann Sie lhre Produktion mit unserem Namen
zum Laufen bringen. Rufen Sie an, wir nennan
Ihnen Produkt und Zeitpunkt.

|
|
|
|
|
|
|
|
|
I
I
|
: oder endlos verschweil3t
|
I
I
I
|
|
|
|
|
|
|
I
I

Das RIBES-Leistungsprogramm
auf einen Blick:

RIBES-Transportbénder
RIBES-Prozesshander

offen, endlos oder zur Verbindung varbereitet
Ausflhrung gelocht

mit Fuhrungsleisten

mit Querprofilen

mit T-Stollen

mit Spezial-Beschichtungen
Wellkantenbander

RIBES-Zahnriemen
mit Kevlar- oder Stahlzugstrang als Meterware

Formzahnriemen ohne Verbindung
Zahnriemen mit Spezialbeschichtungen oder
Mitnehmernocken

gelochte Zahnriemen

RIBES VIS-Hochleistungs-Riemen und -Bénder
ungummiert

ein- oder beidseitig gummiert

ein- oder beidseitig beledert

offen, endlos oder zur Verbindung vorbereitet

Verbindungsgerate flir RIBES-VIS-Hochleistungs-
Riemen und -Bander

RIBES-Keil- und -Rundriemen verschweiRt
Meterware zum SelbstverschweifRen
Verbindungsgerate zum Selbstverschweifen

Flexible Industrie-Pendeltlren
Streifenvorhange
Weich-PVC-Platten und -Streifen

Kunsistoffbehdlter in SchweiBkonstruktion
Kunststoff-Platten und -Stabe auf Maf3 zugeschnitten






Ausfahrt
Hildesheim
Drispenstedt

Kennedydamm

Biamyosuneig v

Lerchenkamp

Linnenkamp
Carl-Zeiss Str.

Hildesheim

A Hameln

¥ Gottingen

. RIBES Kunststofftechnik GmbH
Postfach 50 02 52
31123 Hildesheim
Carl-Zeiss-StraRe 8, 10 und 18A
31137 Hildesheim - OT Himmelsthir
Telefon (0 51 21) 29 04-0
Telefax (0 51 21} 29 04-29
E-Mail: Info@Ribes.de

Kunststofftechnik



