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RIBES
Präzision und
am laufenden

Dienstleistung
Band

Unsef Name steht s nngenräß für perfekle

Be\üeg!ng Lrnd starken Antr eb.

Durch e i nahez! ückenloses Pfod!ktsort menl

erfu t unser Unternehmen hre wünsche n der

FördeF !nd Antf ebslechn k

BIBES slehl aber auch 1ür Kundennähe Beratung

vor Ort F exib ität und natür ch Zuveräss gke I

^ 
roro-a P ob4r o.L ge de ö d" " " '"-

Transporl'und A ntr ebsarlgabe n.

Unsefe Kunden profieren von den pedekten

Produkte genschaften, d e alf 35 .lahre Edahr!ng

zuruckzufuhrensnd Standard-wleSonderösLrngen

efaöeiten w r mtenemTeam von Spezla sten.

das Know-how. Ehrge z !id natÜr clr höchs1e

lvlotlaton e nbr ngt. um hre Anforr:lerungen zLr

edü ei Das !erstehen wrr !nter D enst eistung

\o -,-neZee.r -ee P,od Le,eb)
bevor w rTechn k am aufenden Band e ngehend

W r selzen alssch eß ch Top Oua 1äten ein.

D ö bö \oL .o r ' b. " io o Dot,d-1d-B;-d"

doppe se 1 g beschichtet Und unsere Bandef kön nen

end o, rnd n"l. ) ol',ö ' e rä-da e b da

werden. assen s ch auch ohne großen Aulürand



Programm ohne Ende

Ales,,vas das Föfdef- Lrnd Antrebslrerz
begehrt. i nden Sie aLrf d esef Se te n e ner
ersten PfodLrktübefsiclrl
Klar geg ede Lrnlefteien vr' r nach
Transporlbäfdern rn i der Kenniafbe B au
Zahnr ernen m 1 der Kennfafbe Fot,
Noch e st!ngs-F enren und -Bändern m I
der Kennlarbe Gfün lnd Ke - und
Rundr ernen m i def Kenniarbe Ge b

Klare Lösungen im Ganzen wie in

Sireiten
K arsiclrt-Peide türen !nd Stre fei
vorhänge a!s hochwerl gen We ch PVC
Oua täten kommen ebenfa

Das häll dichl
Sä!ren, Lös!ngen und La!gen s nd in
!nseren K!nstsloff behä tern beslens
aufgehoben hergesle t a!s Hart PVC
Po yelhy en Po ypropy en oder
Po ycarbonat und dauerhail d cl-r1 d!rch

nhal n a en mög .lren Fofnren uid
Formaten Eben ganz RIBES

Dlesen Spez ä prodlk1en haben w I e gene

Unleflagen ge(idmet. s nd fog ch
ncht n aler Ausführlchker h er
beschreben Bittelordern Se !nsere
Spezalprospekle an

Für jeden Einsatz das richtige [4aterial

Ve rendele Transporlbandein agen:

Tfansportband auf un'l
Tfagse lenbeschichlungen
. PVC

-GLrnrnr

' Fest. und Schaurnvu ko an

Den Anforderungen gerecht werden

100 Prozent Qla tät n punklo:
- ReiSiesiigkeit

G e leigensc-raften
Längen- und Spainungskof slanz

phys o og sche Neutra iät

Profilgeben

Füfleder E nsalz das rchtge Prolil

- Q!err leiprof
Fe de n1e uig lnterder
Deckenbesch chlung

as besondere Spez a rät:
- Ste fördebänder m t M ineirmefslo en
- T-Sto len b s 100 mm Flohe.

Iechtvr' nk ige oder schräge Sto len
nach Bedari

- Lochu-rgen fürd e Arbel n

Das Wunsch program m

' end os verbundene Bänd,ar
- endlos gewckete und gewebie Bdnder

Spezabänder

ln ha lt

Zahnriemen

Hochleistungs-
Riemen
und -Bänder

Keil- und
Rundriemen
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RIBES-Transportbänder / Produktausstattung,
Technische Daten

!

o

Transpo{bandlor€r.nzen

Bis 100 mn:2.5 ". Bs 1000 nn
Bs 200 mn - 2.0'-: Bs 2500mm
Bs 600 mm - 10., Bs 10000mn]
B s 2000 mm = o 7 e. Über rooo0 mm
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0 2 1.500

0 2 1.500
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RIB
und

ES-Tra
mech

ißle
der

nsportbänder
anische Verbi

/ Berei
ndu nge

ch geschwe
n / Lochbän

Lochbänder

Ge ochle Bänder werden übera dori eingesetzl,
wo es daralf ankonrmt dre im Arbe lsprozess
bei nd chen l/later a ien während des Transporles
durch Saugwrkung rchtungsstab zu haien.
A e Transporlbänder haben elasiische Gewebe-
e nlagen Ge ochte Bänder so len als d esenr

G,-1der Ll tlu die or.1rl .,,9"tb._äq -g
von Kräften e ngeselzt werden

L/ax mae Bandbrere = 3000 mn.
qrößere Bandbrclen und abrechende Lo.rb der aul Anlrage

Toleranz der Lochabslände:

du,ch aulenden Lo.hr€ hen

b 1: Bandkanre Locrrmill€

Lochdurchm€sser d1 (mm)

456789
t4 15 16 17 18 T9

b 4 =versarz be veßerzren

10 1T T2 13

20 25 3A

GeschweiBte Verbindungen

A e Transporlbänder rnit thermop asisclrer
Beschlcht!ng erhalten e ne F ngerverb nd!ng.
abqrroo .onder A1/af de Gewebe"1"q" 

^ 
o

d e F ngefverb ndung e nfach wah weise auch
zwe - oder mehrfach alsgefühd In Sonderfälen
w rd eine Sluienverbindung verwendei
D e masch ne vo|befeleten Bandenden werden
Lr .er Er $ | 19 /or ,^/rr-ra Lr o D i .lla d oF

Dufch diese Nrlethode erhaien d e Verb nd!ngen
ene große Fexbi lät und e ne sehrhohe
BrLrchlestigkeit.
s,6 er .!p i. IoJ'oa-/ö.ei)te,.9.e.,\ae.d",
gewählten Bandmatedas De iürene Fngerver.
b ndung geslanzien Bandenden können problem os
am Einsatzori verschwe ßt werden.

über äppte Fingerverbindunq

Mechan ische verbindu ngen

D e mechanischen VerbindLrngen A ligalor
Ankef und Z nnen gewähr e slen e ne einfache
BandfepafalLrr. Olrne größere Demontage von
Vlasch nenleilen n e ner bestehenden An age kann

e n Band schnel ausgewechse t werden
Vlechanische Ve rb ndungen nur dann wälrlen

wenn geschwe ßteVe|b ndungen nicht angewendel
werden können AlleTfanspo bänder sind nr I
Siuien- Lrnd Ü be I appu ngsverbind ung herzuste en.
Die Endlosvefbindung lsl te we se abhängig von
N,,lalef a und Anwendung.



Rl BES-Tra nsp ortbä nd er
Bereich Längs- und Ouerprofi le / Stollen

Längs- und Querprofile

Längs und Ouerprof e aus PVC können auf a le
Transpo(bandlypen auf gebraclrl werden
Da Pfoi abrnessungen und Bandstärke n rchtgen

Verhälns zLre nander ausgewähi sein müssen.
so len e nlagige Bandlypen nur rn I den Prol len
6 x 4, 8 x 5, 8 x 8 beslücki werden.

,"i",
H

r2a
T30

T50

2A

25

25

30

30

30

50

120

160

20 100

T 100 100 200

I
12

20

30

30

40

50

120

150

180

I
10

13

560
670
a i00

rr 110

QLrerprofile
D e Ouerprof e T 40, T 50, T 100 TN 40. TN 50
s0 len nach l\,löglichke t nur alf Besch chtungen
mit mrndestens 1 nrm Slärke aufgebracht werdef
OLA.oro'1" \e der I No r"'d ..._sir -rig J ct

bünclig zur Bandkafte aufgebrachl
Andere P rofi anordn u ngen VJörnr g oder m llig
angeordnel s nd mög ch.

Längsprofile
Die Längsprolie können mitt g oder a!ßerrnitt g

B-,orä'/e:e a o'd1L-g ,15,a- Prot tr _.1-

abstand angegeben werden

- !,l

..*

De minima en lom me d u rchmesser snd Flchtvr'erte und beziehen sch all FaumtemDerat!r N edr aere TehDerat!ren
e.fordern qröRere D!rclrmesser
OeTe lng beia en Ouerprofien so te:2 x b + iO mm se n b = Fußbfeite Abweichende MaBe aufAnlrage.

50 40

70 60

80 70

1r0 90

120 100

I10 90

120 100



RIBES-Zahnrie m en

Unser Sort menl an Zahnr emen ässl ke ne
Wünsche otlen Furieden E nsaizberech belen wir
hnen mest agerhalig, d e passende Lösung
D-.1..-5ee " re i.e" 9eEid1' rq" -o"r
Geb et der Zahnr emen Beschichi!ng und
Besiuckung s nd wir sofort n der Lage das

passende Produkl für S e herzusie en.

Überzeugen S e s ch von !nserer ProdLr ktvle iall:

PU-Zahnriemen, extrudiert

M 1 Slah' oder Kevlar-Zugträgern
as LleteMafe oder end os verschweißt.

Typenl
-)T 0T_0.4'. ^ _r.Ä -0.^.10 A 20
HTD 5 M, 8 [.4 ]4 N4 Zo XL L, H, XN

PUJFtexzahnriemen, f ormgezahnt

Vl 1 Slahl oder Kevlar-Z!gträgern

NeoprenetFlexzahnriemen, formgezahnt

N4it Glasiasef -Z!gtf ägern

T5 T 1O T 20, AT 5, AT ]0. AT 20

HTD 5 M, 8 N4 14 f"4. Zo XL L, H, XN

BIBES-Beschichtungen

Zum Be sp elaus N4aleria en aLri fo gender Spezlikalioi Das cesamlprogramm Lrnd t,4lster
senden w r hnen gerne z!

Beze chnung

PU/SIL

PU06geb

Zelkalrlschuk

PVC-weiß

Supergfip

PVC.SZ

Schaumvulkollan FG 40

Silikon/PUB

Sprüh-PUR

PVC

PVC

PVC

Dicke.nm

1t2

ca ?,4

2t3t4t5t8t1A

2/3t5t6izt1At12

2t3t4t5t6t8t10

213

ca.3,5

ca.2

1t2t3t1t5t6

0,5

gerD

weiß

weiß

grün

'c
80

,160

60

60

90

80

80

80

80

80

ja
ShA

80

55

55

35

20

65

45

65

30

Dm n=
Dicke x

35

25

2Q

t5

25

2A

2A

15

= nJ OLedr!han emp deVt l eLu q ,rnurLr! s0

RIBES-lMitnehmernocken

Aus extrud erten Prof en oder Spritzguss Ausführungl
ale Standard- Lrnd Sonderfofmen s nd mög ch.

Weitere Bearbeitungsmöglichkeitenl
Aui defTransporl- !nd Laufseite nög ch.

Bespel:
Längs und OuedräsLrngen, Prisrnenaustuhr!ngen,
anlistausche Ausrüs1ung Verbundbesch cht!ng.
Keiführungsproi le Lochuigen Veß egel!igen
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,il t RIBES-VlS-H0chleistungs-Riemen und -Bänder

I

I

I

I

I

l

Vorteile und besondefe Eigenschaften

Extrem hohe Reißfestigkeit
drrch def E nsatz von hoclrwerligen
Werkstollen und deren speztischer
We lefverarbeiung
keine bleibende Dehnung
durch die besondere fert gLrngsiechf sche
Verafbeitung def Zugschchtetemente.
Energieeinsparung
d!rch E nsalz k elner R erirenqLrersclrn tre
iÜf hohe Le siungsÜberiragungen und
W rkungsgrade von b s zu 99 9;
Erhebliche cewichts- und

durch d e hohe Be astungsiäh gke r der
RIBES-VlS-Aiemen ist es mög ctr. d e Ab
mess!ngen noch ke ner zlrwäh en a s bsher

BIBES V S-Fachriemen snd praktsch
warl!ngslre. Bei stärkerer VerschmltzLrng
oderVe.ö !ng der Laufl äche empieh t s ch
d e Fe n qung von gurnm erlen R ernen m r
e ner schwach alkalischen Lösung
Lauif ächef der R ernefscheiben so ien
glaä und b afk sein.
Ouerbelaslung
für nahezu ale E nsatziäte s nd spezifsche
B eraenlypen entwicke I worden
Einerseits slnd Typen mit einer hohen
Quersleiilgkelt lür Ausrückerantriebe.
andererse ts Typen mil guter Querflex bi tät
- besondefs für stark bombierre
Riemensche ben - in unserem
umfangfechen Programm.

konstante Drehzah übedragung.
gera!scharmes Lauten
kein Nachspannen untef reglrären
Betriebsbedlngungen.

Zlqschi.hl Deckschichl
Pclam dbai.j . cele5€

. Piyamdletrebe

Chch€der



RIBES-Verbindungsgeräte für
RIBES-VlS-Hochleistungs-Riemen und _Bänder

Def besondefe Vorteil der RTBES-Treibriemen
und -Transportbänder rsr d e annäher/rd sloßire eE"oo -b o..ra o,er 6-do^eiroe.Vr. 

16

-le nach Abmessung _ hefgestetit wefden kan..

\4it Hilfe Lrnsefer ALrssclrärtapparate und der
e ektrisch herzbaren pressen si auch dem
NichtJachmann die [,4ögtichke t gegeben,
drp . o,oö.ö or, d ! g - r,.1 oe, Vr>. r fe _

exakl und rnühe os durchfühfen z! könfen.

[4 ] den Ausschärfapparaten werden d]e
Fiemenendef keitförm g auslaufeid z!geschliffe,r.
Dle Keilorn und d e für die verschiedenen
Flemeflypen notwend qe Länge der ausgeschär,ief
uoeflappungef ergbtsch als dem NegLrngswlnket
des A!sschärftrsches an unseren Apparaten

? " "".""---"*" Eo,e. :.qe. "org-ätq.o-
51aL,b Lrnd Adhasrons esten gerein qr !nd m r
ufserem Spezatk eber clünf etngestrchen und
nach kurzer Anlrocknufgszeir n lhrer gesarnien
Lange auteinanderge egt Lrfd n der Miite der presse
m l den Büge klammern beiestgi werden.
Die et,,!a 30 t\,/tinuten voüer aufgeheizte presse
w rd geschlossen Nach eftsprechefder pressze 

L

je nach Fiemenlyp - kani der Fiernen aLrs der
Presse genonrmen wercten !n.list nach Abkühtung
der VerblndLrngsste e betriebsbefe 1

Type HA 80

iranda!sschädapparar

Type A[4 80 /AM 160

A!ss.har,masch ne für Brenen
bs 30 b2w 160 mm Breire

2201330 Vo 150 Ftz
220 Vot 50 H2

Type HP gO / Hp 100

Elektr sche Handpresse

nrs Type hax.

30 mh' Hp 80 sl] mm
100 mm Hp IOO tOomm

220 Vor30 W m tTherhostal.
110Vol|30W htThermös1.r
220 Vo t125 W oh.e Thermost.
I l0 vo tr30 w ohne Th€rmost

Type Zl54 SP 160 2y3OO
sP 300 2/400 2/650

E ektris.lre Presse ml
Thermoslai Jür Riehenbreiienl

Prcssan.e
154 mn : 154 2OOmm
r60 mm sP 160 90 mh
300 mm 2r3OO 200 mm
100 mm SP 31]o lto mm
4uu mm 2 400 200 mm
ti50 mm 2/650 2OC mm

E/eklr sche Daren:220 oder llo

Type BS 650
Bandsch e fhaschrne iür ale

220,380 Vot50 Hz224 Vo 150 Hz



lriil

d

tr

06 GP

20 GP

15 NT

20 NT
25 NT
30 NT
40 NT
50 NT

60 NT

20 NN

25 NN

30 NN
40 NN

]O LT

115 
Lr

20 LT

25 LI
]30 LT

40 LT

50 LT

60 LT

1O LL

2A LL

25 LL

30 LL

10 NO

20 NO

Hochleisiungs-Ftach.iemen

gf!n

grün

griin

RIBES-VlS-Hochleistungs-Riemen und -Bänder
Produktausstattung / Technische Daten

Gewebe impräq. schwarz
Gewebe,imprä9. schwarz
Gewebe, mpräo. lschwarz

ö

€

:I
E

ii(,

12

1.9

16
2.3

1.3

2A
2.9

3.3

50
6.2

2A
2,3

2,9

3.8

5,0

5,5

6,8

80

2.4

2.1

35

3,2

5,1

grun

E

a

1,2

21

2.4

2,Q

2,3

27
3,5

52
66

23
3,2

1.9

3.0

35

25

5l

2.2

33

6,1

E
E
p

E

500
500
500

500

500

500
500
500

500

500

500

500

500
500

500

500
500
500

500
500

500

500

500
500

500

500

500

500
s00

500

500

6

3
E^

dE

20
25

50

50

75

120

160

350

75

120

160

250

50

60

80
124

300

550

50

80

120

160

300

25

50

t^
g

i
S
;
;-

0,5

0,5

ta
45

10,0

E
E

=

P
d

,:: ]

320

320

300

500

660

940

140

300

500

660

940

125
310

0.5/0 2
o 5t4,2
0,5/0,2

25

50

45
10 0

7,5

10.0

230
33.0

62,0

06/06
0 6/0,6

a,7ta,2
4.7102

07142
a7ia.2
D.TtA2

o.1tA2

1320

1700

224

300

500

660

940
1324

I700

224

320

500

660

940

10,0

17,0

230
a,Tt17
0 7/47
a,7ta,7

75
10,0

17,A

230
33.0
.16,0

10,0

1T,A

23,0

330

0.1102

01i4.2
a,4ta,2
4,410.2

o4ta2
44rc,2
0,4/0,2

4,410 4

0.4144

o9
EE

::t!

ö-E

99
EE

+100

+100

+100

.30 +110
-30 +110

+110

+l10
+110

-1r 0

+110

+100

+100

+l00

+100

+100

+100

+l00
+100

+100

+100

+100

-30

-30

30

30
.30

-30

-30

30

30

'30
-30

-30

120

l:t

2A

-24

-20

2a

.20 +80
-20 +80
-20 +80

-20 +80
-20 +80

-20 +80

20 +80

20 +80
-20 r80
-20 +80

'20 +80
.20 +80

-20 +80

20 +80
20 +80
20 +80

20 +80
20 +80
20 +80
20 +80
-20 +80
-20 +80
-20 +80
-20 +30

20 +80
20 +80
-20 +80
-20 +80
-20 +80

20 +80
-24 +Aa

20

2A
-20
.24

-24

30 +110

30 +110



I

.o

a

::::.
08 So1l DG

FLEX GG

]O EIJSGD

1OEX7

to3N3
r03N4
5N6
20-8 N 3

20-8 N 4
208N5
208N6

2l]-8 BN Eastomer slrufr
25 r2 BN Elastomer srtutl
25.12 BN 5 Elaslomer, strlkt

20N
23N
25N
23N5

TAS 20
TAS 30
j Trlt| : l,irsu

03 NN/r/V

08 GFi'SU
17 N

17N7
a€ N 7sofr20

li N 7,S0fr20

_

d

I 
-

E

ö;

EF9;

oo

10

-

gr!f

30

5,8

30

5,0

6.0

35

4,0

50

E
E

I
t
E

500

500
500

a-

i :E

cc Nü'

135

190

324

324
320
324

3

:

6

iE

E;
!
E

grLln

griin

gruf

grÜf
grÜn

siün
gr!n

gfur

20 +80
-20 +80

20 +80

20 +80

20 -80

+80

+80

+40

-20 +80

20 +80
-20 !80

+80
+30

+80
+80

+40

-40
+40

20 +80
20 -80
20 +80

.20 +80

20 +80

20 +80
-20 +80

.20 +100
-20 +100
-20 +100

kLrrzzeing

O9

E

20 +l l0
.20 +110

-20 +110

20 +l l0
20 +110

'20 +110

30 -100
20 +i 10

20 +110
.20 +110
-20 +T 10

!riln

qrün

griln

0,4

1.1

12

0,8
10

09

0.8

09

35

130

La

T5

50
g5

85

85

214
210

35

210

15

240

3,0

12
23

1.8

15

4.5

t6

a,2ta,2

0.2,0 2

a.2ia.2

0.5/0 2

05r02

2A

25

2A

9
q

-20

2A

2Q

20
2A

20

2A

20
-20
.20

-20

20

500

500

500

500

500
500

500

500

15

2A

25

2a

25

25

15

25

15

30

30

09
21

t,a

1l
23
1,4

12
21

07i42
a1ta.2
D,7tA,2

a.Tta2
07r02

1,5

t3
20

2.4

22
2,3

500

500
500

'20

4,5

4.5

1.4

4,5

65
10 0
10.0

10.0

10 0

10.0

17.0

10,0

12.0

174
174

2.3

45

0 5r0.5

20 +l l0

20 +110

30 +110

30 +110
-30 +110
.30 +110

-30 +110
-30 +110
.30 +110

30 +100

30 +l00
30 +100

-20 +110
-20 +110

20 +l l0
.20 -1i 0

-30 +i 10

-30 +1i 0
.30 +110

33

33

5,9

7.3

4,3

55

500

500
500

500

500

500

500

a1ta7
0.7/0,7
a.Tt0.7

30

30

80

50

50

35

5.0

500
500

500

500
500
500

500

500

500

500

320

s00
500

ti0
120

120

60
124

120

t50

25

50

30

a7ta.1

4.7107

3a

60

32Q

424
500

500

130

240
150

a7ta.T

0,510,7

0,5/0.7
0.5

grÜn

!rü.
2A
3.0 2,8

5.7
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7
E

C'

E
E

E-

o9
EE

Tangenlialriemen und Förderiemen

grur
grur

grun

grLn

gr!n
griln

grün

TX 301 FF

1,2

2A
2a
22

26
30
2A
33
30
35

-20 +80

'20 +80

20 +80
-20 +80
-20 +80

-20

-20

20
-20

-24

-20

'24
2A

2A

2Q

-20

-20

-20

1,2

1.3

0,4

1.0

1.6

2,3

2,6

3,2

2,8

2A
3,4

3,2

37

500

500

1500

1500

1500

500
500

500

500
500

500

500
500

500

500

500

500

500

90

85
130

310

200

200

300

300

400

500

500

600
600
700

800

23

18
45

10 0

0,2102

a,zta 2

a.zt1 2

4,210,2

4,2i0.2

4,7

0,7

a.T

a,T

0,7

0.7

AT
AT
a7
a7
a7
a,T

0.7

60

80

8

30

50

25

25

60

60

T5

T5

75

100

100

50
5.0

4,0

8.0

10,5

10.5

10.5

13,0
13,0

15,0

17,5

20,0

+100

+100

+100

+100

+100
+100

+100

+100

+100

+100

+100
+100

'20 +100
.20 +100

20 +100

'20 +100

'20 +l00

-30 +l30
-30 +130

30 +i 30
-30 +130
-30 +l30

30 +130

30 +130

30 +130

30 +130
-30 +l30
-30 +130
-30 +130

Te.hn.rhP !nde !.qe. \ofbehä en

1001 2000 nn
2001 - .1000 mm
.100i 8000 mm

8001 16000 mm

61 - 150 mm

151 - 300 mm

301 - 600 mm22 ßn
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RIBES-verschweißbare Rund- und -Keilriemen

Flibes-Kunststollriemen Diese ProdLrkle geischaflen sowie zalr re che
oo 1." " "_
von Einsaizmög ichkellen. z B. in:
- Holzver !nd -bearbe trngsmasch nen
- Flesentransporl- und g as!ren
- sle nz€Lrgverarbe tungsanlagen
- Glastransportanlagen
- An agen der Nalrr!ngs und

Gen!ssmilte ind!str e
- Konserventransportanagen
- Verpackungsrnaschnen
- Aflagen der Papier- !nd

Kartonagenverarbeil!ng

Führungszange FZ 02/1

Drillbohrer D 11

R bes-KLrnststofl. emen ze chnen s ch auf crund
hervoffagender Elgenschalten be m täglchen
E nsatz aLrs. unier anderem sprechen folgende
Grüncle für F bes-F emen:
' Schne ler E nba! ohne Dernontage

von [r]ascir nenle en
- E niacl-re Verbindungsmog chke t durclr

handlches Schwe ßgerat
- Ab ängen des Bedarfs von der Vonatsrole

dadurch w rlschafl che Lagerha tung
Lange Lebensdauer durch qroße

ur , Fen una \!errqenenoe
Chemika enbesiänd gke t sow e
Unempl nd ichkeli gegenübef Slaub
Schmuiz Lrnd Feuclrt gkei1.

Hohe Zug und Re ßlest gke t

SchweißgerätTC 70

Führungszange FZ 01

Anschlagschere AS 01
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Dafür steht RIBES

\ccr :o /a P oo iq. aliä e1L cl So -1ö F_io_ö

wollen wif nochmals klar z!m Ausdruck bringen
S e als Kunde slehen mlt lhren Aflordefungen n

unserem Mittelpunkt.

Be ei r a.]Teeb l|e'. 1 ^ Fo rpe et .e a1_worra-

aul hre Fragen.

Se /Le^'dg'o1q.<.h "oö | er so_orr 1o _ö-

zu konnen si obersie Prioriiäl
Fa s es telelonisch n clrl nrög ch ist. h li lhnen

-1,e IoLqudilzörlörA le.de:l .o.O a"i"
Wir erfüllen nicht nLrr hre Anforderungen
an das ProdLrkt. sondern w r bringen alch jedes
Band vor Orl zum Laulen
Von der [,4ontage bis zur nbetriebnahme

Dass |]ns,Äre Produkle höchsie Oua iiäls-
aniorderungen erfüllen versteht s ch von selbst.
Da<< 5Ääbö. diöse p od-r e I o .ga<p,o.-rö

iairen Kond lionen erwerben,
machl se Lrmso w nschalllicher

Nun egt es nur noch an lhnen,
wain Sie lhre Prod!kton mt unserem Nar.en
zum Laulen bringen. Buien Sie an, wr nennen
lhnen Produkt Lrnd ZelpLrnkl.

Das RIBES-Leistungsprogramm
auf einen Blick:

BIBES Transpodbänder
FIBES Prozessbänder
otlen, endlos oder zur Verbindung vorbere tet
AuslührLrng ge ochl
ml Führungseisten
ml Ouerprof en
nr i T Sioien
mt Spez al Besch chtungen

B BES Zahnremen
mit Kev ar oder Stahlzugslrang a s Nileierware
oder end os verschweißt
Formzahnrlemen ohne Verb ndung
Zahnr emen m t Spez albeschlcht!ngen oder

gelochte Zahnremen

RIBES V S-Hoch e siungs-B emen !nd Bändef
ungLrr.miert
e n- oder beidselt g gurnm elt
e n- oder beidseitg beledert
olien, end os oder zufVerb ndung vofbereitel

v.rb 1d ro:ge dr". ,. F BTS /t<--o.at". -19,
Riemen Lrnd -Bänder

RIBES-Keil- und -Fundr emen versch$,eißl
l\/leterware zurn Selbstverschwe ßen
Verbifdungsgeräte zum Se bstverschwe ßen

F ex ble Industrie-Pendelt!ren
Streifenvorhänge
Welch PVC P atten Lrnd -Stre len

K!nslstolfbehäl1er in Schweiß konslr! kt on
Kunstsloff Plali€n !nd -Sräbe aui l\4aß zlgesch n tlen





Kennedydamm

LeTCnenKamp

L nnenKaTnp

Car -Zeiss Sir.

Ausfahrt
H ldeshe m
Dr spenstedt

immelsthür

H ildesheim

RIBES KLnstsiofliechn k cnrbH
Postfach 50 02 52
31123 H desheim
Can-Zess'Siraße 8. 10 und 18A
31137 H deshe nr . OT Hirnmelsthüf
Te eion (0 51 21)29 04-0
Telelax (0 51 21)29 04'29
E-N/la : nfo@R bes.de

RTEIES
Kunststofftechnik


