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Produktionshalle Luban

(PL)

Hochregallager ZEIBINA Puschwitz

Das Unternehmen
ZEIBINA

Wer zufriedene Kunden mdchte,
braucht mehr als nur technisches
Know How. In unserem Unterneh-
men bewegt sich in 3. Generation
alles um Qualitat, hohe Prézision
und maximale Kundenzufriedenheit.
Wir setzen uns mit Ihren Wiinschen
auseinander, nenmen Ihre Anforde-
rungen ernst, arbeiten an technolo-
gischen Lésungen und beraten Sie
gern.

Unser mittelstandisches Familien-
unternehmen kann auf eine
60-jahrige Tradition in der Kunst-
stoffverarbeitung verweisen. Auf
einer Produktionsflache von

7.000 m2 arbeiten in Deutschland
70 Mitarbeiter, in Polen und der
Slowakei jeweils 22 Mitarbeiter
nach neuesten Standards.

Wir realisieren

- SpritzgieBformen

- prazise zeichnungsgebundene
Kunststoffformteile (u.a. mit
umspritzten Kontaktpins)

- zeichnungsgebundene Baugruppen
fur die Fahrzeugelektrik (Sensor-
technik, Beleuchtung, Wischer)

- die Metallisierung von Kunststoff-
formteilen.

Unsere Kunden sind Unternehmen
aus den Branchen:

- Automobilbau / Autoelektrik

- Elektrotechnik / Elektronik

- Maschinen- und Geratebau u.a.
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Drahterodieranlage Agie

Konstruktion von SpritzgieBwerkzeugen " —-.:L-—-#.;— -

und Vorrichtungen

Im Rahmen unseres Firmenverbundes bearbeiten und im Ergebnis auf Kun-

bieten wir ein Komplettangebot aus
giner Hand.

Erzeugnisentwicklung, Konstruktion
und Werkzeugbau kénnen wir so fiir
Sie realisieren.

Wir arbeiten mit der Software Catia.
Ihre Daten aus gangigen CAD-
Programmen konnen wir lesen,

Bau von Werkzeugen,

Wartung und Betreuung von Fremdwerkzeugen t

Von qualifizierten Mitarbeitern wer-
den Aufgaben auf dem Gebiet der
Fertigung von Werkzeugen, Vorrich-
tungen und Lehren verschiedenster
Ausfiihrungen gel6st.

Vor allem bauen wir SpritzgieBwerk-
zeuge fir Thermoplaste fiir SchlieB-
krdfte bis zu 4.200 kN. In gleicher
Qualitat fertigen wir Schneid- und
Umformwerkzeuge fiir speziell in
Kunststoffteile und -baugruppen
gingehende Stanz-, Biege- und
Stanzbiegeteile.

— L LT —

denanfragen innerhalb kiirzester .o

Zeit reagieren. Der Datenaustausch I N
erfolgt iiber Odette. IIOET_TECET
Unsere Mitarbeiter sind in der Lage, —- | ] -
aus Ihrer Anfrage, Ihrer Idee, Ihr
Endprodukt zu entwickeln. Termin-
treue und Qualitat sind dabei unser
oberstes Gebot.
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Konstruktion SpritzgieBwerkzeug
Wir verfligen dber einen leistungs- ”‘
fahigen Wartungs- und Reparatur-

bereich fiir SpritzgieB- und Umform- ‘
werkzeuge zur Absicherung hochster

Laufleistung und Werkzeugstandzei- Kappen
ten.
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glasklare Kunststoffteile

LZeibinco
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Detail Gurt

Stanzautomat zur Herstellung von gegurteten Kontakt-Pins

SpritzgieBen
mit integriertem Stanz- und Biegeprozess

Unser Maschinenpark umfasst 28 SpritzgieBautomaten, im
SchlieBkraftbereich von 250 kN - 4200 kN fiir technische
Kunststoffteile mit einem Gewicht von 0,5 g bis 1.200 g. Wir
bieten die Verarbeitung von hochwertigen Konstruktionskunst-
stoffen an, haben umfangreiche periphere Geréte im Einsatz
und fertigen mit freiprogrammierbaren Entnahmerobotern.

Fir hohe Effizienz sorgen Senkrecht-SpezialspritzgieBmaschi-
nen mit integrierter Prozessautomatisierung sowie vorgela-
gerter Stanztechnik zur Herstellung gegurteter Pins und deren
Abwinklung vor der Bestiickung in der SpritzgieBmaschine.
Hervorzuheben sind unsere langjdhrigen Erfahrungen in der
Herstellung von glasklaren Streuscheiben (PC, PMMA) sowie
bei der TPE-Verarbeitung.
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Zufiihrung der gegurteten Pins
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Sensorgehduse mit Steckerkontakten
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Senkrecht=SpezialspritzgieBmaschine mit integrierter Prozessautomatisierung




hydraulische Umformpresse

Herstellung von Lampentragern mittels Umform-
pressen oder technologischen Spezialausriistungen

Mit hydraulischen Universalpressen  Die kombinierten Umformprozesse

(250 kN bis 400 kN) werden Flige- erfolgen in einem Werkzeug und w
und Verbindungsprozesse durchge-  einem Arbeitsgang bzw. spezielle

fihrt. Durch Kalt- bzw. Warmver- Automaten fiithren Einzelteile zu,

stemmen einfach oder mehrfach montieren, biegen und verstemmen.

gestufter Kontaktplatten entstehen Die Funktions- und Hochspannungs-

hochwertige Lampentréger fiir Fahr-  priifung ist im Prozess integriert. ‘_

zeugleuchten.
Lampentrdger Renault
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Lampentrdger VW Golf
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3 Bearbeitungsstufen Lampentrdger Lampentrdger Opel Insignia Technologische Spezialausriistung mit Rundteller




Oberflachenveredelung
von Kunststoffteilen

Metallisierung im Hochvakuum

In Serienfertigung werden die Kunst-
stoffteile mit Aluminium oder anderen
Metallen bedampft. Angewendet wird
das Verfahren bei der Herstellung

von Reflektoren fiir Leuchten im
Fahrzeugbau und fiir die Aufbringung
elektromagnetischer Abschirmschich-
ten (EMV) im Dickschichtverfahren.
Zur Kapazitatserweiterung wurde in
den Jahren 2013 bis 2015 in zwei
weitere Bedampfungsanlagen inves-
tiert. Damit erh6hen wir die Flexibilitat
in der Fertigung und konnen somit
noch schneller auf Kundenbedarfe
reagieren.

Tampondruck

In Serienfertigung konnen Kunststoff-
teile mit Ein- oder Zweikomponenten-
Lacken bedruckt werden.

Metallisierungsanlage mit ausgezogenem Trdgerkorb

Tampondruck

Oberflachenbeschichtung

LZeibinco

Loten von passiven elektronischen Bauelementen

Pumpen fiir Wisch-Wasch-Anlagen

Kunststoffschweien

Montagearbeitsplatz zur Herstellung von Waschpumpen fiir Wischeranlagen

I Montagearbeiten

Erfahrene und gewissenhafte Mitarbeiter tibernehmen die
Montage von Kunststoffteilen zu Baugruppen und Final-
produkten, wie zum Beispiel komplette Waschpumpen fiir
Wischersysteme. Mit effizienten Bestiickungsautomaten
und integrierter automatisierter Priiftechnik gewahrleisten
wir eine gleichbleibend hohe Qualitat.
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Komplettleuchten vibrationsgeschweift

I Kunststoffschweiflen

Bei der Herstellung von Baugruppen wird das
UltraschallschweiBen, das Vibrationsschweilen und das
Heizelementschweien angewandt.

Die Dichtheit wird mit Vakuum- oder Druckpriifung festge-
stellt. Die Baugruppen werden einer CNC 3D-Vermessung

unterzogen.




I Qualititsmanagement

Unser Qualitditsmanagementsystem wurde
von der DQS nach IS0 9001:2008 und
ISO/TS 16949:2009 zertifiziert.

ZEIBINA Kunststoff-Technik GmbH
Am Puschwitzer Park 15

02699 PUSCHWITZ
DEUTSCHLAND

Telefon:  +49 (0)35933 37-30
Telefax:  +49 (0)35933 37-320

info.puschwitz@zeibina.com
www.zeibina.com

ZEIBINA Kunststoff-Technik s.r.o.
Orlové €. 325/ P.0.Box 53

Aredl Povazskych strojarni

01701 POVAZSKA BYSTRICA
SLOVENSKO / SLOWAKEI

ZEIBINA Kunststoff-Technik Sp.z.o.0.
ul. Gazowa 4

59-800 LUBAN

POLSKA / POLEN
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