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Cyberbond

Vas dodavatel

prumyslovych lepidel

Spolec¢nost Cyberbond vyrabi a prodéava siro-
kou fadu vysoce vykonnych, modernich spe-
cializovanych lepidel ur¢enych ke spojovani
pramyslovych konstrukci a pro dalsi pramy-
slové aplikace. Diky nasim rozsahlym zna-
lostem a podnikatelskému nasazeni jsme se
béhem nékolika let od naseho zalozeni v roce
1997 stali prednim hracem na trhu s lepidly.

Globalni rozmanitost spole¢nosti Cyberbond
nam umoznuje nabidnout kvalitni vyrobky
za vynikajici cenu prostrednictvim prodej-
nich pobocek a vyrobnich zafizeni po celych
Spojenych statech, Evropé a Asii. Vzhledem
k regiondlni pritomnosti svych zastupcl je
spole¢nost Cyberbond schopna nabidnout
zékazniklm ocekavanou vysokou uroven slu-
zeb po celém svété.

Cyberbond nabizi unikdtni feSeni v oblasti
specializovanych produkt(: vtefinova a an-
aerobni lepidla, UV zéfenim/svétlem vytvr-
zovana lepidla vcéetné vhodnych davkovacich
a vytvrzovacich systém0. Nasi prednosti je
schopnost rychle reagovat na vase poza-
davky. Nase celosvétové technické a vyrobni
moznosti jsou zarukou stabilnich vysledk.

Jako TS16949 (automobilovy primysl) 1SO
13485 (medizincky pramysl), 1ISO 9001 vse-
obecny pramysl) a ISO 14001 (Zivotni prostie-
di) certifikovany podnikatel trvale vyvijime a
vyrabime lepidla té nejvyssi kvality a spolehli-
vosti. Nase inova¢ni vyrobky urcuji standard v
celém odvétvi. Nasim zdmérem je nabidnout
vyrobky, které jsou vyhodnou volbou na trhu
s lepidly. Cyberbond se zaméfuje na snizovani
rizik pro zadkazniky a soucasné zvysovani ren-
tability vyrobkd.

N&s svétové Spickovy tym prodeje a technic-
ké podpory je pfipraven nabidnout pomoc
pfi vybéru toho spravného lepidla. Zakladem
naseho Uspéchu na tomto vysoce konkuren¢-
nim trhu je zaméfeni nasi spole¢nosti na kva-
litu, hodnotu a zékaznicky servis — tésime se
na spolupraci s vami!

CyberBook

Publikace CyberBook je vénovana lepidldm
obecné a zejména pak reaktivnim lepidldm,
ma vam poslouzit jako pomucka k lepsimu po-
chopeni svéta lepidel. Kniha neni védeckym
pojednanim a problematika lepeni neni poja-
ta v pIném rozsahu, protoze toto by bylo nad
ramec jejiho urceni. CyberBook se ma stat ja-
kymsi vasim pomocnikem, ktery je pfipraven
na polici k pouziti. Technicky zamérené osoby
v ni najdou napftiklad dulezité tipy na spravné
pracovni postupy. Obchodnikim muze po-
slouzit jako dobra pomucka k nakupu.

Certifikaty Cyberbond

Podnikové

TS 16949 Automobilovy primysl

1SO 13485 Medicinské aplikace

IS0 9001 Vseobecny prdmysl

1SO 14001 Zivotni a pracovni
prostredi

Produktové

IS0 10993-5,-10,-11 Medicinské

USP Class VI Medicinské

DIN-DVGW Plyny



V dnesni dobé, vice nez kdy jindy, je tfeba ve-
lice presné urcit, kam zamérit marketingové a
vyzkumné usili. Tim nemame na mysli pouze
vyvoj lepidel, ale i produktové bali¢ky navr-
zené pro zdkazniky. Zde se chceme zamérit
pouze na par inovacnich myslenek, které spo-
le¢nost Cyberbond v poslednich letech uved-
la do Zivota.

Vyvoj lepidel

V oblasti kyanakrylatd dnes nabizime ¢aste¢né
flexibilni lepidla série “xtraflex”. Pomoci vyrobki
této fady budete schopni dnes Uspésné slepit
Casti, které byly jesté pred par lety neslepitelné.
Zde jsou hlavni vlastnosti téchto vyrobka:

~ Odolnost proti relativné vysokym
teplotam (az 140°)

~ Dobra odolnost proti starnuti i za
nepfiznivych teplotnich a povétrnostnich
podminek

~ Na rozdil od tradi¢né kiehkych
kyanakrylatl se xtraflex vyznacuje
¢astecnou flexibilitou

Dalsi novinkou je pouziti tzv. NEOMER tech-
nologie ve specidlnich kyanakrylatovych vy-
robcich. Tyto vyrobky jsou velmi uc¢inné na
kyselych povrsich, jako je dievo, kize, lepen-
ka, atd. bez pouziti aktivatoru.

Cyberbond

Inovace

Cyberbond taktéz nabizi jiz zbarvené nebo
fluoreskujici kyanakrylaty s béZnou Zivotnosti.
Tyto specialni vlastnosti jsou stale zadanéjsi v
elektronickém prdmyslu, kde umoznuji kon-
trolu naneseného lepidla specialni kamerou.
Zékaznici si navic jiz nemuseji michat produk-
ty sami.

Vyvoj novych mékkych obalt
a uzavéru s presnym aplikatorem
pro kyanakrylatova lepidla.

V Evropé a USA existuji dva hlavni druhy ba-
leni pro kyanakrylaty. Jde o lahve s ovalnym
nebo kruhovym prirezem. Nevyhodou obou
druht oball je jejich extrémni tuhost, ktera
chrani lepidlo pred vlhkosti a tim prodluzuje
jeho zivotnost. Volba obalu zavisi na dodava-
teli a samoziejmé na tom, jaky obal preferuje
zakaznik.

Spolec¢nost Cyberbond objevila mékky plast,
ktery umoznuje pohodlnou aplikaci bez na-
mahy. Dalsi jeho vyhodou je moznost snad-
ného fizeni pritoku lepidla, bez ohledu na
viskozitu lepidla. Cyberbond pokracuje v tra-
dici a lepidlo dodava v novych kulatych lah-
vich z mékkého plastu.

Zmodernizovan byl i uzavér s aplika¢nim hro-
tem, ktery ma nasledujici vlastnosti:

pfesna tryska

lahev je jiz oteviend, pfipravena k pouziti
neucpava se

moznost nasazeni prodlouzené
déavkovaci trysky

déavkovaci tryska nemuize sklouznout

~ snadna likvidace (celoplastovy obal,
nikoliv kombinace plast/kov)

A4 4 4 4

4

Regeni: novy, inovovany uzavér se sklada ze
dvou ¢asti: davkovaci trysky a vrchniho uza-
véru s plastovym hrotem uvnitf. Tryska se na-
Sroubuje pfimo na zavit lahve. NemUze tedy
sklouznout z lahve a pouziti vyrobku je tak
bezpecnéjsi.

Tryska v novém provedeni je jiz oteviend a
pfipravena k pouziti, plastovy hrot uvnitf uza-
véru utésni trysku a brani vytékani lepidla.
Tento hrot navic brani ucpani trysky.

V horni casti trysky je maly krouzek. Tento
krouzek slouzi k upevnéni nového davkova-
ciho hrotu LINOP DS S (maly) a LINOP DS M
(stfedni)

Novd, mékka lahev s novym uzavérem pres-
ného aplika¢niho hrotu je kombinaci toho
nejlepsiho, tradi¢niho tvaru lahve a zejména
pak inovace v podobé 3pickovych materialt a
vylepseného uzavéru.

Modernizovany davkovac
anaerobnich gelovych lepidel

Pouziti ddvkovace na produkty s vysoce tixo-
tropnim charakterem neni zddnou novinkou.
Nové vsak je pouziti kosmetického baleni pro
anaerobni lepidla. Myslenka je jednoducha.
Vétsina lepidel na zavity je relativné fidka a
skapava pri aplikaci ze zavitu a znecistuje pra-
covni povrch. Nové produkty gelové formy
zUstavaji po aplikaci na svém misté. Nestéka-
ji. OvSem tento nestékajici vyrobek je témér
nemozné vytlacit ze standardni tuby. K tomu-
to Ucelu se spole¢nost Cyberbond rozhodla
pouzit vysoce moderni davkovac¢ do jedné
ruky. K jeho vyhodam patfi snadné davkovani
gelu Cyberbond bez stékani, pfispiva k vyssi
Cistoté pracovni plochy a naradi. Dalsi vyho-
dou pouziti tohoto davkovace je jeho vysoka
efektivita. Nadobu Ize vyprazdnit do posledni
kapky, nezanechava v obalu zbytky produktd.

Zarizeni LINOP

Zarizeni LINOP zahrnuje dva rlizné vyspélé
elektronické pfistroje:

~ Presné davkovani jednoslozkovych
reaktivnich lepidel

~ Vytvrzovani lepidel UV zafenim nebo
svétlem pomoci vyspélé technologie LED

Vsechny jednotky LINOP lze pouzit jako sa-

mostatné stolni pfistroje a zaroveri mohou
byt i integrované v systému fizeném PLC.
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Cyberbond

Kyanakrylatovym lepidliim se s ohledem na
jejich jedine¢né prilnavé vlastnosti fika také
superlepidla — jednoslozkova, bez rozpousté-
del, velmi rychle pusobici — kynakrylaty stale
vyhovuji potifebdm zdkaznik. Spolecnost
Cyberbond na vyvoji kyanakrylatd trvale pra-
cuje, aby zarucila primyslovym uZivatelim
ty nejlepsi vysledky. To znamend nejen vy-
vijeni vyrobkl pro specializované aplikace,
ale i zlepsovani skladovacich vlastnosti, tj.
zivotnosti. Dily spojené lepidly Cyberbond
vykazuji spolehlivou mechanickou odolnost,
celkové dobré pevnostni vlastnosti u vétsiny
neporéznich materiald, dostatecnou tepel-
nou odolnost, vylepsenou pruznost, dobrou
odolnost proti starnuti a klimatickym vliviim,
jakoz i odolnost proti ozénu.

Pdsobenim vlhkosti (optimalné: relativni vih-
kost 40 — 70% pfi teploté 20 - 25 °C) polyme-
rizuji kyanakrylaty béhem nékolika sekund.
Dalsim dllezitym faktorem, ktery je nutno vzit
v potaz, je hodnota pH. Pokud je povrch kyse-
ly, proces vytvrzeni se zpomaluje. Na druhé
strané, v pripadé zasaditého povrchu probiha
proces vytvrzeni rychleji. Ve druhém pfipadé
muze dojit k tzv. Sokové polymerizaci, v jejimz
dusledku je spoj méné odolny proti starnuti.

Chemickd struktura je nejdulezitéjsi rozliso-
vaci vlastnosti kyanakrylatd. Existuji rdzné
oblibenéjsi je etylester. | dalsi skupiny jako
metyl-, butyl- a alkoxyestery maji své vyhody.
Pti volbé kyanakrylatového lepidla nelze opo-
menout hledisko viskozity. Skala viskozity vy-
robkd Cyberbond je Sirokd, od kapalin s kon-
zistenci vody az po tixotropni gely.

Kyanakrylaty se vyznacuji vysokou pfilnavosti
k vétsiné materiald, v¢etné hladkych povrchd.
Proto se uzivatel v podstaté nemusi zabyvat
otazkou pevnosti ve stiihu a v tahu. Adhezni
vrstva ovsem obvykle zUstava kiehka. Proto je
nutno chranit spoj pred odloupnutim. S ohle-
dem na tuto vlastnost spole¢nost Cyberbond
vyvinula fadu vyrobk( ,xtraflex’, které se vy-
znacuji ¢aste¢nou pruznosti adheznich vrstev,
ale i odolnosti proti vy$sim teplotdm (az do
140 °C). S ohledem na to, Ze stéle rozsahlejsi
automatizace vyroby vyzaduje 100%ni kon-
trolu, vyvinula spole¢nost Cyberbond fluores-
kujici produkty, které Ize opticky zkontrolovat
pod UV zafenim.

Kyanakrylatova lepidla

Zpocatku se kyanakrylaty v porovnani s ostat-
nimi lepicimi systémy zdaji byt pomérné dra-
hym tesenim. Zakaznik ovsem rychle zjisti,
ze s pouzitim kyanakrylatd lze dosahnout
pomérné znacnych uspor. Napfiklad 1 g ky-
anakryldtu obsahuje v zavislosti na viskozité
priblizné 80 kapek lepidla.

Cyberbond nabizi nasledujici Fadu

vyrobk:

~ Rada Powerdrop®: pro hobby aplikace
a domaci pouziti

~ Vyrobky pro lepeni elastomerl a plasta:
rychle tvrdnouci primyslové kyanakrylaty

~ Vyrobky na bazi NEOMER technologie:
kyanakrylaty, které nereaguji na druh
povrchu (dfevo, kize, atd.)

~ Vyrobky fady ,xtraflex”: caste¢né pruzné,
odolné proti vysokym teplotam a narazu

~ Vyrobky pro lepeni kovovych ploch:
vysoce ucinné pro lepeni kombinaci
kov-pryz nebo kov-plast

~ Vyrobky se snizenym zapachem:
nizky zapach a omezeny viditelny efekt
kondenzace vypart kolem spoje

~ Vyrobky pro lékaiské ucely: lepeni kize
pfi lékafskych zakrocich

~ Vyrobky Frame Fast®: pro rychlé lepeni sit
a v pletiv (plastovych a kovovych) do ramu
(hlinikovych, ocelovych, difevénych).

Cyberbond je dale drzitelem nasledujicich

certifikata pro lékaiské ucely:

~ SO 10993-5: Zkousky na cytotoxicitu
in vitro

~ ISO 10993-10: Zkousky drazdivosti
a senzibilizace klze

~ SO 10993-11: Zkousky na systémovou
toxicitu

~ USP tiida VI: USP 25, NF 20: Zkousky
biologické reaktivity in vivo

Produkty s témito certifikaty se pouzivaji k le-
peni jednorazovych lékarskych vyrobkd.

Z fyziologického hlediska jsou kyanakrylaty
neskodné; nasly rozsahlé uplatnéni v humanni
i veterinarni mediciné pti spojovani klize, oset-
fovani ran. Tyto aplikace vak vyzaduji specidl-
ni vyrobky. Primyslova kyanakrylatova lepidla
je v kazdém pripadé tieba pouzivat v dobre
vétranych prostorach. Na obalu nesou tyto vy-
robky nésledujici popis: ,Kyanakrylat. Béhem
nékolika vtefin slepi kGzi a o¢ni vicka. Ucho-
vavejte z dosahu déti” Kromé toho je vétsina
vyrobkud oznacena napisem ,Xi-drazdivy” nebo
s ohledem na systém GHS napisem ,Pozor”.



Kyanoakrylatova lepidla Cyberbol

Pouziti Produkt
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Vzhled

bezbarvy
bezbarvy

bezbarvy

bezbarvy
bezbarvy
bezbarvy
bezbarvy
bezbarvy
bezbarvy
bezbarvy

bezbarvy
bezbarvy
bezbarvy
bezbarvy

neprihled.
cerny
nepriahled.
cerny

neprtihled.

bezbarvy
bezbarvy

bezbarvy

bezbarvy
bezbarvy

bezbarvy

bezbarvy

Viskozita

[mPa*s]

7-1
45-65
55-85

3-7

12-18
15-30
80-120
160 - 240
800-1.200
1.500-2.000

3-7

90- 140
2.100-3.300
8.000-15.000 tx

130-180
240-360
400 -600
1.900-2.900
2.000-3.000

9-15
70-110
1.800-2.200

3-7
45-80
800-1.200

3-7

Kov

30-50
10-25
45-70

18-28
18-28
20-35
20-35
20-35
25-45
25-45

10-25
13-25
30-50
50-90

40-65
40-65
35-70
50-80
45-70

20-35
20-35
20-35

10-25
35-70
45-70

Doba tuhnuti
Pryz Plast
3-6 2-4
1-2 1-3
6-10 57
1-3 2-4
1-3 2-4
-3 3-5
2-4 2-4
2-4 2-4
3-5 5-7
4-6 6-8
1-3 1-3
1-3 1-3
6-10 6-9
10-14 13-19
3-6 5-9
4-8 5-9
3-6 5-9
9-12 7-13
7-11 7-13
3-6 4-6
3-6 4-6
3-6 4-6
4-7 9-12
4-7 14-17
13-20 19-22
5-7 14-17

Direvo

>50
>35
>70

> 60
> 60
> 60
> 60
> 60
> 60
> 60

>45
>40
> 60
>80

> 60
> 60
>80
> 40
> 40

>60
> 60
>70

Pev. v. stfihu
Ocel

12-22
11-20
12-22

11-20
11-20
11-20
12-22
12-22
12-22
12-22

11-20
12-22
12-22

8-17

12-22
12-22
14-25
16-28
16-28

10-22
14-24
14-24

8-18
8-18
8-18

6-15

Teplotni

rozsah [°C]

-55/+95
-55/+95
-55/+95

-55/+95
-55/+95
-55/495
-55/+95
-55/+95
-55/+95
-55/+95

-55/+80
-55/+80
-55/495
-55/+95

-55/+120
-55/+130
-55/+120
-55/+140
-55/+140

-55/+95
-55/+95
=55//+195

-30/+70
-30/+70
-30/+70

-30/+70

150 10993

Lékai'sky souhlas

Komentar

10993-5 Peclivé stabilizovan, rychle lepici kyanoakrylaty pro

pouziti u konickd a,udélej si sam”

10993-5

10993-10;-11
10993-10;-11

Velmi rychla lepidla pro lepeni pryze na pryz s extrémné
dobrymi vlastnostmi tuhnuti. Spolehlivé pro pouziti
na plasty a nejlepsi volba pro kombinace plastu a pryze.

10993-10;-11
10993-10;-11
10993-10;-11
10993-10;-11

Neomerové kyanoakrylaty predstavuji tak zvané tfidy
necitlivé vici povrchu. Velmi dobré vysledky na kyselé
povrchy jako je dievo, klize, karton, atd. Vysoké viskozity
jsou také velmi vhodné pro porézni materiély jako
keramika, porcelan, atd.

Kyanoakrylaty pro ¢astecné flexibilni, popfipadé tvrzenou
pryz, pro dynamicky a teplotné zatéZované spoje.

Tyto t¥idy xtraflexu také zarucuji jistou odolnost viici néra-
zm. Velmi dobré vysledky pro kombinace kov

na plast a kov na pryz.

10993-5

10993-5

Lepidlo pro kov na kov, kov na pryz a kov na plast.

10993-5 Vlastnosti maly zapach, malé vykvétani, malé odplyriovéni.
S ohledem na jeho chemii mé bohuzel mensi pevnost nez

napf. etylestery.

Velmi cisté butylestery pro chirurgii. Také dobré vlastnosti
plast citlivych na trhliny vzniklé pnutim.

modfe tisténé tfidy jsou povazovany za nejlepsi standardy mimo jejich rozsah // Viskozita méfend metodou kuzel/deska pfi 20 °C; s ohledem na newtonské tekutiny méfené s kuzelem o priméru 75 mm pfi 30 ot/min;
pokud jde o tixotropni tekutiny (tx) méfeno s kuzelem o préiméru 50 mm pfi 5 ot/min // Doba tuhnuti v sekundach u oceli, EPDM (etylen propylen dien monoméru), ABS, buku //
Pevnost ve stfihu u oceli méfena v N/mm?, u jinych materiéld — jako EPDM, ABS, buk — normélné doséhnete pfetrzeni podkladu

Kyanoakrylatova lepidla Cyberbond: Rada Frame Fast®

Pouziti Produkt
] FF 106
£
g .—CT FF 115
S w
fied
FF 270
FF 280
FF 297
G 2000

Vzhled

bezbarvy
bezbarvy

bezbarvy
bezbarvy
modry

bezbarvy

Viskozita

[mPa*s ]

20-40
70-100

10-30

110-170

2.000-4.000 tx

3-7

Kov

20-45
25-40

20-35

15-30

35-70

Doba tuhnuti
Pryz Plast
3-7 3-7
3-7 4-8
2-4 2-4

6-10 2-4
37 61=19)
355 355

Drevo

>40

> 60

>40

Pev. v. stfihu
Ocel

10-23
11-23

10-20

11-22

11-22

11-22

Teplotni
rozsah [°C]

-55/+95
-55/+95

-55/+95
S55)/E405
-55/+95

-55/+95

Komentar

pro lepeni pastového a kovového sita na hlinikové nebo ocelové ramy

specialni kyanoakrylat pro lepeni sita z plastu a nerezové oceli
na ramy z nerezové oceli

nizkoviskézni, rychle tuhnouci standardni lepidlo pro lepeni plastového
a kovového sita na hlinikové nebo ocelové rdmy

rychle tuhnouci kyanoakrylét stfedni viskozity pro lepeni plastového
nebo kovového sita na ocelové nebo devéné ramy

tixotropni kyanoakrylét s vysokou viskozitou a standardnim tuhnutim
pro lepeni zvl&st Sirokého sita na hlinikové nebo ocelova rdmy

lepidlo s nizkou viskozitou a rychlym tuhnutim pro pouZziti v aplikacich
sitotisku (kovové nebo plastové sito na kovovy ram)

modfe tisténé tfidy jsou povazovany za nejlepsi standardy mimo jejich rozsah // Viskozita méfena metodou kuzel/deska pfi 20 °C; s ohledem na newtonské tekutiny méfené s kuzelem o prméru 75 mm pfi 30 ot/min;
pokud jde o tixotropni tekutiny (tx) méfeno s kuzelem o priiméru 50 mm pfi 5 ot/min // Doba tuhnuti v sekundéch u oceli, EPDM (etylen propylen dien monoméru), ABS, buku //
Pevnost ve stfihu u oceli méfena v N/mm?, u jinych material(i — jako EPDM, ABS, buk — normainé dosahnete petrzeni podkladu
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Anaerobni lepidla a tmely Cyberbond jsou jed-
noslozkové a bez obsahu rozpoustédel. Vzhle-
dem ke svym rGznorodym pevnostnim vlast-
nostem jsou tyto vyrobky pomérné jedinec¢né,
pro usnadnéni vybéru je Ize roz¢lenit do tfid s
nizkou, stredni a vysokou pevnosti. Vyrobky vy-
tvrzuji v kontaktu s kovem bez pfistupu vzdu-
chu pfi pokojové teploté. Pevnost spoje a doba
vytvrzeni se iSi v zavislosti na druhu kovd. Le-
pidla napfiklad vytvrzuji extrémné rychle na
aktivnich kovech, jako jsou méd nebo mosaz,
ale pevnost takového spoje dosahuje pouze
40% uddavané pevnosti spoje u konstruk¢ni
oceli. [Obr. 1]. Anaerobni lepidla a tmely Cyber-
bond se pouzivaji k zajisténi a tésnéni zavito-
vych spojl, upevinovani sroubd, hfideli, lozisek,
¢epl a pfirub atd. Zivotnost anaerobnich lepi-
del Cyberbond je 1 rok pfi pokojové teploté.

T - Zajisténi zavitt (Threadlocking)

V dusledku vibraci mize dochazet k samovol-
nému uvolnovani zavitl. Pouzitim lepidla Cy-
berbond série T se tomuto problému vyhnete.
Pouzitim vyrobku Cyberbond vznikne na zavitu
predpéti, které zajisti Sroub proti samovolnému
uvolnéni. Tmel zaroven vyplni vali v zavitech,
upevni Sroub a ochrani proti korozi. Tekutina
se nanese z lahve nebo tuby pfimo na zavit. Po
utazeni dochazi k Uplnému vytvrzeni a upevné-
ni kontaktnich ploch. Vyrobek je tfeba nanést
na cely zavit, aby se z4téz rozlozila po celé jeho
délce. Mirné tixotropni charakter vyrobku brani
jeho stékani ze zavitu a prispiva k optimalnimu
pokryti zavitu. Pfi zvoleni spravného vyrobku
Cyberbond nemusi byt nutné dodate¢né me-
chanické jisténi. Pfi vybirani vyrobku je vhodné
zvazit rGzné tfidy pevnosti tésnéni, spolecné s
materidlem zavitu samotného a geometrii. Po-
kud budete chtit spoje pozdéji povolovat, napf.
Sroub v nepfistupném misté a budete jej chtit
opét povolit, mél by byt pouzit vyrobek maxi-
malné stredni pevnostni tfidy.
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Anaerobni

lepidla a tmely

R -Upevnéni zavita, hrideli
a lozisek (Retaining) [Obr. 2]

Cyberbond zajisti trvanlivé a spolehlivé upev-
néni zavitd, htideli a lozisek. Obecné jde o
spoje, jejichz pozdéjsi snadné uvolnéni se
nepozaduje. Proto je vhodné v tomto pfipadé
zvolit vyrobky k upevnéni spojd série Cyber-
bond R, které vyhovuji pozadavkiim na tento
typ spojl. Pfi pouziti produktu Cyberbond se
Zatéz ve spoji rovhomeérné rozlozi, v disledku
¢ehoz spoj snadno odold dynamické i static-
ké zatézi. Tradi¢ni metody zajisténi spojl maji
v porovnani s témito modernimi kapalnymi
tésnicimi produkty Cyberbond nasledujici ne-
vyhody:

~ U lisovanych spoj(, respektive spojd
lisovanych za tepla, vznikaji vysoké
néaklady na obrabéni, obrobeni musi
byt velice pfesné a spoje zacinaji byt
v dasledku toho pfilis drahé.

~ Ve spole¢nych hnacich uUstrojich se ¢asto
pouzivaji koliky, drazky na hidelich nebo
pera, v nichz dochazi ke korozi v dlisledku
tieni a vysokému bodovému naméhani.

~ Vzhledem k riznym hodnotam taznosti u
rdznych kovl jsou moznosti svareni
a letovani ¢asto omezené.

Pouzijete-li produkty Cyberbond fady R,
véechny tyto nevyhody zmizi. Jiz po vytvrze-
ni spoje pfi pokojové teploté prekonava jeho
pevnost hodnoty pevnosti spoje sestavova-
ného klasicky bez pouziti lepidla. Pfi pouziti
produktl Cyberbond série R ziskate nasledu-
jici vyhody:

~ Drobné nepiesnosti Ize utésnit,
coz umoznuje levnéjsi vyrobu
spojovanych ¢&asti

N Zabranite korozi v dusledku treni

~ Moznost spojovani dil s riznymi
hodnotami taznosti

S -Tésnéni zavitl (Sealing)

Vzhledem k odolnosti vici vétsiné chemikalii
se vyrobky Cyberbond série S mohou kromé
tésnéni jemnych zavitl pouzit i k tésnéni spo-
jO potrubnich armatur. Podobné jako u zajis-
tovani zavitl je zavit zcela vyplnén lepidlem,
které utésni spoj.

V zavislosti na druhu pouzitého tésniciho
produktu Ize prvotni testy tésnosti provést
okamzité, protoze tekuty tésnici produkt vy-
tvrzuje relativné rychle. Tlak pfi tomto bez-
prostiednim testovani by nemél prekrocit
hodnotu 1 bar. Po uplné polymerizaci pro-
duktu lze tlak zvySovat na maximum, az do
uplného zniceni spoje.

Podobné jako u anaerobnich lepidel a tésni-
cich produktd, i pfi vybéru tésnicich produktd
Cyberbond S hraje velkou roli druh lepenych
kova a konstrukce dilG. Napf. hrubsi zavity
potiebuji k vyplnéni prostoru vice lepidla a
vykazuji po vytvrzeni vyssi hodnoty kroutici-
ho momentu. V tom pfipadé je vhodné zvolit
tésnici produkt Cyberbond s nizkou pevnosti,
zejména pokud chcete pozdéji spoj snadno
rozebrat.

S -Tésnéni prirub (Sealing)

Vyrobky Cyberbond série S mohou v fadé pfi-
padd nahradit tradi¢ni pevna tésnéni. Vyho-
dou pouziti produktd Cyberbond k utésnéni
pfirub je ochrana spoje proti korozi. Vzhle-
dem k moznosti vybéru produktl s riznou
pevnosti, mize konstruktér navrhnout riizné
typy spoju. Napf. snadno rozebratelny spoj,
nebo muze zvysit mechanickou odolnost celé
konstrukce spoje pouzitim vyrobku s vysokou
pevnosti. Produkty Cyberbond k tésnéni pfi-
rub jsou odolné vici vétsiné bézné pouziva-
nych oleji a plyn(. Test tésnosti spoje pfi tla-
ku nepresahujicim 1 bar Ize taktéz provadét
bezprostiredné po spojeni ¢asti. Dalsi velkou
vyhodou tésnicich vyrobkd Cyberbond série
S je, Ze odpada usazovani spoje. Na rozdil od
tradi¢niho utésnéni pfiruby neni tieba opé-
tovné pritahovat Srouby pfiruby. Skladovani
jediné kapaliny oproti mnoha druhdm pev-
nych tésnéni je dalsi vyhodou.

Aplikace produktli Cyberbond je jednoducha
a velmi rychld. Na velké a rychlé vyrobni lince
se nanasi roboticky nebo sitotiskem. Na men-
Sich vyrobnich linkach nebo pii udrzbé Ize na-
nést produkty Cyberbond pfimo z lahve nebo
tuby. K rozetfeni produktu se pouziva Stétec. |
komplikované konstrukce a spoje Ize pomoci
produkt Cyberbond série S snadno utésnit,
ale je nutno dodrzet urcity presah u tésné-
ného spoje (min cca 5 mm, kolem otvoru pro
Sroub min.3 mm).



erobni lepidla a tésnici materialy Cyberbo

2 ™! nizkd 250-400 30-60 4-8 4-12 >Mg M12  004-013  -50/+150 snadnademontdz Sroubli zdmku, pro presné Srouby
3 fialova
g TM44  stfedni 600 - 1.200 tx 15-30 10-16 10-20 <M, M20 0,06-0,18 -50/4150 kontramatka pro obecné ticely; uvolnitelnd b&Znym néaradim
= modra
= TH62  vysokd 1.000 - 2.000 tx 20-40 18-30 17-28 >Mg R3" 0,10-025  -50/+150 vysokd viskozita, vysoké pevnost, pojisténi zavitli
cervena s vlastnostmi vypné mezery
TM66  vysokd 500- 800 20-40 18-28 20-30 >Mg M20  0,05-0,15 -50/+4150 pro trvale blokované srouby, ¢epy, atd.
zelend

&g TT44  stfedni  20.000-30.000 tx 15-30 9-15 13-22 <Mg M50 0,10-030  -50/+150 vysokd viskozita prostfedku na pojisténi zévit(i s vlastnostmi
g. Gel modré vyplné mezery; vlastni dévkovac
& TT62  vysokd  15.000-25.000 tx 15-30 15-25 20-35 <Mg M50 0,10-030  -50/+150 vysokad viskozita prostiedku na pojisténi zavitd s viastnostmi

Gel  cervena vyplné mezery; vlastni dévkovac

RL65  vysokd 8-15 20-40 16-24 12-24 >M - 001-0,05 -50/4150 pro dodatecnou aplikaci; valcové dily, napr. loZiska;
zelend velmi nizky stupén viskozity, vzlinavé

RL67  vysoka 60-150 15-30 21-38 25-43 >M M12  0,04-0,13 -50/+150 pro valcové dily jako loziska, hfidele, pouzdra, rotory,
zelend cepy, atd.; nizkd viskozita

RM82  vysokd 400-700 tx 15-30 25-44 21-33 >M M20 002-0,10  -50/+200 nizkd viskozita; vzlinavé vlastnosti; pro spoje zatéZované
zelend vysokou pevnosti a teplotou

RM88  vysokd 400 - 800 tx 15-30 25-44 25-43 >M
zelend

RH98  vysokd 2.200 - 3.400 tx 20-40 26-45 28-48 >M M36 0,10-030  -50/+200 odolné teploté; plnici mezery; pro dynamicky zatéZované
zelend dily a vysoce odolné pojisténi zavitd

RH99  vysokd 1.600 - 2.200 tx 20-40 22-38 22-38 >M R3” 010-025 -50/+150 prodynamicky zatéZované dily
zelend

Valcové dily

M20  0,05-0,15 -50/+200 odolné teploté; pro valcové dily jako loZiska, pouzdra, atd.

LB

SH22 nizka 6,000 -9,000 tx 90-180 5-10 6-10 <M, R3" 0,10-030  -50/+150 snadnademontdz tésniciho materidlu potrubi,
bild pfirub a okamzité tésnéni
SH27 stfedni ~ 20.000 - 30.000 tx 15-30 6-12 6-10 <M, R2" 0,10-040 -50/+150 utésnéni potrubia pfiruby;
Zlutd DVGW approved (DIN EN 751-1 (01.05.1997) for gas
SM40  stredni 200 - 400 tx 30-60 10-16 14-22 <M M20 005-0,15  -50/+150 pro hydraulické a pneumatické jemné zavity
hnéda
SM77  vysokd 1.300- 2.100 tx 15-30 26-45 26-45 <M M36 005-020  -50/+200 fixator, tésnéni; odolné vysoké teploté
zelend
SH55  stfedni  12.000-18.000 tx 30-60 6-12 12-20 >M - 010-030  -50/+200 tésnici material pfirub odolny vysoké teploté
Cervend
SH58  vysokd ~ 30.000-50.000 tx 80-160 6-13 . 0,10-0,50 ~ -50/+150 okamzité tésnénis velmi vysokou viskozitou;
cervena vyplii mezery

TT69  vysoka 4,000 - 8,000 tx 60-80 10-20 6-10 <M R1”  0,0-020  -50/+150 aplikace 4v1,tésnénia jisténizavitd, upeviiovani lozisek,
-4in1- zelend tésnéni pifirub, aplikace pfimo z davkovace

Tésnéni Zavity
(=)}
o]
\2
= = = =

Pump
Gel

Mez pevnosti ve stfihu v % u riznych k
kovi s uvazovanim doby tuhnuti

100

80

60

40

20

konstrukcni ocel
volné fezané ocel
nerezova ocel
Sedd litina
pozinkovany pov.

<5 HM<co <10 Hl>10 min

Rlizné podminky zatiZeni: 1 - Axialni zatiZeni, 2 - Zatizeni krutem, 3 - ZatiZzeni v ohybu, 4 - Radidlni zatizeni
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Metody

Lepidla vytvrzujici UV zafenim jsou jednosloz-
kova, bez obsahu rozpoustédel a vytvrzuji za
studena. Tyto vyrobky vytvrzuji rychle plso-
benim UV zareni. Cely systém funguje v pod-
staté nasledovné. Kapalné lepidlo, monomer,
je naplnéné fotoiniciatory. Svétlem jsou tyto
iniciatory aktivovany, méni se na tzv. radika-
ly a za¢ind polymerizacni proces. Vétsina UV
tvrzenych lepidel je vyrobena na bazi akrylatl
nebo epoxid.

Existuji tfi hlavni metody

~ Produkt se nanese na jednu z lepenych
Casti. Obé casti se spoji a potom ozafi UV
svétlem. Vyhodou této radikdlové metody
je:a) sami si urcujete okamzik slepeni ¢asti,
b) velmi rychlé vytvrzeni po ozéfeni a c) vy-
soka konecna pevnost ve stiihu. Omezenim
této metody je, Ze alespori jeden z lepenych
dild musi byt transparentni, aby mély UV
paprsky pfistup k lepenému spoji.
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~ Druhd metoda se nazyva kationaktivni le-
peni. Lepidlo se nanese a aktivuje UV zare-
nim. Potom se casti spoji v pozadovaném
postaveni a konec¢né vytvrzeni probéhne
pozdéji pti pokojové teploté, bez nutnosti
dalsiho ozafovani. Vyhodou této metody
je, ze casti nemusi byt transparentni. Nevy-
hodou je, Ze po ozafeni se ¢asova Ihata pro
spojeni dilti zkracuje. A celkova doba poly-
merizace je deldi nez u predeslé metody.

~ Treti a taktéz oblibenou metodou je kom-
binace lepidel aktivovanych UV zafenim a
sekundarnich lepicich produkt(i. Rada Cy-
berbond nam nabizi dvé rdzné moznosti:
za prvé je zde kombinace UV/anaerobniho
lepeni, kde u viditelnych ¢asti se spusti po-
lymerizace UV zafenim a spoj ¢asti, ke kte-
rému nema UV zareni pfistup, se vytvrdi pfi
kontaktu kovovych povrchl a za nepfistu-
pu vzduchu. A druhou moznosti je, ze par-
tie, které jsou ve stinu, se po ozafeni jesté
zahteji.

Metody tvrzeni lepidel UV zafenim zaujimaji
v oblasti lepeni zvlastni postaveni. Napf. sklo
nelze lepit kyanakrylaty vzhledem k problé-
mUm v disledku starnuti spoje a epoxidova
lepidla tuhnou prosté prilis pomalu.

RozliSovani mezi UV a viditelnym svétlem v nm

podle DIN 5031 ¢ast 7

UV light
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450 to ~500 (blue)
~500 to ~570 (green)

Lepidla tvrzena UV
zarenim a svetlem

Z toho dlGivodu jsou produkty vytvrzované UV
zarenim pfimo predurcené k lepeni kombina-
ci sklo/sklo nebo sklo/kov. Pfi pouziti anae-
robnich lepidel se upevni zavity, ale prebytec-
né lepidlo vné spoje zUstava stéle tekuté. Pri
pouziti produktu kombinujiciho UV/anaerob-
ni vytvrzeni probéhne vytvrzeni stejnym zpU-
sobem s tim, ze pfebyte¢ny anaerobni pro-
dukt, ktery ma ucelové prekryt nebo oznacit
hlavicku Sroubu, se vytvrdi zafenim. Tésnéni
vypinacu a relé je dalsi typickou aplikaci, kde
najdou UV lepidla uplatnéni.

UV svétlo, lampy a zafizeni

PlGsobeni UV zafeni a viditelného spektra
svétla je popsano na nasledujicim obrazku.
[Obr. 1]

VInova délka pribézné klesa od VUV smérem
k viditelnému spektru svétla. Z ekologického
a zdravotniho hlediska je lepsi zédfeni UVA nez
UVB. Vétsina UV vytvrzujicich lepidel obsa-
huje fotoiniciatory, které nejlépe funguji pfi
vinovych délkach 200 az 500 nm. Nezadouci
vinové délky Ize eliminovat pomoci filtrd. Pro-
to je velmi dulezité pouzivat co nejvhodnéjsi
a sprdvné nastavené pfistroje. Dale je velmi
dulezita Cistota pracovniho prostredi.
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visible light
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610 to ~780 (red)

rozsahy vinovych délek

typ radiace

rentgenové paprsky, gama zareni
UVC  V(acuum) UV
F(ar) UV
UVB
UVA
viditelné svétlo

infracervéné, mikroviny, radiové viny

Skodlivy rozsah vinové délky

<100 nm

100 - 200 nm
200 - 280 nm
280-315nm
315-380nm
380-780 nm

>780 nm



Lepidla Cyberbond po ultrafialovém a svétel

vytvrzovani

Pouziti Produkt Doporucené pouziti na
PC PMMA  Hlinik/PC  Sklo
g U303 +
S U3s  + ++
94
U306 ++
% U 3050 ++++
g U3150  ++++ +++ +++
= U3200  +++ +++ +H++
U3250 + + +
U3300 ++ ++ ++
U3345 .
U3351 ++
U 3550 4
U3600  +++ +++ +++
= U3001A +
Q.
= U3001B +
=}
f=
2
E
S U3478
X CB9070
= B9075

Viskozita Nelepivy Vzhled po 1S010993  Komentar
Sklo/Kov  Sklo/Hlinik [mPa*s] povrch  vytvrzeni Lék. souhlas
1.000 - 3.000 ne Ciry 10993-5 Lepeni plastu, skla a kovu v medicinském oboru. Pouziti
. L : napf.: lepeni jehel, katetrd, konektord, kyslikovych
+ + EIOg00 s | €y =22 masek, atd. Po vytvrzeni jsou UV lepidla odolnd ETO-a
20.000 - 60.000 tx ne (ciry 10993-5 Gama zafeni a sterilizaci.
+H++ +++ 80-120 ne Ciry Charakteristickou vlastnosti je zvlasté sila na rtiznych
+++ +++ 200 - 400 ne Ciry, vsilngjsich vrstvych zakaleny pod”k Ia,d “hx"'s'@?“a, : vzhledvpp vytvtz’enl.V Lot kate-l
gorii vyrobk musi byt alespon jedna ¢ast transparentni,
+++ +++ 800 - 1.500 ano  Ciry aby mohla byt polimerizovana svétlem. V zavislosti
L na viskozité mze byt produkt kapilarnych vlastnosti
=120 = | (U 3050), tj. produkt zatece do izké mezery. Nebo
+++ +++ 1.000 - 1.500 ano Ciry mtize mit produkt thixotropni vlastnosti, tj. nanesend
P , . kapka zlistéva po dlouhou dobu i na svislych plochéch.
++ 1.000 - 4.000 ne Ciry, vsilngjsich vrstvych zakaleny Nelepivy povrch hraje roli, kdyz je UV lepidlo, které neni
+ + 500 - 1.000 ne (iry kryto spojenim dild, ale samo o sobé predstavuje druh
10.000 - 60.000 tx ne iy ROl
+++ +++ 40.000 - 80.000 tx ano diry
2.000-4.000 - Ciry 2-komponentni UV lepidlo. Zatimco lepidlo na vidi-
1.000-3.500 @ telnem pow:cb’u vytvrzuje p.omomjvetelneh'o zfeni,
druhé skryta ¢ast polymeruje za pitomnosti vzdusné
vlhkosti. Misici pomér 1:1, oteviend doba zpracovatel-
nosti smési: cca 8 hodin
1.500- 5.000 - modry UV / anaerobni lepidlo k jisténi, upeviiovani zavitd, atd.
Skryté lepidlo vytvrzuje za nepiitomnosti vzduchu a
kontaktu kovu, viditelna ¢ast musi byt vytvrzena UV
svétlem. Funguje pouze na kovech.
- - bezbarvy Cistic pro dévkovaci systémy, které jsou pinény UV lepidly.
- - bezbarvy Cisti¢ pro pfpravu povrchu a odstrafovani jesté

nevytvrzenych casti.

++++ velmi dobré, +++ dobré, ++ vyhovujici, + dostadecné // Viskozita méfena pii teploté 20 ° C v metodé kuzel / deska; v newtonskych kapalin méfeno s kuzelem @ 25 mm pfi 26 ot / min,
s tixotropni (tx), méfené kapaliny s kuzelem @ 25 mm na 0,2 U/ min // Teplotni odolnost: -30 °C az +120 °C // Hodnoty méfené s LINOP U 400/Cyberlite4 S (395 nm LED) // Dokonalého vytvrzeni se doséhne nejlépe
nésledujicim vytvrzovacim systémem: LINOP U 400 v kombinaci s Cyberlite4 S nebo CyberFlood 400S // Dokonalé aplikace se doséhne nejlépe s ddvkovacim zaiizenim: LINOP M600, M1500 a M2000

Tradi¢ni UV lampy

Tradi¢ni UV lampy lze rozdélit na nékolik
skupiny:

N Zelezem dotované lampy (F-lampy)
ze tfi tradi¢nich typl lamp.

~ Galiem dotované lampy (G-lampy)

~ Rtuti dotované lampy (H-lampy)

Technologie LED

Pokud jde o vytvrzovani lepidel UV zafenim
respektive viditelnym svétlem, u LED techno-
logie je pasmo vinové délky mnohem uzsi nez
u béznych lamp. Mezi né se fadi LED lampy s
365nm, 395nm a také 420nm. Spolecnost
Cyberbond se z ridznych dlvodd rozhodla
pracovat s vinovou délkou 395nm. Jednim
z dlivodu je, ze pracujeme s viditelnou casti
svételného spektra, takze svétlo pronikne i
skrze &asti, které absorbuji UV zéreni. Vyhody
LED technologie jsou nésledujici:

~ extrémné dlouhd Zivotnost lampy

~ zapinani a vypinani lampy neovliviiuje
negativné jeji dlouhou Zivotnost

~ okamzité UV zafeni v pozadované
hodnoté pfi zapnuti

~ lampa nevydava tepelné zafeni/netvofi
ozén/nedochdzi k ionizaci vzduchu

~ minimalni spotieba energie

~ velmi malé rozméry, extrémné vysoky
vykon

LED lampy vydavaji chladné svétlo, neprodu-
kuji tepelné zareni. Proto jsou pfimo predur-
¢ené k pouziti u dilt citlivych na teplo.

Proces lepeni

Kromé druhu lampy respektive intenzity své-
telného zafeni maji na polymerizac¢ni proces
vliv nasledujici faktory:

Vzdalenost lampy od lepidla

Sila adhezivni vrstvy

Doba osvétleni

Prihlednost casti

Absorpce UV zafeni, vlastnosti Casti

Stéri lampy

Ad 4 4 4 4 4

Lze pouzit pro rlizné aplikace: lepeni, pridr-
Zovani, upevnovani, tésnéni, zapusténi a za-
pouzdfieni, zapeceténi a znaceni.

Vybér lepidla zalezi na tom, co pozadujeme.
Podstatnou roli hraje viskozita a chovani pfi
teceni. Je tfeba odpovédét si na otazky jako:

~ Mélo by mit lepidlo schopnost penetrace
nebo by mélo zdstat na misté, kam je
naneseno?

~ Je dllezity vizudlni vzhled a viskozita?

~ Potfebujete transparentni produkt?

~ Potfebujete, aby lepidlo vytvofilo kryci
vrstvu nebo znacku?

~ Je vyrobni proces rychly a vyzaduje
rychle lepeni nebo bude vhodnéjsi
pomalejsi metoda?

~ Je dllezité, aby povrch nebyl lepivy?

~ Méla by adhezivni vrstva byt tvrda
nebo pruznéjsi?

N Pottebujete certifikaci pro lékaiské ucely?

Lepidla pro jednorazové lékaiské aplikace
UV a svételnym zafenim vytvrzujici lepidla se
bézné pouzivaji pfi sestavovani lékarskych
nastroj. Napt. se pouzivaji k lepeni jehel na
plastové stiikacky. Spole¢nost Cyberbond vy-
vinula dva UV vytvrzujici produkty pro lékaf-
ské ucely — U 303 a U 306. Jsou schvélené po-
dle normy ISO 10993-5: Zkouska cytotoxicity
in vitro. Pfi zkousce difuzi agarem se ovéruje,
zda produkt nenic¢i bunéc¢nou kulturu.

Strana 9



CB 9056 Primer
pro kyanakrylaty

Primer Cyberbond 9056 umoznuje lepeni ne-
polarnich material( jako napt. polyetylen (PE),
polypropylen (PP), polyoximetylen (POM),
jakoz i modernich termoplastickych elasto-
merd (TPE) pomoci kyanakrylatového lepidla
Cyberbond. Cyberbond 9056 méni povrchové
napéti. Nabizi nasledujici vyhody:

N vysoce pevné spojeni materiald, které
nebylo mozno dfive lepit

~ rychly a snadno pouzitelny zplsob
podpory lepeni,

~ Sirsi Skala lepenych materiald.

Cyberbond 9056 se natfe na spojované casti.
Po odpareni je mozno zacit ihned nanaset ky-
anakrylatové lepidlo Cyberbond

CB 9060 Serie D-Bonder
pro kyanakrylatova lepidla

CB 9060 rozpousti a odstranuje kyanakrylato-
va lepidla. Na rozdil od klasickych rozpousté-
del je Cyberbond 9060 témérf naprosto nehof-
lavy (bod vzplanuti 109°C). Cyberbond 9060
je zvlasté vhodny k:

~ rozpousténi a odstraniovani kyanakrylato-
vych lepidel

~ cisténi davkovacich zafizeni, pficemz neza-
nechava stopy kondenzace a vlhkosti uvnitf
pfistroje. Cyberbond 9060 brani samovolné
polymeraci v ddvkovacim systému.

~ cisténi davkovacich hrot(, néstroju, apod.,
které byly v kontaktu s kyanakrylatovymi
lepidly

~ rozpousténi a odstrariovani kyanakryla-
tovych lepidel z povrchd, odévd, apod.
(CB9065, CB9066 Gel).
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CB 9090, 9096 Aktivator
pro kyanakrylaty

Aktivator Cyberbond urychluje polymerizaci
kyanakrylatovych lepidel. Pouziti aktivatoru
Cyberbond je nutné v nasledujicich pfipa-
dech:

~ nepftiznivé prostiedi (suchy vzduch, chlad),

~ zaplnéni vétsich mezer,

~ v pfipadé lepeni neaktivnich materialt
(nenahrazuje Cyberbond Primer 9056)

Aktivator Cyberbond lze pouzit dvojim zpu-
sobem:

~ Pred aplikaci: naneste Aktivator Cyberbond
na jednu z lepenych casti a nechte odparit.
Na druhou ¢ast naneste kyanakrylatové
lepidlo Cyberbond, rychle spojte a nechte
lepidlo zpolymerizovat.

~ Po aplikaci: Tato aplikace se provadi
pomoci vhodné rozprasovaci trysky. Na
prebytecné neztuhlé lepidlo nasttikejte z
dostatecné vzdalenosti (asi 30 cm) malé
mnozstvi spreje a nechte vytvrdit.

CB9090 (na bazi Acetonu) a CB9096 (na bazi
Heptanu) jsou k dispozici jak v kapalné formé,
tak ve spreji s obsahem 200 ml.

Kapalny aktivator CB FF 303 EU
a CB FF 304 EU sprej

Tyto aktivatory byly vyvinuty specidlné pro
polymerizaci kyanakrylatd Frame Fast® v mly-
narskych a sitotiskovych aplikacich. Aktivator
se nandsi na tekuty, nevytvrzeny kyanakry-
lat. Lepidlo velmi rychle vytvrzuje, takze Ize
odstfihnout prebyte¢nou tkaninu a napinaci
stroj lze pouzit pro dalsi sito, coz podstatné
urychluje montaz.

CB Conditioner Pen
pro kyanakrylaty

Cyberbond nabizi kombinaci produktd Pri-
mer/Aktivator ve formé znackovace. Pred
pouzitim kyanakrylatl pretiete lepeny po-
vrch znackovacem CB Conditioner Pen (viz
predchozi popis primer/aktivator). Hlavni vy-
hodou pouziti znackovaciho pera Cyberbond
Conditioner Pen je, ze lepeny povrch se jeho
pouzitim dokonale ocisti a pfipravi.

Tyto popisovace navic nejsou podle evrop-
skych zakond o chemikaliich povazovany za
nebezpecné zbozi.

Doplinkovy program

CB9070 dcisti¢ UV davkovacich
systému

CB9070je perfektnim produktem pro cisténi
davkovacich systémd, které jsou naplnény UV
lepidlem.

CB9075 distic UV

CB9075 je specialni produkt pro pfipravu po-
vrchu pfi lepeni s UV lepidly. Dodate¢né od-
stranéni vytvrzenych UV lepidel je nemozné.

CB9191 Aktivator
pro anaerobni lepidla a tmely

Aktivator Cyberbond 9191 urychluje polyme-
rizaci anaerobnich lepidel a tmelG. Aktivator
Cyberbond je nutno pouzit v nasledujicich
situacich:

N nepftiznivé prostiedi (chlad),
~ zaplnéni vétsich mezer
~ v pfipadé lepeni neaktivnich material

Cyberbond 9191 se nandsi pred lepenim. Ak-
tivator je k dostani v kapalné formé.

Cistici pripravek a odmastovaé
CB 9999

CB 9999 je univerzalni Cistici pripravek pro ko-
vové povrchy, neposkozuje ozonovou vrstvu.
Kvalitnimu slepeni spoje casto brani r(izné
oleje, mastnoty a necistoty. Proto je vhodné
lepené kovové povrchy pred lepenim ocistit a
odmastit. Cyberbond 9999 nastiikejte na cis-
ténou plochu, nechte chvili ptsobit a povrch
otfete. Cyberbond 9999 je taktéz vhodny k
odstranéni zbytku lepidel a tmell. Cyberbond
9999 je k dostani v podobé kapaliny a ve spre-
ji o obsahu 500 ml.

Davkovaci hroty LINOP DT

Cyberbond nabizi fadu rdznych kovovych
a plastovych déavkovacich hrotl. Zde vidite
plastové davkovaci hroty pouzivané pro kyan-
akrylaty. Tyto davkovaci hroty podporuji vel-
mi presné nandaseni po jednotlivych kapkach.
Existuji varianty:

Zluté davkovaci hroty pro novou trysku:
LINOP DT s (maly)
LINOP DT m (stfedni)



Cyberbond

Davkovani

Davkovaci zafizeni LINOP M600,
LINOP M 1500 a LINOP M2000

Mikroprocesorem fizené davkovaci jednotky
LINOP M600, LINOP M1500 a LINOP M 2000
jsou nejdulezitéjsimi soucastmi davkovaciho
systém Cyberbond pro kyanakrylaty, anae-
robni a svétlem vytvrzovand lepidla. Tato
kompaktni stolni zafizeni jsou vhodna pro
jakékoliv pracovisté, kde je pozadovano pres-
né a opakovatelné davkovani. Toto davkovaci
zatizeni je mozno fidit elektronicky a napojit
jej do sériové vyrobni linky. Ridici jednotky
umoznuji ddvkovani po malych kapkach i na-
naseni neménnych pruht lepidla. Lze fici, ze
jednotky jsou prakticky “bezudrzbové”.

Rozdil mezi témito tfemi LINOP zafizenimi je
nésledujici: LINOP M 600 se oznacuje jako tzv.
kartusové zafizeni. Materidly, jsou aplikovany
pomoci stlaceného vzduchu pfimo z kartuse.
Toto déavkovani zvlasté vhodné pro vysoce
viskdzni UV lepidla. LINOP M 1500 fidi pne-
umatické ventily LINOP VCA (pro vtefinova a
UV lepidla) nebo LINOP VAN (pro anaerobni
tmely), zatimco LINOP M 2000 s elektrickym
ventilem LINOP EM 24 pracuje s viskozitou az
max. 2.000 mPa.s. Ma nésleduji specifikace:

veskeré kroky fidi mikroprocesor

provozni rezim pro jediny/trvaly impulz

nizké napéti 24V, externi napajeni - 230V

hlaseni prazdné nadoby pfi pouziti

tlakové nadoby s regulaci hladiny

~ volné zpracovavany pocatecni impuls
elektronického potencialu

~ prodlouzeny rozsah doby davkovani
(0od 0,01 do 99,99s)

~ rozsifend elektronicka regulace tlaku
(0,01 az 2,00 bary)

~ moznost nastaveni 5 rliznych hodnot
tlaku a ¢asovych intervalt

~ integrovany pruzny drzak ventilu

4 4 4 4

Kompletni davkovaci systém se tedy sklada ze:

~ zakladni jednotky

~ tlakové nadoby se signalizaci vyprazdnéni

~ davkovaciho ventilu

~ spinaci zatizeni (nozni pedal, elektrické
rucni pero nebo externi ovladani)

Zarizeni LINOP

LED vytvrzovani
LINOP U 400

LINOP U 400 je fidici jednotka pro LED lampy
Cyberlite 4S nebo CyberFlood 400S. K tomuto
zatizeni |ze paralelné pfipojit az 4ks Cyberlite
4S. Pokud by 4 Cyberlite 4S nestacily, potom
Ize s pomoci LINOP Spliteru Ize pfipojit az
12ks Cyberlite 4S. LINOP U 400 se mze pou-
zit alternativné s maximalné dvéma CyberFlo-
od 400S ploSnymi zafici.

LINOP Cyberlite4 S
(bodovy zaric)

Cyberlite 4 S UV LED lampa je velmi intenzivni
a kompaktni LED vytvrzujici zafic. Cyberlite 4
S pracuje optimalné pti vinové délce 395nm,
ve vzddlenosti cca 50mm na plose osvétlené
30 x 30 mm. Z bezpec¢nostnich ddvodu je Cy-
berlite 4S vybavena teplotnim ¢idlem. Cyber-
lite 4S snadno prosviti transparentni plasty
i plasty odolné proti UV zafeni. Je-li lepidlo
ozafeno svétlem vinové délky 395nm, dojde k
pevnému a velice rychlému spojeni materiald.

CyberFlood 400 S
(plosny zaric)

CyberFlood 400 S je sestaven ze 4 LED zérovek
po 10 Watech (kazda s 9 hranoly na Zarovku) a
pracuje v rozsahu vinovych délek od 395 nm.
Kazdy shluk LED je stinén s asférickou ¢oc¢kou.
Vzniklé svétlo se odrazi od povrchu zrcadla
tak, Ze je rovnomérné rozlozeno. CyberFlood
(LINOP U400 a CyberFlood 400S) osvétli plo-
chu o cca 60 x 60mm ze vzdélenosti

Jednotka
LINOP U 400/ Cyberlite 4S nebo
LINOP U 400/ CyberFlood 400 S

Kazda jednotka je zvlasté vhodna pro pouziti
v PLC fizeném procesu, protoze nabizi lepsi
moznost elektronické kontroly. Operator ma
staly prehled o tom, zda LED lampa pfipoje-
na k jednotce LINOP U400 funguje a zda tato
lampa vydava dostatecné silné svétlo. Tim je
zajisténa bezpecnost vyroby.
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