Industriewaschmaschinen und Anlagenbau GmbH
Fertigungsprogramm:
1. Individuelle Entwicklung und Anfertigen von Industriewaschmaschinen zur Reinigung und

Oberflachen Behandlung der unterschiedlichsten Bauteile, z.B. Kleinteile, Geh&usebauteile,
Zahnrader, Paletten, Kasten, Containern, Bleche, Eimer, Behalter u.v.m. direkt abgestimmt und

ausgelegt auf die Anforderung unserer Kunden:

Containerwaschwaschanlagen
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Roboter Entgrat-Durchlaufwaschanlagen

2. Reparatur- und Instandsetzungsarbeiten an Bestandsmaschinen unserer Kunden, auf
Wunsch auch an Waschanlagen unserer Marktbegleiter

3. Retrofit-MaRnahmen zum Erhalt der bendétigten Fertigungsparameter oder einer Integration
von Energieeinsparung durch Staatlich Forderféahige Energieriickgewinnung

4. Anfertigung oder Reparatur von Verrohrungen ganzer Anlagen, CIP-Anlagen oder
Anderung von bereits bestehenden Rohrleitungen in Chrom-Nickel-Stahl und Stahl.
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5. Allgemeine Bearbeitung nach Kundenwunsch auf unseren Fertigungsmaschinen:

Blechzuschnitte auf den beiden Tafelscheren:

/ aams

Schneidleistungen:

V2A /V4A = Materialstarke: 0,8 - 6 mm, maximale Schnittbreite 3000 mm
Alu = Materialstarke: 0,8 - 10 mm, maximale Schnittbreite 3000 mm
Baustéhle = Materialstarke: 0,8 - 10 mm, maximale Schnittbreite 3000 mm

Blechzuschnitte auf der Plasmaschneidanlage:

™ -7 - =%

CNC-Plasma-Schneidanlage Fabr. Swift-Cut Typ 3000 XP

Schneidleistungen:
V2A | V4A Materialstarke: 0,8 - 12 mm, Schneidbereich L x B = 3000 x 1500 mm

Alu = Materialstarke: 0,8 - 15 mm, Schneidbereich L x B = 3000 x 1500 mm
Baustahle Materialstarke: 0,8 - 15 mm, Schneidbereich L x B = 3000 x 1500 mm
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Herstellen von Profilen und Formteilen durch:

Abkanten auf der Gesenkbiegepresse:

CNC-Gesenkbiegepresse Fabr. Mengele Typ HB 175-3

Presskraft: 175 Tonnen
Biegeleistung: Blechdicke 0,8 - 6,0 mm, Bearbeitungsbreite max. 3500 mm

Rundverformung auf der Rundbiegemaschine:

ASTI
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ér-WaiEe - ndbiégjemasﬁih Fabr. Fasti Typ 10/ o

Biegeleistung: Blechdicke 1,5 - 12 mm, Bearbeitungsbreite max. 1500 mm

Einzel oder Serien-Zuschnitt von Profilmaterial:

Sagezuschnitte auf den Bandsdgemaschinen:

- -3

br. MEP Typ Shark 260 und Halbautomatische Bandsége Typ 281 SXI EVO

Manuelle Bandége Fa
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Bandsage Vollautomat Fabr. MEP Typ Shark 331 NC 5.0 Spider

Schnittleistungen:  Rundprofile bis max. @ 280 mm
Vierkantprofile bis max. 260 x 260 mm
Rechteckprofile bis max. B x H =330 x 260 mm

Mechanische Bearbeitung von Werksttcken:

ﬁé-Achs-Bearbeitungszentrum Fabr. MTRent Typ MTCUT V110T

Verfahrwege: X-Achse = 1100 mm
Y-Achse = 610 mm
Z-Achse = 610 mm

Bauteilgewicht: Maximal = 900 Kg

Steuerung: Heidenhain 530
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CNC-Gesteuerte Dreh- und Frasbearbeitung auf der Drehmaschine:

Drehmaschine Fabr. DMG MORI Typ ecoTurn 450 V3

Drehdurchmesser:  max. 400 mm

Langsweg: max. 600 mm

Hohlspindel: @ 65 mm

Revolver: mit 12 angetriebenen Stationen
Steuerung: Siemens 840 D SL

Konventionelle Dreh- und Fréasbearbeitung auf den Bearbeitungsmaschinen:
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BettfrAsmaschine Fabr. TEKWELL Typ MX B5S

—

undDrehmaschine Fabr. Knuth Typ DM 1000 A

Daten der Bettfrasmaschine:

Verfahrwege: X-Achse = 1200 mm
Y-Achse = 580 mm
Z-Achse = 600 mm
Bauteilgewicht: Maximal = 800 Kg
und

Daten der Drehmaschine:

Drehdurchmesser:  max. 400 mm
Langsweg: max. 1000 mm
Hohlspindel: @ 52 mm
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Schwere Bohrbearbeitung mit konventioneller Radialbohrmaschine

Radialbohrmaschine Fabr. IRD

Bohrleistung: in Stahl @ 50 mm
Ausladung: 1250 mm
Werkstiickhohe: max. 1300 mm

6. Fertigen von Gestellen, Gelénder, Blihnen und Konstruktionsteilen aus Blech und
Profilstahl nach Kundenwunsch.

7. Lohnwaschen von Kundenbauteilen auf unseren beiden Leih- und Versuchswaschanlagen

Korbwaschanlage Nr. 1

Technische Daten:

Waschgut: Schittgut

Waschkorbgrofie: L x Bx H =540 x 410 x 315 mm
Ladegewicht: max. 150 Kg

Ladehdhe: 1050 mm

Be-und Entladung: manuell durch einen Bediener tber das Rollenband



Seite 8 Fertigungsprogramm von TIPS

Leistung: 4 — 6 Korbe/Stunde

Taktzeit: ca. 15 Minuten/Korb variabel Uber das Panel einstellbar
Reinigungsmittel: Neutralreiniger ph Wert 8 bis 13

Waschergebnis: frei von Ol, Spéne, Trocken und temporar Konserviert

Aufstellflache Maschine: L x B x H =ca. 3600 x 3400 x 2750 mm

Folgende Verfahren sind tber das Bedienpanel veranderbar:
Injektor-Flutwaschen

Ultraschall — Waschen (nur beim Flutwaschen mdglich)
Spritzwaschen

Spritzspilen

Abluft

Trocknen

Nachlauf Abluft

Noogkrwbh e

Folgende Parameter sind Uber das Bedienpanel veranderbar:
Waschbadtemperatur von 45 — 70 °C

Spulbadtemperatur von 45 - 70 °C

Trockentemperatur von 30 — 95 °C

Korb-Rotation Ein / Aus

Schwenken 30 ° links / 30° rechts Ein / Aus

Ultraschall Ein / Aus

Flutwaschen Ein / Aus

NogkrwdE

Korbwaschanlage Nr. 2

Technische Daten:

Waschgut: Schittgut

Waschkorbgrofie: L x B x H =840 x 650 x 560 mm

Ladegewicht: max. 500 Kg

Ladehohe: 960 mm

Be-und Entladung: manuell mit Handlingskran durch einen Bediener Gber das

Speicher-Rollenband
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Leistung: 4 — 6 Korbe/Stunde

Taktzeit: ca. 15 Minuten/Korb variabel (iber das Panel einstellbar
Reinigungsmittel: Neutralreiniger ph Wert 8 bis 13

Waschergebnis: frei von Ol, Spane, Trocken und temporar Konserviert

Aufstellflache Maschine: L x B x H =ca. 5050 x 2500+2300 x 3550 mm

Folgende Verfahren sind Uber das Bedienpanel veranderbar:
Injektor-Flutwaschen
Spritzwaschen von Oben
Spritzwaschen von Unten
Abtropfen
Injektor-Flutspilen
Spritzspilen von Oben
Spritzspulen von Unten
Abluft

Trocknen

Kihlen

Nachlauf Abluft

PLOoom~NOR~WONE

Folgende Parameter sind Uber das Bedienpanel veranderbar:
Waschbadtemperatur von 45 - 70 °C

Spulbadtemperatur von 45 — 70 °C

Trockentemperatur von 30 — 95 °C

Korb-Rotation Ein / Aus

Schwenken 30 ° links / 30° rechts Ein / Aus

Flutwaschen Ein / Aus

ouscwdE

Stand: 04.01.2021
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