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MSG STELLT SICH VOR

Innovative Produkte aus elastomeren Werkstoffen

MSG Gummiformtechnik GmbH wurde 1980 als Ein-
zelfirma in Dinklage (Landkreis Vechta) gegrundet.
1985 erfolgte der Umzug an den heutigen Standort im
Industriegebiet Holdorf.

Als mittelstandisches, flexibles Unternehmen entwickeln
wir seit mehr als 30 Jahren gemeinsam mit unseren
Kunden innovative Produkte aus elastomeren Werk-
stoffen. Wir produzieren maBgeschneiderte Teile nach
Anwenderspezifikation gemal lhren Vorgaben (Zeich-
nung, 3D-Daten, Skizze oder Muster) aus allen Elasto-
merwerkstoffen. Aufgrund unserer langjahrigen Erfah-
rung beraten wir Sie bei der Auswahl der geeigneten
Gummiqualitaten kompetent und gerne. Fur die Qualitat
unserer Produkte burgt das bereits 1994 eingefuhrtes
Qualitatsmanagementsystem nach DIN EN ISO 9o001.
Zudem sind wir nach der DIN EN I1SO 14001 und DIN EN
ISO 50001 Umwelt- und Energie zertifiziert.

MSG-Lieferprogramm:

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

Gummi-Formteile
Gummi-Metall-Verbindungen
Gummi-Kunststoff-Verbindungen
Silikon-Formteile
Silikon-Metall-Verbindungen
Silikon-Kunststoff-Verbindungen
Gummi-Gewebe-Membranen
Prazisions-Schlauchringe
Reibbelage aus Spezial-Reibwerkstoffen
beflockte Teile

Formteile mit PTFE-Beschichtungen
Selbstklebeausrtstungen
Gleitlackbeschichtungen

100% Service - Leistung - Qualitat ,MADE IN GERMANY"

Uberzeugende Materialkompetenz in allen Bereichen elastomerer
Werkstoffe fuhren zu qualitativ hochwertigen Teilen.

Wir produzieren lhre Teile nach Anwenderspezifikation
gemabB lhren Vorgaben (Skizze, Zeichnung oder Muster)
aus nahezu allen Elastomerwerkstoffen.

Tel.: 05494-9198-0 | E-Mail: info@msg-online.com



PARTNERSCHAFT & KUNDENZUFRIEDENHEIT

MSG Gummiformtechnik ist Ihr flexibler Lieferant fur
Formteile und Verbundteile aus Gummi und Silikon.

MSG Gummiformtechnik GmbH

Werkzeugkonstruktion im eigenen Hause
Uber 30-jahriges Knowhow

Erfahrung aus Uber 2.000 Kundenartikeln
Kompetenz

Zuverlassigkeit

Qualitat

Service

Umsetzung von Idee & Anforderungsprofil
Optimierung von Artikel- und Werkzeugkonstruktion
Wirtschaftliche Losungen fur lhren Bedarf
Termingenaue Umsetzung
Qualitatsmanagementsystem DIN ISO 9001
Umweltmanagementsystem DIN ISO 14001
Energiemanagementsystem DIN ISO 50001
Leistung und Produkte "MADE IN GERMANY"

Vv AV V4 vV vV vV vV AVARRVARRVE

Gummi und Silikon sind unverzichtbare Konstruktions-
werkstoffe fur Formteile und Verbundteile fur nahezu alle
Industriezweige und Anwendungsgebiete. Dank ihrer
herausragenden Eigenschaften erfullen diese Werk-
stoffe die verschiedensten Aufgaben wie;

> dichten > federn
> dampfen > isolieren
> entkoppeln > schutzen

Unsere langjahrige Erfahrung und das daraus resul-
tierende Knowhow sowie ein Sortiment mit mehr als
2.000 einzelnen Produkten fur vielfaltige Einsatzzwecke
machen die MSG Gummiformtechnik GmbH zu einem
kompetenten und zuverlassigen Partner fur lhre An-
wendung. Erfahren Sie mehr.

Wir freuen uns tber lhre Kontaktaufnahme!

WWW.MSG-ONLINE.COM

[flexibel IN FORM



MSG NETZWERK

Gemeinsam Losungen schaffen. MSG an Ihrer Seite.

MSG Gummiformtechnik legt besonderen Wert
auf einen partnerschaftlichen Kundenkontakt.
In technischen Gesprachen analysieren wir die
Kundenerwartungen und bieten entsprechen-

de Konstruktionslésungen an. Diese gemein-
samen Entwicklungen werden von uns kons-
truktiv in Werkzeuglésungen umgesetzt, um
hochwertige innovative Formteile zu produ-
zieren. Uberzeugende Materialkompetenz in
allen Bereichen elastomerer Werkstoffe fuhrt

> |dee & Anforderungsprofil
(Zeichnung, 3D-Daten, Skizze, Muster
oder einfach ein Gesprach mit MSG)

> Beratung
> Partnerschaftliche ERGEBNIS > Werkstoff-Auswahl
Zusammenarbeit > Artikelkonstruktion
> neue innovative > Prototypen
Kundenprodukte . > Werkzeugkonstruktion
> Kundenzufriedenheit LOSUNG > Serienproduktion
> Qualitatssicherung

LIEFERANTEN §8 Werkstoff-Entwicklung

> Prototypen (3D-Druck, Tauchteile)
> Werkzeugbau

> Zukaufteile (Kunststoff, Metall etc.)
> Maschinen & Anlagen

Tel.: 05494-9198-0 | E-Mail: info@msg-online.com n



GUMMI-FORMTEILE

Informationen Uber
Gummi-Formteile

finden Sie auf unserer
Internetseite »>

Flexibel in Form fur Ihre Anwendung

Gummi-Formteile sind dank ihrer guten Eigenschaften
extrem vielfaltig in ihren Einsatzgebieten und im Alltag
als Puffer-, Feder- oder Dichtungselemente allgegen-
wartig.

Bewusst wahrgenommen werden sie nur selten, den-
noch gehoéren sie zu unerlasslichen Bauteilen vieler
Branchen, wo sie zum Dampfen, Dichten, Schutzen oder
Isolieren verwendet werden.

Aufgrund ihrer guten Dehnungseigenschaften und der
daraus resultierenden hohen Elastizitat erlauben fle-
xible Gummi-Formteile groBtmaogliche Konstruktions-
freiheiten. AuBerdem sind sie druck- und abriebfest so-
wie mechanisch, physikalisch und chemisch belastbar.

> Die Eigenschaften sind je nach
Anforderungsprofil und Werkstoff
sehr unterschiedlich. Mehr erfahren
sie auf unserer Internetseite in un-
serem Werkstoff-Finder.

msg-online.com/technik/werkstoff-finder

MSG Gummiformtechnik GmbH

Anwendung finden die Formteile aus Gummi daher in
der Elektroindustrie, im Maschinen- und Anlagenbau, in
der Automotive-Branche sowie in zahlreichen anderen
weiterverarbeitenden Industrien. Je nach Einsatzbedin-
gungen und gewunschten Anforderungsprofil werden
sie aus dem geeignetem elastomeren Werkstoff herge-
stellt.

Die MSG Gummiformtechnik GmbH ist lhr zuverlassi-
ger Partner fur Gummi-Formteile unterschiedlichster
Ausfuhrungen. Ganz egal, ob Sie Kleinstmengen, groBe
Stuckzahlen, Mikroformteile oder groBvolumige Artikel
bendtigen: Als Spezialist fur Gummi-Formteile bringt
MSG zahlreiche Elastomerwerkstoffe fur Sie in Form.

[flexibel IN FORM



Breites Spektrum an Fertigungsmaoglichkeiten

MSG - Werkstoffauswahl
alle Elastomere - siehe Tabelle auf letzter Seite
Fest- und Flussigsilikon (HTV & LSR)
Reibwerkstoffe fur Spezialanwendungen
kundenspezifische Materialentwicklungen

Materialharten von ca. 25 bis 95 Shore A

>

>

>

>

>

> farbige Qualitaten
> nach Werksnormen

> individuelle Werksnormen

> elektrisch leitfahig bis isolierend
>

Freigaben bzw. Konformitaten in den Bereichen
Lebensmittel (FDA), Trinkwasserzulassungen
(KTW/W270), Brandschutz (UL 94) und viele weitere

MSG-Fertigungsmadglichkeiten
> Klein-, Mittel- und GroBserien

> Compression-Moulding-Verfahren (CM-Verfahren)

A\

Transfer-Moulding-Verfahren (TM-Verfahren)
Injektion-Moulding-Verfahren (IM-Verfahren)
Sprit-Prageverfahren (ITM-Verfahren)

>
>
> Formteile von 0,1 bis 5.000 g
> Kaltkanaltechnik

>

Etagenwerkzeuge

MSG realisiert Ihre Spezialwiinsche fir maBgeschnei-

derte Gummi-Formteile.

Wir analysieren Ilhre Anwenderspezifikation und pri-

fen die Machbarkeit.

Ubermitteln Sie uns lhre Vorstellungen (Zeichnung,
3-D-Daten, Skizze oder Muster) oder lernen Sie uns in

einem Beratungsgesprach kennen!

MSG - Maschinenpark
Kompressionspressen
Injektionsmaschinen
Kaltkanalsysteme
NC-Prazisions-Schneidautomaten
Strahlanlagen

Lackierstande

Gleitschleifanlage
Stickstoff-Trommelentgratungsanlage
Stickstoff-Strahlentgratungsanlage
Rotocleaner Reinigungsanlage
Plotter-Schneidanlage

CNC-Prazisionsdrehautomat

A N N N VA VA V4

Mischungswalze

ANWENDUNGSBEISPIELE

> Automobilindustrie

> Maschinen-und Anlagenbau
> Elektroindustrie
> in fast allen Industriebereichen

Tel.: 05494-9198-0 | E-Mail: info@msg-online.com n



SILIKON-FORMTEILE

Beste Materialeigenschaften

Silikon-Formteile aus Fest- oder Flussigsilikon haben
vielfaltige Anwendungsgebiete und kommen dank ih-
rer hervorragenden Werkstoffeigenschaften verstarkt
in der Automobilindustrie, Medizintechnik, Lebensmit-
telindustrie und Elektroindustrie zum Einsatz.

Dort Uberzeugen sie nicht nur durch ausgezeichnete
HeiBluftbestandigkeit und gute Bestandigkeit gegen
Chemikalien, sondern auch durch ihre physiologische
Unbedenklichkeit und ihre Geschmacks- und Geruchs-
neutralitat. Silikon-Formteile sind auBerdem sehr gut
kalteflexibel sowie alterungs- und witterungsbestandig.
lhre elektrische Leitfahigkeit ist einstellbar, ihr Druck-
verformungsrest gering. Die Anwendungsgebiete sind
breit gefachert. So werden Formteile aus Silikon in der
Elektroindustrie zum Dichten und Dampfen genutzt
oder begegnen uns im Alltag beispielsweise als Dich-
tungen fur Warmhaltekannen und Bugeleisen sowie

BEMERKUNG

> ausgezeichnete HeiBluftbestandigkeit
> sehr gute Kalteflexibilitat
> gute Chemiekalienbestandigkeit

> physiologisch unbedenklich (keine Gesundheitsrisiken
Zu erwarten)

> geruchs- und geschmacksneutral
> elektrisch leitfahig einstellbar
> sehr gute Alterungs- und Witterungsbestandigkeit

MSG Gummiformtechnik GmbH

Informationen Uber
Silikon-Formteile

finden Sie auf unserer
Internetseite »>

als Anschlagpuffer fur Schubladen und Backofen. Auch
aus dem Bereich Automotive sind sie in Form von Ge-
hause- und Steckerdichtungen, Schalterabdeckungen
oder Schutzmantel fur ZUndkerzenstecker und Senso-
ren nicht mehr wegzudenken. Die Medizintechnik nutzt
Silikon-Formteile fur medizinische Gerate und Apparate
sowie als Schutz- und Verpackungsteile fur Implantate.
In der Automobilindustrie werden immer haufiger dyna-
mische Belastbarkeit der Bauteile bei gleichzeitig hoher
Temperaturbestandigkeit gefordert. Diese Anforderun-
gen kénnen derzeit von Thermoplastischen Elastome-
ren (TPE) oft nicht erfullt werden. Bei diesen Einsatzbe-
dingungen werden zunehmend Silikonwerkstoffe oder
hochwertige Gummiwerkstoffe eingesetzt.

[flexibel IN FORM



Ausgezeichnete Verarbeitungseigenschaften

Die MSG Gummiformtechnik GmbH bietet dank
modernstem Maschinenpark ein breites Spektrum an
Fertigungsmoglichkeiten von Formteilen aus Silikon.

Wir fertigen sie auf Kundenwunsch in transparenten bzw.
transluzenten oder farbigen Qualitaten aus Flussigsilikon
oder Festsilikon, die als Werkstoffe auch unter den Be-
zeichnungen LSR (Liquid Silicon Rubber) und HTV (High
Temperature Vulcanization) bekannt sind. Dabei ver-
wenden wir fur die Fertigung der Silikon-Formteile das

Compression-Moulding-Verfahren, das Transfer-Mould-
ing-Verfahren und Injektion-Moulding-Verfahren, wobei
Harten von ca. 20 bis 90 Shore A moglich sind.

Durch die kontinuierliche Weiterentwicklungen ist es
heute moglich, festhaftende Verbindungen ohne weite-
re Vorbehandlung mit Spezialkunststoffen wie Polyamid
(PA) oder Polybutylenterephthalat (PBT) herzustellen.

Silikon - der Werkstoff der Zukunft!

ANWENDUNGSBEISPIELE

> Automobilindustrie
> Elektroindustrie

> Lebensmittelindustrie
> Medizintechnik

Tel.: 05494-9198-0 | E-Mail: info@msg-online.com n



VERBU N DTEI LE METALL MIT GUMMI ODER SILIKON

Informationen Uber
Gummi-Metall-

Verbindungen finden Sie
auf unserer Internetseite >>

Besonders zuverlassig, langlebig und betriebssicher

Gummi-Metall-Verbindungen kommen heute als fer-
tige Verbundsysteme bei der Schwingungsisolation,
StoBdadmpfung, Korperschallddampfung und vielen
weiteren Anwendungen zum Einsatz.

Ihr Vorteil liegt zum einen in der Kosten- und Zeitein-
sparung, weil ihre Einzelteile bereits ab Werk miteinan-
der festhaftend verbunden sind und somit die Monta-
ge der einzelnen Bauteile entfallt. Zum anderen sind
Gummi-Metall-Verbindungen dank ihres fest haften-
den Verbunds besonders zuverlassig, langlebig und
betriebssicher, da die Bauteile hochbelastbar sind. Die

BEMERKUNG

> viele Materialkombinationen sind méglich
> hohe Festigkeit der Gummi-Metall-Verbindung

> hohe Belastbarkeit des Bauteils
> Reduzierung des Montageaufwandes beim Kunden

> Oberflachenbeschichtungen sind moglich
z. B. galvanisch verzinken etc.

n MSG Gummiformtechnik GmbH

Werkstoffe, die eine Verbindung eingehen, mussen in
ihnren Eigenschaften perfekt zusammenpassen, da sich
die Elastomerschicht auch unter héchster Belastung
nicht mehr vom Metallteil ablésen darf. Nur hochwerti-
ge Gummi-Metall-Verbindungen lassen sich nicht mehr
trennen, ohne dass sie zerstort werden!

Die MSG Gummiformtechnik GmbH ist Inr zuverlassiger
Partner fUr die Produktion und Lieferung von Gummi-
formteilen im Verbund mit beigestellten oder von uns
beschafften Bauteilen aus Metall.

[flexibel IN FORM



Unzertrennlich und hochst belastbar

Wahrend das Metall-Trdgerelement der Verbundteile
der Stabilisierung und Befestigung dient und vielfal-
tigen Belastungen standhalt, dichtet das elastische
Formteil aus Gummi optimal ab oder erfullt Damp-
fungs- sowie Federungsfunktionen.

Gummi-Metall-Verbindungen wie Anschlagpuffer, La-
gerungselemente, Schienen, Abstreiferelemente und
viele mehr sind daher bestens fur verschiedenste Ein-
satze in der Automobilindustrie sowie in fast allen In-
dustriebereichen geeignet. Von der Armaturenindustrie
uber die Fordertechnik bis hin zum Maschinen- und An-
lagenbau - sie alle setzen auf Gummi-Metall-Verbund-

teile. Wir von der MSG Gummiformtechnik GmbH ferti-
gen diese vielfaltig einsetzbaren Verbindungen in vielen
Materialkombinationen - auf Wunsch auch galvanisch
verzinkt oder mit einer anderen Oberflachenbeschich-
tung. Sie erhalten von uns Gummi-Metall-Verbindungen
in schwarzen oder farbigen Qualitaten aus Silikon oder
Gummi-Werkstoffen wie NR, NBR, EPDM oder CR im
Verbund mit Metallteilen aus Stahl, Edelstahl, Alu, Mes-
sing oder Druckguss.

Sie haben die Idee und Fragen zu einem Verbundteil?
Wir stehen lhnen jederzeit gerne zur Beratung zur Ver-
fagung!

ANWENDUNGSBEISPIELE

> Automobilindustrie
S

in fast allen Industriebereichen

Tel.: 05494-9198-0 | E-Mail: info@msg-online.com



VERBU N DTEI LE KUNSTSTOFF MIT GUMMI ODER SILIKON

Informationen Uber
Gummi-Kunststoff-

Verbindungen finden Sie
auf unserer Internetseite >>

Sicherer Verbund durch hohe Festigkeit & geringes Gewicht

Verbundteile aus Kunststoffen und Elastomeren kom-
men immer haufiger zum Einsatz und eignen sich in
bestimmten Einsatzbereichen sogar besser als Gum-
mi-Metall-Verbindungen, da Kunststoff als Tragerma-
terial viele Vorteile gegentiber Metall bietet.

Im Vergleich zu Gummi-Metall-Verbundteilen sind
die einzelnen Bauteile der Gummi-Kunststoff-Verbin-
dungen deutlich leichter und somit auch einfacher zu
handhabenTrotz des geringen Gewichtes sind die Ver-
bundteile hoch belastbar und hochfest, was sie fur die
verschiedensten Einsatzzwecke interessant macht. So

BEMERKUNG

> viele Materialkombinationen sind moglich
> hohe Festigkeit der Gummi-Kunststoff-Verbindung
hohe Belastbarkeit des Bauteils

> Reduzierung des Montageaufwandes beim Kunden

> Reduzierung des Gewichtes der Bauteile im Vergleich
zu Gummi-Metall-Verbindungen

> viele konstruktive Méglichkeiten beim Kunststoffteil
(Halbzeuge, Dreh-und Frasteile, Spritzteile)

n MSG Gummiformtechnik GmbH

finden Gummi-Kunststoff-Verbundteile beispielswei-
se Anwendung als Abdichtungen in Steuergeraten von
Fahrzeugen oder als Dichtungselemente im Flugzeug-
bau. AuBerdem reagieren Kunstoffteile nicht mit der
Umwelt und neigen nicht zu Korrosion, die die Funktion
des Bauteils beeintrachtigen konnte.

Dank der festen Verbindung mit Gummi bieten sich vie-
le Konstruktionsmaoglichkeiten, wobei zusatzlich Monta-
geaufwande erheblich reduziert werden, da keine Ein-
zelteile mehr montiert werden mussen.

[flexibel IN FORM



2K-Clip aus Spezialkunststoff ohne
Vorbehandlung mit Flussigsilikon
(LSR) festhaftend verbunden. ANWENDUNGSBEISPIELE

> Automobilindustrie

> Antriebstechnik

> Senden Sie uns einfach und
schnell lhre spezifizierte An-
frage. Alle Checklisten finden
Sie auf unserer Internetseite.

msg-online.com/technik/anfrage-checklisten

Tel.: 05494-9198-0 | E-Mail: info@msg-online.com



GU M M I = M EM BRAN EN MIT ODER OHNE GEWEBEEINLAGEN

Informationen Uber
Gummi-Membranen

finden Sie auf unserer
Internetseite »>

Vielfaltig einsetzbar, immer zuverlassig

Gummi-Membranen, die in Absperrventilen, Druck-
minderern, Dosierventilen, Gaszahlern, Pumpen oder
Sicherheitsventilen zum Einsatz kommen, sind zwar
aufgrund ihrer geringen GroBe relativ unscheinbar, ihre
Wichtigkeit flir den Alltag ist dennoch nicht zu unter-
schatzen.

Sie dienen als Abdichtung und werden konkret als Dicht-
elemente zum Trennen von Medien- und Druckrdumen
genutzt, wo sie als elastische Trennwande Volumen-
anderungen dieser Druckraume ermdglichen, ohne
das eine Gleitbewegung der Dichtflachen erforderlich
ist. In Pumpen, Regel- und Dosiergeraten sind Gummi-
Membranen aufgrund ihrer Schalt-, Sammel- oder

> Hier finden Sie einen allgemeinen
Uberblick Uber die Bestandigkeit
von diversen Elastomer-Werkstoffen
gegenuber gebrauchlichen Chemi-
kalien.

msg-online.com/technik/
chemische-bestaendigkeitsliste

MSG Gummiformtechnik GmbH

Trennfunktion daher unverzichtbar. Je nach Einsatzbe-
dingung und anwenderspezifischer Auslegung bieten
Gummi-Membranen zahlreiche Vorteile, wie z.B. wenig
VerschleiB an gleitenden Bauteilen, keine Anlaufreibung
sowie hohe Bewegungsfrequenzen.

Zusatzlich profitieren Sie bei ihrem Einsatz von ge-
ringen Betatigungskraften und geringer Erwar-
mung. Daher sind Gummi-Membranen ideal fur die
unterschiedlichsten Industriebereiche geeignet.

Wir liefern lhnen Gummi-Membranen mit oder ohne
Gewebeeinlagen, mit Einlegeteilen wie Schrauben,
Muttern oder sonstigen Metall- und Kunststoffteilen oder
mit PTFE-Beschichtung.

[flexibel IN FORM



Erhohte Druckfestigkeit durch Gewebeeinlagen

ANWENDUNGSBEISPIELE

> Absperrventile
> Dosierventile
> Druckminderer
> Gaszahler

> Pumpen
> Sicherheitsventile

Tel.: 05494-9198-0 | E-Mail: info@msg-online.com



PRAZISIONS-SCHLAUCHRINGE

Informationen Uber
diese Produktgruppe

finden Sie auf unserer
Internetseite >>

MSG-Prazisions-Schlauchringe aus Gummi & Silikon

MSG-Schlauchringe, die z. B. als Reibringe fur Kupp-
lungen in der Automobilindustrie oder diversen Dich-
tungsanwendungen in vielen Industriezweigen zum
Einsatz kommen, werden von uns aus formgefertigten
Rohlingen auf modernen NC-Prazisions-Schneidauto-
maten hergestellt.

Der Rohling wird auf speziell hierfur erstellten Werkzeu-
gen als Formteil produziert. Danach wird der Schlauchring
auf unseren Spezialschneidanlagen auf die gewlnschte
Dicke mit geringsten Toleranzen abgeschnitten - ein vom
Rohling geschnittener MSG-Prazisions-Schlauchring

IEN MSG Gummiformtechnik GmbH

entsteht. Unsere Schlauchringe sind die ideale Alter-
native zu Stanzteilen oder extrudierten Schlauchringen.
Wir kdnnen lhnen nahezu jede Schlauchringdicke mit
geringen Toleranzabweichungen im Innen- und Auf3en-
durchmesser sowie in der Schlauchringdicke anbieten.
Somit mussen Sie nicht mit Standardwerkstoffen, -material
dicken und -Shoreharten arbeiten, sondern konnen Ihre
individuellen WUinsche realisieren. Die MSG Gummiform-
technik GmbH ist Ihr kompetenter Ansprechpartner und
Lieferant fur die Fertigung von Schlauchringen mit hohen
Toleranzanforderungen.

[flexibel IN FORM



MSG-Prazisions-Schlauchringe - fast unbegrenzte Moglichkeiten

> alle Elastomer-Werkstoffe > selbstschmierende Qualitaten
> jede Schlauchringdicke ab 0,5 mm > individuelle kundenspezifische Materialentwicklungen

> enge Toleranzen im Innen- und AuBBendurchmesser > nach Werksnormen der Automobilindustrie

> geringe Toleranzen in der Materialdicke > individuelle Werksnormen

> Innen- und AuBenkonturen realisierbar > Freigaben bzw. Konformitaten in den Bereichen
. . Lebensmittel (FDA)

> Hart ob Shore A
arten von 40 bis 95 shore Trinkwasserzulassungen (KTW/\W270)

> farbige Qualitaten Brandschutz (UL 94) und viele weitere

Im gesamten Prozess von der Anfrage bis zum fertigen geschnittenen Ring stehen flr die MSG Gummiformtechnik
100 % Service, Leistung und Qualitat im Vordergrund. Stellen Sie jetzt Ihre individuelle Anfrage!

> Senden Sie uns einfach und schnell Ihre spe-
zifizierte Anfrage. Alle Checklisten finden Sie
auf unserer Internetseite

*

msg-online.com/technik/anfrage-checklisten

Tel.: 05494-9198-0 | E-Mail: info@msg-online.com



REIBBELAGE / REIBTECHNIK

Informationen Uber
Reibbelage / Reibtechnik

finden Sie auf unserer
Internetseite »>

Reibbelage von MSG - |hrem zuverlassigen Lieferanten

Reibbelage finden unter anderem Anwendung als
Dampfungselemente bei Drehschwingungen, in Elek-
tromagnetbremsen, bei Haltebremsen in Antrieben, in
Industriekupplungen oder in Sicherheits- und Rutsch-
kupplungen.

MSG produziert Reibbelage als Gummi-Formteile,
Gummi-Metall-Verbindungen, Gummi-Kunststoff-Ver-
bindungen und geschnittene Ringe. Wir fertigen Reib-

BEMERKUNG
> MSG Reibbelage bieten gute Reib- und Gleiteigen-

schaften (definierter Reibwert) Uber ein weites
Temperaturspektrum. Gleichzeitig ist der Werkstoff
Ol- und schmiermittelbestandig sowie verschleiBarm.

IV MSG Gummiformtechnik GmbH

teile aus Elastomer-Reibmischungen, ohne dass wei-
tere Bearbeitungsschritte notwendig sind. Wir liefern
Reibbelage als Ringe, Segmente, Klétze, Konusringe
oder formgefertigte Zeichnungsteile. Zusatzlich kén-
nen wir Reibbelage als festhaftende Verbindungen
mit Metallen und Kunststoffen anbieten. Somit entfal-
len aufwendige nachtragliche Konfektionierungs- und
Klebeprozesse.
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Optimale Reibwerte

Ein auf NBR-Harzbasis speziell vernetzter, temperaturbestandiger Reibwerkstoff.

MSG Reibwerkstoff

Technische Daten

Dichte DIN 53479 |134*0,02g/cm3
Dehnung DIN 53504 |[>120%

Harte DIN 53505 | > 90 Shore A
Elastizitat DIN 53512 |24%5%
Festigkeit DIN 53504 | >12N/mm?
DVR70oh [23°C <37%

DVR2zh |70°C DIN 53517 |<58%

DVR70h [100°C <97 %

Tel.: 05494-9198-0 | E-Mail: info@msg-online.com



SONDERTEILE /7 KONFEKTIONIERUNGEN

Informationen Uber
Sonderteile / Konfektio-

nierungen finden Sie auf
unserer Internetseite >>

m MSG Gummiformtechnik GmbH Jlexibel IN FORM



Leistungsspektrum

Beschaffung von Einlegeteilen aus Metall

Beschaffung von Einlegeteilen aus Kunststoff

Aufbringen von Selbstklebefolien zur Montagehilfe

nachtragliches Schlitzen von Formteilen

diverse Stanzarbeiten

Beflockung von Oberflachen

Gleitlackbeschichtungen

Gleitschleifen fur optisch hochwertige Oberflachen
PTFE-Beschichtungen

Drehen mit CNC-Prazisionsdrehautomat auf besonders enge Toleranzen

Schleifen fur besonders genauen Rundlauf

Vo ov vV vV VOV OV VYV VYV

Komplettierung von Baugruppen etc.

> Alle Kontakdaten finden Sie auf
unserer Internetseite. Sprechen Sie
uns an. Wir erarbeiten individuelle
Lésungen fur Sie.

msg-online.com//unternehmen#kontaktformular

Tel.: 05494-9198-0 | E-Mail: info@msg-online.com



MANAGEM ENTSYSTEM E QUALITAT / ENERGIE / UMWELT

MSG Gummiformtechnik unterhalt ein integriertes Manage-
mentsystem fur die Bereiche Qualitat, Energie und Umwelt.

Bereits seit 1994 unterhalt MSG Gummiformtechnik
ein zertifiziertes Managementsystem nach DIN EN ISO
9001. Als langjahriger flexibler Lieferant fur die Auto-
mobilindustrie und viele andere Industriezweige konnte
MSG seinen hohen Qualitatsstandard unter Beweis stel-
len und kontinuierlich weiterentwickeln.

Qualitatsmanagementsystem
nach DIN EN ISO goo1

Energiemangementsystem
nach DIN EN ISO 50001

Umweltmanagementsystem
nach DIN EN ISO 14001

> Die aktuellen Zertifikate sowie un-
sere Qualitatspolitik und Umwelt-
und Energiepolitik kénnen Sie auf
unserer Hompage herunterladen.

msg-online.com/leistungen/managementsysteme

MSG Gummiformtechnik GmbH Jlexibel IN FORM



MSG setzt bei Investitionen auf energieeffiziente und umwelt-

bewusste Losungen.

Unser betriebliches Energiemanagement nutzt Ein-
sparpotenziale und steigert die Energieeffizienz im
Unternehmen.

Von optimierter Beleuchtungstechnik, geregelter Kom-
pressortechnik, Strom-Spitzenlastmanagement bis hin
zu modernster Maschinentechnik in allen Bereichen
wird das gesamte Unternehmen kontinuierlich mit ener-
gieeffizienter Technik ausgestattet. Um Rohstoffressour-
cen zu schonen, setzt MSG, wo immer es moglich ist, auf
modernste Werkzeugkonzepte wie z.B:

> Kaltkanaltechnik

> Direktanspritzung uber einzeln
gesteuerte Nadelverschlussdusen

> Etagenwerkzeuge
> DESFEED (von Firma DESMA)

Weitere Rohstoffeinsparungen ergeben sich durch die
konsequente Anwendung von KVP (Kontinuierlicher
Verbesserungsprozess) und die daraus resultierende
permanente Reduzierung der Ausschussquoten. Kon-
sequente Wertstofftrennung und Ruckfuhrung in den
Recyclingkreislauf sind fur unser Unternehmen selbst-
verstandlich. Unsere Lieferantenauswahl erfolgt nicht
nur auf rein qualitativer Basis, sondern auch die Fakto-
ren Umwelt und Energie flieBen in unsere Einkaufsent-
scheidungen mit ein.

Tel.: 05494-9198-0 | E-Mail: info@msg-online.com



VON DER ANFRAGE ZUM FERTIGEN PRODUKT

Im linken Bereich "Von der Anfrage bis zum Fer-
tigteil" konnen Sie die Entwicklung" von der Idee
zum Fertigteil® verfolgen. Hier am Beispiel ei-
nes Gummiformteils fur die Firma HELLER
TOOLS GmbH. Es handelt sich hierbei um einen
Schlauchadapter fur den DUSTER EXPERT-

Ein Hohlbohrer System fur staubfreie Bohrungen.

Im rechten Bereich kdnnen Sie allgemeine Informatio-
nen zu den einzelnen Projektstadien nachlesen.

Fur Fragen stehen wir Ihnen selbstverstandlich zur Ver-
fugung.

BERATUNG

In personlichen Beratungsgesprachen zwischen der
Firma HELLER TOOLS GmbH und der MSG wurden
die Wlnsche und technischen Anforderungen an
das Gummiformteil ermittelt und mit der MSG-Her-
stellbarkeitsanalyse verifiziert. Diese ist die Basis fur
ein spezifiziertes Kundenangebot der MSG.

MSG Gummiformtechnik GmbH legt besonderen Wert
auf einen partnerschaftlichen Kundenkontakt. In techni-
schen Gesprachen analysieren wir die Kundenerwartun-
gen und bieten entsprechende Konstruktionslésungen
an. Diese gemeinsamen Entwicklungen werden von uns
konstruktiv in Werkzeuglosungen umgesetzt um hoch-
wertige innovative Formteile zu produzieren.

B PROTOTYPEN

Nach der ersten Entwicklungsphase wurde entschie-
den, ein Prototypen-Werkzeug zu erstellen und mit
den Mustern Funktionstests durchzuftihren, um die
theoretischen Uberlegungen in Praxis zu verifizieren,

MSG Gummiformtechnik GmbH

Musterteile und Prototypen realisieren wir schnell
und kostengunstig mit Hilfe von Stammformen im
Injektionsverfahren oder mit kleinen 1-Kaliber Transfer-
oder Kompressionswerkzeugen.

Zusatzlich kdnnen wir lhnen Prototypen aus diversen
elastischen Materialien im 3D-Druck-Verfahren anbie-
ten. Fur einige Prototypen bietet sich unter Umstanden
auch das Tauchverfahren an. MSG bietet viele Moglich-
keiten.
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DER ARTIKEL SCHLAUCHADAPTER IM
EINSATZ

KONSTRUKTION

Nach erfolgreicher Testphase und Optimierung der
Teilekonstruktion wurde das Serienwerkzeug be-
auftragt. Mit Erhalt aller vereinbarten Daten wie Arti-
kelbezeichnung, 3D-Modell, Normen etc. wurde bei
MSG umgehend mit der Konstruktion des Werkzeugs
begonnen. Jahrelange Erfahrung und das damit ge-
sammelte Knowhow fur Gummiformteile sind Basis
fur die Konstruktion eines hochwertigen Werkzeugs
und damit von qualitativ hochwertigen Bauteilen.
MSG setzt seine Konstruktionen mit dem-
CAD-3D-Programm "SolidWorks" um.

Ein hochwertiges Werkzeug ist die Voraussetzung fur
qualitativ einwandfreie Prazisionsformteile. Wirtschaft-
lichkeit und Langlebigkeit der Werkzeuge sind die An-
forderungen. Bei der Konstruktion kdbnnen wir auf unser
langjahriges Expertenwissen mit dem 3D-CAD Pro-
gramm SolidWorks (DWG,DXF,IGS,STEP) zurlckgreifen.
Die wirtschaftliche Werkzeugauslegung erfolgt nach
den uns vorliegenden Parametern wie zB.:

> Jahresbedarf / LosgroBenabnahme
> Kaliberanzahl

> Teilegeometrie / Teilevolumen

> Werkstoff

> Einlegeteile etc.

WERKZEUGBAU

Die CAD-3D-Daten, die Gesamtzeichnung, die Ein-
zelteilzeichnungen sowie die Stuckliste wurden von
uns online an unser langjahriges Partnerunterneh-
men fur Werkzeugbau in unmittelbarer geografi-
scher Nahe ubermittelt. Kurze Wege sind eine Ga-
rant fur Flexibilitat in der Umsetzungsphase.

MSG Werkzeuge werden auf modernsten CNC-Maschi-
ne gefertigt. Die Werkzeuge werden aus hochwertigen
Stahlqualitaten hergestellt. Somit ist eine qualitativ hohe
Standzeit der Werkzeuge und damit der Teilequalitat
gewabhrleistet.

Tel.: 05494-9198-0 | E-Mail: info@msg-online.com



VON DER ANFRAGE ZUM FERTIGEN PRODUKT

PRODUKTION

Das Serienwerkzeug wird auf einer unserer Gummi-
Spritzgussmaschinen abgemustert. Die ermittelten
Maschinendaten wie z.B. Einspritzgewicht, Druck,
Temperatur, Vulkanisationszeit etc. werden im Ma-
schineneinstellblatt dokumentiert und in der Ma-
schine unter der Artikelnummer abgespeichert, um
nach der Freigabe die Serie mit identischen Parame-
tern zu produzieren.

Wir fertigen fur Sie Klein-, Mittel- und GroBserien.
Spezialwlnsche fur lhren maBgeschneiderten Artikel
realisieren wir gerne. Unser umfangreicher Maschi-
nenpark, bestehend aus Kompressionspressen, Injekti-
onsmaschinen, CNC-Schneideautomaten, CNC-Prazisi-
ons-Drehautomat, Strahlanlagen und ein Lackierstand
mit Absaugung, garantiert Ihnen ein breites Spektrum
an Fertigungsmaoglichkeiten von hochster Qualitat und
Flexibilitat.

6 ENDBEARBEITUNG & 100% PRUFUNG

In unserer modernen Stickstoffstrahlentgratungs-
anlage werden die Schlauchadapter bei Minustem-
peraturen mit fUr diesen Artikel festgelegten Parame-
tern entgratet. Danach erfolgt durch unser geschul-
tes Personal die 100% Prufung der Schlauchadapter.

PRl MSG Gummiformtechnik GmbH

Je nach Mengen, Teilegeometrie, Werkstoff und sonsti-
gen Anforderungen verfugen wir Uber unterschiedliche
Endbearbeitungsmaoglichkeiten.

> Temperoéfen

Kalte-Trommelentgratungsanlage
Kalte-Strahlentgratungsanlage

Gleitschleifanlage fur Versuche
Rotationsreinigungsanlge mit Trocknungsaggregat
Stanzen

v Vv oV VvV VLV
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DER ARTIKEL SCHLAUCHADAPTER IM
EINSATZ

MANAGEMENTSYSTEM

Der Artikel wird mit einem Erstmusterprufbericht der MSG Gummiformtechnik GmbH hat folgende Manage-
Firma Heller Tools GmbH zur Prufung und Freigabe mentsysteme installiert:

Ubergeben. > Qualitatsmanagementsystem nach DIN EN ISO 9001
> Umweltmanagementsystem nach DIN EN ISO 14001
> Energiemanagementsystem nach DIN EN ISO 50001

B EDV & LOGISTIK

Das fertige Bauteil wird gemaB Verpackungsanwei- Mit einer modernen ERP-Software und leistungsfahigen
sung verpackt und nach Lieferabruf durch unseren Partnern setzt MSG kundenspezifische Wlnsche und An-
Logistikpartner termingerecht bei unserem Kunden forderungen in optimalen EDV- und Logistikldsungen um.
angeliefert. Dieses Projekt spiegelt einen typischen
Entwicklungs- und Realisierungsablauf durch partner-
schaftliche Zusammenarbeit zwischen unserem Kun-
den und der MSG Gummiformtechnik GmbH wieder.

Die langjahrige Zusammenarbeit mit der Automobilin-
dustrie fuhren zu einer standigen Optimierung der Sys-
teme.

Tel.: 05494-9198-0 | E-Mail: info@msg-online.com



VERARBEITUNGSVERFAHREN

Compression-Moulding-Verfahren

Beim Compression-Moulding-Verfahren (Transfer-
verfahren) handelt es sich um ein reines Pressver-
fahren (ohne Kolben oder Spritzaggregat). Es wird
ein Mischungsrohling entsprechend dem spateren
Fertigteilgewicht direkt ins Formnest einer meist
2-teiligen Form eingelegt. Das Werkzeugoberteil
wird beim CM-Verfahren in der Regel handisch auf
das Werkzeugunterteil aufgelegt. Die Form wird an-
schlieBend in der Presse geschlossen und die Mi-
schung heizt unter Druck, Temperatur und Zeit aus.

Transfer-Moulding-Verfahren

Beim Transfer-Moulding-Verfahren (TM-Verfahren)
wird ein dem Fertigteilgewicht entsprechender
Rohling in den Kolbenraum der Kolbenplatte ein-
gelegt. Es handelt sich um eine 3-teilige Form.
Der Vorteil besteht darin, dass in eine bereits ge-
schlossene Form eingespritzt wird, wodurch en-
gere Toleranzen am Fertigteil erziehlt werden kon-
nen. Der Kolben des Werkzeug-Oberteils drlckt
die Mischung durch den Fullkanal in das Form-
nest. Hierdurch kommt es zu einer Vorplastifizie-
rung des Materials und verkurzter Vulkanisations-
zeit gegenuber reiner Kompression. Die Mischung
heizt unter Druck, Temperatur und Zeit aus. Am Ende
des Transfer-Moulding-Verfahrens kann das fertige
Gummi-Formteil aus der Form enthnommen werden.

Injection-Moulding-Verfahren

Beim Injection-Moulding-Verfahren (SpritzgieB-
verfahren) wird die Kautschukmischung Uber eine
geheizte Schnecke zugeflhrt. Hierbei wird das
Material homogen durchgemischt und bereits vor-
plastifiziert. Die Mischung wird Uber Druck in das
geschlossene Werkzeug (Nest oder auch Kavitat
genannt) eingespritzt. Das IM-Verfahren bietet die
groBte MaBgenauigkeit und ermaoglicht die Ferti-
gung groBer Mengen in Serie. Die Mischung heizt
unter Druck, Temperatur und Zeit aus. Danach
kann das fertige Gummi-Formteil aus der Form ent-
nommen werden bzw. wird automatisch entformt.

PYE MSG Gummiformtechnik GmbH
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TOLERANZEN

Toleranzen bezeichnen Abweichungen in einem System,
die noch keine storende Einwirkung verursachen.

> In unserer MSG Infothek erhalten
Sie Informationen und Erlauterun-
gen zu vielen Begriffen aus der
.elastomeren Welt"

msg-online.com/technik/infothek

AN MSG Gummiformtechnik GmbH

Klasse M1 (sehr fein)

FUr Formteile mit Genauigkeitsgrad sehr fein. Diese
Formteile erfordern Prazisonswerkzeuge, wenige
Nester je Form, genaue Kontrolle der Mischung usw, so
dass hohe Kosten entstehen. Zudem konnen optische
Prufgerate oder andere Messgerate erforderlich sein,
um eine Verformung des Gummis durch das Messgerat
zu minimieren. Teile dieser Art erfordern teure Kontrollen
und Prufverfahren, doch ist aufgrund der Elastizitat der
Werkstoffe eine so enge Toleranzklasse in den meisten
Fallen nicht nétig.

Klasse M2 (fein)

FUr Formteile mit Genauigkeitsgrad fein. Viele der fur die
Toleranzklasse M1 erforderlichen Kontrollen sind einge-
schlossen.

Klasse M3 (mittel)

Fur Formteile mit Genauigkeitsgrad mittel. Diese Tole-
ranzklasse ist fur die meisten Anwendungen vélllig aus-
reichend.

Klasse M4 (grob)
Fur Formteile mit Genauigkeitsgrad grob.
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Nachfolgend eine schematische Darstellung eines Werkzeuges

Die Toleranzen sind davon abhangig. und des Gummi-Formartikels:

ob es sich um formgebundene Mafe
(F) handelt, bei denen sich keine Ein-
flusse wie Formtrennebenen (z.B. Aus-
trieb) auswirken oder ob es sich um an
den Formschluss gebundene MaBe (C) [
handelt, wie z. B. der Austrieb, Werk-
zeugkerne etc..

Austrieb

Gummi-Formartikel

NennmaB Toleranzklasse Toleranzklasse Toleranzklasse Toleranzklasse
M1 M2 M3 M4

Uber bis F C F <€ F C €
0 4,0 +0,10 + 0,15 +0,08 + 0,10 + 0,25 +0,40 + 0,50
4,0 6,3 +0,15 +0,20 + 0,10 +0,12 +0,25 +0,40 + 0,50
6.3 10 +0,20 +0,20 + 0,10 + 0,15 + 0,30 + 0,50 + 0,70
10 16 + 0,20 +0,25 + 0,15 + 0,20 + 0,40 + 0,60 + 0,80
16 25 + 0,25 +0,35 + 0,20 + 0,20 + 0,50 + 0,80 +1,00
25 40 +0,35 + 0,40 + 0,20 + 0,25 + 0,60 +1,00 +1,30
40 63 + 0,40 + 0,50 + 0,25 + 0,35 + 0,80 +1,30 +1,60
63 100 + 0,50 + 0,70 + 0,35 + 0,40 +100 +160 + 200
100 160 + 0,70 + 0,80 + 0,40 + 0,50 +1,30 + 2,00 + 250
160 - + 0,5% +07% |+03% +0,4% +0,8% +1,3% +15%

Dies ist ein Auszug aus der Originalausgabe der DIN ISO 3302-1, die grundsatzlich in dem jeweiligen aktuellen Stand Gultigkeit hat. Die Origi-

nalnorm ist zu beziehen beim Beuth Verlag GmbH in Berlin.

Tel.: 05494-9198-0 | E-Mail: info@msg-online.com




ANWEN DU NGSBEISPI ELE = KUNDENSPEZIFISCHE LOSUNGEN

Schutzkappe in diversen Innen-
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Abdichtelement fiir
aufblasbare Dichtung

2K-Faltenbalg fiir optische
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ANWEN DU NGSBEISPI ELE = KUNDENSPEZIFISCHE LOSUNGEN

Duplex O-Ringdichtung mit
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2K-Stativfuss fur Kamerastativ U-Profil-Dichtung e 2K-Clip
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Werkstoffuibersicht

Elastomer -
Kurzzeichen

Harte -

CR

CO/ECO

NBR

HNBR

CSM

EU/AU

ACM/EAM

FPM

VMQ

Kautschuk
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Alle hier genannten Angaben sind der Fachliteratur entnommen und nach unserem besten Wissen erstellt worden. Das Eigenschaftsbild der einzelnen Elastomer-Werkstoffe
kann nur richtungsweisend dargestellt werden. Konkrete Ruckschlisse auf Mischungen kdnnen nur bedingt gezogen werden, da durch die Einstellung einer bestimm-
ten Eigenschaft in einer Rezeptur (zB. die Harte) eine Reihe anderer Merkmale beeinflusst werden kénnen. Zusatzlich haben die spezifischen Anwendungsparameter wie
Temperatur, Medienkontakte etc. einen erheblichen Einfluss auf das jeweilige gesamte Eigenschaftsspektrum der Mischung. Diese Angaben stellen keine zugesicherten
Eigenschaften im Sinne des Gesetzes dar und befreien den Kunden nicht von der Pflicht eigene Versuche und Prifungen durchzufthren. Eine Haftung auf Schadensersatz

ist ausgeschlossen.

Charakteristik

Einsatzgebiete

Hohe Zugfestigkeit und Elastizitat, gute dynamische Eigenschaften und
ein sehr geringer Warmeaufbau (heat-build-up) macht NR auch heute
noch unentbehrlich fur viele Einsatzbereiche. Die schlechte Bestan-
digkeit gegen Ole, Fette und Benzin sowie die geringe Alterungs- und
Ozonbestandigkeit sind nachteilig.

Reifen, Ballons, Gummistiefel, Schuhsohlen, medizinsiche Handschuhe,
Feder- und Lagerungselemente, Transportbander, Riemen, Gummipuffer,
Motorlager, Bricken- und Baulager

Durch den Einsatz von verstarkenden Fullstoffen zeigt SBR annahernd
ahnliche Eigenschaften wie Naturkautschuk, jedoch bessere Abriebfes-
tigkeit, sowie eine bessere Hitze- und Alterungsbestandigkeit. Die che-
mischen Eigenschaften sind weitgehend mit denen von Naturkautschuk
vergleichbar.

Reifen, Schuhsohlen, Férderbander, Dichtungen, Walzenbezlige, Schlauche,
FuBbodenbelage

EPDM ist sehr gut hitze-, alterungs-, UV- und ozonbestandig sowie gut
chemikalienbestandig. Hohe Elastizitat, gutes Kalteverhalten und gute
elektrische Isoliereigenschaften zeichnen den Werkstoff aus. EPDM ist
unbestandig gegen Kraftsoffe, Ole und Fette.

Kabelummantelungen, Dach- und Deponiefolien, Dichtungen fur Fassaden,
Fenster und Turen, Férderbander, Schlauche

Die groBten Vorteile von Butylkautschuk liegen in der niedrigen Gas-
druchlassigkeit und der guten Bestandigkeit gegen Hitze, Alterung,
Witterung und Chemikalien. Nachteilig sind die schlechte Ol- und Fett-
bestandigkeit sowie die geringe Elastizitat und der geringe Widerstand
gegen Druck- und Zugverformung.

Luftschlauche, hitzebestandige Produkte wie Heizbalge, Kesseldichtungen,
Membranen, Dichtungen, Schutzhandschuhe, Schutzanztige, Heissgutforder-
bander, Chemieschlauche

CR wird eingesetzt, wenn eine Vielzahl von Anforderungen wie gute
Ozon-, Witterungs-, Alterungsbestandigkei sowie gleichzeitig mittlere
Bestandigkeiten gegenuber Olen u. Fetten gefordert sind.

Dichtungen, Schlauche, Profile, Walzenbezlge, Fordergurte, Keilriemen, Bau-
und Fensterprofile, Produkte, die schwer entflammbar sein mussen

CO/ECO weist ein sehr ausgewogenes Eigenschaftsbild auf und ist tem-
peratur-, ozon-, 6l- und kraftstoffbestandig. Je nach Anwendung liegt
die Dauereinsatztemperatur bei ca. -40°C bis 130" C, kurzzeitige Spitzen-
temperaturen kdnnen héher liegen.

Automobilindustrie z. B. fur Luftkrummer, Kraftstoffschlauchdecken, Hydrau-
likschlauche, 6l- und kraftstoffbestandige Dichtungen, O-Ringe, Membranen,
Walzenbezuge

NBR weist eine sehr gute Bestandigkeit gegen Mineraléle, pflanzliche
und tierische Ole und Fette auf. Die Ozon- und Witterungsbestandigkeit
ist je nach Einsatzzweck gut bis maBig.

Bauteile mit Hitze- und Medieneinwirkung wie z. B. Spezialdichtungen, Keil-
riemen, Bauteile fur den Off-Shore-Bereich

HNBR weist wie NBR, eine gute Ol- und Kraftstoffbestandigkeit auf, hat
jedoch eine erhéhte Chemikalien-, Hitze-, Witterungs- und Ozonbestan-
digkeit. Die Heisswasser- und Dampfbestandigkeit ist ebenfalls gut.

Bauteile mit Hitze- und Medieneinwirkung wie z. B. Spezialdichtungen, Keil-
riemen, Bauteile fur den Off-Shore-Bereich

Im Allgemeinen weist CSM gute mechanische Eigenschaften auf, sehr
hohe Bestandigkeit gegen Licht, Ozon, Witterungseinfliisse und oxidie-
rende Chemikalien, gute Flammwidrigkeit und Warmebestandigkeit,
mittlere Mineralélbestandigkeit, jedoch unguinstiges Kalteverhalten.

Kabelummantelungen, Schlauche, Keil- und Zahnriemen, Membranen

Polyurethan-Kautschuk hat eine hervorragende VerschleiBfestigkeit,
hohe ReiBfestigkeit, relativ hohe Elastizitat und gute Bestandigkeit ge-
gen energiereiche Strahlen, Sauerstoff, Mineraldle und Fette. Bei heisser
feuchter Luft, Sduren und Laugen ist keine Bestandigkeit gegeben.

Bauteile die verschleiB- und mineraldlbestandig sein mussen, wie z.B. Abstrei-
fer, Zahnrader, Walzenbezuge, Vollreifen, Schwingungs- und StoBdampfer,
kraftUbertragende Bauteile an Gelenken und Aufhangungen

AEM: Tieftemperaturbestandig, Olbestandigkeit, bessere physikalische
Eigenschaften als ACM, Olquellung ist hdher als bei ACM

ACM: Heizdlbestandig, ausgezeichnete Temperaturbestandigkeit, gute
Ozonbestandigkeit, maBige Chemikalienbest., gegen Kraftstoffe ist ACM
nicht bestandig.

AEM und ACM-Kautschuk stehen im Wettbewerb, je nach dem, ob mechani-
sche Eigenschaften oder Olquellung im Vordergrund stehen. Z. B. Dichtungen
Bauteile in der Automobilindustrie, Ventildeckel und Olwannendichtungen,
O-Ringe und Wellendichtringe, Olkiihler- und Getriebekiihlerschlauche, Spe-
zialwalzenbezlge

Hohe Temperaturbestandigkeit mit gleichzeitig guter chemischer Be-
standigkeit zeichnen FKM aus. Weitere positive Eigenschaften sind die
geringe Gasdurchlassigkeit, gute Mineralol-, Ozon- und Witterungsbe-
standigkeit.

Dort wo aggressive Medien und hohe Temperaturen herrschen. O-Ringe, Wel-
lendichtringe, Bauteile in der Luftfahrtindustrie

Hervorragende Kalteflexibilitat, ausgezeichnete Heissluftbestandigkeit,
sehr gute Bestandigkeit gegen Sauerstoff, Ozon, UV-Strahlen und Witte-
rungseinflisse, sehr gute elektrische Isoliereigenschaften, hervorragen-
de physiologische Eigenschaften.

Breites Anwendungsspektrum fur Dichtungen und andere Bauteile in der Le-
bensmittelindustrie sowie in der Medizintechnik. Z. B. Babysauger, leitfahige
Bauteile, Walzen fur Kopiergerate, Kfz.-Zundleitungen, Messelektroden etc.

Im Allgemeinen weist Fluor-Silikon-Kautschuk ahnliche Eigenschaften
wie Silikon-Kautschuk auf. Die Bestandigkeit gegetiber Ol und Benzin ist
allerdings deutlich besser. Die geringere Elastizitat und etwas schlech-
tere Kalteeigenschaften sowie eine geringere Gaspermeation sind
nachteilig.

Dichtungen und Membranen in der Erdoélindustrie, Bauteile fur die Luftfahrt-
industrie
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