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MSG Gummiformtechnik GmbH wurde 1980 als Ein-
zelfirma in Dinklage (Landkreis Vechta) gegründet. 
1985 erfolgte der Umzug an den heutigen Standort im 
Industriegebiet Holdorf. 
Als mittelständisches, flexibles Unternehmen entwickeln 
wir seit mehr als 30 Jahren gemeinsam mit unseren 
Kunden innovative Produkte aus elastomeren Werk-
stoffen. Wir produzieren maßgeschneiderte Teile nach 
Anwenderspezifikation gemäß Ihren Vorgaben (Zeich-
nung, 3D-Daten, Skizze oder Muster) aus allen Elasto-
merwerkstoffen. Aufgrund unserer langjährigen Erfah-
rung beraten wir Sie bei der Auswahl der geeigneten 
Gummiqualitäten kompetent und gerne. Für die Qualität 
unserer Produkte bürgt das bereits 1994 eingeführtes 
Qualitätsmanagementsystem nach DIN EN ISO 9001. 
Zudem sind wir nach der DIN EN ISO 14001 und DIN EN 
ISO 50001 Umwelt- und Energie zertifiziert.

MSG-Lieferprogramm:

› Gummi-Formteile

› Gummi-Metall-Verbindungen

› Gummi-Kunststoff-Verbindungen

› Silikon-Formteile

› Silikon-Metall-Verbindungen

› Silikon-Kunststoff-Verbindungen

› Gummi-Gewebe-Membranen

› Präzisions-Schlauchringe

› Reibbeläge aus Spezial-Reibwerkstoffen

› beflockte Teile

› Formteile mit PTFE-Beschichtungen

› Selbstklebeausrüstungen

› Gleitlackbeschichtungen

Überzeugende Materialkompetenz in allen Bereichen elastomerer 
Werkstoffe führen zu qualitativ hochwertigen Teilen.

Wir produzieren Ihre Teile nach Anwenderspezifikation 
gemäß Ihren Vorgaben (Skizze, Zeichnung oder Muster) 
aus nahezu allen Elastomerwerkstoffen. 

MSG STELLT SICH VOR

Innovative Produkte aus elastomeren Werkstoffen

100% Service – Leistung – Qualität „MADE IN GERMANY“
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PARTNERSCHAFT & KUNDENZUFRIEDENHEIT
Gummi und Silikon sind unverzichtbare Konstruktions-
werkstoffe für Formteile und Verbundteile für nahezu alle 
Industriezweige und Anwendungsgebiete. Dank ihrer 
herausragenden Eigenschaften erfüllen diese Werk-
stoffe die verschiedensten Aufgaben wie:

› dichten		  › federn

› dämpfen		  › isolieren

› entkoppeln		  › schützen

Unsere langjährige Erfahrung und das daraus resul-
tierende Knowhow sowie ein Sortiment mit mehr als 
2.000 einzelnen Produkten für vielfältige Einsatzzwecke 
machen die MSG Gummiformtechnik GmbH zu einem 
kompetenten und zuverlässigen Partner für Ihre An-
wendung. Erfahren Sie mehr.

Wir freuen uns über Ihre Kontaktaufnahme!

› Werkzeugkonstruktion im eigenen Hause

› Über 30-jähriges Knowhow

› Erfahrung aus über 2.000 Kundenartikeln

› Kompetenz

› Zuverlässigkeit

› Qualität

› Service

› Umsetzung von Idee & Anforderungsprofil

› Optimierung von Artikel- und Werkzeugkonstruktion

› Wirtschaftliche Lösungen für Ihren Bedarf

›  Termingenaue Umsetzung

› Qualitätsmanagementsystem DIN ISO 9001

› Umweltmanagementsystem DIN ISO 14001

› Energiemanagementsystem DIN ISO 50001

› Leistung und Produkte "MADE IN GERMANY"

MSG Gummiformtechnik ist Ihr flexibler Lieferant für 
Formteile und Verbundteile aus Gummi und Silikon.

WWW.MSG-ONLINE.COM
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MSG NETZWERK

Gemeinsam Lösungen schaffen. MSG an Ihrer Seite.

MSG Gummiformtechnik legt besonderen Wert 
auf einen partnerschaftlichen Kundenkontakt. 
In technischen Gesprächen analysieren wir die 
Kundenerwartungen und bieten entsprechen-
de Konstruktionslösungen an. Diese gemein-
samen Entwicklungen werden von uns kons-
truktiv in Werkzeuglösungen umgesetzt, um 
hochwertige innovative Formteile zu produ-
zieren. Überzeugende Materialkompetenz in 
allen Bereichen elastomerer Werkstoffe führt 

› Idee & Anforderungsprofil
    (Zeichnung, 3D-Daten, Skizze, Muster 
    oder einfach ein Gespräch mit MSG)

› Partnerschaftliche
    Zusammenarbeit
› neue innovative
  Kundenprodukte
› Kundenzufriedenheit

› Werkstoff-Entwicklung
› Prototypen (3D-Druck, Tauchteile)
› Werkzeugbau
› Zukaufteile (Kunststoff, Metall etc.)
› Maschinen & Anlagen

› Beratung
› Werkstoff-Auswahl
› Artikelkonstruktion
› Prototypen
› Werkzeugkonstruktion
› Serienproduktion
› Qualitätssicherung

LÖSUNG








MSG

KUNDE

ERGEBNIS

LIEFERANTEN
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Gummi-Formteile sind dank ihrer guten Eigenschaften 
extrem vielfältig in ihren Einsatzgebieten und im Alltag 
als Puffer-, Feder- oder Dichtungselemente allgegen-
wärtig. 
Bewusst wahrgenommen werden sie nur selten, den-
noch gehören sie zu unerlässlichen Bauteilen vieler 
Branchen, wo sie zum Dämpfen, Dichten, Schützen oder 
Isolieren verwendet werden.
Aufgrund ihrer guten Dehnungseigenschaften und der 
daraus resultierenden hohen Elastizität erlauben fle-
xible Gummi-Formteile größtmögliche Konstruktions-
freiheiten. Außerdem sind sie druck- und abriebfest so-
wie mechanisch, physikalisch und chemisch belastbar. 

Anwendung finden die Formteile aus Gummi daher in 
der Elektroindustrie, im Maschinen- und Anlagenbau, in 
der Automotive-Branche sowie in zahlreichen anderen 
weiterverarbeitenden Industrien. Je nach Einsatzbedin-
gungen und gewünschten Anforderungsprofil werden 
sie aus dem geeignetem elastomeren Werkstoff herge-
stellt.
Die MSG Gummiformtechnik GmbH ist Ihr zuverlässi-
ger Partner für Gummi-Formteile unterschiedlichster 
Ausführungen. Ganz egal, ob Sie Kleinstmengen, große 
Stückzahlen, Mikroformteile oder großvolumige Artikel 
benötigen: Als Spezialist für Gummi-Formteile bringt 
MSG zahlreiche Elastomerwerkstoffe für Sie in Form.

GUMMI-FORMTEILE

Flexibel in Form für Ihre Anwendung

MSG Gummiformtechnik GmbH

Informationen über
Gummi-Formteile
finden Sie auf unserer 
Internetseite ››

› �Die Eigenschaften sind je nach 
Anforderungsprofil und Werkstoff 
sehr unterschiedlich. Mehr erfahren 
sie auf unserer Internetseite in un-
serem Werkstoff-Finder.

msg-online.com/technik/werkstoff-finder
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MSG realisiert Ihre Spezialwünsche für maßgeschnei-
derte  Gummi-Formteile.

Wir analysieren Ihre Anwenderspezifikation und prü-
fen die Machbarkeit.

Übermitteln Sie uns Ihre Vorstellungen (Zeichnung, 
3-D-Daten, Skizze oder Muster) oder lernen Sie uns in 
einem Beratungsgespräch kennen!

ANWENDUNGSBEISPIELE
› Automobilindustrie

› Maschinen-und Anlagenbau

› Elektroindustrie

› in fast allen Industriebereichen

MSG – Werkstoffauswahl

› alle Elastomere - siehe Tabelle auf letzter Seite

› Fest- und Flüssigsilikon (HTV & LSR)

› Reibwerkstoffe für Spezialanwendungen

› kundenspezifische Materialentwicklungen

› Materialhärten von ca. 25 bis 95 Shore A

› farbige Qualitäten

› nach Werksnormen

› individuelle Werksnormen

› elektrisch leitfähig bis isolierend

› Freigaben bzw. Konformitäten in den Bereichen
    Lebensmittel (FDA), Trinkwasserzulassungen
    (KTW/W270), Brandschutz (UL 94) und viele weitere

MSG – Maschinenpark

› Kompressionspressen

› Injektionsmaschinen 

› Kaltkanalsysteme

› NC-Präzisions-Schneidautomaten

› Strahlanlagen

› Lackierstände

› Gleitschleifanlage

› Stickstoff-Trommelentgratungsanlage

› Stickstoff-Strahlentgratungsanlage

› Rotocleaner Reinigungsanlage

› Plotter-Schneidanlage

› CNC-Präzisionsdrehautomat

› Mischungswalze

MSG-Fertigungsmöglichkeiten

› Klein-, Mittel- und Großserien

› Compression-Moulding-Verfahren (CM-Verfahren)

› Transfer-Moulding-Verfahren (TM-Verfahren)

› Injektion-Moulding-Verfahren (IM-Verfahren)

› Sprit-Prägeverfahren (ITM-Verfahren)

› Formteile von 0,1 bis 5.000 g 

› Kaltkanaltechnik

› Etagenwerkzeuge

Breites Spektrum an Fertigungsmöglichkeiten
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Silikon-Formteile aus Fest- oder Flüssigsilikon haben 
vielfältige Anwendungsgebiete und kommen dank ih-
rer hervorragenden Werkstoffeigenschaften verstärkt 
in der Automobilindustrie, Medizintechnik, Lebensmit-
telindustrie und Elektroindustrie zum Einsatz. 
Dort überzeugen sie nicht nur durch ausgezeichnete 
Heißluftbeständigkeit und gute Beständigkeit gegen 
Chemikalien, sondern auch durch ihre physiologische 
Unbedenklichkeit und ihre Geschmacks- und Geruchs-
neutralität. Silikon-Formteile sind außerdem sehr gut 
kälteflexibel sowie alterungs- und witterungsbeständig. 
Ihre elektrische Leitfähigkeit ist einstellbar, ihr Druck-
verformungsrest gering. Die Anwendungsgebiete sind 
breit gefächert. So werden Formteile aus Silikon in der 
Elektroindustrie zum Dichten und Dämpfen genutzt 
oder begegnen uns im Alltag beispielsweise als Dich-
tungen für Warmhaltekannen und Bügeleisen sowie 

als Anschlagpuffer für Schubladen und Backöfen. Auch 
aus dem Bereich Automotive sind sie in Form von Ge-
häuse- und Steckerdichtungen, Schalterabdeckungen 
oder Schutzmäntel für Zündkerzenstecker und Senso-
ren nicht mehr wegzudenken. Die Medizintechnik nutzt 
Silikon-Formteile für medizinische Geräte und Apparate 
sowie als Schutz- und Verpackungsteile für Implantate. 
In der Automobilindustrie werden immer häufiger dyna-
mische Belastbarkeit der Bauteile bei gleichzeitig hoher 
Temperaturbeständigkeit gefordert. Diese Anforderun-
gen können derzeit von Thermoplastischen Elastome-
ren (TPE) oft nicht erfüllt werden. Bei diesen Einsatzbe-
dingungen werden zunehmend Silikonwerkstoffe oder 
hochwertige Gummiwerkstoffe eingesetzt.

SILIKON-FORMTEILE

Beste Materialeigenschaften

MSG Gummiformtechnik GmbH

Informationen über
Silikon-Formteile
finden Sie auf unserer 
Internetseite ››

BEMERKUNG
› �ausgezeichnete Heißluftbeständigkeit

› sehr gute Kälteflexibilität

› gute Chemiekalienbeständigkeit

› physiologisch unbedenklich (keine Gesundheitsrisiken

    zu erwarten)

› geruchs- und geschmacksneutral

› elektrisch leitfähig einstellbar

› sehr gute Alterungs- und Witterungsbeständigkeit
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Ausgezeichnete Verarbeitungseigenschaften

Die MSG Gummiformtechnik GmbH bietet dank 
modernstem Maschinenpark ein breites Spektrum an 
Fertigungsmöglichkeiten von Formteilen aus Silikon. 
Wir fertigen sie auf Kundenwunsch in transparenten bzw. 
transluzenten oder farbigen Qualitäten aus Flüssigsilikon 
oder Festsilikon, die als Werkstoffe auch unter den Be-
zeichnungen LSR (Liquid Silicon Rubber) und HTV (High 
Temperature Vulcanization) bekannt sind. Dabei ver-
wenden wir für die Fertigung der Silikon-Formteile das 

Compression-Moulding-Verfahren, das Transfer-Mould- 
ing-Verfahren und Injektion-Moulding-Verfahren, wobei 
Härten von ca. 20 bis 90 Shore A möglich sind.
Durch die kontinuierliche Weiterentwicklungen ist es 
heute möglich, festhaftende Verbindungen ohne weite-
re Vorbehandlung mit Spezialkunststoffen wie Polyamid 
(PA) oder Polybutylenterephthalat (PBT) herzustellen. 
 
Silikon – der Werkstoff der Zukunft!

ANWENDUNGSBEISPIELE
› Automobilindustrie

› Elektroindustrie

› Lebensmittelindustrie

› Medizintechnik
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Gummi-Metall-Verbindungen kommen heute als fer-
tige Verbundsysteme bei der Schwingungsisolation, 
Stoßdämpfung, Körperschalldämpfung und vielen 
weiteren Anwendungen zum Einsatz.
Ihr Vorteil liegt zum einen in der Kosten- und Zeitein-
sparung, weil ihre Einzelteile bereits ab Werk miteinan-
der festhaftend verbunden sind und somit die Monta-
ge der einzelnen Bauteile entfällt. Zum anderen sind 
Gummi-Metall-Verbindungen dank ihres fest haften-
den Verbunds besonders zuverlässig, langlebig und 
betriebssicher, da die Bauteile hochbelastbar sind. Die 

Werkstoffe, die eine Verbindung eingehen, müssen in 
ihren Eigenschaften perfekt zusammenpassen, da sich 
die Elastomerschicht auch unter höchster Belastung 
nicht mehr vom Metallteil ablösen darf. Nur hochwerti-
ge Gummi-Metall-Verbindungen lassen sich nicht mehr 
trennen, ohne dass sie zerstört werden!

Die MSG Gummiformtechnik GmbH ist Ihr zuverlässiger 
Partner für die Produktion und Lieferung von Gummi-
formteilen im Verbund mit beigestellten oder von uns 
beschafften Bauteilen aus Metall.

VERBUNDTEILE METALL MIT GUMMI ODER SILIKON

BEMERKUNG
› �viele Materialkombinationen sind möglich

› hohe Festigkeit der Gummi-Metall-Verbindung

› hohe Belastbarkeit des Bauteils

› Reduzierung des Montageaufwandes beim Kunden

› Oberflächenbeschichtungen sind möglich
    z. B. galvanisch verzinken etc.



Besonders zuverlässig, langlebig und betriebssicher

MSG Gummiformtechnik GmbH

Informationen über
Gummi-Metall-
Verbindungen finden Sie 
auf unserer Internetseite ››
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Unzertrennlich und höchst belastbar

Während das Metall-Trägerelement der Verbundteile 
der Stabilisierung und Befestigung dient und vielfäl-
tigen Belastungen standhält, dichtet das elastische 
Formteil aus Gummi optimal ab oder erfüllt Dämp-
fungs- sowie Federungsfunktionen.
Gummi-Metall-Verbindungen wie Anschlagpuffer, La-
gerungselemente, Schienen, Abstreiferelemente und 
viele mehr sind daher bestens für verschiedenste Ein-
sätze in der Automobilindustrie sowie in fast allen In-
dustriebereichen geeignet. Von der Armaturenindustrie 
über die Fördertechnik bis hin zum Maschinen- und An-
lagenbau - sie alle setzen auf Gummi-Metall-Verbund-

teile. Wir von der MSG Gummiformtechnik GmbH ferti-
gen diese vielfältig einsetzbaren Verbindungen in vielen 
Materialkombinationen - auf Wunsch auch galvanisch 
verzinkt oder mit einer anderen Oberflächenbeschich-
tung. Sie erhalten von uns Gummi-Metall-Verbindungen 
in schwarzen oder farbigen Qualitäten aus Silikon oder 
Gummi-Werkstoffen wie NR, NBR, EPDM oder CR im 
Verbund mit Metallteilen aus Stahl, Edelstahl, Alu, Mes-
sing oder Druckguss.
Sie haben die Idee und Fragen zu einem Verbundteil?
Wir stehen Ihnen jederzeit gerne zur Beratung zur Ver-
fügung!

ANWENDUNGSBEISPIELE
› Automobilindustrie

› in fast allen Industriebereichen
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Verbundteile aus Kunststoffen und Elastomeren kom-
men immer häufiger zum Einsatz und eignen sich in 
bestimmten Einsatzbereichen sogar besser als Gum-
mi-Metall-Verbindungen, da Kunststoff als Trägerma-
terial viele Vorteile gegenüber Metall bietet.
Im Vergleich zu Gummi-Metall-Verbundteilen sind 
die einzelnen Bauteile der Gummi-Kunststoff-Verbin-
dungen deutlich leichter und somit auch einfacher zu 
handhaben.Trotz des geringen Gewichtes sind die Ver-
bundteile hoch belastbar und hochfest, was sie für die 
verschiedensten Einsatzzwecke interessant macht. So 

finden Gummi-Kunststoff-Verbundteile beispielswei-
se Anwendung als Abdichtungen in Steuergeräten von 
Fahrzeugen oder als Dichtungselemente im Flugzeug-
bau. Außerdem reagieren Kunstoffteile nicht mit der 
Umwelt und neigen nicht zu Korrosion, die die Funktion 
des Bauteils beeinträchtigen könnte.

Dank der festen Verbindung mit Gummi bieten sich vie-
le Konstruktionsmöglichkeiten, wobei zusätzlich Monta-
geaufwände erheblich reduziert werden, da keine Ein-
zelteile mehr montiert werden müssen.

VERBUNDTEILE KUNSTSTOFF MIT GUMMI ODER SILIKON

Sicherer Verbund durch hohe Festigkeit & geringes Gewicht

MSG Gummiformtechnik GmbH

Informationen über
Gummi-Kunststoff-
Verbindungen finden Sie 
auf unserer Internetseite ››

BEMERKUNG
› �viele Materialkombinationen sind möglich
› hohe Festigkeit der Gummi-Kunststoff-Verbindung

› hohe Belastbarkeit des Bauteils

› Reduzierung des Montageaufwandes beim Kunden

› Reduzierung des Gewichtes der Bauteile im Vergleich
    zu Gummi-Metall-Verbindungen

› viele konstruktive Möglichkeiten beim Kunststoffteil
    (Halbzeuge, Dreh-und Frästeile, Spritzteile)
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ANWENDUNGSBEISPIELE
› Automobilindustrie

› Antriebstechnik

› �Senden Sie uns einfach und 
schnell Ihre spezifizierte An-
frage. Alle Checklisten finden 
Sie auf unserer Internetseite.

2K-Clip aus Spezialkunststoff ohne 
Vorbehandlung mit Flüssigsilikon 
(LSR) festhaftend verbunden.

msg-online.com/technik/anfrage-checklisten
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Gummi-Membranen, die in Absperrventilen, Druck-
minderern, Dosierventilen, Gaszählern, Pumpen oder 
Sicherheitsventilen zum Einsatz kommen, sind zwar 
aufgrund ihrer geringen Größe relativ unscheinbar, ihre 
Wichtigkeit für den Alltag ist dennoch nicht zu unter-
schätzen.
Sie dienen als Abdichtung und werden konkret als Dicht- 
elemente zum Trennen von Medien- und Druckräumen 
genutzt, wo sie als elastische Trennwände Volumen- 
änderungen dieser Druckräume ermöglichen, ohne 
das eine Gleitbewegung der Dichtflächen erforderlich 
ist. In Pumpen, Regel- und Dosiergeräten sind Gummi- 
Membranen aufgrund ihrer Schalt-, Sammel- oder 

Trennfunktion daher unverzichtbar. Je nach Einsatzbe-
dingung und anwenderspezifischer Auslegung bieten 
Gummi-Membranen zahlreiche Vorteile, wie z.B.  wenig 
Verschleiß an gleitenden Bauteilen, keine Anlaufreibung 
sowie hohe Bewegungsfrequenzen. 
Zusätzlich profitieren Sie bei ihrem Einsatz von ge-
ringen Betätigungskräften und geringer Erwär-
mung. Daher sind Gummi-Membranen ideal für die  
unterschiedlichsten Industriebereiche geeignet.
Wir liefern Ihnen Gummi-Membranen mit oder ohne 
Gewebeeinlagen, mit Einlegeteilen wie Schrauben, 
Muttern oder sonstigen Metall- und Kunststoffteilen oder 
mit PTFE-Beschichtung.

GUMMI-MEMBRANEN MIT ODER OHNE GEWEBEEINLAGEN 

Vielfältig einsetzbar, immer zuverlässig

MSG Gummiformtechnik GmbH

Informationen über
Gummi-Membranen 
finden Sie auf unserer 
Internetseite ››

› �Hier finden Sie einen allgemeinen 
Überblick über die Beständigkeit 
von diversen Elastomer-Werkstoffen 
gegenüber gebräuchlichen Chemi-
kalien.

msg-online.com/technik/
chemische-bestaendigkeitsliste
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GUMMI-MEMBRANEN MIT ODER OHNE GEWEBEEINLAGEN 

ANWENDUNGSBEISPIELE
› Absperrventile

› Dosierventile

› Druckminderer

› Gaszähler

› Pumpen

› Sicherheitsventile

Erhöhte Druckfestigkeit durch Gewebeeinlagen
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MSG-Schlauchringe, die z. B. als Reibringe für Kupp-
lungen in der Automobilindustrie oder diversen Dich-
tungsanwendungen in vielen Industriezweigen zum 
Einsatz kommen, werden von uns aus formgefertigten 
Rohlingen auf modernen NC-Präzisions-Schneidauto-
maten hergestellt.
Der Rohling wird auf speziell hierfür erstellten Werkzeu-
gen als Formteil produziert. Danach wird der Schlauchring 
auf unseren Spezialschneidanlagen auf die gewünschte 
Dicke mit geringsten Toleranzen abgeschnitten – ein vom 
Rohling geschnittener MSG-Präzisions-Schlauchring 

entsteht. Unsere Schlauchringe sind die ideale Alter-
native zu Stanzteilen oder extrudierten Schlauchringen. 
Wir können Ihnen nahezu jede Schlauchringdicke mit 
geringen Toleranzabweichungen im Innen- und Außen-
durchmesser sowie in der Schlauchringdicke anbieten. 
Somit müssen Sie nicht mit Standardwerkstoffen, -material 
dicken und -Shorehärten arbeiten, sondern können Ihre 
individuellen Wünsche realisieren. Die MSG Gummiform-
technik GmbH ist Ihr kompetenter Ansprechpartner und 
Lieferant für die Fertigung von Schlauchringen mit hohen 
Toleranzanforderungen.

PRÄZISIONS-SCHLAUCHRINGE

MSG-Präzisions-Schlauchringe aus Gummi & Silikon

MSG Gummiformtechnik GmbH

Informationen über
diese Produktgruppe
finden Sie auf unserer 
Internetseite ››
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PRÄZISIONS-SCHLAUCHRINGE

MSG-Präzisions-Schlauchringe – fast unbegrenzte Möglichkeiten 

Im gesamten Prozess von der Anfrage bis zum fertigen geschnittenen Ring stehen für die MSG Gummiformtechnik 
100 % Service, Leistung und Qualität im Vordergrund. Stellen Sie jetzt Ihre individuelle Anfrage!

› alle Elastomer-Werkstoffe

› jede Schlauchringdicke ab 0,5 mm 

› enge Toleranzen im Innen- und Außendurchmesser

› geringe Toleranzen in der Materialdicke

› Innen- und Außenkonturen realisierbar

› Härten von 40 bis 95 Shore A

› farbige Qualitäten

› selbstschmierende Qualitäten

› individuelle kundenspezifische Materialentwicklungen

› nach Werksnormen der Automobilindustrie

› individuelle Werksnormen

› Freigaben bzw. Konformitäten in den Bereichen
    Lebensmittel (FDA)
 Trinkwasserzulassungen (KTW/W270)
     Brandschutz (UL 94) und viele weitere

› �Senden Sie uns einfach und schnell Ihre spe-
zifizierte Anfrage. Alle Checklisten finden Sie 
auf unserer Internetseite

msg-online.com/technik/anfrage-checklisten
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Reibbeläge finden unter anderem Anwendung als 
Dämpfungselemente bei Drehschwingungen, in Elek-
tromagnetbremsen, bei Haltebremsen in Antrieben, in 
Industriekupplungen oder in Sicherheits- und Rutsch-
kupplungen. 
MSG produziert Reibbeläge als Gummi-Formteile, 
Gummi-Metall-Verbindungen, Gummi-Kunststoff-Ver-
bindungen und geschnittene Ringe. Wir fertigen Reib-

teile aus Elastomer-Reibmischungen, ohne dass wei-
tere Bearbeitungsschritte notwendig sind. Wir liefern 
Reibbeläge als Ringe, Segmente, Klötze, Konusringe 
oder formgefertigte Zeichnungsteile. Zusätzlich kön-
nen wir Reibbeläge als festhaftende Verbindungen 
mit Metallen und Kunststoffen anbieten. Somit entfal-
len aufwendige nachträgliche Konfektionierungs- und 
Klebeprozesse.

REIBBELÄGE / REIBTECHNIK

BEMERKUNG
› �MSG Reibbeläge bieten gute Reib- und Gleiteigen-

schaften (definierter Reibwert) über ein weites- 
Temperaturspektrum. Gleichzeitig ist der Werkstoff- 
öl- und schmiermittelbeständig sowie verschleißarm.



Reibbeläge von MSG - Ihrem zuverlässigen Lieferanten

MSG Gummiformtechnik GmbH

Informationen über
Reibbeläge / Reibtechnik
finden Sie auf unserer 
Internetseite ››
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Optimale Reibwerte

MSG Reibwerkstoff 

Ein auf NBR-Harzbasis speziell vernetzter, temperaturbeständiger Reibwerkstoff.

Technische Daten

Dichte DIN 53479 1,34 ± 0,02 g/cm3

Dehnung DIN 53504 > 120%

Härte DIN 53505 > 90 Shore A

Elastizität DIN 53512 24 ± 5 %

Festigkeit DIN 53504 > 12 N/mm2

DVR 70h 23° C

DIN 53517

< 37 %

DVR 22h 70° C < 58 %

DVR 70h 100° C < 97 %
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SONDERTEILE / KONFEKTIONIERUNGEN

MSG Gummiformtechnik GmbH

Informationen über
Sonderteile / Konfektio-
nierungen finden Sie auf 
unserer Internetseite ››
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

› Beschaffung von Einlegeteilen aus Metall

› Beschaffung von Einlegeteilen aus Kunststoff

› Aufbringen von Selbstklebefolien zur Montagehilfe

› nachträgliches Schlitzen von Formteilen

› diverse Stanzarbeiten

› Beflockung von Oberflächen

› Gleitlackbeschichtungen

› Gleitschleifen für optisch hochwertige Oberflächen

› PTFE-Beschichtungen

› Drehen mit CNC-Präzisionsdrehautomat auf besonders enge Toleranzen

› Schleifen für besonders genauen Rundlauf

› Komplettierung von Baugruppen etc.

Leistungsspektrum

› �Alle Kontakdaten finden Sie auf 
unserer Internetseite. Sprechen Sie 
uns an. Wir erarbeiten individuelle 
Lösungen für Sie.

msg-online.com//unternehmen#kontaktformular
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MANAGEMENTSYSTEME QUALITÄT / ENERGIE / UMWELT

MSG Gummiformtechnik GmbH

Qualitätsmanagementsystem
nach DIN EN ISO 9001 

Energiemangementsystem
nach DIN EN ISO 50001 

Umweltmanagementsystem
nach DIN EN ISO 14001

Bereits seit 1994 unterhält MSG Gummiformtechnik 
ein zertifiziertes Managementsystem nach DIN EN ISO 
9001. Als langjähriger flexibler Lieferant für die Auto-
mobilindustrie und viele andere Industriezweige konnte 
MSG seinen hohen Qualitätsstandard unter Beweis stel-
len und kontinuierlich weiterentwickeln.

MSG Gummiformtechnik unterhält ein integriertes Manage-
mentsystem für die Bereiche Qualität, Energie und Umwelt.

› �Die aktuellen Zertifikate sowie un-
sere Qualitätspolitik und Umwelt- 
und Energiepolitik können Sie auf 
unserer Hompage herunterladen.

msg-online.com/leistungen/managementsysteme
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MANAGEMENTSYSTEME QUALITÄT / ENERGIE / UMWELT

Unser betriebliches Energiemanagement nutzt Ein-
sparpotenziale und steigert die Energieeffizienz im 
Unternehmen.
Von optimierter Beleuchtungstechnik, geregelter Kom-
pressortechnik, Strom-Spitzenlastmanagement bis hin 
zu modernster Maschinentechnik in allen Bereichen 
wird das gesamte Unternehmen kontinuierlich mit ener-
gieeffizienter Technik ausgestattet. Um Rohstoffressour-
cen zu schonen, setzt MSG, wo immer es möglich ist, auf 
modernste Werkzeugkonzepte wie z.B:

› Kaltkanaltechnik

› Direktanspritzung über einzeln
    gesteuerte Nadelverschlussdüsen

› Etagenwerkzeuge

› DESFEED (von Firma DESMA)

Weitere Rohstoffeinsparungen ergeben sich durch die 
konsequente Anwendung von KVP (Kontinuierlicher 
Verbesserungsprozess) und die daraus resultierende 
permanente Reduzierung der Ausschussquoten. Kon-
sequente Wertstofftrennung und Rückführung in den 
Recyclingkreislauf sind für unser Unternehmen selbst-
verständlich. Unsere Lieferantenauswahl erfolgt nicht 
nur auf rein qualitativer Basis,  sondern auch die Fakto-
ren Umwelt und Energie fließen in unsere Einkaufsent-
scheidungen mit ein.

MSG setzt bei Investitionen auf energieeffiziente und umwelt-
bewusste Lösungen.
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VON DER ANFRAGE ZUM FERTIGEN PRODUKT

MSG Gummiformtechnik GmbH

msg-online.com/technik/werkstoff-finder

Im rechten Bereich können Sie allgemeine Informatio-
nen zu den einzelnen Projektstadien nachlesen.

Für Fragen stehen wir Ihnen selbstverständlich zur Ver-
fügung.

Im linken Bereich "Von der Anfrage bis zum Fer-
tigteil" können Sie die Entwicklung" von der Idee 
zum Fertigteil"  verfolgen. Hier am Beispiel ei-
nes Gummiformteils für die Firma HELLER 
TOOLS GmbH. Es handelt sich hierbei um einen 
Schlauchadapter für den DUSTER EXPERT-
Ein Hohlbohrer System für staubfreie Bohrungen.

In persönlichen Beratungsgesprächen zwischen der 
Firma HELLER TOOLS GmbH und der MSG wurden 
die Wünsche und technischen Anforderungen an 
das Gummiformteil ermittelt und mit der MSG-Her-
stellbarkeitsanalyse verifiziert. Diese ist die Basis für 
ein spezifiziertes Kundenangebot der MSG.

Nach der ersten Entwicklungsphase wurde entschie-
den, ein Prototypen-Werkzeug zu erstellen und mit 
den Mustern Funktionstests durchzuführen, um die 
theoretischen Überlegungen in Praxis zu verifizieren.

MSG Gummiformtechnik GmbH legt besonderen Wert 
auf einen partnerschaftlichen Kundenkontakt. In techni-
schen Gesprächen analysieren wir die Kundenerwartun-
gen und bieten entsprechende Konstruktionslösungen 
an. Diese gemeinsamen Entwicklungen werden von uns 
konstruktiv in Werkzeuglösungen umgesetzt um hoch-
wertige innovative Formteile zu produzieren. 

Musterteile und Prototypen realisieren wir schnell 
und kostengünstig mit Hilfe von Stammformen im 
Injektionsverfahren oder mit kleinen 1-Kaliber Transfer- 
oder Kompressionswerkzeugen.

Zusätzlich können wir Ihnen Prototypen aus diversen 
elastischen Materialien im 3D-Druck-Verfahren anbie-
ten. Für einige Prototypen bietet sich unter Umständen 
auch das Tauchverfahren an. MSG bietet viele Möglich-
keiten.

BERATUNG

PROTOTYPEN

1. 

2. 
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DER ARTIKEL SCHLAUCHADAPTER IM 
EINSATZ

Nach erfolgreicher Testphase und Optimierung der 
Teilekonstruktion wurde das Serienwerkzeug be-
auftragt. Mit Erhalt aller vereinbarten Daten wie Arti-
kelbezeichnung, 3D-Modell, Normen etc. wurde bei 
MSG umgehend mit der Konstruktion des Werkzeugs 
begonnen. Jahrelange Erfahrung und das damit ge-
sammelte Knowhow für Gummiformteile sind Basis 
für die Konstruktion eines hochwertigen Werkzeugs 
und damit von qualitativ hochwertigen Bauteilen.

MSG setzt seine Konstruktionen mit dem-
CAD-3D-Programm "SolidWorks" um.

Die CAD-3D-Daten, die Gesamtzeichnung, die Ein-
zelteilzeichnungen sowie die Stückliste wurden von 
uns online an unser langjähriges Partnerunterneh-
men für Werkzeugbau in unmittelbarer geografi-
scher Nähe übermittelt. Kurze Wege sind eine Ga-
rant für Flexibilität in der Umsetzungsphase.

Ein hochwertiges Werkzeug ist die Voraussetzung für 
qualitativ einwandfreie Präzisionsformteile. Wirtschaft-
lichkeit und Langlebigkeit der Werkzeuge sind die An-
forderungen.  Bei der Konstruktion können wir auf unser 
langjähriges Expertenwissen mit dem 3D-CAD Pro-
gramm SolidWorks (DWG,DXF,IGS,STEP) zurückgreifen.
Die wirtschaftliche Werkzeugauslegung erfolgt nach 
den uns vorliegenden Parametern wie z.B.:

› Jahresbedarf / Losgrößenabnahme

› Kaliberanzahl

› Teilegeometrie / Teilevolumen

› Werkstoff

› Einlegeteile etc.

MSG Werkzeuge werden auf modernsten CNC-Maschi-
ne gefertigt. Die Werkzeuge werden aus hochwertigen 
Stahlqualitäten hergestellt. Somit ist eine qualitativ hohe 
Standzeit der Werkzeuge und damit der Teilequalität 
gewährleistet.

KONSTRUKTION

WERKZEUGBAU

3. 

4. 
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VON DER ANFRAGE ZUM FERTIGEN PRODUKT

MSG Gummiformtechnik GmbH

msg-online.com/technik/werkstoff-finder

Das Serienwerkzeug wird auf einer unserer Gummi- 
Spritzgussmaschinen abgemustert. Die ermittelten 
Maschinendaten wie z.B. Einspritzgewicht, Druck, 
Temperatur, Vulkanisationszeit etc. werden im Ma-
schineneinstellblatt dokumentiert und in der Ma-
schine unter der Artikelnummer abgespeichert, um 
nach der Freigabe die Serie mit identischen Parame-
tern zu produzieren.

In unserer modernen Stickstoffstrahlentgratungs- 
anlage werden die Schlauchadapter bei Minustem-
peraturen mit für diesen Artikel festgelegten Parame-
tern entgratet. Danach erfolgt durch unser geschul-
tes Personal die 100% Prüfung der Schlauchadapter.

Wir fertigen für Sie Klein-, Mittel- und Großserien. 
Spezialwünsche für Ihren maßgeschneiderten Artikel 
realisieren wir gerne. Unser umfangreicher Maschi-
nenpark, bestehend aus Kompressionspressen, Injekti-
onsmaschinen, CNC-Schneideautomaten, CNC-Präzisi-
ons-Drehautomat, Strahlanlagen und ein Lackierstand 
mit Absaugung, garantiert Ihnen ein breites Spektrum 
an Fertigungsmöglichkeiten von höchster Qualität und 
Flexibilität.

Je nach Mengen, Teilegeometrie, Werkstoff und sonsti-
gen Anforderungen verfügen wir über unterschiedliche 
Endbearbeitungsmöglichkeiten. 

› Temperöfen

› Kälte-Trommelentgratungsanlage

› Kälte-Strahlentgratungsanlage

› Gleitschleifanlage für Versuche

› Rotationsreinigungsanlge mit Trocknungsaggregat

› Stanzen

› 

PRODUKTION

ENDBEARBEITUNG  & 100% PRÜFUNG

5. 

6. 
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Der Artikel wird mit einem Erstmusterprüfbericht der 
Firma Heller Tools GmbH zur Prüfung und Freigabe 
übergeben.

Das fertige Bauteil wird gemäß Verpackungsanwei-
sung verpackt und nach Lieferabruf durch unseren 
Logistikpartner termingerecht bei unserem Kunden 
angeliefert. Dieses Projekt spiegelt einen typischen 
Entwicklungs- und Realisierungsablauf durch partner-
schaftliche Zusammenarbeit zwischen unserem Kun-
den und der MSG Gummiformtechnik GmbH wieder.

MSG Gummiformtechnik GmbH hat folgende Manage-
mentsysteme installiert:

›  Qualitätsmanagementsystem nach DIN EN ISO 9001

›  Umweltmanagementsystem nach DIN EN ISO 14001

›  Energiemanagementsystem nach DIN EN ISO 50001

Mit einer modernen ERP-Software und leistungsfähigen 
Partnern setzt MSG kundenspezifische Wünsche und An-
forderungen in optimalen EDV- und Logistiklösungen um.

Die langjährige Zusammenarbeit mit der Automobilin-
dustrie führen zu einer ständigen Optimierung der Sys-
teme.

MANAGEMENTSYSTEM

EDV & LOGISTIK

7. 

8. 

DER ARTIKEL SCHLAUCHADAPTER IM 
EINSATZ
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VERARBEITUNGSVERFAHREN

MSG Gummiformtechnik GmbH

Compression-Moulding-Verfahren
Beim Compression-Moulding-Verfahren (Transfer-
verfahren) handelt es sich um ein reines Pressver-
fahren (ohne Kolben oder Spritzaggregat). Es wird 
ein Mischungsrohling entsprechend dem späteren 
Fertigteilgewicht direkt ins Formnest einer meist 
2-teiligen Form eingelegt. Das Werkzeugoberteil 
wird beim CM-Verfahren in der Regel händisch auf 
das Werkzeugunterteil aufgelegt. Die Form wird an-
schließend in der Presse geschlossen und die Mi-
schung heizt unter Druck, Temperatur und Zeit aus.

Prozessschritt 1

Kolben

Kolbenplatte

Transfer-Moulding-Verfahren
Beim Transfer-Moulding-Verfahren (TM-Verfahren) 
wird ein dem Fertigteilgewicht entsprechender 
Rohling in den Kolbenraum der Kolbenplatte ein-
gelegt. Es handelt sich um eine 3-teilige Form. 
Der Vorteil besteht darin, dass in eine bereits ge-
schlossene Form eingespritzt wird, wodurch en-
gere Toleranzen am Fertigteil erziehlt werden kön-
nen. Der Kolben des Werkzeug-Oberteils drückt 
die Mischung durch den Füllkanal in das Form-
nest. Hierdurch kommt es zu einer Vorplastifizie-
rung des Materials und verkürzter Vulkanisations-
zeit gegenüber reiner Kompression. Die Mischung 
heizt unter Druck, Temperatur und Zeit aus. Am Ende 
des Transfer-Moulding-Verfahrens kann das fertige 
Gummi-Formteil aus der Form entnommen werden.

Injection-Moulding-Verfahren
Beim Injection-Moulding-Verfahren (Spritzgieß-
verfahren) wird die Kautschukmischung über eine 
geheizte Schnecke zugeführt. Hierbei wird das 
Material homogen durchgemischt und bereits vor-
plastifiziert. Die Mischung wird über Druck in das 
geschlossene Werkzeug (Nest oder auch Kavität 
genannt) eingespritzt. Das IM-Verfahren bietet die 
größte Maßgenauigkeit und ermöglicht die Ferti-
gung großer Mengen in Serie. Die Mischung heizt 
unter Druck, Temperatur und Zeit aus. Danach 
kann das fertige Gummi-Formteil aus der Form ent-
nommen werden bzw. wird automatisch entformt.



bewegliche
Maschinen-Heizplatte

bewegliche
Maschinen-Heizplatte

feste
Maschinen-Heizplatte

obere
Werkzeugplatte 

untere
Werkzeugplatte

untere
Werkzeugplatte

feste
Maschinen- Heizplatte

abgewogener
Rohling

abgewogener
Rohling

F

F

F
bewegliche
Maschinen-
Heizplatte

bewegliche
Maschinen- Heizplatte

obere
Werkzeugplatte 

untere
Werkzeugplatte

Einspritzdüse
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Prozessschritt 2 Prozessschritt 3

fertig
ausvulkanisiertes 
Gummi-Formteil

fertig
ausvulkanisiertes 
Gummi-Formteil

fertig
ausvulkanisiertes 
Gummi-Formteil
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TOLERANZEN

MSG Gummiformtechnik GmbH

Klasse M1 (sehr fein) 
Für Formteile mit Genauigkeitsgrad sehr fein. Diese 
Formteile erfordern Präzisonswerkzeuge, wenige 
Nester je Form, genaue Kontrolle der Mischung usw, so 
dass hohe Kosten entstehen. Zudem können optische 
Prüfgeräte oder andere Messgeräte erforderlich sein, 
um eine Verformung des Gummis durch das Messgerät 
zu minimieren. Teile dieser Art erfordern teure Kontrollen 
und Prüfverfahren, doch ist aufgrund der Elastizität der 
Werkstoffe eine so enge Toleranzklasse in den meisten 
Fällen nicht nötig.

Klasse M2 (fein)
Für Formteile mit Genauigkeitsgrad fein. Viele der für die 
Toleranzklasse M1 erforderlichen Kontrollen sind einge-
schlossen.

Klasse M3 (mittel)
Für Formteile mit Genauigkeitsgrad mittel. Diese Tole-
ranzklasse ist für die meisten Anwendungen völllig aus-
reichend.

Klasse M4 (grob)
Für Formteile mit Genauigkeitsgrad grob.

Toleranzen bezeichnen Abweichungen in einem System, 
die noch keine störende Einwirkung verursachen.

› �In unserer MSG Infothek erhalten 
Sie Informationen und Erläuterun-
gen zu vielen Begriffen aus der 
„elastomeren Welt“ 

msg-online.com/technik/infothek
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Die Toleranzen sind davon abhängig, 
ob es sich um formgebundene Maße 
(F) handelt, bei denen sich keine Ein-
flüsse wie Formtrennebenen (z.B. Aus-
trieb) auswirken oder ob es sich um an 
den Formschluss gebundene Maße (C) 
handelt, wie z. B. der Austrieb, Werk-
zeugkerne etc..

Dies ist ein Auszug aus der Originalausgabe der DIN ISO 3302-1, die grundsätzlich in dem jeweiligen aktuellen Stand Gültigkeit hat. Die Origi-

nalnorm ist zu beziehen beim Beuth Verlag GmbH in Berlin.

Nachfolgend eine schematische Darstellung eines Werkzeuges 
und des Gummi-Formartikels:

Nennmaß
mm

Toleranzklasse
M1

Toleranzklasse
M2

Toleranzklasse
M3

Toleranzklasse
M4

über bis F C F C F C F C

0 4,0 ± 0,10 ± 0,15 ± 0,08 ± 0,10 ± 0,25 ± 0,40 ± 0,50

4,0 6,3 ± 0,15 ± 0,20 ± 0,10 ± 0,12 ± 0,25 ± 0,40 ± 0,50

6,3 10 ± 0,20 ± 0,20 ± 0,10 ± 0,15 ± 0,30 ± 0,50 ± 0,70

10 16 ± 0,20 ± 0,25 ± 0,15 ± 0,20 ± 0,40 ± 0,60 ± 0,80

16 25 ± 0,25 ± 0,35 ± 0,20 ± 0,20 ± 0,50 ± 0,80 ± 1,00

25 40 ± 0,35 ± 0,40 ± 0,20 ± 0,25 ± 0,60 ± 1,00 ± 1,30

40 63 ± 0,40 ± 0,50 ± 0,25 ± 0,35 ± 0,80 ± 1,30 ± 1,60

63 100 ± 0,50 ± 0,70 ± 0,35 ± 0,40 ± 1,00 ± 1,60 ± 2,00

100 160 ± 0,70 ± 0,80 ± 0,40 ± 0,50 ± 1,30 ± 2,00 ± 2,50

160 - ± 0,5% ± 0,7% ± 0,3% ± 0,4% ± 0,8% ± 1,3% ± 1,5%

F

F

C

C

F

 C
 

Austrieb

Gummi-Formartikel

Werkzeugunterteil

Werkzeugoberteil
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ANWENDUNGSBEISPIELE - KUNDENSPEZIFISCHE LÖSUNGEN 
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Abdichtelement für
aufblasbare Dichtung
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 c
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2K-Druckstück mit
angespritzter Gummidichtung
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Gummierte Edelstahlgreifer- 
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Flachdichtung mit
Außenkontur

 T
e

ile
g

rö
ße

 c
a.

 ø
6

2 
x 

1,
6

m
m

NBR 60 Shore A 

M
e

ss
- 

u
n

d
 R

e
g

e
lt

e
ch

n
ik

Miniaturfaltenbalg -
Wandstärke 0,35mm
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Adapter für
Bohrstaubabsaugung 
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Bremslagerbuchse für
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Schlauchstutzen für
medizinische Wärmedecke
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Reibring für Elektromotor
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Membrane -
Wandstärke 1,2mm
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 c
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Duplex O-Ringdichtung mit 
extrem dünner Verbindungs-

membrane 0,25mm
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Futtermittelmembrane
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Nabenflansch mit 4
aufvulkanisierten Reibflächen
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2K-Stativführung für
Kamerastativ
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Naturkautschuk 60 Sh A
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Förderstößel (Al) mit
anvulkanisierter Dichtung
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 c
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Bohrstaubabsaugung
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Reibungssteuerscheibe mit
6 Reibelementen
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U-Profil-Dichtung
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Flachmembrane
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2K-Eiswaffelaufnahme
für Abfüllmaschine Blech 

0,3mm LSR 0,6mm 
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8eck-Membrane mit Schraube 
und PTFE Beschichtung
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Lichtschiene
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Hochtemperaturbeständige
90° geknickte Tülle

 T
e

ile
g

rö
ße

 c
a.

 4
0

 x
 7

0
m

m

Fluorkautschuk

M
e

ss
- 

u
n

d
 R

e
g

e
lt

e
ch

n
ik

Gehäusedichtung -
Wandstärke 0,5mm
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Al-Druckgussteil mit gummier-
ter Dichtung für Display
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2K-Vordämpferkäfig
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 c
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Miniaturfaltenbalg -
Wandstärke 0,6mm
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ße

 c
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Schlauchsystem für
medizinisches Gerät
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Dünn gummierte
Edelstahlabdeckplatten -

Gummierung 0,75mm
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 c
a.

 1
0

0
 x

 1
8

0
m

m

FKM 65 Shore A

M
as

ch
in

e
n

- 
u

n
d

 A
n

la
g

e
n

b
au

Mit einer Hartmetallleiste aus-
gestattetes Federelement
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Gummierter Stößel für
Tankabdeckung

zur Geräuschminimierung
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 c
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Nacken eines
Crash-Test-Dummies
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2K-Abdeckung, festhaftende 
Verbindung zwischen PBT

und Festsilikon
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g
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ße

 c
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Gummi-Metall-Verbindung für 
die Feinmechanik

 T
e
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g
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 c
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Dichtung einseitig mit
Klebefolie
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Abdichtelement für
aufblasbare Dichtung
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e
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g
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ü
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e

Gummidüse mit 3 Winkelein-
stellmöglichkeiten

zur Belüftung
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g
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5m

m
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m
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Gummipuffer für Cabrio, einseitig 
mit SK-Folie und einseitig mit 
Zellkautschuk konfektioniert
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e

ile
g
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 c
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0
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AEM-Balg auf Aluminium- 
drehteil aufvulkanisiert 
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g
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0
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Elastomer - 
Kurzzeichen

Elastomer-
bezeichnung

Handels-
namen

Härte - 
Shore A                                            
von ca. - 
bis ca

Reißfes-
tigkeit

Reißdeh-
nung

Rückprall-
elastizität

Weiter-
reißwider- 
stand

Abrieb-
wider-
stand

NR Naturkautschuk
SMR                        
SVR

30 - 90

SBR Styrol-Butaden-
Kautschuk

Buna SB              
Europre-
ne

35 - 95

 EPDM Ethylen-Propylen-Dien- 
Kautschuk

Buna EP         
Keltan

20 - 95

 IIR Butyl-Kautschuk
Exxpro                
Butyl

30 - 80

CR Chloropren-
Kautschuk

Baypren            
Neopre-
ne

25 - 90

CO/ECO Epichlorhydrin-
Kautschuk

Epiclorhy-
drin-
Kautschuk

40 - 90

NBR Nitril-Kautschuk
Perbunan           
Krynac

30 - 95

HNBR Hydrierter Nitril-
Kautschuk

Therban              
Zetpol

45 - 98

CSM Chlorsulfoniertes 
Polyethylen

Hypalon 45 - 90

EU/AU Polyrethan-
Kautschuk

Urepan 55 - 90

ACM/EAM Polyacrylat- und Ethylen- 
Acrylat-Kautschuk

Hy Temp              
Vamac

50 - 90

FPM Fluor-
Kautschuk

Viton                  
DAI-EL

40 - 90

VMQ Silikon-
Kautschuk

Elastosil              
Silastic

30 - 85

FVMQ Fluor-Silikon-
Kautschuk

Silastic 30 - 80
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Mechanische  Eigenschaften bei RaumtemperaturMechanische  Eigenschaften bei Raumtemperatur
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Widerstand 
gegen 
bleibende 
Verformung 
bei hohen 
Tempera-
turen

Widerstand 
gegen 
bleibende 
Verformung 
bei tiefen 
Tempera-
turen

Kälte-
flexibel 
bis °C

Max. 
Dauerein-
satz-Tem-
peraturen 

in °C

Benzin
Mineralöl
(bei 100°C)

Säuren 
(25%ige 
Schwe-
felsäure 
bei 50°C)

Laugen 
(50%ige 
Natron-
lauge bei 
50°C)

Wasser
(bei 100°C)

Witterung
und Ozon

Luftun-
durchläs-
sigkeit

-55 80

-30 100

-50 130

-60 130

-35 100

-35 130

-30 110

-45 150

-30 130

-30 120

-30 150

-20 200

-65 200

-45 200

Therm. Verhalten Beständigkeit gegenMechanische  Eigenschaften bei Raumtemperatur



Widerstand 
gegen 
bleibende 
Verformung 
bei hohen 
Tempera-
turen

Widerstand 
gegen 
bleibende 
Verformung 
bei tiefen 
Tempera-
turen

Kälte-
flexibel 
bis °C

Max. 
Dauerein-
satz-Tem-
peraturen 

in °C

Benzin
Mineralöl
(bei 100°C)

Säuren 
(25%ige 
Schwe-
felsäure 
bei 50°C)

Laugen 
(50%ige 
Natron-
lauge bei 
50°C)

Wasser
(bei 100°C)

Witterung
und Ozon

Luftun-
durchläs-
sigkeit

-55 80

-30 100

-50 130

-60 130

-35 100

-35 130

-30 110

-45 150

-30 130

-30 120

-30 150

-20 200

-65 200

-45 200

Alle hier genannten Angaben sind der Fachliteratur entnommen und nach unserem besten Wissen erstellt worden. Das Eigenschaftsbild der einzelnen Elastomer-Werkstoffe 
kann nur richtungsweisend dargestellt werden. Konkrete Rückschlüsse auf Mischungen können nur bedingt gezogen werden, da durch die Einstellung einer bestimm-
ten Eigenschaft in einer Rezeptur (z.B. die Härte) eine Reihe anderer Merkmale beeinflusst werden können. Zusätzlich haben die spezifischen Anwendungsparameter wie 
Temperatur, Medienkontakte etc. einen erheblichen Einfluss auf das jeweilige gesamte Eigenschaftsspektrum der Mischung. Diese Angaben stellen keine zugesicherten 
Eigenschaften im Sinne des Gesetzes dar und befreien den Kunden nicht von der Pflicht eigene Versuche und Prüfungen durchzuführen. Eine Haftung auf Schadensersatz 
ist ausgeschlossen.

Charakteristik Einsatzgebiete

Hohe Zugfestigkeit und Elastizität, gute dynamische Eigenschaften und 
ein sehr geringer Wärmeaufbau (heat-build-up) macht NR auch heute 
noch unentbehrlich für viele Einsatzbereiche.  Die schlechte Bestän-
digkeit gegen Öle, Fette und Benzin sowie die geringe Alterungs- und 
Ozonbeständigkeit sind nachteilig. 

Reifen, Ballons, Gummistiefel, Schuhsohlen, medizinsiche Handschuhe, 
Feder- und Lagerungselemente, Transportbänder, Riemen, Gummipuffer, 
Motorlager, Brücken- und Baulager

Durch den Einsatz von verstärkenden Füllstoffen zeigt SBR annähernd 
ähnliche Eigenschaften wie Naturkautschuk, jedoch bessere Abriebfes-
tigkeit, sowie eine bessere Hitze- und Alterungsbeständigkeit. Die che-
mischen Eigenschaften sind weitgehend mit denen von Naturkautschuk 
vergleichbar.

Reifen, Schuhsohlen, Förderbänder, Dichtungen, Walzenbezüge, Schläuche, 
Fußbodenbeläge

EPDM ist sehr gut hitze-, alterungs-, UV- und ozonbeständig sowie gut 
chemikalienbeständig. Hohe Elastizität, gutes Kälteverhalten und gute 
elektrische Isoliereigenschaften zeichnen den Werkstoff aus. EPDM ist 
unbeständig gegen Kraftsoffe, Öle und Fette.

Kabelummantelungen, Dach- und Deponiefolien, Dichtungen für Fassaden, 
Fenster und Türen, Förderbänder, Schläuche

Die größten Vorteile von Butylkautschuk liegen in der niedrigen Gas-
druchlässigkeit und der guten Beständigkeit gegen Hitze, Alterung, 
Witterung und Chemikalien. Nachteilig sind die schlechte Öl- und Fett-
beständigkeit sowie die geringe Elastizität und der geringe Widerstand 
gegen Druck- und Zugverformung.

Luftschläuche, hitzebeständige Produkte wie Heizbälge, Kesseldichtungen, 
Membranen, Dichtungen, Schutzhandschuhe, Schutzanzüge, Heissgutförder-
bänder, Chemieschläuche

CR wird eingesetzt, wenn eine Vielzahl von Anforderungen wie gute 
Ozon-, Witterungs-, Alterungsbeständigkei sowie gleichzeitig mittlere 
Beständigkeiten gegenüber Ölen u. Fetten gefordert sind. 

Dichtungen, Schläuche, Profile, Walzenbezüge, Fördergurte, Keilriemen, Bau- 
und Fensterprofile, Produkte, die schwer entflammbar sein müssen

CO/ECO weist ein sehr ausgewogenes Eigenschaftsbild auf und ist tem-
peratur-, ozon-, öl- und kraftstoffbeständig. Je nach Anwendung liegt 
die Dauereinsatztemperatur bei ca. -40°C bis 130° C, kurzzeitige Spitzen-
temperaturen können höher liegen.

Automobilindustrie z. B. für Luftkrümmer, Kraftstoffschlauchdecken, Hydrau-
likschläuche, öl- und kraftstoffbeständige Dichtungen, O-Ringe, Membranen, 
Walzenbezüge

NBR weist eine sehr gute Beständigkeit gegen Mineralöle, pflanzliche 
und tierische Öle und Fette auf. Die Ozon- und Witterungsbeständigkeit 
ist je nach Einsatzzweck gut bis mäßig.

Bauteile mit Hitze- und Medieneinwirkung wie z. B. Spezialdichtungen, Keil-
riemen, Bauteile für den Off-Shore-Bereich

HNBR weist wie NBR, eine gute Öl- und Kraftstoffbeständigkeit auf, hat 
jedoch eine erhöhte Chemikalien-, Hitze-, Witterungs- und Ozonbestän-
digkeit. Die Heisswasser- und Dampfbeständigkeit ist ebenfalls gut.

Bauteile mit Hitze- und Medieneinwirkung wie z. B. Spezialdichtungen, Keil-
riemen, Bauteile für den Off-Shore-Bereich

Im Allgemeinen weist CSM gute mechanische Eigenschaften auf, sehr 
hohe Beständigkeit gegen Licht, Ozon, Witterungseinflüsse und oxidie-
rende Chemikalien, gute Flammwidrigkeit und Wärmebeständigkeit, 
mittlere Mineralölbeständigkeit, jedoch ungünstiges Kälteverhalten.

Kabelummantelungen, Schläuche, Keil- und Zahnriemen, Membranen

Polyurethan-Kautschuk hat eine hervorragende Verschleißfestigkeit, 
hohe Reißfestigkeit, relativ hohe Elastizität und gute Beständigkeit ge-
gen energiereiche Strahlen, Sauerstoff, Mineralöle und Fette. Bei heisser 
feuchter Luft, Säuren und Laugen ist keine Beständigkeit gegeben.

Bauteile die verschleiß- und mineralölbeständig sein müssen, wie z.B. Abstrei-
fer, Zahnräder, Walzenbezüge, Vollreifen, Schwingungs- und Stoßdämpfer, 
kraftübertragende Bauteile an Gelenken und Aufhängungen

AEM:  Tieftemperaturbeständig, Ölbeständigkeit, bessere physikalische 
Eigenschaften als ACM, Ölquellung ist höher als bei ACM
ACM: Heizölbeständig, ausgezeichnete Temperaturbeständigkeit, gute 
Ozonbeständigkeit, mäßige Chemikalienbest., gegen Kraftstoffe ist ACM 
nicht beständig.

AEM und ACM-Kautschuk stehen im Wettbewerb, je nach dem, ob mechani-
sche Eigenschaften oder Ölquellung im Vordergrund stehen. Z. B. Dichtungen
Bauteile in der Automobilindustrie, Ventildeckel und Ölwannendichtungen, 
O-Ringe und Wellendichtringe, Ölkühler- und Getriebekühlerschläuche, Spe-
zialwalzenbezüge

Hohe Temperaturbeständigkeit mit gleichzeitig guter chemischer Be-
ständigkeit zeichnen FKM aus. Weitere positive Eigenschaften sind die 
geringe Gasdurchlässigkeit, gute Mineralöl-, Ozon- und Witterungsbe-
ständigkeit.

Dort wo aggressive Medien und hohe Temperaturen herrschen. O-Ringe, Wel-
lendichtringe, Bauteile in der Luftfahrtindustrie

Hervorragende Kälteflexibilität, ausgezeichnete Heissluftbeständigkeit, 
sehr gute Beständigkeit gegen Sauerstoff, Ozon, UV-Strahlen und Witte-
rungseinflüsse, sehr gute elektrische Isoliereigenschaften, hervorragen-
de physiologische Eigenschaften.

Breites Anwendungsspektrum für Dichtungen und andere Bauteile in der Le-
bensmittelindustrie sowie in der Medizintechnik. Z. B. Babysauger, leitfähige 
Bauteile, Walzen für Kopiergeräte, Kfz.-Zündleitungen, Messelektroden etc.

Im Allgemeinen weist Fluor-Silikon-Kautschuk ähnliche Eigenschaften 
wie Silikon-Kautschuk auf. Die Beständigkeit gegeüber Öl und Benzin ist 
allerdings deutlich besser. Die geringere Elastizität und etwas schlech-
tere Kälteeigenschaften sowie eine geringere Gaspermeation sind 
nachteilig.

Dichtungen und Membranen in der Erdölindustrie, Bauteile für die Luftfahrt-
industrie
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