
Reinraumverpackungen

GMP- und reinraumtaugliche Folien und Beutel

als Primär- und Sekundärpackmittel

zum Schutz vor Kontamination

www.reinraumverpackungen.de

Strubl

GmbH  &  Co. KG

Richtweg 52

D - 90530 Wendelstein

Tel.: +49(0)9129-90350

Email: strubl@strubl.de

Internet: www.strubl.de



GMP-/ReinraumverpackungenGMP- /Reinraumproduktion

Im Reinraum eingesetzte Packmittel müssen den gleichen Qualitätsanforderungen entsprechen wie die im

Reinraum hergestellten und zu verpackenden Produkte. Nur dann werden die von den Verpackungen ausgehenden

Kontaminationsrisiken verhindert. Das gilt für die gesamte industrielle Reinraumprozesskette vom Rohstoff über

Komponenten bis zum Endprodukt. Unsere Produkte schützen vor Kontamination von Produkt und Prozess und

sind ein effektiver Faktor zur Verbesserung der Reinraumqualität.

Alle Prozesse finden in gekapselten und überwachten Reinräumen statt: Schlauchfolienextrusion, Beutel-

konfektion, manuelle Konfektionsprozesse und Verpackung. Ein integriertes Monitoring - System sichert die

Reinraumprozessqualität.

Reinraumproduktion ( ISO 14644 - Class 7-8, GMP C -D)

Rohstoffe mit Foodgrade / Medical Grade / Pharmagrade (Pharm.EUR/USP)

kontaminationsfreie Verpackung (”bag-in-bag”)

Hygienemanagement / Pestcontrol

Monitoring / Validierung / Qualifizierung von Prozessen und Produkten

Rückverfolgbarkeit durch lückenlose Dokumentation und Spezifikation aller Rohstoffe und Prozesse

ISO 9001, ECV-Fehlerbewertungslisten, In-Prozess-Kontrolle, Prüfzertifikate (CoC / CoA)

Change Management (Change Control / Change Notification)

GMP-gerechte Produktionsprozesse, Dokumentation, Schulung

GMP- /Reinraum-Philosophie

Materialtyp LDPE - LLDPE - HDPE - MDPE - PP

Ausführung
Kennzeichnung: Ink-Jet / Prägung

Lochung / Nadelung / “easy open”

Abmessung 50 mm x 100 mm bis 1300 mm x 2000 mm

Verpackung
“bag-in-bag”

 Rollenware auf Kunststoffhülse

Folien

Beutel

Material-

konformität

Lebensmittel-Konformität (foodgrade)

Pharmacopoe-Konformität (pharmagrade)

Medizinprodukte-Konformität (medicalgrade) nach VDI 2017

Flachbeutel /

  -sack/- hülle

Seitenfalten-

beutel /- sack

Klotzbodenbeutel

(geklebt/

geschweißt)

Schlauch Flachfolie Halbschlauch Seitenfalten-

schlauch

Schmalschlauch

ab 50mm

Naht Bodennaht - Seitennaht

Cleanzip

Druckverschluss-

Beutel

Material-

eigenschaften

mit /ohne Additive (Gleitmittel, Antiblock)

antistatisch (migrierend/permanent)

Sterilisationsverfahren: Gamma

Wir produzieren und entwickeln individuelle Verpackungslösungen für unsere Kunden. Die partikel- und keimarme

Reinraumproduktion bietet höchste Qualität und Sicherheit. Alle Verpackungen können sterilisiert werden und

sind so für hochsensible Anwendungen verwendbar. Unsere GMP- / Reinraumverpackungen entsprechen den

Anforderungen der VDI 2093 Blatt 9.2. (Verbrauchsmaterialien im Reinraum).

Beutelsysteme

Doppelbeutel
Cleanliner
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Qualität - Flexibilität - Kompetenz

Die Strubl GmbH & Co. KG ist ein unabhängiges und erfolgreiches mittelständisches Familienunternehmen.

Inhaber und Mitarbeiter bürgen mit einer 70-jähriger Branchenerfahrung für Kompetenz, Flexibilität und

Innovation.

Reinraumverpackungen: Folien und Beutel aus dem Reinraum = GMP-gerechte Primär- und Sekundärpackmittel

zum Einsatz in der Reinraumproduktion

Plug&Pack® Verpackungssysteme: Verpackungsmaterial und Prozessautomatisierung

= Rationalisierung und Flexibilität von Verpackungsprozessen

Folienverpackungen: Kunststoffverpackungen (Flexibilität) für alle Industrie- und Konsumgüter

Wir beliefern Kunden im In- und Ausland in verschiedensten Märkten, z.B. Pharmazie, Medizintechnik, Chemie,

Lebensmittel, (Mikro)Elektronik, Kosmetik und Automotive.

Dabei verstehen wir uns als langfristiger Partner in einer fairen Lieferanten-Kunden-Beziehung. Unser Ziel

ist es, beste Qualität zu liefern und durch Kompetenz und Service maximalen Kundennutzen zu schaffen.

Grundlage hierfür sind die interne Produkt- und Prozessentwicklung, unsere  technische Prozessflexibilität,

der eigene Maschinen- und Werkzeugbau und vor allem unsere qualifizierten und motivierten Mitarbeiter, die

sich in allen Unternehmensbereichen in den Dienst des Kunden stellen.

Unternehmensmission

Unsere Geschäftsbereiche:

Um den steigenden Anforderungen der Märkte und unserer Kunden gerecht zu werden, arbeiten wir auf Basis

unseres zertifizierten ISO 9001 Qualitätsmanagementsystems konsequent an der Weiterentwicklung und

Verbesserung der Produkt- und Prozessqualität. Verpackungen spielen eine zentrale Rolle zur Gewährleistung

der Produkt- und Prozessqualität unserer Kunden. Eine systematische Risikoanalyse zeigt die bedeutenden

qualitativen Einflussfaktoren von Verpackungen auf das Packgut. Daher werden durch die Anwendung der

relevanten GMP-Prinzipien alle Prozesse konsequent überwacht und optimiert. Im Zentrum steht die intensive,

partnerschaftliche Zusammenarbeit mit unseren Kunden. Permanentes Lernen und Verbessern schafft Qualität

und Effizienz zum Nutzen unserer Kunden.
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Umweltfreundliche Folien und Beutel

100 %

Recyclingmaterial

100 %

kompostierbar

PE und PP 100% recyclingfähig, Biokunststoffe und Papier

Unbedruckt, bedruckt, kaschiert, High quality bis zu 8 Farben

Maßgeschneiderte Folienverpackungen nach Kundenwunsch



Ein Baukastensystem für Ihre Verpackung

Beutel

Alle Artikel bis zu 8 Farben einseitig und zweiseitig bedruckt möglich!

Produkte

Flachbeutel/-
Sack /- hülle

Seitenfalten-
beutel/-Sack

Adhäsionsverschlussbeutel mit Klappe und Klebeverschluss,

Bodenfaltenbeutel, Flachbeutel, Säcke, Hüllen, Hauben, Eurolochbeutel,

Hängebeutel, Kleiderschutzhülle mit und ohne Bügelöffnung,

Mehrkammerbeutel, Rundbeutel, Schweißperforationsbeutel,

Seitenfaltenbeutel lose, geblockt oder perforiert auf Rolle,

Tragetaschen und Tragebeutel mit und ohne Griffverstärkung,

Wicket-Beutel, Zuschnitte von Flachfolie oder Halbschlauch,

Schlauchabschnitte, Klotzbodenbeutel, Druckverschlussbeutel, Stand

Up Pouch 45°

Bodenfalten-
beutel

Materialtyp
LDPE / HDPE/

LLDPE

Klappe

Materialeinfärbung

Abmessung

Versandform

PP/OPP/CPP

lose geblockt perforiert auf Rolle

Naht Seitennaht Bodennaht Spezialnaht

ohne/mit Klappe abgeschrägte Klappe Stülpklappe

antistatisch

monoaxial

rutschhemmend

elektrisch leitfähig

biaxial schrumpfend

autoklavierbar

gleitend

UV-beständig

sterilisierbar

transparent eingefärbt, Farbton Intensität

Materialeigenschaft

Kennzeichnung Farbe Position Text

Ausstanzung Luftloch Spezialloch Euroloch Griffloch

Verpackung Gebinde Verpackung “bag-in-bag” Etikettierung

Biokunststoffe Papier

von 40 x 40 mm bis 3000 x 3000 mm

Klappenbeutel
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Qualität auf der Rolle für Ihre Produkte

Folien

Schlauch

Monofolie und Coex(Verbund)folie, Verpackungsfolie, Verpackungs-

schlauch, Schrumpffolie monoaxial und biaxial, Seitenfaltenschlauch,

Halbschlauch, Breitfolie, Banderolierfolie, Schmalschlauch, Kaschier-

folie und Silikonierfolie, Cutterfolie

Flachfolie Halbschlauch

Produkte

Seitenfalten-
schlauch

Wir verfolgen die Diskussion um Kunststoffverpackungen aufmerksam und lösungsorientiert.

Wir sind der Meinung, dass unsere Produkte eine gute Verpackung darstellen:

Unsere Beutel und Folien sind aus einem Standardkunststoff PE oder PP.  Ein Rohstoff der 100% recyclebar ist.

Es handelt sich um eine Einstoffverpackung mit guter Ökobilanz und geringem Materialeinsatz.

Wir können bei unseren Produkten die Nachhaltigkeit durch den Einsatz von Recyclingmaterial und

Reduzierung der Folienstärken steigern.

Mit Beuteln und Folien aus Papier und Biokunststoffen präsentieren wir unseren Kunden nachhaltige und

innovative Lösungen.

Materialtyp PE (LDPE, HDPE, LLDPE), PE/EVA, Biokunststoffe, Papier

Abmessung Flachfolie von 30 mm bis 3500 mm, Schlauch von 50 mm bis 1750 mm

Versandform auf Papp- , Kunststoff- oder Stahlhülse, Hülse 76 mm oder 152 mm

gleitend

monoaxial

elektrisch leitfähig

rutschhemmend

biaxial schrumpfend

autoklavierbar

antistatisch

UV-beständig

sterilisierbar

Material-
eigenschaft

Materialeinfärbung transparent eingefärbt, Farbton Intensität

Kennzeichnung Farbe Position Text

Entlüftung genadelt gelocht 3 mm, 5 mm perforiert

Ökostatement



Made in Germany aus unseren Standorten

Umweltfreundliche Folien und Beutel

-LDPE, HDPE, LLDPE, PP

-kundenspezifische

 Rezepturen

-Biokunststoffe

 kompostierbar

-Biokunststoff biobased

-Papier

Extrusion Druck Konfektion MaschinenbauRohstoffe

-Blasfolienextrusion

-17 Anlagen

-Mono/Coex

-In-Line Druck

-Perforation

-Flexodruck

-8 Farben High -Quality

-LF-Kaschierung

-Rollenschneider

-50 Beutelmaschinen

-Seitennaht, Bodennaht

-lose, auf der Rolle

-Lochung, Stanzung

-P&P Verpackungs-

 maschinen

-Werkzeugbau

-Forschung

 und Entwicklung

Wir arbeiten auf Basis unseres zertifizierten ISO 9001 Qualitätsmanagementsystems konsequent an der

Weiterentwicklung und Verbesserung der Produkt- und Prozessqualität um den steigenden Anforderungen

der Märkte und unserer Kunden gerecht zu werden. Die Qualitäts-Prinzipien werden in allen Prozessen

durchgängig beachtet und überwacht. Die intensive, partnerschaftliche Zusammenarbeit mit unseren Kunden

schafft gegenseitiges Vertrauen und Fairness und ermöglicht langfristige Geschäftsbeziehungen.

www.strubl.de

Qualität - Flexibilität - Kompetenz



Plug & Pack Verpackungssystem
Das flexibelste Verpackungssystem der Welt

w w w . s t r u b l . d e

Kürzeste Rüstzeiten für alle Beutelgrößen und -varianten

Beutel und Verpackungsmaschine aus einer Hand

Plug & Pack Beutel

Strubl 
GmbH & Co. KG

Individuelle Maschinenkonfiguration und Systemintegration

DIY, Automotive, Lebensmittel, MedTec, Industrie, Handwerk

Heavy Header
-moderner look am 
“point of sale”
-spezialverstärkter Header
-platzsparende                   
 Warenpräsentation
-umweltfreundliche           
 Einstoffverpackung
-preiswerte Alternative     
 zum Blister

Functionline
-kostengünstige Funktions-
 verpackung
-spezielle Materialien
-vielseitiger Schutz für 
 alle Produkte
-belastbar und bedruckbar

Zipline
-wiederverschließbare Beutel
-Originalitätsverschluss
-Convenience

Plug & Pack Beutel
maßgeschneidert aus eigener Produktion

Baukastensystem

Material PE, OPP, CPP, LDPE, HDPE, Coexmaterial, Verbundfolie, antistatisch, eingefärbt

Verschluss

Format 40 mm x 50 mm bis 500 mm x 1000 mm

Zusatz-
optionen

Beutel

Druck

Flachbeutel Header Beutel Druckverschlussbeutel

Qualität-Flexibilität-Kompetenz

1-8 Farben Premiumquality

Header
Höhe 20 mm-200 mm, Dicke 50µ-400µ 

Verstärkungsstrip: transparent, opak-weiß

Druckverschluss mit/ohne Originalitätsfunktion

Adhäsionsverschluss (permanent/reversibel)

Heavy Header, Euroloch, Bodenfalten, Perforation/Lochungen

Rundschweißung/Formschweißung, Mehrkammerbeutel, Labeling

w w w . s t r u b l . d e

Wir arbeiten auf Basis unseres zertifizierten ISO 9001 Qualitätsmanagementsystems 
konsequent an der Weiterentwicklung und Verbesserung der Produkt- und 
Prozessqualität um den steigenden Anforderungen der Märkte und unserer Kunden 
gerecht zu werden. Die Qualitäts-Prinzipien werden in allen Prozessen durchgängig 
beachtet und überwacht. Die intensive, partnerschaftliche Zusammenarbeit mit unseren 
Kunden schafft gegenseitiges Vertrauen und Fairness und ermöglicht langfristige 
Geschäftsbeziehungen.

Standbodenbeutel



- STRUBL betrachtet den Verpackungsprozess als System aus Maschine, Material, Design und Service

- mit unseren Kunden realisieren wir in enger Zusammenarbeit individuelle, effiziente und flexible Systemlösungen

- mit unserem Baukastensystem beraten und unterstützen wir bei Gestaltung und Design der Verpackung

- systemangepasste Originalbeutel garantieren optimale Anlagenverfügbarkeit und Verarbeitungsqualität

- wir sind nach DIN ISO 9001: 2008 zertifiziert, d.h. hohe Qualitätsstandards in allen Prozessen und permanente Verbesserung

- flexibel, einfach, effizient
- minimale Rüstzeiten (<30s) = > maximale Flexibilität
- variable Beutelgrößen (50 x 50mm – 400 x 800mm)
- maßgeschneidert mit vielfältigen Zusatzoptionen
- externe Zuführ -, Zähl- und Wiegesysteme
- für Klein - und Großserien

Vorteile:

- Plug & Pack® Beutel werden
  als Wicket -Gebinde geliefert
= 100% Qualität

1 2

3
4

1 2 3 4

Typische Anwendungen:
- Eisenwaren und Baumarktartikel
- Sanitär und Heizung
- Office, Hobby- und Bastelbedarf
- Automobil - und Ersatzteile
- Elektrik und Elektronik
- Verschlüsse und Verbinder
- Kosmetik und Beauty
- medizinische Produkte

Beutelmagazin Druck/Etikettierstation Befüllstation(en)

- Variable Daten werden exakt    
  positioniert mit bis zu 360 DPI  
  und flexiblen Druckbreiten        
  gedruckt (50 x 70-128 x 300 mm)

- der Beutel wird mit Blasluft 
   und / oder mechanisch       
  geöffnet

- Plug & Pack® Beutel werden
  als Wicket-Gebinde geliefert
 = 100% Qualität

- Das Schnellwechselsystem    
  garantiert einfaches Handling 
  und hohe Flexibilität.

- Netzwerkintegration und offene 
  Schnittstelle für alle Drucker-    
  typen

- Das Befüllen erfolgt manuell 
  oder automatisch durch         
   handelsübliche Zuführ-, Zähl-
   und Wiegesysteme.

- Die Beutel werden in Boxen   
  oder Förderbändern abgelegt.

Schweißen

- Wechselmagazin
- unterbrechungsfreies Verpacken
- Rüsten während des laufenden 
  Betriebes
-keine Stillstandzeiten durch Rüsten

- Vorder- und Rückseitendruck
- Etikettiersysteme

- individuelle Befülltrichter
- bis zu 10 zusätzliche Befüll-    
  stationen zum Erzeugen von  
  Artikelsets

- höhenverstellbar
- Mehrkammerschweißen
- Kontrollwaage

Optionen: Optionen: Optionen: Optionen:

Automatisierung und Flexibilität zu niedrigen Kosten

Plug & Pack Verpackungssystem
Automatisierung und Flexibilität zu niedrigen Kosten

Plug & Pack Systemvorteile

...the world of Plug & Pack options...

Wiegen, Zählen, Vereinzeln

Inline Visuelle Qualitätskontrolle

Komplettsysteme

Integration von Anlegern

Befüllung mit Roboter/Handlinggeräten

Erstellen von Sortimenten mit Förderband

Plug & Pack Jumbo mit 8 Stationen

Kennzeichnen und Etikettieren
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