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Flissigkeiten dkonomisch aufbringen

Umweltfreundliches & effizientes
Aufbringen von Flissigkeiten

Prozesssicherheit durch
innovative Ideen und Losungen

 Sprihkopfe

« Schmieranlagen
» Schmiersysteme und Zubehor

www.hiessl.de




Hochwertig & multifunktional - Die Schmiersysteme von HIESSL

MICROFLUID - Minimalschmiersystem

Die Innovative & multifunktionale Control-Unit
in modularem Aufbau und kompakter Bauweise

MICROSLUID

minimalschmiersystem

 Fir eine Vielzahl an Flissigkeiten geeignet - Fluidgruppe 1
» Max. 6 bar Behélteriiberdruck zuldssig

- Standardauslegung 1 bar (Sicherheitsventil)

* Ventilspannung 24 VDC, auf Wunsch 230 VAC

» Ventile mit Handhilfsbetatigung

 Dichtwerkstoffe vielseitig bestdndig

 Zuldssige Temperatur: -10 bis +50 °C

* Volumen: 500 ml/ 1000 ml /2000 ml

» Optional mit Schwimmerschalter gepriift!

\
H estigkeitspriifung
nach AD20gg
Regelwerk

Reihe B

FLUIDTEC - Multifluid System

Edelstahlbehélter mit 5-fach Verteilersystem
und hochwertigen Prazisionsventileinheiten

=LUIDTEC

multifluid system

 Fir eine Vielzahl an Flissigkeiten geeignet - Fluidgruppe 1
» Max. 6 bar Behalteriiberdruck zuldssig

» Standardauslegung 1 bar (Sicherheitsventil)
 Ventilspannung 24 VDC, auf Wunsch 230 VAC

» Ventile mit Handhilfsbetatigung

 Dichtwerkstoffe vielseitig bestdndig

 Zuldssige Temperatur: -20 bis +80 °C

* Volumen:5,71/100/201

« Optional mit Schwimmerschalter
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HIESSL Schmiertechnik - Fliissigkeiten 6konomisch aufbringen

lhr Ziel ist unsere Herausforderung:
Nur so viel Fliissigkeit wie notig
aufzutragen.

Durch das 6konomische Aufbringen
von Fliissigkeiten mit unseren Spriih-
systemen wird eine enorme Kosten-
senkung erreicht:

» Durch deutlich weniger Verbrauch,
Anschaffungs- und Lagerkosten

« Mit einer erheblichen Reduzierung
der Reinigungskosten fir Werkst-
cke, Maschinen und Arbeitsplitze

» Erhéhung der Werkzeugstandzeiten
und Senkung der Ausschussquote
durch optimale Schmierung und
Kihlung

» Reduzierung der Entsorgungskosten
des Abfalléles auf ein Minimum

Diisentechnologie
Wir haben eine Vielzahl von Zwei-

stoffspriithdiisen in unterschiedlichen
GroRen und fir unterschiedliche Ein-

Spriihbilder
‘ hoher Druck
Sprihluft
Tropfengrofe klein
Olnebelbildung grof
Verteilung fein

Breitstrahlluft
viel gréBer als

Kernstrahlbereich Randstrahl-
bereich

Befettungsbild Ellipse

(o]

Menge grof

satzgebiete in unserem Produktpro-
gramm. Die Sprihwinkel sind je nach
Anwendungsfall variierbar. Unsere
Sprihdisen arbeiten ausnahmslos
pneumatisch und haben sehr kurze
Schaltzeiten. Durch die hohe Modell-
vielfalt an Sprihkopfen, sind wir auf

jeden Anwendungsfall vorbereitet.

Selbst an schwer zugdnglichen Sprih-
stellen ist es moglich, mittels Zubehor
oder kundenspezifischen Lésungen
einen optimalen Flissigkeitsfilm 6ko-
nomisch aufzubringen.

Flexibilitat: Die Maschine oder der
Anwendungszweck gibt AusFiihrung
und Lieferumfang des Sprithgerates
Vor.

Unsere Produkte sind Einzelteile
eines Baukastensystems:

Spriihgeréte, Spriihkdpfe, Ventileinhei-
ten und Zubehor kdnnen fast beliebig
kombiniert werden.

Dies ermdglicht, dass wir auf Ihre

‘ niedriger Druck
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CAAAS
grofRerals
Randstrahl-
bereich

Kreis

klein

spezielle Anforderungen und Wiinsche
eingehen kénnen. Eine Erweiterung
der Sprihstellen, auch an komplexen
Prozessen ist dadurch problemlos
moglich.

Wir denken und Fertigen innovativ
und l6sungsorientiert:

Gemeinsam mit Ihnen entwickeln
und konstruieren wir speziell auf lhre
Bedirfnisse zugeschnittene Sprithan-
lagen und Sondermaschinen und ver-
wirklichen Ihre Ideen und Vorstellun-
gen von der Planung bis zum fertigen
Produkt.

lhre Vorteile

« Sehr geringe Verstopfungs-
gefahr durch Selbstreinigung des
Spriihkopfs

« Nachtropffrei durch integrierten
Verschluss im Sprihkopf

» Geringe Nebelneigung durch
patentierte Technik

 Einsatzfahig fir
IHRE Flissigkeiten

» Spriihluftdruckeinstellung
am Sprihkopf oder wahlweise
am Sprihgerat

* Hochwertiges Dichtungsmaterial
fr nahezu alle Flissigkeiten

« Stufenlose Mengeneinstellung
von annahernd 0 - 15.000 ml/h
am Sprihkopf

» Geringste BaugroRe
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Die HIESSL SpriihkopFfe - Modellvielfalt fiir jeden Anwendungsfall

. . Fliissigkeitsmenge
Technische Daten Anschlisse _ bei 1bar [ml/h]
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SD18 * Der klassische Prazisions-
Koaxialspriihkopf
* Sprihluft direkt
. Ia:m S[;ruhkcl)g:)f elgls"tel!bir.t , | Gekop- . Viton | ‘D 0- 0- 0-
einstregelbare Flussigkeitsmenge pelt (FPM) 6400 580 115

SD18 BS * Prazisions-Koaxialsprihkopf
« Sprihluft / Breitstrahlluft direkt
am Spriihkopf einstellbar
* Feinstregelbare Flissigkeitsmenge
* Breiterer Elypsenférmiger + | Gekoppelt
Spriihstrahl PP (FPM)

Viton 0- 0- 0-
6400 580 115

SD18 * Prazisions-Koaxialsprihkopf

Lanzensprihdise « Sprihluft direkt am Sprihkopf
einstellbar

« Feinstregelbare Fliissigkeitsmenge
fiir beengte Platzverhéltnisse

« Kundenspezifisch biegbare Lanze

(30- 1000 mm)

Gekop- Viton o 0- 0- 0-
" pelt (Fpm) | 2710 ‘D 6400 = 580 | 115

SD18 BS « Prazisions-Koaxialsprihkopf
Lanzensprihdise « Sprihluft direkt

am Sprihkopf

einstellbar

B =90°

Viton
(FPM)

e 0- 0- 0-
360 6400 @ 580 | 115
dreh-

bar

+ | Gekoppelt

« Feinstregelbare Flissigkeitsmenge
fiir beengte Platzverhaltnisse

< Kundenspezifisch biegbare Lanze
(30-1000 mm)

* Breiterer Elypsenférmiger Sprihstrahl

SD14 * Prazisions-Koaxialsprihkopf
» Kompakte Bauweise
0H  Schmaler Spriihstrahl

Viton
(FPM)

"
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Optimale Schmierung & Kiithlung trotz deutlich weniger Verbrauch

. . Fliissigkeitsmenge
Technische Daten Anschlisse _ bei 1bar [ml/h]
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WSK18  Extrem klein — -15°
Modulblockbauweise moglich bIS
* Sehr breiter Sprihwinkel
. gsrér?;;reaar:éteerllbarkelt der . . . . viton | 1 50 0- 0- 0-
* Sehr gute Reproduzierbarkeit (FPM) 360° 6400 >80 15
der aufzutragenden Flissigkeit dreh-
* Sehr schnelle Reaktionszeit b
ar
Modulblockdiise « Speziell fiir den Spriihleistenbau
entwickelt =15°
« Sehr gute Einstellbarkeit der b|s
Sprihparameter

B 07 0- 0- 0-

8400 | 2820 660

* Sehr gute Reproduzierbarkeit Viton
der aufzutragenden Flissigkeit (FPM)
* Sehr schnelle Reaktionszeit
* Flissigkeitsmenge einstellbar Giber
Prazisions-Rasterdrossel M6x0,5
mit 40 Rasterstellungen/Umdrehung

360°
dreh-
bar

DBS07 * Sprihluft und Breitstrahlluft
separat an der Diise einstellbar =15°
* Sehr gute Reproduzierbarkeit b'5
der aufzutragenden Flissigkeit viton | P= 90° 0- 0- 0-
* Sehr schnelle Reaktionszeit + | Gekoppelt (FPM) - 8400 | 2820 660
« Fliissigkeitsmenge einstellbar iiber 360°

Préazisions-Rasterdrossel M6x0,5 dreh-

mit 40 Rasterstellungen/Umdrehung bar

* Sehr gute Einstellbarkeit der

Sprihparameter =15°
* Sehr gute Reproduzierbarkeit bIS
[ urmgeetget e 0 6o
FPM 4 282
« Verschiedene Aufsdtze zur Flissig- ( ) 360° 8400 820 660
keitsmengenverstellung wahlbar dreh-
bar
Blockdise BS « Speziell fiir den Sprihleistenbau
Schleifenbohrung entwickelt =15°
« Sehr gute Einstellbarkeit der b|s
Sprihparameter ) B =90°
« Sehr gute Reproduzierbarkeit + &+ | 4 | 4 | Viton _ 0- 0- 0-
der aufzutragenden Flissigkeit (FPM) 360° 8400 = 2820 | 660
« Sehr schnelle Reaktionszeit dreh-
* Verschiedene Aufsatze zur Flissig- bar

keitsmengenverstellung wéhlbar

HST100 * Fir FlUssigkeiten mit hoher Viskositdt
* Sehr gute Einstellbarkeit der =15°
Sprihparameter bIS
* Sehr gute Reproduzierbarkeit . [3 90°
der aufzutragenden Fliissigkeit + o+ o+ o+ (\I/;Ft’cr\)/?) 8?1(;0 222_0 606;)
* Sehr schnelle Reaktionszeit 360°
* Flissigkeitsmenge einstellbar Gber dreh-
Prazisions-Rasterdrossel M6x0,5 bar

mit 40 Rasterstellungen/Umdrehung
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Wir sind in vielen Branchen zuhause...

Sprilhkammern

In unzdhligen Variationen, von
kleinsten Bauformen bis zu
Kammern mit iiber 4 Metern Breite

« Kontrolliertes Aufbringen des
Flissigkeitsfilmes in einem
geschlossenen Gehduse

» Durch angeschlossene Absauggerate
kann Restnebel eliminiert werden

« Uberschiissige Fliissigkeit kann
aufgefangen und (iber einen
Ricklauf dem Wiederverwendungs-
kreislauf zugefiihrt werden

Sprihleisten Sonderanlagenbau Mediumverteiler

Durch die Schlichtheit der Geht nicht - gibt’s nicht Ein Spriihgerat - mehrere Diisen

Konstruktion entstehen deutlich

weniger Anschaffungskosten Wir passen unsere Anlagen an die  Standardverteiler mit bis zu
gegebenen Anforderungen an. Dies 5 Anschlussmoglichkeiten

 Beibeengten Platzverhaltnissen immer in Ubereinstimmung mit den ¢ Mediumverteilergerdte mit

» Kompakt montierte Sprihkopfe Vorstellungen des Kunden. hoéherer Anzahl an Anschlissen

+ Geschiitzt durch Profile gegen auch nach Kundenwunsch

duRere Beschadigung
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... uberall dort, wo Fliissigkeiten 6konomisch aufgetragen werden

Zubehor

» Verschiedenste Halterungen fir
jeden Sprihkopf

» Flexible Gelenkhaltersysteme

» Schlauchleitungen in verschiedenen
Ausfiihrungen

* Schnelltrennkupplungen

« Einbauschradnke

* Mengenmessmodule

» Drucksensoren

» Spezialventile

» G

Vorrats- & Druckbehalter

Je nach Anwendung gliedert sich das

vorhandene Behdlterspektrum in
verschiedene Produkte

Doppelmembranpumpen

GrofRtenteils bieten wir pneumatisch

angesteuerte Doppelmembranpum-
pen in jahrelang bewdhrter Ausfiih-
rung an

« Komplette Verschlauchung auf
Ventilblechen oder -schranken

» Fir 200 | Normfasser steht eine
Kombination aus Pumpe-Ansaug-
fassrohr-Schwimmerschalter zur
Auswahl

» Prdzisionsausriistung gewahrleistet
sicheres Zufiihren der Fliissigkeit

* Alubehdlter0,51/1,01/2,01

 Standardbehdlter aus Edelstahl
571/101/201

« Stahlblechbehélter 24 | bis 200 |

Ventileinheiten- & schranke

Zur Versorgung und Ansteuerung
der Spriihdiisen, Spriihleisten oder
Spriithschleusen

0000
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0o |
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e e
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* Druckminderer mit Manometer

» Baukastensystem

» Verschiedene Spriihzeiten

* 230 VAC bzw. 24 VDC oder
Sonderspannungen bzw.
EX-Ausflihrung

+ Qualititsventile fiir Luft und O,
erweiterbare Anschlussmaglichkeit
fir Spriihkopfe
(beliebige Anzahl méglich)

HIESSL Produkte | 7



I-IICSSL“

Flissigkeiten dkonomisch aufbringen

Systemlieferant fiir die

Schmierungstechnik

Das Unternehmen HIESSL Schmiertechnik GmbH

ist seit liber 20 Jahren Hersteller und Lieferant von
Befettungssystemen fiir Bander, Platinen und Formteile,
den dazugehérigen Schmierstoffen sowie von modularen
Einzelspriihgerdten fir die spanende Fertigung.

Als Experten der Minimalschmierung erarbeiten unsere
Mitarbeiter in Abstimmung mit unseren Kunden optimale
Losungen fir alle Branchen.

HIESSL Schmiertechnik GmbH

Am See 16
D-72663 Grossbettlingen

Fon +49 (0) 70 22 / 24 44 23-0
Fax +49 (0) 70 22 / 24 44 23-20

eMail info@hiessl.de
Internet www.hiessl.de

Wir haben Ideen fiir eine Vielzahl an weiteren
Aufgaben, Fliissigkeiten feinstfilmig in lhrer Produktion
aufzubringen. Mehr unter www.hiessl.de

I— Vertriebspartner _l

L |

Wir arbeiten standig an der Weiterentwicklung unserer qualitativ hochwertigen Produkte. Texte, Abbildungen und technische Daten sind daher unverbindlich. Stand: 02/2014





