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VOGT Ceramic Components

Seit Uber 40 Jahren entwickelt und fertigt
die VOGT GmbH technische Keramikbau-
teile. Unsere langjahrige Erfahrung hat sich
fUr unsere Kunden bewahrt. Mit unserem
Wissen wirken wir frihzeitig in der Konstruk-
tionsphase eines neuen Produktes mit.
Daher sind wir nicht nur Zulieferer, sondern
auch kompetenter Partner bei der Entwick-
lung von Funktionslosungen. Zielrichtung ist
die Ingenieurkeramik fur High-Tech-Anwen-
dungen und die Durchfihrung von Wert-
analysen.

Modermne  Formgebungsmaschinen  und
Sinteranlagen mit Temperaturen bis 1750°C
ermoglichen auf 4.000 m?2 Produktionsfla-
che die Herstellung von Keramikbauteilen
in hoher Prézision und Quialitat. Die in CAD/
CAM-Technik  konstruierten  Werkzeuge
werden im eigenen Werkzeugbau erstellt
und bilden die Grundlage fur unsere Flexi-
bilitdt und Leistungsfahigkeit. Die Zertifizie-
rung nach DIN ISO 9001:2000 ist Voraus-
setzung, um die wachsenden Anspriche
unserer Kunden zu sichern.

Bauteile aus technischer Keramik kommen
aufgrund ihrer ausgezeichneten physika-
lischen Eigenschaften in den unterschied-
lichsten Industriezweigen zum Einsatz. Be-
sonders die elektrischen und mechanischen
Eigenschaften unter hochsten Tempera-
turen mit gleichzeitig hoher VerschleiB- und
Korrosionsbestandigkeit zeichnen die Bau-
teile aus diesen Werkstoffen aus. Sie bieten
entscheidende Vorteile, wo andere Materi-
alien an ihre Grenzen stof3en. Als Bestand-
teile von hochwertigen Systemgruppen er-
fullen technische Keramikbauteile dadurch
oft funktionsentscheidende Aufgaben.

Vorteile keramischer Bauteile auf einen
Blick:

Elektrische Isolation
Mechanische Festigkeit

- Geringe Dichte

- VerschleiBfestigkeit und Harte
Kriechstromfest
Hochtemperaturbestandig

- Temperaturwechselbestandig
Klima- und alterungsbestandig
Umweltvertragliche Entsorgung

- Chemische Bestandigkeit
Lebensmittelecht

KONSTRUKTION
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Masseaufbereitung Formgebung Griinbearbeitung Endbearbeitung Qualitatssicherung

» Mahlen » Trockenpressen » Frasen » Entbindern » Schleifen » Kleben » Priifen

» Mischen » Extrudieren » Drehen » Sinterbrand » Lappen » Metallisieren - Optisch/Taktil
» Filtern » Spritzen » Bohren 900°bis » Polieren und Loten - MaBpriifung
» Granulieren » Sdgen 1750°C » Honen » Rollieren - Risspriifung

» Plastifizieren » Glasieren » Einpressen - Festigkeit

» Spriihtrocknen » Gleitschleifen » Schrumpfen - Dichte

» Laserbeschriftung




Highlights in Ceramics

Abbildungen im Hintergrund

Sensoraufnahme
Schneidklingen und -messer
Speziallampenfassungen
Pinzetteneinsatze
Mikrobauteile

Uhren- und Schmuckteile

Disen

mit hoher Abriebfestigkeit, geringstem Ver-
schlei3 und hoher Korrosionsbestandigkeit flr
Hochdruckreinigungsanlagen bis 2.000 bar
und Dusendurchmesser bis 0,15 mm, fur
Metallpulververdisung, Pulverspritzanlagen
oder Klebstoffzufhrungen

Drucksens
i en bis 0,12 mm, Medien
i
ager
auchmelder im Flugzeugbau

Temperatursensoren

fur Ubertemperaturschutz, Klimatisierung,
Temperaturmessgerate

Isolatoren

fur Geratebau, elektrostatische Filteranlagen,
Trafo-Durchfuhrungen, Stitzisolatoren, Korona-
Oberflachenbeschichtungsanlagen, unglasiert
und glasiert



Anwendungsbeispiele

Dicht- und Regelscheiben
fur Wassertechnik, Pneumatik, Hydraulik

Ventile
in der Medizintechnik und in Hausgeraten

Pumpenbauteile

fur Gleitringlager, Kolben, Dichtungen geeignet
fur Abrasivstoffe

Bauteile flir Hausgerate

wie Warmestrahler, Kochplatten, Toaster,
Heizlufter, Mikrowellengerate

und den erforderlichen Bauteilen fur
Temperaturregler

wie Reglergehause, Grundplatten, Schaltstifte
und Schalthebel.

Thermoelement Steckverbindungen

Kraftfahrzeugbauteile

fur Lamdasonden, Dieselabgastechnik, Dicht-
scheiben fur Benzinpumpen, elektrische Wider-
standskorper fur LUftermotoren und Armaturen-
beleuchtung, Gleitlager in aggressivem Abgas,
Trager fur TemperaturfUhler in Heizungsanlagen

Teile fur Anlagen- und Apparatebau

Fullstandsanzeigen, Lotstationen, Projektoren,
Prazisionswaagen, Funkenldschanlagen, Laser-
anlagen, Rontgengerate, Bandtrager fur Hoch-
lastwiderstande, Potentiometerringe, Isolierringe
fUr Spritzwerkzeuge mit geringer Warmeleitung

Lampenfassungen

auch in Sonderausfuhrung mit Codierung
und fur Mehrfach- Lampenbestickung,
Exgeschutzte Fassungen

Keramik-Metallverbindungen

alle gangigen Verbindungstechniken, Ver-
schraubung, Vernietung, Stauchen, Einrollie-
ren, Kleben, Léten, in GroBmengen mit
Montageautomaten

Buchsen und Brechréhrchen
fur Rohrheizkdrper und Heizpatronen

Heizleitertrager

fur Zylinderbeheizung und Heiz- und
Kuhlkombinationen, Warmluftheizgerate
Konstruktionsteile

fUr Industriedfen, HeiBluftpistolen,
Durchlauferhitzer, Warmetauscher

Lampensockel

in mehr als 100 Varianten in Norm- und
SpezialausfUhrung fUr UV- und IR-Strahler,
Halogen — Metalldampflampen mit 1-, 2-
oder 4-fach Pins in Messing, Nickel, Stahl
oder mit Anschlusslitzen. Auf Wunsch farbig
glasiert oder mit Laserbeschriftung.

Rohre, Achsen, Messtaster

Rohre: Ein- und Mehrloch, Bundrohre, Rohre
fUr ZUndelektroden

Achsen: hochgenau geschliffen mit Quer-
bohrungen oder Nuten



Eigenschaften und technische Werte

unserer \Werkstoffe

Steatit C221

Uberwiegend aus Magnesiumsilikat
Materialstruktur dicht

Gute mechanische Eigenschaften

Hoher Durchgangswiderstand bis 1000°C
Kleiner Verlustfaktor

Steatit porés C230
Uberwiegend aus Magnesiumsilikat
Materialstruktur poros

Geringe mechanische Festigkeit
Mit Werkzeugen bearbeitbar

Cordierit C410
Magnesiumaluminiumsilikat
Materialstruktur dicht

GroBe Temperaturwechselbestandigkeit
Sehr geringe Langenausdehnung

Cordierit pordés C520
Magnesiumaluminiumsilikat
Materialstruktur poros

Geringe mechanische Festigkeit

GroBe Temperaturwechselbestandigkeit
Geringe Langenausdehnung

Mullit C620
Aluminiumsilikat

ca. 70% Al,Oq
Materialstruktur dicht

Aluminiumoxid C795, C799

C795: >95% bis 99% Al208 - unser Standard mit

ca. 96% Reinheit

C799: >99% Al203 - unser Standard mit 99,7% Reinhett,
zusatzlich ist eine hochreine Variante mit 99,99% verfugbar
Materialstruktur dicht

Hohe mechanische Festigkeit und Harte

Hohe Oberflachengiite

Hohe Warmeleitfahigkeit und Temperaturbestandigkeit
Hohe chemische Bestandigkeit

Zirkonoxid C830

TZP Yttrium-teilstabilisiert

Sehr hohe mechanische Festigkeit
Hohe Kantenfestigkeit

Sehr gute Oberflachenglte

PSZ Magnesium-teilstabilisiert

Sehr gute tribologische Eigenschaften
Hohe Korrosionsbestandigkeit

Aluminiumtitanat ATI

Materialstruktur poros

Sehr geringe Langenausdehnung

Sehr hohe Temperaturwechselbestandigkeit
Geringe Warmeleitfahigkeit

Geringe Benetzung bei Metallschmelzen

Eigenschaften

Mechanisch (bei RT)

Einheit

Offene Porositét P, Vol-%
Dichte min. P. g/cm?
Druckfestigkeit (o} MPa
Biegefestigkeit Obs MPa
Elastizitdtsmodul E GPa
Mohshérte (Vergleichszahl) MH Diamant=1
Hérte nach Vickers HV:o GPa
Thermisch
Langenausdehnungskoeffizient 20-100°C oA 10°K"
20-300°C Ol 104K
20-600°C o 10°K?
20-1000°C O 10K
Spezifische Warmekapazitat 20-100°C [ Jkg'K!
Warmeleitfahigkeit 20-100°C A Wm'K?
Temperaturwechselbestandigkeit AT K
Max. Anwendungstemperatur T °C
Elektrisch
Durchschlagsfestigkeit E, kVmm'
1-min.-Stehspannung U kv
Dielektrizitatskonstante 48-62Hz €
Dielektrischer Verlustfaktor 20° 48-62Hz tans 10°
1kHz tans 10°
1MHz tans 10°
Spezifischer Durchgangswiderstand 20°C Py Qcm
200°C Py Qcm
600°C Pv Qcm
T fiir spezifischen Durchgangswiderstand 100 MQcm Teio °C
1 MQcm T °C
Verhalten bei Kriechstrom KF KC-Stufen

Zulassige MaBabweichungen in mm

NennmaBbereich <4

<6

<8

<10

<13

<16

<20

>20

Toleranz nach

} +0,15
DIN 40680 mittel

+0,2

+0,25

10,3

+0,35

+0,4

+0,45

+2,0%

Eingeengte Toleranz
Klasse |
nach Absprache

10,15

+0,2

10,25

+1,5%

Eingeengte Toleranz
Kiasse Il
nach Absprache

+0,1

+0,15

0,2

+1,0%

Form und Lage
Toleranz nach
DIN 40680-2m

2.B. Geradheit 0,5% der Lange
nach DIN ISO 8015 unabhangig

Prazisions-
Nachbearbeitung

Toleranzen nach Wunsch
Schleifen, Lappen, Polieren, Honen, etc.

" = 3-Punktbiegeversuch
2 = 4-Punktbiegeversuch
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. Steatit o Cordierit Aluminium- Aluminium- Zirkonoxid Zirkonoxid Aluminium-
Steatit " Cordierit o ) 8 . . . g .
221 poris 410 poris oxid oxid Y,0; teilstabilisiert MgO0 teilstabilisiert titanat
G230 G520 G795 C799 C830/T1ZP G830/ PSz

0 35 0,5 20 0 0 0 0 0 7-16
2,7 1,8 2,1 19 2,8 3,7 39 6,0 57 35
900 100 300 200 - 1800 2100 2200 1800 450

140" 30" 60" 25" 1502 2802 3002 1100 " 500" 402
110 - - - 150 280 300 205 205 35

7 - 7 6 7 9 9 8 6,5 -

- - - - - 12-15 17-23 12 9 5
6-8 8-10 1-3 3-6 5-6 57 57 89 89 0,5
79 8-10 1-3 4-6 56 6-7,5 6-8 911 911 05-15
7-9 8-10 2-4 4-6 57 6-8 7-8 10-12 10-12 1-2
89 - 2-4,5 4-6 57 7-9 79 11-13 11-13 1,6-2

800-900 800-900 800-1200 750-850 850-1050 850-1050 850-1050 450-500 450-550 800
2-3 1,5-2 1,5-2,5 1,3-18 6-15 16-28 19-30 1,2-3,5 1,2-35 1,5-2,5
100 - 250 200 150 140 150 80 80 700
1200 900 1200 1200 1200 1400 1500 1000 800 900
20 - 10 - 15 15 17 - - -
30 - 15 - 20 18 20 - - -
6 - 5 - 8 9 9 22 22 -
1,5 - 25 - - 0,5 0,2 - - -
- - 1 0,5
1,2 - 7 - - 1 1 2 2 -
1013 - 1012 - 1013 1014 1014 1011 1011 1014
10" 10" 108 10° 10" 10" 10" - -
107 107 10° 10° 10° 108 108 103%-10° 103%-10° 10°
500 500 200 - 300 500 500 100 100 -
800 800 400 500 600 800 800 350 350 -
600 600 600 600 - 600 600 600 600 -

Werkstoffe im Vergleich C221 G230 C410 C520 C620 G795 G799 C830 ATI Metall Ks""l']?}' Biegefestigkeit im Vergleich

Mechanisch

Festigkeit 0 -- - -- 0 + + ++ - 0 -- g 1200

Dichte - -- - -- - 0 + ++ 0 ++ -- 3 10, TZP

Harte 0 -- 0 - 0 + + + - 0 fg 1000

VerschleiBbestandigkeit 0 -- - - 0 + ++ ++ - g

Thermisch 800

Warmeleitfahigkeit - - - - 0 ++ ++ - - ++

Therm.- Langenausdehnung 0 + - - 0 0 0 + -- + ++ . 210,PSZ

ngﬁzglitt)lgs-téndigkeit R e R N e e 400

e clo e e e o ] .

Elektrisch E/TFE unleg. Stahl

Elektrische Isolation ++ - 0 -- + + + 0 + -- ++ 0 \ T T T T T T
Dielektrizititszah! _ . 0 0 0 o 25 200 400 600 800 1000 1200 1400
Dielektrischer Verlustfaktor - ++ - -- - angenderte Werte "
Chemische Bestandigkeit 0 -- - - 0 + ++ + 0 - --

++ sehr hoch + hoch O durchschnittlich - gering --sehr gering

Die Werkstoffe unserer Bauteile entsprechen der DIN EN 60672.
Die angegebenen Werte beziehen sich auf Prifungen mit Probekdrpern und kénnen daher nur
mit Einschrankungen auf Serienteile Ubertragen werden.
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Fur weitere Infos,

den abgebildeten B Viade in Germany
QR-Code scannen. Beste Qualitat - Faire Bezahlung - Sichere Arbeitsplatze - Hohe Umweltstandards

VOGT
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VOGT GmbH
Ottensooser StraBe 52
D-91239 Henfenfeld

Fon:
Fax:

Mail:

Web:

+49(0)915619075-0
+49(0)91 561 90 75 - 200

info@vogt-ceramic.de
www.vogt-ceramic.de




