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Anlagenbau
Apparatebau
Behalterbau

Experts for design, engineering and welding

Wir erfiillen Ihre Anforderungen



Schweizer Prazision und Qualitat aus dem
Emmental fiir die Industrie weltweit

Sie bewegen sich in einem Umfeld, in der Produktionssicherheit und makellose Produktequalitat
absolute Prioritdt geniessen. Sie miissen lhren Partnern uneingeschranktes Vertrauen entgegen-
bringen und alles abverlangen konnen. Das verbindet uns, denn wir wollen die Kunden mit den

hochsten Anspriichen.

Mit KASAG Swiss AG als Partnerin fiir Design, Engineering
und Fertigung von Apparaten, Behaltern, Druckbehaltern,
Reaktoren, Filtern, Warmetauschern, Modulen und Anlagen
fiir den weltweiten Einsatz sind Sie auf der sicheren Seite.

Wir sind die Experten im Schweissen von Edelstahl und
Sonderwerkstoffen wie Hastelloy und Duplex.

Fiir die chemische und pharmazeutische Industrie, sowie
fiir die Bio- und Lebensmitteltechnik berechnen und
konstruieren wir Anlagekomponenten und Systeme in
enger Zusammenarbeit mit unseren Kunden.

Jahrzehntelange Erfahrung, fundierte Sachkenntnisse und
ein ausgepragtes Qualitatsbewusstsein zeichnen unser
Unternehmen als kompetenten Partner aus.

KASAG verfiigt liber ein breites Spektrum an Hersteller-
zulassungen fiir die weltweite Lieferung von Druckbehal-
tern, Prozessmaschinen und Anlagen.

Sowohl die Herkunft der verarbeiteten Werkstoffe als auch
die Produktionsschritte werden im Detail dokumentiert
und die Riickverfolgbarkeit ist jederzeit gewahrleistet.
Zudem verfiigen wir im Haus tiber anndhernd alle notwen-
digen Priifverfahren.




Unser Leistungsangebot ist universell

Produktspektrum

Druckbehalter, Reaktoren

Apparate, Behalter fiir Pharma, Biotech
Prozessbehalter, Lagertanks

Anlagen, Module, Baugruppen, Skids, Panels
Hochdruckapparate und Anlagen
Filtrationstechnik

Warmetauscher, Verdampfer, Kondensoren
Kryobehalter, Kryotechnik

Nukleartechnik

Vakuumkammern, Vakuumapparate
Kolonnen

Transportbehalter
Schweisskonstruktionen.

Maschinenpark fiir Objektgrossen

Behalterdurchmesser bis@4m
Objektgewicht bis13t
Objektlange bis 16 m

Zertifizierungen, Herstellerzulassungen

I1SO 9001 /1SO 3834-2

PED (EN13445 / AD-2000)

ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)

China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Erganzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir

in der Lage, fur fast alle Lander der Welt entsprechende
Abnahmen vorzunehmen (z.B. Singapur, Japan, Malaysia,
Kanada, usw.).

Engineering

Festigkeitsberechnungen nach Regelwerk

FEM (Finite Element Methode) Berechnungen
Erdbeben-, Wind-, und Stutzen-Lasten

Konstruktive Gestaltung, Formgebung, Optimierung,
Materialwahl, Oberflachen

Abstimmung mit Abnahmebehorden

Konstruktive Umsetzung und Stiicklisten
CAD-Systeme: Autodesk (AutoCAD 2D, Inventor 3D)



«Im Dialog mit unseren anspruchsvollen Kunden in
den Bereichen Chemie, Pharma, Biotech, Kryotechnik
und Nukleartechnik realisieren wir individuelle und
komplexe Projekte mit grosser Leidenschaft.»

Zusatzliche Dienstleistungen

Als Erweiterung unserer Tatigkeit bauen wir komplette
Module, Baugruppen, Skids, Panels und Anlagen. Dartiber
hinaus bieten wir spezifische Dienstleistungen an.

Diese umfassen beispielsweise das komplette Engineering
anhand der Spezifikationen sowie R+I-Schemata fiir lhre
Apparate und Druckbehadlter in 3D-Inventor, inklusive der
erforderlichen Rohrleitungsfiihrung.

Bei Bedarf ibernehmen wir fiir Sie das Einkaufsmana-
gement fiir die Zukaufteile, erstellen die elektrische und
pneumatische Verkabelung inklusive Steuerung und
wickeln umfassende Priifverfahren ab.

@ Haben Sie Fragen?

Zu Offerten und generellen Fragen zu Anlagen-,
Apparate- und Behalterbau helfen lhnen unsere
Spezialisten gerne weiter:

Telefon +41 34 408 58 58
sales@kasag.com

i www.kasag.com/anlagenbau-apparatebau-behaelterbau




«In Verfahrenstechnik,
Design, Engineering und
Fertigung von Behéltern,
Apparaten und Anlagen
fir Industrieunternehmen

gehoren die KASAG-
Spezialisten zu den globalen
Spitzenreitern.»

Materialbereich
Austenitischer, rostfreier Stahl (1.4307, 1.4571, ...)

Voll austenitischer, rostfreier Stahl (1.4539, 1.4828, ...)
Duplex (1.4462, 1.4410, ..

Legierungen NiCrFeMo mit Ni > 40% (Inconel, Hastelloy, ...)
Legierungen Al —Mn und Mg (AIMg 4.5 Mn)

Oberflichenbearbeitung

Beizen, Passivierung, Oxygen cleaning
Schleifen, Blirsten

Elektropolieren und Glasperlstrahlen (extern)

Priifverfahren

Rontgen RT

Farbeindringpriifung PT

Visuelle Priifung VT
Materialpriifung / Verwechslungsprifung PMI
Heliumleckage-Prifung LT
Riboflavin-Test

Druckpriifungen bis max. 1000 bar
Oberflachenrauheitspriifung Ra/Rz
Ferritmessungen Fe
Wanddickenmessungen
Videoendoskopie
Druckverlustpriifung (Flissigkeit)

Schweissarbeiten

Unsere zertifizierten Fachleute beherrschen die Schweiss-
verfahren MIG, MAG, WIG, Plasma und Orbital. Wir
schweissen ausschliesslich mit zertifizierten Schweiss-
zusatzen.



Fiir technische Exklusivitat weltweit

KASAG Swiss AG
Hohgantweg 4

3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58
Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

1ISO 9001 /1S0 3834-2
PED (EN13445/AD-2000)
ASME (U-Stamp)

China Stamp (A1)

TP TC 032/2013 (EAC)

www.kasag.com

KASAG




Anlagenbau, Apparatebau, Behalterbau

Apparate, Behélter fiir die
Pharma- Biotechindustrie

KASAG Swiss AG besitzt grosse Erfahrung im Bau von Appa-
raten, Behaltern und Komponenten fiir die Pharma- und
Biotechnologie. Pharma- und Biotechapparate werden nach
Ihren Anforderungen berechnet, konstruiert und hergestellt.
Die Fertigung erfolgt in Edelstahl und Sonderwerkstoffen.
Danach werden die Produkte nach Kundenwunsch geschliffen
und elektropoliert. Abschliessend erfolgen umfassende
zerstorungsfreie Priifungen. Alle eingesetzten Materialien,
Verfahren und Prozesse sind in detaillierten QS-Unterlagen
llickenlos dokumentiert und jederzeit riickverfolgbar. Auf
KASAG konnen Sie sich verlassen.

Unser Leistungsspektrum umfasst:

— Apparate mit Riihrwerk, Druckbehalter, Reaktoren

— Prozess- oder Ansatzbehalter in mobiler oder stationarer
Ausfiihrung

— Lagerbehalter, WFI-Behalter (Wasser fir Injektionszwecke)
oder CIP-Behdlter (Cleaning in Place)

—Fermenter, Bioreaktoren

— Bulk- und Transportbehalter

— Produktberiihrende Blech- und Schweisskonstruktionen

Eine Herstellungsgiite in hochster Qualitat mit optimalen
hygienischen Reinigungsmoglichkeiten (CIP cleaning-in-place /
SIP sterilization-in-place) ist bei KASAG Standard.

Dazu gehoren:

—eine fachgerechte Verarbeitung von Werkstoffen wie
zum Beispiel 1.4404, 1.4435 BN2 oder auch in Sonderwerk-
stoffen mit gepriiftem und protokolliertem Ferritgehalt

—einwandfreie Qualitat und Dokumentation der Schweissnahte

— geprifte und protokollierte Oberflachenbearbeitung
in geschliffener, hochglanzpolierter oder elektropolierter
Ausfiihrung mit einer Rauheit bis Ra 0.2 pm

— Einbau von Reinigungseinrichtungen im Behaltnis
fiir optimale Reinigungsprozesse und Totalauslauf nach
ASME-BPE

—umfangreiche Priifmethoden fiir Zwischenpriifungen
und abschliessendem FAT wie zum Beispiel: Rontgen RT,
Farbeindringpriifung PT, Visuelle Priifung VT, Material-
prifung / Verwechslungspriifung PMI, Heliumleckage-Priifung
LT, Riboflavin-Test, Totalauslauf, Druckprifungen, bis max.
1000 bar, Oberflachenrauheitspriifung Ra / Rz, Ferrit-
messungen Fe, Wanddickenmessungen, Videoendoskopie und
Druckverlust-Priifung (Flussigkeit)

Fur das Schweissen der Bauteile stehen automatische und
manuelle Schweissmaschinen sowie moderne Orbitalschweiss-
anlagen zur Verfligung.



Apparate und Behélter fiir die Pharma-
Biotechindustrie fiir den weltweiten Einsatz

Validierung/Qualifizierung

Wir unterstiitzen Sie in Bezug auf die Anforderungen aus

den cGMP-Richtlinien bei der Validierung /Qualifizierung der
von uns hergestellten Anlagenteile fiir die Herstellung pharma-
zeutischer und biotechnischer Produkte (DQ, IQ, OQ, PQ).
Nebst dem FAT (final acceptance test) in unserm Werk vor
Auslieferung und dem SAT (site acceptance test) vor Ort,
umfasst unser Lieferumfang folgende Bereiche:

Design-Qualifizierung (Design Qualification, DQ)
Uberprifung, ob die qualitatsrelevanten, GMP-bezogenen
Anforderungen beim Design der Ausrlistungsgegenstande
beriicksichtigt wurden:

— Werkstoffe

— Dimensionierung /Ausfiihrung

Installations-Qualifizierung (Installation Qualification, 1Q)
Dokumentierter Nachweis, dass kritische Ausriistungs-
gegenstinde in Ubereinstimmung mit den Anforderungen
und den gesetzlichen Vorschriften umgesetzt und installiert
wurden:

- Berechnung und Dokumentation gemass Regelwerk

- Sicherheitseinrichtungen, Risikoanalyse

- Zuganglichkeit fiir Wartung und Reinigung

Funktions-Qualifizierung (Operational Qualification, 0Q)
Dokumentierter Nachweis, dass kritische Ausriistungs-
gegenstande in Ubereinstimmung mit den Anforderungen
im gesamten Arbeitsbereich im Rahmen der vorgegebenen
Grenzwerte funktionieren:

— Dichtheit

— Mechanisch bewegter Teile

— Sicherheitseinrichtungen

— Betriebsparameter

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

Zertifizierungen, Herstellerzulassungen

SO 9001/1SO 3834-2

PED (EN13445 / AD-2000)

ASME (U-Stamp, Code Section VIlI Div. 1)

China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Erganzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir in der Lage,
fiir fast alle Lander der Welt entsprechende Abnahmen vorzu-
nehmen (z.B. Singapur, Japan, Malaysia, Kanada, etc.).

KASAG



Anlagenbau, Apparatebau, Behalterbau KASAG

Skids, Module fiir die
Pharma- Biotechindustrie

KASAG Swiss AG bietet Konzepte, Planung, Herstellung und
Qualifikation von kundenspezifischer Prozesstechnologie zur
Herstellung von Arzneimittel gemass den cGMP-Richtlinien.

Als erfahrene Konstrukteure von Prozessanlagen, Automations-
systemen, Apparaten und Behalter liefern wir individuell
gestaltete Skids und Module, um Ihre Prozesslinie zu vervoll-
standigen. Lieferung aus einer Hand, vom Basic-Engineering,
Detail-Engineering, Herstellung und Montage bis hin zur
Inbetriebnahme der Anlage. Mit KASAG zur optimalen Losung.

Konzipierung und Planung

(Basic-Engineering, Detail Engineering)

In der Phase Konzipierung und Planung werden die wichtigsten
Eigenschaften der Anlage definiert, sowie Unterlagen wie
Stromungs- und Anlagen-Layout, Diagramme, R+|-Schema,
Funktionsbeschreibungen, technische Spezifikationen, Zeitpla-
ne erstellt. Fur die Apparate, Behalter, Rohrleitungen, etc.
werden die Festigkeitsberechnungen nach den verschiedens-
ten Regelwerken ausgefiihrt und die Materialverfiigbarkeit
gepriift. Zudem werden dem Einsatz entsprechend zum
Beispiel der optimale Einbau der Reinigungsdiisen festgelegt
oder es wird ein spezielles Augenmerk auf die Auswahl der
korrekten Leitungsabmessungen, Ventile, Sensorik gelegt, die
wir bei der Konstruktion beriicksichtigen. Damit wird jedes
Designelement und jede Berechnung fiir einen sicheren

Herstellung

Alle unsere Apparate, Behalter und der Zusammenbau von
Skids, Modulen werden in unseren Werkstatten hergestellt,
um die hochste Qualitat zu gewahrleisten. Vorteil fiir den
Einsatz von Skids, Modulen ist die detaillierte Vorqualifizierung
wahrend dem FAT (final acceptance test) in unserm Werk, die
Betrieb der Anlage gepriift. Wir setzen dabei auf unsere einfache Vor-Ort-Montage und der dadurch kiirzere SAT (site

jahrelange praktische Erfahrung und auf das umfassende acceptance test) und Anlaufzeit der Produktion. Dadurch sparen
Fachwissen in diesem Bereich. Sie Zeit.

Priifverfahren

Fiir die Priifung der Anlagenteile, Skids, Module bieten wir ein
breites Spektrum an Priifverfahren, wie zum Beispiel Rontgen
RT, Materialpriifung/Verwechslungspriifung PMI, Heliumleckage-
Priifung LT, Riboflavin-Test, Druckpriifungen bis max. 1000 bar,
Oberflachenrauheitspriifung Ra/Rz, Ferritmessungen Fe,
Videoendoskopie, etc.




Validierung/Qualifizierung

Die Skids, Module werden soweit moglich in unseren Werk-
statten wahrend dem FAT qualifiziert und dokumentiert. Wir
unterstiitzen Sie in Bezug auf die Anforderungen aus den
cGMP Richtlinien bei der Validierung /Qualifizierung der von
uns hergestellten Anlagenteile fiir die Herstellung pharma-
zeutischer und biotechnischer Produkte. Nebst dem FAT (final
acceptance test) in unserm Werk vor Auslieferung und dem
SAT (site acceptance test) vor Ort, umfasst unser Lieferumfang
folgende Bereiche:

Design-Qualifizierung (Design Qualification, DQ)
Uberpriifung, ob die qualititsrelevanten, GMP-bezogenen
Anforderungen beim Design der Ausriistungsgegenstande
beriicksichtigt wurden:

- Werkstoffe

- Dimensionierung/Ausfiihrung

Installations-Qualifizierung (Installation Qualification, 1Q)
Dokumentierter Nachweis, dass kritische Ausriistungsgegen-
stande in Ubereinstimmung mit den Anforderungen und den
gesetzlichen Vorschriften umgesetzt und installiert wurden:
- Berechnung und Dokumentation gemass Regelwerk

- Sicherheitseinrichtungen, Risikoanalyse

- Zuganglichkeit fiir Wartung und Reinigung

Funktions-Qualifizierung (Operational Qualification, 0Q)
Dokumentierter Nachweis, dass kritische Ausriistungsgegen-
sténde in Ubereinstimmung mit den Anforderungen im
gesamten Arbeitsbereich im Rahmen der vorgegebenen
Grenzwerte funktionieren:

— Dichtheit

— Mechanisch bewegter Teile

— Sicherheitseinrichtungen

— Betriebsparameter

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

A AN

Skids, Module fiir die Pharma- Biotech-
industrie fiir den weltweiten Einsatz.

Unterstiitzung bei der Reinigungsqualifizierung (CQ)
—Vorqualifizierung mittels Riboflavintest beim FAT
— Unterstitzung bei der Uberpriifung der Reinigung vor Ort

Leistungs-Qualifizierung (Performance Qualification, PQ)
— Unterstiitzung zu den technischen Belangen des Liefer-
umfangs

Risikoanalyse

— Unterstiitzung bei der Risikoanalyse fiir den Betreiber.
Zum Beispiel nach HAZOP.

— Unterstiitzung bei der Festlegung der Ex-Zonen und
Spezifikation der ATEX-Anforderungen der entsprechenden
Anlagenteile

Unsere Zertifizierungen/Herstellerzulassungen

ISO 9001 / 1SO 3834-2

PED (EN13445 / AD-2000)

ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)

China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Erganzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir in der
Lage, fiir fast alle Lander der Welt entsprechende Abnahmen
vorzunehmen (z.B. Singapur, Japan, Malaysia, Kanada, etc.).

KASAG

www.kasag.com



Anlagenbau, Apparatebau, Behalterbau

Anlagen, Module, Baugruppen

fiir Chemie, Pharma, Tieftemperatur, Gas, Energie,
Lebensmitteltechnik

Wir sind Experten in Design, Engineering und Herstellung von
Druckbehaltern. Zusatzlich baut KASAG Swiss AG komplette
Skids, Module, Baugruppen und Anlagen nach lhren Wiinschen.
Auf der Basis Ihrer Rohrleitungs- und Instrumentenfliess-
Schemata (R+I-Schema) sowie Ihren Apparatespezifikationen

bieten wir [hnen ein komplettes Engineering in 3D-Inventor
an. Danach realisieren unsere spezialisierten Fachleute Ihre
Module, Baugruppen und Anlagen. Auf KASAG kdnnen Sie sich
verlassen.

Das Leistungsspektrum umfasst:

—Umfassendes Design, Engineering der Apparate, Rohrleitungs-
fiihrungen, etc. in 3D-Inventor (Piping) ab Apparate-
spezifikationen, R+I-Schema und Ventil- bzw. Instrumentenliste

— Konstruktion von Apparaten, Baugruppen

— Unterstiitzung im Einkauf der Zukaufteile nach Ihren
Spezifikationen

— Eingangskontrolle der Zukaufteile

— Herstellung der kompletten Module, Baugruppen, Skids,
Panels, Anlagen

— Bei Bedarf elektrische, pneumatische Verkabelung
inklusive Steuerung

— Ausfiihrung von zerstérungsfreien Priifungen

—Abnahme der Module, Baugruppen, Skids, Panels, Anlagen
inkl. Verpackung nach Anforderung

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

Priifverfahren

Réntgen RT

Farbeindringpriifung PT

Visuelle Priifung VT
Materialpriifung / Verwechslungspriifung PMI
Heliumleckage-Priifung LT
Riboflavin-Test

Druckpriifungen bis max. 1000 bar
Oberflachenrauheitspriifung Ra/Rz
Ferritmessungen Fe
Wanddickenmessungen
Videoendoskopie
Druckverlust-Priifung (Flissigkeit)

Zertifizierungen, Herstellerzulassungen

ISO 9001 /1SO 3834-2

PED (EN13445/EN13480/AD-2000)

ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)

China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Ergdnzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir in der Lage,
fir fast alle Lander der Welt entsprechende Abnahmen vorzu-
nehmen (z.B. Singapur, Japan, Malaysia, Kanada, etc.).

www.kasag.com



Anlagenbau, Apparatebau, Behalterbau

Sonderwerkstoffe

KASAG Swiss AG verfligt iiber langjahrige Erfahrung in der
Verarbeitung und im Schweissen von Sonderwerkstoffen.
Basierend auf unseren Kenntnissen mit Aluminium und Edel-
stahl haben wir unser Know-how laufend erweitert und ver-
fligen liber umfangreiche Verfahrens- und Schweisspriifungen
nach ISO 3834-2. Wir beherrschen alle Schweissverfahren MIG,
MAG, WIG, Plasma sowie Orbital und arbeiten ausschliesslich
mit zertifizierten Schweisszusatzen.

Sonderwerkstoffe sind sowohl korrosions- und hitzebestan-
dige als auch anderweitig vorteilhafte Speziallegierungen.
Folgende Beispiele zeigen zwei Bereiche von Sonderwerk-
stoffen:

Duplex-Stahle sind eine Mischung aus den Eigenschaften
rostfreier Chromstahle und rostfreier Chrom-Nickel-Stahle
(austenitisch). Sie haben hohere Festigkeiten als die rostfreien
Chrom-Nickel-Stahle, weisen dabei aber eine hohere Duktilitat
auf als rostfreie Chromstahle. Duplex-Werkstoffe enthalten,
verglichen mit korrosionsbestandigen, rein austenitischen
Stahlen, weniger Nickel (etwa 4 bis 8% weniger), jedoch meist
einen deutlich hoheren Chromgehalt.

Nickelbasislegierungen sind Werkstoffe, deren Hauptbestand-
teil Nickel ist, die aber mit mindestens einem anderen chemi-
schen Element mittels eines Schmelzverfahrens optimiert
werden. Diese Legierungen verfligen lber eine gute Korro-
sions- und /oder Hochtemperaturbestandigkeit. Die meisten
Nickellegierungen sind nach internationalen Normen klassifi-
ziert.

Verarbeitung von Sonderwerkstoffen

Die Verarbeitung von Sonderwerkstoffen lasst sich unterteilen
in Zuschneiden, mechanische Bearbeitung, Biegen, Schweissen
und Oberflachenbehandlung. Jeder Sonderwerkstoff hat im
Vergleich zu Edelstahl spezifische Anforderungen an die
Verarbeitung. Zum Beispiel kbnnen Rohre in 1.4462 nicht in
den gleichen Radien wie Edelstahl gebogen werden oder

die Schnittgeschwindigkeit beim Drehen von C22 ist stark
reduziert.

Beim Schweissen von Sonderwerkstoffen sind bei jedem
einzelnen Werkstoff auf die verschiedenen Eigenschaften und
Anforderungen, wie z.B. geringer Energieeintrag oder hohe
Sauberkeit individuell zu achten.
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Design, Engineering und Schweissen
von Sonderwerkstoffen

Gruppen von Sonderwerkstoffen Verfiigbarkeit
Eine «Ubersicht Sonderwerkstoffe» mit Markennamen, Die Verfuigbarkeit und der Preis von Sonderwerkstoffen in den
Werkstoffnummern, Eigenschaften und Einsatzbereichen Rohmaterialformen Blech, Rohre, Profile, Schmiedeteile ist stark
folgender Sonderwerkstoff-Gruppen kann bei KASAG vom weltweiten Bedarf abhangig. Liegt dieser tief, sind fiir
angefragt werden (nicht abschliessend und ohne Gewahr): die spezifischen Sonderwerkstoffe oftmals keine Lagerbestande
auf dem Beschaffungsmarkt vorhanden. Da der Preis fiir
Korrosionsbestdndige Sonderlegierungen: eine Sonderproduktion viel zu hoch liegen wiirde, kénnen die
— Martensite Sonderwerkstoffe nicht eingesetzt werden.
—Duplex
— Super Austenite Einsatzbereich
— Nickelbasis Der Einsatzbereich von Sonderwerkstoffen liegt mehrheitlich
— Nickel-Kupfer in den Bereichen Offshore-, Gas- und Ol-Industrie, Meerwasser
— Reinnickel (Entsalzungsanlage, Schiffsbau), chemische, pharmazeutische
und biotech Industrie, Luftfahrt (Triebwerksbau, Flugzeugbau,
Hitzebestandige Sonderlegierungen: Space), Energie- und Umweltsektor (Reaktorbau, Turbinenbau,
—Ferrite Mdillverbrennungsanlagen, Rauchgasentschwefelung) Wehr-
— Martensite technik, Industrie-Offenbau, Medizinaltechnik.
—Duplex
— Austenite Zertifizierungen, Herstellerzulassungen
— Nickelbasis ISO 9001 /1SO 3834-2
PED (EN13445/AD-2000)
Speziallegierungen: ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)
—Titan China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Erganzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir in der
Lage, fiir fast alle Lander der Welt entsprechende Abnahmen
vorzunehmen (z.B. Singapur, Japan, Malaysia, Kanada, etc.).

KASAG Swiss AG
Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland

Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59 KASAG
sales@kasag.com www.kasag.com



Anlagenbau, Apparatebau, Behalterbau

Nukleartechnik

KASAG Swiss AG ist ein qualifizierter Unterlieferant fir
Nukleartechnik, basierend auf unserer ASME- beziehungsweise
PED (AD2000 oder EN13445) Herstellerzulassung. Wir ver-
arbeiten fiir Sie Edelstahl und Sonderwerkstoffe nach Nuklear-
standards in Bezug auf liickenlose Materialriickverfolgbarkeit und
Q-Unterlagen. Mit KASAG als Partnerin geht die Sicherheit vor.

Der Bau von Teilen fiir Kernkraftwerke erfordert die strikte
Einhaltung von Ablaufen und stellt hdchste Anforderungen
an unsere qualifizierten Fachkrafte.

Unser Leistungsspektrum umfasst:

— Berechnung nach Regelwerk inkl. FEM-Berechnungen

— Erstellung der Fertigungszeichnungen

— Materialeinkauf

— Unterstiitzung Materialeingangsprifung

— Erstellung Pruffolgeplan (Traveller), Werkstoff- und
Schweissstellenliste

— Fertigung

— Durchfiihrung von zerstérungsfreien Priifungen

—Abnahme

— Unterstiitzung und Umsetzung der Verpackung

Zusatzliche Dienstleistungen

Als Erweiterung unserer Tatigkeit bauen wir komplette Module,
Baugruppen, Skids, Panels und Anlagen. Darliber hinaus bieten wir
spezifische Dienstleistungen an. Diese umfassen beispielsweise
das komplette Engineering anhand der Spezifikationen und
R+I-Schemata fiir Ihre Apparate und Druckbehalter in 3D-Inventor,
inklusive der erforderlichen Rohrleitungsfiihrung. Bei Bedarf
tibernehmen wir fiir Sie die umfassenden Priifverfahren.

Materialbereich

Austenitischer, rostfreier Stahl (1.4307,1.4571, ...)

Voll austenitischer, rostfreier Stahl (1.4539, 1.4828, ...)
Duplex (1.4462, 1.4410, ...)

Legierungen NiCrFeMo mit Ni > 40% (Inconel, Hastelloy, ...)
Legierungen Al — Mn und Mg (AIMg 4.5 Mn)

Oberflachenbearbeitung

Beizen, Passivierung, Oxygen cleaning
Reinigung nach DIN25410

Schleifen, Biirsten



Nukleartechnik fir
den weltweiten Einsatz

Priifverfahren

Rontgen RT

Farbeindringpriifung PT

Visuelle Prifung VT
Materialpriifung / Verwechslungspriifung PMI
Heliumleckage-Priifung LT
Riboflavin-Test

Druckpriifungen bis max. 1000 bar
Oberflachenrauheitspriifung Ra /Rz
Ferritmessungen Fe
Wanddickenmessungen
Videoendoskopie
Druckverlust-Priifung (Flissigkeit)

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

Schweissarbeiten

Unsere zertifizierten Fachleute beherrschen die Schweiss-
verfahren MIG, MAG, TIG, Plasma und Orbital. Wir schweissen
ausschliesslich mit zertifizierten Schweisszusatzen.

Zertifizierungen, Herstellerzulassungen

SO 9001/1SO 3834-2

PED (EN13445/AD-2000)

ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)

China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Ergdnzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir in
der Lage, fiir fast alle Lander der Welt entsprechende
Abnahmen vorzunehmen (z.B. Singapur, Japan, Malaysia,
Kanada, etc.).

KASAG



Anlagenbau, Apparatebau, Behalterbau

Vakuumkammern,
Vakuumapparate

fur die Vakuumtechnik

KASAG Swiss AG entwickelt und baut kundenspezifische
Vakuumkammern und Vakuumapparate, welche hochsten
Anspriichen an Qualitat gentigen. Sie finden Einsatz in den
Bereichen Feinvakuum (> 103 mbar), Hochvakuum (> 107 mbar)

bis Ultrahochvakuum (< 107 mbar bis > 10-° mbar). Porenfreies
Schweissen und Dichtungstechnik sind die zentralen Kriterien
beim Bau von Vakuumkammern und Vakuumapparaten.
Umfassende hauseigene Tests mittels Helium-Leckage-Priifung
garantieren lhnen zudem die absolute Dichtigkeit der Produkte.
Mit KASAG sind Sie definitiv dicht.

Vakuumkammern, Vakuumapparate

Vakuumkammern und Vakuumapparate sind mehrheitlich
Schweisskonstruktionen aus Edelstahl und Sonderwerkstoffen,
die ein bestimmtes Volumen einnehmen. Spezielle Anforde-
rungen werden an das Design und Engineering, sowie die
Dichtheit der Schweissnahte und Dichtungstechnik gestellt.

Vakuumerzeugung

Um ein Vakuum in einem zuvor gasgefiillten Volumen zu
erzeugen, mussen Gasteilchen aus dem Volumen entfernt
werden. Dies geschieht zum Beispiel mithilfe von Vakuum-
pumpen.

Permeabilitat

Die Bewegung elektrischer Ladungstrager im Vakuum wird
durch den Eigenmagnetismus umgebender Bauteile gestort
und hat einen negativen Einfluss auf das erzielbare Vakuum.
Fiir Hochtechnologieanwendungen diirfen daher nur Werk-
stoffe zum Einsatz kommen, die keinen Eigenmagnetismus
aufweisen und eine geringe Permeabilitat besitzen. Da
Edelstahl sowohl unmagnetisch als auch magnetisch sein
kann, ist die Werkstoffwahl entscheidend. Werkstoffe mit
tiefer Permeabilitat sind zum Beispiel 1.4435 (pr < 1,1), oder
sehr hoch legierte Werkstoffe wie 1.4539 und 1.4529.
Wahrend der Herstellung ist spezielles Augenmerk auf

die Verformung und das Schweissen zu richten, wodurch die
Permeabilitat ansteigt. Mittels Losungsgliihen kann die
Permeabilitdt dann wieder reduziert werden.

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

Unsere Priifverfahren fiir die Vakuumtechnik

Alle von KASAG hergestellten Vakuumkammern und Vakuum-
apparate werden nach den gangigen Priifverfahren gepriift:
—Rontgen RT, visuelle Prifung VT

—Farbeindringpriifung PT

— Materialprifung / Verwechslungspriifung PMI

— Heliumleckage-Priifung LT

— Oberflachenrauheitspriifung Ra /Rz

— Ferritmessungen Fe

— Wanddickenmessungen, Videoendoskopie

Zertifizierungen, Herstellerzulassungen

SO 9001 /1S0O 3834-2

PED (EN13445 / AD-2000)

ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)

China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Erganzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir in
der Lage, fiir fast alle Lander der Welt entsprechende
Abnahmen vorzunehmen (z.B. Singapur, Japan, Malaysia,
Kanada, etc.).

www.kasag.com



Anlagenbau, Apparatebau, Behalterbau

Warmetbertrager

Warmetauscher, Verdampfer, Kondenser

Sie formulieren lhre Anforderungen und liefern KASAG Swiss AG
Ihre Stoffdaten. Wir libernehmen danach die thermische

und hydraulische Auslegung der gewiinschten Warmelubertrager
(Rohrbiindelwarmetauscher, Doppelrohrwarmetauscher

und Spiralrohrwarmetauscher). Die Realisierung erfolgt nach

bestehenden Zeichnungen oder anhand eines kompletten
Engineerings. Unser Materialspektrum umfasst Edelstahl und
Sonderwerkstoffe. KASAG bietet alle notwendigen Verfahren
wie beispielsweise das Orbital-Einschweissverfahren fiir die
Herstellung von Warmeiibertragern an. Mit KASAG sind Sie
nachhaltig flexibel.

Begrifflichkeiten
Umgangssprachlich wird ein Warmeiibertrager auch
Warmetauscher oder Warmeaustauscher genannt.

Gegenstromer

x Strecke

A”@m mittlere Temperaturdifferenz

Bei Warmeiibertragern im Gegenstrom werden die Stoffe
entgegenkommend aneinander vorbeistromend angeordnet.
Dabei werden die Temperaturen der Stoffstrome getauscht, so
dass das urspriinglich kalte Medium die Temperatur des
urspriinglich heissen Mediums libernimmt und umgekehrt.

Kondenser sind Apparate, in denen ein Stoff vom gasférmigen
in den flissigen Aggregatzustand tiberfiihrt wird.

Verdampfer bezeichnen Apparate zur Umwandlung einer
Flussigkeit in ihren gasformigen Zustand.

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

Gleichstromer

x Strecke

A@m mittlere Temperaturdifferenz

Bei Warmeiibertragern im Gleichstrom stromen die Stoffe
nebeneinander in gleicher Richtung. Dabei werden die Tempe-
raturen einander angeglichen und liegen immer zwischen den
Ausgangstemperaturen.

Zertifizierungen, Herstellerzulassungen

ISO 9001 /1SO 3834-2

PED (EN13445/AD-2000)

ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)

China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Erganzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir in der Lage,
fir fast alle Lander der Welt entsprechende Abnahmen vorzu-
nehmen (z.B. Singapur, Japan, Malaysia, Kanada, etc.).

www.kasag.com



Filtrationstechnik

Experts for design, engineering and welding

Wir sorgen weltweit fiir



Filtrationstechnik in Schweizer Qualitat
fiir den weltweiten Einsatz

Sie bewegen sich in einem Umfeld, wo Filtrationstechnik eingesetzt wird und wo hohe Anspriiche und
Zuverlassigkeit gefordert sind. Im Geschaftsfeld Filtrationstechnik bieten wir Kunden in der Pharma-,
Chemie-, Biotech- und Kosmetik-Industrie, sowie weiteren Branchen wie Lebensmittel- und Getranke-
industrie eine umfassende und KASAG eigene Produktreihe an.

Filtertechnik und Anlagen der KASAG Swiss AG werden
individuell nach Vorgaben und Wiinschen unserer Kunden
gebaut. Sie konnen spezifisch eingesetzt werden:

Wenn das Filtrat oder die Feststoffe nicht mit der Um-
gebung in Kontakt kommen diirfen, wie bei toxischen,
brennbaren oder sterilen Suspensionen.

Wenn die Suspension sich hoch aggressiv gegeniiber
Ublichen Materialien verhalt und schwierig zu filtrieren ist.

Wenn ein hoher Automatisierungsgrad gefordert ist,
kein Restvolumen librigbleiben darf und wenn maximale
Reinigbarkeit des Filters gefragt ist.

Wenn zusatzliche Verfahrensschritte wie Auswaschen und
Trocknen des Filterkuchens, ein Extrahieren oder Losen
gefordert sind.

Wenn die Suspension bei hohen Temperaturen filtriert
respektive beheizt oder gekiihlt werden muss.

5B

Y
=

..“ - '[
i!il
>

-

5

—~

‘I |

Grundlagen der Filtrationstechnik

Die Filtrationstechnik und Verfahren beinhalten sowohl
die Fest /Fliissig-Trennung, als auch Klar- und Entkei-
mungsfiltration. Dabei wird eine feste Phase mittels eines
Mediums von einer fliissigen Phase getrennt. Die Filter-
apparate werden im Bereich der Partikelfiltration einge-
setzt, d.h. die feste Phase besteht aus Partikeln der Grosse
von ca. 1 pm bis ca. 1 mm.

Das trennende Medium kann die Partikel an seiner
Oberflache (sogenannte Oberfldchenfiltration) oder in
seiner Tiefe (sogenannte Tiefenfiltration) aufhalten.

Bei der Tiefenfiltration kann das Medium auch aus den
abzutrennenden Partikeln bestehen, d.h. ein Medium halt
durch Oberflachenfiltration die grosseren Partikel zuriick,
wobei sich ein Filterkuchen aufbaut. dieser Filterkuchen
halt dann durch Tiefenfiltration samtliche Partikel zuriick.




Unser Produkt- und Leistungsangebot
ist umfassend

Filtrieraufgaben

Die zu I6senden Filtrationsaufgaben sind vielfaltig. In
gewissen Fallen ist das Filtrat das Produkt und in anderen
der Feststoff, manchmal auch beides. Die Batchgrosse
kann im Bereich von einem Liter liegen oder auch im
Bereich von einigen Tonnen pro Stunde. Typische Aufgaben
sind:

Abtrennung von Aktivkohle
Aktivkohle wird zum Klaren von Flissigkeiten benutzt oder
als Trager von Katalysatoren.

Abtrennung von auskristallisierten Produkten
Hier folgt haufig ein Auswasch-Schritt des Feststoffes.

Klarfiltrationen von Lebensmitteln
Wie Speisedle, Kakaobutter, Honig, Essig etc.

Filtration unter sterilen Bedingungen
Wie Infusionslosungen, Insulin, Albumin, Antibiotika,
Alginat etc.

Filtration giftiger Substanzen
Wie Fotochemikalien, galvanische Bader, Elektrolysebader,
Chromsaure, Fungizide, Dichlorbenzol etc.

Drucknutsche Merkur®
Einschichtenfilter mit Filterschicht, Filtertuch oder Metall-
verbundgewebe

Mehrschichtenfilter Orion® / Taurus®
Mit quadratischen Filterelementen, vertikal

Horizontalplattenfilter Radium®
Mit runden Filterelementen, horizontal

Filternutsche, Nutschentrockner Terra®
Druckfiltration, Produkt waschen, aufschlammen,
verdrangen, trocknen unter Vakuum. Rithren mit Hub.

Filtertrockner Wega®
Vielzweck Anlage: Reaktion, Fallen, Kristallisation,
Filtration sowie Waschen und Trocknen in einem System

Zertifizierungen, Herstellerzulassungen

ISO 9001 / I1SO 3834-2

PED (EN13445 / AD-2000)

ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)

China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Erganzend zu unserem Zulassungsspektrumsind wir in
der Lage, fiir fast alle Lander der Welt entsprechende
Abnahmen vorzunehmen (z.B. Singapur, Japan, Malaysia,
Kanada, usw.)



«Anspruchsvolle Kunden sind unsere Heraus-
forderung. Wir realisieren ihre individuellen Wiinsche
in der Filtrationstechnik mit viel Herzblut.»

Verfahrenstechnik / Filtrierversuche

Filtrationsaufgaben gibt es fast unendlich viele und damit
auch ein grosses Spektrum an Filtrationsapparaten in
Bauformen und Grossen. Deshalb ist eine kompetente
Beratung erforderlich. Anhand der Beschreibung der
Filtrationsaufgabe kdnnen wir den geeigneten Filtrations-
apparat in der entsprechenden Grosse auslegen.

Das Filtrationsverhalten vieler Suspensionen ist unbekannt
und haufig sind Filterversuche notwendig. Die Versuche
werden in der Regel beim Kunden vor Ort ausgefiihrt.
Verschiedene Versuchsfilter und Filtrationsmedien stehen
zur Verfligung. Gemeinsam mit lhnen erstellen wir ein
Konzept fiir die Gesamtanlage, erarbeiten fiir Sie Fliess-
bilder fiir jeden Filtrationsprozess, dokumentieren und
programmieren die Prozessablaufe.

@ Haben Sie Fragen?

Zu Offerten und generellen Fragen zur Filtrations-
technologie helfen lhnen unsere Spezialisten gerne
weiter:

Telefon +41 34 408 58 58
sales@kasag.com

i www.kasag.com/anlagenbau-apparatebau-behaelterbau-
filtrationstechnik/




Materialbereich, Oberflachenbearbeitung

Austenitischer, rostfreier Stahl (1.4307, 1.4571, 1.4435, ...)
Voll austenitischer, rostfreier Stahl (1.4539, 1.4828, ...)
Duplex (1.4462, 1.4410, ...)

Legierungen NiCrFeMo mit Ni > 40% (Inconel, Hastelloy, ...)
Beizen, Passivierung, Schleifen, Biirsten, Elektropolieren

Umsetzung der ATEX Richtlinien

Die Umsetzung erfolgt nach Richtlinie 2014/34/EU, EN
13463 zur Vermeidung von Ziindquellen. Wir beraten

Sie gerne bei der Ermittlung der Explosionsgefahren im
Betrieb und der fiir den Explosionsschutz relevanten
Stoffdaten, ebenso definieren wir die organisatorischen
und technischen Massnahmen. Nebst elektrischen Geraten
werden auch die mechanischen Teilsysteme in der Risiko-
analyse (EN14121-1) bewertet. Explosionsschutzdokumen-
te und -konzepte werden in der Bedienungsanleitung
aufgefiihrt.

Qualifizierung

Wir unterstiitzen Sie in Bezug auf die Anforderungen aus
GMP (Good Manufacturing Practice) bei der Validierung /
Qualifizierung der von uns hergestellten Filtrationstechnik
(DQ, 1Q, 0Q, PQ).

Dazu gehort auch die Abnahme unserer Maschinen in
Form eines FAT (factory acceptance test) in unserem Werk
oder beim Betreiber vor Ort in Form eines SAT (site
acceptance test).

«In Verfahrenstechnik,
Design, Engineering und
Fertigung von Apparaten
und Anlagen im Bereich

Filtrationstechnik sind die
KASAG-Spezialisten Ihre
kompetenten Ansprech-
partner.»




Fiir technische Exklusivitat weltweit

KASAG Swiss AG
Hohgantweg 4

3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58
Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

1ISO 9001 /1S0 3834-2
PED (EN13445/AD-2000)
ASME (U-Stamp)

China Stamp (A1)

TP TC 032/2013 (EAC)

www.kasag.com

KASAG




Filtrationstechnik

Drucknutsche Merkur

KASAGMerkur®

Merkur® Drucknutschen sind Einschichtenfilter mit vielfaltigen

Anwendungsmaoglichkeiten. Sie verfiigen lber einen als
Druckbehalter ausgebildeten Fullraum, geeignet zum Einlegen
eines Filterelementes (Filterschicht, Filtertuch oder Metall-
verbundgewebe). Aus Suspensionen kénnen damit nach Fall-

oder Kristallisationsprozessen Feststoffe abgetrennt und
gewaschen bzw. Anschwemm-Filterriickstande aufgearbeitet
werden.

Vorteile Drucknutsche Merkur®

—Lange Lebensdauer sowie optimale Sicherheit fiir Produkte-
qualitat und Personal

—Verschiedene Verfahrensschritte wie z.B. Extrahieren,
Filtrieren, Auswaschen, Losen und Einfarben im selben Gerat
kombinierbar

— Sparen Platz und Schnittstellen und generieren einen hohen
Investitionsnutzen

— Zusatzliche Ausstattungen mit Armaturen, Ventilen,
Riihrwerken, Fahrgestellen, Messsonden, Begasungs- und
Steigrohren, CIP/SIP-Einrichtungen sowie Steuer- und
Regelsystemen moglich

— Konstruktionen und Ausfiihrungen entsprechen GMP-
Richtlinien und FDA-Bestimmungen

— Materialbereich: Austenitischer, rostfreier Stahl (1.4307,
1.4571, ...), voll austenitischer, rostfreier Stahl (1.4539,
1.4828, ...), Duplex (1.4462, 1.4410, ...), Legierungen NiCr-
FeMo mit Ni > 40% (Inconel, Hastelloy, ...)

Technische Details
KASAG baut drei Typen von Drucknutschen fiir unterschiedliche
Einsatze.

Merkur® EF:  Laborfilter

Merkur® EFA: Drucknutsche mit grossem Fiillraum zur
Feststoffabscheidung im Chargenbetrieb

Merkur® EFD: Drucknutsche mit kleinem Fiillraum zur Klar-
und Feinfiltration grosser Flissigkeitsmengen.

Baugrosse/Typ  Filterflache Nutzvolumen
EF 6—22 20-305cm? 0.3—11 Liter
EFD 30—-200 0.06—3.0 m? 6—560 Liter
EFA 30—-200 0.06—3.0 m? 30-3200 Liter

Unsere Zertifizierungen / Herstellerzulassungen

SO 9001 / 1SO 3834-2

PED (EN13445 / AD-2000)

ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)

China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Ergidnzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir in der
Lage, fir fast alle Lander der Welt entsprechende Abnahmen
vorzunehmen (z.B. Singapur, Japan, Malaysia, Kanada, etc.).



Einschicht-Filter mit vielfaltigen

Anwendungsmoglichkeiten

Merkur® Einschichtfilter

Einsatzgebiet

Drucknutschen fiir die Abtrennung von Feststoffen aus
Suspensionen nach Fall- oder Kristallisationsprozessen bzw.
die Aufarbeitung von Anschwemmfilterriickstanden, welche
Filterkuchenh6hen von 100 - 200 mm und mehr gestatten.
Linsenfilter fiir die Klarfiltration von grossen Fliissigkeits-
mengen mit geringen Feststoffanteilen, die gut filtrierbar sind,
was sich an Filterkuchen von 50 - 100 mm zeigt, in folgenden
Bereichen:

— Chemische Verfahrenstechnik
—Pharma, Biotech

— Abwassertechnik

— Kunststofferzeugung

— Elektroindustrie

— Chemisch-technische Produkte

Z.B. fir Abwasserentgiftung, Aktivkohlebehandlung,
Alkaloide, Aluminiumoxid, Ammoniumchlorid, anorganische
Salze, Antibiotika, Bariumsalze, Codein, Coffein, Dichlorbenzol,
Edelmetallpulver, Farbstoffe, Feinchemikalien, Foliengiess-
I6sungen, Geschmacksstoffe, Humanplasmaderivate, Kataly-
satoren, Kugelschreiberpasten, Kunststoffsuspensionen,
Losungsmittel, Metalloxide, Naturstoffe, Penicillin, Pflanzen-
extrakte, Pflanzenschutzmittel, Pharma-Zwischenprodukte,
Polyethylketon, PVC-Stabilisatoren, Riechstoffe, Salbengrund-
lagen, Silikonharze, Tinten, Zinnverbindungen.

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

1

Filtration im Durchlauf
oder mit Druckgas

O]

1L

Feststoffaustrag bei
geoffnetem Filter

Verdrangungs- oder
Suspensionswdsche

www.kasag.com

i

Feststoffaustrag als
Suspension liber Steigrohr

KASAG



Filtrationstechnik

Mehrschichtenfilter
Orion/Taurus

KASAGOrion® KASAGTaurus®

Orion® Mehrschichtenfilter sind Rahmenfilter mit quadra-
tischen Filterelementen in vertikaler Reihenanordnung —
wahlweise mit Trubrahmen von 13, 25 oder 40 mm Breite.
Sie verfligen Uber einen hydraulischen Verschluss zur An-

pressung des Filterpaketes, einen doppeltwirkenden Zylinder
mit automatischer Drucknachsteuerung, einen pneumatischen
Antrieb und eine Steuerung. Taurus® Mehrschichtenfilter
bezeichnet die Ausfiihrung mit Kunststoffplatten in PP und
Beschichtungen wie zum Beispiel in Halar.

Vorteile Mehrschichtenfilters Orion® / Taurus®

— Optimale Sicherheitsstandards fiir Personal und Umwelt in
Bezug auf toxische Substanzen, Losungsmitteldampfe oder
hohe Temperaturen

— Flexibilitdt und volle Leistung auch bei speziellen Anwendun-
gen gewahrleistet; fir jeden Einsatzfall steht ein optimales
Filterelement zur Verfiigung

— Filterpaket in Edelstahl, PP, PVDF

— Bei Bedarf sind Sonderausfiihrungen méglich

— Materialbereich: Austenitischer, rostfreier Stahl (1.4307,
1.4571, ...), voll austenitischer, rostfreier Stahl (1.4539,
1.4828, ..), Duplex (1.4462,1.4410, ...), Legierungen NiCr-
FeMo mit Ni > 40% (Inconel, Hastelloy, ...)

Technische Details
KASAG baut drei Typen von Mehrschichtenfiltern fiir unter-
schiedliche Einsatze.

Orion® Pilot

Orion® /Taurus® CD: Dichtungsfreies Filtersystem
Speziell fiir die Filtration von aggressiven oder 6ligen
Produkten und Lésungen.

Orion®/Taurus® CDG: Dichtungsfreies, geschlossenes Filter-
system mit gasdichtem, verfahrbarem Schutzbehalter

Das umweltfreundliche geschlossene System verhindert eine
Gefahrdung des Personals durch toxische Substanzen,
Losungsmitteldampfe oder hohe Produkttemperaturen sowie
die Abgabe von Schadstoffen an die Umwelt.

Baugrosse / Typ Filterplattenmasse in cm
Pilot 20x20

CD40/60 40x40,60%x60

CDG 40/60 40x40,60%x60

Unsere Zertifizierungen / Herstellerzulassungen

ISO 9001 /1SO 3834-2

PED (EN13445 /AD-2000)

ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)

China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Erganzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir in der
Lage, fir fast alle Lander der Welt entsprechende Abnahmen
vorzunehmen (z. B. Singapur, Japan, Malaysia, Kanada, etc.).

Orion CDG
with heating jacket



Flexibler Plattenfilter mit
einfacher Handhabung

Orion®/Taurus®
Mehrschichtenfilter

Einsatzgebiet

Schichtenfilter fiir Fein- und Sterilfiltration, Feststoffabschei-
dung und Filtration mit Filterhilfsmitteln in folgenden Berei-
chen:

— Chemische Verfahrenstechnik

—Pharma, Biotech

— Kosmetik

— Fotoindustrie

— Zuckerindustrie

—Konservenindustrie

—Nahrungs- und Genussmittel

— Chemisch-technische Produkte

Z.B. fiir ACD-Stabilisator, Agar-Agar, AH-Salz, Albumin, Alkaloide,
Ammoniumsulfatlésungen, Ampullenldsungen, Antibiotika,
Aqua-Dest, atherische Ole, Badedl, Bariumsulfatlésung, Bonbon-
abfille, Caprolaktam, Chromsaure, Deodorantien, Dextran,
Dibuthylphthalat, Eau de Javell, Eau de Toilette, Elektrolysebader,
Enzymldsungen, Ergotamin, Essenzen, Essig, Fermente, Film-
giesslésungen, Fluissigdiinger, Flissigseife, Fliissigzucker,
Fotochemikalien, galvanische Bader, Gammaglobulin, Gelatine,
Gesichtswasser Gewebezuchtlosungen, Glukose, Glycerin,
Haarspray, Haarwasser, Haemoderivate, Hautole, Hefe, Husten-
saft, Impfstoffe, Infusionslosungen, Insulin, Kaselab, KéInisch
Wasser, Kopierlosung, Lanolin, Lebertran, Leim, Melasse,
Menthol, Morphinlésungen, Mundwasser, Nahrlésung, Natrium-
chloridlsung, Natriumhypochlorid, Natronlauge, Novocain,
Organ-extrakte, Oxytetracyclin, Palladiumsalze, Papain,
Parfumes, Penicillin, Pflanzenextrakte, Rasierwasser, Seren,
Shampoo, Silberlacke, Siliconéle, Streptomycin, Suppen, Suppen-
wiirze, Tinte, Tusche, Vaccine, VE-Wasser, Vitamine, Weich-
macher, Wollfett.

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com
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Filtrationstechnik

Horizontalplattenfilter
Radium

KASAGRadium®

Radium® Horizontalplattenfilter sind Schichtenfilter mit
einem Paket an runden, libereinander geschichteten Filter-
elementen in einem geschlossenen und absolut druckfesten
Behalter. Sie erlauben ein sicheres und gefahrloses Arbeiten

mit toxischen, feuergefahrlichen und aggressiven Flissigkeiten.

Vorteile Horizontalplattenfilter Radium®

— Geschlossenes, druckfestes System.

— Sicheres Arbeiten mit toxischen, feuergefahrlichen und
aggressiven Fllssigkeiten.

— Einwandfreie Reinigung und sterile Arbeitstechnik

— Konstante Produktqualitdt und Sicherheit

— Optimierter stromungstechnischer Aufbau

— Stabiler, gleichmassiger Filterkuchen

—Flexibilitat in Einsatz und Betrieb, leicht zerlegbare Filterele-
mente

— Schneller Wechsel des Filterpaketes durch Reserveeinsatz

— Zeitersparnis durch einfaches Handling

— Materialbereich: Austenitischer, rostfreier Stahl (1.4307,
1.4571, ...), voll austenitischer, rostfreier Stahl (1.4539,
1.4828, ...), Duplex (1.4462, 1.4410, ...), Legierungen NiCr-
FeMo mit Ni > 40% (Inconel, Hastelloy, ...)

Technische Details
KASAG baut drei Typen von Mehrschichtenfilter fir unter-
schiedliche Einsatze.

Radium® Typ A: Strémungsrichtung von innen nach aussen
Die hohe Stromungsgeschwindigkeit des Unifiltrats wird

bis zum Eintritt in die Filterelemente gehalten. Selbst bei leicht
sedimentierenden Feststoffen gibt es kein Absetzen. Filter-
elemente in Edelstahl, Sonderwerkstoffen, PP und PVDF.

Radium® Typ B: Stromungsrichtung von aussen nach innen
Ermoglicht den Bau sehr leichter Filterelemente, die auch bei
grossen Durchmessern einfach zu handhaben sind.

Filterpaket-Anpressung, Deckelhebevorrichtung mechanisch
oder hydraulisch.

Baugrosse/Typ  Filterflache Filterkuchenvolumen
RZ60A 1.75-8.0 m? 11.0-105.01
RZ 60 B 0.75-12.0 m? 10.0-175.0|
RZ80B 3.00—-23,5 m? 40.0-425.01

Unsere Zertifizierungen / Herstellerzulassungen

ISO 9001 / 1SO 3834-2

PED (EN13445 / AD-2000)

ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)

China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Erganzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir in der
Lage, fir fast alle Lander der Welt entsprechende Abnahmen
vorzunehmen (z. B. Singapur, Japan, Malaysia, Kanada, etc.).



Das geschlossene System fiir
maximale Sicherheit

Radium® Horizontalplattenfilter

Einsatzgebiet

Horizontalplattenfilter zur Klarfiltration als Produkt- oder
Sicherheitsfilter und zur Feststoffabtrennung von Fliissig-
keiten, hochviskosen Lésungen, Schmelzen usw., insbesondere
bei leicht fliichtigen und stark toxischen Substanzen bzw.

bei hohen oder tiefen Temperaturen werden in folgenden
Bereichen eingesetzt:

— Chemische Verfahrenstechnik
—Pharma, Biotech

—Olmiihlen

— Pflanzenschutz

— Lackindustrie

— Kunststofferzeugung
—Nahrungsmittelindustrie

Z.B. fiir Adipinsaure, Alginate, Alkaloide, Alkydharze, Alkylsul-
fonate, Antibiotika, Aromen, Bonbonabfille, Bratdle, Capro-
laktam, Coffein, Detergentien, Dielektrika, Diphyl, Drahtlacke,
Drogenextrakte, Emaillen, Enzyme, Epikotharze, Fermente,
Firnisse, Foliengiesslosungen, Glyzerin, Gummildsungen,
Hamoderivate, Hartfette, Honig, Invertzucker, Kakaobutter,
Katalysatoren, Klebstoffe, Kollodiumlésungen, Kunstharzlacke,
Lackharze, Lanolin, Losungsmittel, Melaminharze, Milchsaure,
Milchzucker, Mineral6l, Miscella, Morphin, Naturharze,
Organextrakte, PACN, Paraffin, Pflanzenschutzmittel, pigmen-
tierte Lacke, R6stdl, Salbengrundstoffe, Schellack, Schleiféle,
Schwefel, Sekt, Silberlacke, Speisedl, Tonbandmassen, Trafodle,
Treibstoffe, Vaccine, Wachse, Walzole, Wasserglas, Weich-
macher, Wollfett, Zitronensaure.

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

Horizontalplattenfilter Radium A
Filtrationsrichtung innen /aussen

Horizontalplattenfilter Radium B
Filtrationsrichtung aussen /innen

KASAG



Filtrationstechnik

Filternutsche,
Nutschentrockner Terra

KASAGTerra®

Terra® Filternutschen, Nutschentrockner sind sterilisierbare und
diskontinuierlich arbeitende Druckfilter. Sie ermoglichen die
Kombination verschiedener aufeinanderfolgender Verfahrens-

schritte in einem System. Geeignet fiir gut filtrierbare Suspen-
sionen mit hohem Feststoffanteil.

Vorteile Filternutsche Terra®

— Zusatzliche Verfahrensschritte wie Extrahieren, Auswaschen,
Ausblasen, Dampfen, Vakuum- oder Heissgastrocknung,
Lésen und Sublimieren, Austragen des Feststoffes

— Geschlossenes Filtersystem mit hohenverstellbarem Riihr-
werk zum Waschen, Verstreichen, Trocknen und Austragen
des Filterkuchens

— Grosse Qualitats- und Leistungssicherheit bei produkt-
schonender Verarbeitung

— Ausbaufdhig mit Mess-, Steuer- und Regelsystemen,
Umwalzheizung bzw. Kiihlung, Reaktionsbehalter, Warme-
tauscher, Vakuum- und Druckluftaggregaten

— Verarbeitung toxischer oder sauerstoffempfindlicher
Substanzen méglich

—Hochste Anspriiche an die Produktionssicherheit werden
erfullt

— Variabler Bedienungskomfort von manueller Steuerung bis
hin zur computergestiitzten Automatisierung mit Video-
uberwachung und Prozessvisualisierung

— Produktion der gesamten Anlage aus einer Hand

— Durch ein absenkbares, ausfahrbares Bodenteil ist der
Wechsel von Filterelement, Filtertuch oder Metallverbund-
gewebe ausserhalb des Gerates moglich

— Materialbereich: Austenitischer, rostfreier Stahl (1.4307,
1.4571, ...), voll austenitischer, rostfreier Stahl (1.4539,
1.4828, ...), Duplex (1.4462, 1.4410, ...), Legierungen NiCr-
FeMo mit Ni > 40% (Inconel, Hastelloy, ...)

Technische Details

Entsprechend lhrem Bedarf an spezifischen Prozessschritten
bauen wir unterschiedlichste Varianten von Terra® Filter-
nutschen, Nutschentrockner.

EFR 30 bis EFR 180
0.06 m? bis 2,5 m?
30 bis 2’300 Liter
16 bis 1’000 Liter

Baugrossen
Filterflache
Nutzvolumen
Feststoffvolumen

Ausfiihrungsvarianten

— Filterapparate mit Heiz- und Kiihimantel am Filterober- und
-unterteil

— Heizbares Riihrorgan zur Verbesserung der Trocknungs-
leistung

— Trocknung des Filterkuchens unter Vakuum oder mit Heissluft
bzw. Inertgas

— Feststoffaustrag seitlich an der zylindrischen Behalterzarge
oder zentral im Behalterbodenteil

— Ruhrwerk mit Doppelgleitringdichtung

— Metallisch dichtendes Austragsventil

— Sterile Arbeitsweise und Austragung

— Austrag tiber Glovebox

Unsere Zertifizierungen / Herstellerzulassungen

SO 9001 /1SO 3834-2

PED (EN13445 / AD-2000)

ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)

China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Erganzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir in der
Lage, fiir fast alle Lander der Welt entsprechende Abnahmen
vorzunehmen (Z.B. Singapur, Japan, Malaysia, Kanada, etc.).



Der Prozessfilter, der mehrere
Verfahrensschritte kombiniert

Terra® Filternutsche,
Nutschentrockner

Einsatzgebiet

Geeignet fur gut filtrierbare Suspensionen mit hohen Fest-
stoffgehalten, die Filterkuchenhéhen von 300-400 mm und T
mehr gestatten. Zusatzliche Prozessschritte wie Extrahieren,
Auswaschen, Ausblasen, Dimpfen, Vortrocknen erschliessen }
ein bereites Einsatzgebiet fiir das Arbeiten mit Losungsmitteln
und toxischen Substanzen - welches durch das geschlossene

System Personal und die Umwelt schiitz sowie Produkt- P
Kontaminationen vermeidet, z.B. in folgenden Bereichen: Cooo]

— Chemische Verfahrenstechnik

—Pharma, Biotech

— Lebensmittelindustrie Suspensions- oder Verdrangungs-

wasche bzw. Extraktion

— Pflanzenschutz Agrochemie
—Nassmetallurgie

Z.B. fur Alkaloide, Antibiotika, Antrachinon, Bariumsalze,
Calziumphosphat, Chinidinsulfat, Coffein, Diamine, EDTA,
Farbstoffe, Farbstoffzwischenprodukte, Feinchemikalien,
Fungizide, Gips, Hexachlorbenzol, Hexamin, Jod, Kobaltsalze,
Lactose, Lanthanide, Nickelsalze, PAS, Penicillin, Pharmaka,
Pharmazwischenprodukte, Pigmente, Polyether, Rontgen-
kontrastmittel, Schwermetallverbindungen, seltene Erden,
Sorbinsaure, Stabilisatoren fiir Kunststoffe, Stissstoffe,
Tetrachlorbenzol, Zinksalze, Zitronensaure.

Zentraler Austrag Feststoffe

Seitenaustrag Feststoffe

KASAG Swiss AG
Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland

Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59 KASAG
sales@kasag.com www.kasag.com



Filtrationstechnik

Filtertrockner Wega

KASAGWega®

Wega® Filtertrockner sind weiterentwickelte Drucknutschen
mit integriertem Rihrwerk mit der Moglichkeit, in unter-
schiedliche Arbeitsstellungen geschwenkt zu werden. Der
Filtertrockner ist ausgelegt als Vakuumtrockner mit

beheiz- bzw. kiihlbarem Behalter und Filterboden und kann
fuir Reaktion, Fallen, Kristallisation, Filtration, Waschen,
Trocknung und Austrag eingesetzt werden.

Vorteile Filtertrockner Wega®

—Hervorragend geeignet fiir die Produktion steriler Pharmaka
in GMP-gerechten Chargenbetrieb

— Geschlossenes System ohne Produktetransport zwischen den
verschiedenen Prozessstufen

— Keine Gefdhrdung von Personal und Umwelt durch toxische
Substanzen und Losungsmittel

— Kurze Trocknungszeiten und gleichmdssige Produktequalitat
durch intensive Durchmischung und ausreichend dimensio-
nierte Heizflachen, einschliesslich zusatzlicher Verbesserung
der Trocknungsleistung durch ein heizbares Riihrwerk

— Kein Produkttransport zwischen den verschiedenen Prozess-
stufen

—CIP und SIP im geschlossenen System

— Materialbereich: Austenitischer, rostfreier Stahl (1.4307,
1.4571, ...), voll austenitischer, rostfreier Stahl (1.4539,
1.4828, ...), Duplex (1.4462, 1.4410, ...), Legierungen NiCr-
FeMo mit Ni > 40% (Inconel, Hastelloy, ...)

Technische Details
Die Wega® Filtertrockner werden, entsprechend ihres Einsatz-
gebietes, in zwei Grundausfiihrungen gebaut.

Wega® Chemie-Ausfiihrung

Eine robuste Konstruktion, trotz vielfaltiger Systemvorteile
eine wirtschaftliche Losung, auch fiir weniger hochwertige
Produkte.

Wega® PHARMA-AUSFUHRUNG
Eine Weiterentwicklung fiir die Herstellung von Substanzen
mit hochsten Anspriichen.

i)

BERES oy A

Baugrossen EFT 60 bis EFT 250
Filterflache 0.27 m? bis 4.7 m?
Nutzvolumen 225 | bis 9’200 |
Feststoffvolumen 13.51bis 2’830 |

Ausflihrungsvarianten

— Druck- und vakuumdichter Behalter gelagert in
2-Saulen-Gestell

— Schwenkbewegung lber selbsthemmendes Schnecken-
getriebe

— Festverlegte Leitungen zwischen Behalter und Schlauch-
trommel fiir Zu- und Ableitungen

— Stationdrer Vakuumanschluss an der Wellendurchfiihrung

— Separates Steuerpult mit eingebautem Hydraulikaggregat

— Behalter heiz- und kihlbar

— Leitspirale fiir gleichmassige Temperaturverteilung

— Ein- und Ausgange mit Bodensitzventil

— Absenk- und ausfahrbares Bodenteil

—Ruhrwerk mit Doppelgleitringdichtung

Unsere Zertifizierungen /Herstellerzulassungen

ISO 9001 / 1SO 3834-2

PED (EN13445 / AD-2000)

ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)

China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Ergdnzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir in der
Lage, fiir fast alle Lander der Welt entsprechende Abnahmen
vorzunehmen (z.B. Singapur, Japan, Malaysia, Kanada, etc.).
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Die Kombination von verschiedenen
Prozessen in einem System

Wega® Filtertrockner

Einsatzgebiet

Abscheidung und Trocknung von Feststoffen aus Fall- oder
Kristallisationsprozessen. Kristalline oder analoge Ausgangs-
produkte mit Korngrosse > 5 um, amorphe oder schleimige
Substanzen > 100 um, rieselfahige oder kornige Endprodukte.
Durchschnittliche Filtrationszeiten zwischen 0,5-1,0 h

bei Kuchendicken von 250 mm, Filterkuchenhdhen nicht
<100 mm. Neben Abscheidung und Trocknung gibt es bei einer
Reihe von Produkten die Mdglichkeit zusatzlicher Verfahrens-
schritte wie Fallung, Destillation, Extraktion, Granulation und
Mikroverkapselung. Bearbeitet werden Substanzen und
herstellungsbedingte Hilfsstoffe wie Losungsmittel, die durch
die folgenden Eigenschaften gekennzeichnet sind: Toxisch,

oxidierbar, steril, thermolabil, brennbar, hygroskopisch, explosiv,
gesundheitsschadlich. In folgenden Bereichen:

— Chemische Verfahrenstechnik
—Pharma, Biotech

— Kunststoff-Industrie

— Pflanzenschutz

— Elektro-Industrie

Z.B. fur Alkaloide, Aminosauren, Antibiotika, Anticontra-
ceptiva, Antirheumatika, Bleiverbindungen, Bromierungsmit-
tel, Cytostatika, Enzyme, Farbstoffe, Herbizide, Hormone,
Insektizide, Kunststoffpolymerisate, Mikrokapseln, Monomere,
Naturstoffe, Organextrakte, Pharmaka, Polymere, Queck-

silberverbindungen, seltene Metalle. Trocknung Austrag

KASAG Swiss AG
Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland

Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59 KASAG
sales@kasag.com www.kasag.com



Experts for design, engineering and welding

Wir sind Farbe und Geschmack
Ihrer Friichte




Batch-Kochanlagen und Kochapparate fiir Frucht-
zubereitung, Gemuise und Saucen

Die KASAG Swiss Experten sind Spezialisten fiir den Bau von Kochapparaten und industriellen Koch-
anlagen fiir die Herstellung von Fruchtzubereitung, Gemiise und Saucen. Gesamtanlagen mit
Kocher, Kiihler, Kondenser, Rohrleitungen und Ventilen werden nach den heutigen Anforderungen
in aseptischer Ausfiihrung gebaut. Die Vermeidung von Produkt-Kontamination durch Verkeimung
oder Cross-Kontamination unter den Produkten ist zentral. Dies wird erreicht durch optimiertes
Apparatedesign, speziellen Gleitringdichtungen und funktionaler CIP-Einrichtung (Cleaning In Place).
Wir stellen uns auf jeden Kunden neu ein, bauen lhnen individuelle und modular ausgerichtete

Anlagen, die Ihre Anforderungen maximal erfiillen.

Ihre Kunden sind anspruchsvolle Geniesser und Experten
in Sachen Fruchtzubereitung, Gemiise und Saucen, welche
sich nur durch Farbe, Aroma, Geschmack und Konsistenz
liberzeugen lassen. Kriterien wie Produktevielfalt, hohe
Anspriiche an Qualitat und Reproduzierbarkeit sind fiir Sie
als Hersteller deshalb zentral.

Die KASAG-Experten verfiigen liber langjahrige Erfahrung
beim Bau von vertikalen und horizontalen Kochern und
Kiihlern sowie kompletten Anlagen mit Volumen von

100 bis 7500 Litern, konzipiert als ein- oder mehrstufige
Kochlinien. Unsere Anlagen sind optimiert in Bezug auf
minimale Produkteverluste und kurze Reinigungszeiten.
Die Produkte behalten dabei ihre natiirlichen Farben und
Aromen.

Mit KASAG als Partnerin bei Design, Engineering und Bau
von Batchkochanlagen und Kochapparaten setzen Sie auf
die richtigen Koche.




Swiss made Kochapparate und Kochanlagen

Kocher, Kiihler

Kocher und Kiihler in aseptischer Ausfiihrung bilden den
effektiven Koch- und Kiihlprozess fiir die Herstellung
von Fruchtzubereitung, Gemiise und Saucen. Durch das
Heizen und Kiihlen entstehen hohe Anforderungen an
die Lebensdauer der Apparate.

Kochmodul MinMod

Das Kochmodul MinMod fiir Chargen von 100 Litern ist
preislich auf das Minimum reduziert. Das Kochmodul
MinMod eignet sich flir Produzenten mit kleinem Budget,
die Ihre bestehende Kleinanlage aufriisten, die beste-
hende Anlagentechnik an die heutigen Anforderungen
anpassen beziehungsweise neu in das Geschaftsfeld

Fruchtzubereitung, Gemiise und Saucen einsteigen wollen.

Kochmodul FruMod

Fiir kleinere Chargen ab 250 Liter bietet KASAG nebst
kundenspezifischen Anlagen standardisierte Kochmodule
an. Diese Kochmodule eignen sich besonders fiir kleinere
Produktionsmengen, zur Entwicklung und Optimierung
von Produktionsprozessen oder als Pilotanlage.

Die verschiedenen Komponenten sind auf ein Rack

aufgebaut und erlauben einfache Transporte und kurze
Installationszeiten. Als Unternehmen profitieren Sie von
einem unschlagbaren Preis- / Leistungsverhaltnis.

Einstufige Kochanlagen
mit vertikalem oder horizontalem Kocher /Kiihler und
Kondenser fur effiziente Kiihlleistung.

Bei den einstufigen Kochanlagen findet das Kochen und
Kiihlen des Produkts in ein und demselben Prozessbehalter
statt. Dazu stehen sowohl horizontale als auch vertikale
Prozessbehalter mit optimal angepassten Riihrwerken zur
Auswahl. Diese Anlagen eignen sich besonders fiir kleinere
Volumen und haufige Rezeptwechsel.

Varianten:

— Vertikaler Prozessbehalter und Koaxialriihrwerk,
konzipiert fiir minimale Produktverluste, kurze Reini-
gungszeiten und stiickige Produkte.

— Horizontaler Prozessbehalter mit beheiztem Riuhrwerk,
geeignet fiir optimale Stiickigkeit der Produkte und kurze
Koch-und Kiihlzeiten.



«Mit KASAG Swiss AG setzen Sie auf die richtigen
Koche, wenn es um das beste Rezept fiir die Kreation
[hrer Batch-Kochanlagen geht.»

Zweistufige Kochanlagen
mit einem Kocher und einem Kuihler fir grossere
Produktionsvolumen.

Die zweistufigen Industriekochanlagen bestehen aus zwei
Prozessbehaltern. Im ersten findet der Kochprozess und
im zweiten die Kiihlung des Produkts statt. Zweistufige
Kochanlagen eignen sich besonders fiir mittlere bis grosse
Volumen. Dazu stehen sowohl horizontale als auch
vertikale Kocher sowie Kiihler in 4 Kombinationsmaoglich-
keiten mit und ohne Vakuum zur Auswahl. Alle Varianten
eignen sich fiir stiickige Produkte.

Varianten:

— Kochanlage mit vertikalem Kocher und vertikalem
Kiihler, geeignet flir mittlere Produktionsvolumen.

— Kochanlage mit horizontalem Kocher und horizontalem
Kiihler, geeignet fiir optimale Stiickigkeit der Produkte,
kurze Kochzeiten und Kiihlen ohne Vakuum.

— Anlage mit vertikalem Kocher und horizontalem Kiihler,
geeignet fiir mittlere Produkte-Volumen und Kiihlung
ohne Vakuum.

— Anlage mit horizontalem Kocher und vertikalem Kiihler,
geeignet flir kurze Koch- und Kiihlzeiten sowie grosse
Produktionsvolumen.

@ Haben Sie Fragen?

Zu Offerten und generellen Fragen zu Kochapparaten,
Kochmodulen und Kochanlagen helfen Ihnen unsere
Spezialisten gerne weiter:

Telefon +41 34 408 58 58
sales@kasag.com

o
. www.kasag.com / batch-kochanlagen-kochapparate




«Mit KASAG Swiss AG setzen
Sie auf Schweizer Qualitit

und Préizision in Verfahrens-
technik, Design, Engineering

und Fertigung.»

Industrielle Koch- und Kiihlprozesse
Fiir die Herstellung von Fruchtzubereitung, Gemiise und
Saucen.

Industrielle Koch- und Kiihlprozesse fiir die Frucht-,
Gemdiise und Saucenherstellung werden von KASAG
individuell den Rohmaterialien und den Anforderungen
des Kunden an Geschmack und Stiickigkeit angepasst.
Ziel ist die optimale Produktqualitat.

Beispiel: Ubersicht der verschiedenen Prozessschritte fiir die Herstellung von Fruchtzubereitung

Friichte Beschickung Erhitzung Kiihlen Aseptisches Abfiillen /
Verpacken
—gewaschen, entsteint — Rohstoffe via —Erhitzen auf —mit reguliertem — Eimer
und geschnitten Mannsloch Solltemperatur unter Vakuum und — Container
—evtl. mit Zucker oder —Kristall- und / oder stetigem Riihren gleichzeitiger —Bags
in Zuckersirup Flissigzucker via —Zugabe von Zutaten Mantelkiihlung
Mannloch oder unter —Heisshaltezeit —schonendes Riihren

Vorbereitung: Vakuum eingesaugt

—vorgangig abgewogen Vorbereitung: Beigaben: Beigaben:
—Behalter auf Waage —vorgingig ir.1 i —Zucker — Aromastoffe
—evtl. gefrorene Friichte wagen, Paloxen (kristallin oder fliissig) — Farbstoffe

aufgetaut abgewogen — Verdickungsmittel,

—Einbringung via Stabilisatoren




Fir technische Exklusivitat weltweit

KASAG Swiss AG
Hohgantweg 4

3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58
Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

1ISO 9001 /1S0 3834-2
PED (EN13445/AD-2000)
ASME (U-Stamp)

China Stamp (A1)

TP TC 032/2013 (EAC)

www.kasag.com

KASAG




Batch-Kochanlagen fur Fruchtzubereitung, Gemduse und Saucen

Kochmodul FruMod250

KASAGFruMod250

Unsere Kochmodule sind modular aufgebaut und werden als

Basismodul, mit Erweiterungen als Baugruppe oder als
komplette Produktionseinheit angeboten und realisiert. Die
Anlagen sind optimiert in Bezug auf effiziente Prozesszeiten,
minimale Produktverluste und kurze Reinigungszeiten. Die
Produkte behalten dabei ihre natiirlichen Farben und Aromen.
Das Kochmodul FruMod250 eignet sich besonders fiir kleine
Produktchargen bis 300 kg. Als Ergdnzung und Optimierung
eines Produktionsprozesses, als Pilotanlage oder fiir kleinere
Betriebe in der Lebensmittelindustrie bietet diese Anlage auch
preislich eine optimale Losung.

Kochmodul

Im Kochmodul FruMod250 erfolgen das Kochen und Kiihlen in
ein und demselben Prozessbehalter. Additive konnen einfach
zugefiihrt werden und die Grundausstattung ist optimal

fiir Erhitzungsprozesse bis 135 °C ausgelegt. Die Anlage ist
konzipiert fiir minimale Produktverluste, kurze Koch- und
Reinigungszeiten, den Erhalt der Produktstiickigkeit wie auch
der natiirlichen Farben und Aromen der Frucht-Rohstoffe.

Die kurzen Koch- und Kiihlzeiten werden sowohl mittels
Beheizung und Kiihlung von Mantel und Riihrwerk sowie
einem leistungsfahigen Kondenser realisiert. Optional kommen
ein Hublifter fiir eine effiziente Befiillung des Kochers und,
nachgeschaltet, ein Behalter als Puffer fiir das Abfiillen zum
Einsatz. Verschiedene weitere Optionen erh6hen Produktions-
output, Produktqualitdt und Reproduzierbarkeit.

Die verschiedenen Komponenten sind anschlussfertig auf
ein Rack aufgebaut, leicht zu transportieren und in kurzer Zeit
installiert.

KASAG

Basismodul

Das Basismodul umfasst einen 250-Liter-Kocher mit manuellem
Befiilldeckel, eine Dampfbeheizung fiir das Mischwerk, manuell
bedienbare Ventile und eine analoge MSR-Einrichtung.

Kocher mit Material 1.4571/1.4404

Rihrwerk Volumen 250 Liter
Betriebsdruck -1/+43 bar
Beheizung Mischwerk

Energiebedarf Elektrik 230V/50Hz /2.2 kW
Dampf 3 bar (180 kg / hr)
Reinigung 100-500 Liter

Abmessungen LxBxH 2.0x1.3 x 1.5 Meter
Gewicht 1000 kg

Kapazitat 1-Schichtbetrieb 2000 kg /Tag

exkl. Kiihlen, 2-Schichtbetrieb 4000 kg /Tag

Produktwechsel  3-Schichtbetrieb 6000 kg /Tag




Wir sind Farbe und Geschmack

Ihrer Friichte.

Komplettanlage

Zusatzausriistung Kocher

Energiebedarf Elektrik 230V /50Hz/7 kWh C1: Automatisches Schnellverschluss-Mannloch
Dampf 3 bar (250 kg/ hr) C2: Beheizter Doppelmantel
Netzwasser 12m’/hr C3: Direktdampf-Injektionsventile
Druckluft olfrei 6 bar C4: Doppelwirkende Gleitringdichtung
Abmessungen LxBxH 4.2x3.2x3.5 Meter C5: Schaber fir Mischwerk
Gewicht 2500kg C6: Refraktometer
Kapazitat 1-Schichtbetrieb 3000 kg/Tag C7: Probeentnahmeventil
inkl. Kiihlen, 2-Schichtbetrieb 6000 kg /Tag C8: Schaumsonde
exkl. Produktwechsel  3-Schichtbetrieb 9000 kg /Tag C9: Leermeldesonde

C10: Reinigungskugeln
C11: Anschlisse, Ausriistungen
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Batch-Kochanlagen fur Fruchtzubereitung, Gemduse und Saucen

Ohmic Heating

Ohmic Heating ist ein schonendes, kontinuierliches Verfahren
zur Erwarmung von Produkten, speziell fiir stlickige Produkte
wie Friichte, Gemiise, Gewiirze und weitere Nahrungsmittel.
Die Erhitzung erfolgt mit elektrischem Strom, wobei das
Produkt als elektrischer Widerstand dient. Im Vergleich zu
konventionellen Kochverfahren wird das Produkt nicht tiber
eine heisse Oberflache erwarmt, sondern gleichmassig tiber
den gesamten Querschnitt. KASAG Swiss AG hat die weltweit
erste komplett automatisierte Anlage mit Ohmic Heating fiir
die aseptische Fruchtgrundstoffherstellung gebaut. Mit KASAG
als Partnerin gehoren Sie mit zu den Pionieren.

Die Vorteile von Ohmic Heating

— Geschmacksprofil bleibt natiirlich
— Optimaler Erhalt der Farbe

— Perfekte Stuickigkeit und Struktur
— Verbesserte Haltbarkeit

Ohmic Heating kann sowohl in Neuanlagen als auch
in bestehende Anlagen integriert werden.
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KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

Anwendungsbeispiel

Sie kombinieren einen vertikalen Kocher, einen Mischbehalter
und eine Kolbenpumpe fiir die Produktforderung mit einem
Ohmic Heater. Damit erzielen Sie hervorragende Resultate
bezliglich Geschmack, Farbe, Stiickigkeit und optimieren zudem
die Prozesszeit.

www.kasag.com

KASAG



Anlagekomponenten

Automatisches Mannloch

Beim automatischen Schnellverschluss-Mannloch handelt es
sich um eine Befiill-Offnung fiir effiziente Prozesse. Es ist
hervorragend geeignet fiir haufige Offnungs- und Schliessvor-
gange. Aufgrund von Hitze und Feuchtigkeit ist das Einbringen
von Zusatzstoffen in Apparate liber fixe Rohrleitungen kritisch.
Deshalb bieten automatische Befiill-Offnungen Prozessvorteile
und entlasten den Operateur von schweren und zeitintensiven
Arbeiten. Mit KASAG Swiss AG wahlen Sie technische Perfek-
tion und sichern sich Ihren Vorteil auf dem Markt.

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

Funktion

Eine einfache Handhabung mittels Druckknopf sowie bei

der Uberwachung von Deckelstellung, Verriegelung und
Sicherheitskreuz bietet optimale Betriebssicherheit.

Mit der frei programmierbaren Steuerung kénnen zudem
individuelle, kundenspezifische Lésungen angeboten werden.

Technische Daten

Nennweite 500 und 600 mm

Max. Betriebsdruck -1/3(6) bar
Max. Betriebstemperatur 150°C
Offnungswinkel 150°

Material
Betriebssicherheit

handelsiibliche Inox-Stahle
nach UVG

www.kasag.com



Anlagekomponenten

Heiss- und Kiihlwassersystem

Der Einsatz von Heiss- und Kiihlwassersystemen beziehungs-
weise Heisswassermodulen ist ein grosser Gewinn in Bezug auf
Energieeffizienz und Lebensdauer der Prozessanlagen.

Zudem bietet er eine verbesserte Prozessfiihrung gegentiber
der direkten Verwendung von Dampf als Heizmedium. Dariiber
hinaus bieten Heiss- und Kiihlwassersysteme speziell fiir
horizontale Riihrwerke optimale Bedingungen fiir héchste
Produktqualitat bei der Lebensmittelherstellung und den Erhalt
der Stuickigkeit.

Anforderungen, Funktionalitat Vorteile Heiss- und Kiihlwassersystem

Der Energieinhalt von Dampf ist hoch und ldsst sich fiir die — Der Riicklauf vom Heisswasser /Kiihlwasser bleibt im System.
erforderliche Genauigkeit der Prozessfiihrung fiir eine optimale Nur die Energiedifferenz zur Sollwerttemperatur wird zugefiihrt
Herstellung von Fruchtzubereitung, Konfitiiren, Gemiise und — Genauere Prozessfiihrung und Einhaltung von Oberflachen-
Saucen nur ungentigend regeln. Zudem ist bei Verwendung temperaturen sorgen fiir hohe Produktqualitdt und grosst-
von Dampf zur Beheizung des Doppelmantels und des mogliche Reduktion von Produktanbrand und Reinigungskosten.
Rihrwerks die Vermeidung von Produkt-Anbrand schwierig. —Erhéhung der Lebensdauer von Prozessbehalter und Riihrwerk
Dieser lasst sich in der Reinigung nur schwer entfernen und durch schonendere Temperaturfiihrung (keine Dampfschlage)
verursacht laufend hohe Reinigungskosten. Zudem kann und damit reduzierte Wechsellasten.

das Kondensat nicht oder nur mit grossem Aufwand fiir die
Energierlickgewinnung verwendet werden.

Das Heiss- und Kiihlwassersystem, resp. Heisswassermodul,
verfligt Giber einen Pufferbehalter (Expansionsgefass), von wo
aus das gesamte Heisswassersystem mit Wasser befillt wird.
Uber eine Pumpe wird der Inhalt des Pufferbehilters tiber
einen Warmetauscher gefiihrt, wo die genaue Vorlauf-
temperatur mittels Dampf- und Kiihiwasserregelung fiir die
Prozessbehalter eingestellt wird. Nach erfolgter Beheizung von
Prozessbehalter und Rihrwerk wird das Wasser in den Puffer-
behalter zuriickgefiihrt. Das Gleiche gilt fiir Kiihlprozesse,
wobei das System mit Netzwasser, Eiswasser oder bestehen-
dem Kiihlsystem reguliert wird.

'mmmw

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland

Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
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Horizontale Kocher /Kiihler

Lager- und Gleitringdichtung

Fiir horizontale Riihrwerke, beheizt und unbeheizt, bietet
KASAG Swiss AG fiir den Einsatz in der Nahrungsmittelindustrie
eine spezielle Lager- Gleitringdichtung an. Diese verfiigt neben
der doppelwirkenden Gleitringdichtung liber ein Sperrwasser-
system und kann sowohl grosse Winkelabweichungen als auch
Langenausdehnungen der Riithrwerkswelle aufnehmen. Vorteile
ergeben sich damit beim Einsatz in Kochapparaten mit vielen
Temperaturzyklen, oder wenn die Riihrwerkswelle iiber die
Gesamtlange leicht durchbiegt. Wir entwickeln unsere Techno-
logie fiir optimale Produktqualitat und einen stérungsfreien
Betrieb laufend weiter. Mit KASAG bleiben sie dicht am Ball.

Die KASAG-Lager-Gleitringdichtung (GLRD) liberzeugt im Vorteile

Vergleich mit anderen Losungen bei allen Kriterien beziiglich — Optimale Aufnahme der Langenausdehung der Welle

Betrieb und Verschleiss. Der Aufbau der Lager-Gleitring- —Unempfindlich gegen Winkelabweichungen der Riihrwerkswelle
dichtungseinheit ermoglicht lange Standzeiten und einfache infolge Behdlterzusammenbau, Durchbiegen der Welle
Wartung bei tiefen Betriebskosten. —Einfache Wartung und lange Standzeiten

—Tiefe Betriebskosten
Technische Daten

Baugrdssen S (60mm)/M (100mm) /L (140mm)
(Wellendurchmesser)

Material 1.4571,1.4404

Dichtungsmaterial EPDM (FDA zertifiziert)

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland

Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59

sales@kasag.com www.kasag.com



Batch-Kochanlagen

Kocher/Kiihler vertikal

Fiir die Herstellung von Fruchtzubereitung, Gemiise, Konfitiire,
Marmelade, Gelee und Saucen werden vertikale Kocher /Kuhler
mit vertikalen Riihrwerken eingesetzt. Vertikale Riihrwerke
haben eine homogene Durchmischung und Temperaturvertei-
lung zum Ziel. In Kombination mit qualitativ hochwertigen
Prozessbehaltern mit Doppelmantel und Heizzonen konnen
unterschiedlichste Produktvolumen flexibel verarbeitet
werden. Wir entwickeln unsere Riihrwerkstechnologie fiir
optimale Produktqualitdt und einen stérungsfreien Betrieb
laufend weiter. Mit KASAG Swiss AG bleiben sie am Ball.

Die vertikalen Kocher /Kiihler verfiigen iiber alle notwendigen
Anschliisse und Befiill-Offnungen entsprechend den Produkt-
anforderungen, der Aseptik und Kunden-Standards.
Herausragende Vorteile der vertikalen Kocher /Kiihler im
Vergleich zu horizontalen Kochern /Kiihlern sind:

— Grosses Kopfraumvolumen fiir schaumende Produkte

— Geringe Produktverluste durch konische Bodenform

— Bessere Reinigbarkeit

Vertikaler Kocher /Kiihler

Fiir die Verwendung in einstufigen Kochanlagen werden die
vertikalen Kocher /Kiihler sowohl zum Kochen wie auch
anschliessenden Kiihlen (meistens unter Vakuum) eingesetzt
und eignen sich besonders fiir mittlere Volumen und
schaumende Produkte. Oftmals wird nach erfolgtem Herstell-
prozess das Produkt direkt aus dem vertikalen Kocher /Kiihler
in definierte Verpackungen abgefiillt.

Vertikaler Kocher

Fiir die Verwendung in zweistufigen Kochanlagen werden

die vertikalen Kocher speziell fiir mittlere Volumen und
haufige Rezeptwechsel eingesetzt. Der Doppelmantel verfiigt
liber Heizzonen, damit verschiedene Produktvolumen und
Chargengrossen in demselben Kocher verarbeitet werden
konnen.

Vertikaler Kiihler

Ausfiihrung und Design der vertikalen Kiihler entsprechen
den vertikalen Kochern. Der vertikale Kiihler wird mit einen
Kondenser fiir Vakuumkiihlung erganzt, was speziell fiir kurze
Kiihlzeiten und grosse Volumen von Vorteil ist.

Technische Daten:
Baugrdssen Prozessbehalter
Werkstoffe

Max. Betriebsdruck Behalter
Rihrwerk /Doppelmantel
Max. Betriebstemperatur

100-7500 Liter
Produktseitig 1.4571, 1.4404
—1/4bar

6 bar

165 °C



Wir sind Farbe und Geschmack
Ihrer Friichte.

Vertikales Riihrwerk Zertifizierungen, Herstellerzulassungen
Das Prinzip des gegenlaufig rotierenden Mischers (Koaxial-Riih- SO 9001 /1SO 3834-2

rer) basiert auf zwei Riihrwerken, die sich gegenlaufig auf einer ~ PED (EN13445 /AD-2000)

Achse bewegen. Die Drehzahlen kénnen individuell eingestellt ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)

werden. Dies erlaubt eine optimale Einstellung der Koch- und China Stamp (A1), China License

Kiihlprozesse. Vertikale Koaxial-Riihrwerke sind besonders TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

geeignet fiir effizientes Durchmischen und bieten Vorteile in Erganzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir in der Lage,
Bezug auf weniger Produktverluste und erleichterte Reinigung. fir fast alle Lander der Welt entsprechende Abnahmen vorzu-

nehmen (z.B. Singapur, Japan, Malaysia, Kanada, etc.).

KASAG Swiss AG
Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland

Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59 KASAG
sales@kasag.com www.kasag.com



Batch-Kochanlagen KASAG

Kocher/Kiihler horizontal

Fiir die Herstellung von Fruchtzubereitung, Gemiise, Konfitiire,
Marmelade, Gelee und Saucen werden horizontale Kocher /
Kiihler mit beheizten und gekiihlten horizontalen Riihrwerken
eingesetzt. Horizontale Riihrwerke bieten eine homogene
Durchmischung und Temperaturverteilung im Prozessbehalter
bei tiefst moglicher Einwirkung von Scherkraften auf die
Produktstiicke. In Kombination mit qualitativ hochwertigen
Prozessbehdltern mit Doppelmantel fiir Heizen und Kiihlen
konnen kiirzeste Prozesszeiten realisiert werden. Wir entwickeln
unsere Rithrwerkstechnologie fiir optimale Produktqualitat
und einen stérungsfreien Betrieb laufend weiter. Mit KASAG
Swiss AG bleiben sie am Ball.

Die horizontalen Kocher /Kiihler verfiigen iiber alle notwen- Horizontaler Kiihler
digen Anschliisse und Befiill-Offnungen entsprechend den Ausfiihrung und Design der horizontalen Kiihler sind vom Prozess-
Produktanforderungen, der Aseptik und Kunden-Standards. behalter wie auch vom Riihrwerk optimal auf den Kiihlprozess
Herausragende Vorteile der horizontalen Kocher /Kihler im angepasst. In Kombination mit Mantelkiihlung sind horizontale
Vergleich zu vertikalen Kochern /Kiihlern sind: Kiihler unschlagbar in Bezug auf Prozesssicherheit, Kiihlzeiten
—Sehr kurze Koch- und Kiihlzeiten und Erhalt der Stiickigkeit.
— Optimale Stiickigkeit der Produkte
—Homogene Temperaturverteilung Technische Daten

Baugrossen Prozessbehalter 100-7500 Liter
Horizontaler Kocher /Kiihler Werkstoffe Produktseitig 1.4571, 1.4404
Fiir die Verwendung in einstufigen Kochanlagen werden die Max. Betriebsdruck Behalter -1/4 bar
horizontalen Kocher /Kiihler sowohl zum Kochen wie auch Rihrwerk /Doppelmantel 6 bar
anschliessenden Kiihlen eingesetzt und eignen sich fiir kurze Max. Betriebstemperatur 165°C

Prozesszeiten und stiickige Produkte. Oftmals wird nach
erfolgtem Herstellungsprozess das Produkt direkt aus dem
horizontalen Kocher /Kiihler in definierte Verpackungen
abgefiillt.

Horizontaler Kocher

Fiir die Verwendung in zweistufigen Kochanlagen werden
die horizontalen Kocher speziell firr stiickige Produkte, kurze
Kochzeiten und grosse Volumen eingesetzt.



Wir sind Farbe und Geschmack

Ihrer Friichte.

Horizontales Riihrwerk (Heizen /Kiihlen)

Beim beheizten horizontalen Rithrwerk handelt es sich um ein
spezielles Wendelriihrwerk mit Rohrschlangen zum Heizen und
Kiihlen direkt im Produkt. Diese Riihrwerke sind besonders
geeignet fiir Prozesse, die schonendes Riihren verlangen.
Optimale Durchmischung und Temperaturverteilung werden
speziell durch die einzelnen Warmezonen erreicht, die in dieser
Ausfiihrung weltweit einzigartig sind. Das Rithrwerk kann mit
oder ohne Schaber ausgeriistet werden. Die horizontalen
KASAG-Wendelriihrwerke fiir Heizen und Kiihlen erhalten nicht
nur die Produkt-Stiickigkeit, sie optimieren auch lhre Prozess-
zeiten.

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

Zertifizierungen, Herstellerzulassungen

ISO 9001 /1SO 3834-2

PED (EN13445 / AD-2000)

ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)

China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Erganzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir in der Lage,
fir fast alle Lander der Welt entsprechende Abnahmen vorzu-
nehmen (z.B. Singapur, Japan, Malaysia, Kanada, etc.).

KASAG



Experts for design, engineering and welding

Wir sind Farbe und Geschmack
Ihrer Friichte



Batch-Kochanlagen und Kochapparate fiir
Konfitiiren, Marmelade, Kompott und Gelee

Die KASAG Swiss Experten sind Spezialisten fiir den Bau von Kochapparaten und Industrie-
Kochanlagen fiir die Herstellung von Konfitiiren, Marmelade, Kompott und Gelee. Hohe Produkt-
anforderungen, spezielle Anspriiche an die Pektin-Aufbereitung, optimale Stiickigkeit und kurze
Prozesszeiten wecken unsere Leidenschaft. Wir stellen uns auf jeden Kunden neu ein, bauen lhnen
individuelle oder modular ausgerichtete Anlagen, die Ihre Anforderungen maximal erfiillen.

Ihre Kunden sind anspruchsvolle Geniesser und Experten
in Sachen Konfitiiren, Marmeladen, Kompott und Gelee,
welche sich nur durch Farbe, Aroma, Geschmack und
Konsistenz liberzeugen lassen. Kriterien wie Produkte-
vielfalt, hohe Anspriiche an Qualitdt und Reproduzierbar-
keit sind fur Sie als Hersteller zentral.

Die KASAG-Experten verfiigen tiber langjahrige Erfahrung
beim Bau von vertikalen und horizontalen Kochern,
Kiihlern sowie kompletten Anlagen mit Volumen von

100 bis 7500 Liter, konzipiert als ein- oder mehrstufige
Kochlinien.

Unsere Anlagen sind optimiert in Bezug auf minimale
Produkteverluste und kurze Reinigungszeiten. Die Produkte
behalten dabei ihre natiirlichen Farben und Aromen.

Mit KASAG als Partnerin bei Design, Engineering und Bau
von Batchkochanlagen und Kochapparaten setzen Sie auf
die richtigen Koche.
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Swiss made Kochmodule und Kochanlagen

Kocher, Verdampfer

Kocher und spezielle Verdampfer bilden den effektiven
Koch- und Eindickprozess fiir die Herstellung von Konfi-
tiiren, Marmelade, Kompott und Gelee. Durch den Prozess
und Temperaturzyklen entstehen hohe Anforderungen

an die Lebensdauer der Apparate.

Kochmodul MinMod

Das Kochmodul MinMod fiir Chargen von 100 Litern ist
preislich auf das Minimum reduziert. Das Kochmodul
MinMod eignet sich fiir Produzenten mit kleinem Budget,
die Ihre bestehende Kleinanlage aufriisten, die bestehende
Anlagentechnik an die heutigen Anforderungen anpassen
beziehungsweise neu in das Geschaftsfeld Konfitiiren,
Marmelade, Kompott und Gelee einsteigen wollen.

Kochmodul JamMod

Fiir kleinere Chargen ab 250 Liter bis 600 Liter bieten wir
nebst kundenspezifischen Anlagen standardisierte Koch-
module an. Diese Kochmodule eignen sich besonders fiir
kleinere Produktionsmengen, zur Entwicklung und
Optimierung von Produktionsprozessen oder als Pilot-

anlage. Die verschiedenen Komponenten sind modular auf
ein Rack aufgebaut und erlauben einfache Transporte und
kurze Installationszeiten. Als Unternehmen profitieren

Sie von einem unschlagbaren Preis- / Leistungsverhaltnis.

Einstufige Kochanlagen
mit horizontalem Kocher fiir kurze Prozess- und Reini-
gungszeiten.

Bei den einstufigen Kochanlagen findet das Kochen und
anschliessende Eindicken in ein und demselben Prozess-
behalter statt. Mittels Beheizung von Mantel und Riihr-
werk werden kurze Prozesszeiten realisiert. Das Abfiillen
des Produkts in Verpackungen erfolgt in warmem Zustand
direkt aus dem Kocher, oder indem es zuerst in einen
Pufferbehalter umgefiillt wird.



Zweistufige Kochanlagen
mit einem Kocher und einem Verdampfer fiir grossere
Produktionsvolumen.

Das Aufkochen erfolgt in einem horizontalen Kocher mit
beheiztem Riihrwerk und beheizten Mantel. Anschliessend
wird das Produkt im Vakuumverdampfer eingedickt.
Gleichzeitig kann im horizontalen Kocher eine weitere
Charge aufgekocht werden. Der Eindickprozess erfolgt mit
einem effizienten, sehr produktschonenden Heizverfahren
ohne Riihrwerk. Damit wird eine optimale Stiickigkeit
erzielt.




Industrielle Koch- und Eindickprozesse
fiir die Herstellung von Konfitiren, Marmelade, Kompott
und Gelee.

Industrielle Koch- und Eindickprozesse fiir die Herstellung
von Konfitiiren, Marmelade, Kompott und Gelee werden
von KASAG individuell den Rohmaterialien und den
Anforderungen des Kunden an Geschmack und Stiickigkeit
angepasst. Ziel ist die optimale Produktqualitat.

Beispiel: Ubersicht der verschiedenen Prozessschritte fiir die Herstellung von Konfitiire

Friichte

—gewaschen, entsteint
und geschnitten

—evtl. mit Zucker oder
in Zuckersirup

Vorbereitung:

—vorgangig abgewogen

—Behilter auf Waage

—evtl. gefrorene Friichte
aufgetaut

Beschickung

— Rohstoffe via Mannloch

—Kristall- und / oder
Flissigzucker via
Mannloch oder unter
Vakuum eingesaugt

Vorbereitung:

—vorgangig in Frucht-
wagen, Paloxen
abgewogen

—Einbringung via
Hublifter, Férderband,
Kranbahn

Erhitzen

— Erhitzen auf Soll-
Temperatur unter
stetigem Riihren

—Zugabe von Zutaten

—Heisshaltezeit

Beigaben:

— Zucker (kristallin oder
flussig)

— Pektin (als Pulver oder
dispergiert)

—Starke

— Aromastoffe

Eindicken

—mit Vakuum

—unter stetigem Riihren
und Heizen

— bis zum gewiinschten
Brixwert oder Gewicht
Kondensat

—evtl. unter Zugabe von
Zutaten

Beigaben:

— Pektin

— Aromastoffe

— Farbstoffe

— Zitronensaft/-saure

Abfiillen / Verpacken

—Glaser
—Flaschen
—Eimer
—Container
—Bags



Fir technische Exklusivitat weltweit

KASAG Swiss AG
Hohgantweg 4

3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58
Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

1ISO 9001 /1S0 3834-2
PED (EN13445/AD-2000)
ASME (U-Stamp)

China Stamp (A1)

TP TC 032/2013 (EAC)

www.kasag.com
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Batch-Kochanlagen fur Konfitliren, Marmelade, Kompott KASAG

und Gelee

Kochmodul MinMod100

KASAGMinMod100

Unsere Kochmodule sind modular aufgebaut und werden als

Basismodul, mit Erweiterung als Baugruppe oder als komplette
Produktionseinheiten angeboten und realisiert. Die Anlagen

sind optimiert in Bezug auf effiziente Prozesszeiten, minimale
Produktverluste und kurze Reinigungszeiten. Die Produkte behal-
ten dabei ihre natiirlichen Farben und Aromen. Das Kochmodul
MinMod100 eignet sich besonders fiir kleine Produktchargen bis
100kg. Fuir kleinere Betriebe in der Lebensmittelindustrie bietet
diese Anlage preislich eine optimale Losung.

Im Kochmodul MinMod100 erfolgen das Aufkochen von Basismodul
Friichten unter Beimischung von Zucker, Pektin und weiteren Das Basismodul umfasst einen 100-Liter-Kocher geeignet fiir
Additiven mit anschliessendem Eindicken in ein und dem- Vakuumbetrieb, mit Klappdeckel und mit manuell bedienbarem
selben Prozessbehalter. Boden-Ventil.
Entsprechend den Anforderungen erfolgt die Ausfiihrung des Kocher mit Material 1.4571/1.4404
Kochmoduls MinMod100 als: Rihrwerk Volumen 100 Liter
— Basismodul Grundausfiihrung um einen Koch- Betriebsdruck -1/+0.1 bar
prozess ausfiihren zu kénnen Energiebedarf Elektrik 400V/50Hz/1.2 kW
— Zusatzausriistung Individuelle Erganzungen zum Doppelmantel Dampf/Heisswasser
Basismodul zur Erhéhung Abmessungen LxBxH 1.4x1.0x 2.0 Meter
des Produktionsoutputs und fiir Gewicht 600 kg
eine optimale Produktqualitat und Kapazitat 1-Schichtbetrieb 800 kg /Tag
Reproduzierbarkeit. exkl. Eindicken 2-Schichtbetrieb 1600 kg /Tag

Produktwechsel  3-Schichtbetrieb 2400 kg /Tag
Die verschiedenen Komponenten sind anschlussfertig auf
ein Rack aufgebaut, leicht zu transportieren und in kurzer Zeit
installiert.
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Wir sind Farbe und Geschmack
Ihrer Friichte.

Komplettanlage
Energiebedarf
Abmessungen

Kapazitat
inkl. Eindicken,

exkl. Produktwechsel

KASAG Swiss AG

Elektrik

Dampf
Netzwasser
LxBxH

Gewicht
1-Schichtbetrieb
2-Schichtbetrieb
3-Schichtbetrieb

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59

sales@kasag.com

400V /50 Hz /35 kWh
3 bar

5m?/hr

2.1x2.1x2.2 Meter
1100kg

800 kg/Tag

1600 kg /Tag

2400 kg /Tag

Zusatzausriistung Kocher

C1:
C2:
C3:
C4:

Sperrwassersystem fiir Gleitringdichtung
Schaber fiir Mischwerk

Reinigungskugeln

Anschliisse und Ausriistung nach Kundenwunsch

Zusatzausriistung Anlage

P1:
P2:
P3:
P4.:

www.kasag.com

Vakuumeinheit

Kondensator mit Briidenabscheider
Temperiergerat

Anschliisse und Ausriistung nach Kundenwunsch

KASAG



Batch-Kochanlagen fur Konfitliren, Marmelade, Kompott
und Gelee

Kochmodul JamMod250

KASAGJamMod250

Unsere Kochmodule sind modular aufgebaut und werden als

Basismodul, mit Erweiterung als Baugruppe oder als komplette

Produktionseinheiten angeboten und realisiert. Die Anlagen
sind optimiert in Bezug auf effiziente Prozesszeiten, minimale
Produktverluste und kurze Reinigungszeiten. Die Produkte
behalten dabei ihre natiirlichen Farben und Aromen. Das Koch-
modul JamMod250 eignet sich besonders fiir kleine Produkt-
chargen bis 300 kg. Als Erganzung und Optimierung eines
Produktionsprozesses, als Pilotanlage oder fiir kleinere Betriebe
in der Lebensmittelindustrie bietet diese Anlage auch preislich
eine optimale Losung.

Im Kochmodul JamMod250 erfolgen das Aufkochen von
Friichten unter Beimischung von Zucker, Pektin und weiteren
Additiven mit anschliessendem Eindicken unter Vakuum in ein
und demselben Prozessbehalter. Die Anlage ist konzipiert fiir
minimale Produktverluste, kurze Koch- und Reinigungszeiten,
den Erhalt der Produktstiickigkeit wie auch der natiirlichen
Farben und Aromen der Frucht-Rohstoffe.

Die kurzen Koch- und Eindickungszeiten werden mittels
Beheizung von Mantel und Riihrwerk sowie einem leistungs-
fahigen Kondensator realisiert. Optional kommen ein Hublifter
fiir eine effiziente Befiillung des Kochers und, nachgeschaltet,
ein Behdlter als Puffer fiir das Abfiillen zum Einsatz. Verschie-
dene weitere Optionen erhohen Produktionsoutput, Produkt-
qualitat und Reproduzierbarkeit.

Die verschiedenen Komponenten sind anschlussfertig auf
ein Rack aufgebaut, leicht zu transportieren und in kurzer Zeit
installiert.

KASAG

Basismodul

Das Basismodul umfasst einen 250-Liter-Kocher mit manuellem
Befiilldeckel, eine Dampfbeheizung fiir das Mischwerk, manuell
bedienbare Ventile und eine visuelle Mess-Einrichtung.

Kocher mit Material 1.4571/1.4404

Rihrwerk Volumen 250 Liter
Betriebsdruck -1/+0.5 bar
Beheizung Mischwerk

Energiebedarf Elektrik 230V/50Hz/2.2 kW
Dampf 3 bar (180 kg / hr)
Reinigung 100-500 Liter

Abmessungen LxBxH 2.0x 1.3 x 1.5 Meter
Gewicht 1000 kg

Kapazitat 1-Schichtbetrieb 3000 kg /Tag

exkl. Eindicken 2-Schichtbetrieb 6000 kg /Tag
Produktwechsel  3-Schichtbetrieb 9000 kg /Tag




Wir sind Farbe und Geschmack
Ihrer Friichte.

Komplettanlage
Energiebedarf

Abmessungen

Kapazitat
inkl. Eindicken,
exkl. Produktwechsel

Elektrik

Dampf
Netzwasser
Druckluft olfrei
LxBxH

Gewicht
1-Schichtbetrieb
2-Schichtbetrieb
3-Schichtbetrieb

230V/50 Hz/7 kWh
3 bar (250 kg/ hr)
12m?/hr

6 bar

4.2x3.2x3.5 Meter
2500kg

4500 kg /Tag

9000 kg /Tag

13500 kg/Tag

Zusatzausriistung Kocher

C1: Automatisches Mannloch
C2: Doppelmantel

C3: Expansionsgefass

C4: Doppelwirkende Gleitringdichtung
C5: Schaber fir Mischwerk
C6: Refraktometer

C7: Probeentnahmeventil

C8: Schaumsonde

C9: Leermeldesonde

C10: Reinigungskugeln

C11: Anschlisse, Ausriistungen

Zusatzausriistung Anlage
P1: Hublifter mit Trichter
P2: Vakuum-Einheit

P3: Kondensator

P4: Abfiillbehalter

i f P5: Abfillpumpe
: i = P6: Pektinbehilter

i E P7: Heisswassermodul
| | LT [la g P8: Reinigungssystem

fro=" 511 4 17 | 2l Y P9: Hoher Automationslevel
- L =i g § oo 1§ P10: Anschliisse, Ausriistungen
o . " i o
FHR s I 1, : B

it o Nl - wh I i
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e ¥
KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

KASAG

www.kasag.com



Batch-Kochanlage fur Konfitiiren, Marmelade, Kompotte
und Gelee

Kochmodul JamMod600

KASAGJamMod600

Unsere Kochmodule sind modular aufgebaut und werden als

Basismodul, mit Erweiterung als Baugruppe oder als komplette
Produktionseinheit angeboten und realisiert. Die Anlagen

sind optimiert in Bezug auf effiziente Prozesszeiten, minimale
Produktverluste und kurze Reinigungszeiten. Die Produkte
behalten dabei ihre natiirlichen Farben und Aromen. Das
Kochmodul JamMod600 eignet sich besonders fiir kleine bis
mittlere Produktchargen bis 700 kg. Als Erganzung und
Optimierung eines Produktionsprozesses und fiir kleinere bis
mittlere Betriebe in der Lebensmittelindustrie bietet diese
Anlage eine optimale Losung.

Im Kochmodul JamMod600 erfolgt das Auftauen von gefrore-
nen Friichten im Vortaubehalter. Anschliessend werden sie
unter Beimischung von Zucker, Pektin und weiteren Additiven
im Prozessbehalter gekocht. Nach Kochprozess und Eindicken
erfolgt das Abfiillen aus dem Abfiillbehélter. Die Anlage ist
konzipiert fir minimale Produktverluste, kurze Koch- und
Reinigungszeiten, den Erhalt der Produktstiickigkeit wie auch
der natirlichen Farben und Aromen der Frucht-Rohstoffe.

Die kurzen Koch- und Eindickungszeiten werden mittels
Beheizung von Mantel und Riihrwerk sowie einem leistungs-
fahigen Kondensator realisiert. Mittels der optimalen Kombi-
nation von Vortaubehalter, Kocher und Abfiillbehalter kénnen
3 Batches parallel produziert und dadurch ein hoher Output
erzielt werden. Optional kommt ein Hublifter fiir eine effiziente
Befiillung des Vortaubehdlters zum Einsatz. Verschiedene
weitere Optionen erhéhen Produktionsoutput, Produktqualitat
und Reproduzierbarkeit.

Die verschiedenen Komponenten sind anschlussfertig auf
ein Rack aufgebaut, leicht zu transportieren und in kurzer Zeit
installiert.

Basismodul

Das Basismodul umfasst einen 600 Liter Kocher mit manuellem
Befiilldeckel, eine Dampfbeheizung fiir das Mischwerk, manuell
bedienbare Ventile und eine analoge Mess-Einrichtung. Es ist
zudem mit statischen Spriihkugeln ausgeriistet.

Kocher mit
Rihrwerk

Energiebedarf

Abmessungen

Kapazitat
exkl. Eindicken,
Produktwechsel

Material
Volumen
Betriebsdruck
Beheizung
Elektrik

Dampf
Reinigung
LxBxH

Gewicht
1-Schichtbetrieb
2-Schichtbetrieb
3-Schichtbetrieb

1.4571/1.4404

600 Liter

-1/+0.5 bar
Mischwerk
230V/50 Hz/2.2 kW
3 bar (180 kg / hr)
300-500 Liter

2.3 x 1.3 x 2.3 Meter
1200 kg

4000 kg/Tag

8000 kg /Tag

12000 kg /Tag




Wir sind Farbe und Geschmack
Ihrer Friichte.

Komplettanlage Zusatzausriistung Kocher
Energiebedarf Elektrik 230V/50Hz/7 kWh C1: Automatisches Mannloch

Dampf 3 bar (250 kg/ hr) C2: Doppelmantel

Netzwasser 12m’/hr C3: Expansionsgefass

Druckluft olfrei 6 bar C4: Doppelwirkende Gleitringdichtung
Abmessungen LxBxH 4.9x3.3x3.7 Meter C5: Schaber fir Mischwerk

Gewicht 5000kg C6: Refraktometer
Kapazitat 1-Schichtbetrieb 9000 kg /Tag C7: Probeentnahmeventil
inkl. Eindicken, 2-Schichtbetrieb 18000 kg/Tag C8: Schaumsonde
exkl. Produktwechsel  3-Schichtbetrieb 27500 kg /Tag C9: Leermeldesonde

C10: Briidden-Absperrventil
C11: Anschlisse, Ausriistungen

P1: Hublifter mit Trichter
P2: Vakuumsystem
P3: Kondensator
4 —% P4: Vortaubehalter
P5: Abfiillbehalter
P6: Abfiillpumpe

PRt A 3 e
T e e Zusatzausriistung Anlage
fo =38 | T3 | o

all . = P7: Pektinbehalter
i &l ,,ﬁ:_{‘ i LI o E: [ P8: Heisswassermodul
b i S | ‘i —l P9: Reinigungssystem
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KASAG Swiss AG
Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland

Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59 KASAG
sales@kasag.com www.kasag.com



Anlagekomponenten

Automatisches Mannloch

Beim automatischen Schnellverschluss-Mannloch handelt es
sich um eine Befiill-Offnung fiir effiziente Prozesse. Es ist
hervorragend geeignet fiir haufige Offnungs- und Schliessvor-
gange. Aufgrund von Hitze und Feuchtigkeit ist das Einbringen
von Zusatzstoffen in Apparate liber fixe Rohrleitungen kritisch.
Deshalb bieten automatische Befiill-Offnungen Prozessvorteile
und entlasten den Operateur von schweren und zeitintensiven
Arbeiten. Mit KASAG Swiss AG wahlen Sie technische Perfek-
tion und sichern sich Ihren Vorteil auf dem Markt.

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

Funktion

Eine einfache Handhabung mittels Druckknopf sowie bei

der Uberwachung von Deckelstellung, Verriegelung und
Sicherheitskreuz bietet optimale Betriebssicherheit.

Mit der frei programmierbaren Steuerung kénnen zudem
individuelle, kundenspezifische Lésungen angeboten werden.

Technische Daten

Nennweite 500 und 600 mm

Max. Betriebsdruck -1/3(6) bar
Max. Betriebstemperatur 150°C
Offnungswinkel 150°

Material
Betriebssicherheit

handelsiibliche Inox-Stahle
nach UVG

www.kasag.com



Anlagekomponenten

Heiss- und Kiihlwassersystem

Der Einsatz von Heiss- und Kiihlwassersystemen beziehungs-
weise Heisswassermodulen ist ein grosser Gewinn in Bezug auf
Energieeffizienz und Lebensdauer der Prozessanlagen.

Zudem bietet er eine verbesserte Prozessfiihrung gegentiber
der direkten Verwendung von Dampf als Heizmedium. Dariiber
hinaus bieten Heiss- und Kiihlwassersysteme speziell fiir
horizontale Riihrwerke optimale Bedingungen fiir héchste
Produktqualitat bei der Lebensmittelherstellung und den Erhalt
der Stuickigkeit.

Anforderungen, Funktionalitat Vorteile Heiss- und Kiihlwassersystem

Der Energieinhalt von Dampf ist hoch und ldsst sich fiir die — Der Riicklauf vom Heisswasser /Kiihlwasser bleibt im System.
erforderliche Genauigkeit der Prozessfiihrung fiir eine optimale Nur die Energiedifferenz zur Sollwerttemperatur wird zugefiihrt
Herstellung von Fruchtzubereitung, Konfitiiren, Gemiise und — Genauere Prozessfiihrung und Einhaltung von Oberflachen-
Saucen nur ungentigend regeln. Zudem ist bei Verwendung temperaturen sorgen fiir hohe Produktqualitdt und grosst-
von Dampf zur Beheizung des Doppelmantels und des mogliche Reduktion von Produktanbrand und Reinigungskosten.
Rihrwerks die Vermeidung von Produkt-Anbrand schwierig. —Erhéhung der Lebensdauer von Prozessbehalter und Riihrwerk
Dieser lasst sich in der Reinigung nur schwer entfernen und durch schonendere Temperaturfiihrung (keine Dampfschlage)
verursacht laufend hohe Reinigungskosten. Zudem kann und damit reduzierte Wechsellasten.

das Kondensat nicht oder nur mit grossem Aufwand fiir die
Energierlickgewinnung verwendet werden.

Das Heiss- und Kiihlwassersystem, resp. Heisswassermodul,
verfligt Giber einen Pufferbehalter (Expansionsgefass), von wo
aus das gesamte Heisswassersystem mit Wasser befillt wird.
Uber eine Pumpe wird der Inhalt des Pufferbehilters tiber
einen Warmetauscher gefiihrt, wo die genaue Vorlauf-
temperatur mittels Dampf- und Kiihiwasserregelung fiir die
Prozessbehalter eingestellt wird. Nach erfolgter Beheizung von
Prozessbehalter und Rihrwerk wird das Wasser in den Puffer-
behalter zuriickgefiihrt. Das Gleiche gilt fiir Kiihlprozesse,
wobei das System mit Netzwasser, Eiswasser oder bestehen-
dem Kiihlsystem reguliert wird.

'mmmw

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland

Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59

sales@kasag.com www.kasag.com



Horizontale Kocher /Kiihler

Lager- und Gleitringdichtung

Fiir horizontale Riihrwerke, beheizt und unbeheizt, bietet
KASAG Swiss AG fiir den Einsatz in der Nahrungsmittelindustrie
eine spezielle Lager- Gleitringdichtung an. Diese verfiigt neben
der doppelwirkenden Gleitringdichtung liber ein Sperrwasser-
system und kann sowohl grosse Winkelabweichungen als auch
Langenausdehnungen der Riithrwerkswelle aufnehmen. Vorteile
ergeben sich damit beim Einsatz in Kochapparaten mit vielen
Temperaturzyklen, oder wenn die Riihrwerkswelle iiber die
Gesamtlange leicht durchbiegt. Wir entwickeln unsere Techno-
logie fiir optimale Produktqualitat und einen stérungsfreien
Betrieb laufend weiter. Mit KASAG bleiben sie dicht am Ball.

Die KASAG-Lager-Gleitringdichtung (GLRD) liberzeugt im Vorteile

Vergleich mit anderen Losungen bei allen Kriterien beziiglich — Optimale Aufnahme der Langenausdehung der Welle

Betrieb und Verschleiss. Der Aufbau der Lager-Gleitring- —Unempfindlich gegen Winkelabweichungen der Riihrwerkswelle
dichtungseinheit ermoglicht lange Standzeiten und einfache infolge Behdlterzusammenbau, Durchbiegen der Welle
Wartung bei tiefen Betriebskosten. —Einfache Wartung und lange Standzeiten

—Tiefe Betriebskosten
Technische Daten

Baugrdssen S (60mm)/M (100mm) /L (140mm)
(Wellendurchmesser)

Material 1.4571,1.4404

Dichtungsmaterial EPDM (FDA zertifiziert)

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland

Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59

sales@kasag.com www.kasag.com



Batch-Kochanlagen

Kocher/Kiihler vertikal

Fiir die Herstellung von Fruchtzubereitung, Gemiise, Konfitiire,
Marmelade, Gelee und Saucen werden vertikale Kocher /Kuhler
mit vertikalen Riihrwerken eingesetzt. Vertikale Riihrwerke
haben eine homogene Durchmischung und Temperaturvertei-
lung zum Ziel. In Kombination mit qualitativ hochwertigen
Prozessbehaltern mit Doppelmantel und Heizzonen konnen
unterschiedlichste Produktvolumen flexibel verarbeitet
werden. Wir entwickeln unsere Riihrwerkstechnologie fiir
optimale Produktqualitdt und einen stérungsfreien Betrieb
laufend weiter. Mit KASAG Swiss AG bleiben sie am Ball.

Die vertikalen Kocher /Kiihler verfiigen iiber alle notwendigen
Anschliisse und Befiill-Offnungen entsprechend den Produkt-
anforderungen, der Aseptik und Kunden-Standards.
Herausragende Vorteile der vertikalen Kocher /Kiihler im
Vergleich zu horizontalen Kochern /Kiihlern sind:

— Grosses Kopfraumvolumen fiir schaumende Produkte

— Geringe Produktverluste durch konische Bodenform

— Bessere Reinigbarkeit

Vertikaler Kocher /Kiihler

Fiir die Verwendung in einstufigen Kochanlagen werden die
vertikalen Kocher /Kiihler sowohl zum Kochen wie auch
anschliessenden Kiihlen (meistens unter Vakuum) eingesetzt
und eignen sich besonders fiir mittlere Volumen und
schaumende Produkte. Oftmals wird nach erfolgtem Herstell-
prozess das Produkt direkt aus dem vertikalen Kocher /Kiihler
in definierte Verpackungen abgefiillt.

Vertikaler Kocher

Fiir die Verwendung in zweistufigen Kochanlagen werden

die vertikalen Kocher speziell fiir mittlere Volumen und
haufige Rezeptwechsel eingesetzt. Der Doppelmantel verfiigt
liber Heizzonen, damit verschiedene Produktvolumen und
Chargengrossen in demselben Kocher verarbeitet werden
konnen.

Vertikaler Kiihler

Ausfiihrung und Design der vertikalen Kiihler entsprechen
den vertikalen Kochern. Der vertikale Kiihler wird mit einen
Kondenser fiir Vakuumkiihlung erganzt, was speziell fiir kurze
Kiihlzeiten und grosse Volumen von Vorteil ist.

Technische Daten:
Baugrdssen Prozessbehalter
Werkstoffe

Max. Betriebsdruck Behalter
Rihrwerk /Doppelmantel
Max. Betriebstemperatur

100-7500 Liter
Produktseitig 1.4571, 1.4404
—1/4bar

6 bar

165 °C



Wir sind Farbe und Geschmack
Ihrer Friichte.

Vertikales Riihrwerk Zertifizierungen, Herstellerzulassungen
Das Prinzip des gegenlaufig rotierenden Mischers (Koaxial-Riih- SO 9001 /1SO 3834-2

rer) basiert auf zwei Riihrwerken, die sich gegenlaufig auf einer ~ PED (EN13445 /AD-2000)

Achse bewegen. Die Drehzahlen kénnen individuell eingestellt ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)

werden. Dies erlaubt eine optimale Einstellung der Koch- und China Stamp (A1), China License

Kiihlprozesse. Vertikale Koaxial-Riihrwerke sind besonders TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

geeignet fiir effizientes Durchmischen und bieten Vorteile in Erganzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir in der Lage,
Bezug auf weniger Produktverluste und erleichterte Reinigung. fir fast alle Lander der Welt entsprechende Abnahmen vorzu-

nehmen (z.B. Singapur, Japan, Malaysia, Kanada, etc.).

KASAG Swiss AG
Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland

Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59 KASAG
sales@kasag.com www.kasag.com



Batch-Kochanlagen KASAG

Kocher/Kiihler horizontal

Fiir die Herstellung von Fruchtzubereitung, Gemiise, Konfitiire,
Marmelade, Gelee und Saucen werden horizontale Kocher /
Kiihler mit beheizten und gekiihlten horizontalen Riihrwerken
eingesetzt. Horizontale Riihrwerke bieten eine homogene
Durchmischung und Temperaturverteilung im Prozessbehalter
bei tiefst moglicher Einwirkung von Scherkraften auf die
Produktstiicke. In Kombination mit qualitativ hochwertigen
Prozessbehdltern mit Doppelmantel fiir Heizen und Kiihlen
konnen kiirzeste Prozesszeiten realisiert werden. Wir entwickeln
unsere Rithrwerkstechnologie fiir optimale Produktqualitat
und einen stérungsfreien Betrieb laufend weiter. Mit KASAG
Swiss AG bleiben sie am Ball.

Die horizontalen Kocher /Kiihler verfiigen iiber alle notwen- Horizontaler Kiihler
digen Anschliisse und Befiill-Offnungen entsprechend den Ausfiihrung und Design der horizontalen Kiihler sind vom Prozess-
Produktanforderungen, der Aseptik und Kunden-Standards. behalter wie auch vom Riihrwerk optimal auf den Kiihlprozess
Herausragende Vorteile der horizontalen Kocher /Kihler im angepasst. In Kombination mit Mantelkiihlung sind horizontale
Vergleich zu vertikalen Kochern /Kiihlern sind: Kiihler unschlagbar in Bezug auf Prozesssicherheit, Kiihlzeiten
—Sehr kurze Koch- und Kiihlzeiten und Erhalt der Stiickigkeit.
— Optimale Stiickigkeit der Produkte
—Homogene Temperaturverteilung Technische Daten

Baugrossen Prozessbehalter 100-7500 Liter
Horizontaler Kocher /Kiihler Werkstoffe Produktseitig 1.4571, 1.4404
Fiir die Verwendung in einstufigen Kochanlagen werden die Max. Betriebsdruck Behalter -1/4 bar
horizontalen Kocher /Kiihler sowohl zum Kochen wie auch Rihrwerk /Doppelmantel 6 bar
anschliessenden Kiihlen eingesetzt und eignen sich fiir kurze Max. Betriebstemperatur 165°C

Prozesszeiten und stiickige Produkte. Oftmals wird nach
erfolgtem Herstellungsprozess das Produkt direkt aus dem
horizontalen Kocher /Kiihler in definierte Verpackungen
abgefiillt.

Horizontaler Kocher

Fiir die Verwendung in zweistufigen Kochanlagen werden
die horizontalen Kocher speziell firr stiickige Produkte, kurze
Kochzeiten und grosse Volumen eingesetzt.



Wir sind Farbe und Geschmack

Ihrer Friichte.

Horizontales Riihrwerk (Heizen /Kiihlen)

Beim beheizten horizontalen Rithrwerk handelt es sich um ein
spezielles Wendelriihrwerk mit Rohrschlangen zum Heizen und
Kiihlen direkt im Produkt. Diese Riihrwerke sind besonders
geeignet fiir Prozesse, die schonendes Riihren verlangen.
Optimale Durchmischung und Temperaturverteilung werden
speziell durch die einzelnen Warmezonen erreicht, die in dieser
Ausfiihrung weltweit einzigartig sind. Das Rithrwerk kann mit
oder ohne Schaber ausgeriistet werden. Die horizontalen
KASAG-Wendelriihrwerke fiir Heizen und Kiihlen erhalten nicht
nur die Produkt-Stiickigkeit, sie optimieren auch lhre Prozess-
zeiten.

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

Zertifizierungen, Herstellerzulassungen

ISO 9001 /1SO 3834-2

PED (EN13445 / AD-2000)

ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)

China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Erganzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir in der Lage,
fir fast alle Lander der Welt entsprechende Abnahmen vorzu-
nehmen (z.B. Singapur, Japan, Malaysia, Kanada, etc.).

KASAG



Experten fur Energiertickgewinnung

Wir machen Abwarme zu Ihrem Gewinn



Erneuerbare Energien fiir kommende Generationen

Energieverschwendung und Erderwarmung schaden Natur und Umwelt und stellen unsere
Zukunft in Frage. Sie konnen vieles dagegen tun. Mit KASAG Swiss AG als Partnerin bei Konzept,
Design, Engineering und Bau von Warmetauscheranlagen zur Energieriickgewinnung aus Abwarme

handeln Sie nachhaltig.

Sie konnen mit innovativen Konzepten und Warmetau-
scherlosungen zur Energiertickgewinnung beitragen,
indem Sie Wasser, Abwasser, Prozessflissigkeiten und
Briide am Entstehungsort im Gebdude, in der Industrie,
in der Kanalisation auf dem Weg zur Klaranlage und in
Oberflachengewassern durch Warmeiibertragung ther-
misch nutzbar machen. Nebst 6kologischen Aspekten
sind Investitionen im Bereich erneuerbare Energien auch
wirtschaftlich sinnvoll.

Warmelbertrager fiir reine Fliissigkeiten wie Trinkwasser
sind keine grosse technische Herausforderung. Mehr-
heitlich liegen die Energiepotentiale fiir die Energiegewin-
nung aber in verschmutzten und mit Feststoffen bezie-

hungsweise Fetten versetzten Fliissigkeiten und Briiden
(mit Wasserdampf gesattigte Luft). Mogliche Einsatz-
bereiche sind sowohl Mehrfamilienhdauser, Wohniiber-
bauungen, kommunale Gebaude, Hotels, Thermalbader,
Schwimmbdader als auch verschiedene energieintensive
Industrien, zum Beispiel in den Bereichen Nahrungs-
mittel, Chemie und Pharma.

Damit ein Projekt im Bereich Energierlickgewinnung aus
erneuerbaren Quellen realisiert werden kann, miissen ver-
schiedenste Parameter beriicksichtigt werden. KASAG
erstellt lhnen gerne —abgestimmt auf das Gesamtsystem
—ein individuelles Konzept mit der optimalen warmetech-
nischen Auslegung.




Rundum grosse Energiepotentiale

Warmeriickgewinnung in Gebauden und Industrie

Die Nutzung eines Energiepotentials am Ort der Ent-
stehung bringt optimale Resultate. Die Sicherstellung
des Warmetibergangs im Warmetauscher ist dabei das
entscheidende Kriterium und erfordert individuelle
Lésungen. Schwallweiser Abwasseranfall in Gebauden
wird in einem Riickhaltevolumen gesammelt und mittels
Warmetauscher fiir Heizen und Kiihlen energetisch
genutzt. Bei kontinuierlicher Abflussmenge bzw. Prozess-
warme ist kein Riickhaltevolumen erforderlich.

In Wasser, Abwasser, Abluft (Briide) und Fluissigkeiten aus
Industrieprozessen stecken grosse Energiepotentiale,

die unter Verwendung von innovativen Konzepten und
speziell an die Anforderungen angepassten Warme-
tauschern genutzt werden kénnen. Nebst den Flissig-
keiten verfligt Briide im Vergleich zu normaler Abluft tiber
ein sehr hohes Energieriickgewinnungspotential.

Solche Energiesysteme werden sowohl zum Heizen als
auch zum Kiihlen eingesetzt.

Abwiarmenutzung im Abwasserkanal, Kanalisation

Das Abwasser in der Kanalisation ist, in Kombination mit

Warmepumpen und Kaltemaschinen, eine ideale Energie-

quelle zum Heizen und Kiihlen von Gebauden. Erfahrungs-

gemass sind die Minimalanforderungen fiir eine solche

Anlage:

—eine Abwassermenge von zirka 10 1/s

—ein Abwasser-Temperaturniveau von rund 10 °C

—ein Leistungsbedarf ab 100 kW (bei Heizen und Kiihlen
ab zirka 50 kW).

Auf dem Weg des Abwassers durch die Kanalisation bis
zur Klaranlage bestehen viele Moglichkeiten der Warme-
energienutzung. Das Abwasser kann sogar mehrmals
hintereinander als Energiequelle genutzt werden. Trotz
neuer Zufliisse, der Einmiindung in gréssere Sammler oder
durch Warmezufluss aus Kiihlsystemen, ist die Tempera-
turanderung des Abwassers meist marginal.

Innovative Stadte haben Energie-Richtplane erarbeitet,
anhand derer Sie sich orientieren konnen, ob in Ihrer
naheren Umgebung (maximal zirka 300 m Entfernung) ein
fiir die Energierlickgewinnung geeigneter Abwasserkanal
durchfiihrt.



Energienutzung in Kldranlagen und aus Oberfldchen-
gewadssern

Klaranlagen und Oberflichengewasser verfiigen tber

ein enormes Energiepotential. Eine Kldranlage mit 90 Mio.
Litern Abwasser taglich, deren Abwassertemperatur
mittels Warmetauscher um 1°C gesenkt wird, erzeugt rund
4.3 MW Leistung. Das Potential aus einem Oberflachen-
gewasser ist vergleichsweise noch grosser.

Verursacht durch den Menschen, u.a. infolge der Zuldufe
aus Klaranlagen, sind die Wassertemperaturen der Ober-
flachen- und Fliessgewasser stetig gestiegen. Dies hat
schwerwiegende Auswirkungen auf Fauna und Flora. Wird
dem gekldrten Wasser auf der Klaranlage oder dem Wasser
aus Oberflachen- und Fliessgewassern Warme entzogen
und damit die Wassertemperatur gesenkt, wirkt sich dies
also positiv auf das gesamte Okosystem aus.



CO,-Reduktion, Wirtschaftlichkeit

Im Wasser, im Abwasser, in Oberflachengewdssern und in
Industrieprozessen stecken grosse Energiepotentiale, die
unter Verwendung von speziellen Warmetauschern ge-
nutzt werden kénnen. Solche erneuerbaren Energiequellen
sind sehr bedeutend. Im Vergleich zu einer herkommlichen
Heizung und Warmwasseraufbereitung mit Ol und Gas,
kann mit dieser Technologie der CO,-Ausstoss um bis zu
60% reduziert werden. Infolge steigender Energiepreise
sind Investitionen in dezentrale Anlagen fiir die Energie-
riickgewinnung auch wirtschaftlich sinnvoll.

Druckgeraterichtlinie, CE-Konformitat

Zur Erfullung der grundlegenden Sicherheitsanforde-
rungen an einen Warmedubertrager gelten die Richtlinien
2014 /68/EU Uber Druckgerate (Druckgeraterichtlinie
DGRL).

Die CE-Kennzeichnung ist ein Verwaltungszeichen fiir die
Freiverkehrsfahigkeit von Industrieerzeugnissen gemass
EU-Richtlinien im Europdischen Binnenmarkt.

KASAG verfuigt Uber alle notwendigen Qualitatsmanage-
ment-Systeme und weltweiten Zulassungen.



Fir technische Exklusivitat weltweit

KASAG Swiss AG
Hohgantweg 4

3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58
Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

1ISO 9001 /1S0 3834-2
PED (EN13445/AD-2000)
ASME (U-Stamp)

China Stamp (A1)

TP TC 032/2013 (EAC)

www.kasag.com

KASAG




Erneuerbare Energien KASAG

Abwasserrohrwarmetauscher

KASAGGravitytube

Das Abwasser im Hauptrohr wird als Energiequelle genutzt.
Uber einen speziellen Doppelmantel kann sowohl Warme
entzogen als auch abgefiihrt werden. Die anfallende Abwasser-

menge und das natiirliche Gefalle bestimmen den Abwasser-
stand im Hauptrohr. Der Abwasserrohrtauscher eignet sich
fiir die Energienutzung in vollstandig neuen oder ersetzten
Abschnitten von Abwasserkanalen.

Technische Daten

Material Edelstahl 1.4404,1.4571

Mantel isoliert, PEcummantelt

Segmentldnge 2—6 Meter

Applikation geeignet fiir Heizen und Kiihlen ‘

Einsatzgebiet Abwasser (Industrie, Kommunal) r-—@—r

Installationsort erdverlegt oder aufgestellt im Freien \ \
\ |

Wirmetauscherleistung (Heizen) 0 |

Hauptrohr Durchmesser

200 mm 0.6 kW/m

400 mm 1.1kW/m

600 mm 1.6 kW/m

800 mm 2.1kW/m

1200 mm 3.2kW/m

Annahme

Abwassertemperatur  13°C

Vorlauftemperatur 6°C

Benetzte Flache 120° vom Umfang

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland

Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59

sales@kasag.com www.kasag.com



Erneuerbare Energien KASAG

Druckrohrwarmetauscher

KASAGPressurepipe

Das Abwasser fliesst im Hauptrohr und wird als Energiequelle
genutzt. Uber einen speziellen Doppelmantel wird auf dem
gesamten Rohrumfang Warme entzogen oder abgefiihrt.

Das Hauptrohr wird der Druckstufe entsprechend nach PED
(EN13445 /AD-2000) ausgelegt. Der Druckrohrwarmetauscher
eignet sich fiir die Energienutzung in neuen oder als Ersatz von
bestehenden Druckrohren.

Technische Daten T T

Material Edelstahl 1.4404,1.4571

Mantel isoliert, PEcummantelt

Segmentldnge 2—6 Meter

Applikation geeignet fiir Heizen und Kiihlen -

Einsatzgebiet Abwasser, Trinkwasser, feststoffhaltige - [ r £ J'I [

Flissigkeiten aller Art I'n \ _| //

Installationsort erdverlegt oder aufgestellt im Freien \ 'ul / \j
oo HH— /

Wirmetauscherleistung (Heizen) I /’/ yd

Hauptrohr Durchmesser I/_))/

200 mm 1.6kW/m i

400 mm 3.2kW/m _?/

600 mm 4.8kW/m /33-'

800 mm 6.3kW/m [,—4{,

Annahme -

Temperatur Quelle 13°C

Vorlauftemperatur 6°C

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland

Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59

sales@kasag.com www.kasag.com



Erneuerbare Energien KASAG

Kanalwarmetauscher
KASAGSewer

Das Abwasser im Kanal wird als Energiequelle genutzt. Die
Warmetauscherelemente werden nachtraglich in bestehende
oder neue Abwasserkanale installiert. Mittels der tiberstromten
Warmetauscherflache wird Warme entzogen oder abgefiihrt.
Der Kanalwarmetauscher eignet sich fiir die Energienutzung

in Kanalen mit unterschiedlicher Querschnitts-Geometrie.

Die modulare Bauweise ermdglicht individuelle Lésungen fiir

verschiedene Anwendungen. Um die Installationszeit zu
minimieren, werden vormontierte Warmetauscherelemente
eingesetzt.

Technische Daten T

Material Edelstahl 1.4404, 1.4571
Material Leitungen Edelstahl 1.4404, 1.4571
oder PE
Segmentldnge 1-3 Meter )
Applikation geeignet fiir Heizen —l.l —— '. |
und Kiihlen \ | ! \/
Einsatzgebiet Abwasser I'. \ /
Installationsort fir bestehende oder neue ' L0 i y,
Abwasserkanale — /
Wirmetauscherleistung (Heizen)
Rohrdurchmesser
1200 mm 3.2kW/m
1400 mm 3.7kW/m
1600 mm 4.2 kW/m
1800 mm 48kW/m
2000 mm 53kW/m
Annahme
Abwassertemperatur 13°C
Vorlauftemperatur 6°C
Benetzte Flache 120° vom Umfang

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland

Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59

sales@kasag.com www.kasag.com




Erneuerbare Energien

Doppelrohrwarmetauscher

KASAGDouble

Das Abwasser fliesst im Innenrohr des Doppelrohrwarme-
tauschers und wird als Energiequelle genutzt, wobei Warme
entzogen oder abgefiihrt wird. Der Zwischenkreislauf verlduft
zwischen dem ausseren und dem inneren Rohr. Zur Leistungs-
optimierung und bei hohen Feststofffrachten im Abwasser

werden Spezialrohre anstelle herkémmlicher Rohre eingesetzt.
Der Doppelrohrwarmetauscher eignet sich vorab fiir Grau- und
Schwarzwasser in Gebauden, im Abwasserkanal und in der
Klaranlage.

Technische Daten Energienutzung Abwasserkanal

Material Edelstahl 1.4307, 1.4404, Beispiel Abwasserwarmenutzung aus Kanal ohne Siebung
1.4571 X

Rohrlange 3 oder 6 Meter

Applikation geeignet fir Heizen und Kiihlen

Einsatzgebiet Abwasser (Industrie und
Kommunen), feststoffhaltige
Flissigkeiten aller Art Energienutzung Klaranlage

Installationsort innen oder aussen Beispiel Abwasserwarmenutzung in Klaranlage

Wirmetauscherleistung (Heizen)

Rohrdurchmesser
DN32 400 W/m
g::g :gg w/m Energienutzung im Gebdude
/m Beispiel in Kombination mit Sammelbehalter
DN65 720 W/m
DN8O 840W/m
Annahme
Abwassertemperatur 13°C
Vorlauftemperatur 6°C

Energienutzung Prozessabwarme

Beispiel Prozessabwarme Molkereibetrieb
Y

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com www.kasag.com




Erneuerbare Energien KASAG

Rohrbiindelwarmetauscher

KASAGBundle

Prozessflussigkeit- oder Abwasser bzw. Briiden (mit Wasser-

dampf gesattigte Luft) fliessen durch das Rohrbiindel und
werden als Energiequelle genutzt, wobei Warme entzogen oder
abgefiihrt wird. Der Zwischenkreislauf verlauft durch

den Mantelbereich. Zur Leistungsoptimierung und bei hohen
Feststofffrachten im Wasser bzw. 6lhaltiger Abluft werden
Spezialrohre anstelle herkdmmlicher Rohre oder eine
Reinigungsautomatik eingesetzt. Der Rohrbiindelwarme-
tauscher eignet sich fiir die Energienutzung aus Wasser,
Abwasser und Grauwasser mit geringer Feststofffracht sowie
Briide, vorab in Industriebetrieben, Gebauden Klaranlagen und
Oberflachengewassern.

Technische Daten Energienutzung im Gebadude
Material Edelstahl 1.4307, 1.4404, 1.4571 Beispiel in Kombination mit Sammelbehalter
Rohrlange 3 oder 6 Meter | o
Applikation geeignet fiir Heizen und Kiihlen :;f . =
Einsatzgebiet Abwasser (Industrie und :

Kommunen), feststoffhaltige ﬂ;—J'_-" | O

Flissigkeiten aller Art
Installationsort innen oder aussen Energienutzung Prozessabwarme

Beispiel Prozessabwarme Molkereibetrieb
Wairmetauscherleistung
k-Werte 600—1500 W/ m>2K

Energienutzung Abwasserkanal
Beispiel Abwasserwarmenutzung aus Kanal ohne Siebung

| Energienutzung Briide, Abluft
O Beispiel Briidenkondensation
Energienutzung Klidranlage Oberflichengewasser
Beispiel Abwasserwdrmenutzung in Kldranlage

| DT

[____:*, 7 Jnbinninngima]

— o |

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland

Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59

sales@kasag.com www.kasag.com



Erneuerbare Energien

Plattenwarmetauscher

KASAGPlate

Als Energiequellen werden Wasser, gereinigtes Abwasser,

Seewasser, Prozesswasser (Source) genutzt. Der Zwischenkreis-
lauf fliesst Uiber die eine, die Source liber die andere Plattenseite
des Warmetauschers. Die Reinigung ist manuell moglich.

Fiir ein einfacheres Handling kann er dafiir aber auch mit einer
Reinigungseinheit erganzt werden. Geeignet ist der Platten-
warmetauscher fiir die Energienutzung aus Fliissigkeiten mit
geringen Feststofffrachten in Industriebetrieben, Gebauden
und in Kldranlagen.

Technische Daten

Material Edelstahl 1.4404,1.4571
Applikation geeignet fiir Heizen und Kiihlen
Einsatzgebiet Wasser, gereinigtes Abwasser,

Seewasser, Prozesswasser

Wairmetauscherleistung
Warmetauscherfliche 3-4kW/m?

Annahme
Abwassertemperatur  10°C
Vorlauftemperatur 4°C

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

www.kasag.com

KASAG




Erneuerbare Energien KASAG

Beckenwarmetauscher
KASAGPool

Als Energiequellen werden Abwasser oder Prozesswasser
(Source) genutzt. Das Warmetauscherelement ist im Fluid
eingetaucht. Der Warmeaustausch erfolgt tber die vertikalen
Flachen mittels freier Konvektion. Beckenwarmetauscher
eignen sich fiir die Energienutzung aus Becken jeglicher Art.
Die modulare Bauweise ermoglicht individuelle, erweiterbare
Losungen fiir unterschiedliche Anwendungen. Beispielsweise

als Energiequelle im Absenkbecken von Thermalbadern.

Um die Installationszeit zu verkiirzen, werden die Warme-
tauscherregister und die Verrohrung bereits vormontiert
angeliefert.

Technische Daten T e

Material Edelstahl 1.4404, 1.4571 ' -

Material Leitungen Edelstahl 1.4404, 1.4571
oder PE

Applikation geeignet fiir Heizen und Kiihlen ! I . .

Einsatzgebiet Prozesswasser, Abwasser, | ~—-—!. e—@—ll _
Trinkwasser, feststoffhaltige ‘ '|| \ ‘
Flissigkeiten aller Art \ \

Installationsort in Klarbecken, | { Ii Y (I )
Riickhaltebecken, | |
Absenkbecken etc. . ‘

\.\ i

Warmetauscherleistung
Warmetauscherfliche  zirka 2.14 kW /m?

Annahme
Abwassertemperatur ~ 13°C
Vorlauftemperatur 6°C

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland

Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59

sales@kasag.com www.kasag.com




Erneuerbare Energien

Warmetauscher
mit Reinigungsautomatik

KASAGClean

Das Abwasser fliesst kontinuierlich oder schwallweise — wenn
notwendig liber einen Grobfilter —in ein definiertes Riick-
haltevolumen in Form eines Behalters oder Beckens. Dort wird
es als Energiequelle genutzt. Im Riickhaltevolumen ist ein

zylindrischer oder flacher Warmetauscher mit oder ohne
automatischer Reinigung installiert. Im Betrieb wird Warme
entzogen oder abgefiihrt. Warmetauscher mit Reinigungsauto-
matik eignen sich vorab fiir den Einsatz in Wohniiberbauungen,
kommunalen Gebaduden, Klaranlagen, Hotels, Thermalbadern,
Schwimmbadern und der Industrie.

Technische Daten

Material Edelstahl 1.4307, 1.4404, 1.4571

Riickhaltevolumen mind. 500 Liter

Applikation geeignet fiir Heizen und Kiihlen

Einsatzgebiet Grauwasser, Prozesswasser,
feststoffhaltige Flussigkeiten

Installationsort innen und aussen

Wairmetauscherleistung

Wegen der vielseitigen Einsatzmdglichkeiten des Warme-
tauschers mit Reinigungsautomatik knnen keine allgemeinen
Leistungsangaben gemacht werden. Fiir eine Erstauslegung
von KASAG Swiss AG werden folgende Angaben bendtigt:

— Abwasser (Menge und zeitlicher Anfall)

— Abwassertemperatur

—Verwendungszweck der Energiemenge

Beispiel Grauwasser aus Hotelbetrieb
fiir Warmwasseraufbereitung und Heizung

et T
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Beispiel Abwasser aus Gewerbebetrieb
fiir Temperaturanhebung Prozesswasser

(s

Beispiel Prozesswasser aus Industriebetrieb
fiir Heizen und Kiihlen

i
i



Wir machen Abwarme zu Ihrem Gewinn.

Zylindrische Warmetauscher
mit Reinigungsautomatik
KASAGClean (C)

KASAG Swiss AG bietet zylindrische Warmetauscher in
3 Ausfiihrungen und mit 4 unterschiedlichen Steuerungs-
systemen an.

Grossen, Ausfiihrung

Durchmesser Riickhaltevolumen Warmetauscher-
max. Element Behalter flache

@ 606 mm ~ 565 Liter ~ 351m?
@ 806 mm ~ 1005 Liter ~  8.86m?
@ 1006 mm ~ 1570 Liter ~ 16.04 m?
? 1208 mm ~ 2260 Liter ~ 24,90 m?
@ 1408 mm ~ 3078 Liter ~ 35.45m?
? 1608 mm ~ 4021 Liter ~ 47.84m?
@ 1808 mm ~ 5089 Liter ~ 62.06 m?
? 2010 mm ~ 6288 Liter ~ 7812 m?
@ 2210 mm ~ 7602 Liter ~ 95.86 m?
@ 2410 mm ~ 9047 Liter ~115.44 m?

ohne Reinigungsautomatik

Warmetauscher (manuelle Reinigung): Boden und Deckel
verschweisst, im Deckel eine Kontroll-Reinigungséffnung,
Ventile handbetatigt.

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

mit Reinigungsautomatik

Warmetauscher reinigbar: Deckel verschraubt, Boden ver-
schweisst, Reinigungssystem inkl. Steuerung HE-CD3, Ventile
mit elektrischem Antrieb.

mit Reinigungsautomatik und Bodenaustrag
Warmetauscher reinigbar: Boden und Deckel verschraubt,
Reinigungssystem mit Bodenaustragstool und Absenkung,
Steuerung HE-CD1, Ventile mit elektrischem Antrieb.

Steuerung

HE-CD1: SPS mit Touchpanel fiir optimale Reinigungsgeschwin-
digkeit, Ventilsteuerung und Temperaturanzeige.

HE-CD2: Logo-Panel mit Funktionstasten, Frequenzumrichter
fiir optimale Reinigungsgeschwindigkeit, Ventilsteuerung und
Temperaturanzeige.

HE-CD3: Logo-Panel mit Funktionstasten, mit Ventilsteuerung
und Temperaturanzeige.

HE-CDA4: Logo-Panel mit Funktionstasten, mit Ventilsteuerung.

Flache Warmetauscher

mit Reinigungsautomatik
KASAGClean (F)

Die Abmessungen Bauhohe H x Breite B x Lange L sind
projektspezifisch festzulegen. Ausfiihrungen und Steuerungs-
systeme wie bei KASAGClean (C).

KASAG

www.kasag.com
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Experten fur die Ruckgewinnung von Energie und Nahrstoffen

Wir machen Biomassen und Abfallstofte

zUu Ihrem Gewinn




Erneuerbare Energien fiir kommende Generationen

Im Hinblick auf die Verknappung fossiler Ressourcen, dem Atomausstieg sowie politischer und

gesellschaftlicher Forderungen beziiglich Klimawandel sind neue und wirtschaftliche Konzepte
im Umweltschutz, Entsorgung und Energiegewinnung gefragt.

Das Verfahren der katalytischen, hydrothermalen Hoch-
druckvergasung HTV (Uiberkritisch) ermdglicht Energie-
und Nahrstoffriickgewinnung bei der Entsorgung und
Umwandlung wassriger Biomassen und Abfallstoffe. Es
basiert auf jahrelanger Forschungsarbeit am Paul Scherrer
Institut PSI und ist patentiert. Das innovative Verfahren
erlaubt die Umwandlung der Biomassen und Abfallstoffe
in Bio-Methangas innerhalb von wenigen Minuten.

KASAG ist seit 2010 in die Entwicklung und den Bau von
Apparaten und Anlagen fiir die industrielle Nutzung der
katalytischen, hydrothermalen Hochdruckvergasung HTV
involviert. Mit KASAG als Partnerin bei Konzept, Design,
Engineering und Bau von Anlagen und Betrieb handeln Sie
nachhaltig innovativ und sind einen Schritt voraus.

super-
critical
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Mit dem Verfahren werden Biomasseanteile im Feed in
Biogas/Methan umgewandelt und Nahrstoffe wie zum
Beispiel Phosphor und Stickstoff in Form von Ammonium-
salzen und Mineralien zuriickgewonnen. Steht die
Entsorgung im Vordergrund, ist die Ausbeute an Biogas /
Methan, Nahrstoffen und sauberem Prozesswasser ein
wertvoller Beitrag an die Entsorgung bzw. gewinn-
bringend. Das mit dem Verfahren produzierte Biogas kann
mit geringem Aufwand zu Biomethan fiir die Einspeisung
in das offentliche Gasnetz aufgearbeitet oder in einem
Blockheizkraftwerk verstromt werden. Die zuriickgewon-
nenen Nahrstoffe werden ihrem Verwendungszweck
entsprechend weiterverarbeitet (z.B. als Diingemittel).
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Fir Entsorgung und Umwandlung von Biomassen

und Abfallstoffe

Verfahren

Wassrige Biomassen und Abfallstoffe mit einem Trocken-
substanzanteil vom 10 bis max. 30% konnen direkt
entsorgt und energetisch genutzt werden. Traditionelle
Verfahren erfordern energieintensive Schritte wie

zum Beispiel die Entwasserung und Trocknung der Feeds.
Bei der katalytischen, hydrothermalen Hochdruckver-
gasung ist dies nicht notwendig, da das Wasser im tiber-
kritischen Bereich den Aggregatszustand nicht wechselt,
resp. nicht in Dampf umgewandelt wird. Die Pump-
fahigkeit der Feeds ist Voraussetzung.

Im Prozess werden wasserhaltige organische wie auch
nicht organische Riickstande entsorgt und mittels einem
katalytischen Hochdruck-Aufschluss in Biogas / Methan
umgewandelt und wieder einsetzbare Riickstande wie
Phosphor an das Kreislaufwirtschaftssystem zurtick-
gefiihrt. Das patentierte Verfahren des Paul Scherrer
Instituts PSI leistet einen Betrag an den weltweiten
Umweltschutz im Bereich der Erneuerbaren Energien.

Anwendungsgebiete

Das Verfahren bietet Losungen fiir Feeds aus privaten
und 6ffentlichen Institutionen, Forst- und Agrarwirtschaft,
von Abfallentsorgern, Abfallverwertern und Energie-
produzenten mit Zugang zu Biomassestromen aus
pflanzlicher und tierischer Herkunft sowie organischen
Abfallen aus Industrieanlagen, wie zum Beispiel:
Klarschlamm, industrielle Abwasser, Biomasseriickstande
aus Brennereien, Biodieselherstellung, Bioethanolpro-
zessen, Kompogasanlagen, Zellstoff- und Papierindustrie,
Nahrungsmittelproduktion, Fleischverarbeitung, Land-
wirtschaft, Bergbau, Ol- und Gasférderung, Fracking, etc.

Aus einem Kilogramm organischer Trockenmasse konnen
ca. 0,25 kg einspeisefahiges Methan CH. gewonnen
werden. Auch nicht vergarbare organische Anteile werden
dabei vollstandig vergast.
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Technologie

Der Feed (wassrige Biomasse, wassrige Abfallstoffe mit
10% bis max. 30% TS) gelangt mittels Hochdruckpumpe
in einen ersten Warmeiibertrager. Bei 300—360°C und
einem Betriebsdruck von 250-350bar verfllissigen sich die
vergasbaren Feststoffanteile im Feed. Im nachfolgenden
Salzabscheider wird der Feed thermisch auf 400—450°C
angehoben und die anorganischen Anteile in einer Salzsole
(Nahrstoffe) ausgefallt und aus dem System ausge-
schleust. Aus der Salzsole kénnen Nahrstoffe wie Phos-
phor, Ammoniumsalze, etc. zurlickgewonnen und einem
neuen Verwendungszweck zugefiihrt werden. Biomasse-
anteile werden im katalytischen Reaktor im Uberkritischen
Bereich methanisiert. Anschliessend wir der Feed zur
Energie-Rekuperation eingesetzt. Am Ende des Prozesses
wird der Feed im Phasentrenner in Biogas und Wasser
aufgetrennt. Das Wasser ist entsprechend dem Ausgangs-
Feed soweit sauber, dass es nach vorgangiger Analyse in
die Klaranlage abgegeben werden kann. Ein Teil des Gases
kann fiir die Heisslufterzeugung und den Betrieb des

Salzabscheiders eingesetzt werden, der die notwendige
Prozessenergie fiir den Gesamtprozess liefert.

Basierend auf der Art des Feeds und dessen Massenstrom
fiir Entsorgung und/oder Riickgewinnung von Energie und
Nahrstoffen wird die Anlage dem Verwendungszweck
entsprechend konzipiert.
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Vorteile dieser herausragenden Technologie

— Wassrige Biomassen und Abfalle werden innert weniger
Minuten in Biogas/Methangas, Nahrstoffe und Prozess-
wasser aufgetrennt

— Die Technologie ist fiir die Entsorgung wie auch Energie-
riickgewinnung geeignet

— Das Verfahren erzielt einen sehr hohen energetischen
Wirkungsgrad von 60 % und hoher.

— Nebst der Energieriickgewinnung in Form von Biogas /

Methan kénnen aus der Salzsole noch vorhandene

Nahrstoffe wie Phosphor und andere Elemente zuriick-

gewonnen und der Kreislaufwirtschaft zuriickgefiihrt

werden.

Versuche

Sie mochten dieses innovative Verfahren fiir lhren Feed
(wdssrigen Biomassen und wassrige Abfallstoffe) testen?
Hierzu stehen die Versuchsanlagen Konti-C (1 kg/h) und
Hydro Pilot (bis max. 110 kg/h) am Paul Scherrer Institut
PSI zur Verfligung. Bitte kontaktieren Sie uns.

Anlagenkonzepte fiir Pilot- und Industrieanlagen

Es bestehen industrielle Anlagenkonzepte fiir einen Feed
bis max. 1000 kg / h. Fiir gréssere Anlagen sind vorgéngig
weitergehende Engineering-Leistungen erforderlich.
Bitte kontaktieren Sie uns.

«Mit KASAG als Partnerin
handeln Sie nachhaltig
innovativ und sind einen
Schritt voraus.»




Fiir technische Exklusivitat weltweit

KASAG Swiss AG
Hohgantweg 4

3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58
Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

1ISO 9001 /1S0 3834-2
PED (EN13445/AD-2000)
ASME (U-Stamp)

China Stamp (A1)

TP TC 032/2013 (EAC)

www.kasag.com
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Experten fur Maschinen und Apparate zur Prozessoptimierung

Wir stehen als lokale Grosse an Ihrer Seite



Schweizer Qualitat und Préazision ist fiir Sie vor der

Haustiire zu haben.

In einem dynamischen Marktumfeld sind Neubauten, Umbauten, Produktionserweiterungen und
das nie ganz ausgeschopfte Potential der Prozessoptimierung auch in der Nahrungsmittelindustrie

dauernde Herausforderungen.

Die Experten von KASAG Swiss AG unterstiitzen und
begleiten Sie bei all Ihren Investitions- und Unterhalts-
projekten in der Lebensmitteltechnik mit Design,

Engineering, Fertigung, Rohrleitungsbau und Montage.

Unsere jahrzehntelange Erfahrung im Bau kunden-
spezifischer Produktionshilfen und Apparate fiir die

Lebensmittelindustrie umfasst folgende Produktfelder:

— Fettverarbeitung

— Milchverarbeitung

— Kaseherstellung

— Back- und Siisswaren
—Handling und Verpackung

Zusatzlich steht Thnen das Know-how der KASAG in
folgenden Bereichen zur Verfiigung:

— Engineering Dienstleistungen

— Expertise in Apparatebau, Behalterbau nach verschie-
densten Regelwerken und umfassende Kenntnisse der
Druckgerate- und EU-Maschinenrichtlinie

— Breites Spektrum an zerstorungsfreien Priifungen fiir
die Kontrolle von Apparaten und Behaltern

— Energieriickgewinnung (Erneuerbare Energien) aus
Wasser, Abwasser, Prozesswarme und Bride (Abluft)

— Rohrleitungsbau, Montagen

Mit KASAG als Partnerin zahlen Sie und andere namhafte
Kunden aus der Region auf die Spezialisten vor Ort.




Umfassende Dienstleistungen und Apparate
fiir die Lebensmittelindustrie

Fettverarbeitung
KASAG baut Anlagen zur Verarbeitung von Fett.

Dies sind:

— Fett-Schmelzer fiir die Bereitstellung von mittleren bis
grossen Mengen an neutralem Flissigfett. Die Anlagen
werden nach Anforderungen der Kunden und Grosse
der Fettblocke individuell ausgelegt.

— Fett-Olstation zum Aufschmelzen von Fettblécken und
Einmischen von Zutaten.

— Mobile Fetttanks mit Rithrwerk fiir die Temperatur-
haltung und Weiterverarbeitung.

Milchverarbeitung
Fiir die Verarbeitung des Grundnahrungsmittels Milch

werden unterschiedliche Anlagen bendtigt. KASAG hilft
Ihnen dabei, die Prozesse in der Milchverarbeitung mit

modernster Technologie zu optimieren. Wir bauen fiir Sie

unter anderem Quarkmischer.

Kaseherstellung

Die Kaseherstellung benétigt fiir die verschiedenen
Kasearten Maschinen fiir die Weiterverarbeitung der
Kasemasse.

KASAG-Produkte garantieren lhnen hervorragende
Mischergebnisse:

—Kasemischer

— Cremeur fiir Schmelzkase

— Schmelzbehalter



«Regionale Zusammenarbeit schafft Identitdt und Arbeits-
platze, starkt die Wirtschaft und ist dank kurzer Trans-
portwege auch dkologisch sinnvoll. Und punkto Qualitat
sprechen wir alle die gleiche Sprache.»

Back- und Siisswaren

Die Back- und Siisswarenindustrie setzt Rohmaterialien
ein, die fiir die Verarbeitung an Backstrassen oftmals
temperiert werden miissen oder hohe Anforderungen
an die Riihrtechnologie stellen. Dazu werden Kompakt-
anlagen als anschlussfertige Produktionshilfen mit allen
notwendigen Ventilen, Messsonden und der optimalen
Steuerung eingesetzt. Beispiele sind:

— Erwdrmer fiir Konfitiiren und Marmeladen
—Temperiergerate fiir Schokolade

— Glukosebehilter

—Teigtrommel mit Schredder

Handling und Verpackung

Bei der Herstellung von Lebensmitteln kann das Handling
von Rohmaterial, Zwischenprodukt und Endprodukt mit
speziellen Anlagen optimiert werden. Zunehmend steigen
auch die Hygieneanforderungen an das Verschliessen von
Verpackungen. KASAG bietet nachfolgende Lésungen oder
entwickelt diese kundenspezifisch:

— Multifunktionelles Férderband nach kundenspezifischen
Wiinschen

— Glovebox fiir die Anwendung in sterilen und staubfreien
Prozessen

— Doppelkippstation fiir Container

— Sackbegasungskammer fiir das sterile Abfiillen und
Verschliessen von Sacken

@ Haben Sie Fragen?

Zu Offerten und generellen Fragen zu Lebensmittel-
technik helfen Ihnen unsere Spezialisten gerne weiter:

Telefon +41 34 408 58 58
sales@kasag.com

o
' www.kasag.com /lebensmitteltechnik
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Rohrleitungsbau, Montagen, Reparaturen

KASAG bietet fiir die regionale Nahrungsmittelindustrie
umfassende Dienstleistungen in Rohrleitungsbau,
Montagen und Reparaturen. Durch die 6rtliche Nahe sind
wir schnell auf Platz.

Engineering

Festigkeitsberechnungen nach Regelwerk

FEM (Finite Element Methode) Berechnungen
Erdbeben-, Wind-, und Stutzen-Lasten

Konstruktive Umsetzung, Formgebung, Optimierung,
Materialwahl, Oberflachen

Abstimmung mit Abnahmebehérden

CAD-Systeme: Autodesk (AutoCAD 2D, Inventor 3D)

Zerstorungsfreie Priifungen
Verschiedenste Priifmethoden wie RT, PT, VT, LT, PMI,
Druck stehen fiir Kontrollen zur Verfiigung.

Zertifizierungen, Herstellerzulassungen

1SO 9001 /1SO 3834-2

PED (EN13445 /AD-2000)

ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)

China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Erganzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir in der
Lage, fiir fast alle Lander der Welt entsprechende
Abnahmen vorzunehmen (z.B. Singapur, Japan, Malaysia,
Kanada, etc.).

«In Verfahrenstechnik,
Design, Engineering und
Fertigung von Behdaltern,
Apparaten und Anlagen
fiir die Lebensmittel-
industrie gehoren die
KASAG-Spezialisten zu
den globalen und
regionalen Spitzenreitern.»

y . B

%

)\ AN




Fir technische Exklusivitat weltweit

KASAG Swiss AG
Hohgantweg 4

3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58
Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

1ISO 9001 /1S0 3834-2
PED (EN13445/AD-2000)
ASME (U-Stamp)

China Stamp (A1)

TP TC 032/2013 (EAC)

www.kasag.com

KASAG




Lebensmitteltechnik

Fettverarbeitung

Fett ist ein Grundstoff, der bei zahlreichen industriellen
Prozessen zur Verarbeitung von Lebensmitteln Verwendung
findet. Hierzu werden Fettblocke aus Palmkernfett, Palmolfett,
Kokosfett und Buttfett geschmolzen und fiir die Weiterver-
arbeitung auf Temperatur gehalten. Teilweise werden Zutaten
zusatzlich eingemischt. KASAG Swiss AG unterstiitzt Sie dabei,
diese Prozesse zu optimieren.

Fett-Olstation Fettschmelzer

Die Fett-Olstation ist eine Erweiterung zum Fett-Schmelzer Die Fettschmelzer sind kompakte, mobile Anlagen zum

und wird zum Einmischen von Zutaten ins Flissigfett verwen- Aufschmelzen von Fettblocken. Das auf dem beheizbaren Rost
det. Die Anlagen stehen auf einem Grundrahmen mit gewonnene Fliissigfett wird fiir den jeweiligen Produktions-
Nivellierflissen. Samtliche Komponenten sind anschlussfertig prozess in der Auffangwanne auf der gewtlinschten Temperatur
aufgebaut. Die Heisswasser-Aufbereitung und die Regulierung gehalten. Grosse, Auslegung und Ausriistung wie CIP (Cleaning
erfolgen mittels Temperiergerat oder Anschluss an ein in Place) werden von KASAG nach Anforderung des Kunden
bestehendes Heisswasser-Netz. konzipiert.

Die Anlage besteht aus drei Behaltern:

— Schmelzbehalter mit beheizbarem Schmelzrost

— Mischbehalter mit Mixer zum Einmischen von Zutaten
— Pufferbehalter zur Speisung der Spriihanlage

Im Pufferbehalter wird das zur Verarbeitung bereitgestellte
Flissigfett auf konstanter Temperatur gehalten.

Fett-Tanks

Fett-Tanks sind mobile Behalter mit Riihrwerk und Temperatur-
haltung, die fiir die Weiterverarbeitung der verfliissigten Fette
eingesetzt werden.

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland

Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59

sales@kasag.com www.kasag.com



Lebensmitteltechnik

Milchverarbeitung,
Kéaseherstellung

Milch ist ein Grundnahrungsmittel, das in zahlreichen
industriellen Prozessen zu weiteren Lebensmitteln verarbeitet
wird. KASAG Swiss AG unterstiitzt Sie dabei, diese Prozesse zu
optimieren. Dafiir haben unsere Ingenieure mehrere Anlagen
entwickelt.

Crémeur

Mit dem Crémeur wird erstklassiger Schmelzkase hergestellt.
Er ist mit einem Bodenriihrwerk bzw. Ankerriihrer und Ab-
streifer ausgestattet und wird auf einem Rahmen mit Wage-
zellen aufgebaut. Nutzinhalt und Betriebsanforderungen
bestimmt der Kunde. Das von KASAG-Ingenieuren konzipierte
Bodenriihrwerk ermoglicht ein optimales Dispergieren der
Kasemasse.

Quarkmischer

Der Quarkmischer zeichnet sich aus durch ein gleichmassiges
und schonendes Vermischen der verschiedensten Zutaten.

Er besteht aus einem Behalter, einem Koaxialriihrwerk und den
kundenspezifischen Anschliissen. Der Boden sowie der Mantel
werden gekiihlt und sind mit einem dicht verschweissten
Isolationsmantel versehen. Der KASAG-Quarkmischer [dsst sich
mit einem Paletthubwagen leicht verschieben.

Schmelzbehilter fiir Kase

Im Schmelzbehalter werden verschiedenste Kasesorten unter
Druck bei hohen Temperaturen geschmolzen. Im Behalter ist
ein Rithrwerk mit Abstreifer integriert.

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

Kasemischer

Das Mischen der Kdasemasse erfolgt mithilfe von zwei gegen-
laufiger Forderschnecken. Die KASAG-Spezialisten garantieren
damit liberzeugende Mischergebnisse bezliglich Qualitat und
Geschmack. Das Fassungsvermogen des Kdsemischers kann
Ihren Beddirfnissen entsprechend variabel angepasst werden.

'
1

o

www.kasag.com



Lebensmitteltechnik

Back- und Siisswaren

Viele Nahrungsmittel werden industriell weiterverarbeitet.
Konfitliren und Marmeladen, aber auch Schokolade konnen

an Backstrassen zur Veredelung von Geback eingesetzt werden.
Dafiir missen sie auf eine bestimmte Temperatur erhitzt
werden. Die Ingenieure von KASAG Swiss AG haben fiir diese
Prozesse spezielle Anlagen entwickelt.

Konfitiiren- und Marmelade-Erhitzer

Der Konfitiiren-Erhitzer wird an industriellen Backstrassen fiir

die Bereitstellung von Konfitiire und Marmelade eingesetzt.

Konfitiire oder Marmelade werden mit einer Pumpe durch

beheizte Rohre gefordert. Seine Vorteile sind:

— Das Hantieren mit heisser Konfitiire entfallt

— Gleichmassige Forderung bei gleichbleibender Temperatur
ist garantiert

— Exzellenter Warmeiibergang und sehr kurze Prozesszeiten

Temperiergerat fiir Schokolade

Das mobile Temperiergerat wurde fiir die Verarbeitung von
Schokolade entwickelt. Es wird fur Erwarmen, Kithlen und
Homogenhalten sowie zur Optimierung von Produktions-
prozessen mit Schokolade eingesetzt. Der Temperierbehalter
verfuigt iiber 100 Liter Nutzinhalt und ein spezielles Riihrwerk.

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

Glukosebehilter

Der vakuumtaugliche, isolierte Behalter wird elektrisch beheizt.
Die Temperatur der Glukose wird auf dem manuell eingestell-
ten Wert gehalten. Mittels Hochniveausonde kénnen der
Fiillstand an die Leitstelle gemeldet und die Pumpen an-
gesteuert werden. Als Zubehor dient eine beheizte Exzenter-
schneckenpumpe auf einem fahrbaren Rahmen.

Teigtrommel mit Schredder

Die nach Kundenwunsch gefertigte Teigtrommel mit Schredder
ist speziell fiir die unterschiedlichsten Teigarten der Biskuit-
industrie konzipiert. Die verstellbare Trommelwalze fiir ver-
schiedene Teigdicken, der Vorhacker gegen Briickenbildung
sowie der 2-Welle-Schredder mit individuellen Drehzahlen sind
optimal fiir die Verarbeitung unterschiedlichster Teigarten.

www.kasag.com



Lebensmitteltechnik

Handling und Verpackung

Bei der industriellen Produktion von Lebensmitteln fallen
zahlreiche logistische Probleme an. Neben den Anlagen fiir
den eigentlichen Produktionsprozess miissen auch Prozess-
schritte wie Umschiitten, Materialforderung oder Verpackung
optimiert werden. Dafiir braucht es spezifisches Wissen.
KASAG Swiss Ingenieure haben fiir Sie mehrere spezielle
Anlagen entwickelt.

Sackbegasungskammer

Die Sackbegasungskammer wird fiir das sterile Verschliessen
von Produkten in Sacke verwendet. Dazu wird der Kammer
die Luft entzogen (Vakuum) und anschliessend mit Stickstoff
Uberlagert. Der Apparat entspricht strengsten Hygiene-
anforderungen. Die Aufhangung kann leicht an die Sackgrosse
angepasst werden.

Glovebox

Die Glovebox dient dazu, wahrend sterilen Prozessen Hand-
habungen und Kontrollen durchzufiihren. Die Handschuhbox
mit Einflihrschleuse verfligt Uiber ein Ruttelsieb und wird

zum Einfiillen von pulvrigen Produkten unter Schutzatmosphare
in Sacke eingesetzt.

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

Container-Kippstation

Die Doppel-Kippstation mit integrierten Wagezellen garantiert ein
einfaches Handling von Containern. Damit bleibt wenig Restpro-
dukt im Container zuriick.

www.kasag.com



Dienstleistungen

Engineering

KASAG Swiss AG verfligt Uiber langjahrige Erfahrung in

der Entwicklung, Konstruktion und Berechnung von Schweiss-

konstruktionen, Behaltern, Apparaten und Rohrleitungen.
Zusatzlich besitzen wir ein spezielles Know-how in der Aus-
legung und der konstruktiven Umsetzung von Warme-
tauschern. Wir sind Experten in Design, Engineering, Berech-
nung von Anlagen, Apparaten und Schweisskonstruktionen.

Berechnungs- und Beratungsdienstleistungen

Festigkeitsberechnungen nach den Regelwerken:

—AD-2000 Merkblatter

—EN13445/EN13480

— ASME Code Sec. VIII, Div.1

— Einbeziehung spezieller Anforderungen nach
China Stamp (A1) und TP TC 032/2013 (EAC)

— Unterstiitzung in Bezug auf Regelwerke weltweit

Nachweise fiir:
— Uber- und Unterdruck
— Ermittlung zuldssiger Lastwechsel
— Aussere Belastungen
(Stutzenlasten, Windlasten, Erdbebenberechnungen)
— Flanschverbindungen und Dichtungen
— Festigkeitsnachweis nach Finite Elemente Methode (FEM)
— Nachweis fiir Standsicherheit

Beratung beziiglich:

— Interpretation und Analyse der Berechnungsergebnisse

— Konstruktive Gestaltung, Formgebung und Optimierung

— Materialwahl (evtl. inkl. Unterstiitzung in Korrosionsunter-
suchungen), Materialkennwerte, Oberflachen, Wahl von
geeigneten Warmebehandlungen, etc.
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— Beurteilung von bestehenden Objekten und Schadensfillen

— Eingabe an die Abnahmebehorde
— Erstellung Risikoanalysen fiir die Eingabe an die
Abnahmebehérde



Wir erwecken Ihre Ideen zum Leben

Konstruktive Umsetzung

Zeichnungserstellung in 2D oder 3D

Erstellung der Stiicklisten

Verflighare CAD-Systeme: Autodesk (AutoCAD, Inventor)
Formate: dxf, dwg, ipt, iam, iges, step

Leistungsumfang Anlagen-Engineering:

— Unterstiitzung beim Erstellen vom Pflichtenheften

— Mitarbeit bei Prozesssimulationen (z.B. CFD)

— Erstellen von R+I-Schemata (Prozesskenntnisse erforderlich)
inkl. Ventil- und Instrumentenliste

—Raumaufnahme und Aufstellungsplanung in 2D oder 3D

— Unterstiitzung Risikoanalyse / Gefahrenanalyse der
Gesamtanlage

— Rohrleitungsplanung zum Beispiel nach R+I-Schemata

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

Zertifizierungen, Herstellerzulassungen

1SO 9001/1SO 3834-2

PED (EN13445 /AD-2000)

ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)

China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Erganzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir in der
Lage fiir fast alle Lander der Welt entsprechend Abnahmen
vorzunehmen (z.B. Singapur, Japan, Malaysia, Kanada, etc.).

KASAG



Dienstleistungen

Zerstorungsfreie Priifungen

Die Spezialisten von KASAG Swiss AG verfiigen liber ein grosses
Wissen und langjahrige Erfahrung bei der zerstorungsfreien
Priifung (ZfP) von Schweissnahten, Schweisskonstruktionen,
Behaltern, Apparaten und Anlagen. Bei der zerstorungsfreien
Werkstoffpriifung wird die Qualitat eines Werkstiicks getestet,
ohne das Material selbst zu beschadigen. KASAG setzt dabei
auf umfangreiche Priifverfahren. Die Ergebnisse werden gemass
Ihren Anforderungen in einem Priifbericht dokumentiert.

Mit KASAG sind Sie auf der sicheren Seite.

Rontgen, Durchstrahlpriifung RT Materialpriifung / Verwechslungspriifung PMI
Rontgenpriifung von metallischen Schweissnahten, Materialliberpriifung von allen metallischen Werkstoffen
Fligeverbindungen und Gussteilen Typ PMI Positive-Material-Identifikation
Zulassungen RT2 nach EN 1SO 17636/ Hochleistungs-Rontgen-Fluoreszenz-
ASME Sec. V (SNT-TC-1A) Analyser
Rontgenquelle BALTOSPOT CERAM35 (300kV), Legierungsklasse DIN, Militar, ASTM
YXLON Y.XP0O225 (225kV) Legierungselemente Ti, V, Cr, Mn, Fe, Co, Ni, Cu, Zn, W, Hf, Ta,
Materialstarke bis 50 mm Re, Pb, Bi, Zr, Nb, Mo, Ag, Sn, Sb, Mg, Al
Si,PS
Farbeindringpriifung / Oberflachen-Risspriifungen PT
Farbeindringpriifung von metallischen Schweissnahten / Heliumleckage-Priifung LT
Fligeverbindungen Lecksuche, Dichtheitspriifung nach EN 13185 resp. EN 1593
Zulassungen PT2 nach EN ISO 3452 / ASME Sec.V mittels Heliumleckagetest (Schniiffelmodus < 1x10-¢ mbar /s
oder Vakuummodus < 5x10° mbar | /) fiir gezielte Ortung von
Visuelle Priifung VT Leckagen mit hoher Empfindlichkeit. Poren, Risse im Werkstiick,
Zulassungen VT2 nach EN ISO 5817 / ASME Sec. V Bearbeitungsfehler oder falsche Montage von Komponenten,

Ventilen sowie defekte Dichtungen kdnnen erkannt werden.



Wir unterstiitzen Sie bei der Realisierung
Ihrer Projekte

Riboflavin-Test, Totalauslauf

Der Riboflavin-Test ist ein Fluoreszenztest zur Priifung der
Reinigbarkeit. Dies erfolgt bei Behaltern durch Uberpriifung
der vollstandigen Benetzbarkeit aller Bereiche durch

das Reinigungsmedium, beispielsweise mit Spriihkugeln

im Behalter. Dazu wird die gesamte Innenfldche des Behalters
mit einer fluoreszierenden Substanz eingespriiht und mittels
UV-Lampe nach definierten Reinigungssequenzen uiberpriift.

Druckpriifungen
Druckpriifung, Kontrolle von Behaltern, Tanks, Gefassen,
Apparaten vor Ort oder in unserem Priifbunker
Hydrostatisch

Max. Druck hydrostatisch
Pneumatisch

Max. Druck pneumatisch

Wasser

1000 bar
Stickstoff, Luft
abhangig Volumen

Oberflachenrauheitspriifung Ra / Rz, Ferritmessung Fe
Oberflachenrauheitspriifungen und Ferritmessungen
werden zum Beispiel im Bereich Pharma fiir den Behdlterbau
erforderlich.

Wanddickenmessung
Wanddickenmessungen dienen beispielsweise zur Kontrolle
von Behdltermantel oder Behalterboden.

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

Videoendoskopie
Videoendoskopie z.B. zur Kontrolle von Heiz-KiihImantel,
Rohrleitungen, etc.

Druckverlust-Priifungen
Druckverlust-Priifungen in Rohrleitungen, Warmetauschern
und Behaltermantel (Medium Flissigkeiten).

Weitere Priifmethoden

Weitere, gangige zerstorungsfreie Priifmethoden im Metall-
bereich wie z.B. Ultraschallpriifungen werden mit externen
Partnern realisiert.

Zertifizierungen, Herstellerzulassungen

I1SO 9001 /1SO 3834-2

PED (EN13445 / AD-2000)

ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)

China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Erganzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir in
der Lage, fiir fast alle Lander der Welt entsprechende
Abnahmen vorzunehmen (z.B. Singapur, Japan, Malaysia,
Kanada, usw.).

KASAG

www.kasag.com



Lohnfertigung

3D-Plasmazuschnitte

KASAG Swiss AG bietet Ihnen Plasmazuschnitte von Kugel-
béden, KIopperboden, Rohren, Profilen und Blechen in Material-
dicken von 1 bis 50 mm. Sie liefern uns einfach Ihre Daten:

Fiir jeden Blechzuschnitt eine separate dxf-Datei ohne Text,
inkl. Beilageblatt mit Angabe von Werkstoff, Dicke und weiteren
Details. Flir den Zuschnitt bzw. Ausschnitt von Rohren, Profilen,
Klopperboden und Kugelboden benétigen wir von Ihnen
entsprechende Zeichnungen als step-, pdf-, dxf- oder dwg-
Datei.

Materialbereich Edelstahl Aluminium C-Stahl

Bleche

Formate 2000 x 3000 mm (2000 x 6000 mm)
Materialdicke 1 bis ¥50 mm

Optionen Schweissnahtvorbereitung,

Markierungen
Zuschnitte

Klépperbéden / Kugelbéden

Durchmesser bis 2500 mm

(Kugelboden max. 1000 mm)
Materialdicke 1 bis ¥50 mm
Optionen Schweissnahtvorbereitung,

Markierungen
Ausschnitte

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

Rohre /Profile

Durchmesser 30 bis 500 mm

Profile (z.B. Rechteck) 30 bis 500 mm
Materialdicke 1 bis 50 mm

Lange 3000 mm (6000 mm)
Optionen Schweissnahtvorbereitung,

Markierungen

Zuschnitt/
Ausschnitte

Zusatzdienstleistungen

Engineering

Herstellung von Schweisskonstruktionen
Beizen, Passivierung

Schleifen, Blirsten

Zerstorungsfreie Priifungen

www.kasag.com



Lohnfertigung

Beizen, Passivieren

KASAG Swiss AG verfligt liber langjahrige Erfahrung im Beizen
und Passivieren von Edelstahl und Aluminiumlegierungen.
Beizen von Edelstahl-Oberflachen ist ein abtragender Vorgang
und Voraussetzung fiir die Neubildung einer homogenen
Passivschicht (ca. 10 nm) zur Verhinderung von Korrosion.
Passivierung von Edelstahl-Oberflachen ist ein nicht abtragen-
der Vorgang und dient zur beschleunigten Bildung einer
Passivschicht nach dem Beizen oder zur Entfernung von leichten
Oberflachen-Verunreinigungen. Oxygen cleaning ist ein
spezifischer Vorgang Beizen / Passivieren zur Bildung der Passiv-
schicht und zur Sicherstellung der Fettfreiheit fiir Oberfldchen,
die in Kontakt mit Wasserstoff stehen.

Beizen/Passivierung von Edelstahl Vorgang Beizen / Passivierung
Das Beizen nichtrostender Stahle ist erforderlich bei: Beizen: Vorreinigen, Beizen,
—Bildung von Zunderschichten bei Warmebehandlungen Spiilen mit Wasser, (Passivierung)
—Bildung von Anlauffarben durch Schweissen, Schleifen o.a. Passivierung: (Vorreinigen), Passivierung,
— Riickstanden von Schweissspritzern Spulen mit Wasser
— Ablagerungen von Metalloxiden (z.B. Schleifstauben)

oder Fremdrost Beizverfahren KASAG
—Eisenabrieb bei der Bearbeitung mit Stahlwerkzeugen Tauchbeizen fiir Teile und Komponenten, die vom
- Bildung von Chromcarbid durch Drehen /Bohren Umfang her ins Tauchbecken passen

ohne Kiihlschmiermittel Abmessungen max. 1900 x 900 x 800 mm
—Bildung von Umform-Martensit bei der Kaltverformung

Spriihbeizen fiir Behalter, Apparate, Formen und

Beizen von Aluminium Schweisskonstruktionen, wenn die
Die natiirliche Oxidschicht von Aluminium ist dusserst diinn Abmessungen fiir Tauchbeizen zu gross
und anfallig auf Verletzung und verfligt nur tiber eine redu- sind

zierte Korrosions-Widerstandsfahigkeit. Speziell bei feuchtem Abmessungen max. 6000 x 3000 x 2500 mm
Milieu kann dies unter der Oxidschicht zu Korrosion fiihren.

Durch Beizen von Aluminium wird die Oberflache gereinigt

und eine vollstandige Passivschicht erzeugt. Die Oberflache

zeigt sich gleichmassig matt.

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland

Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59

sales@kasag.com www.kasag.com



Lohnfertigung

Schleifen, Biirsten

KASAG Swiss AG verfligt tiber langjahrige Erfahrung im
Schleifen und Biirsten von Edelstahloberflachen fiir jegliche
Objektformen. Wir sind zudem die Experten im Handschleifen
und Maschinenschleifen fiir kreisrunde Objekte. Das Biirsten
ist wie das Schleifen ein abtragender Oberflachenbehandlungs-
prozess. Fur das Biirsten werden aber mildere Schleifmittel
eingesetzt. hre Funktion besteht im Wesentlichen darin, der
Oberflache eine Struktur zu verleihen. Beim Biirsten ist der
Metallabtrag, im Gegensatz zum Schleifen, minimal.

Modulare Schleifanlage

Unsere kombinierte Schleifanlage kann dank des modularen
Aufbaus universell eingesetzt werden und gewahrt hochste
Qualitat. KASAG kann damit spezifische Rautiefen fiir
Edelstahl-Oberflichen, innen wie aussen, garantieren:

—an Zylindern, Béden und Konen

—beim Schleifen von Schweissnahtiiberh6hungen

— beim Verschleifen von Langs- und Rundschweissnahtwurzeln

Zargen, Mintel, Rohre
Durchmesser aussen bis @ 2800 mm (*@ 5000 mm)
Durchmesserinnen @ 230—@ 2800 mm (*@ 5000 mm)
Lange im Bereich @ 230—® 450 mm
—einseitig offen bis 1250 mm
— beidseitig offen bis 2500 mm
im Bereich @ 450—@ 2800 mm
—einseitig offen bis 3000 mm
— beidseitig offen bis 5000 mm
* mit projektspezifischer Aufspannung und Maschinenposition

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

Konus
Durchmesser kleiner Durchmesser min. @ 390 mm
grosser Durchmesser max. @ 2800 mm
Lange bis zirka 2000 mm
(bei Konus mit Krempe eingeschréankt)
Klopperboden:
Durchmesser min. @ 1200 mm

max. @ 2500 mm

Langs und radial verlaufende Schweissnahtiiberh6hungen

Durchmesser bis @ 3000 mm (*@ 5000 mm)
Oberflachenwert (Ra)
Rauheit bis Ra 0.3 pm

bei Bedarf mit Messprotokoll

www.kasag.com



Lohnfertigung

Schneiden, Formen,
Schweissen

KASAG Swiss AG ist eine hoch qualifizierte Partnerin fiir
Lohnfertigung in Inrem Auftrag. Mit unseren Maschinen und
Anlagen fiir die hochwertige Verarbeitung von rostfreien
Stahlen und Aluminiumlegierungen sind wir jederzeit fiir Ihre
Anliegen da. Die KASAG Experten arbeiten mit allen
geforderten Schweissverfahren MIG, MAG, WIG, Plasma und
Orbital. Dabei verwenden wir ausschliesslich zertifizierte
Schweisszusatze fiir die Verarbeitung von Edelstahl, Aluminium
und Nickelbasis-Werkstoffen. Zudem bieten wir umfangreiche
zerstorungsfreie Priifungen an.

Objektgrossen
Behalterdurchmesser  bis @ 4 m
Objektgewicht bis131t
Objektlange bis16 m

Materialbereich

Austenitischer, rostfreier Stahl (1.4307, 1.4571, ...)

Voll austenitischer, rostfreier Stahl (1.4539, 1.4828, ...)
Duplex (1.4462,1.4410, ...)

Legierungen NiCrFeMo mit Ni > 40% (Inconel, Hastelloy, ...)
Legierungen Al — Mn und Mg (AIMg 4.5 Mn)

Rundschweissanlage
Zargen
Schweissverfahren
Materialstarke
Langsnahte

@ 150—4000 mm
Hochleistungs- TIG/WIG
ab2mm

bis 6000 mm

Orbitalschweissen
Rohr / Rohrplatte ®6.0-60.0/0.5-4.0
Rohr ®10.5-115.0/0.5-4.0

Rohrschweissanlagen
Rohr/Zargen ©20-1500 mm
Schweissverfahren TIG

Materialstarke bis 30 mm

KASAG Swiss AG

Hohgantweg 4, 3550 Langnau / Switzerland
Phone +41 34 408 58 58, Fax +41 34 408 58 59
sales@kasag.com

Fabrikationsstrasse
Blech-Rundbiegemaschine

— Materialstarke bis 12 mm

— Zylinder @ 400—4000 mm
—Lange 3000 mm
Langsschweissanlage

— Materialstarke bis 12 mm

12000 mm x 3000 mm
@ 360—4000 mm; B 3000 mm

—Blechgrosse, Lx B
—Rohre

Tafelschere

Schnittlange 4100 mm

Materialstarke bis 15 mm
Abkantpresse

Max. Abkantlange 4000 mm

Max. Druck 300t

Zertifizierungen, Herstellerzulassungen

ISO 9001 /1SO 3834-2

PED (EN13445 / AD-2000)

ASME (U-Stamp, Code Section VIII Div. 1)

China Stamp (A1), China License

TP TC 032/2013 (EAC), Zollunion

Ergdnzend zu unserem Zulassungsspektrum sind wir in
der Lage fiir fast alle Lander der Welt entsprechende
Abnahmen vorzunehmen (z.B. Singapur, Japan, Malaysia,
Kanada, etc.).

www.kasag.com



