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DAS UNTERNEHMEN

Unternehmensvorstellung:

Begonnen hat es 1990: Funf Mitarbeiter beschaftigten sich ausschlieBlich
mit dem damaligen revolutionierenden Verfahren Stereolithographie und
einige Jahre spater mit dem Duplizierungsverfahren VakuumgieBen. Heute
sind es mehr als 200 Mitarbeiter und die Firma ModellTechnik Rapid Proto-
typing GmbH hat sich als einer der flUhrenden Partner und Dienstleister im
Bereich der Produktentwicklung auf dem Markt etabliert. Auf einer Gesamt-
fertigungsflache von derzeit Gber 10.000 gm - unterteilt in die Geschafts-
bereiche Prototypen- und Formenbau - realisieren wir Inre Winsche.

Grindung in Homberg,/0Ohm
1981 Umzug nach Eisenach

Umzug von Eisenach
nach Waltershausen

Zertifizierung
DIN EN ISO 9001:2008

Im Prototypenbau sind wir in der Lage, Einzelteile oder komplette Bau-
gruppen zu fertigen - im Formenbau kénnen wir Spritzgusswerkzeuge aus
Aluminium oder Stahl fir unsere Kunden herstellen. Ein Lehren — und Vor-
richtungsbau, sowie ein SpritzguBtechnikum runden unser Technologieport-
folio ab.

Neubau der Fertigungs-
halle Formenbau &
Verwaltungsgebaude

Anschaffung von 2 5-Achs-
Frasmaschinen im Formenbau
Anschaffung einer 5-Achs-
Modellfrasmaschine im
Prototypenbau

Installation eines Laser-
Tracker von Leica

Aufbau eines Kunststoff-Technikums
mit 3 HAITIAN-Spritzgussmaschinen
(90to, 200t0, 700t0)

Anschaffung einer Schdumanlage
(Rim-Star ECO Il) im Prototypenbau
Installation einer Messmaschine

Fa. Mahr Multisensor
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2007 -

2008




Von der Produktentwicklung bis zum Serienwerkzeug - alles aus einer Hand.

Der Kundenkreis reicht dabei von der Automobilindustrie, der Elektroindustrie, der Medizintechnik, der Konsumguterindustrie bis hin zur Luft- und Raumfahrt.
Unsere jahrelange Erfahrung auf den verschiedensten Gebieten des Rapid Prototyping mit der Kombination des klassischen Modellbaus und des Formenbaus

bilden die Basis fur unsere innovativen Lésungen lhrer Aufgabenstellungen.

Installation
eines autom.
Fraszentrum
Fa. Roders
2800

Erowa
Hermle C 20

20089

Anschaffung einer
HAITIAN Spritz-
gussmaschine
(400 to)

2011

Anschaffung einer
Battenfeld Spritz-
gussmaschine
2300 to
Zertifizierung
ISO/TS
16949:2009

2012

Anschaffung einer
Automationslinie

mit Hermle Fras-
zentren und EROWA-
ROBOT-DYNAMIC

Fertigstellung der
neuen Kunststoff-
Technikum-Halle

25jahriges Firmenjubildaum
Anschaffung einer
ENGEL Spritzgussmaschine
(duo 7050,2000)

Anschaffung einer CNC-
Portalfrasmaschine
Zimmermann FZ 33

Fertigstellung einer
neuen Montage-Halle

Anschaffung einer
VakuumgieBmaschine
Schiichl UHG 900
Installation eines
Scanner T-Scan-CS
ZeiB3-Optotechnik

| - 2013 | 2014 | 2015 - 2016 -

Anschaffung einer
5-Achs- Frasma-
schine Fooke
Endura 704LINEAR

Neubau zur Erweite-
rung der Fertigungs-
halle Prototypenbau
& Burogebaude
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/
r—
~—

.‘i g . s : 1 L“'

SLA - Stereolithographie | SLS - Selektives-Laser-Sintern | FDM - Fused Deposition Modeling | Vakuum-GieBen

PENBAU Formenbau Technikum




Wir sind bestens gerustet, um |lhre Aufgaben zu erfullen.

In unserem Prototypenbau vereinen wir die innovativen Technologien des Rapid
Prototypings mit den Verfahren des klassischen Modellbaus. So sind wir in der
Lage, neben der Fertigung von Einzelteilen in den verschiedensten Verfahren auch
komplexe Aufgabenstellungen unserer Kunden zu erfullen.

Konzeptmodelle oder Funktionsprototypen stellen wir Gber die Verfahren Stereoli-
thographie, Selectives Laser Sintern, Fused Deposition Modeling und dem Silikon-
vakuumguss dar. GroBvolumige Teile wie Instrumententafeln, Turverkleidungen,
Mittelkonsolen oder Gehduseteile fertigen wir mittels NiederdruckgieBen, Lami-
nieren oder Tiefziehen.

Niederdruck- und Hochdruck- RIM | Laminate [Glasfaser,

Uit

Wir verfiigen Uber die Fahigkeit, geschdumte Bauteile mit einer GieBhaut-
oberflache herzustellen. So kénnen wir die verschiedensten Leder- und
Oberflachennarbungen herstellen, welche der spéateren Serie optisch
und haptisch sehr nahe kommen.

Mittels modernster 5 Achs-Frastechnik kénnen Modelle und Werk-
zeuge (aus Aluminium und Verbundwerkstoffen) bis zu einer Lange von
5 Metern hergestellt werden.

Kohlefaser) | Tiefziehteile | Schaumen | Frasen

Montage / Oberflachenveredelung Le

hrenbau Qualitatsmanagement



FORMENBAU
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Aluminium-Prototypenwerkzeuge | Serienwerkzeuge | Blaswerkzeuge | Gasinnendruckwerkzeuge Mehrkomponentenwerkzeuge | Mucell® -

Prototypenbau FORMENBAU Technikum




In unserem modernen und vollstdndig ausgestatteten Formenbau werden
Ihre Forderungen nach schnellen Vorserienwerkzeugen mit der Herstellung
von klassischen Aluminium-Prototypenformen bis zur Kombination mit ge-
harteten Formstahleinséatzen fir Kunststoff-SpritzguB realisiert.

Wir, die Firma ModellTechnik Rapid Prototyping GmbH, als leistungsstar-
ker Partner verschiedener Industriezweige, vor allem Automotive, sind
in der Lage, fur die unterschiedlichsten Bauteile bis ca. 1300 mm Lénge
Prototypen-, Vorserien-, Serien-, Mucell® - und Blaswerkzeuge zu fertigen.
Die Herstellung von Mehrkomponentenwerkzeugen ist ebenso mdglich wie
der Bau von Gasinnendruckwerkzeugen. Auf Kundenwunsch finden hausei-
gene HeiBkanéle ihren Einsatz.

Mittels modernster CAD-Systeme wie Catia V5 und Unigraphics entstehen
in unserer Konstruktionsabteilung Ihre komplexen Werkzeuge.

Werkzeuge | Werkzeuge zur Stoffhinterspritzung | NFPP-\Werkzeuge
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Unsere Vernetzung und Kombination modernster CNC-Werkzeugma-
schinen und Automationsanlagen - bedient von unseren qualifizierten,
erfahrenen und zuverldssigen Mitarbeitern - sind die Grundvorrausetzungen
fur die prazise Realisierung verschiedenster Werkzeuge.

Um auch den stetig steigenden Kundenanforderungen beziglich immer
kurzer werdender Durchlaufzeiten gerecht zu werden, haben wir in den
letzten Jahren die Automatisierung unserer 5-Achs-Frasmaschinen erfolg-
reich forciert. Somit werden die Anforderungen an héchste Genauigkeit
und wirtschaftlicher Fertigung erreicht, um fur lhre zuklnftigen Aufgaben
bestens geristet zu sein.

Selbstverstandlich Gbernehmen wir auch Lohnarbeiten in den Bereichen
CNC-Drehen, Senk- und Drahterodieren, Koordinatenschleifen, Flach-
schleifen, WIG-Schweifen und Laserschwei3en.

Erodieren / Drahtschneiden | Tieflochbohren | Laserschweilen

Montage / Oberflachenveredelung

Lehrenbau

Qualitatsmanagement



TECHNIKUM
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HAITIAN S0t HAITIAN 200t HAITIAN 400t HAITIAN 700t Engel 2000t Battenfeld 2300t

Prototypenbau Formenbau -HNIKUM



Mit unserem neu erbauten Kunststoff-Technikum sind wir in der Lage, un-
seren Kunden auf einer Fertigungsflache von 1.300 gm Prototypenwerk-
zeuge in kirzester Zeit abzumustern und erste Kunststoffspritzgussteile im
Originalmaterial zur Verfligung zu stellen. Die Fertigung von Kleinstserien
ist moglich.

Unser Maschinenpark besteht aus Spritzgussmaschinen mit SchlieB3-
kréaften von 90to, 200to, 400to, 700to, 2000to und 2300to. Mit unseren
Maschinen, welche die Verwendung von Werkzeugen mit hydraulischen
Kernziigen ermdglichen, sowie Uber Druckaufnehmer und Temperaturregler

verfligen, kdnnen wir kleinere LosgréBen mit einem Teilegewicht bis zu
3,8 kg produzieren.

Durch die weitestgehend vollautomatische Fertigung und unsere
kompetenten und erfahrenen Werkzeugmonteure, Verfahrensmechaniker
und Produktionsmitarbeiter garantieren wir eine effiziente und hochqualifi-
zierte Fertigung — Made in Waltershausen.

An die SpritzgieBfertigung angebundene Bearbeitungsschritte wie Mon-
tage und Kommissionierung von Baugruppen runden unser Dienstleis-
tungsangebot ab.

Montage / Oberflachenveredelung

Lehrenbau

Qualitatsmanagement



MONTAGE /
OBERFLACHENVEREDELUNG
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Montage funktionsfahiger Baugruppen Lackierung Aluminiumbedampfen Beflockung

Prototypenbau Formenbau Technikum



In unseren Montageabteilungen werden Prototypen-, Vorserien- und Serien-
teile durch speziell ausgebildete und qualifizierte Mitarbeiter nachge-
arbeitet, oberflachenveredelt, mit verschiedenen Beistellteilen angepasst und
‘ schlieBlich zu funktionsfahigen Baugruppen montiert. Somit sind wir in der
Lage, unseren Kunden Instrumententafeln, Mittelkonsolen, Tlrverkleidungen
oder Klimaanlagen direkt an die Linie ,,just in sequence” liefern zu kénnen.

Um die Bauteile bei Kundenwunsch mit einer hochwertigen Oberflachen-
veredelung versehen zu kdnnen, bieten wir die unterschiedlichsten Ver-
edelungs- und Kennzeichnungsverfahren an: Laserbeschriftung, Tampon-
druck, Beflockung, Press-Kaschierung mit Stoff oder Leder, Aluminiumbe-
dampfung oder auch Lackierung — mittels modernster Lackier- und Trock-
nungskabinen.

Press-Kaschierung mit Stoff oder Leder I Vakuumkaschierung I Laserbeschriftung Schweifien

E/ OBERFLACHENVEREDELUNG

Lehrenbau Qualitatsmanagement



LEHRENBAU

Prif, Mess- und Fertigungslehren | Referenzlehren | Messaufnahmen | Frasvorrichtungen | Messvorrichtungen | Montagevorrichtungen | Sca

Prototypenbau Formenbau Technikum
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Unser Leistungsportfolio haben wir in den letzten Jahren um den Vorrich- Montage-, Scanvorrichtungen und Referenzlehren her. Als Materialien wer-
tungsbau bzw. dem Lehrenbau erweitert. Mit unserem Know-how, unse- den Aluminium, Stahl oder Leichtbauwerkstoffe eingesetzt. Somit decken
ren hochqualifizierten und erfahrenen Mitarbeitern und dem umfangreichen wir das komplette Leistungsspektrum im Bereich des Vorrichtungsbaus und
Technologiepark fertigen wir lnnen hochwertige und préazise Vorrichtungen des Lehrenbaus ab. Die Umsetzung der kundenspezifischen Anforderungen
und Lehren nach MaB, die lhren Anspriichen gerecht werden. und deren Realisation mit Anspruch auf Qualitét — das ist unser Bestreben.
Fur die verschiedensten Zulieferer und OEM der Automobilindustrie stel-

len wir prazise Messaufnahmen, Priif-, Mess-, Fertigungslehren, Versuchs-,

vorrichtungen | Prifkaliber und Cubingteile | Lehren mit elektronischer Messwerterfassung und Messrechner | Transport- und Handlingszubehor

Montage / Oberflachenveredelung LEHRENBAU Qualitatsmanagement
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Das Wachstum der ModellTechnik Rapid Prototyping GmbH stand in den
vergangenen Jahren immer im unmittelbaren Zusammenhang mit der
konsequenten Umsetzung der Qualitdtsanforderungen unserer Kunden.

Die Zertifizierungen unseres Unternehmens nach VDA stellt unseren hohen
Qualitatsstandard sicher. In allen Stufen der Produktentwicklung werden
modernste Mess- und Prifverfahren eingesetzt, um eine hohe Préazision
der Fertigungsabldufe zu gewahrleisten. Die Zertifizierungen des Qualitats-
managements nach DIN EN ISO 9001:2008 und ISO/TS 16949:2009 belegen
das hohe Niveau unserer Arbeiten!

NC DKM Wenzel LH 65

DKM Wenzel RS 1012

Das Vermessen gegen Datensatz, die Erstbemusterung von Kunststoffspritz-
gussteilen nach VDA incl. Erstellung der kompletten Dokumentation,
Erstellung, Erprobung und Lieferung von CNC-Messprogrammen sowie
programmgestitzte Abarbeitung wiederkehrender Messaufgaben inklusive
statistischer Prozessauswertungen, Flachenriickfiihrung und die statistische
Auswertung der Messergebnisse werden mit Messmaschinen der Marke
Wenzel und Mahr durchgefiihrt. Durch die Anschaffung eines Leica-Laser-
Trackers kdnnen Vermessungen vor Ort beim Kunden realisiert werden.

NC DKM Wenzel LH 1210

Prototypenbau

Formenbau

Technikum




ZERTIFIKAT

fiir das Managementsystem nach

IATF 16949:2016

Der Nachweis der regelkonformen Anwendung wurde erbracht
und wird geméB IATF Zertifizierungsvorgaben, 5. Ausgabe vom 01. November 2016, bescheinigt fiir

ModellTechnik Rapid Prototyping GmbH
Ziegeleistrale 3b
D-99880 Waltershausen

Geltungsbereich:

Herstellung von Kunststoff-SpritzgieBteilen und Montagen

ohne Produktentwicklungsverantwortung

Zertifikat-Registrier-Nr. 73111 1351 Zertifikat gliltig von 2018-07-13 bis 2021-07-12

Auditbericht-Nr. 43313678 IATF-Registrier-Nr. 0315962

o

P

Darmstad, 2018-07-13
Zertifizierungsstelle des TOV Hessen
Der Zertifizierungsstellenleiter

SEITE1VON 1.

IATF

Hessen GmbH,

I
16,0-64293 Darmstadt, Tel. +49 6151/600331 Rev-DE-1711

Mahr Multisensor

Leica Laser Tracker

TUV
PROFE
CER

ZERTIFIKAT

fiir das Managementsystem nach

DIN EN ISO 9001:2015

Der Nachweis der regelkonformen Anwendung wurde erbracht
und wird geméR TUV PROFiCERT-Verfahren bescheinigt fiir

=l —0
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ModellTechnik Rapid Prototyping GmbH
ZiegeleistralBe 3b
D-99880 Waltershausen

Geltungsbereich:

Entwicklung, Herstellung und Vertrieb von
Muster-, Prototypen- und Vorserienteilen in
Kunstoff und Metall sowie Werkzeugen und Lehren

Zertifikat-Registrier-Nr. 73 100 1251
Auditbericht-Nr. 43313678

Zertifikat gliltig von 2018-07-13 bis 2021-07-12
Erstzertifizierung 1997-07-24

( pAKKS
\_\"»_ M“‘"-v-m o Darmstadt, 2018-07-13

A Zertifizierungsstelle des TOV Hessen
D-ZM-14137-01-00 Der Zertifizierungsstellenleiter

SEITE 1VON 1.
Diese. 9 gemaB TV PROFiC:

I
TOV Hessen GmbH, 16,0 o, Tel Rev-DE-1711

Scanner Comet L3D

Montage / Oberflachenveredelung

Lehrenbau

T-Scan-CS Zeil3-Optotechnik

NAGEMENT



MASCHINENPARK

MASCHINENLISTE FORMENBAU

automatische Fraszentren mit EROWA-Handling Presse
Fraszentrum 1 Tuschierpresse Reiss TUS 160 1600 mm x 2000 mm
Hersteller Verfahrweg Presskraft: 2000 kN
Hermle C 20, 5-Achs 600 x 450 x 450
Hermle C 30, 5-Achs 650 x 600 x 500 Spritzgussmaschinen
Hermle C 42, 5-Achs 800 x 800 x 550 Haitian SAS00,/150 90t SchiieBkraft, B0g Schussgewicht
Fraszentrum 2 (Elektrodenbearbeitung]) Haitian SA2000,/600 200t SchlieBkraft, 230g Schussgewicht
Ingersoll Speed Hawk 650, 5-Achs 650 x 550 x 500 Zafir Venus 4100,/1700 400t SchlieBkraft, 720g Schussgewicht
Roders RXPS50DSH 905 x 600 x 500 Haitian SA7000,/600 700t Schliekraft, 2010g Schussgewicht
Battenfeld 2300t SchlieBkraft, 3200g Schussgewicht

CNC Frasmaschinen ENGEL duo 7050,/2000 2000t SchlieBkraft, 3830g Schussgewicht
Hersteller Verfahrweg (incl. MUCELL® - Modul)
Deckel Maho DMF 260, 5-Achs 2600 x 1100 x 900 LaserschweiBen
Hermle C 30, 5-Achs 650 x 600 x 500 Laserschweifigerat ALPHALASER ALM 250. mobil
Hermle C 42, 5-Achs 800 x 800 x 550
Hermle C 50, 5-Achs 1000 x 1100 x 700 .
Mikron HPM 1850, 5-Achs 1850 x 1400 x 720 Eerrts?::IH:r:l aschinen Verfahrweg
Fooke Endura 704LINEAR, 5-Achs 3500x 2200 x 1500 Kern Status, Zyklusgesteuert 4=200 x 600

. .. Bertec d=160 x 500
CAD-Arbeitsplatze Meuser ML d=230 x 750

12x Catia (V5] 4x Unigraphics

Senkerodiermaschinen Schleifmaschinen

Hersteller Verfahrweg Geibel & Hotz FS 60 compact 600 x 350 x 300
Geibel & Hotz FS 100 AC 1000 x 500 x 425
Ingersoll GANTRY Eagle 1400 1250 x 2350 x 700 eIve > movz XoooX
Geibel & Hotz FS 420 SD 400 x 200 x 300
Ingersoll GANTRY Eagle 1200 1000 x 1510 x 700 Schaublin eviindrical arindin 100 x 300
Ingersoll GANTRY 500 Spark EDM 525 x 400 x 450 y grinding
Charmilles Robofil 440C 550 x 450 x 400 ) .
Drahtschneidemaschine Tieflochbohr-Fraszentrum
Mitsubishi HK24 Startlochbohrmaschine Buck -Uh|\/ TBFZG 1200 CNC HY max. Bohrtiefe: 800 mm

Stand: 10/2018




MASCHINENLISTE PROTOTYPENBAU

Verfahren Anzahl Beschreibung

CAD-Arbeitsplatze 3 Catia (V9]

Frasen 1 95-Achs-Frasmaschine ,Zimmermann® FZ 33 | Verfahrwege: 5500 x 3500 x 1500
1 5-Achs-Frasmaschine LGB KX 45 | Verfahrwege: 1500 x 1500 x 800

Niederdruckgieflen 4 NiederdruckgieBanlagen Tartler

Hochdruck-RIM-Verarbeitung 1 RIM-Star ECO Il Krauss Maffei

Tuschierpresse 2 Tuschierpressen ,Lapple” TV 2500 / Schloemann-Siemag

Sagen 1 Modellbauer-Bandsage BZU 630 1 Formatkreissage Altendorf F45

Hinterschaumen 3 Formtrager Alba & Heidel, Krauss Maffei

Hydraulikpresse 1 Eigenbau 500kg

Stereolithographie 1 SLA 7000
1 SLA 5000
1 VIPER si2 ProCure 350

Kunststoff-Lasersintern 1 3D Systems ,VANGUARD" 1 3D Systems ,VANGUARD HS"
1 EQSINT P360 1 EOS P770

Metall-Lasersintern 1 EOQS M2390

VakuumgieBBen 1 VakuumgieBmaschine ,HEK* PLC 003 2 VakuumgieBmaschinen ,Schichl“ UHG 690
1 VakuumgieBBmaschine ,Schichl® UHG 900 1 VakuumgieBmaschine ,Schichl® UGM 1400
1 VakuumgieBmaschine Rapid Injektor

Polyamid-Guss 1 SLM VCM 04 Nylon

Lackierung 1 Lackierkabine Fa. Durst incl. Trockenkabine | GréBe: 7m x 4m

MASCHINENLISTE QUALITATSMANAGEMENT

Bezeichnung Anzahl Beschreibung

Messmaschine NC DKM Wenzel LH 65 650 x 750 x 500

Messmaschine DKM Wenzel RS 1012 2000 x 1000 x 1200

Messmaschinen NC DKM Wenzel LH 1210 3000 x 1200 x 1000

Mahr Multisensor Messsystem Typ OMS 400 HA 400 x 400 x 300

Leica Laser Tracker max. WerkstickgrofRe: 25m in alle Dimensionen
Scanner Comet L3D/2M Zeif3-Optotechnik Messfelder: 400er,/ 200er/ 100er

Scanner T-Scan-CS ZeiR-Optotechnik Messfelder: 2000 x 2000 x 2500
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Rapid Prototyping GmbH

SEIT 1890

ModellTechnik Rapid Prototyping GmbH
ZiegeleistraBe 3b
D-99880 Waltershausen

Telefon: +49 (0) 3622 - 44 -24 -0

Telefax: +49 (0) 3622 - 44 - 24 - 44
E-Mail: info@modelltechnik.de

www.modelltechnik.de



