


Aluminium beständig formvollenden

Seit einem halben Jahrhundert versehen wir Ihre Leichtmetall-  
Produkte durch unsere Oberflächentechnik mit makelloser Eleganz.

Inhalt

Unser Leistungsspektrum

Service und Branchen

Aluminium eloxieren: 
Oberflächen - Schutz und Design in Einem  

Aluminium schleifen, bürsten und polieren:  
Unser Handwerk für Ihr perfektes Produkt-Finish

Aluminium färben: 
Zwei Verfahren für Ihre gewünschte Optik 

Hier finden Sie uns

   4  -  5

   6  -  7

   8  -  9

10 - 11
 

12 - 13

14 - 15



Eleganz und Beständigkeit 
Aluminium-Oberflächen seit 1966

Gegründet als Schleiferei und Eloxal Betrieb durch die Gebrüder Alois und         

Gerhard Struwe sen. im Jahr 1966 wuchs unser Familienunternehmen rasch 

zu einem mittelständischen Betrieb für Aluminium Oberflächentechnik.  

Heute wird die Struwe Eloxal GmbH von Gerhard Struwe jun. geleitet. Am        

Firmensitz in Schmallenberg-Bracht kümmern sich ca. 65 Mitarbeiter im 

3-Schicht-Betrieb höchst flexibel um die Veredelung der Kunden-Produkte.       

Dabei erstreckt sich das Leistungsspektrum von der mechanischen                                          

Bearbeitung Ihrer Aluminiumprofile über die Aluminium-Eloxierung nach DIN 

17611 bis hin zu dessen Farb-Finish durch Wechselstrom- oder Tauchfärbung.

 
Zertifiziert nach
DIN EN ISO 9001:2008
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Branchenübergreifender Service 
Für viele Dinge, die Ihren Alltag verschönern 

Bei Struwe Eloxal gilt der Grundsatz der Beständigkeit nicht nur für das                 

Produkt. Auch die Unternehmensphilosophie, der wir uns bereits vor über 50 

Jahren verpflichtet haben, ist nach wie vor Programm.   

Um maximalen Kundenservice und Termintreue langfristig sicherzustellen, 

bieten wir wir Ihnen im Umkreis von 150 Kilometern einen Transport-Service 

und haben für unsere Stammkunden Kommissionslager eingerichtet. Die                  

Einhaltung höchster Qualitätsstandards erreichen wir durch die permanente 

Weiterentwicklung und den stetigen Ausbau unserer Produktionskapazität.

 

Typische Branchen und Referenzen für unsere Leistungen  

• Bauindustrie						      • Elektronik		

• Möbelindustrie						      • Solartechnik		

• Innenausbau u. Dekoration				    • Fahrzeugbau	

• Maschinen- u. Werkzeugbau			   • Medizintechnik
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Design und beständiger Schutz 
Zwei Anlagen für das Eloxieren nach DIN 17611 

Bei der Elektrolytischen Oxidation von Aluminium im Eloxal-Bad wird auf der 

Werkstück-Oberfläche eine mit dem Grundwerkstoff fest verbundene Alu-              

miniumoxid-Schicht erzeugt, deren Stärke auf den Verwendungszweck abge- 

stimmt werden kann. Die Eloxal-Schicht ist hart und porös zugleich, schützt 

die Oberfläche vor Verschleiß und Korrosion und verleiht ihr ein ästhetisches 

Design. In unserem Betrieb arbeiten wir mit dem Gleichstrom-Schwefel-                 

säure-Verfahren nach DIN 17611.

Weitere Infos dazu erhalten Sie auf unserer Website www.struwe-eloxal.de.

Neben gängigen Produktgruppen bearbeiten wir auch Einzel- und Sonderteile 

mit ungewöhnlichen Geometrien. Für die Bearbeitung von bis zu 80 kg schwe-

ren Werkstücken stehen uns zwei Eloxal-Anlagen mit folgenden Bad-Größen 

zur Verfügung:

• L: 3.200 x B: 400 x T: 1.000 mm

• L: 7.250 x B: 400 x T: 1.500 mm        
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Schleifen, Bürsten und Polieren 
Unser Handwerk für Ihr individuelles Produkt-Finish 

Als einer der wenigen Aluminium Veredler bieten wir unseren Kunden neben 

den  standardisierten  chemischen  Hauptprozessen  -  Entfettung,  Beizung  

und Eloxal - auch eine Reihe mechanischer Vorbehandlungen an. Die gut                     

geschulten Mitarbeiter unserer Schleiferei beherrschen perfekt das in unserem 

Haus traditionell beheimatete Handwerk.

• Schleifen beseitigt grobe Unreinheiten auf der Material-Oberfläche.

• Bürsten verleiht dem Werkstück eine feinere, gleichmäßige Materialstruktur.

• Polieren gibt dem Werkstück final einen besonderen Glanz. 

 
 

Eine individuelle Kombination der teils händischen, teils maschinellen 

mechanischen Prozesse unserer Verarbeitung führt zu überzeu-

genden optischen Ergebnissen. So können Sie beispielsweise über 

ein Produkt in Edelstahl-Optik verfügen, ohne auf die massiven                                                                                                                                         

gewichtssparenden Vorteilen des Leichtmetalls verzichten zu müssen.
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Mechanische Veredelung

• E1 Geschliffen 

• E2 Gebürstet

• E3 Poliert

• E4 Geschliffen & Gebürstet

• E5 Geschliffen & Poliert

• E6 Spezialgebeizt



Aluminium färben 
Zwei Verfahren für Ihre gewünschte Optik 

Je nach Anforderung färben wir Ihre Produkte elektrolytisch (2-Stufen-                   

Verfahren) oder durch Tauchfärbung ein.

Bei Anwendung der elektrolytischen Methode werden die Aluminium-Werk-

stücke nach dem Eloxieren mittels Wechselstrom in einem metallsalz-                              

haltigen Elektrolyten eingefärbt, dessen Metallionen tief ins Aluminium eindrin-

gen. Durch entsprechende Prozessgestaltung entstehen exakt bestimmbare 

Färbe-Grade am Porengrund der Oxidschicht. Der folgende Sealingvorgang 

schließt die Poren der anodisierten Obefläche. Das Verfahren garantiert eine 

überzeugende Lichtechtheit.

Beim Tauchfärbeverfahren absorbieren die Poren der transparenten 

Eloxal-Schichten die Color-Partikel eines Farbbades. Die erreichte Farb-                    

intensität hängt von der Menge des aufgenommenen Farbstoffes und der        

Eigenschaft der Oxidschicht ab.

Weitere Infos dazu erhalten Sie auf unserer Website www.struwe-eloxal.de.

Elektrolytische Färbung 
(EURAS Codierung)

• C31+C32	 Hellbronze/Titan/ 

 		  Edelstahl 

• C33 	 Mittelbronze

• C34 	 Dunkelbronze

• C35 	 Schwarz

Tauchfärbung

• EV2	Neusilber/Hellgold

• EV3 Gold
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Aluminium ist unser Werkstoff In seiner schönsten Form bei uns

Struwe Eloxal GmbH     |     Im Ruthen 2     |     57392 Schmallenberg
T. +49  2725  9 54 42 - 0        |        E. info@struwe-eloxal.de

www.struwe-eloxal.de



Aluminium beständig formvollenden


