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ELOXAL DIE ALUMINIUM VEREDLER
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-l;x ndet als Schleiferei und Eloxal Betrieb durch die -ﬁ?"' ler Al

':-:r-_‘sar- - Struwe sen. im Jahr 1966 wuchs unser Famlllenu

~ zu einem mittelstandischen Betrieb fiir Aluminium Oberfldchente

- Heute wird die Struwe Eloxal GmbH von Gerhard Struwe

"=—-"-==- in SChmallenberg Bracht kimmern sich ca. 65 M

'-_“ itung lhrer Aluminiumprofile Uber die AIuminium—Eoni'

-:—‘—‘"’ bis hin zu dessen Farb-Finish durch Wechselstrom- oder Ta Tauck :




_'___- - ve Eloxal gilt der Grundsatz der Besténdig-k_éi nicht nur

'—lifi_ﬁ Auch die Unternehmensphilosophie, der wir uns bereits

n verpflichtet haben, ist nach wie vor Programm.——_:

= Kundenservice und Termintreue Iangfrlstl g sicl

eten wir er lhnen im Umkreis von 150 Kilometern einen Transpc

=und aben fur unsere Stammkunden Komm|33|onslager -4'-,- ic

—'i'“f? e Branchen und Referenzen fiir unsere Leistun

industrie + Elektroni

:_— istrie Solart - ===ss:~_——___- =

u u. Dekoration

Yo u. Werkzeugbau



_E ign und bestandiger Schutz

==-=~ i Anlagen fiir das Eloxieren nach DIN

- Bej der Elektrolytischen Oxidation von Aluminium im Eloxal ------
kstiick-Oberfliche eine mit dem Grundwerkstoff fest ve =“ ne Al

; iumoxid-Schicht erzeugt, deren Starke auf den Verwen e-:---=?—f;':—‘-‘-_‘___

mmt werden kann. Die Eloxal-Schicht ist hart und poros zu cﬁ#-'-’

_—.-,. Oberflache vor Verschleil¥ und Korrosion und verleiht |hr ein T“

"—""'—_-:_3=~;a In unserem Betrieb arbeiten wir mit dem ----.-==_::"

"‘- gangigen Produktgruppen bearbeiten wir auch Elnzel— ind Sonc

—eanl ngewohnhchen Geometrien. Fur die Bearbeitung von bis zu '¥E!-'-"-_- =

: .,_.__ Werkstucken stehen uns zwei Eloxal-Anlagen mit folen en Bad-C

zur Verfiigung:

- +1:3.200 x B: 400 x T: 1.000 mm —— =
~ +L:7.250 x B: 400 x T 1.500 mm — —




Schleifen, Bursten und Polieren
Unser Handwerk fur lhr individuelles Produkt-Finish

Als einer der wenigen Aluminium Veredler bieten wir unseren Kunden neben
den standardisierten chemischen Hauptprozessen - Entfettung, Beizung
und Eloxal - auch eine Reihe mechanischer Vorbehandlungen an. Die gut
geschulten Mitarbeiter unserer Schleiferei beherrschen perfekt das in unserem

Haus traditionell beheimatete Handwerk.

» Schleifen beseitigt grobe Unreinheiten auf der Material-Oberflache.
- Bursten verleiht dem Werkstlck eine feinere, gleichmafige Materialstruktur.

* Polieren gibt dem WerkstUck final einen besonderen Glanz.

Eine individuelle Kombination der teils handischen, teils maschinelien
mechanischen Prozesse unserer Verarbeitung fuhrt zu Uberzet:
genden optischen / Ergebnissen. So konnen Sie Dbeispielsweise tber
ein Produkt in /Edelstahl-Optik verfugen, ohne auf die massiven

gewichtssparenden Vorteilen des Leichtmetalls verzichten zu mussen.
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Mechanische Veredelung

« E1 Geschliffen

* E2 Gebdrstet

* E3 Poliert

#E4 Geschliffen & Gebdrstet
* E5 Geschliffen & Poliert

* E6 Spezialgebeizt
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Aluminium farben
Zwei Verfahren fur Ihre gewiinschte Optik

Je nach Anforderung farben wir lhre Produkte elektrolytisch (2-Stufen-

Verfahren) oder durch Tauchfarbung ein.

Bei Anwendung der elektrolytischen Methode werden die Aluminium=Werks
stucke nach dem Eloxieren mittels Wechselstrom in einem metallsalz
haltigen Elektrolyten eingefarbt, dessen Metallionen tief ins Aluminium eindrin-
gen. Durch entsprechende Prozessgestaltung entstehen exakt bestimmbare
Farbe-Grade am Porengrund der Oxidschicht. Der folgende Sealingvorgang
schlieBt die Poren der anodisierten Obeflache. Das Verfahren garantiert eine

uberzeugende Lichtechtheit.

Beim Tauchfarbeverfahren absorbieren die Poren der transparenten
Eloxal-Schichten die Color-Partikel eines Farbbades. Die erreichie=ESns
Intensitat hangt von der Menge des aufgenommenen Farbstoffes und der

Eigenschaft der Oxidschicht ab.

Weitere Infos dazu erhalten Sie auf unserer Website www.struwe-eloxal.de.

Tauchfarbung

« EV2 Neusilber/Hellgold
« EV3 Gold

Elektrolytische Farbung
(EURAS Codierung)

« C31+C32 Hellbronze/Titan/

Edelstahl
* C33 Mittelbronze
34 Dunkelbronze

e Schwarz
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Aluminium ist unser Werkstoff In seiner schonsten Form bei uns

Al

Aluminium

26.9815
(O

STRUWE Struwe Eloxal GmbH | Im Ruthen2 | 57392 Schmallenberg
T.+49 2725 95442-0 | E. info@struwe-eloxal.de
E LO XAL DIE ALUMINIUM VEREDLER www.struwe-eloxal.de



Aluminium bestandig formvollenden



