?\Tﬁ t\, &
: é.\i%%@‘\\.{m

b H > o @@@@; ;

!lsﬁﬁ () (&) @)@ (@ ) 1+

- e i@@@

.'U?WU?"’

P
|

eIV

SELLLLLLLNA

-,

N ERAK

FORDERTECHNIK

NERAK Systeme

fiir Stiick- und Schiittgut



Die wegweisende Technik und der
hohe Qualitatsanspruch lieRen
NERAK innerhalb von nur 25 Jah-
ren zum Marktfiihrer in diesem
Segment werden.

In langjdhriger Entwicklungsarbeit
haben wir die Gummiblockkette zu
dem zeitgemdRen Zugorgan in der

Ein weltweites Vertriebs- und
Servicenetz sorgt fiir kurze Wege
und einen engen und personli-
chen Kontakt zu unseren Kunden,
egal ob Anlagenbauer (OEM) oder
Betreiber.

Versorgungssicherheit und
Flexibilitat durch grof3ziigig
dimensionierte Bestdnde an
Gummiblockketten (Abb. unten)

Senkrechtfordertechnik entwickelt.

| | NERAK gilt heute als das Synonym fiir zuverldssige und
wirtschaftliche Senkrechtfoérdertechnik von Schiittgut und Stiickgut.

Jede Anlage wird speziell dem
Anforderungsprofil des Kunden
angepasst und gerne entwickeln
wir auch gemeinsam mit Ihnen
individuelle Losungen.




|| Knowhow und Erfahrung sind
die Basis unseres Erfolges.

Als mittelstandisches Unternehmen mit
einer Werksflache von iiber 10000 gm
und ca. 170 motivierten und geschulten
Mitarbeitern hat man bei NERAK ein

familidres Betriebsklima wahren kénnen.

Aktuelle ERP- und 3D CAD Software
sind fiir unsere Ingenieure selbstver-
standlich.

Durch eine hohe Fertigungstiefe unserer Produktion im eigenen

Unternehmen gewdbhrleisten wir hohe Qualitétsstandards

Moderne Fertigungstechnik z.B. durch
hochwertige Kautschukbearbeitung,
automatisierte Blechbearbeitung,
SchweilRroboter und umweltfreundliche
Lackiertechnik unterstiitzt unseren
hohen Qualitdtsanspruch.

Eine hohe Fertigungstiefe in Kombinati-
on mit modernsten Produktionsanlagen
sichert kurze Reaktionszeiten und ist die
Grundlage fiir unsere grofRe Flexibilitat.

Service wird bei uns grof3 geschrieben.
Auch nach Gesamtausfiihrung der An-

lagen garantieren wir technische Betreu-
ung und standige Versorgungssicherheit
bei Montage- und Wartungsarbeiten.
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Fordertechnik fur die Industrie und'im Dfénstleistungsbereich

| | Auf die Vielfalt Ihrer Anforderungen
gibt es eine Antwort: NERAK.

Qualitat, Zuverldssigkeit
und Wirtschaftlichkeit rund
um die Uhr, 365 Tage lang —
das ist unser Mal3stab.

NERAK-Kunden in aller Welt wissen das
und setzen deshalb seit Jahren auf die
bewadhrte NERAK Senkrechtfordertechnik:

» Uber 1000 Anwendungen in Postzentren
von den USA bis Siidkorea

* Auf vielen Flughafen weltweit
(allein {iber 50 Installationen

am Flughafen Frankfurt/Main) Vom Kartoffelpulver bis zu Erzbrocken,
* Bei nahezu allen groRen von der Zeitung bis zur beladenen Euro-
Automobilherstellern palette: so vielféltig wie die Anwendun-
* Bei den fiihrenden globalen gen ist das NERAK-Kundenspektrum:
Waschpulverherstellern vom Fischverarbeiter in Australien bis
* In vielen namhaften Kaffeerdstereien  zum Feuerfeststoffhersteller in Sibirien, Zu unseren Kunden gehdren
* In zahlreichen deutschen Baustoff- vom Windelfabrikanten in Mexiko bis u.a. die Deutsche Post,

. . . Solvay und der Flughafen
mischwerken zum Smartphoneproduzenten in China. Frankfurt.
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NERAK - immer die richtige Losung

|| Mit der Gummiblockkette hoch hinaus. Die zeitgeméRe Technik fiir
Schiittgut und Stiickgut, wenn es wirtschaftlich aufwarts gehen soll.

Im Zugsystem aller NERAK Forder-
technik ist die NERAK-Gummi-
blockkette das hochbelastbare
Antriebselement. Die hohe Zugfes-
tigkeit wird durch einvulkanisierte
Stahlseile erreicht.

Leise, schmierungsfrei, wartungs-
arm und hochbelastbar — die NERAK
Gummiblockkette ist das ideale
Zugmittel fiir den Senkrechttrans-
port. Die Stahlseileinlage sorgt fiir
vernachldssigbar geringe Dehnung.
Je nach Einsatzbedingungen stehen
verschiedenste Materialqualitaten
zur Auswahl.

NERAK Winkel- und Pendelbecher-
werke sind die Lsung, wenn es
darum geht Schiittgiiter schonend
und zuverldssig im kombinierten
horizontalen und vertikalen Trans-
port ohne zusitzliche Ubergaben
zwischen zwei Ebenen zu bewegen.

Die platzsparenden Systeme
zeichnen sich durch eine hohe
Verfiigbarkeit und ein breites
Anwendungsspektrum aus.

So werden diese Anlagen von
der Lebensmittelindustrie bis
zur Schwerindustrie eingesetzt.

Auch die NERAK S-Forderer konnen bei
geringem Platzbedarf und hoher Forder-
leistung unterschiedlichste Stiickgiiter
vertikal transportieren. Vom Fluggepack

bis zur beladenen Europalette — es gibt
fast nichts, was man mit der NERAK
Senkrechtférdertechnik nicht fordern
kann. Und das alles nicht nur wartungs-
arm, sondern auch energieeffizient.
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NERAK GmbH Fordertechnik
Brigitta 5 | D-29313 Hambiihren | Tel. +49(0)5084-944-0 | Fax +49(0)5084-944-222 | info@nerak.de | www.nerak.de

|| Verkaufs- und Servicestationen

e Australien
* Belgien

e Brasilien

¢ China

¢ Finnland

e Frankreich
* Griechenland
e Indien

* Indonesien
e Israel

e Ttalien

* Japan

* Korea

* Malaysia

* Niederlande
* Norwegen
+ (Osterreich
* Polen

* Russland
¢ Schweden
* Schweiz

* Spanien

* Tschechien
* Tiirkei

« VAE

|| Niederlassungen

Danemark

NERAK A/S

Chr. 8 Vej 32

8600 Silkeborg

Tel. +45 70 26 50 04
Fax +4570 23 50 04
info@nerak.dk
www.nerak.dk

GroBbritannien

NERAK UK

32 Ffrwdgrech Ind. Estate
Brecon

Powys LD3 8LA

Tel. +44 18 74-612-900
Fax +44 18 74-612-915
info@nerak-uk.com
www.nerak-uk.com

USA

NERAK Systems Inc.

4 Stagedoor Road
Fishkill, NY 12524

Tel. +1 914-763-8259
Fax +1 845-896-1925
info@nerak-systems.com
www.nerak-systems.com
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NERAK — EXPERTS IN VERTICAL CONVEYING



NERAK Winkel-

Pendelbecherwerke fiir den kombinierten Horizontal-Vertikal-

|| Als Spezialisten fiir die Senkrecht-
fordertechnik bieten wir Ihnen die
richtige Losung fiir jeden Einzelfall.
Und richtig heifRt: kostengiinstig im
Anlagenbau und dauerhaft zuverldssig
im Betrieb.
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Wer heute von Senkrechtférdertechnik
spricht, denkt dabei an NERAK. Durch
Innovation und Zuverldssigkeit hat unser
Unternehmen mit den Winkelbecherwer-
ken und Pendelbecherwerken weltweit in
vielen Bereichen des Schiittguthandlings
die Markt- und Technologiefiihrung {iber-
nommen.

Wenn es darum geht, rund um die Uhr
und bei hochsten Leistungsanforderungen
Fordergiiter schonend und verlustarm zu
tiberheben, ist NERAK im Einsatz — von
der Lebensmittel- bis zur Schwerindustrie.

Alle eingesetzten Komponenten sind
durch Material und Verarbeitung hoch-
belastbar, pflegeleicht und wartungsarm.

NERAK — EXPERTS IN VERTICAL CONVEYING

Eine hohe Fertigungstiefe sichert einen
gleichbleibend hohen Qualitdtsstandard
sowie kurze und flexible Reaktionszeiten.
Anlagenbauer und Betreiber setzen auf
die NERAK- Becherwerke, wenn sie eine
effiziente Losung ihrer Forderaufgabe in
der Schiittgutfordertechnik suchen, egal
ob es sich um eine Einzelldsung oder ein
GroRprojekt handelt.

Wir iibernehmen von der Planung iiber die
Ausfiihrung und Montage bis zum Service
alle Leistungen, die fiir einen modernen
Betrieb erforderlich sind. Dabei unter-
stiitzt ein dichtes Vertriebs- und Service-
netz einen weltweiten engen Kontakt zu
unseren Kunden.




Transport von Schiittgut

|| Unsere Stédrken sind Qualitat,
Flexibilitdt und die Gummiblockkette.

Im Zugsystem aller NERAK Winkel- und
Pendelbecherwerke ist die NERAK-
Gummiblockkette das hochbelastbare
Antriebselement. Die hohe Zugfestigkeit
wird durch einvulkanisierte Stahlseile
erreicht.

Zu den Vorteilen des gelenklosen, ge-
rduscharmen, verschleiRfesten und war-
tungsfreien Laufs kommen wertbestandige
Qualitatsaspekte wie hohe Lebensdauer
und korrosionsfreie Ausfiihrung.

Durch den Einsatz der Gummiblockkette
wird ein besonders leiser Lauf erreicht.
Arbeitsplatze, die sich in unmittelbarer
Nahe von Maschinen befinden, werden
somit nicht durch stérende Gerausche von
diesen beeinflusst.

Die Gummiblockkette ermdglicht einen
dulerst kostengiinstigen Betrieb, da
Schmierung, regelmadRige Justage und
Nachspannen entfallen und somit die
Wartungskosten auf ein Minimum redu-
ziert werden.

N ERAK
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Die Kettenqualitdt wird stindig iberprift




NERAK Winkelbecherwerk

|| Winkelbecherwerke sind speziell
ausgelegt, um Schiittgiiter von einer
oder mehreren Aufgabenstellen zu einer
zentralen Abgabestelle zu transportie-
ren. Die kontinuierliche Forderung wird
iiber horizontale, vertikale oder schrage
Streckenfiihrung ohne zusitzliche Uber-
gaben abgewickelt.

Schonende Behandlung ohne Entmi-
schungen des Fordergutes und groRe
Laufruhe erlauben den Einsatz fiir
Schiittgiiter in den unterschiedlichsten
Branchen - von der schonenden Forde-
rung empfindlicher Lebensmittel bis zu
abrasiven Grobstoffen der Bauindustrie.

|| Prinzip

Vergleichbar der Beschickung eines
normalen Fordergurtes wird das Schiitt-
gut in das laufende Becherband dosiert
eingegeben. Am Antriebsrad als Abgabe-
punkt entleeren sich die Becher durch das
Eigengewicht der Produkte.

NERAK- Winkelbecherwerke lassen sich
durch ihr Konstruktionsprinzip sehr be-
engten Platzverhdltnissen anpassen. Bei
geringer Antriebsleistung erreichen sie
eine hohe Forderkapazitat. Forderhdhen
von {iber 50 m sind madglich, der gesamte
Forderweg ist nahezu unbegrenzt. Gegen-
iiber Pendelbecherwerken zeichnen sich
Winkelbecherwerke bei gleicher Forder-

leistung durch einen deutlich geringeren
Platzbedarf aus.

|| Becherband

Zwei gelenklose, endlos geschlossene
NERAK-Gummiblockketten mit einvulkani-
sierten Stahlseilen bilden die Zugtréger.
Die liickenlos hintereinander zwischen
den parallel laufenden Gummiblockket-
ten befestigten robusten, dickwandigen
Kunststoff- oder Stahlbecher mit flexiblen
Becherlaschen runden die Einheit als
unempfindliches, geschlossenes Forder-
system ab. Selbstverstandlich stehen
auch lebensmittelzuldssige oder leitfahige
Varianten zur Verfiigung.

Das Verhaltnis Becherbreite zu Becher-
teilung ergibt beste Bedingungen fiir das
Befiillen und Entleeren. Durch die fiir alle
Komponenten verwendeten Werkstoffe ist
das NERAK Becherband véllig korrosions-
frei und weitgehend chemisch bestdndig,
es kdonnen auch abrasive, feuchte und
heilRe Medien bis zu 220 °C gefordert
werden.

System und Werkstoffe ergeben durch ihre
Abstimmung einen gleichmdRig ruhigen
Lauf (65 dB A).

Der modulare Aufbau der Becherwerke
erlaubt einen schnellen und kostengtins-
tigen Austausch der Elemente, die der
jeweiligen Anwendung angepasst werden.

Aufgabe-
station

NERAK - EXPERTS IN VERTICAL CONVEYING

|| Aufgabestation

Je nach Bedarf werden die NERAK Win-
kelbecherwerke mit einer oder mehreren
Aufgabestellen ausgestattet. Die Einlauf-
ldnge wird entsprechend der Befiillsituati-
on ausgelegt. Die Breite der Aufgabestelle
ergibt sich aus der Becherbreite. An der
Aufgabestation wird das Fordergut von
oben aufgegeben. Geeignete Dosierein-
richtungen werden auf Wunsch geliefert.
Der Einlaufflansch ist zum Becherband
abgedichtet.




| | Abgabestation

NERAK Winkelbecherwerke haben eine
Abgabestation. Die Auslauflange wird auf
das Schiittverhalten der verschiedenen
Fordergiiter abgestimmt. Ein Pendelklop-
fer kann zusatzlich die Entleerung der
Becher im Auslaufbereich unterstiitzen.
Trichter bilden die Anschliisse fiir Abgabe
in Silos, Verarbeitungs- und Verpackungs-
maschinen etc.

In die Abgabestation ist der Antrieb des
Becherwerkes integriert. Der Antrieb
erfolgt meist durch einen Getriebemo-
tor direkt oder mit Kettentrieb. Auf der
gegeniiberliegenden Seite verhindert eine
Riicklaufsperre den Riicklauf des gefiillten
Becherbandes.

Pendelklopfer (1)

|| Restgut

NERAK Winkelbecherwerke kdnnen in Ab-
hangigkeit vom Fordergut nahezu selbst-
reinigend ausgefiihrt werden: Etwaige
Restgutmengen, die sich mit der Zeit im
Riicklauf der Horizontalstrecken sammeln,
werden bei der gleitenden Becherbandab-
tragung schopfend von den riicklaufenden
Bechern wieder dem Prozess zugefiihrt.
Selbstverstandlich sind alternativ auch
Reinigungsschubladen, Lochgitterverklei-
dungen oder z. B. abklappbare Bodenble-
che lieferbar.
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Gummiblockkette Kettenbuchse

Stab Becherlasche

Becherband und Gummiblockkette

Abgabestation eines WB 640 mit 30 kW-Antrieb



NERAK Pendelbecherwerk

|| Mit einem Pendelbecherwerk ist es || Prinzip
maglich, von einer oder mehreren Auf-
gabestellen das Schiittgut auf beliebig
viele Abgabestellen zu verteilen und

Wie beim Winkelbecherwerk wird das
Schiittgut in das laufende Becherband
dosiert eingegeben. Am Ende der Trans-
portstrecke erfolgt die Entleerung der
Becher durch pneumatisch oder elektron-

bei Bedarf auf verschiedene Ebenen zu

iiberheben.

mechanisch gesteuerte Kippstationen.

Das ausgereifte System, inshesondere
die robuste Becherbandkonstruktion,
ermoglicht auch hier den Einsatz in den
unterschiedlichsten Bereichen - von der

schonenden Forderung empfindlicher
Lebensmittel bis zu abrasiven Grobstoffen
der Schwerindustrie. Geringe Antriebsleis-
tungen und eine hohe Anpassungsfahig-
keit zeichnen das System aus.

Aufgabestelle mit Silikonabdichtung. Die Aufgabe kann beliebig lang sein. Von der Horizontalen in die Vertikale.

6 NERAK - EXPERTS IN VERTICAL CONVEYING



|| Becherband

Zwei Gummiblockketten mit einvulkani-
sierten Stahlseilen bilden die Zugtrager.
Zwischen den parallel laufenden Gummi-
blockketten sind robuste Pendelbecher
aus Kunststoff oder Stahl meist in Kugel-
lagern pendelnd aufgehingt. Die Offnung
der Becher zeigt wahrend des Forderns
nach oben. Die Lagerung ergibt ein sehr
leichtes Drehen der Becher und damit eine
optimale Funktionssicherheit.

Das gesamte Becherband ist korrosionsfrei
und erfordert keine Schmierung

|| Aufgabestation

Im Aufgabenbereich bilden die Becher
durch Uberlappung ein geschlossenes
Becherband. Je nach Bedarf wird die Auf-
gabestation mit der erforderlichen Anzahl
von Aufgabestellen ausgelegt. Die GroRe
der Einlauféffnung wird durch die Becher-
breite bestimmt. An der Aufgabestation
wird das Fordergut dosiert von oben in
das laufende Becherband aufgegeben.
Der Einlaufflansch ist zum Becherband
abgedichtet.

CCETTTTET

vertikal nach oben befordert.

| | Abgabestation

Die NERAK Pendelbecherwerke haben
beliebig viele Abgabestellen. Die Ent-
leerung der Becher wird in Kippstati-
onen ausgeldst, die pneumatisch oder
elektro-mechanisch gesteuert werden. Die
Becher leeren sich durch Drehung bis zu
180 Grad. Schonend wird das Schiittqut
durch sein Eigengewicht abgegeben.

|| Antriebsystem

Der Antrieb erfolgt liber einen Stirnrad-
getriebemotor mittels Ketteniibersetzung
oder direkt durch einen Aufsteckgetriebe-
motor. Eine Riicklaufsperre ist separat auf
der Antriebswelle gehalten und verhindert
den Riicklauf des gefiillten Becherbandes.

Pendelbecherwerke haben beliebig viele Abgabestationen.

N ERAK
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Die Entleerung wird an der Kippstation ausgeldst.



NERAK Winkel-/ Pendelbecherwerke

Rohrrahmen mit abnehmbarer Verkleidung
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Gasdichtes Horizontalpendelbecherwerk

NERAK — EXPERTS IN VERTICAL CONVEYING

|| NERAK Becherwerke werden wahl-
weise in verschiedenen Konstruktionen
ausgefiihrt und nach Anforderung des
Kunden spezifiziert.

Die Becherwerksgehduse werden in Nor-
mal- oder Edelstahl-, in offener, staub-,
wasser-, gasdichter oder druckstoRfester
Ausfiihrung gefertigt.
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|| Konstruktion

* Robuste, geschlossene Blechkonstruktion
fiir gro} dimensionierte Anlagen mit
hoher Forderleistung.

* Geschlossene Blechkonstruktion mit
grof¥flachig abnehmbaren Seitenblechen =
in den Horizontalen, fiir Anlagen, bei l"-'i
denen eine erhdhte Zuganglichkeit
gefordert ist.

« Stabile offene Profilkonstruktion
in der Stahlindustrie.

* Gasdichte Applikation in
der Chemieindustrie.

* Offene Geriistkonstruktion mit abnehm-
barer Lochblechverkleidung zur schnellen
Reinigung in der Lebensmittelindustrie.

* Elegante, glatt ummantelte Rohrrah-
men-Konstruktion fiir die Lebensmit-
telindustrie - iiberwiegend im Verpa-
ckungs- und Wagebereich.
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Stabile geschlossene Blechkonstruktion Offene Geriistkonstruktion
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|| Fiir jede Aufgabenstellung || Umfassenden Optionspalette
eine maf3gerechte Losung.
* Anlagen nach ATEX * Lebensmittel geeignete Becher aus
¢ Gasdichte Ausfiihrung detektierbaren Kunststoffen
¢ Integrierte Verwiegung ¢ Feuerschutzabschliisse
* Reinigungssysteme mit Luft  Zufiihr- und Entleereinrichtung
* Nassreinigung CIP e uv.m.

¢ Becher aus SchleiR- oder Edelstahl

"_'.[l-"lj-{qli 1-'!1'
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| | Das Prinzip der NERAK Winkel-/ Pendelbecherfordertechnik ergibt individuelle
Einsatzmdglichkeiten fiir den Vertikaltransport unterschiedlichster Schiittgiiter:

|| Baustoffindustrie || Lebensmittel || Schwerindustrie || Sonstige
* Fliesenkleber * Cerealien * Branntkalk * Aktivkoks * Korund
* Gips * Erdnussflips e Eisenpulver * Elektroschrott * Saatgut
e Lehm * Gefrorenes Gemiise e Erz ¢ Geldmiinzen e Schraubverschliisse
* Perlite * Hiilsenfriichte * Feuerfeststoffe * Glashruch * Spriihkorn
* Putze e Instant-Tee * Filterstaub e Gummigranulat e Strahlgut
* Quarzsand * Kaffeebohnen * GieRereialtsand ¢ Holzpellets e Tennishalle
* Trockenmortel * Kakaobohnen * Kalkstein * Katzenstreu * Toner
e Zementmischungen * Kartoffelchips * Kohle e Klarschlammgranulat ~ * u.v.m.
e Kaugummi e Silizium * Korken
|| Chemie * Knodel
* Aluminiumoxid * Kristallzucker m;ég
¢ Barium  Marzipankugeln
* Batteriemasse * Natriumbicarbonat
* Diinger * Niisse
* Glasfaser * Paniermehl R

¢ Harnstoff

e Harz e Puffreis
* Katalysatoren * Reis L0
e Kieselsdure ¢ Salze

* Phosphat

¢ Ruly

* Schwefelpastillen
* Soda

¢ Waschpulver

e Zeolite

Pommes Frites

e Salztabletten

e Schokoladenriegel
* Sesamsamen

* Tabak

e Tee

* Teigwaren

* Tiernahrung

120

100

Aktuelle MaRblatter und
CAD-Vorlagen finden Sie
auf unserer Webseite:

0 = i .

WB130 PB150 PB250 WB250 PB350 WB300 PB500 PB600 WB370 PB800 WB640 WB800
Typ / Baureihe

www.nerak.de

11
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NERAK GmbH Fordertechnik | Brigitta 5 | D-29313 Hambiihren
Tel. +49(0)5084-944-0 | Fax +49(0)5084-944-222 | info@nerak.de | www.nerak.de

Verkaufs- und Servicestationen Niederlassungen
e Australien * Malaysia Danemark GroRbritannien USA
* Belgien * Niederlande NERAK A/S NERAK UK NERAK Systems Inc.
* Brasilien * Norwegen Chr. 8 Vej 32 32 Ffrwdgrech Ind. Estate 4 Stagedoor Road
e China * Osterreich 8600 Silkeborg Brecon Fishkill, NY 12524
* Finnland * Polen Tel. +45 70 26 50 04 Powys LD3 8LA Tel. +1 914-763-8259
* Frankreich * Russland Fax +4570 23 50 04 Tel. +44 18 74-612-900 Fax +1 845-896-1925
e Griechenland e Schweden info@nerak.dk Fax +44 18 74-612-915 info@nerak-systems.com
e Indien * Schweiz www.nerak.dk info@nerak-uk.com www.nerak-systems.com
* Indonesien * Spanien www.nerak-uk.com
e Israel * Tschechien
e Ttalien * Tiirkei
* Japan e VAE
* Korea
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NERAK — EXPERTS IN VERTICAL CONVEYING



NERAK Senkrechtfordertechnik fiir Stiickgiiter

|| Als Spezialisten fiir die Senkrecht-
fordertechnik bieten wir Ihnen die
richtige Losung fiir jeden Einzelfall.
Und richtig heilRt: kostengiinstig im
Anlagenbau und dauerhaft zuverldssig
im Betrieb.

Wer heute von Senkrechtfoérdertechnik
spricht, denkt dabei an NERAK. Durch
Innovation und Zuverlassigkeit hat unser
Unternehmen insbesondere mit den
S-Forderern weltweit in vielen Bereichen
des Stiickguthandlings die Markt- und
Technologiefiihrung {ibernommen.

Wenn es darum geht, rund um die Uhr
und bei hochsten Leistungsanforderungen
Fordergiiter schonend zu {iberheben, ist
NERAK im Einsatz — unabhangig davon,
ob Konservendosen, Pakete, Sacke, Fasser
oder beladene Europaletten transportiert
werden miissen.

Alle eingesetzten Komponenten sind
durch Material und Verarbeitung hoch-
belastbar, pflegeleicht und wartungsarm.

Eine hohe Fertigungstiefe sichert einen
gleichbleibend hohen Qualitdtsstandard
sowie kurze und flexible Reaktionszeiten.
Anlagenbauer und Betreiber setzen auf
die NERAK-Fordertechnik, wenn sie eine
effiziente Losung ihrer Forderaufgabe in
der Stiickgutfordertechnik suchen, egal
ob es sich um eine Einzelldsung oder ein
GroRprojekt handelt.

Wir iibernehmen von der Planung iiber die
Ausflihrung und Montage bis zum Service
alle Leistungen, die fiir einen modernen
Betrieb erforderlich sind. Dabei unter-
stiitzt ein dichtes Vertriebs- und Service-
netz einen weltweiten engen Kontakt zu
unseren Kunden.

NERAK — EXPERTS IN VERTICAL CONVEYING




|| Unsere Stdrken sind Qualitdt,
Flexibilitdt und die Gummiblockkette.

Im Zugsystem aller NERAK Senkrecht-
forderer ist die NERAK-Gummiblockkette
das hochbelastbare Antriebselement.
Die hohe Zugfestigkeit wird durch ein-
vulkanisierte Stahlseile erreicht.

Zu den Vorteilen des gelenklosen, ge-
rduscharmen, verschleiRfesten und war-
tungsfreien Laufs kommen wertbestandige
Qualitdtsaspekte, wie hohe Lebensdauer
und korrosionsfreie Ausfiihrung.

Durch den Einsatz der Gummiblockkette
wird ein besonders leiser Lauf erreicht.
Arbeitspldtze, die sich in unmittelbarer
Nahe von Maschinen befinden, werden
somit nicht durch stérende Gerausche von
diesen beeinflusst.

Die Gummiblockkette ermdglicht einen
auBerst kostengiinstigen Betrieb, da
Schmierung, regelmadRige Justage und
Nachspannen entfallen und somit die
Wartungskosten auf ein Minimum redu-
ziert werden.
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Die Kettenqualitit wird stindig lberpriift



NERAK S-Forderer und C-Forderer fiir den kontinuierlichen Horizontal-Vertikal-

|| Wenn heute in der Stiickgut-
Fordertechnik von einem S-Forderer
gesprochen wird, wissen Fachleute, das
ist NERAK. Mit innovativer und rund-
um zuverldssiger Technik ist es NERAK
gelungen einen Klassiker zu entwickeln
und zur Reife zu bringen.

Wenn es darum geht, in logistischen
Systemen bei hohen Leistungsanforde-
rungen Hohendifferenzen zu iiberwinden,
sind NERAK S-Forderer im Einsatz,
insbesondere in zeitkritischen Prozessen
von der Automobilindustrie, tiber die
Versanddistribution bis zum Check-in

an internationalen GroRflughéfen.

Der NERAK Senkrechtforderer fiir den kon-
tinuierlichen Horizontal-Vertikal-Transport
transportiert alles schonend und schnell.
Dabei kdnnen unterschiedlichste Produkte
in Form und GroRe ohne Vorsortierung
aufgenommen werden.

S-Forderer in einem Versandlager
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|| Konstruktion

Je nach Gewicht und Art des Forderguts
und je nach Forderleistung bietet NERAK
eine optimal darauf abgestimmte Kombi-
nation aus Plattformen, Gummiblockket-
ten, Umlenkungen und Geriistkonstruk-
tionen an: Von der leichten Ausfiihrung
fiir Speisetabletts bis zur schweren
Ausfiihrung fiir beladene Europaletten mit
bis zu 1,5 t Nutzlast. Fiir das Traggeriist
kommen dementsprechend, je nach GroRe
und Einsatzbedingungen, Aluminium-
systemprofile oder Stahl- bzw. Edelstahl-
profile zum Einsatz.

Die Forderer werden nach Erfordernis
mit einer Schutzverkleidung geschlossen.
GroRziigig dimensionierte Tiiren bieten
Zuganglichkeit fiir Wartung und Reini-

gung.

Das kontinuierlich umlaufende System
mit den NERAK Gummiblockketten sorgt
fiir erschiitterungsfreien, gerauscharmen
Lauf mit hoher Forderleistung in Abhdn-
gigkeit von der Produktbeschaffenheit

bis ca. 2800 Stiick/h beim S-Forderer,

ca. 300 Stiick/h beim Schwerlast-S-Forde-
rer und ca. 1300 Stiick/h beim C-Forderer.

S-Forderer: Optimale Linienfiihrungen der Forderstrecken fiir die Aufwirts- oder Abwidrtsforderung
ergeben sich durch die platzsparende Bauweise — zum Beispiel im Vergleich zu Schragférderbindern.

|| Einsatzmdglichkeiten

e Trays

 Kartons

* Europaletten

* Schrumpffoliengebinde
¢ Weichverpackungen

e Sdcke

* Fluggepack

* Werkstiicke

* Reifen

* Zeitschriften

¢ Andere unverpackte Produkte
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Beim C-Forderer liegen Auf- und Abgabe auf derselben Seite. Das Férdergut wird an der
Abgabe durch den riicklaufenden Plattformstrang hindurch gefordert.



NERAK S-Forderer und C-Forderer
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Getriebe Europaletten Féisser

Fluggepdck

6 NERAK - EXPERTS IN VERTICAL CONVEYING



|| Aufgabe

An der Aufgabe erfolgt der flieRende
Ubergang der vereinzelten Fordergiiter
staudrucklos vom Eintaktforderer auf die
Plattform des S-Forderers mit synchroner
Geschwindigkeit. In Horizontalstellung
umgelenkt bilden die Plattformen eine
stabile Ebene fiir das frei aufliegende
Férdergut.

Fiir jeden Eintaktvorgang belegt das an-
kommende Fordergut eine Lichtschranke,
die in Kombination mit einer sensorischen
Abfrage jeder ankommenden Plattform
den Startbefehl fiir das Eintaktband gibt.

Das Eintakten des Fordergutes auf die
Plattformen kann kundenseits bestimmt
werden. Je nach Anforderung konnen
geeignete Eintakteinrichtungen vorgese-
hen werden.

|| Die Plattformen

Die Plattformen bilden im Normalfall eine
Auflagefldche aus Polyesterstaben. Sie
sind mit speziell entwickelten Halterungen
an den Tragketten befestigt. Dadurch
konnen hohe Lasten sicher aufgenommen
werden.

Geschrumpfte Getrinkegebinde

Biicher und Kataloge

Gegen Verrutschen des Fordergutes
werden sie mit PVC-Schlduchen umman-
telt. Fiir spezielle Anwendungen werden
die Plattformen fiir eine geschlossene
Auflageflache aus Stahl-, Aluminium-
oder Kunststoff-Lamellen gefertigt.

Bei sehr schwerem Férdergut kommen
Plattformen aus Stahlhohlprofilen zum
Einsatz.

|| Abgabe

An der Abgabestelle des Férdergutes rollen
sich die Plattformen an der Umlenkung ab
und iibergeben das Fordergut schonend
auf die nachfolgende Fordereinrichtung.

|| Sensorik und Steuerung

Die Schaltfunktionen beschranken sich auf
wenige Impulse. Sie werden im Normalfall
von der zentralen Steuerung ibernommen.

Auf Wunsch konnen die Schaltgerdte und
Motoren vorverdrahtet und als Baugrup-
penelektrik auf Klemmkasten gelegt
werden. Wenn jedoch Forderer und Ein-
takteinrichtung eine selbstandige Einheit
bilden, wird optional ein Schaltschrank
mit Steuer- und Leistungsteil vorgesehen.

Beutel mit Infusionsbesteck
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Aufgabe

Abgabe

Hausgerdte (Weifle Ware)



NERAK Portalheber fiir Einzellasten bis zu 200 kg

|| Der NERAK Portalheber ist fiir Ein-
zellasten bis zu 200 kg ausgelegt. Eine
an zwei Gummiblockketten aufgehdngte
Hubkonsole wird von einem frequenz-
geregelten Getriebebremsmotor an
Fiihrungsschienen auf- und abwarts
bewegt. Es konnen beliebig viele Uber-
gabestationen angefahren werden.

Aufgabestation eines Portalhebers mit Ubergabe auf das
hier kippbare Eintaktband zur gleichzeitigen Vereinzelung.
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Die Stromversorgung der auf dem Hub- * Der Direktantrieb fiir die Vertikal-
schlitten angeordneten elektrischen bewegung mit Aufsteckgetriebemotor
Bauteile erfolgt iiber eine Energiekette. und verzahnten Antriebsradern.
Die Hubgeschwindigkeit kann bis zu

Das Hubsystem arbeitet je nach Anfor- 2,0 m/s betragen. Je nach Hubh&he
derung an die Spielzeiten mit oder ohne sind bis zu 200 Spiele pro Stunde
Gegengewicht. Der Hubschlitten kann mit moglich.
unterschiedlichen Horizontalférderern * Rahmen zur Aufnahme der Kon-
ausgeriistet werden. struktionselemente und Verkleidung

¢ NERAK-Gummiblockketten mit
Die Rahmenkonstruktion des Portalhebers Stahlseileinlage als Zugtrager
besteht aus Aluminiumstrangprofilen * Hubschlitten mit Horizontalforderer

(Standard) oder Stahl- bzw. Edelstahl- o ]
profilen (optional) und dient gleichzeitig

zur Aufnahme der Fiihrungselemente, )

Schutzverkleidung und Umlenkeinheiten.

Die Verkleidung besteht aus Alumini-

umlochblech, alternativ aus lackiertem
Stahllochblech oder durchsichtigem _ |
Polycarbonat. =]

Bis zu einer Hohe von 3 m wird der Portal-
heber lediglich mit der Aufstellungsfldche
verdiibelt — bei groReren Hohen ist eine
Vertikalanbindung an geeigneten Decken
oder Wéanden erforderlich.

Ubergabe vom Gurtférderer auf der Hubkonsole Ubergabestation Doppelreihige Gurtforderer sind optional maglich.
auf nachfolgende Schwerkraftrollenbahn.



NERAK Konsolheber

|| Neben dem klassischen S-Forderer || Leichte Baureihe * Modulare Bauweise
fiir hohe Forderleistungen bietet NERAK  (bis 80 kg Nutzlast) * Die Hubbewegung erfolgt iiber eine
fiir geringere Forderleistungen zwischen einzelne Gummiblockkette
zwei oder mehreren Ebenen neben dem Die leichte Baureihe des Konsolhebers * Kein Gegengewicht
Portalheber den klassischen Konsolhe- rundet das NERAK-Programm nach unten * Der Rahmen aus Aluminiumstrangpro-
ber in verschiedenen Ausfiihrungen an. ab. Eine besondere Wirtschaftlichkeit filen nimmt nicht nur die Antriebs- und

zeichnet diese Baureihe aus: die Umlenkeinheit und die Fiihrungen
Beim Konsolheber wird ein Horizontal- auf, sondern gleichzeitig auch die
forderer wie beispielsweise ein Gurt- Verkleidung aus Aluminiumlochblech.
forderer oder eine Rollenbahn auf einer * Die Fiihrungen dienen gleichzeitig
Hubkonsole befestigt. Die bei der Vertikal- zur Befestigung der Endanschldge
bewegung iiber Rollen gefiihrte Hub- * Bis zu einer Hubhdhe von 3 m wird das
konsole und kann beliebig viele Ebenen Gerdt nur mit dem Boden verdiibelt.
anfahren. y

3

Die Hubarbeit ibernimmt ein Getriebe- \

bremsmotor, der je nach Einsatzzweck E)

polumschaltbar oder frequenzgeregelt
ausgefiihrt werden kann.

Hubschlitten mit Gurtforderer Sichere Befestigung der Gummi-
blockkette an der Konsole
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|| Mittlere Baureihe (300 kg
Nutzlast) und schwere Baureihe
(max. 2,5 t Nutzlast)

Eine an ein zwei parallelen Gummiblock-
ketten (Mittlere Baureihe) oder Stahlcord-
gurten (Schwere Baureihe) aufgehdngte
Konsole wird an Fiihrungsprofilen iiber
Polyurethan- oder Stahlrollen auf- und
abwarts bewegt. Das Hubsystem arbeitet
mit einem im Hubgeriist gefiihrten Gegen-
gewicht zur Reduzierung der erforderli-
chen Antriebsleistung.

Der Stander des Konsolhebers besteht
aus zwei Quadratrohren, der Fundament-
platte und verschiedenen angeschweiRRten
Anbauteilen. Die oben auf den Rohren
angeschweilRten Kopfplatten tragen

den Rahmen der Antriebseinheit. Die
Fundamentplatte wird fest mit Beton
untergossen und mit Ankern im Boden
gesichert. Zudem ist eine Anbindung an
tragfahige Wande oder Geschossdecken
erforderlich.

Die Antriebseinheit besteht aus einem
Stirnradgetriebebremsmotor, einer
Kupplung, den Wellenlagern und der
Antriebstrommel. Zwei Flachgurte
iibertragen das Antriebsmoment {iber

die Trommel in die Auf- und Abwarts-
bewegung des Hubschlittens und des
Gegengewichtes. Uber eine Gurtwippe
wird die Last auf beide Gurte gleichmaRig

Konsolenfiihrung iiber Vulkollanrollen

verteilt. Die Gurte sind so dimensioniert,
dass im Falle des Bruches eines Gurtes der
andere die volle Last iibernehmen kann.
Ein Endschalter signalisiert in diesem Fall
eine Storung.

Die Verrieglungseinheit fiir Wartungs- und
Instandsetzungszwecke sichert den Heber
mechanisch so ab, dass trotz elektrischer
Betdtigung keine Bewegung des Hubsys-
tems moglich ist. Dafiir wird der Bolzen
der Absteckvorrichtung manuell in eine
Lochscheibe auf der Hauptantriebswelle
geschoben. Der Bolzen wird elektrisch
abgesichert.

Hubschlitten mit Papiertrommeln
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|| Sensorik

Die mitgelieferten Naherungsschalter
sind einstellbar an C-Schienen befestigt.

Eine Klemmleistenverdrahtung ist optional
moglich. Die Stromversorgung der auf der
Hubkonsole angeordneten elektrischen
Bauteile erfolgt iiber eine Energiekette.

Antriebsstation des Schwerlast-Konsolhebers mit Getriebe-
motor, Kupplung, Antriebstrommel und Verrieglung
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NERAK GmbH Fordertechnik | Brigitta 5 | D-29313 Hambiihren
Tel. +49(0)5084-944-0 | Fax +49(0)5084-944-222 | info@nerak.com | www.nerak.com

Verkaufs- und Servicestationen Niederlassungen
* Australien * Niederlande Danemark GroRbritannien USA
* Belgien * Norwegen NERAK A/S NERAK UK NERAK Systems Inc.
e China » (Osterreich Chr. 8 Vej 32 32 Ffrwdgrech Ind. Estate 4 Stagedoor Road
¢ Finnland * Russland 8600 Silkeborg Brecon Fishkill, NY 12524
* Frankreich * Schweden Tel. +45 70 26 50 04 Powys LD3 8LA Tel. +1 914-763-8259
e Indien ¢ Schweiz Fax +45 70 23 50 04 Tel. +44 18 74-612-900 Fax +1 845-896-1925
¢ Indonesien e Spanien info@nerak.dk Fax +44 18 74-612-915 info@nerak-systems.com
e Israel * Tschechien www.nerak.dk info@nerak-uk.com www.nerak-systems.com
e Ttalien * Tiirkei www.nerak-uk.com
* Japan * VAE
* Korea



