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Damit die Luft rein bleibt.
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Rauchgasreinigung

...für reine Luft und 
       eine bessere Umwelt



Seit über 45 Jahren entwickelt 
Hellmich clevere Lösungen 
zur Entstaubung und Rauch-
gasreinigung, für Rohrleitungen 
und den Apparatebau. 

Mit hoher Entwicklungs-
kompetenz entstehen maß-
geschneiderte, wirtschaftlich 
arbeitende Anlagen zur 
Reinigung großer Flächen 
und Maschinen sowie zur 
Luftreinhaltung.
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Rauchgasreinigungs- und Entstaubungstechnik

Damit die Luft
    rein bleibt!

Ihr Hellmich Potenzial

Wir sind Ihre Experten für Entstaubungs-

technik, Rauchgasreinigung, Rohrleitungen 

und Apparatebau. Wir beraten und 

betreuen Sie individuell vom Angebot bis 

über die Inbetriebnahme hinaus. Schnell 

und flexibel gehen wir auf Ihre Wünsche 

ein. Fordern Sie unser Wissen und unsere 

Erfahrung:  

■ bei der Planung  

■ bei der Systemauswahl  

■ beim Genehmigungsverfahren  

■ beim Betrieb der Anlage

Unternehmen reine Luft

Seit der Gründung im Jahre 1963 durch Friedrich Hellmich befasst sich 

unser erfolgreiches, entwicklungsfreudiges Familienunternehmen mit 

Umwelttechnik. Unser Blick ist dabei immer auf technisch durchdachte, 

praktikable und preisgünstige Lösungen für alle Fragen der Luftrein-

haltung gerichtet. Wir setzen auf hochwertige, robuste Technik, die sich 

in der Praxis Tag für Tag bewährt. 

Hellmich Produkte weltweit in Betrieb

Die Hellmich-Produktpalette ist vielfältig und umfangreich. Ob Zentral-

staubsauger, Entstaubungsanlagen, Siloaufsatzfilter oder pneumatische 

Förderungen – wir entwickeln für alle denkbaren Anwendungen die 

passende Anlage. Komplette Rauchgasreinigungssysteme mit 

Rohrleitungen, Kaminen und Wärmetauschern runden unsere Produkt-

palette ab. 

Mehr als 500 Rauchgasreinigungsanlagen und über 1.000 Entstaubungs-

anlagen, die weltweit betrieben werden, sind Beweis für die hohe 

Qualität, Langlebigkeit und Wirtschaftlichkeit unserer Produkte.
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Die Leistungsfähigkeit
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absorber

Engineering / Planung

Fertigung
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Der Fluor-Kaskadenabsorber ist die Standardlösung für hohe Fluor- 

und geringe Chlor- und Schwefelkonzentrationen. Das Sorptionsmittel, 

zum Beispiel Kalksteinsplitt, befindet sich in einem Silo auf dem 

Absorber.

Aus diesem Vorratssilo rieselt das Sorptionsmittel vertikal an den waage-

recht angeordneten Kaskaden in der Reaktionskammer vorbei. 

Dabei durchströmen die Schadstoffe das Sorptionsmittel und reagieren mit 

dem Kalksteinsplitt. Der so gesättigte Kalksteinsplitt wird im Trichter der 

Anlage gesammelt und kontinuierlich oder diskontinuierlich mit einer 

Förderschnecke ausgetragen. Eine Schältrommel steigert zusätzlich die 

Wirtschaftlichkeit der Anlage. 

Das Funktionsprinzip
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Rauchgasreinigung

Fluor-Kaskadenabsorber (FKA)

FKA Fluor-Kaskadenabsorber
Für die Reinigung von Rauchgasen haben wir verschiedene 

technische Lösungen entwickelt, wie diesen speziellen 

Fluor-Kaskadenabsorber, der mit verschiedenen 

Sorptionsmitteln betrieben werden kann. 

...die beste Lösung
         zur Fluor-Minderung

Das Einsatzgebiet

Hohe Fluorkonzentrationen und 

geringe Staubwerte

Die Vorteile

• Einfache und Platz sparende  

 Kompaktbauweise

• Keine beweglichen Teile im 

 Rauchgasstrom

• Preiswerte und überall verfügbare  

 Sorptionsmittel

• Bis zu 40% Sättigung des 

 Reaktionsmittels

• Trockenes Reaktionsprodukt 

 (d.h. einfache Handhabung)

• Geringer Energiebedarf

• Wartungsarm

Die Technik

Das Sorptionsmittel rieselt vertikal an 

den waagerecht angeordneten 

Kaskaden in der Reaktionskammer 

vorbei, dabei durchströmen und 

reagieren die Schadstoffe mit dem 

Sorptionsmittel, das im Trichter der 

Anlage gesammelt und mit einer 

Förderschnecke ausgetragen wird.
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In der rotierenden Siebtrommel (Schältrommel) wird die 

reagierte Oberfläche des Kalksteinsplitts abgeschliffen. 

Der nun erneut einsetzbare Kalksteinsplitt wird mittels 

einer pneumatischen Förderung wieder in das Vorratssilo 

transportiert. Das anfallende Reaktionsprodukt kann 

außerdem durch eine speziell für diesen Anwendungsfall 

konstruierte Mühle aufgearbeitet und durch eine 

pneumatische Förderung weitertransportiert werden. 

In der grobkeramischen Industrie ist eine Einziegelung 

des Reaktionsproduktes möglich.

Der Fluor-Kaskadenabsorber kann auch mit anderen 

Sorptionsmitteln betrieben werden.



Die Leistungsfähigkeit
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ProjektierungHellmich
Leistungsbarometer
SGA Schüttschicht-
Gegenstromabsorber

Engineering / Planung

Fertigung

Montage / Inbetriebnahme

Der Schüttschicht-Gegenstromabsorber (SGA) ähnelt in der Funktions-

weise dem Fluor-Kaskadenabsorber. Der SGA unterscheidet sich 

allerdings durch die in Reihe geschalteten Reaktionskammern 

(Kaskadenblöcke) und kann dadurch SOx-Konzentrationen von 

ca. 2.500 mg/Nm³ auf unter 300 mg/Nm³ reduzieren.

Besonders günstig bei diesem Anlagentyp ist, dass keine beweglichen Teile 

mit dem Rauchgasstrom in Kontakt kommen. Durch die in Reihe 

geschalteten Sorptionsbereiche werden die Rauchgase mehrmals durch das 

Sorptionsmaterial geführt, wodurch eine hohe Ausnutzung des Absorbens 

und gleichzeitig eine hohe Reduzierung der Schadstoffe erzielt werden.

Der SGA kann speziell bei höheren Temperaturen betrieben werden. Als 

Sorptionmittel wird ein künstlich hergestelltes Calciumcarbonat-Granulat 

eingesetzt. 

Das Funktionsprinzip
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Rauchgasreinigung

Schüttschicht-Gegenstromabsorber (SGA)

SGA Schüttschicht-
Gegenstromabsorber
Um die Abscheideleistung unserer robusten Schüttschichtanlagen 

zu erhöhen, haben wir den Schüttschicht-Gegenstromabsorber 

entwickelt, der sich auch besonders gut für den Betrieb bei 

höheren Temperaturen eignet.

...die robuste Technik zur
   HF-, HCI- und SOx-Minderung

Das Einsatzgebiet

Hohe Fluor- und 

SOx-Konzentrationen

Die Vorteile

• Geringe Betriebskosten

• Hohe Ausnutzung des 

 Sorptionsmaterials

• Keine beweglichen Teile im 

 Rauchgasstrom

• Kompakte Bauweise

Die Technik

Durch die in Reihe geschalteten 

Reaktionskammern (Kaskadenblöcke) 

werden die Rauchgase mehrmals 

durch das Sorptionsmaterial geführt, 

wodurch eine hohe Ausnutzung des 

Absorbens und gleichzeitig eine hohe 

Reduzierung der Schadstoffe erzielt 

werden. Speziell der Betrieb bei 

höheren Temperaturen zeichnet den 

SGA aus.

Bei geringeren Mengen von Schwefeldioxid besteht die 

Möglichkeit auf herkömmlichen Kalksteinsplitt zurückzu-

greifen.

Wie alle Rauchgasreinigungsanlagen von Hellmich zeichnet 

sich auch der Schüttschicht-Gegenstromabsorber durch 

äußerst geringe Betriebskosten aus.
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Die Leistungsfähigkeit
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ProjektierungHellmich
Leistungsbarometer
HKD-R 
Schlauchfilteranlage

Engineering / Planung

Fertigung

Montage / Inbetriebnahme

Das Einsatzgebiet der HKD-R Technik sind hohe SOx-Konzentrationen 

bei gleichzeitig hohen HCl und/oder hohen Staubkonzentrationen. 

Absorbiert werden bei dieser Technik SOx, HCl, HF und Staub. Dabei 

wird über ein Dosiersystem, z. B. eine frequenzgeregelte Dosierschne-

cke, das erforderliche Sorptionsmittel dem Rauchgasstrom zugeführt.

Der Sorptionsprozess beginnt mit der Aufgabe des Materials. Die Abschei-

dung des Reaktionsproduktes passiert an den Filterschläuchen in der 

Schlauchfilteranlage, deren Gehäuse aus robustem Stahlblech gefertigt ist. 

Kopfseitige Lochbleche dienen zur Aufnahme der Filterschläuche sowie der 

Stützkörbe. Eingesetzt werden Filtermedien, die je nach Temperatur und 

Rauchgaszusammensetzung aus verschiedenen Materialien bestehen.

Das Funktionsprinzip
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Rauchgasreinigung

Rauchgas-Schlauchfilteranlage (HKD-R) – Offline

HKD-R Schlauchfilteranlage
Für die Abscheidung von höheren Konzentrationen und der 

Einhaltung niedriger Grenzwerte kommt die HKD-R-Technik 

zum Einsatz, die sich auch für hohe Staubkonzentrationen 

eignet.

...die sichere Lösung für
         HF, HCI, SOx und Staub

Das Einsatzgebiet

Hohe SOx-Konzentrationen bei 

gleichzeitig hohen HCl und / oder 

hohen Staubkonzentrationen

Die Vorteile

• Hohe Sättigung des 

 Sorptionsmittels

• Auch bei hohen HCl- und/oder 

 Staubkonzentrationen einsetzbar

• Mit einer Wärmerückgewinnung 

 koppelbar

Die Technik

Über ein Dosiersystem wird das 

erforderliche Sorptionsmittel dem 

Rauchgasstrom zugeführt. In einer 

Schlauchfilteranlage wird das 

Reaktionsprodukt abgeschieden 

und ausgetragen.

Bei Rauchgastemperaturen über 240° C wird zusätzlich 

Umgebungsluft beigemischt oder die Temperatur durch 

einen vorgeschalteten Wärmetauscher abgesenkt.

Um eine optimale Ausnutzung (Sättigung) des Sorptions-

mittels zu erreichen, wird ein Großteil des Materials nach 

der Abscheidung (und dem Austrag aus dem Trichter) in 

den Prozess zurückgeführt. Dadurch wird das Sorptions-

mittel bis zu 80% gesättigt! Die Auswahl des Sorptions-

mittels erfolgt abhängig von der Schadstoffart und 

-konzentration.
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Die Leistungsfähigkeit
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ProjektierungHellmich
Leistungsbarometer
HKD-R 
Schlauchfilteranlage
mit Konditionierung

Engineering / Planung

Fertigung

Montage / Inbetriebnahme

Das Funktionsprinzip
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Rauchgasreinigung

HKD-R Schlauchfilteranlage
mit Konditionierung

Prozessbedingte Abgase können Schäden verursachen und die

Umwelt beeinträchtigen. Um die Abscheideleistung und Verbrauchs-

mengen bei höchsten Konzentrationen weiter zu steigern, kann 

die HKD-R mit einer Konditionierung ausgerüstet / nachgerüstet 

werden.

...der leistungsstarke Alleskönner
   bei SOx, HCI, Staub und HF

Das Einsatzgebiet

Höchste SOx-Konzentrationen bei 

gleichzeitig hohen HCl und / oder 

hohen Staubkonzentrationen

Die Vorteile

• Sehr hohe Sättigung des 

 Sorptionsmittels

• Auch bei sehr hohen HCl-, SOx- 

 und/oder Staubkonzentrationen 

 einsetzbar

• Koppelbar mit einer Wärmerück-

 gewinnung

Die Technik

Das erforderliche Sorptionsmittel wird 

über ein Dosiersystem dem 

Rauchgasstrom zugeführt. 

Das Reaktionsprodukt wird in einer 

Schlauchfilteranlage abgeschieden 

und ausgetragen.

Rauchgas-Schlauchfilteranlage (HKD-R) – Offline 
mit Konditionierung und Rezirkulation

Konditionierung
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Das Einsatzgebiet der HKD-R Technik sind hohe SOx-Konzentrationen 

bei gleichzeitig hohen HCl und/oder hohen Staubkonzentrationen. 

Absorbiert werden bei dieser Technik SOx, HCl, HF und Staub. 

Dabei wird über ein Dosiersystem, z. B. eine frequenzgeregelte 

Dosierschnecke, das erforderliche Sorptionsmittel dem Rauchgas-

strom zugeführt.

Der Sorptionsprozess beginnt mit der Aufgabe des Materials. Die 

Abscheidung des Reaktionsproduktes passiert die Filterschläuche der 

Schlauchfilteranlage, deren Gehäuse aus robustem Stahlblech gefertigt ist. 

Kopfseitige Lochbleche dienen zur Aufnahme der Filterschläuche sowie der 

Stützkörbe. Eingesetzt werden Filtermedien, die je nach Temperatur und 

Rauchgaszusammensetzung aus verschiedenen Materialien bestehen. 

Um eine optimale Ausnutzung (Sättigung) des Sorptionsmittels zu erreichen, 

wird ein Großteil des Materials nach der Aufbereitung in 

den Prozess zurückgeführt. Dadurch wird das Sorptions-

mittel bis zu 80% gesättigt!

Die Reaktionsfähigkeit des Sorptionsmittels kann auch 

durch eine Konditionierung des Materials verbessert 

werden. Eine rotierende Mischtrommel, der frisches oder 

teilgesättigtes Sorptionsmaterial oder eine Mischung aus 

beidem zugeführt wird, erzeugt ein stehendes Wirbelbett. 

Diesem Wirbelbett wird stufenweise in kleinen Mengen 

Wasser mittels Düsen zugegeben. Mit diesem sehr 

wirtschaftlichen Verfahren wird mit Wasser angereichertes, 

puderiges, warmes Sorptionsmaterial erzeugt, das eine 

hohe Reaktionsfähigkeit besitzt.

Die Auswahl des Sorptionsmittels erfolgt abhängig von der 

Schadstoffart und –konzentration. Bei Rauchgas-

temperaturen über 240° C wird zusätzlich Umgebungsluft 

beigemischt oder die Temperatur durch einen Wärme-

tauscher abgesenkt.



Die Leistungsfähigkeit
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ProjektierungHellmich
Leistungsbarometer
WT Wärmetauscher/ 
Wärmerückgewinnung

Engineering / Planung

Fertigung

Montage / Inbetriebnahme

Der Rauchgas-Luft-Wärmetauscher arbeitet nach dem Kreuz- und 

Gegenstromprinzip: Rauchgase strömen an den im Tauscherblock 

eingebauten Wänden aus Rechteckrohren vorbei und geben dabei die 

Wärmeenergie über die Rohrwandungen an die entgegengesetzt 

strömende Kühlluft ab.

Die Steuerung des Prozesses erfolgt mit einem Widerstandsthermometer, 

so dass der Betrieb des Wärmetauschers immer oberhalb des Säuretau-

punktes erfolgt. 

Das geschieht, indem ein Teil der gewonnen Warmluft der Kühlluft 

beigemischt wird, wodurch eine Kondensatbildung wirkungsvoll verhindert 

wird. Die auf der Prozessgasseite auftretenden Verschmutzungen werden 

durch ein einfaches und bewährtes mechanisches System, die Reinigungs-

ketten, entfernt. 

Das Funktionsprinzip
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Rohrleitungen /Apparatebau/Kamine

Wärmetauscher (WT)

...um die Kosten für 
         Wärmeenergie zu senken

Das Einsatzgebiet

Senkung der Wärmeenergiekosten 

durch Rückgewinnung von Wärme 

aus thermischen Prozessen

Die Vorteile

• Robuste Bauweise

• Keine beweglichen Bauteile im 

 Rauchgasstrom

• Keine Anbackungen an den 

 Tauscherwänden

• Geringe Wartungskosten

• Kompakte und Platz sparende 

 Bauweise

Die Technik

Die Rauchgase durchströmen die 

Tauscherblöcke in senkrechter, die 

Kühlluft in waagerechter Richtung. 

Dabei wird die Wärmeenergie über 

die Rohrwandung an die Kühlluft 

abgegen. Der Aufbau des Wärme-

tauschers garantiert eine sichere 

Trennung der Rauchgase von der 

gewonnenen Warmluft.

Anbackungen, die bei problematischen Rauchgasen oft 

an den Rohrwänden auftreten, sind daher kein Problem 

für das Tauschersystem. Die Anordnung der Blöcke 

übereinander ermöglicht eine kompakte, rationelle und 

Platz sparende Bauweise des Wärmetauschers, auch bei 

großen Tauscherflächen.

Unser Fertigungsprogramm umfasst nicht nur 

Plattentauscher. Auch die klassischen Rohrbündel-

wärmetauscher werden von uns ausgelegt, gefertigt und 

montiert. Die gewonnene Wärmeenergie kann in vielen 

Produktionsprozessen oder zur Gebäudeheizung einge-

setzt werden.

WT Wärmetauscher/ 
Wärmerückgewinnung
In einem Fertigungsbetrieb spielen die Energiekosten eine immer 

größere Rolle. Um die Kosten für Wärmeenergie zu senken, haben 

wir bei Hellmich ein robustes und wartungsarmes System zur 

Rückgewinnung der Wärme aus thermischen Prozessen entwickelt. 
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ProjektierungHellmich
Leistungsbarometer
RTO Regenerative 
Thermische Oxidation/ 
Engineering

Engineering / Planung

Fertigung

Montage / Inbetriebnahme

Als Ihr kompetenter Partner für Umwelttechnik führen wir das 

Engineering kompletter, schlüsselfertiger Abgasreinigungs-

Systeme durch.

Dazu gehören unter anderem Anlagen zur Regenerativen Thermischen 

Oxidation und SNCR/SCR-Anlagen. Dadurch können wir nicht nur alle 

Probleme lösen, die durch anorganische Schadstoffe entstehen, sondern 

auch sicher und energiesparend alle Kohlenwasserstoffe und NOx aus den 

Abgasen Ihrer Anlagen entfernen.

Das Funktionsprinzip
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Rauchgasreinigung

... alles aus einer Hand!

Das Einsatzgebiet

Problemlösung bei anorganischen 

Schadstoffen, sowie Beseitigung von 

Kohlenwasserstoffen und NOx

Die Vorteile

• Bewährte Systemtechnik

• Kurze Kommunikationswege

• Große Erfahrung und Kompetenz

• Ein Ansprechpartner

Durch unser modernes 3D Cad-System sind wir in der 

Lage, auch das Engineering für Stahlbaukomponenten 

wie Treppentürme, Penthäuser, Reaktoren u.a. schnell, 

wirtschaftlich und zuverlässig durchzuführen.

Auf diese Weise können wir Projekte in kürzester Zeit 

umsetzen und so eine termingerechte Fertigstellung 

Ihrer Abgasreinigungsanlagen gewährleisten.

RTO Regenerative Thermische
Oxidation / Engineering 
Die Abgasreinigung bei anorganischen Schadstoffen, sowie die 

Beseitigung von Kohlenwasserstoffen und NOx – nur einige 

Anforderungen, die wir komplett und zuverlässig für Sie lösen

können. 
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Entstaubungstechnik

...für jeden das Richtige – 
            individuell angepasst

Rohrleitungen / Apparatebau / Kamine
WT Wärmetauscher
DGF Druckgefäßförderung
TOW Tunnelofen-Wagenreinigung
Turbomühle
Rohrleitungen, Apparatebau, Kamine, Stahlbau

Rauchgasreinigung
FKA 
MÜHLE Druckgefäß
HKD-R
SGA

Entstaubungstechnik
EE-D
HKD
HS-D
SAF



Überall dort, wo nur eine oder eine begrenzte Anzahl von Staubquellen 

gereinigt werden soll, kommt unser Einzelentstauber EE-D zum 

Einsatz. Er ist für Luftmengen von 4.000 bis 13.000 Bm³/h ausgelegt.

Das Grundbauteil des EE-D besteht aus einem Filtergehäuse mit einem 

Staubsammeltrichter, die beide als stabile Stahlblechkonstruktion ausge-

führt sind. Der erforderliche Ventilator ist als Aufsatzventilator auf dem 

Filtergehäuse montiert.

In der Entstaubungsanlage sind mehrere Filterschläuche jeweils zu einer 

Gruppe zusammengefasst. Die Gruppen werden nacheinander mit einem 

Druckluftstoß über Magnetventile abgereinigt. Der Druckluftstoß bewirkt 

einen schnellen Druckanstieg in den Filterschläuchen und hat eine kurz-

zeitige Umkehr der Luftströme in den Filterschläuchen zur Folge.

Der Staubkuchen löst sich und fällt herunter. Die Abreinigung wird über 

einen einstellbaren Differenzdruckschalter ausgelöst, sobald die staub-

beladenen Filterschläuche den vorgewählten Widerstand erreicht haben. 

Diese Abreinigung ist wirtschaftlich, weil sie nach Bedarf erfolgt. Die 

erforderliche Druckluftmenge ist abhängig von Staubart und Staubmenge.

Das Funktionsprinzip

Die Leistungsfähigkeit
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Entstaubungstechnik

 Luftmenge Filterfläche Anzahl der
Type in Bm³/h in m² Filterschläuche A B C

EE-D III 4.000 3.720 31,0 64 1.350 mm 1.867 mm 1.547 mm

EE-D III 5.000 4.968 41,4 64 1.350 mm 2.297 mm 1.547 mm

EE-D III 7.000 6.900 57,5 64 1.350 mm 2.997 mm 1.547 mm

EE-D III 8.000 8.280 69,0 64 1.350 mm 3.497 mm 1.547 mm

EE-D III 10.000 10.800 90,0 100 1.650 mm 2.997 mm 1.807 mm

EE-D III 13.000 12.960 108,0 100 1.650 mm 3.497 mm 1.807 mm

Einzelentstauber (EE-D)

EE-D Einzelentstauber
Er ist wartungsarm, vielseitig und energiesparend – 

speziell zur Reinigung von Produktionsanlagen mit 

einer begrenzten Anzahl von Staubquellen haben wir 

den Einzelentstauber EE-D entwickelt.

...der Kompakte für
         viele Anwendungen

Das Einsatzgebiet

Entstaubung von Produktionsanlagen/

Maschinen mit einer begrenzten 

Anzahl von Staubquellen

Die Vorteile

• Geringer Platzbedarf

• Geringer Energieverbrauch

• Stabile Konstruktion

• Vielfältige Einsatzbereiche

Die Technik

Das Grundbauteil der stabilen Stahl-

blechkonstruktion besteht aus einem 

Filtergehäuse mit einem Staubsam-

meltrichter. Auf dem Filtergehäuse ist 

platzsparend ein Aufsatzventilator 

montiert. Mehrere Filterschläuche sind 

jeweils zu einer Gruppe zusammenge-

fasst, die durch einen Druckluftstoß 

über Magnet-ventile nacheinander 

abgereinigt werden.

Die Dauer der Abreinigungs-Impulse lässt sich von 

0,1 – 1 Sekunde einstellen. Die Befestigung der Filter-

schläuche erfolgt mit Stahlband-Schnappring und 

Doppelwulstband. Montage und Demontage sind ohne 

Werkzeug durchführbar. 

Der Einzelentstauber lässt sich im Einsatzbereich von 

4.000 bis 13.000 Bm³/h sehr wirtschaftlich und mit 

geringem Energiebedarf betreiben.

Das abgesaugte Material kann wie folgt ausgetragen/ 

abtransportiert werden:

• Doppelpendelklappe oder Zellenradschleuse/Schnecke, 

   Förderband, usw.
 

• Pneumatische Förderung
 

• Selbstkippender Transportkübel für den Staplerbetrieb
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Die Schlauchfilteranlage HKD III ist eine vollautomatisch und konti-

nuierlich arbeitende Entstaubungsanlage. Sie wird zur gleichzeitigen 

Entstaubung mehrerer Staubquellen eingesetzt. Die zu filternden 

Luftmengen betragen zwischen 16.500 Bm³/h und 120.000 Bm³/h.

Die Anlage wird in Modulbauweise gefertigt. Dabei werden pro Modul 

mehrere Filterschläuche zu Gruppen zusammengefasst. Die Abreinigung der 

Filtermedien erfolgt mit einem Druckluftstoß über Magnetventile. 

Diese Form der Abreinigung ist sehr wirtschaftlich, da sie über Differenz-

druckmessung bedarfsabhängig erfolgt. Montage und Demontage der 

Filterschläuche werden ohne Werkzeug von einer Montagebühne aus 

durchgeführt.

Anlagen, die in frostgefährdeten Bereichen betrieben werden, sind mit 

einer Ventilheizung und einer zusätzlichen Abdeckhaube für die Magnet-

ventile ausgerüstet. Die erforderliche Rohrleitungsführung wird individuell 

gestaltet. Hellmich setzt ausschließlich Markenkomponenten für Elektronik- 

oder Elektrobaugruppen ein. 

Das Funktionsprinzip

Die Leistungsfähigkeit
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Entstaubungstechnik

HKD III Entstaubungsanlage
Die Entstaubung von Produktionsanlagen ist eine wichtige, 

anspruchsvolle Aufgabe. Für die gleichzeitige Entstaubung 

mehrerer Staubquellen haben wir eine vollautomatische, 

variable aufgebaute Schlauchfilteranlage entwickelt.

Das Einsatzgebiet

Gleichzeitige Entstaubung mehrerer 

Staubquellen

Die Vorteile

• Variable Modulbauweise

• Robuste Stahlblechkonstruktion

• Geringer Energieverbrauch

• Made in Germany

Die Technik

Die in Modulbauweise gefertigte 

Anlage fasst pro Modul mehrere 

Filterschläuche zu Gruppen 

zusammen. Die Abreinigung der 

Filtermedien erfolgt mit einem Druck-

luftstoß über Magnetventile.

Die Filterschläuche bestehen, je nach Staubanforderung, 

aus unterschiedlichen Materialien. Die HKD III wird unter 

anderem in der keramischen Industrie, Kalksteinwerken, 

Gießereien, Kunststoffverarbeitung und vielen anderen 

Bereichen eingesetzt.
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...für alle Fälle – 
       variabel einsetzbar



Die zentrale Staubsaugeranlage von Hellmich eignet sich für zahlreiche 

Einsatzmöglichkeiten im industriellen Bereich.

Die Anlage verfügt über eine besonders hohe Saugleistung und entfernt 

mühelos die unterschiedlichsten Materialien vom Quarzsand bis zur Kakao-

bohne. Dadurch lassen sich Betriebsflächen oder andere verschmutzte 

Bereiche schnell und einfach reinigen.

Außer für Flächen eignet sich der Staubsauger auch zum Säubern von 

Maschinen und Anlagen oder anderen schwer erreichbaren Stellen. Durch 

eine saubere Umgebung können Sie Ihre Instandhaltungskosten erheblich 

senken. Die Anlage wird zentral installiert. 

Von diesem zentralen Punkt aus wird ein Rohrleitungssystem mit 100 mm 

Nennweite in einem Radius von 250 m im gesamten Betrieb verlegt, wobei 

die Saugstellenanschlüsse je nach Bedarf installiert werden. Es können 

jedoch nur maximal zwei Absaugstellen gleichzeitig betrieben werden.

Die Stäube werden zentral aufgenommen und dann der Entsorgung zuge-

führt. Durch die extrem hohe Saugleistung des Zentralstaubsaugers wird 

gewährleistet, dass der ganze Betrieb problemlos und schnell gereinigt wird. 

Der Einsatz des HS-D rentiert sich auch durch den erheblich geringeren 

Zeitaufwand, der für den eigentlichen Reinigungsvorgang aufgewendet 

werden muss. Für den Zentralstaubsauger HS-D gibt es eine Auswahl an 

Düsen, die auf die entsprechenden Anforderungen optimal zugeschnitten 

sind.

Seine Konstruktion ist nicht mit dem fahrbaren Industrie-

staubsauger zu vergleichen, denn der HS-D wird zentral 

installiert. Von dort wird ein Rohrleitungssystem von 

NW 100 im gesamten Betrieb verlegt. Entsprechend den 

betrieblichen Verhältnissen werden Saugstellenanschlüsse 

von NW 70 angebracht. 

Durch die außergewöhnliche Saugleistung des Zentral-

staubsaugers HS-D beträgt die maximale Entfernung von 

einer Absaugstelle bis zum Staubsauger bis zu 250 m. Der 

ganze Betrieb kann so problemlos, rationell und einfach 

gereinigt werden. 

Den Zentralstaubsauger gibt es in zwei Ausführungen:

• Kippkübel-Ausführung

Der Staub wird in einem Kübel gesammelt und mit einem 

Stapler abtransportiert

• Trichterausführung

Der Staub wird über eine Kammerschleuse direkt oder 

pneumatisch weitergefördert

Der gesammelte Staub kann eventuell wieder dem 

Materialfluss zugeführt werden. Beide Ausführungen 

sind mit Explosionsdruckentlastung nach VDI 3673 und 

Füllstandsmelder ausrüstbar.

Das Funktionsprinzip

Die Leistungsfähigkeit

HS-D Zentralstaubsauger
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Entstaubungstechnik

HS-D Zentralstaubsauger
Ausgeklügelte technische Lösungen für besondere 

Reinigungsaufgaben sind unser Spezialgebiet. Für die 

einfache und effiziente Reinigung großer Flächen haben wir 

den leistungsstarken Zentralstaubsauger HS-D entwickelt.

Das Einsatzgebiet

Reinigung von industriellen Bereichen 

wie z.B.:

• Kraftfutterindustrie

• Grob- und Feinkeramik

• Gießereien – Stahlwerke

• Chemische Industrie

• Industrie Mühlen

• Holzverarbeitende Industrie u.v.a.m.

Die Vorteile

• Leistungsstark

• Universell einsetzbar

• Kompakte Bauweise

• Geringe Wartungskosten

• Senkt Ihre Instandhaltungskosten

Die Technik

Die Anlage wird zentral installiert. Das 

Rohrleitungssystem kann in einem Radius 

von bis zu 250 m im gesamten Betrieb 

verlegt werden, wobei die Saugstellen-

anschlüsse je nach Bedarf installiert 

werden können. Die Stäube werden zentral 

aufgenommen und dann der Entsorgung 

zugeführt.
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...für eine leistungsstarke 
     und wirtschaftliche Reinigung
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Rohrleitungen /Apparatebau/Kamine

TOW Automatische
Tunnelofen-Wagenreinigung
Die Reinigung von Tunnelofenwagen und deren Aufbauten erfordert 

besonderes Know-how. Wir haben eine automatische Tunnelofenwagen-

Absaugung entwickelt, die effizient und sparsam ist.

Die Vorteile

• Höhere Produktqualität

• Höhere Ofenwagenstandzeiten

• Geringerer Energieverbrauch

• Effiziente Reinigung

• Durchgehende Automatisierung 

 des Produktionsprozesses

...für eine längere Lebensdauer 
           von Tunnelofenwagen

Mit der Absaugvorrichtung können die 

Viadukt- oder Sohlzugsteine und das 

Plateau der Tunnelofenwagen von Staub 

und Steinbruchstücken gereinigt werden, 

so dass die Lebensdauer der Tunnelofen-

wagenplateaus erheblich erhöht wird und 

die Produktqualität steigt.

Wir unterscheiden zwischen einer Reini-

gung mit feststehender Düse und einer 

Reinigung mit beweglicher Düse. Bei der 

Wagenreinigung mit feststehender Absaugdüse fährt der 

Tunnelofenwagen durch einen Rahmen, in dem die den speziellen Wagen-

aufbauten angepasste Absaugdüse aufgehängt ist.

Bei einer Reinigung mit beweglicher Düse ist die zur Reinigung notwendige 

Luftmenge gering, so dass eine kleine Entstaubungsanlage eingesetzt werden 

kann. Hierbei fährt die Düse über die einzelnen Reihen und reinigt gleichzeitig das 

Setzplateau und die Brennschlitze.

Nach dem Absaugvorgang fährt die Düse in eine Parkposition. Der Wagen wird 

um eine Abreinigungsposition verfahren und der Absaugvorgang wiederholt sich, 

bis der gesamte Wagenaufbau gereinigt ist.

Zur Reinigung des Wagenplateaus können die Sohlzugsteine mit einer Hebe-

vorrichtung angehoben werden. Dabei werden die Sohlzugsteine mit einer 

Greifvorrichtung erfasst und mittels Hubwerk angehoben. Nach dem Anheben 

fährt die abgesenkte Reinigungsdüse über das Plateau und reinigt dieses von 

kleineren Bruchstücken und Trennsand ab. Bei der Plateauabsaugung werden 

auch die Dehnungsfugen mit ausgesaugt. Durch einen der Entladung bzw. 

Setzmaschine ange-

passten Betrieb wird 

der normale Pro-

duktionsablauf nicht 

gestört.

Das Gehäuse des Siloaufsatzfilters besteht aus einer stabilen Stahlblech-

konstruktion. In das Gehäuse sind die Filterkammern mit der Aufnahme für 

die Filterschläuche integriert, einschließlich des Schlauchbodens und der 

Düsenrohre. 

Der Ventilator mit Drehstrommotor ist als Aufsatzventilator auf dem Filtergehäuse 

montiert. In der Anlage sind mehrere Filterschläuche, die je nach Staubzusam-

mensetzung aus verschiedenen Materialien bestehen, jeweils in einer Gruppe 

zusammengefasst. Die Gruppen werden nacheinander in Zeitintervallen abge-

reinigt. Die Abreinigung erfolgt mit Druckluft über Magnetventile und Düsenrohr 

und wird zeitabhängig aktiviert. Der Druckluftstoß bewirkt einen schnellen, 

kurzzeitigen Überdruck in den Filterschläuchen, so dass sich der Staubkuchen 

löst und abfällt. 

Über jeder Schlauchgruppe (Reihe) liegt ein Düsenrohr, das außerhalb des 

Gehäuses über ein Magnetventil mit einem Druckluftsammelbehälter verbunden 

ist. Die Magnetventile können mit einer Ventilheizung als Frostschutz versehen 

werden. Der eigentliche Abreinigungsvorgang wird von einem Filtersteuergerät 

ausgelöst. Die Ansteuerung der Abreinigungsventile erfolgt über eine Elektronik-

karte, auf der sich die Dauer des Druckluftstoßes (Impulszeit) und die Verweilzeit 

zwischen den Druckluftstößen (Pausenzeit) einstellen lassen. 

Der Abreinigungsimpuls sollte 0,2 sec. betragen, die Pausenzeit 12 sec., beide 

Werte können aber auch individuell eingestellt werden. Der Abreinigungsvorgang 

erfolgt kontinuierlich und beginnt beim Einschalten des Ventilators über einen 

Taster oder einen externen Kontakt, z.B. vom Silo, Druckgefäß oder Silofahrzeug. 

Der Absaugventilator läuft über einen externen Stern-Dreieck-Betrieb an. Eben-

falls über einen Taster oder extern wird die Anlage wieder außer Betrieb genom-

men.
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SAF Siloaufsatzfilter
Die Hellmich Schlauchfilteranlage SAF ist eine vollautomatische und 

kontinuierlich arbeitende Entstaubungsanlage.

Damit die Luft rein bleibt.

Die Vorteile

• Vielseitig einsetzbar

• Wartungsarm

• Wirtschaftliche, energiesparende 

 Betriebsweise

• Kompakte Konstruktion

• Robustes Stahlblechgehäuse

• Praxisgerechte Luftmengen-

 abstufung

• auch für einzelne Staubquellen 

 einsetzbar

Entstaubungstechnik

   ...zur selbsttätigen  
              Entlüftung und 
                        Entstaubung
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Rauchgasreinigungs- und EntstaubungstechnikRauchgasreinigungs- und Entstaubungstechnik

Hellmich GmbH & Co. KG
Holtkampweg 13
D - 32278 Kirchlengern
Tel.: +49 (0) 5223 75770
Fax: +49 (0) 5223 757730

info@hellmich.com

www.hellmich.com

www.hellmich.com
Damit die Luft rein bleibt.

...für eine leistungsstarke und 
         wirtschaftliche Reinigung

Rohrleitungen / Apparatebau / Kamine
WT Wärmetauscher
DGF Druckgefäßförderung
TOW Tunnelofen-Wagenreinigung
Turbomühle
Rohrleitungen, Apparatebau, Kamine, Stahlbau

Rauchgasreinigung
FKA 
MÜHLE Druckgefäß
HKD-R
SGA

Entstaubungstechnik
EE-D
HKD
HS-D
SAF

Rohrleitungen / Apparatebau / Kamine



Das Funktionsprinzip Das Funktionsprinzip
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Rohrleitungen /Apparatebau/Kamine

Rohrleitungen, Apparatebau, 
Kamine, Stahlbau
Damit die Luft rein bleibt, gehen wir bei Hellmich noch einen Schritt 

weiter und konzipieren, fertigen und montieren lufttechnische 

Anlagen wie: Rohrleitungen, Kamine, Förderschnecken, Abluftrohre,

Zyklone, Bühnen, Stahlbaukonstruktionen ...

Die Vorteile

• Aufmaß, Fertigung und Montage 

 aus einer Hand

• Schnelle Umsetzung der 

 Kundenwünsche

• Großes Fertigungsspektrum

...Fertigung und Montage
                    aus einer Hand

Wir erledigen alles, was Sie rund um das Thema Rauchgasreinigungs- und 

Entstaubungstechnik benötigen. Rohrleitungen fertigen wir als Siederohr 

oder Stahlblechrohrleitungen bis zu einem Durchmesser von 2.200 mm.

Ob Wanddicken bis 5 mm oder Formteile wie Bögen, Übergangsstücke oder 

Konen, ob Drosselklappen, Absperrschieber oder Rechteckkanäle – wir fertigen 

für Sie Rohrleitungskomponenten von A bis Z. Dabei werden alle Arbeitsschritte 

vom Aufmaß über das 

Engineering bis zur 

Fertigung und Montage 

von qualifizierten 

Mitarbeitern 

ausgeführt.

Kamine liefern wir in doppelwandiger, einwandiger oder auch geteilter Ausführung 

des Kaminrohrs,  Zyklone produzieren wir in allen Ausführungen. Für die gesamte 

Peripherie einer Rauchgasreinigungs- oder Entstaubungsanlage bieten wir 

erprobte und preisgünstige Lösungen an, die sich schon vielfach bewährt haben.

Aufgrund unserer eigenen Fertigung können wir flexibel und schnell reagieren und 

nahezu alle Kundenwünsche erfüllen. Einen reibungslosen Montageablauf 

gewährleistet unser engagiertes und erfahrenes Montageteam.
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Turbomühle
Rauchgasreinigung ist ein anspruchsvolles Aufgabengebiet, dem 

wir uns seit Jahren mit großem Erfolg widmen. So haben wir für 

die Zuführung des anfallenden Reaktionsprodukts zum Rohmaterial 

die Turbomühle auf den Markt gebracht.

Damit die Luft rein bleibt.

Die Vorteile

• Robuste Konstruktion

• Speziell auf das Mahlgut 

 abgestimmt

Rohrleitungen /Apparatebau/Kamine

... für das Wiedereinziegeln 
         des Reaktionsproduktes

 

 

 

Rotor
(Mahlwerkzeug) 

Turbomühle

Stator

Materialauslass

Materialeinlauf

Sperrlufteinlass
Antriebsmotor

Mühlentür

Ausgeklappter
Magnetabscheider

(Mahlrost)
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Um das bei der Rauchgasreinigung anfallende Reaktionsprodukt dem Rohmaterial 

wieder zuzuführen, haben wir eine Mühle entwickelt, mit der das Reaktionsprodukt 

auf die notwendige Korngröße von 150 – 200 µm gemahlen werden kann.

Das Mühlengehäuse ist als geschweißte Stahlkonstruktion mit einem Einlauf (Ø 120 mm) 

und einem Auslaufflansch von 486 x 95 mm ausgeführt. Es besitzt ein mechanisch 

bearbeitetes, schwenkbares Türteil mit Ringdichtung und angeflanschtem Materialeinlauf. 

Ein Magnetschalter und eine Motor-Stillstandsüberwachung sichern 

die Tür gegen unbeabsichtigtes Öffnen. Die Turbomühle ist mit einem 

Schrägeinlauf und einem schwenkbaren Dauermagneten zur 

Abscheidung von Metallteilen ausgerüstet.

Der Antriebsmotor ist an das Mühlengehäuse angeflanscht und nimmt 

direkt den Rotor auf. Durch Einblasen einer geringen Menge Druckluft 

zwischen Motorflanschplatte und Mühlengehäuse wird das Motorlager 

frei von Staub gehalten. Das Mahlwerkzeug besteht aus einem massi-

ven, gedrehten bzw. gefrästen Rotor (Ø 300 mm) aus Spezialstahl. 

Der Stator ist ein Mahlrost mit einem Einsatz aus gefrästen Stäben, die 

ebenfalls aus Spezialstahl bestehen. Das Mahlgut wird der Mühle 

kontinuierlich mittels einer Dosierschnecke zugeführt. Das rotierende 

Mahlwerkzeug (ca. 4000-5000 1/min) zerschlägt das Mahlgut und 

drückt es durch das Mahlrost, wo es dann in den, unter der Mühle 

montierten, Trichter fällt. Über eine 

Kammerschleuse (zwei gegeneinander 

verriegelte Klappen) oder eine Zellenrad-

schleuse wird das Mahlgut ausgetragen.

Der Antriebsmotor (5,5 kW) ist mit einem 

Frequenzumrichter ausgestattet, so dass die 

Drehzahl des Rotors an die erforderliche Korngröße 

angepasst werden kann. Damit die Mühle optimal 

arbeitet, werden 500-600 m³/h Spülluft durch die Mühle 

gesaugt (Anschluss an eine Filteranlage). Der Lufteintritt 

erfolgt über eine Handregelklappe am Materialeinlauf. 

Der Materialdurchsatz beträgt ca. 150-200 kg/Std.
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WT Wärmetauscher/ 
Wärmerückgewinnung
In einem Fertigungsbetrieb spielen die Energiekosten eine immer 

größere Rolle. Um die Kosten für Wärmeenergie zu senken, haben 

wir bei Hellmich ein robustes und wartungsarmes System zur 

Rückgewinnung der Wärme aus thermischen Prozessen entwickelt. 

Die Vorteile

• Robuste Bauweise

• Keine beweglichen Bauteile im 

 Rauchgasstrom

• Keine Anbackungen an den 

 Tauscherwänden

• Geringe Wartungskosten

• Kompakte und Platz sparende 

 Bauweise

...um die Kosten für 
         Wärmeenergie zu senken

Der Rauchgas-Luft-Wärmetauscher 

arbeitet nach dem Kreuz- und Gegen-

stromprinzip: Rauchgase strömen an 

den im Tauscherblock eingebauten 

Wänden aus Rechteckrohren vorbei und 

geben dabei die Wärmeenergie über die 

Rohrwandungen an die entgegenge-

setzt strömende Kühlluft ab.

Die Steuerung des Prozesses erfolgt mit 

einem Widerstandsthermometer, so dass 

der Betrieb des Wärmetauschers immer 

oberhalb des Säuretaupunktes erfolgt. 

Das geschieht, indem ein Teil der gewonnen Warmluft der Kühlluft 

beigemischt wird, wodurch eine Kondensatbildung wirkungsvoll 

verhindert wird. Die auf der Prozessgasseite auftretenden 

Verschmutzungen werden durch ein einfaches und bewährtes 

mechanisches System, die Reinigungsketten, entfernt. Anbackun-

gen, die bei problematischen Rauchgasen oft an den Rohrwänden 

auftreten, sind daher kein Problem für das Tauschersystem. Die 

Anordnung der Blöcke übereinander ermöglicht eine kompakte, 

rationelle und Platz sparende Bauweise des Wärmetauschers, 

auch bei großen Tauscherflächen.

Unser Fertigungsprogramm umfasst nicht nur Plattentauscher. 

Auch die klassischen Rohrbündelwärmetauscher werden von uns 

ausgelegt, gefertigt und montiert. Die gewonnene Wärmeenergie 

kann in vielen Produktionsprozessen oder zur Gebäudeheizung 

eingesetzt werden.

Das Anfahren der Förderanlage erfolgt automatisch 

bei Betrieb der Entstaubungsanlage bzw. durch 

Anforderung des Empfangssilos. Das Fördergut ge-

langt über ein Förderaggregat (Rohrförderschnecke, 

Zellenradschleuse o.ä.) in das Druckgefäß.

Ein eingebauter Füllstandsmelder schaltet bei maxi-

malem Füllstand das Förderaggregat ab. Nach einer 

Verzögerungszeit verschließen ein Kegelventil oder 

eine Klappe die Befüllöffnung. Über zwei Druckluft-

anschlüsse mit vorgeschalteten Magnetventilen wird 

das Gefäß unter Druck gesetzt. Der Fördervorgang 

beginnt unmittelbar nach Einströmen der Druckluft. 

Nach einer Verzögerungszeit aktiviert sich der Druckschalter, der den Förder-

vorgang bei abfallendem Druck beendet. Die beiden Magnetventile für die 

Druckluft werden geschlossen. Nach einer weiteren Verzögerungszeit, die nach 

der jeweiligen Förderstrecke eingestellt wird, öffnen sich das pneumatische 

Kegelventil oder die pneumatische Klappe. Der Restdruck muss einer Filteranlage 

zugeführt werden. Über einen Endlagenschalter am Zylinder wird das Förder-

aggregat eingeschaltet und ein neuer Befüllvorgang beginnt. Der Förderweg 

beträgt bis zu 150 m, mit Injektordüsen auch länger.

Da das Verhältnis Druck/Rauminhalt bei den Druckgefäßen immer unter 200 bar/l 

liegt, ist eine wiederkehrende Prüfung durch die Überwachungsbehörden (z.B. 

TÜV) nicht erforderlich.
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DGF Druckgefäßförderung
Die Absaugung von Produktionsanlagen ist ein wichtiges Thema bei 

der Staubbeseitigung. Mit der leistungsstarken Druckgefäßförderung 

mit pneumatischem Kegelventil zur Förderung des gesammelten 

Staubes zeigen wir auch auf diesem Gebiet unsere Stärke.

Damit die Luft rein bleibt.

Die Vorteile

• Durchgehende Automatisierung 

 des Staubtransports

• Geringe Wartungskosten

• Einfacher, Platz sparender Aufbau

• Staubfreier Fördervorgang

• Förderung auch an schwer 

 zugängliche Plätze

Die Anschlusswerte

Druckluftanschluss: mind. 6 bar

Elektroanschluss
Füllstandsmelder: 24 V, DC

Elektroanschluss 
Magnetventil: 24 V, DC

Anschluss 
Füllstandsmelder: G 1 ½“

Förderleitung: 63,5 ä Ø x 5 
  bzw.  76,1 ä Ø x 5

Anschluss Druckluft: G 1“

Druckschalter: 0,5 – 8 bar

Förderdruck: 1,5 – 1,8 bar

Rohrleitungen /Apparatebau/Kamine

...zur Automatisierung 
            des Staubtransports

Druckgefäßtypen DGF DGF 20 Liter mit Klappe DGF 99 Liter mit Kegelventil

Abmessungen ca. Ø 267,0 x 435 Ø 609,1 x 1.050

Gewicht ca. 40 kg 200 kg

Inhalt ca. 20 l 99 l

Druckluftbedarf je Schub ca. 1,25 Nm³ ca. 5 Nm³

Wärmetauscher
(WT)

M

M

W
är

m
et

au
sc

he
r

A

TI

TI

TI

TI
A

 WAN_GmbH_08.04.10




