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Seit liber 45 Jahren entwickelt
Hellmich clevere Losungen
zur Entstaubung und Rauch-
gasreinigung, fiir Rohrleitungen

und den Apparatebau. : r\

Mit hoher Entwicklungs-
kompetenz entstehen maB-
geschneiderte, wirtschaftlich
arbeitende Anlagen zur
Reinigung groBer Flachen
und Maschinen sowie zur
Luftreinhaltung.

Rauchgasreinigungs- und Entstaubungstechnik
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Damit die Luft
rein bleipbt!

q Unternehmen reine Luft

Seit der Griindung im Jahre 1963 durch Friedrich Hellmich befasst sich

unser erfolgreiches, entwicklungsfreudiges Familienunternehmen mit
Umwelttechnik. Unser Blick ist dabei immer auf technisch durchdachte, K h
praktikable und preisglinstige Lésungen flr alle Fragen der Luftrein- nOW_ OW

haltung gerichtet. Wir setzen auf hochwertige, robuste Technik, die sich

in der Praxis Tag fur Tag bewahrt.

Hellmich Produkte weltweit in Betrieb
Die Hellmich-Produktpalette ist vielféltig und umfangreich. Ob Zentral-
staubsauger, Entstaubungsanlagen, Siloaufsatzfilter oder pneumatische

Férderungen — wir entwickeln fiir alle denkbaren Anwendungen die
passende Anlage. Komplette Rauchgasreinigungssysteme mit

Rohrleitungen, Kaminen und Warmetauschern runden unsere Produkt-

Mehr als 500 Rauchgasreinigungsanlagen und Uber 1.000 Entstaubungs- —
anlagen, die weltweit betrieben werden, sind Beweis fiir die hohe Damit die Luft rein bleibt.

Qualitat, Langlebigkeit und Wirtschaftlichkeit unserer Produkte.



FKA Fluor-Kaskadenabsorber

Fir die Reinigung von Rauchgasen haben wir verschiedene
technische Losungen entwickelt, wie diesen speziellen
Fluor-Kaskadenabsorber, der mit verschiedenen
Sorptionsmitteln betrieben werden kann.

Rauchgasreinigung

. Das Funktionsprinzip

Der Fluor-Kaskadenabsorber ist die Standardiésung fiir hohe Fluor-
und geringe Chlor- und Schwefelkonzentrationen. Das Sorptionsmittel,
zum Beispiel Kalksteinsplitt, befindet sich in einem Silo auf dem
Absorber.

Aus diesem Vorratssilo rieselt das Sorptionsmittel vertikal an den waage-
recht angeordneten Kaskaden in der Reaktionskammer vorbei.

Dabei durchstromen die Schadstoffe das Sorptionsmittel und reagieren mit
dem Kalksteinsplitt. Der so gesattigte Kalksteinsplitt wird im Trichter der
Anlage gesammelt und kontinuierlich oder diskontinuierlich mit einer
Forderschnecke ausgetragen. Eine Schaltrommel steigert zusatzlich die
Wirtschaftlichkeit der Anlage.

Fluor-Kaskadenabsorber (FKA)
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Damit die Luft rein bleibt.

In der rotierenden Siebtrommel (Schéltrommel) wird die

reagierte Oberflache des Kalksteinsplitts abgeschliffen.
Der nun erneut einsetzbare Kalksteinsplitt wird mittels
einer pneumatischen Férderung wieder in das Vorratssilo
transportiert. Das anfallende Reaktionsprodukt kann
auBerdem durch eine speziell fur diesen Anwendungsfall
konstruierte Mihle aufgearbeitet und durch eine
pneumatische Férderung weitertransportiert werden.

In der grobkeramischen Industrie ist eine Einziegelung
des Reaktionsproduktes maoglich.

Der Fluor-Kaskadenabsorber kann auch mit anderen
Sorptionsmitteln betrieben werden.

ﬂ Die Technik

Das Sorptionsmittel rieselt vertikal an
den waagerecht angeordneten
Kaskaden in der Reaktionskammer
vorbei, dabei durchstrémen und
reagieren die Schadstoffe mit dem
Sorptionsmittel, das im Trichter der
Anlage gesammelt und mit einer
Forderschnecke ausgetragen wird.

| Die Leistungsfahigkeit
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SGA Schiuttschicht-
Gegenstromabsorber

e
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Um die Abscheideleistung unserer robusten Schittschichtanlagen

Engineering / Planung

Fertigung
Montage / Inbetriebnahme
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zu erhdhen, haben wir den Schittschicht-Gegenstromabsorber
entwickelt, der sich auch besonders gut fur den Betrieb bei
héheren Temperaturen eignet.

0

Rauchgasreinigung

. Das Funktionsprinzip

ﬂ Die Technik

Durch die in Reihe geschalteten
Reaktionskammern (Kaskadenblocke)

werden die Rauchgase mehrmals

Der Schiittschicht-Gegenstromabsorber (SGA) dhnelt in der Funktions- . . .
durch das Sorptionsmaterial gefiihrt,
weise dem Fluor-Kaskadenabsorber. Der SGA unterscheidet sich 3
wodurch eine hohe Ausnutzung des
allerdings durch die in Reihe geschalteten Reaktionskammern . -
Absorbens und gleichzeitig eine hohe
(Kaskadenblocke) und kann dadurch SOx-Konzentrationen von . )
Reduzierung der Schadstoffe erzielt

3 3 i
ca. 2.500 mg/Nm?3 auf unter 300 mg/Nm?3 reduzieren. werdeniSpezlellceEr e

héheren Temperaturen zeichnet den

B Unsti i di Anl typ ist kei lichen Teil
esonders glnstig bei diesem Anlagentyp ist, dass keine beweglichen Teile SGA aus.

T R —_—

mit dem Rauchgasstrom in Kontakt kommen. Durch die in Reihe

geschalteten Sorptionsbereiche werden die Rauchgase mehrmals durch das
gy

l
\

Sorptionsmaterial gefiihrt, wodurch eine hohe Ausnutzung des Absorbens
und gleichzeitig eine hohe Reduzierung der Schadstoffe erzielt werden.

Der SGA kann speziell bei héheren Temperaturen betrieben werden. Als
Sorptionmittel wird ein kiinstlich hergestelltes Calciumcarbonat-Granulat
eingesetzt.

Schiittschicht-Gegenstromabsorber (SGA)

o

Bei geringeren Mengen von Schwefeldioxid besteht die
Méglichkeit auf herkémmlichen Kalksteinsplitt zurlickzu-
greifen.

Wie alle Rauchgasreinigungsanlagen von Hellmich zeichnet
sich auch der Schiittschicht-Gegenstromabsorber durch

auBerst geringe Betriebskosten aus.
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Damit die Luft rein bleibt.




Rauchgasreinigung
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HKD-R Schlauchfilteranlage

Fir die Abscheidung von héheren Konzentrationen und der
Einhaltung niedriger Grenzwerte kommt die HKD-R-Technik
zum Einsatz, die sich auch fiir hohe Staubkonzentrationen
eignet.

. Das Funktionsprinzip

Das Einsatzgebiet der HKD-R Technik sind hohe SOx-Konzentrationen
bei gleichzeitig hohen HCI und/oder hohen Staubkonzentrationen.
Absorbiert werden bei dieser Technik SOx, HCI, HF und Staub. Dabei
wird liber ein Dosiersystem, z. B. eine frequenzgeregelte Dosierschne-
cke, das erforderliche Sorptionsmittel dem Rauchgasstrom zugefiihrt.

Der Sorptionsprozess beginnt mit der Aufgabe des Materials. Die Abschei-
dung des Reaktionsproduktes passiert an den Filterschlduchen in der
Schlauchfilteranlage, deren Geh&use aus robustem Stahlblech gefertigt ist.
Kopfseitige Lochbleche dienen zur Aufnahme der Filterschlauche sowie der
Stltzkdrbe. Eingesetzt werden Filtermedien, die je nach Temperatur und
Rauchgaszusammensetzung aus verschiedenen Materialien bestehen.

Rauchgas-Schlauchfilteranlage (HKD-R) - Offline

Um eine optimale Ausnutzung (Sattigung) des Sorptions-
mittels zu erreichen, wird ein GroBteil des Materials nach

der Abscheidung (und dem Austrag aus dem Trichter) in
den Prozess zurlickgefuihrt. Dadurch wird das Sorptions-
mittel bis zu 80% geséttigt! Die Auswahl des Sorptions-
mittels erfolgt abhangig von der Schadstoffart und
-konzentration.

ﬂ Die Technik

Uber ein Dosiersystem wird das
erforderliche Sorptionsmittel dem
Rauchgasstrom zugefiihrt. In einer
Schlauchfilteranlage wird das
Reaktionsprodukt abgeschieden
und ausgetragen.

| Die Leistungsfahigkeit
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Bei Rauchgastemperaturen tiber 240° C wird zusatzlich
Umgebungsluft beigemischt oder die Temperatur durch
einen vorgeschalteten Warmetauscher abgesenkt.



HKD-R Schlauchfilteranlage

mit Konditionierung

Prozessbedingte Abgase kdnnen Schaden verursachen und die
Umwelt beeintrachtigen. Um die Abscheideleistung und Verbrauchs-
mengen bei héchsten Konzentrationen weiter zu steigern, kann

die HKD-R mit einer Konditionierung ausgeristet / nachgeristet
werden.

Rauchgasreinigung

. Das Funktionsprinzip

Das Einsatzgebiet Das Einsatzgebiet der HKD-R Technik sind hohe SOx-Konzentrationen
bei gleichzeitig hohen HCI und/oder hohen Staubkonzentrationen.
Absorbiert werden bei dieser Technik SOx, HCI, HF und Staub.
Dabei wird iiber ein Dosiersystem, z. B. eine frequenzgeregelte
Dosierschnecke, das erforderliche Sorptionsmittel dem Rauchgas-
strom zugefiihrt.
‘ Die Vorteile
o Der Sorptionsprozess beginnt mit der Aufgabe des Materials. Die
Abscheidung des Reaktionsproduktes passiert die Filterschlduche der
Schlauchfilteranlage, deren Geh&use aus robustem Stahlblech gefertigt ist.
Kopfseitige Lochbleche dienen zur Aufnahme der Filterschlduche sowie der
Stutzkorbe. Eingesetzt werden Filtermedien, die je nach Temperatur und
Rauchgaszusammensetzung aus verschiedenen Materialien bestehen.
Um eine optimale Ausnutzung (Sattigung) des Sorptionsmittels zu erreichen,

Rauchgas-Schlauchfilteranlage (HKD-R) - Offline
mit Konditionierung und Rezirkulation
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Konditionierung

Damit die Luft rein bleibt.

wird ein GroBteil des Materials nach der Aufbereitung in
den Prozess zuriickgefiihrt. Dadurch wird das Sorptions-
mittel bis zu 80% geséttigt!

Die Reaktionsféhigkeit des Sorptionsmittels kann auch
durch eine Konditionierung des Materials verbessert
werden. Eine rotierende Mischtrommel, der frisches oder
teilgeséttigtes Sorptionsmaterial oder eine Mischung aus
beidem zugefiihrt wird, erzeugt ein stehendes Wirbelbett.
Diesem Wirbelbett wird stufenweise in kleinen Mengen
Wasser mittels Disen zugegeben. Mit diesem sehr
wirtschaftlichen Verfahren wird mit Wasser angereichertes,
puderiges, warmes Sorptionsmaterial erzeugt, das eine
hohe Reaktionsfahigkeit besitzt.

Die Auswahl des Sorptionsmittels erfolgt abhangig von der
Schadstoffart und —konzentration. Bei Rauchgas-
temperaturen tber 240° C wird zusatzlich Umgebungsluft
beigemischt oder die Temperatur durch einen Warme-
tauscher abgesenkt.

Die Technik
Das erforderliche Sorptionsmittel wird

]

Uber ein Dosiersystem dem
Rauchgasstrom zugefiihrt.

Das Reaktionsprodukt wird in einer
Schlauchfilteranlage abgeschieden
und ausgetragen.

. Die Leistungsfahigkeit
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WT Warmetauscher/
Warmeruckgewinnung

In einem Fertigungsbetrieb spielen die Energiekosten eine immer
gréBere Rolle. Um die Kosten fir Warmeenergie zu senken, haben
wir bei Hellmich ein robustes und wartungsarmes System zur
Ruckgewinnung der Warme aus thermischen Prozessen entwickelt.

Rohrleitungen /Apparatebau/Kamine

Einsatzgebiet

)
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. Das Funktionsprinzip

Der Rauchgas-Luft-Warmetauscher arbeitet nach dem Kreuz- und
Gegenstromprinzip: Rauchgase stromen an den im Tauscherblock
eingebauten Wanden aus Rechteckrohren vorbei und geben dabei die
Warmeenergie liber die Rohrwandungen an die entgegengesetzt
strémende Kiihlluft ab.

Die Steuerung des Prozesses erfolgt mit einem Widerstandsthermometer,
so dass der Betrieb des Warmetauschers immer oberhalb des Sauretau-
punktes erfolgt.

Das geschieht, indem ein Teil der gewonnen Warmluft der Kihlluft
beigemischt wird, wodurch eine Kondensatbildung wirkungsvoll verhindert
wird. Die auf der Prozessgasseite auftretenden Verschmutzungen werden
durch ein einfaches und bewé&hrtes mechanisches System, die Reinigungs-
ketten, entfernt.

Warmetauscher (WT)

ﬂ Die Technik

Die Rauchgase durchstrémen die
Tauscherblocke in senkrechter, die
Kuahlluft in waagerechter Richtung.
Dabei wird die Warmeenergie liber
die Rohrwandung an die Kuhlluft
abgegen. Der Aufbau des Warme-
tauschers garantiert eine sichere
Trennung der Rauchgase von der

gewonnenen Warmluft.

Anbackungen, die bei problematischen Rauchgasen oft
an den Rohrwanden auftreten, sind daher kein Problem
fir das Tauschersystem. Die Anordnung der Blécke
Ubereinander ermdéglicht eine kompakte, rationelle und
Platz sparende Bauweise des Warmetauschers, auch bei
groBen Tauscherflachen.

Unser Fertigungsprogramm umfasst nicht nur
Plattentauscher. Auch die klassischen Rohrblindel-

warmetauscher werden von uns ausgelegt, gefertigt und
montiert. Die gewonnene Wérmeenergie kann in vielen
Produktionsprozessen oder zur Gebaudeheizung einge-
setzt werden.

| Die Leistungsfahigkeit
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RTO Regenerative Thermische
Oxidation / Engineering

Die Abgasreinigung bei anorganischen Schadstoffen, sowie die
Beseitigung von Kohlenwasserstoffen und NOx — nur einige
Anforderungen, die wir komplett und zuverlassig fur Sie I6sen
kénnen.

Rauchgasreinigung

. Das Funktionsprinzip

insatzgebiet Als lhr kompetenter Partner fiir Umwelttechnik fiihren wir das
Engineering kompletter, schliisselfertiger Abgasreinigungs-

Systeme durch.

Dazu gehdren unter anderem Anlagen zur Regenerativen Thermischen
Oxidation und SNCR/SCR-Anlagen. Dadurch kénnen wir nicht nur alle
Probleme 16sen, die durch anorganische Schadstoffe entstehen, sondern
auch sicher und energiesparend alle Kohlenwasserstoffe und NOx aus den

ie Vorteile

Abgasen lhrer Anlagen entfernen.

Durch unser modernes 3D Cad-System sind wir in der
I | Lage, auch das Engineering flr Stahlbaukomponenten
o

wie Treppentlrme, Penthduser, Reaktoren u.a. schnell,
wirtschaftlich und zuverlassig durchzuflihren.

Auf diese Weise kdnnen wir Projekte in kirzester Zeit
umsetzen und so eine termingerechte Fertigstellung
lhrer Abgasreinigungsanlagen gewé&hrleisten.

| Die Leistungsfahigkeit
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EE-D Einzelentstauber

Er ist wartungsarm, vielseitig und energiesparend —
speziell zur Reinigung von Produktionsanlagen mit
einer begrenzten Anzahl von Staubquellen haben wir
den Einzelentstauber EE-D entwickelt.

L5

Entstaubungstechnik

R

. Das Funktionsprinzip Die Technik
Das Grundbauteil der stabilen Stahl-

blechkonstruktion besteht aus einem

]

Filtergehduse mit einem Staubsam-

i i Uberall dort, ine oder eine b te Anzahl taubquell
Einsatzgebiet Uberall dort, wo nur eine oder eine begrenzte Anzahl von Staubquellen A el e 2o e (sl e

gereinigt werden soll, kommt unser Einzelentstauber EE-D zum . .
platzsparend ein Aufsatzventilator

. . - - .
Einsatz. Er ist fiir Luftmengen von 4.000 bis 13.000 Bm3/h ausgelegt. montiert. Mehrere Filterschlauche sind

jeweils zu einer Gruppe zusammenge-

Das Grundbauteil des EE-D besteht aus einem Filtergehduse mit einem fasst, die durch einen DruckiuftstoB

Staubsammeltrichter, die beide als stabile Stahlblechkonstruktion ausge- . . .
Uber Magnet-ventile nacheinander

fUhrt sind. Der erforderliche Ventilator ist als Aufsatzventilator auf dem .
abgereinigt werden.

- -

Filtergehduse montiert.

In der Entstaubungsanlage sind mehrere Filterschlduche jeweils zu einer /

aUAY "

Gruppe zusammengefasst. Die Gruppen werden nacheinander mit einem P

DruckluftstoB tiber Magnetventile abgereinigt. Der DruckluftstoB bewirkt 8 - Die Leistungsfahigkeit

einen schnellen Druckanstieg in den Filterschlduchen und hat eine kurz-

L Sl W L Sl N L IS

zeitige Umkehr der Luftstréme in den Filterschlduchen zur Folge.

JESERINNNEEERERNY

Hellmich ¥
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einen einstellbaren Differenzdruckschalter ausgel6st, sobald die staub- EE-D Einzelentstau

beladenen Filterschlauche den vorgewahlten Widerstand erreicht haben. #-H i EMME"!---[
Diese Abreinigung ist wirtschaftlich, weil sie nach Bedarf erfolgt. Die

erforderliche Druckluftmenge ist abhangig von Staubart und Staubmenge.

cjoktiorung

Engineering / Planung

Der Staubkuchen I6st sich und féllt herunter. Die Abreinigung wird tber

Einzelentstauber (EE-D)

Luftmenge  Filterfliche  Anzahl der Die Dauer der Abreinigungs-Impulse l&sst sich von Das abgesaugte Material kann wie folgt ausgetragen/
i e Al s 0,1 - 1 Sekunde einstellen. Die Befestigung der Filter- abtransportiert werden:
EE-D1114.000  3.720 31,0 64 1.350mm  1.867 mm  1.547 mm schlduche erfolgt mit Stahlband-Schnappring und
EE-DII15.000  4.968 41,4 64 1.350 mm  2.297 mm  1.547 mm Doppelwulstband. Montage und Demontage sind ohne ¢ Doppelpendelklappe oder Zellenradschleuse/Schnecke,
Werkzeug durchfihrbar. Férderband, usw.

; EE-DII7.000  6.900 57,5 64 1.350 mm 2,997 mm  1.547 mm
H E L L M I c H EE-D Il 8.000 8.280 69,0 64 1.350 mm  3.497 mm  1.547 mm . o ] . e Pneumatische Férderung
—— Der Einzelentstauber lasst sich im Einsatzbereich von

Damit die Luft rein bleibt. EE-DII10000 10800 %00 100 1650 mm 2997 mm 1807 mm 4.000 bis 13.000 Bm¥/h sehr wirtschaftlich und mit « Selbstkippender Transportkiibel fiir den Staplerbetrieb
geringem Energiebedarf betreiben.

EE-D 111 13.000 12.960 108,0 100 1.650 mm 3.497 mm 1.807 mm




HKD Ill Entstaubungsanlage

Die Entstaubung von Produktionsanlagen ist eine wichtige,
anspruchsvolle Aufgabe. Fir die gleichzeitige Entstaubung
mehrerer Staubquellen haben wir eine vollautomatische,
variable aufgebaute Schlauchfilteranlage entwickelt.

Entstaubungstechnik

. Das Funktionsprinzip

ﬂ Die Technik

Die in Modulbauweise gefertigte

Anlage fasst pro Modul mehrere
Filterschlauche zu Gruppen

Einsatzgebiet Die Schlauchfilteranlage HKD lll ist eine vollautomatisch und konti- . -
zusammen. Die Abreinigung der

nuierlich arbeitende Entstaubungsanlage. Sie wird zur gleichzeitigen

Filtermedien erfolgt mit einem Druck-
Entstaubung mehrerer Staubquellen eingesetzt. Die zu filternden

Luftmengen betragen zwischen 16.500 Bm3/h und 120.000 Bm?3/h.

luftstoB Uber Magnetventile.

Die Anlage wird in Modulbauweise gefertigt. Dabei werden pro Modul

Die Vorteile mehrere Filterschlduche zu Gruppen zusammengefasst. Die Abreinigung der

Filtermedien erfolgt mit einem DruckluftstoB Uber Magnetventile.

| Die Leistungsfahigkeit
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Diese Form der Abreinigung ist sehr wirtschaftlich, da sie tUber Differenz-

druckmessung bedarfsabhéngig erfolgt. Montage und Demontage der

Filterschlduche werden ohne Werkzeug von einer Montagebihne aus
durchgefihrt.

Anlagen, die in frostgeféhrdeten Bereichen betrieben werden, sind mit

einer Ventilheizung und einer zusétzlichen Abdeckhaube fur die Magnet-

ventile ausgeristet. Die erforderliche Rohrleitungsfiihrung wird individuell

gestaltet. Hellmich setzt ausschlieBlich Markenkomponenten fiir Elektronik-

oder Elektrobaugruppen ein.

Die Filterschlauche bestehen, je nach Staubanforderung,
aus unterschiedlichen Materialien. Die HKD Il wird unter
anderem in der keramischen Industrie, Kalksteinwerken,
GieBereien, Kunststoffverarbeitung und vielen anderen
Bereichen eingesetzt.

)
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Damit die Luft rein bleibt.




Entstaubungstechnik

Einsatzgebiet

)
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Damit die Luft rein bleibt.

HS-D Zentralstaubsauger

Ausgekligelte technische Lésungen fir besondere
Reinigungsaufgaben sind unser Spezialgebiet. Fir die
einfache und effiziente Reinigung groBer Flachen haben wir
den leistungsstarken Zentralstaubsauger HS-D entwickelt.

. Das Funktionsprinzip

Die zentrale Staubsaugeranlage von Hellmich eignet sich fiir zahlreiche
Einsatzmdglichkeiten im industriellen Bereich.

Die Anlage verfligt Uber eine besonders hohe Saugleistung und entfernt
mihelos die unterschiedlichsten Materialien vom Quarzsand bis zur Kakao-
bohne. Dadurch lassen sich Betriebsflachen oder andere verschmutzte
Bereiche schnell und einfach reinigen.

AuBer fur Flachen eignet sich der Staubsauger auch zum Saubern von
Maschinen und Anlagen oder anderen schwer erreichbaren Stellen. Durch
eine saubere Umgebung kdnnen Sie lhre Instandhaltungskosten erheblich
senken. Die Anlage wird zentral installiert.

Von diesem zentralen Punkt aus wird ein Rohrleitungssystem mit 100 mm
Nennweite in einem Radius von 250 m im gesamten Betrieb verlegt, wobei
die Saugstellenanschlisse je nach Bedarf installiert werden. Es kénnen
jedoch nur maximal zwei Absaugstellen gleichzeitig betrieben werden.

Die Staube werden zentral aufgenommen und dann der Entsorgung zuge-
fuhrt. Durch die extrem hohe Saugleistung des Zentralstaubsaugers wird

gewahrleistet, dass der ganze Betrieb problemlos und schnell gereinigt wird.

Der Einsatz des HS-D rentiert sich auch durch den erheblich geringeren
Zeitaufwand, der fir den eigentlichen Reinigungsvorgang aufgewendet
werden muss. Fir den Zentralstaubsauger HS-D gibt es eine Auswahl an
Disen, die auf die entsprechenden Anforderungen optimal zugeschnitten
sind.

. HS-D Zentralstaubsauger

Seine Konstruktion ist nicht mit dem fahrbaren Industrie-
staubsauger zu vergleichen, denn der HS-D wird zentral
installiert. Von dort wird ein Rohrleitungssystem von

NW 100 im gesamten Betrieb verlegt. Entsprechend den
betrieblichen Verhaltnissen werden Saugstellenanschlisse
von NW 70 angebracht.

Durch die auBergewdhnliche Saugleistung des Zentral-
staubsaugers HS-D betragt die maximale Entfernung von
einer Absaugstelle bis zum Staubsauger bis zu 250 m. Der
ganze Betrieb kann so problemlos, rationell und einfach
gereinigt werden.

° —
= Rohrleitungslange

NW 100 bis ca. 250 m
=
/ Rohrleitungsabzweig
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\

i' NW 75
1

Kipp-Kibel fir
Staplerbetrieb \

Die Anlage wird zentral installiert. Das
Rohrleitungssystem kann in einem Radius
von bis zu 250 m im gesamten Betrieb
verlegt werden, wobei die Saugstellen-
anschlisse je nach Bedarf installiert
werden kénnen. Die Stdube werden zentral
aufgenommen und dann der Entsorgung
zugefuhrt.
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Den Zentralstaubsauger gibt es in zwei Ausfiihrungen:

e Kippkiibel-Ausfiihrung
Der Staub wird in einem Kiibel gesammelt und mit einem
Stapler abtransportiert

¢ Trichterausfiihrung
Der Staub wird Uber eine Kammerschleuse direkt oder
pneumatisch weitergeférdert

Der gesammelte Staub kann eventuell wieder dem
Materialfluss zugefuhrt werden. Beide Ausfihrungen
sind mit Explosionsdruckentlastung nach VDI 3673 und
Fullstandsmelder ausristbar.
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TOW Automatische
Tunnelofen-Wagenreinigung

Die Reinigung von Tunnelofenwagen und deren Aufbauten erfordert
besonderes Know-how. Wir haben eine automatische Tunnelofenwagen-
Absaugung entwickelt, die effizient und sparsam ist.

Rohrleitungen /Apparatebau/Kamine
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Damit die Luft rein bleibt.

. Das Funktionsprinzip

Mit der Absaugvorrichtung kénnen die
Viadukt- oder Sohlzugsteine und das
Plateau der Tunnelofenwagen von Staub
und Steinbruchstiicken gereinigt werden,
so dass die Lebensdauer der Tunnelofen-
wagenplateaus erheblich erhéht wird und
die Produktqualitat steigt.

Wir unterscheiden zwischen einer Reini-

gung mit feststehender Dise und einer

Reinigung mit beweglicher Duse. Bei der

Wagenreinigung mit feststehender Absaugdise fahrt der
Tunnelofenwagen durch einen Rahmen, in dem die den speziellen Wagen-
aufbauten angepasste Absaugdise aufgehangt ist.

Bei einer Reinigung mit beweglicher Diise ist die zur Reinigung notwendige
Luftmenge gering, so dass eine kleine Entstaubungsanlage eingesetzt werden
kann. Hierbei féhrt die Dlse Uber die einzelnen Reihen und reinigt gleichzeitig das
Setzplateau und die Brennschlitze.

Nach dem Absaugvorgang féhrt die Dise in eine Parkposition. Der Wagen wird
um eine Abreinigungsposition verfahren und der Absaugvorgang wiederholt sich,
bis der gesamte Wagenaufbau gereinigt ist.

Zur Reinigung des Wagenplateaus kénnen die Sohlzugsteine mit einer Hebe-
vorrichtung angehoben werden. Dabei werden die Sohlzugsteine mit einer
Greifvorrichtung erfasst und mittels Hubwerk angehoben. Nach dem Anheben
féhrt die abgesenkte Reinigungsdise Uber das Plateau und reinigt dieses von
kleineren Bruchstticken und Trennsand ab. Bei der Plateauabsaugung werden
auch die Dehnungsfugen mit ausgesaugt. Durch einen der Entladung bzw.
Setzmaschine ange- .~

passten Betrieb wird EeeiI:t‘::rfgsl;aro Emn----l
der normale Pro- TOW Automatisch:

duktionsablauf nicht %u‘ng E@MF_‘---I

gestort. Montage / Inbetriebnahme
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SAF Siloaufsatzfilter

Die Hellmich Schlauchfilteranlage SAF ist eine vollautomatische und
kontinuierlich arbeitende Entstaubungsanlage.

- Das Funktionsprinzip

Das Gehduse des Siloaufsatzfilters besteht aus einer stabilen Stahlblech-
konstruktion. In das Gehéuse sind die Filterkammern mit der Aufnahme fiir
die Filterschlduche integriert, einschlieBlich des Schlauchbodens und der
Diisenrohre.

Der Ventilator mit Drehstrommotor ist als Aufsatzventilator auf dem Filtergehduse
montiert. In der Anlage sind mehrere Filterschlauche, die je nach Staubzusam-
mensetzung aus verschiedenen Materialien bestehen, jeweils in einer Gruppe
zusammengefasst. Die Gruppen werden nacheinander in Zeitintervallen abge-
reinigt. Die Abreinigung erfolgt mit Druckluft GUber Magnetventile und Dusenrohr
und wird zeitabhangig aktiviert. Der DruckluftstoB bewirkt einen schnellen,
kurzzeitigen Uberdruck in den Filterschlauchen, so dass sich der Staubkuchen
I8st und abfillt.

Uber jeder Schlauchgruppe (Reihe) liegt ein Diisenrohr, das auBerhalb des
Gehauses Uber ein Magnetventil mit einem Druckluftsammelbehalter verbunden
ist. Die Magnetventile kbnnen mit einer Ventilheizung als Frostschutz versehen
werden. Der eigentliche Abreinigungsvorgang wird von einem Filtersteuergerat
ausgelost. Die Ansteuerung der Abreinigungsventile erfolgt tiber eine Elektronik-
karte, auf der sich die Dauer des DruckluftstoBes (Impulszeit) und die Verweilzeit
zwischen den DruckluftstdBen (Pausenzeit) einstellen lassen.

Der Abreinigungsimpuls sollte 0,2 sec. betragen, die Pausenzeit 12 sec., beide
Werte kdnnen aber auch individuell eingestellt werden. Der Abreinigungsvorgang
erfolgt kontinuierlich und beginnt beim Einschalten des Ventilators liber einen

Taster oder einen externen Kontakt, z.B. vom Silo, DruckgefaB oder Silofahrzeug.

Der Absaugventilator lauft Gber einen externen Stern-Dreieck-Betrieb an. Eben-
falls Uber einen Taster oder extern wird die Anlage wieder auBer Betrieb genom-
men.

Hellmich‘-’ ﬁma----l
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Damit die Luft rein bleibt.
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Rohrleitungen, Apparatebau,
Kamine, Stahlbau Turbomuhle

Damit die Luft rein bleibt, gehen wir bei Hellmich noch einen Schritt Rauchgasreinigung ist ein anspruchsvolles Aufgabengebiet, dem
weiter und konzipieren, fertigen und montieren lufttechnische wir uns seit Jahren mit groBem Erfolg widmen. So haben wir fir
Anlagen wie: Rohrleitungen, Kamine, Férderschnecken, Abluftrohre, die Zufliihrung des anfallenden Reaktionsprodukts zum Rohmaterial
Zyklone, Bihnen, Stahlbaukonstruktionen ... die Turbomtihle auf den Markt gebracht.

Rohrleitungen /Apparatebau/Kamine Rohrleitungen /Apparatebau/Kamine

. Das Funktionsprinzip . Das Funktionsprinzip

Wir erledigen alles, was Sie rund um das Thema Rauchgasreinigungs- und Um das bei der Rauchgasreinigung anfallende Reaktionsprodukt dem Rohmaterial
Entstaubungstechnik bendétigen. Rohrleitungen fertigen wir als Siederohr wieder zuzufiihren, haben wir eine Miihle entwickelt, mit der das Reaktionsprodukt

oder Stahlblechrohrleitungen bis zu einem Durchmesser von 2.200 mm. auf die notwendige KorngréBe von 150 - 200 pm gemahlen werden kann.

Ob Wanddicken bis 5 mm oder Formteile wie Bégen, Ubergangsstiicke oder Das Mihlengeh&use ist als geschweiBte Stahlkonstruktion mit einem Einlauf (& 120 mm)

Konen, ob Drosselklappen, Absperrschieber oder Rechteckkanéle — wir fertigen und einem Auslaufflansch von 486 x 95 mm ausgefiihrt. Es besitzt ein mechanisch
fur Sie Rohrleitungskomponenten von A bis Z. Dabei werden alle Arbeitsschritte bearbeitetes, schwenkbares Tirteil mit Ringdichtung und angeflanschtem Materialeinlauf.
vom AufmaB Uber das Ein Magnetschalter und eine Motor-Stillstandsliberwachung sichern

Leistungsbaro
Fertigung und Montage  Rohrieitungen, Engineering / Planung Schrégeinlauf und einem schwenkbaren Dauermagneten zur

von qualifizierten mau,- Kamine, EMMF-—‘--" Abscheidung von Metallteilen ausgerdiistet.
Mitarbeitern ! E
o

Engineering bis zur Hellmich @mn----. die Tiir gegen unbeabsichtigtes Offnen. Die Turbomiihle ist mit einem Turbomiihle _-“H
RO e &

ausgeflhrt. Der Antriebsmotor ist an das Mihlengehduse angeflanscht und nimmt 3 3
P direkt den Rotor auf. Durch Einblasen einer geringen Menge Druckluft : ﬁ‘;sgieekfbps‘;f;der
. __'_I.!.? Kamine liefern wir in doppelwandiger, einwandiger oder auch geteilter Ausfiihrung zwischen Motorflanschplatte und Miihlengehause wird das Motorlager ,|
des Kaminrohrs, Zyklone produzieren wir in allen Ausfihrungen. Fir die gesamte frei von Staub gehalten. Das Mahlwerkzeug besteht aus einem massi- L
Peripherie einer Rauchgasreinigungs- oder Entstaubungsanlage bieten wir ven, gedrehten bzw. gefrasten Rotor (@ 300 mm) aus Spezialstahl.
erprobte und preisgiinstige Lésungen an, die sich schon vielfach bewéahrt haben. Der Stator ist ein Mahlrost mit einem Einsatz aus gefrésten Stében, die
ebenfalls aus Spezialstahl bestehen. Das Mahlgut wird der Miihle E\(/}tzx‘;‘awerkzeug)
Aufgrund unserer eigenen Fertigung kénnen wir flexibel und schnell reagieren und kontinuierlich mittels einer Dosierschnecke zugefiihrt. Das rotierende
nahezu alle Kundenwiinsche erfillen. Einen reibungslosen Montageablauf Mahlwerkzeug (ca. 4000-5000 1/min) zerschlagt das Mahlgut und
gewahrleistet unser engagiertes und erfahrenes Montageteam. driickt es durch das Mahlrost, wo es dann in den, unter der Muhle

montierten, Trichter fallt. Uber eine

Kammerschleuse (zwei gegeneinander He"mich“’ ﬁmﬂ-.--.

) . Leistungsbaro
verriegelte Klappen) oder eine Zellenrad- Turbomiihle Engineering / Planung

schleuse wird das Mahlgut ausgetragen. #_ o EmMF_‘--'i
M / Inbetriebnah
Der Antriebsmotor (5,5 kW) ist mit einem

Frequenzumrichter ausgestattet, so dass die
Drehzahl des Rotors an die erforderliche KorngréBe

angepasst werden kann. Damit die Muhle optimal n n '
arbeitet, werden 500-600 m3/h Splluft durch die Mihle M

gesaugt (Ansc-;hluss an eine Filteranlage). Der Lu.ftelntrltt Damit die Luft rein bleibt.
erfolgt Uber eine Handregelklappe am Materialeinlauf.
Der Materialdurchsatz betragt ca. 150-200 kg/Std.
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Damit die Luft rein bleibt.




WT Warmetauscher/
Warmeruckgewinnung

In einem Fertigungsbetrieb spielen die Energiekosten eine immer
groBere Rolle. Um die Kosten fiir Warmeenergie zu senken, haben
wir bei Hellmich ein robustes und wartungsarmes System zur
Ruckgewinnung der Warme aus thermischen Prozessen entwickelt.

Rohrleitungen /Apparatebau/Kamine

. Das Funktionsprinzip

Vorteile Der Rauchgas-Luft-Warmetauscher
R arbeitet nach dem Kreuz- und Gegen-
stromprinzip: Rauchgase strémen an
den im Tauscherblock eingebauten
Waénden aus Rechteckrohren vorbei und
geben dabei die Warmeenergie lber die
Rohrwandungen an die entgegenge-

setzt stromende Kiihlluft ab.

Die Steuerung des Prozesses erfolgt mit
einem Widerstandsthermometer, so dass
der Betrieb des Warmetauschers immer
oberhalb des Sauretaupunktes erfolgt.
Das geschieht, indem ein Teil der gewonnen Warmluft der Kihlluft
beigemischt wird, wodurch eine Kondensatbildung wirkungsvoll
o : Warmetauscher verhindert wird. Die auf der Prozessgasseite auftretenden
j i (WT)

Verschmutzungen werden durch ein einfaches und bewéahrtes

i () mechanisches System, die Reinigungsketten, entfernt. Anbackun-
i Y gen, die bei problematischen Rauchgasen oft an den Rohrwanden
1 L ol auftreten, sind daher kein Problem fiir das Tauschersystem. Die

Anordnung der Blécke Ubereinander ermdglicht eine kompakte,
rationelle und Platz sparende Bauweise des Wérmetauschers,

auch bei groBen Tauscherflachen.

®

Unser Fertigungsprogramm umfasst nicht nur Plattentauscher.
Auch die klassischen Rohrbiindelwarmetauscher werden von uns
ausgelegt, gefertigt und montiert. Die gewonnene Warmeenergie
kann in vielen Produktionsprozessen oder zur Gebaudeheizung

eingesetzt werden.
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Damit die Luft rein bleibt.
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DGF DruckgefaBforderung

Die Absaugung von Produktionsanlagen ist ein wichtiges Thema bei
der Staubbeseitigung. Mit der leistungsstarken DruckgeféaBférderung
mit pneumatischem Kegelventil zur Férderung des gesammelten

Staubes zeigen wir auch auf diesem Gebiet unsere Starke. el b

Rohrleitungen /Apparatebau/Kamine

. Das Funktionsprinzip

Das Anfahren der Férderanlage erfolgt automatisch
bei Betrieb der Entstaubungsanlage bzw. durch
Anforderung des Empfangssilos. Das Férdergut ge-
langt liber ein Forderaggregat (Rohrférderschnecke,
Zellenradschleuse 0.4.) in das DruckgefaB.

Ein eingebauter Fillstandsmelder schaltet bei maxi-
malem Fllstand das Férderaggregat ab. Nach einer

Verzdgerungszeit verschlieBen ein Kegelventil oder
eine Klappe die Befiilléffnung. Uber zwei Druckluft-
anschliisse mit vorgeschalteten Magnetventilen wird
das GefaB unter Druck gesetzt. Der Fordervorgang
beginnt unmittelbar nach Einstrémen der Druckluft.
Nach einer Verzégerungszeit aktiviert sich der Druckschalter, der den Foérder-

Die Anschlusswerte

vorgang bei abfallendem Druck beendet. Die beiden Magnetventile fir die
Druckluft werden geschlossen. Nach einer weiteren Verzégerungszeit, die nach

der jeweiligen Forderstrecke eingestellt wird, 6ffnen sich das pneumatische
Kegelventil oder die pneumatische Klappe. Der Restdruck muss einer Filteranlage

zugefiihrt werden. Uber einen Endlagenschalter am Zylinder wird das Férder-
aggregat eingeschaltet und ein neuer Beflllvorgang beginnt. Der Férderweg

andsmelder: G 1 12
Férderleitung: 63,549 x5

betragt bis zu 150 m, mit Injektordlisen auch langer.

bzw. 76,120 x5
DruckgefiBtypen DGF DGF 20 Liter mit Klappe DGF 99 Liter mit Kegelventil Anschluss Druckluft: G 1%
Abmessungen ca. @ 267,0 x 435 @ 609,1 x 1.050 Druckschalter: 0’5 -8 bar
Gewicht ca. 40 kg 200 kg Forderdruck: 1,5-1,8 bar
Inhalt ca. 201 991
Druckluftbedarf je Schub ca. 1,25 Nm? ca. 5 Nms3

Da das Verhaltnis Druck/Rauminhalt bei den DruckgefaBen immer unter 200 bar/I
liegt, ist eine wiederkehrende Priifung durch die Uberwachungsbehérden (z.B.
TUV) nicht erforderlich.

Holmi Iﬁma.....
Leistungsbaro
DGF Engineering / Planung
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Damit die Luft rein bleibt.
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