Wundervolle Lebenswelten
fur besondere Partikel

Your partner for particle systems
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Aus Erfahrung
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Das Portfolio im Uberblick

Das osterreichische Anlagenbau-Unternehmen AMMAG GmbH ist auf zwei sich
in idealer Weise erganzende Geschaftsfelder spezialisiert. Da ist zum einen der
Bereich Wirbelschicht-Spuhgranulationstechnik, der sich intensiv mit der Produktion
und Veredelung von Partikeln befasst. Zum anderen werden im Bereich Schuttgut-
technik die entsprechend optimierten Anlagen fur ihre wertvollen Rohstoffe ent-
wickelt. Das Resultat sind maBgeschneiderte Férder-, Silo-, Big Bag-, Misch-, Do-
sier- und Wageanlagen und ein abgerundetes Konzept von der Produktidee bis zur
industriellen Umsetzung.

Individuelle Losungen fur ihre Branche

Der Kreis unserer Kunden ist grofs und erstreckt sich tGber ganz Europa bis nach
Russland, in die Ukraine und in den Nahen Osten. In unseren beiden Geschaftsfel-
dern werden Anlagen fur die unterschiedlichsten Produkte aus den Branchen Nah-
rungsmittelindustrie und Chemische Industrie umgesetzt. Von A rbocel bis Z ucker -
ob Rohstoffe fir die Tiernahrung, Waschmittelrohstoffe, Spezial-Diunger, Baustoffe,
funktionale Lebensmittelkomponenten oder Saatgut: Unsere dynamischen Teams
aus Forschung und Entwicklung, Engineering, Produktion und Montage, gehen mit
Lust an der Entwicklung richtungsweisender Losungen oft neue Wege, die auf der
ganzen Produktionslinie Uberzeugen. Ein gutes Beispiel hierfur ist unsere osterrei-
chische Marktfuhrerschaft fur Zucker-Siloanlagen.



Schritt fiir Schritt zum idealen Produkt

Wir wollen ihr Partner sein fur die rasche, termingerechte und qualitatsvolle Umset-
zung ihrer Schittgut- und Spruhgranulations-Projekte. Unsere 65-jahrige Erfah-
rung auf diesem Gebiet ist daflr ein starkes Argument. Doch wir wollen und kdnnen
mehr fur sie sein: Schon ihre Ideen fur ein neues Produkt oder Verfahren sind uns
wichtig und finden einen idealen Nahrboden in unserem modernen Technik-Center!
Hier erfolgt die Produkt - und Verfahrensentwicklung in enger Zusammenarbeit mit
ihnen. Auf der Basis lhrer Anforderungen, Winsche, Ideen und Vorstellungen ent-
wickeln wir einzigartige Losungen, die mafigeschneidert passen und in technischer
wie wirtschaftlicher Hinsicht bis ins Detail durchdacht sind. Alle Verfahrensschritte
werden unter verschiedensten Bedingungen bis zur Produktionsreife getestet. Als
besonderen Service, bieten wir auch eine Lohnproduktion ihrer neuen Produkte in
unserem Hause an. Das spart ihre Investitionskosten und gibt ihnen die Sicherheit,
ein optimal hergestelltes Produkt mit genau den gewunschten Eigenschaften am
Markt zu etablieren.

Von nichts kommt nichts

Innovationen, die das komprimierte Wissen aus langjahriger Erfahrung weiter den-
ken, haben Zukunft. In diesem Sinn setzt AMMAG alle Erfahrung aus 65 Jahren
Arbeit mit Partikelsystemen gezielt ein, um immer wieder aufs Neue effiziente L6-
sungen zu entwickeln. Wir bauten bereits im Jahr 1948 die ersten pneumatischen
Férderanlagen Osterreichs und konstruierten als konsequente Weiterentwicklung in
den letzten Jahren einen pneumatischen Dichtstromforderer fur bruchempfindliche
oder stark schleifende Produkte. Mit dem &sterreichweit modernsten Technik-Cen-
ter flr Anlagen-Upscaling sowie Verfahrens- und Produktentwicklung verfigen wir
Uber ausgezeichnete Bedingungen zur Realisierung ihrer Produktideen.




Team Nr. 1: Die Geschaftsleitung

Komplette Partikelsysteme ohne Grenzen

In der nahtlos ineinandergreifenden Forschung, Entwicklung und Realisation rund
um die komplette Partikel-Welt mit allen relevanten Spezialbereichen liegt der ganz
besondere Vorteil der AMMAG GmbH. Wir haben die Erfahrung und das Know-how
samt modernstem Equipment, um in jedem Segment vom Partikel-Design und
Partikel-Test Giber das Partikel-Handling bis zur Partikel-Produktion Spitzenergebnisse
Zu erzielen.

Von wirbelnden Schichten und geschiittetem Gut

Im Zentrum unserer gesamten Arbeit steht das Partikel - ihr wertvoller Rohstoff.
Ein Teilchen voller Potenzial mit hervorragenden Eigenschaften und Wirkungen. Oft
sind diese bekannt - wohl niemandem besser als ihnen. Oft aber wollen sie ihrem
Rohstoff auch neue Eigenschaften geben: aus einem staubigen soll ein staubfrei-
es, ein leichtes soll zu einem schweren, aus einem schwer |6slichen soll ein leicht
I6sliches oder ein lager-instabiles und schwer dosierbares soll zu einem unbegrenzt
lagerfahigen und gut dosierbarem Produkt werden.

Vielleicht wollen sie auch Geburtshelfer fur vollig neue Partikel sein, die bisher nur
in Suspensionen oder Lésungen ihr Dasein fristeten und ihr Marktpotenzial nicht
ausschopfen konnten. Unsere Trocknungs-, Granulations- und /oder Coating-Verfah-
ren helfen ihnen dabei! Wo sonst oft mehrere Prozessschritte und separate Anlagen
fur jedes dieser Verfahren notwendig sind, ermdéglichen AMMAG-Wirbelschichtan-
lagen die Kombination mechanischer und thermischer Veredelung in einer Anlage.

Mit all dem Wissen Uber das Partikel mit seinen individuellen Charakteristika ma-
chen wir uns im nachsten Schritt an die Entwicklung und Konstruktion der genau
auf die Produkteigenschaften abgestimmten Partikel-Handling-Anlage. Schuttgut-
technik wird so zum mafdgeschneiderten System, das ihr Produkt - wenn notwendig
- wie in Watte gepackt sicher zu den weiteren Prozessschritten fordert.




,unser modernes Unternehmen und die hohen Investitionen in Forschung und Entwick-
lung dienen einem Ziel: der Schaffung marktfihrender Qualitat bei maximaler Liefertreue
und hochster Flexibilitat zu ihrem wirtschaftlichen Nutzen!®

Mag. Wolfgang Wengler (technische Geschaftsflihrung) Mag. Manfred Wengler (kaufmannische Geschaftsfiihrung)

-
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Sensibles Handling fiir wertvolle Rohstoffe

Besonders da, wo es um schwierig zu handhabende hygroskopische, abrasive,

fragile oder stark haftende Produkte wie Zucker, Natriumcarbonat, Salz, Milchpulver,

Zinkoxid oder Saatgut geht, kann das komplette Partikelsystem von AMMAG alle

Vorteile lassig ausspielen. Wir entwickeln in Bestzeit und ohne Schnittstellenverlus-
- te genau die Anlage, die sie brauchen und helfen Ihnen, mitihrem Produkt schnellst-

moglich am Markt prasent zu sein.



Erwin Protsch > ,Wir punkten
mit Gesamtkonzepten, die in enger
Kooperation mit unseren Kunden
schnell zu flexiblen Losungen mit
maximalem Nutzen fuhren. Unser
Team verfugt Uber jahrzehntelange
Erfahrung in der Prozesstechnik und
im Projektmanagement und entwi-
ckelt unter technischen und wirt-
schaftlichen Aspekten ausgereifte
Produkte  flr
Branchen.”

unterschiedlichste

Dr. Dipl.Iing. Hans Groenewold
> “Wir nehmen das oft gebrauchte
Wortchen Innovation beim Wort. In
unserem osterreichweit modernsten
Technik-Center erneuern wir unter
realistischen Bedingungen Verfah-
ren und Techniken, um die Welt der
Partikel Tag fir Tag noch ein Stlck-
chen besser zu machen.”

Team Nr. 2: Wirbelschicht-Sprithgranulation + F&E

Die spezielle AMMAG-Technik im Detail

Die AMMAG-Wirbelschichttechnik mit den drei Hauptanwendungen Agglomeration,
Spruhgranulation und Coating bietet Losungen fiir eine groRe Anzahl an Produkten.
Alle prozesstechnischen Varianten bauen auf den Grundmechanismen des Verspri-
hens der Flissigkeit und des Verwirbelns des Feststoffes in der Wirbelschicht auf.
Beides zusammen flihrt zu enorm grofRen Oberflachen, die fir den Trocknungs- und
Veredelungsvorgang genutzt werden. Das Resultat sind schonende Trocknung, ex-
akte Temperaturfuhrung, gleichméfiige Durchmischung und die einzigartige Mog-
lichkeit, durch richtige Wahl der Betriebsparameter, die gewlnschten Produkteigen-
schaften einzustellen.

Agglomeration bewirkt ...

... eine VergroRerung der Partikel durch Aufspriihen eines Bindemittels - im ein-
fachsten Fall Wasser. Damit wird ein Zusammenhaften der Partikel erreicht. Es ent-
stehen staubfreie, leicht dosierbare Granulate mit einstellbarer Grée und brom-
beerartiger Oberflache. AuBerdem kann die Porositat so variiert werden, dass die
Instant-Eigenschaften (= Wiederauflose-Verhalten) gesteuert werden.

Ein schénes Beispiel dafur ist Pektin, ein in der Nahrungsmittelindustrie vielfach
verwendetes Verdickungsmittel. Es wird meist aus Zitrusfriichten und Apfeln ge-
wonnen und liegt als feines Pulver vor. Aufgrund der feinkérnigen Struktur und der
Gelbildung von nassem Pektin bilden sich in Wasser sofort Klumpen, die nur durch
erhdhte Temperatur und mechanische Krafte wieder aufgelost werden kdonnen.

Fir manche Anwendungen (z.B. Eiscreme) ist es jedoch nicht méglich, warmes Was-
ser zu verwenden. Hier kommt agglomeriertes Pektin zum Einsatz, das durch seine
grobkornige und offenporige Struktur die Auflésung bei niedrigen Temperaturen er-
mdglicht.

Sprihgranulation vereint ...

... Spruhtrocknen und Granulieren in einer Anlage. Dabei wird unmittelbar aus ei-
ner Losung oder Suspension ein staubfreies Granulat erzeugt. Durch Wahl der Be-
triebsparameter und entsprechender Apparategeometrie, kdnnen Partikel erzeugt
werden, die in einer offenen Skala zwischen hochporés und zwiebelartig kompakt
- immer aber staubfrei und exakt dosierbar angesiedelt sind.

Beispielhaft fur diese Anwendung sind Pflanzenschutzmittel, die als wasserdisper-
gierbare Granulate besser zu handhaben sind als in flussiger Form und vollig staub-
frei prazise dosiert werden kénnen.

Coating erzeugt ...

... eine homogene Ummantelung des Partikels und verandert gezielt seine Oberfla-
che und damit seine Eigenschaften. So kann das Partikel durch Wahl geeigneten
Coating-Materials nur unter bestimmten Bedingungen, wie Temperatur oder pH-
Wert, 16slich gemacht werden. Die Waschmittelindustrie schatzt diese Technologie,
um ihre Rohstoffe vor Sauerstoffeinfluss zu schitzen und durch farbliche Kenn-
zeichnung zu individualisieren.



Bild 1: AMMAG-Sprihgranulator A-WT 280/combi auf dem Weg nach Frankreich

Bild 2: Das AMMAG Technik-Center fiir Anlagen Upscaling und Produkt-/Verfahrensentwicklung
Bild 3: Montage einer Turnkey Anlage fur die Herstellung von Herbiziden - in Bestzeit und unfallfrei
Bild 4: AMMAG-Sprihgranulator A-WT140 zur Herstellung von Spezial-Dunger

Bild 5: Die Entwicklung eines Verfahrens zur Herstellung von Malzgranulat stoft auf reges Interesse
Bild 6: Der neue AMMAG-Labor-Sprihgranulator A-WT 25: Machbarkeitsstudien leicht gemacht!
Bild 7: Test geeigneter Diisensysteme

Forschung & Entwicklung - kreativ und ergebnisorientiert
In einem Business, das fast taglich neue Produkte auf den Markt wirft, ist eine
permanente Weiterentwicklung und produktspezifische Variation von Prozesstech-
nologie und Anlagentechnik unerlasslich. In diesem Sinn haben wir in ein hochmo-
dernes und umfangreiches Technikum investiert, um Produkte und Verfahren unter
realistischen Bedingungen im Labor und Pilotmafistab entwickeln und testen zu
kénnen.

Im Technik-Center bieten wir dartber hinaus folgende Leistungen an:

* Machbarkeitsstudien im Labor

* Mustererzeugung und Anlagen-Upscaling im Pilot

* objektive Entscheidungskriterien vor ihrer Investitionsentscheidung

* Unterstltzung bei der Verfahrensentwicklung und Verfahrensoptimierung
e Lohnproduktion




Team Nr. 3: Schiittguttechnik

Mit der Erfahrung aus 65 Jahren

Auf Basis unserer jahrzehntelangen Tatigkeit als Anlagenbauer fur die Schutt-
gut-verarbeitende Industrie, schaffen wir mafigeschneiderte Losungen, die sich
durch wirtschaftliche Kosten-Nutzen-Bilanzen auszeichnen. Mittels moderner
3D-CAD-Verfahren entwickeln wir in unserem Planungsburo prazise Konstruktio-
nen fur Schittgutanlagen zum Férdern, Lagern, Mischen, Dosieren und Wagen ih-
rer wertvollen Rohstoffe. Dabei werden produktspezifische Eigenschaften ebenso
berucksichtigt, wie vorgegebene Raumsituationen. Einer unserer ganz besonderen
betrieblichen Vorteile sind flache Hierarchien, die fur einen optimalen Informations-
fluss Uber alle Projektphasen hinweg sorgen. Alle von uns entworfenen und mon-
tierten Anlagen sind von hochster Verarbeitungs- sowie Materialqualitat und Gber
Jahrzehnte verfahrenssicher einsetzbar.

Professionelle Zuckerlosungen

Wir haben im Bereich der Zuckeraufbereitungsanlagen national und internati-
onal mehrere hundert Anlagen gebaut und sind &sterreichweit der Marktfiih-
rer auf diesem Spezialgebiet. Darauf sind wir besonders stolz, denn Kristall-
oder Puderzucker ist ein extrem schwierig zu handelndes Produkt, das wir mit
unserem Know-how sicher im Griff haben. AMMAG-Zucker-Handling-Anlagen
erfullen alle relevanten Sicherheitskriterien mit Bravour und werden -
wie alle unsere Anlagen - mit einer ausfihrlichen Dokumentation schlusselfertig
Ubergeben.

Wirtschaftliche Baukastensysteme

Den wirtschaftlichen Aspekt haben wir beim Anlagenbau stets im Blick und so bie-
ten wir unseren Kunden die Wahl modular kombinierbarer Einzelkomponenten, die
individuelle Anforderungen berucksichtigen und Gesamtkosten reduzieren. Dazu ge-
horen beispielsweise unterschiedliche Férdersysteme oder besondere Auslegungen
der pneumatischen Férderanlage.

Bild 1: Vollautomatische Dosier- und Wéagestation fiir chemische Rohstoffe. Die Autozulieferindustrie stellt
héchste Anspriiche an Chargenrlckverfolgbarkeit, Leistung, Prézision und Robustheit der Anlage.
Bild 2: Mischanlage fir Kristallzucker und verschiedene Zusatzstoffe

Bild 3: Silo- und Férderanlage fir Tiernahrungs-Komponenten
Bild 4: Dosier-Wagestation fir Zucker und verschiedene Pektine
8 Bild 5: AMMAG-Siloanlagen: Betriebssicher, ATEX-konform und abgestimmt auf ihr Produkt



,Wir haben die Erfahrung aus einer groBBen Zahl erfolgreich realisierter Anlagen und ken-
nen die Winsche und Anforderungen unserer GroBkunden genau. Dieses Know-how
setzen wir in jedem neuen Projekt zum Nutzen unserer Kunden gezielt ein.”

Ing. Christoph Stacherl (Projektingenieur, Key-Account-Manager)

Viele Branchen

Wir bieten Anlagenlésungen flir die Nahrungs- und Genussmittelindustrie und die
chemische Industrie:

* Schlusselfertige Silo-, Dosier-, Wageanlagen
* Pneumatische Dichtstrom- und Flugférdertechnik
* Mechanische Férderanlagen

* Big Bag- / IBC-Handling
* Druckstoffeste Filtersysteme
* Mischanlagen







LWir sehen uns als Partner unserer Kunden und arbeiten von der Produktion bis zur Mon-
tage mit hochstem eigenen Anspruch an alle erbrachten Leistungen.”

Gerhard Rumpl, Roland Ulrich (Produktion)

Wartung ist das halbe Anlagenleben

Fur unsere weltweit realisierten Anlagen bieten wir einen empfehlenswerten War-

tungsservice, in dessen Rahmen wir die regelmafig durchzufihrenden Arbeiten
Ubernehmen. Das sichert den reibungslosen Betrieb Uber viele Jahre und ist ein

wichtiger Beitrag zum Erhalt des Anlagenwerts.

Bild 1: TUV Zertifikat Gber unsere Zulassungen EN 1090-1; EN ISO 3834-3

Bild 2. Unsere Experten beherrschen die wichtigsten Schweiflverfahren und werden laufend geschult

Bild 3: Unsere Glasperlen-Strahlanlage sichert hochste Qualitatsanspriiche 11



Partikel mit System

Mit neuen Produkten schneller am Markt:

Das einzigartige 4-Stufen-Konzept von AMMAG ist das perfekte System, um Pro-
dukte professionell bis zur Serienreife zu entwickeln und schnell auf dem Markt zu
positionieren. In allen vier Stufen steht das Produkt des Kunden - das Partikel -
Vordergrund. Alle Verfahren zur Veredelung und die komplette eingesetzte Technik
dienen dem sicheren Handling des sensiblen und wertvollen Guts. Die Module sind
auch als einzelne Leistungen abrufbar.

Modul 1: Partikel-Design

In dieser Phase unterstutzen wir unsere Kunden bei Machbarkeitsstudien, der ge-
meinsamen Produktentwicklung oder sind einfach nur kompetenter Ideenlieferant
mit Verfahrens-Know-how und Technik-Center-Infrastruktur. Wie in allen weiteren
Phasen ist auch hier fur uns strenge Verschwiegenheit Uber ihr Vorhaben oberstes
Gebot. Wir wissen ihr Vertrauen zu schatzen.

Modul 2: Partikel-Test

Spatestens wenn das neue Produkt im LabormafRstab Gestalt angenommen hat,
stellt sich die Frage, wie dieses Produkt vom Markt angenommen wird und welche
Verbesserungen noch vorzunehmen sind.

Mit dem Modul Partikel-Test und unserer multifunktionellen Sprihgranulationsanla-
ge, bieten wir Ihnen daher die Moglichkeit, gegen Auftrag und ohne Investitionsrisi-
ko fir sie, die Menge neuen Produktes zu produzieren, die inre Marketingabteilung
bendtigt.

So kénnen Verbesserungsvorschlage und Marktakzeptanz in die weitere Produktent-
wicklung einflieRen.

Das Schone dabei ist: wir bekommen wichtige Daten fir die Auslegung der spateren
Fertigungsanlage und sie tragen kein Risiko, weil die Kosten fur die Auftragsferti-
gung im Fall eines Anlagenkaufs rlckvergitet werden!

Modul 3: Partikel-Produktion

Mit den bis jetzt gewonnenen Daten bauen wir schllsselfertige Spriihgranulations-
anlagen, die wirtschaftlich arbeiten und exakt ihren Anforderungen entsprechen -
daflr haben Modul ,Design“ und Modul ,Test“ gesorgt!

Modul 4: Partikel-Handling

Mit schlusselfertigen Silo-, Dosier-, Verwiege- und Mischanlagen sorgen wir dafur,
dass ihr neues Produkt problemlos weiterverarbeitet und in ihren (bestehenden)
betrieblichen Ablauf integriert wird.

DMN Kompo

der Katalymtor fw I/W en Erfo @

WESTINGHOUSE

@ &

DMN Schiittguttechnik GmbH
T+49 418193140

Edmn@dmn-sgt.com ZeIIenradschIeusen Weichen Morris Rohrkupplungen

COMPONENTS FOR BULK SOLIDS HANDLING

www.dmnwestinghouse.de




Berger Personalservice GmbH
LeinburgerstralBe 13 4
4553 Wartberg an der Krems 4 g

Berger Personalservice GmbH
Johann Georg Hartwagner StraBe 1
4910 Ried im Innkreis

Tel. +43 7587 / 7992 - office@bergerpersonal.at - www.bergerper#onal.at

b

TEAMWORK

KOMPETENZ

POWER

® Absolute Spitzenqualitat —
sicher & zuverlassig

® Sensationelles
Preis-/Leistungsverhaltnis

® Lange Lebensdauer
dank weltweitem Service
und Reparatur

www.ebro.at

EBRO ARMATUREN

Stafsjo €

BROER GRUPPE

Ebro Armaturen Ges.m.b.H.

A-1230 Wien, Seybelgasse 13, Top 9
Tel.: +43 1 865 96 04 - Fax: DW 20
E-mail: office@ebro.at




LFF mag=llan

SEIT JAHREN EIN ZUVERLASSIGER PARTNER FUR FA. AMMAG

KOMPLETTLADUNGEN - SONDERTRANSPORTE

LAGERUNG - STUCKGUT

Magellan Spedition GmbH - Backerfeldstrasse 3 « A-4050 Traun
Tel. +43 (0)7229 21717-10 - Fax +43 (0)7229 21717-70
E-Mail: ms@magellansped.com - www.magellansped.com

KISTEN « VERPACKUNG . HOLZ

Seemadssige Verpackungen - Holzkisten - Verschlage
Containerisierung - Biindel

A-4542 NuBbach - Mathias-Aigner-StraBe 15 - Tel. +43(0)7587 /6104 -0 FAXDW -15
E-Mail: aigner@aigner-kisten.at - www.aigner-kisten.at

Ihr Verpacker fiir LKW-, Bahn-, Luft und Seeversand

Staber Ges.m.b.H.
Stahl- und Anlagenbau

A-4551 Ried/Traunkr. - Rehberger Str. 4
Tel. 07588/63 81 - Fax 07588/63 85
office@staber-stahlbau.at

www.staber-stahlbau.at

- Stahlbau

- Hallenbau

- Kiesaufbereitungen

- Mobile Sieb- und Brechanlagen
- Férderbéander

- Becherwerke

- Entstaubungsanlagen

DOCUMENTA-TREUHAND

GmbH

Wirtschaftsprufung

Steuerberatung

Wir gratulieren unserem langjahrigen Mandanten
AMMAG GmbH zum Jubildum!

Documenta-Treuhand GmbH - lhre Spezialkanzlei fiir

Steuerberatung - Wirtschaftspriifung - Unternehmensberatung

Unternehmensnachfolge - Wirtschaftsmediation

Maschinenbau - Anlagenbau - Freie Berufe - Vereine

Documenta-Treuhand GmbH - 4600 Wels - Edisonstrasse 2 - Tel. +43 7242 29992 - Fax: +43 7242 29992-95
E-Mail: office@docu-wels.com - www.docu-wels.com




Edelstahl-Rohrbogen - Rohrkupplungen

Umformtechnik

hs-Umformtechnik GmbH - D-97947 Grinsfeld
Telefon +49 9346 9299-0 - Telefax +49 9346 9299-200
www.hs-Umformtechnik.de

Steinhuber GmbH

LASER JOB CENTER

BLECHVERARBEITUNG

S&S Steinhuber GmbH - DieselstraBe 19 - 4623 Gunskirchen
Austria - Tel. +43/7246/20250-0 - Fax +43/7246/20250-20
E-Mail:office@steinhuber.biz -+ www.steinhuber.biz

Aerzen - one step ahead Deltamw'w

L2AAAZS

b il
Innovation from tomorrow’s world

Delta Hybrid ist die weltweit erste Baureihe von Drehkolbenverdichtern.

Sie ist eine Synergie aus Geblase- und Verdichtertechnik und bietet

durch die Verschmelzung der Vorteile beider Systeme vollig neue

Méglichkeiten in der Unter- und Uberdruck-Erzeugung.

Folgende Vorteile zeichnen die Zukunftstechnologie Delta Hybrid aus:

* Hochste Energieeffizienz und Reduzierung der Life-Cycle-Costs

» Zuverlassigkeit und Langlebigkei

* Niedrige Schallpegel, Verzicht auf Absorptionsmaterial

* Platzsparend, einfachste Handhabung und Reduzierung der
Wartungskosten

* Erweiterte Einsatz- und Druckbereiche

Erleben Sie den Quantensprung bei zweiwelligen

Drehkolbenmaschinen!

Mehr erfahren Sie unter www.delta-hybrid.com

AERZEN

Aerzen Austria Handelsges. m. b. H.

Gewerbepark Tresdorf II/1 - 2111 Tresdorf / Osterreich - Telefon: +43 22 62/ 7 43 88
Telefax: +43 22 62 / 7 43 99 - info@aerzen.at - www.aerzen.at

EXPLOSIONS GESCHUTZT

MIT UNS
PASSIERT
DAS NICHT

Powder and Bulk Technology

ALVE

WAREX VALVE GmbH | Stauverbrink 2 | D-48308 Senden, Germany

Telefon +49(0) 25 36 - 99 58-0 rex-valve.com

X-valve.com




AMNMAG

Your partner for particle systems

Kontakt

AMMAG GmbH Schiittguttechnik, Sprithgranulation

DahlienstraBe 11 T +437246 64080 E office@ammag.com
4623 Gunskirchen F +43 7246 6408-39 W www.ammag.com

JS/OSTERREICH » Concept: JS Media Tools A/S 50283 » www.jsoesterreich.at




The remarkable world
of extraordinary particles

Your partner for particle systems
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From experience

ovative

Our portfolio at a glance

TheAustrian plantconstructor AMMAG GmbH specializesintwoideallycomplementary
business fields. Fluid bed spray granulation systems is one of these, it is an area
which is intensively concerned with the production and upgrading of particles. The
other business field is plant construction - the developing of appropriately optimized
plant for your valuable raw materials for bulk material systems and particle
handling. The result of this combined activity are conveyor, silo, Big Bag,
mixer, dosing and weighing plant that is tailored to your precise needs, plus a
comprehensive concept extending all the way from the product idea to its successful
industrial implementation.

Individual solutions for your business sector

The range of our customers is enormous. It extends across the whole of Europe to
Russia, the Ukraine and the Middle East. Our two business fields implement the
plant needed for the most varied products in numerous food and chemical industry
sectors. We deal with a complete A to Z product catalog - whether the need is
raw materials for animal feed, detergent, special fertilizers, construction materials,
functional foodstuff components or seeds: Our dynamic teams in research and
development, engineering, production, installation and assembly, take on the
development tasks involved frequently establishing groundbreaking solutions and
often thinking through new methods and approaches that are convincing across
entire production lines. A clear example of this is the work we have put in to achieve
our Austrian sugar silo plant market leadership.



Step-by-step to the ideal product

We want to be your partner for the swift, timely and top quality implementation of
all your bulk material and spray granulation projects. Our 65 years of experience
throughout the industry is a powerful argument for our established capabilities. But
we can and want to be more for you: your first ideas on new products or processes
are of great importance to us and find the ideal response and launch pad in our
modern Technology Center. This is where the product and process development
takes place in close cooperation with you. We come up with unique solutions based
on your needs, wishes, ideas and concepts, they are all tailor fitted to your technical
and business requirements and thought through down to the last detail. Each of the
process steps is tested under the widest range of conditions through to industrial
application and production maturity. A special service we also offer is contract
manufacturing of your new products in our works. This saves investment costs for
you and also gives you the security of having an optimally manufactured product
with the exact property specifications needed for getting established in the market.

Nothing comes from nothing

Innovations that take the wealth of knowledge acquired in decades of experience a
decisive stride further, have a real future. This is why time and again AMMAG puts the
full weight of its 65 years of work with particle systems into creating and developing
ever new and more efficient solutions. We built the first Austrian pneumatic
conveyor line well ahead of its time in 1948 and in recent years as a consistent
further development we constructed a pneumatic compact flow conveyor for fragile
or highly abrasive products. We use the most advanced Technology Center in
Austria for plant upscaling or process and product development and we have
outstanding conditions at our fingertips for implementing all your product ideas.




Team No. 1: The Company Management

Complete particle systems without limits

The unbeatable advantage AMMAG GmbH has behind it is the seamless interaction
of research, development and implementation for the particle world in its entirety
taking account of all special areas. We have the experience and the know-how plus
the state-of-the-art equipment for achieving top results in every industrial sector
from particle design and particle testing through to particle handling and particle
production.

About fluidized particles and bulked goods

The particle - your valuable raw material - is the constant focus of all our work with
fluidized beds and bulk material. The particle which is so full of potential, outstanding
properties and effects. Many of these are already well known - and no one knows
them better than you do yourself. But it is also frequently the case that you want to
give your raw material entirely new properties: for example a dust producing particle
should be dust-free, a light weight one should be heavy, a low soluble particle should
be readily soluble or particles that are storage unstable and difficult to dose should
be turned into products with an unlimited shelf-life and excellent dosage properties.
It may be that you see yourself as midwife to an entirely new particle type, one that
has only existed previously in suspensions or solutions with a market potential that
it has not been possible to exploit. Our drying, granulation and /or coating process
can help you achieve the potential you have recognized here. And where multiple
process steps using separate plant have so far been the only way to deal with
each of these processes, AMMAG fluid bed plant now makes the combination of
mechanical and thermal upgrading possible in a single unit.

Backed up by all our knowledge of the particle and its highly individual properties,
we are ideally placed for taking the next stride forwards in the development and
construction of particle handling plant precisely aligned to the product properties.
In our hands bulk material systems become a specially tailored system to take your
product successfully onwards to the next process step - and if necessary even if it
needs to be packed in cotton wool.




,Our modern company and our high investment in research and development serve
a single objective: the creation of market leadership qualities guaranteeing maximum
delivery reliability and the highest flexibility for your business success.”

Mag. Wolfgang Wengler (Technical CEO) Mag. Manfred Wengler (Commercial CEO)
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Sensitive handling of valuable raw materials

The complete AMMAG particle system truly proves itself and shows what it can do with

such ease especially when you are up against very difficult to handle hydroscopic,

abrasive fragile or highly adhesive products such as sugar, sodium carbonate, salt

or milk powder. We develop the precise plant system you need in best time and
- without interface losses. And we also see to it that you get your product to market in

the quickest possible time.



Erwin Protsch > ,We consistently
score with our customized overall
concepts, which in close cooperation
with our customers quickly lead
to flexible solutions that bring
maximum use and value. Our team
has decades of experience in
process technology and project
management behind it and develops
sophisticated products for a broad
range of industrial sectors taking all
the technical and business aspects
into account.”

Dr. Dipl.Iing. Hans Groenewold
> “We mean what we say when
we talk about innovation - a term
many people use all too lightly.
Our Technology Center is the most
modern in Austria and we renew
processes and technologies here
under conditions, to
advance the world of the particle
and to ensure it can do even more
day-by-day.”

realistic

Team No. 2: Fluid bed spray granulation + R&D

The special AMMAG technology in detail

The AMMAG spray granulation system and its three main applications: agglomeration,
spray granulation and coating together provide solutions for an immense range of
products. All of its process technology solutions start with the basic mechanisms
of spraying the liquid and the vortex effect on the solid material in the fluid bed. In
combination this achieves an enormous material surface area, which is used to the
full for drying and upgrading processes. The result is careful drying under precisely
controlled temperatures, completely uniform mixing plus the unique opportunity of
selecting the desired product properties through use of exactly right operational
parameters.

Agglomeration effects ...
... an expansion of the particle by spraying it with a binder - in the simplest case
with water. Particle adherence is achieved through this. Dust-free and readily dosed
granulates with adjustable dimensions and surfaces resembling blackberries.
What is more the porosity can also be varied for controlling the instant properties
(= redissolving behavior).

A good example here is pectin, a thickening agent widely used in the food industry.
Usually obtained from citrus fruits and apples, pectin is available in fine powder
form. Due to its fine grained structure and behavior when wet pectin immediately
forms lumps in water that can be broken up at increased temperatures and by using
mechanical forces.

But for some applications (such as ice cream) the use of hot water is not a possibility.
Agglomerated pectin is the solution used here, its coarse grained and open pore
structure means it can be successfully dissolved at low temperatures.

Spray granulation unites ...

...spray draining and granulation in one single plant. Dust-free granulate is created in
the course of this from a single solution or suspension. By selecting the operational
parameters and an appropriate apparatus geometry particles are created on an
open scale between highly porous and onion-like compact - but always produced
dust-free and for precise dosing.

Good examples of these applications are plant protection products, which are better
to handle as water dispersible granulates than in liquid form and these can be
completely dust-free and precisely dosed.

Coating creates ...

.. @ homogenous coating of the particles bringing about a targeted change to
the surface and thus of its properties too. Through the choice of suitable coating
materials the particle can thus be made soluble under specific conditions such as
temperature or pH value. The detergent industry values this technology, as a means
of protecting its raw materials against oxidation and for providing individualization
through color coding.



Photo 1: An AMMAG Spray Granulator A-WT 280/combi on the way to France

Photo 2: The AMMAG Technical Center for plant upscaling and product and process development

Photo 3: Assembly of a turnkey plant for the production of herbicides - in best time and without accidents
Photo 4: An AMMAG Spray Granulator A-WT140 for the production of special fertilizer

Photo 5: The development of a process for the production of malt granulate is attracting great interest
Photo 6: The new AMMAG Laboratory Spry Granulator A-WT 25: Feasibility studies the easy way!

Photo 7: Test suitable nozzle systems

Research & development - creative and results oriented
In a business that brings new products to market almost every day, permanent
further development and the product-specific variation of process technologies and
plant systems is absolutely essential. This is why we have invested in a state-of-the
art and Technical Center and a pilot plant that enable us to develop products and
processes under realistic conditions in the laboratory and on pilot scale plus the
ability to test them.

Extending beyond this we offer the following service in our Technology Center:

e laboratory feasibility studies

* pilot samples production and plant-upscaling

* objective decision-making criteria prior to your investment decision
* support for process development and process optimizing

* contract manufacturing




Team No. 3: Bulk Material Systems

We have 65 years of experience

We create tailored solutions that are outstanding for their economic cost/benefit
balances, based on our decades of experience as a plant construction expert for
the bulk material processing industries. We develop precise constructions for bulk
materials plantusing modern 3D-CAD processesinour planning bureau forthetailored
transporting, storage, mixing, dosing and weighing of all your valuable raw materials.
The product specific properties are taken into account in this work equally with the
specified spatial situations. A special advantage of ours are the flat hierarchies in
our company, which allow an optimal information flow through all project phases.
All plant designed and installed by us is to the highest standards of workmanship
and material quality and will provide outstanding and process secure service
for decades.

Professional sugar solutions

We have constructed many hundreds of sugar processing facilities in Austria and
around the world and we are the Austrian market leader in this special field. We
are particularly proud of our unequalled record in this industry, because granulated
sugar and icing sugar are products that are extraordinarily difficult to handle, and
which we have thoroughly under control thanks to our know-how. AMMAG sugar
handling plant fulfills all the relevant safety criteria with distinction and - like all our
other plant - they are handed over on a turnkey basis complete with comprehensive
documentation.

Economic modular systems

We always have the economic and business aspects clearly in mind during our plant
construction work and this is why we offer our customers the choice of separate
modular components that can be combined, which take account of individual
requirements and reduce the overall costs. These include for example, different
transport systems or special layouts for pneumatic conveyor plant.

Photo 1: Fully automatic dosing and weighing station for chemical raw materials. The automobile supplier industry
sets the highest standards for batch traceability, performance, precision and the robust nature of plant.
Photo 2: A mixer plant for granulated sugar with various additives

Photo 3: A silo and conveyor plant for animal feed components
Photo 4: A dosing and weighing station for sugar and various pectin types
8 Photo 5: AMMAG silo plant: reliable in operation, with ATEX conformity and aligned to your product



We have the experience that comes from implementing an enormous number of
successful plant projects and no one knows the wishes and requirements of the customer

better than we do. This is the know-how we use on a targeted basis in every new project
for the benefit of all our customers.”

Ing. Christoph Stacherl (Project Engineer and Key-Account Manager)

Many industries

We offer plant solutions for the foods and luxury foods industries and also for the
chemical industry:

* turnkey silo, dosage, weighing plant
* pneumatic compact flow and flying conveyor systems
* mechanical conveyor systems

* Big Bag/IBC handling
* shock pressure resistant filter systems
* mixer plant







We see ourselves as a partner of our customers and we work from production through
to assembly with the highest of own standards on every single service we provide.”

Gerhard Rumpl, Roland Ulrich (production)

Maintenance is half the job done

We offer a highly recommended maintenance service for our plant implemented
aroundthe world and we carry out all the work that needs to be done on a regular basis
in the scope of this. Our maintenance work ensures a friction-free operation over
many years and is an important contribution to maintaining the value of the plant.

Photo 1: The TUV certificate on our qualifications EN 1090-1; EN 1SO 3834-3
Photo 2. Our experts are masters of the most important welding processes and they are continuously trained
Photo 3: Our glass-bead blaster assures the highest quality 11



Particles with system

Faster to market with new products:

The unique 4-phase concept from AMMAG is the perfect system for developing
products professionally through to series maturity and for rapidly positioning them on
the market. In each of these four phases the customer product - the particle - is fully
in focus. All the upgrading processes and the entire range of the technology used
are entirely in the service of the secure handling of the sensitive and valuable raw
material. The four modules are also available singly for use as individual services.

Module 1: Particle Design

During this phase we support the customer with feasibility studies, joint product
development or are at his side and available simply as a competent ideas supplier
with process know-how and with a Technology Center infrastructure at our disposal.
As in all the other phases here too the strictest confidentiality about everything
connected with your plan is our number one priority. We know how important it is to
have your trust.

Module 2: Particle Test

The question arises of how this product will be received on the market and what
improvements still need to be made - at the latest when the new product has taken
shape at laboratory scale.

We offer you the opportunity to produce the quantity of the new product your
marketing department will need for sales trials on a contract basis and with
no investment risk for you in the Particle Test Module and through use of our
multifunctional spray granulation plant.

This means improvement suggestions and market acceptance can both flow into
the further product development work. The best thing about this is: we obtain data
for the design of your production plant, while you bear none of the risk because the
contract production costs are refunded to you in the event of your buying production
plant from us.

Module 3: Particle Production

We now build the turnkey spray granulation plant for you using the data obtained,
the plant operates economically and precisely to your requirements - our "Design”
and "Test” modules have taken good care of this!

Module 4: Particle Handling

We take good care of ensuring that your new product can continue to be processed
entirely without problems and that it can be integrated in your (existing) operational
sequence through our turnkey silo, dosing, weighing and mixing plant.

DMN Kompo
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DMN Schiittguttechnik GmbH
T+49 418193140

Edmn@dmn-sgt.com Zellenradschleusen Weichen Morris Rohrkupplungen

COMPONENTS FOR BULK SOLIDS HANDLING

www.dmnwestinghouse.de




Berger Personalservice GmbH
LeinburgerstralBe 13 4
4553 Wartberg an der Krems 4 -

Berger Personalservice GmbH
Johann Georg Hartwagner StraBe 1
4910 Ried im Innkreis

Tel. +43 7587 / 7992 - office@bergerpersonal.at - www.bergerpersonal.at
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TEAMWORK

KOMPETENZ

POWER

® Absolute Spitzenqualitat —
sicher & zuverlassig

® Sensationelles
Preis-/Leistungsverhaltnis

® Lange Lebensdauer
dank weltweitem Service
und Reparatur

www.ebro.at

EBRO ARMATUREN
Stafsjo €

BROER GRUPPE

Ebro Armaturen Ges.m.b.H.

A-1230 Wien, Seybelgasse 13, Top 9
Tel.: +43 1 865 96 04 - Fax: DW 20
E-mail: office@ebro.at
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SEIT JAHREN EIN ZUVERLASSIGER PARTNER FUR FA. AMMAG

KOMPLETTLADUNGEN - SONDERTRANSPORTE

LAGERUNG - STUCKGUT

Magellan Spedition GmbH - Backerfeldstrasse 3 « A-4050 Traun
Tel. +43 (0)7229 21717-10 - Fax +43 (0)7229 21717-70
E-Mail: ms@magellansped.com - www.magellansped.com

KISTEN « VERPACKUNG . HOLZ

Seemadssige Verpackungen - Holzkisten - Verschlage
Containerisierung - Biindel

A-4542 NuBbach - Mathias-Aigner-StraBe 15 - Tel. +43(0)7587 /6104 -0 FAXDW -15
E-Mail: aigner@aigner-kisten.at - www.aigner-kisten.at

Ihr Verpacker fiir LKW-, Bahn-, Luft und Seeversand

Staber Ges.m.b.H.
Stahl- und Anlagenbau

A-4551 Ried/Traunkr. - Rehberger Str. 4
Tel. 07588/63 81 - Fax 07588/63 85
office@staber-stahlbau.at

www.staber-stahlbau.at

- Stahlbau

- Hallenbau

- Kiesaufbereitungen

- Mobile Sieb- und Brechanlagen
- Férderbéander

- Becherwerke

- Entstaubungsanlagen

DOCUMENTA-TREUHAND

GmbH

Wirtschaftsprufung

Steuerberatung

Wir gratulieren unserem langjahrigen Mandanten
AMMAG GmbH zum Jubildum!

Documenta-Treuhand GmbH - lhre Spezialkanzlei fiir

Steuerberatung - Wirtschaftspriifung - Unternehmensberatung

Unternehmensnachfolge - Wirtschaftsmediation

Maschinenbau - Anlagenbau - Freie Berufe - Vereine

Documenta-Treuhand GmbH - 4600 Wels - Edisonstrasse 2 - Tel. +43 7242 29992 - Fax: +43 7242 29992-95
E-Mail: office@docu-wels.com - www.docu-wels.com




Edelstahl-Rohrbogen - Rohrkupplungen

Umformtechnik

hs-Umformtechnik GmbH - D-97947 Grinsfeld
Telefon +49 9346 9299-0 - Telefax +49 9346 9299-200
www.hs-Umformtechnik.de

Steinhuber GmbH

LASER JOB CENTER

BLECHVERARBEITUNG

S&S Steinhuber GmbH - DieselstraBe 19 - 4623 Gunskirchen
Austria - Tel. +43/7246/20250-0 - Fax +43/7246/20250-20
E-Mail:office@steinhuber.biz -+ www.steinhuber.biz

Aerzen - one step ahead Deltamw'w

L2AAAZS

b il
Innovation from tomorrow’s world

Delta Hybrid ist die weltweit erste Baureihe von Drehkolbenverdichtern.

Sie ist eine Synergie aus Geblase- und Verdichtertechnik und bietet

durch die Verschmelzung der Vorteile beider Systeme vollig neue

Méglichkeiten in der Unter- und Uberdruck-Erzeugung.

Folgende Vorteile zeichnen die Zukunftstechnologie Delta Hybrid aus:

* Hochste Energieeffizienz und Reduzierung der Life-Cycle-Costs

» Zuverlassigkeit und Langlebigkei

* Niedrige Schallpegel, Verzicht auf Absorptionsmaterial

* Platzsparend, einfachste Handhabung und Reduzierung der
Wartungskosten

* Erweiterte Einsatz- und Druckbereiche

Erleben Sie den Quantensprung bei zweiwelligen

Drehkolbenmaschinen!

Mehr erfahren Sie unter www.delta-hybrid.com

AERZEN

Aerzen Austria Handelsges. m. b. H.

Gewerbepark Tresdorf II/1 - 2111 Tresdorf / Osterreich - Telefon: +43 22 62/ 7 43 88
Telefax: +43 22 62 / 7 43 99 - info@aerzen.at - www.aerzen.at

EXPLOSIONS GESCHUTZT

MIT UNS
PASSIERT
DAS NICHT

Powder and Bulk Technology

ALVE

WAREX VALVE GmbH | Stauverbrink 2 | D-48308 Senden, Germany

Telefon +49(0) 25 36 - 99 58-0 rex-valve.com

X-valve.com




AMNMAG

Your partner for particle systems

Contact

AMMAG GmbH bulk materials systems, spray granulation

DahlienstraBe 11 T +437246 64080 E office@ammag.com
4623 Gunskirchen F +43 7246 6408-39 W www.ammag.com
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