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Die HSF Industrie Technik GmbH spezialisiert sich auf die Lieferung von Geraten und Verbrauchsmaterialien fiir die
Vorbehandlung, Veredelung und Reinigung von Metalloberflaichen und ist in verschiedenen Marktsektoren europa-
weit aktiv.

Als Familienunternehmen, das auf eine langjahrige und erfolgreiche Tradition zuriickblicken kann, haben wir uns
einen erstklassigen Ruf fiir Effizienz, Integritat und Zuverlassigkeit erworben. Unseren Kunden treten wir mit einer
innovativen Einstellung, erstklassigem Service, fachkundiger Beratung und hochwertigen Produkten zu attraktiven
Preisen entgegen.

Mit gut ausgebauten Ressourcen im Riicken kann unser engagiertes und qualifiziertes Team Sie im Einklang mit
unseren hohen Servicestandards betreuen.

Die umfassenden Bestédnde in unserem 900 m? groRen Lager stehen jederzeit zum sofortigen weltweiten Versand
bereit.

Strukturierte Arbeitsablaufe gewahrleisten, dass wir unsere Lieferzusagen einhalten und lhre Bestellung schnell
und exakt zusammenstellen und versenden kénnen.

Unsere Handelsvertreter und fest zugeordneten Kundenbetreuer besprechen mit lhnen alle Aspekte der gewiinsch-
ten Zusammenarbeit und bieten Ihnen eine an lhrem Bedarf orientierte maRgeschneiderte Losung an.

Wir konnen groRe Bestandsmengen auf Abruf bereithalten, damit Sie lhren Platz optimal nutzen kénnen.

Beim Einrichten oder Modernisieren lhrer Metallveredelungsverfahren konnen Sie auf unsere groRe Erfahrung
zdhlen.

Wir kdnnen Sie zu Systemen, Maschinen und Materialien fiir so gut wie jede Anwendung beraten.
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TECHNIK GmbH
IHR PARTNER FUR INDUSTRIE UND HANDWERK

LandstraB3e 55a - 35080 Bad Endbach - Germany
T +49 (0) 2776 92278-0 - F +49 (0) 2776 921295

info@hsf-group.de - www.hsf-group.de An Werktagen
24 Std Lieferservice *

bei Bestellung bis 14.00 Uhr

* (gilt nur fir standardmaRige Lagerartikel)
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DAS TIG-MAX® KONZEPT

Warum SchweiBnahte Reinigen? Das Reinigen von Edelstahl-Si
Grunden geboten. Der asthetische Aspekt versteht sichvon selbst, w

1. Was beim SchweiRen von Edelstahl geschieht

Durch die intensive Hitze, die beim Schwei3en von Edelstahl entsteht, wird das Chrom um die Schwei3naht abgebaut und
eine eisenreiche Zone bleibt zuriick. Die hohe Eisenkonzentration an der Oberflache lasst zusammen mit den hohen Tem-
peraturen beim Schweilden das Eisen sofort oxidieren. Dies fuhrt zu dem charakteristischen Blauton und einer braunen Ver-
farbung rings um die Schweillnaht. Der verfarbte Bereich ist anfallig fiir Korrosion, da die geringe Chromkonzentration das
Metall nicht schitzen kann. Der TIG-MAX® entfernt die verfarbten Oxide schnell und passiviert dabei die darunterliegende
Oberflache, ohne das Aussehen oder die Oberflachenbeschaffenheit des Metalls zu verdndern. Warum dem TIG-MAX®
dies so schnell und sicher gelingt, wird im Folgenden erlautert.

2. Warum den TIG-MAX®?

Der TIG-MAX® arbeitet mit einem Pinsel, durch den elektrischer Strom geleitet wird. Mit dem Pinsel wird eine Reini-
gungsflussigkeit aufgenommen und auf die zu reinigenden Bereiche aufgebracht. Die Flissigkeit dient zur Entfernung der
beim Schweilen entstandenen Eisenoxidflecken. Der Pinsel wandelt insbesondere an den Borstenenden den elektrischen
Strom in hohe Temperaturen um. Die Flissigkeit, die bei Raumtemperatur relativ harmlos ist, wird von dem Pinsel auf Tem-
peraturen aufgeheizt, bei denen sie wesentlich reaktionsfreudiger wird, so dass eine beschleunigte chemische Wirkung auf
der Edelstahloberflache entsteht. Anders als bei Beizpaste sind die aktiven Bestandteile der Reinigungsflissigkeit nicht von
Natur aus gesundheitsschadlich. Bei korrekter Anwendung sind die Flissigkeiten ungiftig fiir die Umwelt.

3. Chemische Wirkung Nr. 1: Reinigung o

Bei den blauen und braunen Flecken, die beim Schweifen ent- :“. i\
stehen, handelt es sich um Eisen- und eisenhaltige Oxide. Die | I F
Eisenoxidschichten sind relativ schwach und die Arbeitstempe- i i i1 A |
ratur des TIG-MAX® kann die Eisenoxide schnell aufbrechen. n 7\ ' |
Die freigelosten Eisenionen werden in der Losung gehalten und L /A
abgesondert (d.h. in einen Zustand versetzt, in dem sie keine 1 '
Oxide mehr bilden kénnen). Wenn der TIG-MAX® abgesetzt und
die Flussigkeit abgewischt wird, bleibt eine Edelstahloberflache
zuriick, die frei von Eisenionen und Eisenoxiden ist.
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4. Chemische Wirkung Nr. 2: Passivierung

Eisenoxide kdnnen die Metalloberflache nur schlecht vor Verunreinigungen schiitzen. Aus diesem Grund beginnen verfarb-
te Bereiche bald nach dem Schweif3en zu rosten, selbst wenn sie gereinigt wurden. Um diese Korrosion aufzuhalten, muss
die Metalloberflache ,passiviert* werden. Wenn der TIG-MAX® die Eisenoxidschicht entfernt, wird das darunterliegende
Metall freigelegt, welches chromreich ist. Die hohe Temperatur des TIG-MAX® lasst das Chrom schnell oxidieren, so dass
anstelle der Eisenoxidschicht nun eine Chromoxidschicht gebildet wird. Dieser Vorgang, das Bilden einer Chromoxid-
schicht, wird auch ,Passivierung“ genannt.
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Chromoxid kann das darunterliegende Metall sehr gut vor Verunreinigungen schiitzen und Korrosion und Rost wirksam
eindammen. Da die Chromoxidschicht unsichtbar ist, bleibt die Oberflachenbeschaffenheit und das Aussehen des Metalls
unverandert.

Seite 4




DAS TIG-MAX® KONZEPT

chweiBnahten ist sowohl aus asthetischen als auch aus technischen
irwollen uns daher den technischen Aspekt ein wenig naheransehen.

5. Was spricht gegen andere Verfahren?
Traditionell wird Edelstahl mit Beizpaste oder durch mechanischen Abrieb ge-

reinigt. Beide Verfahren zur Reinigung von Edelstahl sind mit Problemen behaf-
tet. Beizpaste enthalt zwei sehr starke Sauren, die die Oberflache des Edel-
stahls zersetzen. Dieser Vorgang wird auch ,Atzen” genannt. Die Oberfliache
des Edelstahls wird dabei beschadigt. Zwar kann Beizpaste die Eisenoxid-Ver-
farbungen entfernen, doch hinterlasst es die Metalloberflache ohne schitzende
Oxidschicht. So kénnen Verunreinigungen, Korrosion und Rost bewirken. Daher
ist ein separater Passivierungsschritt notwendig. Auf’erdem ist Beizpaste auf-
grund der in ihr enthaltenen Sauren auflerst gesundheitsschadlich und gefahr-
lich fir die Umwelt.

Unter mechanischem Abrieb versteht man den Abtrag der Metalloberflache
durch schleifen oder andere Methoden, wie z.B. Sandstrahlen. Dabei werden
zwar die Eisenoxidschichten entfernt, aber auch die Metalloberflache verandert
bzw. beschadigt. Auch dieses Verfahren passiviert das Metall nicht. Weitere Be-
handlungsschritte sind daher notwendig, um die Edelstahloberflache zu schit-
zen. In Abriebmitteln und Drahtbiirsten kénnen sich auflerdem Verunreini-
gungen verbergen, die den Schaden weiter vergrofiern.

Herkémmliche Elektrolytgerate verfolgen zwar einen im Prinzip guten Ansatz
und sind weit verbreitet. Allerdings wird aufgrund der relativ geringen Tempera-
tur bei der Reinigung die passive Schicht nicht wiederhergestellt. Das Hauptpro-
blem solcher Gerate ist, dass sich die Pads oder Filziiberzieher sehr schnell ab-
nutzen und die Elektrode in Kontakt mit dem Werkstlick kommt. Dabei entstehen
schwarze Verfarbungen, welche nur sehr schwer zu entfernen sind.

6. Fazit

Der TIG-MAX® ist ein sicheres und wirksames Gerat zum Reinigen der Oberflachen von Edelstahl insbesondere nach dem
SchweilRen. Er entfernt schnell und einfach die blauen und braunen Eisenoxidflecken, ohne dabei die Oberflachenbeschaf-
fenheit des Metalls zu verandern. Auflerdem passiviert der TIG-MAX® in demselben Arbeitsgang das Metall, so dass das
vollstandig, erwiinschte Resultat noch schneller erzielt wird. Die Flissigkeiten, mit der der TIG MAX® arbeitet, werden erst
bei hohen Temperaturen reaktiv. Unter normalen Bedingungen sind sie daher vergleichsweise ungefahrlich fir den Benut-
zer und die Umwelt.

—_,,, +—info@hsf-group.de | www.hsf-group.de .
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Reinigt  Poliert

Passiviert Markiert

24
Stunden
Dauer
Einsatz!

[Artikelnummer: 2014140 h

Ausgangslast: 1440 W
Abmessung: 350 x 133 x 213
(LxBxH in mm)

Schutzklasse: IP23

\Gewicht: 7,0 Kg

TIG-MAX®XT 4000 EdelstahlschweifBnahtreinigungssystem — Komplettset

Inhalt des Sets:

1 TIG-MAX® XT 4000 Schweif3naht-
Reinigungsgerat, spannungsumschaltbar

1 TIG-MAX® XT Formgriffkabel blau, 3m

1 TIG-MAX® XT Massekabel schwarz, 3m, mit
Masseklemme

2 TIG-MAX® XT 4000 Reinigungspinsel

1 TIG-MAX® XT 4000 Schiebeisolierhiilse

1 TIG-MAX® TC-225 Schweil3naht-
Reinigungsflussigkeit, 1 Liter

1 TIG-MAX® TC-510 Neutralisierer, 1 Liter

1 TIG-MAX® TC-275 Polierflussigkeit, 250 ml

Seite 8 —‘* =

1 HSF FlUssigkeitsbehalter

1 HSF Sprihflasche 0,5L

1 HSF Schutzbrille

1 HSF Atemschutzmaske

1 HSF Handschuhe

2 Mikrofasertuch Superclean

1 HSF Drahtbirste Mini mit Edelstahlborsten
1 TIG-MAX® XT Bedienungsanleitung

Optional:
1 TIG-MAX® XT Transportbox, grof




DER TIG-MAX®XT 6000

/
Artikelnummer: 2014145V2 h -r"g; .. -r"i,; \

e S

Ausgangslast: 2880 W
A :

bmegsung 350 x 133 x 213 Py A~
(LxBxH in mm) \ 1 '& 1

S S

Schutzklasse: IP23 == -

kGeWicht: 7,5 Kg Passiviert Markiert

Reinigt  Poliert

24
Stunden
Dauer
Einsatz!

TIG-MAX®XT 6000 EdelstahlschweifRnahtreinigungssystem — Komplettset
Inhalt des Sets:

1 TIG-MAX® XT 6000 Schweif3naht- 1 HSF Druckpumpzerstauber 1,2L
Reiniggungsgerat, spannungsumschaltbar 1 HSF Schutzbrille

1 TIG-MAX® XT Formgriffkabel blau, 3m 1 HSF Atemschutzmaske

1 TIG-MAX® XT Massekabel schwarz, 3m, mit 1 HSF Handschuhe

Masseklemme 2 Mikrofasertuch Superclean

3 TIG-MAX® XT 6000 Reinigungspinsel 1 HSF Drahtblrste Mini mit Edelstahlborsten
1 TIG-MAX® XT 6000 Schiebeisolierhiilse 1 TIG-MAX® XT Transportbox, grof3

1 TIG-MAX® TC-275 Schweil3naht- 1 TIG-MAX® XT Bedienungsanleitung

Reinigungsflussigkeit, 1 Liter
1 TIG-MAX® TC-510 Neutralisierer, 1 Liter
1 HSF FlUssigkeitsbehalter

. ~info@hsf-group.de | www.hsf-group.de
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DER TIG-MAX®XT 7000
|

T

(Artikelnummer: 2014147

Poliert

Ausgangslast: 2500 W
Abmessung: 380 x 170 x 315
(LxBxH in mm)
Schutzklasse: IP23
kGewicht: 17,0 Kg

Passiviert Markiert

24
Stunden
Dauer
Einsatz!

TIG-MAX®XT 7000 EdelstahlschweiBnahtreinigungssystem — Komplettset
Inhalt des Sets:

1 TIG-MAX® XT 7000 Schweif3naht- 1 HSF Druckpumpzerstauber 1,2L
Reiniggungsgerat, spannungsumschaltbar 1 HSF Schutzbrille

1 TIG-MAX® XT Formgriffkabel blau, 3m 1 HSF Atemschutzmaske

1 TIG-MAX® XT Massekabel schwarz, 3m, mit 1 HSF Handschuhe

Masseklemme 2 Mikrofasertuch Superclean

3 TIG-MAX® XT 7000 Reinigungspinsel 1 HSF Drahtburste Mini mit Edelstahlborsten
1 TIG-MAX® XT 7000 Schiebeisolierhiilse 1 TIG-MAX® XT Bedienungsanleitung

1 TIG-MAX® TC-275 Schweil3naht-

Reinigungsflussigkeit, 1 Liter Optional:

1 TIG-MAX® TC-510 Neutralisierer, 1 Liter 1 TIG-MAX® XT Transportkoffer

1 HSF FlUssigkeitsbehalter

Seite 10 T




DER TIG-MAX®XT 9000

[ Artikelnummer: 2014150 ) -""'h,; -""-,;
Ausgangslast: 4000 W Reinigt  Poliert
Abmessung: 380 x 170 x 315 : :
(LxBxH in mm) ! "":,_i "":,_i
Schutzklasse: IP23 N

kGewicht: 17,0 Kg ) Passiviert Markiert

24
Stunden
Dauer
Einsatz!

R

TIG-MAX®XT 9000 EdelstahlschweiBnahtreinigungssystem — Komplettset
Inhalt des Sets:

1 TIG-MAX® XT 9000 Schweil3naht- 1 TIG-MAX® TC-510 Neutralisierer, 1 Liter
Reinigungsgerat, spannungsumschaltbar 1 HSF FlUssigkeitsbehalter

1 TIG-MAX® XT Formgriffkabel blau, 6m 1 HSF Druckpumpzerstauber 1,2L

1 TIG-MAX® XT Massekabel schwarz, 6m, mit 1 HSF Schutzbrille

Masseklemme 1 HSF Atemschutzmaske

5 TIG-MAX® XT 9000 Reinigungspinsel 1 HSF Handschuhe

1 TIG-MAX® XT 9000 Schiebeisolierhiilse 5 Mikrofasertuch Superclean

1 TIG-MAX® XT Doppelpinseladapter 1 HSF Drahtblrste Mini mit Edelstahlborsten
1 TIG-MAX® XT Doppelpinselisolierhiilse 1 TIG-MAX® XT Transportkoffer

1 TIG-MAX® TC-275 Schweil3naht- 1 TIG-MAX® XT Bedienungsanleitung

Reinigungsflussigkeit, 1 Liter

-info@hsf-group.de | www.hsf-group.de



Reinigt  Poliert

Passiviert Markiert

Stunden
Dauer

Einsatz!

/Artikelnummer: 2014155 h

Ausgangslast: 4000 W
Abmessung: 380 x 170 x 315
(LxBxH in mm)

Schutzklasse: IP23

KGewicht: 17,0 Kg

TIG-MAX®XT 9000 Edelstahlschweifnahtreinigungssystem — Wagenset

Inhalt des Sets:

1 TIG-MAX® XT 9000 Schweil3naht-
Reinigungsgerat, spannungsumschaltbar
1 TIG-MAX® XT Formgriffkabel blau, 6m
1 TIG-MAX® XT Massekabel schwarz, 6m, mit
Masseklemme

5 TIG-MAX® XT 9000 Reinigungspinsel

1 TIG-MAX® XT 9000 Schiebeisolierhiilse
1 TIG-MAX® XT Doppelpinseladapter

1 TIG-MAX® XT Doppelpinselisolierhiilse
1 TIG-MAX® TC-275 Schweil3naht-
Reinigungsflussigkeit, 1 Liter

Seite 12

1 TIG-MAX® TC-510 Neutralisierer, 1 Liter

1 HSF FlUssigkeitsbehalter

1 HSF Druckpumpzerstauber 1,2L

1 HSF Schutzbrille

1 HSF Atemschutzmaske

1 HSF Handschuhe

5 Mikrofasertuch Superclean

1 HSF Drahtblrste Mini mit Edelstahlborsten
1 TIG-MAX® XT Transportwagen

1 TIG-MAX® XT Bedienungsanleitung




Der Reinigungstisch liberzeugt durch seine
funktionale Ausstattung und seiner robusten
Konstruktion!

- stabile Bauweise mit hoher Tragkraft

- diverse Haltevorrichtungen fur Kabel,
Flussigkeitsbehalter etc.

- ein Ablauf ermdglicht einfaches Auffangen der
Rest-Flussigkeiten

- ein Massepunkt am Tisch ermdglicht leichtes
Arbeiten

- fahrbar durch Rollen, mit Feststellrad

- mit dreiseitigem Spritzschutz

- komplett aus Edelstahl

- MalRe (LxBxH in cm): 128 x 67,5 x 108,5

- Arbeitsflache (LxBxH in cm): 114 x 66 x 96

Modernste Technologie mit liberragender
Leistung in absoluter Spitzenqualitat!

- 230V 50Hz

- 3200 Watt Kesselheizung

- 8 bar Arbeitsdruck

- 2 Liter Kesselvolumen

- 171°C Kesseltemperatur

- ca. 5 Minuten Aufheizzeit

- Gewicht 8,8 Kg

- Gehause komplett aus Edelstahl

- Malde (LxBxH in mm): 322 x 365 x 330
- inkl. Zubehor

Artikelnummer: 2014900
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FLUSSIGKEITEN

TB-01 Schweinaht-Vorreiniger

Speziell formulierte Waschlésung fur die grindliche Beseitigung von
Ruckstanden auf der Edelstahloberflache vor dem Schweil3en.
Verhindert das Einbrennen von Verunreinigungen auf der Oberflache.

Artikelnummer 1 Liter: 4300 Artikelnummer 5 Liter: 4301

TB-21 Reinigungsflussigkeit

-

Reinigen Reinigen Reinigen Polieren Passivieren NSF-Zulassung
schwach mittel stark

Artikelnummer 1 Liter: 4302 Artikelnummer 5 Liter: 4304

TB-25 Reinigungsflissigkeit

> & s

Reinigen Reinigen Reinigen Polieren Passivieren NSF-Zulassung
schwach mittel stark

Artikelnummer 1 Liter: 4305 Artikelnummer 5 Liter: 4306
TB-30 ND Reinigungsflussigkeit U“"Wt“
gung g reundlch
'—T: = = - -‘1
Reinigen Reinigen Reinigen Polieren Passivieren NSF-Zulassun
schwgch mitt?-zl sta?k . EE o ""!-
Artikelnummer 1 Liter: 4308 Artikelnummer 5 Liter: 4307 =4
TB-31 ND Reinigungsfliissigkeit U“"Wtu
gung g reundlch

Reinigen Reinigen Reinigen Polieren Passivieren NSF-Zulassung
schwach mittel stark




TC-225 Reinigungsflussigkeit

Im Vergleich zur TC-275 ist die TC-225 ca.
halb so stark und ist dadurch besonders fiir

WIG-Schweillinahte geeignet.

Keine giftigen Inhaltsstoffe!

Artikelnummer 1 Liter: 4319

Artikelnummer 5 Liter: 4318

Reinigen
schwach

Reinigen mittel

Reinigen stark

Polieren

S

Passivieren

TC-275 Reinigungsflussigkeit

Durch die spezielle Zusammensetzung ist dies
das schnellste Arbeitsfluid fur die Bearbeitung
von WIG, TIG und MAG Schweil3nahten und ist
ebenfalls fur schwere Verfarbungen geeignet.

Es ist auRerdem besonders flr das
elektrolytische Polieren geeignet.

Keine giftigen Inhaltsstoffe!

Hochste Reinigungskraft
Hochste Polierkraft
Hochste Passivierungskraft

Artikelnummer 1 Liter: 4321
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Reinigen
schwach

Reinigen mittel

S

Reinigen stark

S

Polieren

S

Passivieren



TB-40 Neutralisierer

Zum Abspulen der
Reinigungsflissigkeit TB-21 und TB-25.

Artikelnummer 1 Liter: 4311 Artikelnummer 5 Liter: 4312

TB-41 Neutralisierer

Zum Abspdulen der
Reinigungsflissigkeit TB-30ND und TB-31ND.

Artikelnummer 1 Liter: 4313 Artikelnummer 5 Liter: 4314

TC-510 Neutralisierer

Zum Abspllen der
Reinigungsflissigkeit TC-225 und TC-275.

Artikelnummer 1 Liter: 4323 Artikelnummer 5 Liter: 4322

TB-50 Finishing- und Aufhellungsflussigkeit *
Eine spezielle Flussigkeit zum Entfernen kristallisierter Phosphorablagerungen

auf Edelstahloberflachen, die aullerdem erstaunliche Ergebnisse bei der ey
Endreinigung und Glanzverbesserung erzielt. -

Sie entfernt Fingerabdrticke, ist staubabweisend und vermeidet o -

Wiederverschmutzung.

Artikelnummer 1 Liter: 4315 Artikelnummer 5 Liter: 4316




MARKIEREN UND BESCHRIFTEN

Edelstahloberflachen ganz einfach markieren bzw. signieren, ganz egal ob es Ihr Logo eine
Seriennummer oder Schriftziige sind!

TIG-MAX®XT Markierungskit TIG-MAX®XT Markierungsset

oS

Das Kit besteht aus folgenden Komponenten: Das Set besteht aus folgenden Komponenten:

1 TIG-MAX® XT Set-Koffer, klein 1 TIG-MAX® XT TM 90 Markierungslésung, 0,5 Liter
1 TIG-MAX® XT TM 90 Markierungslésung,1 Liter 1 TIG-MAX® XT Markierungsadapter

1 TIG-MAX® XT Markierungsadapter 1 TIG-MAX® XT Markierungselektrode

1 TIG-MAX® XT Markierungselektrode 1 HSF Markierungsfilzband, 0,5m

1 HSF Markierungsfilzband, 1m 5 HSF O-Ringe

10 HSF O-Ringe
1 individuelle Markierungsschablone, ca. 80x55mm
1 Abklebeband, 25mm breit

1 Schere

1 Maulschlissel, 13mm

Artikelnummer fur Tig-Max XT: 20144212 Artikelnummer fur Tig-Max XT: 20144211
Artikelnummer fur Tig Brush: 4200 Artikelnummer fur Tig Brush: 4201

INDIVIDUELLE Markierungsschablone

Dieses Bild zeigt eine typische Beschriftungsschablone
und Beispiele fur die diffizilen Details, die sich realisieren
lassen.

Die Bestellung von Schablonen |auft wie folgt ab:
1. Sie Ubermitteln Layout und gewtiinschte GréRRe per
E-Mail an info@hsf-group.de (Beispielsweise TIFF, jpg, BMP,
PDF, Word etc.)
2.  Wir Ubersenden einen Korrekturabzug und ein Preisangebot
3. Sie genehmigen den Korrekturabzug
4. Wir liefern die Schablone innerhalb 10 Arbeitstagen frei Haus

Artikelnummer: 4210

-info@hsf-group.de | www.hsf-group.de




TIG-MAX®XT Markierungsadapter

Verleiht lhrer Tig-Max XT die Funktion zum
Beschriften von Edelstahl.

Artikelnummer fur Tig-Max XT: 20144251
Artikelnummer fir Tig Brush: 4205

TIG-MAX®XT Markierungselektrode

Zur Verwendung mit dem Markierungsadapter.

Artikelnummer far Tig-Max XT: 42061
ArtikelInummer fur Tig Brush: 4206

TIG-MAX®XT TM-90 Markierungsfliissigkeit

Fur schwarze Markierungen auf Edelstahl.

Artikelnummer 0,5 Liter: 42091
Artikelnummer 1 Liter: 4209

HSF Markierungsfilzband 1 Meter

Hochwertiges Filz zum Atzen. Wird nach Bedarf
zugeschnitten. 60x1000x2mm

Artikelnummer: 4207

HSF O-Ring fiir 30/40mm Elektroden

Neopren O-Ringe zum Befestigen von Filz,
Glasfaser und Atzfilz an den Elektroden.

Artikelnummer: 4208

Seite 18




BROTHER P-TOUCH D600VP

Professionelles Beschriftungsgerat inklusive Farbdisplay,
Druckauflésung 180 dpi, Bandbreiten 18-24 mm, inkl.
Netzkabel, USB-Kabel, Koffer, 1x Standardband und

1x Schablonenband

Artikelnummer: 4202

BROTHER P-TOUCH D800W

Professionelles PC-Beschriftungsgerat inklusive WLAN und
separater LCD-Tastatur, Druckauflésung 360 dpi, Bandbrei-
ten 18-36 mm, inkl. Netzkabel/USB-Kabel

Artikelnummer: 42022

Professioneller Thermo-Etikettendrucker

FUr hohe Druckvolumina, Druckauflésung 300 dpi, geeignet flr
100mm Endlosband, inkl. Netzkabel/USB-Kabel

Artikelnummer: 42021

BROTHER P-TOUCH Schablonenbander

Schablonenbander, Lange 3 Meter. Geeignet fur
P-TOUCH D600VP und D800W

Artikelnummer 18 mm: 4203
Artikelnummer 24 mm: 4204
Artikelnummer 36 mm: 42041

Schablonenpapier fur Etikettendrucker

Schablonenpapier, Endlosband, Breite 100 mm.
FUr Thermo-Schablonendrucker

Artikelnummer 3 m: 42045
Artikelnummer 30 m: 42047
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TIG-MAX®XT Formgriffkabel
Blau, mit Formgriff, Stift und Schiebehulse

S 1 | w—

Artikelnummer:
3m: 2014300
6m: 2014308

10m: 2014307

TIG-MAX®XT Verlangerungskabel
Blau, fur XT Formgriffkabel
6m: 2014317

10m: 2014319

Artikelnummer:
3m: 2014315

TIG-MAX®XT Massekabel

Schwarz, mit Messingklemme
Artikelnummer:

3m: 2014309

6m: 20143110

TIG-MAX®XT Verlangerungskabel
Schwarz, fur XT Massekabel
3m: 2014324

6m: 2014326

Artikelnummer:

Artikelnummer:

TIG-MAX®XT Kabel
3m: 2014322
6m: 2014323

Blau
10m: 2014325 :

TIG-BRUSH® Formgriffkabel NEU

Blau, mit Formgriff

—
oo
§

|

Artikelnummer:
3m: 4450
6m: 4455
10m: 4457

TIG-BRUSH® Formgriffkabel
Rot, mit Formgriff
3m: 4500

6m: 4501

Artikelnummer:

TIG-BRUSH® Verlangerungskabel
Rot, fur Tig-Brush Formgriffkabel

Artikelnummer: D

3m: 4506

TIG-BRUSH® Massekabel

Schwarz, mit Messingklemme

©

Artikelnummer:
3m: 4503
6m: 4504
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TIG-BRUSH® Verlangerungskabel

Schwarz, fur Tig-Brush Massekabel

Artikelnummer: D

3m: 4507




TIG-MAX®XT Doppelpinsel-Adapter

Artikelnummer: 47061

Isolierhilse und Pinsel nicht im Lieferumfang

Artikelnummer: 47071

Isolierhilse und Pinsel nicht im Lieferumfang

TIG-MAX®XT Reinigungspinsel
M6 Aulengewinde, flr XT 4000 und 6000

s

Art-Nr 1 Stlck: 440112  Art-Nr 10 Stick: 44021

TIG-MAX®XT Reinigungspinsel
M6 AulRengewinde, fir XT 7000 und 9000

N
WS =

Art-Nr 1 Stuck: 44101  Art-Nr 10 Stick: 44201

TIG-MAX®XT Edelstahl-Pinsel
M6 AuRengewinde, mit Edelstahlfassung

Art-Nr 1 Stick: 44011

Art-Nr 10 Stuck: 44012

TIG-MAX®XT Flachpinsel
M6 Auliengewinde

Art-Nr Grofze S: 44040  Art-Nr GroRe M: 44041

TIG-MAX® Reinigungspinsel

M7 Konisch

s

Art-Nr 1 Stuck: 2014201  Art-Nr 10 Stuck: 2014202

Reinigungspinsel
M10 Innengewinde

N\ W=

Art-Nr 1 Stlck: 4400  Art-Nr 10 Stick: 44001

TIG-MAX®XT Innenbiirsten

M6 Aullengewinde, Durchmesser von 15-50 mm

Art-Nr 15mm: 44092 !M—

Art-Nr 18mm: 44093

Art-Nr 25mm: 44094 < e
o .=

Art-Nr 42mm: 44095
Art-Nr 50mm: 44096

TIG-BRUSH® Reinigungspinsel
M6 Auliengewinde
Brush Superbrush

Art-Nr 1 Stick: 4401
Art-Nr 10 Stlck: 4402

Art-Nr 1 Stiick: 4410
Art-Nr 10 Stuck: 4420

-
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TIG-MAX®XT TIG-MAX®XT
Formgriff + Stift + Hulse Formgriff + Stift
[/'_r-h—f"__h‘-n_ 0 |'.. = b i 'r— -
N '\q_ —— e,
b, e - o )
Artikelnummer: 20143392 Artikelnummer: 20143393
XT 4000 / XT 6000 XT 7000 / XT 9000 Artikelnummer: 2014339
TIG-MAX®XT TIG-MAX®XT =
Formgriff Stifte G
T o Artikelnummer: l.,l -
[ " S | Gerade 85mm: 2014335
| 45° 85mm: 20143361 =
L 90° 85mm: 20143371

Extra-Lang 500mm: 20143356

Artikelnummer: 2014334

TIG-MAX®XT TIG-MAX®XT
Schiebeisolierhtilse __,.r""_--).-: Schiebeisolierhilse
+ Stift "

- " g
|l‘ ___a-"' -i____-'f r i
1‘\—-;/’#?—; | -

Artikelnummer: 20143351 Artikelnummer: 20143352) Artikelnummer: 470312  Artikelnummer: 4703121

XT 4000 / XT 6000 XT 7000 / XT 9000 XT 4000 / XT 6000 XT 7000 / XT 9000
TIG-MAX®XT TIG-MAX®XT
Doppel-Schiebeisolierhiilse Vierfach-Schiebeisolierhiilse

| il
.. [ —
| | |
. X
Artikelnummer: 470411 Artikelnummer: 47055

JETZT NEU! Risten Sie Ihr Gerat mit M10 Innengewinde auf unsere
HOCHLEISTUNGSPINSEL um!

Umruststift Umriststift + Hulse

Artikelnummer: 47093 ; Artikelnummer: 470931




WEITERES ZUBEHOR
TIG-MAX®XT

TIG-MAX®XT
- Auldenmalde (LxBxH in mm):
Hohe: 70cm 687 x 528 x 276
Lange: 43cm - Innenmalde (LxBxH in mm):
620 x 460 x 250

- Gewicht leer: 6,98 Kg

Artikelnummer: 5100 Artikelnummer: 20142170

TIG-MAX®XT Flussigkeitsbehalter

Transportbox
Fullmenge: 250mi -
- |

- AuRenmalde (LxBxH in mm):
396 x 296 x 427
. |

- Innenmalfde (LxBxH in mm):
381 x 265 x 384
- Gewicht leer: 3,10 Kg

Artikelnummer: 4601 Artikelnummer: 4702 -

CHE Matte 80x100cm Mikrofasertuch 40x40cm
Ol und S&ure bestandig e _

Artikelnummer: 6000 Artikelnummer: 4711
Druckpumpflasche Spruhflasche | Schutzbrille Atemschutzmaske
Fullmenge: 1,2L Fullmenge: 0,5L
‘ ! i '] -.Ir.:E'. |_ Er I. "ﬁ ¥
|I
Artikelnummer: 4699 Artikelnu-mmer: 4700 | Artikelnummer: 4716 Artikelnummer: 4717
Chemie-Handschuhe Kupferpaste HSF Drahtburste
= klein N grof}
iz W
= — i N
a . .
- Jeweils mit Edelstahlborsten
Artikelnummer: 4715 Artikelnummer: 4718 | Artikelnummer: 4406 Artikelnummer: 4405

— - -info@hsf-group.de | www.hsf-group.de
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Lesen Sie was unsere Kunden uber die
TIG-MAX®XT Generation sagen ...

)»» Der TIG-MAX XT ist schneller und ) Ein kleines, leichtes aber sehr leistungs-
liefert bessere Ergebnisse als andere starkes Gerat, wir sind begeistert.
Verfahren. <«

> Wir benutzen den TIG-MAX XT im

» Er ist schnell und bedienerfreundlich, 3-Schichtbetrieb. Das Gerat liefert
und vor allem kann ich auch unerfahrene immer volle Leistung und ist durchweg
Mitarbeiter mit ihm arbeiten lassen, ohne einsatzbereit. «
mir um die Sicherheit der Mitarbeiter
Gedanken machen zu mussen! »> Wir hatten vorher ein Gerat mit Pad und
sind sehr positiv liberrascht, wie viel Zeit
»» Wir nehmen unseren TIG-MAX XT rich- wir nun einsparen. <
tig hart ran, und er hat uns noch nie im
Stich gelassen! « »» Seit wir den TIG-MAX XT nutzen haben
wir keine weiBen Rander mehr nach der
)»» Eine solide, gut konstruierte Schweil3- Reinigung und miissen daher nicht
nahtreinigungsldosung, die robust genug nochmal nachbehandeln! <«
fur die harten Bedingungen in der Werk-
statt oder auf Montage ist! «( )»> Trotz der hohen Leistung halten die

Carbon-Pinsel unglaublich lange! «
)»» Der TIG-MAX XT funktioniert besser
als altere Elektrolytgerate. Er hat sich als
aulerst robust erwiesen und wir wiirden
ihn jederzeit wieder kaufen! ¢{

H r--

Erfahren Sie, welches Gerat Ihren Betrleb revolutionieren

konnte, und vereinbaren Sie noch heute unter
+49(0)2776 92278-0 einen KOSTENLOSEN Vorfuhrtermin!

Selte 25
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Technische Tipps nach der SchweiRnahtreinigung

Um verschmutzte oder verschmierte Werkstiicke oder Bildung von Randern oder

Anlassfarben zu vermeiden, ist es wichtig, die SchweiBndhte nach der Reinigung korrekt

nachzubehandeln.

1. Neutralisieren

Fillen Sie die Neutralisierungs-
flissigkeit (z.B. TC-510) in einen
Druckpumpzerstauber oder in eine
Sprihflasche. Verspriihen Sie den
Neutralisierer auf die behandelte
Flache. Achten Sie darauf die ge-
samte Flache zu besprihen, auf
der sich Schweiflnahtreinigungs-
flissigkeit befindet.

1. Neutralisieren

Fillen Sie die Neutralisierungs-
flissigkeit (z.B. TC-510) in einen
Druckpumpzerstauber oder in eine
Sprihflasche. Versprihen Sie den
Neutralisierer auf die behandelte
Flache. Achten Sie darauf die ge-
samte Flache zu besprihen, auf
der sich Schweillnahtreinigungs-
flissigkeit befindet.

2. Abspiilen

Spulen Sie die behandelte Flache
mit sauberen Wasser ab. Verwen-
den Sie hierbei reichlich Wasser
und achten Sie darauf, dass die
gesamte Flussigkeit von der Fl&-
che entfernt wird. Das Abspllen
der behandelten Flache kann bei-
spielsweise auch mit einem Hoch-
druckreiniger erfolgen.

2. Abdampfen

Benutzen Sie unseren Spezial-
Dampfreiniger, um die Flussigkeit
von der Flache zu entfernen. Fah-
ren Sie so oft wie nétig Uber die
behandelte Flache, bis alle Rick-
stinde der Reinigungsflissigkeit
entfernt sind.

3. Abtrocknen

Trocknen Sie nun die behandelte
Stelle nach Bedarf noch mit einem
sauberen Mikrofasertuch ab.

3. Abtrocknen

Trocknen Sie nun die behandelte
Stelle nach Bedarf noch mit einem
sauberen Mikrofasertuch ab.




TIPPS - PFLEGE - WARTUNG

Reinigung und Wartung nach Arbeitsende

Beachten Sie nach Beendigung der Arbeit mit dem TIG-MAX®XT die folgenden einfachen
Pflege - und Wartungshinweise!

LR AT BESS

1. Schalten Sie das Gerat aus und trennen Sie das 4. Schrauben Sie den Stab vom Giriff ab.

blaue Kabel. 5. Waschen Sie alle Teile grindlich unter flieRendem
2. Schrauben Sie den Pinsel vom Stab ab. Wasser.
3. Nehmen Sie die Schiebeisolierhlilse ab. 6. Lassen Sie die Teile Uber Nacht trocknen, bevor Sie

sie wegpacken.

oLs ey

1. Spulen Sie die Pinsel 2. Wenn die Kupferfassung 3. Falls sich auf oder in den Gewinden von Pinsel, Stab
nach jeder Schweilnahtrei- des Pinsels anlauft oder oder Formgriff Belage bilden, reinigen Sie diese mit
nigung grundlich mit war- verschmutzt, reinigen Sie einer Miniaturdrahtbirste. Die Gewinde konnten sich
mem Wasser und lassen diese mit einer kleinen Edel- sonst festfressen, und die Reinigungsleistung konnte
Sie sie sorgfaltig trocknen, stahldrahtbiirste, um einen nachlassen oder komplett verloren gehen.

wobei darauf zu achten ist, guten elektrischen Kontakt

dass die Fasern gerade lie- zu gewahrleisten.

gen.

Pflege der Masseklemme

Verschmutzungen, Korrosion oder Belage auf der Masseklemme konnen den elektrischen
Durchgang beeintrachtigen, wodurch die Reinigungsleistung abnimmt!

1. Schalten Sie das Gerat aus und 2. Reinigen Sie die Klemme und 3. Die Masseklemme hat nun wie-
trennen Sie das Massekabel von insbesondere die Zacken mit ei- der den vollen elektrischen Durch-
dem TIG-MAX Gerat. Arretieren ner feinen Drahtbirste. gang.

Sie die Klemme in einem Schraub-
stock mit weichen Backen.

I
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1. Qualitat

An oberster Stelle unseres Unternehmens steht die Qua-
litat unserer Produkte, welche sich durch verschiedenste
Auszeichnungen darstellen.

2. Kurze Reaktionszeit

Sie haben nicht viel Zeit? Dann sind Sie bei uns richtig!
Sagen Sie uns,

was wir fir Sie tun dirfen, wir kimmern uns direkt um
Siel

3. Direkt & personlich

Mo.-Fr. von 7.30 bis 17.00 Uhr sind wir personlich flr
Sie da. Bei Bestellungen und Anfragen erreichen Sie
uns 24 Stunden am Tag, per Fax, E-Mail oder bestellen
Sie einfach im Online-Shop. Bestellungen bis 14.00
Uhr werden in der Regel am selben Tag versendet.
Expresslieferungen sind bei Eingang der Bestellung bis
17.00 Uhr mdoglich.

4. Kein Mindestbestellwert

Bendtigen Sie auch nur ein Werkzeug, bestellen Sie
umgehend, denn Sie missen keinen Mindestbestellwert
einhalten!

5. ABO-Service

Méchten Sie unseren Abo-Service in Anspruch neh-
men? So wird lhre Ware in gewlinschten Zeitabstanden
automatisch geliefert.

6. Sicher & zuverlassig

Wir bieten einen zuverlassigen und vertrauensvollen
Service. Dabei kénnen Sie sicher gehen, dass lhre
bestellte Ware ordnungsgemaf zugestellt wird.

INDUS TRIE

TECHNIK GmbH

HSF_—"-

IHR PARTNER FUR INDUSTRIE UND HANDWERK

7. Optimaler Service

Mit einer freundlichen und kompetenten Beratung
stehen wir Ihnen gerne zur Seite. Sie und lhre Anliegen
sind uns wichtig. Aus diesem Grund sind wir bereit fir
Ihre individuellen Wiinsche bzw. Anregungen und bear-
beiten diese umgehend.

8. AuBRendienst
Vor Ort werden Sie von unserem Aul3endienst kompe-
tent und umfassend beraten.

9. Umweltschutz

Die Natur liegt uns am Herzen, daher legen wir Wert auf
umweltfreundliche Produkte. Zur Schonung der naturli-
chen Ressourcen kdnnen unsere Verpackungsmateriali-
en problemlos recycelt werden.

10. Unsere Unternehmenswerte

Ehrlichkeit, Verantwortung, Offenheit und Freude an der
Arbeit stehen fiir das, was unsere langjahrige Unterneh-
mensgeschichte gepragt hat.

4 N\
Ihr Fachhéandler:

Landstralle 55a - 35080 Bad Endbach - Germany
T +49 (0) 2776 92278-0 - F +49 (0) 2776 921295
info@hsf-group.de - www.hsf-group.de
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