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Akkreditiertes Prüfzentrum 

 

Tel. +41 62 889 69 69 | qualitech@qualitech.ch 

www.qualitech.ch 

 

 

 

Hauptsitz:  

Almuesenacherstrasse 3, 5506 Mägenwil  

 

Niederlassungen:  

8404 Winterthur | 9423 Altenrhein | 2555 Brügg 

 

Industrielle Computertomographie (iCT) 
im Bereich Kunst und Kulturgüter 

 

Qualitech AG ist ein führender Dienstleister für zerstörungsfreie Materialprüfungen mit hoch ausgebildeten 

und qualifizierten Fachleuten. Unsere jahrzehntelange Erfahrung in allen gängigen Verfahren der zerstörungs-

freien Prüfung bietet Ihnen eine Vielzahl an Prüfmöglichkeiten, um Ihre Materialien und Werkstücke auf 

Fehlerfreiheit zu prüfen. Das garantiert Ihnen zufriedene Kunden, denn nichts ist geschäftsschädigender als 

unerwartete Schadensfälle. 
 

 

 

Im Frühjahr 2016 wurde das Dienstleistungsspektrum der 

Qualitech AG um die industrielle Computertomographie 

(CT) erweitert. 

 
Die CT ermöglicht es, zerstörungsfrei, innerhalb von kurzer 

Zeit ein digitales Abbild des Ist-Zustandes eines Objektes zu 
generieren. Im Nachhinein kann der gewonnene Datensatz 

spezifisch analysiert werden, wodurch ein direkter Vergleich 
mit dem Soll-Zustand möglich ist. Gegenüber herkömmlicher 

Messmethoden bietet die CT einen herausragenden Vorteil. 
Es ist möglich innere Strukturen zerstörungsfrei darzustellen 

und zu Bemassen. 
 

 

Die Qualitech AG betreibt eine der modernsten und auch 

grössten CT-Anlage der Schweiz. Die hohe Strahlen-
leistung von bis zu 600 kV ermöglicht es sowohl grosse und 

dickwandige Bauteile zu analysieren, wohingegen die 225 kV 
Mikrofokus-Röntgenröhre hochauflösende Aufnahmen im 

Mikrometerbereich ermöglicht. 
 

 

Modulares CT der Firma YXLON bei Qualitech AG 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CT von Kunst und Kulturgütern  

Fragen Sie sich, wie Ihr Objekt aufgebaut ist oder ob 
möglicherweise andere Kunstgegenstände im Objekt 

versteckt sind? Oder wollen Sie einfach nur die 3D-Struktur 
mit inneren Geometrien aufnehmen? Mittels Computer-

tomographie ist dies möglich, natürlich immer abhängig vom 
Werkstoff und der Geometrie des Objektes. 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

3D-Darstellung einer mit CT gescannten Skulptur. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

CT-Scan einer Skulptur; rechts unten: aufgeschnittenes  
Volumenmodel: links und rechts oben: Schnittbilder durch die Skulptur 
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Neben der dreidimensionalen Darstellung der sichtbaren 
Oberfläche, ist es möglich die innere, für das Auge 

gewöhnlich verborgene Struktur und den Aufbau in 
Schnittbildern darzustellen. So lassen sich z.B. Materialien 

anhand deren Grauwerte differenzieren und man bekommt 
einen komplett neuen Eindruck vom Objekt. 

Digital „aufgeschnittenes“ Modell  

 

Details aus dem Inneren des Objektes 
 

 

 

 

 
 

 
 

Technisches Datenblatt des Computertomographen  
Als Dienstleister möchten wir ein möglichst breites 

Anwendungsspektrum an verschiedenen Materialien, Bauteil-
grössen und –wandstärken abdecken. Mit der modular 

zusammengestellten Anlage können wir sowohl sehr grosse 
Bauteile, wie beispielsweise gegossene Zylinderköpfe oder 

Gehäuse bis theoretisch 2.10 m Höhe und ca. 880 mm 
Durchmesser prüfen. Aber auch sehr kleine Bauteile können 

hochauflösend dargestellt werden. Hierfür wurden zwei 
unterschiedliche Röntgenröhren und zwei Detektoren verbaut. 
 

 Kegelstrahl-CT Fächerstrahl-CT 

 225 kV 

Mikrofokus 

600 kV 

Minifokus 

600 kV Minifokus 

Scanfeldhöhe: ca. 2100 mm ca. 1950 mm ca. 1550 mm 

Scanfelddurchmesser: ca. 610 mm ca. 650 mm ca. 880 mm 

Opt. Ortsauflösung: ca. 15 m ca. 175 m ca. 190 m 

Bauteilgewicht: ca. 350 kg ca. 350 kg ca. 350 kg 

    

Durchstrahlbare Wandstärken: 

Stahl: ca. 7 mm ca. 90 mm ca. 90 mm 

Aluminium: ca. 100 mm ca. 300 mm ca. 300 mm 

Ni-Basis: ca. 4 mm ca. 50 mm ca. 50 mm 

 

Technische Daten der verschiedenen Messmodi des Computertomographen mit einer 

ungefähren Angabe der durchstrahlbaren Wandstärke verschiedener Materialien 

 

Lieferzeiten  

Je nach Art und Umfang der durchgeführten Unter-suchungen 
beziehungsweise der notwendigen Prüfdauer. In der Regel 
innerhalb weniger Arbeitstage oder auch Stunden.   
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Industrielle Computertomographie (iCT) 
im Bereich Luft- und Raumfahrt 

 

Qualitech AG ist ein führender Dienstleister für zerstörungsfreie Materialprüfungen mit hoch ausgebildeten 

und qualifizierten Fachleuten. Unsere jahrzehntelange Erfahrung in allen gängigen Verfahren der 

zerstörungsfreien Prüfung bietet Ihnen eine Vielzahl an Prüfmöglichkeiten, um Ihre Materialien und 

Werkstücke auf Fehlerfreiheit zu prüfen. Das garantiert Ihnen zufriedene Kunden, denn nichts ist 

geschäftsschädigender als unerwartete Schadensfälle. 
 

 

Im Frühjahr 2016 wurde das Dienstleistungsspektrum  der 

Qualitech AG um die industrielle Computertomographie 

(CT) erweitert. 

 
Die CT ermöglicht es, zerstörungsfrei, innerhalb von kurzer 

Zeit ein digitales Abbild des Ist-Zustandes eines Objektes zu 
generieren. Im Nachhinein kann der gewonnene Datensatz 

spezifisch analysiert werden, wodurch ein direkter Vergleich 
mit dem Soll-Zustand möglich ist. Gegenüber herkömmlicher 

Materialprüfung oder taktilen Messmethoden bietet die CT 
einige Vorteile. Mittels CT lassen sich beispielsweise Risse 

sehr gut detektieren, welche mit der herkömmlichen 2D-
Durchstrahlungsprüfung oftmals schwierig zu erkennen sind. 

Im Bereich Metrologie (Vermessung) ist es möglich innere 
Strukturen zu Bemassen, welche taktil nicht 

zugänglich sind. 
 

 

Die Qualitech AG betreibt eine der modernsten und auch 

grössten CT-Anlage der Schweiz. Die hohe Strahlen-
leistung von bis zu 600 kV ermöglicht es sowohl grosse und 

dickwandige Bauteile zu analysieren, wohingegen die 225 kV 
Mikrofokus-Röntgenröhre hochauflösende Aufnahmen im 

Mikrometerbereich ermöglicht. 
 
 
 
 
 

Modulares CT der Firma YXLON bei Qualitech AG 

 

 
 

Luft- und Raumfahrt 
Die Fehlerfreiheit und Dimensionshaltigkeit von Bauteilen 
spielt in fast keinem industriellen Bereich eine so grosse 
Rolle wie in der Luft- und Raumfahrt. Materialfehler können 
hier katastrophale Auswirkungen haben. Somit ist es 
selbstverständlich, dass neueste Prüf- und Messmethoden 
eingesetzt werden. 
  
 

 

 
CT Aufnahme einer Turbinenschaufel; oben: 3D Volumen; Mitte: Querschnitt 
senkrecht zur Längsachse; unten: Querschnitt entlang einer Polylinie 
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Inhomogenitäten, wie z.B. Porosität oder Risse  

Innerhalb kurzer Zeit erhält man eine 3D-Darstellung der 
vorhandenen Porosität im Bauteil. Diese kann hinsichtlich 
verschiedener Aspekte, wie z.B. Gesamtporosität, 
Porenvolumen (im gesamten Teil oder in Teilbereichen), 
Porengrösse oder Anzahl der Poren ausgewertet und farblich 
im erzeugten 3D-Volumen markiert werden. Auch 
Einschlüsse oder Risse können ausgewertet und graphisch 
dargestellt werden. Somit lässt sich der Giessprozess 
einfach und schnell detailliert auswerten und falls notwendig 
optimieren. 
 
Löt- oder Klebeverbindungen  

Sie möchten beispielsweise Löt- oder Klebeverbindungen 
innerhalb einer Baugruppe prüfen? Mittels industrieller 
Computertomographie können wir entweder ein komplettes 
Bauteil oder aber auch nur einen Teilbereich (ROI) scannen 
und je nach Wunsch dreidimensional oder im Schnitt 
darstellen. Somit können diverse Verbindungen 
zerstörungsfrei auf Fehler bzw. Haftung analysiert werden. 
 
CT Aufnahme einer Lötverbindung; links: Schnittbild durch die Lötverbindung mit 
deutlich erkennbaren Fehlstellen; rechts: Volumendarstellung der Lötverbindung 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
Soll-Ist-Vergleich von Formkörpern  

Die CT bietet den Vorteil, das komplette Bauteil inklusive 
innen liegender Strukturen berührungslos zu messen und 
farbkodiert darzustellen, was bei taktilen Methoden nicht 
möglich ist. Somit lassen sich schnell und einfach Soll- und 
Ist-Wert anhand CAD-Files vergleichen und Abweichungen 
direkt am CAD-Modell farblich hervorheben. 
 

Wandstärkenanalyse 

Mit den Volumendaten einer CT-Untersuchung lassen sich 
mit geringem Aufwand Wandstärkenanalysen durchführen. 
Auf diese Weise lassen sich im 3D Volumen und in den 
einzelnen Schnittbildern die Wandstärken farbcodiert dar-
stellen. Somit können kritische Bereiche farblich hervor-
gehoben werden und sind dadurch schnell und einfach 
auffindbar. 

 
Lieferzeiten  

Je nach Art und Umfang der durchgeführten Unter-
suchungen beziehungsweise der notwendigen Prüfdauer. In 
der Regel innerhalb weniger Arbeitstage oder auch Stunden.   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Kegelstrahl-CT Fächerstrahl-CT 

 225 kV Mikrofokus 600 kV Minifokus 600 kV Minifokus 

Scanfeldhöhe: ca. 2100 mm ca. 1950 mm ca. 1550 mm 

Scanfelddurchmesser: ca. 610 mm ca. 650 mm ca. 880 mm 

Opt. Ortsauflösung: ca. 15 µm ca. 175 µm ca. 190 µm 

Bauteilgewicht: ca. 350 kg ca. 350 kg ca. 350 kg 

    

Durchstrahlbare Wandstärken: 

Stahl: ca. 7 mm ca. 90 mm ca. 90 mm 

Aluminium: ca. 100 mm ca. 300 mm ca. 300 mm 

Ni-Basis: ca. 4 mm ca. 50 mm ca. 50 mm 

 

Technische Daten der verschiedenen Messmodi des Computertomographen mit einer ungefähren Angabe der durchstrahlbaren Wandstärke 

verschiedener Materialien 
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Industrielle Computertomographie (iCT) 
Prüfung von Polymeren und Faserverbundwerkstoffen 

 

Qualitech AG ist ein führender Dienstleister für zerstörungsfreie Materialprüfungen mit hoch ausgebildeten 

und qualifizierten Fachleuten. Unsere jahrzehntelange Erfahrung in allen gängigen Verfahren der 

zerstörungsfreien Prüfung bietet Ihnen eine Vielzahl an Prüfmöglichkeiten, um Ihre Materialien und 

Werkstücke auf Fehlerfreiheit zu prüfen. Das garantiert Ihnen zufriedene Kunden, denn nichts ist 

geschäftsschädigender als unerwartete Schadensfälle. 
 

 

Im Frühjahr 2016 wurde das Dienstleistungsspektrum  der 

Qualitech AG um die industrielle Computertomographie 

(CT) erweitert. 

 
Die CT ermöglicht es, zerstörungsfrei, innerhalb von kurzer 

Zeit ein digitales Abbild des Ist-Zustandes eines Objektes zu 
generieren. Im Nachhinein kann der gewonnene Datensatz 

spezifisch analysiert werden, wodurch ein direkter Vergleich 
mit dem Soll-Zustand möglich ist. Gegenüber 

herkömmlicher Materialprüfung oder taktilen Messmethoden 
bietet die CT einige Vorteile. Mittels CT lassen sich 

beispielsweise Risse sehr gut detektieren, welche mit der 
herkömmlichen 2D-Durchstrahlungsprüfung oftmals 

schwierig zu erkennen sind. Im Bereich Metrologie 
(Vermessung) ist es möglich innere Strukturen zu 

Bemassen, welche taktil nicht zugänglich sind. 
 

 

Die Qualitech AG betreibt eine der modernsten und auch 
grössten CT-Anlage der Schweiz. Die hohe Strahlen-

leistung von bis zu 600 kV ermöglicht es sowohl grosse und 
dickwandige Bauteile zu analysieren, wohingegen die 
225 kV Mikrofokus-Röntgenröhre hochauflösende 
Aufnahmen im Mikrometerbereich ermöglicht. 
 
 
 
 
 

Modulares CT der Firma YXLON bei Qualitech AG 

 
 

 
 

Polymere und faserverstärkte Kunststoffe  
Für die Qualitätskontrolle von Polymeren und faserver-

stärkten Kunststoffen ist ein genaues, zerstörungsfreies 3D-
Volumenprüfverfahren unumgänglich. Oftmals müssen 

Orientierungen einzelner Fasern oder Faserbündel, 
delaminierte Bereiche oder Porositäten ortsgenau aufgelöst 

werden. Bauteile aus Faserverbundwerkstoffen werden 
immer komplexer und auch immer grösser. Der spezielle CT 

der Firma Qualitech besitzt ein Scanhöhe von 2 m, 
theoretisch könnten somit Werkstoffe bis zu einer Länge 

von 3 m (separate Messung von beiden Seiten) untersucht 
werden. 
  
Porosität und Delaminationen  

Mit den Volumendaten einer CT-Untersuchung erhält man 
innerhalb kurzer Zeit eine 3D-Darstellung der vorhandenen 
Porosität im Bauteil. Diese kann dann hinsichtlich 
verschiedener Aspekte, wie z.B. Gesamtporosität, Poren-
volumen (im gesamten Teil oder in Teilbereichen), Poren-
grösse oder Anzahl der Poren ausgewertet und farblich im 
erzeugten 3D-Volumen markiert werden. Auch Delami-
nationen oder Risse können ausgewertet und graphisch 
dargestellt werden. 
 

Zylindrische Faserwicklung mit delaminierten Bereichen und Porosität; rechts 

unten: Volumendarstellung; links und oben rechts: senkrecht zueinander stehende 

Schnittbilder. 
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Soll-Ist-Vergleich von Formkörpern 

Die CT bietet den Vorteil, das komplette Bauteil inklusive 

innen liegender Strukturen berührungslos zu messen und 

farbkodiert darzustellen, was bei taktilen Methoden nicht 

möglich ist. Somit lassen sich schnell und einfach Soll- und 

Ist-Wert anhand CAD-Files vergleichen und Abweichungen 

direkt am CAD-Modell farblich hervor-heben. 

Soll-Ist-Vergleich von Gehäusen. Links: CAD-File; Rechts: STL-File aus CT-Scan; 

Mitte: Vergleich der beiden Oberflächen mit farbcodierter Darstellung der 

Abweichung. 

Wandstärkenanalyse 

Mit den Volumendaten einer CT-Untersuchung lassen sich 

mit geringem Aufwand Wandstärkenanalysen durchführen. 

Auf diese Weise lassen sich im 3D Volumen und in den 

einzelnen Schnittbildern die Wandstärken farbcodiert 

darstellen. Somit können kritische Bereiche farblich 

hervorgehoben werden und sind dadurch schnell und 

einfach auffindbar.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Faserorientierung 

Auch die Faserorientierung lässt sich schnell und einfach 

am Kontrastunterschied darstellen. Somit kann die Orien-

tierung von Faserwicklungen oder -geweben zerstörungsfrei 

überprüft werden. 

Zylindrische Wicklung wurde virtuell « aufgeklappt », um Faserorientierung und 

Fehlstellen in Schichtbildern durch den Querschnitt darzustellen. 

Technisches Datenblatt des Computertomographen 
Als Dienstleister möchten wir ein möglichst breites 

Anwendungs-spektrum an verschiedenen Materialien, 
komplexen Geometrien, verschiedensten Bauteil-grössen, 

und –wandstärken abdecken. Mit der modular 
zusammengestellten Anlage können wir sowohl sehr grosse 

Bauteile, wie beispielsweise gewickelte Rohre oder 
laminierte Geometrien bis theoretisch 3 m Höhe und ca. 610 

mm Durchmesser prüfen. Aber auch sehr kleine Bauteile  
können hochauflösend dargestellt werden. Hierfür wurden 

zwei unterschiedliche Röntgen-röhren und zwei Detektoren 
verbaut. 

 

Lieferzeiten 

Je nach Art und Umfang der durchgeführten Unter-
suchungen beziehungsweise der notwendigen Prüfdauer. In 
der Regel innerhalb weniger Arbeitstage oder auch 
Stunden.  

 

 Kegelstrahl-CT Fächerstrahl-CT 

 225 kV Mikrofokus 600 kV Minifokus 600 kV Minifokus 

Scanfeldhöhe: ca. 2100 mm ca. 1950 mm ca. 1550 mm 

Scanfelddurchmesser: ca. 610 mm ca. 650 mm ca. 880 mm 

Opt. Ortsauflösung: ca. 15 µm ca. 175 µm ca. 190 µm 

Bauteilgewicht: ca. 350 kg ca. 350 kg ca. 350 kg 

Technische Daten der verschiedenen Messmodi des Computertomographen mit einer ungefähren Angabe der durchstrahlbaren Wandstärke 
verschiedener Materialien 
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Akkreditierte Kalibrierstelle 

ISO/IEC 17025 (SCS 038) Akkreditierte Kalibrierstelle 

ISO/IEC 17025 (SCS 038) Messtechnik und Kalibration 
Messgrössen Länge und Drehmoment 

 

Mess- und Drehmomentwerkzeuge benötigen regelmässige Überprüfungen. In den Messräumlichkeiten von 

Qualitech AG in Winterthur und Birr werden höchste Genauigkeiten der Kalibrierergebnisse erzielt. Das in der 
Schweiz einzigartige vollautomatische Prüfgerät am Standort Birr erlaubt eine  SCS Kalibration von jeglichen 

Drehmomentschlüsseln von 2-2100 Nm nach DIN-ISO 6789. Bereiche von 0.05-2 Nm werden mit normalem 
Werkszertifikat abgedeckt. Unsere Messlabore sind nach ISO/IEC 17025 akkreditiert und verfügen über einen sehr 

breiten Maschinenpark für die Kalibration von Mess- und Prüfmitteln, sowie für die Vermessung von komplexen 
Bauteilen. 

 

 

Dienstleistungen 

 Kalibration Messgrösse Länge 

 Kalibration Messgrösse Drehmoment 

 Messmittelüberwachung 

 3D-Messungen 

 Beratung und Ausbildung 

 

 

Kalibration Messgrösse Länge 

 Parallelendmasse 

 Grenzlehrdorne 

 Einstellringe 

 Gewindelehren 

 Messschieber 

 Messschrauben 

 Messuhren 

 Neigungsmessgeräte 

 Winkel 

 Schnelltaster 

 Messplatten 

 Diverses 

 

 

   

 

 

 

 
 

 

 

3D Messung 

Neueste 3D Technologie und ein Team erfahrener 

Anwendungstechniker sind der Garant für dieses Themengebiet. 

Unsere Erfahrungswerte und die Genauigkeit unseres 

Maschinenparks garantieren für zuverlässige Messergebnisse. 
 

 

 

 

3-D Ausmessungen von Bauteilen 

 

(X=710 / Y=550 / Z=550mm – E=0.8+L/800µm [L in mm]) 

 

Unsere Messungen richten sich nach internationalem Standards und 
und die eingesetzten Geräte werden regel-mässig geprüft. Die 
Messergebnisse garantieren Resultate auf höchstem Niveau.  

Gründe für Zulieferanten, Hersteller und Endabnehmer die Qualitech 

AG als externes Messlabor zu beauftragen 

 Die neutrale Ausmessung/Bemusterung ist erforderlich 

 Die eigene Infrastruktur genügt nicht den Anforderungen 

 Interne Kapazitätsengpässe 

Andere 
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http://www.qualitech.ch/pruefcenter-fuer/messtechnik-kalibrierung/kalibration-drehmomentschluessel/
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Kalibration von Drehmomentprüfgeräten und 

Drehmomentschlüssel 

Durchführung der Kalibrierungen von Drehmomentprüfgeräten mit 

Werkszertifikat mittels regelmässig kalibrierten Eichgewichten und 

Norbar Eichwaagen. Mit diesem System lassen sich Drehmomente 

bis 1000 Nm erzeugen. 

 

Kalibrierbare Drehmomentschlüssel 

 Auslösend (fest und verstellbar) 

 Anzeigend mit Zeiger 

 Anzeigend digital 

 Drehmomentschraubenzieher 

 

Technische Daten Drehmomentprüfgerät 

Typ: Tohnichi TF2000N 

Messbereich: 2 – 2100 Nm 

Messgenauigkeit: ±1% 

Anzahl Stationen: 3 

Überprüfung mit:Kalibriervorrichtung TFTCL2000N und kalibrierten 

Eichgewichten 

 
 
. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Messmittelüberwachung 

Die Sicherung der Produktqualität hat in großem Masse Einfluss auf 

die Wettbewerbsfähigkeit Ihres Unternehmens. Vor allem im Bereich 

der mechanischen Fertigung spielt dabei das Prüfmittel- und 

Kalibriermanagement eine entscheidende Rolle. Es eröffnet neben 

der generellen Sicherung des Austauschbaus und der präventiven 

Abwendung von Produkthaftungsrisiken viele Chancen, die Qualität 

der Erzeugnisse und damit den wirtschaftlichen Erfolg des 

Unternehmens abzusichern. Hierfür haben wir eine bewährte, 

hocheffiziente Lösung. 

Vor allem im Bereich der mechanischen Fertigung und Montage spielt 

die Prüfmittelüberwachung eine entscheidende Rolle für die 

Sicherung der Produktqualität und für die Wettbewerbsfähigkeit eines 

Unternehmens. Im Einzelnen bedeutet dies: 

 Der Prüfmittelbestand und die ihm zugeordneten Informationen 

müssen verwaltet werden (Erfassung, Kennzeichnung, 

Klassifizierung). 

 Der Einsatz der Prüfmittel muss gesteuert und die Einhaltung der 

Kalibrierintervalle gesichert werden.  

 Das Kalibrieren muss korrekt und nachvollziehbar durchgeführt und 

dokumentiert werden. 

 

 

Qualitech AG 

Messtechnik und Kalibration  

Die langjährige Erfahrung unserer Mitarbeiter mit dem breiten 

Maschinenpark macht uns zu einem führenden Partner in 

Messtechnik und Kalibration. Durch die zwei Standorte Winterthur 

und Birr, ist es möglich, vielseitig und flexibel auf unsere 

Kundenanfragen einzugehen. Die Zufriedenheit unserer Kunden 

betrachten wir als unsere Messgrösse und ist uns sehr wichtig. 
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Schweisserprüfung 
Akkreditierte Prüfstelle für Schweisser 

 

Wenn es um Qualität rund um das Thema Schweissen geht, ist ein breit abgestütztes Wissen gefragt. In unserer 
Prüfwerkstatt oder bei Ihnen vor Ort können Ihre Schweisser die Prüfung nach den einschlägigen Normen und 
Regelwerken durchführen. 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

Gültigkeitsdauer der Schweisserprüfung 

 
Die Schweisserprüfung hat eine Gültigkeit von 2 oder 3 Jahren je 
nach Norm, wenn die verantwortliche Schweissaufsichtsperson 
oder die Prüfstelle alle 6 Monate schriftlich bestätigt, dass der 
Schweisser regelmässig im Geltungsbereich seiner 
Schweisserprüfung schweisst (max. Unterbruch 6 Mt.). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Verlängerung der Qualifikation 

 

 Der Schweisser muss die Prüfung alle 2 beziehungsweise alle  
3 Jahre wiederholen (je nach Norm) 

 Der Bediener oder Einrichter für das Schweissen muss alle 6 
Jahre erneut geprüft werden 

 
 
Was zeichnet Qualitech aus? 

 

 Schweisserprüfung können kurzfristig angenommen und 
durchgeführt werden 

 Individuelle Prüfungstermine 

 Wahl des Prüfortes, direkt bei Ihnen oder bei Qualitech  

 Faire Behandlung aller Kandidaten, Unparteiligkeit ist 
gewärhleistet 

 
Für Personenzertifizierung qualifiziert 
 
Wir sind nach EN ISO/IEC 17024 (SCESe 109) akkreditiert und 
zertifizieren Schweisser, Bediener und Löter nach folgenden 
Vorschriften: EN ISO 9606, EN ISO 14732, darüber hinaus 
anerkannte Prüfstelle nach Art. 13 der Richtlinie 97/23/EG, und EN 
15085-2. Die Prüfungen können auf Wunsch auch in 
Übereinstimmung mit AD 2000 HP3 bzw. ASME Sec. IX 
durchgeführt werden. 
 
Wir sind zur Abnahme von Schweissern, Bedienern und Löter der 
folgenden Prozesse qualifiziert: 
 

- 111 (E) 
- 141 (WIG) 
- 142 (WIG ohne Zusatz) 
- 131 (MIG) 
- 135/136/138 (MAG) 

- 311 (G) 
- 114 (ohne Schutzgas) 
- Löten 
- Weitere Verfahren auf Anfrage 

 
 
Prüfungsbeispiele 
 

Schweisserprüfung nach EN ISO 9606-1 

 

Rohr in Schweissposition H-L045 (45°) 

 

135 MAG-Schweissen 

 

141 WIG-Schweissen 

 

mailto:qualitech@qualitech.ch
http://www.qualitech.ch/


 

 

Qualitech AG 

Akkreditiertes Prüfzentrum 

 

Tel. +41 62 889 69 69 | qualitech@qualitech.ch 

www.qualitech.ch 

 

 

Hauptsitz:  

Almuesenacherstrasse 3, 5506 Mägenwil  

 

Niederlassungen:  

8404 Winterthur | 9423 Altenrhein | 2555 Brügg 

 

Schaden- und Werkstoffanalytik 
Asbestmessungen nach VDI Norm 3492 

Obwohl die Anwendung von Asbest längst verboten ist, bedroht dieser Werkstoff nach wie vor die Gesundheit des Menschen. In 

Gebäuden mit Baujahr vor 1990 ist er immer noch häufig anzutreffen. Wer bei Umbau, Unterhalts- und Renovationsarbeiten 

freigesetzte Asbestfasern einatmet, setzt sich einem Risiko aus. Wir führen vorbeugende Messungen in asbesthaltigen und - 

verdächtigen Räumen durch, werten diese aus und leisten eine Hilfestellung für das weitere Vorgehen. Zusätzlich führen wir 

Messungen (Zonenfreimessung) durch, um den Erfolg einer Asbestsanierung zu bestätigen. 
 
 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

  
 

  
 

 

 
Asbest-Faserprobe (Aufnahme mit Rasterelektronenmikroskop) 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Rasterelektronenmikroskop mit EDX-Analysator 

 

Preise 

Preise: Bitte kontaktieren Sie uns und erkundigen Sie sich nach 
unseren attraktiven Konditionen.  
 
 

Lieferzeit 

Normalerweise kann eine Asbest-Raumluftmessung innerhalb von  
24 Stunden nach Ankündigung durchgeführt werden. 
 
Auswertung der Raumluftmessungen: Innerhalb weniger Stunden 
nach Abschluss der Entnahme.  
 
Externe Filterauswertungen: Innerhalb weniger Stunden nach Erhalt 
der Proben. 
 
 
 

 

 

 

Raumluftmessungen 

Probennahme für die Bestimmung des Asbestfasergehaltes nach 
VDI-Norm 3492, in asbestverdächtigen und asbesthaltigen Räumen.  
 

Filterauswertungen von Asbest-Raumluftmessungen 

Auswertung von Filtern (auch von extern angelieferte Filtern) nach 
VDI-Norm 3492. Für die Asbest-Raumluftmessung stehen modern 
eingerichtete Labors mit der erforderlichen Ausrüstung  für die 
anschliessende Filterauswertung zur Verfügung. Zur Auswertung 
kommen das Rasterelektronenmikroskop und die Elektronen-
strahlmikrosonde - beide mit energiedispersiven (EDX) Analysatoren  
- und das Lichmikroskop zum Einsatz. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
) 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Probennahme vor Ort 
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Schaden- und Werkstoffanalytik 
Dynamische mechanische Prüfungen 

 

Experimentelle Tests führen zu einem besseren Verständnis der mechanischen Fragestellungen und senken die Entwicklungskosten. 

Die Erkenntnisse aus dynamischen mechanischen Prüfungen von Testkörpern, Bauteilen und ganzen Baugruppen fliessen in die 

Entwicklung und Weiterentwicklung von Systemen oder tragen zur Aufarbeitung von Schadenfällen bei. 

 

Problemlösung durch dynamische mechanische Prüfung 

 Experimentelle Analyse einer Vielzahl von Materialien, inklusive 

Elastomeren, Polymeren und Verbundwerkstoffen 

 Festigkeitsnachweis, hierbei sind folgende Belastungsarten 

möglich: Wechselbelastung, Zugschwellend, Druckschwellend, 

beliebiges Lastkollektiv 

 Schadensanalyse kombiniert mit spezifischen Tests von 

Werkstoffen und Komponenten  

 Statistische Auswertung nach: ASTM-STP731, ISO3800-1993, 

Hück/IABG 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

Oberflächendehnungen einer Zugprobe, ermittelt mit optischer  

3D-Dehnmesstechnik 

 

 

Unsere Spezialitäten 

 Durchführung von statischen und dynamischen Prüfungen mittels 
Dehnmessstreifen 

 Bauteilversuche oder Materialversuche je nach Eignung mit 
Hochfrequenzpulsator (bis 200Hz) oder servohydraulisch (bis 30Hz) 

 Für Bauteilversuche steht ein Prüffeld von 3m * 4m zur Verfügung 

 Biegewechselfestigkeiten für Materialversuche mit 
Umlaufbiegemaschinen (bis 200Hz und bis 850°C) 

 Materialversuche HCF und LCF(bis 850 °C) 

 Zeitstandversuche 

 Erstellen von Wöhler Diagramm und Smith Diagramm 

 Probenherstellung 

 Experimentelle Spannungs– und Dehnungsanalysen  

(DMS, optische 3D-Dehnungsmessung, 

Eigenspannungsmessungen mittels Bohrlochmethode) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                 Durchführung von Ermüdungsversuchen  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

               Ermittlung von Eigenspannungen mit der Bohrlochmethode  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                 Bauteilermüdung – Getriebe im Test  
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Schaden- und Werkstoffanalytik 
Fraktographie 

Um die Ursache eines Schadens klären, daraus lernen sowie optimale Präventionsmassnahmen einleiten zu können, ist eine syste-

matische Schadensabklärung notwendig. Verschiedene materialkundliche Untersuchungsmethoden geben dabei wichtige Erkennt-

nisse, um Ursache und Ablauf des Versagens ableiten zu können. Dazu zählt auch die Bruchflächenanalyse (Fraktographie), welche 

die Deutung der Bruchfläche zum Ziel hat. 
 

 

 

 

 

 

  
 

  
 

 
 
 
 
 
 
Rasterelektronenmikroskop (REM) mit EDX Analysator  

 
Für einwandfreie mikroskopische Untersuchungen einer Bruchfläche 
ist der Einsatz des REM unerlässlich. In Verbindung mit EDX 
(energiediespersiver Röntgenspektroskopie) ergibt sich ausserdem 
die Möglichkeit, die chemische Zusammensetzung interessierender 
Bruchdetails (Einschlüsse, Ausscheidungen, Beläge etc.) zu 
bestimmen. 

 
 
 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 
Gebrochene Druckfeder, Federstahl 
Ein lokaler Oberflächenfehler führte  zur  Rissbildung 

 

  
 
     
 
 

 
 
 

     

 

 

 

 

 

 

Transkristalliner Schwingungsbruch in einer Titanlegierung 

  
Geschichtliches und Nutzen 

 Die Anfänge der Bruchbeurteilung beschränkten sich auf visuelle 
und lichtmikroskopische Methoden. 

 Mit der Einführung der Rasterelektronenmikroskopie wurde die 
Möglichkeit geschaffen, Bruchflächen direkt und mit wesentlich 
besserer Tiefenschärfe, quasi dreidimensional zu betrachten.  

 Bei Eintreten eines Schadens dient der Werkstoff gewissermassen 
als Datenträger, welcher die Schadensgeschichte in Struktur, 
Gefüge und Bruchmorphologie haarfein in sich abspeichert.  

 Die fraktographische Untersuchung spielt dabei eine zentrale Rolle, 
und zwar deshalb, weil das Bauteilversagen naturgemäss sehr oft 
in einem Bruch endet.  

 Durch die Auswertung von charakteristischen Bruchmerkmalen 
(makro- und mikroskopisch) können Hinweise auf Rissausgang, 
Rissausbreitung, Beanspruchungsweise etc. ausgelesen werden. 

 Aus diesen Informationen lassen sich Rückschlüsse auf die  
Bruch- bzw. Schadensursache ableiten. 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    Lunker in Leichtmetallhebel, Aluminium-Gusslegierung   

    Der Mikrolunker führte zum Versagen des Bauteils.  

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     

    Wasserstoffversprödung in einem Kugelgelenk aus Stahl  
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Schaden- und Werkstoffanalytik 
Gutachten und Expertisen 

Qualitech AG verfügt über die grösste private, unabhängige und nach ISO/IEC akkreditierte Prüfstelle für Schadenanalytik in der 

Schweiz. Im technisch-juristischen Bereich verfassen wir Expertisen und Gutachten für Unternehmen aus Industrie und 

Versicherungswesen sowie für Anwälte und Gerichte, national wie auch international. 

 

 

Sachverhalte und Verantwortlichkeiten klären 

Schäden können durch einen oder mehrere Faktoren hervorgerufen 

werden und sind oft vielfältiger Natur. Die heutigen, komplexen 

Wertschöpfungsketten mit mehreren involvierten Parteien (Abnehmer, 

Lieferanten, Unterlieferanten) führen häufig dazu, dass es im 

Schadenfall zu Rechtsstreitigkeiten kommt. Erst durch das 

Einschalten eines vertrauenswürdigen und neutralen Prüflabors 

können die Sachverhalte und Verantwortlichkeiten geklärt werden. 

Unsere Vertraulichkeit und Neutralität basieren auf unserem 

langjährigen Commitment und garantieren die systematische und 

objektive Abklärung von Schadensursachen sowie das Festlegen von 

Verantwortlichkeiten in technischer Hinsicht. Im Zusammenhang mit 

Spezifikationen, Pflichtenheften und Normen bieten wir ausserdem 

technisches Consulting und Sachverständigengutachten. Wir helfen 

Ihnen bei der Einleitung von Verbesserungen und Präventiv-

massnahmen für die Zukunft und sichern die Qualität Ihrer Produkte, 

damit Ihr Erfolg auch in Zukunft auf solidem Grund wachsen kann. 

 

Schwingbruch im Zylinderblock eines Gaskompressors, ausgehend von    

einem Korrosionsangriff im Kühlwasserkanal (Makrofotografie) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Erosionsschaden an einem Kraftstoffventil, herbeigeführt durch abrasive 
Partikel im Flüssigkeitsstrom (Elektronenmikroskopie)  

 

Methoden der Schadenanalyse  

Je nach Art und Bedeutung des Schadens wird, meist zusammen mit 

dem Kunden, ein angepasstes Untersuchungsprogramm definiert, um 

die Schadenursache zu klären. Neben der visuellen Beurteilung wird 

häufig das Gefüge oder die Bruchfläche mittels Mikroskopie genauer 

untersucht. Es steht ein umfassendes Instrumentarium zur 

Verfügung, um Proben bezüglich chemischer Zusammnensetzung 

und physikalischer und mechanischer Eigenschaften zu 

charakterisieren. Oft sind auch kleinste Mengen von Korrosions-

produkten, Belägen oder Fremdstoffen zu analysieren. Für grosse 

Schadenteile können Informationen auch vor Ort und zerstörungsfrei 

gewonnen werden, z.B. durch Kunststoffabdrücke und Gefüge-

replikas. 

 

Weiterbildung 

Die Gruppe Schaden- und Werkstoffanalytik bei der Qualitech AG 

bietet Seminare zu den Themen Schadensanalytik und -verhütung, 

sowie Korrosion und Korrosionsschutz an.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Selektive Korrosion an einem Pumpengehäuse aus Duplexstahl in einer 
Rauchgasreinigungsanlage (Lichtmikrroskopie)  
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Schaden- und Werkstoffanalytik 
Korrosion und Korrosionsschutz 

Korrosion kostet Geld – allein in der Schweiz werden für Korrosionsschäden und deren Behebung schätzungsweise rund 10-20 

Milliarden Franken pro Jahr aufgewendet. Korrosionsschäden, welche oft eine Gefährdung der Umwelt oder sogar von Menschen-

leben bedeuten, können durch Anwendung der heutigen Kenntnisse zu einem grossen Teil vermieden werden. Unsere Korrosions-

spezialisten besitzen ein breites Fachwissen aus langjähriger Industrieerfahrung. 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

  
 

  
 

 
 
 
 
 

Korrosionsschaden an der Rolle eines Förderbandes 

  
 

Choridinduzierte Spannungsrisskorrosion in austenitischem CrNi-Stahl 

 
 
Spezialitäten 

 Abklärung von mikrobiologisch induzierter Korrosion (MIC) 

 Entwicklung von Prüfapparaturen für die Simulation spezieller 

Einsatzbedingungen 

 Schulung und Methodenentwicklung für spezifische 

Kundenanforderungen 

 Thermographie an beschichteten Teilen oder an Anlagen zur 

Erkennung innerer Korrosionsstellen in Leitungen, lokaler 

Schichtenthaftung etc. 
 

 
 
 
 

 

 

Prüfmethoden 

 Auslagerungsprüfungen - auch bei erhöhten Temperaturen und 

Drücken 

 Diverse normierte Prüfungen, wie Salzsprühtest, 

Kondenswassertest, Strausstest, etc. 

 Beurteilung von Oberflächen und Schutzchichten bezüglich 

Reinheit, Schichtdicke, Schichthaftung, etc.  
 
 
Unsere Dienstleistungen 

 Beratung in Fragen der Materialwahl 

 Auswahl von Schutzschichten und Einsatz anderer 

Korrosionsschutzmassnahmen 

 Durchführung von Korrosionsuntersuchungen und -tests 

 Qualitätsüberwachung durch anwendungsorientierte 

Prüfungen 

 Alterungsstudien sowie Abschätzung des 

Korrosionsrisikos 
 

 
Schadenanalytik 

 Abklärung korrosionsbedingter Schadenfälle 

 Erstellung von unabhängigen Gutachten (z.B. 

bei Garantieforderungen) 

 Empfehlungen zur Schadenvermeidung 

durch Materialwahl, Schutzschichten, 

konstruktive Massnahmen etc. 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Härteverlauf durch eine einsatzgehärtete Oberfläche 

 

 
Korrosionstest in der Salzsprühnebelkammer 

  

Lieferzeit 

Die Lieferzeit für Korrosionsprüfungen und Korrosionsuntersuch-

ungen hängt stark von den Prüfrahmenbedingungen ab. In der Regel 

wird in Absprache ein Liefertermin vereinbart. 
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Schaden- und Werkstoffanalytik 
 Kunststoffe 
  

Durch die Erfahrung im Bereich der Polymere (Werkstoff, Verarbeitung und Konstruktion) in Kombination mit unseren 

Prüfmöglichkeiten sind wir in der Lage, verschiedenste Aufgaben zu lösen. Das Angebotsspektrum reicht von der Qualitätssicherung 

an bestehenden Produkten über das Aufklären von Schadenfällen bis hin zur produktbegleitenden Beratung. 

 

  

Anwendungsgebiete 

 Polymeridentifizierung 

 Zusammensetzung von Polymerblends, 

 Compounds und Rezyklaten 

 Makro- und Mikrogefüge von Kunststoffen 

 Alterungsverhalten von Kunststoffen unter 

 Temperatur- und Chemikalienbelastung 

 Qualitative Ölanalysen 

 Schadenanalyse 

 Erstellen von Gutachten 

 Qualitätssicherung 

 

Farbliche Darstellung von Eigenspannungen in einer Kunststoffschraube 

(Dünnschliff im polarisierten Durchlicht) 

 

 

Prüfmethoden 

 Thermoanalyse 

 Differential Scanning Calorimetry (DSC): Glasübergang, 

Schmelzverhalten 

 Thermogravimetrie (TGA): Elastomercharakterisierung, 

Feuchtigkeit, Füllstoffanteil 

 Mechanische Prüfungen (Zug-, Druck- und Biegeprüfung) 

 Fouriertransformierte Infrarotspektroskopie (FTIR) 

 Mikrobereichs-FTIR 

 Beständigkeitsprüfungen 

 Mikroskopische Untersuchungen 

 Lichtmikroskopie am Anschliff oder Dünnschliff (Mikrotomie) 

 Rasterelektronenmikroskopie 

 

 

Spezialitäten 

 Schadenanalytik 

 Beratung bei Werkstoffwahl, Verarbeitung und Konstruktion 

 Unterstützung bei der Produktentwicklung 

 

 

 

Bruch in einem kohlefasernverstärktem Bauteil 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Darstellung einer FTIR Analyse 

 

Fouriertransformierte Infrarotspektroskopie (FTIR) 

 

Lieferzeit 

Die Lieferzeit für Kunststoffuntersuchungen beträgt je nach 

Fragestellung und Umfang 1 Tag bis ca. 2-3 Wochen. Bei 

anspruchsvolleren Untersuchungen wird in Absprache ein 

Liefertermin vereinbart.  
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Schaden- und Werkstoffanalytik 
Materialografie / Metallografie 

Materialografie umfasst die qualitative und quantitative Beschreibung und Auswertung des Werkstoffgefüges mit Hilfe 

mikroskopischer Verfahren. Unsere erfahrenen Spezialisten können je nach Kundenwunsch und Problemstellung auf eine Vielzahl 

von materialografischen Untersuchungsmöglichkeiten zurückgreifen und mit ihrem Wissen die Ergebnisse fachkundig interpretieren 

und beurteilen.  Gefügeanalytische Tätigkeiten lassen sich auch vor Ort mittels ambulanter Metallografie an Bauteilen durchführen. 

 

 

Reintitangefüge mit sauerstoffangereicherter Randzone 

 

Methoden 

 Mikro- und Makroschliffpräparation von Metallen, Keramiken, 

Kunstoffen und Verbundwerkstoffen  

 Diverse Ätztechniken und -rezepturen  

 Moderne Lichtmikroskopie und Fotografie 

 Härteprüfungen HB, HR, HV, einschliesslich Mikrohärte HV  

 

 

 

Makroschliff einer grossen mehrlagigen Schweissung 

 

Spezialitäten  

 Schliffpräparation von dünnen Schichten und kleinsten Bauteilen 

 HF-haltige Ätzmittel für z.B. Titanlegierungen 

 Härte-Mappings (Härteprüfatomat Vickers Mikrohärte)  

 Ambulante Metallografie 

 
 

 

 

 

Ambulante Metallografie an einer stationären Gasturbine 

 

Unsere Dienstleistungen 

 Unterstützende Arbeiten bei Schadenfallanalysen 

 Hilfestellung bei Fertigungsproblemen 

 Beurteilung von Wärmebehandlungen 

 Unterstützung bei Werkstoffoptimierungen 

 Charakterisierung von Werkstoffen und Beschichtungen 

 Restlebensdaueranalyse von Hochtemperatur-Werkstoffen 

 Bauteilmetallografie / ambulante Metallografie vor Ort 

Härte-Mapping eines einsatzgehärteten Getriebezahns mit Schleifbrand  

 

Lieferzeit  

Die Lieferzeit für Materialografiearbeiten beträgt in der Regel 2-5 

Tage ab Probeneingang.  Bei anspruchsvolleren Untersuchungen 

wird in Absprache ein Liefertermin vereinbart 
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Schaden- und Werkstoffanalytik 
Mikrobiologische Wasser- und Luftanalytik 

In den Industrieländern ist Wasser in Klimaanlagen, Lüftungen und Kühltürmen nicht mehr wegzudenken. Wird dabei die 

mikrobiologische Wasserqualität ausser Acht gelassen, können dadurch gesundheitliche Risiken durch Krankheiterreger entstehen. 

Besonders kritisch sind hierbei Legionellen, welche in Brauchwarmwasser (z.B. Duschen) ein erhebliches Gefahrenpotential für 

Infektionskrankheiten aufweisen. Vermeiden Sie Risiken - lassen Sie Ihre Wasserqualität durch unsere Fachspezialisten analysieren 

und nutzen Sie unser Angebot einer professionellen Beratung. 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

  
 

  
 

 

 

 

 
Unsere Dienstleistungen 

 Durchführung von unabhängigen Wasser- und Luftanalysen 

 Beratung bei Fragen zur mikrobiologischen Wasserqualität und 

Empfehlung von geeigneten Massnahmen gegen Fouling, 

Biofouling, Legionellenbefall  und mikrobiologische Korrosion 

 Zustellen von geeigneten Probenbehältern 

 Probenentnahme und Messungen vor Ort  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
  

 
  
  
 
 
 
Ausgebrütete Legionellen 
 
 
Lieferzeit 

Je nach Art und Umfang der durchgeführten Untersuchungen 
beziehungsweise der notwendigen Prüfdauer. In der Regel  3 – 10 
Arbeitstage. Bei anspruchsvolleren Untersuchungen wird in 
Absprache ein Liefertermin vereinbart.  
 
 

 
 
 

Prüfmethoden 

 Analyse der Gesamtkeimzahl in Warmwasser oder aus offenen 

Lüftungs- und Kühlsystemen 

 Nachweis von Legionellen in Warmwasser oder aus offenen 

Lüftungs- und Kühlsystemen in Anlehnung an die Norm DIN EN IS0 

11731-2 

 Durchführung von mikrobiologischen Raumluftmessungen in 

Innenräumen (Bakterien, Pilze)  in Anlehnung an die Norm SWKI 

VA104-01 und 02  

 Untersuchung von Feststoffrückständen auf die mikrobiologische 

Aktivität 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Gerätschaften zur Entnahme von Proben für die Wasseranalyse und bakterielle 

Raumluft-Messung 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Agar Platten von kultivierten Bakterien (links) und Pilze aus der Aussenluft 

(rechts) 
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Schaden- und Werkstoffanalytik 
Elektronenstrahl-Mikroanalytik 

Die Elektronenstrahl-Mikroanalyse dient zur quantitativen Elementanalyse von Festkörpern im Mikrobereich. Es können qualitative 

und quantitative Punktanalysen sowie Konzentrationsprofile (Linescans) und Flächenanalysen (Elementverteilungsbilder) durchge-

führt werden). 
 
 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  
 

  
 

Prinzip der Elektronenstrahl-Mikroanalyse 

  

 
So funktioniert die Elektronenstrahl-Mikroanalyse 

Ein fein gebündelter Elektronenstrahl erzeugt am Untersuchungs-

objekt Röntgenstrahlung. Die Röntgenwellenlängen sind für Proben-

elemente charakteristisch. Durch Analyse der Röntgenstrahlung auf 

Wellenlängen und Intensitäten ist die Bestimmung der Element-

konzentrationen mit hoher Genauigkeit möglich. 

 
Einige Anwendungsgebiete 

 Chemische Zusammensetzung sehr kleiner Proben 

 Lokale Analyse im Mikrometerbereich (Phasen, Einschlüsse, …) 

 Zusammensetzung von Schichten (Plasmaspritzschichten, 

galvanische Schichten, Oxidschichten, etc.) 

 Spurenanalytik 
 
 
 

.  
  

 

 

 

 
 

Vorteile dieser Methode 

Die Methode ermöglicht genaue chemische Analysen von Werkstof-

fen jeglicher Art mit hoher örtlicher Auflösung (1-2 m). Es können 

alle Elemente inklusive der “leichten“ Elemente ab der Ordnungszahl 

5 (z.B. O, C oder N) analysiert werden. Die Nachweisgrenze beträgt 

je nach Element und Probe 10-500 mg/g (ppm). 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Elementverteilungsbild des Elementes Nickel in einer gesinterten                 

Probe aus einer Nickel/Chrom-Legierung 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Lieferzeit 

Die Lieferzeit für Elektronenstrahl-Mikroanalysen beträgt in der Regel 

2-3 Arbeitstage.  Bei anspruchsvolleren Untersuchungen wird in Ab-

sprache ein Liefertermin vereinbart. 

Vollquantitative chemische Analyse einer sehr kleinen Probe. 

Der Durchmesser des analysierten Bereichs beträgt ca. 5 m 

Element  (Gew.%) 

    Al <0.050 

    Si            0.20 

    P <0.050 

    S             0.025 

    Ti <0.050 

    V <0.050 

    Cr 21.2 

    Mn   0.82 

    Co   0.28 

    Ni 12.5 
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Schaden- und Werkstoffanalytik 
Rasterelektronenmikroskopie 

Die Rasterelektronenmikroskopie ist eine universell einsetzbare Technik für Forschung, Entwicklung, Qualitätsprüfung und 

Schadenfall-Untersuchungen. Bauteile, Komponenten und neu entwickelte Werkstoffe können bezüglich ihrer Material- und 

Oberflächeneigenschaften untersucht und charakterisiert werden. 
 

 

 

 

 

 

  
 

  
 

 
 
 
 
 
 
 

 

Zeiss EVO 60 Mikroskop  

Die grosse Probenkammer erlaubt die Untersuchung von Proben 
und Bauteilen bis maximal ca. 250 x 250 x 100 mm. Die Ausstattung 
beinhaltet einen EDX-Detektor für die Bestimmung von chemischen 
Zusammensetzungen.  

 
 
 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Drähte einer Platinen-Steckverbindung 

 

 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Diamantbelegtes Formwerkzeug 

 
 

So funktioniert das Rasterelektronenmikroskop (REM) 

Ein fein gebündelter Elektronenstrahl wird zeilenförmig über die 
Oberfläche des Untersuchungsobjektes geführt. Der dabei von der 
Probe rückgestreute Elektronenstrom wird erfasst und auf dem 
Bildschirm dargestellt. 
  
Vorteile dieser Methode 

Der wesentliche Vorteil der Rasterelektronenmikroskopie ist die hohe 
Auflösung bei gleichzeitig grosser Tiefenschärfe. Vergrösserungen 
bis zu ca. 50'000fach können erzielt werden. Neben der genauen 
Darstellung der Oberflächentopographie können auch lokale Unter-
schiede in der Probenzusammensetzung sichtbar gemacht werden. 
Elemente ab der Ordnungszahl 6 (inkl. O, C und N) sind qualitativ bis 
halbquantitativ nachweisbar. 
  
Einige Anwendungsgebiete 

 Charakterisierung von Werkstoffen und Oberflächen 

 Untersuchung von Bruchflächen aus Schadenfällen 

 Qualitätskontrolle von Komponenten und Bauteilen 

 Bestimmung der chemischen Zusammensetzung sehr kleiner 

Proben 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Magnetit-Schicht 

 

 

 

 

 

 
   

  

 
 
 
 
 
 

 

 

 
Interkristalline Korrosion an Metallgewebe 
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Schaden- und Werkstoffanalytik 
Schadenanalytik 

Schadenfälle verursachen nicht nur direkte Kosten durch Ersatz der ausgefallenen Komponenten, sondern oft auch sehr hohe 

Folgekosten, zum Beispiel durch Betriebsunterbruch oder Kollateralschäden an benachbarten Systemteilen. Schwerwiegender als die 

materiellen Schäden sind aber Fälle, in denen Leib und Leben gefährdet sind, die Umwelt betroffen ist, oder wenn durch wiederholte 

Schadenfälle das Vertrauen der Kunden erschüttert wird. Schadenfälle entstehen oft durch Konstruktions- oder Fertigungsfehler bzw. 

unerwartete Betriebszustände (Anfahren, Stillstandphasen etc.). Wegen des komplexen Zusammenwirkens chemischer, 

mechanischer und thermischer Einflüsse ist eine Beurteilung des Schadenablaufs oft erst durch eine vertiefte Schadenanalyse 

möglich. Wir, ein Team von 12 Spezialisten aus verschiedenen Fachgebieten, helfen Ihnen, Schäden zu vermeiden, indem wir der 

Ursache von Werkstoffproblemen und Schadenfällen auf den Grund gehen. 

 

 

Ursachen von Schäden 

Häufig entsteht die Ursache für einen potentiellen Schaden schon in 

der Auslegungsphase, bei der Fertigung durch falsche Einschätzung 

der effektiven Betriebsbelastungen oder der Korrosivität des 

Einsatzmediums, bzw. durch ungeeignete oder falsch ausgeführte 

Fügeverfahren, z.B. Schweissen, oder Oberflächenbehandlungen, 

wie Härten, Schleifen und Beschichten. In der Folge entstehen im 

Betrieb Schäden durch Korrosion, Verschleiss oder mechanische 

Überbelastung bzw. eine Kombination verschiedener Schädigungs-

mechanismen. 

Schwingbruch im Zylinderblock eines Gaskompressors, ausgehend von    
einem Korrosionsangriff im Kühlwasserkanal (Makrofotografie) 

 

Methoden der Schadenanalyse  

Je nach Art und Bedeutung des Schadens wird, meist zusammen mit 

dem Kunden, ein angepasstes Untersuchungsprogramm definiert, um 

die Schadenursache zu klären. Neben der visuellen Beurteilung wird 

häufig das Gefüge oder die Bruchfläche mittels Mikroskopie genauer 

untersucht. Es steht ein umfassendes Instrumentarium zur 

Verfügung, um Proben bezüglich chemischer Zusammnensetzung 

und physikalischer und mechanischer Eigenschaften zu 

charakterisieren. Oft sind auch kleinste Mengen von Korrosions-

produkten, Belägen oder Fremdstoffen zu analysieren. Für grosse 

Schadenteile können Informationen auch vor Ort und zerstörungsfrei 

gewonnen werden, z.B. durch Kunststoffabdrücke und Gefüge-

replikas. 

 

 

 

 

 

 

Erosionsschaden an einem Kraftstoffventil, herbeigeführt durch abrasive 
Partikel im Flüssigkeitsstrom (Elektronenmikroskopie)  

 

Schadenverhütung 

Ziel jeder Schadenanalyse ist es, den Schadenmechanismus zu 

erkennen und daraus Massnahmen für die künftige Vermeidung von 

Schäden abzuleiten. Es kommen konstruktive Modifikationen, die 

Wahl eines anderen Werkstoffs, einer Beschichtung oder andere bzw. 

optimierte Fertigungsverfahren in Frage. In einigen Fällen lässt sich 

auch durch eine Anpassung der Betriebsbedingungen (z.B. Absenken 

der Temperatur, Reduktion der Strömungsgeschwindigkeit oder 

Entfernung aggressiver Bestandteile aus dem Medium) die Auslösung 

eines Schadens vermeiden. 

 

Weiterbildung 

Die Gruppe Schaden- und Werkstoffanalytik bei der Qualitech AG 

bietet Seminare zu den Themen Schadensanalytik und -verhütung, 

sowie Korrosion und Korrosionsschutz an.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Selektive Korrosion an einem Pumpengehäuse aus Duplexstahl in einer 
Rauchgasreinigungsanlage (Lichtmikrroskopie)  
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Schaden- und Werkstoffanalytik 
Wasseranalytik und Beratung  

In den Industrieländern ist Wasser als Medium zum Kühlen oder Heizen von Anlagen, in Klimaanlagen und Lüftungen, oder auch in 

Gebäudeheizungen, nicht mehr wegzudenken. Die gute Wärmekapazität, die Umweltfreundlichkeit sowie die leichte Verfügbarkeit 

machen Wasser zum idealen Medium für unterschiedliche Verwendungszwecke. Wird dabei die Wasserqualität ausser  Acht gelassen, 

können allerdings Schäden durch Korrosion, Ablagerungen oder auch Bakterien (z.B. Legionellen) entstehen. Jedes Jahr entstehen 

alleine durch wasserbedingte Korrosion schweizweit Schäden in Milliardenhöhe. 
 
 
 

 

 

 

 

 

  
 

  
 

 

 

 
Photometer zur Bestimmung von diversen gelösten 
Wasserbestandteilen 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Beispiel eines in der Industrie eingesetzten Kühlturmes 

  

 
Spezialitäten 

 Analytik von Wasserproben auf korrosions-begünstigende  

Bestandteile 

 Bestimmung der Gesamtkeimzahl (GKZ) von Wasserproben und 

der Nachweis von Legionellen 

 Schulung und Methodenentwicklung für 

 spezifische Kundenanforderungen 

 Beratung bei erforderlichen Massnahmen 
  
  
 
Lieferzeit 

Je nach Art und Umfang der durchgeführten Untersuchungen 
beziehungsweise der notwendigen Prüfdauer. In der Regel 2-3 
Arbeitstage. Bei anspruchsvolleren Untersuchungen wird in 
Absprache ein Liefertermin vereinbart.  
 
 
 

 
 
 
 
Prüfmethoden 

 Bestimmung von Leitfähigkeit, pH-Wert, p-Wert und m-Wert 

 Bestimmung der Wasserhärte 

 Photometrischer Nachweis von diversen gelösten Ionen 

 Überprüfen der mikrobiologischen Belastung und Nachweis von 

Legionellen 

 Untersuchung von Feststoffrückständen und Korrosionsprodukten 

 Weitere Prüfmethoden auf Anfrage 
 
 
Unsere Dienstleistungen 

 Durchführung von unabhängigen Wasseranalysen 

 Beratung in Fragen der Wasserqualität und Empfehlung von 

geeigneten Massnahmen gegen Fouling, Biofouling und Korrosion 

 Zustellen von geeigneten Probenbehältern 

 Probenentnahme und Messungen vor Ort in speziellen Fällen auf 

Anfrage 
 
 

Schadenanalytik 

 Untersuchung von Feststoffrückständen und Korrosionsprodukten, 

z.B. bei Korrosionsschäden in wasserführenden Systemen 

 Erstellung von unabhängigen Gutachten (z.B. 

 bei Garantieforderungen) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Bestimmung der Wasserhärte mittels Titration 
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Schaden- und Werkstoffanalytik 
Werkstoffanalytik 

Analysen und Charakterisierungen jeglicher Art von Werkstoffen im Makro- und Mikrobereich: Metalle, Keramiken und Verbundwerk-

stoffe sowie deren Korrosions-, Oxidations- und Reaktionsprodukte. Qualitative und quantitative Charakterisierung und Beurteilung 

 

 

 

Die Gruppe “Schaden- und Werkstoffanalytik” verfügt über eines der 

grössten und modernsten Laboratorien für Werkstoffuntersuchungen 

in der Schweiz. Unsere Ausrüstung zählt insgesamt über 30 

analytische Charakterisierungsverfahren. 

 

Chemische und Strukturanalysen von Werkstoffen 

 Röntgenfluoreszenzanalyse (Metalle, Keramiken) 

 Gasanalysen (O, N, H) 

 Verbrennungsanalysen (C, S) 

 Röntgenographische Phasenanalyse XRD (Phasen, 

Verbindungen, Korrosionsprodukte), qualitativ und quantitativ 

 

 

Analysen und Untersuchungen im Mikro- und Nanobereich  

 Rasterelektronenmikroskopie mit EDX-Detektor 

 Elektronenstrahlmikrosonde WDX für quantitative 

Mikrobereichsanalysen und Elementverteilungsbilder  

 

 

Weitere Untersuchungsmethoden 

 Quantitative Bildanalyse (Einschlüsse, Porosität, Strukturen, 

Phasenanalysen, etc.) 

 Partikelgrössenanalysen (Mengen- und Grössenverteilung) 

 Ermittlung von Ausdehnungskoeffizienten (TMA) 

 Kunststoffanalytik (DSC, TGA, FTIR, Mikro-FTIR) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

XRD Diffraktogramm einer Ti-Legierung 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Röntgenfluoreszenzanalyse: Automatischer Probenwechsler 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Elektronenstrahlmikrosonde: Ni-Elementverteilungsbild des Gefüges eines 
Meteoriten 

 

Lieferzeit  

Die Lieferzeit für Analytikproben beträgt in der Regel 1-3 Tage ab 

Probeneingang.  Bei anspruchsvolleren Untersuchungen wird in Ab-

sprache ein Liefertermin vereinbart.  
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 Schweissengineering 
 

 

Erfahrene Schweissingenieure beraten unsere Kunden in der Entwicklungs- und Konstruktionsphase oder bei komplexen 

Schweissproblemen. Sie planen Verfahrens– und Arbeitsprüfungen, übernehmen Schweiss-überwachungen und 

Schweissabnahmen. Als neutrale Fachstelle beraten die Schweissingenieure unsere Kunden bei Schadenfällen. 

Unsere Kompetenzen 

Bei Projekten mit schweisstechnischem Hintergrund sind unsere 

Schweissfachingenieure die zentrale Drehscheibe im Team der 

Qualitech AG. Unter Ihrer Leitung wird das benötigte Wissen und Know-

how identifiziert, organisiert und abgewickelt. Die Lösung 

schweisstechnischer Aufgaben, Planung und Überwachung von 

Verfahrensprüfungen, Schweissarbeiten und Schweissreparaturen, 

Projektmanagement kompletter Bauteile, sowie Beratung während 

Entwicklungs- und Konstruktions-phase sind nur Beispiele aus Ihrem 

Aufgabenspektrum. Die gesamte Breite Ihrer einzigartigen 

Kompetenzen wird weltweit hoch geschätzt und eingesetzt. 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Mehrwert für den Kunden  

Der Kunde profitiert durch das Projektmanagement unserer 

Schweissingenieure. Ohne Mehraufwand hat der Kunde Zugriff zum 

breiten Know-how und kann sich auf seine Kernkompe-tenzen 

konzentrieren. Neue Schweissverfahren werden in Übereinstimmung 

mit Ihren Anforderungen qualifiziert. Mit diesem Vorgehen haben wir in 

den letzten Jahrzehnten über tausend validierte Berichte über die 

Qualifizierung von Schweissverfahren (WPQR) erstellt. 

  

 

 

 

 

 

 

 

Aufgabenspektrum unserer Schweissingenieure 

 Bauüberwachung 

 Verfahrensprüfungen nach einschlägigen Regelwerken 

 Expertisen bei Schadensfällen 

 Lösung schweisstechnischer Aufgaben 

 Beratung bei: 

- werkstofftechnologischen Fragen 

- Anwendung von Schweissverfahren 

- Evaluation und Beschaffung von Anlagen 

  

Prozesse und Ordnungsnummern nach ISO 4063:2010 

 Lichtbogenhandschweissen  (111) 

 Unterpulversachweissen   (121, 122) 

 Metall-Schutzgasschweissen  (131, 132, 133, 135, 136, 138) 

 Wolfram-Schutzgasschweissen  (141, 142, 143, 145, 146, 147) 

 Plasmaschweissen   (151, 152) 

 Widerstandsschweissen   (2) 

 Gasschmelzschweissen   (3) 

 Elektronenstrahlschweissen  (51) 

 Laserstrahlschweissen   (52) 

 Bolzenschweissen   (78) 

 Löten     (9) 

  

Interne Unterstützung 

Für bereichsübergreifende Projekte bieten interne, hochqualifizierte 

Spezialisten breite Unterstützung in den Bereichen:  

 Spezialisiertes Schweissen und Wärmebehandlungen 

 Prüf und Messtechnik 

 Korrosion, Korrosionsschutz und Tribologie 

 Schadens– und Werkstoffanalytik 

 Technische Diagnostik 

  

Beispiele für Schweiss– und Prüfüberwachung in einer Zementfabrik (l), Beratung und 
Fertigung eines Wärmetauschers (m), Verfahrensprüfung für Anwendung von 
Auftragschweissen (r) 
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Zerstörungsfreie Werkstoffprüfung 
Computer-Radiographie 

 

Der Unterschied zur herkömmlichen Durchstrahlungsprüfung liegt darin, dass anstatt des traditionellen Röntgenfilmes 

eine Speicherfolie belichtet und durch Einscannen ein digitales Bild erzeugt wird. Durch deutlich reduzierte 
Belichtungszeiten, im Vergleich zur konventionellen Technik, ergeben sich neue Einsatzmöglichkeiten, z.B. die 

Schatten- und Wandstärkenmessung an Rohrleitungen im isolierten Zustand während des Betriebes. Bei der digitalen 
Technologie reduzieren sich die Filmkosten, bzw. Kosten für Speicherfolien, die Anzahl der Aufnahmen wird auf Grund 

der hohen Dynamik von Speicherfolien reduziert und die Umwelt wird durch die nicht mehr benötigte 
Entwicklungschemie geschont. Die Computer Radiographie ist kostengünstig, erlaubt eine sofortige Auswertung und 

minimiert Produktionsausfälle durch Wartezeiten. 
 
 

Dienstleistungen 

 Schweissnahtprüfungen nach EN ISO 17636-2 

 Rohrprüfungen nach ISO 10893-7 

 Korrosionsprüfungen nach EN16407-1+2 

 Schattenaufnahmen und Wandstärkenmessungen 

 Mobile Digitale Radiographie und Auswertung vor Ort 

 Rapportierung auf Wunsch vor Ort 

 Abgabe der Aufnahmen auf Datenträger oder nach Kundenwunsch 

 

Schweissnahtprüfungen 

Die mit dem Speicherfoliensystem erhaltenen Werte erfüllen die 

Anforderungen der Prüfnorm EN ISO 17636-2. Ein großer Vorteil der 

digitalen Systeme ist die hohe Dynamik (hohe Anzahl an Grauwerten) 

der digitalen Detektoren. Dadurch kann ein grösserer Wand-

stärkenbereich abgebildet werden und Fehlbelichtungen kommen 

kaum oder nicht mehr vor. Weiterhin können die Aufnahmen am 

Computer betrachtet, digital vergrössert und Anzeigen oder 

Wandstärken direkt im Bild bemasst werden. 

 

 

Korrosions- und Wandstärkenmessungen 

Die Computer-Radiographie ermöglicht die Prüfung von Leitungen auf 

Korrosion / Erosion bis DN200 auch im isolierten Zustand. Durch die 

im digitalen Bild messbare Grauwertdifferenz, kann neben der 

äusseren sichtbaren Wandstärke auch die Restwandstärke 

(Messgenauigkeit +/- 0.3 mm) ermittelt werden. 

 

Computer-Radiographie im Bereich Fernwärme / KVA 

Die Verlegung von Fernwärmerohren unterliegt grossem zeitlichen 

Druck. Die Verschweissungen der Rohre werden stichprobenweise 

oder bis zu 100% röntgentechnisch geprüft. Durch die Möglichkeit  

der Computer-Radiographie, die Resultate zeitnah liefert, leistet diese 

Technologie einen grossen Beitrag, um Wartezeiten auf den 

Baustellen zu minimieren. Zusätzlich übernimmt Qualitech auch die 

Farbeindring- oder Magnetpulverrissprüfung vor Ort. 

Schattenaufnahme mit Wandstärkenmessung an isolierter Leitung 

 
Prüfkosten reduzieren  
Röntgenspeicherfolien, wie Sie in der Computer- Radiographie 
eingesetzt werden, weisen eine höhere Empfindlichkeit auf Strahlung 
als der konventionelle Film auf. Diese Eigenschaft verkürzt die 
Belichtungszeit erheblich und ermöglicht einen höheren Durchsatz. 
Hohe Ausschusskosten durch fehlbelichtetes Filmmaterial entstehen 
keine. Die überzeugenden Vorteile der digitalen Technologie 
ermöglichen einen effizienten Workflow der Prüfarbeiten und führen 
zu einer deutlichen Kostenreduktion. 
 

Flexible Einsatzzeiten 

Qualitech AG bietet einen einzigartigen Service und vereinbart mit 

ihren Kunden auch Prüfzeiten während 24h an 365 Tagen im Jahr. 

Eine höchst mögliche Flexibilität und Kostenoptimierung wird durch 

die kurzen Wege von unseren vier Standorten aus sichergestellt. 

 

Alles aus einer Hand 

Neben der Computer-Radiographie bietet Qualitech AG zusätzliche 

Dienstleistungen an, die in dieser Breite einziartig sind. Unser 

Angebot umfasst unter anderem Wasseranalytik, Schweisskurse und 

Prüfungen, Isometriekurse, Computertomographie, Schaden- und 

Werkstoffanalytik, Schweissengineering und das Kalibrieren von 

Messmitteln.  
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Zerstörungsfreie Werkstoffprüfung (NDT) 
Zerstörungsfreie Prüfverfahren 

 

Durch Erfahrung und ständige Anpassung der Prüfmethoden an die neuesten Erkenntnisse der Technik und Normen sind 
wir zum führenden Schweizer Unternehmen der Branche geworden. Mobilität und Flexibilität sowie wirtschaftliche und 
anwenderfreundliche Methoden sind die wichtigsten Eigenschaften unserer Dienstleistungen. Unsere Mitarbeiter sind in 
allen Verfahren bis Stufe 3 nach EN ISO 9712, EN 4179 und SNT-TC-1A qualifiziert und zertifiziert. Zu unseren langjährigen 
und zahlreichen Kunden gehören namhafte Firmen aus Luft- und Raumfahrt, Medizinaltechnik und aus der 
Kraftwerksindustrie. 

 

  

Farbeindringprüfung (PT) 

 Eindringbäder fluoreszierend für grosse Stückzahlen 

 Eindringprüfung für Einzelteile und Grossteile 

 

  

 

  

 

 

 

 

.  

 

 

 

 

 

 

 

Farbeindringprüfung PT 

 

Magnetpulverprüfung (MT) 

 Prüfanlagen für eine Prüflänge bis 3200mm und 2t Gewicht 

 Gleichstrom-Prüfanlagen für eine Prüflänge bis 2500mm 

 

Ultraschallprüfung (UT) 

 Mechanisierte Prüfung von Rundnähten  

 Phased Array Prüftechnik 

 Ultraschalltauchtechnik 

(Tankgrösse: 1600mm x 1200mm x 800mm) 

 

Durchstrahlungsprüfung (RT) 

 Diverse Röntgenanlagen in unserem Röntgengebäude 

 Digitale Radiographie mit Speicherfolien 

 Laborwagen für mobile Röntgenprüfung mit Möglichkeit der 

herkömmliche Röntgenfilmentwicklung und digitaler  

Radiographie vor Ort 

  

Wirbelstromprüfung (ET)  

 Prüfung mit elektronischer Datenaufzeichnung 

 Prüfung von Wärmetauschern mit eigenen Wirbelstrom-sonden 

 Zahnkranzprüfungen von Zementmühlen mit Wirbelstrom-

arraysonden an ungereinigten Bauteilen 

 Tankbodenprüfungen durch Kunstharzbeschichtungen 

 Berührungslose Schweissnahtprüfungen direkt im 

Produktionsprozess 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Phased Array Ultraschallprüfung 

  

Sichtprüfung (VT) 

 Optische und visuelle Kontrolle eines Produktes 

 Sichtprüfungen können an Teilen in Betrieb vorgenommen  

werden 

 Überprüfung auf mech. Beschädigung (Kratzer, Risse), 

Schmutzablagerungen, Montagefehler, Gratbildung,  

Endkraterrisse und Einbrandkerben 

 Kontrolle auf Farbveränderungen, Oberflächenrauheiten  

und Ansatzbindefehler 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Mobile Durchstrahlungsprüfung 

 

Lieferzeit 

Je nach Art und Umfang der durchgeführten Untersuchungen 

beziehungsweise der notwendigen Prüfdauer. In der Regel  

innerhalb weniger Arbeitstage oder auch Stunden.   
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Materialprüfung MTP 
Zerstörende Prüfverfahren 

 

Sie wollen sicher gehen, dass die von Ihnen verwendeten Materialien die Anforderungen an den entsprechenden Einsatz 
erfüllen. Bei uns bekommen Sie alles aus einer Hand. Von der Probenherstellung bis zur Durchführung der Prüfung 
verfügen wir über einen komplexen und modernen Maschinenpark. Die hergestellten Proben werden nach den aktuell 
geltenden Normen geprüft. 

 

 

Zug- und Druckprüfungen 

 Maschinen bis 150kN, 250kN und 600kN 

 Temperaturen von -196°C, -80°C bis +250°C und 

Warmzugprüfungen bis +1000°C 

 Zugprüfungen nach DIN EN ISO 6892-1 und 2 mit hydraulischer 

Spannvorrichtung 

 E-Modul-Messungen  

 Haftzugprüfungen nach verschiedensten Normen 

 Drahtzugversuche und Rohrprüfungen 

 Zugprüfungen an Schrauben bis 600kN Bruchkraft 

 Diverse Werkstoffe und Bauteile prüfbar 

 Komplette “In-House“ Probenherstellung 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Drahtzugversuch 

 

 

Kerbschlagbiegeversuche 

 Maschinen mit 15J, 50J und 450J 

 Temperaturen von -269°C, -196°C, und -80°C bis +250°C 

 Probentypen ISO V, Charpy V, DVM 

 Kleinstproben KLST, DVMK 

 

Härteprüfungen 

 Modernste Prüfmaschinen bis 250kg 

 Prüfung nach Vickers, Brinell, Rockwell und mobil nach  

Leeb (Rückprallmethode) 

 Diverse Werkstoffe prüfbar 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Kerbschlagbiegeversuch 

 

Chemische Analyse 

 Ermittlung der chemischen Zusammensetzung von Stählen mittels 

Spektralanalyse 

 Verwechslungsprüfung 

 Auch mobil einsetzbar 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Verwechslungsprüfung (PMI) 

 

Lieferzeit 

Je nach Art und Umfang der durchgeführten Untersuchungen 

beziehungsweise der notwendigen Prüfdauer. In der Regel innerhalb 

weniger Arbeitstage oder auch Stunden. 
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Abnahmen und Inspektionen 
Notifizierte Stelle für Druckgeräte 

 

Für die Konformitätsbewertung von Druckgeräten und Baugruppen gelten die Grundsätze und die 
Verfahren der EU-Druckgeräterichtlinie (PED). Einen kompetenten, zuverlässigen und vertrauensvollen 
Partner an der Hand zu haben ist speziell dann wichtig, wenn es darum geht, Ihre Druckgeräte einem 
Konformitätsbewertungverfahren (Module) zu unterziehen und die CE-Kennzeichnung anzubringen. Als 
Notifizierte Stelle (Benannte Stelle) unterstützen und beraten Sie die Sachverständigen von Qualitech 
Inspection bei der Erfüllung und Umsetzung der gesetzlichen Anforderungen. 
 

Qualitech Inspection 

Qualitech Inspection ist eine notifizierte Stelle (Benannte Stelle) nach 

PED 2014/68/EU mit der Kennnummer CE 2395. Für die 

Konformitätsbewertung von Druckgeräten und Baugruppen gelten die 

Grundsätze und die Verfahren der EU-Druckgeräterichtlinie.  

 

Voraussetzungen für das Inverkehrbringen von Druckgeräten  

Die Druckgerätrichtlinie 2014/68/EU gilt für Druckgeräte mit einem 

maximal zulässigen Druck (PS) von mehr als 0,5 bar. (PED Art.1) 

Druckgeräte und Baugruppen dürfen nur in Verkehr gebracht und auf 

dem Markt bereitgestellt werden, wenn:  

 

 sie bei ordnungsgemässer Installation und Wartung und bei 

bestimmungsgemässer oder vernünftigerweise vorhersehbarer 

Verwendung die Sicherheit und die Gesundheit von Menschen und 

die Sicherheit von Haus- und Nutztieren sowie von Gütern nicht 

gefährden; und 

 die zum Zeitpunkt ihres Inverkehrbringens geltenden Anforde-

rungen nach Artikel 4 der EU-Druckgeräterichtlinie erfüllt sind. 

 

 

 
Akkreditierte und benannte  

Inspektionsstelle nach  
ISO / IEC 17020 Typ A 

 

 

 

 

 

 

Unsere Dienstleistungen: 

 Entwurfsprüfungen und Baumusterprüfungen gemäss den 

Richtlinien PED 2014/68/EU und SPED 2014/29/EU 

 Überwachung der Fertigung 

 Durchführung von Schlussprüfungen und Einzelabnahmen 

 Konformitätsbescheinigung und CE-Kennzeichnung an 

Druckgeräten und Baugruppen 

 Zulassung von Arbeitsverfahren und Personal für dauerhafte 

Verbindungen 

 Zerstörende und zerstörungsfreie Werkstoffprüfungen 

 Werkstoffzulassungen (Materialattestierung, Einzelgutachten) 

 Herstellerzertifizierung 

Zerstörungsfreie Prüfungen (NDT) –  

Akkreditiert nach ISO / IEC 17025 

 Durchstrahlungsprüfung (RT) 

 Computer Radiographie (CR) 

 Sichtprüfung (VT) 

 Eindringprüfung (PT) 

 Magnetpulverprüfung (MT) 

 Ultraschallprüfung (UT) 

 Computertomographie (CT) 

Das Team inspection@qualitech.ch 
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Abnahmen und Inspektionen 
Brückenprüfung und Instandsetzungsplanung 

 

Für komplexe Vorgänge insbesondere im Brückenbau ist die gesamtheitliche Sicht für den Erfolg 
massgebend. Die Zusammenarbeit der Qualitech Inspection mit HAMPF ENGINEERS gewährleistet 
umfassende Dienstleistungen bei Neubauten, Instandsetzung und verbindliche Aussagen über die 
Restlebensdauer. Praxisnahe Ingenieurerfahrung, moderne Infrastruktur für die Brückenprüfung, 
Einrichtungen und Labors für die Qualitätssicherung, sowie zerstörungsfreie Prüfmethoden (ZfP), 
garantieren ein einzigartiges Gesamtangebot. 

 
Kompetenz generiert Qualität 
Dank unserer Kompetenz leisten wir einen grossen Beitrag für 
qualitativ hochwertige, sichere und langfristig funktionierende 
Infratrukturen. Brücken haben eine lange Nutzungsdauer, 
welche durch rechtzeitige und technisch einwandfreie 
Instandsetzung erreicht wird. 

Bahnbrückenprüfung 

 
Schadensbeurteilung und Verhütung 
Ein Team von Fachspezialisten untersucht die Ursachen von 
festgestellten Beschädigungen an der Infrastruktur und 
unterstützt den Kunden mit folgenden Dienstleistungen: 
 

 Beratung in Fragen des Materialzustandes 

 Auswahl von Schutzschichten und Einsatz weiterer 
Korrosionsschutzmassnahmen  

 Durchführung von Korrosionsuntersuchungen und -tests  

 Zustandsbeurteilung durch relevante Prüfverfahren 

Interkristalline Korrosion austenitischen CrNi-Stahls 
 

 

 

Beurteilung der Restlebensdauer 

Aussagekräftige Beurteilungen über die Restlebensdauer des 
Objektes werden durch verschiedene Testmethoden, 
teilweise vor Ort, erarbeitet. Proben werden auf die 
chemische Zusammensetzung analysiert sowie auf die 
physikalischen und mechanischen Eigenschaften 
charakterisiert. Ziel ist es mögliche Schwachstellen zu 
erkennen und daraus Massnahmen zur Verhinderung von 
Schadenfällen einzuleiten z.B. durch konstruktive 
Modifikation, Einsatz von Schutzschichten, Materialwahl, 
Entfernung aggressiver Bestandteile. 

Brückenprüfung 

 
In der Zusammenarbeit das Ziel erreichen 
Neben technischem Know-how kommt dem wirtschaftlich 
orientierten Denken, sowie dem qualitäts- und kosten-
bewussten Handeln eine grosse Bedeutung zu. Wir bieten 
Ihnen nicht nur eine gründliche, sondern durch unsere 
Unabhängigkeit vor allem auch eine objektive Beratung als 
Grundlage für Ihre Entscheidungen. 

 
Was uns auszeichnet 

 Einzigartige Zusammenarbeit zwischen Bau- und 
Werkstoffingenieuren 

 Transparenz in der Berichterstattung 

 Information der einzelnen Arbeitsschritte 

 Kompetente direkte Ansprechpartner 

mailto:qualitech@qualitech.ch
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  Überqueren Sie  

 mit uns die sieben    

Weltmeere!  

   Sie bestimmen, 

   WO und WANN 

   wir prüfen!  

Konformitätsbewertungsstelle (KBS) 
für Gefahrgutumschliessungen nach ADR/RID 
 

Die Qualitech Inspection ist eine nach ISO/IEC 17020 akkreditierte und durch das UVEK bezeichnete 
Konformitätsbewertungsstelle KBS-GGU-158 gemäss Art. 15 der Verordnung über das Inverkehrbringen 
und die Marküberwachung von Gefahrgutumschliessungen (GGUV, SR 930.111.4). Wir führen 
Konformitätsbewertungen (Zulassungen) sowie erstmalige und wiederkehrende Prüfungen an 
Gefahrgutumschliessungen nach den in den Vorschriften des ADR/RID festgelegten Verfahren durch. 
 

 

Aufgabe von Qualitech Inspection 

Der Schutz von Menschen, Sachgütern und der Umwelt vor Risiken, 

die sich aus der Nutzung technischer Produkte für die Beförderung, 

Speicherung und Lagerung gefährlicher Güter ergeben können. 

Qualitech Inspection steht für Sicherheit im Hinblick auf Umschlies-

sungen für Transport und Lagerung gefährlicher Güter, einschliesslich 

der Technik bei Beförderungs- und Lagervorgängen.  

 

 

“Mit unseren internationalen 

Partnern sorgen wir dafür, dass Sie 

an jedem Hafen der Welt gut 

ankommen.“ 

 

 

 

 

 

 

Mit uns 

haben Sie 

einen 

kompetenten, 

zuverlässigen 

und vertrauens-vollen Partner an Ihrer 

Seite, wenn es um die Einhaltung der Vorschriften ADR/RID geht. 

Unsere Sachverständigen beraten Sie unverbindlich vor Ort und 

finden für Sie die optimalste Lösung. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Unsere Dienstleistungen: 

 Zulassung und Anerkennung von Instandhaltungs- und 

Schweissbetrieben  

 Bauart- und Baumusterzulassungen 

 Anerkennung und Überwachung von Qualitätssicherungs-

programmen nach ADR 6.5.4.1  

 Erstmalige, wiederkehrende, Zwischen- und ausserordentliche 

Prüfungen an: 

o Grosspackmittel (IBC) nach ADR/RID 6.5 

o Ortsbewegliche Tanks nach ADR/RID 6.7 

o Tanks nach ADR/RID 6.8, 6.10, 6.11 

o Baustellentanks nach SDR 6.14 

o Druckgefässe gemäss TPED 2015/35/EU  

 

 

 

 

 

 

Akkreditierte und zertifizierte Inspektionsstelle Typ A 

 nach ISO / IEC 17020  
 

Das Team inspection@qualitech.ch 

“ Sie wollen Ihre IBC‘s 

selber prüfen?  

Sprechen Sie uns an!“ 

mailto:qualitech@qualitech.ch
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Qualitätssicherung für additive Fertigung - Post-process 
 
 

Qualitech AG, ihr Partner für Qualitätssichernde Massnahmen im Post- process. Die additive Fertigung bietet 
viele Freiheiten bei der Gestellung von komplexen Bauteilen. Dies stellt die Qualitätssicherung vor neue 
Herausforderungen. Neben den klassischen Prüfverfahren sind neue und innovative Technologien gefragt, 
welche den Anforderungen der additiven Fertigung gerecht werden. 
 
 

 

Die Qualitech AG bietet als unabhängiges und akkreditiertes 
Werkstoff-Prüfzentrum, eine Vielzahl an Dienstleistungen für 
die Qualitätssicherung vor- (pre-process) und nach der 
additiven Fertigung (post-process). Ob zerstörungsfrei oder 
zerstörend, wir gehen der Qualität auf den Grund. 

 

Post-process Dienstleistungen: 
 

• Zerstörungsfreie Prüfung (NDT)  

– Visuelle Prüfung (VT) 

– Farbeindringprüfung (PT) 

– Wirbelstromprüfung (ET) 

– Ultraschallprüfung (UT) 

– Röntgenprüfung (RT / DR / CR) 

– Industrielle Computertomographie (iCT) 

• Wandstärkenanalyse 

• Geometrische Abweichung (Mass / Verzug) zu CAD Referenz  

– Soll/ist Vergleich; Masskontrolle der Äusseren und inneren 

Strukturen 

• Taktil Masskontrolle der Äusseren Strukturen 

• Ermittlung der mechanischen und technologischen 

Eigenschaften anhand Zug- und Druckversuche, 

Kerbschlagbiegeversuche und Härteprüfungen sowie 

Bestimmung der Dauerfestigkeit am Bauteil 

• Rauhigkeitsmessung 

• Metallurgische und chemische Untersuchung  

 

Qualitech Member of 
 
 

 

Das Netzwerk zur Förderung von Innovation mit Additive Manufacturing 

 

Erfahrene Spezialisten und Fachkräfte bieten kompetente 
Beratung um die passenden Prüfungen aus unserem breiten 

Dienstleistungsangebot, ihren Wünschen und Bedürfnissen 
anzupassen. 

 

iCT Wandstärkenanalyse an einer Kamerahalterung für einen Satelliten  
(KTI CSEM-BFH-SIPBB-ProtoShape)  

 

Zögern Sie nicht uns zu kontaktieren – wir freuen uns, Sie rund 
um das Thema Qualitätssicherung umfassend zu unterstützen. 

 

Zugversuch an einer SLM Rundprobe  

 

mailto:qualitech@qualitech.ch
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Qualitätssicherung für additive Fertigung – Pre-process 
 
 

Qualitech AG bietet sowohl für metallische Werkstoffe als auch für Kunststoffe neben der grossen Auswahl 
an Analyseverfahren (mehr als 30 akkreditierte Prüfverfahren) auch die notwendige Erfahrung mit Werkstoffen 
für Fragestellungen rund um das Pulver für das 3D-Printing an. Als weitere Dienstleistung im Bereich Pre-
process bietet Qualitech Reverse Engineering mittels modernster industrieller Computer-tomographie (iCT) 
an. 
 

 

Um beim Additiv Manufacturing eine hohe Prozesssicherheit zu 
erreichen, die zu einheitlichen Bauteileigenschaften führt, ist die 
Qualität des Ausgangsmaterials von entscheidender 
Bedeutung. 
 
Wir unterstützen Sie mit spezifischen Prüfverfahren sowohl bei 
der Eingangskontrolle und Qualitätssicherung von pulver-

förmigen Ausgangsmaterialien als auch bei der Beurteilung der 
Qualität von Fertigteilen: 

 

- Chemische Zusammensetzung von Ausgangsmaterialien 

- Verunreinigungen in Pulverwerkstoffen 

- Partikelgrösse und -verteilung in Pulverproben 

- Bestimmung von Phasen und chemischen Verbindungen im 

Pulver und im Fertigteil 

- Mikrostruktur im Fertigteil 

Partikelgrössenverteilung eines Pulverwerkstoffes 

 

 

Ein Vielzahl von akkreditierten Prüfverfahren liefern präzise 
Analyseergebnisse des Ausagangsmaterials: 
 

- Rasterelektronenmikroskopie (REM) 

- Elektronenmikrosonde (EPMA/WDX) 

- Röntgenfluoreszenzanalyse (RFA) 

- Röntgendiffraktometrie (XRD) 

 
Qualitech Member of 

 
Das Netzwerk zur Förderung von Innovation mit Additive Manufacturing 

 

Partikelgrössenverteilung eines Pulverwerkstoffes 

 
 
Reverse Engineering 
Müssen Sie ein Bauteil reproduzieren und haben keine 

technischen Zeichnungen oder CAD-Files? Die CT ermöglicht 

Ihnen Ihr Bauteil, inklusive innen liegender Strukturen, in 

verschiedensten Weisen graphisch darzustellen. Die leistungs-

starke Röntgenröhre erlaubt hierbei eine Durchstrahlung von 

beispielsweise Aluminium bis zu einer kumulierten Wandstärke 

von 300 mm. 

Scan einer Kamerahalterung für einen Satelliten (KTI CSEM-BFH-SIPBB-ProtoShape) 
Links: Gescannter Halter; Rechts: STL-File 
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 Industrielle Computertomographie (iCT) 
 
 

Qualitech AG ist ein führender Dienstleister für zerstörungsfreie Materialprüfungen mit hoch ausgebildeten 

und qualifizierten Fachleuten. Unsere jahrzehntelange Erfahrung in allen gängigen Verfahren der zerstörungs-

freien Prüfung bietet Ihnen eine Vielzahl an Prüfmöglichkeiten, um Ihre Materialien und Werkstücke auf 

Fehlerfreiheit zu prüfen. Das garantiert Ihnen zufriedene Kunden, denn nichts ist geschäftsschädigender als 

unerwartete Schadensfälle. 

 

 

Im Frühjahr 2016 wurde das Dienstleistungsspektrum der 

Qualitech AG um die industrielle Computertomographie (CT) 
erweitert. 

 
Die CT ermöglicht es, zerstörungsfrei, innerhalb von kurzer Zeit 

ein digitales Abbild des Ist-Zustandes eines Objektes zu 
generieren. Im Nachhinein kann der gewonnene Datensatz 

spezifisch analysiert werden, wodurch ein direkter Vergleich mit 
dem Soll-Zustand möglich ist. Gegenüber herkömmlicher 

Materialprüfung oder taktilen Messmethoden bietet die CT 
einige Vorteile. Mittels CT lassen sich beispielsweise Risse 

sehr gut detektieren, welche mit der herkömmlichen 2D-
Durchstrahlungsprüfung oftmals schwierig zu erkennen sind. Im 

Bereich Metrologie (Vermessung) ist es möglich innere 
Strukturen zu Bemassen, welche taktil nicht zugänglich sind. 

 

 

Die Qualitech AG betreibt eine der modernsten und auch 
grössten CT-Anlage der Schweiz. Die hohe Strahlenleistung 

von bis zu 600 kV ermöglicht es sowohl grosse und 
dickwandige Bauteile zu analysieren, wohingegen die 225 kV 

Mikrofokus-Röntgenröhre hochauflösende Aufnahmen im 
Mikrometerbereich ermöglicht.   

 
 

 

 

 

Modulares CT der Firma YXLON bei Qualitech AG 

 

 

 

 

Anwendungsgebiete 

Die industrielle Computertomografie besitzt ein sehr breites 
Anwendungsspektrum, was sicherlich einzigartig ist für ein Prüf- 

und Messsystem.  
 

Zerstörungsfreie Werkstoffprüfung 

Analyse hinsichtlich z.B. Porosität, Einschlüsse, Delami-
nationen, Risse, bzw. generelle Fehler oder Inhomogenität. 
  
Strukturanalysen 

Strukturanalysen verschiedenster Materialien, z.B. Verbund-
werkstoffe, Keramiken, Metalle, Schaumstrukturen, u.a. hin-

sichtlich Faserorientierungen/-verteilung, Ausscheidungen oder 
allg. Zusammensetzung (Materialkontrast). 
  
Metrologie - Soll-Ist-Vergleich 

Komplexe Bauteile inklusive innen liegender Strukturen 
berührungs-los bemassen und graphisch darstellen. Somit 

lassen Sich Soll-/Ist-Werte anhand von CAD-Files vergleichen 
und Unterschiede farblich hervorheben. 
 

Metrologie - Wandstärkenmessung 
Wandstärkenanalysen am Volumenmodell oder in Querschnit-

ten und farbcodierte Darstellung der Wandstärkenverteilung. 
 

Metrologie - Reverse Engineering 
Reproduktion von Bauteilen ohne technische Zeichnung und 

CAD-Files: Wir generieren Ihnen ein 3D-Modell Ihres Bauteils 
und unterstützen Sie beim Überführen der Daten in eine CAD-

Datei. 
 

Metrologie - Assembly Analyse 
Überprüfung und Endkontrolle von montierten Bauteilen zur 

Visualisierung von Montage– oder Funktionsfehlern. 
 
Märkte  

 Giessereiwesen (Metall / Kunststoff)  

 Kunststoffe / Verbundwerkstoffe  

 Elektronik und Sensoren 

 Luft- und Raumfahrt  

 Medizintechnik 

 Keramik  

 Energie  

 Pharmaindustrie  

 Metallverarbeitung  

 Kunst– und Kulturgut  

 Forschung und Entwicklung  

 2D/3D Animationen für Marketinganwendungen 
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Technische Daten 

Unsere Anlage besitzt zwei verschiedene Scan-Modi. 

 
 
 

1) Kegelstrahl-CT 

Röntgenröhre:  225 kV Mikrofokus oder 600 kV Minifokus 

Detektor: Flachbilddetektor XRD 1621 AN18 ES 

 

In diesem Modus können gewöhnliche 360°, aber auch 180° 
Scans während Stop-and-Go oder kontinuierlicher Bewe-
gung durchgeführt werden. Der Messkreis kann sowohl 
horizontal, als auch vertikal erweitert werden. Somit werden 
Scanhöhen bis zu 2100 mm und Scanbreiten bis zu 650 mm 
erreicht. Weiterhin ist auch ein Helix-Scan möglich. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
CT röhrenseitig; oben: 225 kV Mikrofokus Röntgenröhre; unten: 600 kV Minifokus 
Röntgenröhre 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2) Fächerstrahl-CT 

Röntgenröhre: 600 kV Minifokus 

Detektor:   Zeilendetektor Y.LineScan 250-16-60 

 
In diesem Modus werden einzelne Schichten des Bauteils 
mit einem Zeilendetektor während Stop-and-Go oder 
kontinuierlicher Bewegung bis zu einer Höhe von 1550 mm 
gescannt. Der Messkreis kann vertikal erweitert werden, um 
auch sehr breite Bauteile bis 880 mm zu scannen.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
CT detektorseitig; oben: Flachbilddetektor; unten: Zeilendetektor 

  

 

 Kegelstrahl-CT Fächerstrahl-CT 

 225 kV Mikrofokus 600 kV Minifokus 600 kV Minifokus 

Scanfeldhöhe: ca. 2100 mm ca. 1950 mm ca. 1550 mm 

Scanfelddurchmesser: ca. 610 mm ca. 650 mm ca. 880 mm 

Opt. Ortsauflösung: ca. 15 µm ca. 175 µm ca. 190 µm 

Bauteilgewicht: ca. 350 kg ca. 350 kg ca. 350 kg 

    

Durchstrahlbare Wandstärken: 

Stahl: ca. 7 mm ca. 90 mm ca. 90 mm 

Aluminium: ca. 100 mm ca. 300 mm ca. 300 mm 

Ni-Basis: ca. 4 mm ca. 50 mm ca. 50 mm 

 

Technische Daten der verschiedenen Messmodi des Computertomographen mit einer ungefähren Angabe der durchstrahlbaren Wandstärke 

verschiedener Materialien 
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Hauptsitz:  

Almuesenacherstrasse 3, 5506 Mägenwil  

 

Niederlassungen:  

8404 Winterthur | 9423 Altenrhein | 2555 Brügg 

 

Industrielle Computertomographie (iCT) 
für die Prüfung von Elektronik und Sensoren 

 

Qualitech AG ist ein führender Dienstleister für zerstörungsfreie Materialprüfungen mit hoch ausgebildeten 

und qualifizierten Fachleuten. Unsere jahrzehntelange Erfahrung in allen gängigen Verfahren der zerstörungs-

freien Prüfung bietet Ihnen eine Vielzahl an Prüfmöglichkeiten, um Ihre Materialien und Werkstücke auf 

Fehlerfreiheit zu prüfen. Das garantiert Ihnen zufriedene Kunden, denn nichts ist geschäftsschädigender als 

unerwartete Schadensfälle. 
 

 

Im Frühjahr 2016 wurde das Dienstleistungsspektrum  der 

Qualitech AG um die industrielle Computertomographie (CT) 

erweitert. 

 
Die CT ermöglicht es, zerstörungsfrei, innerhalb von kurzer Zeit 

ein digitales Abbild des Ist-Zustandes eines Objektes zu 
generieren. Im Nachhinein kann der gewonnene Datensatz 

spezifisch analysiert werden, wodurch ein direkter Vergleich mit 
dem Soll-Zustand möglich ist. Gegenüber herkömmlicher 

Materialprüfung oder taktilen Messmethoden bietet die CT 
einige Vorteile. Mittels CT lassen sich beispielsweise Risse 

sehr gut detektieren, welche mit der herkömmlichen 2D-
Durchstrahlungsprüfung oftmals schwierig zu erkennen sind. Im 

Bereich Metrologie (Vermessung) ist es möglich innere 
Strukturen zu Bemassen, welche taktil nicht zugänglich sind. 

 
 

Die Qualitech AG betreibt eine der modernsten und auch 
grössten CT-Anlage der Schweiz. Die hohe Strahlenleistung 

von bis zu 600 kV ermöglicht es sowohl grosse und 
dickwandige Bauteile zu analysieren, wohingegen die 225 kV 

Mikrofokus-Röntgenröhre hochauflösende Aufnahmen im 
Mikrometerbereich ermöglicht. 

 

Modulares CT der Firma YXLON bei Qualitech AG 

 
 
 

 
 

 

 
 

Elektronik und Sensoren  
Elektronische Bauelemente und Sensoren werden zunehmend 

kleiner, was eine Prüfung hinsichtlich Defekte, wie 
beispielsweise unterbrochene Kontakte oder Fehlstellen in Löt- 

oder Klebestellen, deutlich erschwert. Hier zeigen sich die 
Stärken der industriellen Computertomographie. Mit Hilfe von 

hochauflösenden, dreidimensionalen Aufnahmen erhalten Sie 
aussagekräftige Details über Ihre Bauteile. Abhängig von 

Geometrie und Werkstoff ist eine räumliche Auflösung von bis 
zu ca. 15 Mikrometern möglich. So lassen sich selbst kleinste 

Fehlstellen in Lötverbindungen detektieren und bemassen. 

Oben: 3D-Darstellung eines Glühwendels; Mitte: Detail der 3D-Darstellung des 
Glühwendels; Unten: Längsschnitt durch die Wicklung des Glühwendels mit Bemassung 
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Assembly Analyse  
Eine Assembly Analyse erlaubt die zerstörungsfreie Analyse 

kompletter Baugruppen. Sie möchten wissen wie Ihre 
Steckverbindung oder Ihr Modul aufgebaut ist und ob die 

Montage eventuell zu einem unterbrochenen Kontakt geführt 
hat? Mittels industrieller Computertomographie können wir 

entweder ein komplettes Bauteil oder aber auch nur einen 
Teilbereich (ROI) scannen und je nach Wunsch dreidimensional 

oder im Schnitt darstellen. Somit können auch vergossene 
Bauteile schnell und einfach analysiert werden. 

Schnittbild durch eine Flugdrohne zur Überprüfung von Lötstellen, aufgenommen mittels 
iCT. 
 

Durch die hohe Bilddynamik und der Möglichkeit der 
Anpassung des Grauwertprofils lassen sich bestimmte 
Materialen ausblenden. Somit können relevante Bereiche und 
Materialunterschiede übersichtlich dargestellt werden. 
 

Detail der 3D-Darstellung einer Flugdrohne; links: komplette ROI; rechts: ROI mit 
ausgeblendetem Akkumulator 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

Industrielle Computertomographie einer Batterie; Längsschnitt durch die Batterie, 
Darstellung z.B. des Füllgrades, Partikelverteilung und Ausrichtung der Komponenten 
 
Technisches Datenblatt des Computertomographen  

Als Dienstleister möchten wir ein möglichst breites 
Anwendungsspektrum von verschiedenen Materialien, 
Bauteilgrössen und –wandstärken abdecken. Mit der modular 
zusammengestellten Anlage können wir sowohl sehr grosse 
Bauteile, wie beispielsweise gegossene Zylinderköpfe oder 
Gehäuse bis theoretisch 2 m Höhe und ca. 880 mm 
Durchmesser prüfen. Aber auch sehr kleine Bauteile können 
hochauflösend dargestellt werden. Hierfür wurden zwei 
unterschiedliche Röntgenröhren und zwei Detektoren verbaut. 
 

 Kegelstrahl-CT Fächerstrahl-CT 

 
225 kV 
Mikrofokus 

600 kV 
Minifokus 

600 kV  
Minifokus 

Scanfeldhöhe: ca. 2100 mm ca. 1950 mm ca. 1550 mm 

Scanfelddurchmesser ca. 610 mm ca. 650 mm ca. 880 mm 

Opt. Ortsauflösung: ca. 15 µm ca. 175 µm ca. 190 µm 

Bauteilgewicht: ca. 350 kg ca. 350 kg ca. 350 kg 

    

Durchstrahlbare Wandstärken: 

Stahl: ca. 7 mm ca. 90 mm ca. 90 mm 

Aluminium: ca. 100 mm ca. 300 mm ca. 300 mm 

Ni-Basis: ca. 4 mm ca. 50 mm ca. 50 mm 

 
Technische Daten der verschiedenen Messmodi des Computertomographen mit einer 
ungefähren Angabe der durchstrahlbaren Wandstärke verschiedener Materialien 
 

Lieferzeiten  

Je nach Art und Umfang der durchgeführten Unter-suchungen 
beziehungsweise der notwendigen Prüf-dauer. In der Regel 
innerhalb weniger Arbeitstage oder auch Stunden.   
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Industrielle Computertomographie (iCT) 
Im Bereich Gussprüfung 

 

Qualitech AG ist ein führender Dienstleister für zerstörungsfreie Materialprüfungen mit hoch ausgebildeten 

und qualifizierten Fachleuten. Unsere jahrzehntelange Erfahrung in allen gängigen Verfahren der 

zerstörungsfreien Prüfung bietet Ihnen eine Vielzahl an Prüfmöglichkeiten, um Ihre Materialien und 

Werkstücke auf Fehlerfreiheit zu prüfen. Das garantiert Ihnen zufriedene Kunden, denn nichts ist 

geschäftsschädigender als unerwartete Schadensfälle. 
 

 

Im Frühjahr 2016 wurde das Dienstleistungsspektrum  der 

Qualitech AG um die industrielle Computertomographie 

(CT) erweitert. 

 
Die CT ermöglicht es, zerstörungsfrei, innerhalb von kurzer 

Zeit ein digitales Abbild des Ist-Zustandes eines Objektes zu 
generieren. Im Nachhinein kann der gewonnene Datensatz 

spezifisch analysiert werden, wodurch ein direkter Vergleich 
mit dem Soll-Zustand möglich ist. Gegenüber 

herkömmlicher Materialprüfung oder taktilen Messmethoden 
bietet die CT einige Vorteile. Mittels CT lassen sich 

beispielsweise Risse sehr gut detektieren, welche mit der 
herkömmlichen 2D-Durchstrahlungsprüfung oftmals 

schwierig zu erkennen sind. Im Bereich Metrologie 
(Vermessung) ist es möglich innere Strukturen zu 

Bemassen, welche taktil nicht zugänglich sind. 
 

 

Die Qualitech AG betreibt eine der modernsten und auch 

grössten CT-Anlage der Schweiz. Die hohe 
Strahlenleistung von bis zu 600 kV ermöglicht es sowohl 

grosse und dickwandige Bauteile zu analysieren, 
wohingegen die 225 kV Mikrofokus-Röntgenröhre hoch-

auflösende Aufnahmen im Mikrometerbereich ermöglicht. 
 

Modulares CT der Firma YXLON bei Qualitech AG 

 

 

 

 

CT im Bereich Giessereiwesen  

Sowohl bei der Erstmusterprüfung, als auch bei der Serien-
prüfung von Gussteilen ist die Computertomographie nicht 
mehr weg zu denken. Mittels CT erhält man Erkenntnisse 
über das Gussteil, welche mit keinem anderen Prüf-
verfahren möglich sind. Nachfolgend soll auf einige gängige 
Prüfmöglichkeiten eingegangen werden.  

Inhomogenitäten, wie z.B. Porosität oder Risse 

Innerhalb kurzer Zeit erhält man eine 3D-Darstellung der 
vorhandenen Porosität im Bauteil. Diese kann hinsichtlich 
verschiedener Aspekte, wie z.B. Gesamtporosität, 
Porenvolumen (im gesamten Teil oder in Teilbereichen), 
Porengrösse oder Anzahl der Poren ausgewertet und 
farblich im erzeugten 3D-Volumen markiert werden. Auch 
Einschlüsse oder Risse können ausgewertet und graphisch 
dargestellt werden. Somit lässt sich der Giessprozess 
einfach und schnell detailliert auswerten und falls notwendig 
optimieren.   

 
 
Ergebnis eines CT-Scans - rechts unten befindet sich das 3D-Volumen, die dunkel 
hinterlegten Bilder zeigen Schnittbilder durch das Bauteil – alle Bilder zeigen eine 
farbcodierte Darstellung der Lunkervolumen und deren exakte Position im Bauteil. 
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Soll-Ist-Vergleich von Formkörpern  

Die CT bietet den Vorteil, das komplette Bauteil inklusive 
innen liegender Strukturen berührungslos zu messen und 
farbkodiert darzustellen, was bei taktilen Methoden nicht 
möglich ist. Somit lassen sich schnell und einfach Soll- und 
Ist-Wert anhand CAD-Files vergleichen und Abweichungen 
direkt am CAD-Modell farblich hervor-heben. 
 
 

Soll-Ist-Vergleich von Gehäusen. links: CAD-File; rechts: STL-File aus CT-Scan; 
Mitte: Vergleich der beiden Oberflächen mit farbcodierter Darstellung der 
Abweichung. 
 
Reverse Engineering  

Müssen Sie ein Bauteil reproduzieren und haben keine 
technischen Zeichnungen oder CAD-Files? Die CT 
ermöglicht Ihnen Ihr Bauteil, inklusive innen liegender 
Strukturen, in verschiedensten Weisen graphisch darzu-
stellen. Die leistungsstarke Röntgenröhre erlaubt hierbei 
eine Durchstrahlung von beispielsweise Aluminium bis zu 
einer kumulierten Wandstärke von 300 mm. 

Scan eines Zylinderkopfes für einen Nachguss. Rechts: Gescannter Zylinderkopf; 
Links: STL-File für die Produktion der Gussform.  
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
Wandstärkenanalyse 

Mit den Volumendaten einer CT-Untersuchung lassen sich 
mit geringem Aufwand Wandstärkenanalysen durchführen. 
Auf diese Weise lassen sich im 3D Volumen und in den 
einzelnen Schnittbildern die Wandstärken farbcodiert 
darstellen. Somit können kritische Bereiche farblich 
hervorgehoben werden und sind dadurch schnell und 
einfach auffindbar. 
 

Wandstärkenanalyse. Farbcodierte Darstellung der Wandstärke eines Bauteils. 

 
Technisches Datenblatt des Computertomographen  

Als Dienstleister möchten wir ein möglichst breites 
Anwendungsspektrum von verschiedenen Materialien, 
Bauteilgrössen und –wandstärken abdecken. Mit der 
modular zusammengestellten Anlage können wir sowohl 
sehr grosse Bauteile, wie beispielsweise gegossene 
Zylinderköpfe oder Gehäuse bis theoretisch 2 m Höhe und 
ca. 880 mm Durchmesser prüfen. Aber auch sehr kleine 
Bauteile können hochauflösend dargestellt werden. Hierfür 
wurden zwei unterschiedliche Röntgenröhren und zwei 
Detektoren verbaut. 

 

 Kegelstrahl-CT Fächerstrahl-CT 

 225 kV 

Mikrofokus 

600 kV 

Minifokus 

600 kV Minifokus 

Scanfeldhöhe: ca. 2100 mm ca. 1950 mm ca. 1550 mm 

Scanfelddurchmesser: ca. 610 mm ca. 650 mm ca. 880 mm 

Opt. Ortsauflösung: ca. 15 m ca. 175 m ca. 190 m 

Bauteilgewicht: ca. 350 kg ca. 350 kg ca. 350 kg 

    

Durchstrahlbare Wandstärken: 

Stahl: ca. 7 mm ca. 90 mm ca. 90 mm 

Aluminium: ca. 100 mm ca. 300 mm ca. 300 mm 

Ni-Basis: ca. 4 mm ca. 50 mm ca. 50 mm 

 
Technische Daten der verschiedenen Messmodi des Computertomographen mit 
einer ungefähren Angabe der durchstrahlbaren Wandstärke verschiedener 
Materialien 

 

Lieferzeiten  

Je nach Art und Umfang der durchgeführten Unter-
suchungen beziehungsweise der notwendigen Prüf-dauer. 
In der Regel innerhalb weniger Arbeitstage oder auch 
Stunden.   


