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Das Vento-Modell überzeugt durch eine hohe Produktivität und den hohen Segmentstandard.
Durch Ihre Linearantriebe kann sie sehr hohe Beschleunigungen fahren.

REX überzeugt durch seine kompakte Bauweise und hat zudem den Vorteil, dass sie Rohre
und Profile schneidet.

Verfügbare Größen
3 x 1,5 m

4 x 2 m

6 x 2 m

Verfügbare Größen
3 x 1,5 m

Laserleistung
4 – 20 kW

Laserleistung
4 – 8 kW

Besonderheiten
Linear-Antriebe

Besonderheiten
Linear-Antriebe

Optionen
• Blech-Kantenerkennungs-Kamera

• Automatischer Düsenwechsler

• CUTLINE

• Druckluftschneiden

Optionen
• Rohrschneiden

• Blech-Kantenerkennungs-Kamera

• Automatischer Düsenwechsler

• CUTLINE

• Hybridantrieb

• Druckluftschneiden

VENTO Flachbettlaser

REX Flachbettlaser
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Das kleine Raumwunder, die ECO Serie überzeugen mit äußerst geringen Investitions- und
Betriebskosten und ist somit die am besten geeignete Maschinenreihe für Unternehmen mit
begrenztem Budget

Die NF PRO Serie ist robust gebaut mit flexible Fertigungsmaße, vom Rahmen bis hin zum
Bedienpanel. So können Sie immer in gleichbleibender Qualität arbeiten und auch alle
Anforderungen für das Schneiden erfüllen.

Verfügbare Größen
3 x 1,5 m

Verfügbare Größen
3 x 1,5 m

4 x 2 m

6 x 2 m

8 x 2 m

10 x 2 m

Laserleistung
1 – 4 kW

Laserleistung
1 – 20 kW

Besonderheiten
Kompaktes Design nur 7 x 7 Meter

Aufstellfläche

Schneller hydraulikfreier

Tischwechsel

Besonderheiten
Schwenkkopf Variable

Größen Z.b. bis

16 m länge

Optionen
• Hybridantrieb

• Automatisierung

Optionen
• Schwenkkopf

• Blech-Kantenerkennungs-Kamera

• Automatischer Düsenwechsler

• CUTLINE

• Rohrachse

• Druckluftschneiden

ECO Flachbettlaser

NF Pro Flachbettlaser
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Professionelle Rohr- und Profilschneidemaschine mit vielfältigen Funktionsmöglichkeiten.

• Laserleistungsoptionen für 1 kW, 2 kW und 3 kW

• Die Maschine eignet sich zum Schneiden von Rohren,
quadratischen Profilen, rechteckigen und ovalen Profilen.

• Der maximale Querschnitt, der in den Maschinen
geschnitten werden kann, beträgt 125mm x 125mm für
Profile und
Ø 180mm für Rundrohre.

• Die Maschine kann Profile oder Rohre mit einer Länge von
bis zu 6500 mm fertigen

Optionen
• Schweißnahterkennung

• Automatische Zentrierung

• Schwenkkopf

• Entladeband Förderer

Besonderheiten
Schwenkkopf

Verfügbare Größen
3 x 1,5 m

4 x 2 m

6 x 2 m

Rohrlaser NK T125
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Professionelle Rohr- und Profilschneidemaschine mit vielfältigen Funktionsmöglichkeiten.

• Nukon Rohr-Profil Faserlaser System wird für
die Bearbeitung von Rohren und Profilen verwendet,
die in verschiedenen Materialien und Formen in vielen
Bereichen hergestellt werden, beispielsweise in der
Landmaschinen, Baumaschinen, Verteidigungsindustrie,
Automobilindustrie und im industriellen Regalsektor.

• Die Maschine ist für Rohr-Quadrat Hohlprofil-
Rechteck Hohlprofil-und Ovalprofileschneiden geeignet.

• Die Maschine kann mit 2kW, 3kW und
4kW Leistungsoptionen hergestellt werden.

• Die Ballenprofile und Rohrmaterialien werden durch ein
automatisches Ladesystem in die Maschine geladen.

• Der maximale Querschnitt in der
Maschine beträgt 200 mm x 100 mm für Profile
und Ø 226 mm für Rundrohre.

• Die Maschine kann für Profile und Rohre mit einer
maximalen Länge von 6500 mm betrieben werden.

Optionen
• Schweißnahterkennung

• Automatische Zentrierung

• Schwenkkopf

• Entladeband Förderer

Besonderheiten
Schwenkkopf

Rohrlaser NK T160
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Die Vento-Flex ist die perfekte Kombination aus Rohr und Flachbettlaser und bietet somit die
größtmögliche Flexibilität.

• Unser neues Design Vento Flex Modell verfügt über hohe
Produktivität und obere Segmentstandards. Mit seinem
einzigartigen Design ist es möglich, sowohl Bleche als auch
Rohre zu schneiden.

• Vento Flex hat eine Größe von 1530 mm x 3050 mm,
2030 mm x 4050 mm oder 2030 mm x 6050 mm und
einen automatischen Wechseltisch. Mit dieser
faszinierenden Maschine können Sie Rohre und Profile mit
Ø15-150mm Durchmessern bis zu 6500mm Länge
schneiden.

• 2kW, 3kW, 4kW und 6kW Laserleistungsoptionen.

• Geschwindigkeit, Sensibilität, Zuverlässigkeit und niedrige
Betriebskosten mit automatischem Düsenwechsel, Lade- /
Entladesystem und mehr Funktionen.

• Vento Flex ist eine großartige Ergänzung für Ihre
Produktion, die Ihre Produktivität steigert.

• Mit einer einzigen Taste können Sie vom Blechschneiden
zum Rohrschneiden wechseln, ohne dass Sie eine andere
Ausrüstung benötigen.

Optionen
• Blech-Kantenerkennungs-Kamera

• Automatischer Düsenwechsler

Besonderheiten
Rohbearbeitung bis 6m

Vento Flex – Flach und Rohlaserkombimaschine
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High-Definition Plasmaschneideanlagen zeichnen sich durch ihre Schnittgenauigkeit aus und
durch ihre geringe Limitation von Durchmesser / Blechdickenverhältnis von 1:1

NUKON HD Plasmaschneideanlage

• 19″ LCD-Touchscreen (TFT)

• Doppelseitiger Antrieb für höhere Positioniergenauigkeit.

• Lichtbogensensor für optimale Schnittgüte bei
gleichbleibendem Abstand.

• Auslegung für hohe Schnittgenauigkeit bei 20 m/min
Vorschubgeschwindigkeit.

• Eignung für die Schachtelung hunderte Teile auf
einfachen Tastendruck.

• Automatische Einstellfunktion für Blechabmessungen.

• Schnittzeitüberwachung und Anzeige des geschätzten
Materialabfall-Prozentsatzes auf dem Hauptbildschirm.

• Brückensystem – Eignung für das Schneiden dutzender
Teile bei einmaligem Einstechprozess.

• Absaugsystem – für saubere und gesunde Atmosphäre.

• Schneiden unterschiedlichster Abmessungen
(1500x3000, 1500x6000, 2000x4000, 2000x6000,
2500x6000, 2500x8000) bei minimalem Materialverlust.
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Wasserstrahl ist ein Schneidprozess, bei dem der Schneidkopf üblicherweise mit einer
Hochdruckwasserpumpe verbunden ist, wo das Wasser oder das Wasser-Abrasiv-Gemisch
feinfühlig aus der Düse ausgestoßen und das Material durch Spritzen mit dem
Hochgeschwindigkeitsstrahl (800 m / s) durchschnitten wird.

Das autogene Brennschneiden oder Autogenschneiden ist ein Trennverfahren, mit dem unter
anderem Metallbleche (insbesondere aus Baustahl) getrennt werden, indem eine Flamme den
Werkstoff an der Oberfläche auf Zündtemperatur erhitzt und durch die Zufuhr von Sauerstoff
verbrennt.

NUKON N-WJ - Wasserstrahlschneiden

NUKON Autogen Brennschneidsystem
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Der Stahlrahmen in Monoblock-Bauweise ist eine starre Schweißkonstruktion die für minimale
Verwindung unter Last sorgt Der Oberbalken wird mit zwei Zylindern aus geschmiedetem
Hochqualitätsstahl welche präzisionsgehohnt sind, angetrieben. Die Vollelektronische
Synchronisierung mit Proportionalregelventiltechnik gewährleistet höchste Biege- und Wieder-
holgenauigkeit durch kontinuierliche Überwachung und Korrektur der Balkenparallelität mittels
CNC-System.

* Weitere Größen sind Verfügbar auf Anfrage

Hydraulische Abkantpresse AMH

Standardausrüstung:

• Steuerung DELEM DA 66T 17" 2D
Touch-Screen Display

• Y1-Y2-Zylinder, X-R-Hinteranschlag-Achsen,
mit Servomotor motorisiert

• Bombierungssystem über CNC-Einheit
gesteuert

• Schnelles Werkzeugspannsystem

• Europäische Normen CE-Zertifikat

Type Kantlänge Max. Presskraft

AMH 135 / 3100 3100 mm 135 tonnen

AMH 220 / 3100 3100 mm 220 tonnen

AMH 175 / 4100 4100 mm 175 tonnen

AMH 320 / 4100 4100 mm 320 tonnen

• Fiessler AKAS II LCFMSC

• Laser-Sicherheitssystem geschaltetes
Seiten- und Rückgehäuse

• Geteilte obere und untere
Werkzeugklemmung europäischer Art

• Kugelflanschsystem für die vordere
Blechauflage (mit T-Nut und Stopper)

Optionen
• DELEM DA 69 3D Steuerung

• 3- Achsen Hinteranschlag

• 6-Achsen Hinteranschlag

• WILA Werkzeugaufnahme
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Von Anwendern entwickelt für Anwender. Robust und zuverlässige Bauweise gepaart mit
innovativer Technik, ergibt das Maschinenkonzept von TFON.

Weitere Konfigurationen auf Anfrage

TFON Entgratmaschine

Einsatzmöglichkeiten
• Kantenverrunden

• Entgraten

• Schlacke Entfernen

• Oxidschicht Entfernen

• Polieren

Optionen
• Ein und Auslaufförderband

• U-Förmiges Rückförderband

• Vakuum oder Magnetband

auf 50/50 Aufteilung

• Nassabsaugung

Verfügbare
Bearbeitungsbreiten
• 650 mm

• 1000 mm

• 1300 mm
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Von Anwendern, für Anwender entwickelt. Robust und zuverlässige Bauweise gepaart mit
innovativer Technik, ergibt das Maschinenkonzept von TFON.

TFON Richtmaschine TF-M

Einsatzmöglichkeiten
• 0,3 – 30 mm Blech Dicke

• 600 – 2000 mm Breite

Type Materialdicke Materialbreite Minimumlänge
des Materials

TF-XS 3520 0,3-5 mm 200 mm 70 mm

TF-S 3560 0,3-5 mm 600 mm 70 mm

TF-S 3560 0,3-5 mm 1100 mm 70 mm

TF-S 3513 0,3-5 mm 1300 mm 70 mm

TF-M 5560 1-15 mm 600 mm 110 mm

TF-M 5511 1-15 mm 1100 mm 110 mm

TF-M 5513 1-15 mm 1300 mm 110 mm

TF-M 5516 1-15 mm 1600 mm 110 mm

TF-M 5520 1-15 mm 2000 mm 110 mm

TF-L 9060 1-30 mm 600 mm 145 mm

TF-L 9011 1-30 mm 1100 mm 145 mm

TF-L 9013 1-30 mm 1300 mm 145 mm

TF-L 9016 1-30 mm 1600 mm 145 mm

TF-L 9020 1-30 mm 2000 mm 145 mm

Optionen
• Automatisches Förderband

• AutoRoll (Ausfahren der Rollen)

• TFON SoftTouch® (Kanten Quetschschutz)
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Unsere Rundbiegemaschine der HR-Serie eignen sich in der Regel für Anwendungen mit
großen Durchmessern und sind mit einer PLC oder NC-Steuerung erhältlich.

ANERKA Rundbiegemaschinen
mit 3 und 4 Walzen

VR-3 HR3 HR4 HRR4

Anzahl Rollen 3 3 4 4

Biegelänge 2,5-4 m 2,5-4 m 1,2-4 m 2-4 m

ø Oberwalze 350-680 mm 200 - 430 mm 140 - 430 mm 330 – 760 mm

Max. Blechdicke 85 mm 44 mm 44 mm 100 mm

Sonderlängen Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage Auf Anfrage
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ANERKA Profilbiegemaschinen

Unsere Profilbiegemaschine der
HAR-Serie eignen sich zum Biegen
aller Arten von Materialien und
Profilformen und sind mit einer PLC
oder NC Steuerung erhältlich.

Type HAR-85 HAR-110 HAR-140 HAR-190 HAR-240 HAR-300 HAR-360

Wellendurchmesser Ø85 mm Ø110 mm Ø140mm
Ø190/

170 mm
Ø240/

220 mm
Ø300/

280 mm
Ø360/

340 mm

Wiederstandsmoment 30 cm 60 cm³ 100 cm³ 220 cm³ 600 cm³ 1600 cm³ 6500 cm³

Rohbiegekapazität 3“ SCH 40
(ø89 mm)

4“ SCH 40
(ø114 mm

5“ SCH 40
(ø141 mm)

6“ SCH 40
(ø168 mm)

8“ SCH 40
(ø218 mm

12“ SCH 40
(324 mm)

20“ SCH 40
( ø508 mm)

Winkelbiegeleistung 80 mm 100 mm 120 mm 130 mm 160 mm 200 mm 200 mm

Hauptmotorleistung 7,5 kW 11 kW 15 kW 22 kW 37 kW 45+15 kW 55+22 kW

Standard Profil Sonderanfertigungen Rohr- und
Rohrformwerkzeuge

Massiv - Quadratisch Massiv - Quadratisch

Massiv - U-Profil

Massiv - H-Profil

Massiv - U-Profil

Massiv - Rund

Rohr

Flach

H-Profil

T-Profil

U-Profil

Winkel



16

Industrielle Absaugtechnik
XTRACTION

Die bewegliche Absauganlage für Industriehallen zur Absaugung von

Schweißrauch und Rauch lässt sich nach dem Plug & Play Prinzip

schnell und einfach installieren. Die verbauten EC-Ventilatoren mit IE5-

Technik sind energiesparend, leise und zugleich enorm leistungsstark.

Durch den integrierten Vorabscheider werden Grobpartikel und

mögliche Funken bereits vor Erreichen der Hauptfilter abgeschieden.

Das erhöht die Filterstandzeit deutlich. Optional kann ein HEPA H14

Filter mit einem Abscheidegrad von 99,995 % für karzinogene

Feinstäube, Viren und Bakterien eingesetzt werden.

ohne Rohrleitung

Flexible Hallenlüftung

Für Prozesse wie
• Schweißen

• Heften

• Trennen

• Löten

• Brennschneiden
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Plug & Play
Die Filtertürme funktionieren vollautomatisch und sind in
weniger als einer Minute einsatzbereit, da keine Rohrleitungen
nötig sind.

Richtlinien
Halten Sie die gesetzlichen Staubgrenzwerte am Arbeitsplatz
vgemäß TRGS 528 und ArbStättV § 3a ein und schützen Sie
Ihre Mitarbeiter.

Sicherheit & Schutz
Die bewährte Schichtlüftung steigert die Luftqualität für ein
gesundes Raumklima. Der optionale HEPA H14 Filter befreit
die Luft von Feinstaub, Viren und Bakterien.

Lebensdauer
Der integrierte Vorabscheider, hochwirksame Dauerfilter sowie
die automatische Jet-Pulse Abreinigung garantieren eine
maximale Filterstandzeit und minimieren die Betriebskosten.

Effizienz
Sparen Sie bis zu 70 % Heizkosten und bis zu 50 %
Energiekosten ein durch einen regelbaren und energie-
sparenden Anlagenbetrieb.

Anwendung
Flexible Hallenlüftung für neue oder bestehende Hallen/
Miethallen. Einfache Nachrüstung und intuitive Steuerung
über Display.

- ABSAUGWERK –
EINFACH BESSER

Vorteile von FlowX
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Stickstofferzeugung

Die NOTA-Systeme bieten sehr erfolgreich eine platz-
sparende, effektive und komfortable und komfortable
Komplettlösung für die Stickstoff-Selbstversorgung.

Ein weiterer Vorteil von Hochleistungslasern beim Schneiden
mit Stickstoff besteht darin, dass Materialien wie Schwarz-
blech, Hardox, Edelstahl usw. mit Stickstoff anstelle von
Sauerstoff geschnitten werden können, und zwar mit einer
3-4-mal höheren Geschwindigkeit als mit Sauerstoff.

Die Systeme vereinen modernes Plattformdesign mit
langjähriger Erfahrung in der Erzeugung von hochreinem
Stickstoff. Damit ermöglichen wir eine Inbetriebnahme beim
Kunden vor Ort in Rekordzeit und realisieren den Grund-
gedanken der Plug & Play-Anwendung. Auch die Verladung
und Positionierung, für die nicht mehr als ein Gabelstapler
benötigt wird, zeichnet sich durch die kompakte Bauweise
aus. Mit NOTA GAS seinen Stickstoffproduktionssystemen
können Unternehmen ihre eigenen Stickstoffgase mit einer
Reinheit von 99,9999% vor Ort produzieren. Mit Stickstoff-
generatorsystemen können sie mit vertretbaren Kosten
(einschließlich Strom- und Wartungskosten) von etwa 1/8 je
nach Verteilerabnahme (sofern sie je nach Region variiert)
oder 1/4 je nach dem Kauf als Flüssigkeit.

Im Bereich der Faserlaserschneidmaschinen werden vor
allem in den letzten Jahren Hochleistungslaser von den
Unternehmen stark bevorzugt. Mit Hochleistungslaser kön-
nen Schnitte in Edelstahl und Aluminium bis zu 30-40 mm
ausgeführt werden, und insbesondere Unternehmen, die
diese Schnitte ausführen, müssen mit erheblichen Stickstoff-
kosten rechnen.

Stickstofferzeugungs-Generator

NOTA Gas- und Maschinenstickstoff - Generatorsystem

Technische Daten

Erweiterbar
• Vergrößern Sie den Speicher

• Speicherkapazität von 180 Nm³

pro Bündel

• Einfache Lagerung

Förderbar
• KMU's erhalten

bis zu 40% Förderung

• Keine KMU erhalten bis zu

30% Förderung

• Wir beraten Sie gerne hierbei

Unabhängigkeit
• Keine Lieferkosten

• Keine Wartezeit

• Sie produzieren, wann sie wollen

• 24h am Tag, 365 Tage im Jahr

Plug-and-Play
• Vormontiertes System

• 100-fach im Einsatz

• Geringe Stellfläche und

einfache Handhabung

Geringer Wartungsaufwand
• Wartungsarme Komponenten

• Intelligente Steuerung

• Industrie 4.0, Abfrage und

Steuerung der Anlage

Speicherung
• Flexible Bündelspeicherung

• Speicherung 300 bar

• Sofort verwendbar

• Keine Genehmigung für Tank

N2
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Druckluftschneiden –
18 Bar Kompressor

In Laserschneidanlagen kann mit trockener Luft geschnitten
werden.Der Hauptvorteil des Trockenluftschneidens liegt
darin, dass es wesentlich kostengünstiger ist als das Sch-
neiden mit Stickstoff und Sauerstoff. In unserem System, wo
man mit Stickstoff Schnittgeschwindigkeiten erreichen kann,
kann man eine 4-5 mal höhere Geschwindigkeit und saubere
Oberflächenqualität erreichen als beim Schneiden mit Sauer-
stoff. Vorausgesetzt, es steht genügend Druck zur Verfügung
(min. 15 bar konstanter Druck). Nota Makina verwendet
ölfreie Booster, die speziell für das Laserschneiden entwickelt
wurden. Mit unseren ölfreien Trockenluftschneid-systemen
können Sie trockene Luft mit 0,001 Mikron Partikeln und
0,003 mg/m3 Öldampf bei einem Taupunkt von -40 Grad
bereitstellen.

In internationalen Normen wird die Luftqualität unseres
Systems als ISO 8573 1.2.1 bezeichnet.

Hilfsgase haben den größten Einfluss auf den Preis von
Laserschneiddienstleistungen, da sowohl ihr Preis als auch
ihr Verbrauch relativ hoch sind. Ursprünglich war Sauerstoff
das wichtigste und populärste Gas, dann wurde Stickstoff
populär. Ein Beispiel für "teures Schneiden" ist die Bearbei-
tung von rostfreiem Stahl oder Nichteisenmetallen, für die
Hochdruckgase erforderlich sind, die einen höheren Versch-
leiß verursachen. Viele Jahre wurde nach einer billigeren
Alternative gesucht, bis jemand eine geniale Lösung fand:
das Schneiden mit Druckluft (eigentlich Pressluft), die haupt-
sächlich aus Stickstoff und Sauerstoff besteht. Druckluft ist
viel billiger in der Herstellung und reduziert die Schneid-
kosten um den Faktor 16. Ein weiterer Vorteil ist der höhere
Durchsatz und das schnellere Schneiden, was die
Produktivität messbar erhöht.

18 BAR Ölfreie Trockenluft Schneidesystem

Kompressor zum Druckluftschneiden 18 bar

Technische Daten

Luftkessel
• Betriebsdruck: 11 Bar

• Fassungsvermögen: 1000 L

• Anschlüsse: 2“

• Inklusive zeitgesteuertem

Kondensatablass

Trockenmittel-Lufttrockner
• Kapazität: 70 m3\h

• Rohranschluss: 1"

• Maximaler Betriebsdruck: 16 Bar

• Max Einlass-Temperatur: 55 C

• Stromversorgung: 230 \

1 Phase \ 50 Hz

• Drucktaupunkt: -40 C

Aktivkohleturm
• Betriebsdruck: 16 Bar

• Kapazität: 300 m3\h

• Anschlüsse: 2"

• Maximale Ölverschleppung:

0,003 mg\m3

Trockenluft Speicher
• Betriebsdruck: 18 Bar

• Fassungsvermögen: 1.000 L

• Anschlüsse: 2"

• Zeitgesteuerter

Kondensatablass enthalten

Filter 3µ
• Betriebsdruck: 16 Bar

• Kapazität: 180 m3\h

• Anschlüsse: 1"

• Automatische Entleerung

ist enthalten

Druckerhöhungsanlage
• nicht elektrisch

• Kapazität: 70 m3\h

• Einlass: 9 Bar

• Auslass: 18 Bar

AIR
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Kontakt

www.facebook.com/blechmaschinenzentrum

www.instagram.com/bmz_industries/

www.linkedin.com/company/
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BMZ Industries GmbH
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93051 Regensburg

Telefon.: 0160 33 51 371
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