birk

BUrki Ingenieure GmbH

Recycling

Schuttguthandling




Produkt/Beschreibung

Big-Bag Entleerer/Sackentleersysteme

- Passend fur jeden Big-Bag/Sack

- Staubarmes Produkthandling

- Robuste, kompakte Bauweise

- Praxisbewdhrte Austragshilfen

- Effektive Aspiration des Aufgabe-
bereiches

Klumpenbrecher

- Ein - & Zweiwellen-Klumpenbrecher

- Zerkleinerung auf ca. 20 mm

- Einfache Integration in den
Produktfluss

Biegsame Forderschnecken

- Geschlossenes, staubdichtes
System

- Flexible Verlegung

- Schnelle Zerlegung und Reinigung

- Geringer Energieverbrauch

Silikon Kompensatoren

- Dauerhaft hochflexibel und extrem
reissfest

- Luft-, gas- und flUssigkeitsdicht

- Elekirisch leitfahig fur Ex-Bereich

- FDA-zugelassenes Material

Taumelsiebmaschinen

- Modular aufgebautes Baukasten-
system

- Bis zu sieben Fraktionen gleichzeitig

- Keine Produktzerstérung

Vibrationssiebmaschinen

- Extrem hohe Durchsatzleistung

- Geringe Bauhohe, robuste
AusfUhrung

- Schneller und einfacher Sieb-
wechsel

Pneumatische Klopfer

- Einfache Installation und
Wirkungsweise

- Verschiedene BaugréBen

- Auch im Ex-Bereich einsetzbar

- Lange Lebensdauer

Anwendung

Bedienerfreundliches und
staubarmes entleeren von
sGmtlichen Big-Bag und
Sack Varianten fUr alle
Schuttguter

FUr grobe Vorzerklein-
erung von Aglomeraten
und zur Sicherstellung der
Férderbarkeit bzw. zur Un-
terstUtzung einer schnellen
Aufldsung in FlUssigphasen

GUnstige Forderung

von trockenen und
rieself&higen Pulvern und
Granulaten

Die nahtlos spritzge-
gossenen Kompensatoren
eignen sich hervorragend
zur Gewichts- und Vibrati-
onsentkopplung von Wa-
gebehdltern, Dosieren efc.

Exakte Trennung von trocke-
nen, staubférmigen, pulver-
formigen oder kérnigen Pro-
dukten

Kontroll- und Schutzsiebun-
gen mit hoher Leistung for
Trocken- und Nasssiebun-
gen aller Art.

Der Pneumatische Klopfer
wird bei SchittgUtern

mit BrGckenbildung oder
Schachtbildung eingesetzt



Produkt/Beschreibung

Big-Bag-Fullstationen

- Bedienerfreundliches Handling

- Einzelstationen fUr kleinere
FUllleistungen mit Hochleistungs-
palettenmagazin und Paletten-
Transportsystem

Trog- und Rohrforderschnecken

- Beftriebssicher und robust

- Einsetzbar auch als Prozess-
schnecke zum Temperieren und
Mischen

- Massgeschneiderte AusfUhrungen

Dosierschnecken

- Gleichmdé&Biger Fullgrad

- Schnell zerlegbar und einfach zu
reinigen

- Grosser Regelbereich

- Enge Dosiertoleranzen

Vakuumfordersystem

- Filtersystem komplett aus Edelstahl

- Grosse Filterfldche und Auslauf-
klappe

- EX-geschutzte Anlagen lieferbar

- Schnell zerlegbar

- Druckdichte Ausfuhrung

Mischer

- Intensivmischer mit kurzer Mischzeit
- Kompakte Bauweise

- Produktschonender Mischprozess

- Schnelle Reinigung

Magnetabscheider

- Filtern von unerwiUnschten
Metallteilen

- Sicherung von Produkt-Endqualitat

- Kontrolle verschiedener pulverférmi-
gen und flUssigen Produkten

GFK-Behalter

- Hohe Festigkeit und geringes
Gewicht

- Glasfaserverstarkter Kunststoff

- Kundensperzifische Abmessungen

Anwendung

Sauberes, eichgenaues
und standsicheres FUllen
von Big-Bags mit Pulvern
und Granulaten

Transport, Dosierung und
Mischung von unterschied-
lichen Schuttgutern auch
unter hartesten
Umgebungsbedingungen

Volumetrische und gravi-
meftrische Dosierung nach
Sollwert-Vorgabe oder
batchweise

Foérderung von Feststoffen
mit Vakuum direkt in Pro-
zessapparate und Behdlter

Schonende Mischung von
SchuttgUtern bei ausge-
zeichneter MischgUte und
hoher Mischleistung

Ausscheiden von Fe-Metall-
teilen in pulver- und granu-
latformigen sowie flissigen
Produkten

Durch die hervorragende
chemische Bestédndigkeit

fUr die Lagerung verschie-
denster Medien geeignet



Profil eines unanbhangigen Geschdaftspartners
BUrki Ingenieure GmbH, ein 1963 gegrundetes In-

genieurbUro  prdsentiert sich heute als Schwei-
zer Partner fUhrender international tatiger Firmen.

| GKM

i

- L Sinoold

Die Kernkompetenz liegt in der Férder-, Sieb-, und
Dosiertechnik fUr SchuttgUter.

BURKI bietet Ihnen ein umfassendes und abge-
stimmtes Lieferprogramm fOr |hr  Schittguthand-
ling. Neben Einzelkomponenten liefert BUrki auch
komplette, schlUsselfertige Anlagen zum automao-
tischen Schittguthandling.

Durch die langjdhrige Erfahrung und die kom-
petente technische sowie Fachberatung bie-
tet Ihnen BURKI eine Partnerschaft, von der Sie

langfristig profitieren.

I I I Rechberg 13
CH-8824 Schdénenberg / ZH
I SWITZERLAND

BUrki Ingenieure GmbH & +41 (044 725 58 54
Fax +41 (0)44 725 58 84

info@buerki-ingenieure.ch

www.buerki-ingieure.ch




