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CLW Clausthaler Laser- und Werkstofftechnik GmbH - 
Experten in der Laseroberflächentechnik

Die moderne 3D-Lasertechnik hat ihre Hauptaufgaben in der Bearbeitung von Press- und Tiefziehteilen, 
ebenso in der Rohrbearbeitung, gefunden.
Vorteile der Laserbearbeitung sind die über CNC eingebrachten Konturen und Bohrungen, die sich auch in 
der Serie den Kundenwünschen anpassen lassen. So können darüber hinaus Pressgehärtete Stähle (schwer 
bis nicht stanzbar) mit dem Laser wirtschaftlich geschnitten werden.
Mit kompetenten und einsatzfreudigen Mitarbeitern, erledigen wir die unterschiedlichsten Aufgaben für un-
sere Kundschaft, als Zulieferer im Bereich der Lasermaterial-
bearbeitung.

Ihre Vorteile:

▶	 Eigenherstellung der Werkzeuge und Vorrichtungen	
	 in unserem Hause
▶	 Just-in-Time Lieferungen
▶	 Ihre Bauteile werden bei uns und nicht bei einem 	
	 Drittlieferanten gefertigt
▶	 Jahrzehntelange Erfahrung im Bereich der Laser-	
	 technik
▶	 Eigenes Prüflabor

Wir haben das verfahrenstechnische Know How und entwi-
ckeln für Sie, mit der Software "Catia" und "Solid-Works", die besten Lösungen.
Für die Offline-Programmierung der Trumpf-Laserschneidanlagen, benutzen unsere Konstrukteure die 
CAD/CAM-Systeme: "TruTops Cell" und "FASTTRIM".

Der Zertifizierungsstandard nach ISO/TS 16949, ISO 14001 und SpaEfv bestätigt die hohe Zuverlässigkeit 
des Unternehmens im Bereich Qualität, Umwelt und Energie sowie Fertigung.

Individuelle Angebote werden dem Kunden von der CLW Clausthaler Laser- und Werkstofftechnik GmbH an-
gefertigt. 
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Anwendungsbeispiele

3D- Blechbearbeitung 3D
Karosserieteil

3D- Blechbearbeitung 3D
Karosserieteil

2D-Blechbearbeitung inklusive kanten
Kantteil

2D-Blechbearbeitung
Dichtung

3D-Rohrbearbeitung
Rohrummantelung

3D-Rohrbearbeitung
Verbindungsrohr

Abkantpresse Atlantic 150 t, 3 m

Gigant 160 t



2D - Trumpf-Trumatic L 3050-Laserschneidanlage

Eigenes Prüflabor

3D - Roboterschneidanlagen

Technische Daten

3D - Kappenschneidanlagen

Unsere fünf Roboterschneidanlagen werden mit IPG-Faserlasern betrieben, sodass der 
Schneidprozess, schnell und effizient durchgeführt wird.

Rohmaterial

3D - Trumpf-CO2-TLC 1005-Laserschneidanlagen

In unserem Kappenschneidanlagenbereich werden die Bauteile von fünf AEROTECH-La-
serschneidanlagen bearbeitet.
Die Qualität wird über eine Lehrenprüfung oder über einen Messbericht sichergestellt.

CLW Clausthaler Laser- und Werkstofftechnik GmbH - 
Experten in der Laseroberflächentechnik

Beste Qualität zu erreichen, ist unser oberstes Ziel.
Daher überprüfen wir unsere Qualität der lasergeschnittenen 3D-Geometrien, mit dem von 
der Automobilindustrie anerkannten FARO-Arm und einer 3D-Meßmaschine.

Fertigmaterial

Rohmaterial Fertigmaterial

Diese Laserschneidanlage hat eine maxima-
le Leistung von 3000 Watt, welche sich auf die 
Schnelligkeit und Effiziens des Schneidens für die 

Blechverarbeitung auswirkt. Des Weiteren besitzt die Maschine einen Rotationswechsler.

Rohmaterial Fertigbauteil

Weitere sieben Trumpf-CO2-Laserschneidanlagen 
stehen für Schweiß- und Schneidaufgaben mit ei-
ner maximalen Leistung von 3000 Watt zur Verfü-

gung. Zwei Maschinen sind mit einer CNC-gesteuerten Drehachse für die Rohrbearbeitung 
ausgestattet.
Werkerselbstprüfung mit einer gegebenfalls 100 Prozent Kontrolle,ist für uns selbsver-
ständlich.

Rohmaterial Fertigbauteil

Diese Laserschneidanlage kann Baustähle bis 
25 mm und Edelstahl bis 15 mm Blechdicke, mit 
einer maximalen Leistung von 6000 Watt, bear-
beiten.

Rohmaterial Fertigbauteil

3D - Trumpf-TruLaser Cell 8030-Scheiben-Laserschneidanlagen

Maschine Maschinengröße Watt Blechstärke [mm]
S355 1.4301

8030 2400 x 700 x 600 mm 3000 5 8

1005 3000 x 1500 x 450 mm 3000 10 5

105 3000 x 1500 x 450 mm 3000 10 5

3050 3000 x 1500 x 100 mm 6000 25 15



 
 
    
   HistoryItem_V1
   DefineBleed
        
     Bereich: alle Seiten
     Anforderung: Beschnittenformationen entfernen
      

        
     0.0000
     1
     0.0000
     0.0000
     0
     0
    
     0.0000
     Remove
            
                
         Both
         AllDoc
              

       CurrentAVDoc
          

     0.0000
      

        
     QITE_QuiteImposingPlus3
     Quite Imposing Plus 3.0j
     Quite Imposing Plus 3
     1
      

        
     0
     2
     1
     2
      

   1
  

 HistoryList_V1
 qi2base



