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Anwendungsbeispiele

3D - Laserschneidanlagen

3D- Blechbearbeitung 3D

Die moderne 3D-Lasertechnik hat ihre Hauptaufgaben in der Bearbeitung von Press- und Tiefziehteilen,
Karosserieteil

ebenso in der Rohrbearbeitung, gefunden.
Vorteile der Laserbearbeitung sind die Uber CNC eingebrachten Konturen und Bohrungen, die sich auch in
der Serie den Kundenwinschen anpassen lassen. So kénnen dariber hinaus Pressgehdrtete Stahle (schwer
bis nicht stanzbar) mit dem Laser wirtschaftlich geschnitten werden.

Mit kompetenten und einsatzfreudigen Mitarbeitern, erledigen wir die unterschiedlichsten Aufgaben fir un-
sere Kundschaft, als Zulieferer im Bereich der Lasermaterial-
bearbeitung.

3D- Blechbearbeitung 3D
Karosserieteil

lhre Vorteile:

» Eigenherstellung der Werkzeuge und Vorrichtungen
in unserem Hause

» Just-in-Time Lieferungen

> lhre Bauteile werden bei uns und nicht bei einem
Drittlieferanten gefertigt

» Jahrzehntelange Erfahrung im Bereich der Laser-
technik

2D-Blechbearbeitung
Dichtung

2D-Blechbearbeitung inklusive kanten

Kantteil
» Eigenes Priflabor
St i ) Wir haben das verfahrenstechnische Know How und entwi-
2505 : ‘, ckeln fur Sie, mit der Software "Catia" und "Solid-Works", die besten Lésungen.
@ f{ Fir die Offline-Programmierung der Trumpf-Laserschneidanlagen, benutzen unsere Konstrukteure die

CAD/CAM-Systeme: "TruTops Cell" und "FASTTRIM".

Der Zertifizierungsstandard nach ISO/TS 16949, ISO 14001 und SpaEfv bestatigt die hohe Zuverldssigkeit

3D-Rohrbearbeitung des Unternehmens im Bereich Qualitit, Umwelt und Energie sowie Fertigung.

Verbindungsrohr

3D-Rohrbearbeitung
Rohrummantelung
Individuelle Angebote werden dem Kunden von der CLW Clausthaler Laser- und Werkstofftechnik GmbH an-
gefertigt.




CLW GmbH

3D - Roboterschneidanlagen

Rohmaterial Fertigmaterial

Unsere fUnf Roboterschneidanlagen werden mit IPG-Faserlasern betrieben, sodass der
Schneidprozess, schnell und effizient durchgefihrt wird.

3D - Kappenschneidanlagen

Rohmaterial Fertigmaterial

In unserem Kappenschneidanlagenbereich werden die Bauteile von finf AEROTECH-La-
serschneidanlagen bearbeitet.
Die Qualitat wird Uber eine Lehrenprifung oder Gber einen Messbericht sichergestellt.

Eigenes Priflabor

Beste Qualitat zu erreichen, ist unser oberstes Ziel.
Daher UGberprifen wir unsere Qualitat der lasergeschnittenen 3D-Geometrien, mit dem von
der Automobilindustrie anerkannten FARO-Arm und einer 3D-Mef3maschine.
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3D - Trumpf-TruLaser Cell 8030-Scheiben-Laserschneidanlagen

Rohmaterial Fertigbauteil

=~

Diese Laserschneidanlage hat eine maxima-
le Leistung von 3000 Watt, welche sich auf die
Schnelligkeit und Effiziens des Schneidens fir die
Blechverarbeitung auswirkt. Des Weiteren besitzt die Maschine einen Rotationswechsler.

3D - Trumpf-CO2-TLC 1005-Laserschneidanlagen

Rohmaterial Fertigbauteil

Weitere sieben Trumpf-CO2-Laserschneidanlagen
stehen fir Schweil3- und Schneidaufgaben mit ei-
ner maximalen Leistung von 3000 Watt zur Verfu-
gung. Zwei Maschinen sind mit einer CNC-gesteuerten Drehachse fir die Rohrbearbeitung
ausgestattet.

Werkerselbstprifung mit einer gegebenfalls 100 Prozent Kontrolle,ist fir uns selbsver-
standlich.

2D - Trumpf-Trumatic L 3050-Laserschneidanlage

Rohmaterial Fertigbauteil

Diese Laserschneidanlage kann Baustdhle bis
25 mm und Edelstahl bis 15 mm Blechdicke, mit
einer maximalen Leistung von 6000 Watt, bear-
beiten.

Technische Daten

5355 1.4301
8030 2400 X 700 X 600 mm 3000 5 8
1005 3000 X 1500 X 450 mMm 3000 10 5
105 3000 X 1500 X 450 mMm 3000 10 5
3050 3000 X 1500 X 100 MM 6000 25 15
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